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П. И. Дьякону

Н АШ рассказ о бригадире м а
ш инизированной лесосечной 
бригады, лауреате Государ

ственной премии СССР Павле 
Ивановиче Дьякону.

Этот плотно сбитый, смуглый, с 
удивительно ровным характером 
паренек из молдавского села Мир- 
чешты приехал сгзонником на ле
созаготовки в Кировскую область 
в 1956 г., в 23-летнем возрасте. Н а
чав работать на одном из лесо
пунктов Майского леспромхоза, он 
навсегда связал свою судьбу с ле
сом.

Люди заметили трудолюбивого, 
настойчивого парня. Особенно т я 
нуло его к технике. Вскоре моло
дой рабочий овладел специально
стью тракториста.

В начале 70-х годов в Майском 
леспромхозе появилась принципи
ально новая лесозаготовительная 
техника. К этому времени за 
Павлом Ивановичем закрепилась 
слава опытного тракториста, вдум
чивого, обстоятельного человека. 
Очевидно, поэтому руководители 
леспромхоза доверили ему освое
ние первой сучкорезной маш ины 
СМ-2.

Конструктивное несовершенство 
первой модели сучкорезных м а
шин, слабость, ненадежность ее 
узлов, повыш енный расход см а
зочных материалов, неувязки с 
оплатой труда маш инистов мно
гих приводили в уныние. Но П а
вел Иванович, испытавш ий на се
бе нелегкий труд сучкоруба, по
верил в этот механизм, стал глуб
ж е изучать его особэнности, при
нимал участие в ремонте. Вместе 
с инженерами леспромхоза и 
объединения он искал примени
тельно к новым условиям наибо-
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лее эф ф ективны е технологические 
взаимосвязи между валкой, тре
левкой и обрезкой сучьев. Внес 
и внедрил несколько рационализа
торских предложений: повысил
прочность ф ерм ы  протаскиваю щ е
го механизма, заменил слабые 
ш ланги высокого давления сталь
ными трубами и т. д.

На первой стадии внедрения 
сучкорезная маш ина была при
дана малой комплексной бригаде 
с двумя вальщ икам и на базе двух 
трелевочных тракторов и рекомен
дована всем предприятиям, где 
применялись сучкорезные м аш и
ны.

За 1973 г. бригада, руководимая 
П. И. Дьякону, заготовила 29,2 
тыс. м3 древесины. По итогам 
Всесоюзного социалистического 
соревнования за 1974 г. ей было 
присвоено званиэ «Лучш ая брига
да М инистерства лесной и дерево
обрабатываю щ ей промыш ленно
сти СССР».

Дальнейш ий поиск путей повы
ш ения производительности труда 
показал, что работа сучкорезных 
маш ин наиболее эф ф ективна в 
укрупненной бригаде. В 1975 г. по 
предложению бригадира было про
изведено укрупнение бригады с 5 
до 16 человек на базе двух сучко
резны х машин ЛО-72, четырех 
трелевочных тракторов ТТ-4 и 
подготовительного ззена из шэсти 
человек. При такой организации 
труда значительно сократилась 
технологические простои. В слу
чае неисправности одной сучко
резной маш ины обрезка усилива
лась на другой. К концу года смен
ная выработка на сучкорезную 
маш ину в бригаде достигла 128 м3 
при норме 107 м3.

Следующий год был знам енате
лен для лесозаготовителей Киров
ской области поступлением в лес 
новых маш ин — валочно-пакети- 
рую щ их ЛП-19 и бесчокерных тре

левочных тракторов ЛП18. В числе 
первы х этими машинами была 
укомплектована бригада П. И. Дья
кону. Она получила две ЛП-19, три 
трактора ЛП-18, один ТТ-4, две 
ЛО-72 и позднее — один пачкопод- 
борщик ЛТ-154. Уже в первые ме
сяцы  эксплуатации стало ясно, что 
наибольшей производительности 
валочно-пакетирую щ ие машины 
ЛП-19 могут достигать при выделе
нии их из состава бригады и работе 
по отдельным нарядам-заданиям.

С января 1977 г. мастерский уча
сток, на котором трудится 
П. И. Дьякону, полностью перешел 
на маш инный способ заготовки ле
са без применения ручного труда. 
В арсенале бригады стало два тре
левочных трактора ЛП-18, один 
ЛТ-154 и один ТТ-4 (в 1978 г. вме
сто ТТ-4 был введен третий ЛП-18 
и две сучкорезные маш ины ЛО-72). 
Бригада снова стала меньше — 
шесть машинистов и вальщик 
для позала отдельных, труднодо
ступных для ЛП-19 деревьев. Этот 
рабочий такж е занят обрубкой 
сучьев с толстых осин и их чоке- 
ровкой.

О плата труда для всех членов 
коллектива одинаковая. Н аряд-за
дания бригада получает на полме
сяца. При этом плановые объемы 
заготовок определяются исходя из 
норм выработки на сучкорезную 
машину. Резервны х механизмов в 
бригаде нет — они в распоряжении 
мастера. На профилактические ре
монты отводится два дня в месяц.

С поступлением валочно-паке- 
тирую щ их машин и бесчокерных 
тракторов заметно повысилась 
культура труда машинистов. Про
стои сучкорезных машин из-за от
сутствия подвезенного леса практи
чески сведены к нулю. Этому спо
собствовала рациональная техно
логия валки леса маш инами ЛП-19 
без холостых ходов. По ходу 
с ближнего конца ленты пачки ук
ладываю тся под углом 30—35° к 
следу маш ины, а на обратном пу
ти — вслед себе. Это облегчает на
бор воза трактором ЛП-18 и поз
воляет пачкоподборщику ЛТ-154 
набирать более полновесный воз. 
Отработана и оптимальная расста
новка сучкорезны й машин — 30— 
40 м, причем не на одной линии. 
П ервая по ходу трелевки устанав
ливается на 4—5 м ближе к лесо
возному усу, чем вторая. Это об
легчает подход тракторов к сучко
резным маш инам и уборку от них 
сучьев.

Постепенно у Павла Ивановича 
выработались рациональные при
емы управления сучкорезной ма
шиной. Чтобы сократить время об
работки деревьев, он стал совме
щ ать операции: протаскивая одно 
дерево, одновременно захватывает 
манипулятором другое, а срезан
ные сучья убирает специальным 
устройством. Когда каретка возвра
щ ается в исходное положение, опе
ратор поднимает толкатель сучьев 
и раскры вает ножи режущ ей го
ловки. Вынужденные технологи
ческие простои использует на тех
нический уход за машиной.
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Планы партии —в жизнь!

УДК 630*31.001.12

К О М П Л Е К С Н О ,
С П Е Р С П Е К Т И В О Й
Н А  Б У Д У Щ Е Е
А. Я. КИЙКОВ, Министр лесной и деревообрабатывающей 
промышленности БССР

У веренно трудится над выполнением задач, постав
ленны х XXV съездом КПСС, многотысячный отряд 
рабочих, И ТР и  служ ащ их лесной и деревообраба

тывающей промышленности Белоруссии. Успешно вы 
полнен отраслью план трех лет десятой пятилетки. В све
те решений ноябрьского (1978 г.) П ленума Ц К  КПСС, 
указаний, содерж ащ ихся в вы ступлениях товарищ а Л. И. 
Брежнева, труж еники леса направляю т свои усилия на по
вышение эффективности производства, более полное, ком
плексное использование древесины, обеспечение высоких 
темпов развития производства, рост производительности 
труда, повышение качества продукции, экономное расхо
дование м атериальны х ресурсов (топлива, электроэнергии, 
сырья и материалов).

З а  три года десятой пятилетки выпущ ено сверх плана 
товарной продукции на 16,8 млн. руб. Темп роста произво
дительности труда составил 114,1% при плане 113,2. Весь 
прирост вы пуска продукции достигнут за счет увеличения 
производительности труда. Технико-экономические пока
затели работы отрасли приведены в табл. 1.

Т руж еники лесной отрасли республики перевыполнили 
приняты е социалистические обязательства по выпуску то
варной продукции, изделий с государственным Знаком ка
чества, товаров народного потребления, мебели, по фондо
отдаче, балансовой прибыли (на 1051 тыс. руб.). На техно
логические нуж ды  использовано 2642 тыс. м3 отходов 
древесины при плане 2605 тыс. м3. Перевыполнены такж е 
задания по экономии тепловой и  электрической энергии. 
К оэф фициент комплексного использования древесины со
ставил 0,82 (повысился по сравнению с 1975 г. на 3 пункта, 
что эквивалентно дополнительной заготовке круглого ле
са в объеме 120 тыс. м3). В результате улучш ения структу
ры  производства и повыш ения качества выпуск товарной 
продукции в расчете на 1 м3 переработанной деловой дре
весины возрос со 126 руб. в 1975 г. до 139 руб. в 1977 г., или 
на 110,3%.

В целях  соверш енствования технологии, организации 
труда и производства на предприятиях Министерства осу
щ ествлено более 2100 мероприятий с экономической эф 
фективностью  5,3 млн. руб., при этом условно высвобож
дено 2900 человек.

О выполнении и перевыполнении планов технического 
развития производства за  три года пятилетки дает пред
ставление табл. 2.

Доля прироста товарной продукции, достигнутого за 
три года благодаря техническому совершенствованию 
производства, составила 48,1%, причем удельная числен
ность рабочих, заняты х  ручны м трудом, сократилась на 
14,5%. Уровень м еханизации подъемно-транспортных и 
складских работ возрос с 72,6 до 81,4%.

Н а лесозаготовках все ш ире внедряю тся средства м еха
низации обрубки сучьев, ниж нескладских и лесосечных 
работ, погрузки круглого леса пакетам и с использованием 
многооборотных стропов, автоматизированной раскряж ев
ки хлыстов. Все больше лесосечных бригад переходит на 
работу укрупненным составом и на хозяйственный расчет. 
У величиваю тся объемы прямой вывозки леса во двор 
потребителя.

Таблица 1

Показатели 1976 г. 1977 г. 1978 г.

Снижение численности рабо
тающих (%) «а 1 млн. руб.
товарной продукции:

2,9 3,0 3,5по плану ..............................
ф а к т и ч е с к и ......................... 4 ,6 3,9 4,3

Фондоотдача, на 1 руб. товар
ной продукции, коп:

185по плану .............................. 182 188
ф а к т и ч е с к и ......................... 193 188 188,4

Удельный вес продукции с го
сударственным Знаком каче
ства (%) к общему объему:

4 ,4 6,5 9,0по плану ..............................
ф а к т и ч е с к и ......................... 4 ,5 7,3 10,1

Соотношение темпов роста про
изводительности труда и
фондовооруженности:

0,98по плану .............................. 0,97 1,02
ф а к т и ч е с к и .......................... 0,997 0,98 1,02

© «Лесная промышленность», 1979.
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Таблица 2

Мероприятия по плану 
технического развития По плану Факти

чески

Комплексно - механизированные, 
механизированные и автомати
ческие линии ................................... 69 87

Механизированные или автомати
ческие установки и агрегаты . 56 68

Комплексная механизация и авто
матизация участков и цехов . 40 37

Прогрессивные технологические 
п р о ц е с с ы ........................................ 104 125

Значительны е изм енения происходят в деревообрабаты
вающей отрасли. М еханизированные, автоматические ли
нии и агрегаты внедряю тся в лесопилении, деревообра
ботке, мебельном и спичечном производстве. Совершенст
вуются погрузочно-разгрузочные и складские работы, ос
ваиваю тся новые материалы, осущ ествляю тся концентра
ц ия и специализация производства.

Крупны й вклад в техническое развитие производства 
вносят наш и рационализаторы  и  изобретатели. Н ыне в 
техническом творчестве принимаю т участие свыш е 3 тыс. 
человек. З а  три года десятой пятилетки внедрено в произ
водство более 5 тыс. предложений. Экономический эф ф ект 
от их внедрения составил 5,6 млн. руб. П риняты е коллек
тивами объединений обязательства по получению эконо
мии от внедрения изобретений и рацпредлож ений вы пол
нены на 118,2%. Наиболее вы соких показателей добились 
объединения Мостовдрев, Бобруйскдрев, Молодечнолес. 
З а  плодотворную творческую деятельность 11 человек 
удостоены звания «Лучший рационализатор лесной и де
ревообрабатывающей промыш ленности СССР».

Объединения и предприятия М инистерства прилагаю т 
энергичные усилия для улучш ения качества продукции, 
внедрения комплексной системы управления качеством, 
соблюдения государственных стандартов, переаттестации и 
обновления изделий.

Многое делается для улучш ения использования трудо
вы х ресурсов, укрепления трудовой дисциплины. В 1978 г. 
потери рабочего времени на предприятиях М инистерства 
сократились на 22,1% по сравнению с 1977 г. Потери вре
мени из-за прогулов снизились на 37,7%, а из-за целоднев
ны х простоев — на 14,9%.

Более конкретным и действенным стало социалистиче
ское соревнование за  досрочное выполнение производст
венных планов. Например, коллектив завода ДВП Боб- 
руйскдрева выступил с инициативой организовать социа
листическое соревнование «За сквозной бездефектный 
труд». В нем участвует теперь более 6700 человек. Почин 
москвичей «Пятилетке качества — рабочую гарантию»

Таблица 3

Показатели
Темп роста 

(1980 г. к 
1975 г.), %

Производство деловой древесины на ле
созаготовительных предприятиях . . . 106,9

Выпуск технологической щепы из отходов 
лесозаготовок ........................................: 146,6

Использование древесных отходов . . . . 117,9
Переработка дровяной и низкосортной дре

весины ............................................................. 169,0

поддёрж аяо свыш е 12 ть1с. человек. Ёолее 14 тыс. рабочих 
и ИТР трудится по личным производственным планам по 
опыту московского завода «Динамо». В движении за  до
срочное выполнение пятилетнего плана участвует 4600 че
ловек.

Творческая активность трудящ ихся, социалистическое 
соревнование, внедрение достижений научно-технического 
прогресса, работа по улучш ению структуры производства 
и совершенствованию руководства создают предпосылки 
для успешного вы полнения плана 1979 г. и десятой пяти
летки в целом. К 1980 г. темп роста промышленного про
изводства по сравнению с 1975 г. должен составить 122,6%, 
в том числе вы пуска мебели 142 и древесностружечных 
плит 177,5%. Производительность труда долж на возрасти 
на 23,5%. вы пуск продукции с государственным Знаком 
качества в 5,6 раза, а численность работающ их (на 1 млн. 
руб. продукции) снизится на 17,7%-

Сложность полож ения состоит в том, что в связи с огра
ниченностью лесосечного фонда объем лесозаготовок оста
нется на уровне 1975 г. В связи с этим перед объединения
ми и предприятиям и стоят ответственные задачи по улуч
шению структуры производства, увеличению использова
ния древесины лиственных пород. В настоящ ее время до
ля  лиственных пород в производстве ДВП составляет 80%, 
а ДСП 70%. В 1980 г. из 1 м 3 переработанной деловой дре
весины будет производиться продукции на 23% больше, 
чем в 1975 г.

Главными направлениями развития индустрии леса в 
десятой пятилетке является дальнейш ее увеличение объ
емов использования древесных отходов, низкокачествен
ной и дровяной древесины на технологические нужды, 
полное и рациональное освоение выделяемого в рубку ле
сосечного фонда, совершенствование технологических про
цессов на лесоперерабаты ваю щ их предприятиях с одно
временным наращ иванием  мощностей химико-механиче
ской переработки древесины.

Д инамика улучш ения комплексного использования дре
весного сы рья н а технологические нуж ды  характеризует
ся данными, приведенными в табл. 3.

Уровень утилизации отходов лесопиления и деревооб
работки к  1980 г. долж ен быть доведен до 90,8% (против 
77% в 1975 г.), а  коэф ф ициент комплексного использова
ния древесины до 0,85 (против 0,79 в 1975 г.). Решение этой 
задачи потребует дальнейш его наращ ивания выпуска эф 
ф ективны х заменителей деловой древесины — древесных 
плит. Производство таких  заменителей позволит только в 
1980 г. сохранить от вырубок 4 тыс. га леса, а в течение 
десятой пятилетки 12 тыс. га (что равноценно 1,9 млн. м3 
древесины).

Д альнейш ее повыш ение эффективности и качества на
ш ей работы мы  видим в улучш ении деятельности произ
водственных объединений — структурны х подразделений, 
в рам ках  которых производится весь комплекс работ по 
заготовке леса, лесопилению, деревообработке, выпуску 
плит, мебели и  т. п.

Продолж ается такж е осуществление комплексны х про
грамм развития производства, предусматриваю щ их повы
шение его технического уровня, улучш ение использования 
оборудования, маш ин и механизмов. Всего за  годы деся
той пятилетки намечено внедрить около 3 тыс. организа
ционно-технических мероприятий, что позволит получить
7,5 млн. руб. экономии и условно высвободить 6,5 тыс. че
ловек.

Труж еники наш ей отрасли сознают ответственность сто
ящ их перед ними задач и полны решимости добиться их 
успешного осуществления.Вологодская областная универсальная  научная библиотека 
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РАЗВИВАТЬ 
ТВОРЧЕСТВО 
МОЛОДЫХ

В. П. КРОТОВ, Вологдалеспром

Н а предприятиях Вологдалес
пром а трудится более 900 мо
лоды х специалистов. Работа 

с ними, забота о пополнении их 
рядов является важгным направле

н и е м  наш ей деятельности. В 
1978 г. в ВУЗы и техникум ы  по
ступило 343 работника предприя
тий объединения. В настоящее 
время за счет средств предприятий 
учатся 1190 человек, из них более 
половины в ВУЗах. У нас устано
вились прочные деловые связи с 
Московским и А рхангельским 
лесотехническими институтами, с 
JITA им. С. М. Кирова, с Черепо
вецким, Кунгурским, Ухтинским 
и Вьггегорским техникумами. Мы 
оказываем  им помощь в укрепле
нии учебно-материальной базы, 
участвуем в комплектовании кон
тингентов студентов, в распреде
лении выпускников. Сотни сту
дентов проходят практику на 
наш их предприятиях. Д еканы  ф а 
культетов учебных заведений, где 
учатся студенты по направлению  
наш их предприятий, систематиче
ски информируют нас об их успе
ваемости. При содействии М осков
ского лесотехнического института 
в Белозерской лесотехнической 
ш коле на протяж ении многих лет 
действует отделение (рассчитан
ное на 50 человек) для под
готовки в институт. Здесь ж е до 
80—90 человек ежегодно прохо
дят подготовку к  экзам енам  в ин
ститут на специальны х месячных 
курсах. Вступительные экзамены 
у них принимает вы ездная комис
сия Московского лесотехнического 
института.

Все это вместе с работой по 
профориентации приносит хоро
шие результаты. Н аш и предприя
тия стали больше пополняться вы 
пускниками ВУЗов и техникумов. 
В частности, в 1978 г. к  нам были 
направлены  по распределению 418 
молодых специалистов (в том чис
ле 83 выпускника ВУЗов). И з них 
80% (а по ведущим специальностям 
85%) были командированы н а  уче
бу предприятиями. Существенно 
сократилась и текучесть среди мо
лодых специалистов. Благодаря 
этому у нас появилась возм ож 
ность улучш ать комплектование 
ведущ их должностей на производ
стве.

Сейчас, когда мы  добились по

ступления на наш и предприятия 
достаточного численного пополне
ния молодых специалистов, перед 
нами стоит другая, не менее в аж 
ная задача — помочь им быстрее 
вклю читься в производственную 
ж изнь коллектива, создать необхо
димые условия для их творческо
го и профессионального роста. К 
этому обязывает нас, в частности, 
постановление М инлеспрома СССР 
«О дополнительны х м ерах по 
улучшению работы с молодыми 
специалистами и учеными на пред
приятиях  и в организациях М ини
стерства» от 5 сентября 1977 г. Для 
вы полнения постановления в 
объединении и н а всех предприя
ти ях  изданы  приказы  об организа
ции творческих конференций, ут
верж дены  составы рабочих комис
сий по их подготовке и проведе
нию. Б ы ли  разработаны  и вы с
ланы  примерны е темы , ре
комендуемые для обсуждения. 
Каж ды й молодой специалист 
получил размнож енное ти
пографским способом обращ е
ние, в котором содерж ался при
зы в принять участие в конф ерен
ции. В зависимости от характера 
производственной деятельности мо
лоды х специалистов им были пред
лож ены  темы  творческих работ. В 
прошлом году творческие конф е
ренции состоялись на 39 предпри
яти ях  объединения, в четырех 
коллективах были проведены се
минары. В этих мероприятиях в 
общей сложности приняли участие 
793 молодых специалиста (86% их 
численности). В процессе подготов
ки  к  конференциям  были разра
ботаны 152 творческие темы, 107 
из них рассмотрены и обсуждены, 
причем 18 рекомендованы совета
м и молодых специалистов для об
суж дения на творческой конферен
ции в объединении.

Особого вним ания заслуж ивает 
работа группы молодых специали
стов Белозерского леспромхоза, ко
торые под руководством начальни
ка нижнего склада Георгиевского 
лесопункта В. А. М оисеева спроек
тировали и построили новый узел 
переработки верш инной части 
хлыстов. И зменив компоновку аг
регатов линии АЦ-1, они обеспечи
ли выработку балансов двух длин, 
что на 10% увеличило выход де
ловых сортиментов из этого сырья 
по сравнению с действующей ли 
нией. Здесь ж е внедрена рацио
нальная раскряж евка хлыстов, 
предусм атриваю щ ая переработку 
откомлевок на тарную дощечку. 
Под руководством В. А. Моисеева 
сконструирован такж е агрегат на 
базе автомобиля МАЗ-509, обору
дованный манипулятором ТБ-1 и 
седельным прицепом. С помощью 
агрегата на большой территории 
нижнего склада теперь подбирают 
древесину, которая теряется при 
транспортировке. Это не только 
повысило эффективность исполь
зования древесины, но сократило 
затраты  на очистку территории 
склада. В работе молодого специа
листа В. А. М оисеева и его коллег

уоедительно показаны имеющие
ся на ниж нем складе резервы про
изводства. В частности, внесены 
конкретные предложения по ре
конструкции линий, узлов и агре
гатов в целях  повыш ения их про
изводительности и уменьш ения от
ходов. Р еализация этих предложе
ний позволит к концу десятой п я
тилетки довести выход деловой 
древесины в целом по складу до 
95%.

Не менее содерж ательна и рабо
та другого молодого специалиста 
Белозерского леспромхоза — н а
чальника нижнего склада М арты
новского лесопункта В. П. Р ож ко
ва. Он глубоко проанализировал 
использование лесосечного фонда 
на лесопункте, особенно осины, вы 
явил существенные недостатки в 
этом деле. В его работе даны  не 
только технологические рекомен
дации, направленны е на совершен
ствование лесосечных работ, но и 
предлож ения по конструктивному 
изменению трелевочных средств 
типов ТБ-1 и ЛП-18 с целью по- 
породной заготовки лиственных и 
хвойны х хлыстов. В. П. Рожков 
предложил такж е меры совершен
ствования системы материального 
поощрения, чтобы повысить заин
тересованность рабочих, заняты х 
на разделке хлыстов, в повыш е
нии вы хода сортиментов из лист
венной древесины.

Развернуты й анализ использова
ния подвижного состава на лесо
возной ветке широкой колеи про
тяж енностью  200 км  дали молодые 
специалисты Монзенского леспром
хоза А. Ш. Давитиаш вили и 
А. Л. Логинов. Н а ветке использу
ется большое количество хозяйст
венны х вагонов и  вагонов МПС. 
Годовая грузовая работа превы ш а
ет 200 млн. т-км . Представленные 
ими расчеты  показываю т неис
пользованные резервы  в сокращ е
нии оборота вагона, подтверждают 
их выводы о необходимости внед
рения более совершенной транс
портной и маневровой техно
логии, которую они предлагают б 
своей работе.

Молодой специалист, технорук 
П авш озерского лесопункта Ваш- 
кинского леспромхоза подготовил 
для конференции доклад о строи
тельстве лесовозных усов на хво
ростяной подушке с использовани
ем ш табелера ЛТ-33. С его по
мощью сучья от сучкорезной м а
ш ины  подвозятся к месту строи
тельства. Таким способом построе
но десятки километров усов, при
чем на каж дом километре уса по
лучено 2300 руб. экономии.

Молодые специалисты Х аров- 
ского ЛДК сделали интересный 
анализ зависимости качества вы 
пускаемой продукции от состоя
ния оборудования и применяемой 
технологии в цехах  деревообра
ботки. Выводы их  работы содер
ж ат  предлож ения по замене и мо
дернизации технологического обо
рудования, снижению  материало
емкости продукции, улучшению ее 
качества.
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НОВОЕ В ОБУЧЕНИИ 
ОПЕРАТОРОВ
В. И. АЛЕКСАШИН, Г. П. ВАСИЛЬЕВ, А. А. КВАСНИКОВ, А. М. РУД

НЕВ (ЦНИИМЭ)

Р азработанный в ЦНИИМЭ 
телевизионны й тренаж ер с 
унифицированной ап п ара

турой контроля предназначен для 
приобретения первоначальны х, а 
такж е закрепления полученных 
ранее навы ков по управлению  тех
нологическими маш инами. Он 
позволяет отрабаты вать зрительно- 
моторные навы ки и автоматически 
контролировать точность управ
ления, а такж е оценивать профес
сиональную пригодность оператора 
с помощью устройства адаптации. 
О ценка качества работы обучаемо
го осущ ествляется по времени ре
акции и степени внимательности.

Тренаж ер (см. рисунок) вклю ча
ет: 1 — рабочее место (имитатор 
кабины, в частности лесосечной 
маш ины ЛП-19); 2 — телевизион
ный приемник (имитатор среды); 
3 — видеомагнитофон (носитель 
видео-звуковой программы; 4 — 
стойку управления (необслуживае
мую); 5 — мнемосхему; 6 — табло 
отображ ения ош ибочных действий 
и управления учебным процессом; 
7 — стойку записи.

П еречисленная аппаратура я в л я 
ется унифицированной. При орга
низации процесса обучения на но

вом технологическом оборудова
нии зам еняется лиш ь рабочее ме
сто.

Тренаж ер м ож ет работать в не
скольких реж имах.

В реж им е записи производится 
съем ка сю ж ета видеофильма и 
звуковы х эффектов, например из 
кабины  работаю щ ей маш ины, или 
сю ж ета видеофильма по отработке 
приемов воздействия на органы 
управления и других учебных 
приемов. Могут быть отсняты  и 
тестовые сюжеты, используемые 
в дальнейш ем для определения 
профессиональной пригодности.

В реж им е записи программы 
(алгоритма работы) на магнитную 
пленку наносятся сигналы  управ
ляю щ их воздействий и вклю че
ния средств отображ ения и инди
кации в процессе демонстрации 
отснятого видеофильма. Работу 
вы полняет квалиф ицированны й 
машинист, ранее участвовавш ий в 
съем ках  видеофильма. Таким  об
разом, ф ильм отека учебны х ф и ль
мов может быть создана заранее.

В реж им е определения профес
сиональной пригодности обучае
мы х в процессе демонстрации на 
экране телевизора тестовых за 

Адаптивный телевизионный тренажер

дач, на табло автоматически ото
браж ается и регистрируется ко
личество допущ енных ошибок и 
их признаки, а такж е время ре
акции опереж ения или запазды ва
ния. Тренаж ер позволяет опреде
лить реакцию  испытуемых, а так 
ж е классифицировать их по типам 
«медленный», «средний», «быст
рый», «внимательный», «невнима
тельный».

В зависимости от этапа обуче
ния тренаж ер позволяет отрабаты
вать задачи по освоению приемов и 
оптим альны х (отснятых заранее) 
методов управления машиной. В 
этом реж им е может быть исполь
зовано устройство адаптации, вхо
дящ ее в состав тренаж ера. С 
целью определения эффективности 
приобретения умений и навыков 
устройство контроля автоматиче
ски вы деляет и регистрирует отк
лонения (ошибочные действия) по 
четырем признакам  в каж дом к а 
нале управления. В процессе обу
чения может быть использовано 
«подсказывающ ее устройство». С 
его помощью на мнемосхеме ото
браж ается канал, по которому в 
соответствии с программой и сю
жетом телеф ильм а обучаемый 
долж ен осущ ествлять соответст
вующ ие управляю щ ие приемы.

И нф ормационная емкость табло 
отображ ения позволяет по к а ж 
дому из 15 каналов управления 
накапливать до 10 ошибок, харак 
теризую щ ихся четы рьм я призна
ками. Помимо оценки деятельности 
обучаемых тренаж ер позволяет оп
ределять динамику их временных 
характеристик в процессе приобре
тения и закрепления профессио
нальны х навыков.

А втом атизация контроля дает 
возможность ускорить процесс 
обучения и повысить его качество, 
сократить число преподавателей.

Следует особо отметить, что тре
наж ер можно использовать для пе
редачи обучаемым передовых ме
тодов работы лучш их маш ини
стов лесозаготовительных машин.

В лесотехнической ш коле Кре- 
стецкого леспромхоза смонтирован 
телевизионный тренаж ер ВПМ 
ЛП-19, который рекомендован к 
использованию в учебном процес
се подготовки машинистов. Эко
ном ическая эффективность от 
применения одного тренаж ера 
при обучении 200 человек состав
ляет для подготовки операторов 
линии ЛО-15С 12 291 руб. в год, 
машинистов ВПМ ЛП-19 9058 руб. 
У казанная экономия достигается 
за счет высвобождения из учебно
го процесса реальной техники и 
использования ее по прямому н аз
начению. При этом учитывались 
такж е эксплуатационные затраты  
и амортизационные отчисления.
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ОРГАНИЗАЦИЯ
И ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА УДК 630*32.848.004.8:630*332

ПЕРСПЕКТИВЫ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ВСЕЙ

БИОМАССЫ ДЕРЕВА Б. А. ТАУБЕР, докт. техн. наук, проф. МЛТИ
(В порядке обсуждения)

В свете требований XXV съезда 
КПСС важнейш ей народнохо
зяйственной задачей является 

рациональное использование древе
сины. Она реш ается на основе ф ун 
даментальных, поисковых и приклад
ных исследований, которые ведутся в 
двух основных направлениях: вы яв
ления ресурсов древесины и экономи
ческого обоснования границ целе
сообразного ее использования, а  так 
же разработки новых и совершен
ствования сущ ествующ их методов и 
технологий рациональной переработ
ки леса.

В настоящее время главными 
источниками сы рья для производ
ства целлюлозы, плит и продуктов 
биохимического синтеза становится 
низкокачественная древесина ство
ловой части деревьев сучья, тонко
мер, крона, а такж е отходы дерево
обработки. Т ак как  потребность в 
пилопродукции непрерывно возра
стает, по-преж нему актуален вопрос 
о наибольшем использовании стволо
вой части дерева для лесопиления с 
одновременным (экономически оправ
данным) получением щ епы. Однако 
лесозаготовительная и деревообраба
тывающая отрасли вскоре будут тех 
нически и организационно подготов
лены к тому, чтобы полностью ввести 
в производственный оборот указан 
ные резервы. Поэтому уж е сейчас 
необходимо начать поиск новых 
сырьевых ресурсов и обоснование 
рациональной технологии их освое
ния. Такими ресурсами являю тся пни 
и корни, которые могут быть заготов
лены в процессе валки  деревьев. 
Речь идет о концепции м аксим аль
ного использования возможностей 
лесосеки. Суть ее в извлечении (за
готовке) до 95—97% произрастающ ей 
на лесосеке органической массы дре
весины. Это позволит реш ить двуеди
ную задачу: сохранить достаточную

получает все большее признание и в 
зарубеж ны х странах. По-видимому, в 
ближ айш ие годы одним из важ ней
ш их показателей эффективности р а
боты лесозаготовительного предприя
тия станет коэф ф ициент использова
ния органической массы лесосеки.

В настоящ ее время заготовляется 
в основном стволовая часть дерева 
(без пней и корней). И звлекается 
только небольш ая часть сосновых и 
кедровых пней в качестве пневого 
осмола, являю щ егося ценны м сырьем 
для канифольно-экстракционной про
мышленности, причем это делается 
примерно через десять лет после про
ведения основных лесозаготовитель
ны х работ. При этом в лес с уж е хо
рошо сф ормировавш имися молодыми 
деревьям и вводятся маш ины для 
корчевки и вы возки пней, что неиз
бежно приводит к  значительному 
повреждению  леса.

Технология работ с полным исполь
зованием произрастаю щ ей на лесосе
ке органической массы позволяет 
комплексно реш ить ряд лесохозяйст
венных и лесоэксплуатационных з а 
дач. Основные из них следующие:

1. Увеличение объема заготовля
емой стволовой древесины на 5% по 
сравнению с объемом, получаемым 
при сущ ествую щ их методах валки 
деревьев с оставлением пней на лесо
секе, так  к ак  в первом случае ство
ловая часть дерева используется 
полностью от корневой ш ейки и вы 
ше.

2. Двукратное использование све
ж их сосновых пней: в начале в к а 
честве сы рья для каниф ольно-экст
ракционны х заводов, а  после извле
чения экстрактивны х вещ еств — для 
изготовления плитны х материалов.

3. И склю чение повторного захода 
на лесосеку гусеничных или колес

ны х маш ин для корчевания пней, 
что обеспечит сохранность почвы и 
предохранит поверхностные корни 
растущ их деревьев от повреждений.

4. Возможность высокопроизводи
тельной машинной подготовки почвы 
и механизированной посадки деревь
ев, а со временем полной м еханиза
ции и даж е автоматизации лесовос
становительны х работ.

5. Обеспечение более благоприят
ны х условий для сохранения леса от 
вредителей.

П невая и  корневая древесина мо
ж ет успешно прим еняться в промыш 
ленности, в частности для производ
ства плит, в качестве наполнителей и 
т. п. Особенно целесообразно исполь
зовать ее для вы пуска древесно
струж ечны х плит.

По строению и химическому соста
ву древесина пней и ствола почти 
идентична, а  корни имеют несколько 
иное строение. Плотность и прочность 
корневой древесины ниже, чем у дре
весины ствола, тем не менее пни и 
корни вполне пригодны для выработ
ки древесностружечных плит, отве
чаю щ их всем требованиям стандар
тов.

П олных данны х о возможны х з а 
пасах пневого и корневого сы рья во 
всех лесных районах страны пока 
нет. По некоторым сведениям, доля 
корней в общей массе растущего де
рева (абсолютно сухая биомасса) в 
таеж ны х лесах Северо-Запада 
европейской части СССР составляет: 
сосны 19,3°/о, ели 27,1, березы 22, оси
ны  18%.

Отдельные обобщенные данные о 
соотношении объемов древесины пне
вой части дерева и древесины хлыста 
и  их соответствующей массе, полу
ченные КарНИИЛПом, приведены в 
табл. 1.

Таблица 1

последующего лесовосстановления и 
в то ж е время увеличить съем дре
весной массы примерно на 12—15% 
(по сравнению с технологией совре
менных лесозаготовок). При таком 
подходе можно организовать единый

Диаметр 
дерева, см

Средний 
объем 

хлыста, м3
Средний 

объем пня, м3

Доля древесины 
пня в общем объе

ме хлыста 
(вместе с пнем), 

%

Доля древесины 
пня в общем объе

ме хлыста 
(без пня), %

замкнутый технологический процесс 
лесозаготовок и восстановления лес 20 0.30 0,07 18,0 22,0
ных массивов на вырубленных пло 28 0,67 0,13 16,4 19,7
щадях. Научные исследования и эк  36 1,17 0,28 19,6 24,2
спериментальная проверка способов 44 1,81 0,41 18,5 22,7
заготовки деревьев с корнями пол 52 2,55 0.62 19,5 24,3
ностью подтвердили целесообразность 60 3,44 0,77 18,4 22,6
реализации этой концепции, которая
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Таблица 2

Разряд
высоты

деревьев

Дополнительная 
древесина (в %) при 

высоте пня

15 см 35 см

I разряд 22,7 24,7
II разряд 19,7 22,2
III ризряд 19,3 21,8

Корневая часть дерева составляет 
в среднем 22,4% объема хлыста, или 
18,3% общего объема хлы ста (вместе 
с пнем). Ориентировочно общий запас

Рис. 1. Экспериментальный образец 
валочно-пакетирующей машины с 
корнеперерезающим устройством и 

пильным аппаратом

древесины пней и корней сосны в 
лесах СССР, где возмож на валка де
ревьев с корнями, превы ш ает 
1,1 млрд. м3. Данные о дополнитель
ном количестве древесины в виде

Рис. 2. Дерево с корнем, извлеченное 
корнеперерезающим устройством

пней и корней, которое можно по
лучить при валке деревьев с корня
ми, приведены в табл. 2.

Установлено, что вес корней зави 
сит от диаметра деревьев. Корни тол
щ е 3 см составляю т 40—51% общего 
веса корневы х систем, комли 28—32, 
мелкие корни (тоньше 3 см) 18—30%. 
Отношение веса корней и пня к весу 
ствола колеблется от 15 до 26% (сред
нее значение 19,1%).

В настоящ ее время в наш ей стране 
и за  рубежом создано несколько мо
делей валочны х м аш ин для извлече
ния дерева с корнями. Некоторые из 
них предусматриваю т двухфазную  
схему работ (после заготовки стволо
вой части сразу или через определен
ный промеж уток времени извлека
ются корень и пень), другие — одно
ф азную  (в один прием извлекается 
ствол с продуктивной частью  пня, а 
затем  последний отделяется от ство
ла).

Известно много методов повала де
ревьев с корнями, но не все они 
достаточно рациональны. Приоритет 
в обосновании прогрессивного одно
фазного извлечения дерева с корнем 
принадлеж ит СССР. Исследования 
в этой области бы ли начаты  ещ е в 
1965 г. Н а их основе в МЛТИ разрабо
таны  принципы  построения новой 
системы маш ин, позволяю щ ей благо
даря применению корнеперерезаю 
щего контура кольцевого нож а и з
влекать до 95—97% всей органичес
кой массы растущ его дерева.

Изготовленный экспериментальный 
образец валочно-пакетирую щ ей м а
ш ины с корнеперерезаю щ им устрой
ством и пильны м  аппаратом на базе 
валочной м аш ины  ЛП-19 показан на 
рис. 1. При валке дерева этой м аш и
ной осущ ествляется силовое перереза
ние всех радиально расположенных 
корней по диаметру равному 800 мм. 
При таком параметре можно, во-пер
вых, извлечь из зем ли  наибольшую 
часть органической массы пня с кор- 
ниям и (рис. 2) и, во-вторы х, сохра
нить в грунте периф ерийны е корни 
(за диаметром 800 мм), что создает 
благоприятные условия для сохране
ния питательной среды в почве при 
последующем лесовосстановлении.

К орнеперерезаю щ ее устройство 
представляет собой разъемную  раму 
с цилиндрическими поясами короб
чатого сечения, ж естко связанны ми 
между собой. Ц илиндрический нож, 
состоящий из двух половинок, кре
пится к  поясам рам ы , которая приво
дится в действие четы рьм я силовыми 
цилиндрами. После охвата дерева и 
раж атия ствола (у самой корневой 
ш ейки) двумя ры чагам и с ножевыми 
носками происходит внедрение (пере
резание горизонтальных и наклон
ны х боковых корней). Если на пути 
м аш ины  встречается тонкое дерево 
(у которого диаметр корневой шейки 
не превы ш ает 14 см), ры чаги с нож е
выми носками перекусы ваю т ствол; 
в этом случае малоценные пни и кор
ни не извлекаю тся. При повороте 
стрелы для укладки  извлеченного 
дерева на землю  или в транспортное 
средство от него отделяется пень с 
корнями. Таким  образом, на лесосеке, 
помимо пакетов деревьев, образую т
ся небольш ие кучи пней с корнями. 
Их сбор и очистка от зем ли ведутся

переоборудованным агрегатом для 
сбора лесосечных остатков ПЛО-1, 
который оснащен вибрационным под
доном. При перемещ ении ПЛО-1 к 
погрузочной площ адке от пней отде
ляется и просыпается на почву до 
70% земли.

Экспериментальный образец валоч
ной маш ины с корнеперерезающим 
устройством испы тывался в Крестец- 
ком леспромхозе на четырех породах 
деревьев (ель, сосна, береза и осина). 
И спытания показали, что примене
ние новой маш ины увеличивает вы 
ход биомассы на 10,7—13%. Длитель
ность цикла извлечения дерева из 
зем ли (без затрат времени на пере
езд машины) составила 40—45 с, а в 
последующем может быть снижена 
до 30—35 с.

При достаточно широком внедре
нии нового метода заготовок деревьев 
с корнями экономически доступные 
ресурсы сы рья в стране, по самым 
скромным подсчетам, возрастут на 
35—49 млн. м3 в год. Н а каж дые 
1000 м3 вывезенной древесины может 
быть получено дополнительно 125 м3 
полноценной древесной биомассы. 
При освоении такого крупного резер
ва древесного сы рья удастся корен
ным образом улучш ить снабжение им 
предприятий по выпуску плит и даже 
целлюлозы.

В ближ айш ие 5—10 лет все потреб
ности плитного производства (особен
но в районах с ограниченными или 
истощ аю щ имися запасами леса) мо
гут быть удовлетворены за счет 
использования низкокачественной 
древесины стволовой части дерева, 
отходов лесозаготовок и дерево
обработки, а такж е биомассы корней 
и пней деревьев.

Следует такж е отметить, что остаю
щ иеся н а пне и корнях после грубой 
очистки на лесосеке 30—35% массы 
земли могут быть такж е рациональ
но использованы. Опыты показали, 
что после дробления пня с корнями 
на щ епу и ее фракционной сортиров
ки мелкие частицы древесины (кото
ры е не пригодны для изготовления 
плит), смеш анные с оставшейся зем 
лей, представляю т собой ценный ком
понент для получения удобрений. 
В алка деревьев с корнями открывает 
возможности рационалыгого исполь
зования пней сосны для удовлет
ворения потребности страны в кани
фоли. Необходимо направить усилия 
хим иков на разработку методов по
лучения качественного продукта из 
свежего осмола, а такж е на форси
рование работ, связанны х с обеспе
чением условий для ускоренного 
созревания сосны с целью получения 
экстрактивны х веществ. 
Положительно оценивая прогрес
сивную направленность идей и пред
ложений, содерж ащ ихся в дискус
сионных статьях канд. техн. наук 
Г. К. Ступнева «Леспромхоз шагает 
в завтра» («Лесная промышленность», 
№  12, 1978) и В. П. Татаринова «Как 
развиваться индустрии леса» («Лес
н ая  промышленность», № 11, 1978), мы 
считаем, что работа предприятий бу
дущего долж на строиться не только 
на основе оптимальны х организаци
онны х и технологических схем, но и 
с учетом реш ения всей сырьевой 
проблемы.
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(Окончание ст. Майорова. Начало 
2-й стр. обл.)

О людях

ПЕРЕДНЕГО КРАЯ
Вот уже несколько лет бригада 

П. И. Дьякону работает под деви
зом «От новой техники — полную 
отдачу!» Инициатива м айских ме
ханизаторов одобрена бюро К и
ровского обкома КПСС и наш ла 
широкое распространение в обла
сти.

Бригада настойчиво наращ ивает 
производительность труда. В 1977 г. 
Дьякону и его товарищ и заготови
ли 70 105 м 3 при плане 61500 
Средняя выработка на человеко
день составила 33,5 м3, а годовая 
свыше 10 тыс. м3 на члена брига
ды. Прежде такой производитель
ности в кировских лесах никто не 
достигал. Выработка на сучкорез
ную маш ину поднялась до 
35,3 тыс. м3. За столь высокие ре
зультаты победителю Всесоюзного 
социалистического соревнования 
П. И. Дьякону был вручен Почет
ный диплом М инистерства и ЦК 
профсоюза.

Даж е в трудном по клим атиче
ским условиям 1978 г. в Майском 
заботали устойчиво, без срывов — 
>ригада увеличила годовую вы ра
ботку на списочного рабочего еще 
на 420 м3, а на человеко-день дала
40,7 м3. По-боевому начали четвер
тый год пятилетки. В первом квар
тале вывезено 12,4 тыс. м3— 175% к 
плану. Выработка на человеко
день продолжает расти: 58,6 м3 при 
плановой 35,8 м3.

Со всех концов страны едут за 
опытом в передовую бригаду. С 
977 г. в Майском леспромхозе 

действуют всесоюзная и областная 
школы передового опыта по эф 
фективному использованию агре- 
атных лесосечных машин. Рабо

та этой бригады легла в основу но
вого технического ф ильм а «Опыт 
майских механизаторов».

Коммунист, кавалер ордена Тру
дового Красного Знамени, член 
райкома КПСС, ударник коммуни- 
тического труда, бессменный 

председатель цехкома профсоюза 
1авел Иванович Д ьякону всегда на 

переднем крае. Несмотря на боль
шую занятость он охотно делится 
опытом, учит мастерству молодых.

Сейчас в бригаде П авла Ивано
вича работают на трелевочных 
тракторах два его сына. Есть з а 
думка третьего, младшего выучить 
на маш иниста валочно-пакетиру- 
ющих машин, создать семейную 
машинизированную бригаду.

Впереди у лауреата новые зада
чи, новые рубежи — довести годо
вую выработку на человека до 
2—15 тыс. м3.

I I    _    .j пам пишут

Вы полняя постановление ЦК 
КПСС «О работе М инистер
ства лесной и деревообраба

ты ваю щ ей промыш ленности СССР 
по повышению эффективности ис
пользования древесины в свете 
требований XXV съезда КПСС», 
труж еники лесных отраслей Воло
годской обл. ускоренно развиваю т 
мощности по переработке древес
ного сырья, изы скиваю т возмож но
сти его рационального использова
ния. Например, в прошлом году 
предприятия Вологдалеспрома пе-

транспортировке, предотвратить 
засорение водоемов и при этом до
биться того, чтобы древесина не 
оставлялась в местах заготовки. 
Последнее особенно важ но потому, 
что вы деляемы е фонды на лист
венную древесину в области ис
пользую тся ежегодно только на 
одну четверть. Следовательно, 
предприятия используют как  для 
строительства, так  и собственных 
нуж д дефицитную  древесину 

‘ хвойны х пород, допуская ее пере
расход. Например, трест Вологда-

УДК 630*308:65.012.6

ПОЛНЕЕ ИСПОЛЬЗОВАТЬ РЕЗЕРВЫ
реработали 1800 тыс. м3 низкока
чественной древесины, дров и  от
ходов. П олученная из них про
м ы ш ленная продукция заменила 
650 тыс. м 3 деловой древесины. 
Только на Сокольском и Х аров- 
ском лесопильно-деревообрабаты
ваю щ их комбинатах из отходов 
ежегодно вы пускается около 200 
тыс. м3 технологической щ епы. На 
этих комбинатах практически идет 
в дело вся древесина (лиш ь опил
ки  и  кора использую тся в качест
ве топлива).

Вместе с тем немало предприя
тий (особенно это касается трес
тов Главстроя СССР, Вологдапром- 
строя, Вологдасельстроя, Черепо- 
вецстроя и др.) ещ е далеко не в 
полную силу используют возм ож 
ности вовлечения в пром ы ш лен
ную переработку вторичных дре
весных ресурсов. Д аж е в мебель
ном объединении «Прогресс» они 
освоены меньш е чем н а 50%. М еж 
ду тем наглядны е примеры  хо зяй 
ского отнош ения к  делу можно 
найти на Сокольской и Вологод
ской мебельной ф абрике №  1. 
Здесь из склеенны х и  обработан
ны х древесных отходов изготовля
ют кухонную  мебель. Одному из 
кухонны х наборов, вы пускаем ы х 
Сокольской мебельной фабрикой, 
присвоен Зн ак  качества.

А вот н а предприятиях М инлес- 
хоза РСФ С Р теряется в год до 
40 тыс. м 3 древесных отходов. Н а
верное, хозяева леса знаю т лучше, 
чем другие, что если из этих отхо
дов выработать товары  культур
но-бытового назначения, то это со
хранит на корню около 500 га ле
са в год.

Улучш ению  использования лист
венной древесины способствует 
сплав леса в хлы стах. В 1973 г. 
леспромхозы Череповецлеса от
правили в хлы стах  первые ты ся
чи кубометров древесины на Суд- 
скую лесобиржу. Эксперимент ока
зался удачным. Транспортировка 
древесины при таком  способе ра
бот снизилась на 69 коп. в расчете 
на 1 м3. В прошлую навигацию 
объединение Череповецлес отпра
вило в хлы стах около 500 тыс. м 3 
леса. Это позволило снизить себе
стоимость работ, до минимума со
кратить потери древесины при

промстрой, имею щ ий более 20 
строительных подразделений, реа
лизует фонды  н а лиственную дре
весину всего н а 9°/о. К сожалению, 
перерасход хвойной древесины еще 
допускают и  предприятия Волог
далеспрома.

К концу текущ ей пятилетки в 
объединении будут введены в
строй 8 тарны х, три лесопильных 
и 9 цехов технологической щепы, 
12 узлов разделки вершинной час
ти хлыстов. Это позволит довести 
выход деловой древесины в Волог- 
далеспроме до 92%. Объем перера
ботки низкосортной и лиственной 
древесины, дров и отходов до
стигнет 2 млн. м3. И з них будет 
ежегодно вы рабаты ваться 600 
тыс. м3 технологической щепы, 
120 тыс. м 3 тарны х комплектов, 
100 тыс. м э колотых и  короткомер
ны х балансов, а  такж е другая про
дукция.

Х орош их результатов в исполь
зовании малоценной древесины и 
отходов добились в 1973 г. Высо
ковский рейд Кубенского сплавно
го участка и Сухонская лесопе
ревалочная база. Высоковский 
рейд из 20 тыс. м 3 низкокачествен
ного сы рья ежегодно вы рабаты ва
ет продукции на 500 тыс. руб. 
(4 тыс. м3 тарны х комплектов и 
более 10 тыс. м 3 технологической 
щепы).

Интенсивно наращ ивает мощно
сти по переработке малоценной и 
лиственной древесины Сухонская 
лесоперевалочная база. В прошлом 
году здесь при круглогодовой 
двухсменной работе из 50 тыс. м3 
такого сы рья выработано 20 тыс. 
м3 колотых балансов, 30 тыс. м3 
технологической щ епы, более 4 
тыс. м3 ящ ичной комплектной та 
ры, 1,5 тыс. м3 заливной клепки и 
другой продукции на общую сумму
1,5 млн. руб. В приняты х коллек
тивом на 1979 г. социалистических 
обязательствах намечено увели
чить выпуск продукции из мало
ценной древесины и отходов в 2,5 
раза по сравнению с 1978 г. В част
ности, из 110 тыс. м3 такого сырья 
будет получено 40 тыс. м 3 техно
логической щ епы , 9 тыс. м 3 тар
ны х комплектов, 15 тыс. м3 коло
ты х балансов и другой продукции.
А. А. ИВАНОВ
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К А К И М  Б Ы Т Ь  А Л А П А Е В С К О М У  К О М П Л Е К С Н О М У
УДК 630*31

П Р Е Д П Р И Я Т И Ю Н. II. РОЖКОВ, Уральский филиал Гипролеспрома

Действующие в Свердловской области мощности по лесо
пилению и деревообработке, а такж е другие промыш лен
ные предприятия требуют стабильного и гарантированного 
снабж ения их сырьем, рассчитанного на длительную  перс
пективу. Д ля этого нуж ны  принципиально новые решения, 
связанны е с созданием комплексны х предприятий посто
янного действия.

Рассмотрим, в частности, возможность организации Ала- 
паевского комплексного предприятия постоянного дейст
вия на базе лесного фонда Синячихинского и А лапаевско- 
го лесхозов. П ринцип неистощительного лесопользования 
предполагает, к ак  известно, соблюдение трех главны х ус
ловий:

непрерывного главного пользования лесом в ежегодных 
стабильных объемах;

достаточного развития транспортной сети для доставки 
рабочих, проведения всех видов работ в лесу, перевозки 
лесных и других грузов;

наличия в районе действия комплексного предприятия 
производств, обеспечиваю щ их полную переработку дре
весного сырья.

Ц иж е приведена характеристика лесосырьевых ресур
сов, степень их  использования в границах намечаемого 
комплексного предприятия.

Характеристика Алапаевского комплексного предприятия 
постоянного действия

Общая площадь, тыс. г а ......................................... 876/463
Лесопокрытая площадь, тыс. г а .......................... 721/460
Общий запас, тыс. м3 ..................................................  75464/—
Запас спелых и перестойных насаждений,

тыс. м3 ........................................................................  39238/21689
Расчетная лесосека главного пользования,

тыс. м3 ........................................................................ 1556/—
Ежегодный объем переработки древесины,

тыс. м3 .......................................................................  963/624
Протяженность дорог, к м ....................................  1920/1020
Товарная продукция, тыс. руб...................................  39285/36056

Примечание. В знаменателе приведены фактические дан
ные по объединению Алапаевсклес.

Основными потребителями древесины, заготовляемой 
предприятием, являю тся А лапаевский деревообрабатыва

ю щ ий комбинат, В-Синячихинский ф анерны й комбинат, 
В-Синячихинский лесохимический завод. Расчет главного 
и промежуточного пользования произведен с учетом со
блюдения следующих условий: поставки указанным выше

Таблица 1

Расчетная лесосека

Виды ежегодного лесо в Алапаев-
пользования, тыс. м3 в настоящее ском комп

время лексном
предприятии

Расчетная лесосека в целом 1556,3 1283,4
В том числе в хвойных на

саждениях ......................... 952,4 573,4
Расчетная лесосека в ле

сах I г р у п п ы .................... 55,0 49,2
В том числе в хвойных . . 20,4 24,2
Расчетная лесосека в ле

сах II группы . . . . 1501,3 1234,2
В том числе в хвойных . . 932,0 548,9
Промежуточное пользо

вание .................................... — 114,5
В том числе в хвойных на

саждениях ......................... __ 70,9
Дополнительное главное

пользование ..................... — 19,0
В том числе в хвойных на

саждениях .......................... — 12,3
Ежегодный объем рубки

(всего) .............................. 1953,7 1417,0
В том числе хвойных насаж

дений ................................... 1325,0 656,0
Ежегодный объем рубки

главного пользования . . 1903 1283
В том числе в хвойных лесах 1375,7 573,0
Ежегодный объем рубки

промежуточного пользо
вания ................................... 50,7 134,0

В том числе в хвойных на
саждениях .......................... 50,7 83,0

График поспевания хвойных (а), бе
резовых (б) и осиновых (в) насаж

дений
S — лесопокрытая площадь, •/•: t — пе
риод созревания насаждений, лет: п — 
график поспевания насаждений; 1 — ле
сосека равномерного пользования; 2 — 
первая возрастная лесосека; 3 — вторая 
возрастная лесосека: 4 — лесосека по 
приросту; 5 — лесосека по спелости; б — 
интегральная лесосека; 7 — фактически 
вырубленная лесосека: 8 — действующая 
расчетная лесосека
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Лесоперерабатывающим производствам 400 тыс. м я хвой
ной и 535 тыс. м 3 лиственной древесины, постоянного и 
равномерного пользования лесом, обеспечивающего повы 
шение производительности лесов и исключающ его излиш 
нее накопление запасов спелых и перестойных насаж де
ний.

Для установления разм ера оптимальной рубки главного 
пользования все приняты е лесоустройством лесосеки рас
считаны отдельно и в целом в нам ечаемы х границах по
стоянно действующего предприятия. Произведено такж е 
сравнение исчисленных лесосек с действующей в настоя
щее время лесосекой главного пользования и ф актиче
ским объемом ежегодной рубки леса в А лапаевском и Си- 
нячихинском лесхозах. Ожидаемое состояние лесного 
фонда лесхозов в зависимости от размеров рубок главно
го пользования показы вает граф ик поспевания насаж де
ний, представленный на рис. 1. Например, при ф актиче
ском объеме рубки 7 хвойные насаж дения будут вырубле
ны за 25 лет, при рубке в разм ерах действующей расчет
ной лесосеки 8 — за  37 лет и т. п. Равном ерны е рубки 
главного пользования в хвойны х насаж дениях обеспечи
вают лесосеки 1, 4, 6.

Таблица 2

Показатели

Распределение древесных 
ресурсов, тыс. м3

деловой
дренесипы дров отходов

Общие р е с у р с ы ......................... 101G 401 185
Внутрирайонное потребление . 1001 401 180
В том числе: 

на технологические нужды . 812 242 87
на топливо .............................. — 40 93
на капитальное строительство 

и ремонт ............................. 69 19 —
для районных организаций и 

населения ............................. 120 100 _
Вывозка за пределы района . 15

Аналогичный граф ик для березовых насаж дений свиде
тельствует о том, что к аж д ая  из расчетных лесосек (1, 2, 
3, 4, 5, 6), а такж е ф актический объем рубки 7 и установ
ленная в настоящ ее врем я лесосека 8 такж е обеспечивают 
равномерное пользование лесом. В осиновых насаж дениях 
оно достигается в условиях лесосек 2, 3, 4, 6, 7, 8.

С учетом главного условия организации комплексного 
предприятия постоянного действия (равномерной неисто- 
щительной рубки леса без излиш него накопления запасов 
спелой древесины) для лесорастительных условий А лапа- 
евского предприятия рубки главного пользования в хвой
ных и осиновых насаж дениях рекомендую тся в объемах 
интегральной лесосеки (рис. 1, граф ик 6), а в березовых —

Таблица 3

Показатели Объем работ

Рубки ухода, г а ......................................... 9287
В том числе:

осветление .............................................. 2257
прочистка .............................................. 1321
прореживание ..................................... 2642
проходные .............................................. 3067

Санитарные рубки, г а ............................... 1842
Посадка лесных к у л ь т у р .......................... 1779
Содействие естественному возобновле

нию, г а ........................................................ 6090
Уход за лесными культурами, га . . . 4962
Организация питомников по выращива

нию посадочного материала, га . . 30
Организация постоянных лесосемянных

участков, га .............................................. 63
Заготовка семян сосны, к г ..................... 315

в разм ерах лесосеки, приведенной на рис. 1, график 1. 
У казанны е лесосеки позволяют получить максимально 
возможны й для условий Алапаевского комплексного 
предприятия объем товарной древесины.

Значительны м  резервом увеличения лесозаготовок яв
ляется промежуточное пользование лесом. В настоящее 
врем я от всех видов рубок промежуточного пользования 
в А лапаевском и Синячихинском лесхозах получают
50.7 тыс. м3 древесины. По данным лесоустройства, эти 
объемы можно довести до 134 тыс. м3, или увеличить в
2.7 раза. А со временем объем рубок промежуточного 
пользования может достигнуть 200—220 тыс. м3. Резуль
таты  расчетов ежегодного лесопользования в Алапаев
ском комплексном постоянно действующем предприятии 
приведены в табл. 1.

Перевод объединения А лапаевсклес в режим работы 
предприятия постоянного действия потребует капиталь
ны х затрат в размере 6,5 млн. руб. Они необходимы для 
строительства дополнительно к  существующим 92 км ж е
лезнодорожны х путей колеи 750 мм, 27 км автомобильных 
дорог круглогодового действия и 1073 км зимних автомо
бильных дорог. С учетом имею щ ихся дорог общего поль
зования густота транспортной сети предприятия составит 
0,4 км на 100 га лесной площ ади (сейчас этот показатель 
равен 0,25 км на 100 га), а в дальнейш ем долж на быть до
ведена до 0,6—0,7 км  на 100 га.

Для организации комплексной переработки сырья пред
стоит такж е внедрить попородную сортировку хлыстов на 
лесосеке с целью непосредственной поставки лиственной 
древесины в объеме 470 тыс. м3 В-Синячихинскому ф а
нерному комбинату, сконцентрировать вывозку и раскря
ж евку  948 тыс. м3 хлыстов в год (преимущественно хвой
ных) на двух ниж них складах (Березовского и Гаранин- 
ского леспромхозов, построить дополнительный узел раз
делки рудстойки и  балансов мощностью 30 тыс. м3 в Бере
зовском леспромхозе и цех технологической щ епы мощ
ностью 30 тыс. м3 в Гаранинском леспромхозе. Эти меро
приятия при наличии действую щ их и строящ ихся произ
водств Алапаевского деревообрабатывающего комбината 
(строительные детали, мебель, древесная мука, плиты). 
В-Синячихинского фанерного комбината (фанера, плиты), 
В-Синячихинского лесохимического завода обеспечат пол
ную переработку лиственной древесины и позволят дове
сти технологическое использование древесины до 81% 
(сейчас этот показатель составляет 53%). Потребность рай
онных организаций и населения в древесине для строи
тельства и топлива нам ечается удовлетворить за  счет 
централизованны х поставок непосредственно с нижних 
складов комплексного предприятия. В настоящее время 
на эти цели расходуется 119,5 тыс. м 3 деловой древесины и
98.5 тыс. м 3 дров (из них на производство товаров народ
ного потребления 85,1 тыс. м 3 деловой древесины и
7.8 тыс. м3 дров, на капитальное строительство и ремонт- 
но-эксплуатационные нуж ды  соответственно 34,4 тыс. и
1.9 тыс. м3 и на топливо ш колам, больницам и населению
88,8 тыс. м3 дров. Распределение древесных ресурсов комп
лексного предприятия приведено в табл. 2.

Основополагающий принцип комплексного предприя
тия — единство рубки и лесовосстановления. Это опреде
ляет виды и объемы еж егодных работ по воспроизводст
ву древесины, которые приведены в табл. 3.

Годовые затраты  на выполнение лесокультурных, ле
сохозяйственных работ и противопож арны х мероприя
тий составят 860 тыс. руб. В пределах лесного фонда 
предприятия нам ечается еж егодная заготовка 1800 т ж и
вицы. Помимо этого, откры вается возможность для орга
низации побочного пользования лесом, в частности для 
использования 105 тыс. га площадей под пастбища,
14.5 тыс. га под сенокосные угодия. Предполагается так
ж е собирать ежегодно 310 т грибов, 555 т ягод, 500 т кед
ровых орехов, 745 т еловой коры, 4 т пихтового масла, 
600 т дегтя.

Деятельность Алапаевского комплексного постоянно 
действующего предприятия будет основана на принципе 
полного хозрасчета. Расчетны й уровень рентабельности 
производства составляет 16%.

О рганизация подобных предприятий в Свердловской обл. 
признается целесообразной научны м и учреждениями и 
ведущ ими специалистами лесного дела, что зафиксирова
но, в частности, в реш ении научно-практической конфе
ренции «Повышение эффективности использования земли, 
лесных и водных ресурсов Свердловской области», состо
явш ейся в 1978 г.
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УДК 630*377.44.004.68

ПОКАЗАТЕЛЬ КАЧЕ- 
СТВА ТРЕЛЕВОЧНОГО 
ТРАКТОРА
Е. Г. НЕМКОВИЧ, Онежский тракторный завод

В настоящ ее время эф ф ективность дальнейш ей ме
ханизации лесозаготовительного производства во 
многом определяется качественны ми характеристи

кам и внедряемы х машин. Д ля успешного реш ения этой 
задачи на Онежском тракторном заводе постоянно ведут
ся исследовательские и конструкторские работы по созда

нию новы х моделей трелевочных тракторов, модерниза
ции и соверш енствования существующих.

У читы вая особенности трелевочного трактора, его мож
но характеризовать обширной (около 200) номенклатурой 
показателей качества [1]. Схема, приведенная на рис. 1, 
дает представление об образовании большинства из них. 
О днако ни  по одному из этих показателей нельзя оценить 
трактор в целом.

Одним из распространенных вариантов комплексной 
оценки уровня качества промышленной продукции явл я
ется оценка с использованием интегрального показателя 
качества. Применительно к  трелевочному трактору инте
гральны й показатель качества можно представить в сле
дующем виде [2]:

К =
S3

*3„ ; 23 , ( 1)

где
К — коэф ф ициент качества трелевочного трактора;

S 3  — суммарный полезный эф ф ект от эксплуатации тре
левочного трактора;

23и — сумма затрат на изготовление трелевочного трак
тора;

1 3 э  — сумма затрат на техническую  эксплуатацию трак
тора.

Элементы, входящ ие в это выражение, можно предста
вить через различны е показатели качества трелевочного 
трактора. Так, суммарный полезный эф ф ект от эксплуа
тации  трелевочного трактора может быть представлен 
следующим выражением:

S3 =  П.Т„ (2)

где
П — действительная часовая производительность треле

вочного трактора, пл. м 3/ч;
Тр — фонд времени работы трактора, ч.

И спользуя теорию производительности лесозаготови
тельного оборудования [3] и закономерности изменения 
отдельных параметров, получим вы раж ение для определе
ния суммарного эф ф екта от эксплуатации трелевочного 
трактора:

13  =  l,2/6r)tT)gN3Tp, (3)

где
г,, — общий коэф ф ициент использования времени;
T]g — общий коэф ф ициент использования массы;

N-, — мощность двигателя, л. с.
П ри изготовлении трактора взаимодействует большое 

число факторов, которые необходимо учиты вать при рас
смотрении затрат. И спользуя взаимосвязь этих затрат с 
параметрами трактора и технологией его изготовления 
[4], получим вы раж ение для их определения:

£3И =  5,923 +  0,399Pv—
39.749 

Ск ‘
(4)

где
Р  — тяговое усилие, развиваемое трактором на наиболее 

употребляемой передаче рабочего хода, т; 
v — скорость трактора н а  этой ж е передаче, км/ч;

GK — конструктивная масса трактора, т.

М одель
трактора

Показатель качества, м3/руб.
м акси
мально
возм ож 

ный

расчетный при сред
нем объеме хлыста 

0 ,4—0,49 м3 и расстоя
нии трелевки 300 м

фактичес
кий в экс
плуатации

ТДТ-55 1,491 0,559 0,640
ТДТ-55А 1,664 0,612 0,680
ТДТ-55М 1,748 0,709 —

Рис. 1. Схема образования показателей качества треле
вочного трактора

П р и м е ч а н и е .  Для трактора ТТ-4 Алтайского тр ак 
торного завода максимально возможное значение показа
теля качества равно 2,196 м3/руб.
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Рис. 2. Рост доли вы пуска трелевочных 
тракторов с Государственным Знаком  
качества на Онежском тракторном з а 
воде (в процентах к  общему объему 
производства по плану десятой п яти 

летки)

Рис. 3. Рост годового экономического 
эф ф екта от повыш ения качества тр а к 
торов (ТДТ-55* — трактор повышенного 
чества; Т Д Т -55" — трактор переатте- 
ванны й Государственным Знаком  ка- 
качества; ТДТ-55* — трактор аттесто
ванны й на Государственный Знак  

качества)
1 » г  1972г. 79742. Ю76г !977г

(ТДТ-55) (Т Д Т -5 5 * )(Т Д Т -5 Ы )(т Т 5 5 е Г )т -Я П

Затраты  на техническую  эксплуатацию  трактора за 
расчетный период, учитываю щ ие численность обслуж ива
ющего и ремонтного персонала и его квалиф икацию , рас
ход горю че-смазочных материалов, затраты  на замену 
троса, текущ ий ремонт и техническое обслуживание, о п 
ределяется по формуле

v 3 3 =  (3,74 +  0 , l N , q 0,4х)Тр, (5)

где
N3 — мощность двигателя, л. с.;

К Т -эф . л . с.
q — удельный расход топлива,------------------;

ч
х — затраты  на технические уходы и текущ ий ремонт, 

приходящ иеся н а 100 ч работы трактора, руб.
В выраж ение (1) подставим значения показателей ил 

выражений (3), (4) и (5) и получим показатель качества 
трелевочного трактора

К  =

1,27Gr]t- Tf]g,N3 Гр ^
39 749 • ''

5,923 ' 0,399Pv - --------  +  (3,74 +  0, lN9q +  0,4х)То
Gk

Используя этот показатель качества, можно определить 
уровень качества любой модели трелевочного трактора 
относительно другой или базовой.

Значения коэффициентов качества трелевочны х тракто
ров Онежского завода, полученные по техническим х ар а к 
теристикам и по данным эксплуатации в леспромхозах, 
приведены в таблице.

Данные, приведенные в таблице, характеризую т потен
циальные (расчетные) возможности трелевочного тракто
ра и их реализацию  в условиях эксплуатации. Сравнение 
коэффициентов качества показывает, что возможности 
трелевочного трактора в эксплуатации использую тся лиш ь 
на 40%. Это происходит и з-за  недостатков в конструкции, 
а такж е наруш ения правил эксплуатации трактора.

Для повыш ения коэф ф ициента качества трактора требу
ется всесторонний анализ отдельны х показателей качест
ва в каж дом конкретном случае, а затем  целенаправлен
ное доведение их до расчетных. Поэтому, для того чтобы 
решить проблему качества трелевочного трактора, н у ж 
ны не отдельные мероприятия по поддержанию и повы
шению качества, а  комплекс мер, построенный с учетом 
конечной оценки трактора через показатель качества.

Такой путь предусматривает проведения ряда работ по

обеспечению необходимого уровня качества продукции на 
всех стадиях создания и использования трелевочного 
трактора. Этот комплекс целенаправленны х мероприятий 
научно-технического, организационно-административно
го, экономического и социального характера, производи
м ы х заводом — ком плексная система управления качест
вом продукции (КС УКП). Заводская система управления 
качеством разработана с учетом передового опыта на ос
нове отраслевой КС УКП.

Она вклю чает три раздела управления качеством про
дукции на стадиях: создания и модернизации; серийного 
производства и в процессе ее эксплуатации. В настоящее 
врем я завод реализует основные принципы комплексной 
системы управления качеством, осущ ествляя практиче
ское внедрение ее элементов.

Внедрение основных положений этой системы позволи
ло О неж скому тракторному заводу снять с производства 
устаревш ий трактор ТДТ-40М, подготовить и  повторно ат
тестовать трелевочный трактор ТДТ-55А и лесохозяйст
венный трактор JIXT-55 высш ей категорией и добиться 
присвоения им Государственного Зн ака качества. Удель
ны й вес продукции с Государственным Знаком качества 
в общем объеме производства постоянно увеличивается 
(рис. 2). Растет и годовой экономический эф ф ект от вы 
пуска трелевочны х тракторов по мере улучш ения их к а 
чества (рис. 3). В 1977 и  1978 гг. на 16,7% сниж ены потери 
от брака, на 14% сократились реклам ации и н а 18% умень
ш ились расходы на исправление брака в цехах  потреби
телей.

Ком плексная система управления качеством на О н еж 
ском тракторном заводе показала свою жизнеспособность. 
Коллектив предприятия работает над дальнейш им ее раз
витием и  совершенствованием с целью повыш ения тех
нического уровня тракторов для лесной промыш ленно
сти.
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УДК 630*31(083.75)

КАК УЛУЧШИТЬ УЧЕТ

ДРЕВЕСИНЫ (В порядке обсуждения)
А. А. СОЛОВЬЕВ, Пермлеспром

Анализ претензий к  качеству 
круглы х лесоматериалов по
казывает, что основными де

ф ектам и являю тся биологические 
пороки. И з-за  повышенного содер
ж ания гнили, сучков, кривизны  
по П ермлеспрому за  1978 г. при
нято 124 реклам ации, забраковано 
6,2 тыс. м3 древесины на сумму 
68 тыс. руб. Ф актически мы  им е
ем дело не с качеством продукции, 
а с пересортицей. Н алицо несовер
шенство учета. Почему это проис
ходит? К ак улучш ить учет древе
сины?

Допустимые разм еры  биологи
ческих пороков, залож енны е в 
ГОСТе, практически знаю т все бра
керы, прием щ ики и мастера, а 
такж е большинство рабочих, за н я 
ты х на разметке, раскряж евке 
хлыстов и сортировке сортиментов. 
Все дело в том, что в условиях м е
ханизированного нижнего склада 
бракер на поточной линии не всег
да успевает точно-определить сорт 
и даж е сортимент. Возмож ные 
ошибки при первоначальной точ- 
ковке долж ны быть устранены  при 
отгрузке продукции потребителю, 
однако неточности учета могут 
возникнуть при неравномерной по
даче вагонов МПС.

М ежду тем, как  показы вает опыт 
Бизярского леспромхоза, при серь
езном отношении к  работе браке
ров и внедрении системы безде
фектного труда, реклам аций вооб
щ е можно не допускать. Здесь 
внедрены показатели качества тру
да на основных переделах работ. 
Они являю тся составной частью 
управления качеством продукции.

Что можно сделать, на наш  
взгляд, для улучш ения учета дре
весины? П реж де всего, специализи
ровать лесозаготовительные пред
приятия. В Пермлеспроме, напри
мер, намечено к  1980 г. перевести 
на ограниченный вы пуск сорти
ментов 10 ниж них складов. Но это
го явно недостаточно, если учесть, 
что в объединении в настоящ ее 
время функционирует 218 складов, 
из них 53 ж елезнодорож ны х и 165 
приречных. М ежду тем П ермлес
прому решить задачу по переводу 
на ограниченный вы пуск сорти
ментов самостоятельно без содей
ствия Министерства, Союзглавле- 
са и налаж ивания постоянных хоз

договорных связей с потребителя
ми невозможно.

Во-вторых, следует смелее пе
реходить на геометрический метод 
определения объема и оценки к а 
чества некоторы х круглы х лесо
материалов. В 1978 г. на предприя
тиях  П ермлеспрома с применени
ем метода обмерено свыше 
1 млн. м3 древесины, что составля
ет около 18:|/о годового объема от
грузки круглы х лесоматериалов. 
Наиболее успешно применяется 
данны й способ на предприятиях 
Волголесосплава. Однако больш ин
ство потребителей не согласно при
ним ать древесину по отраслевому 
стандарту ОСТ 13-43—75. На наш 
взгляд, М инлеспрому СССР и 
ЦНИИМЭ следует доработать этот 
стандарт с тем, чтобы он получил 
права государственного.

Третье. В ГОСТ на круглы е ле
соматериалы, несомненно, пора 
вносить коррективы. Н апример, 
ГОСТ 9463—72 имеет чрезвы чайно 
большой диапазон размеров сорти
ментов. Только по диаметрам  в 
нем насчиты вается 18 мелких, 26 
средних и 21 крупны х, а по дли
нам 38 наименований сортимен
тов. П рактически ж е большинству* 
потребителей достаточно шести 
длин: 1; 2; 3; 4; 5,5; 6,5 м. Вот по
чему лесозаготовители с нетерпе
нием ж дут выхода нового ГОСТа 
на круглые лесоматериалы, над ко
торым сейчас работает ЦНИИМЭ. 
Можно полагать, что будут внесе
ны изм енения и в ГОСТ 2292—74 
«М аркировка, сортировка, транс
портирование, обмер, учет и п ра
вила приемки круглы х лесомате
риалов». Следует улучш ить метро
логическое обеспечение наш их 
предприятий.

Н астала пора механизировать и 
автом атизировать учет круглы х 
лесоматериалов, заимствовать пе
редовой зарубеж ны й опыт, рас
пространять отечественные новин
ки. Реш ение поставленных вопро
сов поможет усовершенствовать 
учет, без чего борьба за качество 
немыслима.

ЭФФЕКТИВНО
В. Н. САРАФАНОВ, ВКНИИВОЛТ

Т акелаж ны е работы ведутся 
на большинстве лесосплав
н ы х операций. Стальные ка

н аты  широко используются для из
готовления запанного и формиро
вочного такелаж а в качестве креп
ления наплавны х сооужений, а 
такж е для оснащ ения лесосплавно
го флота и механизмов. Ежегодна 
вы ходит из строя более 20 тыс. т 
стальны х канатов. Основной при
чиной их износа является корро
зия металла, эф ф ективны х средств 
борьбы с которой в условиях лесо
сплава еще не найдено. Коррозия 
пока неизбежна, но ее разруш аю 
щ ее воздействие может быть зна
чительно снижено в результате 
проведения ряда технических и 
организационны х мероприятий.

На сплавны х предприятиях та
келаж ны е изделия зачастую сма
зы ваю тся без предварительной 
очистки их от рж авчины  и грязи. 
В результате грязь препятствует 
проникновению смазки внутрь 
каната и очаги коррозии могут 
расш иряться.

ВКНИИВОЛТом разработан весь
ма эф ф ективны й химико-механи
ческий способ очистки и смазки 
такелаж а и организован серий
ный вы пуск специального обору
дования для регулярного и качест
венного ухода за стальными ка
натами. Очистка такелаж а осуще
ствляется в ваннах с возбужден
ным меш алками моющим раство
ром. В основе раствора — препа
рат  МЛ51, выпускаемый Березни
ковским содовым заводом и Ча
паевским  химическим предприя
тием. Старая см азка и грязь вме
сте с ры хлы м  слоем ржавчины 
полностью удаляется. Степень очи
стки 95—98%.

Оборудование для очистки и 
см азки стальны х канатов успеш
но эксплуатируется на * Соликам
ском такелаж ном  участке с 
1974 г. З а  этот период на нем обра
ботано 5041 т стальны х канатов. 
Р езультаты  исследований показы
вают, что регулярная очистка и 
см азка такелаж а увеличивает 
срок его служ бы примерно на 
один год. Следовательно, при пос
ледовательной очистке и смазке 
такелаж  можно использовать в те
чение четы рех лет. Недостатком 
этого оборудования является на
сыщенность приборами и большая 
энергоемкость, поэтому в настоя
щее время сотрудники института 
работают над созданием оборудо
вания, основанного на аэродинами
ческом способе нагрева моющей и 
смазываю щ ей жидкости.

Одной из наиболее трудоемких 
операций при изготовлении таке-
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ИСПОЛЬЗОВАТЬ ТАКЕЛАЖ
лажа остается заделка коушей. 
Пряди на конце каната заплета
ются в основную ветвь вручную, 
при этом припуск по длине состав
ляет от 0,5 до 1,2 м на каж дое сое
динение. Ежегодно на сплаве про
изводится заделка около 2 млн. 
коушей, на что затрачивается 
40 тыс. чел.-дней и дополнительно 
расходуется до 700 т  стального к а 
ната.

В ВКНИИВОЛТе разработаны 
технология заделки коушей с по
мощью заж им ов из деформируе
мых алю миниевых сплавов и соот
ветствующий комплект оборудо
вания. Внедрение этого оборудо
вания позволит повысить произво
дительность труда на заделке коу
шей (в зависимости от диаметров 
каната) в 2—5 раза  и сократить 
припуск канатов по длине на 
0,35—1 м на каж дое соединение.

Однако при сегодняшнем поло
жении дел в отрасли каж ды й лесо
сплавной бассейн или предприятие 
самостоятельно занимаю тся изго
товлением лесосплавного такела
жа, в результате чего сдерж ивает
ся широкое внедрение созданного 
оборудования и сниж ается эф ф ек
тивность его использования. Поэ
тому по-прежнему остается злобо
дневной организация централизо
ванного изготовления такелаж а. 
При промышленном производстве 
повышается точность раскроя к а 
натов. У лесосплавных предприя
тий появится возможность больше 
внимания уделять уходу за  такела
жем и его ремонту.

Теперь о расходовании такелаж а. 
Рациональная увязка пучков с 
помощью проволочных и цепных 
комплектов при береговой сплот
ке и сплотке на воде увеличивает 
оборачиваемость обвязочных м ате
риалов с 1,3 до 2.2.

Наиболее перспективны ми яв л я 
ются сварные цепи из катанки, 
которые по сравнению с комплек
тами из прутковы х и узловы х це
пей обладают повышенной проч
ностью, требуют меньшего расхода 
металла. Кроме того, себестои
мость изготовления их в 3 раза 
меньше.

Перед ВКНИИВОЛТом постав
лена задача в ближ айш ие годы 
создать на базе серийно вы пускае
мого оборудования высокопроизво
дительную линию по изготовлению 
цепных обвязочных комплектов со 
сваркой звена встык. При этом не 
обходимо соблюдать обязатель
ное условие, чтобы материал, иду
щий на изготовление цепи, был 
калиброванным и однородным по 
химическому составу. Все техноло
гические операции на этой линии 
будут автоматизированы.

С целью повторного использова

ния обвязочной катанки  после се 
восстановления методом контакт
ной сварки институтом разработа
на установка ЦЛС-112 для вы прав
ления проволоки, бывшей в упот
реблении. С 1974 г. по 1978 г. нашим 
экспериментальны м заводом вы 
пущено 55 таких установок. В н а
стоящ ее время это оборудование 
модернизировано и проходит ис
пы тания на Сосновской лесобазе 
Кировлеспрома. По сравнению с 
сущ ествующ ей установкой ВН-2М 
оно проще в изготовлении и зн а
чительно производительнее. Эко
номический эф ф ект от внедре
ния одной установки ЦЛС-112 со
ставит 10,5 тыс. руб. в год.

Новым видом такелаж а могут 
стать канаты  из полимерных ма
териалов. По сравнению с м етал
лическими канаты  из полимеров 
обладают меньшим весом, значи
тельно большей гибкостью и уп
ругостью, они некоррозийны. Пос.ге 
выхода из строя они могут быть 
вторично использованы для и зго 
товления ры чаж ны х замков 'Л 
сжимов. К анаты  из полимерных 
материалов не тонут, позволяют 
без крепеж ны х деталей сращ ивать 
концы и образовы вать петли, сох
раняю т эластичность и прочность 
при низких температурах, что 
важ но при зимней сплотке. П рав
да, предел прочности полимерных 
материалов и сопротивляемость 
истиранию несколько ниже.

В навигацию  1978 г. на лесо
сплавны х предприятиях Пермлес- 
прома испы ты валась партия экс
перим ентальны х сж имов для сое
динения бортового комплекта с 
леж нем. Сжим состоит и з двух 
одинаковых пластин-крю чков и 
болта с гайкой. Его можно транс
портировать вместе с бортовым 
комплектом, так  к ак  после осво
бождения леж ня от зам к а  послед
ний болтом стягивается и остает
ся присоединенным к цепной ч а
сти бортового комплекта. П риме
нение сж имов — одно из условий 
долговечности и сохранности неж 
ней.

Итак, главны е направления 
улучш ения использования такела- >
ж а мы видим в его стандартиза- !■
ции, унификации, взаимозаменяе- 
мости, а такж е в увеличении ко- j!
эф ф ициента оборачиваемости, сок- ;!
ращ ении удельного расхода. Нема- 
ловаж ны м и являю тся восстановле- <'
ние и утилизация такелаж а, быв- !
шего в употреблении. Непрерыв- 
но долж на идти работа над созда- 
нием новых типов такелаж а. Вы- ;
полнение рекомендаций и соблю- ;;
дение правил технической эксп
луатации такелаж а такж е могут 
значительно повысить эф ф ектив- J
ность его использования на лесо- J
сплавны х работах. ^

С целью расш ирения масштабов 
сплава леса в хлы стах в Севе
ро-Западном бассейне ЦНИИ- 

лесосплава разработано несколько 
конструктивных вариантов хлысто
вых плотов. Один из таких вариан
тов использовался для поставки дре
весины с рейда Андомского леспром
хоза на лесобиржу ПМО «Невская 
Дубровка» (Севзапмебель).

Трасса Андома-Невская Дубровка 
проходит по речным и озерным 
участкам  и характеризуется сложны-

УДК 630*378.33

плоты из 
хлыстовых
ПАКЕТОВ

М. Н. ФОМИНЦЕВ, А. Н. ЕРМОЛА
ЕВ, ЦНИИлесосплава

ми гидрометеорологическими и ветро
волновыми условиями. Специфиче
ские особенности трассы (особенно 
Ладожского озера и Приладожского 
канала) определили выбор конструк
ций плотов. При этом учитывались 
противоречивые требования различ
ны х участков. Так, для буксировки по 
Онежскому и Ладожскому озерам пло
ты  следовало создать необходимой 
прочности и волноустойчивости с ми
ним альны м  сопротивлением для обес
печения нормативной скорости. В то 
ж е врем я для прохода по р. Свирь их 
необходимо делить на шлюзуемые 
части с законченным креплением. Для 
проводки ж е по Приладожскому ка
налу, имею щ ему ограниченные габа
риты судового хода, следовало стро
го установить осадку плотов, обеспе
чиваю щ ую  необходимый донный за 
пас, при ограниченной гарантирован
ной глубине, а такж е достаточную 
гибкость и управляемость при про
хож дении лимитированны х закруг
лений судового хода в местах, где 
имеются свальны е течения.

При минимальной продолж ительно
сти навигационного периода в сред
нем 120 дней, средней продолж итель
ности рейса 4 сут и объеме плота 5,7 
тыс. м3 три буксировщ ика могут про
вести по Ладож скому озеру на участ
ке трассы С вирица-Н евская дуировка 
550 тыс. м3 леса в хлы стах, в том чис
ле при допустимых ветроволновых 
условиях первого периода навигации 
в течение 87 дней — 370 тыс. м“. лро- 
ме того, за  весь период навигации 
(174 дня) имею щ имся составом тяги 
по П риладожскому каналу при сред
ней продолжительности рейса 6 сут и 
объеме плота 2 тыс. м3 можно доста
вить на этом ж е участке трассы 580
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Рис. 1. Озерный хлыстовый плот усиленной конструкции 
в Ладожское озеро

перед выходом

Рис. 2. Озерно-канальный хлыстовый плот во время буксировки но
Приладожскому каналу
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Рис. 3. Схема секции озерно-канальыого хлыстового плота:
1 — пучок; 2 — пучковая обвязка; 3 — счал; 4 — лежень; 5 — сжим пластинчатый; 
6 — лежневая наставка; 7 — бруствер; 8 — сжим сдвоенный: 9 — скоба СК-29

тыс. м3 леса в хлыстах. Эти обстоя
тельства определили выбор путей 
буксировки леса в хлыстовых плотах 
на участке трассы Свирица-Невская 
Дубровка через Ладожское озеро и по 
П риладожскому каналу.

С учетом многочисленных факторов 
разработаны  озерный и озерно-ка
нальны й варианты  хлы стовы х пло
тов. В озерном варианте предусмот
рены плоты усиленной конструкции 
для буксировки в первый период н а

вигации и байкальского типа — во 
второй период. Озерно-канальный тип 
разработан одной конструкции — для 
буксировки в течение всей навигации.

Озерный плот усиленной конструк
ции (рис. 1) по прочности и устойчи
вости рассчитан на максимальное 
воздействие волн высотой до 2 м. 
П учки его состоят из четырех распо
лож енны х вразнокомелицу хлысто
вы х пакетов объемом 22—25 м°, обвя
занны х тремя цепны ми проволочны
ми обвязками калибром 8 мм. к а ж 
дый пучок имеет обвязки, состоящие 
из стального каната диаметром 
16,5 мм, цепи-наставки калиором 
16 мм и скобы С016-19. Секция, ш лю 
зуем ая часть и плот по ш ирине со
стоят из четырех пучков в каждом 
ряду, соединенных по два пучка сча
лом «восьмерка». Бортовой пучок 
скреплен с рядом расположенным 
внутренним пучком двумя счалами 
«в обхват». Счалы состоят из сталь
ного каната диаметром 16,5 мм, цепи- 
наставки калибром 16 мм и скооы СО 
16-19. Т ак ая  конструкция каждого 
ряда пучков способствует повышению 
надежности плота.

У дельный расход сплоточного и 
формировочного такелаж а 1,59 кг/м3. 
П араметры  пучков, секций, ш лю зуе
м ы х частей и плотов усиленной кон
струкции приведены в табл. 1.

Озерный плот байкальского типа 
предназначен для буксировки во вто
рой период навигации при воздейст
вии волн высотой до 2 м. Пучки со
стоят из 10—14 расположенных враз
нокомелицу хлы стовы х пакетов ооъ- 
емом 22—25 м3. К аж ды й пучок имеет 
четыре обвязки. Секция и плот по 
ш ирине состоят из одного пучка, а 
ш лю зуем ая единица — из двух, д л я  
ш лю зования плот делится по длине 
пополам и обе части соединяются 
между собой по ширине. , Удельный 
расход сплоточного и формировочно
го такелаж а составляет 1,33 кг/м3. 
Расчетны е парам етры  пучков, сек
ций, ш лю зуемых частей и плотов 
байкальского типа приведены в 
табл. 2.

О зерно-канальны й плот (рис. 2) 
имеет строго ограниченную осадку, 
ширину и необходимую гибкость. Он 
рассчитан на буксировку при высоте 
волны до 1,5 м. Пучок состоит из двух 
расположенных вразнокомелицу хлы 
стовых пакетов объемом 20—25 mj и 
обвязан двумя обвязками, секция 
(рис. 3) и канальны й плот по ширине 
в каж дом ряду состоят из трех пуч
ков, которые соединены счалом 
«восьмерка». Удельный расход таке
л аж а  составляет 2,02 кг/м3. Парамет
ры  пучков, секций, ш лю зуемых час-
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Таблица 1

Наименование
показателей

Габариты, м
Объем, м3

длина ширина

П у ч о к ...............................
Секция ...........................
Шлюзуемая часть . . . 
П л о т ..................................

Примечание. Осадка 2 /

21 +  1
85±3 
170±6 

340± 12

—2,6 м.

4,5
18±0,5
18±0,5
18±0,5

80— 100
1300—1600
2600—3200
5200—6400

Таблица 2

Наименование
показателей

Габариты, м
Объем, м3

длина ширина

П у ч о к ..............................
Секция .............................
Шлюзуемая часть . . . 
П л о т ..................................

Примечание. Осадка 2,8

21±1
85±3 
170±6 

340± 12

—3,2 м.

9±0,5
9±0,5
18±1,0
9+0,5

200—250
800—1000
3200—4000
3200—4000

Таблица 3

Наименование
показателей

Габариты, м
Объем, м3

длина ширина

П у ч о к ..............................
Секция .............................
Шлюзуемая часть . . . 
Плот для Онежского
озера ..................................
Плот для Приладожско- 
го канала .........................

Примечание. Осадка 1,6

21 +  1—2 
85±3 
170±6

340±12

340±12

—1,7 м.

3
9±0,5
18+1

18±1

9±0,5

40—50
480—600

1920—2400

3840-4800

1920—2400

тей озерных и канальны х плотов 
приведены в табл. 3.

И спытания озерных и озерно-ка
нальных плотов проводились в 
1976—1978 гг. З а  этот период ПМО 
«Невская Дубровка» доставлено 20 
плотов общим объемом 109 тыс. м ’, 
в том числе два озерно-канальны х 
плота объемом 8,25 тыс. м3. Всего за 
1978 г. Андомским леспромхозом 
сформировано 88 тыс. м3 в хлы стовы х 
плотах. К 1980 г. объем поставки х л ы 

стов по этой трассе планируется до
вести до 600 тыс. м3 в год.

О зерно-канальны е плоты рекомен
дованы к  промыш ленному внедре
нию. П редварительные экономиче
ские расчеты, выполненные институ
том ЦНИИЭВТ по затратам  на спло
точно-формировочные работы и бук
сирному флоту, показали, что от 
внедрения технологии поставки хлы с
тов в озерно-канальны х плотах ож и
даемый эф ф ект составит 0,483 руб/м3.

УДК 630*848.004.8:630*282.4

БРИКЕТИРОВА

НИЕ ОТХОДОВ 

ОКОРКИ
П. М. КОЙКОВ, КирНИИЛП

Исследования, проведенные Кир 
НИИЛПом, позволили вы явить основ 
ные технологические ф акторы , влия 
ющ ие на плотность брикетов из от 
ходов окорки древесины, и установит] 
их оптимальны е значения. На основ< 
этих результатов разработана техно 
логическая схема производства бри 
кетов, вклю чаю щ ая операции измель 
чения, суш ки и брикетирования. I 
ней применен двухступенчатый из 
м ельчитель (рис. 1) с принудительно! 
подачей сы рья, основными узлам! 
которого являю тся м еханизмы  пода 
чи и резания (первой и второй ступе 
ней измельчения). М еханизм подач! 
состоит из подающего ленточной 
транспортера 1, прижимного пластин 
чатого транспортера 2, подаю щ ш  
приводных риф лены х валиков 3, лен
точного транспортера 5, уборки мело
чи  из-под риф лены х валиков и при 
вода подачи 4. М еханизм резани! 
первой ступени изм ельчения включа 
ет барабан 6 с реж ущ ими нож ами \ 
приводом 7. М ежду барабаном и ме 
ханизмом подачи установлен контр 
нож. М еханизм резания второй сту
пени изм ельчения 8 представляет со
бой цилиндрический корпус, по обра
зую щ им которого закреплены  непод
виж ны е ножи. Реж ущ ие кромки этих 
ножей выполнены в виде гребенок и 
обращ ены внутрь корпуса. На ш лице
вой втулке приводного вала по спи
рали установлены реж ущ ие подвиж
ные ножи. Н иж е ножей, на валу за 
креплен поддон с крыльчаткой, лопа
сти которой расположены напротив 
выгрузочного отверстия 10. Вращение 
рабочего вала осущ ествляется от при
вода 9. Включение измельчителя про
изводится с пульта управления 11, 
расположенного на рабочем месте опе
ратора.

Принцип действия измельчителя 
следующий. Отходы окорки древеси
ны  ровным слоем поступают на по
даю щ ий транспортер, подпрессовыва- 
ются приж им ны м  транспортером и по 
риф лены м  валикам  продвигаются к 
реж ущ ем у барабану первой ступени, 
где проходят предварительное из
мельчение. П олучаемые частицы под 
действием центробеж ны х сил и воз
душного потока, создаваемого кры ль
чаткой поддона, направляю тся в ап
парат вторичного измельчения. При 
продвижении по внутренней поверх
ности цилиндрического корпуса час
тицы  коры, попадая под режущ ие 
кромки подвиж ны х и неподвижных 
ножей, проходят окончательное из
мельчение. Готовый продукт крыль-
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Рис. 1. Измельчитель коры

чаткой поддона вы брасы вается через 
выгрузочное окно.

Производительность измельчителя 
до 10 пл. м3/ч; установленная мощ 
ность электродвигателей 56 кВт; м ас
са 3500 кг. О пытный образец м аш и
ны изготовлен на Кировском РМ З 
объединения Кировлеспром и в н а
стоящее время проходит производст
венные испытания.

Д ля суш ки измельченной коры в 
Центральном научно-исследователь
ском институте ф анеры  (ЦНИИФ) 
разработана конструкция спиральной 
суш илки с топкой, использую щ ей в 
качестве топлива ту ж е сухую кору.

В настоящ ее время в пневмотранс- 
портную систему последовательно со 
спиральной сушилкой установлен вра
щ аю щ ийся суш ильный барабан от се
рийно выпускаемой установки 
СЗСБ-8,0. Это позволило увеличить 
время нахож дения частиц в суш иль
ном агенте и полнее использовать его 
тепло.

Исследование операции брикетиро
вания отходов окорки в производст
венны х условиях проводилось на 
промыш ленном прессе Б-8230 с при
менением метода многофакторного 
планирования эксперимента. В ре
зультате получены следующие опти
м альны е значения основных техноло
гических факторов: абсолю тная вл аж 
ность коры 11%; средний разм ер час
тиц 2,5 мм; температура нагрева м ат
риц пресса 70°С; время вы держ ива
ния брикетов под давлением 60 с; 
удельное давление прессования 100 
МПа. Достигнута устойчивая произво
дительность 1000 кг брикетов в час.

Результаты  исследований позволили 
разработать проект и построить на 
Кировской лесобазе Кировлеспрома 
экспериментальную  поточную линию 
по производству топливны х брикетов 
(рис. 2). Работает линия следующим 
образом. Отходы окорки автотранс
портом 1 доставляю тся в приемный 
бункер 2, в качестве которого исполь

зован переоборудованный кормораз
датчик КТУ-10 с дозирующим устрой
ством. Из бункера отходы ровным 
слоем подаются по ленточному транс
портеру 3 в измельчитель 4. Под лен
той транспортера установлен датчик 
электронного металлоискателя марки 
ЭМИ-64П. При попадании в слой ко
ры  металлических предметов метал
лоискатель подает звуковой и све
товой сигналы и отключает систему 
подачи. И зм ельченная сы рая кора 
скребковым транспортером ТС-40 
(поз. 5) подается в промежуточный 
бункер-накопитель 6 с дозирующим 
устройством. Количество коры, непре
рывно подаваемой из бункера в то
почно-сушильный агрегат 8 с по
мощью ленточного транспортера 7, 
дозируется в зависимости от ее влаж 
ности. Кора, прош едш ая через сушил
ку и осевш ая в циклоне-отделителе, 
специальным ш нековым разгрузоч
ным устройством делится на две час
ти, пропорции которых могут изме
няться. Одна часть сухой коры пнев
мотранспортером отправляется в топ
ку, а другая — шнековым транспор
тером 9 в брикетировочный пресс 10. 
Разгрузочное устройство может так 
ж е в зависимости от потребности на
править всю массу сухой коры в топ
ку или пресс. Готовые брикеты пс 
транспортному лотку 11 непрерывной 
лентой проталкиваю тся пуансоном 
пресса в бункер готовой продукции 
12 и по мере накопления автотранс
портом 13 отправляю тся потребителю, 
У правление линией осуществляется 
со специального пульта 14.

При соблюдении оптимальных ре
ж имов брикетирования на линии 
можно получить плотные транспорта
бельные брикеты со следующими фи- 
зико-механическими показателями: 
плотность 1000—1100 кг/м3; механиче
ская прочность при изгибе 1,5 МПа; 
теплота сгорания 16—19 МДж/кг; раз
меры 160X68X20—30 мм. Объем пе
рерабатываемой сырой коры при 
трехсменной работе линии составляет 
16 тыс. пл. м3 в год, что соответству
ет объему окариваемой древесины 
около 160 тыс. м3.

С целью проверки прочностных по
казателей брикеты перевозились ав
тотранспортом на расстояние до 
400 км. П огрузка их в кузов машины 
осущ ествлялась без последующей 
укладки, а вы грузка — сбрасыванием 
на землю. З а  время погрузки, транс
портировки и выгрузки разруш енных 
брикетов обнаружено не было. При 
сж игании брикетов в топках паровых 
котлов наблюдается светлое бездым
ное плам я, а давление пара поддер
ж ивается в пределах установленных 
режимов.

Некоторые расчетные технико-эко
номические показатели эксперимен
тальной линии: годовая производст
венная мощность по выпуску брике
тов при трехсменной работе 5,4 
тыс. т; численность обслуживающего 
персонала — 3 человека в смену, сто
имость оборудования 55 тыс. руб.; рас
четная себестоимость 1 т брикетов 
8,4 руб. (без учета экономии от лик
видации расходов, связанны х с вы
возкой коры в отвал); годовой эконо
мический эф ф ект 26 тыс. руб. на одну 
линию.
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МЕХАНИЗАЦИЯ 
И АВТОМАТИЗАЦИЯ

УДК 630*32

ЭКСПЕРИМЕНТ 
В СОВЕТСКОМ 
ЛЕСОКОМБИНАТЕ
А. Г. ДОРОФЕЕВ, НИИПлесдрев

В Советском лесопромышленном комбинате (Тюмень- 
леспром) в сентябре 1978 г. проведен эксперимент 
по формированию валочно-пакетирую щ ей машиной 

ЛП-19 пакета деревьев на автопоезде К рА З-255Л+2Р— 
—9383 с перемещением его по лесосеке и вывозкой по 
грунтовой магистральной дороге на ниж ний склад.

Для формирования и транспортировки деревьев исполь
зовался комплект роспусков двухкомплектного автопоез
да, соединенных между собой дышлом и крестообразны
ми растяжками. Передний роспуск соединялся с автомо
билем при помощи длинного ды ш ла с жесткой треуголь
ной сцепкой. В данном случае лесовозный автомобиля 
использовался только в качестве тягача и для получения 
достаточной силы тяги по сцеплению колес с грунтом был 
загружен бетонным блоком весом 4 т.

При разработке новой технологии намечалось произво
дить погрузку деревьев при движ ении автопоезда задним 
ходом по следу валочно-пакетирующ ей маш ины. Однако 
первые пробы показали, что система автомобиль — два 
роспуска существующей конструкции не может прям оли
нейно перемещ аться по следу валочной м аш ины задним 
ходом более чем на 16 м, а этого явно недостаточно.

В связи с этим была принята технологическая схема 
разработки лесосеки с челночно-кольцевым движением 
транспорта без холостых проходов валочно-пакетирую 
щей машины (рис. 1). Расстояние между усами при буль
дозерной подготовке следует назначать равным целому 
числу участков ленты 9, с которых осущ ествляется набор 
пакета деревьев объемом 28 м3. Нечетные участки ленты 9 
осваиваются в одном, а четные — в другом направлении 
движения автопоезда и маш ины ЛП-19. Расстояние от
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Рис. 1. Технологическая схема разработки лесосеки:
1 — магистраль или ветка: 2 — лесовозные усы; 3 — ленты; 4 
— автопоезд КрАЗ-255Л+2Р—9383; 5 — машина ЛП-19; 6 — на
правление движения транспорта; 7 — направление движении 
порожнего автопоезда; 8 •— направление движения автопоезда  
с грузом; 9 — участок ленты, разрабатываемый при формнро 
вании одного пакета деревьев; 10 — участок ленты, разрабаты
ваемый с одной стоянки машины ЛП 19

Рис. 2. Погрузка деревьев на автопоезд

оси движ ения маш ин до оставляемой стены леса состав
ляет 7 м, ш ирина осваиваемой ленты равна 5 м.

Автопоезд был установлен около стены леса в дальнем 
конце лесосеки, а валочно-пакетирую щ ая маш ина разм е
щ алась у первой элементарной площ адки 10 на оси следа 
автопоезда. Длина пути передвиж ения валочной машины 
и автопоезда вдоль стены леса вначале была принята 
равной 7 м (для освоения участка площадью 35 м2), но 
этого оказалось недостаточно и в дальнейш ем передвиже
ние маш ин производилось на расстояние 14 м для освое
ния участка в 70 м2. П ервы й верш инный роспуск был 
оборудован автомобильным коником со стойками высо
той 1,5 м. Второй роспуск имел обычный коник со стой
ками высотой 1,2 м.

За восемь стоянок маш ин с ленты шириной 5 м и дли
ной 120 м было спилено и погружено 62 дерева. Таким об
разом при формировании пакета деревьев объемом 22 м3 
освоена площ адь ленты  0,06 га. Состав древостоя 10 С, 
средний объем хлы ста 0,35 м3, количество деревьев на 
1 га 1038 шт., разряд высот 3. Все деревья погружены на 
автопоезд верш инами в сторону автомобиля.

После окончания валки-погрузки деревьев подавался 
звуковой сигнал о начале движ ения автопоезда к  следую
щ ей стоянке. Первые деревья после спиливания поднима
лись и удерж ивались в горизонтальном положении на 
уровне стоек коников автопоезда (рис. 2), а затем уклады 
вались в пакет. Эта операция вы полнялась для проверки 
возможности наибольш ей загрузки  стреловых органов ва
лочной маш ины. П огрузка производилась к ак  с вы равни
ванием комлей, так  и без вы равнивания. После окончания 
ф орм ирования пакета деревьев высота груза на комлевом 
и вершинном кониках была одинаковой.

Н аличие кроны не привело к  увеличению высоты груза 
на вершинном конике в сравнении с комлевым. Сучья 
кроны хорошо уклады ваю тся в свободное пространство ко
ника. Концы сучьев выходили за  габарит стоек на 1—1,5 м 
с каж дой стороны. Общ ая ш ирина сучьев пакета деревьев 
составила при этом 5 м. У читывая, что ш ирина дорожного 
полотна на южной грунтовой магистрали равна 10—12 м, 
сучья не оказы вали влияния на скорость движ ения авто
поезда и не меш али встречному транспорту/

Вся древесина с ленты  площадью 0,06 га была освоена 
и погружена на автопоезд, вклю чая сухостойные и валеж- 
ные деревья. После освоения оставлен чистый участок ле
сосеки, который можно обрабатывать лесохозяйственными 
маш инами.

Проведенный эксперимент показал, что валочно-пакети
рую щ ая маш ина ЛП-19 может грузить деревья на авто
поезд одновременно с валкой. Ф ормирование пакета надо 
производить при движении валочной м аш ины по следу 
автопоезда, осваивая ленту шириной 5 м с одной стороны 
от оси перемещ ения машин.

Д анная технология позволяет осущ ествлять лесозагото
вительный процесс только двумя маш инами, исключив 
тракторную  трелевку и погрузку челю стными погрузчика
ми, а такж е уменьш ить затраты  на обслуживание м еха
низмов на мастерском участке.
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УДК 630*323.2

ОБРЕЗКА СУЧЬЕВ НА ПРЕД- 
ПРИЯТИЯХ ПЕРМЛЕСПРОМА
П. И. БОНДАРЧУК, А. А. ЛУКОЯНОВ, НПО Пермлес

П ермские лесозаготовители н а
чали осваивать передвижные 
сучкорезные маш ины СМ-2 в 

конце восьмой пятилетки. О бъе
мы механизированной обрезки сучь
ев и ее доля в общем объеме заго
товки ежегодно увеличивались 
(табл. 1). В настоящ ее время практи
чески во всех лесозаготовительных 
предприятиях объединения Пермлес- 
пром осущ ествляется механизация 
этой трудоемкой операции.

Как видно из таблицы, в целом по 
объединению обрезка сучьев м ехани
зирована более чем на 22%, но на от
дельны х предприятиях этот п оказа
тель значительно выше. Так, за  10 
мес. 1978 г. в производственном объе
динении Лы сьвалес он составил 47%, 
Яйвалес 45, научно-производствен
ном объединении Пермлес 90, Табор- 
ском леспромхозе 58,5, а в И вакин- 
ском 82%.

А нализ показы вает, что выработка 
на списочную передвижную  сучкорез
ную маш ину выш е в тех лесопунктах, 
где весь объем обрезки сучьев м еха
низирован. В бригаде И. И. Полозов-

ского из Кормовищенского леспромхо
за  при трехзвеньевой организации 
труда вы работка на списочную маш и
ну ЛО-72 составила за  10 мес. 1978 г. 
37,2 тыс. м3, что в 2,5 раза  превы ш ает 
средний показатель по объединению. 
Особое внимание в этой бригаде уде
ляется овладению  смеж ны м и про
фессиями, что позволяет более эф 
фективно осваивать новую технику.

П ередвиж ны е сучкорезные машины 
работаю т по разны м  технологическим 
схемам. Они эксплуатирую тся как  
стационарно, так  и с передвижением 
фермы . В комплексны х бригадах 
обычно на два валочно-трелевочны х 
звена вы деляется одна сучкорезная 
маш ина, при этом она служ ит нор
мообразующим фактором. П ри такой 
расстановке механизмов ж естко свя
заны  трелевка и  обрезка сучьев, по
этому простой даж е одного из них 
резко сниж ает показатели работы 
бригады. Кроме того, см енная норма 
сучкорезной м аш ины несколько мень
ше, чем у  двух трелевочны х тракто
ров, а это отрицательно сказы вается 
на производительности последних. В 
связи  с этим многие предприятия вы 
делили сучкорезные маш ины  из со
става бригад и организовали их авто
номную работу. В этом случае сучко
резн ая  маш ина подъезж ает к  началу 
ш табеля деревьев, поштучно очищ ает 
их от сучьев и постепенно передви
гается в глубину ш табеля при помощи 
упора-укосины. Закончив обработку 
деревьев в штабеле, маш ина возвра
щ ается на преж нее место, и операция 
повторяется. Эта технология позволя
ет ликвидировать жесткую  связь 
меж ду трелевкой и обрезкой сучьев, 
что очень важ но для повыш ения про
изводительности как  трелевочных 
тракторов, так  и сучкорезны х машин. 
По такой схеме работает Таборский 
леспромхоз, где см енная выработка 
сучкорезной маш ины в среднем за 
10 мес 1978 г. составила 114,9 м3, что 
на 20% выш е, чем в целом по Перм- 
леспрому.

Годы

Объем ме
ханизиро

ванной 
обрезки 
сучьев, 
тыс. м3

Доля м еха
низирован
ной обрез
ки сучьев 
в общем 

объеме за 
готовки, %

1969 22 0,1
1970 125 0,8
1971 534 3,5
1972 876 5,6
1973 1020 6,6
1974 1592 10,2
1975 2206 14,1
1976 2625 17,7
1977 3336 22,1

на 10 мес.
1978 2485,3 22,2

М п

Схема расстановки 
механизмов на ле
сосеке в трехзвенье

вой бригаде:
1 — автодорога; 2 — 
сучкорезны е машины;
3 — лесопогрузчики;
4 — трелевочные 
тракторы

Опыт показывает, что наиболее 
эф ф ективно используются сучкорез
ные маш ины в трехзвеньевых комп
лексны х бригадах. Т акая бригада 
комплектуется двумя сучкорезными 
маш инами ЛО-72, четы рьм я треле
вочными тракторами ТТ-4 (один — в 
резерве) и двумя челюстными погруз
чиками. Нормообразующими являют
ся трелевочные тракторы, при этом 
достигается соответствие сменной 
нормы механизмов. В целях обеспече
ния равномерной загрузки и взаимо
заменяемости сучкорезных машин 
технологической картой предусматри
вается их установка на погрузочной 
площ адке так, чтобы можно было 
трелевать древесину к обеим сучко
резны м  маш инам со всех магистраль
ны х волоков без лиш них разворотов 
(см. рисунок).

По такой схеме устойчиво и про
изводительно работают сучкорезные 
маш ины в производственных объеди
нениях Яйвалес и Горнозаводсклес. 
Это облегчает такж е содержание и 
техническое обслуживание машин.

Многие предприятия объединения 
разрабаты ваю т лесфонд со значи
тельным содержанием листвен
ны х пород. Это обычно крупно
м ерная осина, береза, липа. При
менение в этих условиях сучко
резны х маш ин протаскивающего ти
па сопряжено с большими трудно
стями, а иногда и невозможно из-за 
часты х поломок деревьев. В этом 
случае наиболее приемлемым инстру
ментом для м еханизации обрезки 
сучьев является, на наш  взгляд, без- 
редукторная бензопила «Тайга-214». 
Так, в Сивинском леспромхозе, лес- 
фонд которого наполовину состоит 
из насаж дений лиственных пород, в 
1977 г. бензопилами «Тайга-214» бы
ло обработано 63 тыс. м3 древесины, 
то есть 22% общего объема заготовки.

Многие предприятия при вывозки 
древесины к  сплавным путям  произ
водят сортировку древесины по поро
дам в процессе заготовки и трелевки. 
В этом случае хвойные деревья очи
щ аю тся от сучьев сучкорезными ма
ш инами, а лиственные — бензопила
ми. Это позволяет лучш е использовать 
сучкорезные маш ины и повысить 
уровень механизации обрезки сучьев.

При внедрении системы машин 
ЛП-19, ЛП-18А, ЛО-72 в некоторых 
предприятиях объединения зарожда
ется новая форма организации лесо
сечны х работ — пооперационная. 
Сущность ее заклю чается в следую
щем. В состав валочного звена вхо
дят два маш иниста ЛП-19, трелевоч
ного — четы ре тракториста ЛП-18А, 
звена на обрезке сучьев — два маши
ниста ЛО-72. Все звенья на данной 
операции работают по одному наряду- 
заданию, прием ка работ производится 
отдельно. О результатах такой орга
низации труда пока говорить рано, 
но уж е сейчас видны ее положитель
ные и отрицательные стороны. К пер
вы м  можно отнести разры в жестких 
связей м еж ду валкой и трелевкой, 
трелевкой и обрезкой сучьев, специа
лизацию  и концентрацию  механизмов 
на одноименных операциях, создание 
условий для работы с межоперацион- 
ными запасами. К недостаткам — рас
формирование комплексных бригад 
и увеличение трудозатрат по приемке 
работ на промежуточных операциях.
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УДК 630*332

НОВЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ_ _ _ _ _ _ _ _
СРЕДСТВА ДЛЯ ОСМОЛОЗАГОТОВОК
А. Ф. АМОЗОВ, Кареллеепром, 
КарНИИЛП

В последние годы в леспромхо
зах  Кареллеспрома получил 
распространение м еханизи

рованный способ заготовки пнево
го осмола с использованием на 
корчевке пней агрегатов АКП-1, 
на подвозке — маш ин ПЛО-1А и 
ЛП-23. В 1977 г. н а  базе этих м а
шин работало п ять  м еханизиро
ванны х мастерских участков, а в 
1978 г.»— десять.

При внедрении осмолозаготови- 
тельных маш ин особое внимание 
уделяется своевременному прове
дению подготовительно-вспомога
тельных работ. До начала р азр а
ботки отведенных площ адей с 
пневым осмолом определяю т н аи 
более рациональны е технологиче
ские схемы их  освоения. Н а к а ж 
дом участке подготавливаю т сто
янки для маш ин и механизмов, 
места для хранения ГСМ и пло
щ адки для разделки  и складиро
вания пневого осмола, разбиваю т 
участки на ленты, убираю т опас
ные деревья, оборудуют пункты  
технического обслуж ивания м а
шин и механизмов, обогреватель
ные помещ ения и  столовые. Н е
большие мастерские участки дол
жны быть укомплектованы  сва
рочными агрегатами, на крупны х 
рекомендуется создавать пере
движные ремонтные мастерские.

На площ адях, допускаю щ их 
концентрацию работ, рекомендует
ся организовывать мастерские 
участки на базе четы рех-пяти  аг
регатов АКП-1, а на разрознен
ных площ адях — н а  базе двух
трех машин. Для вы полнения сле
дующих за  корчевкой операций 
используются подборщ ики-погруз
чики ПЛО-1А (ЛП-23) и бензино
моторные пилы.

При заготовке пневого осмола 
на участках с хорош ей обзорно
стью агрегат АКП-1 обслуживает 
один тракторист, при наличии гус
того молодняка в помощь ему в ы 
деляют вспомогательного рабоче
го. В последнем случае повы 
шается точность наведения за х в а 
та на пень, сокращ аю тся цикл 
его корчевки и затраты  времени 
на переезды по участку, произво
дительность агрегата увеличи
вается на 20%.

Технологические схемы освое
ния участков следует вы бирать с 
учетом рельеф а местности, разм е
ров участка, его располож ения по 
отношению к  лесовозной дороге и 
наличия молодняка. Участки р а з
рабатывают лентам и шириной

К. А. ДЕМИН, И. Р. ШЕГЕЛЬМАН,

16 м. Технологические коридоры 
нам ечаю т с учетом первоочеред
ного освоения непокры ты х лесом 
площ адей (лесны х дорог, прога
лин, редин и др.) и исклю чения 
заболоченных мест. П лощ адь, з а 
н ятая под коридорами, не долж на 
превыш ать 15% общей площ ади 
участка.

О пы т внедрения осмолозагото- 
вительны х маш ин в Надвоицком, 
Суоярвском и  Ш уйско-Виданском 
леспромхозах Кареллеспрома, а 
такж е в  Плесецком химлесхозе 
А рххимлеса показал, что тракто
ристы осваиваваю т их через 1,5—2 
мес. З а  этот период вы рабаты 
ваю тся определенные навы ки в 
управлении технологическим обо
рудованием агрегата, появляется 
возможность более детально и зу 
чить его конструкцию , н акап ли 
вается опы т технического обслу
ж ивания и ремонта. П овыш ение 
сменной выработки в период осво
ения маш ин достигается благода
ря овладению  трактористами п р а
вильны ми прием ам и работы, сов
мещению отдельны х приемов 
ц и кла корчевки и погрузки пня 
и повыш ению  точности наведения 
захватов на пень.

В ы корчеванны е пни подвозили 
на м аш инах ЛП-23 и ПЛО-1А. 
Сменная производительность под
борщиков ЛП-23 примерно на 20% 
выш е, чем у ПЛО-1А, что объяс
няется в основном и х  большей 
грузоподъемностью и емкостью 
кузова. Подборщик ЛП-23 обеспе
чивает такж е погрузку разделан
ного осмола в транспортны е сред
ства. При сборе пней наблю даю т
ся случаи схода подборщиков 
ПЛО-1А с технологических кори
доров. При подвозке пней под
борщики долж ны  переезж ать  с 
одного технологического коридора 
в другой по прогалинам и редко
лесью.

Наиболее трудоемкой операци
ей и з всего цикла заготовки пней 
является их разделка, на которую 
приходится более 70% от общих 
трудовых и денеж ны х затрат, осо
бенно бензиномоторными пилами. 
В Ш уйско-Виданском леспромхо
зе объединения на этой операции 
эксплуатируется станок ЛО-бО, 
однако его средняя сменная про
изводительность не превы ш ает
17,6 скл. м 3. Для повы ш ения эф 
фективности м еханизации осмоло- 
заготовок необходимо оборудова
ние для разделки пней, сменная 
производительность которого не 
менее 25—30 скл. м 3.

Коллективом специального про
ектно-конструкторского тех
нологического бюро объедине

ния Союзлесреммаш  разработаны и 
внедрены на ряде ремонтных пред
приятий М инлеспрома СССР обка
точно-регулировочные стенды ,цлч 
агрегатов трансмиссий трелевочных 
тракторов, лесовозных автомобилей и 
созданных н а их базе погрузчиков 
челюстного типа, валочно-трелевоч- 
ны х маш ин, водополивщиков, само
свалов и т. п.

Эти стенды относятся к  категории 
специализированны х, поскольку рас
считаны на обкатку и испытание

УДК 630*36.004.67:629.1.001.41

ДЛЯ ОЦЕНКИ 

КАЧЕСТВА 

РЕМОНТА
И. Г. БЕККЕР, канд. техн. наук, 
СПКТБ Союзлесреммаш

одной модели агрегата. Они имеют 
привод от электродвигателей, соеди
ненны х с испы тываемым агрегатом 
ременной или шестеренной переда
чами. В качестве шестеренной пе
редачи использованы стандартные 
редукторы, а в стендах для обкатки 
коробок передач — коробка, подоб
ная  испытываемой.

В стендах с гидравлическими н а
грузочны ми устройствами поглощае
м ая мощность изменяется в зависи
мости от величины противодавле
ния, создаваемого на нагнетательном 
трубопроводе насоса-тормоза. В этих 
стендах применены шестеренные н а 
сосы, отличаю щ иеся простотой кон
струкции и надежностью  в работе. 
Насос соединяется с выходным ва
лом испытываемого агрегата, а при 
наличии двух выходных валов, как  у 
ведущ их мостов, стенд оборудуется 
двумя насосами. Величина противо
давления, а  следовательно, и тормоз
ного момента регулируются при по
мощи нагрузочного клапана (регули
руемого дросселя), установленного 
на нагнетательном трубопроводе. 
Регулирование величины противо
давления при одновременном предо
хранении гидравлической системы 
от перегрузки надежно обеспечива
ется предохранительным клапаном с 
переливным золотником типа Г52-1.

В качестве рабочей жидкости а 
гидравлических системах стендов 
применяю т масло «индустриальное 
20» или «индустриальное 30». Для 
охлаж дения масла, нагревающегося 
в процессе обкатки, в масляном баке 
устанавливаю т змеевики, которые 
подсоединяют к  водопроводной или 
специальной сети.

Н а рис. 1 изображ ен стенд ОИ-41А 
для обкатки, испытаний и регули
ровки коробки передач лесовозных 
автомобилей МАЗ-509 и КрАЗ-255Л.
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Рис. 1. Стенд ОИ-41Л для обкатки, испытаний и регулировки коробки передач автомобилей МАЗ-509 и I!pA3-255J
1 — электродвигатель; 2 — муфта соединительная: 3  — сцепление; 4  — испытываемая коробка; 5 — карданная передача' 6 ■ 

коробка передач стенда (МАЗ-509 или КрАЗ-255Л): 7 — кронштейн; 8  — гидронасос НШ-46В; 9  — бак для рабочей жидкости' 1 
— пульт управления: 11 — манометр; 12 — ваттметр; 13  — сигнальная лампа; 14  — кнопка «Пуск»; 15  — кнопка «Стоп»; 16- 

штурвал управления нагрузочным клапаном; 17 и 20  — педали управления сцеплением; 18  — рычаг дистанционного переюн 
чения передач испытываемой коробки (МАЗ 509); 19 — рама

Стенд состоит из сварной рамы, на 
которой установлены электродвига
тель, сцепление, коробка передач, 
используемая в качестве повы ш аю 
щего редуктора насоса, бак для ра
бочей жидкости емкостью 200 л, а
такж е система управления сцепле
нием и переклю чением передач. Все 
перечисленные элементы, кроме
электродвигателя, насоса и бака, з а 
имствованы у автомобиля МАЗ-509 
или КрАЗ-255Л (в зависимости от
назначения стенда).

Использование в качестве п о вы 
шающего редуктора коробки пере
дач автомобиля позволяет обкаты 
вать испытываемую  коробку на всех

передачах, не изм еняя частоты вра
щ ения ротора насоса. Такое ж е кон
структивное решение принято на 
стенде ОИ-13М, предназначенном 
для обкатки и испы тания коробки 
передач трелевочного трактора 
ТДТ-55.

И спы ты ваем ая коробка передач 
соединяется с коробкой передач 
стенда посредством карданной пере
дачи автомобилей МАЗ-509 или 
КрАЗ-255Л. П ульт управления стенда 
выполнен в виде отдельного элемен
та и может устанавливаться в лю 
бом, удобном для эксплуатации мес
те. Н а пульте размещ ены  манометр, 
амперметр и нагрузочный клапан.

В стендах для обкатки и регул! 
ровки ведущ их мостов лесовознь.. 
автомобилей (рис. 2) в качестве при
вода насосов-тормозов используют
ся ф рикционны е передачи, включаю
щ ие ш ины колес испытываемое 
моста и ведомые стальные ролики 
соединенные с насосами. Диамет[ 
ролика выбирается таким образом 
чтобы вал насоса-тормоза вращалег 
с заданной частотой.

В стенде ОИ-55 (рис. 3) для обкат
ки и регулировки блока силовой пе
редачи трелевочного трактора ТТ-4 б 
качестве тормозных устройств ис
пользованы два электромагнитные 
порош ковых нагрузочных тормоза

Параметры Коробка
передач

Раздаточная
коробка Ведущие мосты Силовой блок

Модель агрегата М АЗ-109 ТЛТ-55 МАЗ-509 КрАЗ- МАЗ-509 КрАЗ- ТДТ-55 ТТ-4
К рАЗ-255Л 255Л 255;!передний задики

Модель стенда OII-4IA 01I-13M ОП- 011-36 011-1SM ОП-16М ОИ-57М ОИ-9М ОИ-55
25МВ

Вид нагружения Гидравлическое I1асосамн 11Ш-46 Электромаг
нитные поро
шковые тор
моза ПТ-40М

Электродвигатель
привода:

марка АО-62-1 АО-61-4 АО-2-72-4 AO-2-S1-4
мощность, кВт 17 13 30 75
частота враще
ния, об/мин 1470 1460 1-155 1180

Передача к нагрузоч
ному устройству;

тип Шестеренная Клиноременная Фрикционная Шестеренная
марка КП МАЗ-509 КП ГДТ- — — — — — РЦД-350 РЦД-500

пли 55
КрАЗ-255Л

Передаточное число — — 1,6 1,6 7,8 7,8 8,8 16 20,5
Габаритные разме

ры, мм:
длина 2400 3530 3565 4000 2400 2400 3160 1900 6710
ширина 1 боО 1310 1700 1175 1650 1650 2610 2230 4050
высота 1300 1200 1250 1275 1300 1400 1770 1450 1210

Масса, кг 1310 1000 2000 1655 1300 1320 1400 2700 5000
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Рис. 2. Стенд ОИ-16М для обкатки и испытаний задних мостов
автомобиля МАЗ-509:

1 — рама; 2 — штурвал механизма перемещения ролика; 3 и 5 — 
опоры ролика; 4 — ролик; 6 — гидронасос НШ-46В; 7 — колесо; 8 — 
задний мост; 9 ■ основание бак для рабочей жидкости; 10 — огриж 
денме.

Рис. 3. Стенд ОИ-55 для обкатки и регулировки блока силовой 
передачи трактора ТТ-4:

I -■ электродгшгатель; 2 — соединительная муфта; 3 — гидронасос с 
электродвигателем; 4 - заливная горловина бака для жидкости гид- 
роупранления силовым блоком; 5 — сиденье оператора; 6 — рычаги 
управления силовым блоком; 7 — мостик управления (педали); 8 — 
пульт управления; 9 и 14 карданные передачи; 10 — рама стенда;
II — электромагнитный порошковый тормоз; 12, 15, 18 и 20 — ограж
дения; 13 — редуктор: 16 — испытываемый блок силовой передачи; 
17 ~ кронштейн крепления блока; 19 — муфта сцеплення

1Т-40М. Они приводятся во вращ ё- 
ме от ведущих звездочек испы ты - 
мемога блока при помощи кардан
а х  передач через редукторы.

Электромагнитные порошковые 
■ормоза конструкции Эксперимен
тального научно-исследовательского 
института металлореж ущ их станков 
(ЭНИМС), используемые в стендах 
"ПКТБ, состоят из балансирно уста
новленного статора с встроенным ро- 
гором. Кольцевое пространство м еж - 
5У ротором и статором заполнено 
:месью, состоящей из шести весовых 
истей порошкообразного карбониль
ного железа и одной весовой части 
вазелинового масла. В статоре р аз
мещены катуш ки возбуждения, п и 
таемые от источника постоянного то
га и создающие магнитно-силовой 
юток, намагничивающ ий частички 
карбонильного железа. Чем больше 
величина магнитно-силового потока, 
гем большее сопротивление возника- 
:т при вращении ротора, а следова
тельно, больше и тормозной момент, 
«меряемый динамометрическим 
устройством. Недостатком электро- 
юрошковых нагрузочных устройств 
1вляется старение и потеря магнит
ной проницаемости наполнителя — 
порошка.

Величина нагрузки на стендах с 
здним гидравлическим нагрузочным 
устройством не превыш ает 8—10 кВт,
: двумя — 16—20 кВт. Порошковые 
иуфты, использованные на стен- 
;е ОИ-55М, способны создать на- 
■рузку в 60—70 кВт каж дая. По- 
жольку в первое время после кап и 
тального ремонта нагрузка не долж 
на превышать 30% номинальной, 
«пользованные в стендах СПКТБ 
нагрузочные устройства призваны 
)беспечивать необходимый режим 
)бкатки. К тому ж е они и позволяют 
[по таким факторам, определяющим 
(ачество произведенного ремонта, 
<ак уровень шума, температура на- 
■рева, четкость вклю чения и пере
ключения передач, отсутствие сам о
произвольного вы клю чения и подте
кания смазки через уплотнения и 
т. п.) судить о возможности дальней
шего использования агрегата в экс
плуатации.

Все агрегаты в течение 25—30 мин 
обкатываются без нагрузки, после 
чего коробки передач и раздаточные 
коробки лесовозных автомобилей 
испытываются при давлении в гид
росистеме 90—95 кгс/см2 в течение 
>— 6 мин.

Ведущие мосты автомобилей и 
рактора ТДТ-55 испытываю т под 
шгрузкой 95—100 кгс/см2 в течение 
15—30 мин, а силовой блок трактора 
ГТ-4 на стенде ОИ-55 по 2—3 ми.ч 
ia каждой передаче. При этом на- 
рузочный момент на первой переда- 
:е должен быть 35 кг-м , на вто- 
юй — 30, на третьей — 25, четвер- 
ой — 20, пятой — 15, шестой — 10. 
едьмой — 8, восьмой — 6, на первой 
гередаче заднего хода — 25, вто-
юй — 20, третьей — 15 и четвер- 
■ой — 10 кг-м .

Опыт многолетнего применения 
тендов на Илькинском авторемонт- 
гом, Яйском и Вологодском тракто
роремонтных заводах показы вает це- 
гесообразность обкатки и регулиров
ки отремонтированных агрегатов

под нагрузкой. Это позволяет повы 
сить качество и сократить продол
жительность капитального ремонта. 
При этом сниж аю тся трудозатраты , 
так  как  практически исключаются 
дополнительный демонтаж  отбрако
ванны х агрегатов и установка вм е
сто них исправных. Так, использова
ние на Ухтинском рем онтно-механи
ческом заводе двух стендов для об
катки  и регулировки коробок пере
дач (ОИ-13М) и задних мостов (ОИ-9) 
трактора ТДТ-55 позволило получить 
годовой экономический эф ф ект в 
размере 2074 руб.

Особенно целесообразна обкатка 
под нагрузкой при агрегатном мето
де ремонта, когда агрегаты становят

ся товарной продукцией ремонтного 
предприятия и не представляется 
возможным проверить их работу на 
собранной машине. В этом случае 
исправление дефектов связано с 
большими м атериальны ми затратами 
не только и з-за  вы нуж денны х про
стоев всей маш ины, но и из-за  тран
спортных издерж ек, вы званны х воз
вратом агрегатов на ремонтное пред
приятие. По данным Петрозаводско
го ремонтно-механического завода 
объединения Кареллеспром, приме
нение стендов СПКТБ позволило 
снизить количество демонтируемых 
для зам ены  агрегатов у автомобилей 
и тракторов, прош едш их капиталь
ный ремонт, н а  5—7%.
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И ЭКОНОМИКА 
И ПЛАНИРОВАНИЕ

УДК 630*848

ФАКТОРЫ ЭФФЕКТИВНОГО 
ИСПОЛЬЗОВАНИЯ КАПВЛОЖЕНИЙ

А. И. ХИМИЧ, канд. техн. наук, 3. С. МАКСИМОВА, Л. М. КРЫЛОВА,
ЦНИИМЭ

П оступаю щ ая в последнее время 
на ниж ние склады  новая тех 
ника требует значительны х зат

рат на м онтаж ны е и строительные 
работы. Так, см етная стоимость тех
нологического узла для обрезки сучь
ев и раскряж евки  хлыстов, создава
емого на базе полуавтоматических 
линий ЛО-15С и ПСЛ-2А, составляет 
197,8 тыс. руб., установок для произ
водства технологической щ епы 
УПЩ -ЗА и УПЩ -6А соответственно 
122,5 и 214,9 тыс. руб. К апитальны е 
влож ения в сооружение поточных ли 
ний с поперечным перемещением 
древесины МСГ—слешер достигают 
900—1200 тыс. руб. Сметная стоимость 
строительства нижнего склада Игир- 
минского леспромхоза, технологиче
ский процесс которого предусматри
вает очистку деревьев от сучьев, рас
кряж евку  хлыстов и переработку от
ходов, вклю чая затраты  на производ
ственные здания и сооружения, пре
выш ает 2,2 млн. руб.

Структура капитальны х вложений 
в создание некоторых линий и узлов 
по типовым проектам приведена в 
таблице. К ак видим, затраты  на стро
ительные работы, вклю чаю щ ие сто
имость материалов, основную зар а
ботную плату и затраты  на содерж а
ние маш ин составляю т 23—47%, рас
ходы на м онтаж ны е работы от 3,4 до 
15% общей сметной стоимости, удель
ный вес затрат на приобретение обо
рудования 38—73%. Эти затраты  в 
процессе эксплуатации связаны  с 
текущ ими издерж кам и через аморти
зационны е отчисления, с увеличени
ем стоимости основных фондов. По
выш ение расходов по статье «амор
тизация» в связи с внедрением новой 
техники сопровождается не только 
снижением затрат живого труда, но 
и изменением других элементов себе
стоимости.

Эффективность использования к а 
питальны х вложений в новую лесо
заготовительную технику во многом

зависит от соблюдения требовани] 
проектов. Даж е небольшие отступле 
ния от проекта при строительств 
приводят к  значительным простоям.

Э ффективность эксплуатации но 
вой техники во многом зависит о1 
быстрейшего освоения производст 
венных мощностей и максимально] 
загрузки маш ин и механизмов. Нап 
ример, в Чернореченском леспромхо
зе Красноярсклеспрома из-за просто
ев по организационным и технологи
ческим причинам среднесменная про
изводительность поточной линии I 
поперечным перемещением древеси
ны  в течение пяти лет не превышала 
200—220 м3, т. е. была на уровне 40— 
44% проектной. В Болыиемуртинскоь: 
леспромхозе производительность та
кой ж е поточной линии в 1976 г. со
ставила в среднем 260 м3, а в настоя
щ ее время в отдельные смены дости
гает 430—470 м 3.

Отдача дорогостоящих машин и 
оборудования зависит такж е от сос
тояния ремонтной базы, обеспечен
ности запасны ми частями, наличия 
резервного парка оборудования. Ниж
ние склады слабо оснащены ремон
тной техникой, не везде разрабаты
ваю тся планы  и граф ики проведения 
регулярны х профилактических ос
мотров. Время неизбежных техноло
гических перерывов не нормируется, 
что приводит к  резкому повышению 
аварийности и простоев.

А нализ эксплуатационных затрат 
показывает, что при увеличении объ
ема производства себестоимость об
резки  сучьев и разделки хлыстов на 
сортименты сниж ается в основном 
благодаря уменьшению удельных 
ам ортизационных отчислений и зара
ботной платы.

Удельный расход по заработной 
плате основных и вспомогательных 
рабочих при увеличении объема про
изводства сниж ается менее интенсив
но по сравнению с амортизационны
ми отчислениями, так  как  повышение 
сменной производительности требу
ет дополнительных трудовых затрат 
на дообрубку сучьев и обслуживание 
линии.

Высокие удельные капитальные 
влож ения в технологический поток 
М СГ+ слеш ер являю тся следствием 
низкой производительности линии. 
При увеличении годовой выработки с 
46 тыс. до 150 тыс. м3 они умень
ш атся более чем в 3 раза (с 20,5 до 
6,30 руб/м3), а при достижении проек
тны х мощностей снизятся в 5,5—8,7 
раза. Использование технологии и 
системы маш ин для первичной обра
ботки древесины с поперечным пере
мещением будет экономически целе
сообразно при годовом объеме произ
водства 250 тыс. м3 и более. При этом 
оснащение ниж них складов отдель
ными маш инами и оборудованием, 
м еханизация и автоматизация неко
торы х процессов без их технологичес
кой увязки  не могут заметно по
влиять на высокоэффективное ис
пользование капитальны х вложений. 
Необходимо комплексное решение 
этих вопросов по всем технологичес
ким звеньям , вклю чая полноком
плектные поставки всего оборудова
ния.

0Q

Наименование показателей
Технологические узлы ]на базе

Техноло
гическая
линия

ККС-10 ЛО-15С +  
ПСЛ-2А УПЩ-6А

МСГ+ сле
шер JIO-65
+ л о - з о

Стоимость работ: 
строительных: 
тыс. руб................................ 26,57 45,87 78,96 1048
% ........................................ 47,2 23,1 36,8 47,4
монтажных:
тыс. руб............................... 8,28 6,79 13,64 105,6
% ........................................ 14,7 3,4 6,3 4,8

Стоимость оборудования, ин
вентаря и инструмента 

(включая доставку): 
тыс. руб.............................. 21,44 145,16 122,35 1055,8
% ........................................ 38,1 73,4 56,9 47,8

Общая сметная стоимость: 
тыс. руб.............................. 56,29 197,82 214,95 2209,4
% ........................................ 100 100 100 100

Оптовая цена основного обору
дования, тыс. руб. . . . 14,6 70,71 94,6 432

Отношение общей сметной 
стоимости к оптовой цене 
оборудования ..................... 3,86 2,79 2,27 5,11

Отношение стоимости обору
дования, инвентаря и прис
пособлений к оптовой цене 
основного оборудования . 1,37 1,91 1,29 2,27
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На кон к у р с   ........ .

Н а предприятиях Кировской 
области наряду с развитием 
: соревнования за  высокую

• культуру производства и организа- 
: цию труда внедряю тся комплекс-
■ ные планы  улучш ения условий
■ труда и санитарно-оздоровитель- 
\ ны х мероприятий, разработанные
■ на 1976—1980 гг. Выполнение этих 
|  планов контролируют цеховые и
■ общезаводские комиссии, возглав- 
: ляем ы е опытны ми работниками.
; Благодаря этому условия труда 
: приводятся в соответствие с требо-
■ ваниями санитарны х норм. Н апри- 
: мер, в 1978 г. сниж ены шум и виб-
| рация оборудования на участках, 
: где работает 225 человек. Д ля 388
■ рабочих уменьш ена запыленность 
: и загазованность воздушной сре-
■ ды, для 513 улучш ена освещен- 
: ность рабочих мест, 1230 человек
■ стали трудиться в более благопри- 
: ятны х температурны х реж имах.
■ Улучшены такж е условия труда 

440 человек, работающ их на участ-
■ ках, вредных для здоровья.
! Многие вопросы помог решить
« проведенный Обкомом профсоюза 
: конкурс на лучш ее рационализа-
■ торское предложение по охране 
! труда. Наиболее удачны ми оказа- 
j лись разработки, выполненные 
: группой авторов из М ураш инско-
■ го леспромхоза под руководством 
: гл. инж енера А. М. Рож кина, а
| такж е предложения, внесенные 
: И. Я. Ш иш аковым и А. А. Тигуно-
■ вым из Омутнинского леспромхо- 
: за.
• В цехе технологической щ епы
; УПЩ-6А М урашинского леспром- 
|  хоза установлена кабина, благода- 
; ря которой условия труда опера- 
! тора (по шуму) приведены в со- 
: ответствие с требованиями сани-
|  тарных норм. Суть предложения
■ работников Омутинского леспром- 
|  хоза состояла в том, чтобы ликви-
■ дировать опасную зону у врагцаю- 
[ щегося диска циркульной пилы 
; шпалорезного станка. С этой целью 
: здесь установлен металлический 
; отбойник (с левой стороны по ходу
• приемного транспортера). Теперь
• шпальный горбыль, вы резка и 
: шпалы поступают на приемный
■ транспортер без помощи челове-
• ка.
■ Для совершенствования методов 
: безопасного выполнения работ,
■ пропаганды норм и правил техни- 
j ки безопасности на каж дом  пред-
■ приятии оборудован кабинет ох- 
j раны труда. Около 4 тыс. профсо-
■ юзных активистов следят за  со- 
| стоянием техники безопасности,
■ проверяют наличие на предприя- 
: тиях защ итны х приспособлений,
■ спецодежды, спецобуви. Они так- 
: же много делают, чтобы воспитать
■ у работающих чувство высокой от- 
: ветственности за  личную безопас-
■ ность и безопасность всех членов 
: коллектива. Почти на всех пред-
• приятиях организовано дежурство, 
: которое помогает рабочим следить
■ за своей собственной безопас- 
: ностью и безопасностью членов
■ бригады. Этой работе спо-

УДК 030*304

В КОНТАКТЕ 
С ОБЩЕСТ

ВЕННОСТЬ!^
Ю. Ф. ЯНТАРЕВ, председатель 
Кировского обкома профсоюза
собствует и ш ироко развернув
ш ееся движ ение под девизом 
«Работать высокопроизводитель
но без травм  и аварий», начатое 
бригадой московских строителей 
под руководством Героя Социали
стического Труда А. Д. Басова.

Н а предприятиях лесны х отрас
лей наш ей области под руководст
вом технической инспекции труда 
при обкоме профсою за работают 35 
внеш татны х технических инспек
торов. Среди них Ю. Н. Ж евнов- 
ский из объединения Н иж невят- 
лесосплав, Н. Н. Дружинин из 
Лальского леспромхоза, В. М. 
Ш естнев с Усть-Кильмезского 
рейда.

Больш ую  профилактическую  р а
боту по сниж ению  травм атизм а и 
заболеваемости проводят комиссии 
по охране труда, созданные коми
тетами профсоюза. В этом отнош е
нии наиболее эф ф ективно действу
ют комиссии в производственном 
объединении «Вятские Поляны» 
(председатель комиссии И. П. Ти
хомиров), в Федоровском леспром
хозе (В. И. Докучаев), в СМУ-26 
треста Кирлесстрой (В. И. М едве
дев), Лузском ЛПК (Ю. Д. Ж урав
лев).

В Федоровском леспромхозе, н а
пример, производственный травм а
тизм  снизился в 1978 г. по сравне
нию с 1977 г. по показателям  час
тоты с 21 по 15,4, тяж ести  с 30,3 до 
26,9, нетрудоспособности с 651 до 
413. До 7,5 снизился в 1978 г. пока
затель частоты  несчастны х случа
ев в объединении «Вятские П оля
ны».

Содействует улучш ению условий 
труда н а  предприятиях и создан
ная  при Обкоме профсою за комис
сия охраны  труда, которую воз
главляет на общ ественных началах 
М. Г. Елькин. Она периодически 
заслуш ивает на своих заседаниях 
отчеты руководителей о состоянии 
охраны  труда на предприятиях и 
выносит по этому вопросу опреде
ленные рекомендации. Комиссия 
охраны  труда обкома профсоюза 
поддерж ивает тесную связь с ко
м итетами профсоюза, изучает и 
обобщает опыт их работы по сни
жению  травм атизм а и оздоровле
нию условий труда, а такж е по 
обучению трудящ ихся безопасным 
методам работы. В частности, 
обобщен и распространяется пере
довой опыт работы по организа

ции такого обучения в объедине
нии Кировлеспром.

В области действует система обу
чения профсоюзного актива, где 
наряду с другими вопросами 
профсоюзной работы изучаются 
вопросы, связанны е с улучш ени
ем охраны  труда на предприятиях. 
Для проведения занятий  привлека
ются инж енеры  по технике безо
пасности, внеш татны е технические 
инспекторы, юристы, председатели 
комитетов профсоюза.

Обком профсою за ведет работу 
по охране труда в тесном контакте 
с отраслевой технической инспек
цией труда. П ри составлении гра
фиков обследований предприятий 
техническими инспекторами учи
ты вается состояние производствен
ного травматизма. В первую оче
редь намечаю тся к  обследованию 
предприятия, участки и цеха с по
выш енным уровнем травматизма. 
По результатам  обследований ад
министрации выдаю тся соответст
вующ ие предписания, а копии 
предписаний вручаются ФЗМ К. 
Технические инспекторы труда со
ставляю т акты , в которых у казы 
ваю т вы явленны е при обследова
нии недостатки, а такж е меры, ко
торы е нуж но принять для улучш е
ния охраны  труда. А кты подписы
ваю тся руководителем предприя
тия, председателем Ф ЗМ К и тех
ническим инспектором труда. При 
повторном посещении предприятия 
технический инспектор труда обя
зательно проверяет, в какой мере 
выполнено предыдущ ее предписа
ние.

Помимо обследований, проводи
м ы х инспекторами труда, еж еквар
тально вы полняю тся комплексные 
обследования предприятий с уча
стием органов государственного 
надзора. В отдельных случаях тех
ническая инспекция труда приме
няет такие меры, к ак  остановка 
работы производственных участ
ков и оборудования. В 1978 г. за 
наруш ение правил охраны  труда 
было ош трафовано 70 должност
ны х лиц.

В настоящ ее врем я профсоюзные 
комитеты  активно вклю чились в 
организацию  и проведение смот
ра условий труда, быта и отдыха 
подростков. При этом особое вни
м ание обращено на выполнение 
комплексны х планов. Под контро
лем профсою зных организаций н а
ходится и  ввод в эксплуатацию 
новы х производственных объектов.

Больш ое внимание уделяется 
укреплению  ведомственных служб 
охраны  труда. Сейчас такие служ 
бы имеются на всех предприяти
ях  и в объединениях лесных от
раслей области.

Работа, проводимая совместно 
профсою зными и хозяйственными 
организациями, позволяет система
тически сниж ать производствен
ный травматизм . Если показатель 
частоты травм атизм а по лесным 
отраслям Кировской обл. составил 
в 1966 г. 37,4, то в 1971 г. снизился 
до 23,8, а в 1978 г. доведен до 15,1.

Охрана труда
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ВУЗ
И ПРОИЗВОДСТВО
Л. И. МАРКОВ

ПО СЛОЖИВШЕЙСЯ ТРАДИЦИИ

В прошлом году У ральскому ле
сотехническому институту
(УЛТИ) постановлением Совета 

М инистров РСФ СР от 6 декабря 
1978 г. присвоено им я Ленинского 
комсомола.

УЛТИ не принадлеж ит к старейшим 
учебным заведениям  — в будущем го
ду ему исполняется только 50 лет. 
Тем не менее он уж е не раз добивал
ся призовы х мест в социалистическом 
соревновании. В 1978 г. УЛТИ завое
вал первое место во Всесоюзном кон
курсе вузов страны на лучшую орга
низацию условий труда, быта и от
ды ха студентов. Ему вручено Красное 
Знам я М инистерства высшего и сред
него специального образования СССР.

Немалую роль в ж изни института 
играет давняя традиция — с первых 
лет своего возникновения он был 
прочно связан с бурно развиваю щ ей
ся лесной промышленностью Урала, 
для которой и готовит кадры. Впро
чем, сейчас воспитанников УЛТИ 
можно встретить в самы х различны х 
районах страны. Ежегодно институт 
оканчивает около 1000 специалистов. 
Они, как  правило, хорошо знаю т про
изводство, его проблемы, узкие места.

Свыш е 65% студентов института я в 
ляю тся членам и студенческого науч
ного общества. Ни одна научно-иссле
довательская работа, которая ведется 
на каф едрах, не обходится без их уча
стия. Поэтому так  интересно и актив
но проходят в институте «Дни науки». 
К аж ды й ф акультет устраивает вы 
ставку своих работ. В гости к моло
деж и приезж аю т крупные ученые, 
производственники, руководящ ие р а 
ботники министерств и предприятий 
Свердлеспрома. И х выступления, со
веты такж е помогают формировать 
интересы и склонности студентов, 
ориентируют их на творческий по
иск.

Об интенсивности научной и иссле
довательской ж изни УЛТИ свидетель
ствуют такие цифры : ежегодно со
трудники института защ ищ аю т 12—15 
кандидатских и не менее двух док
торских диссертаций. Для оказания 
помощи предприятиям  во внедрении 
новш еств и ответов на запросы, кото
ры е приходят из многих районов 
страны, в институте ввели должность 
инж енера по внедрению. В 1974 г. 
объем внедренческих работ был еще 
сравнительно невелик: на 1 руб. з а 
трат приходился один рубль эконо
мии. Но У5ке в 1975 г. их эф ф екти в
ность существенно возросла — за  год 
было получено 2 млн. 400 тыс. руб., 
или 2 р. 28 к. прибы ли на 1 руб. з а 
трат, в 1976 г. эти циф ры  составили 
соответственно 3 млн. 700 тыс. руб. и 
2 р. 98 к. и в 1977 г. достигли 5 млн. 
560 тыс. руб., или 3 р. 36 к. на 1 руб. 
затрат.

Возросший научно-исследователь
ский потенциал позволяет УЛТИ н а
ряду с подготовкой квалиф ицирован
ны х кадров для отрасли расш ирять 
связи института с предприятиями и 
объединениями, добиваться практиче
ских результатов в соверш енствова
нии лесозаготовительного производ
ства.

ДОГОВОР В ДЕЙСТВИИ

В УЛТИ широко практикуется за
клю чение договоров о творческом со
друж естве с предприятиями. Одним 
из примеров плодотворного взаимо
действия науки и производства оказа
лось сотрудничество УЛТИ с Тюмень- 
леспромом на основе заключенного 
между ними в 1974 г. договора. Об
ласть сотрудничества охватывает не 
только исследования по согласован
ной тематике, финансируемые объе
динением, но и ряд других жизненно 
важ ны х вопросов как  для УЛТИ, так 
и для Тюменьлеспрома. Институт, на
пример, направляет в объединение 
преподавателей для подготовки к по
ступлению в УЛТИ рабочей молоде
ж и, организует повышение квалифи
кации работников предприятий. Мно
гие руководящие работники Тюмень
леспрома и его предприятий окончи
ли трехгодичное отделение УЛТИ 
И нститут помогает им такж е в сдач 
кандидатского минимума, в п о д г о т о е  
ке к защ ите диссертаций. В свою оче 
редь объединение выделяет УЛТ1 
оборудование, маш ины и механизмы 
организует на своих предприятия: 
практику студентов, оказывает по 
мощь в формировании контингент! 
рабочей молодежи для поступления i 
институт, командирует туда отдель 
ны х специалистов для чтения лекций 
и, наконец, заботится о внедрении ш 
своих предприятиях законченных на 
учно-исследовательских работ.

Когда в Тюменьлеспром стали по 
ступать многооперационные машины 
преподаватели УЛТИ организовал* 
для механиков и машинистов семи' 
нары  по гидроприводу — сравнитель
но новому для них виду оборудова
ния. Это было особенно важно пото
му, что тюменцы одними из первых 
начали осваивать многооперационные 
машины. Они внесли немало пред
ложений по их конструктивному со
вершенствованию, которые были уч
тены Йошкар-Олинским заводом при 
выпуске последующих серийных пар
тий. В частности, в нынешних моди
ф и кац и ях  маш ины ЛП-19 выпуска
ются с измененной конструкцией 
стрелы и пильного механизма, с 
улучш енным креплением катков и с 
другими усовершенствованиями, сде
ланными по предложению тюменцев
Н. А. Коурова, Н. И. Кузовникова,
В. А. Губина, Ю. А. Дровкина, В. И. 
Батуева и других. Семинары по гид
роприводу в значительной мере по
могли м еханикам и машинистам по
высить культуру эксплуатации и тех
нического обслуживания многоопера
ционных машин.

Наиболее активно творческие связи 
с Тюменьлеспромом развивают ка
федры  деталей машин, механизации 
лесоразработок, защ иты  леса. На сче
ту каф едры  деталей машин свыше 20 
авторских свидетельств, сотни рацио
нализаций. Тюменский завод дерево
обрабатываю щ их станков, выпускаю
щ ий прирезные станки ЦДК-4-3, ис
пользовал для их модернизации три 
авторских свидетельства (№ 296645, 
408770, 458437), полученные проф.
М. П. Чиж евским и ст. преподавате
лем Н. Г. Черемных. В результате мо
дернизации прирезного станка воз
росла жесткость узла пильного вала

Первый лесной трелевочный трактор ТТ-4 на эластичных гусеничных 
движителях конструкции УЛТИ (вверху эластичный гусеничный

движитель показан более крупным планом)
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и пильных дисков, улучш ились ш у
мовые характеристики станка.

Особенно много работники каф ед
ры при самом активном участии сту
дентов сделали для борьбы с шумом, 
которая ведется в трех направлени
ях: уменьшения ш ума оборудования, 
изоляции источника ш ума и создания 
звукопоглощающих приспособлений. 
По этим вопросам подготовлено не
сколько методических руководств, 
одобренных Минлеспромом СССР. 
Преподаватели каф едры  занимаю тся 
и пропагандой противошумных меро
приятий на предприятиях и в орга
низациях Тюменьлеспрома. С работ
никами проектных организаций и с 
инженерами по технике безопасности 
они проводят семинары по 80-часовой 
программе. Э ф ф ект от таких меро
приятий весьма значительны й, хотя 
его нельзя исчислить в денежном вы 
ражении.

НА ГЛАВНЫХ НАПРАВЛЕНИЯХ

В совместных работах УЛТИ и Тю 
меньлеспрома выделяю тся две темы: 
исследования в области окорки дре
весины и защ иты древесины от био
логических повреждений. Эти работы 
совершенно различны  по своему х а 
рактеру, но в конечном итоге пресле
дуют близкие цели — ликвидировать 
или резко сократить потери древеси
ны при ее окорке и хранении на скла
дах и вахтовых участках.

В прошлом году на предприятиях 
Тюменьлеспрома было произведено 
220 тыс. м3 технологической щепы. В 
ближайшие годы ее вы пуск будет н а
ращиваться. М ежду тем узким мес
том предприятий все еще является 
неудовлетворительная работа коро- 
снимателей станков ОК-63 и ОК-66М. 
В сложных ‘условиях, особенно в 
зимнее время, в узлах механизма 
окорки и короснимателях возникают 
большие динамические нагрузки, ко
торые приводят, с одной стороны, к 
недоокорке древесины, а с другой, к 
ее значительному повреждению. При 
этом теряется не менее 10% ценного 
сырья. На основе проведенных иссле
дований в области окорки хвойных и 
лиственных материалов сотрудники 
кафедры механизации лесоразработок
В. А. Мехренцев и А. А. Добрачев 
создали принципиально новую око
рочную головку кольцевой ф орм ы  к 
станкам ОК-63 и ОК-66М. На ней име
ются две кромки самозахода, которые 
при соприкосновении с бревном вы 
водят коросниматели на обрабатывае
мую поверхность. На кольцевой час
ти короснимателей располагаю тся ту
пая короотделяющая и две подрезаю 
щие кромки. Благодаря этому кора 
измельчается, уменьш аю тся силовые 
параметры и древесина сохраняется 
от разрушения. И спытания, проведен
ные на ряде предприятий Тюмень- 
леспрома, показали, что кольцевые 
коросниматели отличаю тся более вы 
сокой стойкостью по сравнению с се
рийными, особенно при соприкоснове
нии с остатками сучьев, обеспечива
ют плавную, без срывов и динамиче
ских перегрузок, окорку хвойной дре
весины при температуре —28°С. В н а
стоящее время изготавливается опы т
ная партия кольцевых короснимате
лей.

Плодотворно сотрудничает с Тю- 
меньлеспромом каф едра защ иты  леса 
УЛТИ. В прошлом году Кондинский 
лесокомбинат получил от работ по 
биологической защ ите древесины, 
проведенных под руководством зав. 
кафедрой проф. Д. А. Беленкова, эко
номический эф ф ект в размере 337,7 
тыс. руб. Т акая  экономия получена 
всего лиш ь по двум, сравнительно 
небольшим вахтовы м участкам
(«Канда» и «Глобус»), где заготовля
ется в общей сложности 150 тыс. м3 
са.

Проблема защ иты  древесины при
обретает особое значение в условиях 
широкого прим енения вахтового ме
тода лесозаготовок и технологии соз
дания запасов хлы стов на ниж них и 
верхних складах. Подсчитано, что 
прибыль, полученная благодаря со
хранению  качества древесины (с уче
том расходов на ее защ иту), составит 
в расчете на 1 тыс. м 3: по ели 483 руб., 
по сосне — 4578 и по березе 6630 руб.

Предложив вы сокоэф ф ективны е ме
ры  по защ ите древесины на ниж них 
складах и вахтовы х участках, каф ед
ра УЛТИ разработала соответствую
щую инструкцию , в которой деталь
но указаны  порядок проведения р а
бот, необходимые для этого хим икаты  
и приспособления. У читы вая особую 
важ ность и значительную  экономиче
скую эффективность работ, вы пол
ненны х УЛТИ, Тюменьлеспромом и з
дан приказ, в котором всем лесопро
мыш ленным комбинатам и леспром
хозам  объединения предписывается 
внедрить защ иту древесины от биоло
гических повреждений по прилагае
мой инструкции. В зависимости от 
места и продолжительности хранения 
леса в ш табелях (от нескольких ме
сяцев до 1,6 года) инструкция преду
см атривает следую щ ие меры защ иты  
древесины: устройство снежно-ледя
ного основания в зимний период, об
работку ш табеля инсектицидами пу
тем мелкокапельного малообъемного 
опрыскивания, щ итовое укры тие ш та
беля, нанесение гидроизоляционных 
антисептических покрытий на торцы 
хлыстов, внесение в ш табель биопре
паратов для поддерж ания антагони
стической микрофлоры. Весь перечис
ленный комплекс мероприятий реко
мендуется проводить на ниж них скла
дах лиш ь при продолж ительном х р а 
нении древесины (19 месяцев с уче
том одного теплого сезона). При ме
нее длительном хранении, что особен
но важ но для вахтовы х участков, до
статочны затенение ш табеля и обра
ботка его 10%-ной эмульсией на осно
ве 16%-ного концентрата эмульсии 
гамма-изомера гексохлорана. Для об
работки 1 м2 поверхности ш табеля 
требуется 0,2 л раствора, наносимого 
с помощью опры скивателя ОМР-2. 
Благодаря внедрению м елкокапельно
го малообъемного опры скивания объ
ем раствора ядохимикатов н а  обра
ботку ш табеля уменьш ен в 1,8 раза, 
а рабочей жидкости в 5 раз.

В УЛТИ продолж аю тся дальнейш ие 
исследования в области защ иты  дре
весины. Перспективен, в частности, 
метод хранения ш табелей леса на 
принудительно охлаж денном основа
нии. На эту тему готовится дипломная 
работа. Работа другого вы пускника 
УЛТИ «Защ ита свеж ей древесины в 
хлы стах от биологических повреж де

ний на резервном складе Южно-Кон- 
динского лесхоза» (Тюменская обл.) 
бы ла отмечена дипломом на зональ
ной выставке-смотре научного и тех
нического творчества молодежи.

НОВЫЕ ТРЕБОВАНИЯ, НОВЫЕ ЗА
ДАЧИ

В соответствии с партийно-прави
тельственными постановлениями о 
повыш ении эффективности научно- 
исследовательской работы в вузах 
УЛТИ проводит мероприятия по пе
ресмотру планов, их укрупнению, уси
лению научных связей с АН СССР, с 
отраслевыми НИИ, развитию  научно
лабораторной и экспериментальной 
базы. Для реш ения крупны х проб
лем объединяются силы многих уче
ных. Например, разрабаты вается важ 
ная  проблема, связанная с созданием 
единого транспортного комплекса м а
шин, которая обеспечит доставку п а
кета деревьев без перегрузки от пня 
на ниж ний склад или во двор потре
бителя. Работа выполняется под ру
ководством проф. Ю. Д. Силукова. Ос
новные принципы новой технологии 
и технических средств для ее реали
зации  уж е освещ ались в журнале*. 
Главным является создание принци
пиально новы х движителей, обеспе
чиваю щ их высокую проходимость м а
шин в условиях лесосеки. Несколько 
конструкций новых движителей уже 
создано на каф едре сухопутного тран
спорта леса УЛТИ. Н а рисунке пока
зан  первый лесной трелевочный трак
тор ТТ-4 н а  пневмогусеничных дви
ж ителях . Благодаря установке нового 
движ ителя значительно улучш аются 
условия труда тракториста, так  как 
м аш ина отличается плавностью хода 
и надеж но работает на высоких ско
ростях к ак  на дорогах с твердым по
крытием, так  и в условиях бездо
рож ья. Новые движ ители в отличие 
от металлической гусеницы обеспе
чиваю т эластичны й контакт с доро
гой и низкое равномерно распреде
ленное удельное давление на грунт. 
При этом они позволяю т на каждом 
тракторе ТТ-4 экономить 1700 кг ме
талла. Сниж ение массы трактора я в 
ляется одной из важ ны х задач, стоя
щ их перед отраслью.

И спы тания маш ин с движителями, 
созданными в УЛТИ, будут прово
диться в первую очередь на предпри
яти ях  Свердлеспрома и Тюменьлес
прома, с которыми УЛТИ имеет кол
лективны е договора о творческом со
дружестве. Институт нам ечает и 
впредь расш ирять практику заклю че
ния таких договоров. При этом ак 
цент делается на заклю чении долго
срочных договоров, которые в боль
ш ей степени отвечаю т возросшему 
научному потенциалу института и его 
возможностям.

Приятно отметить в канун 50-летия 
УЛТИ, что он не только стал крупным 
центром подготовки квалиф ицирован
ны х кадров и проведения научных 
исследований, но все более активно 
вторгается в сегодняшнюю жизнь 
предприятий отрасли.

* Силуков Ю. Д. «Будущее — за 
рациональной технологией». «Лесная 
промышленность», 1978, №  5.
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УДК 630*3:621.31(083

НОВЫЕ МЕТОДЫ РАСЧЕТА ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИЙ
ЭЛЕКТРОСНАБЖЕНИЯ ПРЕДПРИЯТИЙ
В. М. АЛЯБЬЕВ, ЛТА им. С. М. Кирова, С. И. КИБАРДИН, Гипролестранс

В 1977 г. Минлеспромом СССР утверж дены  разрабо
танные Лесотехнической академией им. С. М. К и ро
ва «Методические указан и я  по расчету электриче

ских нагрузок лесопромы ш ленных предприятий» f l] ,  к о 
торые отличаю тся от ранее предлож енны х [2] и [3] сле
дующими основными положениями.

1. Ввиду существенной неравномерности граф иков н а
грузки лесопромы ш ленных объектов расчетны е нагрузки 
для выбора токопроводящ их элементов долж ны  опреде
ляться с учетом постоянных времени их  нагрева, что 
обеспечит сниж ение расхода цветного м еталла и удеш ев
ление сетей. При этом расчет ожидаемого максим ума а к 
тивны х нагрузок ведется на основе корреляционны х урав
нений, полученных путем статистической обработки м а
териалов обследования электрических нагрузок передо
вы х лесопромыш ленных предприятий,

при Ки <  0,25 Рм =  Р у К с -  Ру 

( 0 , 7 К И +  0 , 0 6 ) ] / Г  1

У щ  J ’

К и +

при К и >  0,25 Рм =  Р у К с  =  Р у  | К „  +  

(0,29 — 0 , 2 2 К И) / Г
+

Н ахож дение м аксимума активной нагрузки Р м (зная ус
тановленную активную  мощность электроприемников объ
екта Р у ) с учетом постоянных времени нагрева токопро
водящ их элементов и интервалом осреднения Т > 3 0  мин 
осущ ествляется просто: коэф ф ициент а принимается рав
ным единице. В [1] приводятся такж е номограммы и таб
лица, облегчающие определение коэф ф ициента спроса 
активной мощности Кс при различны х заданны х значе
н иях  коэф ф ициента использования активной мощности 
К и , эффективного числа электроприемников п s и коэф 
фициента а, учитываю щ его постоянные времени н агр е м  
токоведущих элементов. Учет последнего (а  1) позволяет
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Рис. 1. Значения получасовых активных Р и реактивных 
Q нагрузок за несколько наиболее загруженных смен Для:
а — цеха ДВП Крестецкого леспром хоза  (Р - 3140 кВту
п - 22); б — лесопильного цеха Клюеиского леспром хоза 
(Р 445 кВт; м =  12); в раскряж евочно-сортировочной ли 
пил IIJ1X ЗАС Клюеиского леспром хоза (Р =  97 кВт; пэ — 6)
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Р ис. 2. Отношения максимальны х активных нагрузок, оп
ределенны х по методикам [1] и [2]

при необходимости найти и получасовые максимумы ак
тивной нагрузки.

2. Ф ормирование полной нагрузки S большинства лесо
промы ш ленны х объектов происходит при преобладающем 
участии реактивны х нагрузок, повышение точности опрз- 
деления которых в этих условиях приобретает особоа 
значение. На рис. 1 показаны  значения получасовых ак
тивны х и  реактивны х нагрузок в течение нескольких наи
более загруж енны х смен для цеха ДВП Крестецкого лес
промхоза (при вклю ченны х установках компенсации ре
активной мощности), лесопильного цеха Клюевского лес 
промхоза и раскряжевочно-сортировочной линии ПЛХ 
ЗАС того ж е леспромхоза. Н а последних двух объекта: 
конденсаторы отсутствовали.

И з статистических характеристик электропотреблени. 
основного оборудования лесозаготовительных предприя 
тий, полученных по материалам  обследований, были оп 
ределены значения реактивны х нагрузок Q', соответству 
ю щ их м аксимумам активны х нагрузок Рм [1],

Q ' =  Qc -Ы  (Рм -  Рс) , 
а ,

где
Qc и Рс — соответственно средние реактивная и активна; 

нагрузки;
aq 11 аа — соответственно среднеквадратичные отклоне

н и я  реактивной и активной нагрузок; 
г — коэф ф ициент корреляции, характеризующий 

линейную связь  м еж ду реактивной и активной 
нагрузками.
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Рис. 3. Отношения м аксим альны х токовых нагрузок, оп
ределенных по методикам [1] и [3]

Тогда нетрудно найти коэф ф ициент реактивной мощности 
lg ф', соответствующий максимальной активной нагрузке,

гистральным воздуш ным и кабельны м линиям; конден
саторных установок с автоматическим регулированием 
реактивной мощности; светильников с люминесцентными 
лам пам и для освещ ения производственных помещений и 
светильников с ксеноновыми лам пам и для освещ ения от
кры ты х территорий ни ж н и х  складов; низковольтных 
ком плектны х устройств (щитов станций управления); н а 
весных ш каф ов и  пультов управления; щитов для авто
м атизации технологических процессов; м агистральны х и 
распределительных шинопроводов напряж ением  до 1 кВ и 
т. д. Это позволит обеспечить надеж ность и экономичность 
систем электроснабжения, удобство эксплуатации и управ
ления, повысить качество электрической энергии и сни
зить потери в электрических сетях лесозаготовительных 
предприятий.
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Значения tg «р' для основного оборудования отрасли при
ведены в справочных м атериалах [1], что позволяет о п 
ределить ожидаемый максимум реактивны х нагрузок Q м, 
соответствующий Р м,

Qm — I’m IS'i
Как показала проверка, уточнения в определении нагру
зок при новом методе расчета достигают и более 15%•

3. Учитывая масш табы применения небольш их групп 
электроприемников с пэ < 4 ,  рекомендуется упрощ енный 
способ определения их  м аксим альны х нагрузок, сущ ест
венно повышающий точность расчета в условиях пони
женной средней загрузки электрооборудования отрасли
[4].

4. Определение мощности трансформаторов' головных 
подстанций осущ ествляется с учетом коэф ф ициента од
новременности.

5. Существенно расш ирена и скорректирована сводная 
таблица расчетных энергетических коэффициентов, х а 
рактеризующих реж им ы  электропотребления основного 
оборудования лесозаготовительных предприятий.

Некоторые результаты  сравнительной оценки методов 
[1], [2] и [3] изображ ены граф ически на рис. 2 и 3, где 
показаны соотношения активны х и токовы х нагрузок, оп
ределенных при различны х значениях К (, , п 5 и а. При 
регламентированной точности расчета электрических н а
грузок ±10%  все отнош ения ниж е 0,9 или вы ш е 1,1 дол
жны быть признаны  значительными, вы ходящ им и за 
рамки принятого допуска. Поэтому уточнения, получен
ные при использовании [11, можно считать сущ ественны
ми. В результате появляется возможность повысить кач е
ство проектирования и обеспечить сниж ение капитальны х 
вложений и расхода материалов на сооружение систем 
электроснабжения лесозаготовительных предприятий.

В настоящее время в проектах систем электроснабж е
ния, силового и  осветительного оборудования лесозагото
вительных предприятий предусматривается ш ирокое ис
пользование трансформ аторны х подстанций с простейш и
ми схемами и конструкциям и без сборных ш ин и вы клю 
чателей на первичном напряж ении, преимущ ественно ком 
плектных блочных подстанций для внутренней и н ар у ж 
ной установки и  трансформаторов с автоматическим ре
гулированием напряж ения под нагрузкой; систем глубо
ких вводов на 10—35 кВ с распределением энергии по м а-

ВНИМАНИЮ ЧИТАТЕЛЕЙ!

Во Всесоюзном центре переводов научно-технической 
литературы и документации ГКНТ и АН СССР имеются 
переводы статей, монографий и книг зарубежных авто
ров по лесной и деревообрабатывающей промышленно
сти.
УДК 634.0.363:621.96(645)

МФ Пер. 78/14499 ВЦП. — № А-20334 
Высокопроизводительные ножницы непрерывного дей

ствия для раскряжевки древесины. 10 с., с ил. — Slock S. 
Pulp and Paper Magazine of Canada, 1976, v. 77, N 10, 
p. 14—17.
УДК 634.0.36(045)

МФ Пер. 78/15262 ВЦП. № A-45627. 
Самоходная рубильная машина для пересеченной ме

стности ТТ 1000F. 16 с., с ил. — Melkko М. Metcatchon
Katsaus Review, 1977, N 5а, p. 1—6.

УДК 634.0.376(045) МФ Пер. 78/15224
Транспортировка круглых лесоматериалов с помощью 

вертолетов. 8 с., с ил. — Траттних Б. Allgemeine Forst-
zeitung, 1977, v. 88, N 12, p. 347—348.
УДК 634.0.362(045)

МФ Пер. 78/12650 ВЦП. — № А-46081 
Электрооборудование для моторных пил. Компания 

«Роберт Бош». 50 с., с ил. Материалы фирмы Bosch, Ro
bert Corp. ФРГ.

За справками обращаться во Всесоюзный центр пере
водов научно-технической литературы и документации 
но адресу. 117218, Москва, В-218, ул. Кржижановского, 
14, корп. I .

Телефоны: секретариат 127-79-31, прием заказов
127-68-47. Отсутствие номера Всесоюзного центра пере
водов (ВЦП № Ц...) указывает, что перевод временно 
находится в ГПНТБ СССР по адресу: производственная 
мастерская ГППТБ СССР, 103031, Москва, Кузнецкий 
мост, 12.
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С О П Р О Т И В Л Е Н И Е  
Д В И Ж Е Н И Ю  
ХЛЫСТОВЫХ ПЛОТОВ
М. М. ОВЧИННИКОВ, П. М. РОДИОНОВ, кандидаты техн. 
наук, JITA им. С. М. Кирова

Г идродинамические характеристики хлыстовых плотов 
при их равномерном движении недостаточно изучены. 
Полное сопротивление равномерному движению плота 

по прямому курсу включает следующие слагаемые:

Кполн =  R  т  A R m +  A R B +  AR e.

где:
R — сопротивление при движении на глубокой воде при от
сутствии волнения и влияния струи от движения буксиров
щика;
A R M , ARB и ARe — дополнительные слагаемые полного со
противления, обусловленные влиянием мелководья, волнения и 
струи от движителя буксировщика.

Получить теоретическим путем расчетную формулу для R 
в настоящее время не представляется возможным из-за ис
ключительно сложного процесса обтекания плотов. По мере 
расширения и углубления знаний о характере и степени влия
ния различных факторов на величину R будут созданы усло
вия для обоснованного вывода такой формулы. Пока необхо
димо разработать рациональную методику обработки опытных 
данных, позволяющую обобщать возможно большее их число 
при минимальных допущениях. Она должна базироваться на 
методе подобия, согласно которому формула для R будет 
иметь вид

УДК 630*370.001.5

Таблица 1

Н
ом

ер
пл

от
а L,

м
В,
м

т ,
м

В
Т

L
В

L
Т

а W,
м3 *1 'ч •Пв г1Т

1 218 26,0 1,92 13,5 8,4 113,5 1,75 4546 0,42 0,95 0, 8э[о, 82

2 110 53,0 1,95 27,2 2,1 56,4 1,72 4590 0,40 0,92 0, 9ojo, 80

3 110 26,0 1,95 13,3 4,2 56,4 1,70 2510 0,45 0,93 0,91 0,81

4 230 24,3 2,15 11,3 9,5 107,0 1,51 4057 0,34 0,92 1,0 0,77

5 434 24,4 2,05 11,9 17,8 211,7 1,57 7612 0,35 0,93 1,0 |0 ,79

где р — плотность воды;
v — скорость движения плота относительно воды;
S -  площадь какого-либо характерного сечения погружен

ной части плота;
C R — коэффициент сопротивления плои , зависящий в об

щем случае от формы погруженной части плота, шеро
ховатости смоченной поверхности, числа Фруда и 
числа Рейнольдса.

Обработка многочисленных опытных данных показала, что 
сопротивление R пропорционально квадрату скорости. Форма 
погруженной части плота определяется большим числом без-

Б L
размерных параметров: габаритных — и —  (L, В, Т — соот-

Т В
ветственно длина, ширина и осадка плота) и структурных 
(коэффициент полнодревесности, безразмерные параметры, 
характеризующие льялы, разницу в осадках пучков, грызу
ны, шероховатость коры бревен и др.). Как видно, коэффи
циент сопротивления плота CR зависит от большого числа 
аргументов. Для выявления этой зависимости потребовалось 
бы провести огромное количество специальных натурных экс
периментов, что практически неосуществимо.

Другой подход к решению задачи основан на том, что пло
ты одного и того же класса (сортиментные, хлыстовые) фор
мируются по одинаковой технологии, поэтому имеют близкие 
структурные параметры. Если расчетные формулы для R 
представлять для каждого класса плотов отдельно, то струк
турные параметры в них уже не будут играть роль перемен
ных аргументов. Однако и при этом коэффициент сопротив-

г’ д. В Lления остается функцией двух аргументов: —  и —  .

Дальнейшее упрощение получено за счет использования двух 
характерных площадей: лобовой Бл = В Т  и боковой Sj =  
=  L (B-J-2T). Формула для R представлена в виде

R =  ( С Л3 Л CgSg)  ̂ .

У плотов осадка значительно меньше ширины, поэтому кар
тина их внешнего обтекания близка к двухмерной. В связи с

этим зависимости Сл =  f j  и Сб =  у ( —  j не могут быть

существенными и коэффициенты Сл и Се должны иметь при
мерно одинаковые значения для плотов, принадлежащих к од
ному и тому же классу (т. е. формируемых по одинаковой тех
нологии). Для проверки этого утверждения были обработаны 
результаты динамометрических испытаний сорока девяти сор
тиментных плотов [1]. По замеренным в опытах сопротивле-

г, г. Ronпиям R находили величину F =   , затем по соотношению

2

F  =  CjiSj, г C 6S5 ,

строили прямые Сл =  if (С б ) и по наиболее узкой области рас
положения точек пересечения этих прямых определяли коэф
фициенты Сл и С б . 4

В результате установлено, что длд класса сортиментных пло- 
В L

тов, у которых —  > 8  и —  >■ 65, можно принимать 

Сл -  1,83 II С6 -  0,0055.

П р и м е ч а н и е ,  а — коэффи циент формы'пучка I а =  I;
V н „ /

*]L ■ In  11 'ПТ

W — объем леса в плоту; 
г)— коэффициент полнодревесности’ пло-

та Г 1 l b t ) ’
коэффициенты, учитывающие каче

ство формирования плота ^ t)l =

-L n

и В„ — соответственно 
пучка.

SB„ I ср \
^ в ^  и ■ тп -----  j>* мякг /

длина н ширина

Подставляя эти значения в формулу, находим 

R ■--- (1,83Sj, 4- 0,0055So) у " -

Отклонения R от Ron , за исключенном отдельных случаев, 
не превышали 5—7%.

Необходимых для определения коэффициентов Сл и Q 
опытных данных для класса хлыстовых плотов не оказалось. 
Поэтому в 1977—1978 гг. на Камском водохранилище проведе
ны динамометрические испытания плотов *, геометрические па
раметры которых указаны в табл. I.

* При отсутствии влияния на R дна, берегов и струи от 
движ ителя буксировщ ика, а такж е ветра и волнения.
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Установлено, что для  класса хлыстовых плотоп прп —  > 1 0  

L
и — > 5 5  можно принимать Сл = 1 ,9 2 ,  Сб = 0 ,0 1 2 4 .

Отсюда сопротивление R

R ( 1 ,92S,, l 0 ,0 1 24S(j)

I'.

p v a

2 '

В дальнейшем эти результаты  будут уточнены.
Полученные расчетные формулы  дл я  R могут широко ис

пользоваться в практике плотового лесосплава.
Первый пример. Рассмотрим вопрос о рациональном выборе 

длины, ширины и осадки плота с учетом требования  транспор
тировки заданной тягой наибольшего объема древесины в пло
ту. Габарит речных плотов вы бирается  в соответствии с ш и
риной, глубиной и радиусом закругления  лимитирующего у ча 
стка русла, подмостовыми габаритами , мощностью тяги, скоро
стью течения и др.; водохранилищ ных и озерных плотов — из 
условия обеспечения необходимой скорости буксировки при з а 
данном ветроволновом режиме, размеров ш лю зовых камер, г а 
рантированных глубин пути и др. Кроме этого, необходимо 
обеспечить минимальное значение удельного сопротивления 
плота Иуд , представляющего собой отношение сопротивления 
R к объему древесины в нем. Д л я  этого нуж но иметь в о зм о ж 
ность просто и быстро определять R y/l при различных сочета
ниях L, В и Т. Такую возм ож ность представляю т расчетные 
формулы для R. Из них получаем

R
Куд fLBT

/  ~ Т \  L

( 1 +  В )  в
ру

2y)L

где г] — коэффициент полнодревесности плота.
Поскольку сопротивление R пропорционально к в ад р ат у  ско-

— 2R y„
рости, то вместо R y,n можно вычислять Куд —

Rуд
Г '  Т \  L
[Сл +  С 6 [ 1 + 2  и  ) т

R,сорт 1 ,83ЭЛ +  0 ,0035S6
Таблица 2

Номер Г е о м е т р и ч е с к и е  п а р а м е т р ы п л о т о в Нхл
плота L, м В, м Т, м $л> м2 Se, м 2 К со р т

1 115 27 2 54 3 565 1 ,25

2 230 27 2 54 7 130 1,39

3 230 54 2 10S 13 340 1,38

4 460 27 2 54 14 260 1,58

5 460 54 2 103 26 630 1,56

6 460 108 2 216 51 520 1,55

Р езу л ьтаты  расчета дл я  характерны х  габаритов плотов В о л ж 
ско-Камского бассейна приведены в табл. 2.

И з ее данны х видно, что хлыстовые плоты заметно уступают 
сортиментным по сопротивлению R. В значительной степени это 
объясняется  недостатками в технологии их формирования 
(большие льялы  и грызуны, малый коэффициент полнодревес
ности, зн ачительная  разница в о садк ах  пучков и др.).  В д а л ь 
нейшем будет  подробно исследована степень влияния у к азан 
ных ф акторов  на сопротивление плота и сформулированы 
обоснованные требования  к технологии формирования хлы 
стовых плотов. В этом есть необходимость, поскольку хлы
стовые плоты обладаю т  рядом существенных преимуществ по 
сравнению с сортиментными [2].

К ак  видно, разработанны е  в процессе исследования расчет
ные формулы  д л я  R даю т  возмож ность с  их помощью решать 
многие практические вопросы транспортировки леса в плотах.
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=   по формуле
p v 2

r(L '

и при окончательном выборе габарита  плота стараться  обеспе
чить наименьшее значение этой величины. Коэф фициенты пол
нодревесности [2] дл я  сортиментных плотов без оплотника 
г)=0,45, в оплотнике г| =  0,42; для  хлыстовых плотов г) =  
=0,37-^0,39. Коэффициенты С л и Сб д л я  сортиментных и 
хлыстовых плотов указан ы  выше.

Второй пример. Сравним сортиментные и хлыстовые плоты 
но их сопротивлению равномерному движ ению  на тихой глубо
кой воде. Результаты  такого сравнения имеют большое п р а к 
тическое значение, поскольку они необходимы д л я  оценки э ф 
фективности плотового сп л ав а  леса в хлы стах  и сортиментных 
мотах.

Согласно приведенным выше ф орм улам  отношение сопротив
лений хлыстового Rx.t и сортиментного R copt плотов при о ди
наковых скоростях движ ения  определяется  следующим вы р а 
жением:

R TJ1 1 ,92Sj, -j -  0 ,0 1 2 4 S n
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За рубежом

УДК 030*5:630*332

ПЕРЕЧИСЛИТЕЛЬ- 
НАЯ ТАКСАЦИЯ 
В Ы Р У Б О К

В. Г. МОЛОДЦОВ, Леспроект

Сведения об оставленной на вы 
рубке ликвидной древесине и 
валеж е имеют немаловажное 

значение для контроля качества вы 
полнения лесосечных работ, опреде
ления потенциальной вероятности 
возникновения лесных пож аров и 
оценки трудоемкости проведения ле
совосстановительных работ.

Традиционные методы перечис
лительной таксации с использованием 
ленточных пробных площадей, п р я 
моугольных и круговых площ адей и 
площадок довольно трудоемки как 
при закладке их в натуре, так  и при 
камеральной обработке полевы х м а
териалов.

Уорен и Олсен (1964 г., Н овая З е
ландия) предлож или упрощенный 
способ перечислительной таксации, 
основанный на определении объемов 
оставленной на вырубке ликвидной 
древесины и валеж а применительно 
к вырубкам плантаций сосны зам еча
тельной. Они назвали  его методом 
линейных пересечений. Сущность ме
тода заклю чается в том, что по одно
му или двум заранее провешенным 
на вырубке визирам производят изм е
рение диаметров оставленной ликвид
ной древесины и валеж а. Если пара
метры вырубки известны и ее грани
цы четко визуально просм атриваю т
ся, нет необходимости проводить 
промер визиров, да и прокладка их, 
проводится легко, так  к ак  веш ки 
расставляю тся значительно реж е, чем 
на визирах в насаж дениях.

Измерение диаметров валеж а и 
ликвидной древесины по визиру яв 
ляется частным случаем ленточной 
пробной площади, ш ирина которой 
является бесконечно малой величи
ной.

Уорен и Олсен предложили опреде
лять объем валеж а и ликвида в ку
бических ф утах на 1 ас (акре) по 
формуле

V ngGGO/il,

где
п — количество кусков ликвида, по

павш ее на пересечение с визи
ром;

g — средняя площ адь сечения одного 
ликвидного куска древесины ft2;

I — длина визиров, по которым про
изведен перечет, в цепях  (одна 
цепь равна 20 м); 

i — коэф ф ициент ориентации остав
ленной на вырубке древесины но 
отношению к визиру, рад;

660 — коэф ф ициент для преобразова
ни я  футов в кубометры.

Если при разработке лесосек на 
трелевке хлыстов использую тся трак 
торы, то коэф ф ициент ориентации р а
вен 0,637 рад и для определения зап а
са валеж а и ликвида достаточно пере
чета на одном визире; при разработ
ке лесосек с использованием на тре
левке лебедок перечет нуж но делать 
на двух пересекаю щ ихся под п ря
мым углом визирах.

Ван Вагнер (1968 г., Канада) пред
лож ил свою форм улу для определе
ния объемов оставленной на вы руб
ке ликвидной древесины и валеж а, 
причем он сделал допущение, что 
весь ликвид и валеж  имеет цилинд
рическую форм у и распределен по 
вырубке равномерно. Его формула 
имеет следующий вид:

V =
- .-и -

S1

где
V — объем ликвида и валеж а на еди

нице площади;
1 — длина визира, по которому де

лался перечет; 
d — диаметр на месте пересечения с 

визиром.
Бейли (1969 г.), проводивший иссле

дования с целью определения возм ож 
ности прим енения метода линейных 
пересечений в провинции Британская 
Колумбия (Канада), предлож ил еще 
более простую форм улу по определе
нию объема ликвида и валеж а на вы 
рубке:

V =  Sg 1037,

где:
V — объем оставленного на вырубке 

валеж а и ликвида на 1 ас, ft3; 
2 g  — средняя сумма площ адей сече

ний брошенной древесины, по
павш ей на пересечение с визи
ром, ft2, на отрезке визира дли
ной 20 м;

1037 — слож ная константа, вклю ча
ю щ ая коэф ф ициент ориентации 
ликвида и валеж а по отноше
нию к визиру (0,637 рад), и ко
эф ф ициент перевода футов в 
кубометры.

М одификация форм улы  Бейли для 
расчетов по метрической системе бу
дет иметь вид

1037 — слож ная константа, включаю
щ ая  коэффициент ориентации и 
коэффициент перевода футов в 
кубометры;

2,47 — коэф ф ициент перевода акров я 
гектары.

Свои исследования Бейли проводил 
на вы рубках двух типов — бальзами
ческой пихты  и дугласии. Площадь 
каж дой вырубки 570—580 га. На вы
рубках было проложено два взаимно 
перпендикулярны х визира длиной 
2400 м каж ды й, по которым произ
водился перечет ликвида и валежа. 
Д ля сравнения вдоль этих визиров 
заклады вались ленточные перечеты 
шириной 5; 10 и 20 м, а такж е круго
вые и прямоугольные пробные пло
щ ади различной величины. При дли
не визирной сети 4800 м на указан
ной выш е площ ади одной вырубки 
точность определения объемов лик
вида и валеж а оказалась достаточно 
высокой. Автор предложил делать пе
речет только на 25% этой визирной 
сети, т. е. на 1200 м (по 300 м на каж
дом конце визира). При этом точность 
метода находится в пределах 7,6— 
15 % при достоверности 0,95.

Метод линейны х пересечений дает 
экономию во времени закладки н 
сравнении с традиционными от 36 до 
55%. Он вполне приемлем и для опре
деления запаса валеж а в насажде
ниях, отведенных в рубку. Для этого 
можно использовать внутриделяноч- 
ные визиры, которые прорубаются 
при отводе лесосек лесхозами. Если 
отвод проведен по лесоустроительным 
данным и визиры  отсутствуют, то пе
речет по методу линейных пересече
ний можно вести по буссольному хо
ду с производством одновременного 
промера хода (без прорубки визира).
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V =
lg -1 0 3 7

2,47
=  420Sg,

где:
V — объем валеж а и  ликвида на 1 га, 

м  ;
2 g  — средняя сум м а площ адей сече

ний древесины, попавш ей на 
пересечение с визиром на от
резке визира длиной 20 м, м2;
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УдК 630*848.004.8:671.81й.2(430 .21

Ж И А Ы Е  Д О М А

т 1iPHBHCHbIX

0'\ГАО* о

Й. ФРАЙС, ЧССР

В настоящее время в ГДР развивается производство 
жилы х домов из лесосечных отходов. На нескольких 
предприятиях лесного хозяйства перерабаты ваю т 

ветви, тонкомер и корни в щ епу. Последняя, см еш анная с 
цементом, водой и соответствующими добавками, получи
ла наименование «Holzbeton» (деревобетон) и служ ит для 
изготовления панелей и других строительных элементов. 
Лесным заводом Темплин ежегодно вы пускается 225 тыс. 
м2, предприятием в Ш варценберге 200 тыс. и Ф ранкф ур
те на Одере 180 тыс. м2 деревобетона.

Лесной завод Ш варценберг вы пускает панели разм е
ром 120X320X^40 мм. Институт лесных наук в Эбер- 
свальде разработал технологию производства крупнофор
матных панелей из щ епы, струж ки и коры. По проектам 
организации Ландбаупроект (Потсдам) построен ряд  ж и 
лых домов из деревобетона (панели толщиной 115 мм). 
Наиболее интересен двухэтаж ны й двухквартирны й дом 
типа «Лапро» (рис. 1) полезной площ адью  136,7 м 2. П олез
ная площадь одноэтажного деревобетонного дома типа 
НВ-4 составляет 95,22 м2, НВ-5 (рис. 2) 109,3 м 2.

Лесной завод Ф ЕБ-Ш татлихес Форстбетриб Гюстров 
выпускает жилой дом (рис. 3), разм еры  ф ундам ента кото
рого составляют 8,1X9,1 м. Он состоит из пяти  комнат, 
кухни и ванной. Общ ая полезная площ адь 113 м2, в том 
числе 41 м2 — чердачны е помещ ения. Под половиной до
ма размещен подвал. На изготовление панелей для пост
ройки такого дома требуется 15,78 м3 круглы х лесоматери
алов диаметром не более 14 см. М онтаж дома на готовом 
фундаменте выполняется за  152 ч. По сравнению  с тради
ционной застройкой из кирпича расход м атериалов на 
строительство домов из деревобетона на 25% меньше, со
кращается такж е и срок возведения здания.

Строительные элементы из древесных отходов исполь
зуют и для сооружения зданий других типов. Так, по про
екту Инженербюро — Бад Дюрренберг лесной завод Ш тат- 
лихес Форстбетриб Ц игельрода вы пускает панельны е до
ма типа «Цигельрода» (рис. 4). Основой панельной конст
рукции является рам а из пиломатериала, облицованная 
гипсокартоном или асбестоцементными плитами. Для 
внутренней изоляции панелей прим еняется м атериал ти 
па «Камилит». Здание имеет двускатную  деревянную 
крышу, окна и двери заводского изготовления. Все дере
вянные элементы трехкратно пропитаны составом ФПИ. 
Материал для постройки такого дома помещ ается на од
ном грузовике с прицепом, время на монтаж  — 2 дня. Дом 
полезной площадью 112 м2 состоит из пяти  комнат, кухни, 
ванной и трех подсобных помещений. Завод ежегодно вы 
пускает 150—200 таких домов.

Рис. 1. Деревобетонный дом типа «Лапро»

Рис. 2. Дом типа НВ-5

Рис. 3. М акет дома «Гюстров»

Рис. 4. М акет дома «Цигельрода»
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САНДВИК «РОЛЛ-ТОП»
НАПРАВЛЯЮ Щ АЯ ШТАНГА ДЛЯ ВЫСОКО СКОРО СТНЫХ БЕНЗОПИЛ

Я О П -ТО **

САНДВИК — первый в мире изготовитель направляющей штанги со звездочкой на конце. Штанга специально сконст
руирована для обеспечения высокой скорости хода пильной цепи.

Конструкция со звездочкой на конце
устраняет трение между цепью и концом направляющей штанги
позволяет лучше использовать мощность двигателя
обеспечивает эффективную резку как верхней, так и нижней частью направляющей штанги
делает возможным более быстрое и производительное радиальное врезание пилы в ствол, обрезку сучьев и раскря

жевку.
Направляющая штанга фирмы САНДВИК трехслойная. Эта конструкция лучше выдерживает максимальное напряжение 

и высокую температуру.

ВАЛЬЩ ИК МОЖЕТ РАБОТАТЬ БЫСТРЕЕ, БЕЗО П АСН ЕЕ И ЭФФ ЕКТИ ВН ЕЕ!

Фирма САНДВИК выпускает не только направляющие штанги, но и все, что может облегчить и улучшить работу валь
щика
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