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УДК 634.0.3.007КАДРАМ Л Е С А -  
ЗНАНИЯ Н МАСТЕРСТВО

А. Г. ДМИТРИИ,
заместитель министра 
лесной и деревообрабаты­
вающей промышленно­

сти СССР

ПЛАНЫ

П А Р Т И И -

В Ж ИЗНЬ!

Взял трудовой старт второй год десятой пятилетки. Лесозаготовители знаменую т 
его ударны м  трудом , интенсивным поиском  путей дальнейш его повыш ения эф­
фективности производства и качества всей работы. Ясным ориентиром  служит 

для них постановление ЦК КПСС «О работе М инистерства лесной и деревообрабаты ­
вающ ей пром ыш ленности СССР по повыш ению  эфф ективности использования древе­
сины в свете требований XXV съезда КПСС». Это постановление нацеливает лесозаго­
товителей на более углубленный, критический подход к тому, что сделано, на более 
ответственное отнош ение к тому, что предстоит сделать. Для бы стрейш его осущ ест­
вления задач, выдвинутых в этом постановлении, требуется не только высокая инициа­
тива, деловитость, оперативность, но и планомерная, целеустремленная организаторская 
работа. О дним  из важных участков этой работы является подготовка кадров, повыш е­
ние их квалификации, всемерная забота об их закреплении на предприятиях.

Каково полож ение дел в этой области?
За годы девятой пятилетки в системе подготовки и повыш ения квалификации кадров 

было обучено 882 тыс. человек, в том числе в проф техучилищ ах 90 тыс., в лесотехни­
ческих школах 146 тыс. и непосредственно на производстве 646 тыс. Число специали­
стов в отрасли увеличилось за девятое пятилетие на 100 тысяч.

В настоящее время на производственной базе предприятий и организаций отрасли 
действую т 93 проф техучилищ а с контингентом  учащ ихся 31 тыс. человек. В 25 проф ­
техучилищ ах выпускники наряду с подготовкой по специальности получаю т общ ее сред ­
нее образование. П ерспективным и планами предусматривается непреры вно увеличи­
вать подготовку кадров через сеть проф техучилищ . П оэтом у наряду со строительством 
новых учебных заведений необходим о расш ирить действую щ ие и всем ерно укреплять 
их учебно-м атериальную  базу.

Хотя за годы девятой пятилетки вступили в строй новые проф техучилищ а на 4820 
мест, темпы развития сети проф техобразования не обеспечиваю т потребностей отрас­
ли в квалиф ицированных кадрах. П рактически сейчас число проф техучилищ  по сравне­
нию  с 1970 г. осталось на преж нем  уровне, так как из-за неудовлетворительной учебно­
производственной базы и аварийного состояния пом ещ ений шесть учебных заведений 
приш лось закрыть. Вызывают тревогу пом ещ ения и других проф техучилищ . Вместе 
с тем средства, выделяемые на их строительство, еж егод но  не осваиваются. Например, 
вместо предусм отренны х на 1971— 1975 гг. 22,7 млн. руб. было фактически освоено 
около 15 млн. О собенно м едленно ведется строительство проф техучилищ  в объеди­
нениях «Перм леспром » и «Сою злесстрой».

Неутеш ительны и факты д р у го го  рода. М олоды е рабочие, окончивш ие проф техучи­
лища, подчас не остаются на производстве из-за отсутствия надлежащ их культурно-бы ­
товых условий и неудовлетворительной организации труда.

В системе отрасли ф ункционирую т также 43 лесотехнические школы и 9 учебно­
курсовы х комбинатов, которы е являются основныЛ  источником  пополнения предприя­
тий кадрами механизаторов лесозаготовительного и деревообрабаты ваю щ его проф и­
ля. Они еж его д н о  готовят более чем по 80 проф ессиям  около  30 тыс. квалиф ицирован­
ных рабочих. О коло 97% водителей лесовозных машин, 91°/о трактористов являются 
выпускниками лесотехнических школ. Кром е того, в них еж его д н о  повыш аю т свою  ква­
лиф икацию  свыше 9 тыс. человек. Значительную  работу по укреплению  учебно-м ате­
риальной базы и расш ирению  на этой основе подготовки кадров в лесотехнических 
школах проводят объединения «Кировлеспром », «Вологдалеспром», «Ленлес», «Северо- 
лесоэкспорт», ЦНИИМ Э. Наприм ер, учащиеся Кировской лесотехнической школы о б у­
чаются в хорош о оборудованны х классах, в их распоряж ении библиотека с книжным 
ф ондом , насчитывающ им свыше 35 тыс. книг. Учебно-материальная база школы позво­
ляет еж его д н о  готовить свыше 2 тыс. квалиф ицированных специалистов. Она превра­
тилась в подлинную  кузницу кадров.

Ш и р о ко е  распространение получила за последнее время подготовка рабочих по 
см еж ны м  и совм ещ енны м  проф ессиям, которая ведется в 22 лесотехнических школах. 
Рабочие одноврем енно получаю т проф ессии тракториста и оператора сучкорезной ма­
шины или оператора сам оходного  погрузчика. Н еуклонно растет и качество обучения.

О днако ряд лесотехнических школ все ещ е размещ ается в старых, неприспособ­
ленных пом ещ ениях, не имеет мастерских, где бы учащ иеся могли получить практиче­
ские навыки работы. Н еудовлетворительное состояние учебно-производственной базы, 
отсутствие общ еж итий, а также слабая работа по ком плектованию  контингента уча­
щихся во м ногом  объясняют, почему отрасль еж егод но  недополучает свыше 6 тыс. спе­
циалистов.

М ассовой ф орм ой проф ессионального обучения является подготовка рабочих непо­
средственно на производстве. За годы девятой пятилетки таким путем подготовлено 
646,3 тыс. человек, что составляет 73% о б щ его  числа рабочих, прош едш их обучение. 
При этом м етодом  индивидуального обучения подготовлено 49,8% , бригадного 
32,3°/о и курсового  17,9% рабочих.

Для подготовки и повыш ения квалификации рабочих непосредственно на производ­
стве организовано 36 учебных цехов, 88 учебных м астерских, свыше 2350 классных ком ­
нат. Для работы в качестве преподавателей и инструкторов здесь привлечены опытные 
инж енерно-технические работники, лучшие мастера, новаторы производства, кадровые
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рабочие, наставники м олодеж и. П лодотворно действует сеть 
индивидуального, бригадного  и кур со во го  обучения на пред­
приятиях объединений Костром алеспром , Кареллеспром, Во- 
логдалеспром, П ерм леспром .

В сочетании со  школами эконом ических знаний, ком м унисти­
ческого труда, наставничеством они создаю т ш и ро кую  основу 
для подготовки рабочих различных проф ессий с учетом  непре­
рывно растущих задач и требований.

Десятая пятилетка, как известно, долж на стать для лесозаго­
товителей периодом  ускоренной  маш инизации производства. 
Для этого требую тся не просто грам отные специалисты, но ра­
бочие высокой квалиф икации, способны е на соврем енном  
уровне добиваться повыш ения производительности труда, эф ­
фективности всей работы. В соответствии с приказами М инист­
ра в 1976— 1980 гг. предстоит подготовить 32 тыс. операторов 
агрегатных машин. Для расш ирения сети проф ессионально­
технических училищ  на этот период  выделяется 27 млн. руб. 
Кроме того, предусм отрено строительство новых объектов при 
лесотехнических школах и учебно-курсовы х комбинатах. Для 
улучшения м етодической работы, соверш енствования учебного  
процесса организовано шесть базовых лесотехнических школ.

Новые задачи и новые требования, вы двигаемые ж изнью , 
диктуют, таким образом , необходим ость повседневного  и уси­
ленного внимания к делу подготовки и воспитания рабочих 
лесных профессий. Вот почем у организация производственно­
го обучения во всех видах и ф ормах долж на строиться на ос­
нове четко продум анных планов, предусм атриваю щ их исполь­
зование новых средств и м етодов. В десятой пятилетке пред­
стоит в основном завершить оснащ ение проф техучилищ , лесо­
технических школ, учебно-курсовы х ком бинатов соврем енны м  
оборудованием , учебным и пособиям и, различны ми технически­
ми средствами. Н еобходим о также всем ерно совершенствовать 
учебный процесс, искать новые пути повыш ения е го  эф ф ектив­
ности.

О собенно важно организовать при лесотехнических школах 
специальные полигоны и учебно-производственны е м астер­
ские участки, где будущ ие операторы  агрегатных машин и 
другие  специалисты см огут приобрести практические навыки 
управления ими. Н еотлож ны м  делом  является и своеврем ен­
ная подготовка квалиф ицированных кадров для вновь вводи­
мых предприятий и цехов. Просчеты  и срывы в этой области 
д орого  обходятся государству. Из-за этого  нередко медленно

осваиваются проектны е мощ ности, например на М онзенскйм 
ДСК и Ш екснинском  заводе ДВП. М ало ещ е сделал Тюмень- 
леспром  в части подготовки кадров для строящ егося Совет­
ского  ЛДК.

В соответствии с инструкцией Стройбанка СССР от 19 января 
1972 г. необходим о заранее предусматривать в сводных смет­
но-ф инансовых расчетах средства на подготовку кадров экс­
плуатационников, выделяемые за счет капитального строитель­
ства. Пусковые объекты долж ны  предъявляться к сдаче лишь 
когда подготовлен необходим ы й контингент эксплуатационни­
ков.

О дним  из источников пополнения лесозаготовительных 
предприятий квалиф ицированными рабочими является при­
влечение м олодеж и, оканчиваю щ ей 8 и 10-е классы общ еоб­
разовательных школ, а также демобилизованных воинов. Ра­
боту по проф ессиональной ориентации м олодеж и надо вести 
более настойчиво и целеустрем ленно, активно способствовать 
воспитанию у ш кольников стремления к овладению  лесозаго­
товительными проф ессиями.

Больше внимания следует уделять м олодеж и, поступающей 
в вузы и техникумы, особенно той, которая обучается на за­
очных отделениях. Еще не везде созданы необходимые усло­
вия для успеш ной учебы, нередко  несвоеврем енно и неполно­
стью предоставляю тся установленные законом  льготы.

У слож няю щ иеся производственные задачи, рост техниче­
ской оснащ енности лесозаготовок требую т и более присталь­
ного  внимания к вопросам  повыш ения организаторской роли 
мастера. Из всех ком андиров производства мастер ближе 
всех стоит к рабочим. К нему первом у идут рабочие со свои­
ми предлож ениям и и личными нуждами, в нем видят своего 
ближ айш его руководителя и советчика. Пожалуй, не будет 
преувеличением  сказать, что для подавляю щ его большинства 
передовиков и новаторов производства, для всех людей, по­
лучивших производственную  закалку, мастер был первым вос­
питателем и наставником на трудовом  пути. Там, где работают 
опытные мастера, лю бящ ие и знаю щ ие свое дело, успешно 
выполняется государственный план, социалистические обяза­
тельства, высока производственная дисциплина, четко органи­
зован труд.

На предприятиях и в организациях отрасли насчитывается 
более 37 тыс. мастеров, что составляет 27°/# общ его  числа ру-

Подготовка кадров: забота дня

И. Д. ШУЛЬГА, Минлеспром УССР Н Е К О Т О Р Ы Е  ПРОБ

В

«

<1 системе Минлеспрома Украин­
ской ССР насчитывается 26 про­
изводственных объединений. 

Среди них два научно-производст­
венных, а также другие организации. 
Объем их промышленной продукции 
составляет 1,2 млрд. руб. В результа­
те проведенных мероприятий по уг­
лублению комплексной переработки 
древесины, концентрации производ­
ства и упрощению структуры управ­
ления каждое предприятие в среднем 
увеличило выпуск продукции с
2,4 млн. руб. в 1966 г. до 10,3 млн. руб. 
в 1976 г. Задание девятой пятилетки 
по основным технико-экономическим 
показателям выполнено досрочно.

В прошлом наша промышленность 
по сравнению с другими отраслями 
была слабо обеспечена инженерно­
техническими кадрами. Если в 1965 г. 
в промышленности республики на 
1000 работников приходилось в сред­
нем 125 специалистов с высшим и 
средним специальным образованием, 
то в нашей отрасли их было только

56. Вот почему мы поставили перед 
собой задачу значительно увеличить 
число дипломированных инженерно­
технических кадров. Вместе с Львов­
ским отделением Института экономи­
ки Академии наук УССР удалось у с­
тановить потребность в специалистах 
на перспективу для отрасли в целом.

На предприятиях и в организациях 
Минлеспрома сейчас занято почти 
22 тысячи специалистов. К такому ка­
чественному и профессиональному ро­
сту наших кадров мы пришли после 
настойчивой и кропотливой работы, 
которая была вызвана необходимо­
стью решения непрерывно возраста­
ющих производственных задач.

Как решалась эта задача?
Прежде всего мы добились увели­

чения на 150 человек ежегодного 
приема студентов на дневное отделе­
ние Львовского лесотехнического ин­
ститута по специальности «Техноло­
гия деревообработки». На 400 человек 
был расширен прием студентов на 
общетехнические факультеты 2?> ву­

зов и филиалов институтов Украины 
с учетом их дальнейшей специализа­
ции в лесотехнической области.

Более интенсивно стали мы разви­
вать и заочное обучение. Особенно 
важно было охватить таким обуче­
нием практиков, передовиков произ­
водства. Для них мы организовали 
подготовительные курсы в институте, 
в техникумах и в некоторых объеди­
нениях. В настоящее время контин­
гент заочно обучающихся в вузах и 
техникумах доведен до 4000 человек.

Широко практикуем мы также под­
готовку специалистов за счет средств 
предприятий. Это дает нам возмож­
ность привлечь к учебе лучших про­
изводственников. Сейчас у нас еже­
годно обучается в вузах и технику­
мах около 900 стипендиатов.

Увеличился прием учащихся и в 
подведомственных техникумах. Для 
удобства учащихся техникумы от­
крыли на ряде предприятий свои 
учебные пункты. В результате при­
нятых мер качественный состав ру-
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ководящ их и инж енерно-технических работников. Из Среды 
мастеров вышли тысячи умелых организаторов производства, 
возглавляющих ныне пром ыш ленные предприятия и строи­
тельные организации, научные институты и конструк­
торские бю ро, тресты и комбинаты, объединения и управле­
ния.

За последнее время объединения, комбинаты и п р е д п р и я ­
тия стали серьезнее подходить к вопросам  п о д б ор а  и о б у­
чения мастеров, оказывают им практическую  пом ощ ь. На 822 
ведущих предприятиях созданы советы мастеров. Хорош о ра­
ботают советы мастеров в Л ом оватском  и Верхне-Яйвинском 
леспромхозах, в Ч ереповецкой сплавной конторе, на Енисей­
ском и Канском ЛДК. Заслуживает внимания деятельность м а­
стеров на предприятиях объединения «Вологдалеспром». 
Здесь они ум ело организую т труд  рабочих, выступают за­
стрельщиками социалистического соревнования, участвуют в 
идейно-политической работе, в пропаганде эконом ических 
знаний, являются рационализаторами и изобретателями. По 
итогам Всесою зного социалистического соревнования за
1975 г. объединению  Вологдалеспром  вручено переходящ ее 
Красное Знамя ЦК КПСС, Совета М инистров СССР, ВЦСПС и 
ЦК ВЛКСМ. В этом большая заслуга мастеров объединения.

Вместе с тем из общ его  числа м астеров всего лишь 2900 че­
ловек имеют высшее образование, 15 ООО —  среднее специаль­
ное, а 17 500 являются практиками. Хотя число специалистов 
на долж ностях мастеров непреры вно увеличивается, оно все 
еще не превы ш ает.52,7°/о.

В объединениях «Свердлеспром», «Архангельсклеспром », 
«Комилеспром», «Северолесоэкспорт», «Ленлес», «Челяблес», 
«Кемероволес» численность специалистов на долж ностях ма­
стеров ещ е ниже. О тсю да встает задача больш ой важности —  
переподготовка мастеров, организация их систематической 
учебы, повышение их проф ессионально-технического уровня. 
В 1976 г. в М осковском  институте повыш ения квалиф икации и 
его филиалах .повысили деловую  квалиф икацию более 3590 
мастеров. Теперь речь идет о том, чтобы в ближ айш ие 5 лет 
через курсовую  сеть прош ли все мастера.

Большим резервом  пополнения ком андных и инж енерных 
кадров являются м олоды е специалисты. О днако на м ногих 
предприятиях им ещ е не оказываю т пом ощ и в повыш ении де­
ловой квалификации, в обеспечении жильем.

Крупные задачи, стоящ ие перед  отраслью, диктую т необхо­
димость создания на предприятиях стабильных коллективов 
рабочих и инж енерно-технических работников. К сожалению , с 
этим делом  мы ещ е не справляемся. Текучесть кадров, осо­
бенно м олоды х рабочих, в объединениях «Дальлеспром», «Ко­
м илеспром», «Кемероволес» достигает 40%- Здесь допущ ены 
серьезные просчеты  в подготовке и воспитании кадров, от­
сутствует подлинная забота об их закреплении на предприя­
тиях. В 1975 г. из-за неудовлетворительных ж илищ но-бытовых 
условий с предприятий и организаций отрасли уволилось
423,7 тыс. рабочих и 22,4 тыс. инж енерно-технических работни­
ков с высшим и средним  специальным образованием, в том 
числе 3734 м олоды х специалиста.

У щ ерб, наносимый текучестью , нельзя измерить в рублях и 
копейках, в недоданны х кубом етрах. Текучесть отрицательно 
сказывается на психологии лю дей, мешает делу ком м унисти­
ческого  воспитания трудящ ихся. В нестабильных коллективах 
чаще наруш ается дисциплина, замедляется рост производи­
тельности труда, возрастает травматизм, снижается качество 
продукции. Вот почем у мы долж ны  обратить самое серьезное 
внимание на бы товую  сторону дела, на строительство жилья, 
объектов торговли и т. п.

За 'годы девятой пятилетки в целом по М инистерству по­
строено 3646 тыс. м 2, а списано 1638 тыс. м г. Нет у нас еще 
настоящей заботы о сохранении и правильной эксплуатации 
ж ил ого  фонда. Списать ж илой д ом  куда прощ е, чем его отре­
м онтировать. Так, конечно, вести д ело  нельзя. Надо строить 
более качественно, а главное, по-хозяйски содерж ать жилой 
фонд.

П редстоит немало сделать, чтобы во всем объеме выпол­
нить приказ М инистра №  55 от 9 февраля 1976 г. «О мерах по 
дальнейш ем у улучш ению  жилищ ны х условий работников ле­
созаготовительной пром ыш ленности и концентрации лесоза­
готовительного производства в 1976— 1980 годах».

Вопросы, которы е долж ны  быть реш ены для привлечения и 
подготовки кадров, повыш ения их квалиф икации и закрепле­
ния на предприятиях, слож ны  и ответственны. Круг чрезвычай­
но ш ирок. Ими нуж но  заниматься не от случая к случаю, а 
повседневно, постоянно, и, что особенно важно, комплексно. 
От этого во м ногом  зависит реальность наших планов, исход 
напряж ённой борьбы  за выполнение заданий ю билейного го­
да Великого О ктября.

ЛЕМЫ Р У К О В О Д Я Щ Е Г О  З В Е Н А
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ководящих и инженерно-технических 
кадров значительно улучшился. За
10 лет в нашей промышленности чис­
ло практиков сократилось почти 
вдвое. На каждые 1000 работаю­
щих у нас трудится 107 специалистов. 
Высокие производственные показате­
ли многих наших предприятий — ло­
гический результат качественного и 
профессионального роста наших кад­
ров. Возьмем, к примеру, Берегомет- 
ский лесокомбинат им. 50-летия со­
ветской Украины. На нем работает 78 
человек с высшим образованием и 154 
со средним специальным. Одних мо­
лодых специалистов здесь 82 челове­
ка. 65 рабочих и служащих комбина­
та учатся в институтах и техникумах. 
В 1976 г. 105 рабочих закончили шко­
лу рабочей молодежи, 34 из них на­
правлены на учебу.

Теперь, когда у нас стало больше 
специалистов, мы можем более тща­
тельно подходить к подбору кадров 
на руководящие должности, ставить 
перед ними более сложные производ­

ственные задачи. Мы располагаем 
кадровой характеристикой каждого 
нашего производственного объедине­
ния. Это дает нам возможность луч­
ше анализировать результаты рабо­
ты, помогать отстающим, изучать 
опыт работы с кадрами в передовых 
трудовых коллективах.

Улучшилась работа и с резервом 
кадров, намеченных для выдвиже­
ния. Министерством разработаны ре­
комендации, которые помогают на 
местах более глубоко подходить к их 
подбору. Наш резерв составляет в 
настоящее время 233 человека. Он 
ежегодно обновляется и утверждает­
ся на коллегии. Зачисленные в ре­
зерв работники проходят подготовку 
на курсах повышения квалификации.

Министерство систематически рас­
сматривает состояние работы с кад­
ровым резервом на местах. Наиболее 
успешно ведется она в объединении 
Прикарпатлес. Изучение кадров ве­
дется здесь по четкой системе. Моло­
дых специалистов направляют обыч­

но на производство, прежде всего на 
мастерские участки. Здесь они наби­
раются опыта, практических знаний.

Кузницей кадров называют у нас 
Выгодский ордена Трудового Красно­
го Знамени лесокомбинат. 14 человек 
из его коллектива были выдвинуты 
на должности руководителей и гл. ин­
женеров объединений и предприятий.

Резерв кадров объединения При­
карпатлес насчитывает 383 человека. 
Здесь практически каждый работник 
имеет равноценную замену. И впол­
не закономерно, что этот коллектив 
систематически перевыполняет про­
изводственные планы, выпускает 
продукцию со Знаком качества и ча­
ще других выходит победителем во 
Всесоюзном социалистическом со­
ревновании. Работа по укреплению 
кадров на местах привела к тому, 
что в настоящее время из 52 гене­
ральных директоров и гл. инженеров 
объединений 51 имеет высшее и 
только один среднее специальное об­
разование. Теперь у нас с высшим
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Подготовка кадров: забота дня
образованием 79 директоров само­
стоятельных предприятий. Еще в 
1966 г. у нас работали директорами 
42 практика. 34% руководящих и ин­
женерно-технических работников яв­
ляются коммунистами.

Работу по подбору кадров мы ве­
дем вместе с заинтересованными уп­
равлениями центрального аппарата. 
Его работники, выезжая на места, 
изучают не только производственные 
вопросы, но интересуются уровнем 
подготовки специалистов. В связи с 
утверждением новой схемы управле­
ния отраслью министерство обратило 
внимание на укрепление аппарата 
производственных объединений вы ­
сококвалифицированными специа­
листами. Пересматривается и состав 
экономической службы с тем, чтобы 
она могла на более высоком уровне 
решать стоящие перед нею задачи. 
Создана и служба управления каче­
ством как в центральном аппарате, 
так и на местах. В 1975— 1976 гг. на 
этот важный участок работы было 
направлено свыше 330 специалистов.

Наиболее трудной для нас была 
задача, связанная с укреплением 
среднего звена управления. Необходи­
мо разбираться с каждым мастером- 
практиком, определять, насколько он 
подготовлен к тому, чтобы продол­
жать учебу для получения специаль­
ности. Ежегодно целевым порядком 
мы направляем на работу мастерами 
не менее 300 молодых специалистов. 
В то же время формируется резерв 
кадров для выдвижения на должно­
сти мастеров, а Министерство органи­
зует его обучение на курсах по спе­

циальной программе. Для этого отби­
раются лучшие специалисты, имею­
щие организаторские навыки. Масте­
ра ежегодно занимаются на курсах 
повышения квалификации. За годы 
девятой пятилетки 3120 работников 
этой категории прошли обучение с 
отрывом от производства. В 1975—
1976 гг. во всех производственных 
объединениях состоялись слеты ма­
стеров.

На предприятиях отрасли много 
счетных работников-практиков. Мы 
провели эксперимент: предложили
работникам киевских предприятий 
обучаться на вечернем отделении 
техникума по этой специальности. 
Ж елающих оказалось более чем до­
статочно. Такие группы можно орга­
низовать и в других местах, исполь­
зуя близлежащие учебные заведе­
ния.

Сейчас, когда главным источником 
экономического роста все больше ста­
новятся интенсификация производст­
ва, качественные показатели, решаю­
щее значение приобретает уровень 
подготовки руководителей и специа­
листов. В системе Минлеспрома УССР 
разработана четкая система повыше­
ния их квалификации. Ежегодно обу­
чается свыше 2500 человек, в том чис­
ле около двух тысяч с отрывом от 
производства. Составлен план обуче­
ния кадров на пятилетку с таким 
расчетом, чтобы каждый руководя­
щий работник и специалист отрасли 
смог пройти за этот период перепод­
готовку. Так, начальники управлений, 
руководители объединений и круп­
ных предприятий повысят свою ква­

лификацию в Республиканском ин­
ституте управления народным хозяй­
ством, который начал работать в 
1975 г. Руководители и гл. инженеры 
объединений и предприятий будут 
проходить переподготовку в Москов­
ском институте повышения квалифи­
кации Минлеспрома СССР, специали­
сты лесного хозяйства —: на Высших 
лесных курсах в г. Пушкино, работ­
ники стандартизации и метрологии — 
в Центральном институте стандарти­
зации и метрологии. Переподготовка 
других работников будет организова­
на на Республиканских курсах повы­
шения квалификации, в специализи­
рованных учебных пунктах в Киеве, 
Харькове, Ивано-Франковске, Одес­
се, Мукачеве, а также на курсах, соз­
данных при Львовском лесотехниче­
ском институте.

Минлеспром Украины будет и в 
дальнейшем настойчиво проводить 
кадровую политику партии. С этой 
целью коллегией утвержден перспек­
тивный план работы с кадрами на 
1976—1980 гг. в свете решений XXV 
съезда КПСС. Предстоит осуществить 
мероприятия по улучшению качест­
венного состава кадров, повышению 
роли среднего звена управления, вос­
питанию у руководящих и инженёр- 
но-технических работников ответст­
венности за порученное дело, совер­
шенствованию системы повышения 
квалификации и др. Осуществление 
этих мероприятий позволит лесозаго­
товителям республики достичь новых 
рубежей.
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ВЫСОКАЯ ДИСЦИПЛИНА-ЗАЛОГ ТРУДОВЫХ УСПЕХОВ
И. В. ЛОШМАНОВ, Удмуртлес

К аковы пути борьбы с потерями рабочего времени, 
за укрепление трудовой и производственной дис­
циплины, за искоренение травматизма? Опыт объ­

единения Удмуртлес свидетельствует о том, что эти вопро­
сы администрация может решать только комплексно, в 
тесном взаимодействии с партийными, профсоюзными, 
комсомольскими организациями.

По удельному весу наибольшие потери рабочего време­
ни на предприятиях нашего объединения связаны с не­
выходами на работу по болезни. По этой причине в 1975 г. 
было потеряно 174 780 чел.-дней, что составляет 88,9°/о об­
щих потерь рабочего времени. Из-за неявки с разрешения 
администрации потеряно 10 899 чел.-дней, или 5,5°/о, из-за 
прогулов 9172 чел.-дня, или 4,7%. Менее значительны по­
тери из-за целосменных и внутрисменных простоев — 
0,8%.

Для снижения заболеваемости и травматизма на пред­
приятиях объединения проделана большая работа по оз­
доровлению условий труда, улучшению быта, отдыха и 
медицинского обслуживания работающих. На глазах ме­
няется внутренний и внешний вид предприятий, повсе­
местно перестраивается производство, обновляется обору­
дование, внедряются прогрессивные технологические про­
цессы. В 1971—1975 гг. на осуществление технических и 
организационных мер, направленных на улучшение и оз­
доровление условий труда, израсходовано 3719 тыс. руб. 
За этот же период в цехах предприятий для создания 
нормальной воздушной среды введены в эксплуатацию 44

вентиляционные установки, реконструированы 75. Лучше 
стали освещаться рабочие места. Для освещения террито­
рий нижних складов, бирж сырья и складов готовой про­
дукции установлены 26 мачт с ксеноновыми лампами. 
Благоустраиваются производственные помещения, терри­
тории предприятий и рабочих поселков, улучшается орга­
низация отдыха и медицинского обслуживания работаю • 
щих. На предприятиях объединения функционируют три 
профилактория, медсанчасть, три поликлиники, пять 
больниц, 30 врачебных и фельдшерских пунктов, база от­
дыха, дворец культуры на 600 мест, 32 клуба на 5060 мест.

Многое делает для снижения заболеваемости и произ­
водственного травматизма организованный при 1-й рес­
публиканской больнице общественный медицинский со­
вет под председательством зам. генерального директора 
объединения. В его состав входят главные специалисты 
Министерства здравоохранения Удмуртской АССР, глав­
ный врач и специалисты республиканской больницы, 
председатель обкома профсоюза, технический инспектор, 
начальники отделов техники безопасности, кадров, быта— 
всего 15 человек. Члены совета выезжают на предприятия, 
анализируют причины заболеваемости и производствен­
ного травматизма, контролируют санитарно-гигиениче­
ские условия труда, питьевой режим, организацию пита­
ния, соблюдение кодекса о труде женщин и подростков.

Специалисты и врачи 1-й республиканской больницы 
во время выезда на предприятия консультируют тяжело­
больных, посещают их на дому, проверяют предписанные
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Показатели 1970 г. 1975 г.
1975 г . 
в %  к 
1970 г.

Среднесписочная численность
работающих, чел........................ 20085 19 262 95 ,9

Фактические потери по времен­
ной нетрудоспособности, дней 225 031 174 780 77,6

Потери по временной нетрудо­
способности на 100 работаю ­
щих, д н е й .................................. 1 520 1 230 80 ,9

Количество несчастных случаев
на производстве ...................... 402 235 53 ,4

Фактические потери из-за про-
изаодствешюго травматизма.
д н е й ............................................... 9 429 5 638 59,7

Показатель частоты производ­
ственного травматизма . . 20 12,2 61 ,0

Показатель тяжести производ­
ственного травматизма . . 23 ,4 24 ,0 102,5

Число дней нетрудоспособно­
сти на 1000 работающ их . . 469 292 6 2 ,3

режимы лечения. Нередко выявляются случаи грубого 
нарушения режима лечения, необоснованной выдачи боль­
ничных листов.

Все обнаруженные факты нарушений обсуждаются на 
заседании совета. Медицинский совет принимает также 
меры для госпитализации тяжелобольных в республикан­
ских больницах, что способствует их быстрейшему выздо­
ровлению. За большую работу по медицинскому обслу­
живанию лесозаготовителей и трудящихся, проживающих 
в лесных поселках, медицинский совет награжден Почет­
ной грамотой областного совета профсоюза. В результате 
улучшения санитарно-гигиенических и производственно­
бытовых условий, усиления контроля за работой меди­
цинских учреждений, потери рабочего времени из-за не­
трудоспособности на предприятиях объединения из года в 
год уменьшаются, что видно из таблицы.

Другой причиной потерь рабочего времени являются 
неявки на работу с разрешения администрации. За по­
следнее время таких потерь становится меньше. И в этом 
немалая заслуга мастеров — непосредственных организа­
торов производства, которые лучше других знают нужды 
рабочих. Мастера стали более строго подходить к прось­
бам работников о представлении им внеочередного крат­
косрочного отпуска.

Вопросы, связанные с потерей рабочего времени из-за 
неявки на работу с разрешения администрации, регуляр­
но обсуждаются на производственных совещаниях, сове­
тах мастеров, заседаниях фабрично-заводских комитетов.

О происшедших сдвигах можно судить по следующим 
данным. Если за первое полугодие 1975 г. неявки на рабо­
ту с разрешения администрации составили 6289 чел.-дней, 
то за этот же период 1976 г. они снизились на 477 чел.- 
дней. Что касается потерь рабочего времени из-за прогу­
лов, то хотя они еше велики, но все же идут на снижение.

Практическая работа объединения и обкома профсоюза 
направлена на создание в каждом коллективе нетерпимо­
го отношения к фактам нарушения дисциплины и недоб­
росовестного отношения к труду. Большинство наруше­
ний расследуется, обсуждается на собраниях бригад или 
мастерских участков. Нарушители лишаются месячной 
премии, частично тринадцатой зарплаты и т. д. Применя­
ется и ряд других мер. Например, в Игринском леспром­
хозе фамилии злостных прогульщиков по решению проф­
союзных цеховых комитетов заносят на «Доску нарушите­
лей» сроком на шесть месяцев. За каждым нарушителем 
закрепляется общественный воспитатель. Прогульщики 
снимаются с этой доски лишь в том случае, если в тече­
ние шести месяцев не допускают новых нарушений. По­
ложительный опыт Игринского леспромхоза по укрепле­
нию трудовой дисциплины недавно рассматривался на за­
седании президиума ЦК профсоюза. Большую работу по 
укреплению трудовой дисциплины проводят также адми­
нистрация и профсоюзные комитеты Сарапульского, 
Можгинского, Увинского лесокомбинатов и Балезинского 
леспромхозу.

Девиз: эффективность

ЦЕНТРАЛЬНОЕ ПРАВЛЕНИЕ НТО ЛЕСНОЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ И ЛЕСНОГО ХОЗЯЙСТВА 

И РЕДАКЦИЯ ЖУРНАЛА 
«ЛЕСНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ» 

в 1977 году

П Р О В О Д Я Т  К О Н К У Р С Ы
На лучшую производственную статью об

опыте работы первичных организаций Обще­
ства по повышению эффективности лесозаго­
товительного производства. Предметом ста­
тьи могут быть описание передового опыта, 
достижений науки, а также рекомендации на­
учно-технической общественности, направлен­
ные на увеличение производительности труда, 
лучшее использование техники, снижение тру­
доемкости ручных операций, сокращение не­
производительных затрат, улучшение качества 
продукции.

Для награждения победителей учреждены 
следующие премии:

две первых в размере 100 рублей каждая;
две вторых —  по 50 рублей каждая;
три третьих —  по 30 рублей каждая.
На лучшее фото (цикл фотографий) для 

журнала «Лесная промышленность», отражаю­
щее работу передовиков производства, уче­
ных, инженерно-технических работников по 
внедрению новой техники, технологии и орга­
низации производства. Фотографии представ­
ляются в виде черно-белого отпечатка разме­
ром не менее 16X22 см. Обязателен поясни­
тельный текст. Необходимо также указать да­
ту съемки.

Для поощрения победителей этого конкур­
са учреждены следующие премии: 

первая в размере 40 рублей; 
вторая —  25 рублей; 
три третьих —  по 20 рублей каждая.

Конкурсная комиссия из представителей 
Центрального правления НТО и редколлегии 
журнала рассматривает все статьи и фото, пу- 
ступившие с 1 января по 31 декабря 1977 г. 
Материалы статей направляются в адрес ре­
дакции в машинописном виде в двух экземп­
лярах.

Лучшие статьи и фото будут опубликованы 
в журнале. Итоги конкурса и имена победите­
лей будут объявлены в первом полугодии 
1978 г.
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Слагаемые эффективности

УДК 634.0.848.004.8

ПОСЛЕДОВАТ 5 Л ЬНЫМ КУР С О М
А. ШАПИРО, Бурятский МДК

Еще несколько лет назад на Бурятском МДК дре­
весные отходы вывозились на свалку, причем на 
это требовалось больше средств, чем на производст­
во технологической щепы. А в 1976 г. здесь вырабо­
тали из них продукции на 1 млн. руб. Многолетний 
опыт предприятия, о котором рассказывает сегодня 
его директор А. П. Шапиро, свидетельствует о том,

что комбинат последовательно идет курсом, указан­
ным в постановлении ЦК КПСС «О работе Мини­
стерства лесной и деревообрабатывающей промыш­
ленности СССР по повышению эффективности ис­
пользования древесины в свете требований XXV 
съезда КПСС».

Полуавтоматические линии ПЛХ-ЗАС для раскря- Узел отгрузки технологической щепы, выработанной
жевки хлыстов из отходов лесопиления и деревообработки
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НА КОНКУРС

Первые шаги на пути комплексного использова­
ния сырья были сделаны еще в 1962 г., когда 
во двор комбината въехала лесовозная авто­

машина с грузом хлыстов. Их раскряжевали бензо­
пилой «Дружба», все полученные сортименты были 
поданы в бассейн лесопильного цеха. Первые экс­
перименты показали, что получение древесины в 
хлыстах по сравнению с сортиментами нисколько 
не снижает производительности труда. Напротив, 
это удешевляет сырье и дает возможность полнее 
использовать древесину за счет выработки коротко­
мерных сортиментов в виде балансов и рудничной 
стойки. Поэтому эксперименты решили продолжить 
и расширить. Мы стали получать хлысты на спа­
ренных двухосных железнодорожных платформах, 
разгружать их кабель-краном и раскряжевывать на 
эстакаде электропилами. Сортименты подавались в 
бассейн лесопильного цеха трелевочными тракто­
рами.

Теперь технология несколько иная. По железной 
дороге широкой колеи хлысты поступают на склад 
лесопильного цеха. На каждом сцепе два пакета по 
25—30 м3 каждый, увязанные стропами. Пакеты 
разгружаются козловым краном и укладываются в 
штабеля. Хлысты раскряжевываются на полуавто­
матических линиях ПЛХ-ЗАС, причем пиловочное 
сырье после раскряжевки поступает по бревнотас­
кам непосредственно в бассейн лесопильного цеха. 
На разделочные площадки полуавтоматических ли­
ний хлысты подаются тем краном, который разгру­
жает сцепы. При разделке хлыстов ставится целью 
получение максимального количества пиловочного 
сырья длиной 5—6 м. Здесь имеется в виду не пи­
ловочник вообще, а пиловочное сырье, которое эко­
номически целесообразно подавать в лесопильную 
раму. Вся деловая древесина диаметром ниже 14 см 
разделывается на балансы и сбрасывается с транс­
портера в накопители, где они формируются в паке­
ты с помощью полужестких стропов. Точно так же 
формируются пакеты технологических дров. Балан­
сы и технологические дрова поступают в стропах 
на склад, оттуда они отгружаются потребителю. 
Чтобы увеличить выход пиловочного сырья и дело­
вой древесины, мы стараемся вырабатывать балан­
сы и технологические дрова коротких размеров. 
Сырье, не пригодное для выработки деловых сорти­
ментов и технологических дров, разделывается здесь 
же на коротье длиной 0,5 м. Чураки сбрасываются в 
контейнеры и подаются башенным краном в уста­
новку УПЩ, где они перерабатываются на техноло­
гическую щепу. Образующиеся от переработки хлы-

Бассейн лесопильного цеха

стов отходы (гниль, кора, мусор) поступают по сис­
теме ленточных и скребковых транспортеров в бун­
кер для механизированной погрузки на автотранс­
порт.

Для переработки дров и кусковых отходов, полу­
чаемых от раскряжевки хлыстов, используются две 
установки УПЩ-3, которые реконструированы таким 
образом, что образуют единую технологическую ли­
нию. В нее входит накопительная площадка сырья, 
дровокольный станок, два окорочных барабана, ру­
бильная машина МРНП-30, сортировка щепы и сис­
тема транспортеров для подачи сырья, удаления от­
ходов и транспортировки щепы. Линию обслужи­
вает комплексная бригада из пяти человек. Установ­
ка дает 30 м3 щепы в смену. Для экономии сырья 
колотые дрова, не требующие окорки, подаются 
транспортером в рубильную машину, минуя окороч­
ные барабаны. Это увеличило выход щепы из топ­
ливных дров на 10"/о. В 1976 г. из топливных дров и 
кусковых отходов выработано 6 тыс. м3 щепы.

Недавно на комбинате вступили в строй еще две 
полуавтоматические линии ПЛХ-ЗАС, которые 
принципиально отличаются от прежних. Эти линии 
расположены в светлом и теплом двухэтажном це­
хе, построенном из железобетона. В цехе имеются 
горячая и холодная вода, бытовые помещения. Он 
ничем не отличается от лесопильного, в нем прият­
но работать.

Так организация поставок древесины в хлыстах 
во двор предприятия привела к коренной перестрой­
ке технологии производства, к росту его техническо­
го уровня, культуры труда. Но дело не только в 
этом. Важен и полученный экономический эффект. 
Только на реквизитах, которые требуются для по­
ставки 250 тыс. м3 леса (столько комбинат будет по­
лучать в год) мы экономим 75 тыс. руб. и 2,5 тыс. м3 
деловой древесины.

Группа инженеров и рационализаторов комбината 
разработала технологию окорки пиловочного сырья. 
Окорочные станки разместили не в отдельном цехе, 
как это предусматривалось проектом, а непосредст­
венно перед лесопильными рамами. Это позволило 
не только сэкономить 190 тыс. руб., которые требо­
вались для строительства окорочного цеха, но и со­
кратить на 14 человек его персонал. С внедрением 
окорки пиловочного сырья все кусковые отходы ле­
сопиления и деревообработки стали перерабатывать­
ся на технологическую щепу. Из них будет получе­
но за год 55 тыс. м3 щепы, причем для этого потре­
буется всего 8 рабочих.

Лиственничное корье для выработки дубильных 
экстрактов
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Комплексное использование лесных ресурсов

В. Д. АНТОНОВ, Новгородлес

З адачи, выдвинутые X X V  съез­
дом КПСС в области наращива­
ния мощностей по химической 

и химико-механической переработке 
древесины, требуют дальнейшей ин­
тенсификации всего лесопромышлен­
ного производства, более рациональ­
ного использования низкокачествен­
ного сырья и отходов. Опыт в этой 
области накоплен немалый. В лес­
промхозах объединения Новгородлес 
за годы девятой пятилетки пущены 
в эксплуатацию 10 тарных цехов, два 
цеха ширпотреба, цех по производ­
ству упаковочной стружки и другие 
объекты. Это позволило в 1975 г. уве­
личить по сравнению с 1970 г. вы ­
пуск тары и клепки более чем на 15% 
и довести его до 98 тыс. м3 в год. 
Производство стружки возросло за 
этот же период на 1500 т.

Предприятия объединения ежегод­
но заготовляют около 300 тыс. м3 низ­
косортных сортиментов. Из них 
217 тыс. м3, или 72%, перерабатыва­
ются на пиломатериалы, тару, клепку 
и упаковочную стружку. В 1975 г. бы­
ло переработано 275 тыс. м3 дров, в 
том числе на балансы 99,5 тыс., тару 
156,3, на стружку и древесный уголь 
16,2 тыс. м3. Переработка дров в 1975 г. 
по сравнению с 1970 г. возросла на 
52%.

Уместно сопоставить такие цифры. 
При реализации 156 тыс. м3 дров объ­

ЗА ИНТЕНСИФИКАЦИЮ
единение получило бы только около 
600 тыс. руб., а переработав их на 
тару, довело эту сумму до 2340 тыс. 
руб.

Анализ данных по использованию 
низкосортной и дровяной древесины 
показывает, что степень перера­
ботки этого сырья в объедине­
нии Новгородлес несколько выше, чем 
в других объединениях. Однако и у 
нас еще имеются немалые резервы. 
Например, в Заильменской сплавной 
конторе на готовую продукцию пере­
рабатывается 96% дров, на Пестов­
ском лесокомбинате, в Холмском и 
Лычковском леспромхозах 70%, на 
Новгородском лесокомбинате лишь 
26%, в Дрегельском леспромхозе 
21%.

Не менее важным является исполь­
зование вторичного сырья. В 1975 г. 
из 475 тыс. м3 таких отходов, обра­
зующ ихся на предприятиях объеди­
нения, в переработку пошло 
309 тыс. м3, или 65%. Хвойные отходы 
от лесопиления перерабатываются на 
технологическую щепу для целлюлоз­
но-бумажного производства. В девя­
той пятилетке мощности по ее произ­
водству доведены до 25 тыс. м3 в год. 
На Парфинском фанерном комбина­
те все отходы от лесопиления исполь­
зуются для изготовления мягких дре­
весноволокнистых плит. Ежегодно вы­
пускается 3270 тыс. м2 такой продук­

ции. Древесные отходы стали ценным 
сырьем для производства товаров на­
родного потребления и изделий шир­
потреба. В 1975 г. на их выпуск было 
использовано 54 тыс. м3 кусковых от­
ходов, из которых удалось получить 
продукции на 2182 тыс. руб.

Пиломатериалы выпускаются на 12 
предприятиях объединения. В 1975 г. 
они дали 352 тыс. м3 продукции. За 
годы девятой пятилетки выпуск пи­
ломатериалов возрос на 22 тыс. м3, 
или на 7,5%. Объединение вырабаты­
вает около 50% пиломатериалов, вы­
пускаемых в области. Однако если 
каждое предприятие объединения 
выпускает в среднем за год около 
30 тыс. м3 пиломатериалов, то на од­
но предприятие других министерств 
и ведомств, занимающихся лесопиле­
нием в области, приходится лишь
1,7 тыс. м3. Наиболее крупными по 
масштабам лесопиления являются 
Пестовский лесокомбинат, выпуска­
ющий в год 147 тыс. м3 пиломатериа­
лов, Парфинский фанерный комби­
нат — 70 тыс., Песьский леспром хоз- 
67 тыс., Заильменская сплавконтора — 
36 тыс. м3. На этих предприятиях 
действуют трех-пятирамные лесо­
пильные цехи на базе двухэтажных 
лесопильных рам РД-75/6, РД-75/7 и 
финских лесорам «Суло». За счет 
концентрации производства здесь по 
сравнению с другими предприятиями

Технологическая линия переработки дров и отходов 
от раскряжевки хлыстов

Практически на комбинате вся древесина идет в 
дело. Учитывая спрос легкой промышленности на 
лиственничное корье для производства дубильных 
экстрактов, мы разработали и внедрили технологию 
отделения лиственничной коры от коры других по­
род непосредственно при окорке пиловочного сырья. 
Оператор окорочного станка при подаче бревна в 
станок изменением положения шибера направляет 
кору всех пород (кроме лиственничной) на нижнюю 
ветвь скребкового транспортера, расположенного

под окорочными станками, а при окорке листвен­
ничного бревна — на верхнюю ветвь, которая выно­
сит ее в противоположную сторону. За год образует­
ся 1500 т лиственничной коры на сумму 75 тыс. руб. 
Если учесть, что для ее получения не нужно увели­
чивать численности персонала, устанавливать новое 
оборудование или изменять технологию, то вся эта 
сумма, полученная за лиственничное корье, является 
чистой прибылью.

В этом году на предприятии решена еще одна

Туристическая база комбината на оз. Байкал

8 Вологодская областная универсальная  научная библиотека 
www.booksite.ru



УДК 634.0.848.004.8

ЛЕСОПРОМЫШЛЕННОГО ПРОИЗВОДСТВА
области достигнут наиболее высокий 
уровень механизации основных и 
вспомогательных работ. Выработка 
на одну раму в час составляет в сред­
нем 5 м3. В 1972 г. все лесопильные 
цехи объединения были специализи­
рованы на выпуске пиломатериалов 
определенных толщин. В результате 
удалось увеличить полезный выход 
пиломатериалов, улучшить качество 
и сортировку их по породам, сортам 
и толщинам.

В десятой пятилетке из-за ограни­
ченных ресурсов пиловочного сырья 
объемы лесопиления в объединении 
останутся на уровне 350 тыс. м3 в год. 
Однако процесс совершенствования 
технологии работ, механизации и ав­
томатизации производства будет про­
должаться. Планируется реконстру­
ировать сортировочные площадки на 
Пестовском лесокомбинате и Парфин- 
ском фанерном комбинате, заменить 
устаревшие лесопильные рамы, уста­
новить новые окорочные узлы. За 
счет повышения производительности 
труда численность персонала лесо­
пильных цехов сократится на 40 че­
ловек, что даст 100 тыс. руб. экономии 
в год.

Важное место в деревообработке 
занимает выпуск фанеры. На Пар- 
финском фанерном комбинате ее 
вырабатывается 63 тыс. м3 в год. Не­
смотря на то, что комбинат вошел в

состав объединения совсем недавно, 
здесь уже многое сделано для авто­
матизации и механизации производ­
ства, ликвидации ручного труда. В 
частности, реконструирована биржа 
сырья, внедрена гидротермическая 
обработка в открытых варочных бас­
сейнах, смонтирована и пущена в 
работу полуавтоматическая линия его 
окорки и разделки, внедрен прогрес­
сивный метод холодной подпрессовки 
пакетов шпона и т. д.

Крупные работы по реконструкции 
и расширению фанерного производ­
ства предстоит осуществить на ком­
бинате за годы десятой пятилетки. 
К 1980 г. сортность фанеры будет до­
ведена до 1,35, тогда как в 1975 г. она 
составляла 1,25. Выход низких сортов 
фанеры снизится с 14 до 8%. Средняя 
цена 1 м3 фанеры возрастет до 
185 руб. (в 1975 г. она составляла 
168 руб.).

Значительная работа ведется в 
объединении по выпуску товаров на­
родного потребления и улучшению 
их качества. План их выпуска в 
1971 — 1975 гг. выполнен на 104°/о. 
При этом сверх плана было реализо­
вано продукции на 700 тыс. руб. По 
сравнению с 1970 г. объем производ­
ства товаров народного потребления 
возрос более чем на 35°/о. В объеди­
нении организована специальная ла­
боратория, которая разрабатывает

новые виды изделий, готовит техни­
ческую документацию, оказывает 
помощь предприятиям в их внедре­
нии. За годы девятой пятилетки на 
предприятиях объединения освоено 
более 20 новых изделий, благодаря 
чему выпуск товарной продукции 
увеличился более чем на 10 млн. руб.

Широко развито и мебельное произ­
водство. Мебели ежегодно выпуска­
ется на 4,3 млн. руб., что составляет 
66% общего производства товаров на­
родного потребления. В ближайшие 
годы намечается ввести в эксплуата­
цию новый мебельный цех на Пес­
товском лесокомбинате, построить 
цех по выпуску товаров массового 
спроса в Маловишерском и Лычков- 
ском леспромхозах. Растет производ­
ство стандартных домов и обогрева­
тельных домиков ЛВ-56 и ЛВ-85, 
осваивается выпуск новых обогрева­
тельных домиков ЛВ-157. Для повы­
шения качества стандартных домов 
лесокомбинат начал осваивать произ­
водство нового типа панельного дома 
с улучшенной планировкой. После ре­
конструкции домостроительного цеха 
выпуск товарной продукции комби­
ната увеличится на 1 млн. руб. в год.

Усилия работников объединения 
Новгородлес направлены на то, чтобы 
в десятой пятилетке довести удель­
ный вес изделий деревообработки 
до 67% выпуска товарной продукции.

важная проблема — началось использование древе­
сины мягколиственных пород. В 1976 г. из 26 тыс. м3 
осиновой и березовой древесины получено 14 тыс. м3 
комплектной тары. Экономический эффект при 
этом составил 137 тыс. руб. Вся работа по осущест­
влению этого новшества проведена также без до­
полнительных затрат и увеличения численности 
персонала.

Из отходов мебельного производства в 1976 г. вы-

Спортивный зал, построенный методом народной 
стройки

Фото Л. А. Клюмкипа

работано 5 тыс. м2 щитового декоративного паркета 
на 40 тыс. руб.

В постановлении ЦК КПСС «О работе Министер­
ства лесной и деревообрабатывающей промышлен­
ности СССР по повышению эффективности исполь­
зования древесины в свете требований X X V  съезда 
КПСС» особое внимание уделяется развитию комп­
лексной переработки древесного сырья, увеличению 
производства товарной продукции с каждого кубо­
метра заготовленного леса. Коллектив Бурятского 
МДК последовательно работает в этом направлении. 
Примечательна сама технология работ, которая на­
чинается с приемки хлыстов и заканчивается про­
изводством мебели и различной продукции. Еще на­
гляднее об этом говорят некоторые цифры. В 1976 г. 
на двух полуавтоматических линиях при двухсмен­
ной работе раскряжевано 160 тыс. м3 хлыстов, выра­
ботка на линию составила 158 м3 в смену и 23 м3 на 
чел.-день. За одну смену краношцик и один рабочий 
разгружали 800 м;1 хлыстов.

Выход деловой древесины на комбинате составил 
83%, а производство деловой 125%. Каждый труже­
ник комбината вырабатывает продукцию на 36 тыс. 
руб. в год. Лесопилыцики дают 67 тыс. м;* качест­
венных пиломатериалов, что составляет 50% вы­
пускаемых пиломатериалов. 10 м3 на машиносмену,
1,7 м3 на отработанный чел.-день — таковы показа­
тели работы деревообработчиков по производству 
комплектной тары и черновых заготовок мебели. Из 
1 м3 леса у нас вырабатывают изделий лесопиления 
и деревообработки на 35 р. 46 к. Прибыль от реали­
зации всей продукции комбината достигла в 1976 г. 
1,Г> млн. руб.

Слагаемые эффективности

9
Вологодская областная универсальная  научная библиотека 

www.booksite.ru



Комплексное использование лесных ресурсов

УДК 634.0.231

ВОССТАНОВЛЕНИЕ КОРЕННЫХ ДРЕВОСТОЕВ КАРПАТ

З а 15 лет (1959— 1973 гг.) лесоком­
бинаты Карпат провели огром­
ную работу по восстановлению 

лесов. За это время посажено и пере­
ведено в лесопокрытую площадь бо­
лее 160 тыс. га, реконструировано бо­
лее 22 тыс. га малоценных молодня- 
ков. Облесены более 6 тыс. га камени­
стых россыпей. Для получения цен­
ной ореховой древесины и плодов 
создано 2 тыс. га плантаций, 3,5 тыс. 
га орехоплодных насаждений, и на 
площади более 10 тыс. га орех вве­
ден в состав лесокультур. Улучшилось 
качество создаваемых лесных куль­
тур. Их приживаемость достигла 96— 
97%. Общая продуктивность лесов 
возросла на 23%. Средний прирост на
1 га покрытой лесом площади состав­
ляет 4,55 м3 в год.

Улучшился породный состав кар­
патских лесов. Он характеризуется 
сейчас следующими показателями: 
ель 42,8%, бук 37,6, дуб 9, пихта, лист­
венница и сосна 5,3°/о, орех, ясень, 
ильм и клен 0,8, граб и мягколиствен­
ные породы 4,5%.

Однако качественный состав лесов 
и их производительность пока еще 
значительно ниже тех потенциаль­
ных возможностей, которыми распо­
лагают Карпаты. Об этом сви­
детельствуют таксационные показате­
ли существующих в натуре эталон­
ных насаждений, отобранных лесо­
устройством для каждого типа леса 
во всех лесокомбинатах. Характери­
стика некоторых из них, а также

В. С. ОДНОРАЛОВ, Минлеспром УССР

сравнительные данные о среднем 
приросте эталонных и модельных 
насаждений приведены в таблице. Из 
нее видно, что более высокими пока­
зателями отличаются насаждения, 
произрастающие на соответствующих 
почвах и в определенных условиях 
произрастания. По решению Минлес- 
прома УССР на всей площади гослес- 
фонда Закарпатской, Ивано-Франков- 
ской и Черновицкой обл. было прове­
дено детальное почвенно-лесотиполо­
гическое обследование с крупномас­
штабным картированием почв и ти­
пов леса. Эти материалы служат те­
перь лесокомбинатам основой при 
назначении участков для рубок глав­
ного пользования, при проведении ле­
совосстановительных работ, реконст­
рукции малоценных насаждений, ру­
бок ухода и других лесохозяйствен­
ных мероприятий. Особенно тщатель­
но ведется работа по воспроизводству 
лесных ресурсов. Способ лесовосста­
новления определяется еще до назна­
чения спелого насаждения в главную 
рубку. В коренных (как чистых, так 
и смешанных) буковых и пихтовых 
насаждениях после их рубки предус­
матривается естественное лесовосста­
новление путем сохранения подроста 
главных пород. Поэтому здесь прово­
дятся тцлько постепенные и группово­
выборочные рубки. Результаты возоб­
новления лесосек, как правило, хоро­
шие. Так, из 2374 га насаждений с на­
личием подроста, переданных в рубку 
на 1974 г., сохраненный подрост обес­

печил естественное возобновление 
главных пород на площади 2336 га и 
лишь 2°/« вырубок потребовали созда­
ния частичных лесных культур. В 
производных насаждениях проводят­
ся сплошнолесосечные рубки без со­
хранения подроста с тем, чтобы соз­
дать на их месте лесные культуры из 
древесных пород, соответствующих 
коренному типу леса.

Восстановление коренных древо- 
стоев значительно повысит продук­
тивность и биологическую устойчи­
вость лесов Карпат. Но для этого по­
требуется период, равный обороту 
рубки (100—120 лет). Поэтому парал­
лельно лесокомбинаты работают над 
проблемой сокращения цикла выра­
щивания технически спелого леса. С 
этой целью в лесные культуры внед­
ряются быстрорастущие высокопро­
дуктивные древесные породы: дугла- 
сова пихта, лиственница, дуб крас­
ный и т. п. Только за последние 10 
лет в объединениях Закарпатлес, 
Прикарпатлес, Черновицлес созданы 
новые леса, где преобладают листвен­
ница европейская (более 200 га) и дуб 
красный (около 2000 га).

Особенно большой интерес прояв­
ляют лесокомбинаты к дугласовой 
пихте, которая в условиях Карпат 
уже в возрасте 60 лет достигает тех­
нической спелости (о чем свидетель­
ствуют данные таблицы). В Карпатах 
создано около 400 га насаждений с 
преобладанием дугласовой пихты. В 
десятой пятилетке намечается зало-
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ОБСУЖДАЕТСЯ ВАЖНАЯ ПРОБЛЕМА
Б. М. ПЕРЕПЕЧИН, зам. председателя ЦП НТО

В г. Новгороде состоялось Всесо­
юзное научно-техническое сове­
щание по вопросу эффективно­

го использовния мягколиственной 
древесины в Европейско-Уральской 
зоне страны. На него съехались пред­
ставители научно-исследовательских 
институтов, высших учебных заведе­
ний, работники объединений и пред­
приятий лесозаготовительной и дере­
вообрабатывающей промышленности, 
лесного хозяйства. В работе совеща­
ния приняли участие ответственные 
работники ЦК КПСС, Минлеспрома 
СССР, Гослесхоза СССР, Новгородско­
го обкома КПСС.

В. Д. Соломонов (Минлеспром СССР) 
в своем выступлении указал на зна­
чительное развитие в последние годы 
производства заменителей деловой 
древесины: древесностружечных и
древесноволокнистых плит, дровяной 
древесины для технологических 
нужд, а также технологической щепы. 
Однако темпы увеличения объемов 
переработки мягколиственной древе­
сины все еще крайне недостаточны, 
особенно в целлюлозно-бумажной 
промышленности, в производстве дре­
весных плит, тары, в лесопилении. Он 
обратил также внимание на необходи­
мость применения этой древесины в 
капитальном строительстве, устано­
вив при этом нормы ее потребления.

Много внимания выступающими 
было уделено различным способам 
модификации мягколиственной дре­
весины. Представитель Института хи­
мии древесины АН Латвийской ССР 
В. П. Скрупский отметил, что пропит­
ка ее аммиаком с последующим меха­
нико-термическим воздействием соз­
дает новый материал — «лигнамон», 
который значительно улучшает физи­
ко-механические свойства древесины.

О работе по модификации древеси­
ны синтетическими полимерами сооб­
щил представитель специальной ла­
боратории Белорусского технологи­
ческого института им. С. М. Кирова 
Г. М. Шутов. При такой модификации 
устраняются многие недостатки дре­
весины (коробление, влагопоглоще- 
ние, загнивание, возгорание), ее проч­

ность увеличивается в 1,5 — 3 раза, 
а сопротивление истиранию в 2—3 
раза. В г. Гродно создан промышлен­
ный участок по модификации древе­
сины производительностью 1000 м3 в 
год. Такая модифицированная древе­
сина может быть использована при 
работе в химически агрессивных 
средах.

Проблеме модификации древесины 
радиационно-химическим способом 
посвятил выступление представитель 
физико-химического института
им. Карпова Ф. 3. Райчук. Суть этого 
способа заключается в том, что изде­
лия или заготовки пропитывают мо­
номерами, а затем подвергают облу­
чению гамма лучами, чтобы затвер­
дить жидкий мономер в клетках дре­
весины. При этом исключаются сброс 
сточных вод и выделение в атмосферу 
продуктов, содержащих вредные ор­
ганические вещества. Физико-меха­
нические свойства древесины, моди­
фицированной таким способом, 
настолько высоки, что она представ­
ляет собой совершенно новый мате­
риал. В 1976 г. в г. Соликамске была 
пущена в эксплуатацию первая про­
мышленная установка по производст­
ву паркета из модифицированной 
древесины производительностью
100 тыс. м2 в год. Области примене­
ния модифицированнной древесины 
весьма широки — из нее можно изго­
товлять оконные и дверные блоки, 
литьевые модели для машинострои­
телей, погонялки для ткацких стан­
ков, настилы палуб, материалы для 
отделки кают, производства спортив­
ного инвентаря, мебели и бытовых 
предметов. Представитель Киевского 
инженерно-строительного института 
Л. А. Пашуй отметил в своем выступ­
лении, что модифицированная дре­
весина крайне необходима при рабо­
те в химически агрессивной среде. В 
частности, институт приступил к раз­
работке специальных конструкций из 
такой древесины для строительства 
комплексов по производству хими­
ческих удобрений.

Проф. А. П. Петров (ЛТА 
им. С. М. Кирова) подчеркнул необхо-

жить дугласову пихту на площади 
более 2000 га. Для этого создаются се­
менные плантации, ведется работа по 
селекционному улучшению семян. 
Для развития лесосеменного дела на 
научной основе в объединениях соз­
даны семеноводческие производствен­
ные станции с сетью селекционных 
пунктов на базе крупных базисных

питомников: Солотвинского, Мукачев- 
ского и Сторожинецкого лесокомбина­
тов. К концу десятой пятилетки пред­
полагается получить первую партию 
селекционно улучшенных семян ос­
новных лесообразующих пород и за­
ложить опытные участки селекцион­
ным посадочным материалом.

димость четкого обоснования перспек­
тив потребления лиственной древеси­
ны с учетом экономических факто­
ров, в частности с учетом потребности 
в трудовых, водных и энергетических 
ресурсах. Он указал также на необхо­
димость пересмотра цен на получа­
емые из нее лесоматериалы.

Е. Е. Сергеев и Е. Н. Топкаев (Бе­
лорусский технологический институт 
им. С. М. Кирова) высказали мысль о 
том, что, хотя производство мелких 
изделий и технологической щепы из 
отходов древесины лиственных пород 
достаточно эффективно, для более 
углубленной ее переработки должны 
быть созданы специализированные 
потоки или предприятия. При всех 
условиях необходимо обеспечить 
первоочередную выборку фанерного и 
спичечного кряжей. Они обратили 
внимание участников совещания на 
то, что лесозаготовки и переработка 
древесины в республике находятся 
полностью в ведении Минлеспрома 
БССР, что способствует рационально­
му использованию сырья.

К. М. Дорожок (Минлеспром БССР) 
отметил, что больше половины древе­
сины, используемой в республике, за­
нимают мягколиственные породы. 
Тем не менее получаемая из нее про­
дукция рентабельна, за исключением 
радиозаготовок, к которым предъяв­
ляются крайне высокие технические 
требования. В объединении Бобруйск- 
древ плиты вырабатывают из сырья, 
которое содержит 70% щепы мягко­
лиственных пород. Причем, таким 
плитам присвоен Знак качества. Вме­
сте с тем он подчеркнул, что для бо­
лее эффективной переработки древе­
сины этих пород необходимо разрабо­
тать специальное оборудование.

В. М. Ходак (СвердНИИПдрев) оха­
рактеризовал лиственную древесину 
как прекрасный материал для изго­
товления покрытий для полов. В 
институте разработана технология 
производства специальных щитов из 
березы, которое можно организовать 
непосредственно в леспромхозах. Про­
цесс сборки щитов механизирован.

В рекомендациях совещания содер­
жится просьба к Госплану СССР, 
Госснабу СССР и ЦСУ СССР устано­
вить систему планирования, учета и 
отчетности по мягколиственной дре­
весине для всех фаз ее производства 
и потребления. В них указано также 
на целесообразность того, чтобы Гос­
стандарт СССР, Минлеспром и Мин- 
бумпром пересмотрели действующие 
ГОСТы на мягколиственную древеси­
ну и получаемую из нее продукцию.
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БИБЛИОГРАФИЯ

ПОСОБИЕ ДЛЯ 

ДИПЛОМНИКОВ

В опросы дипломного проектиро­
вания в лесотехнических тех­
никумах не раз поднимались 

на различных совещаниях и в пе­
чати.

В вопросах тематики определились 
два основных направления: органи­
зация всего цикла лесозаготовитель­
ных работ проектируемого лесопунк­
та (включая лесосечные и нижне­
складские) и раздельное проектиро­
вание этих работ.

Все это диктовало настоятельную 
необходимость выпуска методическо­
го и справочного пособия по диплом­
ному проектированию. Выход в свет 
такого издания* следует признать 
как нельзя более своевременным. В 
нем даются рекомендации по струк­
туре дипломного проекта, методике 
технологических и экономических 
расчетов, подбору оборудования, обо­
снованию способов разработки ле­
сосек и механизации нижнесклад­
ских работ. Издание содержит много 
интересных и нужных сведений, од­
нако следует обратить внимание на 
некоторые изъяны, снижающие его 
достоинство.

Прежде всего это относится к пред­
лагаемой тематике проектирования. 
Поскольку авторы придерживаются 
второго направления в определении 
тематики, следовало ожидать от них 
описания методики для более глубо­
кой проработки темы. Однако 
уже предлагаемый перечень тем обу­
словливает снижение глубины прора­
ботки вследствие того, что при поста­
новке темы предусматриваются ре­
шения, которые дипломанту следовало 
бы самому принять в процессе про­
ектирования. В качестве примера 
можно привести «Проект технологи­
ческого процесса лесосечных работ 
на базе валочно-пакетирующих, тре­
левочных машин». В данном случае 
дипломант, руководствуясь местны­
ми конкретными условиями, должен 
сам обосновать такую технологию.

В подобном случае дипломанту ос­
тается лишь определить количество 
механизмов, людей и их расстановку 
по бригадам, что и предлагают авто­
ры пособия, причем не лучшим обра­
зом. Например, при расчете объема 
подготовительных работ они вводят 
понятие «расчетная лесосека». Это 
усложняет расчет, делает его менее 
точным и может ввести в заблужде­
ние учащегося.

* Бубенчиков М . А., Короткова Т. И.
«Учебное пособие по дипломному проек­
тированию». М., «Лесная промышлен­
ность», 1975.

В. П. МЕЛЬНИКОВ, 
А. Г. ГОРДЕЙЧУК, 

Приморский лесотехнический 
техникум
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О ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ
Н. А. ВЕЧЕСЛАВОВ, ЦНИИМЭ, канд. техн. наук

В последнее время в связи с наметившейся тенден­
цией концентрации производства проектируются 
крупные лесные склады с грузооборотом 300 тыс. м3 

в год и более на базе многопильных раскряжевочных ус­
тановок. На предприятиях лесной промышленности рабо­
тает несколько экспериментальных образцов таких уста­
новок как триммерного, так и слешерного типа, которые 
входят в состав поточных линий по системе машин 2НС.
К триммерным относятся наиболее отработанные уста­
новки — МР-8 (ЦНИИМЭ), АПЛ-1М (СевНИИП), АР-2 
(ГКБДС, г. Вологда), к слешерным — СТИ-1, СТИ-2, 
СТИ-3 (СибТИ), ЛО-26 (СибНИИЛП), ЛО-65 (ЦНИИМЭ) *.

Установки обоих типов пока не достигли расчетной про­
изводительности. Фактическая их производительность 
250—300 м3, что составляет около 50% от расчетной, рав­
ной 500—600 м3 в смену. Основными трудностями, кото­
рые препятствуют достижению установками расчетной 
производительности, являются зажим пил у слешеров, а 
также недостаточно четкая поштучная подача хлыстов и 
отбор выпиленных сортиментов.

Слешерные установки по сравнению с триммерными 
несколько проще по конструкции, менее трудоемки в об­
служивании. Расчетная производительность их несколько 
выше, чем у триммерных. Триммерные установки более 
компактны, обеспечивают несколько больший выход де­
ловых сортиментов и некоторое повышение их сортности, 
а также отличаются более благоприятными условиями пи­
ления, позволяющими значительно снизить отрицатель­
ное влияние зажима пил на производительность данной 
установки. В настоящее время нет однозначного ответа 
на вопрос, какие установки — слешерные или триммер­
ные наиболее эффективны. Нам представляется, что в 
дальнейшем будут развиваться и совершенствоваться оба 
типа упомянутых установок.

В настоящее время наметились следующие пути их со­
вершенствования: упрощение конструктивного исполне­
ния триммерных установок; увеличение мощности и со­
вершенствование привода пил установок слешерного ти­
па; совершенствование околостаночного оборудования, в 
частности устройств подачи хлыстов и приема сортимен­
тов после раскряжевки.

Производительность многопильной раскряжевочной ус­
тановки в значительной степени зависит от работы 
устройства приема сортиментов. При создании последнего 
наметились два направления — с продольным и попереч­
ным перемещением лесоматериалов после раскряжевки. 
Первые образцы установок компоновались устройствами 
первой группы. В частности, односторонний вынос одним 
транспортером имеет установка АПЛ-1М СевНИИПа, а 
двумя транспортерами — слешер СТИ-1 в Новокозуль- 
ском леспромхозе. Такие устройства в значительной сте­
пени ограничивают производительность потока. Поэтому 
с целью ее повышения ЦНИИМЭ предложил схему с вы­
носом сортиментов в две стороны от триммерной установ­
ки МР-8, внедренную в Крестецком леспромхозе. Такая 
же схема выноса сортиментов от слешерной установки 
СТИ-2 реализована в Чернореченском леспромхозе.

Ко второй группе относятся устройства приема сорти­
ментов с поперечным перемещением после раскряжевки. 
Они подразделяются на устройства без ориентации лесо­
материалов перед сброской в лесонакопители и с ориен­
тацией. Они отличаются тем, что во втором случае перед 
сброской в лесонакопители лесоматериалы получают не­
большое продольное перемещение, которое может осу­
ществляться с помощью винтовых роликов или специаль­
ных устройств — отклоняющих пластин (ножей).

К устройствам второй группы без ориентации лесомате­
риалов следует отнести устройство СибНИИЛП, смонтиро­
ванное в потоке с поперечным перемещением древесины

* Конструкции этих установок подробно описаны ранее 
(см. журналы «Л есная промышленность», 1973, №  11; 1975,
№  11; 1976, №  1, 2).
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МНОГОПИЛЬНЫХ РАСКРЯЖЕВОЧНЫХ УСТАНОВОК
при использовании на раскряжевке хлыстов слешера 
ЛО-26 (Предивинский леспромхоз).

Ко второй группе устройств с ориентацией с помощью 
винтовых роликов относится устройство ЛР-149 ЦНИИле- 
сосплава, принятое в схеме на базе слешера ЛО-65 для 
Советского леспромхоза, а также устройство, предложен­
ное ЦНИИМЭ в схеме реконструкции нижнего склада 
Крестецкого леспромхоза **. Устройство с ориентацией ле­
соматериалов с помощью отклоняющих пластин предло­
жено СибТИ и реализовано в схеме для Большемуртин- 
ского леспромхоза.

Из рассматриваемых типов наибольший интерес пред­
ставляют схема ЦНИИМЭ, предложенная для использо­
вания при реконструкции нижнего склада Крестецкого 
леспромхоза, и схема СибТИ с применением отклоняю­
щих пластин для ориентации лесоматериалов перед их 
сброской (для Большемуртинского леспромхоза). Эти схе­
мы более компактны, просты, менее металлоемки по срав­
нению с остальными схемами данной группы.

С целью более эффективного использования устройств 
с продольным перемещением в две стороны, необходи­
мость применения которых возникает при использовании 
многопильных установок триммерного типа, следует уве­
личить скорость выноса до 1,5—2 м/с и разработать про­
стой и надежный сбрасыватель для работы при таких ско­
ростях перемещения бревен после раскряжевки.

Кроме рассмотренных, могут применяться также 
устройства, включающие как продольный вынос части 
сортиментов, так и поперечное перемещение, например 
нечетных сортиментов, получаемых после раскряжевки 
хлыста.

Остановимся несколько подробнее на устройстве приема 
сортиментов, предложенном ЦНИИМЭ для Крестецкого 
леспромхоза. Оно состоит из механизма выноса круглых 
лесоматериалов из зоны раскряжевки, механизмов разоб­
щения их торцов и лесонакопителей. Механизм выноса 
включает два двухниточных коротких поперечных транс­
портера (для сортиментов, вырезаемых из средней части 
хлыста) и короткую секцию продольного транспортера с

устройством для сброски вершин. Механизм разобщения 
торцов бревен выполнен в виде простых рольгангов (из 
двух-трех винтовых роликов) с постоянными упорами.

Отличительной особенностью этого устройства по срав­
нению с известными является то, что с целью уменьшения 
габаритов (а, следовательно, и металлоемкости) к меха­
низму разгона торцов комлевого (первого) сортимента, 
расположенному за пилами, установлен смещенный по 
диагонали относительно первого механизм разгона тор­
цов второго сортимента. Третий сортимент с поперечного 
транспортера попадает непосредственно в лесонакопитель, 
а механизм разгона торцов следующего сортимента раз­
мещается также непосредственно за соответствующими 
пилами. Для устранения перекрытия и кострения бревен 
между лесонакопителями устанавливаются вертикальные 
стенки из стального листа.

Схема, предложенная ЦНИИМЭ для Крестецкого лес­
промхоза, скомпонована из простых элементов, надежно 
работающих в смежных отраслях. В частности, рольганги 
с винтовыми роликами и короткие поперечные транс­
портеры широко применяются в целлюлозно-бумажной и 
деревообрабатывающей промышленности и работают в 
автоматизированном режиме. Поэтому есть основание 
считать, что предложенный вариант устройства приема 
сортиментов может найти широкое применение на ниж­
них складах при решении вопроса об оснащении таких 
складов соответствующими мобильными погрузчиками. 
Применение упомянутых устройств позволяет обеспечить 
гибкую технологическую связь между раскряжевкой и 
сортировкой и является эффективным мероприятием, на­
правленным на повышение производительности много­
пильных раскряжевочных установок. Для улучшения по­
дачи хлыстов к пилам, как показывает анализ различных 
схем, целесообразно устанавливать в поток бункерное ра­
зобщающее устройство и торцовый манипулятор для по­
правки хлыстов.

** См. журнал «Л есная промышленность», 1976, № 11.

УДК 634.0.323.4.002.5-52.004.14

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИХ ЛИНИЙ
НА ПРЕДПРИЯТИЯХ СВЕРДЛОВСКОЙ ОБЛАСТИ

П. А. БИРЮКОВ, Ю. И. ДЕМИНЦЕВ, УЛТИ, Ф. Н. МОРОЗОВ, ВНИПИЭИлеспром

Н а предприятиях объединения 
Свердлеспром полуавтоматиче­
ские линии ПЛХ появились бо­

лее 15 лет назад. Сейчас в объедине­
нии насчитывается свыше 100 таких 
линий. Анализ работы по раскряжев­
ке хлыстов показал, что фактическая 
эффективность внедрения ПЛХ в от­
дельных случаях ниже проектной. 
Показатели работы линий за годы де­
вятой пятилетки, приведенные в 
табл. 1, свидетельствуют о том, что 
сменная выработка обезличенной по­
луавтоматической линии возросла со 
108 до 117,2 м3. Прирост 9,2 м3 достиг­
нут в основном за 1974— 1975 гг. Вы­
работка на чел.-день возросла за пять 
лет всего на 1 м3, причем за послед­
ние годы прирост сменной выработки 
был наиболее низким (проектный

уровень выработки 135— 145 м3).
Динамика внедрения линий ПЛХ 

такова. С 1959 г. на нижних складах 
объединения внедрялись различные 
модели полуавтоматических линий, 
многие из которых оказались неудач­
ными. К 1966 г. наиболее эффектив­
ной была признана полуавтоматиче­
ская линия ПЛХ-3. Работы по совер­
шенствованию ее конструкции про­

должались. В результате была созда­
на и начала серийно выпускаться ли­
ния ПЛХ-ЗАС, стали внедряться ли­
нии, созданные СНИИЛПом. С 1970 г. 
ведется капитальный ремонт и модер­
низация линий ПЛХ-3 и ПЛХ-ЗАС с 
увеличением объемов раскряжевки (с
3,5 млн. м3 в 1971 г. до 7,1 млн. м3 в 
1975 г. в целом по объединению).

В табл. 2 приведены данные о чис-
Таблица 1

С р сд п егод он а н  
вы р аботка , м3 1971 1972 1973 1974 1975

На м аш иносм ену 103 109 ПО 114,3 117,2
На ч ел .-ден ь 18,3 19,0 19,1 19,2 19,3
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Таблица 2

Г оды
Ч исло смен

П Л Х-3 ПЛХ-ЗАС СНИИЛП

1971 636 534 544
1972 625 563 535
1973 589 579 529
1974 586 696 574

М3

Динамика выработки на полуавтома­
тических линиях в объединении 

Свердлеспром:
---------------- на машиносмену,
------------ — на чел.-день

ле смен, отработанных полуавтомати­
ческими линиями на предприятиях 
объединения за четыре года.

Приведенные цифры свидетельст­
вуют о высоких темпах технического 
перевооружения нижних складов. 
Снижение показателей линий ПЛХ-3 
до 586 маш. смен в значительной сте­
пени объясняется их физическим 
старением. В то же время использо­
вание более совершенных линий 
ПЛХ-ЗАС улучшилось. Аналогично 
изменилось и использование линий 
СНИИЛП.

При анализе сменной выработки 
линий их делят на три группы: линии 
ПЛХ-3 и ПЛХ-ЗА, ПЛХ-ЗАС, 
СНИИЛП. Установлено, что выработ­
ка полуавтоматических линий в тече­
ние года подвержена колебаниям 
циклического характера. Верхний 
уровень характерен для месяцев, 
когда выполняется наибольший объ­
ем работ в лесу — март и декабрь. 
Нижний уровень приходится на ап­
рель-май и осенние месяцы. Сущест­
вует прямая зависимость между ди­
намикой сменной выработки ПЛХ 
всех моделей и графиком вывозки 
леса. Методы математической стати­

стики помогли установить такую за­
висимость.

Действительно, если предположить, 
что выработка на 1 машиносмену 
ПЛХ по мере ее освоения постоянно 
возрастает в прямолинейной зависи­
мости, то

ПСм =  а +  Ы м3/машиносмену,
где П См — сменная выработка на ма­

шиносмену ПЛХ, м3;
I — период времени с 1 января 

1971 г.;
а, Ь — численные коэффициенты.

После выполнения соответствую­
щих расчётов получаем Псм =  104,4 +  
+  0,141, м3/машиносмену.

На начало девятой пятилетки сред­
несменная выработка полуавтомати­
ческих линий ПЛХ-3 в объединении 
составляла 104,4 м3. В дальнейшем 
она возрастала в среднем ежемесячно 
на 0,14 м3. Таким образом, за годы 
девятой пятилетки общий рост смен­
ной выработки линий ПЛХ-3 оказался 
невысоким (8,4 м3).

Корреляционная зависимость смен­
ной выработки ПЛХ-ЗАС от времени 
примет выражение Пгм =89,15+0,481. 
Изучая характер этой зависимости, 
можно сделать вывод, что сменная 
выработка линий ПЛХ-ЗАС постоян­
но возрастает. Ежемесячный прирост 
средней выработки на машиносмену 
составляет 0,48 м3. Сменная выработка 
на линиях ПЛХ-ЗАС повысилась за 
пятилетку на 28,5 м3.

Тенденция этого роста объясняется 
тем, что в течение анализируемого 
периода линии внедрялись постоян­
но. Так, если в 1971 г. их было 28, то в
1974 г. уже около 70. С момента пуска 
линии проходит определенный период 
ее освоения продолжительностью от 
6 мес. до 1 года. Только после этого 
достигается устойчиво высокая смен­
ная выработка.

Анализ динамики сменной выработ­
ки полуавтоматических линий помог 
объяснить существенный скачок вы­
работки каждой списочной полуавто­
матической линии в 1974—1975 гг. 
(см. рисунок). Прирост достигнут за 
счет увеличения удельного веса ли­
ний ПЛХ-ЗАС и постоянного повыше­
ния производительности полуавтома­
тических линий. В результате фото- 
хронометражных наблюдений было 
установлено, что производительность 
ПЛХ снижается главным образом по 
организационным причинам. Так, 
простои из-за отсутствия хлыстов на 
эстакадах составляли от 26 до 84 мин. 
Другие простои при работе линий 
происходили по тем же причинам, что 
и в другое время.

Таким образом, аритмичность лесо­

заготовительного производства обус­
ловила циклический характер зависи­
мости сменной выработки полуавто­
матических линий от времени года 
В другие месяцы простои полуавто­
матических линий из-за отсутствия 
хлыстов на эстакаде менее сущест­
венны (от 1 до 8 мин). Причины тех­
нических неисправностей линий: по­
ломки пильного агрегата (7—29 мин), 
сортировочного и подающего транс­
портера (3—45 мин), прочие причины 
(4-—17 мин). Кроме того, определена 
суммарная продолжительность про­
стоев полуавтоматических линий по 
организационным причинам (без 
простоев из-за отсутствия хлыстов), 
которая составляет в среднем 27— 
65 мин в смену. Таким образом, опе­
ративное время работы оборудования 
260—300 мин в смену, что значительно 
ниже предложенного ЦНИИМЭ 
(343 мин).

Устранение потерь оперативного 
времени оборудования позволит под­
нять сменную выработку полуавтома­
тических линий ПЛХ-3 и ПЛХ-ЗАС 
на 10— 15%. Анализ использования 
рабочего времени членами бригады, 
обслуживающей ПЛХ, показал, что 
наибольшую нагрузку в течение ра­
бочего дня испытывает оператор ПЛХ 
и оператор РХ. Коэффициент загруз­
ки составляет у них 0,74. У других ра­
бочих (дообрубщиков сучьев и рабо- 
чих-скатчиков) этот коэффициент 
колеблется в пределах 0,67—0,69.

Устранение потерь рабочего време­
ни возможно с улучшением техниче­
ского состояния узлов полуавтомати­
ческих линий, в первую очередь 
пильного агрегата, подадощего и сор­
тировочного транспортеров. Установ­
лены затраты оперативного времени 
на отдельные производственные опе­
рации. Так, на дообрубку сучьев чле­
ны комплексной бригады затрачи­
вают в течение смены в среднем 
238 мин оперативного времени вме­
сто 482 мин по нормам.

Низкая технологическая дисципли­
на на верхних и нижних складах — 
одна из причин снижения производи­
тельности полуавтоматических линий. 
Плохо обрубленные хлысты задержи­
вают подачу их в пильный агрегат; 
затрудняется сброс отпиленных сор­
тиментов на сортировочный транспор­
тер, бревна с трудом скатываются с 
него в лесонакопители.

«Узким местом» в работе полуавто­
матических линий сейчас является 
сортировка. Тяжелый физический 
труд рабочих стал здесь основным 
препятствием, сдерживающим рост 
сменной производительности полуав­
томатических линий. В объединении 
нет ни одной линии, на которой в те­
чение длительного времени функцио­
нировали бы бревносбрасыватели.

Проблему повышения производи­
тельности полуавтоматических линий 
следует решать комплексно. Даже ча­
стичное осуществление предлагае­
мых мероприятий позволит увели­
чить сменную выработку на 10—15°/о. 
При устранении причин, вызываю­
щих спады в сменной производитель­
ности линий, сменная выработка воз­
растает еще на 3—5°/о.

Окончание на стр. 27.
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УДК 634.0.323.4.002.54

ГРЕБЕНЧАТЫЕ 
РАЗОБЩИТЕЛИ

Элемент про-

Структурные варианты средств загрузки непрерывного действия:
а — элеватор; б — отсекатель; в — общ ая схема работы  загрузочного средства; 

гребенчатый разобщитель

К. К. РОМАНОВ, СевНИИП

В комплексном решении задач, 
стоящих перед лесной промыш­
ленностью, важное место при­

надлежит системе загрузочных 
средств, обеспечивающих расформи­
рование транспортных пакетов лес­
ных заготовок (деревьев с кроной, 
хлыстов, бревен) до их поштучной 
выдачи на последующую переработ­
ку. При решении этих задач был осу­
ществлен системный подход к созда­
нию гребенчатых разобщителей. 
Принцип работы этих машин обоб­
щен в 1966 г. на основе известных 
разновидностей загрузочных средств 
непрерывного и периодического дей­
ствия (см. рисунок): элеваторов (схе­
ма а), отсекателей (схема б).

На схеме в представлен обобщен­
ный вариант работы загрузочного 
средства. Углы Р и у характеризуют 
профиль рабочего основания, V — 
вектор скорости рабочего органа в 
момент встречи его с заготовкой, а — 
угол подъема вектора скорости к го­
ризонту. Для известных решений мы 
имеем: для элеваторов а = у , для отсе­
кателей а > \ .  Полное множество воз­
можных решений дополняют неиз­
вестные к тому времени загрузочные 
средства, у которых а<\\ Такие ре­
шения были найдены рядом авторов 
и определены впоследствии как гре­
бенчатые разобщители.

Подобная машина с неподвижным 
рабочим основанием и рабочими ор­
ганами в виде треугольных толкате­
лей показана на схеме г. Толкатели 
превышают рабочее основание на ве­
личину Ь > 0  и, пересекая его, обра­
зуют ячейки переменного объема, в 
которых в определенные моменты ос­
тается место только для одной заго­
товки, а лишние заготовки скатыва­
ются к нерасформированному пакету.

При соответствующих а, Р, у, V, Ь, 
5, и §2  отношение диаметров загото­
вок в виде идеальных цилиндров для 
гребенчатого разобщителя может 
быть больше любого наперед задан­
ного числа. Для реальных лесных за­
готовок оно может быть больше 10. 
Поступательное движение толкате­
лей с направлением а <  V позволяет 
один ход толкателей использовать 
для ряда последовательных ячеек, 
достигая тем самым высокой техно­
логической надежности разобщителя 
при требуемом объеме его загрузки. 
В первую очередь проводились рабо­
ты по созданию разобщителя де­
ревьев ЛТ-87 и бревен ЛТ-80, позд­
нее — по созданию разобщителя хлы­
стов ЛТх-80.

У всех машин штучное выделение 
заготовок происходит по одному 
принципу, однако конструкции их

различны, поскольку каждый вид за­
готовок имеет свои особенности. 
Главное отличие разобщителей — в

разных способах ориентации про­
дольных осей выделяемых загото­
вок. Для разобщителя деревьев при-

Наименование

показателей

Р азобщ и - 
гель бр евен  

ЛТ-80

Р а зобщ и ­
тель  хл ы ­

стов  ЛТх-80

Р а зобщ и ­
тель д е­
р ев ьев  с 
к р он ой  

ЛТ-87

Объем загрузки, м3 
Характеристика лесоматериалов:

10 25 30

длина, м 3— 6 ,5 8 - 2 4 8— 24
диаметр, см
средний объем одной заготовки в транс­

6 - 6 0 8 - 8 0 8 - 8 0

портном пакете, м3 
Время выдачи одной заготовки, с

0 , 0 6 - 0 , 3 0 ,2 - 0 ,7 5 “ 0 ,1 4 - 0 ,7 5

в непрерывном режиме работы 3 .2 6 ,7 9 ,5
среднее

Скорость движения рабочих органов при
3 ,6 9,1 12,9

разобщении заготовок, м /с 
Производительность (по результатам ис­
пытаний опытных образц ов), м3/ч:

0 ,5 0 ,24 0 ,27

цикловая 129 136 80
по чистому времени работы на выдаче 
то же, с учетом загрузки и уборки

90 ,6 122,4 76,1

отходов 70 ,6 85,1 59 ,6
эксплуатационная

кВ т-ч
Удельный расход электроэнергии,

81,5

0 ,1 2 -0 ,0 6

122,4

0 ,09

75 ,6

0,2

Установленная мощ ность (всего), кВт 
в том числе на разгрузке

7,5 20 ,5 68

подвиж ного состава
на разобщительно-ориентирующ их меха­

2X17=34

низмах
на транспортере загрузки

7 ,5 2 X 7 ,5= 15 3 X 7 ,5= 22 ,5

последующ их машин — — 8 ,5 /5 ,5
на транспортерах уборки отходов — 5,5 3

М асса установки, т 9 ,5 16,9 33
Изготовитель П лесецкий РМ о И/О К р а сн о­

С ою зл еср ем м а ш ф лотский 
м аш завод  
В /О  С ою з- 
ор г л е ст е х - 

монтаж
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меняется принудительная ориента­
ция продольных осей стволов с по­
мощью шнекового транспортера вер­
шин. Поштучная выдача завершается 
продольным транспортером с клино­
видными захватами. В разобщителе 
бревен использована гравитационная 
ориентация, при которой ширина 
гребней примерно равна длине бре­
вен, поэтому бревна с правилыю 
ориентированными продольными ося­
ми устойчиво располагаются в ячей­
ках рабочей площадки, в противном 
случае они располагаются на верши­
нах гребней и за счет подъема рабо­
чей площадки скатываются вниз к 
нерасформированному пакету. У ра­
зобщителя хлыстов ориентация про­
дольных осей заготовок комбиниро­
ванная. Здесь использованы две сек­
ции: комлевая и вершинная, каждая 
с гравитационной ориентацией. Он .1 
имеют независимый привод, что дает 
возможность управлять процессом 
перемещения отдельных хлыстов. Х а ­
рактеристика основных исполнений 
разобщителей приведена в таблице,

Разобщитель бревен ЛТ-80 разра­
ботан в нескольких исполнениях: для 
сортиментных бревен и дровяного 
долготья, для среднего объема 0,1 и
0,3 м3, для номинального объема за­
грузки соответственно 10 и 16 м3; су­
ществует также разобщитель без 
бункера. При использовании разоб­
щителя обязательна установка под 
ним мусороуборочного транспортера. 
При стационарном использовании 
разобщителя в условиях, когда габа­
рит пачек бревен на 1,5—2 м превы­
шает длину бревен, необходима уста­
новка боковых щитов, препятствую­
щих разваливанию бревен в направ­
лении их продольной оси. В автома­
тическом режиме работы разобщи­
тель обеспечивает устойчивую по­
штучную выдачу бревен, если высо­
та штабеля бревен в бункере не пре­
вышает 12 м (номинальный объем 
загрузки). При укладке в бункер ра­
зобщителя бревен со значительным 
перекосом продольных осей необхо­
димо пользоваться реверсом.

Разобщитель хлыстов ЛТх-80 кро­
ме комлевой и вершинной секций 
имеет мусороуборочный транспортер 
и систему автоматизированного уп ­
равления. Он обеспечивает загрузку 
раскряжевочных установок с про­
дольной и поперечной подачей хлы ­
стов. Для управления машиной нет 
нужды в специальном операторе, 
поскольку разобщитель работает под 
контролем оператора раскряжевоч­
ной установки, обеспечивая плотную 
загрузку продольного транспортера. 
При испытаниях опытного образца 
разобщителя хлыстов иа загрузке 
линии ПЛХ-ЗАС в Тегринском лесо­
пункте Шоношского леспромхоза 
объединения Архангельсклеспром 
средний цикл разделки одного хлы­
ста составил 35 с, а с учетом выпол­
нения операций загрузки этот цикл 
увеличился всего на 1,4 с. Загрузка 
раскряжевочных линий иными сред­
ствами, например манипуляторами, 
увеличивает этот цикл на 5—8 с. Ис­
пользование опытного образца разоб­
щителя обеспечило повышение про­
изводительности раскряжевочно-

ПАТЕНТНЫЕ ИССЛЕДОВАНИЯ
Д. В. МОЖАЕВ, В. Е. ГЕЙНЕ, кандидаты техн. наук

В 1976 г. ЦНИИМЭ провел дальнейшие работы по со­
вершенствованию методов комплектования и 
использования отраслевого патентного фонда 

(ОПФ), патентно-статистические и патентно-технические 
исследования новых изобретений. Выявлено около 650 ав­
торских свидетельств и патентов, опубликованных в 16 
странах. Распределение патентов по странам и основным 
направлениям механизации лесозаготовок в период 1974—
1975 гг. представлено в таблице. Число изобретений в 
Советском Союзе составило более 40<)/о от всех выявлен­
ных. Среди капиталистических стран наиболее активны 
были США, Канада, ФРГ, Франция, Финляндия, Норве­
гия.

Интенсивно патентовались технические решения по мо­
торным цепным пилам в США и СССР, а также в Кана­
де и ФРГ.

В СССР и за рубежом основное внимание уделялось 
патентованию технических решений, направленных на 
обеспечение безопасной работы вальщика. Это — создание 
систем виброзащиты, глушения шума, приспособлений 
для предупреждения травматизма. Значительное число 
изобретений на валочные, валочно-трелевочные и валоч- 
но-пакетирующие машины выявлено в СССР. Большая их 
часть касалась отдельных узлов этих машин, в первую оче­
редь срезающих механизмов: ножей бесстружечного ре­
зания, фрез, срезающих механизмов в виде диска чечеви­
цеобразного сечения, цепных пил различных конструк­
тивных исполнений, кольцевых пил и т. д. Подавляющая 
часть зарубежных изобретений также относилась к кон­
струкции срезающих аппаратов и их приводу.

Довольно большая группа патентов выдана на машины 
для заготовки деревьев с корнями или пневой частью. Два 
патента США выданы на способ и устройства для валки 
деревьев шведской фирме, один — английской фирме на 
механизм для корчевки деревьев и пней и одно — канад­
скому изобретателю на канатную установку для захвата, 
выкорчевывания и транспортировки деревьев к месту об­
работки. Наконец, в США запатентована манипуляторная 
машина с дисковыми режущими органами и машина с 
треугольным режущим полотном для срезания деревьев 
ходом базового трактора. Эти машины применяются при 
расчистке территории от деревьев и кустарников.

Во многих странах патентные ведомства продолжали 
выдавать патенты-аналоги на многооперационные маши­
ны американских фирм «Диир энд компани», «Катерпил­
лер трактор компани», «Оуэнс Иллинойс инк» и ка­
надских — «Кёринг вотерус лтд», «Тимберджек машинз 
лтд». Подтвердилась тенденция к увеличению числа опе­
раций, выполняемых патентуемыми самоходными лесо­

сортировочного потока на 26,8%. 
Среднесменная производительность 
достигла 215 м3 и за счет сокраще­
ния численности бригады с 6 до 5 
человек (4 человека на сортировке) 
обеспечило повышение производи­
тельности труда основных рабочих 
на 50%.

Разобщитель деревьев (пакеторас- 
формировочная установка) ЛТ-87 со­
держит в своем составе разгрузоч­
ные механизмы, которые в комплек­
те с разобщительной призмой обес­
печивают разгрузку подвижного со­
става и деление транспортных паке­
тов на более мелкие пачки, комле­
вой разобщитель и шнековые транс­
портеры вершин, подающий транс­

портер с клиновидными захватами, 
систему уборки отходов и систему 
управления. Управляет работой па- 
кеторасформировочной установки 
оператор сучкорезного станка.

В настоящее время нее гребенча­
тые разобщители находятся в про­
мышленной эксплуатации. Эффек­
тивная работа и высокие показатели 
производительности при сравнитель­
но низком уровне рабочих скоростей 
обеспечивают возможность исполь­
зования гребенчатых разобщителей 
как наиболее универсальных загру­
зочных средств и буферных уст­
ройств для современного и перспек­
тивного технологического оборудова­
ния в лесной промышленности.
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заготовительными машинами. Кроме обрезки сучьев здесь 
предусмотрена обрезка вершин, окорка, накопление и 
разгрузка сортиментов. Большинство зарубежных машин 
создается на базе колесного шарнирно-сочлененного 
шасси.

В США запатентована технология и оборудование для 
ведения рубок прореживания в искусственных насажде­
ниях, позволяющие избегать повреждений оставляемых 
деревьев при извлечении из древостоя заготовленной 
древесины. Предусмотрено применение машин, ширина 
которых меньше расстояния между рядами деревьев. 
Деревья при этом срезаются через одно и укладываются 
в пачки в междурядье по диагонали. После обрезки сучьев 
и вершин пачки хлыстов поднимаются и транспорти­
руются к лесовозной дороге в вертикальном положении. 
Здесь они укладываются вдоль дороги для последующей 
погрузки на автопоезд и вывозки. Патент, выданный в 
США на шведское изобретение, касается комбайна, пред­
назначенного для срезания двух деревьев, их последую­
щей одновременной обработки и накопления сортиментов. 
Накопление двух, трех деревьев и групповая их обработка, 
совмещение операций во времени для повышения произ­
водительности характерны для многих изобретений по 
многооперационным машинам.

В Финляндии обнаружена тенденция к созданию валоч- 
но-сучкорезных машин с объединением захватно-срезаю- 
щего и сучкорезного механизмов. При этом обрезка сучьев 
на определенной длине ствола производится с растущего 
дерева, а завершается после срезания дерева и перевода 
его в горизонтальное положение.

Из трелевочных тракторов, как и в предыдущие годы, 
все более активно патентуются машины для бесчокерной 
трелевки.

В нашей стране патенты выданы на конструкции кони­
ков, манипуляторов, захватов, погрузочных щитов и дру­
гих устройств, созданных для повышения маневренности, 
проходимости, надежности, облегчения веса трелевочных 
машин. Пять из одиннадцати наших авторских свиде­
тельств касаются усовершенствования конструкции кони­
ков трелевочных машин, причем в трех из них описыва­
ется конструкция коника с разделительной стойкой, зак­
репленной в средней части приемной балки в сочетании с

другими конструктивными элементами. Два других ка­
саются устройства приемной балки и погрузочного 
рычага. ц

Из пяти патентов США четыре касаются конструкций 
захватов, один — конструкции коника. Характерной чер­
той этих патентов является сочетание гидравлического 
и тросо-блочного приводов, используемых в клещевых 
захватах.

В СССР для изобретений на сучкорезные машины в ис­
следуемый период характерно совершенствование узлов 
и рабочих органов известных машин типов ПСЛ, МСГ, 
«Луч» и др., предназначенных в основном для индивиду­
альной обработки стволов (92%*). В капиталистических 
странах патентуются главным образом передвижные 
сучкорезные машины на колесных шасси как для инди­
видуальной (64"/о), так и групповой обработки деревьев 
(30°/о). Так, фирма США «Диир энд компани» получила 
ряд патентов на передвижную сучкорезную установку для 
индивидуальной обработки деревьев с удлиненной балкой 
по типу СМ-2. Особенность этой машины в том, что 
сучкорезное устройство представляет собой подвижно 
установленную на направляющих тележку, снабженную 
сучкорезной головкой, ножи которой выполнены ступен­
чатыми. Такая конструкция позволяет срезать сучья 
заподлицо. В Канаде запатентована передвижная машина 
для групповой очистки деревьев от сучьев на лесосеке. 
Она состоит из самоходного шасси, на котором шарнирно 
установлена арочная балка, управляемая с помощью 
гидроцилиндра и снабженная съемной рамой. На раме, 
закрепленной на балке, смонтирован приводной барабан, 
который имеет возможность перемещаться в вертикаль­
ной плоскости. На его поверхности по образующей закреп­
лены в несколько рядов цепи. В процессе движения ма­
шины вдоль деревьев, уложенных в пачку, ветви отламы­
ваются или отрываются цепями, расположенными 
перпендикулярно образующей барабана. На одном из 
предприятий Канады производительность этой машины 
составила около 200 м3 в час.

Основные типы патентуемых окорочных машин за ис­
следуемый период — роторные станки с тупыми коро- 
снимателями или фрезами и барабаны для групповой 
окорки.

Н аим енование темы
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Моторные пилы 67 12 2 1 _ 1 27 8 3 8 4 _ 1 _ __ _ _
Валочные, валочно-трелевочные и валочно-пакетирующие 138 58 — — — — 24 14 7 8 9 10 7 — 1 — —

машины
Многооперационные лесозаготовительные машины 84 11 — — --- — 23 12 6 11 7 9 3 2 - --- —

Трелевочные тракторы с чокерным оборудованием 8 3 — — — — 1 2 — — 1 — — 1 — — —
Машины для бесчокерной трелевки леса 25 11 — — --- — 5 2 1 1 1 1 2 1 - — -
Сучкорезные машины 74 47 — 2 --- — 5 2 1 5 1 6 5 — — --- ---
Окорочные машины 76 36 — 1 — — 4 2 3 10 2 — 3 8 3 4 ---
Устройство для разделки круглых лесоматериалов 44 27 1 — --- — 6 2 4 — 2 — — — ] — 1
Устройство для сортировки круглых лесоматериалов 53 43 — 1 — 1 1 — 1 1 2 2 1 — — -
Машины для производства, облагораживания и перемещения

щепы 65 18 — — — — 13 12 1 7 4 1 5 3 1 — —

В се го 634 266 3 4 1 1 109 57 26 51 32 29 28 16 С 4 ]
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В ЦНИИМЭ предложено устройство для подготовки мер­
злых лесоматериалов к окорке. Оно состоит из цепного ме­
ханизма подачи лесоматериалов, источника СВЧ-волн, 
волноводов и излучающих антенн рупорного типа. В Япо­
нии почти все патенты выданы на окорочные машины, 
работающие по гидравлическому принципу с использова­
нием струи воды под высоким давлением.

В США разработана передвижная барабанная окороч­
ная машина и способ окорки сучьев, вершин непосред­
ственно на лесосеке. При этом способе создается несколько 
взаимосвязанных зон, в которых сучья и вершины под­
вергаются ударной нагрузке. В первую из них вместе с 
вершинами, сучьями загружают твердый наполнитель, 
гравитационная скорость которого превышает гра­
витационную скорость древесины, и вращают окорочный 
барабан. В результате возникают ударные контакты меж­
ду древесиной и твердыми наполнителями, последователь­
но перемещающимися через все зоны машины. Из пос­
ледней зоны удаляется окоренное древесное сырье, при­
годное для использования, например, в производстве дре­
весностружечных и древесноволокнистых плит, а также 
твердый наполнитель, который возвращается в первую 
зону. После этого процесс окорки повторяется.

В области производства технологической щепы за ру­
бежом главное внимание уделялось патентованию машин, 
предназначенных для получения более качественной, так 
называемой «П -щепы, в том числе рубильных головок 
рубильно-пильных станков, а также передвижных (в пер­
вую очередь прицепных) рубильных машин. В изобрете­
ниях СССР за рассматриваемый период основное внима­
ние уделялось совершенствованию узлов и деталей изве­
стных рубильных машин. Как за рубежом, так и в СССР 
продолжают активно патентоваться технические решения 
по очистке щепы от коры, что свидетельствует о важно­
сти данного направления облагораживания щепы.

Исследования показали, что ежегодно выявляется 600-800 
изобретений по основной тематике лесозаготовок. Число 
описаний к авторским свидетельствам и патентам неп­
рерывно растет. Чтобы найти нужное изобретение, при­
ходится затрачивать все больше времени. Поэтому помимо 
обобщения и анализа вновь выявленных изобретений ла­
боратория патентования ЦНИИМЭ провела большую ра­
боту по совершенствованию основных элементов специ­
ализированного справочно-поискового аппарата, в том 
числе по совершенствованию системы цифрового груп­
пового кодирования изобретений.

З А  Р У Б Е Ж О М З А  Р У Б Е Ж О М З А  Р У Б Е Ж О М

УДК 634.0.377.4 115(71)

ВАЛОЧНО-ТРЕЛЕВОЧНАЯ 
МАШИНА КЕРИНГ МОДЕЛИ КФФ

Для срезания и транспортировки в 
погруженном положении мелких де­
ревьев к лесовозной дороге фирма 
Кёринг Кэнада лимитед выпустила 
валочно-трелевочную машину моде­
ли КФФ (см. рисунок). Базой маши­
не служит двухосное колесное шасси 
с шарнирно-сочлененной рамой. Де­
ревья срезает и укладывает на плат­
форму захватно-срезающее устройст­
во, смонтированное на стреле. Мак­
симальный диаметр срезаемых де­
ревьев 51 см. Для деревьев с мень­
шим диаметром на захватно-срезаю- 
щем устройстве предусмотрен нако­
питель.

Конструкция платформы типа са­
мосвала позволяет с помощью гидро­

техническая характеристика
М к са ! !ны, т ............................  1|'
Вес грузом | ...............................................  62
Габаритные размеры, м . 12X 4, 6 X 5 ,2
1.11 ч .........................................................  ' (
Ширина колеи, м .............................. 3,7
Дорожный просвет см . . .  . 
Радиус поворота м . . . .  I-
Угол смещения полурам, град:

в горизонтальной плоскости . 41
в вертикальной плоскости . 22

Стрела для срезания деревьев
Угол поворота, г р а д ................. 240
Максимальный вылет, м . . . . 6
Грузоподъемность на полном вы­

лете, к г ......................................1125
Время замыкания ножниц при

срезании древесины, с  . . . . 3

цилиндра сбрасывать всю пачку де­
ревьев на погрузочной площадке. Ма­
шина имеет х  рошую проходимость 
и может преодил^ват! уклоны дм - ­
Веспой 1 !'Т() г валочно-трелевочная 
машина модели КФФ прохндил;1 ис­
пытания на трех лесозаготовитель­
ных у чи тках  фирмы «Грейт Нор- 
дерн пейпер компани». В результате 
испытаний были получены следую­
щие усредненные показатели:
Время сбора трелюемой пачки,

м и н ........................................................42,56
Расстояние трелевки, м . . . . 420 
Время трелевки, мин . . . .  8,86
Время разгрузки, мин . . . .  3,76

Время полного цикла машины,
м и н .....................................................56,38

Средний объем хлыста, м3 . . 0,2
Количество деревьев в пачке, шт. 107
Объем пачки, м3 ............................ 21
Производительность, м3/ч ■ . . 22,4

Следует отметить, что при трелев­
ке не загрязняются вершинная или 
комлевая части деревьев. Это хорошо 
отражается на их первичной обра­
ботке и переработке деревьев на тех­
нологическую щепу.

М. И. ГЕРШКОВИЧ
СапасЛап Роге$1 1пс1и5{пе$, 1976, № 3, 

28. ТесЬшса! Ке1еа5е, 76— К—28.
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ЭКОНОМИКА И 
ПЛАНИРОВАНИЕ

УДК 634.0.3.007:634.0.7:658.32

СОВМЕЩЕНИЕ ОПЕРАЦИЙ НА ЛЕСОЗАГОТОВКАХ 
И В ЛЕСНОМ ХОЗЯЙСТВЕ Д. Д. КОШАН,

Раховский лесокомбинат, Закарпатлес

В условиях функционирования 
комплексных предприятий с 
их многосторонней деятель­

ностью по использованию и вос­
производству лесных ресурсов во­
просы повышения комплексной 
производительности труда путем 
перехода на непрерывные и сов­
мещенные технологические про­
цессы имеют актуальное значение.

Одной из основных особенно­
стей лесохозяйственного производ­
ства является сезонность, что вы­
зывает большую текучесть кад­
ров. Следствием этого являются 
сравнительно низкая производи­
тельность труда, а зачастую и не­
удовлетворительное качество вы­
полняемых работ. Вместе с тем 
при внедрении современных до­
стижений в области организации 
труда, в частности метода бригад­
ного подряда, комплексные лес­
ные предприятия имеют возмож­
ность решить положительно дан­
ную проблему.

Опыт многолетней работы на 
Ясинянском и Раховском лесоком­
бинатах объединения Закарпатлес 
убедил в том, что рациональное 
использование труда постоянных 
рабочих лесозаготовительного про­
изводства в период лесокультур­
ной кампании по посадке леса по­
зволяет эффективно и качественно 
проводить весь комплекс работ как 
по лесозаготовкам, так и по лесно­
му хозяйству. Для этого необходи­
мы соответствующая организация 
труда и умелое распределение ра­
бочей силы в разные периоды го­
да. Дело в том, что сезонные ра­
бочие при выполнении лесокуль­
турных работ практически не за­
интересованы в качестве производ­
ства. Их заработная плата и ос­
тальные виды материального воз­
награждения зависят исключи­
тельно от количества (площади) 
досаженного леса или уходов за 
лесными культурами. Качество 
лесовосстановления можно опре­
делить лишь спустя продолжи­
тельный период времени.

С целью обеспечения всего ком­
плекса работ в лесном хозяйстве и 
на лесозаготовках постоянными 
рабочими предприятия необходи­
мо увеличить объем лесозаготовок

зимой и на время лесокультурной 
кампании создать определенные 
запасы древесины. В свою очередь 
это связано с некоторым увеличе­
нием количества постоянных ра­
бочих на лесозаготовках, хотя рост 
производительности труда и повы­
шение качества работ окупают до­
полнительные затраты.

За комплексной бригадой целе­
сообразно закреплять определен­
ные площади лесосек и количест­
во рабочих увеличивать на 2—3 
чел. по сравнению с обычной. Та­
кая бригада может выполнить 
весь комплекс работ по заготовке 
древесины (со всеми операциями 
на лесосечных работах), по посад­
ке лесокультур и уходу за ними в 
течение 4— 10 лет (вплоть до смы­
кания лесокультур и перевода их 
в лесопокрытую площадь).

Построение рационального ба­
ланса использования рабочей си­
лы на лесокомбинате, исходя из 
доведенных ему планов по заго­
товке древесины и посадке 
леса, возможно путем творческого 
подхода к применению бригадного 
подряда. Требуется высокий уро­
вень организационно-технической 
подготовки производства: разра­
ботка четкого графика, совмещаю­
щего успешное выполнение работ 
на лесозаготовках и в лесном х о ­
зяйстве; создание нормативной ба­
зы для установления плановых 
сроков проведения работ (самый 
напряженный лесокультурный се­
зон длится обычно не более меся­
ца, а на иных лесосеках может 
быть окончен за 1—2 недели); оп­
ределение затрат труда и заработ­
ной платы.

Работа бригад, перешедших на 
метод совмещения лесозаготови­
тельных и лесохозяйственных ра­
бот, характеризуется высокими 
экономическими показателями: пе­
риод лесокультурных работ сокра­
щается на 17—20%; рост произво­
дительности труда достигает 16% 
(причем темпы повышения произ­
водительности труда значительно 
опережают темпы роста заработ­
ной платы); затраты на создание 
лесных культур и уход за ними 
снижаются на 6—7%. Очень важно 
при этом, что качество лесохозяй­

ственных работ резко повышается.
Одновременно с этим решается 

ряд других социально-экономиче­
ских задач. Применение бригадно­
го подряда способствует сочета­
нию моральных и материальных 
стимулов, органическому соедине­
нию интересов общества, коллек­
тива и отдельного работника. Для 
сезонных рабочих нужны времен­
ные общежития в лесу. Наличие 
же постоянных рабочих позволяет 
организовать их ежедневную пе­
ревозку к месту работы и домой, 
что является важным социальным 
фактором. Нельзя забывать и то­
го, что резервы трудовых ресурсов, 
возможные для привлечения в ка­
честве сезонных рабочих на лесо­
хозяйственные работы в наших 
районах, постоянно уменьшаются.

Если исходить из уровня 3%-ной 
платы за банковский кредит под 
сверхнормативные (сезонные) за­
пасы древесины, то сумма эта за 
год по лесокомбинату составит 
1350 руб. В то же время экономия 
затрат по вербовке сезонных рабо­
чих превышает 5 тыс. руб. (коман­
дировочные расходы по оргнабо- 
ру, затраты на перемещение рабо­
чих из других районов, пособия по 
увольнению их согласно законопо­
ложению).

Изменение режима работы и ли­
квидация временных общежитий 
в лесу обеспечивают в наших усло­
виях 217,7 тыс. руб. дополнитель­
ной экономии. Суммарный годовой 
экономический эффект от рацио­
нального использования рабочей 
силы на лесокомбинате составляет 
187,6 тыс. руб. Годовой объем лесо­
культурных работ равен 120—150 
га, а объем лесозаготовок 130— 
140 тыс. м3, причем примерно по­
ловина объема заготавливаемой 
древесины приходится на рубки 
ухода за лесом.

На наш взгляд, совмещение тру­
да рабочих лесозаготовительного и 
лесохозяйственного производств в 
условиях комплексных предприя­
тий становится одним из важных 
факторов интенсификации этих 
производств, повышения их эф­
фективности и улучшения качест­
ва всей производственно-хозяйст­
венной деятельности.

___ ______ _________ НА КОНКУРС
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ПРЕДСТАВЛЯЕМ ПОВЕДИ

М. Г. ДАНЫЦИКОН А. И. РОЧЕВ

Вначале 1976 г. Центральное 
правление НТО лесной про­
мышленности и лесного хо­

зяйства и редакция журнала «Лес­
ная промышленность» объявили 
конкурс на лучшую производст­
венную статью. Согласно условиям _  
конкурса статья должна была со- д| 
держать описание передового опы- ^  
та и рекомендации, направленные ш 
на повышение эффективности про- ^  
изводства. Тогда же был объявлен 
конкурс на лучшее фото (цикл ?  
фотографий), отражающее работы ~  
по внедрению новой техники, тех­
нологии и организации производ­
ства.

В редакцию поступило свыше 50 
материалов. Большинство работ 
опубликовано в номерах 1976 г.

В конце года конкурсная комис­
сия Центрального правления НТО 
и редколлегия журнала подвели 
итоги конкурса и постановили:

Первые премии в размере 100 
рублей каждая присудить:

А. Г. Соломонову (Лодейнополь- 
ский леспромхоз), И. А. Сокольско­
му (Ленлес) за статью «Разведчи­
ки нового» (№ 6, 1976 г.) и И. И. 
Матерну (Карабашский леспром­
хоз) за статью «Наивысшие пока­
затели при наименьших затратах»
(№ 7, 1976 г.).

Вторые премии в размере 50 руб. 
каждая присудить;

Е. П. Тихомировой (Чухломский 
леспромхоз) за статью «С чего на­
чинается качество» (№ 9, 1976 г.) 
и В. Н. Костину (Совгаванский 
леспромхоз) за статью «Бригадный 
подряд на лесозаготовках» (№ 12,
1976 г.).

Третьи премии в размере 25 руб. 
каждая присудить:

А. Г. СОЛОМОНОВ

М. Г. Даньщикову, А. И. Рочеву 
(КомиГипроПИИлеспром) за ста­
тью «Опыт внедрения комплекта’ 
лесосечных машин» (№ 1 , 19 7 6  г.)

И. А. Ефименко (Амурлес) за 
статью «Стимул к действию» 
(№ 3, 1976 г.).

А. А. Иванову (г. Вологда) за ста­
тью «Творческий вклад вологод­
ских новаторов» (№ 3, 1976 г.).

Редакция от души поздравляет 
победителей, благодарит всех уча­
стников конкурса и желает своим 
корреспондентам успехов в новых 
конкурсах на лучшую статью и 
фотографию, которые объявлены 
на 1977 год.

(Итоги фотоконкурса см. на 
4-й стр. обложки)

И. А. СОКОЛЬСКИЙ

Е. II. ТИХОМИРОВА
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ТЕЛИЕЙ

И. И. МАТЕРН

В. Н. КОСТИН

А. А. ИВАНОВ
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ЭКОНОМИКА 
И ПЛАНИРОВАНИЕ

Быстрое развитие в Карпатах производств по выпу­
ску древесностружечных и древесноволокнистых 
плит ставит вопрос об изыскании дополнительных 

источников сырья, преимущественно древесных отходов, 
а также вопрос о выборе наиболее экономичных способов 
их заготовки и переработки.

Промышленное освоение отходов лесозаготовок и мало­
мерной древесины в лесокомбинатах Карпат организова­
но по двум различным схемам. По первой из них полу­
чают щепу на верхних складах с помощью передвижных 
рубильных машин отечественного и зарубежного произ­
водства («Карпаты», БУРА-ЮО, МРГС-5М). По второй от­
ходы лесозаготовок и маломерную древесину вывозят в 
пункты потребления или на нижние склады лесокомбина­
тов, где они перерабатываются на стационарных рубиль­
ных установках (ДУ-2, МРГ-40). На нижних складах не­
которых лесокомбинатов (Надворнянский, Коломыйский) 
также используют передвижные рубильные установки, 
которые, как правило, устанавливают на трелевочных 
тракторах ТДТ-40М или ТДТ-55.

Технология производства щепы в лесокомбинатах Кар­
пат характеризуется разнообразием применяемого обору­
дования и низким уровнем специализации. Поэтому боль­
шое народнохозяйственное значение приобретают вопро­
сы повышения эффективности ее изготовления.

С целью определения сравнительной эффективности 
технологических процессов промышленного освоения от­
ходов лесозаготовок и маломерной древесины автором бы­
ли рассчитаны приведенные и трудовые затраты по опе­
рациям, выполняемым на верхнем складе, автомобильном 
транспорте, на нижних складах или пунктах потребления. 
Установлена также зависимость уровня затрат по отдель­
ным операциям от условий производства (концентрация 
древесины в пункте переработки, расстояние вывозки). 
При расчетах не принимаются во внимание операции по 
заготовке и транспортировке древесины на верхние скла­
ды, так как эти показатели независимо от применяемой 
технологии остаются постоянными.

Уровень приведенных затрат исчислялся исходя из се­
бестоимости выполнения производственных операций, 
расходов на приобретение машин и оборудования и нор­
мативного коэффициента сравнительной эффективности. 
В себестоимость выполнения операций включены основ­
ная и дополнительная заработная плата, отчисления на 
социальное страхование и социально-бытовые расходы, 
средства на содержание и эксплуатацию оборудования.

Зависимость приведенных затрат на изготовление 1 мэ 
щепы Р на передвижной рубильной машине от концент­
рации производства в пункте переработки определена ме­
тодом математического моделирования экономических 
показателей по формуле

Р =
Гг

( 1)

где С3 — основная и дополнительная заработная плата 
основных производственных рабочих, отчисле­
ния на социальное страхование и социально­
бытовые расходы, руб/день;

См— себестоимость содержания одной машино-сме- 
ны оборудования, руб.;

К — удельные капиталовложения, руб. на машино- 
смену;

Е н — нормативный коэффициент сравнительной эф ­
фективности (Ен =0,12);

1| — норма времени на производство 1 м3 техноло­
гической щепы, мин;

— норма времени на перемещение передвижной 
рубильной установки из одной лесосеки на дру­
гую, мин;

(3 — концентрация древесины в пункте переработ­
ки, м3;

Т см — нормативная продолжительность смены, мин;
( пз — норма времени на подготовительно-заключи­

тельную работу за смену, мин.
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Если в формулу (1) ввести цифровые значения С3. С м. 
Е н ,  К, и, Т ем  , 1пз, то она примет вид выражений, пред­
ставленных в табл. 1. Зависимость приведенных затрат на 
вывозку 1 м3 древесины от расстояния вывозки выведена 
из формулы

„  _  (С 3 4~ Су.п +  ЕНК) (1(3 +  {4) 4 - 2 С п1 К(1 (Тсм <пз)
* -- /'Г X \ * \ /

( ' см ^пз) Ч

где Су.п — условно-постоянные расходы, входящие в себе­
стоимость содержания машиносмены автомо­
бильного транспорта, руб.;

Сп — переменные расходы, входящие в себестои­
мость содержания машино-смены автомобиль­
ного транспорта (амортизационные отчисления, 
стоимость текущего ремонта, топлива и смазоч­
ных материалов), руб/км;

1 — расстояние вывозки, км;
Таблица 1

Производственные операции

У р о в е н ь  п ри веден н ы х затрат в зависим ости  от  диаметра 
(см ) д р евеси н ы  в верхн ем  о т р у б е  о д н о м е т р о в о г о  отр езк а ,

руб/м з

д о  2 ,0 2 , 0 -  6 ,0 6 ,1 - 1 4 ,0

Верхний склад

Переработка древесины в щепу на передвижной рубильной

5 ,6 9  —  
<2

11,0 
2 .0а  4  —

11,0 
1,40 + ~ о ~

Вывозка щепы в пункты потребления автомобилем 
З И Л -130 при помощи прицепа ОдАЗ-885:

Разгрузка щепы в пунктах потребления автопогрузчиком, 
подача щепы в цех ленточным транспортером (с исполь-

0 ,03  4  0 ,0286 / 
0 ,0 8  +  0 ,0325 /

0 ,57

0 ,0 8  +  0 ,0286 / 
0 ,0 8  +  0 ,0325 /

0 ,57

0 ,0 8  +  0 ,0286/ 
0 ,08  +  0,0325/

0 ,57

Пункт потребления

Погрузка на автомобильный т р а н с п о р т .......................................
Вывозка древесины в круглом виде в пункты потребления 

автомобилями:

по второй группе дорог ..............................................................
Разгрузка на складе сырья, переработка на щепу на ста ­

ционарных рубильных установках Д У -2 (древесина диа­
метром до 8 см) и М РГ-40 (древесина диаметром 
8,1— 14 с м ) ..........................................................................................

2 ,67
1,64

0 ,9 9  +  0,1757/ 
0 ,9 2  +  0 ,1995 /

7 ,04

0 ,89
0 ,82

0 ,2 9  +  0 ,507 / 
0 ,2 6  4  0 ,5 75 /

2 ,28

0,51

0 ,19  4  0 ,0 33 / 
0 ,17  4  0 ,374 /

1,23

Таблица 2

Производственные операции

У р о в е н ь  т р у д оза тр а т  в зависим ости  о т  диаметра (см) 
д р евеси н ы  в вер хн ем  о т р у б е  о д н о м е т р о в о г о  отр езк а , 

чел .-ч /м 3

д о  2 ,0 2 , 0 - 6 , 0 6 ,1 - 1 4 ,0

Верхний склад

Переработка древесины на щепу на передвижной рубиль­

ной установке ОУРА-Ю О
„  5 ,25  
2 ,6 9  +  —

л 5 ,25  
0 , 9 7 +  —

5,25  
0 ,67  +  —

Вывозка щепы в пункты потребления автомобилем 
З И Л -130 при помощи прицепа ОдАЗ-885: 

по первой группе дорог 
по второй группе дорог 

Разгрузка щепы в пунктах потребления автопогрузчиком, 
подача щепы в цех ленточным транспортером (с исполь­
зованием трактора «Беларусь»)

0 ,0 3  +  0 ,00859/ 
0 ,0 3  +  0 ,00979/

0 ,25

0 ,0 3  4- 0 ,00859/ 
0 ,0 3  4  0 ,00979/

0 ,25

0 ,0 3  4  0,00859/ 
0 ,0 3  4- 0,00979/

0 ,25

Пункт потребления

Увязка древесины в пучки 
Погрузка пучков на автомобильный транспорт 
Вывозка древесины в круглом виде в пункты потребления 

автомобилями: 
по первой группе дорог 
по второй группе дорог 

Разгрузка «а  складе сырья, переработка на щепу на ста ­
ционарных рубильных установках Д У-2 (древесина диа­
метром до 8 см ) и М Р Г-40 (древесина диаметром 
8,1 —  14,0 см )

2 ,79
1,62

0 ,4 3  +  0 ,0507 / 
0 ,4 0  4  0 ,0609 /

6 ,42

0 ,93
0 ,86

0 ,1 2  4- 0,0146/ 
0,11 +  0 ,0175 /

1,85

0,31

0 ,0 3  4  0 ,0095/ 
0 ,07  4  0 ,0114/

0 ,90
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13 — время пробега автомобильного транспорта на 
расстояние 1 км в обоих направлениях, мин;

11 — время пребывания автомобильного транспорта 
на верхних складах и в пунктах разгрузки, 
мин;

Ко — коэффициент, учитывающий нулевые пробеги; 
 ̂— нагрузка на рейс, м3.

Если в данную формулу ввести цифровые значения С 3> 
Су.п, Е„, К, Ь, и, Сп, Ко, Тем, *ш . Ч, то она позволит полу­
чить зависимости между Р и 1, которые представлены в 
табл. 1. Таким же методом установлена зависимость трудо­
вых затрат на переработку отходов лесозаготовок и мало­
мерной древесины на щепу от С?, а также зависимость тру­
довых затрат на вывозку древесины от 1 (табл. 2).

При исчислении уровня затрат учитывалось, помимо ма­
ломерной древесины, которая по ТУ 56 УССР 86—70 мо­
жет быть использована как сырье в производстве древес­
ных плит, и сырье диаметром до 2 см (остающиеся при 
производстве хвойно-витаминной муки после отделения 
хвойной лапки). Кроме того, в расчетах выделена отдель­
но древесина диаметром 6— 14 см, которая по своим раз­
мерам не относится к отходам, но в связи с незначитель­
ной ценностью и невысокими потребительскими свойства­
ми слабо используется в других отраслях промышленно­
сти. Такое сырье может перерабатываться в щепу на 
верхних складах на передвижных рубильных машинах 
вместе с отходами.

Расчеты показали, что производство щепы на верхних 
складах с помощью передвижных рубильных машин из 
отходов диаметром до 6 см в верхнем отрубе однометро­
вого отрезка выгоднее, чем на нижних складах. В первом 
случае достигается значительная экономия приведенных 
и трудовых затрат, которая возрастает по мере увеличе­
ния расстояния вывозки, повышения концентрации дре­
весины в пунктах переработки и уменьшения диаметра в 
верхнем конце однометрового отрезка. Так, при перера­
ботке отходов диаметром до 2 см в верхнем отрубе одно­
метрового отрезка и расстоянии вывозки 20 км экономия 
приведенных затрат составляет 7,55 руб/м3, а при расстоя­
нии вывозки 70 км — 17,61 руб/м3, при диаметре сырья 
2,1—8 см соответственно 2 и 3,25 руб/м3. При освоении дре­
весины диаметром 8,1—14 см приведенные затраты на ее 
переработку в технологическую щепу на верхних складах 
с последующей доставкой в пункты потребления и пода­
чей в цех ленточным транспортером точно такие же, как 
и при ее доставке в пункты потребления в круглом виде с 
последующей подачей на ленточный транспортер к ру­
бильной машине (при расстоянии вывозки 30—40 км и 
концентрации древесины на верхнем складе, равной 100— 
200 м3). При снижении концентрации древесины в пункте 
переработки и уменьшении расстояния вывозки предпоч­
тительнее перерабатывать ее на нижнем складе.

Получение щепы из отходов на верхнем складе дает 
экономию трудовых затрат независимо от условий произ-

Таблица 3

Затраты па п р ои з­
в од ств о  1 м3 щ е ­

пы при и згот ов л е ­
нии ее  па верхнем  

складе, р у б .

Калькуляционные статьи
из о т х о ­

д ов  
л е со за ­
го т о в о к

из мало­
м ерной  

д р е в е с и ­
ны диа­
м етром  
2 , 1 - 6 , 0  

см

Попенная п л а т а ................................................. 0,4.') 0 ,45
Основная заработная плата производст­

4 ,09венных рабочих ............................................. 5 ,62
Дополнительная заработная плата про­

изводственных р а б о ч и х ............................ 0 ,65 0 ,48
Отчисление на социальное страхование 0 ,30 0 ,25
Расходы  на содержание и эксплуатацию 

оборудования .................................................. 3 ,22 2,49
Расходы  по транспортировке и вывозке 

древесины и содерж анию лесовозных 
дорог ................................................................. 4 ,43 4 ,43

Ц еховые р а с х о д ы ............................................. 1 ,40 1,40
Общезаводские р а с х о д ы ............................ 0 ,50 0 ,50
Внепроизводственные расходы  . . . . —
Полная себестоимость производства тех­

нологической щ е п ы ................................... 16,57 14,09
Временная цена франко-пункт потребле­

ния 1 м3 щепы (из отходов лесозагото­
вок и маломерной древесины хвойных 
п о р о д ) .............................................................. 20 ,0 20 ,0

Прибыль ............................................................... 3 ,4 5,91

водства. Особенно велика она при переработке отходов 
самых малых размеров.

Таким образом, расчеты подтверждают, что в районах с 
развитым производством древесных плит целесообразно 
перерабатывать низкокачественную древесину и отходы 
лесозаготовок в щепу на верхних складах (в горных усло­
виях) и на лесосеках при равнинном рельефе. На основа­
нии временных норм выработки по «Временной инструк­
ции по планированию, учету, калькулированию и опреде­
лению эффективности производства технологической ще­
пы из отходов лесозаготовок и маломерной древесины» 
(1974 г.) определена себестоимость 1 м3 щепы по вариантам 
ее изготовления (табл. 3). Из нее видно, что производство 
технологической щепы на верхних складах с учетом при­
менения цен, установленных Госкомитетом цен УССР, яв­
ляется рентабельным.

ПЯТИЛЕТКЕ

УДАРНЫЙ

ТРУД!

«В рабочем классе зародил ось новое зам еча­
тельное д виж ени е  —  д виж ени е  н а ста вн и ко в  м оло­
д ы х ра б оч их. Н аставни ки  —  это  кадро вы е рабо­
чие, обладаю щ ие вы соки м  м астерством , б огаты м  
ж и знен ны м  оп ы то м , и, я бы сказал , тал ан тл и вы е  
педагоги». Так оха рактери зова л  новое п а тр и о ти ­
ческое н а чи нани е  Г енеральны й се кр е та р ь  ЦН 
КПСС Л. И. Бреж нев.

Д виж ение н а ста вн и ко в  ш и р и тс я  и на л есозаго­
тови те л ьн ы х  п р е д п р и я ти я х . В О на-Ч унском  лес­
промхозе К расн о яр ско го  края тр у д и тс я  Р авиль 
Харисов. За двадцать лет работы  в лесной пр о ­
м ы ш ленности  он освоил немало пр оф есси й . Был 
взды м щ иком , р а скр я ж е в щ и ко м , вал ьщ и ком , ш та- 
белевщ иком . Сейчас без отр ы ва  от осн овной  рабо­
ты  Равиль Х ари сов  является и н с тр укто р о м  пр о ­
изводственного об учен ия вал ьщ и ков .

За вы сокие показатели  в труд е  Р. Х ари сов  на­
граж ден орденом Тр уд ового  К расн ого  З нам ени, 
ю билейной медалью  «За доблестны й т р у д  в озн а­
менование 100-летия со дня ро ж де ни я В. И. Л е н и ­
на», а танж е знаком  «У да рни к  девятой п я ти л е тки » .

На сним ке: Р авиль Х арисов.
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ОХРАНА ТРУДА

УДК 634.0.382.7.001.5

О Б О Г Р Е В А Т Е Л Ь Н Ы Е  Д О М И К И  Д Л Я  ЛЕСОРУБОВ
Н. Н. ГОРБАЧЕВ, ЦНИИМЭ, канд. техн. наук

Р абота укрупненными бригадами 
и вахтовый метод лесозагото­
вок потребовали создания со­

ответствующих бригадных обогрева­
тельного и базового домиков. По за­
данию Минлеспрома СССР в 
ЦНИИМЭ были спроектированы до­
мики ЛВ-157 и ЛВ-85. Их образцы, 
изготовленные Пестовским лесоком­
бинатом, испытывались в Песьском, 
Советском и Крестецком леспромхо­
зах. Цель испытаний — производст­
венная проверка домиков и решение 
вопроса об их серийном выпуске.

Домики испытывались на теплоус­
тойчивость, прочность и транспор­
табельность. Была дана и общая 
оценка — удобству в эксплуатации, 
внутренней планировке, соответст­
вию требованиям санитарии и про­
тивопожарным нормам, требованиям 
технической эстетики, определена 
экономическая эффективность.
Оценка производилась на основании 
данных испытаний и отзывов рабо­
чих укрупненных бригад, эксплуати­
ровавших домики.

Домики ЛВ-157 и ЛВ-85 представ­
ляют собой оборудованные деревян­
ные фургоны каркасной конструк­
ции. Ходовая часть ЛВ-157 — сталь­

ная сварная рама с осью, двумя 
пневмоколесами и дышлом. Дышло, 
качающееся со стопорами, оборудо­
вано прицепной скобой и служит в 
опущенном положении входной ле­
стницей. В четырех углах рамы раз­
мещены аутригеры для установки 
домика на стоянке. Ходовая часть 
ЛВ-85 — сани по типу домика ЛВ-56, 
разработанного в свое время 
ЦНИИМЭ для малых комплексных 
бригад. Детали и узлы всех трех до­
миков унифицированы. Основные 
технические данные приведены в 
табл. 1.

При испытании на теплоустойчи­
вость термографом регистрировалась 
температура воздуха в центре внут­
реннего объема домиков при его на­
гревании и остывании. Воздух в по­
мещениях нагревался печью и элект­
рорадиаторами РТМ-05-220 мощно­
стью 0,5 кВт. Электронагрев воздуха 
в домике позволяет исключить влия­
ние футеровки печи на характер ос­
тывания воздуха. Регистрировалась 
также температура воздуха снару­
жи — термографом, скорость ветра — 
анемометром, направление ветра.

В табл. 2 показана интенсивность 
остывания воздуха в домике ЛВ-85 и

для сравнения в домике ЛВ-56 (на­
грев помещений печью до +25° С, на­
ружная температура —20° С, безвет- 
рено).

Как видно из таблиц, ЛВ-157 и ЛВ- 
85 имеют теплоустойчивость, близкую 
к теплоустойчивости ЛВ-56.

Прочность домиков определялась 
при их перевозке. При этом они под­
вергались воздействию максималь­
ных эксплуатационных нагрузок. При 
прочностных испытаниях ЛВ-157 бук­
сировался колесным трактором Т-157 
по летней лесовозной ветке (рис. 1). 
Расстояние буксировки составило 
517 км, средняя скорость — 12,9 км/ч. 
В качестве эксперимента ЛВ-85 был 
перевезен на буксире автомобилем 
ЗИЛ-130 по зимней лесовозной доро­
ге на расстояние 80 км со средней 
скоростью 25 км/ч.

При буксировке домиков методами 
технической экспертизы выявлялись 
нарушения конструктивной целостно­
сти верхнего строения, ходовой части, 
внутреннего оборудования, надеж­
ность крепления верхнего строения к 
ходовой части, характерные дефекты, 
деформации, сдвиги. На участках 
возможной деформации были уста­
новлены контрольные сдвигомеры. В 
результате испытаний у ЛВ-157 де­
формаций и поломок не наблюдалось. 
Было отмечено ослабление некоторых 
шурупов, износ прицепной скобы, по­
падание пыли в салон через нижнюю 
часть притвора двери. Указанные не­
достатки легко устранить за счет за­
винчивания, а не забивки шурупов, 
смазки прицепной скобы, более тща­
тельной подгонки двери.

В процессе испытаний у ЛВ-85 бы­
ло отмечено шесть дефектов, в том 
числе задир полозьев (полозья не 
имеют подрезов), ослабление крепеж­
ных деталей саней, люфт верхнего 
строения относительно саней. Тряска 
и удары при буксировке домика при­
вели к расшатыванию металлических 
крепежных деталей в деревянных 
деталях саней. Поэтому буксировать 
ЛВ-85 автомобилем не рекомендуется. 
На лесосеке его можно перевозить на 
буксире трактора (рис. 2), при хоро­
шем состоянии волоков.

Транспортабельность домиков опре­
делялась при их перевозке различны­
ми видами транспортных средств. При 
этом определялись средства, обеспе­
чивающие нормальную погрузку и 
разгрузку домиков, учитывались га­
барит транспорта с домиком, харак­
терные дефекты при погрузке и раз­
грузке.
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Таблица I

Наименование
показателей ЛВ-157 ЛВ-85 ЛВ-56 (для 

сравнения)

Габарит, мм:
длина ............................................. 5670 4320 3300
ш и р и н а ............................................ 2405 2405 2225
высота (без трубы) . . . 2977 2532 2510

Полезная площадь, м2 . . . . 8 ,5 8 ,5 5 ,6
Число мест для сидения, шт. . . 14 14 8
Вместимость, чел..................................... 17 17 11

О сь  с двумя
Ходовая часть ....................................... п н евм окол ссам н Сапп Сани
Ш и н ы ........................................................ 2 1 5 -3 8 2 — —

Клиренс, м м ....................................... 364 280 280
Колея, м м ............................................. 2000 1860 1680
М асса, к г ............................................. 2400 1800 1400

В соответствии с существующими 
правилами при перевозке на авто­
транспорте грузов с габаритами бо­
лее 3,8 м по высоте и 2,5 м по ширине 
требуется разрешение ГАИ. Очерта­
ния груза при перевозках на плат­
формах колеи 750 мм составляют: 
высота 3,5 м, ширина 2,45 м. Таким 
образом, по ширине (2,4 м) домики 
ЛВ-157 и ЛВ-85 транспортабельны 
для автотранспортных средств и 
платформ.

По свесу с кузова также нет огра­
ничений (ГАИ допускает свес до 2 м). 
По высоте на перевозку автотранс­
портом ЛВ-157 и ЛВ-85 требуется 
разрешение ГАИ (исключение состав­
ляет перевозка ЛВ-85 на трейлере 
ЛТ-31 и на автоприцепе ИАПЗ-754В). 
При перевозке ЛВ-157 воздух из шин 
спускался или снимались колеса, это 
уменьшало габариты по высоте на 
250—300 мм. Опираясь на днище ку­
зова дышлом и ступицами колес, до­
мик ЛВ-157 стоял устойчиво.

Для перевозки ЛВ-157 на платфор­
мах колеи 750 мм следует снять ко­
леса и выровнять домик в горизон­
тальном положении. При этом его га­
барит по высоте составляет 3,5 м. 
ЛВ-85 транспортабелен на платфор­
мах колеи 750 мм без ограничений. 
Домики ЛВ-157 и ЛВ-85 можно гру­
зить на транспортные средства авто­
кранами ЛАЗ-690 и КС-3561, имею­
щимися в леспромхозах.

Из-за своего габарита домик ЛВ-85 
на щите трелевочных тракторов 
ТДТ-55 и ТТ-4 (основной способ пере­
возки на лесосеке ЛВ-56) нетранспор­
табелен. В этом отношении ЛВ-157 
за счет колесной ходовой части имеет 
значительные преимущества. Пере­
возка ЛВ-157 осуществляется на бук­
сире колесных и гусеничных треле­
вочных тракторов.

Для удешевления и упрощения 
конструкции, уменьшения по высоте 
центра тяжести ЛВ-157 сделан без­
рессорным. Такая конструкция ходо­
вой части принята для тракторных 
сельскохозяйственных прицепов.
Скорость буксировки ЛВ-157 при про­
ектировании была, снижена до 10 км/ч 
(для безрессорных тракторных при­
цепов она составляет 25 км/ч) из-за 
сложных условий движения в лесу 
и меньших скоростей движения тре­
левочных тракторов.

Комиссия по испытаниям и лесоза­
готовители дали домикам положи­
тельную оценку. По таким эксплуа­
тационным качествам, как проч­
ность, долговечность, транспортабель­
ность ЛВ-157 превосходит ЛВ-85. По 
части бытовых удобств и по санитар­
ным требованиям ЛВ-157 гораздо со­
вершеннее. В отличие от ЛВ-85 и 
ЛВ-56 он оборудован вентиляционной 
форточкой с сеткой, увеличенным 
трехсекционным окном, мягкими ди­
ванами, шкафом. Печь в нем отгоро­
жена от салона экраном, оборудован­
ным сетками и вешалками для суш ­
ки одежды.

Таблица 2

Время
осты вания,

ч-мнн.

Т ем п ератур а  внутри 
д ом и к ов , °С

ЛВ-85 ЛВ-56

0 - 3 0 +  18 +  18
1 --00 +  14 +  15
1— 30 +  11 +  12
2- -00 + 9 + 9
2 30 +  7 +  7
3- 00 + 5 + 5
3- 30 + 4 + 3
4 --0 0 3 2

Комиссия Минлеспрома СССР по 
результатам испытаний рекомендо­
вала домик ЛВ-157 для промышлен­
ного производства в качестве обогре­
вательного помещения для укрупнен­
ных комплексных лесозаготовитель­
ных бригад. Домик ЛВ-85 включен в 
состав оборудования вахтовых посел­
ков лесозаготовителей в качестве ба­
зового помещения под склады, пекар­
ню, передвижные электростанции и 
насосные станции. Помимо лесосеч­
ных работ и вахтовых поселков эти 
домики, преимущественно ЛВ-157, 
могут найти применение на нижних 
складах, при подсочке леса, при стро­
ительстве лесовозных дорог.

Рис. 2. Перевозка домика ЛВ-85 но лесосеке

ОХРАНА ТРУДА
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КАК СНИЗИТЬ ШУМ В ЦЕХАХ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ЩЕПЫ

Н. В. КАРПУНИЧЕВ

О дним из основных направлений в комплексном ис­
пользовании древесины является ускоренное расши­
рение производства технологической щепы. В деся­

той пятилетке это направление будет развиваться на ба­
зе типовых установок УПЩ, получивших широкое рас­
пространение в последние годы. Установки, выпускаемые 
заводами Минхиммаша и использованные в типовых 
проектах Гипролестранса, хорошо зарекомендовали себя 
в производстве. К настоящему времени их число по срав­
нению с 1969 г. возросло более чем в десять раз. Наращи­
вание темпов производства технологической щепы вы зы ­
вает острую необходимость в создании нормальных усло­
вий труда в типовых цехах.

Выводы специалистов ЦНИИМЭ, ЛТА им. С. М. Киро­
ва, НИИЦМаша сводятся к тому, что уровень шума в дей­
ствующих цехах технологической щепы превышает уста­
новленные нормы на 17—29 дБА, а уровень звукового 
давления в октавных полосах со среднегеометрическими 
частотами 125 Гц на 6—24 дБ, 250 Гц на 15—31 дБ, 500 Гц 
на 17—30 дБ, 1000 Гц на 14—24 дБ, 2000 Гц на 4—26 дБ, 
4000 Гц на 2—27 дБ и 8000 Гц на 7— 16 дБ (приведен диа­
пазон замеров в нескольких цехах). Разные показатели 
уровня звука и звукового давления объясняются неста­
бильностью режимов работы оборудования при проведе­
нии исследований.

Для более точных измерений наряду со стандартным 
методом был применен метод статистического анализа. 
Исследования проводились на базе установки УПЩ -6А в 
Тихвинском леспромхозе. В качестве сырья использова­
лась осина. За основную акустическую характеристику 
был принят спектр уровней звукового давления, за вспо­
могательную — уровень звука в дБА. Микрофон шумо- 
мера располагался на рабочем месте оператора на уровне 
его головы. Спектр шума исследовался при работе под 
нагрузкой рубильной машины (режим № 1), корообдироч­
ного барабана (режим № 2), всего оборудования (режим 
№ 3). С помощью шумоизмерительной аппаратуры в этих 
режимах получено и обработано методом статистического 
анализа от 3 до 8 тысяч замеров. На основании акусти­
ческих расчетов были получены средние значения уров­
ней звукового давления и звука и их дисперсии за время 
смены. На основании полученных данных для каждого из 
трех режимов соответственно построены кумулятивные 
кривые, приведенные на рисунке 1. Они позволяют опре­
делить время, когда уровни звукового давления и звука 
превышают нормативные значения в любой из октавных 
полос частот.

Анализируя характер кривых, можно заключить, что в 
октавных полосах со среднегеометрическими частотами 
250— 1000 Гц уровни звукового давления в течение смены 
превышают нормативные значения во всех режимах. В 
режиме № 1 в области октавной полосы со среднегеомет­
рической частотой 125 Гц оператор подвергается воздей­
ствию шума выше нормы в течение 80% рабочего време­
ни, а со среднегеометрической частотой 2000 Гц — в те­
чение 50%- В режиме № 2 оператор подвергается воздей­
ствию шума выше нормы в течение 80% времени смены 
в области октавной полосы со среднегеометрической ча­
стотой 125 Гц. В режиме № 3 с частотами 125; 2000 и
4000 Гц соответственно 97; 75 и 75% рабочего времени.

Статистический метод исследований позволяет сделать 
следующие выводы. В исследованных режимах уровни 
звука в дБ А превышают нормативные величины, однако 
их значения в среднем на 11% ниже величин, получен­
ных стандартным методом. Наиболее сильное воздейст­

УДК 634.0.304:628.517 вие шума на оператора установки наблюдается в области 
октавных полос со среднегеометрическими частотами 
250; 500 и 1000 Гц. В рабочем режиме установки оператор 
подвергается воздействию уровней звукового давления, 
значения которых на 9—15% ниже величин, полученных 
стандартным методом. На основании полученных данных 
можно рекомендовать следующие пути снижения шума в 
цехах технологической щепы.

В действующих цехах для защиты оператора от шума 
может быть установлена звукоизолирующая кабина, сни­
жающая уровень звукового давления в среднечастотной 
и частично в высокочастотной областях. При этом не 
обязательно использовать для кабины дорогостоящие и 
дефицитные акустические материалы. Один из вариантов 
звукоизолирующей кабины для оператора УПЩ на осно­
ве расчетов автора сконструирован КТБ объединения 
Ленлес. Кабина состоит из древесностружечных плит тол­
щиной 20 мм. Внутренние стенки облицованы войлоком 
толщиной 25 мм и декоративной стеклотканью типа 
Э-0,1, для наружного покрытия используется кровельная 
сталь толщиной 0,8 мм. Кабина имеет типовые оконные 
переплеты и дверные полотна: входная дверь типа Д-10 
(ГОСТ 6629—64), оконные переплеты (ГОСТ 11214—65) 
имеют утолщенные стекла. Между окнами установлены 
электрообогреватели типа ЭТ-111, поэтому оконные короб­
ки расширены.

Звукоизолирующая способность кабины КоГщ определя­
ется по формуле

К о п т  — Ю1 §  ■ п 5оГ11" ----  дБ,
X 5,-10 0,1 К!
1—1

где ^общ-суммарная площадь ограждения, м2;
8 г — площадь 1-й  части ограждения, м5;
ГС, — звукоизолирующая способность 1-й части ог­

раждения (определяется по таблице).
Снижение уровня шума, обеспечиваемое кабиной, ЛЬ 

с учетом поправки к ее звукоизолирующей способности П 
для каждой октавной полосы частот в зависимости от 
герметичности, расстояния от источника шума, особенно­
стей помещения и других факторов определяется по фор­
муле

Д Ь  =  К 0бщ -  П д Б .

Снижение уровня шума внутри кабины за счет акусти­
ческой обработки ее поверхностей определяется по фор­
муле

Д
ДЦ =  101®— !-а Б ,

А (,

п
где А 0=  Л “01^01— эквивалентное звукопоглощение каби- 

1 = 1
ны до акустической обработки;

«о 1 — коэффициент звукопоглощения 1-й по­
верхности;

50| — площадь 1-й  поверхности;
1П

Л, =  2 а1к50ь — эквивалентное звукопоглощение каби- 
к=1

ны после акустической обработки.
Расчеты показали, что кабина позволяет снизить уро­

вень шума примерно на 10 дБ, т. е. вплотную приблизить­
ся к нормативным значениям.

Во вновь проектируемых цехах наиболее эффективным 
путем снижения шума является рациональная архитек­
турно-технологическая перепланировка помещений с мак­
симальным сохранением типовых узлов. Рекомендуется 
разместить корообдирочный барабан, рубильную машину 
и рабочее место оператора в изолированных помещениях 
(рис. 2). В кабине оператора стены отделываются мало- 
дефицитными акустическими материалами — техниче­
ским войлоком, древесными плитами и т. п., что, по рас­
четам, обеспечивает снижение шума на рабочем месте до 
требований санитарных норм.

При перепланировке необходимо предусмотреть испол­
нение окорочного помещения с легкой кровлей и макси­
мально открытыми стенами для снижения шума в усло-
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Рис. 2. Принципиальная схема планировки цеха техноло­
гической щепы:

1 — корообдирочный барабан; 2 — транспортер для подачи 
чураков в рубильную машину; 3 — рабочее место оператора; 
4 — рубильная машина; 5 —сортировочная машина; 6—транс­
портер для отходов; 7 — пульт управления

5

в
Рис. 1. Кумулятивные кривые для определения времени 
смены, в течение которого уровни звука и звукового дав­

ления превышают нормативные значения при работе:
9 — в режиме № 1; б — в режиме № 2; в — в режиме № 3

виях «свободного поля». Предлагаемая планировка поз­
волит снизить стоимость строительства цеха и практиче­
ски не окажет влияния на качество щепы, поскольку в 
настоящее время типовые цеха не отапливаются. В осво­
бодившихся помещениях создается возможность разме­
стить санитарно-бытовые устройства для рабочих цеха и 
нижнего склада.

Таким образом, данная планировка обеспечит макси­
мальное использование производственной площади цеха, 
улучшит условия труда и быта рабочих в соответствии с 
нормами производственной санитарии, уменьшит капита­
ловложения на строительство типовых цехов УПЩ. Зна­
чительное улучшение условий труда позволит максималь­
но использовать рабочее время, что будет способствовать 
росту производительности труда.

анV
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евггев
И

еваои
2а
Ш
<
В
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В период сокращения объемов вы­
возки леса проводится текущий ре­
монт и профилактическое обслужива­
ние ПЛХ. Однако наблюдаются про­
стои исправных полуавтоматических 
линий. Продолжительность этих про­
стоев равна в общей сложности 25— 
30 машиносменам в год. Ритмичная 
работа нижних складов при создании 
запасов хлыстов позволит дополни­
тельно раскряжевывать на каждой 
полуавтоматической линии ПЛХ-ЗАС

о=п ир •25 =  135*25 =  3,4 тыс. м3
где П "{[ — проектируемая сменная 

выработка ПЛХ-ЗАС.
Высокая организация труда, ликви­

дация простоев полуавтоматических 
линий уже сегодня позволили луч­
шим бригадам освоить проектную 
сменную выработку ПЛХ-ЗАС. При­
мером могут служить передовые 
бригады по раскряжевке хлыстов, 
достигшие проектных показателей 
ПЛХ-ЗАС и вышедшие на стотысяч­
ный рубеж. Но и это не предел. 
Бригада лауреата Государственной 
премии СССР В. М. Шумкова (Отрад- 
новский ЛПХ), работая в три смены, 
добилась выработки на ПЛХ-ЗАС 
118 тыс. м3 в год, что превышает 
средние показатели по объединению 
Свердлеспром почти в 2 раза.
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: УДК 634.0.3.007

| МОЛОДЕЖЬ_ _ _ _ _
I ПРИОБЩАЕТСЯ 
I К ТВОРЧЕСТВУ

3. С. ЦОФИН, В. В. ОВЧИННИКОВ, 
ЦНИИМЭ

Повышение творческой ини­
циативы и деловой актив­
ности молодых научных ра­

ботников — одна из повседневных 
забот партийной организации и 
руководства ЦНИИМЭ. В этой ра­
боте они опираются на совет мо­
лодых ученых (специалистов) и 
аспирантов (СМУ) и комитет 
комсомола. В таком совете, состо­
ящем из 11 — 15 человек, три сек­
тора: научно-производственный,
жилищно-бытовой и организаци­
онный. Работа ведется в соответ­
ствии с конкретными планами, 
согласованными с общественными 
организациями и утвержденными 
директором института.

Работа с молодыми специали­
стами направлена на быстрое при­
общение их к трудовой жизни ин­
ститута, повышение деловой ква­
лификации. У нас стало традици­
ей проводить с ними собрания-бе­
седы, на которые приглашаются 
представители администрации и 
общественных организаций. Мо­
лодежь знакомится с руководя­
щим составом института, с его 
традициями, с наиболее актуаль­
ными научными и техническими 
проблемами, которые решаются в 
настоящее время.

За молодыми инженерами при­
казом директора закрепляются 
руководители стажировки. Ее про­
грамма предусматривает приобре­
тение ими знаний, необходимых 
для практической работы в ин­
ституте, глубокое изучение своей 
специальности и производства в 
целом. Чтоб облегчить выполнении 
этой задачи, совет ежегодно орга­
низует школу молодого специали­
ста. В 1976 г. такая школа работа­
ла по 40-часовой программе. Те­
матика занятий включала изуче­
ние системы планирования и 
координации научно-исследова­
тельских работ, вопросов изобре­
тательства, организации патент­
ного дела, методологии научного 
исследования, основ активизации 
творческого процесса и т. д. К чте­
нию лекций привлекаются веду­

щие ученые и специалисты ин­
ститута. Для более детального зна­
комства с производством и новой 
техникой молодые специалисты 
выезжают на опытные предприя­
тия ЦНИИМЭ.

Важным средством развития 
творческой активности молодежи 
являются конкурсы на лучшую 
научно-исследовательскую и про­
ектно-конструкторскую работу, 
ежегодно организуемые в институ­
те. В последнем конкурсе, прове­
денном в 1976 г., приняло участие 
83 человека, представившие 40 ра­
бот. Лучшие из них были отмече­
ны денежными премиями и по­
четными грамотами и выставлены 
для обозрения в читальном зале 
технической библиотеки.

11 выявленных изобретений, 23 
публикации с общим экономиче­
ским эффектом 420,3 тыс. руб.— 
таковы главные результаты кон­
курса. Тематика представленных 
работ показала, что молодые уче­
ные ведут поиски на передовых 
рубежах науки. Высокий научный 
уровень отличает, в частности, ра­
боту аспиранта Г. П. Аликина, 
посвященную проблеме переработ­
ки древесины на щепу. С обосно­
ванными предложениями по воп­
росу применения сверхвысокоча­
стотной энергии для подогрева и 
окорки древесины выступил Н. А. 
Мануйлов. В работе С. К. Теслюка 
нашли отражение важные вопро­
сы групповой раскряжевки хлы­
стов. Оригинальным методиче­
ским подходом к проведению экс­
периментальных исследований от­
личается работа К. Я. Хуаде, в 
которой исследуются пути повы­
шения долговечности ленточных 
пил станка ЛО-43Г.

Важное значение придает совет 
научно-техническим конферен­
циям. Они организуются совмест­
но с сектором подготовки научных 
кадров. К участию в них привле­
каются аспиранты и соискатели, а 
также молодые специалисты учеб­
ных и отраслевых институтов на­
шего профиля. Творческий дух 
дискуссий при обсуждении докла­
дов, высказывания авторитетных 
ученых — все это создает благо­
приятную атмосферу для форми­
рования личности молодого учено­
го. Последняя конференция собра­
ла 435 человек. В четырех секциях 
обсуждался 181 доклад. Активное 
участие принимают аспиранты в 
работе конференций, организуе­
мых в других институтах: ЛТА,
ЦНИИлесосплава, "ЦНИИМОД, 
Брянском технологическом и др.

Все более существенный вклад в 
развитие науки вносят аспиранты. 
Повысился уровень их диссерта­
ционных работ. Они практически 
используются при создании новых 
машин и технологических процес­

сов. Так, аспирант Ю. М. Неверов :
исследует новый режущий орган— •
дисковую фрезу, Ю. И. Кульмин- :
ский разрабатывает конструкцию ■
земляного полотна с применением :
теплоизоляционных слоев в виде ;
лесосечных отходов. Применением :
новых погрузочных средств на ■
нижних складах занимается :
Н. И. Алферьев. Шире стали при- ;
меняться математические методы :
исследований с использованием ■
ЭВМ. :

Созданию творческой атмосфе- ■
ры среди молодежи способствует :
организованное в институте сорев- ;
нование за получение звания :
«Лучший молодой специалист». По ■
его условиям такое звание при- :
сваивается пяти лучшим специа- ;
листам. Им выплачиваются также •
денежные премии, а их портреты :
вывешиваются на стенде совета. ;
Победителями такого соревнова- :
ния стали недавно А. И. Дашков, ;
Т. Ш. Шалибашвили и Л. А. Гор- :
бунова. ;

Многие молодые специалисты \
активно участвуют в работе по вы- [
полнению тематического плана. ;
Например, В. Ф. Коркодинов, В. Е. :
Быкарский под руководством ■
В. Ф. Кушляева заняты разработ- >
кой и внедрением в серийное про- ;
изводство валочно-трелевочной ;
машины ЛП-17. Творческая грун- ;
па, руководимая В. И. Подбрез- I
ским, ведет исследования в обла- :
сти создания сучкорезных машин. ;

Для дальнейшего привлечения •
молодых специалистов к техниче- :
скому творчеству, повышения ка- «
чества подаваемых заявок и ра- :
ционализации самого процесса ;
технического мышления совет мо- :
лодых ученых организовал в этом ■
году изучение методики изобрета- :
тельского творчества. Для ведения ;
десятидневного семинара пригла- ;
шен ученый-изобретатель, созда- :
тель методики изобретательства ;
Г. С. Альтшуллер. Итогом работы •
школы молодого изобретателя, >
проверкой эффективности ее ре- :
зультатов явится организуемое ;
соревнование за получение зва- :
ния «Лучший молодой изобрета- ;
тель». :

Молодежь активно участвует во :
многих делах и начинаниях ин- ;
ститута. Она помогала строить об- :
щежитие для молодых специали- ■
стов — на этой стройке отработан :
1091 чел.-день. Был также органи- •
зован строительный отряд из 26 :
человек, который под руководст- •
вом В. В. Чернякевича принял :
участие в строительстве нашего ;
опытного леспромхоза в Игирме :
(Иркутской обл.). Мы еще раз ■
убедились в том, как много может :
сделать молодежь, если увлечь ее :
интересными делами и начина- :
ниями. :

................................  Хроника
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УДК 634.0.31(485)

ЛЕСОЗАГОТОВКИ 

В ШВЕЦИИ
Т ипичная технология лесосечных 

работ в Швеции включает вал­
ку, обрезку сучьев, разделку 

хлыстов на сортименты, подвозку 
сортиментов к лесовозной дороге.

Вывозка в сортиментах связана 
прежде всего с использованием глав­
ным образом автомобильных дорог 
общего назначения, на которых дли­
на и габариты автопоезда ограниче­
ны. Кроме того, вывозка древесины в 
хлыстах или с кроной не получила 
должного распространения из-за ог­
раниченного числа заготовляемых 
сортиментов.

Преобладают два вида сортимен­
тов — хвойный пиловочник длиной 
до 7 м (около 45"/о от объема загото­
вок) и балансы стандартной длины —
3 м (более 50°/о). Специальные сорти­
менты типа телеграфных столбов, 
фанерного и тарного кряжа состав­
ляют менее 1% от всего объема заго­
товок; подтоварник и стройлес вообще 
не заготовляются. Доля топливной 
древесины незначительна (3 — 4%) 
из-за ограниченного спроса на нее и 
благодаря возможности использовать 
низкокачественную древесину в ка­
честве сырья для производства цел­
люлозы, древесностружечных и дре­
весноволокнистых плит. Разделка в 
лесу на два вида сортиментов особой 
сложности не представляет и даег 
возможность формировать автопоезда 
раздельно для двух основных потреб­
ляющих отраслей: целлюлозно-бу­
мажных предприятий и отдельно ле­
сопильных заводов.

Валка, обрезка сучьев и разделка 
производятся в Швеции в основном 
бензиномоторными пилами. Сорти­
менты подвозятся к лесовозной дороге 
при среднем расстоянии около 400 м 
преимущественно колесными лесны­
ми тягачами, оборудованными погру­
зочными грейферными устройствами 
и грузовыми платформами. Сортимен­
ты (объемом до 60 м3) грузятся на 
автопоезда погрузочной стрелой с 
гидравлическим грейферным захва­
том, смонтированной на платформе 
грузового автомобиля.

Вывозка хлыстов практикуется 
только на севере Швеции, где строят­
ся для этого специальные лесовозные 
магистрали. В этом случае хлысты 
трелюются к лесовозной дороге те­
ми же колесными тягачами, оборудо­

ванными зажимными устройствами 
и стрелами с грейферным захватом. 
Сучья и вершины оставляют на ле­
сосеке, учитывая условия лесовозоб­
новления.

Гусеничные тракторы на лесных 
работах в Швеции применяются ред­
ко, поскольку колесные тракторы 
меньше повреждают почвенный по­
кров и подрост. Скорость и произво­
дительность машин при этом повы­
шается. Благодаря относительно вы­
сокой несущей способности грунтов 
в лесах Швеции (каменистые и пес­
чаные почвы) проходимость тяжелых 
тягачей на колесах достаточно вы­
сокая.

В последние годы в Швеции меха­
низированный ручной труд все более 
заменяется машинным — на валке, 
обрезке сучьев, разделке и трелевке. 
Применяются валочные машины, для 
обрезки сучьев и разделки — многоо­
перационные сучкорезно-раскряже­
вочные машины «Процессор». В на­
стоящее время в Швеции использует­
ся около 150 валочных машин, 500 
«Процессоров» и более 3000 тягачей.

Бензиномоторные пилы имеют ан­
тивибрационную систему, стопор це­
пи при отдаче, подогрев рукояток для 
работы зимой. Вес пилы не превы­
шает 8 кг, объем цилиндра 50—60 см3. 
Валочно-пакетирующие машины вы­
пускаются фирмами ОСА, Коккум, 
Бофорс и Вольво БМ. Этот вид обо­
рудования является наименее освоен­
ным по сравнению с другими маши­
нами. Первые образцы фирмы ОСА 
были снабжены силовыми ножами, 
однако растрескивание комлевой ча­
сти дерева при срезании заставило 
фирму отказаться от этой конструк­
ции. Сейчас режущая головка обору­
дована цепной пилой и обеспечивает 
валку деревьев диаметром до 56 см. 
Стрела имеет вылет до 7,5 м, вес ре­
жущего устройства, включая пилу и 
клещевые захваты, 900 кг. Произво­
дительность в час — до 150 деревьев 
объемом по 0,15 м3.

Для машинной обрезки сучьев в 
лесу и раскряжевки хлыстов в 
Швеции все более широко использу­
ются машины типа Процессор. Около 
40% всех работающих в Швеции 
«Процессоров» поставлено фирмой 
ОСА, крупными поставщиками яв­
ляются также фирмы Вольво БМ и 
Коккум. Деревья из пачки, подготов­
ленной на лесосеке валочно-пакети- 
рующей машиной, подаются погру­
зочной стрелой с захватом. Устрой­
ство для обрезки имеет цепь из фик­
сируемых по диаметру ствола ножей, 
через которые дерево протягивается 
с помощью приводных рябух с ко­
нусными шипами-иглами.

Разделываются деревья круглой 
дисковой пилой, причем балансы 
стандартной трехметровой длины на­
резаются в автоматическом режиме.

Балансы далее поступают в лесона- 
копители общей емкостью до 2 м3; 
два лесонакопителя позволяют про­
изводить подсортировку балансов по 
породам. Затем они выгружаются на 
землю в пачках, что облегчает после­
дующую погрузку на тягачи. С по­
следним резом дисковой пилы вклю­
чается гильотинное устройство для 
обрубки вершинной части дерева.

Имеются некоторые модификации 
валочных машин, оборудованных 
устройством для обрезки сучьев. Од­
нако такой «лесной комбайн» слиш­
ком громоздок, а потому и малопро­
изводителен; его выпуск в настоящее 
время ограничен опытными образца­
ми. Древесина, разделанная на лесо­
секе, подвозится тягачами фирм ОСА, 
«Вольво БМ», «Коккум». Тягачи для 
перевозки древесины от пня к потре­
бителю на короткие расстояния на 
обычных лесовозных дорогах имеют 
скорость до 30 км/ч, нагруженность 
с прицепом — до 60 м3. Для вывозки 
используются лесовозы фирм «Ска­
ния» и «Вольво», их грузоподъемность 
с прицепом достигает 35 т.

При среднегодовом объеме лесоза­
готовок около 75 млн. м3 число заня­
тых на лесосечных работах в Швеции 
составляет не более 60 тыс. человек. 
Производительность труда на лесоза­
готовках в среднем 5 м3 на один чело­
веко-день, а там, где все операции 
механизированы, 7 — 8 м3, что в 4 ра­
за выше уровня 1960 г. Запас древе­
сины на 1 га в спелых и перестойных 
насаждениях в среднем составляет 
130 м3 с преобладанием деревьев ди­
аметром 25 — 30 см на высоте груди.

По имеющимся сведениям в даль­
нейшем лесозаготовки с применением 
машин будут активно вытеснять тра­
диционную технологию с применени­
ем бензиномоторных пил. Произво­
дительность повысится в 6 — 8 раз, 
трое рабочих на валочно-пакетирую- 
щей машине «Процессор» и тягаче 
обеспечат сменную выработку поряд­
ка 200 м3. Резко уменьшится число 
рабочих. Если сейчас доля заготовок 
машинами в Швеции не превышает 
20—25%, то к 1980 г. ожидается ее 
увеличение до 50 — 60%. Так, увели­
чится выпуск тракторных колесных 
погрузчиков с челюстными захвата­
ми, которые применяются в Швеции 
в основном для разгрузки лесовозов 
и прицепов, а также для работы на 
лесных биржах целлюлозно-бумаж­
ных предприятий и лесопильных за­
водах. Валочно-трелевочные машины 
с валочным устройством, гидромани­
пулятором для сбора деревьев в пач­
ку и зажимным устройством для тре­
левки деревьев с кроной будут, види­
мо, поставляться, как и сейчас, в ос­
новном в Канаду и Финляндию.

П. И. СМИРНОВ.
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В Н И М А Н И Ю  Ч И Т А Т Е Л Е Й

Во Всесоюзном центре переводов научно-технической 
литературы и документации ГКНТ и АН СССР имеются 
переводы статен, монографий и книг зарубежных авто­
ров по лесной н деревообрабаты вающ ей промышленно­
сти.
УДК 674.023.1(045)

МФ Пер. 76/60813
Исследование процесса окоркн мерзлой древесины. 

23 с. с  ил. Са1уег4 IV. \У., ОагПсЫ А. М.
Рогев! Ргос1ис(5 1оигпа1, 1972, V. 22, №  2, р. 37— 43.

УДК 634.0.36(045)
М Ф Пер. 76/61003

М ногооперационпые лесозаготовительные машины С е­
верных стран. 18 с. с  ил — К охктеп  А.

Ме(531еНоп Ка(чаи$, 1973, №  1, р. 1— 6.

УДК 674.093.6.053 : 621.933.6.004.67
М Ф  Пер. 76/61086 

Заточка полотен круглых пнл. 14 с. с ил.— Ьапдег XV. 
Но1ггипЙ5сНаи, 1973, Вс1 29., №  633/634, 8. 146— 151. 

УДК 674.093.6(045)
МФ Пер. 76/61080 

Распиловка бревна в расчете на получение более вы­
сокого сорта пиломатериала. 8 с. с пл.—  Вголуп О.

\Уоос1 |пс)и$(пе5, 1973, X, №  2, р. 7— 11, X I, №  3, 

р. 7— 15.

У Д К  674.093.6(045)
М Ф П ер .'76/61004 

Новый лесопнлыю-деревообрабатывающ ий комбинат 
Варакауса. 14 с. с ил.

Зиошеп рииЫ оиз, 1973, V. 55, №  5, р. 168— 172.

У Д К  674.048(045)
М Ф Пер. 76/61081

Защита древесины от влажностно-температурных воз­
действий посредством пропитки защитными составами. 
6 с.

Но1г а15 КоН- ипс! \Уег1«(оН, 1973, ВЙ 31, № 3, 8. 124— 
127.
УДК 634.0.362(045)

МФ Пер. 76/55467 (В Ц П  №  Ц-59261) 
Нормативные материалы по проектированию и экс­

плуатации цепных пил. Техника безопасности. 46 с.
Сос1е о{ РгасЛсе оп 8а(е Соп5(гисПоп апй 11$е о { СНаш 

$а№5. БгаН, 2-й, р. 1—46. Сепеуа, 1975.

За справками обращ аться во Всесоюзный центр пере­
водов научно-технической литературы и документации 
по адресу: 117218, М осква, В-218, ул. Крж ижановского, 
14, корп. 1.

Для телеграмм: М осква, 218, «Б ю дж ет». Телефоны: 
секретариат 127-79-31; прием заказов 127-68-47. О тсут­
ствие номера Всесоюзного центра переводов (ВЦ П  
№  Ц....) указывает, что перевод временно находится в 
ГПНТБ СССР по адресу: производственная мастерская 
ГПНТБ СССР, 103031, М осква, Кузнецкий мост, 12.
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ЗД  Р У Б Е Ж О М

Для бесперебойной подачи пило­
вочника и балансов на интегриро­
ванные предприятия фирма Бова- 
терс Каролайна корп. (США) устано­
вила на лесобирже, куда сырье по­
ступает в виде долготья из сосны и 
лиственных пород, систему оборудо­
вания для раскряжевки древесины.

Круглый лес, поступающий на бир­
жу, учитывается путем взвешивания 
лесовозных автопоездов. Разгружа­
ются поезда перемещающимся по 
рельсам полноповоротным краном, 
оснащенным грейферным захватом. 
Кран подает древесину непосредст­
венно на приемную площадку, либо 
укладывает ее в запас. Грузоподъем­
ность крана 40,5 т, вылет стрелы 45 м. 
Используются электродвигатели
мощностью: для привода механизма 
подъема груза 125 л. с., для враще­
ния стрелы 75 л. с. и для грузозахва- 
та 50 л. с. Емкость захвата 30 м3, ши­
рина размыкания 4,8 м. Сосна и лист­
венные породы подаются на раскря­
жевку или укладываются в запас от­
дельно.

Многопильная раскряжевочная ус­
тановка включает систему транспор­
теров, разобщителей и отсекателей, а 
также гидроманипулятор для сопро­
вождения и упорядочения щети бре­
вен. Ее основой является раскряже­
вочная площадка с девятью выдвиж­
ными дисковыми пилами диаметром 
по 1950 миллиметров каждая. Далее 
по ходу потока в продольном направ­
лении пилы расположены на рас­
стоянии 2,4 м друг от друга, в попе­
речном — 1,6 м. Помимо площадки 
для раскряжевки с поперечной пода­
чей имеется еще один дополнитель­
ный узел для продольной раскряжев­
ки крупномерной древесины на пи­
ловочник. Здесь установлена пила 
диаметром 2225 мм.

Системой оборудования управляют 
из кабины два оператора: один уп­
равляет краном, другой — раскряже­
вочной установкой. Последний задает 
программу раскряжевки бревен. Дре­
весина, предназначенная для пило­
вочника, раскряжевывается на сле­
дующие длины (в метрах): 3,2; 4,8;
6,4 или 8. Производительность уста­
новки 250 м3/ч. Средняя скорость на­
двигания долготья на пилы состав­
ляет 0,25 м/с. Система управления 
имеет блок памяти.

М. И. ГЕРШКОВИЧ
Рогез4 1пс)11$1пе5, 1976, № 1, 64.
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УДК 634.0.3:658.012

ТИПОВЫЕ

НОМЕНКЛАТУРЫ[

д о л ;ЖНОСТЕи
Р. Е. НАЗАРОВ, ВНИПИЭИлеспром

За истекшие годы под влиянием 
научно-технического прогресса в от­
расли произошли значительные из­
менения. В связи с этим возникла 
необходимость более рационально 
расставлять и использовать руково­
дящие кадры и специалистов с выс­
шим и средним специальным образо­
ванием, предъявлять к ним более вы­
сокие требования. Исходя из 
этого разработаны новые типо­
вые номенклатуры должностей ИТР 
и служащих для лесозаготови­
тельных, лесосплавных и лесопере­
валочных, лесопильно-деревообраба­
тывающих, фанерно-спичечных, ме­
бельных, лесохимических, строитель­
но-монтажных и ремонтно-механи­
ческих предприятий.

Должности, занимаемые специ­
алистами с высшим образованием, 
связаны с решением комплексных 
задач технического, экономического 
и административного руководства, 
непосредственного управления наи­
более сложными работами, требую­
щими высокого уровня профессиона­
льных знаний, а также с самостоя­
тельной работой на производстве, в 
лабораториях, конструкторских и 
технологических бюро и т. д.

В тех случаях, когда работник осу­
ществляет руководство более просты­
ми участками производства, обеспе­
чивает соблюдение установленных 
технологических решений, осущ ест­
вляет контроль за качеством продук­
ции, выполняет конкретную работу 
под руководством специалиста с выс­
шим образованием, он может иметь 
среднее специальное образование.

В номенклатурах устранены груп­
пы предприятий, так как одну и ту 
же должность на предприятиях раз­
ных групп не могут замещать специ­
алисты разной квалификации, моти­
вируя это тем, что на более мелких 
предприятиях управление производ­
ством несколько проще. Это не всег­
да соответствует действительности. 
Так, согласно «Квалификационному 
справочнику должностей служащих»,

утвержденному Государственным ко­
митетом по вопросам труда и зара­
ботной платы, установлен минималь­
ный уровень общей специальной 
подготовки, необходимой для выпол­
нения работы по данной должности, 
а в отдельных случаях предусматри­
ваются требования к практическому 
стажу работы по данной или анало­
гичной должности. Конечно, есть 
должности, например в области про­
мышленной эстетики, социологии и 
т. д., работа на которой выходит за 
рамки общих функций и не соответ­
ствует профилю подготовки руково­
дителей подразделения, в котором 
работает данный специалист, и по­
этому он не может получить квали­
фицированной помощи. Ясно, что его 
успех зависит от личной инициати­
вы, от самостоятельности принима­
емых и выполняемых решений. Та­
кие должности замещаются специ­
алистами с высшим образованием.

В большинстве случаев специаль­
ность определялась на основании 
должностных характеристик. При 
этом имелось в виду, что некоторые 
должности могут замещать работни­
ки разных (родственных) специаль­
ностей. Поэтому выбирались специ­
альности, наиболее полно отвечаю­
щие требованиям той или иной 
должности, причем чем шире круг 
специальностей, которые имеются в 
штате данного предприятия, тем 
больше вопросов может быть решено 
этими кадрами без привлечения по­
сторонних специалистов, тем грамот­
нее руководство и обоснованнее его 
решения.

В типовых номенклатурах есть 
должности, которые могут заме­
щаться специалистами как с вы с­
шим, так и со средним специальным 
образованием. В этом случае целесо­
образность замещения по уровню 
образования решается исходя из 
конкретных обстоятельств и возмож­
ностей.

Типовые номенклатуры должно­
стей являются рекомендацией для 
комплектования предприятий специ­
алистами и не предполагают немед­
ленной замены ИТР и служащих, 
успешно выполняющих свои обязан­
ности, но не имеющих соответствую­
щего образования. Они позволяют 
более рационально расставить и ис­
пользовать специалистов с высшим 
и средним специальным образовани­
ем на производстве, устранить совер­
шенно неоправданные различия при 
замещении одинаковых должностей 
на родственных предприятиях. Кро­
ме того, они будут полезны при опре­
делении текущей и перспективной 
потребности в специалистах, разра­
ботке оптимальных планов их подго­
товки в высших и средних специаль­
ных учебных заведениях.

П. Э. ТИЗЕНГАУЗЕН 

(1910— 1976)

Ушел из ж изни старейший работ­
ник лесной промыш ленности, вете­
ран Великой О течественной войны 
Павел Эммануилович Тизенгаузен. 
Трудовую  деятельность он начал на 
м еханизированном  лесопункте Восто- 
костальлес в 1932 г. после окончания 
Л енинградской лесотехнической ака­
дем ии им. С. М . Кирова. С 1935 г. ра ­
ботал в ЦНИИМ Э, сначала научным 
сотрудником , начальником лаборато­
рии автом обильного транспорта, а 
затем возглавил отделение ремонта. 
На протяж ении 17 лет, с 1957 г. по 
1974 г., находился на трудном  и от­
ветственном посту зам . директора 
ЦНИИМ Э по научной работе. С 
1974 г. и до последних дней своей 
ж изни возглавлял в институте сектор 
координации и планирования науч­
но-исследовательских и опы тно-кон­
структорских работ.

С именем Павла Эммануиловича 
Тизенгаузена связаны разработка и 
внедрение на предприятиях отрасли 
м ногих вы сокопроизводительны х м а­
шин, позволивш их механизировать 
тяжелые ручны е работы на лесозаго­
товках. Больш ой вклад внес он в д е ­
ло создания и развития опытных лес­
пром хозов ЦНИИМ Э, ставших благо­
даря его  ум елом у руководству о б ­
разцовы м и предприятиям и.

Павел Эммануилович Тизенгаузен 
навсегда останется в памяти всех, кто 
его знал, прим ером  больш ого тр уд о ­
лю бия, добросовестности, образцом  
чуткого  и внимательного отнош ения 
к лю дям .
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ТЕХНИКА В СЕЛЬСКОМ ХОЗЯЙСТВЕ № 11
КИРСА В. И. и др. Работомер тракторного двигателя.

В Украинском филиале ГОСНИТИ разработан работо­
мер, основанный на косвенном измерении крутящего 
момента двигателя по величине расхода топлива. Уст­
ройство и принцип его работы поясняются функцио­
нальной и принципиальной схемами. Прибор, установ­
ленный на тракторе МТЗ-52Л, прошел испытания на 
Украинской МИС. Относительная ошибка показаний в 
диапазоне внешней скоростной характеристики двига­
теля от 1750 до 1430 об/мин составила 2,47%. В процессе 
эксплуатации тракторист по работомеру определяет 
частоту вращения коленчатого вала, мощность и за­
грузку двигателя.

КУЗНЕЦОВ А. С. и ДЕНИСОВ Н. С. Ремонт кабин 
тракторов. Приводится схема, описание конструкции и 
принцип действия стенда для разборки и сборки кабин 
тракторов марки ОПР-2377А. Основными узлами стенда 
являются основание, подвижной стол сварных конст­
рукций, пневматический цилиндр и пневмоаппаратура. 
Стенд разработан Рязанским филиалом ЦОКТБ 
ГОСНИТИ и серийно выпускается Криничанским ре­
монтным заводом им. Дергачева.

ЛЕСНАЯ НОВЬ № 10
САХАРОВ М. Не только поперек. Сообщается о воз­

можности использования бензиномоторной пилы для 
продольной распиловки бревен при оснащении ее спе­
циальным направляющим устройством. Последнее со­
стоит из двух стоек, укрепляемых на полотне пилы, на 
которые надевается рама с тремя подающими валика­
ми, при вращении которых пила вместе с приспособле­
нием самостоятельно передвигается по распиливаемому 
бревну.

МЕРКАЧЕВ А. Для зачистки металлических поверх­
ностей. По предложению рационализатора С. Селицкого 
в Шуйско-Виданском леспромхозе внедрено приспо­
собление для зачистки поверхности различных дета­
лей, смонтированное на электродрели. Приспособление 
состоит из державки в виде конуса, диска с ершами 
(щетками) и шайбы, прикрепленной болтом к диску. 
Приводится схема. Приспособление обеспечивает быст­
рую и качественную зачистку металлических поверх­
ностей.

СТРОИТЕЛЬ Л» 10
Инвентарные помещения. Трестом Ленинградорг- 

строй разработаны проекты нескольких передвижных, 
сборно-разборных и контейнерных бытовых помеще­
ний, производство которых освоено рядом предприятий. 
К их числу относятся: механическая мастерская, пред­
назначенная для выполнения слесарных, станочных, 
электро- и газосварочных работ на открытой площад­
ке, удаленной от производственной базы. Полезная 
площадь 20,7 м2, масса 8,5 т. Мастерская оборудована 
электроотоплением и освещением. Стоимость мастер­
ской 8,5 тыс. рублей; буфет-распред, рассчитанный на 
самообслуживание с одновременным питанием 60 че­
ловек. Буфет состоит из четырех контейнеров, блоки­
руемых на месте и образующих здание размером 
12,27X7,43 м. В одном контейнере размещены кухня- 
раздаточная, моечная, кладовая, служебный тамбур, п 
трех других — торговый зал, гардероб, входной тамбур. 
Полезная площадь 85,5 м2. Масса контейнера 8 т. Цена 
15,75 тыс. руб.; учебный класс, размещаемый в типовом 
фургоне. Класс оборудован креслами с пюпитрами, сто­
лом и встроенным трехсекционным блоком с классной 
доской и шкафом для хранения наглядных пособий. 
Полезная площадь 22,7 м-. Масса 5 т, цена 4,5 тыс. руб. 
Все контейнеры транспортируются на трейлере или ав­
томобиле с площадкой. Погрузка и разгрузка осущ ест­
вляются с помощью универсальной траверсы.
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МЕХАНИЗАЦИЯ И АВТОМАТИЗАЦИЯ 
ПРОИЗВОДСТВА № 11

ПУРИЖЕНСКИЙ Э. М. и КОЛЫБЕЛЬНИКОВ С. И. 
Новый автомобильный кран-буксир. Рассматривается 
процесс перемонтажа оборудования на предприятии. 
Приводится описание автомобильного крана-буксира и 
принцип его работы. Практика эксплуатации автокрана 
показала, что он способен перемещать грузы, масса ко­
торых на 20—30% выше его грузоподъемности. Годовой 
экономический эффект от внедрения одной машины 
свыше 9 тыс. руб.

РЕФЕРАТЫ П УБЛ ИКАЦ ИЙ 

ПО ТЕХНИЧЕСКИМ  Н А У К А М

УДК 634.0.231
В осстановл ение  к о р е н н ы х  д ревостоев К арп ат. О днора- 

лов В. С. «Л есная пр о м -сть» , 1977, № 2, с. 10 —  11.
Освещается опыт постоянно действующ их комплексных 

лесных предприятий УССР по воспроизводству лесных ре­
сур сов  и повышению продуктивности лесов. Сообщается о 
работе по восстановлению коренных типов леса и переводе 
лесосеменного дела на селекционную основу. Приведены 
сведения о внедрении в лесные культуры бы строрастущ их 
пород и, в частности, дугласовой пихты.

Таблица 1.
УДК 634.0.323.4.002.5 — 52.004.15

О п р о и зв о д и те л ь н о сти  м н о го п и л ь н ы х  р а с к р я ж е в о ч н ы х  
у с т а н о в о к . Вечеславов Н. А . «Л есная п р ом -сть» , 1977, № 2, 
с. 12 —  13.

Р ассм а тр и в а ю тся  у с т р о й с тв а  пр ие м а со р ти м е н то в , со ­
зд анн ы е ЦНИИМ Э для К р е сте ц ко го  л е спром хо за . П рим ене­
н и е  э т и х  у с т р о й с тв  об еспе чи вает ги б к у ю  т е х н о л о ги ч е с к у ю  
св я зь  м еж д у р а с к р я ж е в к о й  и с о р ти р о в к о й , сп о со б ствуе т  
п о в ы ш е н и ю  п р о и зв о д ите л ьн о сти  м н о го п и л ь н ы х  р а скр я ж е - 
в о ч н ы х  у с т а н о в о к .

УДК 634.0.323.4.002.5 — 52.004.14
И спол ьзован ие  п о л у а в т о м а т и ч е с к и х  л и н и й  на п р е д п р и я ­

т и я х  С вердловской  об ласти . Б и р ю к о в  П. А ., Д ем инцев Ю. И., 
М орозов Ф. Н. «Лесная п р ом -сть» , 1977, № 2, с. 13 —  14.

Анализ работы полуавтоматических линий типа ПЛХ на 
предприятиях объединения Свердлеспром. Выявлены при­
чины низкой производительности линий, показаны пути со ­
кращения простоев. Приводится обоснование того, что рит­
мичная работа нижних складов благодаря созданию запа­
сов  хлы стов позволит дополнительно раскряжевывать на 
каждой полуавтоматической линии ПЛХ-ЗАС до 3,4 тыс. м? 
в год.

Иллюстрация 1, таблиц 2.
УДК 634.0.323.4.002.54

Греб енчаты е  р а зо б щ и те л и . Ром анов К. К. «Лесная пром- 
сть » , 1977, № 2, с. 15 —  16.

Описаны разработанные СевНИИПом гребенчатые разоб­
щители транспортных пакетов. Достоинством механизмов 
является высокая производительность при сравнительно 
низком уровне рабочих скоростей. Это позволяет использо­
вать их как универсальные загрузочные средства для бу­
ферны х устройств.

Иллюстрация 1, таблица 1.
УДК 634.0.3.007:634.0.7:658.32

С овм ещ ение о п е р а ц и й  на л е со за го то в ка х  и в лесном  х о ­
зя й стве . К ош ан Д. Д. «Л есная п р ом -сть» , 1977, N9 2, с. 19.

Описан опыт двух лесокомбинатов Закарпатья, практи­
кую щ их непрерывные и совмещ енные технологические 
процессы . Совмещение труда рабочих лесозаготовительного 
и лесохозяйственного производств в условиях комплексных 
предприятий становится одним из важных ф акторов интен­
сификации, повышения их эффективности и улучшения ка­
чества всей производственно-хозяйственной деятельности. 
Приводятся цифры полученной экономии.
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ЛИНИЯ ОБРАБОТКИ ПИЛОМАТЕРИАЛОВ 
ВАЛМЕТ

Стол предварительной торцовки сортировочной
установки го  сечениям и питатель линии. Конструктивная 
скорость 90 шт/мин _____________________

Сушилка пиломатериалов: производительность 20 ООО м3/ 
камера/год. На снимке подача сушильного пакета в камеру

Сортировочный транспортер сортировочной установки по 
печениям и тележка с амортизацией сбрасывания 
пиломатериалов

Механическая траверзная тележка для сушильных пакетов 
Высота пакета 5 м. ширина 2 м. длйна 5,5 м

Сортировочный стоп торцсвсимой установки ссортирсвочным 
блоков Рядом с линией кабина сортировщиков На заднем 
плане триммерная установка Конструктивная скорость 
установки 90 шт/мин

Линия обработки пиломатериалов по проекту Валмет включает 
сортировку по сечениям -  формирование сушильного пакета -  

сушку в камерах -  торцовку и сортировку по качеству -  и 
сортировку по длинам.

АКЦ. О-ВО ВАЛМЕТ. ГЛАВНАЯ КОНТОРА
Пунанотконкату 2, 00130 Хельсинки 13

Финляндия 
Телеграфный адрес Валмет, Хельсинки 

Телекс 12-427 иа!р з*

ЖОЕДЩ ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВО 
А/О ВАЛМЕТ В МОСКВЕ

Покровский бульвар 4/17 кв. 11 
Тел. 297 11 76 Телекс 7857 уа!епз зи

Запросы на проспекты и каталоги следует направлять по адресу: 103074, М осква, пл. Ногина, 2 5. Отдел промыш ленных 
каталогов Государственной публичной научно-технической библиотеки СССР.

Приобретение товаров у иностранных ф ирм  осущ ествляется организациям и и предприятиям и в установленном порядке 
ЧЕРЕЗ МИНИСТЕРСТВА И ВЕДОМСТВА, в ведении которы х они находятся.

Кабина сортировщика
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промышленность

Л|,о* Я & с н а яП Е С Н А Я® « и иоС,ь

П РЕДСТАВЛЯЕМ ПОБЕДИТЕЛЕЙ 

Ф О Т О К О Н К У Р С А  (976 года

В. М. Бардеев —  первая прем и я  за 
цикл  ф о то гр а ф и й  лесосплавной те ­
матики | №  4 1

В. А. Родькин —  вторая  прем и я  за 
ф ото  «Валка б уко вы х  дер е вь е в  в 
Г узе р и п л ь ско м  л е сп р о м х о з е  К р а с ­
н о д а р с к о го  края» (№  101.

Третьи п р е м и и  п р и с у ж д е н ы  С. М. 

Калистратову  | №  С. А Г у б с к о м у  
(N9 В| и В. В. Д а в ы д о в у  [№  8).

Удачи Вам, друзья , в н о в о м  к о н ­
кур се !

Вологодская областная универсальная  научная библиотека 
www.booksite.ru




