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В. И. САВАНЧУК

РАБОЧЕМУ
СЛОВУ ВЕРНЫ

С вы ш е 250 у к р у п н ен н ы х  лесо­
заготови тел ьн ы х  бригад Х а ­
баровского к р а я  боролись 

за  п раво  зав о евать  п ереходящ и й  
п р и з «Золотая  тайга», у ч р еж д ен ­
н ы й  край ком ом  КПСС, к р ай и с­
полком ом , крайсовп роф ом  и  к р а й ­
комом BJIKCM.

У ж е два  года п одряд облад ате­
лем  почетной  н аград ы  становится 
бригада В л ади м и ра  И л ьи ч а  С а- 
в ан ч у к а  и з Х орского лесп ром хоза 
объ един ени я  «Л азовсклес». Это 
сл аж ен н ы й  трудовой  коллекти в. 
З а  годы  девятой  п яти л етк и  бри ­
гада В. С аван чука, н ак ап л и в ая  
опыт, соверш енствуя  технологию , 
дости гала все н овы х  и н овы х  р у ­
беж ей. О дной и з  п ервы х  в крае  
она стала  укрупн ен ной . З атем  в ы ­
ступ ила ини ц иатором  соц иали сти ­
ческого соревновани я  з а  дости ж е­
н и я  н ебы валой  дл я  дальн евосточ­
ной тай ги  годовой вы работки  — 
100 тыс. м :!. В 1974 г. бригада В. С а­
в ан ч у к а  в ы ш л а  н а  этот рубеж .

П обеда я ви л ась  резул ьтатом  не 
сверхусилий, а  четкой , п родум ан ­
ной орган и зац и и  труда, внед ре­
н и я  передового опы та, п рогресси в­
ной технологии. Б ы л а  зал о ж ен а  
хорош ая  основа дл я  дальн ей ш его  
п овы ш ен и я  п роизводительности , 
д л я  н овы х  трудовы х  сверш ений. 
И вот в зав ер ш аю щ ем  году п я т и ­
л етки  бригада В. С аван чук а  заго ­
тови л а  и  стрел евал а  125,3 ты с. м 3. 
В ы работка на чел овеко -ден ь  сос­
т ави л а  22,4 м3 при  п лан е  16,7, на 
м аш и н осм ен у — 91,9 м3 вм есто 62 
по п лану. Это лучш ие производ­
ственны е п о казател и  дл я  лесозаго­
тови тел ьн ы х  п ред п ри яти й  Х аб а­
ровского края .

У В. С аван ч у к а  и его товари щ ей  
много п оследователей . З а  дости­
ж ен и е стоты сячного р убеж а бо­
рю тся  около двадц ати  у к р у п н ен ­
н ы х  бригад. Это кол лекти вы , в о з ­

главл яем ы е зн атн ы м и  лесозагото­
ви тел ям и  А. К оваленко , А. Б ел о - 
церковцем , Д. Р ом ан и ш и н ы м , О. 
К орпович, А. Ц им арн о  и другими.

В я н в ар е  н ы неш него  года стала 
ш ироко  и звестн а п атри оти ческ ая  
и н и ц и ати ва  п ередовы х  бригад, ко ­
торы е п р и н ял и  вы сокие соц иали с­
ти ческие обязател ьства  и п р и зв а ­
ли  всех  лесозаготови телей  доби­

в аться  рубеж ей , дости гнуты х  л у ч ­
ш и м и  к ол лекти вам и . С реди за с т ­
р ел ьщ и ков  этого п очи на — В лади ­
м ир И льи ч  С аван чук . Его бри га­
да о б язал ась  за  годы  десятой  п я ­
ти летк и  дать  свы ш е 600 тыс. м:|. 
дальневосточного леса. О бладате­
ли  «Золотой тайги» сдерж ат слово!

Ф ото и текст  Б. JI. С ибирякова.
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(АЗАННОМУ СЪЕЗДОМ
Г. К. СТУПНЕВ, заместитель министра лесной 

и деревообрабатывающей промышленности СССР

З
наменательные дни переживает наша страна. Закончил 
работу очередной, XXV съезд Коммунистической пар­
тии Советского Союза. Съезд разработал документы 
поистине програм м ного значения, которые станут важ­
ными вехами на пути ком м унистического строительства. 

Единодуш но поддерживая, горячо одобряя решения 
съезда, труж еники лесной и деревообрабаты вающ ей пром ы ш ­
ленности, как и весь советский народ, полны стремления на­
стойчиво добиваться успеш ного осущ ествления намеченных 
партией грандиозных созидательных планов.

Н апряж енную  програм м у предстоит реализовать работни­
кам лесной индустрии. Назовем лишь основные циф ры: про­
изводство продукции в отрасли за пятилетие намечается уве­
личить на 22— 25% , производительность труда поднять на 
25— 27%.

Главные черты десятой пятилетки —  качество и эффектив­
н о сть —  имеют прямое отнош ение к нашей отрасли. Сегодня 
эффективность работы промыш ленности это результат рацио­
нального использования средств производства, трудовых, ма­
териальных и денежны х ресурсов, итог изыскания и реализа­
ции дополнительных резервов «а каждом  предприятии, на 
каждом  рабочем месте. Эффективность непосредственно за­
висит от качества работы всех звеньев производства, уровня 
инж енерного труда, творчества, инициативы и активности каж­
дого работника.

Качество конечной продукции, влияя на ее долговечность, 
сокращ ает удельны е трудозатраты, повышая тем самым про­
изводительность труда. Так, рациональная разделка хлыста 
позволяет увеличить выход пиломатериалов или лущ еного 
шпона. В итоге улучшается степень использования древесно­
го сырья и увеличивается выработка смежников. Высокое ка­
чество и соответствие сечения пиломатериалов размерам за­
готовок способствую т росту производительности труда и со­
кращ ению отходов в деревообработке. Хорош ее качество 
продукции в конечном  счете переходит в количество.

Обратимся к ведущ ем у звену лесной индустрии —  лесоза­
готовительной промыш ленности. В десятой пятилетке вывозка 
цревесины в многолесных районах страны долж на увеличить­
ся на 12 млн. м 3, в том  числе в Сибири и на Дальнем Восто- 
<е— почти на 10 млн. м 3. В то же время необходим о более
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В. И. САВАНЧУК

РАБОЧЕМУ
СЛОВУ ВЕРНЫ

С вы ш е 250 у к р у п н ен н ы х  лесо­
заготови тел ьн ы х  бригад Х а ­
баровского к р а я  боролись 

за право завоевать переходящий 
приз «Золотая тайга», учрежден­
ный крайкомом КПСС, к р ай и с­
полкомом , крайсовп роф ом  и к р а й ­
комом ВЛКСМ.

Уже два года подряд обладате­
лем  почетной  н аград ы  стан ови тся  
бри гада В л ад и м и ра  И л ьи ч а  С а­
в ан ч у к а  и з  Х орского лесп ром хоза 
объ един ени я  «Л азовсклес». Это 
сл аж ен н ы й  трудовой  коллекти в. 
З а  годы  девятой  п яти л етк и  бри­
гада В. С аван чук а , н ак ап л и в ая  
опы т, соверш енствуя  технологию , 
дости гала все н овы х  и  н овы х  р у ­
беж ей. О дной и з  п ервы х  в крае

о т  С ТШ  укрупненной. Затем вы­
ступ ила ини ц иатором  соц иали сти ­
ческого соревновани я  за  дости ж е­
н и я  н ебы валой  д л я  дальн евосточ­
ной тай ги  годовой вы работки  — 
100 тыс. м 3. В 1974 г. бри гада В. С а­
в ан ч у к а  в ы ш л а  н а  этот рубеж .

П обеда я ви л ась  резул ьтатом  не 
сверхусилий, а четкой , п родум ан ­
ной орган и зац и и  труда, вн ед ре­
н и я  передового опы та, п рогресси в­
ной технологии. Б ы л а  зал о ж ен а  
хорош ая  основа д л я  дальн ей ш его  
п овы ш ен и я  производительности , 
д л я  н овы х  трудовы х  сверш ений. 
И  вот в зав ер ш аю щ ем  году п я т и ­
л етк и  бри гада В. С аван ч у к а  заго ­
тови л а  и  стрел евал а  125,3 ты с. м 3. 
В ы работка на ч ел овек о -ден ь  сос­
тав и л а  22,4 м3 п ри  п лан е 16,7, на 
м аш и н осм ен у — 91,9 м3 вм есто 62 
по п лан у . Это лучш и е п роизвод­
ственн ы е п о казател и  д л я  лесозаго­
то ви тел ьн ы х  п ред п ри яти й  Х аб а­
ровского к р ая .

У В. С аван ч у к а  и его товари щ ей  
много п оследователей . З а  дости­
ж ен и е стоты сячного р у б еж а  бо­
рю тся  около двадц ати  у к р у п н ен ­
н ы х  бригад. Это к оллекти вы , в о з­

главляем ы е зн. 
ви тел ям и  А. К 
церковцем , Д. 
К орпович, А. I  

В я н в ар е  н ы  
ш ироко  извест: 
и н и ц и ати ва  пе] 
торы е п р и н ял и  
ти ческие обяза 
ли  всех  лесоза

ЯНВАРЬ 1976 г.

БЮ ЛЛЕТЕНЬ ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКОЙ  
ИНФОРМ АЦИИ №  12

С кладной  б о кс-п роф и л актори й . В ы ш ен азв ан  
бокс кон струк ц и и  С евН И И П а, вн ед рен н ы й  в Cai 
ском  леспром хозе, п ред н азн ач ен  д л я  рем он тно-прс 
лакти ч еского  обсл уж и ван и я  м аш и н  и м ехан и зм е 
п о лев ы х  у сл о ви я х  в период непогоды  и н и зк и х  те! 
ратур . Он вы п олнен  н а  тран спортн ом  ш асси . П лате 
м а бокса м ож ет  н ах о д и ться  в д в у х  п олож ен и ях : тр 
портном  (устан овлен а н а  колесах) и  рабочем  (ощ 
н а  н а  зем л ю  н а  оп оры -п олозья). Д ля  п о д ъ ем а  и 
ск ан и я  осн ован ия  бокса с л у ж ат  съ ем н ы е дом кр 
Б окс оборудован  колесопроводам и  и  в ъ езд н ы м и  л 
ротн ы м и  тр ап ам и . В н ем  п редусм отрен  монор! 
осн ащ ен ны й  талью  грузоподъем ностью  1 т. Име 
набор и н струм ен тов и приспособлений д л я  ремонт 
работ. П ом ещ ен ие в боксе о тап л и в ается  д в у х к ам е  
печью , освещ ается  от переносной электроста: 
ПЭС-1,5. О пы т эк сп л у атац и и  п о к азал , что 66ik :-np  
л ак то р и й  п олностью  отвечает  требован и ям  уел 
мастерского участка .

Кабель-кран грузоподъемностью  40 т. Предлаг,' 
ком би н ац и я  д в у х  ти п овы х  к аб ел ь -к р ан о в  К К -20 ' 
дом к о н стр у к ти вн ы х  и  п р о ек тн ы х  и зм ен ен и й  и  д< 
нений. О ни сводятся  к  увели чени ю  п ролета  до 2 
и спользовани ю  троса ди ам етром  38,5 мм , п овы ш  
кол и ч ества  н есу щ и х  тросов  (и х  стало 8), и зм ен  
разм еров  тал реп а , новой  схем е н а т я ж к и  н есущ их  
сов, увели ч ен и ю  кол и ч ества  составляю щ и х  элем  
(н есущ и х  и гр у зо вы х  блоков, осей, щ ек ) грузово 
л еж к и  сдвоенного к а б е л ь -к р а н а  и  др. П редусм о 
ш есть  у р ав н и тел ьн ы х  блоков вм есто  двух . Лебед] 
п ерь  состоит и з ш ести  барабанов. С двоенны й кг 
кран ц елесообразно  р азм ещ ать  в л ож бин е меж дз 
мя косогорами вблизи нижнего склада, что позг 
создать  зап ас  хлы стов  в  объеме 10—15 тыс. м3 
м ал ьн ы й  д л я  складов  м ощ ностью  100— 150 ты с. м : 
тив  2—2,5 ты с. м3 под к аб ел ь -к р ан о м  КК-20. Крг 
ж е т  §ы ть и спользован  н а  п ереп раве  л еса  и  те: 
ск и х  грузов  ч ер ез реки .

ЛЕСОЭКСПЛУАТАЦИЯ И ЛЕСОСПЛАВ
(реф . сб. №  34)

СТАРОВОЙТОВ Н. М. и  др. М еханизированна  
для т ехнического обслуж ивания  маш ин в Мост 
леспром хозе. П риводи тся  описание м е х а ннзиро, 
б азы  д л я  ц ен трал и зован н ого  техн ического  обсл; 
н и я  и  текущ его  рем он та лесозаготови тел ьн ы х  i 
п роект  которой  р азр аб о тан  Ц Н И И М Э  и  внедрен  
стовском  леспром хозе. М ех ан и зи р о в ан н ая  зон а  
щ ает ся  в  производственном  корпусе п лощ адью  
и п р ед н азн ач ен а  д л я  о б сл у ж и в ан и я  70 100 papj
м аш ин. В зоне и м ею тся  две п рям оточ н ы е осмс 
к ан ав ы , к а ж д а я  и з к о то р ы х  р ассч и тан а  н а  дв 
ч и х  поста, п ред усм атри ваю щ и х  ком п лексн ую  i 
зац и ю  зап р аво ч н о -см азо ч н ы х , п о д ъ ем н о -тр а  
н ы х  и  д р у ги х  работ. П риводи тся  п еречен ь  ос 
ком п лектую щ его  оборудования, п ред н азн ачен н  
техн ического  об сл у ж и в ан и я  л есо заго т о в и т ел и  
ш ин.

ЗАВЬЯЛО В Л. А . и др. Осмотровые канавы ; 
нического обслуж ивания и ремонта лесозагот(
ны х машин. И сходя  и з сп ец и ф и к и  лесозагот! 
н ы х  м аш и н  и  недостатков  сущ ествую щ и х осм 
к ан ав , Ц Н И И М Э  разраб отал , п ровел  испы тан! 
ком ен довал  д л я  вн ед р ен и я  в рем он тн о-м еха! 
м астер ск и х  и  г а р а ж а х  лесп ром хозов  осмотре 
н ав ы  ти п а  Р К ц -1 , Р К ц -2  и  Р К ц -3 . П риводите, 
тер и сти к а  рем он тно-осм отровы х  к ан ав  каж дог 
ш еп р и в ед ен н ы х  типов, ее разм еры , п еречен ь  с 
к ом п лек ту ю щ и х  п риспособлений  и  устройств
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Пролетарии всех стран, соединяйтесь! Е Ж Е М Е С Я Ч Н Ы Й  Н А У Ч Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Й
И П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н О - Э К О Н О М И Ч Е С К И Й  

Ж У Р Н А Л
М ИНИСТЕРСТВА ЛЕСНОЙ И Д ЕРЕВО О БРАБАТЫ ­
В АЮ Щ Е Й  ПРО М Ы Ш ЛЕН Н О С ТИ  СССР И ЦЕНТ­
РАЛЬНОГО П РАВЛЕНИЯ НАУЧНО -ТЕХНИЧЕСКО ­
ГО О БЩ ЕС ТВА ЛЕСНОЙ ПРО М Ы Ш ЛЕН Н О С ТИ  

И ЛЕСНОГО ХОЗЯЙСТВА

•  Ж У Р Н А Л  О С Н О В А Н  В Я Н В А Р Е  1921 г .  • 4  АПРЕЛЬ 1976

ЛЕСНАЯ
ПРОМЫ Ш ЛЕННОСТЬ

УДК 634.0.31.001.12

ПО ПУТИ, УКАЗАННОМУ СЪЕЗДОМ

Так повысится  производительность труда 

в лесной и деревообрабатывающей промышленности

Е) «Л есная пром ы ш ленность» , 1976.

Г. К. СТУПНЕВ, заместитель министра лесной  
и деревообрабатывающ ей промышленности СССР

З
наменательные дни переж ивает наша страна. Закончил 
работу очередной, XXV съезд Коммунистической пар­
тии С оветского Союза. Съезд разработал докум енты  
поистине програм м ного  значения, которы е станут важ­
ными вехами на пути ком м унистического строительства. 

Единодуш но поддерж ивая, горячо  одобряя реш ения 
съезда, труж еники лесной ,и деревообрабаты ваю щ ей пром ы ш ­
ленности, как и весь советский народ, полны стремления на­
стойчиво добиваться успеш ного  осущ ествления намеченных 
партией грандиозны х созидательных планов.

Н апряж енную  програм м у предстоит реализовать работни­
кам лесной индустрии. Назовем лишь основные циф ры: про­
изводство продукции в отрасли за пятилетие намечается уве­
личить на 22— 25%, производительность труда поднять на 
25— 27%.

Главные черты десятой пятилетки —  качество и эффектив­
н о с ть —  им ею т прям ое отнош ение к нашей отрасли. Сегодня 
эффективность работы пром ыш ленности это результат рацио­
нального использования средств производства, трудовых, ма­
териальных и денеж ны х ресурсов, итог изыскания и реализа­
ции дополнительны х резервов на каж дом  предприятии, на 
каж дом  рабочем  месте. Эффективность непосредственно за­
висит от качества работы  всех звеньев производства, уровня 
и нж енерного  труда, творчества, инициативы и активности каж­
д ого  работника.

Качество конечной продукции, влияя на ее долговечность, 
сокращ ает удельны е трудозатраты , повыш ая тем самым про­
изводительность труда. Так, рациональная разделка хлыста 
позволяет увеличить выход пиломатериалов или лущ еного 
шпона. В итоге улучш ается степень использования древесно­
го сырья и увеличивается выработка см еж ников. Высокое ка­
чество и соответствие сечения пиломатериалов размерам за­
готовок способствую т росту  производительности труда и со­
кращ ению  отходов в деревообработке. Х орош ее качество 
продукции в конечном  счете переходит в количество.

О братимся к  ведущ ем у звену лесной индустрии —  лесоза­
готовительной промыш ленности. В десятой пятилетке вывозка 
древесины в м ноголесны х районах страны долж на увеличить­
ся на 12 млн. м 3, в том  числе в Сибири и на Дальнем Восто­
к е — почти на 10 млн. м 3. В то ж е время необходим о более

ВОЛОГОДС КАЯ 
облает на-I б 'бл-'пгрка
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Планы партии —в жизнь!

рационально разрабатывать лесосырьевые ресурсы  европей­
ской части страны, потенциальные возм ож ности которы х еще 
в значительной степени не используются. Это относится к ле­
сам первой группы  и лиственному хозяйству. Большое коли­
чество древесного  сырья м огут дать рубки ухода, санитарные, 
так называемые рубки пром еж уточного  пользования. Это 
значительно сократит поставки уральской и сибирской древе­
сины в европейскую  часть страны.

Лесозаготовителей нередко упрекаю т в том, что они стре­
мятся вести руб ки  в зоне потребления древесины. Что же 
в этом плохого? Такая система лесоэксплуатации предельно 
отвечает требованиям народнохозяйственной рентабельности. 
Там, где это возм ож но, необходим о вести лесозаготовки (все 
виды рубок, включая рубки пром еж уточного  пользования) 
преим ущ ественно в районах, наиболее близко располож ен­
ных к потребителю  древесины, разум еется, не нарушая при 
этом требований лесного хозяйства, не в ущ ерб  охране при­
роды . В Сибири и на Дальнем Востоке лесозаготовки долж ны 
развиваться в комплексе с деревообработкой преж де всего 
для удовлетворения нуж д развиваю щ ейся промыш ленности и 
строительства, лесного экспорта, а также для частичного за­
воза лесоматериалов в европейскую  часть страны (для по­
крытия дефицита древесины, связанного с лесохозяйственны­
ми ограничениям и).

Для рационального использования древесного  сырья нема­
ловажное значение им ею т по-государственном у деловые 
взаимоотнош ения м еж д у организациям и лесного хозяйства и 
лесопром ы ш ленны м и предприятиям и. Ничем нельзя оправ­
дать ш ироко  распространенную  практику создания рядом  
с крупным и лесопром ы ш ленны м и объектами аналогичных 
мелких малорентабельных производств в системе лесного хо­
зяйства. Это отвлекает лесхозы от работ по восстановлению, 
реконструкции и повыш ению  продуктивности насаждений, на­
носит ущ е рб  народном у хозяйству.

Разумно поступаю т в Эстонии, где лесхозы, проводя рубки 
ухода за лесом, не организую т сами переработку, а все д р е ­
весное сырье в виде товарных м елком ерны х хлыстов переда­
ют на ниж ние склады лесокомбинатов или на крупны е высо­
корентабельные заводы М инистерства лесной и деревообра­
батывающ ей промыш ленности республики. Такие взаимоотно­
шения, вы годные как той, так и д ругой  стороне, способствую т 
эконом ичном у расходованию  всех ресурсов, эф ф ективному 
использованию  капиталовложений.

Важная задача отрасли —  в предельно короткие сроки най­
ти пути использования высоких потенциальных возм ож ностей, 
заложенных в новой организационной структуре М инлеспро- 
ма СССР. В результате ее осущ ествления создан ряд ком ­
плексных объединений, где лесозаготовки, сплав, лесопиле­
ние, некоторы е виды деревообработки сосредоточены  в од ­
них руках. При такой исклю чительно прогрессивной структуре 
м ож но выявить и реализовать значительные внутренние ре­
зервы на стыках производств.

Так, если лесозаготовки, сплав и лесопиление составляют 
о дну производственную  хозрасчетную  единицу, имеет ли 
смысл заниматься обм ером  и учетом  первичного сырья на 
каж дой пром еж уточной фазе? Не лучше ли ограничиться уче­
том  конечной продукции —  пиломатериалов? Это сэкономит 
больш ие затраты труда. В едином  хозяйстве м ож но  с боль­
шей эф ф ективностью использовать подготовительно-вспом о­
гательные служ бы (гараж и, заправочные станции, ремонтные 
мастерские).

То ж е  самое м ож но  сказать о древесном  сырье. Сейчас, 
наприм ер, лесозаготовители для повыш ения выхода д о р о го ­
стоящ их сортиментов производят так называемую отком лев- 
ку. М еж ду тем на комплексны х предприятиях от нее м ож но 
отказаться и все комлевые бревна направлять в распиловку. 
В результате увеличится полезный выход пиломатериалов, а 
из отходов обычными техническими средствами м ож но  будет 
получать технологическую  щепу.

Таким образом , увеличение удельного  веса ком плекс­
ных предприятий, использование всех сырьевых ресурсов 
(включая древесину, полученную  от руб о к  ухода), доведение 
объема лесозаготовок в европейской части страны до воз­
м ож ны х предельных размеров, вовлечение в регулярную  
эксплуатацию лесов первой группы  —  все это способствует 
более полном у обеспечению  народного хозяйства лесомате­

риалами и продукцией из древесины при минимальных за­
тратах труда и средств.

П осм отрим  теперь, насколько эфф ективно работаю т лесо­
заготовительные предприятия. В девятом пятилетии произво­
дительность труда в целом  по М инлеспром у СССР возросла 
на 28,8%, в то врем я как в лесозаготовительной пром ыш лен­
н о с ти —  лишь на 13,7%. Хотя за последние годы  лесозаготови­
тели получили больш ое количество техники, отрасль продол­
ж ает работать неустойчиво, на м ногих предприятиях не вы­
полняю тся планы производства деловой древесины, низки 
темпы роста производительности труда.

В чем главные причины отставания? П реж де всего, в недо­
статке д о р о г кругл о го до во го  действия. Н есмотря на то, что 
д ор о ж н о м у  строительству уделяется все больш е внимания и 
вопросы его ф инансирования практически реш ены, лесозаго­
товительное производство в значительной м ере носит сезон­
ный характер и зависит от погодны х условий. Другая причи­
на отставания —  крайне м едленные темпы технического пере­
вооруж ения отрасли, неполное использование ее научно-тех­
нического и производственного потенциала. К том у ж е из-за 
недостаточного уровня  инж енерной работы не реализованы 
значительные внутренние резервы.

По этим и д ругим  причинам в отрасли за последнее время 
наблюдается тенденция к сниж ению  уровня  использования 
основных пром ыш ленно-производственны х фондов. Сейчас их 
стоимость составляет 7,9 млрд. руб. Из них на лесоэксплуата­
ци ю  приходится около 4 млрд. руб ., или 51%- Использовать 
это народное достояние с наибольш им эф ф ектом —  долг 
каж дого  работника промыш ленности.

Анализ деятельности лесозаготовительного производства —  
сложная м ногоф акторная задача, реш ение которой требует 
детальных и глубоких исследований. Сопоставление отдель­
ных показателей без установления причинных связей м еж ду 
остальными не дает достоверной картины. Все ж е тенденции 
развития отрасли в целом  (хотя бы с определенной степенью  
приближ ения) м ож но  проследить, сопоставляя отдельные по­
казатели ее работы за более или менее продолж ительны й 
период. Н екоторое представление об этом даю т данные 
предлагаемой таблицы.

П риведенные показатели не м огут исчерпываю щ им  обра­
зом охарактеризовать работу лесозаготовительной пром ы ш ­
ленности, так как м ногие, в том числе объективные факторы, 
из которых она складывается, остались за рамками таблицы. 
Тем не менее сопоставление этих показателей убеж дает в не­
достаточной эффективности работы отрасли.

Если основные фонды предприятий растут быстрее, чем 
объем товарной продукции, и это опереж ение не ком пенси­
руется ростом  производительности труда, значит нет д ол ж ­
ной отдачи от капитальных вложений. М едленный рост про ­
изводительности труда говорит о недостаточных темпах тех­
нического перевооруж ения, а также о том, что новы е произ­
водственные м ощ ности по своему ур овню  незначительно от­
личаются от действую щ их.

Наименование показателей 1970г. 1975 г.
П ри­
рост 

за 
5 лет

%
при-
P O C T E

Основные фонды предприятий, 
млрд. руб............................................... 2 ,9 3,85 0,95 32,7
Объем товарной продукции, млрд. 
руб............................................................ 3 ,7 3,87 0,17 5
Себестоимость вывозки 1 м3, руб. 
Средняя заработная плата рабо­
чих на лесозаготовках в месяц,
руб............................................................

9 ,6 11,8 2 ,2 22,9

178 235 57 32
Энерговооруженность труда (по 
уточненным данным ЦНИИМЭ и 
Гипролестранса), л. с.-чел. . . . 1G 23,5 7 ,5 46,9
Производительность труда на че­
ловека в год, м3 .......................... 501,6 570 ,5 ' 68,9 13,7
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Рис. 1. Динамика изменения темпов роста энерговоору­
женности и производительности труда на лесозаготови­
тельны х предприятиях М инлеспрома СССР за 1970— 
1975 гг:

1 — ком плексная вы работка; 2 — энерговооруж енность тр у ­
да; 3 — удельная эф ф ективность энерговооруж енности труда Рис. 2. Динамика изменения выработки на трелевочный  

трактор в зависимости от увеличения его средней  
мощности:

1 — средняя мощ ность; 2 — годовая вы работка; 3 — эффек­
тивность использования мощности

т 1955 m s то 1975

Рис. 3. Динамика изм енения выработки на лесовозный  
втомоСиль в зависимости от увеличения его энергонасы- 
ценности:
1 — годовая выработка; 2 — средняя мощность; 3 — эффек- 

ивность использования мощности

За пятилетний период эффективность труда даж е снизи­
лась, поскольку р о ст заработной платы опереж ал рост п роиз­
водительности труда. Нельзя считать норм альны м  и рост се­
бестоимости продукции, хотя в данном случае определенную  
роль сыграли объективные уд ор о ж а ю щ ие  факторы. Всем 
этим нежелательным тенденциям нуж но противопоставить вы­
сокую  организованность и дисциплину, строгий реж им  эко­
номии, настойчивость в изыскании внутренних резервов.

О собый интерес для оценки уровня  инж енерной работы  
представляет сопоставление темпов роста эн е р го вооруж енно­
сти и производительности труда. Анализ этих показателей 
(рис. 1) позволяет косвенно дать оценку каж д ом у периоду 
развития отрасли.

У ж е на первых порах механизации лесозаготовок энерго­
вооруж енность и производительность труда неизменно рос­
ли, то ускоряя, то замедляя свой темп. В последний период 
наметилась некоторая тенденция к ускорению  темпов роста 
производительности труда. Это связано с поступлением но­
вой техники и внедрением  новых ф орм  и методов организа­
ции производства и труда (укрупненны е бригады , вахтовый 
метод, вывозка хлыстов во двор  потребителя, создание м еж ­
сезонных запасов древесины и т. д.). О днако каждый про­
цент роста выработки на рабочего требует все больш ей доли 
капитальных вложений и основных ф ондов. Каждая дополни­
тельная единица м ощ ности дает все м еньш ую  прибавку про­
изводительности труда. Это свидетельствует о том, что лесо­
заготовки ведутся недостаточно эфф ективными средствами, 
что назрела настоятельная необходим ость перехода на каче­
ственно новую  технологию  и принципиально иную  технику.

(Окончание на стр. 6)
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ПЯТИЛЕТКЕ*

УДАРНЫЙ

ТРУД!

С О Р Е В Н О В А Н И Е

| | е д а в н о  Ц ен тр ал ьн ы й  К ом итет КПСС, С овет М ини- 
Н с т р о в  СССР, В сесою зны й Ц ен тр ал ьн ы й  Совет П ро- 

ф есси о н ал ьн ы х  С ою зов и Ц ен тр ал ьн ы й  К ом итет 
В Л К С М  рассм отрели  итоги  В сесою зного соц и али сти ч еско­
го соревновани я  з а  досрочное вы п олнен ие н ар о д н о х о зяй ­
ственного п л ан а  н а  1975 г. и  успеш ное зав ер ш ен и е  д е в я ­
той п яти л етки . П о лесозаготови тельной  п ром ы ш лен н ости  
п р и зн ан ы  победи телям и  и  н агр аж д ен ы  П ам ятн ы м и  з н а ­
к ам и  Ц К  КПСС, С овета М инистров СССР, ВЦСП С и  Ц К  
В ЛК С М  «За  трудовую  доблесть в девятой  п яти летке» , п е ­
р еходящ и м и  К расн ы м и  зн ам ен ам и  Ц К  КПСС, С овета 
М инистров СССР, ВЦ С П С  и  Ц К  В Л К С М  с зан есен и ем  на 
В сесою зную  доску  п очета  н а  В Д Н Х  СССР з а  достиж ение 
наиболее в ы со к и х  п о к азател ей  в вы п олн ен и и  девятого 
п яти летн его  п лан а, п овы ш ен и и  эф ф ек ти в н о сти  п роизвод­
ства, росте производи тельности  труда, ул у ч ш ен и и  к ач ест ­
в а  п родукц и и  к о л л ек ти вы  К итойского производственного 
лесозаготовительного  объ ед ин ени я  (И р к у тс к ая  область), 
Н яганского  л есп ром хоза  объ един ени я  Т ю м еньлеспром , 
П ри карп атского  производственного лесозаготовительного 
объединения, С еверного л есп ром хоза  (В ологодская об­
ласть).

В чи сле удостоенны х п ер ех о д я щ и х  К р асн ы х  зн ам ен  
Ц К  КПСС, С овета М инистров СССР, ВЦ С П С  и Ц К  
В ЛК С М  з а  дости ж ени е н аи в ы сш и х  р езул ьтатов  во В сесо­
ю зном  соц иали стическом  соревновани и  з а  досрочное в ы ­
полнение народн охозяй ственн ого  п л а н а  н а  1975 г. и у с ­
пеш ное зав ер ш ен и е  девятой  п яти л етк и  — кол лекти вы  
А лап аевского  п роизводственного лесозаготовительного 
объ ед ин ени я  (С вердловская  область), В язем ского  л ес­
п р о м х о за  объ един ени я  Д альлесп>ом , К ом ари хин ского  
л есп ром хоза  объ ед ин ени я  П ерм леспром , П ин чугского л ес­
п ром хоза  объ ед и н ен и я  К расноярсклеспром . Р я д  лесозаго­
то ви тел ьн ы х  п ред п ри яти й  н агр аж д ен  орден ам и  Т рудово­
го К расного Зн ам ен и , П очетн ы м и  грам отам и  П резидиум а 
В ерховного С овета РС Ф С Р . К оллеги я  м и н истерства  и 
п резиди ум  Ц К  п роф сою за п остановили  в ы д ать  н а гр а ж ­
ден н ы м  д ен еж н ы е п рем и и  и  П очетны е диплом ы .

Б о л ь ш ая  груп п а объединений , п р едп ри яти й  и орган и ­
за ц и й  удостоена п ер ех о д я щ и х  К р асн ы х  зн ам ен  М инис­
терства  лесной  и деревообрабаты ваю щ ей  п ром ы ш лен н о­
сти СССР и Ц К  п роф сою за рабочи х  лесной, бум аж н ой  и 
деревообрабаты ваю щ ей  п ром ы ш лен н ости  с вручен ием  
п ер вы х  д ен еж н ы х  прем ий. 122 к о л л ек ти ва  н аграж ден ы  
П очетн ы м и  ди п лом ам и  м и н истерства  и  Ц К  п роф сою за с 
в ручен и ем  в то р ы х  и тр еть и х  д ен еж н ы х  прем ий.

В ы со к ая  оц ен к а  тр у д а  п ередовы х  к ол лекти вов  не м о ­
ж е т  не радовать . В  то ж е  вр ем я  она о б язы вает  всесторон­
н е и  глубоко осм ы слить дости ж ен и я  эти х  коллективов , 
творчески  подойти к  использовани ю  наиболее ценного 
опы та.

С ейчас стан ови тся  все более очевидны м , что  дости ж е­
н и я  девятой  п яти л етк и  бы ли  бы  н ем ы сл и м ы  без того ш и ­
рокого р азм ах а , которое приобрело социалистическое со­
ревнование. Д ля  того чтобы  победить в трудовом  со стя за ­
нии, надо  н ай ти  новы е возм ож ности  д л я  п овы ш ен и я  в ы ­
работки  м аш ин, и зы ск ать  и  р еал и зо вать  внутрен ни е р е ­
зервы .

К аки е  ж е  требован ия п р ед ъ яв л яю тся  к  соц иали стиче­
ском у соревнованию  н а  ны н еш н ем  этапе?  К ак  всяк ое  ж и ­
вое, творческое дело, оно н епреры вн о  р азв и в ается  и со­
верш енствуется, освобож дается от ф о р м ал и зм а , н ап о л ­
н яется  более к он к ретн ы м  содерж ан ием , обогащ ается  ц ен ­
н ы м и  н ачи н ан и ям и . М огучую  силу и  р а зм а х  п рид аю т ему 
и сторические реш ен и я  X X V  съ езд а  п артии , вооруж и вш и е 
советски х  лю дей  развернутой , научн о  обоснованной п ро ­
грам м ой  действий. С оветские лю ди зн аю т: реш ен и я  п а р ­
тии  полностью  отвечаю т коренн ы м  и нтересам  народа, п о ­
этом у воспри ни м аю т и х  к а к  родное, кровное дело.

О собенность н ы неш него  этап а  трудового со стязан и я  со 
всей  ясностью  и четкостью  р аск р ы в ается  в постановле­
нии Ц К  КПСС, С овета М инистров СССР, ВЦ С П С  и  ЦК 
ВЛКСМ  «О В сесою зном соц иали стическом  соревновании 
з а  п овы ш ен ие эф ф ек ти в н о сти  п роизводства и  качества  
работы , з а  успеш ное вы п олнен ие н ародн охозяй ственн ого  
п л ан а  н а  1976 год». Его гл ав н ы й  лозунг: «Повышать эф ­
фективность производства и качество работы во имя 
дальнейш его роста экономики и народного благосостоя­
ния». Э тот лозунг, ак к у м у л и р у ю щ и й  п ри н ц и п и ал ьн ы е 
у к а за н и я  п ар ти и  по вопросам  социально-эконом ического  
р азв и ти я  н аш ей  страны , стави т в  п рям ую  зависи м ость  
п овы ш ен ие ж изн ен ного  у ровн я  н арода  от уси ли й  к аж д о ­
го трудового кол лекти ва , каж д ого  тр у ж ен и ка . Вот почему 
т а к  важ н о , чтобы  п атриоти ческое воодуш евление, в ы ­
зван н ое р еш ен и ям и  X X V  съ езд а  п артии , подкреплялось 
точны м  расчетом  сил и  средств, необходи м ы х д л я  в ы п ол ­
н ен и я  п л ан о в ы х  зад ан и й  и  обязательств , ум елой  органи ­
заторской  и воспи тательной  работой, м орал ьн ы м  и м ате­
ри ал ьн ы м  сти м улировани ем .

П яти л етк а  эф ф ек ти в н о сти  и  к ач еств а  п р ед ъ я в л я ет  бо­
лее вы сокие требован ия  к  соц иали стическом у  соревнова­
нию . С ледует учесть, что  к ачество  — это категори я  не 
только  экон ом и ческая , но и м о р ал ьн ая , соц и альн о-п си хо­
логи ческая . Р еч ь  и дет о том, чтобы  создать  в к о л л ек ти ­
в а х  атм осф еру  углубленного поиска резервов  производ­
ства, услови я  д л я  и х  бы стрейш ей  р еал и зац и и . Н у ж ж  
устран и ть  все п ом ехи , м еш аю щ и е н ал ад и ть  четк и й  п ро­
изводствен н ы й  ритм . А  это в  свою очередь д и к ту ет  необ­
ходим ость п овы ш ен и я  проф ессионального  м астерства, де­
ловой к в ал и ф и к ац и и , ди сц и п ли н ы  труда.

В п остановлени и  Ц К  КПСС, С овета М инистров СССР 
ВЦСП С и Ц К  ВЛКСМ  обращ ено вн и м ан и е на чр езвы ч ай  
но ш и рок и й  и м ногообразны й  ком п лекс зад ач . В  неа 
с учетом  возросш и х  м асш табов  народного хозяйств , 
сф орм ул и рован ы  важ н ей ш и е  н ап р ав л ен и я  борьбы  совет 
ского н арода  з а  п ретворен ие в ж и зн ь  н ам ечен н ой  п арти  
ей  п рограм м ы  соц иальн о-экон ом и ческого  р азв и т и я  наш е 
го общ ества. Это п реж д е  всего обеспечение в ы со к и х  тем 
пов роста п роизводи тельности  труда, п овы ш ен ие качеств.' 
всей  работы  н а  основе умелого, эф ф ек ти вн ого  использо  
в ан и я  техн ики , бы стрейш ей  р еал и зац и и  дости ж ени й  на 
учн о-техн и ческого  прогресса, всем ерного соверш енство 
в ан и я  орган и зац и и  труда и  производства. М ногое пред 
стоит сдел ать  кол лекти вам , чтобы  п овы си ть  ко эф ф и ц и  
ен т сменности работы  м аш и н  и оборудования, лучш е ис 
п ользовать  производствен ны е ф онды , добиться м акси  
м альн ой  отдачи  от в л о ж ен н ы х  средств, а  т а к ж е  эконо 
м ии сы рья , м атери алов, энергии.

Д ля  м ногих тр у ж ен и ко в  л еса  н ы н еш н и й  этап  соревно 
в ан и я  н ач ал ся  с в ы со к и х  стартовы х  рубеж ей . Н елегку! 
дорогу к  ним  п ролож и ли  и звестн ы е н оваторы  отрасли  Ге 
рои С оциалистического Т руд а  П. П опов, Н. К оуров, лау 
р еаты  Г осударственной п рем и и  СССР 1975 года М. Коже 
м яко , Ф . Т ах ави ев  и многие другие. В то ж е  в р ем я  суще 
ствует р а зр ы в  м еж д у  дости ж ен и ям и  п ередовы х коллек 
тивов и п о к азател я м и  работы  зн ачи тельного  чи сл а  пре? 
приятий . П оэтом у важ н ей ш ее  место в трудовом  состязв 
нии  лесозаготовителей  долж но  за н я т ь  освоение наиболе 
п рогресси вн ы х техн ологи чески х  процессов, э ф ф ек ти в н ы  
ф орм  и методов орган и зац и и  работ. И м енно н а  этом фи* 
сирую т в н и м ан и е  и н и ц и аторы  соревновани я з а  повыше 
ние эф ф ек ти в н о сти  лесозаготовительного  производства 
десятой  п яти л етке . П ередовы е лесосечны е бри гады  при 
зв ал и  в сех  тр у ж ен и ко в  л еса  доб иваться  рубеж ей , дости] 
н у ты х  л учш и м и  к ол лекти вам и . О бращ ение передовике 
наш ло ш и роки й  отк л и к  среди лесозаготовителей . Оно 
зн ач и тел ьн о й  м ере отраж ен о  в обобщ енны х социалиста 
чески х  о б язател ьствах  кол лекти вов  п р едп ри яти й  и оргг 
н и зац и й  М и нлеспром а СССР, п р и н я т ы х  на 1976 год. (Об?
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зател ьств а  с н екоторы м и  сок ращ ен и ям и  п убли кую тся 
ниж е).

Г орячо одобряя  постановление Ц К  КПСС, С овета М и­
нистров СССР, ВЦ С П С  и Ц К  ВЛКСМ , тр у ж ен и к и  отрасли  
с вы сок и м  чувством  ответственности  подош ли к  п р и н я ­
тию  своих  об язательств  н а  1976 год и н а  десятую  п я т и ­
летку . Вот н екоторы е п рим еры .

Л есосечн ая  бри гада Т алиц кого  лесоп ун кта В охомского 
лесп ром хоза  (объединение К остром алеспром ), в о згл ав л я ­
ем ая  кавал ером  орденов Л ени на и Т рудового К расного 
З н ам ен и  Д. Е рм олаевы м , в звеси в  свои возм ож ности , р е ­
ш и л а  вы п ол н и ть  п яти л етн ее  зад ан и е  в  объем е 315 тыс. м3 
з а  три  года, а  к кон ц у  п яти л етк и  дать  дополнительно  
210 ты с. м3 древесины . В есом а ц и ф р а  обязател ьств  у к р у п ­
ненной бригады  П ин чугского л есп ром хоза  (объединение 
К расноярсклеспром ) Ф . Т ах ави ев а . В п ервом  году д еся ­
той п яти л етк и  она о б я зал ась  заготови ть  300 ты с. м3 д р е ­
весины , а  всего з а  п я ть  л ет  достави ть н а  верхн и е  скл ады  
1 млн. 115 ты с. м 3.

190 тыс. м3 реш и л а  д ать  в 1976 г. у к р у п н ен н ая  бригада 
из К ондинского орден а Т рудового К расного З н ам ен и  л е ­
сопром ы ш ленного ком би н ата, рук овод и м ая  М. Ц ы п л ен - 
ковы м .

Н астойчиво и п оследовательно  р еал и зует  р езер в ы  п ро ­
и зводства  бри гада Т ельбинского л есп ром хоза  объ ед ин е­
н и я  Зи м и н ск л ес  В. Я ш ки н а. Ее обязательство  н а  п ервы й  
год десятой  п яти л етк и  210 тыс. м 3. В то ж е  в р ем я  она 
д ер ж и т  курс н а  то, чтобы  сверх  п яти летнего  п л ан а  заго ­
тови ть  200 ты с. м 3.

В со ц обязател ьствах  м ногих лесозаготови телей  н ам е ­
чен ы  не только  объем ны е, но и качествен н ы е п оказатели . 
О ни п редусм атри ваю т л и к ви д ац и ю  недорубов, подбор 
всех  хлы стов  н а  лесосеке, качественн ую  обрезку  сучьев, 
и спользовани е отходов и порубочны х остатков. Эти к а ч е ­
ственн ы е п о к азател и  н ар яд у  с други м и  будут у ч и т ы в ат ь ­
ся  при  оп ределении  победителей  соцсоревнования лесо­
заготовителей , в ы я вл ен и и  бри гады  вы сокой  к у л ьтуры  
п роизводства  и вы сокого к ач еств а  продукции .

О тветствен н ы е обязательства , отвечаю щ ие возросш им  
требован иям  врем ени , в зя л и  сотни, ты сяч и  коллекти вов  
лесозаготовителей . Т еперь н астало  в р ем я  п ровери ть, к ак  
они вы п олн яю тся , п р о ан ал и зи р о вать  итоги  трехм есячн ой  
работы  первого года десятой  п яти л етки , отм ети ть  победи­
телей. М еры  м орального и м атери ального  п оощ рени я 
д о л ж н ы  стать  в аж н ы м  средством  д л я  р азв и ти я  трудового 
состязани я, расш и рен и я  его м асш табов.
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ОБЯЗАТЕЛЬСТВА
КОЛЛЕКТИВОВ

ПРЕДПРИЯТИЙ
МИНЛЕСПРОМА СССР

НА 1976 г.

Д осрочно в ы п о л н и ть  государст­
вен н ы й  п лан  1976 г. и  р еал и зо ­
в ать  дополнительно п родукци и  

н а 65 м лн . руб. В есь прирост объемов 
п роизводства  п олуч и ть  з а  счет у в е ­
л и ч ен и я  производи тельности  труда.

О беспечить на лесозаготовк ах  д а л ь ­
нейш ее внедрени е прогрессивной 
технологии, п ередовы х  ф орм  органи ­
зац и и  труда, л учш ее и спользовани е

п рои зводствен н ы х мощ ностей; до­
срочно в ы п ол н и ть  годовой п лан  в ы ­
во зки  л еса  и заготови ть  сверх  п лан а  
1,5 млн. м3 древесины ; з а  счет к а ч е ­
ственной р азд ел к и  хлы стов  н а  н и ж ­
н и х  ск л ад ах  обеспечить вы п олнен ие 
п л ан а  п роизводства  деловой  д р ев е ­
си ны  в зад ан н ой  ном ен клатуре.

Д овести средню ю  по М инлеспрому 
годовую  вы работку  н а  списочны й л е ­
совозны й  автом оби ль до 9,5 ты с. м 3, 
н а  трелевочны й  тр ак то р  — до 
6 ты с. м3, н а  п олуавтом ати ческую  л и ­
нию  по р азд ел к е  древеси ны  — до
50 ты с. м3.

О своить на лесосечн ы х работах  
н овы е техн ологи чески е процессы  с 
и спользовани ем  агр егатн ы х  м аш и н  и 
обеспечить м аш и н ную  в ал к у  д ер ев ь­
ев в объем е 2 млн. м 3, тр ел евк у  д р е­
весин ы  тр ак то р ам и  с ги д р о зах вата ­
м и — 20 млн. м 3, обрезку  сучьев  м а ­
ш и н ам и  и устан овк ам и  — 21,5 млн. м 3.

С оздать  к  весен н е-л етн ем у  периоду 
зап асы  хлы стов  н а  н и ж н и х  ск л ад ах  
в  объем е 12 млн. м 3, к  осен н е-зи м н е­
м у п ериоду у трасс зи м н и х  лесовоз­
н ы х  дорог ■— объем ом  20 млн. м 3.

У величить р еал и зац и ю  товарной 
п родукци и  н а  к аж д ы й  вы везен н ы й  
кубом етр  н а  3,8%.

Довести в ы р аб о тк у  техн ологи че­
ской  щ еп ы  и з вторичного сы р ья  и 
н изкосортн ой  древеси н ы  до 8,7 
млн. м 3.

П одготовить д л я  сп лава  в н ав и га ­
ц ию  1976 г. 30 млн. м3 древеси н ы  бе­
реговой  сплотки . П р ед ъ яв и ть  во в то ­
ром к в ар тал е  1976 г. к  буксировке 
43% древеси ны  от навигационного 
п л ан а  п еревозки  ее в плотах .

П остави ть  н ародн ом у хозяйству  
пилом атери алов, рассорти рован ны х

\ю  толщ и нам , в объем е 10,2 млн. м3. 
О рган изовать  п роизводство и п остав ­
ку  12 млн. м3 п и л ом атери ал ов  в 
тран сп ортн ы х  п акетах , в  том числе
6,4 млн. м3 н а  экспорт.

О беспечить п одготовку 186,5 тыс. 
к вал и ф и ц и р о в ан н ы х  рабочи х  для  
более эф ф ек ти вн ого  и спользовани я  
м аш и н  и  оборудования и вы п уска  
вы сококачественн ой  продукци и ; уси ­
л и ть  работу  по развити ю  и  расш и р е­
нию  д в и ж ен и я  н аставн и ков  моло­
деж и.

З ав ер ш и ть  годовой п лан  к а п и т а л ь ­
ного рем он та ж илого  ф он д а  к  7 н о­
яб р я  1976 г., досрочно вы п ол н и ть  з а ­
дан и е по га зи ф и к ац и и  к в ар т и р  и 
благоустройству поселков, построить 
и ввести  не м енее 1164 тыс. м2 ж илой  
площ ади , д етск и х  д ош кол ьн ы х  у ч ­
р еж ден и й  н а  6120 мест, п еребази ро ­
в а ть  106 н еп ерсп ек ти вн ы х  л есн ы х  п о­
селков.

Д ля  у л у ч ш ен и я  орган и зац и и  стро­
и тельства, п овы ш ен и я  п роизводи ­
тельности  труда, экон ом и и  м атер и ­
ал ьн о -тех н и ч еск и х  ресурсов в строи­
тельстве, п овы ш ен и я  к ач еств а  и  сни­
ж ен и я  себестоимости строи тельн о­
м о н таж н ы х  работ количество  бригад, 
работаю щ и х по методу Г ероя С оци а­
листического Т р у д а  Н. Злобина, до­
вести  в объединении  С ою злесстрой 
до 350.

П еревы п ол н и ть  п л ан  розничного 
товарооборота в системе С ою злесур- 
са  на 7 м лн . руб., зак у п и т ь  товаров 
из д ец ен тр али зо в ан н ы х  источников 
дополнительно  к  вы дел ен н ы м  ф о н ­
дам  н а  100 млн. руб., п еревы п олн и ть  
п лан  производства  собственной п ро ­
д укц и и  п р ед п р и яти ям и  общ ественно­
го п и тан и я  н а  300 ты с. руб.
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ПО ПУТИ, УКАЗАННОМУ СЪЕЗДОМ
(Окончание ст. Г. К. СТУПНЕВА. Начало на стр. 1)

О сновная причина, из-за которой процесс энергонасы щ е­
ния лесозаготовительной техники оказался недостаточно эф­
фективным, таится, по-видим ом у, в несоверш енстве самой 
техники (например, трелевочный трактор находится в д виж е­
нии не более 25— 30% врем ени смены, значит при ручном  
наборе воза каждая лошадиная сила используется лишь на 
одну треть) или в нерациональной организации работ и не­
полном  использовании технических возм ож ностей о б о р уд о ­
вания. Следует отметить диаметрально противополож ны е ре­
зультаты повыш ения единичной мощ ности трелевочных трак­
торов (рис. 2) и лесовозных автомобилей (рис. 3).

За исклю чением  периода освоения (1950— 1955 гг.) наблю­
дается устойчивая тенденция снижения выработки тракторов 
в расчете на 1 л. с. при увеличении средней мощ ности.

Путь их технического соверш енствования, очевидно, в за­
мене тросочокерной системы гидром анипуляторами или кле­
щ евыми захватами. Если при этом увеличить долю  транспорт­
ной работы трактора с 25— 30 до 80— 90% , то при той ж е 
м ощ ности производительность его возрастет в 2,5— 3 раза. 
Для дальнейш его роста выработки и во избеж ание загрязне­
ния кроны при трелевке необходим о ускорить создание си­
стем первичной транспортировки деревьев в полностью  по­
груж енном  полож ении.

Напротив, с увеличением  энергонасыщ енности лесовозных 
автомобилей почти в прям ой пропорции возрастает их выра­
ботка, в том  числе и на единицу мощ ности. Наблюдающ аяся 
в последние годы тенденция к сниж ению  этого эффекта 
долж на насторож ить научных работников и производственни­
ков. Очевидно, она связана с увеличением простоев автома­
шин под погрузкой и разгрузкой , с недостатками в организа­
ции производства, с ум еньш ением  в ряде объединений см ен­
ности работы транспортны х средств, а также недоиспользо­
ванием их номинальной грузоподъем ности. На это обстоя­
тельство обратили внимание вологодские и тю м енские лесо­
заготовители, которы е с большим эфф ектом прим еняю т в ря­
де случаев на вы возке хлыстов по равнинны м  участкам (и 
особенно по ледяным дорогам ) двухком плектны е «узтопоезда 
(см. статью «Вывозка леса двухком плектны м и автопоездами», 
опубликованную  в ж . «Лесная промыш ленность» №  2 за 
1976 г.).

Десятая пятилетка знаменует для лесозаготовительной про­
мыш ленности качественно новый этап технического развития. 
На см ену традиционной технологии с больш им удельны м  ве­
сом ручных операций придут агрегатные машины, которые 
м еханизирую т не только основные, но и подготовительные и 
вспомогательные работы, а в ряде случаев сделаю т послед­
ние вообщ е ненужным и. Это касается, в частности, предвари­
тельной подготовки лесосек и расчистки деревьев от снега.

За пятилетие заводы М инстройдорм аш а выпустят около 
3 тыс. валочно-пакетирую щ их и валочно-трелевочных агрега­
тов, прим ерно столько ж е передвиж ны х сучкорезны х машин 
на базе трактора ТТ-4, 4300 бесчокерны х тракторов ЛП-18А. 
На Абаканском  заводе С ою злесреммаш а будет изготовлено 
более 2,5 тыс. валочных машин ВМ-4, предназначенных для 
использования в условиях крупном ерного  сиб ирского  леса, 
Сыктывкарский завод нашего министерства поставит лесоза­
готовительным предприятиям  европейской части страны, ра­
ботаю щ им  в елово-пихтовы х насаждениях, около 3 тыс. само­
ходны х сучкорезны х машин ЛП-30 типа «Луч» и значительное 
количество валочно-трелевочных машин ЛП-17.

Выполнение работ машинными средствами значительно по­
высит темпы роста производительности труда. Но не менее 
важны социальные последствия технического перевооруж е­
ния. Благодаря привлекательности м еханизированного труда 
усилится приток м олодеж и на лесозаготовки. К концу пяти­
летки только за счет технического  перевооруж ения лесозаго­
товок в системе М инлеспром а СССР м ож но  будет полностью  
отказаться от привлечения сезонной рабочей силы. Но это воз­
м ож но лишь при вы сокоэф ф ективном использовании новой 
техники. Как этого добиться?

На этот вопрос во м ногом  ответила Всесоюзная конф ерен­
ция «Проблемы развития лесной и деревообрабаты ваю щ ей 
пром ыш ленности и роль институтов отрасли в их решении», 
которая была проведена осенью  прош лого  года в М рстов- 
ском леспром хозе. Вот ее основные реком ендации;

совместными усилиями головны х научно-исследовательских 
институтов, конструкторских б ю р о  и маш иностроительных за­
водов довести конструкцию  машин до совершенства, обеспе­
чить их вы сокую  надежность и долговечность;

рационально распределять по предприятиям  технику, исхо­
дя из ее максимальной отдачи, прим енения оптимальных тех­
нологических процессов и методов организации труда и про­
изводства;

с учетом  установленных сроков поставки новых машин и их 
количества заблаговременно организовать проф ессиональную  
подготовку рабочих кадров в лесотехнических ш колах с при­
менением прогрессивны х методов обучения, включая исполь­
зование трена-жероз;

наряду с повыш ением квалификации рабочих, обратить осо­
бое внимание на психологическую  подготовку кадров к освое­
нию  высоких потенциальных возм ож ностей машин;

применять прогрессивную  систему оплаты труда операто­
ров, стим улирую щ ую  вы сокую  отдачу новой техники, особен­
но в начальный период ее освоения;

внедрять прогрессивную  систему технического обслужива­
ния, предусм атриваю щ ую  снабж ение предприятий запасным! 
частями в виде групповы х комплектов по прям ым  договора* 
с заводами-изготовителями.

Н еобходим о последовательно и настойчиво добиваться осу 
ществления системы мер, направленных на получение макси 
мального эффекта от внедрения прогрессивкой технологии 
принципиально новых машин, которы х так долго  ждали про 
изводствеиники. Нельзя при этом не обратить внимания н 
ряд специф ических задач, приобретаю щ их в сложивш ихс 
условиях особую  остроту.

П ервоочередное внимание инж енеров и техников, орган» 
заторов производства всех рангов долж но быть уделено дс 
рож ной проблем е, транспорту леса. Следует продолж ить yci 
лия, направленные на использование преимущ еств зимнег 
сезона для увеличения объемов вывозки древесины, oco6ei 
но из труднодоступны х лесосек, на своеврем енное и полнс 
освоение созданных запасов хлыстов. Нашими насущ ны ми з 
дачами являются улучш ение качества строительства лесово 
ных д о р о г кругл огодового  действия, увеличение удельно; 
веса гравийных и щ ебеночных д орог, а также д о р о г с чернь 
покрытием  (особенно грузонапряж енны х), эф ф ективное и 
пользование дорож но-строительной техники, полное освоен) 
средств, выделяемых на строительство дорог.

За годы девятой пятилетки введено в эксплуатацию 43,9 ть 
км лесовозных д орог, в том числе 24,8 тыс. км круглогод  
вого  действия. Теперь темпы д ор о ж н о го  строительства б у/1 
более высокими. В десятой пятилетке предусматривается г 
строить более 48 тыс. км лесовозных д ррог, в том числе 6 
лее 32 тыс. км кругл огодового  действия, реконструировать 
менее 20 тыс. км д орог. Благодаря концентрации произвс 
ства средний грузооб орот одной лесовозной д ороги  воз( 
стет к 1980 г. до 160 тыс. м 3. П редстоит ввести в эксплуатац! 
не менее 30 карьеров с производством  6 млн. м 3 щебня 
год, изготовить более 2,5 тыс. км инвентарных покрытий f 
строительства временных д о р о г  (усов).

Н ародном у хозяйству требуется не древесина вообщ е, 
сортименты вполне определенного качества и целевого 
значения. Ничем нельзя оправдать того факта, что в 1975 
предприятия М инистерства, перевыполнив на 3,5 млн. м 3 ш 
общ ей вывозки леса, недодали государству 1 % запланиров 
ного количества деловой древесины. Казалось бы всего oj 
процент! Но в масштабах отрасли это сотни тысяч кубом 
ров! Дело чести каж дого коллектива принять необходил 
меры для рациональной разделки древесины, обеспеч 
в десятой пятилетке неукоснительное выполнение сортим* 
ного плана в пределах каж дого  квартала, месяца, года.

Ряд отделений ж елезных д о р о г  М ПС испытывает болы 
затруднения с отгрузкой  лесных грузов. В то ж е  время < 
ни вагонов еж едневно не используются в нормативные с 
ки, недогруж аю тся и подолгу простаивают по вине грузе 
правителей (леспром хозов) и грузополучателей (деревоо( 
батывающ их предприятий).

Как ослабить эту напряженность в системе ж елезнодор 
ных перевозок леса? Арсенал методов и средств здесь ч| 
вычайно ш ирок и м ногообразен. Он включает и кардин 
ные реш ения (оптимальное территориальное размещ ение 
ревообрабатываю щ их производств, развитие лесопромыш, 
ных комплексов с максимально полной переработкой на 
сте всего заготовленного древесного  сырья), и целую  си 
му оперативных м ероприятий (плановое смещ ение во вр< 
ни различных фаз лесозаготовительного производства,
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кую  организацию  работ на ниж них складах и бирж ах сырья, 
эфф ективное использование кранового оборудования, прим е-' 
нение крупнопакетных перевозок, ш ирокое внедрение грей­
феров и т. п.).

В десятом пятилетии предстоит в ш ироком  масштабе соз­
дать условия, обеспечиваю щ ие загрузку и разгрузку подавае­
мых вагонов в установленные сроки. Научно-исследователь­
ским институтам нуж но более настойчиво изыскивать возм ож ­
ности применения прогрессивны х средств упаковки п родук­
ции и более полной загрузки вагонов. Настало время аргу­
ментированно обосновать потребность в специализированных 
вагонах для лесных грузов, а также в вагонах, оснащ енных 
инвентарными приспособлениями, которы е  исключали бы ис­
пользование реквизита для п о гр узки  кругл ого  леса и пило­
материалов.

Решение ксеренных задач развития отрасли в десятой пяти­
летке требует повседневной заботы об улучш ении жилищ ных 
условий, культурно-бы тового и торгового  обслуживания тру­
ж еников леса. М инлеспром  СССР разработал ш и рокую  про­

грам м у работ в этой области. Она предусматривает более вы­
сокий уровень благоустройства лесных поселков с учетом 
возросш их эстетических требований. П редприятия мебельной 
пром ыш ленности сою зны х республик и всесою зны х объеди­
нений долж ны  взять шефство над лесными поселками, по­
мочь им в оф орм лении интерьеров, в оснащении мебелью  
клубов, детских садов, школ, больниц, гостиниц, столовых.

* * *
С ложные и ответственные задачи предстоит решать труж е­

никам леса в десятой пятилетке. Трудовые коллективы рас­
полагают всем необходимым, чтобы претворить в ж изнь пла­
ны партии по дальнейш ему развитию лесной индустрии. Те­
перь гл ав н ое —  максимально использовать резервы и воз­
м ож ности роста, улучшать организацию  социалистического 
соревнования, используя его как ш колу ком м унистического 
отнош ения к порученном у делу.

Чтобы подняться на новые вершины, путь к которы м  указал 
съезд, чтобы лучше жили советские люди, все мы долж ны  
научиться работать лучше, работать эффективнее.

В организациях НТО

УДК 634.0.3:061.22

ПЯТИЛЕТКЕ— ТРУД

И поиск молодых
Н. В . ХРАМ ОВ, Центральное 

правление НТО леспрома

П одведены  итоги  д вух  кон ­
курсов н аучн о-техн ического  
творчества  м олодеж и, п ро ­

веден н ы х  в прош лом  году Ц ен т­
р ал ьн ы м  п р авл ен и ем  НТО. В  н и х  
п р и н ял и  участи е м олоды е учен ы е 
и  сп ециалисты , а  т а к ж е  студенты  
лесотехн и ч ески х  вузов. К ак о в ы  и х  
главн ы е особенности?

П реж д е всего, здесь следует в ы ­
дели ть ш и роту  тем ати к и  п р ед став ­
л ен н ы х  работ, более зр ел ы й  п од­
ход к  реш ению  а к ту а л ь н ы х  вопро­
сов, так и х , к а к  ком плексное и с­
п ользован и е л есн ы х  ресурсов, о х ­
р а н а  н асаж д ен и й , лесовосстанов­
ление, м ех ан и зац и я  лесозаготови ­
т ел ьн ы х  операций .

К рупное зн ач ен и е  им еет, н ап р и ­
мер, работа, в ы п о л н ен н ая  м олоды ­
м и сп ец и ал и стам и  Ц Н И И лесо- 
сп лава  В. М. Е вдоким овы м , Е. П. 
Г оры ш ины м , В. С. Ч ум буридзе 
«Р азраб отка  п ер сп ек ти вн ы х  тех н о ­
логи ч ески х  процессов и систем ы  
м аш и н  д л я  лесосплава». С п ец и а­
л и сты  этого ж е  и н сти тута  Ю . П. 
К ондаков, Л. А. М и хай лова, Ю . М. 
С туков и  П. И. Т ей ковц ев  создали  
и  вн ед ри ли  м аш и н у  Л Р-72 для  
п роп уска  л еса  ч ер ез  ворота зап ан и . 
К он к урсн ая  ком и ссия  Ц ен тр ал ьн о ­
го п р авл ен и я  Н ТО  вы соко  оц ен и ­
л а  обе эти  раб оты  — и х  авторы  
удостоены  д ен еж н ы х  прем ий.

З асл у ж и в ает  в н и м ан и я  и сследо­
ван и е студентки  В оронеж ского л е ­

сотехнического и н сти тута  Н. И. 
Д ем идкиной, вы п олнен ное под р у ­
ководством  п роф ессора И. В. В оро­
н и н а  по вопросу и сп ол ьзован и я  ос­
н овн ы х ф ондов лесхозов  В орон еж ­
ского у п р авл ен и я  лесного х о зя й ст ­
ва. П роведенн ы е расч еты  д л я  21 
л есхоза  п оказал и , что только  7 
п р едп ри яти й  В оронеж ского у п ­
р ав л ен и я  лесного х о зя й ств а  обес­
п ечен ы  н еобходим ы м и ф ондам и . В 
то  ж е  в р ем я  в остал ьн ы х  л есх о зах  
и х  н едостаточно д л я  веден и я  к ом п ­
лексного х о зяй ств а . Р абота  Н. И. 
Д ем и дки ной  удостоена II I  д ен еж ­
ной прем ии.

С туден т-заоч н и к  М Л ТИ  О. А. 
С ерж антов, р аб о тая  под руководст­
вом  доц ен та А. М. Б ал ан ц ев а , обос­
н овал  н еобходим ость п рим енен ия  
ги дропн евм атической  подвески  на 
лесосечн ы х валочн о-пакети ругА ц их 
м аш и н ах . Т а к а я  п одвеска дает 
возм ож ность  п овы си ть  скорость 
д ви ж ен и я , проходим ость, м ан ев ­
ренность и  п роизводи тельность  м а ­
ш ин. П о м нению  доцента Ш , Г. 
А лиева, и н д и в и д у ал ьн ая  гидро­
п н ев м ати ч еск ая  п одвеска я в л я ет ся  
более п рогрессивной  по сравнению  
с торсионной, п ри м ен яем ой  в н ас ­
тоящ ее  в р ем я  в гусени чн ы х м аш и ­
н ах . В отзы ве  Ш . Г. А л и ев а  под­
ч ерк и вал ось  теоретическое и  п р а к ­
ти ческое зн ачен и е, которое им еет 
работа О. А. С ерж ан това  д л я  р а с ­
ч ета  и  п р о екти р о ван и я  ходовы х 
систем  с гидропневм атической  
подвеской , особенно д л я  валочн о- 
п ак ети р у ю щ и х  и  лесотрансп ортн ы х 
м аш и н , р аботаю щ и х  в н еблагопри ­
я тн ы х  усл ови ях . Р аб о та  О. А. С ер­
ж ан това , удостоен н ая денеж ной  
п рем ии, бы ла п редставлен а  на 
к он к урс  студен чески х  н ау ч н о -т ех ­
н и ч ески х  работ У чены м  советом 
ф ак у л ь т е т а  ав то м ати зац и и  и  к ом п ­
л ексной  м ех ан и зац и и  процессов 
лесоп ром ы ш л ен н ы х  п р едп ри яти й  
М ЛТИ.

Н аучн ы й  и  п ракти ч еск и й  и н те ­
рес д л я  деревообрабаты ваю щ ей  
п ром ы ш лен н ости  и м еет  работа 
студентки  Л ТА  им. С. М. К ирова
Н. Б . Д убовицкой. И сследовав  под 
руководством  п роф ессора Л. Н.

Т ер -М к р ти ч ья н а  внутрен ни е силы  
в заи м одей стви я  вал к о в  суш ки  д л я  
ш пона, он а устан ови ла услови я  
благоприятного  расп редел ен и я  в е ­
совой н агр у зк и  верхнего  в ал к а , а 
т а к ж е  соотнош ение и зги бн ы х  
ж есткостей  верхнего  и  ниж него  
валков . О собенно ценно, что  и то­
гом эти х  и сследований  яви л и сь  
п ракти ч еск и е  реком ен дац и и  дл я  
соверш енствован и я действую щ их, 
а т а к ж е  п р о екти р о ван и я  н овы х  су­
ш илок.

Г лубоким  м атем ати чески м  а н а ­
л и зом  отл и ч ается  работа студента 
Л ьвовского лесотехни ческого  и н ­
сти тута  М. П. М арты н ц ева, п о свя ­
щ ен н ая  вопросам  и сследования 
производи тельности  лесовозного 
автом оби ля  в горны х услови ях .

М ож но н а зв а т ь  ещ е много д ру ­
гих и н тересн ы х  и сследований, п ро ­
веден н ы х  студентам и  и  м олоды м и 
сп еци алистам и . П ри м еч ател ен  и 
сам  ф а к т  возросш ей  творческой  
акти вн ости  студентов. Т олько  из 
М осковского, Л ьвовского, В орон еж ­
ского л есотехн и ч ески х  вузов  и Л е­
н ин градской  лесотехни ческой  а к а ­
дем ии  им . С. М. К и рова  на 
к он к урс  поступило 225 н ау ч н ы х  
работ. Н аград ы  В сесою зного С ове­
та  Н ТО  п о лу ч и ли  две работы , пос­
в ящ ен н ы е и сследован и ям  в облас­
ти  рац ион ального  и спользовани я  
л есн ы х  ресурсов и  сан и тарн о-ги ги ­
ен и ч еск и х  свойств древесн ы х р ас ­
тен ий  в городских зел ен ы х  н а с а ж ­
ден и ях . Д ен еж н ы е п рем и и  Ц ен т­
рального  п р ав л ен и я  Н ТО  п р и су ж ­
дены  авторам  39 н ау ч н ы х  работ. 
К ром е того, 34 ч ел о в ек а  н а г р а ж ­
дены  П очетн ы м и  грам отам и  Ц ен т­
рального  п р авл ен и я  Н ТО  лесной 
пром ы ш лен н ости  и  лесного х о зя й ­
ства.

И тоги  конкурсов п о к азал и  так ж е , 
что учен ы е н аучн о-и ссл едовател ь­
ск и х  и нсти тутов  и п роф ессорско- 
п реп од авател ьски й  состав лесотех ­
н и ч ески х  вузов  стали  больш е о к а ­
зы в ать  вн и м ан и я  м олоды м  сп еци ­
ал и стам  и студентам .

(Окончание на стр. 9)
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ОРГАНИЗАЦИЯ 
И ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА

УДК 634.0.323.4.002.5 —  52.004.15

РЕЗЕРВЫ РОСТА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ РАСКРЯЖЕ­
ВОЧНЫХ УСТАНОВОК А. И. ВЯЛЬЯ, А . К. ТЕСЛЮК, 

ЦНИИМЭ

Р езу л ьтаты  вн ед рен и я  в п ром ы ш лен н ость  с 1960— 
1975 гг. п олуавтом ати ческ и х  л ин и й  П Л Х -1, П Л Х -3 
п оказали , что они п озвол яю т п овы си ть  п роизводи ­

тельность  тр у д а  н а  р а с к р я ж е в к е  хлы стов  в  1,8— 2 р а за  (по 
сравнению  с эл ектроп и л ам и  К -5 и  К -6). А н ал и з работы  
р аск р я ж ев о ч н ы х  лин и й  П Л Х -ЗА С  н а  р а зл и ч н ы х  п ред­
п р и я т и я х  свидетельствует о том, что и м ею тся  р езер в ы  
дальн ей ш его  п овы ш ен и я  и х  производительности .

О брати м ся к  ф орм уле, оп ределяю щ ей  см енную  п р о и з­
водительность установки ,

1 см 9  Чхл п „
Псм = ------- ----------м3,

где Тсм — п родолж и тельность  см ены , сек;
Ф — к о эф ф и ц и ен т  и сп ол ьзован и я  рабочего врем ени ; 
п — количество  одноврем енно р азд ел ы в аем ы х  х л ы ­

стов, ш т;
Тц — п родолж и тельность  ц и к л а  р аск р я ж ев к и  хлы ста, 

сек;
Чхл — средний  объем  хлы ста, м 3;

Таким образом , производи тельность  раск р яж ево ч н о й  
устан овки  п р ак ти ч еск и  зав и си т  от ч ет ы р ех  перем ен ны х:

Псм =  Чхл> Тц , п)

Л есозаготови тел ьн ы й
С редний
диам етр

С редний
объем

П родол­
ж и тель­

ность

Р асчет­
ная . 

п р о и зво ­
д и тел ь­

ность 
(при 

9= 0 ,6 8  
и сем и­
часовой 
смене), 

м3

С редний объем  
хлыста, м3, 

после п од сор ­
тировки

П роизводи тельность  
установки , м3, после п од­
сорти ровки  при р аск р я ­

ж евке хлыстов

П овы ш е­
ние

п р о и з­
води ­

район хлыста,
см

хлы ста,
м3

Ц И К Л  3
р аск р я ­
ж евки

1 ц , С.
на

м елкие
па

крупны е мелких крупны х
сум м ар­

ная,
м3

тель - 
ности 

установ- 
' ки, %

Север:
Архангельская, Вологод­

ская, М урманская обл., Ко­
ми, Карельская АССР. 21 0,29 40 125 0,17 0 ,58

ОСО 185 250 100
Центр:

Ленинградская, Новго­
родская, Костромская, Ки­
ровская, Калининская обл., 
Марийская АССР, Украин­
ская, Белорусская ССР. 22 0,34 42 140 0,17 0 ,82 350* 236 300 114

Урал:

Пермская, Свердловская 
обл., Удмуртская АССР, 
Башкирская АССР. 24 0,51 50 178 0,33 1,00 О о 270 320 79

Сибирь:

Тюменская, Томская, К е­
меровская, И ркутская обл., 
Красноярский край. 29 0,94 62 263 0,33 2 ,00 400** 350 375 44

Дальний Восток:
Сахалинская обл., При­

морский край. 30 0,99 64 270 0 ,34 2 ,00 400” 350 375 39
Краснодарский край 29 0,82 60 236 — — — — 236 —
Средние показатели по 

всем районам 24 0,42 46 160 — — — — 300 87,5

* При разделке пяти хлыстов за цикл.
** При разделке трех хлыстов за цикл,
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Ф ак ти ч еск и  в р ем я  см ен ы  полн остью ' не и спользуется . 
К оэф ф ициент и сп ол ьзован и я  рабочего врем ен и  х а р а к т е ­
ризуется соотнош ением  чистого врем ени  Т  ч к  общ ей п ро ­
долж ительности  см ен ы  Тем:

?==;

Ф отохрон ом етраж н ы е н аблю дени я з а  работой  р а с к р я ­
ж евочной  устан овки  п озвол яю т в ы я в и ть  п отери  рабочего 
врем ени. П роан ал и зи ровав  п р и ч и н ы  и  устран и в  св ер х ­
н орм ативн ы е простои, легко  п овы си ть  к оэф ф и ц и ен т  ис­
п ользован и я  рабочего врем ени , наиболее легко  р еал и зу е ­
мы й резерв  п овы ш ен и я  п роизводи тельности  р а с к р я ж е ­
в о чн ы х  установок.

Р аск р яж ев о ч н ы е  устан овк и  типов П Л Х -ЗА С  и ЛО-15С 
п р ед н азн ач ен ы  д л я  обработки  хл ы стов  весом до 2,5 т  и 
объем ом  до 3 м3. О днако  эти  п о к азател и  по лесоп ром ы ш ­
ленн ы м  рай он ам  СССР составляю т в  среднем  около 0,35— 
0,4 т и 0,42 м3 соответственно (см. таблицу). Т аки м  обра­
зом  по «нагрузке» р аск р яж ево ч н ы е  устан овки  и сп ол ьзу ­
ю тся  всего н а  20%.

Р езу л ь т а т ы  п ри ем очн ы х  и сп ы тан и й  раск р яж ево ч н о й  
устан овки  ЛО-15С п о казал и , что п ри  и зм ен ен и и  среднего 
объ ем а х л ы ст а  от ОД до 1 м3 (т. е. в  10 раз) п р о д о л ж и ­
тельность  ц и к л а  м ен яется  только  н а  50—70%. Д ля  х в о й ­
н ы х  пород она м ож ет бы ть в ы р а ж е н а  эм п ири ческой  ф о р ­
м улой Тц =  30 +  20q хл > д л я  л и ствен н ы х  "1ц — 40 -Ь ^Члх*

Д л я  п овы ш ен и я  «нагрузки» раск р яж ево ч н о й  устан овки  
необходимо п редвари тел ьн о  п одсорти ровать  хл ы сты , что ­
бы  наиболее кр _ п н ы е и з н и х  р а с к р я ж е в ы в а ть  по одному, 
а  м елкие — по н еско л ьк у  одновременно. Н а ри сун ке  п о ­
к а за н а  зави си м ость  см енной производи тельности  устан ов­
к и  от среднего объ ем а х л ы ста  при  сем ичасовой  см ене и 
Ф =  0,68.

Е сли  загр у зи ть  р аск р яж ево ч н ы е  у стан овки  х о тя  бы  н а  
30—35% (средний объем  х л ы ста  1 м 3), производи тельность  
м ож ет составить до 300 м3 в  смену, что  более чем  в  2 р а за  
вы ш е средней  по отрасли.

И звестно, что  п и л ьн ы м  диском  ди ам етром  1500 мм н а  
сущ ествую щ и х с т ан к ах  А Ц -ЗС  м ож но расп и л и вать  одно­
врем енно п я ть  хл ы стов  ди ам етром  до 20 см. П роведем  
к ам ерал ьн ую  п одсорти ровку  деревьев  н а  две груп п ы  по 
среднем у объем у х л ы ста  — м елкие и  к р у п н ы е (см. таб л и ­
цу), а  т а к ж е  вы ч и сли м  производи тельность  до и  после1* 
подсортировки , п редп олагая , что м ел ки е х л ы сты  будут 
р азд ел ы в аться  по три  — п я ть  з а  один ц и к л . Р асч етн ы е 
дан н ы е п оказы ваю т, что  п р ед в ар и тел ьн ая  п одсортировка 
п озвол яет  п овы сить производи тельность  сущ ествую щ и х 
р аск р яж ев о ч н ы х  устан овок  н а  87 % •

Р асп ределен и е общ его зап аса  н асаж д ен и й  по основны м 
преобладаю щ им  п ородам  п о казы в ает , что  хвойн ы е де­
р ев ь я  составляю т 84% общ его зап аса  л есф он д а  СССР. П о­
скол ьку  и з н и х  вы п и л и ваю т в основном сорти м енты  д л и ­
ной 4 м и  более (71,5%), общ ий объем  т а к и х  бревен  со­
став л яет  60%. С ледовательно, н у ж н о  п редусм отреть  в о з­
м ож ность п одачи  х л ы ста  д л я  р а с к р я ж е в к и  н а  сортим ен­
ты  так о й  д л и н ы  с повы ш ен ной  скоростью  (3—4 м/с), что  
п озвол яет  п одн ять  средню ю  скорость п одачи  до 1,5— 2 м/с, 
производи тельность  н а  30—50%.

В сущ ествую щ и х р аск р яж ев о ч н ы х  у стан о вк ах  п р и  от- 
п и л и ван и и  очередного сорти м ента предусм отрен а о б яза ­
тел ь н ая  сброска его с прием ного стола. Эта о п ер ац и я  з а ­
н и м ает  2 с, и ли  20—30% общ ей п родолж и тельности  ц и к л а  
р а с к р я ж е в к и  одного сортим ента. Ее л и к в и д ац и я  т а к ж е  
п овы ш ает  производи тельность  установок.

Зависимость сменной  
производител ь н о с т и 
раскряжевочны х уста­
новок от среднего объ­

ема хлы ста

С учетом  рассм отрен н ы х  ф акто р о в  и  п редл ож ен и и  р ас ­
считаем  см енную  производи тельность  раск р яж ево ч н о й  
устан овки  с продольной  п одачей  з а  сем ичасовую  см ену 
п ри  следую щ и х условиях: к о эф ф и ц и ен т  и сп ол ьзован и я
рабочего врем ен и  0,68; средний объем  х л ы ста  (3 хлы стов) 
1 м 3; средн яя  дл и н а  х л ы ста  1 Хл=22 м; ср ед н яя  скорость 
п одачи  V Cp =  l,7 м /с; количество  резов  н а  х л ы ст  (хлы сты ) 
пхл = 5  резов; в р ем я  п и л ен и я  н а  один р ез t n=2  с; врем я  
р еак ц и и  оп ератора и  сраб аты ван и я  ап п ар ату р ы  t p=2  с; 
в р ем я  н а  оторц овку  х л ы ста  t0= 5  с

25 200у дхл 25 200-0,68-1

V,ср
+  П ХЛ ( t n  +  t p )  +  t 0

22

1.7
+  5(2 +  2) +  5

=  450 мз.

В и ден ти ч н ы х  усл ови ях  (хвойн ы й  однородны й лес) м о­
дерн и зи р о ван н ая  р аск р я ж ев о ч н ая  устан овк а  с продоль­
ной п одачей  вполн е м ож ет кон к у р и р о вать  со слеш ерной.

Н а основании и сследований, п ровед ен н ы х в Ц Н И И М Э , 
м ож но д ать  следую щ ие р еком ен дац и и  по улучш ени ю  к о н ­
струкц и и  и  п овы ш ен ию  п роизводи тельности  вн овь  созд а­
в аем ы х  р аск р я ж ев о ч н ы х  устан овок  с продольной  п о д а­
чей. П ри вы п и л и ван и и  сортим ентов длиной 4— 6 м  и з х л ы ­
стов х в о й н ы х  пород средним  объем ом  0,5 м3 и  в ы ш е ц е ­
лесообразно п ри м ен и ть  подаю щ ее устройство, которое 
п озвол яет  у в ел и ч и ть  уск орен и я  разго н а  и торм ож ен и я  до 
10 м /с2, п о дн ять  н ом и нальн ую  скорость до 3,5 м/с, сред­
ню ю  скорость п одачи  до 2 м/с. Это д ает  возм ож н ость  п о­
в ы си ть  производи тельность  р аск р я ж ев о ч н ы х  устан овок  
до 300—400 м3/см ену. П ри  среднем  объем е х л ы ст а  0,15— 
0,3 м3 производи тельность  устан овк и  м ож но р езк о  п о дн ять  
п ри  одноврем енной  разд ел к е  н еско л ьк и х  (3—5) хлы стов . 
Д л я  р аск р я ж ев о ч н ы х  установок, н а  к оторы х  р а зд е л ы в а ­
ю тся п реим ущ ествен но  л и ствен н ы е и  ф ау тн ы е  х л ы сты  на 
к оротком ерны е сорти м енты  длиной  2—2,5 м и  весом  до
3,5 т, н о м и н ал ьн ая  скорость подачи  х л ы ста  1,5—2,5 м /с 
я в л я е т с я  достаточной.

Н еобходимо, чтобы  устан овк а  б ы л а  к о м п актн ой  и  со­
стояла  и з о тд ел ьн ы х  м ехан и зм ов , полностью  собран н ы х 
н а  заводе с ц елью  сок ращ ен и я  сроков м о н таж а  и  освое­
н ия. З а т р а т ы  н а  п ер ен ал ад ку  програм м ного  р аск р о я  
до л ж н ы  бы ть м и н им альн ы м и.

(Окончание ст. Н. В . ХРАМ ОВА. Начало на стр. 7)

В заключение нам хочется осо­
бо отм ети ть п роректора Л ьвовско-

#  го лесотехнического  и нсти тута
Н. В. Ф ел ещ ук а , доктора с -х  н ау к  
В оронеж ского лесотехнического  
и нсти тута  И. В. Т рещ евского, п ро ­
ф ессора И. В. В оронина, п роф ессо­
р а  М Л ТИ  А. И. В оронцова, доцен­
тов А. М. Б ал а н ц е в а  и  И. Ф . В ер­
хова, ум ело  п ри об щ аю щ и х  м оло­

д еж ь  к  интересном у, но слож н о­
м у м иру н ау к и  и  техн ики .

Б ольш ую  органи заторскую  р а ­
боту по п роведению  конкурсов  
вы п олн и ли  респ убли кан ские, к р а ­
евы е и  областн ы е п р авл ен и я  
Н ТО , а  т а к ж е  м естны е советы  
Н ТО  вузов. В  то ж е  в р ем я  х о те­
лось  бы  обрати ть  в н и м ан и е  на 
недоработки  и  н ар у ш ен и я  усло­

ви й  конкурсов. Н апри м ер, н ек о ­
торы е работы  бы ли  п редставлен ы  
без зак л ю ч ен и й  и  рек ом ен д а­
ц и й  н ау ч н ы х  руководителей , п ер ­
в и ч н ы х  о р ган и зац и й  и  областн ы х 
п р авл ен и й  НТО . Н ел ь зя  не отм е­
ти ть  и  того, что  почти  не п р и н я ­
ли  у ч ас ти я  в к о н к урсах  К остром ­
ское, Б рян ское, М арийское и н еко ­
торы е другие п р ав л ен и я  НТО.
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П Е Р С П Е К Т И В Ы  Р А З В И Т И Я  Н И Ж Н И Х  С К Л А Д О В *
Доктор техн. наук, проф. Д. К. ВОЕВОДА, кандидаты  

техн. наук К. И. ВОРОНИЦЫН, В. П. НЕМЦОВ,
Г. А. РАХМ АНИН, ЦНИИМЭ

Соврем енн ы е методы  н ау ч н ы х  и сследован и й  даю т 
возм ож ность  оп ти м и зи ровать  техн ологи чески е п ро ­
ц ессы  и  п ар ам етр ы  м аш и н  д л я  п ерви чн ой  обработ­
ки  древеси ны  н а  н и ж н и х  ск л адах . Р асч еты  м ож но 
вести  по к аж д о м у  и з уп о м и н ав ш и х ся  ран ее  ф а к т о ­
ров, т а к и х  к а к  грузооборот, н о м ен кл ату р а  п род ук ­

ции, техн ологи ческ ая  структура, техн ическое оснащ ение, 
ор ган и зац и я  и уп равл ен и е  производством . К аж д ы й  и з 
эти х  ф акто р о в  ф орм и руется  н а  р а зл и ч н ы х  у р о в н я х  и  э т а ­
п а х  п р оекти рован и я  л есоп ром ы ш л ен н ы х  п ред п ри яти й  и 
лесн ы х  складов. В соответствии  с этим  зад ач и  оп ти м и за ­
ц и и  лесоскладского  п роизводства  м ож но разд ел и ть  н а  три  
группы : р еш аем ы е н а  уровне отрасли, н а  уровне н аучн о- 
и сследовательски х  и п р о ектн ы х  институтов  (ГипроН И И ) и 
н а  уровне предп риятий .

Н а уровне отрасли  реш аю тся  п реж д е  всего зад ач и  оп ти ­
м и зац и и  грузооборота и  н о м ен кл ату р ы  п родукц и и  п р ед ­
п р и я ти я  и  ниж него  склада. П ри  этом  и сходят  и з п ер ­
спективного п л ан а  р а зв и ти я  данного лесопром ы ш ленного  
района, вклю чаю щ его  наиболее эф ф ек ти в н о е  и сп ол ьзова­
ние к ап и т ал ь н ы х  влож ен ий , сх ем ы  освоения сы рьевой  
базы , потребности  народного х о зя й ств а  и  данного рай он а  
в л есом атери ал ах  определенной  н ом ен кл атуры , долговре­
м ен н ы х  связей  м еж ду  п оставщ и к ам и  и п отреби телям и  
лесопродукции .

Система задач оптимизации лесоскладского производства

* Окончание. Начало см. в № 2 1976 г.

Зад ачи , р еш аем ы е н а  втором  уровне (группой Гипро­
Н ИИ ), вкл ю чаю т р я д  отдел ьн ы х  подзадач , и м ею щ и х  са ­
м остоятельное н аучн ое и п ракти ческ ое  зн ачен и е. К  п р и ­
меру, зад ач а  оп ределен ия  оп тим альн ой  технологической  
стр у к ту р ы  ниж него  ск л ад а  п о д р азд ел яется  н а  так и е  п од­
зад ачи , к а к  оп ти м и зац и я  стр у к ту р ы  п оточн ы х лин и й  (со­
став оборудования и п оследовательн ость  в ы п ол н ен и я  опе­
рац ий , х ар ак т ер  техн ологи чески х  св язей  м еж ду  а гр егата ­
ми), оп ти м и зац и я  м еж оп ерац и он н ы х  связей  и  в заи м о д ей ­
стви я  м еж ду  л и н и ям и  при  м ногопоточной ком поновке 
оборудования, о п ти м и зац и я  р азм ещ ен и я  объектов  н а  л ес­
ном складе и т. п. С толь ж е  м ногообразна и за д а ч а  оп ти ­
м и зац и и  техн ического  о сн ащ ен и я  л есн ы х  складов, кото­
р а я  требует реш ен и я  серии сам остоятел ьн ы х  п одзад ач  от 
оп ти м и зац и и  п арам етров  о тдел ьн ы х  агрегатов  н а  стадии  
и х  разр аб о тки  до о п ти м и зац и и  состава оборудования 
ск л ад а  д л я  к о н к р етн ы х  п рирод но-прои зводствен н ы х усло­
вий.

П ри  реш ен и и  за д а ч  оп ти м и зац и и  органи зац ион н ой  
струк туры  производства и у п р авл ен и я  и м  в  н аибольш ей  
степени  уч и ты ваю тся  сп ец и ф и к а  и  п роизводственны е 
услови я  п редп риятий . В дан н ом  случае  сущ ествую т не 
только  ф и к си р о ван н ы е  ограни чен и я, ф орм и руем ы е на 
в ер х н и х  уровн ях , но и ограни чен и я, м ен яю щ и еся  во в р е ­
мени, учи ты ваю щ и е и зм ен ен и я  п роизводствен ной  п ро­
грам м ы , сезонны е кол ебан и я  х ар ак тер и сти к  л есф он д а и 
п оступлен ия  древеси ны  и з лесосеки  н а  н и ж н и й  склад, 
гр аф и к и  техн ического  об сл уж и ван и я  и  рем он та оборудо­
в ан и я  и т. д. Эти сп ец и ф и ч ески е особенности ф орм и рую т 
зад ач и  вы бора оп тим альн ой  о р ган и зац и и  и  у п р авл ен и я  
п роизводством  н а  уровне п редп ри яти я .

Н а ри сунке п р едставлен а в самом  общ ем виде оп и сан ­
н ая  в ы ш е систем а зад ач  о п ти м и зац и и  лесоскладского 
п роизводства. Э та систем а м ож ет бы ть  п олож ен а в  основу 
созд ани я  автом ати зи рован н ой  си стем ы  п роекти рован и я  
(АСП), которая  п ри  в ы дач е  реш ен ий  у ч и ты вает  всю  со­
вокуп н ость зад ач  и подзадач  в и х  взаи м освязи . Т ак и е  ав ­
том ати зи рован н ы е си стем ы  создаю тся  в н астоящ ее  врем я 
в ряд е  отраслей  пром ы ш лен н ости  к а к  в н аш ей  стране, так  
и з а  рубеж ом . П ри  этом н а  н ачал ьн ой  стади и  и х  р а зр а ­
ботки целесообразно  реш ать  отдельн ы е зад ач и  и  п одзад а­
чи, им ею щ ие сам остоятельное п ракти ческ ое  и научное 
зн ачен и е.

О дной и з н и х  я в л я е т с я  определение оп тим альн ой  тех ­
нологической  струк туры  лесного склада, входящ ее  в ком ­
петенц ию  ГипроН И И . О на в к л ю ч ает  н есколько  взаи м о­
св язан н ы х  ч ас тн ы х  п одзадач, к которы м  м ож но отнести 
оп тим и зац и ю  стр у к ту р ы  п оточн ы х линий, и х  взаи м одей ­
ствие, а  т а к ж е  р азм ещ ен и е  объектов  н а  н и ж н ем  складе

З ад ач а  о п ти м и зац и и  стр у к ту р ы  поточной л ин и и  р еш а­
ется  с ц елью  оп ределен ия по критери ю  н аи м ен ьш и х  п р и ­
веден н ы х  за т р а т  оптим ального  соотнош ения п роизводи ­
тельности  в х о д я щ и х  в  линию  агрегатов  и оптим альны ? 
техн ологи чески х  связей  м еж д у  агрегатам и . Ц елева! 
ф у н к ц и я  в  общ ем виде м ож ет бы ть  в ы р аж ен а  формуло]

где Сп —  п риведен ны е затр аты ;
Q|i'JX Ч (Q„; Е '; Е")— п роизводи тельность  потока;

Sn =  s (Q n; Е ';  Е") — техн ологи ческ ая  стр у к ту р а  потока 
Оп — п роизводи тельность  i-ro  агрегата; 

Е '; Е "— ем кость  б у ф ер н ы х  устройств тра] 
зитного и тупикового типов. 

М етодам и реш ен и я  у к азан н о й  зад ачи , к а к  и других, я; 
л яю тся  теори я  м ар к о в ск и х  процессов и стати сти ческ  
м оделирование.

Грузооборот
склада

Организация
производства

Техническое ------------IS. Трхнологическая_. —  ----v■оснащение
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П роведенны е в Ц Н И И М Э  и сследован и я по оп тим и зац и и  
стр у к ту р ы  поточной л ин и и  н а  базе  систем ы  м аш и н  1НС 
п озволи ли  устан ови ть п ри н ц и п и ал ьн о  новую  техн ологи ­
ческую  св язь  м еж ду  основны м и агр егатам и  л ин и и  — с по­
м ощ ью  б у ф ер н ы х  м агази нов  тупикового типа. Этот тип 
св язи  увели ч и вает  п роизводи тельность  поточной лин и и  
н а  25—30%.

Н еобходим ость в определении  оптим ального  в заи м од ей ­
стви я  лин и й  в о зн и к ает  п ри  м ногопоточной ком поновке 
оборудования н а  н и ж н ем  складе. От такого  взаи м одей ст­
в и я  н а  в сех  стад и я х  технологического процесса, н ач и н ая  
с созд ани я  общ его зап аса  сы р ья  перед л и н и ям и  и к он ч ая  
общ им  складом  готовой п родукци и , зав и си т  н адеж ность  
работы  всей груп п ы  п оточн ы х линий. Ц елевую  ф ун к ц и ю  
зад ач и  оп тим ального в заи м одей стви я  потоков мож но в ы ­
р ази ть  следую щ им  образом:

Sc
Сс = --------  -► min,

Q B b .X

Сс — п риведен ны е затр аты ;
Р Г =  q (Qc; G) — су м м ар н ая  производи тельность  м но­

гопоточной системы ;
=  s '(Q c) +  s"(G)— техн ологи ческая  струк тура  м ногопо­

точной  системы ;
Qc — производи тельность  одного потока;

Q — объем  м еж поточного взаим одей стви я.
И сследован и я п оказы ваю т, что п утем  вы бора о п ти м ал ь­

ного в ар и ан та  м еж поточного  взаи м од ей стви я  оборудова­
н и я  м ож но повы сить производи тельность  ск л ад а  н а  15— 
- :. О строта этой  п роблем ы  в озрастает  по м ере ув ел и ч е­
ния единичной м ощ ности  п оточн ы х лин и й  и грузооборо­
те. ниж него  склада.

З ад ач а  оптим ального  р азм ещ ен и я  объектов  ниж него  
склада, п ри  котором  обесп ечивается  м и н им ум  тран сп орт­
н ы х  и зд ерж ек , п оставлен а в  следую щ ем  виде:

п -1 п
у =  S 2 Су гу -*■ min,

1=1 j= i+ i

где ги — п ротяж ен н ость  тран спортн ой  св язи  м еж д у  i-м  и 
j -м  объ ектам и , м; 

п — число  объектов  н иж него  склада;

C i j  =  C jj « и  +  Cfj н „

где C ĵ — стоим ость п еревозки  1 т груза  н а  расстояни е 
1 м тран спортн ы м  средством, обслуж иваю щ им  
ij-ю  св язь , руб/т • м;

“ У — сум м арн ы й  годовой грузооборот м еж д у  i-м  и 
j -м  объектам и , т;

Cjj — стоим ость строи тельства  и  содерж ан и я  1 пог. м 
дороги м еж ду  i-м  и j -м  объ ектам и , руб/пог. м; 

Н а — годовая  н орм а ам орти зац и и , %.
П олучен ны е в Ц Н И И М Э  р еш ен и я  к о н к р етн ы х  зад ач  оп­

тим ального  разм ещ ен и я  объектов  ниж него  ск л ад а  п о к а ­
зы ваю т, что п рим енен ие разраб отан н ой  м етодики  п озво­
л яет  н а  25—30% сн изи ть объем  грузовой  работы  по п ере­
м ещ ению  лесом атери алов  и  н а  15—20% ум ен ьш и ть  п ло ­
щ ад ь  п окры ти й  д л я  проезда м об ильн ы х тран сп ортн ы х  
средств.

С оверш енствование лесоскладского  п роизводства н а  ос­
нове п рогрессивной  тех н и к и  и  технологии, а т а к ж е  ис­
п ользован и я  соврем енн ы х н ау ч н ы х  методов с ц елью  по­
в ы ш ен и я  эф ф ек ти в н о сти  производства  — так о ва  одна из 
в аж н ей ш и х  зад ач , сто ящ и х  перед р аботн и кам и  отрасли  
в десятой  п яти л етке.

*ЖЖЖЖ ЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖ* ГЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЛ'ЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖ Ж Ж Ж Ж ЖЖЖ м

НАМ ПИШУТ

ВНИМАНИЕ-КАЧЕСТВУ ПРОДУКЦИИ
К ал и н и н гр ад ск ая  лаборатори я 

госнадзора (ЛГН) з а  стан ­
д ар там и  и  и зм ери тельн ой  

техн и к ой  систем атически  проводит 
п роверки  к ач еств а  п родукци и , в ы ­
пускаем ой  лесп ром хозам и  области, 
осущ ествляет  м ероп ри яти я, спо­
собствую щ ие ее улучш ению . Н а ­
п рим ер, п ри  п роверке к ач еств а  и з ­
делий  К раснознам ен ского  л ес­
пром хоза  (лесо- и  п и л о м атер и а­
лов, клеп ки , тарн ой  дощ ечки  и  то ­
варов народного п отреблени я) бы ­
ло  установлено, что  все они соот­
ветствовали  требован и ям  стан д ар ­
тов. В  то ж е  в р ем я  в К ал и н и н ­
градском , П олесском , С лавском  и 
Г вардейском  л есп ром хозах  в 
прош лом  году в ы я в л ен ы  серьез­
н ы е недостатки . М ногие лесом ате­
р и ал ы  кругл ы е л и ств ен н ы х  пород 
(ГОСТ 9462-71), х в о й н ы х  пород 
(ГОСТ 9463-72), п и л ом атери ал ы  
х вой н ы х  пород (ГОСТ 8486-66), 
л и ствен н ы х  пород (2695-71), к л еп ­
к а  дл я  д ер ев я н н ы х  зал и в н ы х  и

сухотарн ы х  бочек (ГОСТ 8821-67), 
и здел и я  д ер ев ян н ы е  дл я  п ар к ет ­
н ы х  п о кр ы ти й  (ГОСТ 862-69), и з ­
д ел и я  к ухон н ы е деревян н ы е 
(ГОСТ 162-71) не соответствовали  
требован и ям  стандартов.

О сновны м  н аруш ен и ем  требова­
ний  н орм ати вн о-техн и ч еской  до­
к ум ен тац и и  я в л я е т с я  н еудовлет­
ворительное х р ан ен и е  продукции . 
Л есом атери ал ы  содерж атся  в бес­
п орядке, без м арки ровки , не р ас ­
сорти рован ы  по породам . Л ин ей ­
н ы е р азм ер ы  по сорти м ентам  не 
соблю даю тся, ш и ри н а  и  толщ и на 
п и л ом атери ал ов  не в ы д ер ж и ваю т­
ся, скос п роп и ла п р евы ш ает  ‘/ю 
ди ам етра  торц а, к о зы р ьк и  не отор- 
цован ы , корн евы е л ап ы  и  н аросты  
не отп или ваю тся, качество  обра­
ботки  древеси ны  низкое.

В св язи  с отсутствием  влагом е­
р а  в лаж н о сть  п и л ом атери ал ов  при  
расп и л овке  не контроли руется, 
к а к  и  в л аж н о сть  к л еп к и  д л я  бо­
чек , к о то р ая  о к азал ась  вдвое в ы ­

ш е требуем ой  (30%). Ч и стота  об­
работки  п оверхн остей  и здели й  не 
оп редел яется  и з -з а  отсутстви я 
приборов.

До сих пор не разраб отано  п оло­
ж ен и е о м етрологической  с л у ж ­
бе, н ет  ответственного за  и зм ер и ­
тельную  техн и ку . Вопрос о вн ед­
рении  н овы х  стан дартов  р еш ает­
ся  н еудовлетворительно . О сво­
бож ден н ы х  контролеров в  л ес­
п р о м х о зах  нет, за  качество  п ро ­
дук ц и и  н есут ответствен ность  са­
м и исполнители .

По р езу л ьтатам  последней  п ро ­
верки , К ал и н и н гр ад ск ая  ЛГН' з а ­
п р ети л а  вы п уск  п арти и  п и л о м ате ­
ри алов, к л еп о к  д л я  бочек и дере­
в я н н ы х  к у х о н н ы х  и здели й  с от­
ступлением  от стан дарта  и  указа,- 
л а  срок у стр ан ен и я  отм еченн ы х 
недостатков.

П о и н и ц и ати ве  ЛГН  в ряде л ес ­
п ром хозов  и лесн ичеств  н а зн а ч е ­
н ы  ответствен ны е з а  качество  
в ы п ускаем ой  п родукци и  и и зм ер и ­
тельную  техн и к у , си стем атически  
проводятся  сем и н ары  и совещ а­
ния. В больш инстве х о зяй ств  р а з ­
р аб о тан ы  ти повы е п олож ен и я  о 
м етрологической  служ бе. В бли ­
ж ай ш ее  в р ем я  в У п равлен и и  
лесного х о зяй ств а  п лан и руется  
создание базовой  лаборатори и  по 
п ериодическом у контролю  за  к а ­
чеством  п родукц и и  леспром хозов.

Ф. И. П О Л ЯЕВ А
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УДК 634.0.325

С О Р Т И Р О В К А  
ДЕРЕВЬЕВ 

НА Л Е С О С Е К Е

В журнале «Лесная промышленность» уже 
рассматривались вопросы попородной заго­
товки леса непосредственно на лесосеке. В 
частности, освещался опыт Пашской сплавной 
конторы (Аг° 7  1972 г.) и Тихвинского леспром­
хоза (М  10 1975 г.) объединения Ленлес. Учи­
тывая перспективность этой технологии, ре­
дакция предлагает вниманию читателей 
статью М. О. Даугавиетиса и О. К. Лиепиня, 
затрагивающую ряд новых вопросов, связан­
ных с ее применением.

М. О. Д А У ГА В И ЕТИ С , О. К. ЛИЕПИНЬ, ЛатНИИЛХП

О сновной трудностью  в разраб отке  и  вн ед рен и и  п олу­
автом ати ч еск и х  и  ав то м ати ч еск и х  л ин и й  первичной  
обработки  л еса  в  европей ской  ч асти  стр ан ы  я в л я е т ­

ся  больш ое разн ообрази е породного состава  и  разм еров  
д еревьев . П о п ри н ятой  в  н астоящ ее  в р ем я  техн ологи и  лес 
заго то вл яется  и п одается  н а  обработку  еди н ы м  п акетом , 
вкл ю чаю щ и м  д еревья , р азл и ч н ы е  по ди ам етрам , дли н ам  
и  породам , п ри ч ем  эти  п о к азат ел и  м ен яю тся  в ш и рок и х  
п ределах , н ап ри м ер , по ди ам етру  — от 8 до 46 см  и  более, 
по д л и н е — от 8—<14 до 30—35 м. П ак ет  и ногда состоит и з 
деревьев  т р ех -ч ет ы р ех  пород.

Е сли  у ч и ты вать  все эти  особенности, к о н стр у к ц и я  п ро ­
ек ти р у ем ы х  м аш и н  д л я  п ерви чн ой  обработки  древеси ны  
будет чрезм ерн о  слож ной, что  п ри ведет  к  сн иж ени ю  и х  
эк сп л у атац и о н н ы х  и  экон ом и чески х  п оказателей . В от п о­
ч ем у  с точки  зр ен и я  уп рощ ен и я  кон струк ц и и  м аш и н  в н и ­
м ан и е сп еци алистов  все больш е п р и в л ек ает  возм ож ность  
р азд ел е н и я  общ его п о то к а  л есом атери алов  н а  к руп н ы е и 
тон ком ерн ы е и ли  хвой н ы е и  л и ствен н ы е с орган и зац и ей  
и х  п ереработки  н а  сп ец и ал и зи р о в ан н ы х  л и н и ях .

В п оследн и е годы  стал а  р а зв и в ать ся  техн ологи я  д в у х ­
стадийной  разр аб о тки  лесосек, п ри  которой  в н ач ал е  з а ­
готавл и ваю тся  хвойн ы е, а затем  л и ствен н ы е деревья . 
Р азр аб о тан ы  т а к ж е  сх ем ы  н и ж н и х  складов, п редусм атри ­
ваю щ и е отделение от основного п отока  верш и н  и  тон ко ­
м ер н ы х  хл ы стов  и п ереработк у  и х  н а  сп ец и ал ьн ы х  у ч аст­
к ах .

И  все  ж е  сорти ровка деревьев  п еред  и х  обработкой  не 
п олуч и ла  ш ирокого  р асп ростран ен и я  и з -з а  ее слож ности , 
у в ел и ч ен и я  тр у д о затр ат  н а  лесосечн ы х работах , а  т ак ж е  
и з -з а  о тсутстви я  соответствую щ его оборудования.

В  1970—1974 гг. Л атН И И Л Х П  п роводил и сследован и я  по 
обоснованию  п ер сп ек ти вн ы х  в ари ан тов  оборудования дли 
сорти ровки  деревьев  по ди ам етру  п ер ед  и х  обработкой. В 
р езу л ьтате  бы ло устан овлен о , что наиболее п ер сп ек ти вн ы ­
м и д л я  услови й  Л атви и  я в л я ю т с я  в а р и а н ты  сортировки, 
обеспечиваю щ ие разд елен и е  деревьев  во  вр ем я  ф орм и ро­
в ан и я  п акета , т. е. н а  кони ке вало ч н о -п ак ети р у ю щ ей  м а­
ш и н ы  и л и  п ри  сборе п а к е т а  в  процессе трелевки .

Р азр аб о тан  сп ец и ал ьн ы й  коник, к о то р ы й  м он тируется  
н а  м аш и н ах  Л П -2. От обы чного к о н и к а  он о тл и ч ается  тем , 
что и м еет  д в а  к а р м а н а , п р и ж и м ы  с о тдел ьн ы м  приводом  
и р азд ел и тел ь н ы й  щ и ток , с пом ощ ью  которого м ож но р а з ­
д ел я ть  ком левую  ч асть  п акетов  п ри  одновременном 
в ы б расы ван и и  деревьев  из обоих карм ан ов. П оскольку  
к он и к  и сп ы ты в ал ся  н а  м аш и н е Л П -2 в усл о ви ях  п роход­
н ы х  рубок, а п а к е т ы  тр ел евал и сь  трактором  Т-80Л, объем  
каж д ого  к а р м а н а  бы л  р ассч и тан  н а  2,5 м3, т. е. н а  оп ти ­
м ал ьн ую  н агр у зк у  трелевочного тр ак то р а .

Х рон ом етраж н ы е н аблю д ен и я  п о к азал и , что в св язи  с 
необходим остью  более точного н ап р ав л ен и я  дерева  при  
у к л ад к е  его в к а р м а н ы  к о н и к а  в р е м я  ц и к л а  м аш и н ы  
Л П -2 (в зави си м ости  от породы  и  р азм ер о в  дерева) у в е ­
л и ч и вается  н а  1,5—5,5 сек. и  общ ая  ее производи тельность  
сн и ж ается  на 3%. Т ехн ол оги ч еская  схем а  р азр аб о тк и  л е ­
сосеки  п о к азан а  н а  рисунке.

Н а  сп лош н ы х  рубк ах , где габ ар и ты  к он и к а  не л и м и ти ­
рую тся  ш и рин ой  технологического  коридора, к ар м ан ы  
м ож но у в ел и ч и ть  и  тем  сам ы м  и зб еж ать  потерь врем ени  
н а  у к л ад к у  деревьев  в к ар м ан ы . П ри  этом  н а  кон и ке м о­
гут бы ть  не два, а несколько  карм ан ов, что  п озвол и т  вес­
ти  сортировку  д еревьев  и по породам .

Д оп олни тельны е за т р а т ы  труда п ри  сортировке д ер ев ь ­
ев н а  лесосеке требую тся  т а к ж е  д л я  устрой ства д в у х  ш т а ­
белей  н а  в ерхн ем  складе, но они не п р евы ш аю т 2—3% об­
щ и х  тр у д о затр ат  н а  тр ел евк у  деревьев . О днако  все эти  
за т р а т ы  к ом п ен си рую тся  зн ач и тел ьн ы м  п овы ш ен ием  
п роизводи тельности  тр у д а  п р и  и х  п ерви чн ой  обработке, 
т а к  к а к  у в ел и ч и в ается  средний объ ем  хлы стов , п оступа­
ю щ и х  на основную  линию  н и ж н его  ск л ад а  (см. таблицу).

П ри  обработке н а  основной л и н и и  (П СЛ-2, П ЛХ -ЗА С, 
ТС-7) ниж него  ск л ад а  только  к р у п н ы х  деревьев  трудоем ­
кость работ по сравнению  с обработкой  н еотсортированны х 
деревьев  м ож но сн изи ть  в усл о ви ях  Л атви и  н а  47%, удел ь­
н ы е к ап и тал ьн ы е  влож ен и я , эк сп л у атац и о н н ы е расходы  
и  сум м арны е п ри веден н ы е за т р а т ы  н а  48%.

В то ж е  в р ем я  п ри  орган и зац и и  сортировки  деревьеЕ 
н а  лесосеке н у ж н ы  устан овки  д л я  п ерви чн ой  обработка 
тонком еру. У ч и ты вая , что  из тон ком ера  заго то вл яется  не. 
больш ое количество  сортим ентов, м ож но без сущ ествен ' 
ного сн и ж ен и я  в ы х о д а  товарн ой  п родукц и и  орган и зован  
работу п о  уп рощ ен н ы м  техн ологи чески м  схем ам , н апри  
м ер, и зм ел ь ч ать  д ер ев ья  в щ епу, что дает больш ой эко 
н ом и ческий  эф ф ек т .

3

Технологическая схем а разработки лесосеки машин 
ЛП-2 с сортировкой деревьев на тонкомерные и круш

мерные:
1 — ш табеля отсортированной древесины ; 2 — разрабои 

ная пасека; 3 — отдельны е пакеты  тоиком ерны х и крупнох 
ны х деревьев; 4 — валочно-пакетирую щ ая м аш ина ЛП-2; 5 
лесовозная дорога
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Виды рубок

в р ед н и й  объем  хлыста 
н кях  Л атвии,

в насаж де- 
м:|

при работе 
без сорти ­
ровки  д е ­

ревьев

при разд елени и  д е ­
ревьев

па т о н к о ­
мерны е

на к руп н о­
м ерны е

.тошные . . . 0,28 0,044 0,51
нитарные 0 ,2 0,05 0 ,3
оходные . . . 0 ,09 0,046 0,26
ореживания 0,035 0,034 0,05

асчеты  п оказал и , что  доп усти м ы е доп олн ительн ы е к а -  
альны е в л о ж ен и я  в  строительство  у зл а  п ереработки  
ком ерн ы х  деревьев  н а  н и ж н ем  складе грузооборотом 
тыс. м3 в  год составляю т 60 тыс. руб., а  ф ак ти ч еск и е  — 

55 тыс. руб. Л атН И И Л Х П  р азр аб о тал  сп еци альную  п о­
кую линию  п ерви чн ой  обработки  тон ком ера п роизводи - 
ьностыо 30—50 м3 в  смену. В  н астоящ ее  в р ем я  он а про- 
ит и сп ы тан и я .
Исследования, п роведенны е Л атН И И Л Х П ом , п о к азы в а - 
что  сортировка д еревьев  п о  р азм ер ам  н а  кон и ке  в а -  

н о -п акети р у ю щ ей  м аш и н ы  и  о р ган и зац и я  разд ельн ой  
еработки  тон ком ерн ы х  и  кр у п н о м ер н ы х  деревьев  даю т 
м ож ность п овы сить производи тельность  труда, у л у ч - 
ть эксп л у атац и о н н ы е п о к азател и  дорогостоящ их м а- 
н. В  то ж е  в р ем я  это создает необходим ы е п редп осы л- 
д л я  последую щ ей  ав то м ати зац и и  о тд ел ьн ы х  оп ераци й  
н и ж н и х  складах .

УДК 634.0.33:634.0.323.7

КСПЕРИМЕНТ НА

С. ЯСТРЕБИНСКИЙ, КомиГипроНИИлеспром, 
П. ПАНОВ, Комилеснром

К ак  и звестно, п ри  заготовке  пиловочного сы р ья  л е ­
созаготовители  в соответствии  с требован иям и  
ГОСТов в ы н у ж д ен ы  отк о м л евы вать  ч ас ть  хлы стов, 

>аженную н апен н ой  гнилью . М ногие лесп ром хозы , осо- 
:но п риречны е, не и м ею т возм ож ности  и спользовать  
ю млевки. М еж ду  тем  они я в л я ю т с я  ц ен н ы м  сы рьем  
[ производства  техн ологи ческой  щ еп ы  и другой  п ро ­

Наименование

Выход готовой  продукции 
из хлы стов, пораж енны х 

напенной гнилью, м3

продукции
из

отком ле-
ванны х

из неот- 
комлб- 
ва иных

+

1 и л о м а т е р и а л ы ........................
)бапол ..........................................
Экспортное пиловочное коро-
ъ е .................................................
Хеловой г о р б ы л ь .....................
.'ехнологическая щепа . . .

30,18
1,97

0,06
1,28

10,91

31,86
1,72

0,91
1,07

20,74

+  1,68 
- 0 ,2 5

+ 0 ,8 5
—0,21
+ 9 ,8 3

Итого . . . . ^4 4 ,4 0 56,30 +  11,90

дукц ии . И ное п олож ен ие у лесогш лы циков и деревообра- 
ботчиков, которы е, к а к  п рави ло, расп ол агаю т всем  необ­
ходи м ы м  д л я  п ереработки  отходов, в  том  чи сле отком ле- 
вок. В м есте с тем  лесоп ильн ы е зав о д ы  и другие п отреби ­
тели  п родолж аю т н астаи в ать  н а  п о став к ах  хлы стов  в со­
ответствии  с требован и ям и  ГОСТов, по которы м  н ап ен - 
н ая  гн и ль  доп ускается  в  огран и чен н ы х  р азм ерах .

Ч тобы  п ровери ть возм ож ность  и зм ен ен и я  подобной 
п р ак ти к и , К ом иГипроН И И леспром  п ровел  в 1975 г. на 
С ы к ты вк арском  Л ДК эксп ери м ен т, св язан н ы й  с п о став ­
кой  пиловочного сы р ья  без отк ом л евк и  н апен н ой  гнили. 
С ы рье бы ло п оставлен о  с ниж него  ск л ад а  М аксаковского  
рейда, разд елоч н ы е э стак ад ы  которого н ах о д я тся  н а  р ас ­
стоянии  400—1500 м от л есоп и л ьн ы х  ц ех о в  ком бината. 
Х л ы сты  и з лесон акоп и телей  отвозили сь непосредственно 
во двор потребителя.

С ы р ьев ая  б аза  М аксаковского  рейда, по дан н ы м  и н ­
ститута, содерж ал а  8,4% хлы стов, п о р аж ен н ы х  напенной  
гнилью . Р асп ростран ен и е ее по степени  п ораж ен ности  
торцов колебалось от 34 до 90%. О предели ть зак о н о м ер ­
ность расп ростран ен и я  гнили  по длине хл ы стов  в  зав и си ­
мости от в ели ч и н ы  п о р аж ен и я  ею  торц а п р акти ч еск и м  
путем  не удалось. В и сследован н ы х х л ы стах  м и н и м ал ь ­
н а я  д л и н а  расп ростран ен и я  гн и л и  по стволу  составила 
0,23 м, м ак си м ал ь н ая  3,9 м. 52% хл ы стов  бы ли  п ораж ен ы  
гнилью  н а  дл и н у  не м енее 2 м, в  то ж е  в р ем я  доп усти м ая 
д л и н а  гни ли  в п иловочн ике II I  и  IV  сортов в соответст­
в и и  с требован иям и  ГОСТов н ах о д и тся  в  п р ед ел ах  1—
1,5 м.

С ц елью  оп ределен ия  эф ф ек ти в н о сти  и спользовани я  
неотком леванного  пиловочного сы р ья  н а  С ы к ты вк арском  
Л Д К  б ы л а  о рган и зован а  о п ы тн ая  р асп и л о в ка  д вух  п а р ­
ти й  хлы стов. П ер вая  п ар т и я  и з 405 бревен  длиной  4 м 
бы ла п олуч ен а и з н еотобран ны х хлы стов , в  к оторы х  н а- 
п ен н ая  гн и ль  отк о м л евы вал ась  до вели ч и н ы , допустимой 
в п ил овочн ы х  б р ев н ах  II — III  сортов. В торая  п ар т и я  из 
110 бревен  дли н ой  6 м бы ла п олуч ен а только  и з хлы стов, 
п о р аж ен н ы х  н апен н ой  гнилью . И з н и х  80 бревен  о к а за ­
ли сь  с гнилью , не допустим ой  д л я  п и ловочн и ка, и  30 — 
с допустим ой  д л я  п и л овочн и к а  IV  сорта. В ы ход п ил овоч­
ного сы р ья  и з хл ы стов  п ервой  п арти и  составил 87,4%, из 
второй  89,7%. Т ак и м  образом , во  втором  случае  вы ход  
пригодного д л я  р асп и л о в ки  сы р ья  о к а за л с я  в ы ш е на 
2,3%, п ричем  зам ер а м и  бы ло установлено, что если  х л ы ­
сты  второй  п арти и  п одвергн уть  отком левке, то вы х о д  п и ­
ловоч н и ка  и з нее не п ревы си т  69,1%.

П осле расп и л овки  обеих п ар ти й  бревен, проведенной 
в о ди н аковы х  усл ови ях , бы л определен  вы ход  готовой 
продукции . В п ервой  п арти и  он составил  76,6%, во второй 
74,3%. П рои зведен н ы й  н а  основе э т и х  д ан н ы х  п ересчет 
в ы х о д а  готовой п родукц и и  из всего  объ ем а обеих п арти й  
хлы стов  п о казал , что  в п ервом  случае  он равен  53%, во 
втором  67,3%.

И сходя  и з д ан н ы х  р а с к р я ж е в к и  обеих п арти й  хлы стов  
бы ло подсчитано, к ако е  дополнительное количество  п ро ­
ду к ц и и  в  расч ете  н а  к аж д у ю  1000 м3 в ы в езен н о й  д ревеси ­
н ы  м ож но п о лу ч и ть  и з п иловочной  зо н ы  хлы стов, п о р а­
ж е н н ы х  н апен н ой  гни лью  (см. таблицу).

Р езу л ь тат ы  проведенного эксп ери м ен та  говорят о том, 
что  п о ставк а  н а  лесоп ильн ы е п р ед п р и я ти я  бревен  без от­
к о м л евк и  н апен н ой  гни ли  п озволи т ул у ч ш и ть  и сп ользо­
ван и е  лесосы рьевой  базы , у в ел и ч и ть  вы п у ск  отдельн ы х  
видов п родукц и и  лесоп илен ия, п овы си ть  п рои зводи тел ь­
ность труда н а  р а с к р я ж е в к е , у л у ч ш и ть  и спользовани е от­
ходов и  сн изи ть  св язан н ы е  с этим  трудозатраты . С делать  
это м ож но н а  основе взаим овы годной  договоренности 
м еж ду  лесозаготови телям и  и деревообработчикам и, в  п ер ­
вую  очередь в  т ех  сл у ч аях , к огд а  пиловочное сы рье  п о ­
став л я ется  н епосредственно во двор потребителя.

П о задани ю  М инлеспром а СССР в бли ж ай ш ее  в р ем я  н а  
С ы к ты в к ар ско м  Л Д К  будет п роведен  более ш и рок и й  э к ­
сперим ент, которы й  п озволи т оп редели ть  сум м арную  э ф ­
ф екти вн ость  расп и л овки  бревен  по лесопилению  и  лесо­
заготови тел ьн ы м  работам .

ТЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖГЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖЖА На конкурс
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МЕХАНИЗАЦИЯ И АВТОМАТИЗАЦИЯ

УДК 634.0.36.004.64.001.24

ОПЕРАТИВНОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ ОБЪЕМОВ РЕМОНТА
Л. А. ЗАВЬЯЛОВ, В. А. Ш ЕСТАКОВ, В, И. ТРУНИН, С. А. Ж УКОВА,

ЦНИИМЭ

Х отя  оперативное п лан и рован и е  объем ов рем он та от­
н и м ает  много врем ен и  у  работников отдела главн о ­
го м ех ан и к а  в  об ъ ед и н ен и ях  и  лесп ром хозах , его 

уровень и качество  не отвеч аю т соврем енны м  требован и ­
ям . П р ак ти к у ем ая  м етод и ка п л ан и р о ван и я  объ ем а рем он ­
та  осн ован а н а  списочном  н ал и ч и и  тех н и к и  с расчетом  н а  
необходим ость ее р езерви рован и я . П ри  этом  не у ч и т ы в а ­
ю тся ни  соверш енство и н адеж н ость  лесозаготовительной  
техн и ки , ни  и зм ен ени е годовой н аработки  и  срока ее 
служ бы .

В ел и ч и н а поставок  тех н и к и  в течение п лан и руем ого  п е ­
риода, списочное н али ч и е  ее н а  отчетн ы е даты , д и н ам и к а  
сп и сан и я  не всегда точно и звестн ы , в  то в р ем я  к а к  д а н ­
н ы е об об ъ ем ах  вы п о л н ен н ы х  работ определен ны м  типом  
м аш и н  и м ею тся  в отчетн ы х  м атер и ал ах . П р ак т и к у ем ая  
м етодика п лан и р о ван и я  не сти м ули рует  р а зв и ти я  агре­
гатного м етода рем онта, не способствует увели чени ю  его 
доли  в  общ ем объем е рем онта, потом у что  он а не м ож ет 
п р ави л ьн о  отрази ть  потребности  в  рем онте агрегатов  по 
н ом ен кл атуре  и количеству .

С ц елью  у стр ан ен и я  у к а за н н ы х  недостатков  в оп ера­
тивном  п лан и рован и и  ГО С Н И ТИ  п ред л ож и л  воспользо­
в ать ся  коэф ф и ц и ен том  о х в ата  рем онтом  К0р п олн оком ­
п л ек тн ы х  м аш и н  и ли  агрегатов  н а  1000 еди н иц  н аработки . 
Этот к о эф ф и ц и ен т  я в л я е т с я  величиной, хар ак тер и зу ю щ ей  
среднее количество  м аш и н  и ли  и х  агрегатов , которы е и с­
ч ер п ы ваю т свой ресурс и требую т кап и тал ьн ого  рем он та 
п ри  общ ей н аработке, р авн ой  1000 еди н иц  (м3, м3/к м , м о­
точас).

Кор =
пкр-1000

К л W

где Кл— срок сл уж б ы  м аш и н ы  в годах;
fur— ср ед н яя  годовая н ар аб о тк а  на м аш ину; 

пкр — количество  к ап и т ал ь н ы х  рем онтов з а  срок с л у ж ­
бы.

К оличество к ап и тал ь н ы х  рем онтов м аш и н ы  и ли  агр е ­
гата  з а  срок сл уж б ы  — вели ч и н а  стати сти ч еская  и много­
ф ак т о р н ая . О на оп ределяется  к вад рати ч н ой  дисперсией

апкр'
апкр и коэф ф и ц и ен том  в ар и ац и и  V = —------.К о л и ч ество

п кр
к ап и тал ь н ы х  рем онтов зав и си т  от дорем онтного и  м еж р е­
м онтного ресурсов м аш и н ы , соотнош ения ресурсов м еж ду  
собой, срока сл уж б ы  и среднегодовой н аработки .

К а к  установлено Ц Н И И М Э , соотнош ение м еж р ем о н т­
н ы х  и дорем онтн ы х ресурсов осн овн ы х л есн ы х  м аш и н  
и зм ен яется  от 0,5 до 0,85 и  составляет  в среднем  0,67. Д ля  
л есовозны х  автом обилей  п ри  и зм ен ени и  соотнош ения р е ­
сурсов от 0,55 до 0,75 эт а  вели ч и н а  в среднем  р ав н а  0,64. 
Н а б ли ж ай ш ую  п ерсп ек ти ву  д л я  основной лесозаготови ­
тельной  тех н и к и  его м ож но п р и н ять  р ав н ы м  0,8, т. е. р е ­
сурс к ап и тал ьн о  отрем он тирован ной  тех н и к и  составит 
около 80% ресурса н овы х  м аш ин.

Е сли п р и н ять  во вни м ан ие, что ср ед н яя  годовая н а р а ­
ботка н а  м аш и н у  t H, и дорем онтн ы й  ресурс t,,p в  объеди ­
нени и  и ли  лесп ром хозе  и звестн ы , то м ож но оп редели ть 
к оличество  ее к а п и т ал ь н ы х  рем онтов з а  срок служ бы . 
Г р аф и к  этой зависим ости , н айденной  вероятн остны м  м е­
тодом ген ери рован и я  н а  ЭВМ сл у ч ай н ы х  чи сел  (метод 
М онте-К арло), п риведен  н а  рисунке. П о горизон тальной

оси отлож ено частн ое от д ел ен и я  п рои зведен и я  среднего­
довой н аработки  и  срока сл уж б ы  м аш и н ы  и ли  агр егата  
н а  соответствую щ ий дорем онтны й ресурс, по в е р ти к а л ь ­
ной — число  к ап и тал ь н ы х  рем онтов в течен и е н о р м ати в ­
ного срока служ бы . Е стественно, х ар а к т е р  зависи м ости  
и зм ен яется  в  зави си м ости  от соотнош ения ресурсов, н а ­
л и ч и я  и вели ч и н ы  дорем онтной и п ослерем онтной  га р а н ­
тии, а  т а к ж е  возрастного  состава п арка .

Ч исло  к ап и т ал ь н ы х  рем онтов — вел и ч и н а  дробная, т ак  
к а к  срок сл уж б ы  м аш и н ы  и ли  агрегата , а  вернее п л а н и ­
р у ем ая  н араб отк а  з а  этот период не к р ат н а  дорем онтном у 
ресурсу. П одставив полученное число  к ап и тал ьн ы х  р е ­
монтов в  п риведенную  в ы ш е ф о р м у л у  к о эф ф и ц и ен та  
о х в ата  ремонтом , п олучи м  среднее количество  м аш и н  и 
агрегатов , требую щ и х  кап и тал ьн ого  рем он та п ри  объем е 
вы п олнен ной  работы , равной  1000 еди н иц  (м3, м3/к м , м о­
точас).

П ри  п лан и рован и и  рем он та н а  о тдел ьн ы х  п р ед п р и я ти я х  
необходимо и м еть  в виду, что  средний возрастной  состав 
п а р к а  м аш и н  и  агрегатов  м ож ет  отл и ч аться  от среднего 
расчетного зн ач ен и я , характерн ого  д л я  лесозаготови тель­
ного рай он а  в целом . В этом  случае  к оэф ф и ц и ен т  о х в ата  
рем онтом , определен ны й  вы ш е, необходим о у м н о ж и ть  на 
п оправку  у, соответствую щ ую  средн ем у возрасту  рассм ат­
ри ваем ой  груп п ы  м аш и н  или  и х  агрегатов  н а  п р ед п р и я ­
тии.

Поправки к коэффициентам охвата ремонтом трелевочных 
тракторов и лесовозных автомобилей с учетом их возраста
Средний возраст, лет Поправки у

1 0,2
1,5 0,4
2 0,6
2,5 0,7
3 0,8
3,5 0,9
4 0,95
4,5 0,97
5 1

Н еобходимое количество рем онтов м аш и н  и агрегатов
данной  м арки  при  оперативном  п лан и рован и и п ри м ен и -
тельно  к объединению  или лесп ром хозу  оп ределяется  по
ф орм уле

KoP-s

1000

где п — количество  рем онтов за  п лан и руем ы й  период;
К 0р — к о эф ф и ц и ен т  о х в ата  рем онтом  м аш и н ы  и ли  аг­

регата, скорректи рован н ы й  с учетом  п оп равк и  v;
S — п л ан и р у ем ы й  объем  работ.

В п р ак ти к е  удобнее п р и м ен ять  сп ец и ал ьн ы е таб л и ц ы  
к оэф ф и ц и ен тов  о х в ата  ремонтом .

П олн ы е таб л и ц ы  к оэф ф и ц и ен тов  о х в ата  рем онтом  л е ­
созаготовительной  тех н и к и  р азр аб аты в ает  лаборатори я  
эксп л у атац и и  оборудования и  эн ергети ки  лесозаготовок 
Ц Н И И М Э . О ни будут п ри веден ы  в П олож ен ии  об орган и ­
за ц и и  агрегатного м етода рем он та лесозаготови тельны х 
м аш и н  (п ереработанном  и  дополненном ), которое будет 
оп убли ковано в этом  году.
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Коэффициенты охвата ремонтом находящейся в настоящее 
время в эксплуатации лесотранспортной техники

Трелевочные тракторы:
ТДТ-60/75 ........................................................................... 0,054
ТДТ-40М/55 .......................................................................  0,092

Лесовозные автомобили:
типа З И Л ...........................................................................0,038
типа М А З .......................................................................... 0,022

Челюстные погрузчики П-19 ..................................... .......  0,077
Пример расчета. Годовой объем  лесозаготовок л есп ром ­

хоза  В ерхн е-К ам ского  бассейна — 720 ты с. м3 древесины . 
Списочное н али ч и е трел евоч н ы х  тракторов  ти п а  ТДТ-60/75 
70 единиц, чел ю стн ы х  п огрузчи ков  ти п а  П-19 20, лесовоз­
н ы х  автом обилей  ти п а  М А З-^09 45. С редний возраст  п а р ­
к а  тр ел ево ч н ы х  тракторов  и  чел ю стн ы х  п огрузчи ков  3,5 г., 
лесовозны х  автом обилей  5 лет. П р и н и м ая  во вн и м ан и е 
вели ч и н у  дорем онтного ресурса  тр ел ево ч н ы х  тракторов,

равн ую  15,2 ты с. м 3, чел ю стн ы х  п огрузчи ков  38 ты с. м 3, 
лесовозны х  автом обилей  37,5 тыс. м 3, отдел главн ого  м е­
х а н и к а  и эн ергети ка  объ един ени я  м ож ет скорректи ровать  
к о эф ф и ц и ен ты  о х в ата  рем онтом  п ри  пом ощ и в ы ш еп р и ­
веденного гр аф и к а .

С рок сл уж б ы  трел евоч н ы х  тракторов  и  чел ю стн ы х  п о ­
грузчи ков  в  лесной  пром ы ш лен н ости  4 года, л есовозны х  
автом обилей  5 лет.

С реднегодовая н араб отк а  н а  трел евоч н ы й  тр ак то р  ти п а  
ТДТ-60/75 в объединении  н а  1976 г. составит 7 ты с. м 3, на 
челю стной п огрузч и к  П -19 30 ты с. м3, а  среднегодовой о б ъ ­
ем  в ы в о зк и  н а  один лесовозны й  автом оби ль М АЗ-509 
10 ты с. м 3. С оответственно этим  п о к азат ел я м  к о эф ф и ц и ­
ент о хвата  рем онтом  трел евоч н ы х  тракторов  будет равен  
0,056, чел ю стн ы х  п огрузчи ков  0,015 и лесовозн ы х  автом о­
билей  0,022. Эти дан н ы е доводятся  до сведен ия л есп ром ­
хозов.

Г лавн ы й  м ех ан и к  лесп ром хоза , зн а я  к о эф ф и ц и ен ты  
о х в ата  рем онтом  (утверж д енн ы е объединением  и ли  из 
П олож ен и я  об орган и зац и и  агрегатного  м етода рем онта), 
корректи рует  и х  только  н а  средний в о зр аст  п а р к а  м аш и н  
л есп ром хоза. Д ля  данного п р и м ер а  к о эф ф и ц и ен ты  ох в ата  
рем онтом  тр ел ево ч н ы х  трак торов  ТДТ-60/75 р ав н ы  
0,056 X 0,9 =  0,05; чел ю стн ы х  п огрузч и ков  П -19 0,015 X
X  0,9 =  0,013; лесовозн ы х  автом оби лей  М А З-509 0,022 X 
X 1 =  0,022.

Д алее гл ав н ы й  м ех ан и к  проводит н есл ож н ы й  расч ет  н е ­
обходимого кол и ч ества  рем онтов н а  п лан и руем ы й  период. 
К оличество рем онтов трел евоч н ы х  тракторов  составит 
0,05 • 720 0,013-720
— — - —  =  36; чел ю стн ы х  п огрузч и ков  —  — 9, лесо-1000 1оии

0,022-720
в о зн ы х  автом обилей  -— — = 1 6 .

А налогично оп редел яется  п отребность в рем он те агр е ­
гатов, которы е и м ею т свой к о н к р етн ы й  дорем онтн ы й  р е ­
сурс (дви гатель Д-60/75 12 ты с. м 3). К оличество  п отребн ы х 
ремонтов д ви гателей  н а  зам ен у  п р и  агрегатн ом  м етоде C O - 

0, 08-720
стави т — —  = 58 — 36 =  22 (из общ его чи сл а  рем онтов

дви гателей  необходим о вы ч есть  количество  рем онтов п ол ­
н оком п л ек тн ы х  м аш ин). П одобны м образом  м ож но оп ре­
дели ть необходим ое число  рем онтов  в сех  зав и си м ы х  агр е ­
гатов (задний  мост, у зл ы  ходовой части , лебед ка и  т. п.).

Н а основании  п олуч ен н ы х  р езу л ьтато в  составляю тся  
п л ан ы  рем он та в л есп р о м х о зах  и  объ ед ин ени ях . У к а за н ­
ны е п л ан ы  я в л я ю тс я  основанием  д л я  зак л ю ч ен и я  догово­
ров н а  рем он т тех н и к и  м еж ду  лесозаготови тельны м и  и 
рем он тны м и  п р едп ри яти ям и .

Предложения рационализаторов
УДК 674.053:621.93.004.68

С О К Р А Щ А Е М  П Р О С Т О И  Л Е С О Р А М
Л есорам ы  РД -75-6  и  РД -75-7 часто  п ростаиваю т 

и з -за  п оп ад ан и я  веретенного  м асл а  на к ату ш к и  
в к л ю ч ен и я  эл ектр о ги д р авл и ч еск и х  золотников. Б ы л  
п редлож ен  другой  вид н аж и м н ого  устройства, в  к о ­
тором  и сп ол ьзован ы  м агнитопровод и к ату ш к а  от 
м агнитного п у ск ател я  ПА-412, закреп лен н ого  н а  п а ­
нели , к р еп я щ ей ся  к  корпусу  зол отн и к а  (см. р и су ­
нок). К ату ш к а  н аход и тся  вы ш е золотников, что и с­
кл ю ч ает  п опад ани е н а  нее масла.

Со врем ени  устан овки  устрой ства (я н вар ь  1974 г.) 
не бы ло ни  одного сл у ч ая  вы х о д а  к ату ш ек  из строя. 
Е сли ран ьш е н а  зам ен у  к ату ш к и  электроп ри вода 
зо л о тн и к а  уходи ло м и н им ум  30 мин, то в п р ед л о ­
ж ен н ом  устройстве та  ж е  оп ерац и я  зан и м ает  5 мин.

А. Ф. Щ ЕРБАКОВ, А. А. ШМАКОВ
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УДК 634.0.3:061.4

СРЕДСТВА ТЕХОБСЛУЖИВАНИЯ

"(Ш !ш !и п ш и ш н ш ш ш и ш и ш тм 1и 1щ ш ниш ш ш и и и н ш !ш ш ш ш и и ш 1ип!ииииииии!ии 11ш !11пиш и!иии!1и 1ш ш н ш 1и 11и ш ш ш т

ЭКСПОНИРУЮТСЯ СОВРЕМЕННЫЕ

9  Пароводоструйный очиститель ОМ-ЗЗбОА и уста­
новка высокого давления ОМ-5285 (справа) для на­
руж ной очистки тракторов и автомобилей

9  П ередвиж ная установка ОЗ-9902-ГОСНИТИ для
смазки и заправки

9  Фильтр ФДГ-ЗОТМ для тонкой очистки дизельно­
го топлива

В п р ак ти к е  рем он та  сельскохозяй ственн ой  тех н и к и  есть 
нем ало  интересного и  полезного д л я  работн и ков  р е ­

м он тн ы х служ б лесозаготови тельной  п ром ы ш лен н ости . 
О собенно ак ту ал ен  взаи м н ы й  обмен опы том  в этой обл а­
сти сегодня, когда т ех н и к а  рем он та  сельскохозяй ственн ого  
оборудования обогати лась  новы м и, более соверш енны м и 
средствами.

Вот почем у  столь больш ой  и нтерес в ы зв ал а  ор ган и зо ­
в ан н ая  в декабре п рош лого года на В Д Н Х  ССС Р в ы став ка  
«С овременное оборудование д л я  техн ического  о б сл уж и ва­
н и я  и рем он та м аш и н н о-тракторн ого  п ар ка»  — «С ельхоз- 
техобслуж ивание-75» . А кти вн ое участи е п р и н ял и  в ней 
стр ан ы -ч л ен ы  СЭВ.

М ы  остан ови м ся  н а  н аиболее и н тересн ы х  эксп о н атах  со­
ветского разд ела , зн ач и тел ь н ая  ч ас ть  к оторы х  п редстав ­
л ен а  Г осударственны м  всесою зны м  орден а Т рудового 
К расного Зн ам ен и  н аучн о-и сследовательски м  техн ологи ­
чески м  и нститутом  рем он та и эксп л у атац и и  м аш и н н о - 
тракторного  п а р к а  (ГОСНИТИ). О бращ ает  н а  себя в н и м а­
ние вы соки й  н ау ч н ы й  и техн и ч ески й  уровень разработок  
и нститута.

В р азд ел е  «С оврем енное оборудование д л я  технического  
обсл уж и ван и я  тракторов , ко-мбайнов и  сел ьск охозяй ствен ­
н ы х  м аш и н »  в ы д ел я ется  п ер ед в и ж н ая  рем он тно-ди агн о­
сти ческ ая  м астер ск ая  М ПР-817Д (ГОСН ИТИ-3) д л я  п р о ­
верки  состояни я у зл о в  и агрегатов  трак торов  в сех  м арок, 
а т а к ж е  сам оход н ы х  ш асси. О на м ож ет успеш но п р и м е­
н яться  при  проведении  технического  об сл уж и ван и я  №  2 и 
3, п ериодических  тех н и ч ески х  осм отров м аш и н  в м астер ­
ск и х  хозяй ств , а  т а к ж е  д л я  в ы я в л е н и я  и у стр ан ен и я  п р и ­
чин  и х  неисп равн ости  и  отказов  в п о лев ы х  услови ях . С ов­
м ещ ение в одной м астерской  ф у н к ц и й  ди агности ки  и р е ­
м онта обесп ечивает наиболее п олн ую  ее за гр у зк у  в теч е ­
ние года и в то ж е  в р ем я  резк о  сокращ ает  простои м аш ин 
в ремонте. Зд есь  ж е  дем онстри руется  оборудование для  
н аруж н ой  м о й к и  м аш и н , см азки , за п р а в к и  тракторов , 
ком байнов и автом обилей  м аслам и , рабочим и  ж и д к о ст я ­
ми и водой. С реди н и х  у стан о вк а  вы сокого давл ен и я  
ОМ-5385 д л я  н ар у ж н о й  очистки  м аш и н  и пароводоструй­
н ы й  очи сти тель ОМ-ЗЗбОА (рис. 1). В ы сокое давл ен и е м ою ­
щ ей  ж и д кости , возм ож н ость  ее н агрева  до 95° С и  п олуч е­
н и я  п ароводян ой  смеси, оснащ ен ие устан овок  ком п лектом  
см ен н ы х насадков  д л я  и зм ен ен и я  ф о р м ы  струи  позволяю т 
полностью  у д ал я ть  м асл ян ы е и  см олисты е за гр язн ен и я . 
П рим ен ен ие устан овок  д ает  соответственно 2,5 и  1,5 ты с. 
руб. экон ом и и  в год.

П ер ед в и ж н ая  устан овк а  О З-9902-ГО С Н И ТИ  (рис. 2) обе­
спечи вает вы п олнен ие целого ком п лекса  работ: м ех ан и зи ­
рованную  п одач у  свеж его м асл а  д в у х  сортов, сбор отрабо­
танного масла, п родувку  воздухом  сердц евин ы  радиаторов 
и други х  узл ов , п о д к ач к у  ш и н , нанесение ж и д к и х  а н т и ­
к оррози онн ы х см азок , п одкраску  п оверхн остей  м аш и н , а
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т ак ж е  см азк у  п одш и п н и ко в ы х  узлов  через п ресс-м аслен - 
ки. И нтересен  по кон струк ц и и  ф и л ь т р  ФДГ-ЗОТМ (рис. 3) 
д л я  тонкой  очи стки  ди зельн ого  топ ли ва от м ехан и ческих  
прим есей, и сп ол ьзуем ы й  в п ер ед в и ж н ы х  и  стац ион арны х 
топ ли вораздаточ н ы х  и  то п л и в о зап р ав о ч н ы х  у стан о вк ах  с 
м ехан и зи рован н ы м  и  р у ч н ы м  приводам и . П ропускн ая  
способность ф и л ь т р а  24 м3/ч.

В  разд ел е  «С овременное оборудование и  ф о р м ы  орган и ­
зац и и  техн ического  об сл уж и ван и я  и текущ его  рем он та 
грузовы х  автом обилей» Б ереговский  оп ы тн о-эксп ери м ен ­
тал ьн ы й  завод «С ельхозтехники» п редстави л  новы й стенд 
К И -8901-ГО С Н И ТИ  д л я  к ом п лексн ой  ди агности ки  м аш ин. 
С его пом ощ ью  в г а р а ж а х  хозяйств , н а  стан ц и ях  тех н и ч е­
ского обсл уж и ван и я  и н а  р ем он тн ы х  п р ед п р и я ти я х  (мож­
но оп редели ть торм озн ы е уси ли я  н а  каж д ом  колесе авто ­
мобиля, врем я  ср аб аты ван и я  тормозного привода, одновре­
м енность ср аб аты ван и я  тормозов, боковы е уси ли я  в кон ­
так т е  у п р а в л я е м ы х  к ол ес  с бараб ан ам и , сум м арн ы й  за зо р  
в ш к в о р н ев ы х  соеди н ени ях  и п о д ш и п н и ках  ступ и ц  колес, 
тяговы е уси ли я  и  м ощ н ость н а  в ед у щ и х  колесах .

В ы сокую  оц енку  сп ециалистов  п олуч и ли  так ж е  ун и вер ­
сал ьн ы й  к о н тр о л ьн о -и сп ы тател ьн ы й  стенд КИ-968-ГОС- 
Н И Т И  (рис. 4) д л я  и сп ы тан и я  и  регули ровки  электрообо­
рудован и я  автом обилей  и стенд КИ-Э21М (СДТА-2) (рис. 5) 
дл я  обкатки , и сп ы тан и я  и  регули ровки  топ ли вной  а п п а р а ­
ту р ы  д и зел ьн ы х  дви гателей . П рим ен ен ие и х  дает соответ­
ственно 280 и  360 руб. экон ом и и  в год. З н ач и тел ьн о  облег­
ч ает  труд рем он тни ков  н овы й  стенд д л я  м о н таж а  и дем он­
т а ж а  ш и н  колес с п лоски м  ободом ОШ -7004-ГО СН ИТИ . 
П о л ьзу ясь  так и м  стендом, один рабочий м ож ет за  час 
м он тировать  и дем онти ровать  12 ш ин  грузовы х  автом оби ­
лей  ГАЗ-51, ГАЗ-бЗА , ЗИ Л-164, ЗИ Л-130 и т. д.

Ш ироко бы ли  п редставлен ы  н а  в ы став к е  к о м п л ек ты  обо­
рудован и я  д л я  к ап и тал ьн о го  рем он та наиболее сл ож н ы х  
тракторов  — Т-150, Т-150К, К-700, К-701. В частности , п о ­
к азан н ы е  ги д роф и ц и рован н ы е средства д л я  разборочно- 
сборочны х работ, которы е п р и м ен яю тся  п ри  рем онте т р а к ­
торов К-700 и  К-701 и  п овы ш аю т п роизводи тельность  тр у ­
да в 3—5 раз. З асл у ж и в ает  в н и м ан и я  и м ехан и зи рован н ы й  
ручной  и нструм ен т, в  основном  п н евм ати чески й , зн а ч и ­
тельно  облегчаю щ ий труд  и п о вы ш аю щ и й  его производи ­
тельность  н а  30 — 40%.

Б ольш ой  и н терес  у  посетителей  в ы ст ав к и  в ы зв ал  и д р у ­
гой разд ел  — «В осстановление деталей  — главн ы й  резерв  
сн и ж ен и я  себестоимости рем он та м аш и н  и  экон ом и и  з а ­
п асн ы х  деталей». И звестно, что  в общ ей стоимости рем он ­
та м аш и н  около 60% составляю т за т р а т ы  н а  новы е детали . 
В то ж е  врем я  больш и н ство  и зн о ш ен н ы х  и  п овреж ден н ы х  
деталей  при р ац и о н ал ьн о й  о рган и зац и и  работ м ож ет бы ть 
восстановлено к ачествен н о  и  рен табельно. В н астоящ ее 
вр ем я  в рем онтной  п р а к т и к е  и сп ол ьзуется  ряд  способов 
восстановлени я деталей . Н аиболее эф ф ек т и в н ы е  и з н и х — 
вибродуговая  н ап л ав к а , н а п л а в к а  в среде углекислого га за  
и н а п л а в к а  под ф лю сом . П ред ставл ен н ая  в  этом  разделе 
л и н и я  д л я  восстановлени я  в ед у щ и х  колес гусени чн ы х 
тракторов  (рис. 6) обрезает и знош енн ы е н ар у ж н ы е  п овер ­
хн ости  колес, а затем  п р и в ар и в ает  к  к ол есам  отдельн ы е 
эл ем ен ты  (вклады ш и). Л и н и я  о тл и ч ается  вы сокой  э ф ф е к ­
тивностью  — она д ает  40 тыс. руб. экон ом и и  в  год.

Н а у стан о вк ах  О КС-9862-ГО СН И ТИ  и ОКС-5Э50 восста­
н авл и ваю т и зн ош ен н ы е ш ей к и  в ало в  и осей, а  т а к ж е  ц и ­
лин д рич ески е д етал и  тракторов  и автом обилей  с износом  
до 0,5 мм путем  п р и в ар к и  стал ьн ой  л ен ты  толщ иной  
0,1 — 0,4 м м  и п ор о ш к о вы х  твер д ы х  сплавов . П роизводи ­
тел ьн ость  той  и другой  у стан овки  до 60 см2 п о к р ы ти я  в 
м инуту. С ебестоимость восстан овл ен н ы х  детал ей  на 60% 
н иж е, чем  за т р а т ы  на нцрые.

В ы став ка  во многом п оучи тел ьн а  д л я  рем он тн ы х служ б 
лесозаготови тельн ы х  п редп риятий . О на н аглядн о  п роде­
м онстрировала п ути  и  возм ож ности  соверш енствован и я 
работ в  области  рем он та и технического  об сл уж и ван и я  
м аш и н  и  м ехан и зм ов .

В. И, КИЧИН

в  Универсальный контрольно-испытательный стенд —
КИ-968-ГОСНИТИ =

®  Стенд КИ-921М (СДТА-2) для испытания и регу- 2
лировки дизельной топливной аппаратуры

®  Один из агрегатов линии для восстановления ве- Я
дущ их колес гусеничных тракторов

ФОТО А ВТОРА 5
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Обслуживание Н А  В О О Р У Ж Е Н И Е
и ремонт

т" в . Н. СЕРДЕЧНЫЙ, СевНИИП

механизмов

В десятой  п яти л етк е  л есн ая  п ро ­
м ы ш ленн ость  п ополн ится  н о­
вы м и  вы сокоп рои зводи тельн ы ­

ми лесосечн ы м и  м аш и н ам и : в ал о ч -
н о -трел евоч н ы м и  ЛП-17 (м ан и п ул я- 
торного типа) и ВТМ -4, в ал о ч н о -п а- 
кетирую щ ей  ЛП-19, валочн ой  ВМ -4, 
бесчокерной  ЛП-18А, сам оходны м и  
сучкорезн ы м и  м аш и н ам и  Л П-30 
(«Луч-2») и Л П-33 («Луч-4»), колес­
н ы м  трактором  ЛТ-157 и  другой  т е х ­
никой . К он струк ти вн ая  слож ность 
н овы х  м н огооперац ион н ы х м аш и н  по 
сравнению  с базовы м и  увели ч и вает  
трудоем кость  и х  об сл уж и ван и я  на 
10% и текущ его  рем он та н а  30%.

П о дан н ы м  С евН И И П а м е х а н и за ­
ц и я  за п р а в к и  лесосечн ы х м аш и н  
ди зел ьн ы м  топливом  сн и ж ает  трудо­
ем кость  этой  оп ераци и  в 7,1—7,3 р а ­
за, м ех ан и зац и я  см азки , д ол и вк и  и 
зам ен ы  м асл а  в  к ар т ер ах  — в  2,9— 
3,7 р аза . Д л я  м астерск и х  участков  
у. ж . д. и н сти тут  разраб отал  н а  базе 
м отодрезин ы  сам оходны й  см азочн о­
зап р аво ч н ы й  агрегат Л В-82 (рис. 1), 
оп ы тн ы й  образец  которого у ж е  п ро ­
ш ел  ведом ственн ы е и сп ы тан и я  и р е ­
ком ен дован  к  серийном у п роизводст­
ву  н а  А лап аевском  Р М З объедин ени я 
С ою злесрем м аш .

А грегат обеспечивает д оставку  и 
хран ен и е  ГСМ, м ехан и зирован ную  
зак р ы ту ю  за п р а в к у  м аш и н  топливом  
и м аслам и , подогрев м асел  в зи м н ее 
врем я, объ ем н ы й  учет расхода  ГСМ, 
м ехан и зи рован н ую  сам о зап р ав к у  ем ­
костей агрегата, подачу  в П ТО  м ас­

терского уч астк а  сж атого  во зд у х а  и 
электроэнергии .

Все оборудование см онтировано н а  
ш асси  м отодрезины . У стан овлен н ая  
н а  ее рам е  ем кость  и м еет  п я ть  и зо ­
л и р о в ан н ы х  друг от д руга  отсеков 
д л я  топ ли ва  и см азо ч н ы х  масел, з а ­
п о лн яю щ и х ся  с  пом ощ ью  ваку у м а , 
создаваем ого дви гателем  м отодрези ­
ны . О тсеки  под м асло им ею т двой ­
н ы е стен ки  с теп лои золи рую щ и м  
слоем. К аж д ы й  и з н и х  оборудован 
электрон агревател ем  д л я  подогрева 
м асл а  в  холодное в р ем я  года. Р а зд а ­
ч а  ГСМ осущ ествляется  под и зб ы ­
точн ы м  давлен и ем , создаваем ы м  
ком прессором , в ход ящ и м  в осн ащ е­
ние агрегата. Т опливо  и  м асло п од а­
ю тся  из отсеков ч ер ез бараб ан ы  с са- 
м о н ам аты ваю щ и м и ся  ш лан гам и , обо­
рудован н ы м и  ж и д костн ы м и  счетчи ­
к ам и  и р азд ато ч н ы м и  пистолетам и . 
Т опливо  проходи т через д в а  ф и л ь т ­
ра. И сточником  эл ектроэнерги и  агр е ­
гата  сл у ж и т  си нхрон н ы й  генератор  
ПСГС-6,25 с приводом  от коробки  от­
бора мощ ности, устан овлен ной  н а  
мотодрезине.

П одсчитано, что  среднее в р ем я  з а ­
п р ав к и  топливом  тр ак то р а  Т Т-4 с 
пом ощ ью  агрегата  ЛВ-82 составляет
1,34 мин, и ли  в 2,5 р а за  м еньш е, чем  
при  использовани и  ручного насоса. 
Т рудоем кость  см азо ч н о -зап р аво ч н ы х  
оп ераци й  сн и ж ается  з а  год на 
130 ч ел -ч  н а  один трел евоч н ы й  т р а к ­
тор.

А грегат удобен в эксп л уатац и и , с

его пом ощ ью  м ож но о бсл уж и вать  л е ­
сосечны е м аш и н ы  н еско л ьк и х  м ас­
тер ск и х  участков . Д л я  ук руп н ен н ы х  
бригад, работаю щ и х в две смены, 
м ож но орган и зовать  двухсм ен ное об­
сл уж и ван и е  и рем онт м аш ин. В  этом  
случае п у н к т  техн ического  обсл уж и ­
в ан и я  д олж ен  и м еть  сам оходную  р е­
м о н тн о-п роф и лакти ческую  м астер ­
скую  н а  базе  трелевочного трактора. 
Т а к а я  м астер ск ая  обладает вы сокой  
проходим остью  и м ож ет обслуж и вать  
трелевочно-погрузочны е, су ч к о р ез­
н ы е и другие лесосечны е м аш и н ы  
непосредственно н а  лесосеке, о к а зы ­
в а ть  им  техн и ч ескую  п ом ощ ь при  
ав ар и й н ы х  п олом ках .

С отрудн ики  С евН И И П а р азр аб о та ­
ли  т а к ж е  н овы й  в ар и ан т  сам оходной 
рем он тн о-п роф и лакти ческой  м астер ­
ской  СЕП М -ЗА  с постом ди агности ки  
(рис. 2). М астер ск ая  п рош ла ведом ­
ственн ы е и сп ы тан и я  и с 1975 г. р ек о ­
м ен дована к серийном у п роизводству 
н а  П лесецком  Р М З объ един ени я  Со­
ю злесрем м аш . С ее пом ощ ью  в усло­
в и я х  лесосеки  м ож но вести  следу­
ю щ ие работы : д и агн ости ку  тех н и ч е­
ского состояния у злов  и агрегатов, 
и х  см азку , м ой ку м аш ин, к р еп еж ­
ны е, слесарны е, электросварочн ы е, 
сверли л ьн ы е и регули ровочн ы е р а ­
боты, м ехан и зи рован н ую  за п р а в к у  
систем  о х л аж д ен и я , подогрев м асл а  в 
к ар тер ах  д ви гател ей  в  холодны й п е ­
риод года, м ехан и зи рован н ую  за м е ­
ну узлов  и агрегатов, восстановление 
деталей  эпокси дн ы м и  см олам и, р е -

Рис. 1 Общий вид смазочно-заправочного агрега- Рис. 2 Общий вид самоходной ремонтно-профилакти-
та ЛВ-82 на базе мотодрезины ческой мастерской СРПМ-ЗА с постом диагностики

Я '^ ^ Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж Ж А
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РЕМОНТНЫХ СЛУЖБ

монт топливопроводов вы сокого и 
низкого  давлен и я . М астерская  обес­
п ечи вает  П ТО  электроэнерги ей , го­
р я ч и м  воздухом , сл у ж и т  дл я  тр ан с­
п ортировки  н еисп равн ой  техн ики .

Р абота  дви гателей  трелевоч н ы х 
тракторов  ТДТ-55 и лесосечн ы х м а ­
ш ин, созд ан н ы х  н а  и х  базе, п р о в ер я ­
ется  эл ектрон н ы м  прибором  «И м­
п у л ь с -12» (рис. 3), в ход ящ и м  в к о м ­
п л ек т  поста ди агности ки  СРПМ -ЗА . 
И м ити рую щ ее устройство к  прибору 
«И мпульс-12» разраб отан о  С ев- 
Н И И П ом. П ри  ди агности ке тех н и ч е­
ского состояни я д в и гател я  (в услови ­
я х  лесосеки) прибор и устройство 
оп ределяю т его мощ ность, угол опе­
р еж ен и я  в п р ы ск а  топ ли ва и угловую  
скорость коленчатого  вала . П рибор 
оп ределяет  т а к ж е  расход топ ли ва за  
час.

К ак  п о к азал  опы т С авинского Л П Х  
объ един ени я  А рхангельсклесп ром , с 
пом ощ ью  м астерской  д л я  об сл у ж и ­
в ан и я  и  рем он та лесосечн ы х м аш ин 
м астерского у ч астк а  простои т ех н и ­
ки  бы ли  сок ращ ен ы  з а  год в среднем 
н а  1233 ч, н а  15% п овы ш ен а  п р о и з­
води тельн ость  м аш и н  з а  счет со к р а­
щ ен и я  в н утри см ен н ы х  простоев, тр у ­
доем кость р ем он тн ы х  работ сн и ж ен а 
в  2—2,5 раза . Годовой эконом ический  
э ф ф е к т  от вн ед рен и я  СРП М -ЗА  с по­
стом ди агности ки  составил 7,2 тыс. 
РУб.

З ап у ск  д в и гател я  — наиболее тр у ­
доем ки й  п роцесс п ри  подготовке к 
работе лесосечн ы х м аш ин , н ах о д я ­
щ и х ся  вне гар аж а . С евН И И П  р а зр а ­
ботал сп ец и ал ьн ы й  агрегат  ЛВ-115 
д л я  группового разогрева  дви гателей  
лесосечн ы х м аш и н  горячей  газовоз­
душ ной  смесью  (рис. 4). С его по­
м ощ ью  молено одноврем енно вести 
разогрев  д ев я ти  д ви гателей  в  м еж - 
см енное в р ем я  п ри  тем п ературе 
окруж аю щ его  в о зд уха  до —40° С.

В агрегат входи т огневой теп логе­
нератор , п редн азн ачен н ы й  д л я  см е­
ш и ван и я  с воздухом  дизельного топ ­
л и ва, расп ы ляем ого  д в у м я  ф орсун ­
кам и . В оздух  в теплогенератор  п ода­
ется  ц ентроб еж н ы м  венти лятором , 
работаю щ и м  от д в и гател я  бен зоп и лы  
«У рал МП-5». К д и ф ф у зо р у  теп логе­
н ер атора  к реп и тся  ц ен тр ал ьн ы й  в о з­
духовод секционного ти п а с си м м ет­
рично расп олож ен ны м и  р азд ато ч н ы ­
м и воздуховодам и  и п атрубкам и . Все 
у зл ы , з а  и склю чен ием  теп логен ера­
тора, топливного б ак а  и систем ы  в оз-

Рис. 4 П редпуско­
вая подготовка л е­
сосечных машин аг­

регатом ЛВ-115

д еж у р н ы й  слесарь зап у ск ает  д в и га ­
тель  бен зоп и лы  агрегата  и р азо гр е­
вает  м аш ину. П р ак т и к а  п о казы в ает , 
что в р ем я  предпускового разогрева 
со к ращ ается  в 2,Е—3,9 р аза . М аш ина 
бы вает готова к  работе ч ер ез 7— 8 
мин.

В недрение агрегата  ЛВ-115 в  усло­
в и я х  л есозаготови тельн ы х  п р ед п р и я ­
тий  способствует сокращ ен ию  е ж е ­
годн ы х расходов н а  одну лесосечную  
м аш ину. П ри разогреве  горячей  во­
дой эти  р асходы  составляю т 84,3 руб., 
а  при  и спользовани и  агр егата  — 66,2 
руб. С рок окупаем ости  агрегата  — не 
более тр ех  м есяцев.

Обслуживание

и ремонт

механизмов

д ухораздачи , за к р ы т ы  м етал л и ч е­
ским  кож ухом .

А грегат ЛВ-115 п рош ел ведом ст­
венн ы е и сп ы тан и я  и реком ендован  
к  серийном у производству. Его п ро ­
м ы ш л ен н ы й  вы п у ск  органи зован  в
1973 г. в Д винском  ф и л и ал е  А р х ан ­
гельского ремонтного объединения. 
К  н астоящ ем у  врем ени  и зготовлено 
более 330 агрегатов  ЛВ-115, которы м и 
у к о м п л ек то в ан ы  все м астерски е у ч а ­
стки  леспром хозов  объединения. К ак  
п рави ло, агрегат  за к р е п л я е тс я  за  
бригадой ПТО , обслуж ивает  его де­
ж у р н ы й  слесарь.

Э ксп луати руется  агрегат  следу­
ю щ им  образом . В  конце см ен ы  т р а к ­
торист и ли  оператор ставит свою м а ­
ш и ну  к  отведенном у ем у  в о зд у х о р аз­
д аточном у п атрубку . З а  1—2 ч  до н а ­
ч ал а  рабочей  см ен ы  (в зависи м ости  
от тем п ер ату р ы  н аруж н ого  воздуха)

Рис. 3 Проверка технического  
состояния двигателя трактора 
ТДТ-55 на лесосеке прибором «И м­
пульс-12» и имитирующ им уст­

ройством к нему
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К Л А С С И Ф И К А Ц И Я

Д Е Т А Л Е Й ,

П О Д Л Е Ж А Щ И Х

Р Е МО Н Т У

В. В. БАЛИХИН, А. С. БАТЫ РЕВА, ЛТА им. Кирова

П овы си ть качество  рем он та деталей  мож но, р азр аб о ­
тав  типовы е технологические м ар ш р у ты  и  у ч и ты ­
в ая  при  и х  составлен и и  все  необходим ы е операции. 

Р азр аб о тк у  эти х  м арш рутов  следует осн овы вать  н а  к л ас ­
си ф и к ац и и  рем он ти руем ы х  д етал ей  по к он структи вн о­
техн ологи чески м  п р и зн ак ам . Т ак , д л я  детал ей  ходовой 
части  и тран см исси и  тр ак то р а  ТДТ-55 п ред л агается  к л ас ­
си ф и к ац и я  из ш ести  классов  (табл. 1). К аж д ы й  класс

Таблица 1

п/п
класса

Наименова­
ние класса

Наименование
группы

Типовая
деталь

I Валы 1. Валики и оси

2. Валы транс­
миссии

3. Оси ходовой ча­
сти

Валик переключе­
ния второй и тре­
тьей передачи 
№  55-12-174Б 
Вал привода ле­
бедки №  55-12-14 
Ось каретки 
№  55-33-008

II Корпусные
детали

1. Картеры

2. Крышки:
а) стальные

б) чугунные

3. Обоймы
4. Опоры и крон­
штейны

Картер коробки 
передач 
№  55-12-155

Крышки картера 
№  55-12-55 
Крышка 
№ 12-12-9

Кронштейн 
№ 55-45017 Л

III Зубчатые 1. Конические Шестерня кониче­
колеса

2. Цилиндриче­
ские

ская ведомая 
№ 55-18-81 Ш 
Шестерня ведо­
мая №  55-15-22-1

IV Рычаги Рычаг
№ 55-4501138

V Катки Каток
№ 55-33-077Ш

VI Прочие
детали

1. Траки

2. Пальцы траков

3. Диски

4. Ленты

Звено гусеницы 
№  55-35-010-1 
Палец 
№ 55-35-002 
Диск ведущий 
№ 12-13-4 
Лента тормозная

Таблица 2

Разм еры  в мм К
§ а» 
£ £ К 

£ »
и 

1 о
03 3 к 4<v sО- о й сокей сЗ 

м % 
°  § <у к
о* £2К s
5 80 
Я 5 
6- §

Н омер д ета ­
ли по чертеж у

Н аим енование
детали П редельны е 

по чертеж у

П
ре

де
ль

ны
е 

до
г 

ти
мы

е 
дл

я 
во

сс
т 

ле
ни

я 
ил

и 
за

м
е

55-33-00S О сь каретки 110 + 0 .2 2  
1Ш + 0 ,1 7 109,2 1,36

105 0 ,12 
1UJ - 0 ,2 3 5 104,2 0 ,8

55-33-384 Втулка 110 6 + 0 ’ ' 
11U,D + 0 ,2 3 5 111,2 0,685

55-21-383 Втулка 105 + 0 ,1 2 105,8 0,996

110 +0>22 
+ 0 ,1 7 109,2 0 ,6

55-33-35 Ось ры чага 105 ^   ̂̂ш о - 0 ,2 3 5 104,2 0 ,4

55-33-306 сб Втулка 110,6 + 0 -1 111,2 0 ,6

55-33-306 сб Втулка 105 + 0 |2 3 5  
Ш0 + 0 ,1 2 105,8 1

110 + 0 -2 2  
• + 0 ,1 7 109,7 0,43

55-33-051 Ось ры чага 
кривош ипа

105 0,28 
Ш0 - 0 ,3 3 4 104,2 0,37

п одразд елен  н а  группы , состоящ ие и з деталей , объеди ­
н ен н ы х  по схож им  п р и зн ак ам . Это позволило  п р о ан ал и ­
зи р о вать  структурную  хар ак тер и сти к у , усл ови я  работы  и 
в ели ч и н у  и зн оса  рабоч и х  п оверхн остей  к аж д о й  группы .

В  состав кл асса  «В алы», н ап ри м ер , вош ли  ц и л и н д р и ч е­
ские детали , и м ею щ ие ш л и ц ев ы е и  резьбовы е п оверхн о­
сти, а  т а к ж е  глад к и е  посадочны е м еста под подш и пн и ки  
ск ол ьж ен и я , в ту л к и  и п одш и пн и ки  к ачен и я . П ер в ая  груп ­
п а  — «В алики  и  оси». Это в основном  д етал и  м ехан и зм ов  
у п равл ен и я , и м ею щ ие гладкую  поверхн ость  и  диам етр, 
не п р евы ш аю щ и й  40 мм. Х ар ак тер  д в и ж ен и я  детал ей  — 
в озвратн о -п оступ ател ьн ое и  к ач ател ьн о е  скольж ен ие. 
Р аб о та  детал ей  данной  груп п ы  п роисходит в услови ях  
сухого и  полусухого, а  и ногда — ж идкостн ого  трен ия. 
К ласс  ш ероховатости  п оверхностей  у  50% детал ей  — седь­
мой. Т вердость  у  25% детал ей  HRC 48—50, у  остальн ы х 
НВ 207—302. И знос п оверхности  трен и я  в среднем  состав­
л яет  0,18 мм.

Группа «В алы  трансм иссии» в к л ю ч ает  в а л ы  коробки 
п ередач  и  заднего  моста. И х  работа п ротекает  в услови ях  
ж идкостн ого  трен ия. Б олее 90% детал ей  этой груп п ы  и з ­
готовлен ы  и з  стал и  45 и ли  45Х. П осадочны е м еста  под 
п одш и пн и ки  к ач ен и я  им ею т твердость  HRC 45, ш ли ц евы е 
п оверхности  — HRC 56—62. К ласс  ш ероховатости  посадоч­
н ы х  мест под подш и пн и ки  к ач ен и я  деталей  данной  груп ­
п ы  — седьм ой, у  ш л и ц ев ы х  поверхн остей  — п яты й . К ласс 
точности  разм еров  — второй . С редний  износ п оверхностей  
под подш и пн и ки  ск о л ьж ен и я  составляет  0,203 мм.

В третью  груп п у  («Оси ходовой  части») вош ли  оси к а ­
реток, кривош ипов, ры чагов  и др. Все оси и м ею т ц и л и н д ­
рическую  ф о р м у  с глад кой  п оверхностью . Р абочи е по­
верхн ости  — п осадочны е м еста  под п одш и пн и ки  сколь­
ж ен и я . Д етали  этой групп ы  и зготовлены  из стали  45. Н а ­
грузк и  н а  оси составляю т 15—20 м Н /м 2, скорости  ск о л ь­
ж ен и я  невы сокие, 0,1—0,2 м/с, с м а зк а  густая. Ч астое нару­
ш ен ие см азк и  и з -з а  преры вистого  и к ачател ьн ого  д в и ж е­
ния пары трения приводит к возн и кн овен и ю  высоких  
температур, задирам и заклиниванию.
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В ту лк и  узлов  тр ен и я  т а к ж е  и зготовл ен ы  и з стал и  45, 
что техн и ч ески  необосновано (здесь следует п р и м ен ять  
ан ти ф р и к ц и о н н ы й  м атери ал , способны й работать  д л и ­
тельное вр ем я  в  абразивной  среде и без см азк и  в  у к а за н ­
н ы х  усл о ви ях  трения). Р абочи е п оверхн ости  деталей  д а н ­
ной групп ы  за к а л е н ы  с н агревом  Т В Ч  до твердости  
HRC 45—62. В к ап и тал ьн ы й  рем он т детал и  этой  группы  
поступаю т с больш ой степенью  износа. В  табл. 2 п ри ве­
ден ы  р езу л ьтаты  зам ер о в  и зноса в ало в  и со п р яж ен н ы х  
с н и м и  втулок . П роведенн ы й  ан ал и з п озволи л  п олучи ть 
необходим ы е дан н ы е д л я  и сследован и я  и вы бора н аибо­
лее о п ти м ал ьн ы х  ти п о в ы х  техн ологи чески х  м арш рутов.

И сследован и я ф и зи к о -м ех ан и ч еск и х  свойств р а зл и ч ­
н ы х  видов м етал л оп окры ти й , в л и я н и я  н а  н и х  м ех ан и ч е­
ской и други х  разн ови дн остей  уп рочн яю щ ей  технологии  
позволи ли  р азр аб о тать  реком ен дац и и  д л я  ти п овы х  т е х ­
н ологи чески х м арш рутов  рем он та деталей  по каж д ой  
групп е кл асса  «В алы».

Т ак , д л я  рем он та деталей  первой  груп п ы  ти повы м  т е х ­
нологическим  м арш рутом  я в л я е т с я  н а п л а в к а  в у глек и с­
лом  газе, точение, эл ектром ехан и ческое  упрочнение. П ри 
рем онте н еп од ви ж н ы х  соп ряж ен и й  наиболее э ф ф е к т и в ­
н ы м  я в л я ется  метод эл ектром ехан и ческого  восстановле­
н и я . Д ля  деталей  второй  груп п ы  наиболее рац и он ал ьн ы м  
я в л я ется  следую щ ий техн ологи чески й  процесс: н ап л ав к а  
под слоем легирую щ его  ф лю са, точение, эл ектр о м ех ан и ­

ческое упрочнение. П очти  одинаковую  технологическую  
себестоимость им еет техн ологи чески й  процесс, в к л ю ч а ­
ю щ ий эл ектрок он так тн ую  н ап л ав ку , ш л и ф ован и е . П ри 
рем онте детал ей  третьей  груп п ы  наиболее р ац и он ал ьн ы м  
техн ологи чески м  процессом  счи тается  н а п л а в к а  под ф л ю ­
сом, точение, эл ектром ехан и ческое  упрочнение, ви б рон а­
каты ван и е .

П редп риятие, рем он тирую щ ее 1000 тракторов  ТДТ-55 и 
и спользую щ ее п ред л агаем ы й  техн ологи чески й  процесс 
д л я  деталей  п ервой  группы , п олуч и т экон ом и чески й  э ф ­
ф е к т  51818 руб. (по сравнен ию  с методом остал и ван и я) и 
30036 руб. (по сравнению  с методом вибродуговой  н а ­
п лавки).

П ри  рем онте деталей  второй  групп ы  и спользовани е м е­
тода н ап л ав к и  под ф лю сом  п рин есет 644 руб. годового 
эконом ического э ф ф е к т а  (по сравнению  с вибродуговой 
н ап л авкой ) и 4866 руб. (по сравнению  с осталиванием ). 
Д ля  детал ей  третьей  груп п ы  годовой экон ом и чески й  э ф ­
ф е к т  составит 3086 руб. (по сравнению  с вибродуговой  н а ­
плавкой), 23388 руб. (по сравнен ию  с осталиванием ), 
10306 руб. (по сравнению  с н ап л ав ко й  в углеки слом  газе).

П р ед л агаем ая  к л асси ф и к ац и я  у к а за н н ы х  деталей  
тран см исси и  и ходовой части  тр ак то р а  ТДТ-55 м ож ет 
бы ть реком ен дована д л я  рем он тн ы х  п ред п ри яти й  в  к а ч е ­
стве основы  орган и зац и и  производства  с п рим енен ием  
ти п о в ы х  техн ологи чески х  м арш рутов .

О ПОРЯДКЕ

ДЕПОНИРОВАНИЯ

РУКОПИСЕЙ

ВНИПИЭИл е с п р о м принимает 

на депонирование (хранение и раз­

множение по запросам] рукописи 

материалов узкоспециального харак­

тера. Депонированию подлежат ру­

кописи статей, обзоров, моногра­

фий, материалы совещаний по техни­

ческим и конкретным экономиче­

ским наукам в области лесной, дере­

вообрабатывающей и целлюлозно- 

бумажной промышленности.

Депонированные рукописи явля­

ются научными публикациями и учи­

тываются при защите диссертаций.

Установлен следующий порядок 

подготовки и передачи рукописей на 

депонирование.

ВНИПИЭИл е с п р о м непосредст­

венно рассматривает, принимает ре­

шение о депонировании рукописей в 

области экономики, АСУ и информа­

тики, поступающих с предприятий и 

из организаций отрасли.

Г о л о в н ы е  и н с т и т у т ы

(ЦНИИМЭ, ЦНИИМОД, ВНИИдрев, 

Гипролеспром, Гипролестранс,

ЦНИИФ, ЦНИИлесосплава, ВНПО- 

бумпром, ЦНИИБ, УкрНИИБ, 

ЦНИЛХИ] рассматривают, принимают 

решение о передаче на депонирова­

ние и оформляют в установленном 

порядке по закрепленной за ними 

тематике рукописи (из области нау­

ки, техники и передового производ­

ственного опыта], поступающие от

организаций и предприятий отрасли, 

после этого отобранные рукописи 

направляются ими во ВНИПИЭИлес- 

пром.

Р е д а к ц и и  о т р а с л е в ы х

ж у р н а л о в  отбирают рукописи, 

носящие узкоспециальный характер, 

оформляют и с согласия автора на­

правляют их на депонирование во 

ВНИПИЭИлеспром с выпиской из ре­

шения редколлегии журнала о пере­

даче рукописи на депонирование.

Оформление рукописей осущест­

вляется в соответствии с изданными 

в 1972 г. методическими указаниями 

ВНИПИЭИлеспрома по организации 

депонирования рукописных работ.

Справки по вопросам депонирова­

ния рукописей можно получить в от­

деле справочно-информационной 

работы ВНИПИЭИлеспрома: 127018,

Москва, Полковая ул., 17, тел: 

289-31-70.

ДИРЕКЦИЯ
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ЭКОНОМИКА И ПЛАНИРОВАНИЕ

УДК 634.0.73:634.0.848.004.8—493

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я  Щ Е П А  ИЗ О Т Х О Д О В  Л Е С О З А Г О Т О В О К

На к о м п лек сн ы х  л есн ы х  п ред­
п р и я ти я х , дей ствую щ и х в р а й ­
оне К арп ат, о сваи вается  п рои з­

водство нового ви д а  п родукц и и —тех ­
н ологической  щ еп ы  и з отходов лесо­
заготовок  и м алом ерн ой  древесины , 
п олучаем ой  от рубок ухода з а  лесом. 
П р ак ти к а  п о к азал а , что это сы рье 
м ож ет с успехом  зам ен и ть  к руп н о­
м ерную  стволовую  древесину, кото­
рую  и спользую т п ри  изготовлении  
техн ологи ческой  щ еп ы . Н акоп ленн ы й  
оп ы т тем  более ценен , что  рубки  у х о ­
да з а  лесом н а  У краи н е и особенно 
в  К ар п атах  — один из стаб и л ьн ы х  и 
п ер сп ек ти вн ы х  источников пополне­
н и я  ресурсов древесного сы рья . К ро­
м е того, эти  рубки  способствую т р ас ­
ш и рени ю  и н тен си вн ы х  методов в е ­
д ен и я  лесного хозяй ства .

В 1967 г. бы ли  п роведены  п ервы е 
эксп ери м ен ты  по вы работк е  щ еп ы  и з 
отходов лесозаготовок и  м алом ерной  
д ревеси ны , в 1970 г. п роизводство ее 
н а  п р ед п р и я ти я х  К ар п ат  стало  по­
всем естны м . Оно органи зовано  на 
базе агрегатов  ти п а  «К арпаты », п е­
р ед в и ж н ы х  м аш и н  DVPA-100 и ста ­
ц и о н ар н ы х  руби л ьн ы х  м аш и н  н епо­
средственно н а  лесосеках , но чащ е 
всего н а  в е р х н и х  и н и ж н и х  складах .

Н а р у б к ах  ухода к ом п лексн ы е 
бри гады  в ы п ол н яю т все п роизводст­
вен н ы е операции . О ни вы рубаю т к ак  
кондиционную , так  и  н ели кви дн ую  
м алом ерн ую  древесину, которую  тут 
ж е  ук л ад ы ваю т  в  ш таб еля . С лесосек 
м алом ерн ую  древесину трелю ю т на 
верхн и е  ск л ад ы  либо гу ж ев ы м  тр ан с­
портом , либо воздуш н о-трел евочн ы - 
ми устан овк ам и  легкого типа. На 
с к л ад ах  ее у к л ад ы ваю т  в  р я д  под 
углом  45° к  н ап равл ен и ю  д в и ж ен и я  
руби льной  м аш и н ы , что  удобно для  
п одачи  сы р ья  в п и тательн ое отвер ­
стие м аш и н ы .

Готовую  щ еп у  д оставляю т к  п у н к ­
там  п отреблени я  н а  сп ец и ал ьн ы х  
п р и ц еп ах -щ еп о во зах  с н аращ ен н ы м и  
бортам и. З а  рейс автом обили 
ЗИ Л-130 или  У рал-375 в ы в о зя т  12— 
14 м 3. В отдел ьн ы х  с л у ч ая х  щ епу 
тран спорти рую т н а  н и ж н и е  склады  
д л я  п ер егр у зк и  в  в агон ы  МПС.

К ак  п о к азал  опыт, производство 
техн ологи ческой  щ еп ы  и з отходов 
лесозаготовок и  м алом ерн ой  д реве­
си ны  н а  в ер х н и х  ск л ад ах  наиболее 
ц елесообразно  н алад и ть  си лам и  двух  
бригад: одна вы п о л н я ет  весь  ком ­
п лекс  оп ераци й  в  лесу, вто р ая  — у 
рубильной  м аш ины .

Д л я  того чтобы  п овы сить п роизво­
ди тельность  автом обилей, за н я т ы х

С. К. ГОРОШКО, 
Болеховский лесокомбинат

на в ы в о зк е  технологической  щ епы , 
необходим о созд ать  новы е и ли  м о­
д ерн и зи ровать  сущ ествую щ ие п р и ц е­
п ы  так и м  образом , чтобы  и х  м ож но 
бы ло тран сп орти ровать  з а  руби л ь­
ной м аш иной.

В аж н ой  зад ач ей  остается  конст­
р у к ти в н ая  доработка дей ствую щ и х в 
н аш и х  усл о ви ях  п ер ед в и ж н ы х  р у ­
б и л ьн ы х  м аш ин , DVPA в частности , 
реш ен и е вопроса м ехан и зирован ной  
(принудительной) п одачи  сы рья.

Р асш и р яю щ ееся  и з года в  год про­
и зводство технологической  щ еп ы  и з 
отходов лесозаготовок и м алом ерной 
древеси ны  вы дви гает  н овы е п робле­
м ы , п ричем  н екоторы е и з н и х  не м о­
гут  бы ть  р еш ен ы  н а  уровне п р ед ­
п ри я ти й  или  п роизводствен ны х объ ­
единений. О дной из эти х  проблем  я в ­
л яется  сниж ени е себестоимости щ е ­
пы , которая  остается  ещ е слиш ком  
вы сокой. В  1973 г. себестоимость 1 м3 
щ еп ы  составила в  Б олеховском  лесо­
ком бинате 19,4 руб., а  в  первом  п олу ­
годии 1974 г. 15,3 руб. Т аксац и о н н ая  
х ар ак т ер и сти к а  лесосечного ф онда 
не дает осн ован ия  н ад ея ть ся  н а  з н а ­
чи тельн ое сн иж ени е себестоимости в 
бл и ж ай ш ем  будущ ем . С ледует 
учесть, что  Б ол еховск и й  лесоком би­
н ат  н аходи тся  в средн и х  (по сл о ж ­
ности лесозаготовок) п ри род н о-эко­
н ом и чески х  услови ях .

Н а м ногих л есн ы х  к ар п атск и х  
п р ед п р и я ти я х  н а  себестоимость п ро ­
ду к ц и и  лесозаготовок сущ ественное 
в ли ян и е  о к азы в аю т  и так и е  ф а к т о ­
ры , к а к  к р у ти зн а  склонов, у д ал ен ­
ность  лесосек  от п ун ктов  возм ож н о­
го производства  щ еп ы , отсутствие 
л есовозны х  дорог и др.

С ебестоимость щ еп ы  до л ж н а сн и ­
ж а т ь с я  б лагодаря  соверш енствова­
нию  техн ологи и  и орган и зац и и  про­
изводства, улучш ени ю  конструкц ии  
сущ ествую щ и х руби л ьн ы х  м аш ин. 
Другой важ н ой  п роблем ой  я в л я ет ся  
соверш енствование ц ен  н а  м ал ом ер­
ную  древесину и  отходы .

У ровень ц ен  н а  техн ологическую  
щ епу, предусм отрен н ы й  дей ству­
ю щ им  п рейскуран том , зн ачи тел ьн о  
н и ж е, чем  себестоимость ее п р о и з­
водства н а  н аш и х  п р ед п р и яти ях . Т ак , 
в  1973 г. изготовление 5,9 тыс. м3 щ е ­
п ы  и з отходов лесозаготовок  и м ал о ­
м ерной  древеси н ы  п ринесло лесо­
ком би н ату  31,8 ты с. руб. убы тков. 
В 1974 г. они снизились, однако бы ли 
все ещ е зн ач и тел ьн ы м и . Не лучш е 
обстоит дело и  н а  други х  п р ед п р и я ­
т и ях , ни одно и з к оторы х  не п о л у ч а­
ет п ока  п рибы ли  от реал и зац и и  щ е ­

п ы  и з м алом ерной  древеси ны  и отхо­
дов лесозаготовок. Т аки м  образом, 
п олучается , что п роизводство щ епы , 
эф ф ек ти в н о е  с н ародн охозяй ствен ­
ной точки  зр ен и я , стан ови тся  н ерен ­
табельн ы м  д л я  н аш и х  предп риятий .

По н аш ем у  мнению , ц ен у  н а  щ еп у  
и з отходов лесозаготовок и  м ал о м ер ­
ной древеси ны  н адо  устан ови ть  т а ­
ким  образом , чтобы  она сти м ул и ро­
в а л а  п роизводство н а  к аж д о м  н ор ­
м альн о  работаю щ ем  п редп риятии . 
В д ан н ы х  ж е  усл о ви ях  п р ед п р и яти я  
не заи н тересован ы  в увели чени и  ее 
объемов, т а к  к ак  к аж д ы й  в ы п у щ ен ­
ны й  кубом етр  приносит убы ток , не 
предусм отрен н ы й  п лан ом . До тех  пор, 
п ока  ц ен а  1 м3 техн ологи ческой  щ е­
п ы  и з стволовой части  древеси ны  
будет одинаковой  с ц еной  1 м3 щ еп ы  
и з м алом ерн ой  древеси н ы  и отходов, 
реш и ть  вопрос м ак си м ал ьн ой  п ер е­
работки  тон ком ерной  древеси ны  
н ел ьзя . П р ед п р и яти ям  д о л ж н ы  бы ть 
зап л ан и р о в ан ы  затр аты , которы е 
обеспечивали  бы  норм альную  орга­
н и зац и ю  технологического процесса, 
п лан овы е н ак о п л ен и я  и  создавали  
сти м ул к  увели чени ю  в ы п у ск а  п ро­
дукц ии . В рем ен ны е м еры , п р и н и м ае­
м ы е д л я  сти м ул и рован и я  данного 
производства, к  сущ ественн ы м  сдви­
гам  не приводят.

Н ар яд у  с реш ен ием  п роблем ы  цен, 
необходим о р азр аб о тать  м етодику 
оп редел ен и я  эф ф ек ти в н о сти  п р о и з­
водства щ еп ы  и з отходов лесозагото­
вок  и м алом ерн ой  древеси ны  при  
четком  р азгр ан и ч ен и и  понятий : э ф ­
ф екти вность , д ости гаем ая  н а  п ред ­
п ри яти и  (она м ож ет  бы ть и ногда от­
рицательной), эф ф ек ти в н о сть  отрас­
ли, п о л у ч аем ая  в  р езу л ьтате  и сп ол ь­
зо в ан и я  щ еп ы  д л я  и зготовлени я  к о ­
нечной  п родукци и , и эф ф ек ти в н о сть  
в народн охозяй ственн ом  м асш табе с 
учетом  за т р а т  н а  п еревозк у  к ругл о ­
го леса и з о тдал ен н ы х  районов. П ро­
и зводство щ еп ы  из отходов только  в 
том случае  м ож но счи тать  н е э ф ф е к ­
ти вн ы м , если  все тр и  у к а за н н ы х  в и ­
да э ф ф е к т а  о к аж у т ся  о тр и ц ател ьн ы ­
ми. Р азр аб о тк а  такой  м етодики  п о з­
воли л а  бы  р азр еш и ть  острую  п робле­
м у ц енообразован и я.

П оскольку  техн ологи ческая  щ еп а 
из отходов лесозаготовок и  м ал ом ер­
ной древеси н ы  я в л я е т с я  плановой  
продукцией , п р ед п р и яти ям  н у ж н а  
сп ец и ал ьн ая  и н струк ц и я  по п л ан и ­
рованию , учету  и  к ал ькул и рован и ю  
себестоимости щ еп ы  и  орган и зац и и  
м атери ального  сти м ул и рован и я  д а н ­
ного производства.
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К а к  известно, н а п л а в к а  в  си лу  р я д а  п реим ущ еств  
п олуч и ла н аибольш ее расп ространен и е по ср ав н е­
нию  с другим и  способами восстановлени я  деталей . 

О на п озвол яет  и зм ен ять  свойства н аплавленн ого  м етал ­
ла , более эконом но его расходовать , добиваться  более 
вы сокой  точности работ. О собенно н езам ен и м а  н ап л ав к а  
д л я  детал ей  с поверхностью , и знош енной  свы ш е 2 мм.

В м есте с тем  в и зд ан н ы х  рек о м ен д ац и я х  м ало  в н и м а ­
н и я  у д ел яется  экон ом и ческой  эф ф ек ти в н о сти  р азл и ч н ы х  
способов н ап л ав ки , не у к азы в аю тся  сроки  сл уж б ы  вос­
стан овл ен н ы х  деталей . Эти дан н ы е м ож но п олуч и ть  п у ­
тем расчетов.

П ри вы боре вида н ап л ав к и  необходимо у ч и ты вать  ф о р ­
м у и знош енной  поверхности , услови я  работы  детали , сте­
п ень ее износа, м атери ал , из которого она и зготовлена, 
ви д  терм ообработки  и годовую  п рограм м у п роизводства.

С ебестоимость н ап л ав л яем о й  д етал и  оп ределяю т по 
ф орм уле

УДК 621.81.004.67.003.1

С — Ci +  с н,

где Ci — себестоимость вн овь  изготовленной  детали , руб.; 
Си — себестоимость (техн ологи ческая) н ап л ав ки , руб. 

Т огда себестоимость н ап л ав к и  составит

Сц =  Q „K„UM +  Q hK b.mU b.m т  B t„ (l т  Н ), (2)

где QH— вес н аплавленн ого  м еталла, кг;
К м— к оэф ф и ц и ен т, учи ты ваю щ и й  п отери  н ап л ав о ч ­

ного м атери ал а;
Ц м — стоим ость 1 кг  н аплавочн ого  м атери ала , руб.; 

Кв.м — расход всп ом огател ьн ы х  м атери ал ов  и эл ектро ­
энергии  н а  1 кг н аплавленн ого  м еталла;

Ив.м — стоимость еди н и ц ы  вспом огательного  м атер и ал а  
на 1 кВ т • ч  электроэнерги и , руб.;

В — часо вая  т а р и ф н а я  став к а  сварщ и к а , руб.; 
tii — в р ем я  н ап л ав к и  детали , ч;
Н  — к о эф ф и ц и ен т, учи ты ваю щ и й  ц еховы е и  зав о д ­

ские н акл ад н ы е расходы .

ВЫБОР ЭФФЕКТИВНЫХ 

СПОСОБОВ НАПЛАВКИ

ДЕТАЛЕЙ А. С. КАРЕЕВ

( 1)

В табл. 1 п ри веден ы  сведения о р а зл и ч н ы х  способах 
н ап л авки . С тоим ость (н и ж н ий  предел) н ап л ав л яем о й  д е ­
тал и  п риближ енн о  оп ределяется  по ф орм уле

Ц„ =  С„.Д(1 +  Р„), (3)

где Сц.д— себестоимость н ап л ав л яем о й  детали , руб.;
Р н— расч етн ы й  н орм ати в  рентабельности  по отн о­

ш ению  к  себестоимости.
О тносительную  стоимость каж д ого  способа н ап л ав к и  

определим  и з в ы р аж ен и я

Э„ =
J J h_ 
М н ’

(4)

где Ц н — цена детали, наплавленной данным способом, 
РУб.;

М н— коэффициент относительного срока служ бы н а­
плавленной детали.

Таблица 1

П рои зво ­
Р асход  на 1 кг н аплав­
ленного  металла К в.м

ою
о

Способы наплавки
д и тел ь­

ность на­
плавки, 

кг/ч

вспом ога­
тельны х

м атериалов,
л

эл ек тр о ­
энерги и ,

кВт-ч

Оборудование 

для наплавки

С
то

им
ос

ть
 

ру
до

ва
н

и
я,

 
ты

с.
 

ру
б.

Вид наплавляемых 

деталей

Высокочастотный 12 — 15 Высокочастотная уста­
новка

5 Плоские и цилиндриче­
ские поверхности дета­
лей

С нагревом электросо­
противлением

8 9 ,5 Специализированная ус­
тановка с трансформа­
тором тока

2 Детали удлиненной фор­
мы типа полос, сеток, 
скоб и т. п.

Газопорошковый 3 330
(ки слород)

330
(ацетилен)

Горелка ГАЛ-2-68 0,07 Детали с фасонными 
поверхностями, напри­
мер зубья звездочек

По слою порошкообраз­
ных наплавочных мате­
риалов

12 3 ,5 Установка на базе сва­
рочного трактора АДС- 
1000-2

4 Плоские поверхности 
деталей

Плазменный 3 150
(аргон)

150
(азот)

5 ,5 Наплавочный аппарат 
А-384 с тележкой типа 
С и спецприставка 
А-1105

10 Плоские и фасонные по­
верхности деталей, на­
пример детали трубо­
проводной арматуры

Электрошлаковый 18 -- - 2 Универсальный рельсо­
вый аппарат А-535

18 Плоские цилиндрические 
поверхности деталей

Открытой дугой, порош­
ковой проволокой .

6 -- 4 Полуавтомат А-537 2 То же

Металлокерамическими 
ленточными электрода­
ми ......................................

11 3 Наплавочный аппарат 
А-384

5 ,5 »

2 3
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К о эф ф и ц и ен т  относительного срока сл уж б ы  н ап л ав л ен ­
ной детал и  м ож но рассч и тать  по ф орм уле

Таблица 2

CQ С ебестоим ость, руб

В
ар

иа
нт

 
во

сс
та

нь
 

ле
ни

я

Способ наплавки 
и механической 

обработки

на
пл

ав
ки

м
ех

ан
ич

ес
ко

й
об

ра
бо

тк
и

те
рм

ич
ес

ко
й

об
ра

бо
тк

и

по
лн

ая

I Под флюсом АНК-18 
проволокой Св-0,8; шли­
фование ........................... 0 ,8 0 ,39 1,19
Вибрирующим электро­
дом из проволоки У-7 
(Нп-80); шлифование . 1,09 0,39 1,48
Порошковой проволокой 
ПП-У25Х17Т-0; шлифо­
вание ................................. 0 ,66 0,39 1,05
Порошковой проволокой 
ПП-25Х5ФМС-0; шли­
фование ........................... 0 ,99 0,39 1,38

и Под флюсом АН-348А 
электродной проволокой 
Нп-ЗОРХГСА; точение . 0 ,86 0,1 0,06 1,02
В углекислом газе про­
волокой Нп-ЗОХГСА; 
точение 0,64 0,1 0,06 0 ,8
В водяном паре прово­
локой У-7 (Нп-80); то-

0 67 0,1 0,06 0,83

m sc +  пен

m +  п-ен
П ри ес =  1 (эталон) Мн = ------------ , (5)

m

где m — доп усти м ая  тол щ и н а и зноса детали , мм; 
п — тол щ и н а слоя  н ап л ав ки , мм; 

ен — к о эф ф и ц и ен т  относительной  износостойкости  н а ­
п лавлен ного  м еталла; 

е с  —  к о эф ф и ц и ен т  относительной  износостойкости  но­
вой  детали .

К о эф ф и ц и ен т  относительной  стоимости вы бранного 
способа н ап л ав к и  составит

К __ ЦсМн
Э М сИн '

П ри М с =  1 (деталь) К э =  - 77 " ' ,  (6)
Цн

где Ц с — ц ен а  вн овь  изготовленной  детали , руб.;
Ц н— ц ен а  н ап л авл ен н ой  детали , руб.;
М с — к о эф ф и ц и ен т  относительного срока сл уж б ы  н а ­

п лавлен н ой  детал и  по вы бран н ом у  вари ан ту . 
В ы б ран н ы й  способ н ап л ав к и  экон ом и чески  ц елесообра­

зен  в том случае, если  к о эф ф и ц и ен т  относительной  стои­
мости К  э больш е единицы .

Годовой экон ом и чески й  э ф ф е к т  п ри м ен ен и я  вы бран н о­
го способа н ап л ав к и  оп ределяю т и сходя и з себестоимо­
сти п родукци и , к ап и тал ь н ы х  влож ен и й , производствен ­
ной п рограм м ы , ко эф ф и ц и ен то в  относительной  и зносо­
стойкости  и  отн осительного срока служ бы . П одсчи ты ваю т 
его по ф орм ул е

Эг =  (ЭСМ„ — Эн) • N , (7)

где Э с— за т р а т ы  п отребителей  н а  приобретение вновь 
и зготовленной  детали , руб/ш т;

Эн — за т р а т ы  п отребителей  н а  приобретение н а п л а в ­
ленн ой  детали , руб/ш т;

N — годовая  п рои зводствен н ая  п рограм м а, ш т. 
З а т р а т ы  п отреби телей  н а  п риобретение д етал и  составят

3 =  Ц +  Цт.р . -  Ц у , (8)

где Ц  — ц ен а  детали , руб.;
Ц г.р— тран спортн ы е р асходы  н а  п ер ево зк у  детали , руб.; 

Ц у — доход от сдачи  детал и  в  м еталлолом , руб. 
Т ран сп ортн ы е р асходы  зав и ся т  от веса детали , расстоя­

н и я  п еревозки  и в среднем  не п ревы ш аю т 4—8% от ц ен ы  
детали . Доход от сдачи  и знош енной  д етал и  оп ределяю т 
и сходя из стоимости 1 т  м еталлолом а по п рей ск уран ту  и
веса детали . С рок окупаем ости  к а п и тал ь н ы х  влож ен и й
м ож но н ай ти  из в ы р а ж е н и я

К„
Т =  , (9)

Эг

где К н— к ап и тал ьн ы е  в ло ж ен и я , руб.
О пы т п оказы вает , что  в ы со к ая  производи тельность  и 

н и зк а я  себестоимость х ар ак тер н ы  д л я  н ап л ав к и  п орош ­
ковой  п роволокой  Св-08 под керам и ческ и м  ф лю сом  
А НК-18, в  углеки слом  газе  п роволокой  Нп-ЗОХГСА, в  в о ­
дяном  паре п роволокой  У-7 (Нп-80).

Д л я  больш ей  долговечности  детал ей  н ап л ав л ен н ы й  м е­
тал л  зак ал и в аю т  то к ам и  вы сокой  частоты . С ебестоимость 
восстановлени я  п р и  этом  п овы ш ается  н а  5—15%, а  твер ­
дость н ап лавлен н ого  м етал л а  у в ели ч и в ается  в  1,4—1,8 р а ­
з а  н а  зн ач и тел ьн о й  глубине.

В табл. 2 п о к азан ы  два  в ар и ан т а  рем он та ц а п ф ы  т р а к ­
тора ДТ-75, которы е даю т прим ерно  оди н аковую  тв ер ­
дость и  и зносостойкость восстан овлен н ы х поверхностей, 
однако  х ар ак тер и зу ю тся  р азл и чн ой  себестоимостью .

П о п ервом у  в ар и ан ту  детал ь  н ап л ав л я л ась  м еталлом  
вы сокой твердости, а  затем  ш л и ф о в ал ась , по втором у — 
м еталлом  средней  твердости  с последую щ им и точением  
и за к а л к о й  током  вы сокой  частоты . В итоге себестои­
м ость восстановлени я детал и  по втором у вар и ан ту  о к а ­
зал ась  зн ач и тел ьн о  ниж е.

Т аки м  образом , среди  р а зл и ч н ы х  способов н ап л ав к и  
наиболее п роизводи тельны м  я в л я ет ся  н а п л а в к а  в у гл е ­
кислом  газе  и водяном  паре. Н аи м ен ьш ая  отн осительн ая  
себестоимость в расч ете  н а  1 кг  н ап лавлен н ого  м етал л а  
достигается  п ри  н ап л ав к е  электрод ной  п роволокой  Св-08 
под керам и ческ и м  ф лю сом  А Н К -18 и в углеки слом  газе  
проволокой  Нп-ЗОХГСА, а  т а к ж е  п орош ковой  п роволокой  
ПП-У 25Х17Т-0. Д етали  с износом  свы ш е 0,6 мм лучш е 
всего н ап л ав л я ть  п роволокой  Св-08 под слоем к ер ам и ч е­
ского ф л ю са  А НК-18, электродной  проволокой  У-7 (Нп-80) 
в водяном  п аре  и ли  порош ковой  п роволокой  П п-У25Х17-0 
в  зависи м ости  от требуем ой твердости  и износостойкости. 
П ри  износе 0,3—0,6 мм более вы годно н ап л ав л я т ь  детали  
проволокой  Нп-ЗОХГСА в среде углекислого газа , чем 
вибрирую щ им  электродом  в среде ох л аж д аю щ ей  ж и д к о ­
сти  (проволокой  У-7, Нп-80). Д етали  с износом  до 0,1 мм 
реком ен дуется  н ап л ав л я т ь  в углеки слом  газе  проволокой  
Нп-ЗОХГСА. Д л я  д ости ж ен и я  вы сокой  твердости  и  и зн о ­
состойкости восстан овлен н ы х поверхностей  наиболее р а ­
ц и он альн о  п р и м ен я ть  м етал л  средней  твердости, обтачи ­
в а ть  его и з а к а л и в а т ь  токам и  вы сокой  частоты  и при  н е­
обходим ости п роводить чистовое ш ли ф ован ие.
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В помощь изучающим экономику ”

АНАЛИЗ РЕНТАБЕЛЬНОСТИ С ПОМОЩЬЮ РЕГРЕС-
УДК 634.0.7:658.155.001.57

СИОННЫХ МОДЕЛЕЙ Л. Н. К А РА ВАЕВ, С. И. ЧЕРЕПЕНИНА, Пермлеспром

Сего д н яш н яя  л есозаготови тел ьн ая  п р а к т и к а  требует 
п ровед ени я  углубленного эконом ического  ан ал и за  
работы  п редп риятий . Т акой  ан ал и з  м ож ет бы ть  осу­

щ ествл ен  с пом ощ ью  м етодов к о р р ел яц и и  и  регрессии. 
Рассм отри м , к а к  и сп ользую тся  эти  м етоды  д л я  ан ал и за  
рен табельности  работы  л есозаготови тел ьн ы х  п р ед п р и я ­
ти й  П ерм ской  обл.

Н а основе построенной м одели и  ее экон ом и ческой  и н ­
терп ретац и и  установлено, что  у ровен ь  рен табельности  
леспром хозов  зав и си т  от следую щ и х ф акторов : уд ел ьн о ­
го в еса  ел о вы х  Х2 и л и ств ен н ы х  н асаж д ен и й  х 3, среднего 
зап аса  древеси ны  н а  1 га  хз, ком п лексн ой  вы работк и  на 
одного рабочего x i3, удельного веса  акти вн ой  ч асти  основ­
н ы х  п рои зводствен н ы х ф ондов Х15, средней  отпускной  ц е ­
н ы  х3о, ф ондоем кости  п родукц и и  Х32 и  себестоимости 1 м3 
древеси н ы  х 33.

К оличественное в л и я н и е  у к а за н н ы х  ф акто р о в  н а  ур о ­
вен ь  рен табельности  м ож но оп редели ть  по уравн ен и ю  р е ­
грессии

у =  — 158,7 +  0,239х2 +  0,316х3 +  0 ,075х5 + 0 ,0 7 5 х 13 +
+  0,925х16 +  0 ,053хзо — 0 ,862х33 — 0 ,04х33.

Это у равн ен и е  м ож ет бы ть  и спользовано  д л я  ср ав н и ­
тельного ан ал и за  работы  п редп ри яти й , а т а к ж е  д л я  того, 
чтобы  в ы яви ть , з а  счет чего дости гнут тот или  и ной  уро­
вен ь  рентабельности : в  р е зу л ьтате  вы сокой  техн ической  
оснащ енности  п ред п ри яти я , н и зк о й  себестоимости или 
главное зн ачен и е  зд есь  и м еет о р ган и зац и я  п роизводства.

Р азд ел и м  л есп ром хозы  объ един ени я  П ерм леспром  на 
три  группы : отстаю щ ие, средние и  передовы е. П ри  такой  
к л асси ф и к ац и и  о к азы в ается , что  30,3% п р едп ри яти й  от­
носится  к  отстаю щ ей  группе, 54,5% — к средней  и  15,2% — 
к передовой. И сп ол ьзуя  п ар ам етр ы  регрессионного у р а в ­
н ени я, сопоставим  р езу л ьтаты  работы  п ред п ри яти й  с р а з ­
ли ч н ы м и  производствен ны м и  услови ям и  (I и III группы ) 
и  р е зу л ьтаты  работы  средн и х  (II группа). О пределим , в 
к ак о й  степени  эти  р а зл и ч и я  в ы зв а н ы  производствен ны м и  
усл ови ям и  и в к ак о й  м ере — особенностям и и сп ол ьзова­
н и я  о б ъ ек ти в н ы х  возм ож ностей . О сновны е средние по­
к азател и  работы  групп  лесп ром хозов  п ри веден ы  в  табл. 1.

Д ан ны е таб л и ц ы  свидетельствую т о том, что  уровень 
рен табельности  п ред п ри яти й  I груп п ы  нам ного  н и ж е  это­
го ж е  п о к а за т е л я  И груп п ы  (—11, 23%).

С р авн и вая  объ екти вн ы е п роизводствен ны е условия 
п ер вы х  д в у х  групп, м ож но зам ети ть , что  п редп ри яти я
I груп п ы  н ах о д я тся  в  н есколько  ху д ш и х  у сл о ви я х  по 
удельн ом у  весу  ел о вы х  н асаж д ен и й  (—5,5%), по ком ­
плексн ой  вы работк е  н а  одного рабочего (—51,1 м 3), сред­
ней  отпускной  ц ен е з а  1 м3 (—83,8 коп), ф ондоем кости  
п родукц и и  (+1,35 руб) и себестоимости 1 м3 древесины  
(+56,72 коп.). О днако у к азан н ы е  ф акто р ы , з а  и скл ю ч ен и ­
ем  удельного веса ел о вы х  н асаж д ен и й , отн осятся  к  уп ­
равляем ы м .

К ак  видно и з табл. 1, рен табельность  II I  груп п ы  п ред­
п риятий , п р ев ы ш аю щ ая  уровень II груп п ы  н а  21,7%, до­
сти гн ута в основном з а  счет лучш ей  работы  коллективов,

Таблица 1

С редн ие зн ачен и я  п о к а ­
зателей  по группам

С равн ен ие ср ед ­
них п оказателей  

по группам  со 
средним и п о к а ­

зателям и 
II группы

К оэф ф и­
циенты
р е гр е с ­

сий,
соответ­
ствую ­

щие
факторам

В лияние разности  средних 
зн ачен и й  ф акторов  по группам  

на уровен ь  рентабельности

I III

и I III • 1 III абс. °//о абс. %

9,13 - 2 , 1 30,2 - 1 1 ,2 3 + 2 1 ,0 7 — — — — —

65,33 59,83 50,3 —5,5 - 1 5 ,0 3 0,239 - 1 ,3 1 5 11,71 - 3 ,5 9 2 - 1 7 ,0 5

25,76 30,98 24,8 5,22 - 0 ,9 6 0,316 1,65 -1 4 ,6 9 - 0 ,3 0 3 - 1 ,4 4

188,5 193,2 182,6 4 ,7 - 5 , 9 0,075 0 ,35 —3,12 0,443 - 2 , 1

521,7 470,6 676,3 - 5 1 ,1 154,6 0,075 - 3 ,S 3 34,11 11,595 55,03

90,5 90 90,5 - 0 , 5 — 0,925 —0,462 4,11 — —

1138,2 1054,4 1213,4 - 8 3 , 8 75,2 0,053 —4,441 39,55 3,986 18,92

13,05 14,4 10,9 1,35 - 2 , 9 6 - 0 ,8 6 2 —1,164 10,37 2,552 12,11

1029,88 1086,6 914,2 56,72 -1 1 5 ,6 8 - 0 , 0 4 - 2 ,2 6 9 20,2 4,627 21,96

— 11,481 102,24 18,422 87,43

Показатели

Уровень рентабельности, ®/о 
Факторы:
удельный вес еловых на­
саждений X2, ®/о . . . .
удельный вес осины, бере­
зы и липы х3, ?/о • • • •
средний запас древесины

на 1 га Х5, м3 .....................
комплексная выработка од­
ного рабочего Xi3, м3 . . 
активная часть основных 
производственных фо
X15, » / » ........................................
средняя отпускная
х3о, коп............................
фондоемкость проду

х32, руб/м3 ......................
себестоимость 1 м3 древе­

сины х33, коп. . .

25
Вологодская областная универсальная  научная библиотека 

www.booksite.ru



Таблица 2

Показатели

С редн ие зн ачен и я 
п оказателей  по 

группам
Разность 
уровней  

I и 111

К оэф ф ици­
енты р е г ­
рессии, со ­

ответствую ­
щ ие ф ак­

торам

Влияние разности  
сред н и х  значений  

ф акторов  на уровен ь  
рен табельности

I 111
групп

абсол. относит.

Уровень рентабельности У, %:
ф а к т и ч е с к и й ...............................................................
р а с ч е т н ы й ....................................................................
разность уровней .....................................................
Факторы:
удельный вес еловых насаждений хз, °/о . .

- 2 , 1
- 1 ,5 7
- 0 , 5 3

59,83

30.2 
27,64

2,56

50.3

- 3 2 ,3  
-2 9 ,2 1  
-  3 ,09

9,53 0,239 2,278 - 7 ,0 5
удельный вес осины, березы и липы Хз, в/о . 30,98 24,8 6,18 0,316 1,953 —6,05
средний запас древесины на 1 га xs, м3 . . 193,2 182,6 10,6 0,075 0,795 - 2 ,4 6
комплексная выработка на одного рабочего 
Xl3, м3 ........................................................................... 470,6 676,3 —205,7 0,075 -1 5 ,4 2 8 47,76
активная часть основных производственных
Ф О Н Д О В Х15, V o ...................................................................................... 90 90,5 - 0 , 5 0,925 - 0 ,4 6 3 1,43
средняя отпускная цена х3о, коп.......................... 1054,4 1213,4 — 159 0,053 - 8 ,4 2 7 26,09
фондоемкость продукции х32, руб/м3 . . . 14,4 10,9 3 ,5 —0,862 - 3 ,0 1 7 9 ,35
Себестоимость 1 м3 древесины х33, коп. . . . 1086,6 914,2 172,4 - 0 , 0 4 - 6 ,8 9 6 21,35

-2 9 ,2 0 5 90,42

а т а к ж е  более полного и сп ол ьзован и я  в н у тр ен н и х  р езер ­
вов.

Е щ е более зн ач и тел ь н а  р а зн и ц а  в  уровне рен табел ьн о­
сти п ередовой  и отстаю щ ей  групп  — 32,3%. О пределим , за  
счет к а к и х  ф акто р о в  он а образовал ась  (табл. 2). И з  д ан ­
н ы х  табл. 2 видно, что эта  р азн и ц а  ск л ад ы вается  в основ­
ном и з н и зк и х  п о к азател ей  ком п лексн ой  вы р аб о тк и  на 
одного рабочего (47,76%), средней  отп ускн ой  ц ен ы  
(26,09%) и  себестоимости 1 м3 древеси н ы  (21,35%). Если 
исходи ть и з о б ъ ек ти в н ы х  условий, то уровень  рен табел ь­
ности  п ред п ри яти й  I груп п ы  м ож ет  бы ть  вы ш е, чем  в  III, 
н а  29,2%. В  дей ствительн ости  он  составляет  32,3%, т. е. 
вы ш е н а  3,09%. Д остигнуто это п утем  более э ф ф ек ти в н о ­
го и сп ол ьзован и я  п роизводствен ны х резервов, ум елой  р а ­
боты  коллекти вов .

А н ал и з с пом ощ ью  регрессион н ы х м оделей  позволяет  
оц ени ть работу  п ред п ри яти й  по п оказателю  рен табел ьн о­
сти  с точки  зр е н и я  и х  о б ъ ек ти в н ы х  возм ож ностей . С п о­
м ощ ью  к оэф ф и ц и ен тов  регрессии, х ар ак т ер и зу ю щ и х  ус­
лови я  п роизводства  в  о тд ел ьн ы х  лесп ром хозах , опреде­
ли м  в л и я н и е  н а  уровень рентабельности  отклонен ий  от 
средн и х зн ач ен и й  каж д ого  и з р ассм атр и ваем ы х  ф а к т о ­
ров. К оличествен ное в л и я н и е  ф акто р о в  н а  р ен таб ел ь­
ность п о казан о  в табл. 3.

И з д ан н ы х  табл. 3 видно, что по п роизводствен ны м  
услови ям  Б и серски й  лесп ром хоз д ол ж ен  бы л сн изи ть 
рен табельн ость  в  сравнен ии  с ее средней  вели ч и н ой  на 
8,006% (т. е. рен табельность  в  этом  лесп ром хозе  дол ж н а 
бы ла составлять  1,124%). О днако  ф а к т и ч еск и  он а соста­
в и л а  6,82%. С ледовательно, зд есь  достигнут более вы сокий  
уровень  рентабельности . В С ивинском  и  В еслян ском  л ес­
п р о м х о зах  рен табельность  д о л ж н а  бы ть в ы ш е средней 
н а  4,132 и 17,46% соответственно. Ф ак ти ч еск и й  ж е  уро­
в ен ь  составил  11,18 и  38,67%, т. е. в  С ивинском  лесп ром ­
хозе он н и ж е  н а  2,08%, а  в  В еслян ском  н а  12,08% вы ш е 
среднего зн ач ен и я , достигнутого н а  п р ед п р и яти ях , услов­
но отн есенн ы х ко II группе.

Таблица 3

Б и сер ­ Сивин- Весляи-
Показатели ский ский ский

лесп ром ­ л есп ром ­ л есп ром ­
хоз хоз хоз

Удельный вес еловых насажде­
ний Х2 .............................................................. + 4 ,0 0 8 + 2 ,5 5 -6 ,9 6 2
Удельный вес березы, осины
и липы х3 ..................................... - 2 ,4 8 4 - 0 ,5 5 6 - 5 ,0 1 2
Средний запас древесины на
1 га x s .......................................... 1,653 + 2 ,3 1 8 - 3 ,5 6 3
Комплексная выработка на
одного рабочего X i3 . . . . - 1 , 2 - 4 ,9 0 5 -3 8 ,6 8 5
Активная часть основных про­
изводственных ф О Н Д О В  Х15 . 2,59 -0 ,1 8 5 - 1 ,3 8 8
Средняя отпускная цена х3о . 1,155 - 3 ,5 6 2 - 0 ,3 2 9
Фондоемкость продукции Х32 . —9,913 + 6 ,5 1 7 - 3 ,9 6 5
Себестоимость 1 м3 древесины
Хзз ................................................. —3,715 + 1 ,9 5 5 + 2 ,9 9 5
Рентабельность ...................... - 8 ,0 0 6 +  4,132 +  17,461
Расчетная рентабельность 9 ,1 3 — 9 ,1 3 + 9 ,1 3 +

- 8 ,0 0 6 = +  4 ,1 3 2 = + 17,461=
-1 ,1 2 4 =  13,262 =26,591

Фактическая рентабельность . 6 ,82 11,18 38,67
Разница расчетной и факти­
ческой рентабельности . . . + 5 ,6 9 6 -2 ,0 8 2 +  12,079

Т аки м  образом , п риведен ны е м етоды  эконом ического 
ан а л и за  даю т возм ож н ость  в ск р ы т ь  и количествен но оц е­
н и ть  р езер в ы  п овы ш ен и я  рентабельности  лесозаготови ­
т ел ьн ы х  п р едп ри яти й  и н ам ети ть  м ер о п р и яти я  по и х  
реал и зац и и .

В лесной, деревообрабатывающей и целлюлозно-бумажной промышленности главная зада­
ча состоит в том, чтобы повысить уровень механизации работ на лесозаготовках и улучшить ис­
пользование заготовляемой древесины. В народнохозяйственном плане будут предусмотрены 
необходимые мероприятия. При росте вывозки древесины к 1980 году всего на 2% производ­
ство древесностружечных и древесноволокнистых плит увеличится на 60— 85%, целлюлозы— на 
35%, мебели — на 40— 50%.

(И з доклада А . II. Косыгина па X X V  съезде КПСС «Основные направления  
развития народного хозяйства СССР на 1976— 1980 годы »)
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В НАУЧНЫХ ЛАБОРАТОРИЯХ

>1

УДК 634.0.323.2.002.5.001.2

МЕТОДИКА УСКОРЕННЫХ ИСПЫТАНИЙ СУЧКОРЕЗНОЙ
МАШИНЫ Кандидаты  техн. наук В. А. ОШ НОКОВ, В. П. ТЮ КАВИН, Л. Н. ПО- 

Ж АРИ ЦКИ Й, ЦНИИМЭ

О п ы т эксп л у атац и и  сам оходны х 
су ч к о р езн ы х  м аш и н  ЛП-30 
(Л уч-2 ' свидетельствует о том, 

что  эл ем ен ты  технологического  обо­
р удован и я  х ар ак т ер и зу ю т ся  н изкой  
н адеж ностью . С ц елью  ее п овы ш ен ия 
л аборатори я  н адеж н ости  Ц Н И И М Э 
совм естно с М остовским  полигоном  в
1974 г. п ровел а статическое, д и н ам и ­
ческое тен зом етри рован и е и уско­
р ен н ы е ресурсны е и сп ы тан и я  н есу ­
щ и х  элем ентов м еталлокон струкц и й  
и  трособлочной систем ы .

А н ал и з к и н ем ати ческой  схем ы  м а ­
ш и н ы  и  условий  ее работы  п оказал , 
что  в  у сл о ви ях  реальн ой  э к сп л у ата ­
ц и и  возни кновен ие н агр у зо к  и  н а ­
п р яж ен и й  в н есущ и х  э л ем ен тах  я в ­
л яется  следствием  м ногократного п о­
в то р ен и я  дви ж ен и й  стр ел ы  (н аход я­
щ ей ся  под н агрузкой ) в д вух  в за и м ­
но п ер п ен д и к у л яр н ы х  п лоскостях . 
В  соответствии  с этим  п р и  оп ределе­
н ии  н агр у зо ч н ы х  р еж и м ов  тен зоре- 
зи сто р ы  р азм ещ ал и  (в сечени ях , в 
к о то р ы х  н ап р я ж ен и я  в о зн и к аю т при 
в ы п ол н ен и и  стрелой  дви ж ен и й  то л ь ­
ко в оп ределен ной  п лоскости) на 
к рон ш тей н ах  гидроци лин дров п о д ъ ­
ем а  (точка 40) и п оворота (точ ка 71) 
стрелы .

П роцесс и зм ен ен и я  уси ли й  н а т я ­
ж е н и я  троса  реги стри ровали  по и з ­
м енению  н ап р я ж ен и й  н а  тяге  грузо ­
вой  ветви  трособлочной систем ы . 
Всего н а  эл ем ен тах  технологического 
оборудования бы ло разм ещ ен о  145 
тензорезисторов.

С татически е н а п р я ж е н и я  в эл ем ен ­
т а х  м етал л ок он струк ц и й  зам ер я л и  
п ри  воздей стви и  н еск о л ь к и х  видов 
н агр у зк и , н еи зб еж н ы х  в эк сп л у ата ­
ц ии . В грузовой  ветв и  трособлочной 
си стем ы  созд авал ась  стати ч еск ая  н а ­
гр у зк а  Р , р а в н а я  6 т. В одном случае 
н аиб ольш ий  д и ам етр  к р я ж а , з а ж а ­
того в  зах в ате , соответствовал  н аи ­
м ен ьш ем у  д и ам етр у  рябух , а  в  дру-

* В выполнении экспериментальном 
части работы принимали участие С. Д. 
Парамонов, В. И. Зайцев, В. П. Ш ев­
ченко.

гом — наибольш ем у. П ри работе м е­
х а н и зм а  п о д ъ ем а  в  м ом ент ф и к с а ­
ц и и  конц а стрел ы  (со стороны  сучко ­
резн ой  головки) создавалось усилие, 
равн ое 1,5 т. П ри  работе м ех ан и зм а  
п оворота конец  стрелы  у п и р ал ся  в 
н еп од ви ж н ы й  предм ет. У силие н а  ее 
к онц е составляло  0,9 т. Н агр у зк и  соз­
д ав ал и сь  т а к ж е  п ри  п одъем е м аш и ­
н ы  с пом ощ ью  щ и та  то л к ател я  в 
сл учае  уп ора последнего в  грун т и  в 
н еп од ви ж н ы й  п редм ет вы сотой  
220 мм , р асп ол ож ен н ы й  в  одном сл у ­
ч ае  в  ц ентре, а  в  другом  — у  левого 
к р а я  щ и та. С татическое н агруж ен и е  
бокового н о ж а  сучкорезн ой  головки  
( Р = 3  т) и  з а х в а т  х л ы ста  боковы м и 
н о ж ам и  п роизводи ли сь так и м  обра­
зом , что и х  н и ж н и е  к о н ц ы  у п и р а ­
л и сь  в  х л ы ст  в м есте его н аи б ол ьш е­
го ди ам етра.

Н ап р я ж ен и е  зам ер я л и  по схем е 
н оль — н агр у зк а  — ноль. З а  нулевое 
п ри н и м алось  полож ение, п ри  кото­
ром  м аш и н а  н ах о д и л ась  н а  ровной 
горизон тальной  п лощ адке, а  ее рабо­
чи е о р ган ы  бы ли  свободны  от в н еш ­
н ей  н агр у зк и . Н ап р я ж ен и я  регист­
ри ровал и сь  автом ати ч ески  с по­
м ощ ью  к о м п л ек та  тен зом етри ческой  
ап п ар ату р ы , состоящ его и з ц и ф р о во ­
го тен зом етри ческого  моста ЦТМ -3, 
п ер ек л ю ч ател я  датч и ков  ЦД-100М  и 
сч етн о -п ечатаю щ ей  м аш и н ы  СД- 
107Д. З а  4 м ин зам ер я л и сь  д еф о р м а­
ц и и  в 100 то ч к ах  с в ы д ач ей  н а  п е ­
ч ать  циф рового  м атери ал а. О бработ­
к а  р езу л ьтато в  эксп ери м ен та  своди­
л ась  к  вы числен ию  в ели ч и н  н а п р я ­
ж ени й , соответствую щ их всем  точ­
к ам  за м е р а  д л я  каж д ого  в и д а  н агр у ­
ж ен и я . Д алее оп ределяли  вели ч и н ы

С хема «машина — стенд» ускоренны х исиытаний 
сучкорезной машины ЛП-30:

1 — гидронагруж атели ГН-1-НАМИ; 2 — гидроцилиндр п о д ъ е м а -  
опускания стрелы ; 3 — гидроцилиндр поворота стрелы: 4 — место
наклёйки  датчиков; 5 — труба; 6 — неподвиж ны е опоры; 7 — тензо- 
м етрическая  ап п аратура  (тензоусилитель ТА-5 и сам описец Н 327-5) 
для контроля амплитуды  напряж ен ия в контрольны х точках
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и н ап р ав л ен и я  дей стви я  гл ав н ы х  н а ­
п р яж ен и й  в м естах  расп ол ож ен и я  
розеток.

А н ал и з резул ьтатов  стати ческ и х  
и сп ы тан и й  п о к азал , что н ап р я ж ен и я , 
п ревы ш аю щ и е допустим ы е, в о зн и к а ­
ю т в ш тан ге  верхнего  н ож а, в боко­
вом  н о ж е и  в  стенке к орп уса су ч к о ­
резн ой  головки  (980—2920 к г/см 2), в 
ш тан гах  за х в а т а , н а  р ебрах  к р о н ­
ш тей нов  р я б у х  и в  зад н ей  балке к а ­
р етк и  (1680—4620 кг/см). М ак си м ал ь­
ное зн ачен и е  н ап р я ж ен и й , з а ф и к с и ­
рованное в сеч ен и ях  стрелы , состав­
л яет  1040 кг/см 2. Н ап р я ж ен и я  в крон ­
ш тей н ах  гидроцилиндров п одъ ем а  и 
п оворота стрел ы  т а к ж е  п ревы ш аю т 
допустим ую  вели ч и н у  (1160— 1240 
кг/см 2). М ак си м ал ьн ы е стати чески е 
н ап р я ж ен и я  в  эл ем ен тах  к рон ш тей ­
н а  стрелы  н аблю д ались в его н и ж н ей  
ч асти  (780 кг/см 2). Н ап р я ж ен и я  в се­
ч е н и я х  к о ж у х а  п ередн ей  оп оры  и  в 
зон е п роуш ин  в ер х н ей  б ал к и  (в п е ­
редней  части) в ы ш е доп усти м ы х 
(950— 1280 к г/см 2). Н ап р я ж ен и я  во
всех  то ч к ах  кором ы сла и тяги  гр у ­
зовой  ветв и  трособлочной систем ы  
больш е зн ач ен и я  п редел а текучести  
(2320—3360 кг/см 2).

П ри д и н ам и ч еск и х  и сп ы тан и я х  об­
следованию  п одвергали сь сечени я 
н есу щ и х  м етал л ок он струк ц и й  и  эл е ­
м ентов трособлочной систем ы , в  ко ­
торы х  регистри ровали сь м ак си м ал ь ­
н ы е стати ческие н ап р я ж ен и я . И з 145 
точек, обследован н ы х п ри  стати ч е­
ск и х  и сп ы тан и ях , д и н ам и чески е н а ­
п р я ж е н и я  зам ер я л и  в  17-ти. Всего 
бы ло обработано 50 деревьев , н ах о ­
д я щ и х ся  в  ш табеле, при  одновре­
менной регистрац ии  н ап р я ж ен и й  во 
в сех  обследуем ы х сечени ях . З а  н у ­
левое п ри н и м алось  полож ение, при  
котором  к а р е т к а  отводи лась к  сучко ­
резн ой  головке, а  конец  стрелы , где 
она н аходи лась, свободно п окои лся  
н а  грунте. Н ап р я ж ен и я  за м е р я л и  с 
пом ощ ью  ком п лекта , используем ого  
п ри  р еж и м ом етри ч ески х  и сп ы тан и ­
ях .

Д и нам ические н а п р я ж е н и я  в боль­
ш и нстве  обслед ован н ы х точек  рав н ы  
или  несколько  в ы ш е стати ческ и х  н а ­
п ряж ен и й , зар еги стр и р о в ан н ы х  в 
д ан н ы х  точках . Это свидетельствует 
о том, что  р еж и м ы  н агр у ж ен и я  при 
стати ч еск и х  и сп ы тан и я х  бы ли  в ы ­
бран ы  б л и зк и м и  к  р еж и м ам , обеспе­
чи ваю щ и м  м ак си м ал ьн ы е  вели ч и н ы  
н ап р я ж ен и й . З н ач ен и я  к о эф ф и ц и ен ­
тов ди н ам и ческой  н агр у зк и  д л я  р а з ­
л и ч н ы х  точек  в  данном  случае н ах о ­
д я т ся  в п р ед ел ах  1— 1,3.

Б ы л о  установлено, что  д и н ам и ч е­
ские н а п р я ж е н и я  носят я р к о  в ы р а ­
ж ен н ы й  ц и к л и ч еск и й  х ар ак т ер  и и з ­
м ен яю тся  с частотой  3—5 Гц. Это 
у к азы в ает  н а  то, что п р и  заф и к с и р о ­
в а н н ы х  у р о в н ях  н ап р яж ен и й , зн а ч и ­
тел ьн о  п р евы ш аю щ и х  в ели ч и н у  п р е­
дела вы н осливости  элем ентов тех н о ­
логического оборудования, бол ьш и н ­
ство из н и х  будет п одверж ен о  у ста ­
лостном у разруш ен и ю  в  н ач ал е  эк с ­
п л у атац и и  м аш и н ы .

Р есурсн ы е и сп ы тан и я  п роводили  
по схем е «м аш и н а — стенд» (см. р и ­
сунок). В  соответствии  с  ан ал и зом  
ки н ем ати ческой  схем ы  м аш и н ы  и 
условий ее  работы  стрелу  п оследова­

тельно н агр у ж ал и  в  д вух  взаи м н о  
п ер п ен д и к у л яр н ы х  п лоскостях . С п о ­
м ощ ью  ги д р о н агр у ж ател я  ГН-01 соз­
д авалось  давл ен и е в ш токовой  и 
порш невой  п олостях  гидроцилиндра 
п одъ ем а стрел ы  и в  соответствую щ их 
п олостях  гид роци лин дра поворота 
стрелы  п ри  заф и кси р о ван н о м  ее кон ­
це. С трелу  н агр у ж ал и  поочередно в 
вер ти к ал ьн о й  и  горизон тальной  п ло ­
скостях . И сп ы тател ьн ы й  ц и к л  соот­
ветствовал  определенном у к оличест­
ву  техн ологи чески х  ц и кл ов, в ы п о л ­
н я ем ы х  м аш и н ой  в  процессе э к с ­
п луатац и и . П утем  регули ровки  в н а ­
порной ветви  ги д р о н агр у ж ател я  соз­
давалось  давлени е, соответствую щ ее 
вели ч и н ам  ам п литуд  н ап ряж ен и й , 
устан овлен ны м  д л я  реж и м ов  н агр у ­
ж е н и я  стрелы .

Д ля  ресурсн ы х  и сп ы тан и й  м етал ­
лок он струк ц и й  бы ло установлено  к о ­
личество  ц и к л ов  и спы тательн ого  р е ­
ж и м а  с постоянной  ам п литуд ой  (лю ­
бой величины ), экв и вал ен тн о е  по 
своем у п овреж даю щ ем у  действию  
р еж и м у  н агр у ж ен и я  д етал и  в э к с ­
п луатац и и .

В еличин а ам п л и туд ы  р еж и м а  и с­
п ы тан и й  б ы л а  устан овлен а с учетом  
отсутстви я искусственного  уп рочн е­
н и я  и р азу п р о ч н ен и я  и сп ы ты в аем ы х  
элем ентов . И сходя  и з этого д л я  обо­
и х  реж и м ов  н агр у ж ен и я  стрел ы  бы ­
ли  у стан овл ен ы  си м м етри чн ы е ц и к ­
л ы  и зм ен ен и я  н ап р я ж ен и й  с посто­
янн ой  ам плитудой, равн ой  750 кг/см 2. 
О бъем  объединенного и сп ы тательн о ­
го ц и к л а  соответствовал  сменному 
зад ан и ю  м аш и н ы , т. е. прим ерно  300 
техн ологи чески м  ц и к л ам . В соответ­
стви и  с п олуч ен н ы м и  д ан н ы м и  он 
ф о р м и р о вал ся  из 1000 ц и к л о в  одного 
ви д а  н агр у ж ен и я  (точка 40) и 750 
ц и к л о в  другого (точка 71).

В ели ч и н а  ам п л и ту д ы  н ап р я ж ен и й  
и ч асто та  н агр у ж ен и я  в  процессе и с­
п ы тан и й  контроли ровали сь с п о ­
м ощ ью  сам оп и сца Н-327-5 по н а п р я ­
ж ен и ям , возн и каю щ и м  в  крон ш тей ­
н ах  гидроцилиндров п о д ъ ем а и пово­
рота стрелы . К о эф ф и ц и ен т  п ерехода 
от р езул ьтатов  у ск орен н ы х  и сп ы т а ­
ний к  р езу л ьтатам , ож и д аем ы м  в 
эксп л уатац и и , оп ределяли  в соответ­
стви и  с вы р аж ен и ем
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где П э — сум м арное количество  ц и к ­
лов  и зм ен ен и я  эк сп л у атац и ­
он н ы х  н ап р я ж ен и й  п ри  оп­
ределенном  чи сл е  техн оло­
ги ч ески х  ц иклов;

П п — количество  ц и к л ов  и сп ы та ­
тельного  р еж и м а  с п остоян ­
ной ам плитудой, в ы зы в а ­
ю щ ее экв и вал ен тн о е  у ста ­
лостное п овреж ден ие.

К о эф ф и ц и ен т  уск орен и я  в данном  
случае  оп редел яли  в  соответствии  с 
вы р аж ен и ем

где П с и .  П  сэ — количество  ц иклов
и зм ен ен и я  н а п р я ж е ­
н ий  п ри  вы п олнен ии

В процессе и сп ы тан и й  случай н о 
р азр у ш и в ш и еся  д етал и  зам ен я л и  н о ­
вы м и . П ри обн аруж ен и и  трещ и н ы  
сварного ш в а  оп редел яли  в о зм о ж ­
ность и ц елесообразность п родол ж е­
н и я  и сп ы тан и й  без его восстановле­
н ия. П ри р азр у ш ен и и  сварного ш в а  
н есу щ ая  способность эл ем ен та  п р и ­
зн а в а л а с ь  исчерпанной . В этом сл у ­
ч ае  ш ов п одл еж ал  реставрац и и  с 
п редвари тел ьн ой  разд елкой . П ри  н е­
возм ож ности  его реставрац и и  соеди­
н ение восстан авл и вал ось  путем  п р и ­
в а р к и  н акл ад о к . Е сли  в ы ш ед ш и е из 
строя  детали  восстановлению  не п од­
л еж ал и , то  п р и  необходим ости  п ро ­
д о л ж ен и я  и сп ы тан и й  и х  зам ен я л и  
новы м и.

П ри  восстановлени и  сварн ы х, бол­
то вы х  и  други х  соединений эл ем ен ­
тов навесн ой  си стем ы  регули ровоч­
н ы е и  кин ем ати ческ и е  р а зм ер ы  не 
и зм ен яли сь . Все о тк азы , заф и к си р о ­
в ан н ы е  в процессе и сп ы тан и й  с у к а ­
зан и ем  даты , н аработк и  в ц и к л ах , 
п ричин  и х  в озн и к н овен и я  и способа 
устран ени я, реги стри ровали  в  ж у р ­
н але . И сп ы тан и я  м аш и н ы  бы ли  п р е ­
к р ащ ен ы  после п олуч ен и я  осн овн ы х 
отказов , встр еч аю щ и х ся  в  э к сп л у а ­
тац ии , а т а к ж е  после того, к а к  вос­
становление св ар н ы х  ш вов и п р и в а ­
ри ван и е  н ак л ад о к  у ж е  не давал о  
ож идаем ого  э ф ф ек та . О бъем  и сп ы та­
н ий  соответствовал 180 000 ц и к л ам .

П ри  сравнен ии  отказов , во зн и к ш и х  
п ри  ускорени и  ресурсн ы х  и п ри  э к с ­
п л у атац и о н н ы х  и сп ы тан и я х  м аш и н  
Л П-30, в ы я в и л ась  и х  п о л н ая  и д ен ­
тичность, что  п одтверж дает  п р ав и л ь ­
ность вы бора р еж и м а  и спы таний . 
А н ал и з п одтвердил  вы воды  о х а р а к ­
тере  н ап ряж ен н ости  и сследуем ы х 
м еталлоконструкц ий , сделан н ы е по 
р езу л ьтатам  стати ч еск и х  и д и н ам и ­
ч ески х  и спы тани й . Он п озволи л  в ы ­
яви ть  наиболее слабы е у зл ы  техн о­
логического оборудования и  р а зр аб о ­
тат ь  р я д  м ероп ри яти й , н ап р ав л ен н ы х  
н а  повы ш ен ие и х  прочности.

В соответствии  с р езу л ьтатам и  и с­
п ы тан и й  д л я  обеспечения необходи­
мой прочности  элем ентов техн ологи ­
ческого оборудования бы ло п редл о ­
ж ено: сварной  верхн и й  п ояс стрелы  
зам ен и ть  сплош ны м : и зм ен и ть  и уси ­
л и ть  конструкц ию  корпуса блоков; 
п ереком пон овать  и зн ач и тел ьн о  у си ­
л и ть  кронш тейн  стрелы ; уси ли ть  у з ­
л ы  соединения кронш тейн ов гидро­
ц или нд ров  п о д ъ ем а  и  п оворота стре­
л ы  с кронш тейном  стрелы .

О бъем  и спы тани й  усоверш енство­
ванного  образц а составил  608 000 ц и к ­
лов, т. е. более чем  в  3 р а за  п ревы си л  
объем  и сп ы тан и й  предш ествую щ его  
образца. П ри  этом  долговечность ос­
н овн ы х  узлов  технологического обо­
рудован и я  м аш и н ы  у вели ч и л ась  в 3 
раза,
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КАК СНИЗИТЬ РАСХОД ЗАПЧАСТЕЙ
Канд. техн. наук М. М. ФРОЛОВ, инж . В. Е. ПЕТРОВ,
Марийский политехнический институт, С. Ф. ПОСТНОВ,

Пермремлестехника

Больш и нство  деталей  ц и ли н д ро-п орш н евой  группы  
им еет вы сокие остаточн ы е ресурсы  долговечности. 
П ри  п р ави л ьн о й  разб орке  д ви гателей  и  соблю дении 

соответствую щ их тех н и ч еск и х  услови й  до 70% э ти х  д е ­
тал ей  м ож ет бы ть и спользовано  вторично.

Д ля  у стан овл ен и я  возм ож ности  повторного и сп ол ьзова­
н и я  детал ей  ц и ли н д ро-п орш н евой  груп п ы  (ЦПГ) д и зел ь ­
н ы х  д ви гателей  бы ли  п ровед ен ы  и зносны е, стендовы е и 
эксп л у атац и о н н ы е и сследования. Т ребовалось  оп редели ть 
вели ч и н у  износа осн овн ы х д етал ей  дви гател я  ЯМ З-236 
по дости ж ен и и  и м и  п редельного состояния, когда э к с ­
п л у атац и я  стан ови тся  н ецелесообразной . П редельн ы м  со­
стоянием  счи талось возрастан и е  расхода  м асл а  (вы ш е 
нормы ), ухудш ени е за п у с к а  и  сильное п овы ш ен ие д ы м ­
ности в ы х л о п н ы х  газов, п оявлени е стуков в двигателе.

Во в р ем я  и сследований  вели сь  н аблю д ен и я  з а  д ви гате­
л я м и  п я т и  автом обилей: о п редел ялась  н араб отк а  н а  от­
к азы , расход  за п а с н ы х  частей  и т. д. А втом обили в ы в о ­
зи л и  лес н а  дорогах, и м ею щ и х  за т я ж н ы е  п одъ ем ы  до 
4%. С редн ем есячн ы е пробеги  з а  в р ем я  и сп ы тан и я  соста­
ви л и  5786 км . П робег до предельного  состояни я в среднем 
бы л 78,2—108 тыс. км . П еред отп равкой  н а  к ап и тал ьн ы й  
рем онт дви гатели , сн яты е с автом обилей, бы ли  р азоб ра­
ны , а  основны е д етал и  м и кром етрирован ы .

П олучен ны е р езу л ьтаты  сравни ли  со степенью  износа 
одноим енны х деталей  в обы чн ы х дви гател ях , поступи в­
ш и х  н а  к ап и тал ьн ы й  ремонт. И зм ерен и ям  бы ло п одверг­
нуто 530 ги льз ц или нд ров  (в тр ех  п о ясах  и  д в у х  в за и м ­
но п ер п ен д и к у л яр н ы х  плоскостях), 436 п орш ней  (диам етр 
ю бки на расстояни и  153 мм от д н и щ а п орш н я п ерп ен ди ­
кул ярн о  оси бобы ш ек и ди ам етр  отверсти я  бобыш ек),
51 кол ен ч аты й  в ал  (диам етр корен н ы х  и ш ату н н ы х  ш еек  
в тр ех  п о ясах  и в д в у х  п лоскостях , п ар ал л ел ьн о  и п ер-

Таблица 1

Таблица 2

В еличина износа
Н аи м ен ова­ Н аим ен овани е детали , мм
ние детали деф ектов

опытные обы чны е 
на РМ З

Г ильза Наибольший износ
цилиндра внутренней поверхности:

параллельно оси колен­
0,349 0,058чатого вала

перпендикулярно оси
0,354 0,038коленчатого вала

овальность 0,067 0,018 0 ,0 2 .

П орш ень
конусность 0,34 О О г о̂ 0

Износ юбки поршня на 
расстоянии 153 мм от
днища, перпендикуляр­

0,035 0 ,0 5 7 - 0,065но к оси бобышек
Износ отверстия бобы­

0,016шек 0,016
К ол ен ч а­ Износ шатунных шеек 0,0505 0,024
тый вал Износ коренных шеек 0,05 0,023

Овальность шатунных и
0,01 0,005 0,00!

Ш атун
коренных шеек
Износ нижней головки 
Овальность нижней го­

— 0,032

ловки — 0,014
Изгиб — 0,034
Скрученность — 0,027
Уменьшение межцентро-

0,044вого расстояния

Н аим ен ова­
ние детали

Наименование параметров 
и дефекты
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Гильза диаметр внутренней
поверхности 130,13 87
овальность 0,05 95
конусность 0,13 88

П орш ень диаметр юбки на расстоя­
нии 153 мм от днища, пер­
пендикулярно к оси бо­
бышек 129,78 26
диаметр отверстия
бобышек 49.99 35—45

К ол ен ч а­ износ шатунной шейки 0,03 55
тый вал износ коренной шейки 0,03 40
Ш атун износ отверстия нижней

головки 0,012 6
эвальность нижней головки 0,012 6
изгиб шатуна на длине
100 мм 0,05 76
скрученность на длине
100 мм 0,08 92
уменьшение межцептрового
расстояния между осями
нижней и верхней головок 0 ,5 100

п ен д и к ул ярн о  кривош ипу), 180 ш атун ов  (диам етр н и ж н ей  
головки, изгиб, скручи ван и е  и ум ен ьш ен ие м еж ц ен трово - 
го расстояни я). С тати сти ческ ая  обработка и расч ет  ч и с­
л ен н ы х  х ар ак тер и сти к  эм п и ри чески х  рядов проводились 
н а  электрон ной  ц и ф ровой  вы ч и сл и тельн ой  м аш и н е ЭЦВМ  
«Н аири» по сп еци ально  составленной  програм м е. Р е зу л ь ­
тат ы  и зм ерен и й  н екоторы х  деталей  п риведен ы  в табл. 1.

Полигон распределения износов гильз цилиндров:
1 — для опы тны х двигателей; 2 — для обы чны х двигателей

о 0,05 0,1 0,15 0,1 025 03 0,25 0А 0,45 0,5
. Величина износа, мм
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Н а ри сунке п окап ан ы  п олигоны  расп ределен и я  износбв 
д л я  ги л ьз ц илиндров. И з д ан н ы х  табл и ц ы  и  ри сун к а  в и д ­
но, что бол ьш ая  р азн и ц а  сущ ествует  в вели ч и н е  износа 
ги л ьз ц илиндров. С р ед н ем ак си м ал ьн ая  в ел и ч и н а  износа 
в плоскости, п ар ал лел ьн о й  оси коленчатого  в а л а  у ти льз , 
обм еренн ы х н а  Р М З, в ш есть  р а з  м еньш е, чем  у о п ы т­
н ы х, а  в плоскости , п ерп ен ди к ул ярн ой  оси коленчатого  
в ал а , м ен ьш е п очти  в  д еся ть  раз. П очти  оди н аковы й  и з ­
нос о к а за л с я  у  порш ней . И знос ш еек  коленчатого  в а л а  
у  о п ы тн ы х  д ви гател ей  бы л в  два  с л иш ни м  р а за  больш е, 
чем  у  обы чны х.

С ледовательно, основны е д етал и  Ц ПГ, п р еж д е  всего 
ги л ь зы  цили ндров, поступаю т н а  к ап и тал ьн ы й  рем онт 
с больш им  ресурсом  долговечности. Н а зав ер ш аю щ ем  
этапе и сследован и й  бы ли  обоснованы  предельн о  допусти­
м ы е и зносы  (табл. 2) и  возм ож н ость  вторичного и сп ол ь­
зо в ан и я  детал ей  Ц ПГ. Д ля  этого н а  К унгурском  Р М З бы ­
ло собрано более 50 д ви гател ей  ЯМ З-236, в  к оторы х  д ета ­
л и  Ц П Г и сп ользовали сь  повторно (ги льзы  ц илиндров, 
п орш ни). З а зо р  в соп ряж ен и и  у  подобран н ы х ги л ьз  ц и ­

линдров и п орш ней  составлял  0,20—0,32 мм. Й ри  сборке 
и сп ользовали сь  новы е ком прессионны е, м аслосъ ем н ы е 
к ол ьц а  и п орш невы е п альц ы . Ш атун  и  к ол ен ч аты е в а л ы  
бы ли  восстановлены . В се дви гатели  после сборки  прош ли  
п яти часовую  стендовую  обкатку , затем  бы ли  н ап р ав л ен ы  
д л я  эк сп л у атац и и  в л есп ром хозы  объ един ени я  П ерм лес- 
пром. В процессе эксп л у атац и и  за  ним и  вели сь  н еп р ер ы в ­
н ы е наблю дения.

П он ач алу  почти  у  всех  д ви гателей  н абл ю д ал ась  п о вы ­
ш ен н ая  ды м ность, особенно в период обкатки , затем , ч е ­
рез 2—3 тыс. км  пробега, ды м н ость постепенно сн и ж а ­
лась , что  у к азы в ал о  н а  н езакон ч ен н ость  п ри раб отки  в  п е ­
риод обкатки . С редний пробег автом обилей  составил  к  
н асто ящ ем у  врем ени  50—70 ты с. км . Э ксп л у атац и я  и х  
п родолж ается . Р ек л ам ац и й  н а  дви гатели  с повторно ис­
п ользован н ы м и  д етал я м и  Ц П Г (и з-за  о т к а за  деталей  
Ц ПГ) п о к а  не поступало. С ейчас завод  расш и р яет  в н ед ­
рен ие м етода рем он та д ви гателей  с использовани ем  т а к и х  
деталей .

ВНИМАНИЮ РАБОТНИКОВ
ЛЕСНОГО ХОЗЯЙСТВА, ЛЕСОЗАГОТОВИТЕЛЬНОЙ И ДЕРЕВООБРАБАТЫ ВАЮ Щ ЕЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ! 

Общественный заочный институт Центрального правления НТО лесной промышленности  
и лесного хозяйства в 197 6  году продолж ает прием слуш ателей на курсы лекций:

Основы экономики и управления производством 
в лесной и деревообрабатывающей промышленности

В лекц иях  этого курса  рассм атриваю тся вопросы: 
повы ш ение эф ф ективности производства; сущ ность и основ­
ные принципы  управления социалистическим  производством; 
система методов управлени я предприятиям и и производствен­
ными объединениями; организационная структура и ф орм ы  у п ­
равления промы ш ленны м производством; планирование труда 
и заработной платы; м атериальное и моральное стим улирова­
ние производства; новая тар и ф н ая  система оплаты  труда; хоз­
расчет предприятия и объединения; экономический анализ 
деятельности предприятий; ком плексны е планы  социального и 
экономического развити я коллективов; социально-психологи­
ческие проблемы  управления производственны м и коллектива­
ми; управление качеством  продукции; автом атизированны е си­
стемы  управления производством; организация и культура  у п ­
равленческого труда; технические средства управления и дру­
гие.

В курсе 20 лекций объемом 40 печ. л. Стоимость ком плекта
6 р. 10 к. Л екции этого курса  вы ш ли из печати и рассы лаю тся 
слуш ателям .

Применение вычислительной техники 
для оптимального планирования и управления 

в лесной и деревообрабатывающей промышленности

В л екц иях  этого курса  рассм атриваю тся; 
основны е принципы  построения отраслевой автом атизирован­
ной системы  управлени я в лесной пром ы ш ленности (основные 
понятия и принципы  построения АСУ, экономико-матем атиче­
ские методы к ак  средство оптим изации планирования, при н­
цип построения информ ационной базы  АСУ; организационно­
технические и экономические м ероприятия по ускорению  соз­
дания ОАСУлеспром); роль и значение применения м атем атиче­
ских  методов и ЭВМ для оптим изации производственны х про­
цессов; основы линейного и нелинейного програм м ирования; 
составление оптим альны х производственны х планов лесопро­
м ы ш ленны х предприятий на ЭВМ; оптим изация раскр о я  пило­
вочного сы рья, хлы стов на  сортименты ; оптим изация техноло­
гических процессов м еханической обработки древесины ; при­
менение ЭВМ для планирования распределения лесом атериа­
лов и другие.

Курс содерж ит 11 лекций (брошюр) объемом 25 печ. л. Стои­
мость ком плекта 3 р. 70 к. Все лекции этого курса  вы ш ли из 
печати и рассы лаю тся слуш ателям .

Основы экономики и управления производством 
в лесном хозяйстве

В л екц иях  этого курса рассм атриваю тся вопросы, х ар ак тер и ­
зую щ ие социалистическое лесное хозяйство к ак  специф иче­
скую  отрасль м атериального производства; пути повы ш ения 
производительности труда в лесном хозяйстве, приводятся

примеры  из практики передовы х хозяйств; особенности лесо­
хозяйственного предприятия, применения в лесхозах  полож е­
ния о социалистическом  государственном  предприятии; прои з­
водственны е фонды  в лесном хозяйстве; экономический анализ 
хозяйственной деятельности  лесхоза; хозрасчет в лесном х о ­
зяйстве; эконом ическая эф ф ективность лесохозяйственны х м е­
роприятий  и методы ее определения; функции, структура  и 
разм еры  лесохозяйственны х предприятий; м атериально-техни­
ческое обеспечение в лесном хозяйстве; научная организация 
труда в лесном хозяйстве; норм ирование труда в лесном хо­
зяйстве; себестоим ость продукции и рентабельность производ­
ства в лесном хозяйстве.

Курс содерж ит 12 лекций объемом 36 печ. л. Стоимость ком п­
л екта  6 р. 55 к. П ервы е лекции этого курса вы ш ли из печати и 
рассы лаю тся слуш ателям .

Научная организация труда и производства 
в лесной и деревообрабатывающей промышленности 

и лесном хозяйстве

В лекц иях  этого курса  рассм атриваю тся вопросы: 
технический  прогресс и научн ая органи зац ия труда на л есоза­
готовках; передовы е методы труда на лесосечны х работах; н а ­
у чн ая организация труда при проектировании предприятий и 
оборудования для лесопильно-деревообрабаты ваю щ ей пром ы ш ­
ленности; эф ф ективность использования маш ин и механизмов 
при научной организации труда в лесном хозяйстве; научная 
органи зац ия труда инж енерно-технических работников и слу­
ж ащ их в леспром хозах; научн ая организация труда на стадии 
проектирования предприятий и оборудования для лесозагото­
вительной промы ш ленности; научная организация труда на 
лесохозяйственны х работах; научно-техническая инф орм ация 
и научная организация управлени я в лесном хозяйстве; н ауч­
ная организация труда на лесопильно-деревообрабаты ваю щ их 
предприятиях.

Курс содерж ит 9 лекций объемом 23 печ. л. Стоимость комп­
лекта  4 р. 90 к. Первые лекции этого курса вы ш ли из печати и 
рассы лаю тся слуш ателям .

Новая техника и технология 
в лесозаготовительной промышленности

В л екц иях  этого курса  рассм атриваю тся вопросы: 
пути повы ш ения эф ф ективности  лесозаготовительного произ­
водства; новые моторные инструм енты  на заготовке и раздел­
ке древесины  («Урал» МП-5, ЭПЧ-3, ВС-1); технология лесосеч­
ны х работ с использованием  ком плекта маш ин; валочно-треле- 
вочная м аш ина ВТМ-4 на лесозаготовках; обрезка сучьев м а­
ш иной СМ-2; колесны е тракторы  Т-157, К-703 на трелевочно­
транспортны х работах  леспромхозов; трелевочны й трактор 
ТТ-4 и опыт его использования на лесозаготовках; бесчокерны е 
тракторы  ТБ-1, ЛП-11-1 и ЛП-18 и опы т их использования на 
трелевке древесины* опы т строительства и эксплуатации  по­
луавтом атических  линий ПЛХ-ЗАС на ж елезобетонном  основа­
нии; опы т работы  лесозаготовительны х предприятий по созда-
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ЙЙк> запасов хлы стов iia ниж йих складах; организация освй- 
щ ения ниж них складов ксеноновы ми лампами; опыт прим ене­
ния грейф еров на ш табелевочно погрузочны х работах л есо за ­
готовительны х предприятий; организация вы возки древесины  
автомобилями при сменной работе эки паж ей  по одному путе­
вому листу; м еханизация заготовки пневого осмола; опыт рабо­
ты лесозаготовительны х предприятий но подсочке леса  с при­
м енением сульф итно-спиртовой барды; новые средства для а в ­
том атизации сортировки, обмера и учета  древесины  на лесо­
сплаве; опы т работы  предприятий объединения Вологдалеспром 
по повыш ению  эф ф ективности  лесозаготовительного производ­
ства; запасы  хлы стов в лесозаготовительном  производстве; но­
вая  техника и технология лесозаготовок в горны х условиях; 
дизельны е стационарны е электростанции и их эксплуатация на 
лесозаготовительны х предприятиях; электропривод маш ин и 
м еханизм ов нижнего склада.

Всего 21 лекция объемом 53 печ. л. Стоимость ком плекта
6 руб. Л екции этого курса вы ш ли из печати и рассы лаю тся слу­
ш ателям.

Техническое обслуживание и эксплуатационный ремонт 
лесозаготовительных и лесохозяйственных машин 

и механизмов

В л екц иях  этого к у р са  рассм атриваю тся вопросы: 
планово-предупредительная систем а обслуж ивания и ремонта 
лесозаготовительного и лесохозяйственного оборудования; 
хранение и обслуж ивание лесозаготовительны х и лесохозяй ст­
венны х маш ин и м еханизм ов в различн ы х  клим атических у с­
ловиях; м еханизация технического обслуж ивания лесовозны х 
автом обилей и трелевочны х тракторов; особенности техниче­
ского обслуж ивания лесохозяйственны х маш ин и механизмов; 
техническое обслуж ивание автом атических линий и других ме­
ханизм ов ниж них складов; особенности технического обслуж и­
ван ия деревообрабаты ваю щ его оборудования, используемого в 
лесной пром ы ш ленности и лесном хозяйстве; особенности тех ­
нического обслуж ивания и эксплуатации валочно-трелевочны х 
и валочно-пакетирую щ их маш ин, лесосплавного оборудования; 
организация технического обслуж ивания и ремонта тягового и 
подвижного состава у.ж.д.; применение пластм асс; восстановле­
ние деталей  при ремонте лесозаготовительного и лесохозяй ст­
венного оборудования; контроль к ач ества  при техническом 
обслуж ивании и ремонте лесозаготовительны х и лесохозяйст­
венны х маш ин и механизмов; особенности технического обслу­
ж иван ия и рем онта гидросистем  в различн ы х  клим атических 
условиях; особенности эксплуатации, рем онта и контроля со­
стояния котлов и сосудов, работаю щ их под давлением; особен­
ности технического обслуж ивания бензином оторны х пил и 
сучкорезок.

Зсего 16 лекций объемом 30 печ. л. Стоимость ком плекта 
5 р. 60 к. Все лекции этого курса  вы ш ли из печати и рассы ла­
ю тся слуш ателям .

Производство товаров широкого потребления, заготовка
и переработка продуктов побочного пользования лесом

В л екц иях  этого курса  рассм атриваю тся вопросы:
производство товаров ш ирокого потребления из низкосортной 

и м елкотоварной древесины  на предприятиях лесного хо зяй ст­
ва и из отходов древесины  — на лесопильно-деревообрабаты ­
ваю щ их предприятиях; производство тарн ы х  ком плектов из 
древесины  лиственны х пород; сувениры  и игруш ки из древеси ­
ны; опыт ком плексного использования древесного сы рья в Ра- 
фаловском  лесхоззаге; разведение и использование орехов; 
учет урож айности, заготовка и переработка дикорастущ их пло­
дов, ягод, орехов; заготовка лекарственно-технического сы рья 
в лесу; стандарти зация товаров ш ирокого потребления из д р е­
весины.

Всего 11 лекций объемом 30 печ. л. Стоимость ком плекта 
5 р. 50 к. Л екции курса  вы ш ли из печати и рассы лаю тся слу­
ш ателям .

Совершенствование лесоустройства на основе достижений 
науки и производственного опыта

В л екц иях  этого курса  рассм атриваю тся вопросы:
интенсиф икация лесного хозяй ства и задачи  лесоустройства; 

народнохозяйственное планирование и лесоустройство; прибо­
ры и инструм енты , применяем ы е при лесоустройстве; новая 
техника лесоинвентаризации  на основе рационального сочета­
ния таксации  с кам еральны м  деш иф рированием  аэроф ото­
снимков; ф отограм м етрические работы , почвенно-лесотиполо­

гические обследований При лесоустройстве; математико-стаа'й- 
стический метод учета  лесосы рьевы х ресурсов; проектирование 
лесопользования и лесовосстановления, анали з прош лого хозяй ­
ства лесны х предприятий и авторский  надзор при лесоустрой­
стве; принципы  расчета лесопользования; передовы е методы 
организации труда, м атем атические методы и ЭВМ в лесоуст­
ройстве; опыт лесоустройства в зарубеж н ы х странах.

Всего 13 лекций объемом 30 пёч л. Стоимость ком плекта 
5 р. 60 к. Л екции этого курса вы ш ли из печати и рассы лаю тся 
слуш ателям .

Совершенствование способов выращивания 
защитных лесонасаждений

В л екц иях  этого курса рассм атриваю тся вопросы:
защ итное лесоразведение в СССР на современном этапе; 

соврем енны е научно обоснованны е способы создания з а ­
щ итны х лесонасаж дений; новое в проектировании з а ­
щ итны х лесонасаж дений; новое в лесосеменном и питомниче­
ском хозяйстве; передовая агротехн ика  создания полезащ ит­
ны х лесны х полос; передовы е способы создания противоэрози- 
онны х лесонасаж дений; способы терраси ровани я горны х скло­
нов; расчет  экономической эф ф ективности  защ итного лесо р аз­
ведения.

Всего 10 лекций  объемом 22 печ. л. Стоимость ком плекта
4 р. 70 к. Все лекции этого курса  вы ш ли из печати и р ассы ла­
ются слуш ателям .

* * *

Общ ественный заочны й институт является  институтом повы ­
ш ения уровня научно-технических знаний работников лесной 
и деревообрабаты ваю щ ей пром ы ш ленности и лесного хозяй ст­
ва. С пециального дипломированного образования институт не 
дает.

Институт приним ает в число слуш ателей инж енерно-техни­
ческих работников, мастеров, рабочих.

На предприятиях  и в органи зац иях  заочны е лекции изучаю т 
коллективно в сем ин арах  или индивидуально.

Слушатели, успеш но усвоивш ие курс лекций, получаю т сви­
детельство об окончании заочного института (порядок аттеста­
ции слуш ателей институт сообщ ает дополнительно).

Лекции ин ститута платны е. Деньги за  лекции слуш атели или 
организации переводят (поручением или почтовым переводом) 
по адресу: г. Москва, С окольническое отделение Госбанка, т е ­
кущ ий счет 1700476. Общественному заочному институту ЦП 
НТОлеспром, а  заявление вы сы лаю т по адресу: Москва, 101000, 
Центр, ул. М архлевского, 8, Общ ественному заочному институ­
ту ЦП НТО лесной промы ш ленности и лесного хозяйства. Теле­
фон института: 228-59-50. В переводах или поручениях и за я в ­
лениях  обязательно подробно у казы вай те  фамилию , имя и от­
чество (полностью), адрес слуш ателя и название курса  (для о р ­
ганизации — полное название этой организации и адрес).

Основанием для прием а в институт является  заявлени е, в ко ­
тором необходимо у к азать  дату произведенной оплаты  за  тот 
или иной курс лекций; от организации — список слуш ателей и 
руководителей сем инаров раздельно по каж дому курсу  лекций. 
Н икаких других  документов для поступления в институт не 
требуется.

Лекции института для слуш ателей  могут бы ть приобретены  
за  счет средств первичной организации или областного п рав­
ления НТО, средств предприятия на повы ш ение квалиф икации, 
а  такж е за  личны й счет. Л екции рассы лаю тся по подписке по 
мере вы хода отдельны х лекций из печати. В стоимость ком п­
лекта лекций вклю чены  расходы  по учебе, аттестации, р ассы л­
ке лекций слуш ателям , поэтому плата  приним ается за  ком п­
лект лекций  в целом. З а  отдельны е лекции курса  плата  не 
приним ается. Н аложенным платеж ом  лекции институт не вы ­
сылает.

Совет НТО, директор каж дого леспром хоза, лесхоза, лесо­
пильно-деревообрабатываю щ его предприятия по лекциям  ин­
ститута могут организовать без отры ва от производства повы ­
ш ение квалиф икации  ИТР, м астеров и передовы х рабочих в ор ­
ганизованны х на предприятиях  сем инарах, которы е проводятся 
под руководством опытного специалиста предприятия.

Лекции института могут бы ть реком ендованы  слуш ателям  
ш кол экономического всеобуча, экономических и технических 
ф акультетов народны х университетов, руководителям  ш кол 
коммунистического труда.

Тираж лекций ограничен, просьба своеврем енно оф орм лять 
подписку.

ДИРЕКЦИЯ.
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УДК 634.0.31(71)

ЛЕСОЗАГОТОВКИ В СМЕШАННЫХ НАСАЖДЕНИЯХ КАНАДЫ

В к ан ад ск о й  п рови нц и и  Н ью -Б р ан су и к  ф и р м а  Д ж о р - 
д ж и а  п аси ф и к  корпорей ш н  заготовл яет  2,3 ты с. м а 
древеси н ы  в неделю  в см еш ан н ы х  н асаж д ен и ях . 

П ри  этом  хвой н ы й  лес идет в  долготье, а  листвен ны й  
почти  полностью  п ер ер аб аты вается  н а  технологическую  
щ епу. Б ри гад а , состоящ ая  и з 11 человек , работает  н а  у ч а ­
стке 40,5 га  и использует две вало ч н о -п ак ети р у ю щ и е м а ­
ш и н ы  «Дротт-40», д в а  тр ел ево ч н ы х  тр ак то р а  «Локомо» 
(рис. 1), д в а  бесчокерны х трел евоч н ы х  тр ак то р а  «К л ар к- 
667» (рис. 2), су ч к о р езн о -р аск р яж ев о ч н у ю  м аш и н у  «Лог- 
ма» (рис. 3), рубильную  м аш и н у  «М орбарк» (рис. 4) и  ч е ­
лю стной п огрузч и к  НН-790.

С редний  ди ам етр  заго то вл я ем ы х  деревьев  составляет 
20—23 см. И з х в о й н ы х  пород и сп ол ьзую тся  ель, п и хта , 
хэм лок , а м ер и к ан ск ая  листвен ни ца, бел ая  и  к р асн ая  со­
сна. О ни разд ел ы в аю тся  н а  п и ловочн и к  и балансы . П и ­
ловочни к  вы в о зи тся  н а  м естн ы й  лесозавод, бал ан сы  н а  
ц елл ю л о зн о -б у м аж н ы й  завод  ф и р м ы  ДП К. Л и ствен н ая  
древеси на, в  состав которой  вх о д я т  клен , береза, оси н а  и 
немного ясеня , п ер ер аб аты вается  н а  технологическую  
щ епу. П редусм отрен а отб р ак о вка  л и ств ен н ы х  вы сок о ­
сортн ы х  сортим ентов на пиловочник.

В ал о ч н о -п акети р у ю щ ая  м аш и н а «Дротт-40» у к л а д ы в а ­

Рис. 1. Трелевочный трактор «Локомо»

Рис. 2. Бесчокерный трактор «Кларк-667»

ет п ак ет ы  ср езан н ы х  д еревьев  разного  объем а. Т рел евоч­
н ы й  тр ак то р  «Локомо», и м ею щ ий  производи тельность  в 
д в а -тр и  р а за  больш ую , чем  обы чны й, п одвозит деревья  
н а  расстояни е 1,8 км . Вес груза  составляет  в среднем  
14 т, производи тельность  тр ак то р а  — около 15 м 3/ч.

Б есчок ерн ы й  тр ак то р  «К ларк-667» .трелю ет всю  л и ст ­
венную  древеси ну  н епосредственно к  руби льной  м аш и н е 
«М орбарк». Он пом огает т а к ж е  п ак ети р о вать  деревья , 
п роизводи ть сорти ровку  листвен ной  и хвойной  древеси ­
н ы  д л я  тр ак то р а  «Локомо».

Х во й н ая  древеси на п одвозится  к  су ч к о р езн о -р аск р я ж е­
вочн ом у  агрегату , расп олож ен ном у  у лесовозной  дороги. 
Здесь  п роизводи тся  обрезка  сучьев и верш ин , х л ы сты  
р аск р я ж ев ы в аю тся  н а  п иловочн ик  и балансы , которы е 
челю стны м  погрузчи ком  НН-790 ф орм и рую тся  в ш табеля .

Р яд ом  с руби льной  м аш и н ой  «М орбарк» постоянно н а ­
ходи тся  один рабочий  с бензопилой. О н ср езает  с х л ы ста  
все неровности, п реп ятствую щ и е его дви ж ен и ю  в м аш и ­
не. «М орбарк» п ер ер аб аты вает  п р ям ы е  к ругл ы е х л ы сты  
ди ам етром  до 53 см. П редусм отрен а см ена р уби л ьн ы х  н о­
ж ей  после обработки  к а ж д ы х  3— 8 п акето в  деревьев.

Ж урнал «World Wood» №  2, 1975 г.
Г. Н. РОМАНОВ

Рис. 3. Сучкорезно-раскряжевочная машина «Логма»

Рис. 4. Рубильная машина «Морбарк»
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сим ости  от категори и  дл и н н о- и ли  к ороткооазовы х  
м аш ин.

ЛЕОНОВ Л. В. и др. П рименение цепны х пил кон­
сольного типа на пачковой раскряжевке. Р ассм атр и ­
в аю тся  к он струкц и я , п ри н ц и п  дей ствия, т ех н и ч еск ая  
х ар ак т ер и ст и к а  и р е зу л ь тат ы  и сп ы тан и й  эксп ери м ен ­
тального  об разц а  р аск ряж евоч н ого  агр егата  РА П У  
с к он сол ьн о-п и л ьн ы м  ап паратом , разраб отанн ого  й  и з ­
готовленного Ц Н И И М Э  и М Л ТИ . П роизводи тельность  
чистого п и л ен и я  составляет  300 см2/с. В ы ш ен азван н ы й  
агрегат  м ож но и сп ол ьзовать  н а  пош тучн ой  и группо­
вой  р а с к р я ж е в к е  хлы стов.

П РО М Ы Ш Л Е Н Н Ы Й  Т Р А Н С П О РТ  №  12

ЛЕБЕДЕВ Ю. В. Определение грузопереработки на 
лесны х складах методом моделирования на ЭВМ. 
С Н И И Л П  п ровел  и сследован и я, и сп о л ьзу я  м етод м ате ­
м ати ческого  м од ели рован и я  и стати сти ч ески х  и сп ы та­
н ий  н а  ЭВМ, по оп ределению  оп тим альн ого  ч и сл а  к р а ­
нов и  объ ем а ш таб елевочн о-п огрузочн ы х  работ на 
п ри м ере  леспром хозов  объ един ени я  С вердлеспром . 
П р ед л агается  ф о р м у л а  р асч ета  и  табли ц а, по  которы м  
м ож но оп редели ть н аиб ольш ий  объем  рйботы  и необ­
ходим ое число  кран ов  д л я  п огрузк и  и  ш таб ел ев к и  д р е ­
веси н ы  н а  погрузочном  п ун к те  с грузопереработкой  
100 ты с. м3 в  год. Н а конкретн ом  п ри м ере работы  л ес ­
п р о м х о за  с грузооборотом  650 ты с. м3 в  год, о тгр у ж а­
ю щ его в в агон ы  М П С 400 ты с. м3 древеси ны , п ри во ­
д я тся  расч етн ы е дан н ы е, которы е п озвол яю т у м ен ь­
ш и ть  дли н у  гр у зо вы х  ф ронтов, уп ростить схем у  лесно­
го ск л ад а  и, в  конечном  итоге, сн и зи ть  за т р а т ы  н а  1 м3 
древесины .

М Е Х А Н И ЗА Ц И Я  И  А В Т О М А Т И ЗА Ц И Я  
П РО И ЗВ О Д С Т В А  №  12

ЛЯХИНА В. Е. Повышение эф ф ективности эксплуа­
тации стропов при погрузочно-разгрузочны х работах  
с круглым лесом. Д ается  ан ал и з л аб о р ато р н ы х  и  п ро ­
и звод ствен н ы х  и сследован и й  уси ли й  и н ап р я ж ен и й  в 
э л ем ен тах  стропов, рассм атри ваю тся  к о эф ф и ц и ен ты  
зап аса  прочности  н есу щ и х  элем ентов  в  строп ах  ти п а 
ПС-01, ПС-02, ПС-03, ПС-04, ПС-05М . К о эф ф и ц и ен т  з а ­
п аса  прочности  у в сех  типов стропов составляет  1,05—
1,13, что  не о твеч ает  требован и ям  Г осгортехнадзора 
СССР д л я  грузоп од ъ ем н ы х  средств. Н еобходимо обес­
п еч и ть  ш ести к р атн ы й  за п а с  прочности  кон струкц и и  
стропов, д л я  чего следует п роизвести  п ерерасчет  сече­
н и й  н есу щ и х  элем ентов  стропов и  п ерераб отать  рабо­
чи е чертеж и , а  т а к ж е  вн ести  и зм ен ен и я  в ГОСТ 
14110—69 «С тропы  м ногооборотны е п олуж есткие» .

С ЕЛ ЬС КО Е С ТРО И ТЕ Л ЬС Т В О  №  12

П риспособление д л я  заточки дисковы х пил. Сооб­
щ а е тс я  о разраб отан н ом  и  изготовленном  в  РС У -2 
к р ай б ы ту п р авл ен и я  г. К р асн о яр ск а  м алогабари тном  
приспособлении д л я  зато ч к и  пил. Оно состоит из под­
став ки  д л я  п и л ы  с п азам и  д л я  в х о д а  заточного  круга, 
стойки  и  регулировочного вин та. П риспособление кре­
п и тся  н а  п одлокотни ке заточного  стан ка . С вн ед рен и ­
ем  этого п риспособления срок  сл уж б ы  д и ск овы х  п и л  
у в ели ч и л ся  в 3 р аза , сократилось  в р ем я  н а  зато ч к у  и 
у л учш и л ось  к ачество  расп иловки .

СЛИ С КО Й  Ю . С тенд д л я  зап л етк и  стропов. П р ед л а­
гаю тся  схем а  и  описание усоверш енствован н ой  кон ст­
р у к ц и и  вы ш ен азван н ого  стенда, внедренного  в  У ссу­
ри йском  у п р авл ен и и  м ех ан и зац и и . В новой  ко н стр у к ­
ц и и  у л учш ен  в ер х н и й  и  рек он струи рован  н и ж н и й  з а ­
ж и м ы . В  н и ж н ем  п редусм отрен  п а з  д л я  з а ж а т и я  п ет ­
л и  строп а без к оуш а и  с коуш ем . С тенд д ал  в о зм о ж ­
ность  сл есар ю -т ак ел аж н и к у  сок рати ть  в р е м я  н а  з а -  
п л ет к у  в 5 раз. З а  счет п о вы ш ен и я  п рои зводи тел ьн о­
сти тр у д а  годовой экон ом и чески й  э ф ф е к т  от вн ед ре­
н и я  стенда составляет  0,7 ты с. руб.

РЕМОНТНЫХ

З А В О Д А Х

О Т Р А С Л И

Отгрузка готовой про­
дукции (Вологодский 
трактороремонтный за­
вод)

Обкаточный стенд и участок 
ремонта тракторов (Хабаровский 
завод «Авторемлес»)
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ЛЕСОЗАГОТОВКИ В СМЕШАН]

В к ан ад ск о й  п рови нц и и  Н ью -Б р ан су и к  ф и р м а  Д ж ор- 
д ж и а  п аси ф и к  корпорей ш н  заготовл яет  2,3 ты с. м3 
д ревеси н ы  в неделю  в см еш ан н ы х  н асаж д ен и ях . 

П ри  этом  хвой н ы й  лес идет в долготье, а  л и ствен н ы й  
почти  п олностью  п ер ер аб аты вается  н а  технологическую  
щ епу. Б ри гад а , состоящ ая  из 11 человек , работает  н а  у ч а ­
стке  40,5 га  и  использует две вало ч н о -п ак ети р у ю щ и е м а ­
ш и н ы  «Дротт-40», д в а  тр ел ево ч н ы х  тр ак то р а  «Локомо» 
(рис. 1), д в а  бесчокерны х тр ел ево ч н ы х  тр ак то р а  « К л арк- 
667» (рис. 2), су ч к о р езн о -р аск р яж ев о ч н у ю  м аш и н у  «Лог- 
ма» (рис. 3), руби льную  м аш и н у  «М орбарк» (рис. 4) и ч е ­
лю стной п огрузч и к  НН-790.

С редний ди ам етр  заго то вл я ем ы х  деревьев  составляет  
20—23 см. И з х в о й н ы х  пород и спользую тся  ель, п ихта, 
хэм лок , а м ер и к ан ск ая  л иствен ни ца, бел ая  и  к р асн ая  со­
сна. О ни разд ел ы в аю тся  н а  п и ловочн и к  и  балан сы . П и ­
л овоч н и к  вы в о зи тся  н а  м естн ы й  лесозавод, б ал ан сы  на 
ц елл ю л о зн о -б у м аж н ы й  завод  ф и р м ы  ДП К. Л и ствен н ая  
древесина, в состав которой  в х о д я т  клен, береза, оси на и 
немного ясен я , п ер ер аб аты вается  н а  технологическую  
щ епу. П редусм отрен а о тб р ак о в ка  л и ств ен н ы х  вы со к о ­
сортн ы х  сортим ентов н а  п иловочн ик .

В ал о ч н о -п акети р у ю щ ая  м аш и н а  «Дротт-40» у к л ад ы в а -

Рис. 1. Трелевочный трактор «Локомо»

Рис. 2. Бесчокерный трактор «Кларк-667»

Рефераты публикаций 
п о  техническим наукам

УДК 634.0.323.4.002.5—52.004.15
Резервы роста  пр оизво д ите л ьн о сти  р а с к р я ж е в о ч н ы х  

у ста н о в о к . Вялья А. И., Т е сл ю к А . К. «Л есная п р о м ы ш л е н ­
ность», 1976, № 4, стр . 8 —  9.

А нализ работы  полуавтом атических р аскряж евоч н ы х  у с ­
тановок типа ПЛХ-ЗАС в  основны х лесопром ы ш ленны х р ай ­
онах  СССР. Результаты  исследований показы ваю т, что од­
ним из способов повы ш ения отдачи этих  установок яв л я ет ­
ся  предварительн ая подсортировка деревьев  перед р а ск р я ­
ж евкой. Б лагодаря этом у можно повы сить производитель­
ность сущ ествую щ их установок на 87*/о. П риводятся р еко ­
м ендации по улучш ению  конструкции и повы ш ению  прои з­
водительности вновь создаваем ы х раскряж евочны х  у стано­
вок с продольной подачей.

И ллю страция 1, таблица 1.
УДК 634.0.325

С о р ти р о вка  деревьев на лесосеке. Д а уга ви е ти с  М. О., Л ие- 
л и н ь  О. К. «Л есная п р о м ы ш л е н н о сть» , 1976, №  4, с т р . 12 —  13.

Описаны исследования ЛатНИИЛХП с целью  обоснования 
перспективны х вариантов оборудования для сортировки де­
ревьев  по диам етру  перед их обработкой. Установлено, что 
сортировка деревьев  по разм ерам  на конике валочно-паке- 
тирую щ ей м аш ины  и р аздельная  переработка  тонком ерны х 
и крупном ерны х деревьев  даю т возм ож ность повы сить про­
изводительность труда и улучш ить эксплуатационны е по­
к азатели  лесосечны х маш ин и ниж нескладского оборудова­
ния.

И ллю страция 1, таблица 1.
УДК 634.0.36.004.64.001.24

О перативное п л а н и р о ва н и е  объем ов ре м о нта . З а вья­
лов Л. А ., Ш е с та к о в  Б. А ., Т р у н и н  В. И., Ж у к о в а  С. А . «Л ес­
ная п р о м ы ш л е н н о сть» , 1976, №  4, с тр . 1 4 — 15.

С ущ ествую щ ая методика планирования рем онта не позво­
ляет  правильно определять ном енклатуру и количество аг­
регатов и полноком плектны х м аш ин, нуж даю щ ихся в р е ­
монте, не стим улирует р азви ти я  агрегатного метода. Л або­
раторией  эксплуатации  оборудования и энергетики  л есо за ­
готовок ЦНИИМЭ предлагается упростить расчеты  объемов 
рем онта посредством коэф ф ициентов охвата. П риводятся 
прим еры  расчетов.

И ллю страция 1.
УДК 634.0.377.44.004.67.001.33

К л асси ф и кац ия  деталей, п о д л е ж а щ и х  ре м о н ту . Б а л и хи н  
В. В., Баты рева А . С. «Л есная п р о м ы ш л е н н о сть » , 1976, №  4, 
стр . 2 0 — 21.

П редлагается класси ф икация рем онтируем ы х деталей хо ­
довой части и трансм иссии трактора  ТДТ-55 по конструктив­
но-технологическим признакам . Д анная класси ф икация мо­
ж ет бы ть реком ендована ремонтным предприятиям  при о р ­
ганизации  производства с составлением  типовы х технологи­
чески х  марш рутов.

Таблиц 2.
УДК 634.0.323.2.002.5.001.2

М етодика у с к о р е н н ы х  и с п ы т а н и й  с уч ко р е зн о й  м а ш и н ы . 
О ш н оков  В. А ., Т ю ка в и н  В. П., П о ж а р и ц к и й  Л. Н. «Л есная 
п р о м ы ш л е н н о сть» , 1976, №  4, с тр . 2 7 — 28.

И злож ена м етодика статических, динам ических и у ско ­
ренны х ресурсны х  испы таний несущ их элем ентов м етал­
локонструкций и трособлочной системы  сучкорезной м аш и­
ны ЛП-30. П роведенны е лабораторией  надеж ности ЦНИИМЭ 
эти испы тания позволили вы явить наиболее слабы е узлы  
технологического оборудования и р азр аб о тать  м ероп рия­
тия, направленны е на повы ш ение их  прочности.

И ллю страция 1.

Р е д а к ц и о н н а я  к о л л е г и я :  Ю. И. А к у л о в , Н. Г. Ба­
гаев, Ю. П, Б орисовец , К. И. В ороницы м , Д. К. Воевода, Б. А . 
В асильев, В. С. Ганж а, С. И. Д м итриева (зам. гл а в н о го  ре ­
д актора ), М. В. К а н е вский , В. И. К левцов, Н. А . Медведев, 
Н. П. М о ш о н ки н , Б. С. О р е ш ки н , Г. К. С туп н е в , Н. Г. Судьей, 
И. А . С киба, Ю. Н. С тепанов, В. П. Т а та р и н о в , Б. А . Таубер, 
В. М. Ш л ы к о в , Ю. А . Я год ни ков.
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