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ХОЗЯЙСТВА И РЕДАКЦИЯ ЖУРНАЛА, «ЛЕСНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ»

С 1 ИЮЛЯ ПО 31 ДЕКАБРЯ 1973 г.

П Р О В О Д Я Т  К О Н К У Р С Ы
НА ЛУЧШУЮ ПРОИЗВОДСТВЕННУЮ СТА­

ТЬЮ, содержащую описание передового опыта и 
рекомендации научно-технической общественности, 
осуществление которых дает значительный эффект 
в лесозаготовительной промышленности. Предложе­

ния авторов должны быть направлены па увеличе­
ние производительности труда, лучшее использова­
ние техники, снижение трудоемкости ручных опера­
ций, сокращение непроизводительных затрат, улуч­
шение качества продукции.

ДЛЯ НАГРАЖДЕНИЯ ПОБЕДИТЕЛЕЙ УЧРЕЖДЕНЫ СЛЕДУЮЩИЕ ПРЕМИИ:

Первая в размере 100 рублей 
Две вторых — по 50 рублей каждая 
Три третьих — по 25 рублей каждая 
Пять поощрительных — годовая подпи­
ска на журнал «Лесная промышлен­
ность».

НА ЛУЧШЕЕ ФОТО (цикл фотографий) для 
журнала «Лесная промышленность», отражающее 
работу по внедрению новой техники, технологии и 
организации производства. Фотографии представ­

ляются в виде черно-белого отпечатка размером не 
менее 22X16 см. Обязателен пояснительный текст. 
Необходимо также указать дату съмпс·.

Первая премия — 40 рублей 
Две вторых — по 20 рублей 
Три третьих — по 10 рублей

КОНКУРСНАЯ КОМИССИЯ ИЗ ПРЕДСТАВИТЕЛЕЙ ЦП НТО И РЕДКОЛЛЕГИИ ЖУРНАЛА РАС­
СМАТРИВАЕТ ВСЕ СТАТЬИ И ФОТО, ПОСТУПИВШИЕ ДО 31 ДЕКАБРЯ ТЕКУЩЕГО ГОДА. МАТЕРИ­
АЛЫ СТАТЕЙ НАПРАВЛЯЮТСЯ В АДРЕС РЕДАКЦИИ ЖУРНАЛА В МАШИНОПИСНОМ ВИДЕ В 
ДВУХ ЭКЗЕМПЛЯРАХ.

ЛУЧШИЕ СТАТЬИ И ФОТО БУДУТ ОПУБЛИКОВАНЫ В ЖУРНАЛЕ. ИТОГИ КОНКУРСА 
И ИМЕНА ПОБЕДИТЕЛЕЙ БУДУТ ОБЪЯВЛЕНЫ В АВГУСТЕ 1974 ГОДА.
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МАРТ 1973 г.
ПРОМЫ Ш ЛЕННЫ Й ТРАНСПОРТ

КОРОБОВ В. В. Пневмотранспортные установки для 
технологической щ епы. Сообщ ается о разработанных 
ЦНИИМЭ и внедренных в промыш ленность пяти ти­
пах нагнетательных пневмотранспортных установок 
для перемещ ения и погрузки технологической щепы. 
Приведены схем ы  и технические характеристики уста­
новок ПНТУ-2М , ВО-59, ВП-6, ВП-1. ВП-3. Отмечается 
эф ф ективность пневмопогрузки щепы, позволяющ ей 
увеличивать емкость подвиж ного состава на 20—25 < 
по сравнению с погрузкой щ епы обычными способами. 
Сообщ ается о совместной разработке ЦНИИМЭ и 
ЦНИИ Лесосплава специального пневмопогрузчика для 
погрузки щ епы в речные суда и баржи производи­
тельностью  40 м3/ч при расстоянии подачи до 100 м, а 
такж е проектируемы х Гипробумом, Гипролестрансом 
и др. пневмотранспортных установках и пневмопогруз­
чиках производительностью до 300 т ч при расстояния 
подачи до 1 км.

АЛП АЦ КИ Й  И. В. Больш е внимания узкоколейному 
транспорту. Отмечается, что  вывозка леса по уж д за­
нимает в системе М инлеспрома 18— 28 ст общ его объ ­
ема вывозки, а с 1960 г. удельный вес вывозки по уж д 
снизился на 10°/о. Рассматриваю тся причины непол­
ного использования лесовозного узкоколейного 
транспорта. П риводятся трудозатраты на строи­
тельство 1 км автодороги с гравийным и щ е­
беночным покрытием и 1 км узкоколейной, а такж е 
технико-эконом ическое обоснование повыш ения экс­
плуатационной способности ужд. Отмечается, что ужд 
экономически выгодны в районах с лесосырьевы ми за­
пасами, обеспечивающ ими годовой объем перевозок 
свы ш е 300 тыс. м3 древесины при дальности перевозки 
свы ш е 40 км.

АВТОМ ОБИ ЛЬН АЯ ПРОМЫ Ш ЛЕННОСТЬ

ФЕЛЬДМ АН Ф . Ю . Горизонтальный держатель за­
пасного колеса автомобиля. Разработанные Уральским 
автозаводом, держатели новой конструкции позволяют 
снизить погрузочную вы соту автомобиля, а такж е 
центр тяж ести  груж еного автомобиля, повыш ая тем 
самы м устойчивость от бокового опрокидывания. Пред­
лагаемый держатель выполнен в виде четы рехзвенника 
с различной длиней звеньев. Одним звеном держатель 
неподвиж но крепится к лонж ерону рамы, а к противо­
полож ном у звену прикреплено запасное колесо. С 
внедрением новой конструкции держателя получен 
значительный экономический эфф ект.

ЛЕСНАЯ НОВЬ

М ЕРКАЧЕВ А. Отсекатель бревен. В лесопильно­
тарном цехе нижнего склада Ш уйско-Виданского лес­
пром хоза для подачи бревен с наклонной площадки к 
станку Ц Д Т-5-2 установлен отсекатель бревен в виде 
упора, предотвращ ающ ий самопроизвольное скаты ­
вание бревен. Дана схема устройства и описание прин­
ципа работы.

Т А Р А  ДЕРЕВЯННАЯ (реф. сб. Λ* 3)

П ерспективы  контейнерных перевозок. Дается ана­
лиз преимущ еств и недостатков размеров и конструк­
ций контейнеров, тары и поддонов для формирования 
пакетов, применяемы х в СССР, Западной Европе и 
СШ А. Рассматриваю тся рациональные способы  .запол­
нения контейнеров, а такж е конструкции контейнеров 
для смеш анных водно-авто-ж елезнодорож ны х перево­
зок. Отмечается, что экономия от применения контей­
нерных перевозок дает экономию до 10 руб. на тонну., 
срок окупаемости капитальных вложений 1—1.5 - года..
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Л Е С  Η  / Υ 54
ПРОМЫШЛЕННОСТЬ

#  ЖУРНАЛ ОСНОВАН В ЯНВАРЕ 1921 г. #

Е Ж Е М Е С Я Ч Н Ы Й  Н А У Ч Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  
И П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н О - Э К О Н О М И Ч Е С К И Й  

Ж У Р Н А Л
М ИНИСТЕРСТВА ЛЕСНОЙ И Д ЕРЕВО О БРАБАТЫ ­
В А Ю Щ Е Й  ПРО М Ы Ш ЛЕН Н О С ТИ  СССР И ЦЕНТ­
РАЛЬНОГО ПРАВЛЕНИЯ Н АУЧНО -ТЕХНИЧЕСКО ­
ГО О БЩ ЕС ТВА ЛЕСНОЙ П РО М Ы Ш Л ЕН Н О С ТИ  

И ЛЕСНОГО ХОЗЯЙСТВА

УДК 634.0.30В:331.876.1

ИНЖЕНЕР И СОРЕВНОВАНИЕ
В. П. КРАЙНОВ

К оллективы предприятий лесозаготовительной про­
мышленности, как и трудящ иеся всей страны, ве­
дут активную работу по повыш ению действенно­

сти социалистического соревнования. Н аивы сш ую п ро­
изводительность труда и вы работку на механизм за по­
следнее время обеспечивают: бригада Героя Социалисти­
ческого Труда П. В. Попова из Тю менской обл., бригада 
В. А. Ткачева из И ркутской обл., оператор челюстного 
погрузчика А. А. Андреев из К ировской обл., экипаж 
лесовозного автомобиля т. Лисина из П ермской обл. и 
многие другие. Как видно из табл. 1, показатели работы 
передовиков производства (в тыс. м3) значительно пре­
вы ш ают средние данные по объединениям и комбина­
там.

Приведенные в табл. 1 показатели свидетельствуют о 
том, что опы т передовиков еще не получил ш ирокого рас­
пространения? Пока инженеры леспромхозов, объедине­
ний и комбинатов не подкрепят инициативу новаторов 
комплексом организационных и технических мер, обес­
печивающ их более производительную работу на каждом 
участке производства, мы не получим общ его эф ф екта и 
ценный опы т останется только достоянием передовиков.

Одна из основны х предпосылок повыш ения произво­
дительности труда лесосечны х бригад —  это коренное 
улучш ение организации подготовительных работ. С эко­
номленное благодаря этом у время комплексные брига­
ды смогут затрачивать на основны е операции.

И з-за отсутствия во многих леспром хозах постоянно 
действую щ их участков подготовки производства комп­
лексные бригады не обеспечиваются достаточны м ф рон­
том работ. П оэтому в начале месяца немало бригад пе­
реклю чаю тся на подготовительные операции, которые 
вы полняю тся с низкой производительностью и некаче­
ственно. В производственны х объединениях Красно- 
ярсклеспром, И ркутсклеспром и Комилеспром в 1972 г. 
каждая комплексная бригада на заготозке-трелевке 
древесины была занята в месяц 19—21 день, вместо 25 
по плану, в Ш емейном леспром хозе Пермлеепрома ·— 
только 18, а в Виж айском того ж е объединения даж е 12. 

недоработка, как правило, приходится на начало

месяца, отсюда в первые дни бы ваю т резкие падения 
объемов вывозки древесины.

Архангельсклеспром и СевНИИП провели больш ую 
работу по выявлению эконом ической эфф ективности, оп ­
ределению оптимального состава подготовительных бри­
гад, наиболее целесообразному разделению труда между 
подготовительными и лесозаготовительными бригадами.

В результате было установлено, что подготовительная 
бригада в составе пяти квалифицированных рабочих в 
течение месяца мож ет осущ ествлять качественную  под­
готовку делянок для 6—7 лесосечны х бригад. Каждая 
подготовительная бригада оснащ ена трелевочным трак­
тором, двумя бензиномоторными пилами и необходимой 
техникой для строительства усов лесовозны х дорог. Д ос­
тигнутое объединением Архангельсклеспром снижение 
за 3 года затрат, связанных с перебазировкой лесосеч­
ны х бригад (на 9381 бригадо-смену), позволило дополни­
тельно заготовить свы ш е 400 ты с. м3 древесины.

В каждом леспромхозе инж енеры  обязаны  разработать 
четкий производственный график на весь год с учетом 
сезонны х особенностей выполнения различных операций. 
Это обеспечивает ритмичную работу лесозаготовителей.

Известно, что одним из факторов, повы ш аю щ их произ­
водительность труда лесосечны х бригад, является отде­
ление трелевки от погрузки благодаря применению ч е ­
лю стны х погрузчиков. За последние два года (1971— 1972 
гг.) министерство направило лесозаготовительным пред­
приятиям более 3500 челю стны х погрузчиков. Однако 
уровень погрузки ими в 1972 г. составил лиш ь 72%, а по 
отдельным объединениям и комбинатам он еще ниже. 
Число погрузчиков возрастает, но использую тся они еще 
недостаточно. В 1972 г. в Красноярсклеспроме погрузчи­
ки П— 19 использовались только на 47%, в И ркутсклес- 
проме —на 40, в Дальлеспроме — на 52, а в Томлеспроме 
всего на 36%. Сравнение результатов использования ч е ­
лю стны х погрузчиков ΙΠ— 19 в объединениях К ировлес- 
пром и Томлеспром за 1972 г. дано в табл. 2.

Следует отметить, что в обоих сравниваемы х объедине­
ниях имеются передовики производства, добивш иеся вы ­
соких результатов работы  на челю стны х погрузчиках.

«Лесная п р о м ыш ле н но с т ь » ,  1973.
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Таблица 1

Передовики производства
Выработка 
за 1972 г.

Средние 
показатели 

по мини­
стерству

Оператор челюстного погрузчика 
П-19 т. А н д р е е в .......................... 103 30,9

Оператор сучкорезной машины 
СМ-2 т. Волосюк (Суккозер- 
ский ЛПХ Кареллеспрома) . 31,5 8,7

Экипаж лесовозной машины 
КрАЗ-255Л т. Рыбьякова (Со­
ветский ЛПХ Тюменьлеспрома, 
среднее расстояние вывозки 
40 км) ......................................... 46,5 8,2

Бригада полуавтоматической ли­
нии ПЛХ-3 т. Ермакова (Ком­
сомольский ЛПХ Тюменьлес­
прома) .......................................... 97,7 37,8

Таблица 2

Показатели
Киров-
леспром

Томлес-
пром

Отношение
показате­

лей,
%

Среднесписочное количе­
ство погрузчиков, шт. . 

Объем выполненных работ,
тыс. м3 ...............................

Выработка на списочный 
погрузчик, тыс. м3 . . 

Коэффициент технической 
готовности ........................

293 

10 080 

38 

0,82

215 

4 535 

21,1 

0,02

136 

в 2 ,2  раза 

180 

132

Таблица 3

Элементы цикла погрузки

Ф актиче­
ские затра­

ты времени 
оператора 
Андреева

Н орматив­
ные

затраты
времени

Общее время погрузки пачки за 
ц и к л ............................................... 140 210

в том числе 
захват пачки, отделение ее от 

штабеля и з а ж и м ..................... 30 42
перемещение пачки на 10 м о г 

места набора до разгрузки с 
одновременным поднятием пач­
ки .................................................... 15 20

погрузка пачки ............................... 40 70
укладка пачки ............................... 1|5

25
33

поправка погруженных хлыстов . 37
подбор упавших хлыстов при по­

грузке ............................................ 10 18

Однако на предприятиях Томлеспрома не получил ш иро­
кого распространения метод работы  лучш его оператора
А. И. Ланга, погрузивш его в течение 1972 г. 121 тыс. м3 
древесины.

Что касается объединения Кировлеспром, то его инж е­
нерно-технические работники, подробно изучив режим

высокопроизводительной работы  оператора Андреева, 
разработали и внедрили комплексную научную органи­
зацию труда для всех операторов погрузчиков. Факти­
ческие затраты  рабочего времени (в сек) оператора Ан­
дреева по элементам погрузки пачки в сравнении с нор­
мативными показателями приведены в табл. 3.

Экономия рабочего времени достигается благодаря иск­
лючению ненуж ны х передвижений погрузчика, а также 
совмещ ению стрелы  (как с грузом, так и без груза) и пог­
рузчика. Цикл погрузки сокращ ается  (до 30 сек  на одну 
пачку) в результате «м ягкой» укладки пачек на подвиж­
ной состав и сокращ ения времени на поправку погружен­
ны х хлы стов. О сновы ваясь на опы те работы  т. Андре­
ева, повы ш аю т свою  квалификацию операторы  погруз­
чиков из всех леспром хозов Кировлеспрома. В этом объ­
единении погрузчики используются, когда на верхнем 
складе имеется достаточны й запас хлы стов. Такая орга­
низация в комплексе со «ступенчаты м» графиком работы 
лесовозны х автомобилей позволяет на 10— 12% увели­
чить и х  производительность.

Основанные на передовом опы те комплексные и плано­
мерные мероприятия по повы ш ению производительности 
челю стны х погрузчиков даю т возм ож ность уж е в этом 
году перевести все лесосечные бригады на раздельную 
трелевку и в результате повы сить их производитель­
ность.

В 1973 г. больш инство предприятий перейдет на работу 
бензиномоторными пилами МП-2, получит мощ ные тре­
левочные тракторы  ТТ-4, начнет освоение бензиномотор­
н ы х сучкорезок  и обеспечит ш ирокое применение сучко­
резны х машин СМ-2. Эфф ективное использование этой 
техники требует изменения установивш ихся форм орга­
низации лесосечны х работ. Во многих случаях, например, 
сучкорезны е маш ины СМ -2 закрепляют за одной малой 
комплексной бригадой. Вследствие этого недостаточно ма­
невренная машина СМ -2 вынуж дена непроизводитель­
но тратить время на одну-две перебазировки за смену. 
При этом  ее выработка, как правило, соответствует объ ­
ему древесины, заготовленной малой комплексной бри­
гадой, и составляет от 45 до 60 м3. И з-за этого сдерж ива­
ется выработка и челю стного погрузчика. Когда сучк о­
резные машины работают на базе укрупненны х лесо­
сечны х бригад, производительность СМ -2 и погрузчиков 
резко возрастает. Работающ ие по новом у методу в К ор- 
мовищ енском леспром хозе П ермлеспрома маш ины СМ -2 
достигли месячной вы работки 3600 м3 (при сменной — 
150 м 3).

Рожденная в ходе социалистического соревнования 
укрупненная лесосечная бригада должна стать основным 
технологическим звеном, обеспечивающ им эфф ективную 
эксплуатацию нового комплекта машин; бе^депил МП-5, 
трелевочны х тракторов ТТ-4, ТБ-1, ЛП-11, сучкорезны х 
машин СМ-2, бензосучкорезок и челю стны х погрузчиков.

Но при организации укрупненны х лесосечны х бригад 
нельзя допускать простого механического слияния уже 
работающ их малых комплексны х бригад. О тсюда задача 
инженеров состоит в выявлении пропорций производст­
венных мощ ностей машин и механизмов, осущ ествляю­
щ их цикл операций от валки деревьев до отгрузки хлы ­
стов в конкретны х условиях леспромхоза. Здесь очень 
важно, чтобы  производительность каж дого последующ его 
звена была равна или несколько превышала выработку 
предыдущего. У  каж дого механизма должен бы ть м еж о- 
перационный задел. Несоблюдение этого требования по­
рож дает так называемые «узкие места», создает простои 
высокопроизводительных машин.

Правильной и рациональной организации труда во всем 
цикле лесозаготввок мож но достигнуть при помощ и де­
тально разработанных инженерами технологических карт 
на каж дое рабочее место с учетом передового опыта. Эти 
карты  долж ны  постоянно находиться у бригадиров. Так, в 
январе 1973 г. по инициативе группы инж енеров Красно- 
ярсклеспрома была разработана технологическая карта 
работы  укрупненной комплексной бригады Д. И. Старце­
ва (Н ово-К озульский леспромхоз). Эта бригада оснащена 
трактором ТТ-4 и новым тросовы м  оборудованием конст­
рукции А. И. Айзенберга. Входящ ие в ее состав два ва- 
лочно-трелевочны х звена работаю т с предварительной 
чокеровкой хлы стов и трелевкой их челночным способом. 
Сравнительные данные хроном етраж ны х наблюдений ра­
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боты  двух  бригад Н ово-К озульского леспромхоза (с пред­
варительной чокеровкой и без нее) собраны  в табл. 4.

Этот пример достаточно красноречив: если к инициа­
тиве передовиков производства прилож ить творческий 
труд инженера, то мож но усилить действенность социали­
стического соревнования, шире внедрять передовой опыт 
на различных участках предприятия.

Социалистическое соревнование, развернувш ееся в 
лесозаготовительной отрасли под лозунгом — дать больше 
древесины народному хозяйству с меньшими затратами 
труда, при лучш ем использовании техники и большей 
эф ф ективности производства, ■— обязывает инж енерно- 
технических работников увеличить свой творческий 
вклад в общ ее дело.

П олож ительным примером в этом  отнош ении мож ет 
служ ить опы т инж енерно-технических работников Ч усов­
ского леспром хоза объединения Пермлеспром по органи­
зации соревнования за разработку и осущ ествление лич­
ны х творческих планов технического прогресса. П ретво­
ряя в ж изнь творческие планы, специалисты предприятия 
обязую тся  активно способствовать росту объемов вывозки 
древесины, выполнению мероприятий по внедрению но­
вой техники и прогрессивной технологии, повыш ению вы ­
работки на основны е машины и механизмы, внедрению 
научной организации труда и рациональному использо­
ванию лесосы рьевы х ресурсов.

Долг инж енерно-технических работников отрасли — 
создать необходимы е организационно-технические и эк о ­
номические условия для выполнения каж дым рабочим,

УДК 634.0.308:331.876.1

Т абл и ц а  4

Работа
Работа бригады с

бригады предвари­
без пред­ тельной

Показатели чок ер ов ­
варитель­ кой новым
ной чоке- тросовы м

ровки о б о р у д о ­
ванием

Количество рейсов ......................... 11 18
Стрелеваио хлыстов, м3 . . . 132 265
Средняя нагрузка па рейс, м . 12 14,5
Среднее время прицепки хлыстов

8,5 - 4 ,9на 1 рейс, мин . . . . . .
Среднее время на прицепку 1 м3,

20,0с е к ...................................................... 42,5
Расчетная сменная производи­

тельность трактора по фактиче­
135 182ским затратам времени, м3 .

участком, леспромхозом вы соких социалистических обя ­
зательств в третьем —  реш ающ ем году девятой пятилет­
ки.

АВТОРИТЕТ

РАБОЧЕГО СЛОВА
В. Ф. К О В ТУВ

В ключивш ись во Всесою зное со ­
циалистическое соревнование 
за досрочное выполнение плана 

третьего, реш ающ его года девятой 
пятилетки, коллективы предприятий 
лесной промыш ленности взяли обя­
зательства не только перевыполнить 
план текущ его, но и перекры ть за­
долж енность прош лого, 1972 г.

«Если каж ды й мастерский участок 
досрочно выполнит свой план, зна­
чит, досрочно выполнит план и пред­
приятие, а в конечном счете —  и вся 
отрасль в целом. Будем добиваться, 
чтобы  третий, реш ающ ий год пяти­
летки стал годом победы нашего де­
ла, чтобы  лесозаготовители и дере- 
вопереработчики выш ли в первые 
ряды  трудовой армии нашей замеча­
тельной Родины».

Это — строки из откры того письма 
передовы х мастеров лесной и дерево­
обрабаты вающ ей промыш ленности. 
Его подписали мастера леса А. М ад- 
лев (Андриановский леспром хоз 
комбината Серовлес), Ф. Ровенец 
(Кривецкий леспром хоз КАССР), А. 
К узьмин (Комсомольский леспром­
хоз  Тюменьлеспрома), старш ие мас­

тера лесопильно-деревообрабаты ва- 
ю щ и х комбинатов Н. Андреев (А р­
хангельский комбинат им. В. И. Ле­
нина), В. А бакум ов (Соломбаль- 
ский комбинат), старш ий мастер А. 
Сиднеев (У сть-И ж орский фанерный 
завод), мастер смены  В. М еркулова 
(Лыжная фабрика Сортавальского 
объединения комбината Кареллесо- 
экспорт).

А вторы  обращ ения —  люди, и м ею ­
щ ие богатый производственный опыт, 
обратились к своим товарищ ам по 
проф ессии с пламенным призывом 
включиться во Всесою зное социалис­
тическое соревнование, которое п ро­
ходит в нашей стране под лозунгом 
«Дать продукции больше, лучш его 
качества, с меньш ими затратами».

В постановлении ЦК КПСС, Совета 
М инистров СССР, ВЦСПС и ЦК 
ВЛКСМ «О развертывании В сесою з­
ного социалистического соревнова­
ния работников промыш ленности, 
строительства и транспорта за досроч­
ное выполнение народнохозяйствен­
ного плана на 1973 год» определены 
наряду с общ им направлением борь­
бы  за высокие экономические пока­
затели важнейшие задачи отдельных 
отраслей. Внимание коллективов 
предприятий и организаций лесной 
и деревообрабатывающ ей пром ы ш ­
ленности Постановление сосредото­
чивает на повыш ении выработки на 
один трелевочный трактор и лесо­
возный автомобиль, на рациональном 
использовании древесины, внедрении 
передовых технологических процес­
сов, увеличении вы пуска древесных 
плит и мебели.

Ответственные рубеж и наметили и 
успеш но осваивают сегодня многие 
коллективы леспромхозов, сплавных 
контор, предприятий деревоперера­

баты вающ ей и мебельной п ром ы ш ­
ленности.

В январе этого года за достиж ение 
вы соких технико-эконом ических п о ­
казателей в работе, за вы даю щ иеся 
успехи в заготовке древесины и вы ­
полнение социалистических обяза­
тельств в честь 50-летия С ою за ССР 
звания Героя Социалистического 
Труда удостоен бригадир укрупнен­
ной заготовительной бригады К ом со­
мольского леспром хоза объединения 
Тюменьлеспром Павел Васильевич 
Попов. Орденами и медалями на­
граж дены девять его товарищ ей.

На счету у  бригады П опова ты сячи 
кубометров сверхплановой древеси­
ны. В минувш ем году бригада дала 
более 125 тыс. м3 леса. Заготовив за 
первые три месяца нынеш него года 
41 тыс. м 3 при плане 20 тыс. славный 
коллектив пересмотрел свои  в озм ож ­
ности и реш ил дать за год не 130, а 
150 тыс. м3.

Реальны ли столь вы сокие рубеж и?
М ож но сказать с уверенностью : 

да! И это не просто слова. Такая 
убеж денность базируется на опыте 
стабильной работы  бригады за п ос­
ледние годы, на протяж ении которы х 
коллектив неуклонно повыш ал про­
изводительность труда, соверш енст­
вовал технологию лесозаготовок.

В настоящ ее время состав бригад 
достиг 13 человек, что позволяет вес­
ти работу в три смены, добиваясь 
бесперебойной круглосуточной рабо­
ты  трактора. О сновной состав брига­
ды ·— девять человек —  работает 
днем, в первую  смену, успевая за­
грузить трелевочный трактор, а так­
ж е заготовить хлы сты  для трелевки 
во вторую  и третью  смены, когда 
трудятся два тракториста и два чок е- 
ровщика. Введение трехсменной рабо-
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ты  стало возмож ны м в условиях, 
когда все члены бригады овладели 
смеж ны ми профессиями. Каждый
мож ет заменить тракториста, валь­
щика, чокеровщ ика.

Члены бригады, возглавляемой П о­
повым, знают, что их нынешние д о ­
стижения — не предел. Успокаивать­
ся на достигнутом нельзя, ибо сегод­
няшние победы  и рекорды  становят­
ся завтра нормой для многих. А 
нуж но ж ить с перспективой.

В нашей отрасли много рабочих, 
инж енерно-технических работников, 
командиров производства, отличи­
тельная черта которы х — умение до­
водить начатое дело до конца, серь­
езно относиться к авторитету своего 
слова, выполнять обещ анное несм от­
ря ни на какие «объективны е» 
трудности. Такие люди пользую тся  в 
коллективах больш им уважением, с 
них берут пример, им подраж ают. И 
не только на своем предприятии. Т ы ­
сячи километров порой разделяют 
иные коллективы. Но расстояния не 
меш ают перенимать передовой опыт, 
учиться друг у  друга прогрессивной 
организации труда, эфф ективному 
использованию техники.

В лесозаготовительной пром ы ш ­
ленности много передовых бригад, 
слово которы х не расходится с де­
лом. Они снискали добрую  славу в 
стране, по праву их зовут маяками 
пятилетки. География этих коллекти­
вов обширна: Сибирь и Карелия,
Урал и Дальний Восток.

Бригады П. Попова, Н. Коурова, Г. 
М инингалиева из Тюменской обл., Н. 
Курова из Архангельской, Е. В орони­
на из К ировской области, В. Б утузо­
ва и В. П лохих из Красноярского 
края, А. Барболина из Свердловркой 
обл., М. К ож емяко и В. Ф окина из 
Карелии, А. Калачикова, А. А лексее­
ва и Н. Харитонова из вологодских 
лесов, С. Арж анникова и А. Х усай ­
нова с Дальнего Востока, А. Х р и сто- 
любова из И ркутской области и дру­
гих выполняю т и перевыполняют 
свои обязательства.

С больш им «плю сом » выполнив 
напряж енный план второго года пя­
тилетки, они и сегодня трудятся п о- 
коммунистически, с огоньком. Ты ся­
чи кубометров сверхплановой древе­
сины, ты сячи рублей, сэкономленных 
за счет береж ного использования го­
рю че-см азочны х материалов, запас­
н ы х частей, инвентаря, — эти и дру­
гие факты говорят о том, что пере­
довики соревнования с честью  дер­
ж ат свое слово.

Сегодня нет более важ ной задачи, 
чем сделать достиж ения передови­
ков пятилетки достоянием всех  п ро­
изводственных бригад, добиваться 
того, чтобы  каж дый коллектив 
творчески освоил и применил передо­
вой опыт.

Укрупненная бригада Тулунского 
леспром хоза из И ркутской области, 
возглавляемая И. Павловским, рабо­
тает со значительным опережением 
графика. Не сразу дались эти успехи. 
П редоставим слово самому бригади­
ру:

—  Ч то греха таить, выработка на 
тракторо-см ену была невысокой.

Причина? П ростой! Заболевает трак­
торист — стоим, обедать захотел — 
снова стоим. Вот и решили создать 
укрупненную бригаду —  собрать в 
кулак мощ ную технику. Научили 
членов бригады управлять тракто­
ром. Добились взаимозаменяемости. 
А  это ликвидировало простои. С ян­
варя этого года в бригаде 14 человек. 
Теперь у  нас четы ре трактора: три
работают, один — в резерве. Сейчас 
не увидишь, чтобы  тракторы  стояли 
без дела.

Результат такой перестройки нали­
цо. Вы работка на одного человека 
увеличилась более чем в полтора ра­
за. М есячные задания перевы полня­
ются. Так, в феврале задание — 
4330 м3 древесины — было выполне­
но 20-го числа, план и социалистичес­
кие обязательства первого квартала 
перевыполнены.

П олож ительную роль сыграло так­
ж е действенное, четко организован­
ное социалистическое соревнование 
по профессиям, развернувш ееся вну­
три бригады. Все трактористы  сорев­
ную тся друг с другом за вы сокую  
вы работку на трактор, за удлинение 
меж ремонтны х сроков. Соревную тся 
меж ду собой вальщ ики и другие ра­
бочие.

Рассказ о каждом из замечатель­
ны х коллективов, о каж дом вож аке 
лесорубов и деревообработчиков м о­
ж ет стать яркой иллюстрацией 
творческого, по-настоящ ем у ком м у­
нистического отнош ения к труду, 
демонстрацией такого стиля работы, 
когда на первом месте конкретные 
результаты труда, когда авторитет 
слова подкреплен авторитетом дела.

К сожалению, не перевелись у нас 
еще и такие работники, которы е до 
конца дела не доводят, не претворя­
ю т взяты х обязательств в жизнь. 
Взявши социалистическое обязатель­
ство, они ш умят, трезвонят во все 
колокола, а когда приходит пора 
подвести итоги, ищ ут так называе­
мые «объективны е» причины невы ­
полнения или ж е просто помалкива­
ют, стараясь остаться в тени.

Так бывает, когда берут обяза­
тельства, не подкрепленные конкрет­
ными техническими и эконом ически­
ми расчетами, организационными ме­
роприятиями. Результаты такого по­
ложения почти всегда бы ваю т пла­
чевными. Голыми руками, без пра­
вильной организации труда, за счет 
только громких фраз нельзя вы пол­
нить не только повыш енные социа­
листические обязательства, но и 
плановые задания.

Почему, например, в Няганском и 
Ю ж но-К ондинском  леспром хозах 
Тюменской области ни одна из 
двадцати лесосечны х бригад, приняв­
ш их высокие обязательства в прош ­
лом году, слово свое не сдержала? 
Чем объяснить, что в Кондинском 
лесопромыш ленном комбинате толь­
ко один коллектив из девяти взял 
намеченные рубежи?

Причина, очевидно, в том, что об 
этих отстаю щ их коллективах забыли, 
не помогали им найти и устранить 
причины плохой работы. «Середня­

ки» были предоставлены самим себе. 
Главное внимание руководители объ ­
единения и комбината, их общ ествен­
ные и проф сою зны е организации 
уделяли только передовикам. Имен­
но о подобном положении говорил 
в докладе о пятидесятилетии Союза 
Советских Социалистических Р ес­
публик генеральный секретарь ЦК 
КПСС товарищ  JI. И. Брежнев: 
«...победителей у нас знают, а побеж ­
денных вроде бы  и нет. Тем самым 
выхолащ ивается сама суть соревно­
вания —  фактическая трудовая сос ­
тязательность, ф актическое трудовое 
соперничество, то есть факторы, к о ­
торы м придавал особое значение 
В. И. Ленин».

О каком действенном соревновании 
мож но говорить и в таких случаях, 
когда берутся социалистические обя ­
зательства ниж е плана или нереаль­
ные, превосходящ ие план в несколь­
ко раз, как было в Боровичском  лес­
пром хозе Н овгородской области. 
Здесь выявились такие соотнош ения 
м еж ду обязательством и планом: 
бригада Н. Р ож кова — план 15 276 к у ­
бометров, обязательство 15 ООО; брига­
да Ф. Дмитриева — план 10 170, обя ­
зательства 10 ООО; бригада Н. А ф а­
насьева — план 16 099, обязательство
— 8000; бригада А. Тихоновича — 
план 2900, обязательства 9000 кубо­
метров. Эти так называемы е обяза­
тельства были «спущ ены » сверху. В 
рабочкоме леспром хоза не могли на­
звать победителей соревнования. 
М ож но ли говорить о сравнимости и 
гласности социалистического сорев­
нования в подобны х условиях?

В Бурейском леспром хозе комбина­
та Амурлес сами лесозаготовители 
не знали приняты х социалистичес­
ких обязательств. А  бланки обяза­
тельств, как близнецы похож и е друг 
на друга, пылились в столах кон то­
ры.

Когда задумы ваеш ься над такими 
примерами, находиш ь в них нечто 
общее: некоторы е бригады, руково­
дители леспром хозов и комбинатов 
забыли об авторитете своего слова. 
Все мы долж ны  нетерпимо относить­
ся к подобным фактам. Для всех со ­
ветских труж еников нет и не мож ет 
бы ть выш е долга, чем утверж дать де­
лом свое слово. Ибо в этом, кроме 
всего, наше уваж ение к самим себе. 
П ринимают обязательства не только 
участки, бригады, леспром хозы , но и 
отдельные рабочие, инженеры, техни­
ки. Какими конкретны ми делами 
обернется их слово? Здесь все зави­
сит от умения доводить начатое де­
ло до конца, от той действенной п о­
мощи, которую  окаж ут администра­
ция и общ ественные организации 
предприятий и организаций в вы ­
полнении обязательств.

Ведь нам надо постоянно помнить, 
что высш ая аттестация данному сло­
ву — конкретные дела. В этом дейст­
венность рабочего слова, его автори­
тет.
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С Т Р О И Т Е Л И
Н. Н. ГРЫЗЛОВ
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С О Р Е В Н У Ю Т С Я

В стадии завершения пусковая стройка третьего года пятилетки — Монзенекий завод ДСП. Это самое крупное среди родст­
венных предприятии будет давать 110 тыс. м3 плит в год.

Строительные тресты М инлеспро- 
ма СССР в этом году должны 
обеспечить ввод новых круп­

ных производственных мощ ностей по 
лесозаготовкам, лесопилению, произ­
водству древесноструж ечны х плит и 
технологической щепы, построить 
значительное количество объектов 
жилого, культурно-бы тового и торго­
вого назначения.

В 1973 г.— реш ающ ем году девятой 
пятилетки — рабочие, инж енерно-тех­
нические работники и служащ ие лес­
ных строек приняли на себя высокие 
социалистические обязательства. О с­
новное внимание в обязательствах 
коллективов объединения Союзлес- 
строй обращ ено на сокращение сроков 
строительства, своевременный ввод в 
эксплуатацию новы х производствен­
ных мощ ностей, культурно-бы товы х 
объектов и ж илы х домов, улучшение 
качества и снижение себестоимости 
строительно-монтаж ны х работ, луч­
шее использование машин и механиз­
мов, на экономию строительных мате­
риалов и конструкций.

Так, трест Братсклесстрой, соревну­
ющ ийся с трестом  Красноярсклес- 
строй, в текущ ем году должен ввести 
мощ ностей по вывозке в объеме 345 
тыс. м3 древесины; выполнить сверх 
плана на 200 тыс. руб. строительно­
монтаж ны х работ; заверш ить к 20 де­
кабря 1973 г. годовой план по вводу 
21063 м2 ж илой площади (из них 
сверхплановая составит 500 м-). Бла­
годаря внедрению рационализатор­
ских предложений трест получит 60 
тыс. руб условно-годовой экономии. 
Работники треста решили повысить 
качество строительства и сдать в экс­
плуатацию не менее 92",о ж илы х и 
соцкультбы товы х объектов с оценкой 
не ниже «хор ош о»; при этом намече­
но за 9 месяцев освоить годовые сред­
ства по собственному строительству; 
не ниже чем на 101°/о выполнить ди­
рективные нормы  выработки по всем

дорожностроительным механизмам; 
за счет береж ливого и рационального 
использования строительных матери­
алов сэкономить 400 м3 пиломатериа­
лов, 40 т цемента, 450 м2 стекла, 35 т 
металлопроката, 100 тыс. ш тук кир­
пича.

Ш ирокую  программу развития 
соцсоревнования осущ ествляю т так­
ж е коллективы строительных тре­
стов Красноярсклесстрой, Свердлес- 
строй, Вологдалесстрой, К омилес- 
строй, И ркутсклесстрой и другие. 
Больш инство строительных органи­
заций обязались досрочно завершить 
план строительства лесовозны х до­
рог и сверх плана освоить на 2 млн. 
руб. строительно-монтаж ны х работ.

Значительное место в социалисти­
ческих обязательствах 1973 г. зани­
мают объекты  культурно- бытового 
(включая школы, детские сады, 
больницы) и торгового назначения. В 
частности, строители треста К расно­
ярсклесстрой обязались досрочно 
сдать три ш колы  на 830 мест, пять 
детских садов на 360 мест, два клуба 
на 350 мест, две больницы, две столо­
вы х и два холодильника.

Коллектив строительного управле­
ния №24 треста Томлесстрой, награж ­
денный по итогам социалистического 
соревнования в честь 50-летия обра­
зования СССР Ю билейным Почетным 
знаком, в текущ ем году обязался вве­
сти в гор. Асино 12000 м- жилой 
площади. Эта цифра составляет 50°/и 
от общ его планируемого ввода жилья 
за всю  девятую пятилетку. Кроме 
того решено освоить на 1,2 млн. руб 
строительно-монтаж ны х работ при 
строительстве второй очереди завода 
древесно-волокнисты х плит, а также 
досрочно ввести в эксплуатацию боль­
ницу на 240 коек.

Работники передвижной механизи­
рованной колонны № 3 треста Волог­
далесстрой совместно с субподрядны ­

ми организациями обязались досроч­
но заверш ить строительство пусково­
го комплекса М онзенского завода 
ДСП (см. рис.) м ощ ностью  110 тыс. м3 
плит в год.

С 1972 г на лесны х стройках в бри­
гадах успеш но применяется хозяй ст­
венный расчет по методу Героя Со­
циалистического Труда Н. Злобина. 
Строители, переш едш ие на работу по 
методу бригадного подряда, значи­
тельно сократили стоимость строи­
тельных объектов, повысили прои зво­
дительность труда. Всего в минувшем 
году в системе Сою злесстроя по ме­
тоду Н. Злобина работали 62 ком п­
лексные бригады. Из них 8 коллекти­
вам было присвоено звание «лучш ая 
бригада промыш ленности» с вы да­
чей денеж ны х премий и путевок в 
здравницы СССР. Такое почетное зва­
ние, например, получили инициаторы 
внедрения бригадного подряда на 
стройках Союзлесстроя коллективы 
тов. Ж укова из Благовещ енского 
СМУ треста Амурлесстрой, тов. Стол­
бова из Советского СМУ треста Т ю - 
меньлесстрой, тов. Ю рченкова из 
Ю ш козерского СУ треста Кареллес- 
строй.

В этом году передовой опыт рабо­
ты  по бригадному подряду получил 
ш ирокое распространение на лесных 
стройках, что нашло яркое отраж е­
ние в социалистических обязатель­
ствах коллективов строителей. Так, 
упомянутая выш е бригада тов. Стол­
бова в составе 19 человек, соревнуясь 
с бригадой тов. Ю рченкова из треста 
Кареллестрой, обязалась досрочно за­
верш ить годовой план строительно­
монтаж ны х работ на сум м у 288 тыс. 
руб и сдать с оценкой не ниже «хор о­
ш о» три дома полезной площ адью 
2160 м2. При этом коллектив решил 
на 6°/о повысить производительность 
труда.

В списке трудовы х обязательств
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ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА ·

УДК 634.0.311

О ДОЛГОСРОЧНОМ  П РОГН ОЗИРОВАН И Й  Л ЕСО ЗАГО ТОВОК
Ю. А. ПОПОВ, канд. с .-х . наук, Тюменская ЛОС

В первом номере журнала «Л ес­
ная промыш ленность» за этот 
год опубликована статья К. И. 

Вороницына и В. С. Брейтера «Опыт 
экспертной оценки прогнозов разви­
тия лесозаготовок до 2000 года». Не 
останавливаясь на основны х, безус­
ловно, интересны х результатах ан­
кетного опроса ведущ их работников 
отрасли по перспективному прогно­
зированию развития лесной пром ы ш ­
ленности, хочется  сделать несколько 
замечаний по некоторым затронутым 
в этой статье вопросам.

Прежде всего о достоверности ко­
личественных оценок коллективного 
мнения специалистов всех катего­
рий. Безусловно, не мож ет бы ть од ­
нозначного решения ряда проблем 
отрасли в целом для всего многооб­
разия лесоэкономических условий 
различных районов. Разные пробле­
мы долж ны реш ать в первую оче­
редь действую щ ие лесозаготовитель­
ные предприятия (например, в цент­
ральны х освоенны х, густонаселен­
ны х районах центра Европейской 
части страны) и леспромхозы , орга­
низуемые на строящ ейся железной 
дороге Тюмень —  Тобольск — С ур­
гут — Нижневартовск. П оэтому к о ­
эфф ициент согласия по предлагаемой

авторами формуле Кс =  — — · 100%

не мож ет служ ить объективны м по­
казателем коллективного мнения 
специалистов по вопросам перспек­
тивного развития отрасли. Вследст­
вие различной представленности 
специалистов как по районам, так и 
по номенклатуре категорий будут 
неодинаковы и значения этого к о ­
эффициента.

Следует такж е остановиться на в о ­

просе целесообразности оставления 
подроста на вы рубаем ы х площадях. 
По данным авторов статьи, 20% всех 
опрош енных специалистов вы сказа­
лось за проектирование машин, обес­
печивающ их сохранение подроста в 
процессе лесозаготовок. Непонятно, 
почему авторы  статьи, ссы лаясь на 
мнение одних лесозаготовителей, 
предлагают привлечь к ш ироким эк ­
спериментальным и техн и ко-экон о­
мическим исследованиям этого вопро­
са лесозаготовителей и лесохозяйст- 
венников. Если бы в анкетном опро­
се были одинаково представлены ра­
ботники обеих этих отраслей народ­
ного хозяйства, в равной степени от­
вечаю щ их за сохранение лесов и 
одинаково заинтересованных в при­
умножении лесны х ресурсов, и бо ­
лее детально была продумана авто­
рами методика определения коэф ф и ­
циента согласия, то эта проблема, на 
наш взгляд, отпала бы  сама по себе. 
Достаточно вспомнить, что техноло­
гии разработки лесосек с сохранени­
ем подроста возникли именно на ле­
созаготовительны х предприятиях: в
Скородумском леспромхозе (Сверд­
ловская обл.) и С юрекском леспром­
хозе (Удмуртская АССР). К остром ­
ская технология, разработанная ин­
ж енерами комбината «К острома лес», 
была успеш но применена в П оназы- 
ревском, Якш ангском и ряде других 
предприятий.

Результаты  исследований А. В. П о- 
бединского, А. В. Гордеева, Н. И. К а­
зимирова, 3. И. Науменко, М. Н. П ро­
копьева, М. П. Синькевича, Д. И. 
Дерябина и ряда других специалис­
тов убедительно показали, что сохра­
нение ж изнеспособного молодняка 
при рубках — надеж ный и эф ф ек­

тивный способ лесовосстановления. 
Вместе с тем не следует забывать, 
что под пологом древостоев, наме­
чаем ы х в рубку на ближ айш ее деся­
тилетие, имеется , достаточное коли­
чество ж изнеспособного подроста для 
возобновления вы рубок главными по­
родами. Так, по данным Тюменского 
НИИПлесдрева, в трех основны х ле­
сопромы ш ленных районах Тю м ен­
ской области — И вдель-О бском, Кон- 
динском и Средне-О бском —  на 80% 
всех  площадей, намеченны х в руб­
ку, насчитывается от 2,5 до 4 тыс. 
ж изнеспособного хвойного подроста, 
могущ его служ ить основой будущ их 
лесов.

Согласно обследованию, проведен­
ному в 1970 г. Тю менской ЛОС, на 
вы рубках в сосняках зеленомош ни- 
ково-ягодны х — весьма распростра­
ненны х в И вдель-О бском районе — 
находилось 50— 60 тыс. ж изнеспособ­
ного подроста сосны  и лиственницы, 
сохраненного при рубке с примене­
нием узколенточной технологии. 
Аналогичная картина наблюдается, 
по данным ВНИИЛМ, и в К остром ­
ской области. В результате прово­
дивш ихся раньше там бессистемны х 
рубок только за период с 1945 по 
1965 гг. площади под еловыми на­
саждениями сократились на 219,4 
тыс. га или на 21% и на столько же 
возросли площади осиновы х древо­
стоев. Это свидетельствует о необхо­
димости использования в восстанов­
лении вы рубаем ы х площадей уж е 
имею щ егося под пологом леса под­
роста хвойн ы х пород, что преду­
преждает нежелательные смены  по­
род и сниж ает необходимость доро­
гостоящ его искусственного возобнов­
ления.

Окончание ст. Грызлова

бригады, возглавляемой тов. Тарасо­
вым из Енисейского строительного 
управления № 48 треста К расноярск- 
лесстрой, записано: сократить на 20% 
нормативные сроки и на 10% стои­
мость строительства, повы сить на 15% 
производительность труда, досрочно 
ввести в эксплуатацию с оценкой не 
ниж е «хор ош о» 12-ти квартирный ж и ­
лой дом и склад товаров на 380 т, 
сверх плана выполнить работ на 10 
тыс. руб.

О бщ ественные организации объеди­

нения своевременно доводят до всех 
подразделений итоги социалистиче­
ского соревнования предприятий, а 
такж е бригад и рабочих ведущ их 
профессий. Ежеквартально освещ ает­
ся опы т как отдельных передовиков, 
так и трестов — победителей в соци­
алистическом соревновании. С целыо 
пропаганды передового опыта у  нас 
регулярно издаются специальные 
плакаты.

Рабочие, инж енерно-технические 
работники и служащ ие Союзлесстроя,

добивш иеся вы соких показателей в 
социалистическом соревновании,
представляются к награждению зна­
ком «Отличник социалистического 
соревнования» и Почетной грамотой 
М инистерства и ЦК проф сою за. За­
дача всех руководителей строитель­
н ы х организаций — еще более повы ­
сить эф ф ективность социалистическо­
го соревнования, вовлечь в него всех 
рабочих, инж енерно-технических ра­
ботников и служ ащ их наш их подраз­
делений.
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В И ксинском лесопункте Плесец­
кого леспром хоза комбината 
Онеголес с ноября 1972 г. на­

ходились в эксплуатации две сучко­
резные машины СМ-2. Лесфонд на 
выделенном участке в основном был 
еловый, средний объем хлы ста 0,30 м 3. 
Специальная подготовительная брига­
да вырубила зону безопасности, см он­
тировала погрузочны е площадки, раз­
метила пасечные и разрубила маги­
стральные волоки. Пни на волоках 
спиливали заподлицо с землей.

При прорубке трелевочных волоков 
шириной 5—6 м, прокладываемых по 
центру пасеки с правой и левой сто­
роны, валили все зависшие, подгнив­
шие и другие опасные деревья. Л есо­
сека готовилась для работы  при тре­
левке деревьев за комель.

За установками были закреплены 
две комплексно-механизированны е 
бригады из семи человек каждая: 
двух вальщ иков, двух трактористов, 
оператора, чокеровщ ика и рабочего, 
занимающ егося подбором обломив­
шихся сучьев на лесосеке. Техноло­
гическая схем а работы  малой ком п­
лексной бригады с использованием 
машины СМ-2 показана на рисунке.

Один вальщ ик работал на дальнем 
конце пасеки, другой—на ближнем, в 
результате чего обеспечивалась рав­
номерность загрузки тракторов и 
сучкорезной машины. Каж дый валь­
щик имел рабочую  бензомоторную 
пилу и резервную, использовались 
такж е гидроклинья. Пока трактор до­
ставлял деревья к машине и шел об ­
ратно, вальщик успевал подготовить 
деревья для следующ его воза. Он же 
помогал трактористу чокеровать хл ы ­
сты.

Деревья укладывали перед сучко­
резной машиной СМ-2 так, чтобы  
комли были в зоне действия манипу­
лятора, а верш ины — на продольной 
оси реж ущ ей головки и фермы  п ро­
таскивающ его устройства. Это облег-

УДК 634.0.323.2:621.932.2

О П Ы Т

ЭК СП Л У А ТА Ц И И

СУЧКОРЕЗН Ы Х

М А Ш И Н
А. Д. СПИЦЫН,

П лесецкий леспромхоз

чало закладку деревьев в захват и в 
сучкорезную  головку.

На площадке расчокеровывать де­
ревья трактористам помогали чоке- 
ровщ ик и оператор, который с п о­
м ощ ью  манипулятора раздвигал ком ­
ли деревьев, поднимал их вверх, об­
легчая и ускоряя отцепку. На п ос­
леднюю обы чно затрачивалось 2—3 
мин.

В процессе обработки деревьев у 
сучкорезной головки скапливались 
срезанные сучья и обломанные вер­
шины. П ериодически сучкоподбор- 
щик, изготовленный на базе тракто­
ра ТДТ-55, забирал клещ евым зах ­
ватом сучья, складывал их в щ ит- 
кузов и отвозил к хвоеотделителям, 
Здесь из них изготавливали хвойную

лапку, которую  доставляли на авто­
маш инах в цех для выработки хвой ­
но-витаминной муки. На двух х вое - 
отделителях работали пять человек, 
включая оператора сучкоподборщ ика.

После обработки деревьев общ им 
объемом 8— 10 м3 машина перемещ а­
лась вдоль ш табеля необработанных 
деревьев и процесс обрезки сучьев во­
зобновлялся. В течение смены  маш и­
на меняла место 8— 10 раз, затраты 
времени на одно перемещ ение состав­
ляли 2—4 мин. После обработки всех 
деревьев на площ адке машина возв­
ращалась в первоначальное полож е­
ние, и цикл повторялся. При неис­
правности маш ины деревья мож но 
укладывать на площ адке в ш табель 
до 160 м3.

При перебазировках с одной лесо­
секи на другую  установку СМ -2 соп ­
ровождал трелевочный трактор, к о­
торы й помогал машине преодолевать 
круты е подъемы, повороты , устанав­
ливаться на рабочей площадке. Для 
отгрузки хлы стов использовали че­
лю стной погрузчик ПЛ-1. Техниче­
ское обслуживание тракторов, у ста­
новки СМ -2 и механизмов осущ еств ­
ляла бригада проф техобслуж ивания 
передвижной ремонтной мастерской 
СВПМ-2.

Удачное комплектование бригад и 
правильный вы бор технологического 
процесса разработки лесосек с прим е­
нением сучкорезны х машин позволи­
ли добиться неплохих результатов. 
Выработка на маш ину составила в 
декабре 79 м 3, в январе — 95,5 м 3, 
производительность на человека в 
день возросла до 13,6 м3. Каж дая ма­
шина СМ -2 позволяет вы свободить 
восем ь сучкорубов, причем качество 
обрубки сучьев хорош ее.

В 1973 г. бригады реш или загото­
вить и стрелевать по 25 тыс. м 3 ле­
са. Эта цель будет достигнута. За
I квартал бригады заготовили по 
6350 м3.

Технологическая схема работы комп­
лексной бригады с использованием ма· 
шины СМ-2
I — су чк ор езн а я  маш ина; 2 — тр актор ; 
3 — п огр узчи к ; 4 — в оз  дер евьев ; 5 — 
х л ы сты ; 6 — су чь я ; 7 — р абочая  пло­
щ адка; 8 — л есов озн ы й  автом оби л ь; 9 — 
трел евочн ы й  волок ; 10 — автод орога :
I I  — обогр евател ьн а я  будка
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УДК 634.0.325.002.5

ЭКОНОМИЧНЫЙ ДЕШИФРАТОР В СХЕМЕ СОРТИРОВКИ БРЕВЕН

В устройствах для полуавтомати­
ческой сортировки бревен УПС-2 
конструкции СибНИИЛП алго­

ритм управления процессом  сорти­
ровки реализуется посредством ко- 
мандоаппаратов СКУ-3 —  многоад­
ресны х одноканальных синхронно- 
копирую щ их устройств на 10, 18 и 25 
адресов.

Ф изическое моделирование дви­
ж ущ егося бревна осущ ествляется в 
командоаппарате при помощ и двух 
шариков, расстояние меж ду которы ­
ми представляет код адреса кармана- 
накопителя.

К онструкция СКУ-3 схематично 
показана на рис. 1,а. Его узлы: ста­
тор 1, ротор 2, магазин шариков 3 и 
шарикопитатель, состоящ ий из 
электромагнита 4, бойка 5 и возврат­
ной пруж ины  6.

На внутренней поверхности стато­
ра нарезана винтовая канавка, а по 
поверхности ротора выбраны  про­
дольные пазы. Снаружи статора по 
винтовой линии располож ены  элек­
трические контакты  заказа К31, К32, 
КЗЗ и исполнительные КИЧ, КИ1,

Р. с. ФИНК, Л. И. КАРКОВСКИ Й  
СибНИИЛП

КИ>2, КИ2, КИ>3, НИЗ. Контакты у с ­
ловно показаны для трех адресов. 
К онтакты  заказа К31, К32 и КЗЗ рас­
положены на расстояниях L|, L2 и L3 
от входного отверстия для ш ари­
ков. Исполнительные контакты  уста­
новлены и на каж дом третьем витке 
винтовой линии попарно: КИ1 и КИЧ, 
КИ2 и КИ12, КИЗ и КИ>3 на расстоя­
нии одни от других соответственно 
L;, L) И L·;.

Ротор приводится во вращение ч е ­
рез передачи от холостого туера 
транспортера. М оделирующ ие ш ари­
ки вводятся в пазы  ротора под дей­
ствием возвратной пруж ины  и бойка 
при отсутствии тока в цепи электро­
магнита и увлекаются ротором по 
винтовой канавке статора.

Принципиальная электрическая 
схема управляющ ей части УПС-2 
упрощ енно показана на рис. 1, б. С хе­
ма мож ет бы ть использована при 
сортировке с выравниванием в кар­
манах-накопителях середин или тор ­
цов бревен.

К аж дому адресу соответствую т 
свои кнопки Кн, реле блокировочное

РБ, контакт заказа КЗ и пара испол­
нительных контактов К И 1 и КИ ко- 
мандоаппарата. При подаче напряж е­
ния на схем у электромагнит шари- 
копитателя ЭШ П включается по це­
пи из контактов реле времени РВ2 и 
РВ1Ч и в лунку бойка опускается из 
магазина шарик.

При появлении бревна на оценоч­
ном участке сортировочного транс­
портера оператор наж имает кнопку 
Кн, задавая адрес кармана-накопите­
ля. Включается реле блокировочное 
РБ и через свой контакт становится 
на самопитание. Другим контактом 
реле РБ подготавливает цепь вкл ю ­
чения реле времени РВ2.

В дальнейшем, когда середина 
бревна (при работе с центроискате- 
лем) или его торец (при работе с пу­
тевым датчиком) оказы ваю тся на 
контрольной отметке транспортера, в 
схем у поступает импульсный сигнал 
на включение реле времени РВ1. Р е­
ле РВ1 срабатывает и разрывает 
цепь ЭШ П, в результате чего шарик 
попадает в винтовую  канавку стато­
ра. При отсутствии тока в цепи реле 
РВ1 замыкает свой контакт, якорь 
электромагнита ЭШ П втягивается и в 
лунку бойка поступает второй шарик.

Второе отключение ЭШ П прои схо­
дит при замыкании цепи реле време­
ни РВ2 через соответствую щ ие кон­
такты  заказа КЗ и реле РБ. После 
этого схема возвращ ается в исходное 
состояние.

В результате двух  отключений 
ЭШ П моделирующ ие ш арики оказы ­
ваю тся  на расстоянии L j, L2 или L3 
друг от друга. При дальнейшем дви­
жении эта пара ш ариков произво­
дит одновременное замыкание соот­
ветствую щ ей пары  исполнительных 
контактов КИ Ч и КИ1, КИ 2 и КИ2 
или КИ*3 и КИЗ, что вы зы вает испол­
нительный сигнал. Вклю чается сбра­
сыватель, и бревно, находящ ееся про­
тив кармана-накопителя, сбрасы вает­
ся с транспортера.

Рис. 1. Схема управляющ ей части 
У П С -2:

а — кон струк ти вн а я  сх ем а  СКУ-3: 
б  — принципиальная эл ектри ческая  
схем а ; в — диаграм м а р аботы  эл ект­
ром агн и та  ш ари копи тателя  ЭШП

От центроискатгля 

(путебого д а тч и ка )

ЭШП

2 3 4 5 6 7 8 9  10
Г 1 П П П П П П П ~

д а ,
С Н

К Н  к м 1 1 Ф о р м и р о в а н и е

исполнительного 
сигнала

Номера
осдресои

L
1 I Номера, 

реле
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Рис. 2. Схема цепей экономичной 
структуры записи адреса в СКУ-3:
а —  вклю чен ие б л ок и р ов оч н ы х  р е ­

ле; б — вклю чен ие РВ2

Диаграмма работы  ЭШ П в схеме 
УП С-2-3 на 10 адресов приведена на 
рис. 1, в, где по оси абсцисс отлож ены 
расстояния по винтовой канавке ста­
тора. О тключающ ий импульс «О » п о­
является при поступлении импульса 
от центроискателя или путевого дат­
чика, если предварительно была на­
ж ата кнопка Кн. В зависимости от 
номера, который она задает, следует 
еще один отключающ ий импульс с 
одним из номеров 1, 2, ..., 10, выделен­
ны х ш трих-пунктирны м контуром. 
Номера импульсов проставлены над 
осью  абсцисс и соответствую т ном е­
рам адресов.

В устройстве УП С-2 предусмотрено, 
что цикл заказа адреса кармана-на- 
копителя для оцениваемого бревна 
заканчивается раньше, чем следую ­
щее бревно попадет на оценочный 
участок. П оэтом у два и более реле 
РБ вклю чены  бы ть не могут. Таким 
образом, совокупностью  этих  реле 
обеспечивается десять различимых 
состояний. Для такого числа состоя ­
ний достаточно использовать вместо 
десяти четы ре реле, если комбина­
циями включенны х и обесточенны х 
реле закодировать кнопки Кн, а кон­
тактной пирамидой реализовать де­
шифратор. За счет этого мож но 
уменьшить количество элементов в 
схеме.

Работа деш ифратора в цепи вкл ю ­
чения РВ2 имеет две особенности. 
Во-первы х, в схеме дешифрации су ­
щ ествует ж есткая последователь­
ность опроса полю сов контактами 
заказа КЗ, т. е. замыкание контактов 
заказа КЗ движ ущ имися шариками 
в СКУ-3 происходит всегда в одном 
и том ж е порядке 1, 2, ..., 10. В о -в то - 
рых, после повторного срабатывания 
ЭШП схема управления возвращ ает­
ся в исходное состояние.
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П оэтому в цепях включения реле 
РВ2 необходимо соблюдать условие, 
чтобы  цепь срабатывания его была 
подготовлена через контакт заказа 
КЗ выбранного адреса, а цепи, в к о ­
торы х замыкание контактов КЗ про­
исходит раньше, были до этого вре­
мени разомкнуты.

Состояние цепей, в которы е вклю ­
чены  контакты  заказа КЗ, зам ы каю ­
щ иеся позднее, не влияет на реали­
зацию цикла заказа.

В связи с этим схем е деш ифрато­
ра мож но придать своеобразную , бо­
лее экономичную структуру, для к о ­
торой характерно использование 
только замы каю щ их контактов реле 
и исключение размы каю щ их их  кон­
тактов. Однако при четы рех реле 
контакты  их использую тся неравно­
мерно. Равномерное использование 
контактов в схеме дешифратора
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РБ5 К 36
II '

РБ1
II

К31

РВ2

УП С-2-3 достигается при пяти реле, 
для включения которы х использую т­
ся двухцепны е кнопки управления. 
На диаграмме для ЭШ П (рис. 1, в) под 
осью  абсцисс указаны  реле, вклю ча­
емы е при нажатии соответствую щ и х 
кнопок.

Схема включения катуш ек реле 
РБ1, РБ5 приведена на рис. 2, а. 
Включение экономичного деш иф ра­
тора в цепь катуш ки реле времени 
РБ2 показано на рис. 2, б. У  каж дого 
реле РБ1, РБ5 использовано по 
два контакта. Таким образом, учет 
особенностей работы  схем ы  управле­
ния УП С-2-3 позволяет в два раза 
уменьш ить в схем е заказов общ ее 
количество реле.

Аналогичным путем достигается 
эконом ичность структуры  схем ы  в 
устройствах больш ей емкости  —: на 
18 и 25 адресов.

С Т А Р Е Й Ш И Й  В Р О С С И И  Л Й С И Н С К И Й  Л Е С Х О З - Т Е Х Н И К У М  
о б ъ я в л я е т  п р и е м  у ч а щ и х с я  на 1 9 7 3 - 7 4  у ч е б н ы й  год!

Техникум готовит ТЕХНИКОВ-ЛЕСОВОДОВ для работы 
в лесном хозяйстве, лесоустройстве, на базах авиационной 
охраны лесов в качестве техников, лесничих, таксаторов, 
а такж е летчиков-наблю дателей из числа лиц, отслужив­
ших в рядах Советской Арм ии и прош едш их спецподго­
товку.

Лица с законченным средним  образованием  прини­
маются на II курс (срок обучения 2 года 6 месяцев), а с 
восьмилетним образованием  —  на I курс (срок обучения 
3 года 6 месяцев).

П рием  заявлений до I августа (на базе 8 классов), по 
15 августа (на базе 10 классов).

Правила приема —  общ ие для всех техникумов.

Всем принятым предоставляется общ еж итие и выдается 
стипендия на общ их основаниях. С 1972 года стипендия 
повышена. Учащ имся второго и третьего курсов выдается 
бесплатное ф орм енное обм ундирование.

При техникум е имеется заочное отделение.
За справками и памятками для поступаю щ их обращ ать­

ся в прием ную  ком иссию  по адресу:
Ленинградская обл., Тосненский район, п /о  Лисино 
Телефон: Тосно 9-43-24
П роезд  из Л енинграда поездом  с Витебского вокзала 

до ст. Лустовка или с М осковского  вокзала до ст. Тосно, 
далее автобусом 313 до п. Лисино-Корпус.

Д ирекция
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УДК 634.0.377.45:629.114 3

АВТОПОЕЗД С УСТРОЙСТВОМ ДЛЯ ПОГРУЗКИ

И ВЫГРУЗКИ СОРТИМЕНТОВ Г. С. М АРКО В 
Коми ГипроНИИлеспром

К оми ГипроНИИлеспром разработал лесовозный авто­
поезд (см. рисунок) с самопогруж ающ им устройством. 
Он предназначен для вывозки сортиментов длиной 

от 4,5 до 8 м в горны х условиях. На базе автомобиля 
ЗИЛ-131 и одноосного рессорного тормозного роспуска 
смонтировано специальное технологическое оборудование, 
состоящ ее из надрамника, двухбарабанной нереверсивной 
лебедки с дистанционным управлением, коробки отбора 
мощности, ограждения кабины, дополнительных фар для 
освещ ения погрузочной площадки, специальных коников 
и тросо-блочной системы. Технологическое оборудование 
унифицировано с оборудованием серийных самопогруж а- 
ю щ их агрегатных машин для хлы стовой вывозки.

Сортименты грузятся способом  бокового накатывания 
за два или более приемов (в зависимости от условий п о­
грузки и вида погруж аемы х сортиментов) с пом ощ ью  от­
крытой петли. Разгруж аются они за один прием.

В целях улучш ения маневренности автопоезда, увели­
чения сцепного веса и скорости движения автомобиля, 
уменьшения износа шин на прицепе и снижения трудо­
затрат на строительство разворотны х площадок, роспуск 
при движении порож нем перевозится на ш асси автомоби­
ля.

Грузится роспуск погрузочной лебедкой по специальным 
накатным панелям, расположенным на конце надрам­
ника автомобиля. В транспортном положении он надежно 
удерж ивается автоматически запирающ имся замком. С 
пом ощ ью  специального устройства мож но менять рассто­
яние меж ду кониками в зависимости от длины перево­
зим ы х сортиментов, что позволяет равномерно распре­
делять вес груза на автомобиль и роспуск.

Экспериментальный образец автопоезда изготовлен в 
мастерских Коми ГипроНИИлеспром. С целью проверки 
работоспособности при низких температурах он в январе- 
феврале 1971 г. прошел испытания в Коми АССР. С ап­
реля по июнь этого ж е года автопоезд эксплуатировался в 
Ясинском лесокомбинате треста Закарпатлес при вывозке 
сортиментов со склонов горы Близнецы. Среднесменная

Техническая характеристика автопоезда

Нагрузка на рейс, м3 .............................................................. 9— 10
Масса, кг:

а в т о п о е з д а .........................................................................  9 200
автопоезда с г р у з о м .................................................... 16 685
буксируемого прицепа с г р у з о м ..................................  9 410

Нагрузка на коник автомобиля, к г .................................. 2 910
Масса оборудования на автомобиле, к г ..................... 1340
Число циклов п о г р у з к и .........................................................  2—4
Время погрузки, м и н ......................................................... 13—20

производительность за 7 ч составляла 34,4 м'!. Для провер­
ки работоспособности автопоезда на погрузке и вывозке 
буковы х сортиментов, характеризую щ ихся больш им объ­
емом и кривизной, с июля по сентябрь автопоезд испы­
тывали в Великобычковском лесокомбинате треста Закар­
патлес. Результаты проверки показали, что автопоезд 
способен грузить как сортименты хвойны х и мягколист­
венных, так и твердолиственных пород лю бы х объемов, 
но при погрузке бука время несколько возрастает.

Сменная производительность автопоезда оказалась 
зыш е, чем обы чны х автопоездов, эксплуатируем ых на 
лесокомбинате. За время испытаний он погрузил и вывез 
3205 м3, отработав 96 машиносмен. Общий пробег составил 
12 528 км.

После окончаний испытаний автопоезд был передан 
Ясинскому лесокомбинату для дальнейшей эксплуатации 
и за 5 месяцев сделал еще 429 рейсов и вывез 4878 м3 
древесины.

Автопоезд мож ет эксплуатироваться и в равнинных 
условиях для вывозки сортиментов лю бы х объемов, там, 
где применение посторонних погрузочны х средств по 
каким-либо причинам невозмож но или не эфф ективно 
(выборочные рубки и пр.).

В 1972 г. Коми ГипроНИИлеспром будет подготовлена и 
передана техническая документация для изготовления 
опы тных образцов автопоездов.

ΐ Ι Ι Ι Ι Η Η ΙΙ Π Ι Η Η ΙΠ ΙΙΗ ΙΙ Ι Ι Ι Ι Ι Ι Ι Ι Ι Ι ΙΗ ΙΠ Π Β ΙΙ Ι Ι Ι Ι Ι Ι Ι Ι Ι Ι Ι Ι Ι ΙΗ ΙΙΗ

ВНИПИЭИЛЕСПРОМ совместно с 

библиографическим отделом фунда­

ментальной библиотеки Ленинград­

ской ордена Ленина лесотехнической 

академии им. Кирова составлен «Ука­

затель литературы по экономике и 

организации лесной, деревообраба­

тывающей, целлюлозно-бумажной 

промышленности и лесного хозяйст­

ва, изданной в СССР за период

Автопоезд с погруженным роспуском Ιίι·ιι··ι······ιι·ιι·ιι··ι····ιιιι·ι·ι·ιιιιι··ι·ι·ι> ········ιι·······
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УДК 639.0.377.1:621.069.4

П О Г Р У З Ч И К  Д - 561А
Л. А. АНДРЕЕВ 

Коми ГипроНИИлеспром

I I  нститут Коми ГипроНИИлеспром разработал к погруз- 
Ер| чику Д-561А сменный челюстной захват. При этом стре­

ла, гидроцилиндры и рычаги поворота погрузчика не 
подвергались конструктивным изменениям. Челюстной захват 
для круглых лесоматериалов, состоящий из нижних клыков и 
верхней прижимной челюсти, был шарнирно закреплен на коп­
не стрелы взамен снятого ковша. Параметры и форма захва­
та обеспечивают номинальную грузоподъемность погрузчика 
(1,8 тс) при длине сортиментов 4 м.

Погрузчик с челюстным захватом работал на нижнем скла­
де Сысольской УЖД, расположенном в 80 км от железной до­
роги. Со склада хвойную древесину здесь сплавляют по р. Сы- 
соле, лиственные сортименты вывозят автотранспортом на же­
лезную дорогу.

Программа испытаний предусматривала погрузку березовых 
сортиментов (фанерное сырье) и осиновых кряжей (спичечное 
сырье) в автомобили 311Л--130, Урал-375 и ΛΊΑ3-500 с прице­
пами и полуприцепами, а в перерывах между этой операцией 
транспортировку и штабелевку сортиментов длиной 4—6 м па 
водосъем. Общая продолжительность цикла при расстоянии пе­
ремещения от штабеля до погружаемого автомобиля 35— 40 м 
составляла 113 сек, в том числе набор пачки — 20 сек, ход с 
грузом — 38, укладка — 16 и ход порожнем — 39 сек.

Объем пачки на погрузке березовых кряжей длиной 1,6 м ко­
лебался в пределах 0,65— 1,33 и в среднем был равен 0,9 м3.

Следовательно, сменная производительность на погрузке бе­
резовых кряжей в автотранспорт определяется из выражения:

где: Т — продолжительность смены (7 ч);
t п з— подготовительно-заключительное время (50 мин); 
t , (— время цикла (округленно 2 мни);
Q — объем пачки (0,9 м3);
К т — коэффициент использования (0,8).

Поскольку автотранспорт под погрузку подавался неравно­
мерно и не обеспечивал полной потребности, производитель­
ность погрузчика во время испытаний фактически не превы­
шала 109 м3.

Испытаниями установлено, что для погрузки короткомерных 
сортиментов (их всего было погружено 2548 м3) грузоподъем­
ность машины Д-561 Λ является оптимальной. В интервалах

Погрузчик Д-561 А на транспортировке сортиментов

между погрузкой в автомобили погрузчик Д-561А отвозил сор­
тименты длиной 4— 6 м от сортировочного транспортера (см. 
рисунок) и укладывал их в штабель (всего было заштабелева­
но более 1600 м3). Общее время цикла (набор пачки — ход с 
грузом—штабелевка— ход порожнем) при расстоянии переме­
щения 250 м равнялось около 4 мин. Объем пачки был
2,2 — 2,4 м3, сменная производительность — 170 м3.

Проходимость погрузчика в зимних условиях эксплуатации 
была вполне удовлетворительна. Машина не буксовала на 
снежной целине глубиной до 60—70 см как с грузом, так и по­
рожнем. Незначительное буксование с наступлением весенних 
оттепелей наблюдалось при надвигании машины па штабель. 
Однако не зафиксировано ни одного случая, чтобы по услови­
ям проходимости стала невозможна работа погрузчика.

Погрузчик Д-561А обладает некоторыми преимуществами 
по сравнению с другими используемыми на складах леспром­
хозов гусеничными машинами. Так, ппевмоколесное шасси 
и гидромеханическая трансмиссия гарантируют погрузчику 
высокие динамические качества и долговечность ходовой 
части.

Из кабины обеспечен хороший обзор, значительно упрощен­
ное управление позволяет оператору принять удобную позу, 
не поворачивать голову и корпус.

Созданный для погрузчика комплект сменных органов дела­
ет эту машину универсальной. Она может грузить песок, гра­
вий и лесоматериалы, штабелевать, а также выполнять другие 
работы.

Значительный эффект может дать внедрение в лесную про­
мышленность более мощных погрузчиков Д-584 (грузоподъем­
ностью 5 тс). Они помогут успешно решить вопросы механиза­
ции на прижелезнодорожпых и приречных складах леспром­
хозов.

........................................................·1 · ·Ι ·Η ·Ι Ι · ·Ι Ι Ι Ι Ι Ι 1 Ι Ι Ι Ι Ι ·Ι Ι · Ι Ι Ι Ι Ι Ι Ι Ι · · · Ι Ι Ι · · · Ι · · Ι · Ι Ι Ι Ι Ι Η Ι ·Ι · · · · ·1 · · Ι · Ι Ι Ι · Ι Ι · Ι · Ι · Ι Ι Ι Ι Ι · Ι · · · Ι Ι Ι Ι · Ι Ι Ι 1 Ι Ι Ι · Ι · · · Ι Ι Ι Ι Ι · Ι · Ι Ι Ι Ι Ι · ·Μ ΐ

1945— 1965 гг.» Указатель включает 

свыше 5 тыс. названий книг, брошюр, 

статей, обзоров и др.

ВНИПИЭИЛЕСПРОМ также готовит 

к изданию библиографический указа­

тель литературы по теме «Развитие 

и размещение лесной и лесоперера­

батывающей промышленности».

Указатель представляет собой рет­

роспективный перечень книг, моно­

графий, учебников, брошюр, лекций, 

статей, посвященных проблемам раз­

вития и размещения лесной и лесопе­

рерабатывающей промышленности, 

опубликованных в период с 1900 по 

1970 годы.

Издания рассчитаны на работников 

научно-исследовательских институтов, 

преподавателей вузов и техникумов, 

специалистов объединений, пред­

приятий, аспирантов, соискателей, ра- -
т

ботников библиотек, справочно-ин- S 

формационных служб. ΐ

Указатели выйдут ограниченным ти- Ζ 

ражом и будут рассылаться наложен- 5 
ным платежом только по предвари- Z 
тельным заявкам. Их тиражи опреде- S 
лятся количеством заявок, которые 5 
просим направлять по адресу: >
Москва, И-254, ул. Руставели, д 3, -
кор. 5. ВНИПИЭИЛЕСПРОМ Е

.. .·>.
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Техническая характеристика

Ход каретки, м ....................  3,8
Скорость перемещения, м/сек;

к а р е т к и ......................... О— 1,0
с у п п о р т а ......................О—0,4

Ход суппорта, м м ...............  450
Вертикальный ход фрезы, мм . 125
Скорость вертикального переме­

щения фрезы, м/сек..........0—0,2
Число оборотов фрезы в минуту 2900
Количество ножей, шт. . . .  4
Средняя скорость резания, м/сек 28
Скорость перемещения шпал на

рольганге, м/сек...............................0,06
Усилие зажима шпалы, кг . . 830
Установленная мощность, квт . 12,4
Масса станка с питателем, т . 3,5
Габарит, мм:

д л и н а .................................  0000
ширина с питателем . . . 3260
в ы с о т а ................................. 1780

УДК 634.0.831.6.002.5

Н О В ЫЙ  Ш П А Л О О П Р А В О Ч Н Ы Й
С Т А Н О К  В. И. КОМАРОВСКИЙ, в. п . т ю н и н

Иркутский филиал ЦНИИМЭ

тельно фрезы. Фрезе во время реза­
ния сообщ ается два движения; вдоль 
оси шпалы (продольная подача) и 
перпендикулярно ей (вертикальная 
подача).

Продольная подача осущ ествляется 
с помощ ью привода с бесступенчатым 
регулированием скорости, вертикаль­
ная — посредством ходового вала, ко­
торый вращается от привода с гидро­
усилителем. Кроме того, обеспечива­
ется предварительная ориентация

Конструкторский отдел И ркут­
ского филиала ЦНИИМЭ разра­
ботал новый шпалооправочный 

станок модели ЛО-44, оправка шпал 
на котором производится фрезерова­
нием. Во время обработки шпала за ­
жата по торцам и неподвижна относи-

Схема и общий вид станка ЛО-44.

шпалы относительно фрезы путем 
перемещения ее в горизонтальной 
плоскости перпендикулярно продоль­
ной подаче и поворота в центрах на 
любой угол в пределах 360J. Шпала 
перемещ ается в горизонтальной пло­
скости и вращ ается в центрах с по­
мощ ью приводов с гидроусилителями.

Станок ЛО-44 состоит из рамы, на 
которой установлены каретка с фре­
зерной головкой, суппорт с заж им­
ными и поворотным центрами, ходо­
вой вал, приводы с гидроусилителя­
ми, выносной рольганг. В комплект 
станка входят такж е питатель и на­
сосная установка 25 Г 48-22Н. На ри­
сунке приведена схема станка ЛО-44.

Ш пала 8 с помощ ью  питателя 10 пе­
ремещ ается на наклонную горку 11, где 
ее удерж ивает фиксирующ ий рычаг 
9. Суппорт 12 зажимает с торцов ш па­
лу (фиксирующ ий рычаг автоматиче­
ски освобож дается) и перемещ ается в 
зону обработки под фрезу 6. Вращ а­
ясь в центрах, шпала ориентируется 
поверхностью , подлежащ ей обработ­
ке, относительно криволинейного про­
филя фрезы. В результате вращения 
зубчатого колеса 4 рейка 5, на кото­
рой шарнирно закреплены электро­
двигатель 2 и фреза 6, опускается. 
Фреза врезается на глубину 5— 10 мм 
в зависимости от предварительной 
настройки копира 7. Каретка с фре­
зой, перемещ аясь вдоль шпалы по 
направляющим 3, обрабатывает по­
верхность шпалы. Затем шпала п о ­
ворачивается другой поверхностью  и 
процесс повторяется. Обработанная 
шпала сбрасывается на рольганг 1 и 
выносится на площадку.

Каретка станка перемещ ается с по­
мощ ью привода с бесступенчатым ре­
гулированием скорости подачи и руч­
ным управлением, который позволяет 
бы стро набирать скорость, тормозить 
и останавливать каретку в любом 
месте. Для передвижения суппорта, 
поворота шпалы, подъема и оп уск а ­
ния фрезы использован привод с гид­
роусилителями.

(Шарнирная подвеска фрезы позво­
ляет копировать профиль боковой по­
верхности шпалы по длине и срезать 
равномерный слой.
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Станок ЛО-44 обеспечивает качест­
венную оправку шпал с полным уда­
лением коры, луба, наплывов и сучьев 
с непропиленных боковы х поверхно­
стей шпал в соответствии с ГОСТ 
78 ·— 65. Весь процесс оправки пол­
ностью  механизирован. Станок об­
служивает один оператор. Удобное 
расположение пульта управления 
позволяет хорош о видеть поверхность 
обрабатываемой шпалы.

На П лехановской лесоперевалочной 
базе станок эксплуатировался в двух- 
и трехсменном реж име и обеспечивал 
одновременую оправку шпал от двух

шпалорезных станков ЦДТ-6-2 и 
ЦДТ-7Ш . За период эксплуатации с 
26 ноября 1971 г. по 15 сентября 1972 г. 
отработано более 500 смен и оправле­
но около 230 тыс. шпал. Средняя вы ­
работка на станкосмену составила 
455 шпал, максимальная 895.

В период испытаний среднее время 
обработки одной шпалы вида А  со­
ставило 17,8 сек (максимальное 30 сек, 
минимальное 9 сек), вида Б — 42,6 
(максимальное 68 сек, минимальное— 
23 сек).

Станок надежен в работе, легок в 
управлении и безопасен в эксплуата­

ции. Простои его по техническим при­
чинам составили менее 1% от отрабо­
танного времени. Неисправности 
обы чно были незначительными и у ст ­
ранялись силами обслуж иваю щ его 
персонала. Затраты времени на еж ед­
невный уход  за станком, включая 
уборку рабочего места, — 20 — 30 мин 
в смену. П роизводительность труда 
на этом станке в 2 — 3 раза выше. 
Годовой экономический эф ф ект по 
сравнению со станком Ш О С-2 состав­
ляет 3,7 тыс. руб. Государственной 
комиссией станок рекомендован к 
серийному производству.

УДК 674.05

ВСП ОМ О ГАТЕЛ ЬН ОЕ ОБОРУДОВАН И Е Техническая характеристика 
околостаночного оборудования 

станка ЦА-2

К С Т А Н К У  Ц А - 2 И. Д. РЫ БАЛКО, Пермлеспром 
Н. В. ЛИВШ ИЦ, Б. Е. МЕНЬШ ИКОВ. 

В. В. ОБВИНЦЕВ УЛТИ

За последние годы предприятия 
М инлеспрома СССР значительно 
увеличили объемы  переработки 

низкосортной и низкокачественной 
древесины. В ряде объединений п ро­
ведена специализация цехов по пере­
работке древесины и построены  свы ­
ше 30 тарных цехов.

Однако и з-за  недостаточного вни­
мания, уделяемого вопросам механи­
зации околостаночны х операций в 
тарных цехах, на этих участках со х ­
раняется больш ое число подсобны х 
рабочих.

Уральский лесотехнический инсти­
тут разработал проект околостаноч­
ного оборудования станка Ц А-2, поз­
воляющ его обходиться без подсобного 
рабочего и увеличить вы работку тар­
ной продукции на человека в смену. 
П оскольку количество работающ их 
станков Ц А -2 только в леспром хозах 
объединения Пермлеспром и Сверд- 
леспром превыш ает 300 ш тук, внедре­
ние околостаночного оборудования 
мож ет дать ощ утимы й экономический 
эффект.

Для вписывания этого оборудования 
в технологический поток направляю­
щ ую  линейку станка Ц А-2 переме­
стили с правой стороны  от пилы (по 
движ ению тарных заготовок) на ле­
вую  сторону, а приж имной м еха­
низм — наоборот. С перестановкой 
направляющей линейки был изменен 
угол встречи пильного диска.

И зготовленный в содруж естве с объ ­
единением П ермлеспром эксперимен­
тальный образец этого оборудования 
был установлен в тарном цехе К ор- 
донского леспромхоза. Этот цех рас­
считан на годовой выпуск 9 тыс. м3 
пиломатериалов и 95 тыс. ш тук шпал, 
а из низкосортной, низкокачественной 
древесины и отходов шпалопиления— 
2 тыс. м3 тарной продукции.

Околостаночное оборудование стан­

ка Ц А-2 (схема его приведена на ри­
сунке) состоит из приемного ролико­
вого транспортера с разделительными 
дисками и механизмом сбрасывания; 
наклонной плоскости; наклонного 
ленточного транспортера, а такж е 
винтового роликового транспортера с 
подвиж ным косы м упором и прием­
ным столом станочника.

Установленная мощ­
ность электродвигате­
лей, к в т .....................

Линейная скорость тран­
спортеров, м/сек . .

Время возврата тарных 
заготовок, сек . . .

Привод рычагов сбра­
сывателя — 2 гидро­
толкателя 11М-80 .

Число рабочих ходов 
рычагов сбрасывателя
в минуту .....................

Наибольшие размеры 
пропускаемых тарных 
заготовок, мм . . .

2.5

1.5

5 - 6

96

1700X300X100

Схема околостаночного оборудования:
1 — прием ны й роликовы й  тр ан сп ор тер ; 2  —- раздели тельны е ди ски ; 3 — м еханизм  

сбр асы ван и я ; 4  — ш торка  к он ечн ого вы клю чателя; 5 — наклонная п л оск ость ; 6 —  
наклонны й ленточнвш  тр ан сп ор тер ; 7 — стан ок  ЦА-2; 8 — ви н товой  ленточны й тр ан с­
п ор тер ; 9 — к осой  у п ор ; 10 — прием ны й стол  стан очн и ка ; 11 — направляю щ ая

д о
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Подаваемая в станок тарная заго­
товка распиливается на готовую про­
дукцию и заготовку, подлеж ащ ую 
возврату для повторной распиловки. 
При этом готовая продукция накап­
ливается слева от пилы. Тарная до­
щ ечка и заготовка после распиловки 
поступаю т на приемный роликовый 
транспортер с разделительными ди­
сками, которы е отделяют от заготовки 
тарную дощ ечку, идущ ую в потоке на 
следующ ий станок. Перемещ аемая по 
транспортеру тарная заготовка перед­
ним концом нажимает на ш торку ко­
нечного выключателя. При вклю че­
нии механизма сбрасывания его ры ­
чаг, соверш ая возвратно-поступатель­
ное движение, сталкивает заготовку 
на наклонную плоскость.

Скользя по наклонной плоскости, 
тарная заготовка попадает на ленточ­
ный транспортер возврата, а с него 
поступает на винтовой роликовый 
транспортер. Перемещ аемая при п о­
мощ и винтовы х роликов и подвиж но­
го косого упора заготовка подается на 
приемный стол к станочнику для пов­
торной распиловки. П одвижной косой 
упор позволяет в зависимости от дли­
ны заготовки сократить цикл ее воз­
врата к станочнику.

При испытании экспериментально­
го образца околостаночного оборудо­
вания были взяты  бруски средними 
размерами 630 X  200X60 мм для вы ­
пиловки тарной дощ ечки размерами 
630X 60X 10 мм для ящ ика № 3 (ГОСТ 
13359— 67). Среднечасовая выработка 
готовой продукции на одного челове­
ка составила 0,249 м 3. Кроме того с о ­
поставлялись показатели выпиловки 
тарной дощ ечки на двух станках 
Ц А-2: на одном с околостаночным
оборудованием (тогда работал один 
станочник) и на другом — при от ­
сутствии околостаночного оборудова­
ния (в этом случае было занято двое 
рабочих).

Сырьем для выпиловки тарной до­
щ ечки служили одинаковые по коли­
честву, размерам и качеству бруски. 
Среднечасовая выработка на одного 
человека в первом случае равнялась
0,252 м3, а во втором — 0,14 м 3.

Внедрение околостаночного обору­
дования к одному станку Ц А-2 дает 
расчетную годовую экономию в раз­
мере 1138 руб, а срок окупаемости 
оборудования — 1,1 года. Благодаря 
высвобож дению подсобного рабочего 
себестоимость 1м3 тарной продукции 
снизилась на 0,22 руб.

П роизводственные испытания под­
твердили целесообразность примене­
ния околостаночного оборудования. 
Н есколько его усоверш енствованных 
образцов предполагается установить в 
различных цехах объединения П ерм- 
леспром.
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СевНИИП разработал кубатурник КП -2 для обмера 
круглы х лесоматериалов в пучках на воде гидростатиче­
ским методом. По сравнению с автоматом АГО -1 он обла­
дает больш им преимущ еством в условиях работы  сплав­
ны х предприятий Северодвинского и других бассейнов.

Кубатурник КП-2 предназначен для использования на 
сплоточно-ф орм ировочны х рейдах и рейдах приплава не­
зависимо от того, сортирую тся  там бревна по длине или 
не сортирую тся. Иными словами, он определяет физиче­
ский объем древесины в пучке независимо от его объем­
ного веса. Для перевода с ф изического объема древесины 
на объем по ГОСТ 2708-44 применяются коэффициенты, 
учиты вающ ие в основном кору и припуск, которы е прак­
тически не зависят от длины бревен в пучке. Такие ку- 
батурники с  успехом  работают в Ф инляндии на контроль­
ном обмере при передаче сплавной древесины  фирмам 
Кеми и Войтсплустд.

Ш ирокое распространение кубатурник КП-2 найдет так­
ж е на формировочны х рейдах при летней береговой 
сплотке леса, объем ы  которой еж егодно возрастают. Он 
легко вписы вается в технологический поток рейда, не тре­
бует больш их затрат. Его обслуж иваю т двое рабочих. 
Схема расположения кубатурника КП-2 в потоке спло­
точно-ф ормировочного рейда за двумя сплоточными ма­
шинами и его общ ий вид приведены на рисунках.

Как показали испытания опы тного образца кубатурника 
КП-2, ош ибка относительно замера по ГОСТ 2708-44 при 
обмере минимальной партии пучков в объеме одной сек ­
ции (50 пучков) не превыш ала +1,2'% . Ч асовая произво­
дительность достигла проектной нормы  и составляла
33.2 пучка. Всего за период испытаний машина обмерила
59.3 тыс. м3 древесины. Счетное устройство, автоматически 
выбивающ ее на бумаж ной ленте объем пучка (с точностью  
до 0,1 м3), и кубатурник в целом работали устойчиво и 
стабильно.

В 1971 г. СевНИИП подготовил техническую  документа­
цию на изготовление головного образца кубатурника улуч­
шенной конструкции. П редусмотренный рост на 25%> п ро­
изводительности КП-2 (до 41 пучка в час) позволит ему 
практически с гарантией обслуж ивать две сплоточные 
машины. Кубатурник мож ет замерять пучки объемом 
до 35 м3 и длиной до 9 м. Предназначенный для исполь­
зования на рейдах с навигационным объемом  свы ш е 
500 тыс. м3, этот кубатурник, к примеру, мож ет успеш но 
работать на 10— 12 рейдах треста Двиносплав, что позво­
лит высвободить там 270— 320 учетчиков.

Таким образом, установлено, что обмер древесины с п о ­
мощ ью кубатурника КП-2, практикуемый на сплавных 
предприятиях Северодвинского бассейна,— одно из рацио­
нальных направлений механизации обмера и учета леса. 
Что ж е касается рейдов, на которы х принята сортировка 
и сплотка бревен одной длины, то там более целесообра­
зен геометрический обмер пучков автоматом АГО-1. В 
пунктах приплава плотов для контрольного обмера пачек 
необходимо пользоваться только кубатурником КП-2.

Одновременно с испытанием кубатурника КП -2 инсти-

Рис. 1. Общий вид кубатурника КП-2
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Рис. 2. Схема расположения кубатурника КП-2 на сплавном рейде 
за сплоточными машинами*

1 — сплоточн ая  маш ина; 2 — н аправляю щ ий коридор ; 3 — узел по п ер е­
работке некондиции; 4 — узел изготовлен ия оплотника; 5 — запасн ой  к о ­
ридор; 6 — ф ор м и ровочн ы е ворота ; 7 — кубатурнн к ; 8 — ворота ; 9 — п у ­
чок леса

тут исследовал такж е способы  обмера пучков отдельно по 
весу и запасу плавучести. Для перевода величин веса 
или запаса плавучести пучка в объемные по ГОСТ 2708-44 
применялись коэф фициенты , выявленные в процессе ис­
следования каж дого сортимента в зависимости от породы 
древесины.

В результате была установлена возмож ность определять 
таким способом объем пучков на рейдах с частичной сор ­
тировкой бревен по длинам (так работают сплавные пред­
приятия Северодвинского бассейна) и разработана м ето­
дика переводных коэффициентов. При обмере минималь­
ной партии пучков в объеме одной секции (50 пучков) 
ошибка при реализации весового способа не превыш ает 
+  1,7"/о, а способа по запасу плавучести п у ч к а — ±2.5°/о. 
Н есмотря на это, для сплавны х рейдов перспективней 
второй способ, в 3 раза уменьш ающ ий металлоемкость 
специального устройства и в 2—2,5 раза увеличивающий 
производительность по сравнению с кубатурником КП-2.

Следовательно, обмер круглы х лесоматериалов в пучках 
на сплавных предприятиях Северодвинского и других 
бассейнов с аналогичными условиями мож но механизи­
ровать на базе устройств, реализующ их способы  отдельно 
по весу и запасу плавучести пучка. При реализации этих 
способов обмера необходимо предварительно вычислить 
по разработанной методике поправочные коэффициенты 
и проводить периодическую проверку (не менее д вух-трех  
раз) в течение всей навигации.

В качестве отдельной маш ины устройство, обеспечиваю ­
щ ее обмер пучков по весу, мож но рекомендовать для 
сплавных рейдов с объемом навигационной сплотки в 
пределах 600— 2000 тыс. м3 при максимальном объеме спла­
чиваемых пучков 20 м3, а такж е для обмера пучков (па­
чек) при погрузке леса в суда. Весовой способ мож но 
такж е применять в агрегатах для береговой сплотки.

Установку для обмера пучков по запасу плавучести 
мож но рекомендовать крупным рейдам (с объемом нави­
гационной сплотки до 3500 тыс. м3) при максимальном 
объеме сплачиваемы х пучков 40 м3, а такж е как состав­
ную  часть сплоточной машины для рейдов с небольшим 
объемом  (до 500 тыс. м3) навигационной сплотки. Внедре­
ние одной такой установки мож ет высвободить за смену 
до 20 учетчиков (применение автомата АГО-1 сокращ ает 
потребность в учетчиках на 3 человека).

При использовании этих устройств кубатурники КП-2 
долж ны  работать на контрольном обмере как в пунктах 
приплава, так и на сплоточно-ф ормировочны х рейдах с 
больш им объемом навигационной сплотки.

П Р Е Д Л О Ж Е Н И Я

Р А Ц И О Н А Л И З А Т О Р О В

УДК 634.0.848.002

ЭСТАКАДА 
ИЗ ЖЕЛЕЗОБЕТОНА
Н. И. М АН АКОВ
Аш инский леспром хоз 
комбината Челяблес

связи с тем, что эстакады  
сортировочны х транспорте­
ров из древесины недолго­

вечны, направляющ ие брусья или 
обш ивку приходится менять еж е­
годно, для чего требуется останав­
ливать весь поток по разделке 
хлы стов. Срок служ бы  опор эста­
кад 5 — 10 лет.

П роектно -  конструкторское те х ­
нологическое бю ро комбината Ч е­
ляблес при Аш инском  леспром хо­
зе разработало в 1972 г новую  кон ­
струкцию  эстакады транспортера. 
На фундаментном блоке СП6С 
(СП5С, СП4С или СПЗС) с п о ­
мощ ью стремянок или болтов кре­
пят некондиционную трубу  диа­
метром 370 — 530 мм. Для монта­
ж а пролетного строения и направ­
ляю щ их траверс к ней приварива­
ю т одну верхню ю  поперечную 
двухтавровую  балку (или ш вел­
лер), им ею щ ую  две консоли, и 
одну ниж ню ю  одноконсольную.

На короткой консоли верхней 
поперечной балки приваривают 
два бывш ие в употреблении рельса 
Р-43 или Р-50 для направления 
траверс транспортера, а на длин­
ной консоли проклады вают два 
швеллера (рельса) для монтаж а 
ходового мостика и перил. На 
нижней поперечной балке монти­
рую т две полосы  из уголковой ста­
ли для направления траверс хол о­
стой ветви.

Строительство эстакады  такого 
транспортера сводится к установ­
ке с пом ощ ью  крана заранее соб ­
ранных опор и монтаж у пролетно­
го строения. Земляные работы  не 
производятся, так как блоки уста­
навливают на заранее спланиро­
ванный бульдозером грунт.

Стоимость эстакады  транспорте­
ра длиной 240 м из древесины (без 
приводной и натяж ной станций) 
составляет 12400 руб., предлож ен­
ной — 9000 руб. Срок служ бы  та­
кого транспортера в 2 —  3 раза 
больше. С начала 1972 г. на пред­
приятиях комбината Челяблес 
построено пять таких транспорте­
ров.
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•  Э К О Н О М И К А  И П Л А Н И Р О В А Н И Е  ·

УДК 634.0.308.003.1

З А П А Д Н А Я  С И Б И Р Ь :  В О П Р О С Ы  О Р Г А Н И З А Ц И И  
ЛЕСОПРОМ Ы Ш ЛЕННОГО П РОИ ЗВОДСТВА

Коренное улучш ение лесоснаб- 
ж ения наш ей страны, усиление 
ее лесного потенциала нераз­

рывно связано с наиболее полным, 
комплексным использованием дре­
весного сырья, с одной стороны, и с 
вовлечением в эксплуатацию новых, 
неосвоенны х лесны х массивов — с 
другой. Уникальное сочетание огром ­
н ы х запасов древесины с богатейш и­
ми энергетическими и топливными 
ресурсами, ш ирокое транспортное 
освоение региона — все это ставит 
Западную Сибирь в особо выгодное 
положение в части ускоренного разви­
тия лесопромыш ленного производ­
ства.

В предыдущ ей статье, посвящ енной 
проблемам лесного потенциала За­
падной Сибири, мы подробно расска­
зывали об условиях, способствую щ их 
организации в этом  районе крупных 
лесопромыш ленны х комплексов.
П режде всего следует учитывать, что 
на территории Западно-Сибирской 
низменности создается колоссальный 
по своим масш табам народнохозяй­
ственный комплекс. Он объединяет 
добы чу газа и нефти, их переработку, 
а такж е эксплуатацию лесны х ресур­
сов. Э фф ективность создания и рабо­
ты  этого гигантского комплекса в зна­
чительной степени определяется как 
оптимальным соотнош ением его со ­
ставны х частей, так и разумными 
масш табами внутриотраслевых про­
порций.

В этой связи перед лесной пром ы ш ­
ленностью районов Сибири встаю т но­
вые задачи. И прежде всего — пробле­
ма комплексного использования дре­
весины, решение которой — в созда­
нии крупны х лесопромыш ленных 
комплексов.

О собое внимание здесь следует 
обратить на разработку четких форм 
взаимодействия лесозаготовительных 
предприятий, входящ их в состав к ом ­
плекса. При всех условиях, независи­
мо от структуры  управления, они 
долж ны  находиться, как минимум, в

* Продолжение. Начало см. № 5 за 
1973 г.

В. М. Ш ЛЫ КОВ

соподчинении с перерабатывающ ими 
производствами. Это обусловлено 
требованием рационального исполь­
зования сы рьевы х ресурсов. Н уж но 
иметь в виду, что промыш ленные 
комплексы  в недалеком будущ ем 
долж ны стать если не исключитель­
ной, то, бесспорно, доминирующ ей 
формой организации производства во 
вновь осваиваемых районах. При 
этом  лесозаготовительное производ­
ство органически сольется с л есохо­
зяйственным. До сих пор, к сож але­
нию, нет единого, четкого определе­
ния этой ф ормы  производства. В р е ­
зультате — разные подходы  в проект­
ны х и плановых реш ениях. Таким 
образом, вопрос приобретает чисто 
промыш ленное, экономическое значе­
ние, далеко вы ходя за ремки частны х 
лингвистических уточнений.

У ж е сегодня мож но со всей очевид­
ностью  отметить основную черту, к о ­
торая характеризует комплексно 
организованное производство. Такие 
предприятия долж ны  создаваться на 
базе полного и рационального исполь­
зования сырья. Они связы ваются 
меж ду собой не только единством 
сырьевой базы, но и единством эконо­
мических требований, предъявляе­
м ы х народным хозяйством  к лесной 
промыш ленности и лесному хозяй ст­
ву в данном районе. К числу основ­
ны х эконом ических требований м ож ­
но отнести следующ ие.

Древесину следует перерабатывать 
на крупны х специализированных 
предприятиях разного профиля, обес­
печивающ их наиболее рациональное 
использование поступающ его сырья. 
Эти производства долж ны объеди­
няться не только общ ностью  терри­
ториального размещения, но и после­
довательностью технологических 
процессов, энергетической базой, 
транспортными путями и коммуни­
кациями. Предполагается такж е по 
возмож ности  единый ж илой фонд и 
коммунальное хозяйство, создаваемые 
на долевых началах с участием других 
отраслей народного хозяйства. При 
этом  состав перерабаты вающ их п р о ­
изводств должен определяться в каж ­
дом конкретном случае исходя преж ­

де всего из породного и качественного 
состава поступаю щ его сырья. Н еобхо­
димо принимать во внимание соответ­
ствие ассортимента продукции тем 
требованиям, которы е предъявляет 
народное хозяйство к данному райо­
ну. Уровень концентрации должен 
бы ть достаточен для использования 
наиболее производительного оборудо­
вания, созданного на базе последних 
достиж ений научно-технического про­
гресса.

Следует иметь в виду, что концен­
трация сы рья для переработки в 
одном месте во многом зависит от 
возм ож н ы х объемов прямой вывозки 
без дополнительной перевалки. В у с ­
ловиях Западной Сибири, по наш ему 
мнению, оптимальным вариантом 
являю тся комплексные предприятия, 
рассчитанные на переработку 2 —4 
млн. м 3 древесины в год. О пыт пока­
зывает, что даж е в лесоизбы точны х 
районах сущ ествует экономически 
целесообразный предел концентра­
ции производств.

При формировании лесопром ы ш ­
ленных комплексов долж но особо 
учиты ваться наличие трудовы х ре­
сурсов во вновь осваиваемом районе. 
Это соображ ение оказы вает значи­
тельное влияние на проф иль произ­
водства. К примеру, в лесопилении и 
деревообработке наиболее рациональ­
но ограничиться в основном вы пу­
ском черн овы х заготовок. Для цел­
лю лозно-бумаж ной промыш ленности 
правильной будет ориентация на п ро­
изводство товарной целлю лозы  и мас­
совы х видов продукции —  тарного 
картона, меш очных, упаковочны х бу ­
маг и т. д.

Конечно, сочетание в сех  перечис­
ленных элементов м ож ет слож иться 
лиш ь в редких идеальных условиях. 
Однако, по наш ему мнению, опреде­
ленная группа предприятий мож ет 
именоваться лесопромыш ленны м к ом ­
плексом и в том  случае, когда вы пол­
нены основны е требования и налицо 
главные признаки этой ф ормы  прои з­
водства. В первую  очередь, на наш 
взгляд, к таким признакам относятся: 
комплексное использование сырья, 
включая отходы , единство сырьевой
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базы  и общ ность экономических тре­
бований.

В настоящ ее время слож илось не­
сколько вариантов состава произ­
водств лесопромыш ленного комплек­
са: кроме лесопильно-деревообраба­
ты ваю щ их в него могут входить пред­
приятия фанерной, древесно-плит­
ной, целлюлозно-бумаж ной или гид­
ролизной промыш ленности. Наиболее 
эффективными, как свидетельствует 
опыт, являю тся комплексы, вклю ­
чающ ие целлюлозно-бумаж ное произ­
водство.

Сущ ествует мнение, что размещение 
в едином комплексе гидролизных за­
водов, целлюлозно-бумаж ного и де­
ревообрабатываю щ его производств, 
подчиняющ ихся различным ведом­
ствам, услож няет строительство. С 
нашей точки зрения это свидетель­
ствует лишь о несоверш енстве систе­
мы  управления, о слабы х коопериро­
ванных связях. Это, несомненно, вре­
менное явление, поэтом у вряд ли сле­
дует полностью  отрицать принцип 
производственного единства. Разум­
ное, четко организованное коопериро­
вание в рамках нескольких отраслей, 
безусловно, облегчит, а не услож нит 
строительство, позволив сконцентри­
ровать силы  и средства.

Исследования, проведенные рядом 
проектны х и научно-исследователь­
ских институтов, показывают, что при 
различных вариантах состава произ­
водств, вклю чаемы х в лесопром ы ш ­
ленные комплексы, подбор оптималь­
ны х по мощ ности предприятий поз­
воляет с вы сокой экономической эф ­
фективностью  использовать практи­
чески всю  массу поступаю щ ей древе­
сины и отходы , получаемые при ее 
переработке. При этом разумная кон ­
центрация и рациональное комбини­
рование — как внутриотраслевое, так 
и меж отраслевое — значительно со ­
кращ ают капитальные затраты на 
строительство, расходы  сырья и энер­
гии, повы ш аю т производительность 
труда и в конечном счете ведут к 
снижению себестоимости продукции.

При определении основного про­
изводства будущ его лесопромыш лен­
ного комплекса необходимо учитывать 
не только породный и качественный 
состав сы рьевой базы, но и наличие 
ряда условий, необходимы х для нор­
мальной деятельности того или иного 
производства. Сюда относятся вопро­
сы  водо- и энергоснабжения, очистки 
и сброса сточны х вод, гидротехниче­
ского и транспортного строительства, 
а такж е вопросы  снабж ения и сбыта. 
Здесь не мож ет бы ть типовы х реш е­
ний. Огромные затраты, необходимы е 
для создания крупны х лесопром ы ш ­
ленных комплексов, заставляют весь­
ма дифференцированно подходить 
к их организации.

Обо всем этом, возмож но, и не 
стоило бы  говорить столь подробно. 
Однако при проектировании и в х о ­
де строительства лесопромыш ленных 
комплексов Западной Сибири до сих 
пор допускаю тся  серьезные отклоне­
ния, меш ающ ие эф ф ективному освое­
нию уникальны х лесны х массивов. В 
качестве характерного примера м ож ­
но привести ход  освоения лесов, при­

м ы каю щ их к ж елезнодорож ной маги­
страли И вдель-Обь (Тюменская обл), 
на водоразделе рек Конда и Северная 
Сосьва. Ликвидный запас спелых и 
перестойны х насаждений составлял 
здесь 242 млн. м3. В состав Верхне- 
Кондинского лесопромыш ленного 
комплекса, создаваемого на этой лесо­
сырьевой базе, предполагалось вклю ­
чить не только лесопиление и дере­
вообработку, но и целлю лозно-бум аж ­
ное производство. Технико-эконом и­
ческие показатели леспромхозов, про­
ектировавш ихся в составе Верхне- 
Кондинского комплекса, по схеме 
Гипролеспрома определялись исходя 
из возмож ности эксплуатации лесных 
массивов в течение длительного 
срока — до 60 — 70 лет. Практически 
это реш ало проблему постоянства 
лесопользования. Благодаря правиль­
ной организации лесосечны х работ и 
регулированию возрастного состава 
древостоев предполагалось значи­
тельно повы сить и продуктивность 
насаждений. П роект предусматривал 
высокий уровень концентрации и 
сосредоточение максимального числа 
технологических операций на главной 
площадке. Это позволяло вести строи­
тельство благоустроенных рабочих по­
селков городского типа. Однако в х о ­
де строительства проект подвергся 
значительным изменениям.

Н едостаток водных ресурсов заста­
вил отказаться от сооруж ения целлю­
лозно-бумаж ного комбината. До се ­
годняшнего дня не введены в эксплу­
атацию деревообрабатывающ ие про­
изводства. Это привело к огромной 
диспропорции и вынудило леспром хо­
зы  идти по пути форсированной заго­
товки древесины. Б ы стро достигнув 
рекордной комплексной выработки, 
постоянно наращивая темпы  и объ е­
мы заготовок, леспром хозы  Верхне- 
К ондинского комплекса ведут вы руб­
ку в основном крупномерного вы соко­
качественного леса на гривах и возвы ­
ш енностях. В то ж е время мелкото­
варная и лиственная древесина зача­
стую  остается на лесосеке. Неполное 
использование лесфонда привело к 
резкому увеличению средних рас­
стояний вывозки, что создает препят­
ствия, меш ающ ие нормальной рабо­
те предприятий.

Н есогласованность в действиях раз­
личных министерств и ведомств вы ­
раж ается не только в наруш ении ср о­
ков ввода мощ ностей лесоперерабаты­
ваю щ их предприятий, но и в созда­
нии единого благоустроенного жилого 
массива на территории комплекса.

Рядом со строящ имся ж илым мик­
рорайоном лесопильно-деревообраба­
ты вающ его комбината выросли 
отдельные поселки лесозаготовителей, 
ж елезнодорож ников, газовщиков, 
строителей. Тут и брусчаты е и щ и то­
вые дома первы х построек, и экспе­
риментальные микрорайоны, которые 
создаю тся на базе легких панельных 
домов, вряд ли пригодных в услови­
ях  суровой сибирской зимы.

При освоении сырьевой базы  В ерх- 
не-К ондинского лесопромыш ленного 
комплекса была допущ ена ещ е одна 
серьезная ошибка. К роме леспром хо­
зов М инлеспрома СССР, в лесные

массивы  этой базы  были допущ ены 
и самозаготовители, которы е построи­
ли дополнительно четы ре предприя­
тия, получив собственную  сы рьевую  
базу с эксплуатационным запасом 
более 20 млн. м3 древесины. Ежегод­
ная вывозка леса самозаготовителя- 
ми достигает 1,1 млн. м3, т. е. состав­
ляет сейчас почти треть общ его объ е­
ма лесозаготовок в этом районе.

Н едочеты в проектировании и стро­
ительстве промыш ленного комплекса 
на Конде, в использовании его сы рье­
вой базы  имели место такж е в Брат­
ске, Сы кты вкаре и на Енисее. Вот п о­
чему, создавая м ощ ную  лесопром ы ш ­
ленную базу в Западной Сибири на 
основе новы х комплексов (А синов- 
ского, Тобольского и других), н еобхо­
димо учесть опы т освоения лесны х 
ресурсов в районе ж елезной дороги 
Ивдель-Обь.

Создание крупной лесопром ы ш ­
ленной базы в северны х районах За- 
падно-Сибирской низменности тре­
бует эфф ективной организации не 
только лесоперерабаты вающ их, но и 
лесозаготовительных предприятий, 
входящ их в состав лесопром ы ш лен­
ны х комплексов. Главным направле­
нием здесь такж е становится кон ­
центрация производства — на основе 
строительства крупны х постоянно 
действую щ их леспромхозов, рассчи­
танных на круглогодовое ведение 
лесозаготовок. П ереход от  условно­
сплош ных рубок к полному исполь­
зованию всей древесины на лесосе­
ках, улучш ение размещ ения лесоза­
готовок, соверш енствование их тех ­
нологического процесса обеспечат вы ­
сокую  рентабельность всего лесозаго­
товительного производства.

Важ ны м моментом рациональной 
организации является ш ирокое тран­
спортное освоение лесны х массивов. 
Речь идет не только о развернутом 
строительстве автомобильных лесо­
возны х дорог. Использование вертоле­
тов при доставке рабочих на лесосеку 
позволит эф ф ективно осваивать даже 
самые окраинные части сырьевой ба­
зы. В этом  случае откры ваю тся значи­
тельные резервы  соверш енствования 
организации лесозаготовительного 
производства. П редпосылкой являет­
ся то, что внедрение новой техники и 
технологии позволит значительно сок ­
ратить количество людей, занятых 
непосредственно в лесу. В то ж е вре­
мя сущ ественно увеличится доля тру ­
дозатрат на ниж нем складе, в ремон­
тном хозяйстве.

П римеры освоения лесны х массивов 
в м алообж иты х районах Западной 
Сибири показы вают, что создание 
крупны х лесопромыш ленны х ком п­
лексов, основанны х на полном и с­
пользовании всей поступаю щ ей дре­
весины,— не локальная проблема од ­
ной отрасли. Успеш ное ее решение 
зависит преж де всего от  совместны х 
усилий ряда министерств и ведомств. 
И только кооперирование лесной, 
лесохимической, нефтяной и других 
отраслей прмыш ленности в состоянии 
наиболее эф ф ективно реш ить пробле­
му рационального использования лес­
н ы х ресурсов Западной Сибири.
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УДК 634.0.71

СИСТЕМА—ДОКУМЕНТ—МАШИНА
Н. А. МЕДВЕДЕВ, канд. эконом, наук

|Лн формационное обслуживание — основа, краеуголь- 
у |  ный камень управления. Каида (речь идет об АСУ, 

нас преж де всего интересует возмож ность маш ин­
ной, автоматизированной подготовки, передачи и перера­
ботки информации. При этом  наибольший аффект дости ­
гаемая, если механизированы  все стадии, все служ бы  ин­
формационного обеспечения. О б этом  и пойдет сегодня 
речь.*

И звестно, что  подавляющ ее количество данных, н еобхо­
димы х в процессе управления, передается в  виде д оку ­
ментов: сводок, отчетов, планов, граф иков и т. д. Значит, 
приступая к  созданию информационной базы  АСУ, нужно 
проанализировать объем  и потоки документооборота, соб ­
людая незыблемое правило: информация должна бы ть до­
статочной по объему (но не чрезмерной), предельно точ ­
ной и лаконичной. Наконец, информационные потоки дол­
ж ны  бы ть оперативными.

П реж де всего ■— об оптимальных объем ах информации. 
Рассмотрим этот вопрос на примере наш его министерства.

К аж ды й день в аппарат Миниесцрюма IQQCIP поступает 
в среднем 500 документов. Общий объем  эконом ической 
информации определяется в  400 млн. десятичны х знаков, 
из них около 46% приходится на отчетную  информацию, 
более 30% на нормативную, 16*/о на плановую и почти
8 % — еа  прочую.

Годовой объем нормативной информации в среднем на­
считы вает 1120 мл-н.десятичных знаков, из н и х  нормативы  
по материалам превы ш аю т 40 млн. знаков. Практика по­
казывает, что почти не используются норм ы  затрат тру­
да, энергии, загрузки и производительности оборудования, 
оборачиваемости материальных, ф инансовы х и других ре ­
сурсов. П ереход к  автоматизированным методам планиро­
вания и управления повы си т роль эти х  нормативов.

Представление о размерах отчетной информации дают 
следующ ие данные: в ее среднем годовом объеме, состав­
ляю щ ем примерно 175 млн. дес. знаков, на долю опера­
тивной приходится около 10 млн., на статистическую  от­
четность —  130 млн. и на бухгалтерскую  —  35 млн. дес. 
знаков.

В  настоящ ее время в  системе М инистерства действует 
более 200 ф орм  отчетно-оперативной, статистической и 
бухгалтерской отчетности. Н аибольшее количество форм 
занимает отчетность статистическая и бухгалтерская. 
Последняя имеет более 80 ф орм, из них 62 — годовые,
2 — полугодовые. 16 — квартальные и 6 — [месячные. К аж ­
дое промыш ленное предприятие дает за год более 100 о т ­
четов по основной деятельности и капитальному строи­
тельству, а научно-исследовательские и проектно-изы ­
скательские организации —  до 80.

П редприятия подают в объединение суточную  сводку по 
многим позициям. Слов нет, вы ш естоящ ая организация 
должна знать ритм  работы  подчиненны х предприятий. И 
не только знать, но и вовремя оказы вать необходимую  
помощ ь, а н е бы ть ф иксатором  слож ивш егося положения. 
Предприятия, как правило, по телефону, телетайпу, радио­
связи Объясняют причины, в силу к отор ы х  не выполнено 
то или иное задание. Пришлось, ικ примеру, четы ре трак­
тата поставить на капитальный ремонт из-за поломки ка­
кой-то важной ие!тали, так как восстановить ее .в леснром- 
хозовски х ремонтны х мастерских нельзя. Объединение 
молчаливо санкционирует уж е сверш ивш ееся действие. 
А  нуж но ли это? 1Ведь если трактор выш ел из строя, его 
и без выш естоящ ей санкции необходимо отправить в 
РММ. Другое дело, когда трактор мож но исправить на м ес­
те, но не хватает каки х-л и бо запчастей. Здесь, действи­

* Статья пятая из серии «Наука управления».

тельно, необходима оперативность вы сш ей иерархической 
системы  управляющ его звена.

Оптимален ли столь обш ирный поток  докум ентов? Н е­
трудно представить, какой колоссальны й труд затрачи­
вается на обор, подготовку и переработку данных. И ведь 
ни для кого не секрет— многие документы , поступивш ие 
с мест, так и остаю тся  неиспользованными. Ч асть ф орм  
была введена ещ е до реорганизации управления пром ы ш ­
ленностью и действует поныне, не отраж ая действитель­
ного полож ения дел и н|е имея никакой практической 
ценности.

Д окументооборот —  наиболее косная, трудноизменяемая 
часть системы  управления. Об этом  н е следует забывать 
и внедрив АСУ. Ф орм ы  документов долж ны  периодичес­
ки подвергаться ревизии;, критически пересматриваться 
в зависимости от изменения условий производства.

Вот, что показывает, к примеру, опы т М инприбора. По 
труду и бухгалтерском у учету в отрасли сущ ествовало 1200 
различных форм. С внедрением первой очереди О АСУ их 
унифицировали и сократили до 120. Третий год работает 
система, и никто не ж алуется  на н ехватку  информации. 
Сейчас подготовлено сокращ ение дей ствую щ и х ф орм  со 
120 до 50. Становится ясно: возм ож ность сокращ ения и 
упорядочения инф ормационны х потоков сущ ествует. Н е­
обходимо только принять меры , чтобы  ввести в берега 
бумаж ное море документооборота.

1Не следует думать, что это —  чисто формальная задача, 
что она касается лиш ь вопросов, связанны х с масш таба­
ми памяти ЭВМ, с разреш ающ ими параметрами техники, 
действую щ ей ® системе автоматизированного управления 
Нет, проблема стоит гораздо шире. Упорядочение д оку - 
ментоборота неразры вно связано с соверш енствованием 
структуры  и ф орм  управления. До си х  п ор  в стране нет 
органа, которы й бы  координировал разработку униф ици­
рованного документооборота. П оэтом у в каж дой отрасли 
при разработке АС У  «изобретаю т» свои формы, считая, 
что они лучш е, чем в другой.

ЭВМ  второго поколения максимально м огут «принять» 
форму, содерж ащ ую  в строке не более 128 знаков. А  ф ор ­
мы по разработке текущ их планов, утверж денны е Госпла­
нам СССР, имею т 250 знаков. Следовательно, нуж ны  еди­
ные в масш табах всей страны  ф орм ы  документов. Такое 
ж е положение и ic кодами. Госплан ССОР имеет свои  коды, 
Госснаб СССР — «вой, министерства —  свои. Вот почему 
необходима срочная сты ковка условны х обозначений и 
документов на всех  уровнях. И наче с вводом  в действие 
ООПА1С огромную работу придется начинать заново.

Н еобходимо, чтобы  ф ор м ы  документов имели нагляд­
ный вид, хорош о читались и чтобы  в  них содерж ались все 
необходимы е для управляющ его звена данные. Иногда 
ж е форму составляю т в виде «просты ни», так  сказать, 
для наглядности.

Итак, упорядочение ф орм  и методов отчетности, совер ­
шенствование документооборота— задача далеко не ф ор ­
мальная. Она самы м тесны м образом  связана не только с 
проблемой создания оптимальной информационной базы 
АСУ, н о и с  соверш енствованием методов управленческой 
деятельности. Не реш ив эту задачу, нельзя и  думать о н а­
лаживании информационного обеспечения системы.

С чего ж е следует начинать работу? П реж де всего необ­
ходимо унифицировать ф ор м ы  документов, приспособий 
их к автоматизированной переработке и оптимизировав 
объем документооборота.

Построение унифицированны х ф орм  документации
Сущ ествую щ ая система документации пригодна глав­

ным образом для ручного счета и обработки на счетн о- 
перф орационных машинах. Учиты вая возм ож ности  и 
специфику ЭВМ, необходим о преж де всего исключить
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из состава всех документов производные показатели и 
восстанавливаемые признаки.

Другими словами, если в результате машинной обра­
ботки на основе двух показателей исходной информации 
мож ет бы ть введен третий (производный), его не следует 
включать в форму документа. При этом каж дый исход­
ный показатель должен фиксироваться один раз.

Второе требование —  из входны х документов н еобхо­
димо убрать всю  постоянную  информацию. К ней отно­
сятся плановые и нормативные данные, показатели за 
прошлые периоды и т. д. Эта информация выносится на 
машинные носители (перфокарты, перфоленты, магнит­
ные ленты).

Следует критически пересмотреть действую щ ие ныне 
формы документов и предельно сократить их число. При 
этом однотипные экономические процессы  долж ны ото ­
бражаться в типизированных, единообразных формах. 
Каждая графа того или иного показателя должна иметь 
свой порядковы й номер. Разработка ф ормы  документа в 
каж дом отдельном случае должна быть подчинена прин­
ципу единообразия в части расположения данных и гра­
фического оформления. Это облегчит заполнение и обра­
ботку документа.

Ч резвычайно важ но разработать единую терминоло­
гию, добиться четкости  формулировок. В этой работе 
следует руководствоваться классификаторами, инструк­
тивными и методическими материалами. Для всех п о­
казателей и реквизитов нуж но добиться однотипных 
обозначений.

П роектируя форму того или иного документа, необхо­
димо помнить, что он должен бы ть приспособлен для ма­
шинной обработки. Следовательно, нуж но учиты вать 
требования, связанны е с перенесением информации на 
машинные носители. Ч то имеется в виду? Прежде всего, 
длина строки текста должна соответствовать форме, п о ­
лучаемой с ЭВМ, т. е. не превы ш ать 128 символов. До­
кументы, предназначенные для автоматически читаю ­
щ их устройств, долж ны, разумеется, соответствовать 
специальным техническим требованиям.

У нификация ф орм  документооборота — один из важ ­
нейш их этапов в создании надежной информационной 
базы АСУ. Эта работа чрезвычайно ответственная. Если 
форма документа или периодичность его подачи разра­
ботана недостаточно тщ ательно, неизбеж но придется 
вносить изменения. В условиях АС У  это повлечет необ­
ходимость серьезны х изменений по всей системе, потре­
бует долгого и кропотливого труда. Работая над униф и­
кацией документооборота, нуж но все время иметь в ви­
ду: с ЭВМ должна вы ходить максимально законченная
документация, не требую щ ая никакой доработки.

Весь комплекс работ по унификации мож но подразде­
лить на ряд этапов. Важнейш ими являются анализ и оп ­
ределение объемов эконом ической информации. Н ужно 
выявить повторяемость показателей в различных доку­
ментах. Эта работа мож ет бы ть выполнена с помощ ью  
вычислительной техники. Разумеется необходимы  пред­
варительная классификация и ш иф ровка исследуемых 
показателей. Это чрезвычайно трудоемкая операция, од ­
нако без нее невозмож ен количественный анализ инф ор­
мации.

При проектировании ф ормы  документа необходимо 
преж де всего учиты вать назначение, требования потре­
бителя к составу результативной информации и дли­
тельность пользования. Не менее важ но своевременно 
учесть и ряд технических требований: число экземпля­
ров, технику обработки данных, трудоем кость их полу­
чения, слож ность структуры  образования и т. п.

Применение ЭВМ позволяет часть реквизитов перф ори­
ровать не только в цифровом, но и в буквенном вы раж е­
нии. Эти показатели по возм ож ности  долж ны бы ть с>кон- 
пянтрированы в одной части документа.

Рациональное размещение информации на бланке обес­
печивает удобство пользования документом, снижает тру­
дозатраты  на обработку и, следовательно, повы ш ает эф ­
фективность действия системы  в целом. Следует заме­
тить, что дублирование в некоторы х случаях вызы вается 
необходимостью  иметь на бланке отчета вое данные для

логического контроля или составления сводного отчета. 
При наличии в ЭВМ  запоминаю щ их устройств эти опера­
ции м ож но поручить машине. В сводной отчетности м о­
гут быть исключены  такие строки и графы, как  «и з них», 
«в том числе», «прочие» и т. д.

До сих пор речь шла главным образом об отчетной и 
статистической информации. Ну, а как бы ть с норматив­
ными показателями, как приступить к унификации этой 
части экономической информации? Применительно к 
работе М инлеспрома СССР нормативы могут бы ть раз­
биты на пять основны х групп:

1. П о т р е б н  о с  т ь в р  е с у р с а х. Сюда относятся  нор­
мы потребности в материалах, расход их на единицу из­
делия; нормы  трудозатрат на одну технологическую  
операцию и т. д.

2. П о т р е б н о с т ь  в ф о н д а х .  Определяется нормами 
оборачиваемости оборотн ы х средств, запасов сы рья и ма­
териалов; нормами потребности в оборудовании и други­
ми факторами.

3. А н а л и т и ч е с к и е  н о  р<м ы. Это нормативы  мате­
риалоемкости основны х видов продукции, затрат на 1 руб. 
товарной продукции; структура себестоимости изделий по 
статьям затрат; структура затрат труда на изготовление 
продукции по видам работ; нормативы  рентабельности 
производства и т. д.

4. Д и н а м и ч е с к и  е. Сюда м огут бы ть отнесены сред­
негодовые показатели вновь вводим ы х производственны х 
мощ ностей; динамика роста рентабельности производства; 
изменение энергоемкости предприятия и т. д.

5. С и н т е т и ч е с к и е .  Эти нормативы  отраж аю т зави­
симость меж ду удельным весом  накладных расходов, се ­
бестоимостью  продукции и эф ф ективностью  использова­
ния основны х фондов, а такж е зависимость меж ду зара­
ботной платой промыш ленно-производственного персона­
ла и общ ей зарплатой в  целом.

Сейчас ведется больш ая работа по упорядочению  форм 
нормативной и оперативно-управленческой документации. 
В частности, делаются попы тки создания своего рода 
«письмовников». Анализ деловой переписки Ленинград­
ского завода «Вибратор» показал, что 2/3 слов и вы раж е­
ний в текстах повторяю тся  и напоминают обороты  типа 
«исходя из выш еуказанного....» М еж ду тем, больш ое пред­
приятие м ож ет ограничиться 37 типами текстов, устано­
вив для каж дого из них определенный ф ормат и необхо­
димый тираж. Применение такой унифицированной си ­
стемы  оперативно-управленческой документации позво­
лит вдвое сократить время оформления документов и 
уменьш ить расход бумаги.

Подобная работа в свое время была проведена в органи­
зациях Госснаба СССР. Были вы пущ ены  в свет сборники 
текстов деловых писем по снабж ению и сбыту. К сож але­
нию, руководители предприятий и организаций не проя­
вили к ним должного интереса.

Уместно сослаться в этом  плане и на опы т крупных 
американских фирм. В СШ А, например, создаю тся специ­
альные курсы  для работников управления, где учат дело­
производству, составлению писем и документов и даже 
умению правильно —  вежливо и кратко — вести телеф он­
ные переговоры, не затрачивая на это лишнего времени. 
В среднем документооборот в Америке значительно мень­
ше, чем у нас. Невольно вспоминаеш ь слова одного вид­
ного государственного деятеля: если вы  хотите, чтобы  ва­
ш у докладную прочли, напишите ее на одной странице.

Унификация документооборота в конечном счете непре­
менно приведет к сокращ ению количества показателей, к 
упрощ ению действую щ их ф орм  документов. Так, в М ин- 
приборе благодаря пересмотру ф ормы  документов сумели 
только по плановой документации себестоимости и при­
были сократить общ ее количество показателей (по номен­
клатуре планов) в 6 раз, по бухгалтерской отчетности в
1,6 раза, а по статистической отчетности ·— в 17 раз. Од­
нако, как показал опы т разработки второй очереди 
ОАСУ, несмотря на столь впечатляющ ие цифры, в п о ­
следующ ем возмож но и дальнейшее сокращ ение числе 
показателей по мере унификации указанны х форм.

В ПОМОЩЬ ИЗУЧАЮЩИМ ЭКОНОМИКУ
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Как ж е поставлена разработка нормативной базы  и 
унификации первичной документации в М инлеспроме 
СССР?
Что предстоит сделать?

Два года назад наше министерство утвердило комплекс­
ный план работ по соверш енствованию и унификации 
системы  экономической информации (в первую  очередь 
нормативной).

Н срмы  потребности в ресурсах могут бы ть разбиты на 
материальные и трудовые. К материальным относятся 
нормы  потребности в сырье, материалах и покупны х изде­
лиях, а такж е в комплектую щ их изделиях в натураль­
ном выражении; нормы  стоимости материальных ресур­
сов в рублях; нормативы запасов материального обеспе­
чения в натуральном и стоимостном выражениях. К тр у ­
довым нормативам относятся нормы  выработки рабочих- 
сдельщиков; нормы  продолж ительности рабочей недели; 
нормативы численности вспомогательны х рабочих, ИТР 
и служ ащ их; трудоем кость основны х изделий по видам 
работ; расценки по нормам выработки рабочих-сделы ци- 
ков; тарифно-квалификационный справочник; тарифные 
ставки и схем ы  долж ностны х окладов ИТР и служ ащ их; 
нормативы  отчислений от прибыли в фонд материально­
го поощ рения рабочих, ИТР и служащ их.

Конечно, этот перечень далеко не полон, в плановой и 
оперативной работе могут применяться и другие норма­
тивы. Предусматривалось, что эта трудоемкая работа бу ­
дет проведена институтами отрасли. Однако дело ведется 
соверш енно неудовлетворительно. В одних случаях не 
созданы даже специальные отделы или лаборатории по 
нормированию и разработке нормативной информации, в 
других эти подразделения состоят из 2— 3 человек, на к о ­
торы х, помимо основной работы, возлож ено ещ е и вы ­
полнение ряда других обязанностей.

М еж ду тем намеченная комплексным планом работа 
крайне необходима. Не секрет, что на предприятиях п о­
давляющ его числа объединений не выдерж иваются нор­
мы  расхода сырья и материалов на производство продук­
ции. Это приводит к значительному перерасходу ресурсов 
с одной стороны, и к невыполнению плановых показате­
лей, — с другой. Д ействующ ие в министерстве справоч­
ники и инструкции по расчету норм не отраж аю т совре­
менного уровня механизации и перспектив развития про­
изводства, а отсю да — несоответствие фактических расхо­
дов расчету потребности по действую щ им нормам.

В больш инстве объединений и комбинатов нет единых 
нормативны х документов по расчету потребности мате­
риальных ресурсов на производство продукции. И спользу­
ются, как правило, среднестатистические нормы. Разра­
ботка, согласование и утверж дение нормативны х доку­
ментов вы полняю тся отраслевыми НИИ в весьма дли­
тельные сроки, в среднем за 4— 6 лет. Э то говорит о явно 
недостаточном внимании к организации этих работ в от­

раслевы х институтах и о слабом контроле и помощ и со 
стороны  центрального аппарата министерства.

Унификация документации связана с необходимостью 
глубокого и всестороннего анализа экономической инфор­
мации и ее ш иф ровкой и кодированием, проектировани­
ем документов, изменением технологического процесса их 
обработки, эксплуатационными возмож ностями техниче­
ских средств и т. д. Надо иметь в виду, что А С У  созда­
ется одновременно с реорганизацией сущ ествую щ ей си­
стемы и на ее основе. Нельзя, разумеется, единовременно 
полностью заменить всю  действую щ ую  документацию но­
вой. Сложность вопроса и в том, что в практике слож и­
лась определенная система документообразоваиия. П ро­
ведение такой больш ой работы долж но бы ть поэтапным.

На первом этапе внедрения А С У  придется ограничиться 
новой системой документов внутреннего пользования. За­
верш ить эту работу мож но будет лиш ь на более поздней 
стадии разработки АСУ. В связи с внедрением системы  
новая документация вытеснит и  полностью  заменит дей­
ствую щ ую . Однако само по себе это не произойдет. П от­
ребую тся больш ие работы  по каж дой подсистеме.

Н еобходимо обобщ ить опы т работы, накопленный дру­
гими министерствами и организациями, найти пути и воз­
мож ности применения этого опы та в наш ей отрасли. Нет 
сомнения, что в ходе работ по унификации докум енто­
оборота появятся больш ие возмож ности. В частности, 
мож но будет отказаться от обеспечения органов управле­
ния обычной экономической отчетностью  и перейти к со ­
ставлению типовы х или индивидуальных справок соот ­
ветствую щ его содерж ания и форм.

П редставляется целесообразным, помимо безусловнэго 
расш ирения и укрупнения специальных лабораторий (от­
делов) в научно-исследовательских и проектны х институ­
тах, создать в министерстве оперативную группу по от ­
дельным подотраслям и в целом по министерству. Ее 
должен возглавить один из ведущ их руководителей ми­
нистерства.

Академик В. М. Глуш ков считает, что унифицирован­
ные нормативы  долж ны  разрабатываться не только в от ­
раслевом, но и в территориальном разрезе. В будущ ем 
банк данных инф ормационны х и нормативны х материа­
лов долж ен создаваться в территориальны х ВЦ. Только 
выполнение этих требований позволит в короткие сроки 
создать АСУлеспром.

М ы  рассмотрели основные аспекты  упорядочения и 
унификации документооборота. Эта огромная работа, к о ­
торую  предстоит выполнить в сж аты е сроки, является 
лишь составной частью  главной задачи — создания ин­
формационной базы АСУ. Следующ ая статья будет по­
свящ ена организационным и методологическим принци­
пам информационного обеспечения автоматизированной 
системы  управления.

РАЗН ООБРАЗИ ТЬ ТИ П ОРАЗ­
МЕРЫ  ПРОДОЛЬНЫ Х Т Р А Н С ­
ПОРТЕРОВ.

При анализе транспортных ли­
ний ниж них складов и скла­
дов сырья предприятий лес­

ной и деревообрабатывающ ей п ро­
мыш ленности выявляется, что 
длина больш инства транспортеров 
(около 75%), значительно отлича­
ется от номинальной. Так, напри­
мер, из 15 транспортеров B-22-VI 
на строящ емся складе сы рья пер­
вой очереди Лобвинского лесоком ­
бината объединения Сверддрев- 
пром только три соответствую т но­
минальной длине 120 м, в осталь­
ны х она колеблется от 60 до 100 м. 
На строящ емся нижнем складе 
Верхне-Яйвинского ЛП Х объеди­
нения Пермлеспром четы ре транс­

портера Б-22-V I имеют длину 70; 
62; 102 и 80 м, четы ре транспорте­
ра для дров-коротья, переоборудо­
ванны х из скребковы х ТОЦ-16-4, 
16; 16; 20 и 20 м.

Такое ж е положение и на других 
предприятиях.

В целях снижения стоимости 
строительства ниж них складов и 
складов сырья необходимо вы ­
пускать транспортеры  разной дли­
ны. В соответствии с этим заводы- 
изготовители долж ны освоить се­
рийное производство приводов раз­
личной мощ ности, а такж е всего 
оборудования.

Ц елесообразность расширения 
типовы х транспортеров мож но ви­
деть из сравнения приводов тех  же 
Б-22-V I при расчетной длине 120 и 
80 м. М ощ ность первого равна 17 
квт, второго — 10 квт. И спользова­

ние соответствую щ его электродви­
гателя для второго транспортера, 
например, снизит его стоимость 
на 30%.

Завод-изготовитель должен по­
ставлять транспортеры  длиной, 
указанной в заявке потребителя, 
как это осущ ествляется при по­
ставках ленточны х конвейеров и 
кранов.

Рекомендуемая ориентировочная 
длина для Б А-3 20 — 30; 30 — 40 и 
40 — 50 м; для Б -22-V I 50 — 70 и 
70 — 90 и для Б-22-3 90 — 115 и 
115 — 140 м.

В результате этого мож но значи­
тельно снизить сметную  стоимость 
строительства цехов по первичной 
обработке древесины.

Л. А . СЕРДЮ КОВ.
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УПОРЯДОЧИТЬ ВЕДЕНИЕ ХОЗЯЙСТВА 
В ЛЕСАХ ПЕРВОЙ ГРУППЫ

С. X . ЛЯМЕБОРШ АЙ, канд. с .-х . наук

О б с у ж д а е м

п р о б л е м ы  л е с а

Рациональное использование лес­
ны х ресурсов является в нас­
тоящ ее время одной из важ ­

нейших задач, от решения которой 
зависит успеш ное выполнение народ­
нохозяйственных планов и правиль­
ное ведение лесного хозяйства. В 
связи с этим необходимо обратить 
самое пристальное внимание на сос­
тояние лесов I группы, которые сос­
тавляют 14% лесного фонда нашей 
страны. В настоящ ее время сотни 
тысяч га лесны х насаждений этой 
группы находятся в плохом  санитар­
ном состоянии. И сключенные из нор­
мального пользования на долгий срок, 
они перестали бы ть источником полу­
чения древесины. В них не были вы ­
делены сырьевы е базы  для лесозаго­
товительных предприятий.

Забота об охране лесов I группы за­
ставляла устанавливать повыш енные 
возрасты рубок, однако это не при­
несло пользы ни лесу, ни народному 
хозяйству. С течением времени в них 
скапливается спелая и перестойная 
древесина, которая распадается и 
гниет на корню.

В М осковской  области все спелые 
и перестойные осиновые насаждения 
пораж ены  дереворазруш ающ ими
грибами. Из них вы ходит только 
20% деловой древесины. Во многих 
лесхозах осиновая древесина вообщ е 
не вывозится, хотя  она крайне необ­
ходима для нуж д народного хозяй ст­
ва. Например. У фимская спичечная 
фабрика вы возит осиновое сырье из 
других районов РСФСР, в то время 
как около 3 млн. м3 спелой и пере­
стойной осиновой древесины в Б аш ­
кирии распадается на корню.

В П олевском леспромхозе Сверд­
ловской области при выходе из гни­
лы х осиновы х и еловы х насаждений 
деловой древесины до 40"/о построен 
цех колоты х балансов, себестоимость 
которы х в 2—3 раза выш е себестои­
мости балансов, полученных из здо­
ровой молодой древесины.

В последние годы в Свердловской 
области из лесов III группы в I пере­
ведена огромная площадь, занятая 
сосновыми насаждениями. В Талиц-

ком леспромхозе в 1965 г., например, 
около 700 тыс. м 3 перестойны х сосно­
вы х насаждений после подсочки пере­
ведены в леса I группы. По действу­
ю щ им правилам эти леса должны 
поступить в рубку через 20—30 лет. 
М еж ду тем уж е теперь они теряют 
качество деловой древесины. Через 
20—30 лет они в лучш ем случае прев­
ратятся в дрова. В М анетном лесниче­
стве Б ерезовского лесхоза больш ие 
массивы  сосновы х насаждений в воз­
расте 140— 160 лет с хорош им подро­
стом ж дут своей гибели на корню.

К сожалению, и з-за  необоснован­
ны х возрастов рубки в лесах I груп­
пы гниют не только осиновые и бере­
зовые насаждения, но и еловые. Во 
многих районах они в возрасте свы ­
ше 80 лет сплош ь пораж ены  сердце­
винной гнилью. Даже культуры  Т ю р- 
мера в Порецком лесничестве У варов- 
ского лесхоза М осковской области 
обречены  на гибель. По модельным 
деревьям было установлено, что 20—
— 30 % древесины этих культур в воз­
расте 100 лет превратилось в гниль.

Все это говорит о том, что н еобхо­
димо принять срочные меры по улуч­
шению ведения хозяйства в лесах I 
группы, обосновать способы  и возраст 
рубки в них. Единственный путь улу­
чш ения ведения хозяйства в этих ле­
сах является создание комплексных 
предприятий, которые занимались бы 
не только восстановлением и эксплу­
атацией лесного фонда, но и созда­
нием условий для отды ха населения 
Опыт работы таких предприятий За­
карпатья, Латвии и Литвы, а такж е 
Крестецкого леспромхоза убедительно 
показывает, что они гораздо лучше, 
бы стрее и эффективнее, чем сущ ест­
вую щ ие и поныне разрозненные лес­
хозы  и леспромхозы , способны  ре­
ш ать самые слож ные задачи совер­
ш енствования производства. Они 
обеспечивают переработку низко­
сортной и лиственной древесины, ве­
дут рубки ухода и посадку бы строра­
стущ их и вы сокопродуктивны х лес­
ны х пород, удовлетворяя интересы и 
лесной промыш ленности и лесного 
хозяйства.

З А К О Н  Н А  С Т Р А Ж Е  
Т Е Х Н И К И  БЕЗОПАСНОСТИ

В. А. ДРОЖ Ж И Н, канд. 
ю ридических наук,
Бокситогорская прокуратура
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Основы  законодательства о тру­
де Союза ССР и сою зн ы х рес­
публик, принятые Верховным 

Советом СССР 15 июля 1970 г. и вве­
денные в действие с 1 января 1971 г. 
уделяют больш ое внимание вопросам 
охраны  труда.

«О храна здоровья трудящ ихся, 
обеспечение безопасны х условий тру ­
да, ликвидация проф ессиональны х за­
болеваний и производственного трав­
матизма, — указывается в Основах, — 
составляю т одну из главных забот 
Советского государства».

Вопросам охраны  труда посвящ ена 
глава VII Основ, содерж ащ ая 11 ста­
тей (57 — 67). П редусмотренны е О сно­
вами нормы  по обеспечению здоро­
вы х и безопасны х условий труда 
нашли свое дальнейшее развитие в 
Кодексе законов о труде РСФСР, вве­
денном в действие с 1 апреля 1972 г. 
(гл. X , статьи 139 — 159).

М ы  не ставим своей задачей повто­
рить здесь все установленные зако­
ном нормы, касаю щ иеся охраны  тр у ­
да. Они предельно ясно излож ены  в 
О сновах и Кодексе законов о труде. 
Однако целесообразно, на наш взгляд, 
обратить внимание работников лесной 
промыш ленности на основное содер­
жание этих норм закона и последст­
вия их  невыполнения.

«Обеспечение здоровы х и безопас­
ны х условий труда возлагается на 
администрацию предприятий, учреж ­
дений, организаций» (ст. 57 Основ, ст.
139 КЗоТ РСФСР). В условиях лесной 
промыш ленности к числу представи­
телей администрации, на которы х 
возлагается обеспечение здоровы х и 
безопасны х условий труда, наряду с 
руководителями и главными инж ене­
рами предприятий относятся заме­
ститель директора (начальника) пред­
приятия, главный механик (главный 
энергетик), начальник отдела охраны  
труда, зам. главного инженера или 
старш ий инженер, инж енер по техни ­
ке безопасности, работники управле­
ния предприятия, начальники произ­
водственно-технических отделов, 
главные технологи, инж енеры, те х ­
ники, начальник конструкторского 
бюро, начальник цеха (лесопункта).

О х р а н а  т р у д а
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лесничий, технорук, начальник см е­
ны, механик, мастер, техник-лесовод.

В соответствии со ст. 00 Основ и 
ст. 143 КЗоТ РСФ СР администрация 
обязана обеспечивать создание на 
всех рабочих местах условий работы, 
сответствую щ и х единым, а такж е от ­
раслевым правилам и нормам по 
охране труда. Такими обязательными 
правилами для работников лесной и 
деревообрабатывающ ей промыш лен­
ности являются, в частности, Правила 
техники безопасности и производст­
венной санитарии на лесозаготовках, 
лесосплаве и в лесном хозяйстве, ут­
вержденные 5 июня 1970 г.

Законом на администрацию возло­
жена обязанность проведения среди 
рабочих и служ ащ их инструктаж а по 
технике безопасности и другим пра­
вилам охраны  труда. Этим, однако, 
деятельность администрации и ее 
ответственность за обеспечение охр а­
ны труда не ограничивается. Админи­
страция обязана обеспечить постоян­
ный контроль за соблюдением работ­
никами всех обязательных для них

требований правил и инструкций по 
охране труда (ст. 60 Основ и ст. 146 
КЗоТ РСФСР). Административно-тех­
нический персонал наделен ш ироки­
ми полномочиями для выполнения 
функций такого контроля вплоть до 
остановки работ и отстранения от 
работы лиц, наруш ающ их правила.

Невыполнение администрацией обя ­
занностей по созданию здоровы х и 
безопасны х условий труда влечет за 
собой ответственность по закону. Так, 
статьей 140 УК РСФ СР установлена 
уголовная ответственность долж но­
стны х лиц за нарушение правил охра­
ны труда.

Вопросам охраны  здоровья трудя­
щ ихся, обеспечению безопасны х усло­
вий труда, ликвидации проф ессио­
нальных заболеваний и производст­
венного травматизма в нашей стране 
уделяется очень больш ое внимание. 
Благодаря принимаемым мерам по 
охране труда наша Родина относится 
к числу стран с самым низким в мире 
уровнем производственного травма­
тизма. Только за последние 4 года

производственный травматизм в 
СССР сократился на 35"/о.

Значительная работа по профилак­
тике производственного травматизма 
проводится и в советской лесной про­
мышленности. Об этом мож но судить, 
в частности, на примере Ефимовского 
и П одборовского леспром хозов, распо­
лож енны х на территории Бокситогор­
ского района Ленинградской области. 
Так, в 1971 г. в целом по обоим пред­
приятиям число случаев производст­
венного травматизма сократилось по 
сравнению с 1967 г. почти в 2 раза, а 
потери рабочих дней от травматизма 
за этот ж е период уменьш ились бо ­
лее чем на 30%.

Особенно значительная работа по 
профилактике производственного 
травматизма проведена в Еф имов- 
ском  леспромхозе.

Это, однако, не означает, к сож але­
нию, что в этих леспром хозах всеми 
долж ностны ми лицами выполняю тся 
все требования по технике безопас­
ности, исклю чаю щ ие значительные по 
последствиям случаи производствен­
ного травматизма. Случаю тся и на­
рушения.

Так, в 1972 г. прокуратурой района 
были расследованы обстоятельства, 
при которы х произош ел несчастный 
случай с одним из вальщ иков леса 
Лидского лесопункта П одборовского 
леспромхоза, получивш им тяж елую  
травму в момент заготовки древеси­
ны. Оказалось, что несчастный слу­
чай явился следствием наруш ения 
Правил техники безопасности, кото­
ры ми запрещ ается проведение рубок 
без предварительной уборки гнилых, 
сухостойны х и других опасны х де­
ревьев на всей площади лесосеки, а 
такж е запрещ ается производство ра­
бот в лесу без защ итны х касок.

М астер леса этого лесопункта А. Я. 
Таранин, знал, что вальщ ик леса, 
имея защ итную каску, не пользовался 
ею, однако не принял по отнош ению 
к нему необходим ы х мер. За допу­
щ енные наруш ения правил охраны  
труда мастер Таранин был привлечен 
к уголовной ответственности по ст.
140 УК РСФ СР и осуж ден народным 
судом района к одному году испра­
вительных работ с удерж анием двад­
цати процентов из заработка.

Повседневное и неукоснительное 
соблюдение правил техники безопас­
ности — одна из важ нейш их обязан­
ностей как администрации, так и всех 
рабочих и служ ащ их. Эта обязан­
ность закреплена в О сновах трудово­
го законодательства Союза ССР и 
сою зны х республик, в кодексах зако­
нов о труде сою зн ы х республик, в 
Типовы х правилах внутреннего тру ­
дового распорядка, правилах и ин­
струкциях по охране труда и других 
актах. Твердое выполнение правил 
техники безопасности является зало­
гом ликвидации производственного 
травматизма. И сключительно боль­
шая роль в этом  деле принадлежит 
общ ественному контролю, которы й 
осущ ествляется на местах общ ествен­
ными инспекторами и комиссиями 
фабричного, заводского, местного к о ­
митета проф сою за.

Х Р О Н И К А

Л Е С Д Р Е В  М А Ш - 7 3

Л есная индустрия занимает 
сегодня важ ное место в эк о ­
номике многих государств. 

Н есмотря на огромные успехи х и ­
мии, изделия и материалы на базе 
древесного сырья сохраняю т свое 
значение, растет экспорт и импорт 
лесопродукции.

Не случайно международная вы ­
ставка высокопроизводительных 
машин и механизмов, применяе­
мы х в лесной и деревообрабаты­
вающ ей промыш ленности, прово­
дится в Советском Союзе, являю ­
щ ем ся крупнейшим производите­
лем древесного сырья. Экспозиция 
Советского Союза будет самой 
больш ой на выставке «Лесдрев- 
маш-73». В ее создании участвую т 
22 министерства и ведомства, 40 
научно-исследовательских и про- 
ектно -  конструкторских органи­
заций, более 200 промыш ленных 
предприятий страны. Здесь будут 
представлены машины, оборудова­
ние и приборы по 20 различным 
тематическим разделам — от вос­
производства леса до готовой про­
дукции.

Большой интерес выставка вы з­
вала у  фирм зарубеж ны х стран. 
М ожно отметить наш их постоян­
ны х вы ставочны х партнеров из 
стран социалистического содруж е­
ства. Внеш неторговая палата 
Польской Народной Республики 
организует экспозицию своей стра­
ны. На площади более 1000 м? 
выступят венгерские промыш лен­
ные объединения, коллективное 
участие которы х будет организова­

но внеш неторговым предприятием 
ВНР «Х унгэкспо». Продукция бол­
гарских лесозаготовителей и дере- 
вообработчиков будет демонстриро­
ваться на стенде Внеш неторгового 
предприятия НРБ «М аш ино- 
экспорт». Брненские выставки и 
ярмарки организуют отраслевую 
экспозицию Чехословацкой Социа­
листической Республики на площ а­
ди 1200 м2.

Что касается других зарубеж ны х 
экспонентов, то уж е сейчас мож но 
говорить о представительном уча­
стии фирм ФРГ, Финляндии, 
Ш вейцарии, Ш веции, Канады, 
СШ А.

Крупные канадские фирмы по­
каж ут лесозаготовительную техни­
ку. В экспозиции Италии мож но 
будет увидеть технологические ли­
нии оборудования по производству 
различной мебели, а такж е ин­
терьеры из этой мебели. 52 фирмы 
Ф РГ представят оборудование и 
поточные линии для мебельного 
производства, электронное обору­
дование для этой отрасли 15 ф ин­
ских фирм покаж ут технику для 
лесозаготовок и деревообработки, 
транспортные и погрузочные сред­
ства, машины, применяемые при 
производстве мебели. В выставке 
примут участие 20 ш вейцарских 
фирм.

«Лесдревмаш-73» продемонстри­
рует, как воспроизводится в на­
стоящ ее время ценнейший мате­
риал — дерево, как оно обрабаты ­
вается, какую  продукцию дает на­
селению.
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В Н А У Ч Н Ы Х  ЛА Б ОР А Т ОР И Я Х

УДК 630.179.152

СРЕДСТВА АВТОМАТИКИ И ЭЛЕКТРОНИКИ
НА КОНТРОЛЬНЫХ ОПЕРАЦИЯХ

Ороведенные за последние годы 
совместны е исследования уче­
ны х НИИ электронной интро­

скопии при Томском  политехническом 
институте и И нститута леса и дре­
весины СО АН  СССР создали предпо­
сылки для реш ения ряда проблем 
комплексной автоматизации произ­
водственны х процессов на предприя­
тиях лесной и деревообрабатывающ ей 
промыш ленности. Они позволили 
внедрять в производство новую  тех ­
нику на основе применения методов 
неразруш ающ его контроля качества 
лесоматериалов, используя средства 
электроники и вычислительной мате­
матики. Приведем результаты  неко­
торы х исследований.

Вы ход деловой древесины, как из­
вестно, мож ет бы ть сущ ественно уве­
личен при рациональной разделке 
заготовленных хлы стов. Однако вы со­
кая производительность современных 
автоматических линий не дает воз­
мож ности оператору выбрать пра­
вильную схем у раскроя хлы ста или 
бревна с учетом качества древесины. 
Больш инство основны х сортообразую ­
щ их пороков (ш или, трещины, сучки 
и др.). не видны ему, поэтом у практи­
чески любое его решение будет дале­
ко не оптимальным. Применение не­
разруш аю щ их методов контроля и 
автоматическое измерение основных 
параметров сортиментов даст возм ож ­
ность повы сить производительность 
труда и качество выпускаемой про­
дукции.

В настоящ ее время разработаны ма­
тематические и экономические модели 
древесны х стволов, математическое 
описание процесса раскроя хлы стов и 
постава сортиментов. Однако ш иро­
кое внедрение систем автоматической 
оптимизации задерж ивается из-за 
слабого развития методов и средств 
обнаруж ения пороков и дефектов 
древесины непосредственно при раз­
делке и переработке лесоматериалов 
и недостаточной изученности древеси­
ны как объекта контроля. Наличие 
коры, влаги и неравномерность рас­
пределения ее по диаметру и длине 
ствола, сбег, неправильная форма 
ствола, а такж е изменение некоторы х 
параметров сортиментов в зависимо­
сти от  времени, температуры  и ряда 
других причин сущ ественно затруд­

няют определение основны х пороков 
древесины.

С 1963 по 1971 гг. НИИ электронной 
интроскопии совместно с объедине­
нием Томлеспром, И нститутом леса и 
древесины и И нститутом горного дела 
СО АН  СССР проводились научно- 
исследовательские работы  по изы ска­
нию методов и средств автоматическо­
го обнаруж ения пороков и дефектов в 
древесине. Полученные данные п оз­
волили приступить к непосредствен­
ной разработке средств и оборудова­
ния контроля параметров и пороков 
древесины.

В Тимирязевском леспромхозе 
объединения Томлеспром внедрена в 
технологический поток разделки х л ы ­
стов дефектоскопическая установка 
«Тайга-1». Она предназначена для 
контроля качества хлы стов перед раз­
делкой на сортименты. Дефектоскоп 
обнаруж ивает местополож ение напен- 
ны х и внутристволовы х гнилей, выда­
ет информацию, необходимую для 
осущ ествления рационального рас­
кроя хлы стов с учетом пороков и де­
фектов. Производственные испытания 
опы тного образца доказали, что ра­
диационные методы с успехом  могут 
бы ть использованы для обнаруж ения 
основны х пороков и дефектов древе­
сины непосредственно в технологиче­
ском потоке разделки хлыстов.

Внедрение подобны х установок на 
ниж них складах и лесозаводах даст 
больш ой экономический эфф ект. Так, 
например, только по Тимирязевскому 
ЛПХ он составляет около 130 тыс. руб.

Радиационный метод мож ет быть 
полож ен в основу разработки боль­
шой серии портативны х приборов для 
определения параметров и характери­
стик древесины. В НИИ ЭИ разрабо­
тан и испытан изотопный прибор для 
определения качества растущ их де­
ревьев при таксации лесны х участ­
ков и контроля качества древесины 
на нижнем складе при ручной раз­
делке хлыстов. При соответствую щ ей 
доработке приборы  подобного типа 
могут бы ть использованы, в частно­
сти, для определения степени загни­
вания деревянных опор линий элек­
тропередач, для измерения парамет­
ров и характеристик древесины.

Эфф ективность радиационного M e-

В. С. ЧУДИНОВ,
Ю. И. ЛИТОВЧЕНКО, Л. Н. И САЕВА, 
А . Н. КИСЕЛЕВ, А . Н. К АРМ АДОН ОВ

тода контроля качества круглы х лесо­
материалов во многом зависит от  рав­
номерности распределения влаги в 
древесном стволе. Это вы зы вает н еоб­
ходимость измерения влаж ности при 
контроле качества древесины  с целью 
корректировки результатов деф екто­
скопического контроля. В свою  оче­
редь влаж ность древесины  служ ит 
одним из показателей качества и ока­
зывает больш ое влияние на механи­
ческие, тепло физические и другие ее 
свойства. Для измерения и контроля 
влаж ности древесины м ож ет бы ть 
использован двухлучевой гам м а-м е­
тод, позволяющ ий учиты вать изме­
нения плотности и толщ ины  объекта 
контроля.

Для измерения влаж ности больш их 
объемов, например ш табеля пилома­
териалов при камерной суш ке дре­
весины, м ож ет бы ть использовано 
тормозное излучение бетатрона с 
максимальной энергией спектра 5— 
10 М эв. Из одного пучка с помощ ью  
фильтров и коллиматоров образую т­
ся два луча, в результате чего полу­
чаю тся  два спектра с максимальны ­
ми значениями на разны х их участ­
ках. При прохож дении через объект 
первого, нефильтрованного луча 
влаж ность не влияет на получаемые 
результаты, так как ослабление гам- 
ма-излучения происходит преим у­
щ ественно за счет комптонэф ф екта 
и мало зависит от  атомного номера 
вещ ества, из которого состоит объект 
исследований. П ри прохож дении 
второго, фильтрованного луча, бо ­
лее высокоэнергетичного, инф орма­
ция сущ ественно зависит от  влаж но­
сти. Наши исследования показа­
ли, что на точность измерения влаж ­
ности больш их объем ов толщ ина и 
плотность контролируемого объекта 
не влияет. Для измерения влаж ности 
древесины малых объем ов (толщин) 
такж е рекомендуется двухлучевой  ме­
тод, однако в этом  случае измеряется 
ослабление гамма-излучения в обла­
стях  ф отоэф ф екта и ком птон -эф ф ек- 
та. И спользование двухлучевого м е ­
тода позволит контролировать влаж ­
ность вы пускаемой продукции н е­
посредственно в технологическом по­
токе и тем самы м улучш ить ее ка­
чество.
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УДК 634.0.36:621.3.019.32

ПОВЫСИТЬ НАДЕЖНОСТЬ ЛЕСНЫХ МАШИН
Б. С. СЕЛЕЗЕНЕВ, В. П. ТЮ КАВИН ,

кандидаты техн. наук

В последние годы специальные научно-исследователь­
ские институты  и конструкторские бю ро заводов соз­
дали ряд лесных машин на базе трактора ОТЗ. К 

ним, в частности, относятся трактор ТБ-1 для бесчокерной 
трелевки О нежского тракторного завода, валочно-пакети- 
рующ ая машина ЛП-2 («Дятел») и погрузчик леса ПЛ-1 
конструкции ЦНИИМЭ, агрегат АКП -1 для заготовки 
пней, разработанный КарНИИЛП.

Все эти машины, имеющ ие специальное технологиче­
ское оборудование, конструктивно сложнее трелевочного 
трактора ТДТ-55. Вес их, как правило, на 20— 25% выше 
трелевочного трактора. Изменились условия работы и 
реж имы  нагружения лесны х машин. Так, машине ЛП-2 
и трактору ТБ-1 приходится значительно чащ е сходить с 
волока на лесную целину — первой для спиливания и 
набора деревьев, а второму — для сбора поваленных де­
ревьев. Все это увеличивает число отказов и предъявляет 
повыш енные требования к надежности отдельных узлов 
базового трактора (в первую очередь к его ходовой части 
и несущей системе).

У.

§1 60

В W 
δ!
§Й7

ТДТ-55 пл-t ТБ-1 ЛП-2 АКП-1

Рис. 1 Сравнительный график отказов по основным 
видам агрегатных машин.

Для оценки уровня надежности лесных машин и разра­
ботки мероприятий по их скорейш ей доводке необходимо 
сравнение соответствую щ и х данных с подобными маши­
нами или нормативами. Однако нормативов надеж ности 
для лесных машин пока нет. Показатели надежности как

отдельных узлов, так и трактора в целом (несколько 
условные для таких машин, как ЛП-2 и АКП -1) можно 
сопоставить с базовым трелевочным трактором.

Исследованием установлено, что лесные маш ины имеют 
значительно больш ее число отказов, чем базовый трактор 
ТДТ-55 выпуска 1970 г. уровень отказов которого за нара­
ботку первы х 1000 моточасов по действую щ им нормати­
вам Челябинского филиала Н АТИ  близок к норме.

Сравнительные данные по отказам трактора ТДТ-55 
(время наработки 100 моточасов), погрузчика ПЛ-1 (1000— 
1400 моточасов), валочно-пакетирующ ей машины ЛП-2 
(250— 650 моточасов), агрегата АКП -1 (470 моточасов, все 
вы пуска 1970 г.) и трактора ТБ-1 (2000 моточасов, выпуска 
1967 г.) графически показаны на рис. 1. Число отказов по 
агрегату АКП -1 принято здесь за 100%·

Выявленное больш ое количество отказов у  всех  этих 
машин ставит под сомнение их серийный вы пуск в тек у ­
щем пятилетии. У  агрегатных машин нередки слож ные 
отказы  (III группа слож ности), устранение которы х тре­
бует значительных ремонтны х работ. Так, у  бесчокерного 
трактора ТБ-1 выпуска 1970 г. уж е при наработке 1000 
моточасов отказы  III группы слож ности по трансмиссии 
и муфте сцепления превы ш аю т нормативные показатели. 
Отказы II группы слож ности по ходовой системе и гидро­
системе в 2,9 раза больш е нормы, а по двигателю и техн о­
логическому оборудованию — соответственно в 1,8 и 2,5 
раза. Следует отметить, что на ходовую  систему при хо­
дится 38% всех отказов II группы слож ности.

Анализ показал, что у этого трактора основная масса 
отказов (около 75%) происходит из-за недостаточной 
прочности деталей (трещ ины и поломки). Эти дефекты  
являются главным образом следствием некачественного 
изготовления (44%) и конструктивны х недоработок 
(23%)· У  трактора ТБ-1 нередки излом пруж ин подвески, 
звеньев гусениц, поломки головок рычагов подвески, скол 
зубьев ш естерен бортовой передачи, излом вилки вы клю ­
чения и уравнителя механизма управления бортф рикцио­
нами.

Н есколько лучш е надеж ность погрузчика ПЛ-1, у к ото­
рого технологическое оборудование прощ е, чем у  трактора 
ТБ-1. Однако серийно выпускаемый Соломбальским ма­
ш иностроительным заводом погрузчик имеет в 2 раза 
больш е общ ее число отказов по сравнению с трактором 
ТДТ-55. А  по таким узлам погрузчика, как ходовая си­
стема, трансмиссия и муфта сцепления отказы  превы ш а­
ю т нормативные показатели соответственно в 1,8; 1,4 и 
7,2 раза. Особенно много отказов III группы слож ности

Рис. 2. Сравнительный график отказов 
гидросистемы и технологического обо ­

рудования по агрегатным машинам:
а — ги д р оси стем а ; б — тех н ол оги ч е ­

ск ое  обор у д ов а н и е, Т Б П -1 тр ак торы , п р о­
ш едш ие п рием очн ы е и спы тан ия, ТБ К -1 — 
тр ак торы , п р оход я щ и е к он трол ьн ы е и с ­
пы тания

ТД т-55 п л -1  Т5 - / лп-г АКП-1
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приходится на муф ту сцепления, где ненадежны ведо­
мые диски, отж имны е рычаги и пруж ины. Весьма малый 
срок служ бы  шестерен первой передачи, блока шестерен 
заднего хода диска тормозка коробки передач. Причина 
том у — иные по сравнению с трелевочным трактором 
реж имы  эксплуатации м уф ты  сцепления и коробки пере­
дач. Наблюдениями установлено, что частота включения 
передач в течение смены у погрузчика в 2,6 раза больше, 
чем у  трелевочного трактора, причем для первой переда­
чи и передачи заднего хода эта разница соответственно 
возрастает в 5 и 9 раз. Частота ж е включения муфты  
сцепления у погрузчика по сравнению с трелевочным 
трактором увеличена в 2,3 раза. Н еобходимо отметить, что 
погрузчик ПЛ-1 был поставлен на серийное производст­
во, не пройдя полного объема приемочны х испытаний.

Основной причиной больш ого количества отказов лес­
ны х машин является низкая надеж ность технологическо­
го оборудования и гидросистемы, т. е. специального обо ­
рудования, которое предопределяет тип машин. Как сви­
детельствуют данные, графически изображенные на 
рис. 2 ( за 100% там принято число отказов по машине 
ЛП-2), отказы  специального оборудования лесных машин 
намного превы ш аю т отказы  технологического оборудова­
ния и гидросистемы  трактора ТДТ-55. Рассмотрим не­
сколько подробней вопросы  надежности специального обо­
рудования каж дой машины. Наибольшее количество от­
казов технологического оборудования имеет машина ЛП-2 
(48% всех отказов), а отказов гидросистемы — агрегат 
АКП-1 (60л/о).

Из технологического оборудования машин ЛП-2 не на­
дежны в работе пильный агрегат, аутригеры, захватное 
устройство, стрела и поворотное устройство (их доля от­
казов соответственно составляет 20; 9,7; 7; 5,3 и 4,7%). 
Вследствие поломок звездочки, кронштейна и цепи пиль­
ного аппарата насчитывается 8; 6 и 4% всех отказов ма­
шины. О тказы  пильного аппарата составляют около по­
ловины (42%) отказов технологического оборудования.

Что касается трактора ТБ-1, то отказы  его технологи­
ческого оборудования распределяются меж ду гидромани­
пулятором и заж имны м коником в соотношении 63 и 
37%. При этом  преобладающ ее их число приходится на 
одни и те ж е детали. Так, по одному манипулятору 3 из
9 наименований отказов составляю т 47%. Это подтверж да­
ет необходимость бы строй доводки конструкции технологи­
ческого оборудования и повыш ения его надежности путем 
увеличения равнопрочности деталей. У  этого трактора 
более половины отказов по гидросистеме приходится на 
гидроцилиндры и трубопроводы. Из других агрегатов

гидросистемы следует отметить ненадеж ную работу гид­
роусилителя.

В настоящ ее время сроки создания трелевочны х трак­
торов и лесны х машин (от проектирования до серийного 
выпуска) затягиваются на 6— 10 лет, причем половину 
этого периода составляю т различные виды испытаний. 
Для бы строй доводки и испытаний машин, обеспечиваю ­
щ их вы сокую  степень надежности, необходимы  современ­
ные методы и средства, которы е пока используются да­
леко не полностью. Эта задача выполнима только в усл о­
виях специализированного испытательного полигона, ко­
торого ещ е не имеется в лесной промыш ленности.

В лесном погрузчике ПЛ-1 на гидросистему и техноло­
гическое оборудование приходится соответственно 30 и 
12% отказов. Ненадежно работаю т гидроцилиндры и гид­
ронасосы, доля отказов которы х равна 15,3% всех отказов 
или 56% от отказов гидросистемы. В эксплуатации часто 
случаю тся потери масла из-за трещ ин маслопроводов. Н е­
редки такж е поломки специальной рамы погрузчика и 
стрелы (на их долю приходится 9,4% всех отказов или
72,2 % от отказов технологического оборудования).

Не пройдя полного цикла приемочны х испытаний, не­
давно на серийное производство поступил и агрегат 
АКП -1. Уровень надеж ности этой лесной м -ш и н ы  также 
невысок. Основные поломки в процессе испытаний были 
обнаруж ены  в гидросистеме и корчевателе (обрыв проу­
ш ины крестовины  и верхней стойки рамы корчевателя, 
часты е поломки трубопроводов, отказы  распределительной 
гидромуфты). Н еобходимо длительное время на доводку 
конструкции агрегата, чтобы  обеспечить его вы сокую  на­
дежность.

Ч тобы  добиться создания вы соконадеж ны х лесных 
машин, следует заводам-изготовителям предъявлять те х ­
нически обоснованные требования по повыш ению эксплу­
атационной надеж ности выпускаемой техники. В настоя­
щ ее время при леспром хозах организованы опорные пунк­
ты, за которы м и закреплены группы надеж ности в соста ­
ве 3—5 инж енерно-технических работников, организа­
ционно подчиненных отраслевым НИИ, а методически 
через них — ЦНИИМЭ. Задачи работников опорны х пунк­
тов — постоянно исследовать вопросы  безотказности, ре­
монтопригодности и долговечности основны х типов лесо­
заготовительного оборудования. Наряду с оценкой надеж ­
ности необходима разработка научно обоснованны х норм 
расхода запчастей и корректировка их с учетом  совер­
ш енствования машин, а такж е разработка нормативов 

безотказности и трудоем кости ремонтны х работ.

УДК 634.0.848.75

О Ц Е Н К А  Р А Б О Т О С П О С О Б Н О С Т И  П О Т О Ч Н Ы Х  Л И Н И Й
В. Я. СМИРНОВ, А. А. МОИСЕЕВ, Η. М. СУЛТАН -ЗАДЕ

С овременный нижний склад представляет сложный ком­
плекс машин и механизмов, рациональная эксплуатация 
которых зависит от многих факторов, влияющих на по­

лучение высокой производительности. Комплексная механиза­
ция, объединенная в полуавтоматические линии и буферные 
магазины, — это ие отдельные изолированные участки, 
а взаимосвязанная система — поточная линия. В этой слож­
ной системе неизбежны простои машин как из-за своих собст­
венных неисправностей, так и в результате отказов ее смежных 
звеньев. Одними из задач, которые необходимо решить в ста­
дии проектирования и в процессе эксплуатации, являются вы­
явление взаимного влияния машин, находящихся в потоке, 
и определение способов уменьшения этого влияния.

В поточной линии широко распространен способ устранения 
простоев (потерь), связанных с наложением потерь одного из 
участков сложной системы потока на другой — использование 
буферных запасов. Суть его в том, что между отдельными 
участками — полуавтоматическими линиями технологического 
потока встраивается буферный магазин, который позволяет 
частично гасить наложенные потерн. Однако буферному мага­

зину как элементу системы присуща определенная степень на­
дежности (например, могут быть отказы из-за разрыва цепей 
или тросов в ПРХ-3, перекрещивание хлыстов па разгрузочной 
площадке и т. д .), что естественным образом влияет па систе­
му машин, которые он объединяет. Оптимальный размер ма­
газина рассчитывается с учетом поступления в поточную ли­
нию деревьев с переменными параметрами.

Отсюда возникает необходимость определения зависимостей 
коэффициента готовности системы (Кгс ) пРн различных ем­
костях буферного магазина (с учетом потерь, а также показа­
телей надежности и производительности). Решение этой зада­
чи позволяет выявить взаимосвязь между отдельными элемен­
тами поточной линии, чтобы содействовать более эффективно­
му их использованию. При этом должны быть известны пока­
затели безотказности и ремонтопригодности. Необходимые па­
раметры для этого — средняя наработка на отказ, средняя 
длительность восстановления входящих в поточную линию ма­
шин и емкость накопителей.

Рассмотрим поставленную задачу на конкретном примере 
наиболее перспективной системы, состоящей из полуавтомати­
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ческих линий типа ПСЛ и ПЛХ, разделенных буферным мага­
зином.

Данными исследований и практикой установлено, что про­
стои поточной линии как по времени начала каждого отказа, 
так и по длительности его восстановления носят случайный 
характер. Так, во время простоя линии ПСЛ-2 линия ПЛХ-3 
может работать за счет уменьшения буферного запаса и на­
оборот.

Нижней границей уменьшения буферного запаса является 
полное опорожнение буферного магазина, верхней границей — 
полное его заполнение. Они характеризуют собой два предель­
ных состояния магазина: бункер пуст и бункер полон. Третье 
состояние буферного магазина — промежуточная величина.

Оптимальное значение запаса в буферном магазине с учетом 
показателей надежности можно получить путем расчета коэф­
фициентов готовности и наложения потерь, в двух смежных 
участках.

В этом случае коэффициент готовности системы определяет­
ся по формуле

КГс =
1

+  ■
Р10+ Р 2 + Р 3+ Р 00-

Ри +  Рог +  Р;

Коэффициент наложения потерь при Q i> Q » рассчитывается 
по формуле

Δΐ-

1 +-
(ι + — )
\ [-’•м I

где;
Рр

Poi

Роо —- вероятность системы не выдавать продукцию при 
промежуточном уровне наполнения магазина; ли­
нии ,ПСЛ и ПЛХ неработоспособны, уровень запа­
са в магазине не изменяется;

Pi — вероятность системы выдавать продукцию при за­
полненном бункере; линии ПСЛ и ПЛХ работоспо­
собны;

Ρϋ — вероятность системы не выдавать продукцию при за­
полненном магазине; ПЛХ неработоспособна;

Рз — вероятность системы не выдавать продукцию при 
пустом магазине; ПСЛ неработоспособна;

Qi и Qi — значения производительности ПСЛ и ПЛХ, хлыст/ 
мин;

о)ь (02, (йм— параметры потока отказов ПСЛ, ПЛХ и буферно­
го магазина;

μι, μ», μ м— интенсивность восстановления ПСЛ, ПЛХ и бу­
ферного магазина.

Исходные данные для расчета взяты на основании хроно- 
метражных наблюдений, проведенных в Мостовском леспром­
хозе. Расчетные показатели приведены в таблице.

Q. Qa U>j ω2 “ м ft Pa

0 ,04 0,06 0,1 0 ,16
1,2 0 ,7 0 ,01 0,028 0,016 0,12 0 ,12 0 ,16
1,1 1,0 0,038 0,023 0 ,15 0 ,13

- вероятность системы не выдавать продукцию при 
промежуточном уровне наполнения магазина; ли­
ния ПЛХ — неработоспособна, уровень запаса в 
магазине повышается;
вероятность системы выдавать продукцию при про­
межуточном уровне наполнения магазина; линии 
ПСЛ и ПЛХ работоспособны, уровень запаса в 

магазине повышается;
вероятность системы выдавать продукцию при про­
межуточном уровне наполнения магазина; линия 
ПСЛ — неработоспособна, уровень запаса в мага­
зине понижается;

На основании полученных зависимостей были просчитаны 
на ЭЦВМ коэффициенты готовности системы для различных 
показателей надежности линий ПСЛ-2, ПЛХ-ЗАС и буферного 
магазина с учетом уровней производительности участков для 
системы.

По этим данным были построены показанные на рис. 1 и 2 
графики изменения выпуска продукции приведенной системы 
в зависимости от емкости буферного магазина при различных 
показателях надежности линий ПСЛ-2 и ПЛХ-3.

Из графиков видно, что начиная с некоторых значений даль­
нейшее увеличение емкости буферного магазина практически 
не влияет на дальнейший рост производительности поточной 
линии при достигнутом уровне надежности.

Изменение соотношений производительности машин, входя­
щих в поточную линию, значительно сказывается на наложе­
ниях потерь при емкости буферного магазина 4— 8 хлыстов.

Рис. 1. График изменения Кг и Q поточной линии 
в зависимости от наполнения магазина (Z ) при 

различных показателях ПСЛ-2 и ПЛХ-3:
Qi — 1,4, ре =  0,1 кривые ] 1 — Кг, =  0,8;
Q3

Кг2 =  0,85; 2 - К г ,  =  0,75; К г2 =  0,81;

3 -  Кг, =  0,71; Кга =  0,73; =  1,1

К р и в а я --------------Кг, =  0,8; Кг2 =  0,85

Рис. 2. График изменения коэффициента нало­
жения потерь Δ ,— 2 в зависимости от изменения 
Кг ПСЛ-2 и ПЛХ-3 при различных значениях Z:

=  1,4, кривые 1 — Кг, = 0 , 7 1 ;  К  г, =  0,73;
Qi

2 -  Кг, =  0,75, Кг2 =  0,81, 3 -  К  ·, =  0,i 

Кг2 = 0 , 8 5 ;  = 1 ,1 ;  4 - Κ Γ, =  0,ί

К г3 =  0,85
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Некоторая избыточная производительность одного из участков
Q,

при значении q  Z. '.4 в одинаковой мере сказывается на
повышении фактической производительности всей системы. 
Однако в каждом конкретном случае необходимо оценивать 
с экономической точки зрения затраты приобретении избы­
точной производительности и экономический эффект увеличе­
ния выработки пижнескладской системы.

Когда емкость буферного магазина в данной поточной ли­
нии в среднем находится на максимуме, то это свидетельству­
ет о способности системы гасить «пики» и «провалы» как вхо­
дящего, так и внутреннего потоков древесины.

Как показывают кривые графика 2, чем больше Кг машин, 
входящих в поточную линию (систему), отличается от едини­
цы, тем менее эффективно действие запаса хлыстов в буфер­
ном магазине. Это весьма существенно для практики и гово­
рит о том, что при проектировании расчлененной системы 
весьма важно обеспечить точное соблюдение значений Кг ма­
шин, входящих в систему.

Вместе с тем следует отметить, что чем больше дробное зна-

(О
ченне ~  — ? (то есть отношение параметра потока от- 

М·
казов к интенсивности их восстановлений) отличается от еди­
ницы, тем менее эффективно действие буферного магазина. Это 
также необходимо учитывать при проектировании и эксплуа­
тации поточных линий.

Такое решение вопроса обеспечивает повышение коэффици­
ента готовности потока в целом и отдельных машин, а следо­
вательно, их производительности, особенно путем организации 
технического обслуживания, улучшения снабжения запчастя­
ми и изменения конструкции узлов.

Рассмотренный метод позволит сиять ряд ограничении, не 
учитывающих фактические показатели надежности буферного 
магазина, и может быть использован для расчета различных 
систем.

Определение уровня и закономерности изменения коэффици­
ента готовности различных машин, работающих в поточной ли­
нии, а также анализ причин отказов — важные предпосылки 
повышения производительности и эффективности эксплуатации 
системы нижпсскладского оборудования.

УДК 634.0.377.1 -1 15 .0 01 .1

АНАЛИЗ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ВАЛОЧНО-ПАКЕТИРУЮЩИХ МАШИН

В производственны х условиях
Гарьинского лесопункта С ы к- 
ты вдинского леспром хоза ком ­

бината Вычегдалес проводились и с­
следования по использованию валоч- 
но-пакетирую щ их машин ЛП-2. За­
пас на 1 га здесь составлял 150 м3, 
средний объем хлы ста — 0,3 м3, со ­
став насаждений — 6СЗЕ1Б +  Ос.

За пять месяцев эксплуатации ма­
шин в 1971 г. было переработано
9192 м 3 леса и отработано 324 маш и- 
носмены. Средняя выработка на ма- 
ш иносмену равнялась 28,5 м3 и еж е­
месячно повыш алась. В ноябре даже 
при неблагоприятных климатических 
и грунтовы х условиях она составила 
36 м3.

За анализируемый период макси­
мальная среднемесячная выработка 
на машину равнялась 750 м3. Она бы ­
ла достигнута в основном за счет 
уменьшения простоев по техническим 
причинам (до 5,4%). Средняя вы ра-

А . А. ГЕРЧИК, В. П. КОЛОМИНОВ,
Ухтинский индустриальный институт

ботка в целом по лесопункту на одну 
машину была невысокая — 470 м'1,
что объясняется больш ими простоями 
машин, низким коэф фициентом их 
использования и технической готов­
ности.

Данные использования фонда рабо­
чего времени за исследуемый период 
приведены в таблице.

Большие простои по организацион­
ным причинам объясняю тся низким 
инж енерно-организационным уров­
нем, отвлечением операторов на вы ­
полнение подготовительно-заключи­
тельных работ, устройство погрузоч­
ны х пунктов, ремонт лесовозных усов 
и т. д., так как на мастерском участке 
не было специальной подготовитель 
ной бригады.

Так, например, машина №  52 отра­
ботала всего 34,30/о машинного време­
ни, простояла в исправном состоянии 
53,4"/о, в т. ч. из-за отсутствия опера­
тора 37,8°/о. Он был переведен на

другие работы. Такие ж е причины 
простоев и других машин.

Из таблицы видно, что для увели­
чения объема работ и сменной п ро­
изводительности, а такж е техн и ко­
эконом ических показателей необходи­
мо уменьш ить простои за счет подго­
товки резервных, квалифицирован­
ны х операторов, улучш ения техниче­
ского обслуж ивания и ремонта машин 
на лесосеке.

Как показали результаты  хрон о- 
метраж ны х наблюдений, основным 
показателем, влияющ им на повы ш е­
ние производительности машин ЛП-2, 
являю тся затраты времени на вы пол­
нение основны х и вспомогательны х 
операций технологического цикла. В 
среднем они составили 10,1 мин на
1 м3. Н екоторые операторы  добились 
сокращ ения времени до 3,4 мин. на
1 м3, т. е. почти в 3 раза. На повы ш е­
ние сменной производительности зна­
чительное влияние оказы вает время, 
затраченное на один цикл (чистое 
время). В период наблюдения оно со ­
ставило 2 мин, а у некоторы х опера­
торов 1,7— 1,6 мин.

После частичного устранения о т ­
меченных выш е недостатков машины 
ЛП-2 в I квартале 1972 г. эксплуати­
ровались с больш им эф ф ектом : пе­
реработано 8657 м3, отработано 278 
смен при средней вы работке за см е­
ну 33,9 м3.

Из материалов статьи следует, что 
несмотря на низкую  надеж ность 
ЛП-2, над повыш ением которой дол­
ж ны  работать маш иностроители, су ­
щ ествую щ ие маш ины могут давать 
эф ф ект при хорош ей организации ра­
бот.

Таблица

Номер
машины

Время 
работы 

ма шины
I' %

П ростои, %

Всего
по техни­

ческим 
причинам

по ор апизациопиым
нрпчпиам

итого в т. ч. из-за отсут ­
ствия оператора

35 г 30,5 00,5 16,5 44,0 28,9
.'1 53,2 40,8 15,7 31,0 19,0
.40 48,2 51 ,8 18,0 33,2 10,8
54 - 05,9 34,1 25,5 8,6 2,0
52 34,3 05,7 12,3 53,4 37,8
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О П Т И М И З А Ц И Я  Т Р А Н СП О Р ТН О -П О Г РУЗО Ч Н Ы Х РАБОТ НА ЛЕСОСЕКЕ
В. И. АЛЯБЬЕВ, канд. техн. наук

Весь комплекс лесосечных операций выполняется систе­
мой, состоящей из людей и машин. Ввиду многообразия 
объектов, факторов и связей, действующих в этой систе­

ме, ее можно отнести к классу больших систем, для анализа и 
оптимизации функционирования которых существует ряд ме­
тодов.

Некоторые задачи распределительного и транспортного ха­
рактера на лесосеках относятся к области линейного програм­
мирования. Возьмем, например, определение оптимальных гру­
зопотоков между лесосеками и верхними складами (погрузоч­
ными пунктами). Эта задача возникнет при трелевке леса ко­
лесными тракторами на сравнительно большие расстояния или 
при прямой вывозке. Суть ее в следующем. К разработке на­
значено несколько лесосек Ль Лг, Л| ....  ,ЛШ , на каждой из
них ежесменно необходимо заготавливать и трелевать к по­
грузочным пунктам соответственно Qi,···· Q2....  Q i ..... Qm м3
древесины. Древесину следует трелевать или вывозить на η 
погрузочных пунктов или складов Пь Пз, FIj, П п с ограничен­
ной емкостью, т. е. каждый склад может принять за смену Vi, 
V2, V j , V n м3.

Требуется так организовать грузопотоки между лесосеками 
и складами, чтобы была минимальной общая себестоимость 
трелевки или прямой вывозки. Если обозначить величину иско­
мых грузопотоков с i-й лесосеки на j -й склад через Xij ,  а из­
вестную себестоимость трелевки с i-й лесосеки на j -й склад че­
рез Cij , то математическая формулировка будет соответство­
вать транспортной задаче линейного программирования:

ность одного из наилучших комплектов оборудования, приня­
того как бы за стандартную;

m
Σ  xi 

1 = 1
Qi! Σ  Xij = 

j= l
4J

R =  Σ  CjjXij =  mln; (хц; 
j= i

J  >

,0).

где R — суммарные затраты на трелевку или транспорти­
ровку леса (целевая функция)

К транспортной задаче линейного программирования приво­
дится задача оптимальной расстановки мастерских участков 
или бригад по лесосекам. Предположим, что лесопункту дано 
задание за определенный отрезок времени (месяц, квартал)
разработать m лесосек (Л ь Лг....  Л; .... Лт ) с заготовкой на
каждой из них соответственно (Qi, Q2,..., Qi Qm) м3.

В распоряжении лесопункта имеется п мастерских участков 
или бригад (Вь Вз,.., В j В п), оснащенных различными по ти­
пам и числу комплектами машин.

Предварительными расчетами установлено, что каждый j -й 
участок со своими комплектами машин на каждой из i-x лесо­
сек может за смену обеспечить заготовку Qjj м3 древесины с 
затратами Cjj руб. Известно также, что в рассматриваемом 
периоде каждый из производственных участков располагает 
фондом рабочего времени, числом комплектов, а также пла­
ном технического обслуживания и ремонта оборудования. Фонд 
рабочего времени обычно выражается в машино-сменах для 
каждого участка через М ь М 2,..., M j М„ .  Умелым распреде­
лением по лесосекам производственных бригад, оснащенных 
соответствующим оборудованием, следует обеспечить мини­
мальные затраты при разработке этих лесосек. Иными слова­
ми задача заключается в определении х jj объемов заготовки 
каждой j-й бригадой или участком на каждой i-й лесосеке, 
или j jj — числа машино-смен работы каждого комплекта обо­
рудования j -й бригады на i-й лесосеке.

Для составления математической модели, соответствующей 
транспортной задаче линейного программирования,* необходи­
мо ввести величины так называемого «условного» машинного 
или требуемого для разработки лесосек времени. Его можно 
определить делением объема работ Qi на производитель-

TV
_Qi_
Qis

После этого можно получить модель транспортной задачи, 
в которой «емкостями потребителей» является условное время 
разработки лесосек Tj , а «мощностями поставщиков» —· фонд 
рабочего времени комплектов оборудования M j производст­
венных участков:

x ij — Q ij'iji ^ 1Ц — T j; X I j j — M j; 
i= l j = l

R “ ^ C j j l j j  =  mln; (1ц>0).

Здесь мы имеем так называемую транспортную задачу θ τ - 
крытого типа, так как в общем случае

Σ Ti <  Σ М,·. 
i = l j= l

Поэтому при решении задачи корректируют фонды рабочего 
времени комплектов машин

Qi j

lJ = 1,1J 0Ϊ7
Μ,· =  Μ,·

и вводят фиктивного «потребителя» с условным временем.

η ш
Тф =  2 M j - X  Tj. 

i= l i=l

К линейному программированию можно привести задачи по 
оптимальной расстановке машин на лесосеках (например, тре­
левочных тракторов или агрегатных машин). Предположим, 
требуется разработать η лесосек или участков лесосек с за­
пасами ликвидной древесины Q b Qa, Q y Q i . M 3. В работе бу­
дут участвовать η бригад или других производственных еди­
ниц, оснащенных различными машинами Βι, В2, B j В ш. 
Суммарные сменные выработки машин каждой производствен­
ной единицы на каждой i-й лесосеке равны Qjj . Требуется так 
расставить машины по лесосекам, чтобы они выполняли опера­
ции за минимальное число рабочих смен.

Математическая формулировка задачи может быть следую­
щей;

Σ QijXij == Qb R =  2 Xjj =  ш,п; ( x i j> 0 ) .
i—1 j= l

При небольшом числе лесосек и производственных участков 
такие задачи можно решать как машинным, так и ручным сче­
том, применяя, например, метод объективно-обусловленных 
оценок.

Вторая группа задач заключается в оценке эффективности 
функционирования (в смысле загрузки по времени) и опреде­

* П. Н. Коробов. Экономико-математические методы плани­
рования в лесной промышленности. М., «Лесная промышлен­
ность», 1969.
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лений оптималыюго соотношения взаимодействующих между 
собой машин в процессе лесосечных работ. Эти задачи стано­
вятся особенно важными при использовании на лесосеках аг­
регатных валочно-формировочных, валочно-трелевочиых, .тре­
левочных бесчокерных машин и челюстных погрузчиков, когда 
несоответствия производственных характеристик машин и па­
раметров организации работ вызывают большие потери мате­
риальных средств. Рассмотрим случай, когда все машины в те­
чение отрезка времени Т должны последовательно выполнять 
работы с одним и тем же объемом древесины.

Такие потери можно существенно уменьшить путем выбора 
оптимальной численности взаимодействующих машин и вели­
чины межоперационных запасов древесины.

В этом смысле оптимизацию лесосечных операций можно 
проводить по минимуму следующей целевой функции

Массового обслуживания располагает хорошо разработанны­
ми аналитическими методами.

Создание в стыках технологической цепочки взаимодейству­
ющих машин межоперационных управляемых запасов древе­
сины позволяет существенно уменьшить простои машин. При 
этом величина запасов должна быть оптимальной. Межопера- 
циопные запасы древесины (здесь не имеются в виду запасы, 
создаваемые у трасс зимних дорог), могут быть двоякого на­
значения. Необходимость одного назначения вызывается, на­
пример, заведомым несоответствием производительности ма­
шин на смежных операциях. Величину этих запасов, создава­
емых первыми машинами Νι (индекс 1) до начала работы вто­
рых машин N2 (индекс 2) с их большей производительностью 
(1П2), чем у первых машин (>Πι) можно определить из соотно­

шения (N2 1Ъ >  Νι П,):

R =  Т ν  3 ;п] =  mln,
ί=ι ( 1)

гд*
m — число групп объектов, участвующих в процессе;
Т ·— интервал времени, в течение которого рассматривает­

ся работа системы;
П| — среднее число простаивающих ! объектов за время Т;
3j — приведенные затраты от простоя i-ro объекта в еди­

ницу времени.
Первым шагом к решению задачи является выражение n j 

через оптимизируемые параметры системы. Если объекты взаи­
модействуют через предмет труда (перерабатываемую древе­
сину) без непосредственного контактирования (такими пара­
ми взаимодействующих объектов являются валочно-формиро- 
вочные и трелевочные машины, трелевочные и сучкорезные, 
сучкорезные и погрузочные), то среднее число простаивающих 
за период Т объектов одного из перечисленных типов (i-ro ти­
па) по причине отсутствия древесины будет равно:

Q».i =  ν 2π 2
Q

ν α
Q =  Q

NJ12
Ν,Π, (2)

Число высвобождаемых при этом машино-смен вторых ма­
шин ДТ и запаздывание их прихода на место работ Т будут 
равны

Δ Т =  Т Ν , ; Т =  Q / — —  -  — ___Ί .
\ Ν)Π, N / l J

Однако задерживать приход на место работ вторых машин 
по сравнению с первыми можно лишь тогда, когда затраты па 
создание запасов будут меньше экономии, полученной от вы­
свобождения машин, т. е. когда

TN232- Q , . iC 3 i > 0 .

Q<})i Nj rij — Νί- ΐΠί- i  Πϊ—1
-------------- π ,- - - - “  Ν' - №- '  П Т  ·

где
Q φΐ — средняя величина нехватки древесины за период Т 

для полной загрузки i объектов,
N i , N ] — число i и (i— 1) объектов соответственно произво­

дительностью Π ί  II П i — j .
Обозначив

Πί

получим

r i i- i  П,
— Ii( i — 1) . a ri =  I(i— l)i ,

Πί- i

Π; =  Nj — Ni- l l i ( i - l )

Задачу нахождения оптимальною числа машин в технологи­
ческой цепочке по минимуму целевой функции после преобра­
зований можно свести к целочисленному программированию

Σ  Ν ίΠ ί>0; R
i =  I

( Σ AjN,) =  min ; Ν] =  1,2,3, , к

Задача существенно упрощается, если ее решать последова­
тельно для каждых двух соседних групп машин в технологи­
ческой последовательности, по минумуму модуля суммы двух 
преобразованиых слагаемых функционала (1):

R =
П,

N ,( 3 ,—3a- ^ - j  +  N2 ^ а- 3 , - ^
П,

Несколько иной подход к определению среднего числа про­
стаивающих машин нужен, когда взаимодействующие объек­
ты составляют систему массового обслуживания (взаимодейст­
вие происходит только в момент их контактирования). На ле­
сосечных операциях такими объектами являются погрузчики 
и автопоезда. Их взаимодействие в первом приближении 
можно представить в виде замкнутой системы обслуживания 
с ожиданием, а также с простейшими потоками требований 
и показательным распределением продолжительности време­
ни обслуживания (погрузки). Для определения оценок эффек­
тивности функционирования объектов таких систем теория

Второе назначение межоперационных запасов — это устра­
нение простоев машин из-за нерегулярных (случайных) несо­
ответствий производительности смежных машин за одно и то 
же время.

В общем случае оптимальная величина запасов промежу­
точной продукции определяется по минимуму издержек на со ­
здание и хранение запаса и потерь от дефицита (недостатка) 
продукта. В нашем случае при оперативной оптимизации ле­
сосечных работ затратами на создание и хранение межопера­
ционных запасов древесины из-за их малой величины можно 
пренебречь.

Тогда оптимальную величину запасов возможно определить 
по условию минимальных простоев оборудования. Ритмичная 
работа лесосечных машин на последующей операции зависит 
от наличия древесины, переработанной машиной на предыду­
щей операции.

Из-за многих случайных причин выработка машин на раз­
личных операциях бывает неравномерна. Можно предположить 
распределение величин выработки, близким к нормальному 
уровню. Наибольшие величины межоперационных запасов дре­
весины необходимы, когда отклонения выработки машин от 
средней величины, характеризуемой среднеквадратическим отк­
лонением (б) на предыдущей операции имеют отрицательный 
знак, а на последующей — положительный знак. Исходя из 
этого объем межоперационного запаса перед i-й операцией по 
условию отсутствия простоя оборудования с доверительной ве­
роятностью 95% будет составлять

Q3 =  Ν,(Π, +  1,648,) -  Ν,(Π2-  1, 6 4 у .

Изложенные методы аналитического определения и оптими­
зации показателей функционирования объектов, участвующих 
в выполнении лесосечных работ, базируются в основном на де­
терминированных средних значениях показателей. Стохастич- 
ность ряда величин учитывалась только в некоторых случаях 
с допущениями распределения вероятностей по наиболее про­
стым законам — нормальному, пуассоновскому или показатель­
ному — иногда с весьма существенными отличиями от реаль­
ной картины. В ряде случаев, когда необходим более тщатель­
ный анализ и более точные результаты, следует переходить к 
оптимизации с использованием метода статистических испыта­
ний на основе имитационного моделирования производствен­
ного процесса на ЭВЦМ.
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Социалистические обязательства 
коллективов предприятий и орга­
низаций М инлеспрома СССР на 
1973 г.

Руководствуясь реш ениями де­
кабрьского (1972 г.) Пленума
ЦК КПСС и постановлением 

ЦК КПСС, Совета М инистров 
СССР, ВЦСПС и ЦК ВЛКСМ о 
развертывании социалистического 
соревнования за досрочное вы пол­
нение народнохозяйственного пла­
на на 1973 г., коллективы предпри­
ятий и организаций М инистерства 
берут на себя повыш енные обяза­
тельства:

— досрочно выполнить план го­
да по реализации и дать сверх 
плана продукции на сумм у 28 млн. 
руб, прирост объема производства 
обеспечить за счет повыш ения 
производительности труда;

— добиться выработки на лесо­
сечную бригаду в целом по лесо­
заготовительной отрасли не менее 
15 тыс. м3 по сравнению с 13,9 тыс. 
м3 в 1972 г. за счет ш ирокого рас­
пространения передового опыта, 
внедрения новых методов органи­
зации труда;

—  обеспечить более полное и с­
пользование техники на лесозаго­
товительны х работах и добиться 
годовой выработки на среднеспи. 
сочный трелевочный трактор не 
менее 5600 м3, на лесовозный ав­
томобиль не менее 8560 м3, увели­
чив производительность соответст­
венно на 120 и 220 м3 против до­
стигнутой в 1972 г.;

— повысить на 27,5 млн. м3 по 
сравнению с прош лым годом объ ­
ем погрузки древесины челю стны ­
ми погрузчиками и довести ее до 
185 млн. м3; добиться выработки на 
погрузчик не менее 26 тыс. м3 в 
год;

— ввести в эксплуатацию 170
полуавтоматических линий на рас­
кряж евке древесины на ниж них 
складах и увеличить объем авто­
матизированной раскряж евки
против 1972 г. на 4,5 млн. м3;

увеличить выработку технологи­
ческой щ епы  из низкокачественной 
древесины и отходов производства 
на 576 тыс. м3 по сравнению с
1972 г. и установленный план в ы ­
полнить к 29 декабря за счет до­
срочного ввода и улучш ения и с­
пользования им ею щ ихся произ­
водственны х мощ ностей;

— подготовить в плотах берего­
вой сплотки для сплава в навига­
цию 1973 г. 25,1 млн. м3 древесины, 
т.е. на 1,6 млн. м3 больше, чем в 
прош лом году: снизить потери
древесины при сплаве на 200 тыс. 
м3 против норматива;

— довести меж ремонтный пробег 
капитально отремонтированных

механизмов до 70ι0/οι от пробега но­
вы х машин за счет внедрения на 
всех предприятиях объединения 
Лесреммаш прогрессивной инду­
стриальной технологии ремонта 
лесозаготовительного оборудова­
ния и повыш ения качества ремон­
та;

— заверш ить выполнение годо­
вого плана монтаж ны х и пускона­
ладочных работ объединением 
С оюзорглестехмонтаж  к 25 де­
кабря и дополнительно ввести в 
эксплуатацию десять полуавтома­
тических линий по раскряж евке 
древесины, производственные
мощ ности по лесопилению в объ ­
еме 260 тыс. м3, по производству 
фанеры 12 тыс. м3, по выработке 
технологической щ епы  40 тыс. м3;

— выполнить досрочно— к 7 но­
ября план по капитальному ремон­
ту ж илы х домов и объектов куль­
турно-бы тового назначения и от­
ремонтировать сверх плана не 
менее 50 тыс. м2 ж илой площади 
и газифицировать 300 тыс. м2 ж и ­
лы х домов;

—  заверш ить досрочно комплекс 
подготовительных работ к под­
сочке леса; за счет внедрения 
прогрессивной рациональной те х ­
нологии на подсочке, ш ирокого 
применения хим ических стимуля_ 
торов добиться увеличения вы хо­
да ж ивицы  с 1 га подсачивае­
мой площади на 6 %  и повы ­
сить производительность труда 
взды мщ иков на 8п/о против до­
стигнутого уровня или на 2,2%> 
больш е планового задания; внед­
рить на заготовке пневого осмола 
новую  технологию работы ком п­
лексными бригадами на базе тре­
левочных тракторов и за счет это­
го увеличить вы работку на 5%;

—  вовлечь в товарооборот в ор ­
ганизациях Союзлесурса за счет 
децентрализованных источников 
продовольственны х и промыш лен­
н ы х товаров на сум м у 100 млн. 
руб, увеличить их продаж у по 
сравнению с 1972 г. на 90 млн. руб; 
обеспечить продаж у товаров по 
методу самообслуж ивания на 5% 
больше, чем в 1972 г; увеличить 
выпуск собственной продукции 
предприятиями общ ественного пи­
тания против 1972 г. на 7,5 млн. 
руб.

Конкретные обязательства при­
няты  по отраслям мебельной, ф а­
нерной, спичечной, лесопильной 
и деревообрабатывающ ей пром ы ш ­
ленности, промыш ленности по про­
изводству древесны х плит, капи­
тальному строительству, подготов­
ке кадров.

Работники лесной и деревооб­
рабатывающ ей промыш ленности 
приняли вы зов на социалистиче­
ское соревнование коллективов 
предприятий и организаций М ини­

стерства промыш ленности строи­
тельных материалов СССР и Ми­
нистерства целлюлозно-бумаж ной 
промыш ленности и заверяют Цент­
ральный К омитет КПСС, Совет 
М инистров СССР, ВЦСПС и ЦК 
ВЛКСМ, что прилож ат все силы, 
знания и творческую  энергию для 
досрочного выполнения народно­
хозяйственного плана на 1973 г.— 
реш ающ ий год девятой пятилетки. 

* *  *

Итоги социалистического сорев­
нования мастерских участков под­
водятся на предприятиях по ре­
зультатам работы  за каж ды й ме­
сяц, в объединениях и комбина­
тах — за полугодие, М инистерст­
вом  и ЦК проф сою зов  — за год. 
П обедителям вручаю тся  вымпелы 
и денежные премии.

В о В сесою зном  социалистиче­
ском соревновании коллективов 
бригад и рабочих ведущ их проф ес­
сий итоги подводятся на предпри­
ятиях еж емесячно, в объединениях 
и комбинатах — еж еквартально, а 
в М инистерстве и ЦК проф сою за 
по результатам работы  за год. П о­
бедители соревнования награжда­
ю тся  Дипломами с выдачей де­
неж ны х премий, путевками в дома 
отдыха, пансионаты, а такж е по 
туристским маршрутам.

Подведение итогов Всесою зного 
социалистического соревнования 
коллективов предприятий, строек 
и организаций проводится поквар­
тально с присуж дением переходя­
щ их К расны х [Знамен М инистерст­
ва и ЦК проф сою за, вторы х и 
третьих классны х мест и выдачей 
денеж ны х премий.

За досрочное выполнение народно­
хозяйственного плана 1973 года.

К оллегия М инистерства и пре­
зидиум ЦК проф сою за приня­
ли обобщ енны е социалистиче­

ские обязательства коллективов 
предприятий, строек и организа­
ций М инлеспрома СССР по до­
срочному выполнению народнохо­
зяйственного плана на 1973 год и 
поручили министерствам сою зны х 
республик, производственным
управлениям, объединениям, к ом ­
бинатам, трестам, предприятиям, 
республиканским, краевым, об­
ластным, ф абрично-заводским и 
рабочим комитетам проф сою за:

— развернуть организаторскую  
и м ассово-политическую  работу 
по ш ирокому развитию социали­
стического соревнования бригад, 
участков, цехов и предприятий 
лесной и деревообрабатывающ ей 
промыш ленности под лозунгом 
«дать продукции больше, лучш его 
качества, с меньш ими затратами»;

— организовать заключение вза­
имны х договоров на социалисти­
ческое соревнование меж ду мини-
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государственными производст­
венными хозрасчетны ми объеди­
нениями, комбинатами и трестами 
за успеш ное выполнение всеми 
предприятиями и строительными 
организациями установленных 
планов и социалистических обя ­
зательств;

— обратить особое внимание на
неуклонное повыш ение производи­
тельности труда как реш ающ его 
фактора развития экономики, со ­
вершенствование организации
производства и труда, всемерную 
эконом ию  сырья, материалов, 
электроэнергии, топлива и выпуск 
за счет этого сверхплановой про­
дукции;

—  обеспечить создание н еобхо­
димых условий для выполнения 
рабочими и коллективами бригад, 
участков и цехов принятых социа­
листических обязательств. Уделить 
особое внимание ш ирокому внед­
рению передового производствен­
ного опыта, повседневному конт­
ролю за ходом  выполнения приня­
ты х обязательств, обеспечить ш и­
рокую  гласность и сравнимость 
результатов соревнования;

— усилить контроль за матери­
ально-техническим снабжением 
предприятий и строек и использо­
ванием им ею щ ихся материальных 
ресурсов;

—  развернуть массово-полити­
ческую  работу по принятию лич­
ных и бригадных комплексных 
встречных планов-обязательств, 
открытие лицевых счетов экон о­
мии. Сущ ественно повысить роль 
морального и материального по­
ощрения соревную щ ихся;,

— разработать и осущ ествить 
мероприятия по обеспечению вы ­
полнения плановых заданий отста­
ю щ ими коллективами, рекомендо­
вать передовым коллективам ока­
зы вать всемерную помощ ь отста­
ющ им.

Коллегия М инистерства и прези­
диум ЦК проф сою за выразили уве­
ренность, что рабочие, инж енерно- 
технические работники и служ а­
щие лесной и деревообрабатыва­
ющ ей промыш ленности, используя 
имеющ иеся резервы производст­
ва, обеспечат выполнение приня­
ты х социалистических обяза­
тельств на 1973-й, реш ающ ий год 
девятой пятилетки и внесут до­
стойный вклад в претворение в 
ж изнь реш ений X X IV  съезда 
КПСС.

Организованно провести лесосплав

План 1972 г. по пуску древеси­
ны в сплав предприятиями 
М инистерства выполнен не­

полностью . В условиях исклю чи­
тельно низких горизонтов воды 
успеш но справились с проведением 
лесосплава и выполнили план по 
вы пуску и приплаву древесины в

конечные пункты  М инистерство 
лесной и деревообрабатывающ ей 
промыш ленности УССР, объедине­
ния Кареллеспром, К остромалес- 
пром, И ркутсклеспром, Свердлес- 
пром, Востсибдревпром, комбинаты 
Башлес, Новгородлес, Удмуртлес. 
Вместе с тем из-за наруш ения те х ­
нологической дисциплины и не­
удовлетворительной организации 
работ по проплаву, сплотке и вы ­
грузке древесины из воды  ряд объ ­
единений и комбинатов не вы пол­
нили установленных заданий по 
сплаву, допустили оставление 
древесины в недоплаве, ее значи­
тельные потери.

В целях выполнения плана спла­
ва и перевалки леса в навигацию
1973 г., дальнейшего сокращения
потерь, а такж е своевременной и 
качественной очистки рек от отх о ­
дов лесосплава приказом М инист­
ра № 106 утверж дены  соответст­
вующ ие задания.

М инлеспромам УССР, БССР и 
Казахской ССР, объединениям, 
комбинатам, лесосплавным трестам 
предложено:

принять меры к восполнению 
Допущенного отставания по вы воз­
ке деловой древесины в пункты  
сплава;

обеспечить максимальную м еха­
низацию работ, выплав древесины 
с первичны х рек в сж атые сроки 
по высоким горизонтам воды, тр ех ­
сменную работу основны х сплоточ­
ных, формировочных, погрузочны х 
и вы грузочны х рейдов, выгрузку 
всей лиственной и тонкомерной 
хвойной древесины, поставляемой 
в плотах, целыми пучками или с 
применением размолевочны х уст­
ройств. И зыскать и подготовить до­
полнительные площади для вы ­
грузки и хранения древесины в 
объемах, установленных планом 
перевалки на 1973 г.

принять меры к отбору, сплотке 
и формированию в межнавигаци- 
онный и навигационный период 
целевых плотов из пиловочника 
для первоочередной поставки ле­
соэкспортны м предприятиям. О б­
ратить особое внимание на качест­
венную сортировку и максималь­
ный отбор древесины, пригодной 
для распиловки и выработки экс­
портны х пиломатериалов, а такж е 
для выработки фанеры;

направить на работу по подготов­
ке к сплаву и перевалке древесины 
необходимое количество рабочих, 
выделить механизмы, обеспечить 
эти работы металлопрокатом, за­
пасными частями, такелажем и 
другими материалами. Не допу­
скать отвлечения рабочих и тех ­
ники с подготовительных работ и 
береговой сплотки;

освоить всю  древесину, остав­
ш ую ся  в недоплаве в местах, не га­
рантирую щ их ее сохранность, обе­
спечить крепление от разноса в 
период ледохода и весенних павод­
ков древесины, вывезенной на при­
речные склады, а такж е оставш ей­
ся на путях  сплава и в пунктах 
приплава. Создать в наиболее опас­
ны х местах аварийный запас та­
келажа и наплавных сооруж ений;

комиссиям под руководством 
главных инженеров предприятий 
проверить техническое состояние 
запаней, береговы х и русловы х 
опор и устранить выявленные н е­
достатки;

установить основны е сортировоч­
но-сплоточны е рейды и запани и 
обеспечить начало их работы  в 
установленные сроки;

обеспечить обучение и перепод­
готовку судовы х крановщ иков пла­
вучих кранов, маш инистов спло­
точны х машин.

На начальников объединений, 
комбинатов и управляю щ их лесо­
сплавными трестами возлож ена 
личная ответственность за подго­
товку древесины к сплаву в соот ­
ветствии с действую щ ими П рави­
лами.

Управлению лесосплава поруче­
но с привлечением объединений 
Архангельсклеспром и Вологда- 
леспром провести в 1973 г. оп ы т­
ную подготовку к сплаву и сплав 
тонкомерной хвойной древесины 
в целях сокращ ения потерь и тру ­
дозатрат на ниж нескладских опе­
рациях.

Объединения, получающ ие дре­
весину сплавом, обязаны обеспе­
чить во II квартале 1973 г. прием 
всей лиственной древесины, при- 
плавляемой в плотах береговой 
сплотки и в судах в счет годовы х 
фондов на древесину этих пород, 
согласовать с поставщ иками суточ ­
ные графики выгрузки древесины 
во II и III кварталах 1973 г; свое­
временно возвратить предприяти- 
ям-поставщ икам  такелаж, п осту ­
пивший в навигацию 1972 г.

Управление рабочего снабжения 
обязано обеспечить завоз в глубин­
ные пункты  сплава, закладку и 
хранение промыш ленны х и продо­
вольственны х товаров в количест­
вах, обеспечиваю щ их снабж ение 
рабочих, заняты х на сплаве и пе­
ревалке леса.

Контроль за выполнением при­
каза возлож ен на заместителя 
Министра т. Багаева и начальника 
Управления лесоплава т. Б орисов­
ца.
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ЭКОНОМИКА ЛЕСНОГО КОМПЛЕКСА

Выпущ енная издательством
«Лесная промыш ленность» 
монография И. И. Грунян- 

ского и Ю. Ю. Тупы цы  посвящ е­
на исключительно важ ному в оп - 
росу.*В ней обобщ ен одиннадца­
тилетний опы т работы  комплекс­
ны х лесны х предприятий У кра­
ины, Латвии и отдельны х об­
ластей центральной части РСФСР.

Книга освещ ает все стороны  дея­
тельности комплексны х предприя­
тий. А вторы  обстоятельно показы ­
вают специфику производственной 
структуры  комплексных пред­
приятий, принцип и экономику 
ведения ими лесного хозяйства, 
включая воспроизводство лесных 
ресурсов, рубки ухода за лесом, 
осущ ествление лесозащ итны х и 
других лесохозяйственны х меро­
приятий, а такж е побочное поль­
зование лесом (охота, пчеловод­
ство, сбор грибов и т. п.).

Н аряду с этим монография на­
глядно свидетельствует об эконо­
мической эф ф ективности проведе­
ния в комплексных предприятиях 
лесоэксплуатации и лесоперера­

* И. И. Груиянский, Ю. Ю. Тупыця 
«Экономика комплексных лесных 
предприятий. Изд-во «Лесная про­
мышленность», 1972 г.

ботки на основе полного использо­
вания древесного сырья.

К рассматриваемым вопросам 
авторы подходят с точки зрения 
экономики как отдельных пред­
приятий, так и народнохозяйствен­
ной эфф ективности. Перед читате­
лем предстает убедительный итог 
экономически целесообразной дея­
тельности комплексны х предприя­
тий в рассматриваемых условиях. 
Вместе с тем в книге подчеркива­
ется необходимость дифференци­
рованного подхода к производ­
ственной структуре и принципам 
управления хозяйствами в различ­
ны х зонах.

А вторы  приходят к выводу, что 
комплексные лесные предприятия 
не только не противоречат инте­
ресам лесного хозяйства, а, напро­
тив, способствую т повыш ению 
эф ф ективности проведения лесо­
хозяйственны х работ. Экономия 
достигается по больш инству фак­
торов, а именно в результате сок ­
ращения административно-управ- 
ленческих операций, более полно­
го использования древесного

сырья, более эф ф ективного и с­
пользования материальных и тр у ­
довы х ресурсов, благодаря возм ож ­
ности маневрирования, обеспече­
нию более полной занятости ра­
ботников и средств труда и т. п.

Выпущ енная работа представля­
ет безусловны й практический и 
научный интерес с точки зрения 
организации лесопромыш ленного 
производства в малолесных райо­
нах. М ы  не мож ем согласиться с 
авторами лиш ь в том, что рассмат­
риваемые принципы и методы  ве­
дения хозяйства характерны  толь­
ко для малолесных районов. По 
наш ему мнению, многие вы воды  и 
рекомендации могут бы ть исполь­
зованы для организации ком плекс­
ны х предприятий в ряде много­
лесны х районов.

Предлагаемая монография, бе­
зусловно, найдет ш ирокого и бла­
годарного читателя.

В. В. ГЛОТОВ,
доктор эконом ических наук 

К. К. АБРАМ О ВИ Ч, кандидат 
сельскохозяйственны х наук
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М ЕХАН ИЗАЦИ Я СТРОИТЕЛЬСТВА

М АШ УКОВ В. Д. и др. Д искофрезерные машины для 
разработки мерзлы х грунтов. Описаны изготовленные· 
и внедренные в производство дискофрезерные машины 
для разработки мерзлы х грунтов на базе транш ейных 
роторны х экскаваторов ЭТР-141 и ЭТР-161. М ашины 
предназначены для разработки траншей глубиной:
3,3 м и ш ириной 160 мм. Рабочий орган — дисковая 
фреза из стального листа, оборудованная кулаками со· 
съемными зубьями.

ТРАК ТО РЫ  И СЕЛЬХОЗМ АШ ИНЫ

МИНЧЕНКО М. Е. и СЕРИИ В. Ф. Исследование 
взаимодействия гусеничного звена и опорного катка 
трелевочного трактора. Рассматриваю тся вопросы  
влияния недеформированного грунта на работоспособ­
ность несущ ей и ходовой систем  трактора, а такж е за­
висимости ровности рельсового пути, образуемого гу­
сеницей от гусеничного обвода трактора. На примере 
гусеничного обвода трелевочного трактора ТДТ-75 с 
различными типами грунтозацепов дается анализ по­
ведения гусеничны х звеньев на недеформируемом 
грунте под действием вертикальной нагрузки от катка.

ЛЕСОЭКСПЛУАТАЦИЯ И ЛЕСОСПЛАВ

(реф. сб. №  9)

СМОЛИН А. И. П овыш ение эф ф ективности исполь­
зования подвиж ного состава при перевозке лесных 
грузов. Сообщ ается, что одним из необходимы х меро­
приятий по улучш ению использования грузоподъем­
ности вагонов является внедрение единой системы  
определения веса лесоматериалов. Предлагается новый 
принцип определения веса лесоматериалов при транс­
портировке путем перевода погруженной древесины из· 
плотной массы  в весовые единицы через усредненный 
погрузочный объемный вес. Для перехода на такой  
принцип для каж дой породы  древесины и основны х 
видов сортиментов установлены погрузочны е объем ­
ные веса (для осины, ели, сосны  и смеш анных пород—  
800 кг/м 3, березы  850 кг м3, пиломатериалов, техноло­
гической щ епы, мелкопиленой продукция — 700 кг/м 4),, 
которые действую т со второй половины 1&72 г. Кроме 
того, повы сить эф ф ективность использования вагонов 
мож но и путем оптимального распределения их  по 
пунктам погрузки с учетом различных видов лесома­
териалов, а такж е марш рутизации перевозок. Р ассм от­
рен опы т Северной железной дороги, позволивш ий за 
счет марш рутизации перевозок на основе концентра­
ции грузопотоков ускорить доставку лесоматериалов 
потребителям на двое суток  и сократить экслуатаци- 
онные расходы  на маневровую и сортировочную  ра­
боты до 2 млн. руб. в год.

ВОЕВОДА Д. К. и др. Грузозахватное устройство для  
пакетов круглы х лесоматериалов. Сообщ ается о разра­
ботанном в ЦНИИМЭ грузозахватном устройстве для 
пакетов круглы х лесоматериалов, которое предназна­
чено для навешивания на козловые и консольно-коз­
ловые краны  больш ой грузоподъемности при п огру - 
зочно-ш табелевочны х операциях с пакетами (размеры· 
которы х равны сечению вагонного штабеля) в стропах 
различного типа и без них. Дана краткая техническая 
характеристика, схема устройства и принцип работы. 
Приведены результаты  производственны х испытаний, 
проведенных в 1972 г. на нижнем складе Оленинского 
ЛПХ. К онструкция устройства признана перспектив­
ной, рекомендована разработка опы тного образца црузо- 
захвата.

ГАГАРСКИ Й  Э. А. Пакетирование лесоматериалов в 
полуж естких стропах. СоюзМ орН И И проектом разра-
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'Вотан рациональный типоразмёрный ряд многооборот­
н ы х полуж естких стропов, обеспечивающ их пакегиро- 

! вание всех  видов лесопродукции. Пакетирование по. 
.предлагаемой схеме позволяет комплексно механизи­
ровать складские и погрузочно-разгрузочны е работы  й 
в отличие от других способов пакетирования приводит 
к сущ ественному улучш ению использования грузо­
подъемности вагонов и судов. П риводится таблица ти ­
пов, веса и стоимости многооборотны х полуж естких 
стропов, конструктивная схема стропа типа ПС-05М, 
а такж е таблица предельно допустимы х длин пакети­
руем ы х сортиментов. Расчетами установлено, что ш и­
рокое применение рассматриваемой системы  позволит 
снизить транспортные расходы  в народном хозяйстве 
на 100— 110 млн. руб. в год, сократить в абсолютном 
объеме 10 тыс. четы рехосны х вагонов общ ей балансо­
вой стоим остью  около 36 млн. руб.

Р Е Ф Е Р А Т Ы  П У Б Л И К А Ц И Й  
ПО Т Е Х Н И Ч Е С К И М  Н А У К А М

УДК 634.0.323.2:621.932.2 
О п ы т э к с п л у а та ц и и  с у ч к о р е з н ы х  м а ш и н . С п и ц ы н  А. Д. 
«Л есн ая  п р ом ы ш л ен н ость». 1973, № 6, стр . 7.

Т ехн ол оги ческая  схем а  и организация л есосеч н ы х  работ 
с  прим ен ением  на об р езк е  су ч ь ев  маш ины  СМ-2. В ы р абот­
к а  на м аш и н осм ен у в П лесецком  л есп р ом х озе  дости гла 
95,5 м*. И спользование одн ой  маш ины  позволило в ы с в о б о ­
ди ть 8 су чк ор у б ов .

И ллю страция 1.
УДК 634.0.377.45:629.114.3 

А вто поезд  с устр о й ство м  для п о гр у з к и  и в ы гр у з к и  с о р ти ­
м ентов. М а р к о в  Г. С. «Л есная п р ом ы ш л ен н ость», 1973, 
№  6, стр . 10.

О писание к он струк ц и и  и техн и ческая  хар ак тер и сти к а  ле­
со в о зн о го  автоп оезда  к он струк ц и и  Коми ГипроНИ Илеспро- 
ма. А в топ оезд  предназначен  для вы возки  сорти м ен тов  дли­
н о й  от  4,5 до 8 м в гор н ы х  усл ови ях. Во врем я  и сп ы та ­
ний в Я си н ском  лесоком би н ате  тр еста  Закарпатлес ср ед н е ­
см ен н ая  п р ои звод и тел ьн ость  за 7 ч а сов  р аботы  составил а 
34,4 м 3.

И ллю страция 1.
УДК 634.0.831.6.002.5

.Н овый ш п а л о о п р а в о ч н ы й  ста н о к . К о м а р о в с к и й  В. И.. 
Т ю н и н  В. П. «Л есная п р ом ы ш л ен н ость», 1973, № 6, 
стр . 12 — 13.

И ркутский  ф илиал ЦНИИМЭ р азработал  н овы й  стан ок  м о­
д ел и  ЛО-44, оп р авка  ш пал на котор ом  п р ои зв од и тся  ф р езе ­
р овани ем . С танок надеж ен  в р аботе , н есл ож ен  в у п ра вл е­
нии, безоп а сен  в экспл уатац и и . Г одовой  эк он ом и ческ и й  э ф ­
ф е к т  от  его внедрения по сравн ен и ю  со  стан ком  ШОС-2 с о ­
ставл яет 3,7 ты с. руб.

И ллю страций 2.
УДК 620.179.152

С ред ства  а в то м а ти за ц и и  и э л е к тр о н и к и  на к о н тр о л ь н ы х  
о п е р а ц и я х . Ч у д и н о в  Б. С., Л и т о в ч е н к о  Ю. И.. 
И с а е в а  Л. Н..  К и с е л е в  А . Н., К а р м а д  о н о  в А . Н. 
«Л есн а я  п р ом ы ш л ен н ость », 1973, №  6, стр . 23.

НИИ эл ектр он н ой  и н тр оск оп и и  сов м естн о  с  объеди н ени ем  
Т ом л еспр ом , И нститутом  л еса  и др евеси н ы  и И нститутом  
г о р н о го  дела С и би рского  отделения АН СССР р азработал  и 
и сп ы тал  в техн ол оги ч еск ом  п оток е  разделки х л ы стов  де­
ф ек т оск оп и ч еск у ю  у ста н о в к у  «Т айга-1». Она предназначена 
для кон трол я  кач еств а  х л ы стов  п еред  разделкой  на со р т и ­
м ен ты . В недрение устан овк и  в Т им и рязевском  л есп р ом х озе  
дал о год ов ой  экон ом и чески й  эф ф ек т  ок ол о  130 ты с. р уб .

УДК 634.0.36:621.3.019.32

П о в ы с и т ь  н а д е ж н о сть  л е с н ы х  м а ш и н . С е л е з е н е в Б. С..
Т в к а в И н  В. П. «Л есная п р ом ы ш л ен н ость », 1973, №  6, 
ст р . "24— 25.

Р езул ь та ты  и ссл едован и я  н адеж н ости  л есн ы х  м аш ин и 
отд ел ь н ы х  их узлов, проведенного ЦНИИМЭ. Даны р ек о ­
м ендации  по увеличен ию  ср ок а  сл уж бы  маш ин.

И ллю страций 2.
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СРАВНЕНИЕ ЗАКРУГЛЕННЫХ РЕЗЦОВ С РЕЗЦАМИ ПРЯМОУГОЛЬНОЙ ФОРМЫ ТИПА ЧИЗЕЛЬ
Пильные цепи марки «ОРЕГОН» с резцами закругленного профиля надежны в работе и обеспе­

чивают достаточную производительность. Это доказано практикой в течение четверти века. Однако 
цепи этой марки с прямоугольными резцами типа «Чизель» оставляют далеко позади как «Шипер Оре­
гон», так и другие цепи с закругленными резцами. И вот почему:

Закругленный резец перере­
зает древесное волокно несколь­
ко раз, так как он неоднократно 
проходит по одному и тому же 
месту. Процесс перерезания во­
локна на рис. 1 показан буквой X. 
Повторное перерезание того 
же волокна создает повышенную 
нагрузку для пилы, порождает 
большую усталость оператора, 
что замедляет работу.

Резец «Чизель» прямоуголь­
ной заточки (используемый на 
цепях Орегон «Микро Чизель» 
и «Супер Чизель») благодаря 
своей форме режет каждое во­
локно только один раз. Это обес­
печивает еще более высокопро­
изводительную работу пилы и 
значительно снижает нагрузку на 
рабочего.

Пильные цепи «Орегон» хорошо зарекомендовали себя на протяжении двадцати пяти лет. Благодаря 
непрерывному совершенствованию цепи «Орегон» признаны лесозаготовителями всего мира. Сорок де­
вять самых известных марок пил оснащены цепями Орегон.

OMARK EUROPE, Boite postale 37, В-1400 NIVELLES, Belgique.

OREGON Saw Chain 
Division

OMARKEUROPE S. A

ЗАПРОСЫ НА ПРОСПЕКТЫ И ИХ КОПИИ ПРОСИМ НАПРАВЛЯТЬ ПО АДРЕСУ:

Москва, К-31, Кузнецкий мост, 12, Отдел промышленных каталогов ГПНТБ СССР (тел. 220-78-51). 
Заявки на приобретение товаров иностранного производства направляются организациями министерст­
вам и ведомствам, в ведении которых они находятся.
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Все жилые дома и хозяйственные построй­
ки, находящиеся в личной собственности граж­
дан, застрахованы в обязательном порядке. 
В случае повреждения или гибели строений от 
пожара, наводнения, землетрясения и других 
стихийных бедствий органы Госстраха гаранти- 
руют их владельцам выплату страхового воз­
мещения,

В дополнение к обязательному проводится 
д о б р о в о л ь н о е  с т р а х о в а н и е  с т р о е ­
н и й , которое обеспечивает гражданам полу­
чение более полного возмещения ущерба в 
случае перечисленных событий, а также ава­
рий отопительной системы и водопроводной 
сети.

Уважаемые товарищи!
Если вас заинтересовал этот вид страхования 

и вы хотите более подробно познакомиться с 
условиями его проведения и оформить до­
говор, обратитесь в районную инспекцию Гос­
страха или к страховому агенту.

Договоры страхования строений заключают­
ся сроком на один год, при этом плата за 
страхование вносится сразу и составляет с 
каждых 100 рублей страховой суммы в город­
ской местности 50 коп., а в сельской местно­
сти —  от 60 коп. до 1 руб. 20 коп.

Госстрах предлагает свои услуги.

Госстрах РСФСН
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