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ш ш я я

в МИНЛЕСПРОУАЕ С С С Р

У тверждены мероприятия по вы

полнению постановления ЦК  

К ПСС и Совета Министров 

СССР  «Об улучшении организации 

работы лесной и деревообрабатываю

щей промышленности».

Коллегия М инлеспрома С С С Р , в 

работе которой приняли участие ми

нистры лесной и деревообрабаты ва

ющей промы шленности сою зны х ре с

публик, руководители производствен

ных объединеиий, комбинатов, инсти

тутов, детально обсудила м еропри я

тия по вьшолнению постановления 

ЦК  К П С С  и Совета М инистров С С С Р .

Выступивший на заседании колле

гии с докладом первый заместитель 

министра Ф . Д. В арак си н  подчеркнул, 

что первейший долг всех работников 

лесной и деревообрабатывающей  про- 

мьш 1ленности —  с особой ответствен

ностью обеспечить выполнение п ри 

нятого партией и правительством п о

становления, определяющего техни

ческую  политику на ближайшие го

ды, и реализовать намеченные поста

новлением меры  по подъему л есоза

готовительной и деревообрабаты ваю 

щей отраслей.

Го1Воря о  зад ачах  развития п ерера 

ботки древесины, т. В арак си н  привел 

данные о новом большом строитель

стве цехов древесностружечны х и 

древесноволокнистых плит, о  модер

низации таких цехов, о  строительстве 

лесопильно - деревообрабаты ваю щ их 

предприятий, новы х цехов по п рои з

водству щепы, колотых балансов для 

целлюлозно-бумажной промы ш лен

ности.

П ри рост  производства древесных 

плит, технологической щепы и других 

матер 1^алов должен составить в пред

стоящей пятилетке 41,2 млн. м’  (в пе

ресчете на круглый лес).

Многие производственные объеди

нения и предприятия промы ш ленно

сти, отмечает докладчик, неудовле

творительно осущ ествляют м ероп рия

тия по комплексному использованию  

древесины. План производства тех

нологической щепы за  7 месяцев ле

созаготовительными предприятиями 

выполнен всего на 61";о, а  по колотым 

и короткомерны м балашсам— на 63%. 

Н а  ряде предприятий задерж ивается 

сдача в эксплуатацию цехов техноло

гической щепы.

Тов. В арак си н  подробно остано

вился на зад ачах  комплексной м еха

низации лесозаготовок, перехода на 

новые технологические схемы  работы  

и на этой основе на необходимости 
роста производительности труда.

О гром ная ответственность за  п р о 

ведение мероприятий в этом н аправ 

лении ложится на лесное м аш ино

строение, на наш и научно-исследова

тельские и проектные институты. 

В  предстоящ ем пятилетии лесозаго

товительная и деревообрабаты ваю 

щ ая  отрасли промы шленности долж- 

aibi получить от машиностроителей и 

установить на предприятиях большое 

количество комплектного оборудо-ва- 

ния, внедрить новые машины  и м еха

низмы. У ж е  в ближайшее время 

предстоит полностью м еханизировать 

обрубку сучьев.

Н еобходимо обеспечить повышение 

эффективности капитального строи 

тельства. Следует по-новому опреде

лять проектные задания л еспром хо

зам , включая в состав нижнего скла

да не только разделку и  штабелевку 

древесины, но и полную переработку

всей низкокачественной, дровяной 

древесины и древесных отходов.

В  л еспром хозах , распол ож енны х в 

районах, где есть целлюлозно-бумаж

ная про.мышленность, должно быть 

организовано производство техноло

гической щепы, колотых балансов. 

Там  же, где кет потребителей техно

логической щепы, следует наладить 

производство тарны х пиломатериа

лов, тары, древесностружечны х плит.

Соответствующ им организациям  

даны задания по улучшению подго

товки инженеров, техников и квали

фицированны х рабочих , а также по 

строительству и вводу в эксплуата

цию жилы х домов для работников 

леоной и деревообрабатывающей  п ро 

мышленности.

Предусмотрены  меры по улучш е

нию использования лесосечного ф о н 

да, организации сплава.

Коллегия министерства утвердила 

м ероприятия по вьшолнению поста

новления Ц К  К П СС  и Совета М ини

стров С С С Р  и п риказа  М инистра от 

6 августа 1969 г. №  360 «Об улучшении 

организации работы  лесной и дерево

обрабатывающей промы шленности». 

Н а  министров лесной и деревообраба- 

тьгаающей промьпиленности сою зны х 

республик, начальников главных уп 

равлений, управлений и отделов воз

лож ена обязанность довести утверж 

денные мероприятия до производст

венных объединений, комбинатов, 

трестов, предприятий и организаций 

министерства, провести необходимую 

организаторскую  работу по осущ еств

лению этих мероприятий, установить 

надлежащий контроль и еж ем есячно 

докладьшать руководству министер

ства о ходе выполнения постановле

ния партии и правительства.
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АВГУСТ 1969 г.

ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩАЯ 
ПРОМЫШЛЕННОСТЬ

Л . п. Г А Н Ж У Р А . Повышение надежности и долговечности 
окорочных станков.

Оценка качества н надежности окорочных станков ОК-:)5А\ 
н ОК-66М (ОК-66МУ). Даны рекомендации по ремонту уз
лов и деталей. Создан специальный скребок-сбрасыватель для 
предотвращения наматывания коры при окорке дрснсснны. 
С.хема и описание новых пружинных короснимателсн простои 
конструкции к станкам ОК-35.^\. Их легко изготовить в усло

виях предпрнят1И1.

А. И. П Р И Б Ы Т К О В  и др. Механизация подачи пиломате
риалов на браковочно-торцовочный стол. ■

Описащю н схема поперечного транспортера браковочно
торцовочного стола, внсдрснно1'о в Красноярсклесоэкснорте. 
Опыт эксплуатации показал, что столы с такими транспорте
рами значительно облегчают труд, снижают механические по- 
вреждення поверхности пиломатериалов и процент брака.

Н. К . Я К У Н И Н , р. Е. К А Л И Т И Е В С К И Й . Современное оте
чественное лесопильное оборудование.

Основные нан|);т.1С'11ня н со,)да1Н1н оборудования лесопиль
ного производства в настоящее время н и ближайшей нерснек- 
тиве. Технические характеристики новых лесопильных рам 
(проектируемых). Снроектнрован комплект оборудования (л"- 
ння) для прод(1Льнон распиловки тонкомерных бревен. Для 
нужд Сибири II Дальнего Востока создана комплексно-меха
низированная линия paciHLioBKii фаутногй и крупномерного 

леса.

МЕХАНИЗАЦИЯ СТРОИТЕЛЬСТВА

С. л .  БЕНЬЯМИНОВ. Приспособление для сиятия за гл у 
ш ек и стопорных штифтов.

Прннцнн работы и схема нрисносоОления, разработанного 
в тресте Промстро11мехлни:1ация (г. Баку) для снятия за 1'лу- 
шек и стопорных 1нтифтов коробки передач тракторов С-100
II Т-100А. Производительность труда повысилась в 3— G раз, 
улучшились условия работы ремонтников.

ТРАНСПОРТНОЕ СТРОИТЕЛЬСТВО

Измеритель износа стальных канатов.
Оннсанне измерителя ИПСК-3 (завод «Красный ме)аллис1».

г. Конотоп) для определения допустимого износа стал1>ных 
канатов на подьемных установках. Применение измернге.чя 
повышает технику безопасности но обслуживанию нодьемпых 
канатов, а в отдельных случаях прод.’1евает срок нх службы,

л е с н о й  ж у р н а л  (№ 3)

р. г. С М И Р Н О В . О влиянии вида частичной окорки бере
зовых бревен на интенсивность атмосферной суш ки.

Архангельский ЛТИ предлагает удобное для практического 
пользования единое расчетное управление процессом сушки 
березовых бревен, прошедших различные виды окорки. Оно 
позволяет при данных климатических условиях и пеобходи- 
Moii пр0д0лжител1л10сти атмосферной сушки определить наи
более рациональный вид и способ механизации пове|)хностнон 
обработки сортиментов д,1я придания им необходимого запаса 

плавучести перед молевым сплавом.

А. А. Д Е Б Е Р Д Е Е В . Некоторые вопросы динамики повала 
деревьев на наклонную  приемную балку.

Рассматривается возможность такого технологического про

цесса повала, при котором ннлыюе приспособление установ-
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Н а в с т р е ч у  Л е н и н с к о м у  юб и л е ю

ВЫШЕ ЗНАМЯ СОРЕВНОВАНИЯ!
Пятьдесят вторую годовщину Великой Октябрьской со

циалистической революции мы отмечаем в обстановке 
огромного политического и трудового подъема: менее 
полугода осталось до знаменательной даты —  столетия 
со дня рождения Владимира Ильича Ленина. Стремясь 
достойно встретить >тот юбилей, труженики леса, как 

и все советские люди, несут ударную вахту, готовят трудовые 
подарки Родине. Учреждение Ленинских Юбилейных Почетных 
Грамот и Юбилейных медалей воспринято на наших предприя
тиях с горячим одобрением. Соревнование за >ти высокие 
награды, несомненно, принесет замечательные результаты, 
сделает известными имена лучших трактористов и вальщиков, 
водителей лесовозных машин и раскряжевщиков —  предста
вителей всех лесных профессий.

У истоков социалистического соревнования стоял В. И. Л е
нин. Он подчеркивал, что организаторская деятельность пар
тии в использовании соревнования является методом строи
тельства коммунизма, указывал на необходимость поставить 
«организацию соревнования, как нашу государственную зада
чу» (Поли. собр. соч., т. 36, стр. 153).

Темпы роста народного хозяйства показывают, как много 
сделано в нашей стране под руководством коАшунистической 
партии. Производство промышленной продукции выросло за 
последние восемь лет в два с лишним раза. Почти на треть 
поднялось производство продукции сельского хозяйства. На 
43 процента увеличились реальные доходы трудящихся.

Следует сказать не только о количественной, но и о каче
ственной стороне дела.

Ускоренно развиваются отрасли, определяющие техниче
ский прогресс, —  химия, радиоалектроника, приборострое
ние, точное и тяжелое машиностроение. Закладываются осно
вы для серьезного улучшения структуры всей промышленно
сти. В нашей отрасли —  лесной индустрии также намечена ко
ренная перестройка организации всей работы.

Многое предстоит сделать труженикам леса. Как известно, 
несколько месяцев назад Центральный Комитет КПСС и Со
вет Министров СССР рассмотрели вопросы организации рабо
ты лесной и деревообрабатывающей промышленности и на
метили меры по повышению эффективности этой важной от
расли. Потребности в лесных материалах должны удовлетво
ряться без существенного увеличения объемов лесозаготовок. 
Главная задача —  коренным способом улучшить структуру 
производства, полнее использовать сырье, включая в перера 
ботку дровяную и низкокачественную древесину и отходы.

Серьезное значение придается модернизации и строитель
ству заводов и цехов по производству древесностружечных 
и древесноволокнистных плит. Выпуск »той продукции должен 
возрасти к  1975 г. в четыре— четыре с половиной раза. Задача 
сложная, но —  посильная. Здесь многое зависит от энергии и 
инициативы руководителей и коллективов предприятий.

Это подтверждает замечательный опыт завода в ПоДрвзио- 
ве, где в короткий срок превысили проектные мощности в 
полтора раза, добились дальнейшего совершенствования про
изводства. Добрый пример показывает и коллектив Косто
польского комбинат», строящий хозяйственным способом  
крупный завод древесностружечных плит годовой мощностью  
100 тыс. м’ . Опыт коллективов предприятий в Подрезкове и 
Костополе —  ценное достояние, и необходимо, чтобы он полу
чил самое широкое распространение. Это позволит быстрее 
освоить новые мощности по выпуску древесных плит из тако
го сырья, которое до сих пор не находит применения.

Одним из основных потребителей древесного сырья являет
ся, как известно, целлюлозно-бумажная промышленность. За
мена балансов технологической щепой поможет сберечь сот
ни тысяч кубометров деловой древесины. Главлесстрою и 
Главлеспрому нужно предпринять самые действенные шаги, 
чтобы обеспечить ввод новых мощностей по производству 
технологической щепы а установленные сроки.

Когда делом занимаются серьезно, целеустремленно, неиз
менно приходит успех. Наглядное свидетельство этого — опыт 
проектирования и строительства первого в стране цеха техно
логической щепы а Воломском леспромхозе «Кареллеспрома». 
В марте этот цех был принят в эксплуатацию.

Рабочий проект цеха был выполнен Гипролестрансом в те
чение трех месяцев, а трест Кареллестрой завершил строи
тельство за девять месяцев. Все эти сроки значительно ниже 
нормативных, установленных Госстроем СССР для проектиро
вания и строительства объектов такого класса. Успешному за
вершению .:оздания первого в стране цеха щепы в сжатые 
сроки способствовала постоянная помощь строителям со сто
роны Карельского обкома и Муезерского РК КПСС. Высоко
качественная технологическая щепа идет на Сегежский целлю
лозно-бумажный комбинат. По проекту воломского цеха по
строены аналогичные предприятия в ряде других леспромхо
зов.

Но все это только начало, только подступ к  решению зада- 
дачи по комплексному использованию древесины. Главные 
работы —  впереди!

Коренное улучшение структуры лесной индустрии, быстрое 
подтягивание отстающих звеньев будут способствовать даль
нейшему развитию нашей экономики, досрочному выполне
нию заданий пятилетии.

Решающеее значение для лесной промышленности имеет 
повышение производительности труда. Наш рубеж ■ предстоя
щем пятилетии —  670— 700 м ’  в год на одного рабочего. Не
обходимо повысить уровень механизации на лесозаготов
ках до 60— 62*/«. Один из путей к решению этой задачи —  ме
ханизация обрубки сучьев.

В лесном деле все важно, но, пожалуй, одно из первых 
мест по значению принадлежит дорогам. В предстоящем пя-
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тилетин будут уеьвбршейетьоьаны покрытия существующих 
магистральных автодорог общей длиной 15 тыс. км.

Предстоит осуществить комплексную механизацию нижних 
складов, должна резко возрасти погрузка древесины челюст
ными погрузчиками. В лес придут мощные тракторы ТТ-4, 
тракторы для бесчокерной трелевки ТБ-1, валочно-трелевоч- 
ные машины ВТМ-4. Это —  могучая техника, плоды труда ме
таллургов, машиностроителей, конструкторов, ученых. От то
го, насколько полно мы будем ее использовать, зависят эко
номические результаты нашей работы.

Характерный пример —  практика работы Кирсинского лес
промхоза Кировской области. Здесь установили полуавтомати
ческую линию для разделки хлыстов ПЛХ-2, отладили ее, под
готовили кадры операторов. При плане в 6184 м’ линия раз
делывает 7694 м3 за квартал. Сменная выработка —  до 140 м’ . 
Леспромхоз получил еще одну полуавтоматическую линию —  
ПЛХ-3. Здесь на деле убедились в преимуществах новой тех
ники, когда она хорошо освоена.

Больше упорства и самоотверженности, дисциплины и орга
низованности! Больше творческой инициативы на всех участ
ках коммунистического строительства! Этот призыв из Поста
новления Ц К КПСС о подготовке к ленинскому юбилею нашел 
горячий отклик у тружеников леса. Всемерно улучшает ис
пользование сырья коллектив комбината Ленлес. Только за 
восемь месяцев переработано 630 тыс. м> лиственной древе
сины и дров. Это на 220/а больше прошлогоднего. Для выра
ботки лиственных балансов на предприятиях комбината смон
тированы 24 установки и 15 окорочных станков. Вводится в 
эксплуатацию еще 10 механизированных линий. Изготовлением 
тары и клепки заняты 29 цехов. Намечены реконструкция и 
строительство ещ е 12 цехов.

Третий год комбинат Ленлес работает в новых условиях 
планирования и экономического стимулирования. Предприятия 
уже отказались от централизованных капиталовложений и пе
решли на самоокупаемость. Все затраты оплачиваются за счет 
собственных средств и банковского кредита. Это и называет
ся умелым хозяйствованием, рачительностью, заботой о раз
витии производства!

В Пермской области на Тетеринском рейде бригады И. А. 
Ю рка и Н. П. Алексеева формируют в плоты по 1300 тыс. м> 
при плане в 920 тыс. Нынче они взялись увеличить эту цифру 
до 1500 тыс. В бригадах высокая насыщенность механизмами. 
Применяются катера Т-81 с лебедкамм ТЛ-4 для утяжки пло
тов. Борткомплекты тянут с помощью лебедки МЛ-2000. Чет
ко организована работа, на счету каждая минута.

Среди тех, кто досрочно выполнил пятилетку, —  бригадир
Н. Куров из Шоношского леспромхоза Архангельской области, 
водитель лесовозной машины X. Закиров из Ясногского лес
промхоза Коми АССР, бригадир А. Алексеев из Монзенского 
леспромхоза Вологодской области, бригады А. Новикова и Н. 
Тимофеева из Киришского леспромхоза Ленинградской обла
сти. Всего в комбинате Ленлес двенадцать бригад и один 
мастерский участок справились с пятилетним заданием ко Дню  
работника леса.

Большие преимущества дает переход на одиночную валку 
с гидроклином, использование трактора в обеденный пере
рыв й многое другое. В августе гидроклин на валке применя
ли только в 4 тыс. бригад, а зимой их работает около 25 тыс. 
Перевод на одиночную валку хотя бы 10 тыс. бригад позво

лит из высвободившихся раёочих Создать дополнительно ты
сячу лесосечных бригад.

В Карелии и в других районах хорошо знают бригадира ком
плексной бригады Воломского леспромхоза Михаила Кожемя- 
ко. Его бригада досрочно, на полтора года раньше срока вы
полнила свой пятилетний план. Счет кубометрам заготовлен
ной древесины перевалил за 60 тыс. при пятилетием задании
—  52 тыс. Бригада М . Кожемяко в нынешнем году довела вы
работку на трактор до 68 м^ при плане в 39, выработку на че
ловеко-день до 11 м’ при плане 7 м’ . Из этих четырех допол
нительных кубометров, заготавливаемых ежедневно каждым  
членом бригады, и сложился замечательный успех коллектива.

Хронометраж, проведенный на мастерском участке, где ра
ботает М . Кожемяко, показал, что в бригаде Кожемяко про
цент полезного рабочего времени превысил 90. В других ж е  
бригадах он едва достигает до 70. Вот где резерв повыше
ния производительности труда!

За восемь месяцев нынешнего года предприятия Вологда- 
леспрома вывезли сверх плана 116 тыс. мз древесины, реа
лизовали дополнительно к плану на 1400 тыс. руб. товарной 
продукции, получили свыше 350 тыс. руб. сверхплановой при
были. Объединения, соревнующиеся с Вологдалеспромом, 
должны перенять у вологжан все полезное и, в свою очередь, 
передать им то, что достойно подражания. Именно в этом 
смысл социалистического соревнования, на что не раз указы
вал В. И. Ленин.

Не должно быть у нас отстающих леспромхозов, комбина
тов, объединений. В нашей отрасли трудятся замечательные 
командиры производства, опытные механизаторы, подлинные 
мастера своего дела. Это убедительно показали и проведен
ные в ряде районов страны в канун Дня работника леса со
ревнования вальщиков, трактористов, раскряжевщиков. Всего 
шесть с половиной минут понадобилось Николаю Домрычеву 
из Сысольского леспромхоза Коми АССР, чтобы свалить бен
зопилой пять деревьев!

Таких умельцев у нас сотни, тысячи. Народ окружает их по
четом. Свыше 80 работников лесной и деревообрабатываю
щей промышленности удостоены звания Героя Социалистиче
ского Труда. Среди лесозаготовителей и деревообработчиков
12 депутатов Верховного Совета СССР и 5 депутатов Верхов
ного Совета Российской Федерации. Более семи тысяч наших 
товарищей награждены орденами и столько ж е медалями.

Это подлинные мастера лесного труда, властелины техники, 
неустанно совершенствующие производство. Только за год 
наши новаторы внесли 75 тыс. предложений, из которых 60 
тыс. внедрено в производство. Ш ирокое развитие движения 
рационализаторов и изобретателей свидетельствует об ода
ренности рабочих и инженерных кадров, о возросшем куль
турном и техническом уровне тружеников леса.

Теперь перед ними открываются еще более благоприятные 
перспективы для получения среднего специального и высше
го образования. Улучшится и подготовка кадров механизато
ров в профессионально-технических училищах и лесотехниче
ских школах. Новая техника, которой во все больших масшта
бах оснащается лесная промышленность, будет передана в 
умелые руки.

Близится ленинский юбилей. Труженики леса готовятся 
встретить это знаменательное событие новыми достижениями 
в развитии лесной индустрии, успешным выполнением социа
листических обязательств. Это будет конкретным выражением 
верности заветам нашего великого вождя.
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ДРУЖБА, ЗОВУЩАЯ К НОВЫМ УСПЕХАМ
Ю . и .  А К У Л О В

Секретарь парткома Министерства лесной 
и деревообрабатывающей промышленности СССР

Об установившейся в последние годы тесной связи работников лесной промышлен
ности с личным составом краснознаменного крейсера tAepopa» наши читатели уже 
знают из статьи авроровца  —  капитана I  ранга запаса Г. Бартева (№  10 журнала

1967 г.). В  печатаемой ниже статье Ю . И. Акулова говорится о  том, как крепнущая 
дружба с экипажем f Авроры» вдохновляет лесников на новые успехи в развертывании 
социалистического соревнования за достойную встречу ленинского юбилея.

Готовясь к достойной встрече 100-летия со дня рожде
ния В. И. Ленина, работники лесной и деревообраба
тывающей промышленности СССР отдают все силы ус

пешному выполнению плана четвертого года пятилетки. Н а 
предприятиях отрасли рождаются новые формы творческой 
инициативы, направленной на повышение эффективности 
производства. Хорошие результаты дает соревнование по про
фессиям’ Среди молодых рабочих лесозаготовительной промыш
ленности такое соревнование впервые было проведено в 
1968  г. в честь 50-летия ленинского комсомола. В  нем уча
ствовали вальщики, обрубщики сучьев, трактористы, чокеров- 
щики я  раскряжевщ ики древесины на нижших складах.

Победители соревнования 1968  г. награждены грамотами, 
ценными подарками, премиями.

Как показал опыт, соревнование по профессиям является 
эффективной формой восиитания у молодежи коммунистиче
ского отношения к труду, способствует общественному призна
нию мастерства молодых рабочих, прививает им любовь к 
своей специальности. Обобщение и распространение приемов 
и методов работы победителей соре 1внова 1ния поможет заметно 
поднять квалификацию рабочих и производительность труда 
по всей отрасли.

В нынешнем году этот вид соревнования получил дальней
шее развитие среди молодых рабочих лесопромышленных 
предприятий.

Заключительный этап этого соревнования по зонам —  Север 
и Центр, Урал и Западная Сибирь, Восточная Сибирь и Даль
ний Восток —  проходил 20 и 21 сентября 1969  г. и был 
приурочен ко Дню работника леса.

Лучшие молодые рабочие лесозаготовительной промышлен
ности нашей страны, вышедшие в фгаал этого соревнования, 
в эти дни боролись за право быть первыми в своей профессии.

Сегодня мы уже знаем их имена. Вот они чемпионы труд
ных, но славных профессий:

НО ЗОНЕ СЕВЕРА И ЦЕНТРА.
Вальщик Б. Кузнецов (Горьковская обл.), обрубщик сучьев 

М. Афанасьев (Новгородская обл.), тракторист И. Иванов (Ко
стромская обл.), чокеровщик В. Крысенок (Ко'стромская обл.), 
раскряжевщ ик А. Кондрашов (Архангельская обл.).
ПО ЗОНЕ УРАЛА И ЗАПАДНОЙ СИБИРИ.

Вальщик Н. Прозоров (Афанасьевский леспромхоз комбината 
Свердлес), обрубщик сучьев В. Васечкин (Верхотурский лес
промхоз комбината Тагиллес), тракторист В. Дерюшев (Ново- 
Зятцинский леспромхоз комбината Удмуртлес), чокеровщик
А. Русских (Игринский леспромхоз комбината Удмуртлес),
1 )аскряжевщик А. Березин (Ивакинский леспромхоз комби
ната Урал-Занадлес),
ПО ЗОНЕ ВОСТОЧНОЙ СИБИРН

Вальщик А. Каблуков (Бадинский леспромхоз комбината 
«Читлес»), обрубщик сучьев Г. Горшков (Аобский леспромхоз 
комбината Братсклес), тракторист А. Липн (Большереченский 
леспромхоз комбината Иркутсклес), чокеровщик Э. Маухитов

(Большереченский леспромхоз комбината Иркутсклес), ра ск ря 
жевщик Н. Чепанов (Зиминский леспромхоз комбината И р
кутсклес).
ПО ЗОНЕ ДАЛЬНЕГО ВОСТОКА 

Валыфпс А. Молдаванов (Кизинский леспромхоз комбината 
Комсомольоклес), обрубщик сучьев Ю. Пляскин (Углегорский 
леспромхоз комбината Сахалинлес), тракторист И. Кудряшов 
(Камчатский леспромхоз комбината Камчатлес), чокеровщик 
И. Лакизюн (Селихинский леспромхоз комбината Комсомольск- 
лес), раскряжевщ ик В. Киреев (Сивакский леспромхоз ком
бината Амур лес).

Пионерлагерь нашего министерства носит гордое имя 
«Авроровец»
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Встреча экипаж а  и ветеранов «Авроры» с коллективом М и 
нистерства лесной и деревообрабатывающей промышленности 

СССР (ию нь 1969 г.)

Кроме премий, грамот и подарков, победители соревнования 
по профессиям в этом году получат почетное право побывать 
в гостях у, экипажа легендарного крейсера «А врора» , чье 
гордое имя стало символом зари коммунизма. Экипаж крейсе
ра ждет к себе молодых победителей, признанных мастеров 
своего дела, лучших из лучших, тех, чей самоотверженный 
труд дает столь нужную народному хозяйству лесную продук
цию.

«Мы встретим тружеников леса, как самых дорогих го
стей», —  сказал руководитель делегации «Авроры » зам. 
командира крейсера капитан I I I  ранга Анато^лий Павлович Л£у- 
равлев на вечере встречи ветеранов крейсера «А врора» с 
коллективом Министерства лесной и деревообрабатывающей

гтромышлеяности СССР. Эта встреча состоялась нынешним ле
том, с июне. Шесть дней пыли ветераны и моряки с крейсера 
«А врора» в Москве гостя.ми коллектива нашего министерства. 
В составе делегации был и Андрей Павлович Подлесный, кото
рый пришел служить на «А врору» в 1903 г., а дву.чя годами 
позже в знаменитом Цусимском сражении спас крейсер от ги
бели, за что был награжден Георгиевским крестом.

На вечере в министерстве от имени тружеников наших от
раслей промышленности экипажу крейсера были вр 5 ^ены  па
мятные подарки, среди них портрет В. И- Ленина, художест
венно выполненный из шпона различных пород учащимися 
Майкопского техникума деревообрабатывающей промышлен
ности.

Делегация крейсера побывала в пионерском лагере мини
стерства, который носит гордое имя «Авроровец», вручила 
лагерю орденский военно-морской флаг крейсера.

Тепло и взволнованно прошла встреча авроровцев с рабочи
ми и служащими Московской мебельной фабрики X» 13.

Все эти встречи заложили еще один камень в фундамент 
большой, крепкой дружбы, которая связывает экипаж крей
сера «А врора» с тружешпсами леса. Уезжая, делегация поже
лала всем работникам лесной промъппленности новых тр 5  дч 
вых успехов в соревновании за достойную встречу 100-летия 
со дня рождения 13. И. Ле1нина.

Можно не сомневаться, что молодые рабочие, победители 
соревнования по профессиям, приедут на «А врору» не с пус
тыми руками. Их трудовой рапорт будет залогом того, что все 
работники леоной промышленности не пожалеют своих сил 
для выполнения планов пятилетки.

Родина требует от тружеников нашей отрасли не бездумно
го увеличения рубок леса, а рационального использования 
каждого взятого из «лесной кладовой» кубометра древесины, 
улучшения методов раскроя  хлыстов и последующей перера
ботки древесного сырья.

С ценным почином выступили труженики комбината Ленлес. 
Их борьба за использование всей массы заготавливаемой дре
весины и повышение выхода деловых сортиментов нашла 
широкую поддержку среди лесозаготовителей страны.

Успех выполнмгая пятилетки предприятиями лесной и де
ревообрабатывающей промъппленности не в малой степени за
висит от четкой инициативной работы инженерного штаба от
расли —  аппарата министерства.

Коммунисты, все рабйтники министерства чувствуют и по
нимают свои  ответственность за поручехшое дело, за выпол
нение плана каждым предприятием и всей отраслью в целом, 
помнят указание X X III съезда КПСС о необходимости «обоб
щать положительный опыт, предложигая трудящихся, шире 
распространять все ценное и передовое, всемерно поддерлш- 
вая новаторов, изобретателей, рационализаторов». Они при
ложат все свои знания, опыт, умение для того, чтобы обеспе
чить успешное выполнение леспромхозами, трестами, комби
натами и объединениями своих социалистических обяза
тельств.

Р А Б О Т Н И К И  ЛЕСА! Производится подписка на журнал 
" «ЛЕСНОЕ Х О З Я Й С Т В О »  НА 1970 ГОД

ф  Ж УРНАЛ «ЛЕСНОЕ ХОЗЯЙСТВО» освещает вопросы лесоведения и лесоводства, лесных культур и 
защитного лесоразведения, охраны лесов от пожаров, защиты от вредных насекомых и болезней.

#  В ЖУРНАЛЕ публикую тся статьи о достижениях науки, об опыте передовиков производства, о лучших 
предприятиях отрасли, передовых методах организации и ведения лесного хозяйства.

ф Ж УРНАЛ знакомит лесоводов с новыми машинами и орудиями, с предложениями рационализаторов и 
изобретателей, дает консультации по разнообразным вопросам.

ф ЕЖЕМЕСЯЧНЫЙ НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКИЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ Ж УРНАЛ «ЛЕСНОЕ ХОЗЯЙСТ
ВО», орган Гослесхоза СССР и ЦП НТО лесной промышленности и лесного хозяйства, рассчитан на широкий 
круг специалистов лрсного хозяйства и лесной промышленности, директоров лесхозов, леспромхозов 
и лесхоззагов, главных и старших лесничих, участковых техников-песоводов, работников лесной охраны и ма
стеров леса.

#  ВЫПИСЫВАЙТЕ И ЧИТАЙТЕ Ж УРНАЛ «ЛЕСНОЕ ХОЗЯЙСТВО». Подписная цена на год — 3 р. 60 к., на 
полгода —  1 р; 80 к., цена отдельного номера —  30 к.
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оРГАНИ1АЦИЯ и ТЕХНОЛОГИЯ
П Р О М 1 В О А С Г М Ш

УДК 634.0.848.004.8 -  493.002.5

ЛЕСПРОМХОЗАМ- ТИПОВЫЕ ЦЕХИ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ЩЕПЫ Б. А. ВА СИ Л ЬЕВ  

Гипролестранс

Петрозаводским филиалом Ц Н И И БУМ М аш  по техноло
гическим заданиям Гипролестранса разработаны уста
новки по производству щепы, в основу которых поло

жен принцип сухой окорки древесины и древесных отходов в 
цилиндрических вращающихся барабанах.

У с т а н о в к и  м о щ н о с т ь ю  10 и 30 тыс .  м  ̂ в г о д  
(УПЩ-6 и УПЩ-12) имеют аналогичный набор механизмов 
и идентячные компоновочные решения и отличаются лишь 
длиной окорочных барабанов. В обеих установках окорочный 
барабан представляет собой полый цилиндр с воронкообраз
ной торцовой секцией со стороны подачи сырья. Шиберная за
слонка в выгрузочной секции барабана регулирует длитель
ность нахождения в нем древесины и интенсивность выгрузки 
сырья.

В установке мощностью 30 тыс. м  ̂ барабан состоит из двух 
секций, каждая из которых имеет свой привод. Общая длина 
барабана 12 м. Окорочный барабан установки мощностью 
10 тыс. м3 состоит из одной секции. При вращении барабана 
находящаяся в нем древесина перекатывается по стенкам 
на которых установлены стальные ножи. От соприкосновения 
с ножами и трения отрезков древесины друг о друга проис
ходит активное отделент1е коры и обнаженной гнили, которые 
постепенно измельчаются и через специальные окна в стенках 
барабана выпадают на ленточный транспортер.

Окоренные отрезки древесины по выгрузочному логку по
ступают на наклонный транспортер, который перемещает их к 
рубителыгой машине. Во избежание попадания в нее ксры и 
мусора па выгрузочном лотке устроены прорези.

Древесина или древесные отходы, уже прошедшие окорку 
вне цеха, могут подаваться в рубительную машину, минуя 
окорочный барабан. Для этого служит поперечный транспор
тер, загружаемый за пределами цеха. Перед рубительной ма
шиной производится ручная доочистка некачественно окорен
ных отрезков; иногда их отправляют на повторную доокорку. 
Для лучшей ориентации сырья перед дроблением устроен 
покаг.

В установках той и другой мощности применена одна и та 
же рубительнвя машина АЗ-1,1 (МНР-25) с геликоидальным
диском и размерами патрона 250 X  250 мм. Так как измель
ченная древесина выбрасывается вниз, машина размещена над 
сортировочной установкой СЩ-1. Это позволило обойтись без 
транспортера для передачи щепы с дробления на сортировку. 
Кондиционная технологическая щепа выносится за пределы 
цеха ленточным транспортером или пневмотранспортом. 
Отходы от окорки, крупная и мелкая некондиционная щепа по 
ленточному транспортеру подаются в бункер, также за пре
делами цеха.

Пульт управления установкой служит также для управле
ния внешним (общеокладским) транспортером подачи сырья, 
транспортером уборки отходов, шлюзовым питателем и внеш
ней линией пневмотранспорта.

Планировка цеха с установкой УПЩ-6 представлена на 
рис. 1.

Основные технические показатели установок УПЩ-6 и 
УПЩ-12 приведены в табл. 1.

Цехи по производству щепы годовой мощностью 30 и

Рис. 1. Планировка цеха с установкой УПЩ-6:

1 — транспортер подачи сырья; 2 — окорочный барабан; 3 — наклонный транспортер подачи сырья в рубительную ма
шину: 4 — сортировочный стол: 5 — рубительная машина; 6 — поперечный транспортер подачи в цех окоренного сырья.
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10 тыс. потребляют значительные количества древесного 
сырья, в основном в виде короткомерных отрезков вершинной 
части ствола или дровяной древесины длиной от 0,5 до ,1,5 м. 
Обеспечить сырьем такой цех можно только с нескольких тех
нологических потоков по разделке древесины.

Н а  подачу сырья к цеху и складирование на буферных пло
щадках приходится до 35"/о трудозатрат от всего комплекса 
работ по производству щепы. Таким образом, при решении во
просов размещения установок по производству щепы в гене
ральных планах складов необходимо предусматривать наи
кратчайшие пути подачи сырья средствами непрерывного 
транспорта —  конвейерами всех типов.

Т а б л и ц а  1

Рис. 2. Размещение установки У П Щ -З  на нижнем складе:
1 — разгрузочно-раскряжевочны е эстакады; 2 — подкрано

вый путь; 3, 9 — бункеры для отходов; 4 — площадка подго
товки сырья; 5 — транспортер подачи сы рья в УПЩ-З; 6 — 
окорочный барабан ; 7 — транспортер подачи сы рья в дроб
ление; 8 — маш ина МРС-3; 10 — передвижной конвейер; 11 —  
открытый склад щепы.

Показатели УПЩ-12 УПЩ-6

Корообдирочный барабан

КБ-12 КБ-6
Часовая производительность, пл.

м 3 ....................................................... 10— 18 5— 8
Внутренний диаметр секции, мм . 3000
Длина секции, м м ........................... 7556 7500
Число секц и й ..................................... 2 1
Число оборотов в минуту . . . 10,1
Мощность привода одной секции.

К В Т .............................................................. 55
Мощность суммарная, квт . . . 110 55
Вес, к г ................................................ 67 020 37 990

Ленточный транспортер
для уборки отходов

Часовая производительность, пл.
м ^ ...................................... 0,565

Скорость движения ленты, м/сек. 0,6
Мощность привода, квт . . . . 2,2
Вес, к г ................................................ 1605 1581

Транспортер для подачи
окоренного сырья в рубительиую

маш ину

УПЩ-12.02 УПЩ-6.01
Максимальная часовая произво

дительность, пл. м’ ..................... 22,5 12
Скорость перемещения цепи,

м/сек ................................................. 0,4
Ш аг скребков на цепи, мм . . . 600
Мощность привода, квт . . . . 3,6
Вес, к г ................................................. 5930 3910

Рубительная машина

М а р к а ................................................... МРН-25 (А З-ill)
Максимальная часовая производи

тельность, пл. м  ̂ ........................... 25
Диаметр ножевого диска, мм . . 1270
Число оборотов ножевого диска,

об/мин .............................................. 735
Число ножей, шт................................. 16
Проходное сечение патрона, мм . 250 X  250
Мощность привода, квт . . . . 75
Вес, к г ................................................. 4775

Сортировка щепы

СЩ-1
Часовая производительность, м* . 40
Количество сит, шт............................ 3
Размеры сит, мм:

длина ............................................ 1840
ш и р и н а ........................................ 1650

Размеры ячеек сит, мм:
верхнего ....................................... 35 X  35
среднего ...................................... 10 X  10

Число двойных колебаний в ми

нуту .................................................... 150
Угол наклона сит, град..................... 3
Мощность привода, квт . . . . 4
Вес, к г ................................................. 1320

Рис. 3. Прибыль, достигаемая при производсточ щепы из 
сырья различного качества в цехах различной мощности:
I — на установке мощностью 30 тыс. м’ в год; И — на уста

новке мощ ностью 10 тыс. м* в год; III — на установке мощно- 
•тью 5 тыс. м= в год.

Наиболее рациональным будет размещение установки не
посредственно у разделочного узла. Этим требованиям удов
летворяет установка малой производительности типа УПЩ-З 
(см. ниже). Следует полагать, что в эту установку должны 
подаваться все отходы древесины — в пределах определен
ных породных групп.
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Таблица 2 Т а б л и ц а  3

Показатели

П роизводственное оборудование
и здание ...........................................

Э н е р г е т и к а .......................................
Транспортное хозяйство и благо

устройство .......................................
П рочие затраты ..............................

Цех мощно
стью 30 тыс. 

м» в год

Цех мощно

стью 10 тыс, 
м* в год

229,9

10,8
24,7
24,5

151,0

10,8
15,9
17.1

Всего: 289,9 194,8

Таблица 4

Виды сырья

Лесосечные отходы . . 
Складские отходы . . . 
Технологические дрова 

Топливные дрова . . .

С остав  сырья в %  к 

итогу по группам (от—до)

28-48

36-26
36-26

30— 17

70-83

III IV

60-65
40-35

100

Установки по производству технологической щепы должны 
выпускать, во-первых, кондиционную щепу и, во-вторых, от
ходы, достаточно измельченные и пригодные для дальнейшей 
транспортировки. Таким образом, цехи по производству щепы 
будут содействовать решению двух задач —  утилизации по
лезной части отходов и очистке территории.

Выбор площадки для размещения собственно цеха должен 
производиться с учетом необходимых технологических пло
щадей под склад сырья и склад кондиционной щепы. Склад 
сырья служит не только для ритмичной загрузки цеха, но и 
для выполнения операций по подготовке сырья —  расколки 
и разделки на отрезки длиной не более 1 м. Кроме того, 
должна обеспечиваться подача в цех определенных породных 
групп древесины в требуемых соотношениях. Обслуживание 
склада подъемно-транспортными механизмами является со 

вершенно обязателынлм.

Склад кондиционной щепы устраивается на открытых пло
щадках с твердым покрытием —  бетон, асфальт. Площадь 
склада щепы должна обеспечивать хранение не менее 30-су- 
точного запаса. Отгрузка щепы с открытых складов выпол
нима с помощью конвейеров, кранов с грейферами, ковщовых 
н элеваторных погрузчиков. В типовых проектах для отгруз
ки щепы в вагоны .^\ПС предусмотрен ленточный конвейер 
Т-46А. Открытый склад щепы обслуживает один рабочий, в 
обязанности которого входит формирование кучи щепы ко
лесным бульдозером Д-579, подгребание щепы к приемнику 
конвейера Т-46А и включение его, а также oбcлyжиilaниe ма
невровой лебедки для передвижения вагонов.

Для строительства цехов технологической щепы применя
ются стальные каркасы с ограждающими конструкциями из 
волиистон асбофанеры усиленного профиля.

Здание цеха технологической щепы производительностью 
30 тыс. п год имеет пролет 12 м, длину 30 м, а цеха мощ
ностью 10 тыс, —  соответственно 9 и 24 м. Высота до ниж
него пояса ферм п обоих цехах —• 7,2 м. В обоих цехах пре- 
лусматрипартся устройство ручной подвесной кран-балки гру- 
шнодъемностью I т.

Конструктивные HajjaMuTpiii обоих вариантов зданнй позпо- 
,1>и()т из1 отоиить каркасы для них на заводах, что сведет р а 

боты на ст|)0 11плон1 адкс лишь к сборке. Вытовые помещения 
размещают п кир1и1 миых пристройках к зданиям цехов.

Корообдирочны й барабан КБ -3

Часовая производительность, пл. м* . . .

Число оборотов барабана в минуту . . .
Число секций, шт..................................................
Диаметр барабана (внутренний), мм . .

Длина барабана, м м ...........................................
Общ ая установленная мощность электродви 

гателей, квт . . .
Вес, кг . . . . .  .

Встроенный транспортер ленточный 
для удаления отходов окорки

Расчетная часовая производительность, м® 
Скорость движения ленты, м/сек . . . .  

Ширина ленты, м м ............................................

Транспортер одноцепной КБ3.01

Расчетная часовая производительность, пл. м® 
Скорость перемещения цепи, м/сек . . . .

Количество цепей, шт.................................................
Шаг скребков на цепи, м м ................................

Привод— мотор— редуктор, т и п ......................

Мощность, к в т .......................................................

Транспортер растаскиватель КБ3.02

Расчетная часовая производительность, пл. м  ̂
Скорость перемещения цепи, м/сек . . .

Количество цепей, шт............................................
Ш аг скребков на цепи, м м ................................
Электродвигатель привода, тип . . . .  

Мощность, к в т .......................................................

М аш ина рубительно-сортировочная М Р С -3
М а ш и н а  р у б и т е л ь н а я  МРС3.01

Расчетная часовая производительность, пл. м^
Диаметр ножевого диска, м м ........................
Число оборотов ножевого диска в минуту 
Количество ножей на диске, шт. . . .
Направление выброса щ е п ы ............................
Электродвигатель —  тип .................................

мощность, квт . .

Проходное сечение патрона, мм . . . .  

Вес, к г ......................................................................

С о р т и р о в к а  щ е п ы  МРС3.02

Расчетная часовая производительность, нм^
Количество сит, шт.................................................
Размеры сит, мм:

длина .................................................................
ширина ............................................................

Размеры ячеек сит, мм: -
верхнего ............................................................
н и ж н е г о ............................................................

Число двойных колебаний в минуту . . .
Наклон сит, град.....................................................
Электродвигатель

число оборотов в минуту ...........................
мощность, квт .............................................
вес, к г ...............................................................

Транспортер ленточный УПЩ -3.01

Расчетная часовая производительность, м  ̂
Скорость движения ленты, м/сек . . . .  
Ширина ленты, м м .............................................

Стол сортировочный У П Щ -3.02

Габаритные размеры, мм;

длина ......................................................
ш и р и н а ..................................................
высота . . . ................................
вес, кг . . . . . . . . . .  .

3 - 4

10,5
1

2850
3500

47,9

20245

2 ,7
0.9

400

16,5
0,533
1

800 

М Р А  =  У-^Б 

3

33

0,15
5

400

А02-42-6ВМС
3

3 - 5
900
700

8
верх  

АОС-2-82-8 
33 

160 х: 160 
2646

10-20
2 ,

1800
600

35X35
10X10

365-500

5-15

930

1,1
762

5'

0.6
400

2512
2412
700

' -SSS.
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Снижение шума от работы оборудования в производствен
ном помещении обеспечивается устройством звукопоглощаю

щих экранов над рабочими местами. Стоимость цехов техно
логической щепы мощностью 30 и 10 тыс. м̂  характеризуется 

следующими данными (табл. 2, тыс. руб.). л/пш
У с т а н о в к и  м о щ н о с т ь ю  5 тыс .  м’ в год (УПЩ-3) 

в отличие от ранее рассмотренных являются агрегатами по- 

лустационарного типа. Они могут применяться на лесосеке, в 
местах концентрации лесосечных отходов. Как правило же, 
эти установки будут использоваться в качестве стационарных 
и размещаться на нижних складах. Вариант размещения 

установки УПЩ-3 представлен на рис. 2.
’ Следует полагать, что установки этого типа должны стать 
обязательными для каждой разделочной эстакады любого 
нижнего склада. В отличие от цехов большей мощности, в эти 
установки целесообразна подача всех отходов, получаемых 
при раскряжевке хлыстов, в пределах определенных сортовых 
vpynn. При этом будут решаться две задачи —  изготовление 
кондиционной технологической щепы и превращение остав
шихся после получения щепы отходов в относительно одно
родную массу сыпучего груза, пригодного для транспорти

ровки.
В набор оборудования комплексной установки УПЩ-3 вхо

дят барабан КБ-3 и рубительно-сортировочная машина
Барабан КБ-3 сухой окорки, разработанный Петрозавод

ским филиалом Ц Н И И БУМ М аш , является агрегатом пре
рывного действия, работающим циклично. Порция сырья
3— 4 м3 поступает в барабан по цепному транспортеру. После 
окончания ее обработки открывается шиберная заслонка и 
древесина выдается на раскатной стол, где происходит рас- 
гортировка пачки. Качественная древесина подается в дроб
ление либо на склад готовой продукции. Так же, как и в уста
новках УПЩ-6 и УПЩ-12, предусмотрен возврат некачест
венно окоренной продукции на доокорку.

Конструктивной особенностью МРС-3 является объедине
ние в одном блоке рубительной машины с сортировочной 
установкой. Полученная щепа выбрасывается из рубительной 
машины вверх в циклон-успокоитель и из него самотеком 
поступает на сита сортировки. Выход мелкой и крупной щепы 
объединен и поступает на общий выносной транспортер отхо

дов.
Техническая характеристика установки УПЩ-3 приведена в 

табл. 3. Установка монтируется на упрощенном фундамен
те. Так как все оборудование предназначено для эксплуатации 
на открытом воздухе, какие-либо ограждающие конструкции
— стены, крыша —  не устраиваются.

Стоимость установки УПЩ-3 (тыс. руб.):
строительные работы 18,29
монтажные работы 3,94
оборудование 45,91

Всего 68,14

В связи с тем что в отечественной практике еще нет широ
кого опыта производства щепы, были рассмотрены несколько 
«композиций» сырьевых групп, для каждой из которых произ
ведена оценка эффективности. Состав сырья по условным 
группам приведен в табл. 4.

Расчетный выход кондиционной щепы принят равным 
от 58 до 78“/о в зависимости от качества сырья. Н аи 
меньший показатель выхода будет для топливных дров (груп
па IV) и наибольший для группы 1П, где преобладают лесо
сечные отходы с малым количеством коры и гнили.

В результате комплексных технико-экономических расчетов 
по каждому из рассмотренных ранее цехов определились ос
новные экономические показатели производства щепы в лес
промхозах при использовании сырья различных композиций.

Во многих предприятиях организация производства щепы 
будет осуществляться за счет банковских ссуд. Поэтому важ 
но установить колебания прибыли при работе установки типа 
У П Щ  на различном сырье.

Из графика на рис. 3 очевидно, что наибольшая прибыль 
будет достигнута на всех установках при переработке лесо
сечных и складских отходов. Это обстоятельство делает вновь 
актуальной вывозку деревьев с кроной. Весьма эффективна 
загрузка установок смесью топливных дров и складских отхо
дов. iBce эти показатели получены с учетом выпуска кондици
онной технологической щепы для сульфитной варки с регламен
тированными требованиями по сортности, отпускная цена ко
торой 14,8 руб. за 1 м®. Опыт эксплуатации первого цеха ще
пы в Воломском леспромхозе подтвердил реальность массо
вого производства щепы такого качества.

УДК 634.0,848.004.8 t Г>34 О 867.3

ШИРЕ ВНЕДРЯТЬ
м. с. ЗАРЕЦК ИЙ, С. И. ГОЛОВКОВ, Б, С. ЦВЕТКОВ

В последние годы у нас стали несколько лучше использо
вать заготовляемую древесину, однако эта проблема 

еще решена далеко не полностью.
Одним из путей эффективного использования лесосечных и 

других отходов из низкосортной древесины является их 
энергохимическая переработка. В этом Р1аправлении уже мно
го лет работают различные исследовательские организации. 
Так, используя данные эксплуатации полупромышленной уста- 
)ювки в Крестецком леспромхозе и в других местах, 
Ц Н И И М Э  совместно с Ц Н И Л Х И  разработали технологиче
скую схему и комплект оборудования энергохимической уста
новки, наиболее оптимальной в техническом и экономическом 
отношении для лесной промышленности. По этой схеме в
1968 г. был построен в Опаринском леспромхозе (Кировская 
обл.) энергохимический комплекс, который находится теперь 
в стадии доводки и освоения. Он рассчитан на переработку в 
год до 50 тыс. пл. м  ̂ отходов; его годовая товарная продук
ция состоит из 2500 т смолы (влажностью —  30»/о), 1050 т 
уксусно-кальциевого порошка и 5,5— 6 млн. квтч электроэнер
гии.

Опыт работы Опаринского энергохи.мкомплекса будет ис
пользован при строительстве серии таких комплексов.

Как установлено, потребность народного хозяйства в газо
генераторной смоле в несколько раз превышает потребность 
в уксусно-кальциевом порошке. В связи с этим Ц Н И И М Э  с о 
здало другую, более простую и дешевую установку для вы
работки из отходов древесины смолы и электроэнергии. Т а
кая установка уаиболее полно отвечает условиям и требова
ниям большинства лесозаготовительных предприятий средней 
мощности.

Эта опытно-промышленная установка (конструкция ее о с 
новных аппаратов примерно аналогична Опаринской) по
строена и испытана в Крестецком опытном леспромхозе 
Ц НИИМ Э.

Крестецкая энергохимическая установка (технологическая 
схема ее представлена на рисунке) состоит из газохимиче
ского отделения и газодизельной электростанции. Аппаратура 
Iазохимического отделения предназначена для переработки от
ходов путем газификации с получением смолы и генератор
ного газа. На электростанции газ используется в дизельгене- 
раторах для выработки электрической энергии.

Щепа, полученная в результате дробления сучьев и вершин, 
доставляется на установку автосамосвалами и выгружается 
в ковш скипового подъемника I. В дальнейшем щепу намо
чено подавать пневмотранспортом. Скиповый подъемник пе
регружает щепу в бункер-дозатор 2, назначение которого — 
создание запаса щепы и дозирование ее подачи в соответст
вии с производительностью газогенератора.

От бункера-дозатора щепа подается винтовым конвейером 3 
и шнековым питателем 4 в барабан сушильной установки 5, 
где она подсушивается до 15— 20“/о влажности, а затем шне
ковый выгружатель 6 и ковшовый элеватор 7 транспортируют 
ее к питателю газогенератора 8. Питатель загружает щепу в 
газогенератор 9 для последующей ее газификации. В газоге

нераторе щепа разравнивается шуровкой 11, которая указы
вает также уровень щепы в шахте. В соответствии с уровнем 
засыпки щепы изменяется число оборотов дозатора, т. е. ре
гулируется количество выдаваемой дозатором щепы.

В газогенератор для гази(рикации подается также воздух и 
пар, вырабатываемый в пароводяной рубашке газогенератора. 
В результате газификации щепы получается комплекс про
дуктов, именуемый обычно парогазовой смесью, содержащей 
генераторный газ, смолу, кислоту и водяные пары.

Отделяются эти продукты п системе аппаратов, следующих 
за газогенератором. В трубчатом холодильнике 12 парогазо
вая смесь, выходящая из газогенератора с температурой 
100— 120°, частично охлаждается током воздуха от воздуш-
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ЭНЕРГОХИМИЮ НА ЛЕСОЗАГОТОВКАХ
иых вентиляторов насоса 10 и поступает в центробежный 
смолоотделитель 13, коагулирующий мельчайшие частицы 
смолы в крупные капли.

Далее парогазовая смесь проходит через сепаратор смолы 
14 н дополнительный уловитель 15. В этих аппаратах отде
ляется до 98"/о смол, которые вместе с  частично сконденсиро- 
навшимися кислотой и влагой собираются в смолосборнике 

18 и далее поступают в смолохранилище 21.
После отделения смол парогазовая смесь охлаждается в 

пенном охладителе 16 до температуры 30— 40^. При этом 
конденсирующиеся пары воды переходят в оборотную воду, 
орошающую полки пемного аппарата. Нагретая вода посту
пает в сборник оборотной воды 19 и оттуда на охлаждение в 
градирню 20 и снова в пенный охладитель.

Охлажденный газ проходит тонкую очистку в фильтрах 17 
и подается ротационной газодувкой 22 к газодизелю 23 
электростанции, а также используется как топливо в топке 
сушилки. В топку поступает из градирни также часть оборот
ной воды для испарения и сжигания содержащихся в ней 
вредных органических веществ.

Агент сушки, получаемый в результате сжигания в топке 
генераторного газа, разбавле)1ный воздухом и парами воды,
13 сушильном барабане отдает свое тепло щепе и затем дымо
сосом через циклон выбрасывается в атмосферу.

Электроэнергия, вырабатываемая дизель-генератором 24, 
частично расходуется на привод механизмов установки, а в 
основном используется для электроснабжения леспромхоза.

На Крестецкой энергохимической установке, находящейся 
в опытной эксплуатации с 1966 г. проведен ряд исследований 
но отработке технологического процесса и комплекта оборудо
вания. В результате была успешно решена задача дозировки 
щепы из лесосечных отходов, обладающей весьма малой сыпу
честью и имеющей склонность к зависанию и сводообразо- 
ванию. Сконструированы питатели для подачи щепы в су
шилку и газогенератор, усовершенствована конструкция газо

генератора и его вспомогательных устройств, позволяющих 
газифицировать лесосечные отходы, в которых содержится 
до 10—2Wo минеральных включений. Успешно решена задача 
высокотемпературной сушки щепы с применением барабанной 
сушильной установки. Разработаны фильтры тонкой очистки 
генераторного газа, обеспечивающие достаточную степень его 
очистки для применения в качестве топлива двигателей внут
реннего сгорания. Осуществлен перевод дизеля Д-50 м оЩ 1Ю - 
стью 900 л. с. на генераторный газ по газодизельному процес
су. Решена проблема сбора и ликвидации загрязненных тех
нологических вод.

Крестецкая эпергохимическая установка Ц Н И И М Э  отрабо
тала более 4500 часов. Из-за отсутствия буферного склада 
щепы установка работала в три смены, пять дней в неделю. 
Средняя часовая производительность установки по переработ
ке сырья составляла 2,6 пл. м ,̂ или 78«/о от расчетной. Удель
ный выход суммарной смолы (в пересчете на безводную) на 
1 пл. м  ̂ щепы достигал 62 кг (120»/о от расчетного).

Основные технико-экономические показатели работы 
опытно-промышленной установки Ц Н И И М Э  в Крестецком 
леспромхозе приведены в табл. 1.

Н а основании результатов испытаний энергохимическая 
установка Ц Н И И М Э  признана работоспособной, обеспечиваю
щей переработку до 20 тыс. пл. м  ̂ отходов в год с получением 
1200— 1300 т суммарной газогенераторной смолы и 2,7 —
2,8 млн. квт-ч товарной электроэнергии при одном газогене
раторе.

Междуведомственная комиссия рекомендовала установку к 
внедрению в лесозаготовительной промышленности и внесла 
ряд предложений, определяющих порядок внедрения энерго
химических установок Ц Н И И М Э  двух типов; ЭХУ-1 с одним 
газогенератором и ЭХУ-2 с двумя газогенераторами.

Характеристика рекомендуемых установок приведена в 
табл. 2. ЭХУ-2 представляет собой двухблочное исполнение 
установки ЭХУ-1.

Схема энергохимической установки ЭХУ-1
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Т а б л и ц а  1 У Д К  634.0,311

Средняя фактическая часовая производитель

ность установки:
по выработке смолы, к г .....................
то же по отношению к расчетной, “/о

по выработке газа, м’ .....................
то же по отношению в расчетной, % 
по расходу сырья, пл. . . . .
то же по отношению к расчетной, % 

Удельный выход продуктов из I пл. м® щепы 
смолы суммарной (в пересчете на безвод

ную), к г ........................... ............................
генераторного газа, н м ^ ...........................

Среднечасовая нагрузка дизель-генератора 

К В Т ...........................................................................................
То же максимальная, к в т ................................
Удельные расходы (на 1 квт-ч) . . . .  

генераторного газа, нм^ . 
запального жидкого топлива, г . 

Средний к. п. д. дизель-генератора, %

Т а б л и ц а  2

Наименова1ше показателей ЭХУ-1 ЭХУ-2

Состав основного оборудования:
газогенераторы ГА-22, шт . . . _
дизель-газогенераторы единично!" 

мощностью 575 квт, шт . . .
Режим работы установки:

газохимической части при трех 
сменной работе, суток в году 

электростанции (годовое число ча  ̂
сов использования установленноГ

м о щ н о с т и ) ......................................
Годовой расход топлива, тыс. пл. м̂  
Товарная продукция установки:

смола, т ............................................
электроэнергия, млн. квт-ч . . .

Капитальные затраты на сооружение 
энергохимустановки, тыс. руб. . ,

в том числе: газохимическая часть 
электростанция 

Общие затраты на выработку всей про

дукции, тыс. руб......................................
в том числе стоимость щепы_ . .

Сумма от реализации товарной про 

дукции;
смолы (цена 130 р. за 1 т), тыс. руб 
электроэнергии (по 0,03 руб. за

1 квт-ч), тыс. руб................................

Всего
Прибыль, тыс. руб......................................
Рентабельность, % ..............................
Численность обслуживающего персо 

нала, чел.
всего ......................................................
в том числе электростанции . .

1

2

280

3000
20

1350
2,8

460
300
160

189,7
52,2

175.5

83,1

258.6 
68,9 
15

32

12

2

4

280

3000
40

2700
5,6

780
480
300

320

104,4

351,0

166,2
517.2
197.2

25

44

18

К характерным особенностям установок относятся: исполь

зование всех лесосечных отходов без их сортировки, выработ

ка дешевой электроэнергии для нужд лесозаготовительного 

предприятия, полная ликвидация вредных технологических 

иод, достаточная надежность созданного комплекта оборудо

вания.

ОПЫТ РАСЧЕТА
ТЕХПРОМФЙНПЛАНА 

НА ЭВМ
с. п. ПРОШУТИНСКИИ. Б. Н. Г О Л У Б Е В

Карельский НИИ лесной промыш ленности и М осковский 
лесотехнический институт на основе систематизации су- 
ществукэщей методики планирования разработали пер

вый вариант системы расчета техпромфинплана (ТПФП) лес
промхоза на ЭВМ.

Система расчета ТПФП на ЭВМ, механизируя основную  
часть планово-экономических расчетов в лесозаготовитель
ном  предприятии, одновременно упорядочивает нормативное 
хозяйство и позволяет получать наряду с главными технико
экономическим и показателями ряд других, интересующих 
практику; например полную  себестоимость отдельных видов 
работ и лесопродукции. Система расчета ТПФП мож ет рас
сматриваться, с одной стороны, как часть будущ ей автома
тизированной системы управления производством, а с дру
гой —  ка к  основа дальнейшего оптимального планирования в 
комбинатах (трестах), объединениях и всей лесозаготовитель
ной отрасли.

О сновными составляющими системы являются: технико-эко
номическая модель леспромхоза; методика расчета числен
ных значений нормативных данных; совокупность програм м  
на ЭВМ для расчета и итрокоф орм атн ой  печати показателей 
ТПФП.

Алфавитно-цифровое печатное устройство (АЦ ПУ) позволя
ет получать ТПФП в виде альбома плановых документов, го 
товых к анализу м применению .

Базой, на которой строится механизированный расчет 
ТПФП, служит унифицированное нормативное хозяйство пред
приятия. Исходные данные задаются нормативными матрица
ми, по столбцам которы х размещ ены все виды продукции, 
вы-пускаемой предприятием, а по строкам  —  все виды за
трат, происходящ их в процессе производства. Лю бой эле
мент матрицы показывает величину указанной в данной стро
ке затраты на производство той единицы продукции, которая 
дала название столбцу.

Как показал опыт подготовки исходной информации по 
С уккозерском у леспромхозу КАССР, определение численных 
значений нормативных коэффициентов технико-эконом ической 
модели является ответственным и трудоем ким  этапом расче
та ТПФП. Трудозатраты на этом этапе непосредственно за
висят от состояния нормативного хозяйства на предприятии и 
в некоторой степени обусловлены методикой расчета норм а
тивов в системе. Значительная часть исходной инф ормации 
в дальнейшем не претерпевает существенных изменений, что 
облегчает подготовительную работу и создает возм ожность 
многократной корректировки  ТПФП в случае изменения ди
рективных показателей.

О бработка всей информации производится по сложной про
грамме на ЭВМ «Минск-22». Для этого применен конструк
тивный принцип, заклю чаю щ ийся в собирании конечной про
граммы из отдельных законченных блоков. Основной объем 
работ по програм мированию  выполнялся на алгоритмическом 
языке «АКИ», что позволило все програм мирование завер
шить в сжатые сроки.

Основные параметры первого  варианта системы механизи
рованного расчета ТПФП характеризуются следую щ ими о к
ругленными величинами:
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исходная числовая инф ормация —  $000 чисел;
перекодированная текстовая информация, дающая наиме

нования таблицам, столбцам и строкам —  20 000 ячеек (ма
шинных слов);

количество рассчитываемых показателей ТПФП — 10 000 
чисел;

общий объем програм м  —  14 000 ячеек;
полезное маш инное время для расчета од ного  варианта 

ТПФП, включая ввод данных и вы вод результатов —  40 минут.
Для отладки разрабатываемой системы проведен ряд опыт- 

Hbix расчетов ТПФП С уккозе рско го  леспромхоза.
О бъективное планирование производства требует точной 

количественной и качественной оценки  имею щ ихся у  пред 
приятия ресурсов; сырьевых, материальных, трудовых, ма
шинных. О собенно трудно  правильно оценить 'возможности 
годичной лесосеки леспромхоза и увязать мх с контрольны 
ми циф рами по производству продукции. Для этой цели по
требовалось построить и испытать несколько сортиментных 
моделей годичной лесосеки, преж де  чем рассчитываемая про- 
из1водственная програм м а стала приблим*аться к реальной.

Выходные ф ормы ТПФП, исполненные на АЦПУ, отличают
ся от сущ ествующ их в практике своей универсальностью. Зна
чительное сокращ ение числа ф орм  достигнуто в резуль
тате совмещ ения ряда «ручных» ф орм  в ком б иниро 
ванные «машинные», при этом предусматривается расчет и 
представление директивных показателей ib необходим ом  объ
еме и 1в соответствии с принятыми в практике  группировкам и.

Качественный анализ сделанных на ЭВМ расчетов ТПФП 
С уккозе рско го  леспромхоза по контрольны м  циф рам на 
1969 г. подтвердил принципиальную  возм ожность механиза
ции расчета с получением результатов, достаточно близких 
к показателям, получаемым сущ ествую щ им в практике ме
тодом.

Так, объем тО'ВарнОй продукции при счете на ЭВМ со стм ил  
4247 тыс. руб., при ручном  —  4230 тыс. руб.; полная С*ве- 
стоимость товарной п родукц ии  лесоэксплуатации соотавтстввн- 
но —  3158 тыс. руб . и 3316 тыс. руб.; комплексная вы работ
ка на 1 рабочего лесозаготовок— 598 м^ и 575 м ’ . И м ею щ ие
ся отклонения объясняются принятой для ЭВМ системой рас
чета на основе нормативной базы, исклю чаю щ ей как подгон
к у  показателей под заданные свыше, так и ш и роко  распро
страненное в последнее врем я планирование по «факту» 
прош лого  года.

Вместе с тем  в первом  варианте системы оказался ряд 
неточностей и ош ибок, подлежащ их безусловном у исправле
нию. В отдельных ф ормах был нарушен принцип «динства по
казателей плана и отчета, наблюдался отход от принятой м е
тодологии калькулирования, в результате чего искажалось эко 
ном ическое содерж ание некоторы х показателей.

Поэтому, преж де  чем приступить к  внедрению  новой ме- 
ханмз1ированной системы расчета техпромф инплана, необхо
дим о м ного  поработать над систематизацией исходной инф ор
мации, разработать четкую  инструкцию  по ее получению . Боль
шое значение имеет качество исходной информации, о т  объ 
ективности и достоверности которой зависит конечны й ре 
зультат расчета ТПФ П. Необходима централизованная разра
ботка и научное обоснование нормативов, диф ф еренцироаан- 
ных в зависимости от природно-производственны х факторов. 
Это позволит создать единую  базу для планирования во всех 
леспромхозах, предполагаю щ их использовать электронно-вы 
числительную технику в управлении пр0из1в0дств0м.

После всестороннего анализа первого  варианта будет раз
работана система механизированного расчета ТПФП, позво 
ляющая описывать технологию  л ю бого  леспромхоза Карел- 
леспрома и осуществлять многовариантные расчеты технико
эконом ического  планирования.

УДК 634.0.6 : 658.53

РАСЧЕТ НОРМ И РАСЦЕНОК ДЛЯ 
РАБОТЫ НА ЧЕЛЮСТНЫХ ПОГРУЗЧИКАХ

В леспромхозах комбината .Мурмаилес челюстные погруз
чики появились в 1967 г. Д о этого погрузка хлыстов на 
верхних складах осуществлялась в леспромхозе крана- 

,\1и К-7 на базе трактора ТДТ-75. Обслуживала кран бригада 
из четырех человек: тракториста и трех застройщиков. Ныне 
на каждом челюстном погрузчике работает один тракторист.

Норма выработки для этих погрузчиков была принята та 
же, что и для кранов К-7, т. е. 160 за смену. Норма вре
мени на погрузку 1 м̂  — 0,0437 чел.-часа, стоимость погрузки
1 — 2,8 коп.

За 1968 г. каждый челюстной погрузчик отгрузил до 
38 тыс. хлыстов. Выработка на рабочего составила 
57 тыс. м’ , трудовые затраты на кубометр снизились на 
0,1313 чел.-часа, денежные —  на 5,43 коп. В целом за год за 
траты по леспромхозу составили соответственно 28 400 чел,- 
час. и 24,7 тыс. руб.

Таким образом, эффективность внедрения челюстных по
грузчиков не подлежит сомнению.

Поскольку единых норм и расценок для челюстных погруз
чиков пока нет, комбинат Мурманлес дал задание своей ла
боратории НОТ проанализировать их работу и определить 
местные 1юрмы и расценки. В течение 1968— 1969 гг. лабора
тория 'совместно с инициативной группой НОТ Енского лес
промхоза выполнила эту работу (см. таблицу). При опреде
лении технически обоснованных норм использованы данные 
фотохронометражных наблюдений за работой погрузчиков 
П-19 и П-2 и фактические показатели выполнения действую
щих норм выработки за два года. Оказалось, что затраты 
рабочего и машинного времени на погрузку 1 м  ̂ хлыстов зи
мой и летом различны. Колеблется и величина трудозатрат 
при погрузке хлыстов различных объемов.

В основу расчета положены следующие затраты времени 
(мин) за семичасовую смену при работе на погрузчике одного 
тракториста:

Дополнительные операции:
переезд от штабеля к ш т а б е л ю ................................................27

переезд механизмов от места стоянки к штабелям (к пер
воначальному месту п о г р у з к и ) .......................................... 15

Подготовительно-заключительное в р е м я .................................... 30
Технологический простой (ожидание лесовозов в пе

риод плановых разрывов движения автомашин по гра
фику) : ........................................................................................... 45

Отдых и прочие надобности (на 50Vo совмещается с тех
нологическим п р о с т о е м ) ........................................................... 12
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Средняя часо
вая стаька, 

коп.

Расценка,
коп.

состав звена, 
чел.

состав 

звена, чел.

состав 
звена, чел.

2 1 2 1 2 1

Зима: 1 0.080 0,040 175 55,7 64 4,6 2,6
11 0,074 0.037 189 55,7 64 4,1 2.4

III 0,068 0,034 205 55,7 64 3 ,8 2,2

Лето: 1 0,072 0-,036 195 5 5 ,7 64 4.0 2,3
I I 0.065 0,033 215 55,7 64 3.6 2,1

I I I 0.L59 0,03 237 55,7 64 3,3 1,9

Среднегодовая расчетная норма выработки, учитывающая 
сезонность и фактический средний объем хлыста разрабаты
ваемого насаждения, по Енскому леспромхозу составит 210 м* 

■•на семичасовую смену. По сравнению с применяемыми норма
ми выработки ее рост достигнет 31,3*/о. Однако, стремясь не 
допустить резкого повышения норм, лаборатория НОТ пред
ложила временно (до полного и повсеместного освоения че
люстных погрузчиков) изменить их в сторону снижения (ш 
пределах ISVo), т. е. определила среднегодовую норму выра
ботки за смену в размере 184 м̂ .

Инженер Б. ЧЕРК ОВ  
Нотозерский леспромхоз комбината Мурмавлее
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УДК 634,0,831,0,002.5

ОПЫТ СОЗДАНИЯ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО 
ШПАЛОРЕЗНОГО ЦЕХА в. п. ТЮ НИ Н, в. и. К РАСИК ОВ  

Иркутский филиал ЦН ИИ М Э

В результате комплексного изучения проблемы шпалопи- 
ления Иркутский филиал Ц Н И И М Э  разработал техно
логическую схему автоматизированного шпалорезного 

цеха (А Ш Ц ). В качестве оборудования применены шпалоав- 
томат «Урал» конструкции Свердловского Н И И  лесной про
мышленности и автоматическая линия по сортировке, пакети
рованию и учету шпал АЛШ-1 конструкции Иркутского фи
лиала Ц Н И И М Э. При разработке данной технологической 
схемы предусматривалась комплексная механизация и автома
тизация шпалопиления.

В связи с  отсутствием серийного оборудованля при компо
новке технологической схемы автоматизированного шпалорез- 
иого цеха первое время основу ее составляли эксперимента.чь- 
ные или опытно-промышленные образцы станков и линий. С 
сентября 1966 г. в Хандагатайском леспромхозе комбината 
Забайкаллес введен в строй действующих первый в Советском 
Союзе автоматизированный шпалорезиый цех, оснащен
ный оборудованием, разработанным Иркутским филиалом 
Ц Н И И М Э  или другими организациями по техническим зада

ниям института.
Этот цех работает по следующей технологии. Шпальное 

сырье длиной 5,6 м поступает на узкоколейных платформах 
от разделочных площадок нижнего склада к разделочной пло
щадке цеха. Механизм подачи сырья производит разгрузку 
шпальника с платформы, подтаскивание к буферной горке и 
поштучную подачу бревен к раскряжевочной установке 
(фото 'I).

Установка осуществляет оторцовку и раскряжевку шпаль
ных бревен на тюльки длиной 2,75 м с последующей выдачей 
их на продольную бревнотаску Б-22У, по которой тюльки по
ступают в цех. П о команде оператора механические сбрасыва
тели СБР-4-2 сбрасывают тюльки с бревнотаски на питатели 

шпа.горезных станков.
Выс'экокачестценная тюлька диаметром до 44 см подается 

на шпалоавтомат «Урал», а фаутная и крупномерная —  на 
станок ЦДТ-7 (см. схему). Шпалы и сопутствующую продук
цию от обоих станков автоматическая линия формирует в два 
отдельных потока. Первый — поток шпал, который направ
ляется к шпалооправочному станку ШОС-1, где производится 
оправка шпал. Второй — поток сопутствующей продукции. Он 
направляется на участок сортировки, где оператор визуально 
определяет качество горбыля, и по его команде гидравличе
ские сбрасыватели сбрасывают сопутствующую продукцию в 
карманы-наконителн дровяного, делового горбыля и шпальной 
вырезки. Из карманов-накопителей автопогрузчиком отвозят 
готовую продукцию на склад.

Все оправленные шпалы поступают на автоматическую ли
нию АЛ111-1 (фото 2), где они учитываются, сортируются по 
типам и пакетируются. Сформированный пакет в 24 шпалы 

перемещают за пределы цеха и убирают автопогрузчиком на 
склад готовой продукции.

За  два года, в течение 375 смен в цехе было распилено 
около 21 тыс. м3 шпального сырья и выпилено более 90 тыс. 
шпал. Для производства эти цифры не показательны, но, осно
вываясь на них, М0Ж1Ю дать оценку оборудования и техноло

гической схемы автоматизирова1П1ых цехов ближайшего буду

щего.
Прежде всего следует отметить, что перпоначальная расчет

ная сменная производительность цеха 1350 шпал, установлен
ная по материалам государственных испытаний шпалорезных 
станков «ША-Урал» и ЦДТ-7, является завышенной. Согласно 
проведенным наблюдениям расчетная смен}1ая производитель
ность станка «ША-Урал» не должна превын1ать 500— 550 
шпал, станка ЦДТ-7 —  300— 320 шпал. Таким образом, цех 
может быть рассчитан на выпуск 800—870 шпал в смену при 
обслуживающем персонале в 15 человек. При этом годовой 
выпуск шпал при двухсменной работе составит 470— 500 тыс. 
штук, т, е, цех сможет перерабатывать 100— ПО тыс, м̂  
шпального сырья. Сметная стоимость строительства цеха — 
около 130 тыс, руб,, годовая экономия — 70 тыс. руб., срок 
окупаемости — 1 год 8 месяцев. Производительность труда 
возрастает в 2,5 раза по сравне1н(ю с существующей техноло
гией.

Необходимо также указать, что некоторое оборудовшшо
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Схема ш пального варианта станка Ц Д Т-7:
1 — подающий транспортер; 2 — буферная горка; 3 — при

вод тележки: 4 — рельсовый путь; 5 — тележка; 6 — вынос
ной рольганг; 7 — механизм задержки остатка тюльки: 8 —  

гидропривод; 9 — пильный механизм: 10 — пульт управления.

цеха пок;| еще недостаточно надежно н треиует Aojjduu inn. о  

таблицах 1 н 2 приведены результаты хронометражных наб
людений за работой цеха. Из табл. 1 видно, что коэффициент 
цспользонаинп рабочего времени в цехе составляет 0,1^.

цеха пока еще недостаточно надежно и требует доработки. В

Taf ”

люденнй
пспользонаннп рабочего времени

Низкое использование рабочего времени в основном объяс
няется большой долей технических простоев —  40,2% . вы
знанных конструктивной недоработкой отдельного оборудова
НИЯ и отсутствием необходимых запасных частей к  экспери
ментальному оборудованию. Большая доля организационных 
простоев (29"/о) и простоев по вине обслуживающего персона

ла (16%).
Как пндно из табл. 2, самый нсиадежнын механизм во всем 

технологическом потоке —  автоматическая линия формиропа- 
ния потоков шпал и сопутствующей продукции (Л Ф П ). Доля 
ее технических простоев составляет 40,1«/о от технических 
простоев цеха. Основным недостатком этой линии является 
плохая работа перекладчиков шпал и сопутствующей продук
ции из-за их ненадежной конструкции. Устранение этого недо
статка в работе линии требует принципиально нового конст
руктивного реше1Н1я. В настоящее время Иркутский филиал 
занимается разработкой иринцпинально нового перекладчика. 

Большие простои имеют также головные станки ША-Урал и 
ЦДТ-7.

Шналоавтомат «Урал» во многом тех1и1чески и конструк
тивно несовершенен. Он не позволяет перерабатывать шпаль
ные тюльки диаметром более 56 см. Фактически же макси
мальный диаметр шпального сырья допустим в пределах 
44 см, так как по программам раскроя тюлек большего раз
мера, кроме двух шпал, выпускается уширенная пластина, ко
торую для дополнительной обработки на шналу необходимо 
возвратить в технологический поток на другой станок. Кроме 
того, па станке нельзя перерабатывать шпальное сырье, имею
щее сердцевинную гниль, метикн и другие пороки, допускае
мые по ГОСТ в шпальнике. Вместе с тем на станке «ША- 
Урал» ненадежная работа следящего устройства и электриче
ской схемы управления приводит к значительному выпуску 
бракованных шпал, а главное, станок не обеспечивает роста 
производительности по сравнению с обычными шпалорезными 
станками, снабженными механическими кантователями.

Все это говорит о нецелесообразности применеш1Я станка 
«Ш.А-Урал», особенно в связи с перебазированием основного 
производства шпал в районы Восточной Сибири и Дальнего 
Востока, располагающие значительными запасами лесонасаж
дений крупномерной древесины с большим содержанием гип^ 
ли и трещии. Станок требует доработки для обеспечения 
устойчивой смешюй производительности 500- 550 шпал.

Что касается полуавтоматического станка ЦДТ-7, предназ- 
начетюго для индивидуальной расни.ювки длшпюмерных

Фото 1. Установка для раскряжевки и оторцовки шпального
сырья

Фото 2. Автоматическая линия учета сортировки и пакетиро
вания шпал А Л Ш -1
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бревен большого диаметра, то он в обычном исполнении так

же не может быть использован для шпалопилепия. Причи
ны тому — «изкая сменная производительность, значительный 
вес и большой габарит. К тому же он не приспособлен для 

выпиловки из одной тюльки трех и более шпал .
Однако, как показал опыт эксплуатации, станок ЦДТ-7 мо

жет осуществлять индивидуальный раскрой практически любо
го шпального сырья как по размеру, так и по качеству с ми
нимальными затратами труда. Поэтому его следует рекомен
довать как базу для создания специального станка. Разработ
кой шпального варианта станка ЦДТ-7 (ЦДТ-7Ш) в настоя
щее время занимается Иркутский филиал Ц Н И И М Э. Опыт
ный образец станка ЦДТ-711] должен быть выпущен Уссурий
ским машиностроительным заводом в 1970 г. Предприятия 
лесной промышленности получат специализированный полуав
томатический шпалорезный станок, который обеспечит доста
точную производительность на маш.-смену (400^-450 шпал 
при одном операторе-станочнике), Это позволит увеличить iid
4— 5% выход шпал из крупномерного шпального сырья в ре- 
аультате рационального раскроя

Установка для оторцовки и раскряжевки шпального сырья 
обладает хорошей работоспособностью. Простои цеха в пе
риод наблюдений из-за неисправности линии не превышали 
13,5Vo, причем основная причина этих простоев —  недостаточ
ное количество пильных цепей ПЦУ-20, которые в настоящее 
время серийно не выпускаются. Поэтому решено цепи уста

новки заменить на серийные ПЦП-15 (ПЦУ-15). Установка 
проста и надежна в работе, высокопроизводительна. Все это 
позволяет рекомендовать ее в комплекте с механизмом подачи 
сырья, собираемого из серийно выпускаемых элементов рас- 
таскивателя хлыстов РХ-2 и поперечного транспортера, 
к применению в первую очередь на предприятиях, использую
щих для шпалопиления сплавное сырье.

Для оправки шпал в технологическом потоке был установ
лен модернизированный двухшпиндельный станок конструк
ции Фефелова-Шадрина ШОС-1. Он оказался несовершен
ным, так как не обеспечивал чистой оправки шпал и требовал 
больших дополнительных затрат ручного труда. В результате 
станок обслуживало четыре человека,

С установкой гидроуправления ножевыми головками увели
чился выход бракованных шпал. Попытки устранить недо
статки этой конструкции не дали положительных результатов. 
Станок не соответствует также требованиям современного 
уровня развития станкостроения. В связи с этим работы по 
усовершенствованию станка ШОС-1 прекращены н в настоя
щее время заканчивается разработка принципиально нового 
полуавтоматического шпалооправочного станка. Изготовление 
и испытание экспериментального образца произведены в 1969 г.

Автоматическая линия АЛШ-1, предназначенная для учета, 
сортировки и пакетирования шпал, показала устойчивую и 
надежную работу. Технические простои из-за остановки ли
нии составили лишь l,9Vo. Поэтому ее можно рекомендовать 
как для будущих, так и для действующих автоматизирован
ных шпалорезных цехов.

Отмечая положительные стороны технологической схемы 
автоыатизированного шпалоцеха (механизация и автоматиза
ция большинства операций, повышение культуры производ
ства, создание безопасных условий работы), нужно вместе с 
тем указать на ее существенные недостатки. Так, остановка 
станка ЦДТ-7 сказывается на работе станка ША-Урал, кото
рый не может перерабатывать все поступающее в цех сырье 
по ранее рассмотренным причинам.

Сдерживающими элементами в работе шпалорезных станков 
являются также автоматическая линия формирования потоков 
и шпалооправочный станок ШОС-1, которые не обеспечивают 
пропуск шпалопродукции.

Отсутствие буферных площадок для межоперацнонных за 
пасов приводит при остановке одного из механизмов, к пол
ной остановке цеха.

Установка непосредственно в потоке шпалооправочного 
станка способствует скоплению перед ним шпал, так как че
рез станок необходимо пропускать все шпалы, даже чистооб
резные.

Из-за всего этого технологическая схема экспериментально
го автоматизированного шпалоцеха может служить лишь ос 
новой для проектирования будущих автоматизированны.ч 
шпалорезных цехов.

Таким образом, оценка работы первого автоматизированно
го шпалоцеха позволила рекомендовать к пзготовлонпо опыт- 
яых образцов шпального варианта станка ЦДТ-7, установки

для раскряжевки и оторцовки шпальных бревен и автомати
ческой линии учета, сортировки и пакетирования шпал АЛШ-1.

С выпуском этого оборудования будут механизированы и 

автоматизированы такие операции, как подача и раскряжев
ка шпального сырья, распиловка его на шпалы, учет, сорти
ровка и пакетирова)1ие шпал. Вместе с тем создается основа 
для разработки типовых автоматизированных шпалорезных 
цехов.

Однако переход от экспериментальных образцов к серийно
му производству оборудования зачастую тянется годами. Так, 
Иркутский филиал Ц Н И И М Э  за два года (1967— 1968 гг.) 
смог разместить заказ на изготовление только шпального ва
рианта станка ЦДТ-7 и то благодаря тому, что Уссурийский 
машиностроительный завод производит шпалорезные станки. 
Для других рекомендованных механизмов заводы-изготовите
ли до сих пор не подобраны. Дело в том, что раскряжевочная 
установка и автоматическая линия — новые механизмы. Не
однократные наши обращения по этому вопросу в Мннистер-, 
ство станкоинструментальной промышленности, в ведении ко
торого находится соответствующее управление, оказались без
успешными.

Наши работники согласовали технические задания с экспе
риментальным заводом Ц Н И И  лесосплава на выпуск опытных 
образцов раскряжевочной установки и автоматической лин-ии, 
но Управление лесосплава отказало в размещении оборудова
ния, хотя завод имел производственные мощности для выпу
ска новых линий. По нашему мнению, вопросы определения 
заводов для выпуска нового оборудования должно решать 
производственно-техническое управление Минлесдревпрома, в 
ведении которого находятся научно-исследовательские инсти
туты.

Иркутский филиал Ц Н И И М Э  уже создал комплекс шпало
резного оборудования в экспериментальных образцах. Кроме 
того, ряд образцов пройдут испытания в 1969— 1970 гг. П о 
этому настало время одни из заводов Главлесреммаша Мин- 
лесдревпро.ма СССР , расположенный в Восточной Сибири, 
специализировать на выпуске шпалорезного оборудования. 
Это значительно сократит путь от экспериментального образца 
к серийному производству в такой важной отрасли лесной 
промышленности, как шпалопнление.

УДК 634.0.«48.76.001.4

СТЕНД ДЛЯ ИСПЫТАНИЯ 
ТРАНСПОРТЕРОВ

Майкопское СКВ «Лесмаш» спроектировало стенд для ис
пытаний автоматизироваиного сортировочного транс
портера ТС7 с гравитационным сбрасывающим устрой

ством ГСУ, а также транспортера УСТА-3 и унифицированной 
бревнотаски Б22-У1 с бревносбрасывателем БС-2М. Стенд рас 
считан на проведение испытании в требуемы.ч режимах.

При проектировании стенда в основном были использованы 
узлы серийно выпускаемых транспортеров. Рама стенда (рис. 1) 
состоит из двух сварных секций I и 2, каждая из которых не
сет по две пары направляющих для тяговых органов транспор
теров.

На одном конце рамы расположен узел привода 3 нагрузоч
ной станции 4 стенда. В противоположном конце на площадке 
крепится приводная станция 5 транспортера, являющаяся при
водом нагрузочной станции. Механизмы сбрасывателей нахо- 
дятс-я между погрузочной и приводной станциями. Вспомога
тельный транспортер 6, расположенный параллельно линии не 
нытываемого транспортера, является повторением конструк
ции бревнотаски Б22-У1.
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Рис. I. Общий вид стенда

Краткая техническая характеристика стенда 

Т и п ........................................................ — переносный гидрав
лический

Привод нагрузочного устройства— приводная станция
испытываемого из
делия

Орган передачи вращения . . . — тяговый орган
испытываемого из
делия

Тормоз гидравлический

Рабочий о р г а н .................................. — гидронасос
‘ ЗНМ Ш -0,15

Тим .............................................................— шестеренный

Рабочее давление насоса, кгс/см2 —80 
Наибольшее число оборотов на

соса  в мин......................................... — ИБО
Производительность н асоса  

(температура 50° 4-2°; число, 
об/мин, насоса 1480; рабочее
давление 80 K rc /i;M ^ ..................— 200 +  20 л/мин

Торм озная среда . . . . . . . .  —масло индустрн-
альнг'е 4 ‘>
ГОСТ 1707- 5.5

В е совой  м е х а н и з м
Т и н ...................................................................... — маятниковый
HanOo.ibHiec измеряемое тяговое

усилие, к г с ................................... -
Цена деления низали цифербла-  ̂

та, к г с ................................................— 37,л

-:57Г0

Создающая нагрузку нагрузочная станция (рис. 2) состоит 
из мультипликатора 1, в качестве которого применен серийно 
выпускаемый редуктор, а также гидротормоза 2 и весового 
устройства 3 с циферблатной головкой. Рабочим органом гид
ротормоза служит трехсекционный гидравлический насос 
ЗНМШ-0,15. Величина нагрузки задается винтовым дроссе

лем 4.
Управление стендом — дистанционное, с постоянного пуль

та. Принцип действия стенда и порядок испытаний следующие. 
После установки приводной станции транспортера, узла при
вода, тягового органа и сбрасывателей включают двигатель 

станции и производят обкатку на холостом режиме.

По окончании холостой обкатки дросселем включают в р а 
боту гидронасос гидротормоза. От узла привода усилие через 
мультипликатор передается на вал гидронасоса. Корпус гидро
насоса может поворачиваться независимо от приводного вала 
на угол, определяемый величиной заданной нагрузки. Связан
ный системой рычагов с весовым устройством корпус гидрона
соса при повороте воздействует на весовой механизм, стрелка 
которого регистрирует величину заданной нагрузки.

Одновременно с этим проводится испытание сбрасывателей. 
Включается вспо.могательный транспортер, и на его траверсы 
укладывают бревно. Поданное к сбрасывателям бревно сталки
вается со вспомогательного транспортера на рабочий. Подойдя 
к испытываемым сбрасывателям, бревно снова сталкивается на 
вспомогательный транспортер. Эта операция повторяется в со 
ответствии с заданной программой испытаний.

В. М . Н О В И К О В , г. А. плохотников
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УДК 634.0.848.75

НОВОЕ УСТРОЙСТВО 

НА ЛИНИИ ПЛХ-3

В Ц Н И И М Э  создано новое устройство (рис. 1) для з а 

ж им а бревна на продольном  транспортере р а ск р я ж е 

вочного агрегата линии П Л Х^З.

Устройство состоит из осзю вания 1 (на нем в опоре 2 

ш арн и рн о  закреплены  н а о ся х  3 два заж им ны х ры чаг» 4 

и  5), кронштейна 6 и гидроцилицдра 7. Т рехплечевая ку 

лиса 8 осью  9 ш арн и рн о  крепится к  кронштейну 6 и тяга

ми 10 и 11 сое.диняется с заж им ны ми рычагами. Устрой

ство установлено на рам е транспортера 12 рядом  с  роли 

ком-домкратом (обозначенным, пунктиром).

В  исходном  половкении заж им ны е ры чаги отведены за 

габариты лотка транспортера, в рабочем  положении эти 

рычаги сж им аю т бревно 13 по оси  транспортера.

Устройство работает следующ ем образом . П ри  останов-

УДК 634,0.377.42

ЛЕСОВОЗНЫЙ РЕОТРНЫЙ РОСПУСК ТМЗ-9870
Канд. техн. наук А. П. ЛИ ВАН ОВ , инженеры М. Г. ЛЮ ТЕНКО, А. П. БУРЛА К  Кавказский филиал ЦНИИМ Э

С
 целью повышения долговечности и надежности автомо

бильных нрицепов-роснусков и установления прпчин и.ч 
преждевременных поломок в Кавказском филиале 

Ц Н И И М Э  проведены исследования динамических нагрузок 
безрессорного и рессорного роспусков при различных скоро
стях движения. Эксперименты осуществлялись на оборудо
ванном тензометричсскои установкой автопоезде с тягачом 
МАЗ-509П, на гравийной дороге с различными по величине 
искусственными неровностями.

Испытания показали, что иаибольш1и'1 коэффициент дина
мичности безрессорного роспуска равен 2,9, что соответствует 
20 т нагрузки на одну ось. В тех же условиях коэффициент 
динамичности для peccojiHoro роспуска равен 1,8, что соответ
ствует 13 т нагрузки на одну ось. Таким образом, с введе- 
iHieM рессорной подвескн в конструкцию двухосных роспусков 
типа 2-Р-15 (ТМЗ-803) величина динамической нагрузки при 
движении с грузом резко уменьшается.

При движении автопоезда по гравийной дороге величина 
и диапазон пульсации динамических нагрузок на осях 
рессорного роспуска особенно интенсивно возрастают при 
скоростях движения выше 40 км/час. Так, при скорост‘> 
50 км/час диапазон пульсации нагрузок на одну ось безрес
сорного роспуска достигает 8 т с частотой 220 кол/мин, а 
для рессорного — менее 4 т с меньшей (180) частотой коле
баний.

Итак, причины наиболее частых поломок безрессорных рос
пусков —  371ачительные величины вертикальных динамических 
нагрузок и большая частота колебаний.

На осиованш! результатов испытаний Кавказским филиалом 
Ц Н И И М Э  совместно с Тавдииским механическим заводом с о 

здай двухосный роспуск с рессорной подвеской Т.\\3-9870, 
Этот роспуск пред}1азначен для работы с тягачами МАЗ-509 
и КрАЗ-255Л. Он унифицирован с этими тягачами н с базо
вой моделью — роспуском ТМЗ-803.

Приемочные испытания роспусков ТМЗ-9870 проводились по 
методике и программе Минавтопрома С С С Р  в 1968-^1969 гг. 
в Гузерипльском леспромхозе КФ ЦНИИД^Э на вывозке леса 
U хлыстах и полухлыстах. Один из роспусков работал в сце
не с автомобилем МАЗ-509П, а другой — в сцене с автомоби
лем Ki)A3-255JI (см. рисунок). Последний был оснащен скла- 
дынающимся дышлом для погрузки и перевозки порожнего 
роспуска.

В ходе испытаний рессорный роспуск с тягачом КрАЗ-255Л 
прошел 23 тыс. км, а объем вывезешюй древесины составил 
5,5 тыс. м  ̂ леса в основном твердолиственных пород. О бра 
ботка фотохроиометражных данных показала, что сред1шя 
рейсовая нагрузка равнялась 24 м̂ . Примерно треть рейсовых 
нагрузок была выше номинальных и составляла 26—30 т, ири 
этом нагрузка на роспуск достигала 18— 20 т.

Рессорный роспуск с тягачом МАЗ-509П к концу нснытаний 
имел пробег 25 ООО км, им вывезено 3,4 тыс. м ,̂ средняя на
грузка составила 21 м .̂ Значительное число рейсовых 1шгру- 
зок также превышало поминальные.

Одновременно с роспусками ТМЗ-9870 для сравнения в тех 
же услов.иях испытывались безрессорные роспуски ТМЗ-803 и 
2-P-I5T. Анализ результатов нснытаний показал, что наличие 
рессорной подвески обеспечивает увеличение скорости в грузо
вом направленни на 13"/о. Рессорные роспуски не имели поло
мок, связанных с подвеской, у контрольного же, безрессорного 
роспуска обнаружены повреждения осей колес и литого ба
лансира.
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^  Рис. 1. Схема устройства для заж им а бревна на рас
кряжевочном агрегате

▼ Рис. 2. Устройство для заж им а бревен в работе

ке хлыста ш ток силового гидроцилиндра поворачивает к у 

лису и  тягами приводит в движение заж им ны е рычаги. 

Д виж ущ иеся ры чаги захваты ваю т хлыст и заж им аю т  его 

по центру лотка транспортера. В  связи  с  тем, что оси  

крепления заж им ны х ры чагов располож ены  под осью  

транспортера, при  заж и м е  бревна рабочие кром ки  ры ча

гов образую т  угол, препятствующий опусканию  бревен 

во врем я раск ряж евк и  кривы х хлыстов, что предотвра

щает заж и м  пилы в пропиле.

П ри  установке нового устройства н а линии ПЛХ-3 необ

ходимо отодв1инуть на 100 мм приводную  станцию  подаю 

щ его тран спортера ТХ-1, увеличив расстояние  между п ри 

емным столом СП-3 и  транспортером  TX-tl, а  такж е ото

двинуть в сторо 1ну от оси тран сп ортера на 100 мм пилу 

АЦ-2М. Это обеспе^жт лучшие условия пиления и  позво

лит пропускать хлысты большего диаметра в комле.

Р абота устройства, см онтированного в М остовском  лес

пром хозе , п оказан а на рис. 2. Экоплуатащ 1Я устройства в 

течение трех лет п оказал а его надежность.

В  настоящ ее врем я все вы пускаемы е полуавтоматиче

ские линии для ра ск ряж евк и  хлыстов типа П Л Х -ЗА С  и 

ПЛХ-4 снабжены  аналогичным устройством, ф и к си ру ю 

щ им бревна во врем я пиления.

Канд. техн. наук  И . В И Л А Н И Н .

Краткая техническая характеристика роспуска ТМЗ-9870

Грузоподъемтость, к г ......................  15 000
Собстоеппый вес роспуска (без 

дышла), к г .....................................  3 390

Габ;|р11т, мм:

д л и н а .............................................. 2 546
ш и р и н а ...........................................  2 600
высота (без нагрузки) . . . 2 956

Погрузочная высота, мм . . .  . 1 665
Количество двухскатных колес, шт. 4
Управление роспуском ...................... тросовое, крестообразной

сцепкой
Размер ш и н ........................................... 320— 508
База, м м ................................................  1 400
Колея, м м ...............................................  1 900
Дорожный просвет, м м ..................... 310

П о д в е с к а ..............................................балансирная, на двух по-
луэллпнтическнх рессо

рах

Оси к о л е с ............................................ трубчатые
Тип с т у п и ц ы ....................................... МАЗ-500

Т о р м о з а .................................................  колодочные
Привод т о р м о з о в ................................пневматический. одно-

проводный, по г о с т  
4364 — 67, с управлени
ем от педали ножного 
или рычага ручного тор

моза автомобиля

Устройство поворота тележки

роспуска ............................................. крестообразная тросовая

сцепка
Давление воздуха в шинах, кг/см^ 5,5
Наибольшая скорость движения,

к м / ч а с ................................................. 70

Эл ектрооборуд ован и е ....................... внешние световые при
боры согласно , г о с т  

8769 —  5Й

Приемочная крмиссия Министерства автомобильной про
мышленности рекомендовала рессорный роспуск ТМЗ-9870 к 
серийному производству.

Длительная эксплуатация рессорных роспусков со значи
тельной перегрузкой (до 30%) подтвердила возможность по
вышения номинальной нагрузки на рессорный роспуск до 20 т 
(прежде всегр при работе с тягачами КрАЗ).

Однако прц таком повышении нагрузки для сохранения вы
сокой надежности и долговечности необходимо частично мо
дернизировать роспуск ТМЗ-9870, установив на нем шины 
грузоподъемностью 3 т, добавив по одному листу на каждую 
рессору и используя оси колес несколько большего сечения.

Рессорный роспуск ТМЗ-9870 в сцепе с автомобилем 
КрА З-255Л

. . ...................
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МЕХАНИЗАЦИЯ ПОГРУЗКИ В ЮРЮЗАНСКОМ 

ЛЕСПРОМХОЗЕУДК 634.0.377.1.004.68 Канд. техн. наук. В. С. Ц И Б И ЗО В

На ни ж нем  складе Красная Горка Ю р ю за н ско го  лвспром . 
хоза —  о д н о го  и з  кр упн ы х  лесозаготовительных пред
приятий комбината Челяблес —  для механизации по гр у 

зочных работ используется ком плекс оборудования в составе 
баш енного крана БКСМ-14ПМ 2, торцевыравнивателя и ш абло
на для ф ормирования «шапок».

Параллельно подкрановы м  путям, по которы м  перем ещ ает
ся башенный кран БКСМ-14ПМ2, пролож ен  специальный ж е 
лезнодорож ны й путь, по  ко то р о м у  передвигается торцевырав- 
ниватель (рис. 1), ф орм ирую щ ий пачки лесоматериалов перед  
по гр узко й  мх на подвиж ной состав.

Торцевыравниватель представляет собой сам оходную  ж е 
лезнодорож ную  платф орму, на раме которой  перпен дикуляр 
но продольной оси расположены  два металлических щита, яв
ляющ иеся основными рабочими элементами установки. Один 
из щитов установлен на раме неподвиж но. Второй, подвижной, 
во врем я рабочего  цикла перемещ ается иа роликах по на. 
правлению к  неподвиж ном у. Щ ит приводится в движение при 
пом ощ и тросо-блочной системы от однобарабанной лебедки, 
установленной на раме платф ормы. Лебедка им еет электро
двигатель м ощ ностью  20 КВТ, которы й позволяет перемещ ать 
1ЦИТ при ф ормировании пакета со скоростью  0,3 м /сек.

Для ограничения раскатывания бревен при ф ормировании 
пачки на раме предусмотрень! боковы е металлические упоры.

П ри пом ощ и электродвигателя м ощ ностью  5 квт, редуктора  
и цепной передачи, вращ аю щ ей оси колес, торцевыравнива- 
тель передвигается по  ж е л езн од орож н ом у пути с той ж е  ско 
ростью , что и кран  БКСМ-14ПМ2.

П огрузка  леса на ж елезн од орож н ы й  подвиж ной состав пр о 
изводится в следую щ ем  порядке .

Башенный кран БКСМ-14ПМ2 при пом ощ и обычных стропов 
захватывает пачку леса из штабеля и перемещ ает ее к франту 
погрузки . Перед п о гр узко й  пачка на стропах опускается на 
торцевырааниеатель. Для этого  щиты ф орм ировочного  устрой
ства раздвигаю тся так, чтобы м еж ду ним и могла свободно раз
меститься по длиН'Э пгмка бревен. После то го  как гезчка &ревэн 
опущ ена (стропы не снимаются), на пульте дистанционного 
управления включается кнопка  управления щ итом. Он начи
нает двигаться, выравнивая торцы бревен и ф орм ируя  пачку.

Процесс ф ормирования пачки длится всего  5— 8 сек. После 
этого пачка поднимается кр а н о м  и укладывается на подвиж ной 
состав. С ф ормированная пачка бревен с вы ровненны ми тор 
цами удобно укладывается в ж елезн од орож н ы й  подвижной 
состав, не требуя дополнительных затрат ручного  труда на по
правку и укладку отдельных бревен внутри вагона.

Такой способ позволяет увеличить объем погруж аем ы х па
чек и сократить время п о гр узки ; кр о м е  того, благодаря уплот
нению штабеля внутри вагона повышается нагрузка на едини
цу подв иж ного  ж елезн од орож н ого  состава.

Торцевыравниватель позволяет ф ормировать пачки лесома
териалов (бревна и пиломатериалы) длиной от 2 до 8 м.

Увеличению статнагрузки на вагон способствует также и по

грузка  лесоматериалов с «шапкой». Для ф ормирования «ша
пок» из  круглы х лесоматериалов прим еняю т специальное ус
тройство —  шаблон, —  предложенное мастером Б. А. Крохи- 
ным и ин ж енером  И. А. Ш ашевым.

О пытный образец шаблона для ф ормирования «шапки» из 
бревен изготовлен Златоустовским ремонтно-м еханическим  
заводом в январе 1968 г. Ш аблон (рис. 2) представляет собой 
металлическую  конструкцию , состоящ ую  из рамы  и двух пар 
ш арнирно закрепленных на ней челюстных копиров, образую 
щие в закры том  положении верхню ю , суж енную  часть габари
та 1-В. Рама сварной конструкции  имеет длину 5 м , ширину
1,71 м. Челюстные копиры , также сварной конструкции, имеют 
каж ды й длину 1,74 м  и высоту 1,52 м.

Н иж нее основание копира равно 2,45 м, верхнее в закры том  
положении —  1,28 м, а высота —  1,2 м.

«Ш апка» ф ормируется из круглы х лесоматериалов в таком 
порядке . На раму шаблона укладывают удлиненные вагонные 
прокладки для крепления «шапки». Пачку бревен, предназна
ченную  для «шапки», перед за грузкой  в шаблон ф орм ирую т 
в торцевыравнивателе, а затем опускаю т на копир  (рис. 3).

С пом ощ ью  специального чокера, подвеш енного к  гр узо во 
му кр ю ку  крана, выравнивают отдельные бревна, а при необ
ходимости д о груж а ю т и уплотняю т «шапку».

После того, как выравнены отдельные бревна и «шапка» 
сф ормирована, ее увязывают проволокой или стандартной 
стяж кой. Захват и подъем «шапки» из шаблона выполняется с 
пом ощ ью  двух специальных стропов. Кажды й строп состоит 
из трех последовательно соединенных элементов (тросов), 
образую щ их в рабочем положении треугольник. Средний трос 
длиной 2,6 м  по концам  имеет петли, к  которы м  присоединя. 
ются грузовы е стропы. П ри п о гр узке  «шапки» средний трос

Рис. 1. Торцевыравниватель
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служит для безопасного подъема, предохраняя пачку бревен 
от падения при случайной поломке прокладочного  бруса. К 
среднему тросу с п01м ощ ью  петель крепятся грузовы е стропы.

ПриА1Юнвние ог»исанного комплекса по груэочно-ф орм ирую - 
щих устройств в Ю рю зан ском  леспромхозе позволило со кра 
тить ггростои вагоно'в в среднем д о  1 ч. 48 мин. при норм е

Рис. 2. Конструктивная схема шаблона для форми
рования «ш апки» из круглого  леса

Рис. 3. Схема формирования «шапки»

имею щ ие на каж дом  конце петли. 'Одна из летель грузового  
стропа при подъеме пачки надевается не кр ю ки  крана, вто
рая —  на конец  прокладочного  бруса. Сф ормированная «шап
ка» краном  переносится на резе р вную  площ адку, располож ен , 
ную  у фронта по гр узки , откуда по м ере  надобности «шапки» 
подаются для по гр узки  нл вагоны.

Ш аблон хорош о вписался в технологический процесс работ, 
выполняемых ком плексом  по грузочно-ф орм ирую щ их уст
ройств.

2 часа 24 минуты. При этом средняя нагрузка  на вагон увели, 
чилась и соста»ила 26,5 м^ при  плане 24,2 м ’ .

Государственная комиссия, провощившая испытания и прием 
ку  шаблона для ф о р м и р о м н и я  «шалок» из кр у гл о го  леса, от
метила простоту е го  конструкции  и надежность в эксплуата
ции, дала ем у лолож ительную  оценку и  рекомендовала для 
ш и роко го  внедрения на погрузочны х ггунктах лесозаготови
тельных предприятий.

Библиография УДК 634.0.332 1

«ОЧИСТКА ЛЕСОСЕК В СОВРЕМЕННОМ АСПЕКТЕ»
о  сборнике  трудов ЦНИИМ Э №  96

«Проблемы технологии механи
зации лесосечных работ», издаКном в
1969 г., опубликована статья канд. техн. 
наук Г. К. Виногорова «Очистка лесо
сек в соврем енном  аспекте». В этой 
статье подробно  рассматриваются воп
росы, которы е в последние годы  приоб
рели исклю чительную  остроту.

Г. К. Виногоров в разделе «Очист
ка лесосек и возобновление леса» дает 
сравнительный анализ условий для во
зобновления леса на очищ енных и не
очищ енных вырубках. О пираясь на ис
следования проф ессоров Г. Ф . М о р о зо 
ва, М. Б. Ткаченко, В. В. Тумана и д р у 
гих ученых, он приходит к  следую щ ем у 
выводу: природны е ф акторы  (тепло, 
влага, свет, почва) более благоприятно 
влияют на возобновление, если вы рубки 
не очищ ены. Действительно, выводы ле- 
соводственной науки свидетельствуют о

том, что всходы ели, пихты и других 
ценных пород  м огут успеш но развивать
ся только в затенении. На очищ енных 
лесосеках всходы хвойных пород  гиб
нут, но зато хорош о развиваются всходы 
осины и березы , т. е. очистка лесосек 
создает условия для смены пород.

А втором  приведены  методика и под
робное описание экспериментальных ис
следований, подтверждаю щ их, что во
зобновление хвойных пород  идет более 
успешно среди перегнивш их порубоч
ных остатков.

В разделе «Очистка лесосек и пож а
ры» приводятся основанные на экспе
риментальном и теоретическом  матери
але аргументы , доказываю щ ие несосто
ятельность сложивш егося представления 
о том, что неочищ енные лесосеки более 
опасны / в пож арном  отнош ении, чем 
вы рубки, на которы х сучья собраны  в 
валы или кучи. Известно, что пожарная

опасность характеризуется возм ож н о , 
стью возникновения пожара и интенсив
ностью  горения. Но пож ар  м ож ет воз
никнуть как на очищ енной, так и на не
очищ енной лесосеке (загораю тся обы ч
но мхи, сухая трава, хвоя, которы е оста
ются на лесосеке после лю бой очистки), 
а кучи или велы горят в 4— 8 раз интен
сивнее, чем несобранные порубочны е 
остатки.

А втор  статьи справедливо отмечает, 
что м елкие порубочны е остатки (диа
м етром  до 6 см) не представляют опас
ности с точки зрения разм нож ения вред
ных насекомых. Более ж е  крупны е 
сучья и вершины м огут оставаться на 
откры тых местах и при сборе сучьев в 
валы или кучи.

Детально проанализированы в статье 
затраты на очистку лесосеч. В заклю че
нии статьи приведен обзор  опыта от
дельных зарубежны х стран в этой обла
сти.

Ф. ПОТАПОВ.
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УДК 6310.378 : 634.0.377,22

НОВАЯ ЛЕБЕДКА 
ДЛЯ 
ЛЕСОСПЛАВА

MaiiKoncKni'i маши)юстроитслы1ый завод в этом году при
ступил к серийному выпуску специальной сплавной ле- 
бсдкп ЛЛ-9_ спроелтпроваиноп Майкопским СКВ «Лес-

маш».
Лебедка ЛЛ-9 (рис. 1) предназначена для межнапигациои- 

иой и летней сплотки, сброски на воду, выгрузки нз поды, 
штабелевки древесины и дру|нх работ на сплаве.

Лебедка выпускается п двухбарабанном нсно.'шснин н имеет 
(рнс, 2) рабочий 2 и вспомогательный 3 барабаны. Узлы н ме
ханизмы лебедкн смонтированы на стальной раме 1 свар)юй 
комструкцип. В качестве силового агрегата применен асинх
ронный электродвигатель 4 мощностью 28,3 кит. Для передачи 
нранюния от электродвигателя на раме лебедкн установлен 
упнфнцнрованный конический редуктор 6. Для включстш ба
рабанов применены пневмокамерпые фрикцнонные муфты 7.

Тормоза 8 и 10 — ленточного тина, автоматически растор
маживаются прн включении фрикционных муфт. Тормозные 
ленты рабочего и вспомогательного барабанов расположены 
на соответствующих наружных цилиндрических тормозных 
поверхностях фрикционных муфт. Блокировка фрикционных 
муфт и тормозов барабанов осуществлена таким образом, что 
при включении одного из барабанов выключаются сразу оба 
тормоза. Необходимость такой блокировки объясняется тем, 
что рабочий и вспомогательный барабаны работают по чел
ночной схе.ме; при наматывании каната на рабочий барабан, 
соеднне1П1ый с ним канат вспомогательного барабана свобод
но разматывается, а при иаматыватш каната на вспомога
тельный барабан свободно разматывается канат рабочего ба
рабана.

Одной нз конструктивных особенностей лебедки является 
дистанционное электронневматическое управление механизма
ми с переносного пульта 11, который может быть вынесен на 
расстояние до 200 м, Прн такой системе лебедчик затрачивает 
значительно меньше усилий иа управление, так как оно сво
дится к псрсключепню соответствующих переключателей иа 
иульге.

Пита1и1е сжатым воздухом производится от смонтирован
ного на раме лебедки компрессора 12 с приводом посредство.м 
клипоремеиной передачи от щкнва снецнальиого электродви
гателя 9 мо1Ц1юстью 3 КВТ. Для аккумулирования сжатого 

воздуха служат два баллона 13. Давление в пневмосистеме 
поддерживается автоматически в пределах 7 атм и контроли
руется ма1юметром, смонтнрова1И1ым в пиевмошкафу 14.

Сжатый воздух подается к механизмам лебедкн через 

электромагнитные воздушные клапаны, раси ол ож еш 1Ы е иод 
кожухом пиевмошкафа, В холодное время года аппаратура 
пневмошкафа подогревается специальным электронагревате
лем.

Электроаппаратура лебедки (автоматические выключатели, 
реле, предохрашиелн) расположена в электрошкафу 15, ко
торый в целях предохранения электрических приборов от виб
раций, устанавливается отдельно от лебедки.

Быстрая остановка электродвигателя при переключенин иа 

обратный ход достигается посредством устаиовлешюго иа его 

валу колодочного тормоза 5 типа ТКТ-100.

На рис. 3 изображена кинематическая схема лебедки. При

вод лебедкн состоит из электродвигателя 1, эластичной муф

ты 2, двух конических шестерен 3 и 4, редуктора и приводно

го вала 5. Приводной вал соединен с выходным валом редук

тора зубчатой муфтой 10. На вы хо д 1Ю М  валу редуктора поса

жена прямозубая u ie c T c p im  в, передающая вращеш1е вспомо

гательному барабану через зубчатое колесо 7. На ступице 

НР1Ш0 ДН0 Г0 вала насажена прямозубая шестерня 8, передаю

щая вращение рабочему барабану через зубчатое колесо 9.
Такая компоновка обеспечивает получение независимых ско

ростей рабочего и вспомогательного барабанов.

На рис. 4 показана принципиальная электропневматическая 

схема лебедки. Электромагнитный воздушный кланан 1 управ

ляет фрикционной муфтой рабочего барабана, клапан 2 — 

тормозом рабочего барабана, клапан 3 —  тормозом вспомо

гательного барабана, клапан 4 —  фрикциошюй муфтой вспо

могательного барабана. Команды на включение электроунрав- 

ляемых клапамои 6iip;i6a!ioB iioAiiioxcn от промежуточных реле 

5 и 6.

Из схемы видно, что при включении роле 6 срабатывают 

воздуш 1;ые электромагнитные клапаны I, 2 и 3. Прн этом

Рис. 1. Лебедка Л Л -9

] _

—юсг SI > 
•тЛФпюг :

. _

Рис. 3. Кинематическая схема лебедки
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Рис. 2. Схема леиедки Л Л -9

включается рабочий барабан с одновременным' выключением 
тормозов обоих барабанов.

При ВКЛЮЧ01ШН реле 5 срабатывают клапаны 2, 3 и 4. При 
этом включается вспомогательный барабан и одновременно 
выключаются тормоза обоих барабанов. Реле 7 и 8 подают 
команды на выключение магнитного пускателя 9.

Техническая характеристика лебедки для работ 
на сплаве Л Л -9

Количество барабанов, шт. . . 2
Рабочий барабан:

тяговое усилие, кг . . . 6000
скорость движения каната,

м / с е к ...................................... 0,35 —  0,54
канатоемкость, м . . . . 200

Вспомогательный барабан:

тяговое усилие, кг . . .  . 2000
скорость движения каната,

м / с е к ....................................... 0,79 — 1,7
канатоемкость, м . . . . 400

Тормоза:

т и п .............................................ленточные, обжимные
постоянного включе

ния
в к л ю ч е н и е ..............................  усилием пружины
вы кл ю чение ............................ усилием сжатого воз

духа

Электродвигатель привода ба
рабанов:

т и п .............................................  AOC2-8I-8
мощность, к в т ...................... 28,3
число оборотов в минуту . 700

Компрессор:

т и п ............................................поршневой, двухци
линдровый, односту
пенчатый с воздуш

ным охлаждением 
рабочее давление, кг/см* . 7
производительность, м'* . 28,5
потребляемая мощность, 

к в т ........................................ 3

Редуктор

т и п ............................................ конический, односту
пенчатый

передаточное число . . . 6,67

Габаритные размеры, мм:

д л и н а ............................................  2320
ширина ...................................  1550
в ы с о т а ......................................  1300
колея по оси полоза, мм . 895

Вес лебедки, кг:

без к а н а т о в ............................ 2000
с к а н а т а м и ............................ 2470

На пульте 11 дистанционного управления, соединенного 
электрическим кабелем 10 с электрошкафом, имеются тумбле
ры, которыми включаются промежуточные реле 5, 6, 7 и 8.

Кроме этих тумблеров, на пульте дистанционного управле
ния предусмотрен аварийный тумблер, соединенный с реле 12, 
при включении которого обесточивается вся электрнческая 
схема лебедки. При этом останавливается электродвигатель 
и затормаживаются оба барабана.

По сравнению со сплавной лебедкой Л-43, лебедка ЛЛ-9 

имеет следующие преимущества: пневматическое управление 
механизмами, дистанционный пульт управления, уменьшение 
веса на 2,4 т.

Опытный образец лебедки ЛЛ-9 проходил в производствен
ных условиях Костромской сплавной конторы заводские и 
приемочные испытания, которые показали, что лебедка ЛЛ-9 
с успехом заменит лебедку Л-43.

Предельная цена лебедки ЛЛ-9 4000 руб. Годовой экономи
ческий эффект от замены лебедки Л-43 лебедкой ЛЛ-9 по рас
четам составляет 1500 руб. на одну лебедку.

И нженер-конструктор С К В  «Лесмаш» 
Ю. Г. С АИ ЧЕ В.
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\ ДК 634.0,848.71

М Е Х А Н И З МЫ  ДЛЯ ПОШТУЧНОЙ ПОДАЧИ
Д Р Е В Е С И Н Ы А. И. ЧУК ОВ , А. Л. М БРК АЧЕВ  

КБ Шуйско-Виданского леспромхоза

К онструкторское бю ро Ш уй ско-Видаяского леспром 
х о за  разработал о и внедрило отсекатели с постоян
ной длиной захвата, оборудованны е приводом  от 

медроцилиндра, а такж е электромеханическим приводом. 
Отсекатель с приводом от гищющилиндра для поштучной 
подачи бревен на впередирамные тележки лесопильной 
рамы  РК  установлен в лесолильно-тарном цехе нижнего 
склада Чална. Электромеханический отсекатель предназ
начен для подачи шпальных тюлек н а тележку ишалорез- 
ного станка-автомата в ш палотарном  цехе нижнего скла
да Эссойло.

Н аход ящ иеся  на на1клонной буферной площадке бревна 
отделяются по одному и сбрасы ваю тся на тележки лесо
пильной рамы  РК  или на тележку ш палорезного станка 
при повороте ры чагов отсекателя в рабочее положение 
(на угол 66°).

Привод гидравлического отсекателя осущ ествляется гид
роцилиндром Ц С -illO, который подключен к гидросистеме 
лесопильной рам ы  РК. Управление производится электро- 
мапнитным гидроэолотником 4Г-73-'14.

Электромеханический  отсекатель приводит в действие 
электродвигатель АО-31-4 мощ ностью  2,8 квт с 980 об/мин 

через червячный редуктор Р4П-100-54-П.
Принцип устхюйства и работы  отсекателя с гидроприво

дом заключается в следующем (см. рис.). П ри  работе ле- 
сорам ы  РК  бревна, поступающ ие в цех, сбрасы ваю тся с 
подающ его цепного транспортера БА-3 (дет. 1) на наклон
ную буф ерную  площ адку 2, где располагаю тся сплошным 
однорядным штабелем. П ервое бревно опирается на н а
правляю щ ую  часть рычагов отсекателя 3, приводимы х в 
движение гидравлическим цилиндром 4. Один конец гид
роцилиндра ш арн и рн о  закреплен в кронштейнах 5 с п о
мощ ью пальца 6, а  второй конец —  головка ш тока —  ш ар 
нирно соединен с  ры чагом  поворота 7.

П ри  наж атии  н а кнопку «П уск» происходит переключе
ние реверсивного золотника с электроуправлением, и ш ток

гидроцилиндра при движении вниз через ры чаг поворота 
начинает поворачивать вал 8 б  подш ипниках скол ьж е

ния 9, а  вместе с ним и р ы ч а т  отсекателя. Р аб оч ая  часть 
рЬ 1чагов отсекателя, п оворачиваясь  вверх, отделяет пер
вое бреоно от остальных. После п оворота на определенный 
угол происходит переключение гидрозолотника. В  это 
время бревно скатьш ается на тележки 10 лесопильной р а 
мы РК , а  ш ток гидроцилиндра, двигаясь вверх, в озвра
щает рычаги в исходное положение. Бревна по наклону 
буферной площадки подкатьшаются к ры чагам  отсекате
ля. После очередного наж атия  на кнопку «П уск» цикл пов
торяется.

Электромеханический отсекатель отличается по конст
рукции от гидравлического только приводом и профилем 
рычагов.

Привод отсекателя состоит из электродвигателя, соеди
ненного с червячны м редуктором  цепной муфтой. Н а  ти
хоходный вал червячного редуктора н асаж ен  диск, к к о 
торому крепится соединительная тяга. Другой конец тяги 
связан  с рычагом  привода отсекателя. Йычаг привода и 
рычаги отсекателя приварены  к валу, который может по
ворачиваться в подш ипниках скольжения.

Оператор, н аж им ая  на кнопку «П уск», включает элек
тродвигатель. П ри  этом за  один оборот  диска рычаги отсе
кателя отделяют одно бревно и  после п оворота на угол 66° 
и сброски  бревна возвращ аю тся  в исходное положение. Н а 
диске приварена уп орн ая  пластина, к от орая  при  в озвра
щении ры чагов отсекателя в исходное положение воздей
ствует на конечный выключатель и происходит выключе
ние электродвигателя. Для повторного цикла оператору 
необходимо наж ать на кнопку «П уск».

Использование отсекателей с двумя различны ми п риво
дами механизирует подачу бревен к ш палорезном у стан
ку и дает годовой экономический эф ф ект  в первом  случае 
около 1200 руб., во втором —  2400 руб.

Схема отсекателя бревен
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Обсуждаем проблемы леса Обсуждаем проблемы леса

ИНСТРУКЦИЯ НУЖДАЕТСЯ 
В ПЕРЕСМОТРЕ

УДК 634.0.222.9

В н а ч а л е  нынешнего года п риказом  Председателя Г о

сударственного комитета лесного хозяй ства Совета 
М инистров С С С Р  утверждена н овая  «И нструкция по 

сохранени ю  подроста и молодняка хозяйственно ценных 
пород  при разработке  лесосек в лесах  С С С Р » . Н а  наш  
взгляд, эта инструкция противоречит внедрению передо
вы х методов разработки  лесосек, обеспечиваю щ их с о х р а 
нение подроста и молодняка хозяйственно ценны х пород  
леса. Сущ ность этих методов состоит в том, что лесосека 
после освоения восстанавливается естественным путем, 
без дальнейшего вмешательства человека. Это особенно 
важ н о  для зоны  зим них лесозаготовок и  удаленных райо
нов, куда доступ в весенне-летний период из-за отсутст

вия путей транспорта невозможен .
Согласно данной инструкции (пп. 27, 28) п ри  приемке 

от лесозаготовителя законченной освоением  лесосеки не 
вся ее площадь подлежит учету в качестве пройденной 
рубкой с сохранением  подроста. Площ ади складов, noipy- 
зочны х площ адок и других производственны х объектов 
и д аж е лесовозны х дорог (?!) учиты ваются отдельно, к ак  
требующ ие в дальнейшем проведения лесовосстанови
тельных мероприятий (посадка, посев леса).

Другими словами, в каждой лесосеке, разработанной  с  
сохранением  подроста и  молодняка, заран ее  планируется 
обязательное проведение посадки или посева леса на до
рогах , погрузочны х площ адках и т. д. М еж ду тем эти 
островки  в таеж ны х условиях,, сам ое большее з а  5— 10 лет 
обязательно полностью зарастут  основны ми и сопутству
ю щ ими породами. Здесь, в таежной зоне, действует объ 
ективный зак он  природы : лес наступает на «степь». П ри 
мером  могут служить заброш енны е паш ни, сен окосы ,'д о
роги и д аж е поселки, где через кры ш и домов нередко 
пробиваю тся деревья.

Лесоустройство наглядно подтверждает это положение. 
Лесосеки , разработанны е с сохранением  подроста, протак- 
сированы  сплошны ми молодняками, без вкрапления не
покры ты х лесом площадей. П рим ером  могут служить 

Яйвинский, Косинский, Юсьвинский, Ильинский и другие 
лесхозы  Пермской обл.

Следует ли после этого при приемке лесосек выделять 
площади, «требующ ие последующего возобновления»? 
Не следует.

Метод разработки  лесосек, обеспечивающий  сохранение 
подроста и молодняка хозяйственно ценны х пород, х о 
р ош  тем, что для восстановления вырубленной площади 
не требуется проведения дополнительных мер по лесо
восстановлению. Очередное лесоустройство уточнит нали
чие непокры ты х лесом площадей, и нет необходимости 
загруж ать  работников лесхозов  и лесничеств сложны ми 

натурными работами и расчетам и  по выявлению п лощ а
дей, временно заняты х под склады, дороги и другие объ 
екты.

Н е осп ари вая  в целом метод учета сохран ен и я  п одрос
та и молодняка, предусмотренный инструкцией, мы счи 
таем необходимым переработать пп. 27 и 28 и дополнить 
ее новым пунктом прим ерно в такой редакции: «В  учет
ные данные лесосек, разработан ны х с  сохранением  под
роста и молодняка, включается площадь всей р а зр аб о 
танной лесосеки (делянки) согласно лесорубочном у биле
ту, т. е. с  включением площадей складов, погрузочны х 
площадок, лесовозны х дорог и других объектов, которы е 
подлежат естественному заращ ению ».

Пункт 28, предусматривающий  разм еры  площадей п а
сек с сохрани вш и м ся  подростом порядка 75®/о от общей

площади делянки с подростом  и молодняком, вообщ е не 
обоснован . Самы е просты е подсчеты показы ваю т, что 
этот процент не м ожет превьш 1ать 65, а  количество с о х р а 
ненного подроста не м ожет быть более 50— 60”/в в зави си 
мости от се зон а  рг1зработки  лесосеки. Завьппенные п ро 
центы сам и  по себе пагубно влияют н а дело сохранени я  
подроста. Они  заставляю т лесозаготовителя усомниться 
в выполнимости данной технологии разработки  лесосек 
и приводят к  неизбежны м непроизводительным расход ам  

в виде санкций з а  уничтожение подроста, предусмотрен
ны х этим пунктом инструкции.

П ри  составлении инструкций, правил и положений по 
ведению лесного хозяйства не следует пренебрегать мне
нием широкой  общественности, мнением сам их  лесоводов 
и лесозаготовителей. У  работников леса достаточно пе
чатных органов, на страницах  которы х проекты  этих до
кументов могут быть предварительно обсуждены  с  тем, 
чтобы были найдены верные пути для их составления.

Г. О Л Е С О В , 
заслужевный лесовод Р С Ф С Р .

ВОПРОСЫ, ВОЛНУЮЩИЕ 
ЛЕСОЗАГОТОВИТЕЛЯ

УДК 634.0.332.1

К аж дом у  лесозаготовителю известно, к ак  велика еще 

доля ручного труда н а лесосечны х работ ах  даж е 

при  сущ ествую щ ем  уровне механизации. С оби рая  

порубочны е остатки н а верхнем  складе, обрубщ ик  сучьев 

еж есм енно в зимний период переносит до тонны груза. 

П ом им о этого, ежедневно на подчистке лесосек каж д ая  

бригада затрачивает до одного человеко-дня.

П о  инициативе рабочих-обрубщ иков в наш ем  леспром 

х озе  обрубку  сучьев стали проводить н а специально обо 

рудованной площадке с  дальнейшей перецепкой трактор

ного воза  и доставкой его на п огрузочную  площадку. В 

этом случае переносить порубочны е остатки нет необхо

димости.

Н а  наш  взгляд, при  организации  работ  на лесосеке с 

трелевкой деревьев з а  комель вполне достаточно неболь

шой очистки. Сучья , оставш иеся на лесосеке, не будут 

помехой для работы  техники во врем я лесохозяй ствен

ны х мероприятий, а  собранны е на площади 60 м= п о р у 

бочные остатки в зоне верхнего склада могут быть с о ж 

ж ены  в пожаробезопасны й  период. Т ребования лесной 

охран ы  на уборке п орубочны х остатков при  трелевке де

ревьев с  кроной явно излишни.

в  районах, где преобладают перестойные насаж дения и 

нет цехов по переработке древесины и средств т ран сп ор

тировки, ежегодно большое количество фаутной древеси

ны лиственных и хвойных пород  поступает в переработ

ку  н а сплавные предприятия. Здесь зачастую  до 10— 15% 

ее попадает в некондиционное сырье. В  результате зат ра 

чивается труд, загром ож даю тся  и без того стесненные 

нижние склады.

В  Н ю ксенском  леспром хозе  все ежегодно вырубаемые 

площади идут под посев, посадку леса или под содейст
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вие естественному возобновлению. Однако лесохозяйст- 

венники при отводе лесосек придерж иваю тся срок ов  п ри 

мыкания. Это требует расход ования  лесозаготовителями 

больших средств на строительство транспортны х путей.

Нет необходимости доказывать, что реш ать вопросы  

улучш ения лесоиспользования и ведения лесного хозяй

ства лесозаготовителям и лесохозяй ственникам надо с ов 

местно на принципиальной и здоровой основе. Р азве  Нюк- 

сенский лесхоз, например, который ведет отпуск леса 

трем леспром хозам , справится с  работами по лесному х о 

зяйству без помощ и леспром хозов? Конечно, нет. Работы  

выполняются техникой леспром хозов  под руководством  

аппарата л есхоза и лесничества.

С  отделением лесного хозяйства все специалисты-лесо- 

хозяйственники в наш ем  леспром хозе переш ли в веде

ние лесхоза. Н овы х специалистов лесного хозяйства лес

п ром хоз не получает. Поэтому необходимо, чтобы большой 

аппарат л есхоза возглавил лесохозяйственные работы, 

проводимые леспром хозом , и повседневно осуществлял 

контроль за  разработкой  лесосек.

Х очется  поддержать авторов статьи «Вопросы , которые 

надо реш ать» и в воп росе  о  к ад рах  И Т Р . Я  уж е  22 года 

работаю  в лесной промышленности. З а  эти годы по н а 

ш ем у предприятию , например, число работников с  вы с

ш им  образованием  почти не увеличилось. В  леспром хозе 

с объемом 335 тыс. м’ имеются всего три специалиста с 

высшим образованием . З а  8 последних лет прибыл всего 

один инж енер и 3 техника. Сейчас, когда надо перестраи 

вать производство (особенно работу на ниж них приреч 

ных складах) и технически грамотно, с  наибольшей 

эффективностью  осваивать п оступаю щ ую  технику, как  

никогда нуж ны  инженерно-технические кадры  с о  специ

альным вы сшим и средне-техническим образованием .

В  новы х условиях  планирования и экономического 

стимулирования нам нередко очень затрудняют работу

различны е междуведомственные и даж е внутриведомст

венные неувязки.

П реж де всего хотелось бы остановиться на неувязках 

в планировании. Т ак, на 1968 г. Н ю ксенском у  леспром 

х озу  была определена сортиментным планом заготовка

2 тыс. м» клепочного к р я ж а  и 1000 м® резонансовой  ели. 

Сухоно-Ю гская  сплавная контора наотрез отказалась 

принимать эти сортименты; аналогичное положение в те

кущ ем году с  клепочным кряж ем . Л есп ром хозу  ж е  эти 

сортименты засчитаны  в товарную  продукцию  и реали

зацию . Спраш ивается, как  быть?

Другой вопрос. Лесохозяй ственники ратуют з а  полное 

использование лиственной древесины. Это правильно. Н э  

к ак  практически осуществить это? Доля участия лист

венной древесины в годичной лесосеке у н ас колеблет

ся  от 38 до 42%. М еж ду тем на деле в 1968 г. леспром хоз 

поставил Сухоно-Ю гской  сплавной конторе только пило

вочника лиственного 49 тыс. м^ (из них 13 тыс. м^ в пуч

ках), хотя планом предусматривалось поставить только 

41 тыс. м’ . Н есм отря на обилие лиственной древесины в 

лесосеке 1969 г., план по лиственному пиловочнику оп ре 

делен только в объеме 36 тыс. м^. Л есп ром хоз план I к в ар 

тала по этому сортименту выполнил на 196%. Сейчас 

сплавная контора прекратила приемку этого пиловочника. 

Н е  приним аются такж е клепочный к р я ж  и технологи

ческое сырье.

Н ам  вполне ясна поставленная перед лесозаготовите

лями зад ача по увеличению переработки древесины. Н о  

как  быть леспром хозам , которы м определена сплош ная 

рубка, а планом поставки древесины лиственных пород  

леспром хоз не обеспечен и нет цехов переработки такой 

древесины. Такие ненормальности отрицательно ск азы ва

ются на экономических показателях предприятия. Ж изнь 

требует решить все эти вопросы .

И. П А ЛЫ СА ЕВ

Директор Нюксеиского леспромхоза комбината Устюглес

РАЗУМНО ПЛАНИРОВАТЬ 
ЛЕСОХОЗЯЙСТВЕННЫЕ  

М ЕРО П РИ Я ТИ Я
УДК 634.0.332.1

С
явский леспром хоз работает в сырьевой базе Сяв- 

ского лесохимического комбината, сырьем  для к о 

торого служ ат березовы е дрова. Однако планами ле

совосстановления предусматривается вы ращ ивание хвой

ных пород. Это не отвечает производственным нуждам 

лесохимкомбината. Н е имея сы рья, он  вы нужден завозить 

из других областей десятки ты сяч кубометров в год. В  ре 

зультате каждый кубометр сы рья  обходится комбинату 

на 2 р. 99 к. дорож е.

М ежду тем вы ращ ивание березы  в Сявском  л есп ром хо

зе —  базе лесохимкомбината —  дало бы немалый эффект.

Доцент Марий ского политехнического института П . В. 

Алексеев предложил метод вы ращ ивания березы. Этот

метод дал хорош и е  результаты в наш ем леспромхозе: он 

экономит огромны е средства на лесовосстановление, под

готовку почвы, посадку и другие работы. К роме того, зн а 

чительно упрощ ается  очистка лесосек, что очень важ но 

для наш его л есп ром хоза с  разм ером  вы рубок более 

1000 га, в котором  на выполнение этих работ  приходится 

переключать все комплексные бригады срок ом  н а 10 

дней. К сож алению , этот метод у нас не применяется.

Специализация Сявского л есп ром хоза на вы ращ ивании 

березы  в сырьевой базе лесохимкомбината, как  видно, 

даст больш ую  экономическую  выгоду и, кроме того, п о 

зволит получить ф ан ерн ое  сы рье и лыжный к ряж .

Безусловно, на отдельных лесосеках по состоянию  почв 

необходима посадка хвойных пород, так к ак  здесь вы ра

щ ивание березы  нецелесообразно; однако это очень н е 

большой процент площадей, подлеж ащ их лесовозобнов

лению.

Ж изнь  требует, чтобы планирование лесохозяй ствен

ны х работ велось с учетом назначения сырьевой базы  и 

потребностей в древесине. Н а  вы свободивш иеся средства, 

которы е подчас бесцельно расходую тся , м ож н о создать 

культуры леса в других областях, где лесные посадки 

ж изненно необходимы  для народного хозяйства.

В. П. СМ И РН ОВ  

Зам. директора Сявского леспромхоза
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эW k O t f O M M  к л

УДК 634.0.79:658.51.012.2

С П Л А В Н Ы Е  ПРЕДПРИЯТИЯ  
В НОВЫХ УСЛОВИЯХ ПЛАНИРОВАНИЯ

и. ВАНЕЕВ, зам. начальника Пермлеснрома

С
плавом древесины в объединении П ерм леспром  эанима* 
ются три лесозаготовительных комбината (Ком иперм лес, 
Уралэападолес, Чусовлес) и два специализированных 

сплавных треста: Камлесосплав и Волголесосплав.
М олевой сплав по первичным рекам  проводят леспромхозы , 

а на магистральных и устьевых участках притоков Камы все 
работы (молевой сплав, сгон, прием ку  в запанях, сортировку, 
сплотку древесины в пучки и ф орм ировку  плотов) выполняют 
сплавные предприятия треста Камлесосплав.

Учитывая специф ические особенности работы сплавных 
трестов, в частности незначительный объем прибыли по трес
ту Камлесосплав в межнавигационны й период, было реш ено 
перевод на новую  систему планирования осуществить не 
с 1 января, а с 1 июля 1968 г. Опыт показал, что это было 
правильно. По отчету за 1968 г. предприятия обоих трестов 
получили достаточные сумм ы  ф онда материального поощ ре
ния, переходящ ие на первый квартал 1969 г. В отдельных 
случаях использовались средства из централизованного ф он
да материального поощ рения трестов.

В процессе подготовки  к  переходу на новую  систему пла
нирования были разработаны по каж дом у предприятию  пла
ны организационно-технических м ероприятий, выполнение 
которы х позволяло получить дополнительную  (сверх утвер
ж ден ного  плана на 1968 г.) прибыль в с у м м е -2709 тыс. руб., 
в том числе за счет снижения себестоимости сплавных работ 
1992 тыс. руб. и за счет увеличения объемов реализации то
варной продукции  717 тыс. руб.

Вопрос о поряд ке  ф ормирования прибыли и ф ондов по
ощ рения представлял известную  трудность, особенно на пред
приятиях треста Камлесосплав, где не все предприятия были 
рентабельными. Так, из 16 предприятий треста прибыльных 
было 9, убыточных 2, с нулевыми результатами —  5. Это объ
яснялось некоторы м и организационны ми и технологическими 
причинами, а главное, системой расчетов за передаваемую  
древесину м еж ду рейдам и и сплавными конторами, входя
щими в состав треста. Прибыльными были только те пред
приятия, которы е занимались реализацией древесины потре
бителям. Те ж е  предприятия, которы е вели молевой сплав и 
передавали древесину на плаву нижележащ ем у рейду своего 
треста, прибыли от сплавных операций (по плану) не имели, 
поскольку передача древесины производилась по тем ценам, 
по каким  она была куплена у  лесозаготовителей (по прейску
рантным ценам ф ранко-верхние рю м ы ) с добавлением уста
новленных для передаю щ его  предприятия плановых затрат 
по сплаву, а такж е  оплаченных услуг леспром хозам  за перво
начальный сплав. Прибыль у  этих сплавных предприятий м о г
ла образоваться только в том  случае, если ф актические за
траты по сплаву древесины были ниже предусмотренных 
планом. .

Таким образом , до внедрения новой системы планирова
ния прибыль на предприятиях треста Камлесосплав ф орм иро
валась по разном у. Не всегда одинаково образовывались и 
ф онды предприятий (у одних —  за счет снижения стоимости 
сплавных работ, у  других —  за счет прибыли). Образование 
фондов предприятий по показателю  себестоимости сплавных 
работ зачастую не стимулировало рационального использова

ния некондиционной древесины, сбора аварийной древесины, 
вылова топляков, их переработки  на деловые сортименты, по
ско л ьку  все это вызывало дополнительные затраты, хотя они 
и окупались с избы тком  полученной прибылью. П ри таком  
методе планирования прибыли платежи в бю д ж ет производи
ли не все предприятия, а только те, которы е  имели прибыль.

При подготовке  сплавных предприятий к  внедрению  новой 
системы хозяйствования надо было преж де  всего решить во
прос о  ф ормировании ф ондов эконом ического  стимулирова
ния, о  том , чтобы, не нарушая хозяйственной самостоятель
ности ка ж д о го  предприятия, усилить заинтересованность их 
коллективов ■ повыш ении эконом ической  эф фективности про
изводства и ф ондоотдачи, создать условия для внедрения 
полного  хозяйственного расчета. Д ля этого было необходимо, 
чтобы каж дое  предприятие получйЛо такую  сум м у прибыли, 
которая бы давала возм ожность вносить плату за производ 
ственные ф онды, уплачивать проценты  за банковский кредит, 
образовывать ф онды  эконом ическо го  стимулирования, по
крывать д ругие  плановые расходы (убы тки ж и л и щ но -ко м м у
нального хозяйства, расходы по  содерж анию  пионерских ла
герей, прирост норматива оборотны х средств и т. п.).

В порядке  эксперим ента для предприятий треста Кам лесо
сплав была предложена методика ф ормирования приб&ши 
посредством внутритрестовских скидок. По этой методике, 
утверж денной Главлеспромом, предприятия треста Камлесо
сплав работают и в 1969 г.

Не имея возм ожности в журнальной статье изложить ме
тодику расчета внутритрестовских с ки д о к по отдельным пред
приятиям, отметим, что эта методика предусматривала пр е ж 
де всего определение в целом по тресту доходов (сумма ко 
торых равна сум м е скидок, предусм отренных прейскурантом  
при п окупке  древесины на верхних рю м ах) и расходов на 
сплавные работы.

Плановая прибыль от сплавных операций была распределе
на м е ж д у  предприятиям и треста Камлесосплав пропорцио 
нально сум м ам  плановых сплавных затрат, установленных 
ка ж до м у  предприятию  без учета услуг леспром хозов по пер
вичному сплаву и фрахта за б укси ровку  плотов, так ка к  эти 
затраты не зависят от деятельности предприятий. По плано
вом у расчету сумма прибыли по ка ж д о м у  предприятию  со
ставила 15— 17%  от е го  плановых затрат (за исклю чением  стои
мости фрахта).

Перевод на работу по новом у предприятий треста Волго
лесосплав был связан с меньш ими трудностями, так как 
9 предприятий из 11 имели достаточную  прибыль для платы 
за ф онды, образования ф ондов эконом ического  стим улиро
вания и покрытия других затрат. Два предприятия (С околь
ский рейд и Волжский лесоперевалочный комбинат) были 
убыточными.

П оскольку Сокольский рейд выполняет работы по прием 
ке, расф ормированию , ф орм ированию  и отправке древеси
ны в плотах в волж ский транзит (для реализации нижеле
ж ащ им и рейдами), было принято реш ение о  возм ещ ении этих 
затрат за счет В олгоградского  и А страханского рейдов, ко- 
торью (в отличие от находящихся выше рейдов) не несли 
затрат по идущ им в мх адрес плотам. Так, с учетом  возм е-
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щеяия этих расходов и Сокольский рейд  был выведен s  чи
сло рентабельных предприятий. Волжский лесоперевалочный 
комбинат переш ел на работу по-новом у в качестве планово
убы точного предприятия.

Первый опыт работы  лесосплавных предприятий по-ново
м у  подтвердил ж ивотворную  силу хозяйственной реф ормы : 
был перевыполнен план по реализации товарной продукции, 
повысились эконом ическая эф фективность производства, при 
быль, рентабельность, выросла фондоотдача, увеличились пла
теж и в бю дж ет, были созданы  весомые < ^н д ы  эконом иче
ско го  стимулиро'вания, повысилась заработная плата.

У ж е  во втором  полугодии 1968 г. ф актические разм еры  
ф ондов эконом ического  стимулирования, созданных за счет 
прибыли, оказались выше плановых наметок. Так, ф онд ма
териального поощ рения составил по  отчету 10% о т планово
го  ф онда зарплаты вм есто 8,6®/о по  плану, ф онд социально
культурны х мероприятий и ж илищ ного  строительства соот
ветственно 3,3% вм есто 2,9”/». Ф о н д  развития производства 
по отчету оказался равным 1,1®/о от основных производствен
ных ф ондов вм есто 0,96” /о по плану.

О пыт показывает, вместе с  тем, что механизм  хозяйствен
ной реф орм ы  в сплавных предприятиях требует дальнейше
го  совершенство'вания. П реж де всего это относится к  систе
ме внутритрестовских скидок. Итоги 1968 г. свидетельствуют, 
что на предприятиях, где  соблюдается утверж денны й граф ик 
движения сплавной древесины, ф ормирование прибыли и 
начисление ф ондов стимулирования происходят без особых 
отклонений от плана. О д нако  изменения направлений поста
во к древесины  (которы е  на практике  приходится делать по 
указанию  выш естоящ их организаций) приводят к  отклонени
ям ф актической прибы ли от плановой, поскольку р а зм е р  ски 
д о к на разны х предприятиях не одинаков. П о наш ему мне
нию, следовало бы один раз в году (в сентябре) в зависимо
сти от поступивш их изм енений направления поставки древе
сины разреш ить изм енять разм еры  внутритрестовских ски 
д ок, не касаясь плана прибыли и взаимоотнош ений с б ю д 
ж етом .

Учитывая специф ические особенности работы сплавных 
предприятий, в частности их зависимость от лесозаготовите
лей, поставщ иков древесины, видим о, следовало бы изучить 
возм ожность применения и д ругих  ф ондообразую щ их пока 
зателей (в частности, о т  массы прибыли). П ри образовании 
фондов эконом ического  стимулирования в сплавных поедпр'^- 
ятиях необходим о учитывать рост прибы ли и уровень рас
четной рентабельности. Там, гд е  больш ой удельный вес со
ставляет прибыль от реализации товарной продукции, м о ж н о  
допустить в качестве ф ондообразую щ его  показателя рост реа
лизации, с сохранением второго  —  уровня расчетной рента
бельности.

Нереш енным остается вопрос  о  поквартальном п о 1'азателе 
производительностм труда на сплавных работах. Серьезные 
пробелы имеются и в постановке внутризаводского  хозяйст
венного расчета.

О пыт треста Камлесосплав показал, что при  оц е н ке  дея
тельности сплавных предприятий п о  показателю  прибыли на 
некоторы х из них ослабло внимание к  вопросам  снижения 
себестоимости сплавных работ, по ско льку  прибыль м ож но  
выполнять за счет так назьгваемых структурны х, сортимент
ных и сортных сдвигов. Итоги второ го  полугодия 1968 г. по
казали, что прирост прибыли на м ногих предприятиях был 
получен именно за счет этих ф акторов. Например, Тетерин- 
с№ий рейд в 1968 г. при уд орож ании  себестоимости сплав
ных работ перевыполнил план прибыли на 371 тыс. руб. Та
кое  ж е  положение имело место в Городищ енском  рейде, 
Лойнской, Верхне-Кам ской, Косинской сплавных конторах. К 
сожалению , леспромхозы  не всегда внимательно следят за 
правильностью  сдачи древесины  сплавщ икам  и по этой при
чине сами несут порой значительные убытки.

Вот почем у П ерм леспром  применил шкалу органичений при 
начислении ф ондов поощ рения предприятиям , получивш им 
сверхплановую прибыль по не зависящ им от них причинам. 
Видимо бы ло бы  целесообразно начисление ф ондов эконо 
м ического  стимулирования «  выдачу премий ИТР и служа
щ им поставить в зависимость не только от прибыли, но и от 
выполнения плана по себестоимости сплавных работ. Это бу
дет действенным эконом ическим  ры чагом  для м ногих хозяй
ственников.

Учитывая сущ ествую щ ий порядок списания ф актических за
трат в сплавных предприятиях (не по квартальным, а по го 
довы м  результатам), фонды эконом ического  стимулирования

целесообразно было бы начислять авансом, поквартально с 
нарастающ им итогом  (первый квартал, полугодие, 9 м еся
цев) в пределах (не свыше) сумм, предусмотренных в ф и
нансовом плане, а начисление ф ондов поощ рения с учетом 
сверхплановой прибыли производить только по итогам  за 
год.

Поквартального начисления ф ондов от сверхплановой при
были не следует производить, чтобы не допустить потери 
собственных оборотны х средств в сплавных предприятиях.

М ы считаем, что М инистерству лесной и деревообрабаты 
ваю щ ей промыш ленности и Главлеспрому следовало бы ус 
корить реш ение вопроса о  поряд ке  начисления фондов эко 
ном ического  стимулирования у  сплавных предприятий в м еж - 
навигационный период, когда  у  них нет прибыли.

Хозяйственная реф орма требует, чтобы было упорядочено 
планирование производственных показателей, особенно объ
емов сплава и лесоперевалочных работ. Д о  последнего вре
мени эти показатели (в частности приплав, реализация) дово
дятся' до мест с больш им опозданием. К ром е  того, ресурсы  
к сплаву, видимо, целесообразно уточнять не только на 1 ян
варя, но и на 1 апреля.

О соб ого  внимания, на наш взгляд, заслуживает вопрос о 
своеврем енном  кредитовании древесины на нижних рю м ах 
на воде у лесоперевалочных предприятий треста Волголе- 
сосплав после окончания навигации (октябрь —  декабрь). 
Известно, что значительное количество древесины на ни ж 
ню ю  Волгу поступает о четвертом квартале. Она остается на 
зим у на воде. Эта древесина кредитуется еж егодно  по спе
циальному постановлению правительства в конце декабря. 
Д о  тех п о р  пока  древесина не прокредитована, предприятие 
вносит за нее (ка к  за сверхнормативные запасы) плату за 
фонды. Это такж е  понижает показатель рентабельности. А  
почем у бы Не кредитовать такую  древесину по мере поступ
ления?

Резервы повышения эффективности производства лесо
сплавных предприятий oipoMHbi. Чтобы наиболее полно их 
и спол ьзов*'ь , необходим о совершенствовать м етодику внед
рения на сплаве новой системы планирования и эконом иче
ско го  стимулирования, повышать уровень эконом ической ра
боты, хозяйственного руководства.

УДК 634.0.73

СОВЕРШЕНСТВОВАТЬ ЦЕНЫ 
НА ЛЕСОПРОДУКЦИЮ

Доцент, канд. эконом, наук А. П. ПЕТРОВ

(В  порядке обсуждения)

У
спехи  научно-технического прогресса приводят к 
тому, что в современном  общ ественном производ 
стве многие отрасли промы шленности во все воз

р аст аю щ их  р азм ерах  производят продукцию , к оторая  при 
определенных условиях становится взаимозаменяемой . 
Так, продукция лесной, деревообрабатывающей , целлю
лозно-бумажной и лесохимической отраслей взаим озам е
няема со  многими видами продукции химии, м аш ино
строения, промы шленности строительных материалов, а 
такж е продуктами растениеводства и животноводства 
(вискозное волокно, хлопок, лен, шерсть). В  ряде случаев 
традиционно используемые в народном  хозяйстве изде
лия из древесины вы тесняются другими, более эконом ич
ными продуктами — «конкурентами», удовлетворяющ и
ми те ж е  самы е общественные потребности, но требую 
щ ее  в производстве меньш их затрат общ ественного тру
да. Так, древесностружечны е и древесноволокнистые 
плиты, получаемые путем переработки отходов и ни зко
сортной древесины, все ш ире используются в строитель
стве и производстве мебели вместо пиломатериалов и 
ф анеры ; ящ ичная  тара  все в большей степени вытес
няется картонной, как  более удобной и экономичной,
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причем с картонной тарой в свою  очередь конкурирует 

тара, изготовляемая из металла и пластмасс.
Отсюда следует, что при  экономической  оценке эф ф е к 

тивности какого-либо напрагвления использования древе
сины  нельзя ограничиваться только такими показателя
ми, как  среднеотраслевая себестоимость и капиталоем
кость получаемого продукта. Н адо учитывать н арод н охо 
зяйственную целесообразность производства сам ого п ро 
дукта.

В  системе показателей, х аракт ери зую щ и х  эф ф екти в 
ность общ ественного производства и обеспечиваю щ их не
обходимое соизмерение результатов и затрат, ведущее 

место принадлежит цене. Р ационал ьная система плано
вых цен на продукцию  из древесины будет содействовать 
установлению такой структуры  ее производства и пот

ребления, к оторая  в наибольшей степени отвечает инте
ресам  социалистического общ ества. П ри  этом плановая 
цена должна учитывать не только интересы  производст
ва, но и потребления товаров .

Интересы  предприятий-производителей соблюдаются в 
том случае, когда цена гарантирует им возмещ ение з а 
трат и получение прибыли, достаточной для внесения кон 
солидированны х платежей в бюджет и образован ие ф он 
дов материального п оощ рения. Интересы  предприятий- 
потребителей обеспечиваются, если переход  н а примене
ние новой продукции дает экономию  затрат  либо допол
нительный полезный эф ф ект  при  п реж н и х  затратах .

Эконом ически  обосн ованная  цена не м ожет и  не долж
на устанавливаться только н а основе текзтцих затрат 
(среднеотраслевой себестоимости) без учета общ ествен
ной полезности продуктов и величины общественной 
потребности в них. М еж ду тем действующие сейчас це
ны на пиломатериалы, ф ан еру , картон  и другие продук

ты из древесины установлены именно на базе  среднеот
раслевой себестоимости. В  результате соверш енно не увя 
заны  по ценам такие взаимозаменяемы е в использова
нии продукты, к ак  пиломатериалы, ф ан ера , древесно
стружечны е и древесноволокнистые плиты.

К оэффициент технической эквивалентности древесно
волокнистых плит и пиломатериалов в практике послед
них лет установился и з следующ его соотнош ения: 
1000 м2 древесноволокнисты х плит зам еняю т 16 м> пило
материалов; соотнош ение ж е  этих количеств продукции 
по стоимости не эквивалентно и составляет 1: 1,6 (в поль
зу  пиломатериалов). Аналогичное положение возникает 
при сопоставлении пиломатериалов с  зам еняю щ им  их 

тарным картоном ; технический коэф ф ициент эквивалент
ности здесь определяется из соотнош ения, что 1 т к арт о
на при  изготовлении тары  заменяет 8 м^ пиломатериалов; 
соотнош ение тех ж е  количеств продуктов по стоимости 
(ценам) не эквивалентно и составляет 1 : 1,5 (в пользу пи
ломатериалов). Т акое  соотнош ение цен не способствует с о 
зданию  условий для преодоления дефицитности таких 

прогрессивны х материалов, как  плиты и картонная  тара.

П рактика убедительно доказывает, что цены на п ро 
дукты из древесины, рассчитанны е чисто эмпирическим 
путем, только по текущим затратам , порочны  в своей 
основе, так к ак  такой метод ценообразования;

а) приводит к разн обою  в ценах на одинаковую  и в за 
имозаменяемую  продукцию;

б) ставит потребителей в неравное положение, п о
скольку у  них возникаю т неоправданны е различия в и з
д ерж к ах  производства;

в) не обеспечивает производство различны х продуктов 
в таких п ропорциях , которы е необходимы  для м акси 
мального удовлетворения потребностей общ ества;

г) не содействует вы бору наиболее рациональны х н а
правлений использования лесосы рьевы х ресурсов .

Далее, современны е цены на продукцию  из древесины 
построены  без учета сущ ествующ его соотнош ения между 
сп росом  и предложением, т. е. не учитывают дефицит
ности и не способствую т ее преодолению.

П роизводство таких прогрессивны х, экономичны х в 
использовании лесоматериалов, к ак  древесноволокнистые 
плиты, характеризуется  сравнительно небольшим средне
отраслевым уровнем  рентабельности (11,9*/о во втором  
полугодии 1967 г.), что не создает стимула для у ск орен 
ного развития производства этих материалов. Цены  на 
изделия из древесины, построенны е без учета их сравни 
тельной экономичности в потреблении, не могут содей

ствовать рационализации структуры  производства и п о
требления лесной продукции и не смогут в конечном  сче
те помочь реш ению  задачи  комплексного использования 
лесосы рьевы х ресурсов .

Ц ена на продукты из древесины, от р аж аю щ ая  общ ест
венно необходимые затраты  труда, на наш  взгляд, долж 
на быть построена с  учетом следующ их ф акторов :

1) и здерж ек производства;
2) общественной полезности продукта и его потреби

тельной стоимости;
3) общественной потребности в продукте;
4) взаимозаменяемости продуктов.
Р азработк а  методологии построения цен на продукцию  

из древесины, от раж аю щ и х  влияние этих ф акторов , яв 
ляется неотложной задачей лесоэкономической  науки, 
научно-исследовательских и проектны х институтов лес

ной, деревообрабатывающей  и целлюлозно-бумажной 
промьш 1ленности. К сож ал ению , в системе н аш и х  от рас
лей до сего времени нет научны х учреждений, к оорди 
н и рую щ их работу по ценообразованию , до си х  п ор  не с о з 
дано отраслевы х методик установления цен н а новую  
продукцию  из древесины, а  такж е методики отраж ения 
в ценах  общественной полезности продуктов, соотнош е
ния сп роса  и предложения.

Достаточно сказать, что ныне сущ ествую щ ие цены на 
продукты  из древесины разрабаты вались многими от рас
левыми институтами (Ц Н И И М О Д , Ц Н И И Ф , Гипролес- 
пром , В Н И И Б  и др.) без всякой увязки  цен н а продук 
цию  с  ее потребительной стоимостью . Такой ведомствен
ный подход к  установлению  цен не мог обеспечить и не 
обеспечил соответствие их  общ ественно необходимым з а 
тратам  труда.

М ы  считаем , что установлению  экономически  обосн о
ванны х цен на продукцию  из древесины должно предш е
ствовать:

1) исследование качественны х характеристик  продук 
тов к ак  потребительных стоимостей;

2) установление технически Возможных сф ер приме
нения продуктов;

3) определение перспективной потребности в к аж дом  

продукте с  учетом: а) в сех  ф акт оров , могущ их ограни 
чить его потребление, б) м аксимально благоприятны х у с 
ловий его потребления;

4) выявление экономичности потребления продукта в 
каждой из технически в озм ож н ы х  сф е р , а  следователь
но, определение экономически  наиболее благоприятных 
направлений его использования;

5) оценка возможной  заменяемости продукта другими 
продуктами-аналогами и определение технических к о эф 
фициентов эквивалентности;

6) расчет среднеотраслевы х издерж ек на производство 
взаимозам еняемы х продуктов.

И спользуя все эти данные, м ож н о установить такую  
цену на продукт, к от орая  будет норм ировать эфф ектив
ность и оптимизировать процесс его производства.

Неотложны ми мерами по соверш енствованию  цен на 
продукцию  из древесины следует считать:

1) создание единого междуведомственного научно-иссле
довательского центра (лаборатории), способного комплек
сно реш ать задачи  планового ц енообразования  на продук 
цию лесной, деревообрабатывающей  и целлюлозно-бу
мажной промьппленности;

2) разработку  отраслевы х методик установления цен на 
лесную продукцию  с учетом ее потребительной стоим о
сти, заменяемости, соотнош ения между сп росом  и пред
ложением;

3) разработку  отраслевы х методик по установлению 
цен на новую  промьш 1ленную продукцию ;

4) создание экономико-математических моделей м еж от
раслевы х балансов, п озвол яю щ их научно обосновать вы
бор  наилучшего варианта плана и установить в нем оп 
тимальные оценки для каж дого вида продуктов;

5) внедрение в практику установления цен новейших 
экономико-математических методов, основанны х на ш и 
рок ом  использовалии электронновычислительной тех
ники;

6) проведение на страницах  отраслевы х ж урн ал ов  и га
зет широкой дискуссии по воп росам  ценообразования  на 
лесную продукцию , отвечающ его задачам  экономической 
реформ ы .
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в научных лабораториях

У Д К  634.0.324

ОПТИМАЛЬНЫЕ ВАРИАНТЫ ШТАБЕЛЕВКИ И ПОГРУЗКИ
д. л. ДУДЮК, Львовский Л Т И

Д
ля построения оптимальных систем штабелевки и 

погрузки дрешесины н а лесных складах и автомати

ческого управления 1ытабелевочно-погруэочными 

механизмами необходимы  матемаютческое описание п ро 

цессов пггабелеики и П01рузки и анализ их на осносвании 

математических моделей. Ш табелевка и погх>уэка древе

сины  н а  лесны х склддах яшхяются процессам и  маооового 

обслуж ивания, поэтому моделировать их целесообразно 

метощом теории м ассового обслуж ивания.

П ри  таком  моделировании штабелевочно-погрузочные 

агрегаты представляют собой аппараты  системы м ассово

го обслуж ивания, накопители —  объекты обслуж ивания, а 

набранны е в них пачки  древесины и поданные под п о

грузку траяспортны е единицы —  поток заяв ок  или т1 >ебо- 

эаний (входящий поток) системы. Достоверность и точ

ность результатов оптимизации процесса, слож ность м а

тематической обработки  зависят от того, насколько п р а 

вильно вы брана модель входящ его потока.

Н аш и ш ! последованиями было установлено, что х а р а к 

тер н абора  пачек древесины  в накопителях и поступления 

их к ф рон ту  ш табел ввочно-пог^зочны х работ  соответст

вует зак он у  распределения П уассон а . П оэтом у достове!»- 

ной математической моделью п роц есса  штабелевиви древе

сины  на лесны х складах является система м ассового об 

служивания с  простейшим вхо 1цящим потоком  требова

ний.

Н а  основании  матемапинеской модели штабелевки оп ре

деляется наиболее вероятная  последовательность поступ

ления пачек сортиментов к  ф ран т у  штабелевочно-погру- 

зочны х работ, а такж е поряд ок  переходов и расстояние 

перемещ ения ш табелевочно-погрузочного агрегата. М ето

дом теории м ассового обслуж ивания определяются основ 

ные количественные х а 1рактеристики качества работы  си 

стемы «сортировочный транспортер —  штабелевочно-по- 

грузочный агрегат»: полнота загрузки  штабелевочного

агрегата, врем я ож идания обслуж ивания накопителей и 

задачи  оптимального управления этой системой м еханиз

мов.

Н а  производительность ш табелевочно-погрузочны х ме

ханизмов влияет последовательность разм ещ ения накопи 

телей и штабелей сортиментов вдоль сортировочного 

транспортвра, соотнош ения объемов древесины, п роход я 

щей через соответствующие накопители.

Оптимальная последовательность расп ол ож ени я  н ако

пителей с  учетом местны х условий лесного оклада успеш 

но определяется методом анализа ва)риантов. Этот метод 

заклю чается в  последовательном конструировании  частич

ны х вариантов расп ол ож ени я  накопителей, анализе и х  и 

отборе перспективных вариантов. П ерспектквньш и счи 

таются такие последовательности расп ол ож ени я накопи

телей, при которы х расстояни е  продольного перемещ е

ния ш табел евочно^огрузочного  агрегата является мини

мальным.

Оптимальное автоматическое управление штабелевоч- 

ночпогрузочными кранам и  может обеспечить система 

автоматики, блок-схема которой пеиазан а на рисунке. 

Анализом  математической модели п роц есса  штабелевки и 

наблюдениями за  работой штабелевочно-поГ|рузочных к р а 

нов на ниж них складах лесопромьппленньпс предприятий 

установлено, что последовательность переходов к ран а  от 

адного накопителя к другому не остается постоянной и 

имеет вероятностный характер . П оэтому автоматизиххз- 

вать перемещ ение к ран а следует п о принципу слежения. 

Система автоматического учета ф иксирует  объем по к а ж 

дому типоразм еру и накопителю и выдает соответствую

щ ие сигналы оптимизатору п орядка обслуж ивания нако

пителей. Автоматический оптимизатор анализирует п о

следовательность поступления пачек сортош ентов к ф р о н 

ту ш табелевочно-погрузочны х работ и выбирает опти

мальную последовательность переходов крана, при  кото-

Блок-схема системы ав
томатического управле

ния крана

[Систему

^  Щмматоо ] 1 Тиммашоо 1 Т  Сумматор ”1 1 ZuMmamop 1
[Hamume/JHjj

Нонтооль и ij4em 
работы нрана

Учет заполнения 
сенции снлойа

Оптимизатор порядно 
обслужаОания накопителя

Общее программное управле
ние механизмами нрана - Адтаматичвсное 

адресодание крона

программное упоабление] 
т елет кой  |

Программное дпроЬ- 
ление захдатом
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рой обеспечивае'гся его максимальмай производитель

ность.

Автоматизация управления перемещением тележки и 

захватом, а также общее управление механизмами крана 

могут осуществляться по принципу программного управ

ления в соответствии с ви^оы вьшолняешой работы. При 

этом необходимо обеспечить автоматичекжий контроль и 

учет работы крана.

Связь системы учета объема древесины с блоками кон

троля и учета работы крана и заполнения секций склада 

обеспечивает автоматическое получение, передачу и х р а 

нение информации о Ходе работ на лесном складе. Авто

матическое получение и переработка такой информации 

позволяет автоматизировать сам процеск оперативного 

диспетчерского управления предприятием или комплек

сом предприятий, т. е. создать комплексно автомаоиэиро- 

ванные лесопромышленные предприятия.

Производительность консольно-козловых кранов только 

в ре^льтате установления 01птимального порядка распо

ложения накопителей повышается на 11— 1№/о, а при ав- 

томатичеаком управлении кранами — на 15—25®/о.

УДК 634.0.848.7

К РАСЧЕТУ ФРИКЦИОННО-ПРИВОДНЫХ
П роф . с. и. РА Х М А Н О В  
УЛТИ Б РБ В Н О С Б РА С Ы 6А Т Б Л Е 0

Кинематической особенностью всех фрикционно-лривод- 
ных сбрасывателей, работающих от цепи транспортера, 
является то, что перемещение бревен при сбрасывании 

ироис.ходит посредством рычагов, вращающихся в горизонталь
ной или вертикальной плоскости, параллельной тяговому орга
ну продольного транспортера. Особенность работы фрикцион
но-приводных механизмов заключается в том, что движение 
рычагам сбрасывателя передается от цепи транспортера как 
через трение этих рычагов о сбрасываемое бревно, так и по
средством приводного механизма в виде упора и тяги (см. ри
сунок). Поставленный на пути движения бревна упор под его 
действием поворачивается и тягой приводит в движения рыча
ги, сбрасывающие бревно. Проекция скорости движения концов 
рычага на ось транспортера при

1 1я
Т~ =  Id и —  =  i.  .

ру =  P(ctg<f- ,Х р ) ^ .
'у

( i )

Если величина коэффициента сцепления или трения |ip незна

чительна, то P y = P c tg f ,Напротив, при большой силе сцепления 
когда 11р >  ctg9 , усилие на упоре Р у  — 0. В этом случае рычаг 

упора служит для доводки рычагов сбрасывателя до бревна и 
затем выключается из работы. Сбрасывание происходит за счет 
силы сцепления F, а рычаг упора поворачивается под действи
ем тяги, работающей на сжатие, что имеет место и при iy< ip .

Элементарная работа, производимая цепью транспортера при 
сбрасывании, выражается уравнением

P6dS6 =  F d S T + P d  Sc, (2)

равна Vp =  Ve— ,
‘у

где Vc —  скорость бревна или цепи транспортера.
Для работы без скольжения концов рычага по поверхности 

бревна, когда Vp =  Уб, необходимо соблюдение равенства 

ip =  iy . Если iy < lp  , то V c <  V p  и рычаги будут скользить по 

поверхности бревна в направлении его движения. Если же 
•y> ip  . то возможны два случая. При первом из них сила тре

ния на концах рычагов о бревно достаточна для приведения 
их в движение и рычаги будут иметь скорость V p =  Уб- Сколь

жения рычагов по бревну не будет, но при этом упор движет
ся со скоростью большей, чем скорость бревна, уходя от его 
торца, а тяга работает на сжатие. В о  втором случае, когда сила 
трения рычагов о бревно недостаточна, они будут приводиться 
в движение >вдором через тягу, работающую на растяжение, а 
их скррость Vp <  Уб. Разность скоростей вызывает скольжение 

рычагов о бревно в направлении, обратном его движению, т. е. 
они будут тормозить. Кинематика сбрасывания бревна связана 
с его динамикой.

Остановимся на особенностях расчета бревяосбрасывателя. 
Н а рычаги сбрасывателя действуют три <млы (см. рисунок); 
Р —  сопротивление сбрасыванию бревна, F  —  сила трения или 
сцепления F =  ЦрР, где |Хр— коэффициент сцепления рычагов 

с бревном, и Т —  усилие, приложенное к тяге, Т =  Ру1у, где 

Ру —  усилие на упоре, воспринимаемое от торца бревна. И з ус

ловия равновесия определяем

где Рб —  усилие, передаваемое бревном механизму сбрасыва
теля, а dS6,ldST, dSc—  соответствующие элементарные отрезки 
пути, на которые действуют силы Pet F и Р. Если проекция 
скорости движения рычага на ось транспортера обозначается 
Ур, а скорость сбрасывания бревна У с , то (см. рисунок) V c =  

=  Урс18ф и, соответственно, элементарный путь сбрасывания 

dSc =  d Sp c tg  tp, a путь силы трения d  St =  d Se —  d S p .

29
Вологодская областная универсальная  научная библиотека 

www.booksite.ru



где dSe — путь бревна при попороте рычага на угол (1ф. tan  
как

dS fi 

V6 '

_  dSp
то d Sp =  d Se

Vn

Скорость бревна равна скорости конца упора, поэтому

d S „ d S e - ^  .

Следовательно

d S ,  =  d S 6 ( l - ^ j  

и уравнение (2) принимает вид

Если

Рб =  Р 

i

- f  Ctgtp-I- р.р
*V ( ' - - 1  \ h i

(3)

= 1 ,  то P6 =  Pctgcp.

'у

Второй член в уравнении (3) — сопротивление трению. Он воз

растает вместе с  уменьшением отношения- в то же время

первый член —  сопротивление сбрасыванию, уменьшается. 
Вследствие трения рычагов о бревно динамические свойства

*Р
механизма сбрасывания при— ухудшаются,  поэтому следу-

'Р ,
ет иметь —  =  1.

*у
Фрикционно-приводные сбрасыватели рассматриваемого типа 

работают надежно, если обеспечено достаточное сцепление 
бревна с несущими его поперечинами. Это условие при сдвиге 
бревна вдоль транспортера в процессе сбрасывания выражает

ся неравенством

где

(4)

Ц б — коэффициент сцепления бревна с поперечинами;
Q —  вес бревна;
Р  6 —  усилие на бревне;

—  нормальная составляющая реакции опоры бревна; 
а' —  замедление движения бревна при сбрасывании.

1р
Для случая —  =  1, P6 =  Pctgq). Если усилие сбрасывания Р 

‘у

направлено горизонтально и рычаги отклоняются вертикально 
на небольшой угол, то без учета ускорения пыччглч

р  ^  Q(l^i +  tga)
J —  [Л, tg  а

N = •
1 -  JJ-l tg  о  ■

Здесь а  —  угол наклона поперечин;
Ц1 —  коэффициент трения бревна о поперечины. 

Подставляя значение Рб Р  и N в неравенство (4), получаем

а '
Н-б >  (Н-1 +  tg  “ ) Ctg .f -  —  (1 -  t g  a ) .

О

Если принять, что бревно в момент скатывания с поперечин не 
движется вместе с ним, то путь замедления движения бревна 
5б =  Sc tg 9 , где S c — путь сбрасывания бревна, равный поло
вине длины несущей части поперечины. Следовательно,

У»б

2Sc
c t g i f .

где Vfl — скорость транспортера.
Если принять У б  = '1  м/сек, Ц1 =  0,25, a z= 1 5 ° и q> =  45°. 
Sc =  0Л5 м, то Цб >  0,22, что соответствует действительности,

так как ц 6 = 0 ,6 — 0,8. ^
Таким образом, условие, выраженное неравенством (4), 

вполне выполнимо.

УДК 634.0.621.43

ВЫБОР ВПУСКНОЙ СИСТЕМЫ ДИЗЕЛЯ
ЛЕСОВОЗНОГО АВТОМОБИЛЯ Инж. А. А. САЯП ИН .

Широкое применение дизелей непосредственного впрыска 
выдвигает первоочередную задачу совершенствования 
смесеобразования и сгорания в неразделенных и полу- 

разделенных камерах. Основной путь решения этой пробле
мы —  повышение аэродинамических характеристик таких ка
мер сгорания и впускных систем. Улучшить впускные»системы 
можно приданием впускному каналу оптимальных геометри
ческих форм и рациональным расположением канала относи
тельно цилиндра.

Проводились исследования с целью выявить влияние конст
руктивных параметров впускных каналов на газодинамиче
ское состояние воздушного заряда в открытой камере сгора
ния типа Я М З в различные моменты поворота коленчатого 
вала. Для этого была использована экспериментальная мотор
ная установка, представляющая собой цилиндровый отсек бы
строходного четырехтактного дизеля ЯМЗ-236 (ЯМЗ-238).
Установка смонтирована на универсальном картере, внутри 
которого размещены разборный коленчатый вал, механизм 
газораспределения, устройство для изменения степени сжатия.

Головки с  различными впускными каналами устанавливаются 
на специальной переходной плите.

Методика экспериментальных работ предусматривала п о л у 

чи т ь  количественные показатели движения заряда в различ
ных местах камеры сгорания при размещении измерительных 
датчиков ЭТА на плоскости головки цилиндра и непосредст
венно на поршне. Исследования осуществлялись на пяти ско
ростных режимах коленчатого вала двигателя: 900, 1200, 1500, 
1800 и 2 00 об/мин. Измерительная нить поршневого датчика 
располагалась в пяти точках диаметра камеры, в поршне на 
глубине 4,5 и 8 мм от плоскости поршня. Основная часть из
мерений проводилась при надпоршневом зазоре, равном
1,35 мм. При исследовании влияния степени сжатия на вели
чины различных составляющих скорости движения воздуш
ного заряда надпоршневой зазор колебался в пределах 2,5—  
0,9 мм. З а  основной оценочный параметр при сравнительных 
исследованиях различных впускных каналов была принята 
величина тангенциальной составляющей скорости потока, в 
значительной степени определяющей качество смесеобразова-
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N 1

Рис. 1. Исследованные впускные каналы головок: 
№  1; №  2; №  3; №  4 (стандартная Я М З)

10

I t % 1

h  ̂ •

«S— i!

■ч 2

- i

/5

W

f
\ V

у
\ S

<
V N N

>
2

N

ч.

- N )

S

м3
*

у/ 'Ч =5$
{V .3

- 5
г  ■

* 5

10 20 30 1,1ЧМ

Рис. 3. Изменение скорости движения за
ряда по радиусу камеры сгорания в конце 
процесса сжатия при п ООО об/мин; в го» 

ловках №  2, 3, 4 соответственно графикам 
1, 2, 3 — кривые; 1 при угле 360°;

^  2 —  350°; 3 —  340°

Рис. 2. Скорость движения воздуха в каме
ре сгорания за 20° до в. м. т. на сжатии в 
функции числа оборотов коленчатого вала:
1 — головка №  4; 2 — головка №  2; 3 —  

головка №  3; 4 — головка №  1

ния. Измерительная нить датчика при этом находилась в го
ризонтальной плоскости по радиусу камеры сгорания в порш
не. При таком расположении нити регистрируется полностью 
тангенциальная, осевая и частично радиальная составляющие 
скорости. Для оценки соотношения между различными состав
ляющими скорости потока в этот и другие периоды хода сж а 
тий были проведены трехкомпонентные измерения скорости 
движения воздуха с помощью поршневых экранированных 
датчиков. Конфигурации исследованных впускных каналов 
схематически показаны на рис. I.

Диаметр горловины впускного клапана и его подъем во 
всех вариантах головок цилиндра оставались неизменными, 
т. е. отношение диаметра горловины впускного клапана d г-вп 
к диаметру цилиндра D и отношение сечения в седле при мак
симальном подъеме клапана (f кл накс ) к площади горловины

Показатели
Головка 

№  1

Головка 
№  2

Головка 
М  3

Г оловка 

М  4

Ф орм а каналов 

Отношение /мин к
Тангенц. Винтовой Тангенц. Тангенц.

/г. вп. 0,61 0,492 0,615 0,76
Угол входа, град. 22 35 35

,, d r -ВП „ fK.1.M«KC
( ‘ г -в п ) были соответственно равны - " ■ =  0,408 и — : ------------  «=

D 1г<ВП
=  0,998. Были исследованы винтовой канал и каналы с тан-
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генциальным вхоДом, отлИчак)Шиеся площадью MИнHMaЛЬMO^o 
сечения f мин конфигурацией в вертикальной плоскости и уг
лом входа в горизонтальной плоскости (см. табл.).

Варианты для двух одинаково расположенных в плане 
впускных каналов (головки №  3 и We 4) выбирали, чтобы уз
нать, как влияет на скорость воздуха в камере сгорания 
уменьшение площади минимального сечения, получить коли
чественные показатели вихря при использовании спирального 
(винтового) канала, а также выявить значение величины угла 
входа на формирование воздушного потока в надпоршневом 
пространстве при впуске и сжатии. Н а графике (рис. 2) пока
заны результаты измерения скорости движения воздушного 
заряда в камере сгорания дизеля ЯМЗ-236 в момент за 20° 
до верхней мертвой точки (в. м. т.) на сжатии при различном 
числе оборотов коленчатого вала. Как видно из графиков, бо
лее высокую скорость воздуха обеспечивают в камере сгора
ния на всех скоростных режимах впускные каналы №  .1 и №  3. 
Наименьшая скорость потока была зарегистрирована в случае 
установки головки №  4 со  стандартным впускным каналом 
ЯМ З. Промежуточное положение занимает винтовой канал. 
Положительным фактором, связанным с  впуском воздушного 

заряда через винтовой канал, является несколько менее ин
тенсивное движение воздуха в зоне замера при уменьшении 
числа оборотов. В этом случае при выбранных размерах 
впускного канала, обеспечивающих качественное смесеобразо
вание в номинальном скоростном режиме, можно получить 
необходимые значения w  на малых и средних оборотах колен
чатого вала. Это подтверждают результаты исследований ра 
бочего цикла двигателей. (Так, впускной канал двигателя 
Вольво выполнен винтовым). Показатели впускного канала 
обеспечивают практическое постоянство значения ti/ во всем 
диапазоне чисел оборотов. Полученные данные о значениях 
скорости воздуха в камере сгорания при различных впускных 
каналах позволяют установить в качестве основных парамет
ров, определяющих аэродинамические свойства впускной си
стемы, площадь минимального сечения впускного канала и со 
отношение его минимальной проходной площади к площади 
горловины впускного клапана. Изменение скорости движения 
воздушного заряда по радиусу камеры сгорания в моменты 
нахождения поршня за 10— 20° до в. м. т. и в. м. т. на сжатии 
для головок №  2, 3 и 4 графически показано на рис. 3. В про-

цейсе за Мерой iat4HK скоробти располагался в горизонтальной 
плоскости, проходящей на глубине 4,5 мм от верхней кромки 
камеры сгорания. Центр измерительной нити перемешался по 
радиусу камеры на различное расстояние от ее стенки. Как 
видно из графиков, наименьшая скорость воздуха для всех 
головок отмечалась в центральной зоне камеры (31 и 40 мм). 
П о мере удаления от центра скорость увеличивалась. Практи
чески во всех точках замера значения w за 10° и частично за 
20° до в. м. т. сжатия, т. е. в момент движения поршня, соот
ветствующий впрыску топлива, превышают соответствующие 
значения скорости при положении поршня в в. м. т.

В ы в о д ы .

Для каналов с тангенциальным профилем уменьшение отно

шения с 0,76 до 0,615 на 25— 30“/о увеличивает скорости
■г-вп

в зоне их максимальных значений. Влияние угла наклона 
впускного канала в горизонтальной плоскости проявляется 
менее заметно.

Винтовой канал при установленных размерах по срав-
l r -вп

нению с  каналом головки №  4 лучше способствует повышению 
скорости на низких и средних числах оборотов. Более поло
гий характер изменения w =  f (п) доказывает возможность 
достижения высокой скорости движения воздуха на указан
ных режимах, что очень важно для тракторных и стационар
ных двигателей.

Направленное движение воздуха в камере сгорания с р а с 
пределением в ней скорости примерно по закону вращения 
твердого тела (w =  const) образуется к концу процесса впу
ска. Такой характер распределения скорости сохраняется в 
процессе сжатия с  расположением максимума в зоне радиуса 
камеры сгорания.

Наибольшие значения скорости при положении измеритель
ной нити по радиусу камеры зарегистрированы при положе
нии поршня за 10— 20° до в. м. т.

Данные о характере движения воздушного заряда непос
редственно в камере сгорания движущегося поршня можно 
использовать при опытно-конструкторской доводке рабочего 
процесса дизеля ЯМЗ-236-238.

За рубежом За рубежом За рубежом

УДК 634.0.362.7 (104)

Ш Ь /£  ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЕ С ТАН НИ

В последние годы за рз^еж ом  широко прашеняются 

раянообразные автоматизированные вертикальные 

ленточнопильные станки для продольной распилов

ки древесины, выпускаемые фирмой «Canali» (ФРГ). Один 

из них — типа HBSG (рис. 1) предназначен для продоль

ной распиловаси древесины диаметтром до 700 мм и дли

ной до 2500 мм, а  по специальному заказу и больше. Р ас

пиливание древесины осуществляется ленточными пила

ми шириною до 120 мм, толщиною до 1,3 мм. Плавноре

гулируемые скорости подачи в пределах от 1 до 30 ы/фшин, 

скорость резания равна 31 м/сек. Потребляемая мощность 

не превышает 25 мвт. При необходимости скорости рабо

чего и холостого ходов можно увеличить вдвое.

Станок оборущован кареткой, на которую укладывают 

лесоматериал, удерживаемый от разворота и соскальзы

вания при помощи острых выступов на торцовой стойке 

тележки. Система заказа размера толщины пиломатериа

лов работает быстро и надежно и гарантирует их получе

ние с точностью ±0,5 мм.

Н а станке можно распиливать древесину почти любым 

из существующих методов раскроя .

Станок имеет специальное подающее устройсшо, позво

ляющее раапиливать горбыли, брусья, доски. При необ

ходимости он может быть использован для делительных 

работ.
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ЛС110 впереди и сбоку машины, имеется ныиесеииая в сторону 
наклонная балка (дама схема); дерево, ударившись об эту 
балку, смещается вииа на коиикн. При надлежащем выборе 
конструктивных параметров приемного устроПства может 
быть достигнуто самонакетнрование деревьев,

БЮЛЛЕТЕНЬ ТЕХИИКО-ЭКОНОМИЧЕСКОИ 
ИНФОРМАЦИИ

Площадка для формирования «шапки» на вагоне
На Кировской базе (Кировлеспром) в целях обеспечения 

безопасности работ при формировании и увязке «шапки» на 
вагоне создана откидная стационарная площадка, которая с 
помощью крана опускается к борту вагона во время погрузки. 
Описана монтажная оснастка и конструкция площадки, с ко

торой рабочий ведет работу.

Передвижная водомаслогрейка
В Барзасском леспромхозе для подогрева воды и смазки 

изготовлена и внедрена водомаслогрейка, которую можно 
перевозить на любой участок работы. Она не опасна в по
жарном отношетж, так как дизельная смазка в ней нагре
вается за счет горячей воды.

Универсальный съемник автомобильных шин
В Главвладнвостокстрое внедрен универсальный cbCMiiHK, 

который сокращает продолжительпость демонтажа одного 
колеса до 5 мин. Малые размеры и пебольпюй вес съемника 
позволяют использовать его в полевых условиях.

а в т о м о б и л ь н ы й  т р а н с п о р т

Ю. БЛЗИН. Стенд для разборки компрессоров.
Оннсание уннперсального стенда, разработанного в Верхне- 

Во.1жском транспортном управлении, для разбо|жн и сборки 
компрессоров автомобилей ЗИ Л - 164. На стенде можно одно
временно устанавливать 5 компрессоров.

МЕХАНИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА ДРЕВЕСИНЫ 
(ЦНИИТЭИлеспром, № 10)

Н. с. КР УТИ КО В . Оптимальная скорость рольганга за ле
сопильной рамой первого ряда.

Рассматриваются ус.ювия, необходимые для обеспечения 
оптимальной величины окружной скорости роликов для транс
портировки досок и б ру са  от лесопилыюГ! рам ы . Предложены 
формулы для определе1Н1я потребной окружной скорости ро 
ликов в зависимости от конструктивных и технологических 

факторов.

ТЕХНИКА В СЕЛЬСКОМ ХОЗЯЙСТВЕ

В. ГА ВРИ ЛО В. Прибор для прочистки отверстий и выпрес- 
совки иглы распыл4<теля форсунки.

Описапие и схема несложного прибора (сделан из выбрако
ванной головки топливного насоса), которым можно прочи
щать забитые отверстия в распылителях форсунок и выпрес- 
совыйать из них пригоревшие иглы. Как правило, забитые от
верстия прочищаются с первого удара.

ЛЕСНОЕ х озяй ст в о

А. А. Ц Ы М ЕК. Вопросы размещения лесного хозяйства.
Рассматриваются вопросы развития и рациопальпого раз

мещения лесной промьинленности и .тесного хозяйства, спе- 
цнализации лесиои промышленности (в первую очередь Сиби
ри и Дальнего Востока), организации лесопользова1Н1Я, широ
кого комбипировання лесообрабатывающих предприятий на 
базе комплексного использования древесного сырья, лесоэко
номического районнропания, ликвидашн! нерациональных н 
чрезмерно дальних перевозок лесоматериалов н др. Укп;и.1- 
вается на недостатки размепге1И1Я лесион иромышленностн.

Вологодская областная универсальная  научная библиотека 
www.booksite.ru



г. м. ДЕМИДЕНКО. Аналитический метод определеник" 
предельно допустимых вибраций, создаваемых механизирован
ными инструментами.

Результаты испытанмГ| переносных н нерединжных мсхаииз- 
М01) с одноцилнндровым дннгителем ниутреннего сгорания: 
оензнномоторнон пнлы «Дружба», моторыхлителя РЛ\Р, мо
торного кустореза К-3, трактора «Рнонн» н агрегате с раз
личными орудиями и др. Предлагается аналитическш! метод 
определения предельно допустимых miGiJamiii ири контроле 
инструмеитоц.

Н. В. ХРАМ ОВ. Творчество членов НТО — на службу лес
ному хозяйству.

За  создание и пнедрение iiouoii техники, мобилизацию ре
сурсов и iipoipecciim iyio о|)гаинзацню ироизнодстиа иремиро- 
паны: НТО Вахтанского лесн|)омхоза за рациональное ис- 
нользование лесных ресурсом, акономию древесины, перера
ботку отходов лесопиления (прибыль за год —  365 тыс. руб.); 
НТО Добряиского леспромхоза за разработку и внедрение на 
нижнем складе механизированной вторичной разделки и окор
ки балансов и рудничного долготья с механизироватюй раз
меткой и сброской copTHMeirroB с транспорта (повысилась на 
15"/() производительность труда, улучшилось качество об[)а- 
ботки коротья); ряд членов НТО —  за разработку навесного 
1Т1дровыкапывателя саженцев с комом земли, кустореза для 
у.хода за молодняками, гидрозахвата для трелевки леса и др.

АННОТАЦИИ СТАТЕЙ, НА ПЕЧА ТАНН Ы Х В ЭТОМ НОМЕРЕ
УДК 634.0.848.004.8 — 493.002.5

Леспромхозам — типовые цехи технологической щепы Ва
сильев Б. А., стр. 5

Петрозаводский филиал ЦНИИБУММАШ а ра.чраОота.м voraiion 
ни по производству технологической щепы (УПЩ-6 и УПЩ  12), 
соответствующей мощ ностью 10 и 30 тыс. м' п год. В ociioiiv 
технологической схемы установок положен принцип сухой 
окорки  древесины и древесных отходов в цилиндрических 
иращ аю щ ихся барабанах . Наибольшая экономическая Э(|)г|1ек 
тивиость достигнута при переработке лесосечных и склндскпх 
отходов. Качество щепы, полученной н Воломском леспромхо 
.■le, пригодно для варки суль<|)Итиой целлю.чо^ы. Отпускная ценч 
:ia 1 м’ технологической щепы — 14.8 руб.

УДК 634.0.848.004.8 + 634.0.867.3

Ш ире внедрять энергохимию  на лесозаготовках. ;5нрсц 
ПИЙ м. С.. Головков С. И., Цветков Б. С.. стр 8.

ЦНИИМЭ совместно с ЦНИЛХИ разработали те.хиолог ичсскую  
схему и комплект оборудования эиергохимической vcTanoiiini 
ЭХУ-1, обеспечивающей переработку до 20 тыс. пл. м ‘ отходен; 
н год с получением 1200 — 1300 т газогенераторной смолы и 
2.7 — 2,8 млн. КВТ электроэнергни. Особениостлми установки яг. 
.'1ЯЮТСЯ использование всех видов лесосечных отходоп 6e,i их 
предварительной сортировки , выработка дешевой электро.чнгр 
1ИИ, полная ликвидация вредных технологических вод, доста 
точная надежность комплекта оборудования.

УДК 634.0.377.1.004.68

М еханизация погрузни в Ю рюзансном леспромхозе Цнои- 
зов в. С.. стр. 18.

На нижнем складе Ю рю занского леспром хоза комбината Чс 
ляблес применено оборудование для выравнивания торцов па 
чек при погрузке в железнодорожный вагон н шаблон д.мп 
ф орм и рования «шапки». Благодаря этому увеличилась п.ют 
ность загрузки и сократилось время погрузки вагона в среднем  
на 36 минут.

УДК 634.0.79:658.51.012.2

Сплавные предприятия в новых условиях планирования Ва
ноеь И. А., стр. 25.

На примере сплавных предприятий Пермлсспрома о с 1!ещеп 
опыт работы в условиях новой системы планирования. Пред 
лагается порядок начисления фондов экономического стимули
рования и кредитования древесины у потребителя.

РЕДАКЦИОННАЯ КОЛЛЕГИЯ; В. С. Ганжа (гл. редактор), 
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Производительность автоматизированны х ленточнопиль- 

пых станков возрастает прим ерно вдвое благодаря их 

рациональному комбинированию . П оточная линия ф ирм ы  

«СапаИ» (рис. 2) состоит из вертикального автоматизиро- 

вапного ленточнопильного станка HBSG, промеж уточного 

транспортера и делительно-прирезного станка Т М А . Ста

нок HBSG  выпиливает доски двойной толщины, которые 

промежуточный транспортер подает к делительно-прирез- 

пому ленточнопильному станку модели Т М А , осущ еств

ляющ ему средний пропил. Станок Т М А  оборудован  дву

мя комплектами круглых пил, позволяю щ ими одновре

менно прирезать полученные доски по ш ирине. П ри  ис

пользовании на станке HBSQ  дополАителвного подаю щ е

го м еханизма распиливаемая древесина может быть р а з 

личной длины. Работой всей линии управляет один опе

ратор.

Ф и рм а  «СапаИ» выпускает серию  вертикальных автома

тизированны х ленточнопильных станков модели BBSV 

(рис. 3) для продольной распиловки бревен диаметрами 

1000— 2000 мм и с диаметрами ш кивов 1100, 1250, 1400, 1600, 

1800 мм.

Составны е части такого станка: вертикальная ленточно

пильная установка (она позволяет полностью механизи 

ровать все oпepaц^^и, связанны е с монтаж ом  и демонта

ж ом  ленточных пил); тележка с гидрозахватами (она обе

спечивает надежный заж им  бревна и его поперечное пе

ремещение); рельсовый путь; механизм  привода тележ

ки; поперечный подающий цепной транспортер; реечный 

кантователь; прижимны е рычаги; отводящий рольганг с 

механизмом  пла:вного опускания отпиленной пластины на 

ролик 1И рольганга и натяжны е устройства.

Весь процесс распиловки бревна, вклю чая его подачу 

на тележку, приж им  к стойкам, заж и м  и разж и м  когтей, 

сброс остатка и транспортировку осил ен ной  пластины, 

полностью м еханизирован .

Распиливают древесину ленточные пилы толщиною до 

1,8 мм, ш ириною  до 260 мм со  скоростью  резания 32 м/сек.

Рис. 1. Ленточнопильный станок HBSQ

Рис. 2. Поточная линия из автоматизироваииых ленточнопиль
ных станков

Рис. 3. Ленточнопильный станок BBSV

Продольное перемещение тележки с бревном осущ еств

ляется с плавнорегулируемой скоростью  от 0,5 до 60 м/мип, 

а  в некоторы х сл учаях  он а может достигать 90 м/мин. 

Система зак аза  разм ера ' толщины гарантирует получение 

досок с  точностью ±0,5 мм.

М ощ ность, потребляемая механизмом  резания, не п ре 

вышает 75 КВТ. Н аибольш ая длина распиливаемы х бре 

вен —  7 м.

Конструкция тележки позволяет производить распилов

ку бревен по сбегу. Управление станком и всеми около- 

станочными м еханизмами осущ ествляется с пульта од

ним оператором .

Э. В . Т Р У Х И Н .
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