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Сортиментный план— закон

Государственное задание по заготовке и вывоз­
ке древесины в первом квартале 1940 г. было, как 
известно, сорвано. Потребовалось значительное 
напряжение сил, понадобилась специальная по­
мощь правительства, чтобы наряду с  борьбой за 
выполнение последующий квартальных планов хо­
тя бы частично ликвидировать отставание первых 
месяцев года.

В результате план четвертого квартала 1940 г. 
по вывозке даже перевыполнен, но с заданием по 
рубхе древесины ни одно главное управление 
Наркомлеса не справилось. Последствия этого для 
всего народного хозяйства страны совершенно 
ясны.

Лесозаготовительные предприятия должны бо ­
роться не только за количественное выполнение 
программы по рубке и вывозке, но и за безогово­
рочное выполнение заданий в товарном (сортимент­
ном) разрезе, за выработку продукции в соответ­
ствии с  ОСТ и техническими условиями. К этому 
обязывает и Указ Президиума Верховного Совета 
СССР от 10 июля 1940 г. об  ответственности за 
выпуск недоброкачественной продукции. Борьба с 
бракоделами и бракодельством на лесозаготов­
ках —  одна из важнейших обязанностей всех ра­
ботников лесной промышленности, больших и 
малых.

К сожалению, лишь немногие сырьевые и сплав­
ные тресты могут заявить, что они действитель­
но выполняют программу по сортиментам. Огром­
ное большинство хозяйственников подчас совер­
шенно игнорирует вопросы качества своей работы.

Механизированные лесопункты и леспромхозы 
бассейна Северной Двины выпуск пиловочника 
первого сорта уменьшили в прошлом году в два 
раза. Взамен этой высококачественной древесины 
в сплав были пущены сотни тысяч кубометров 
дров и мелкотоварника. План заготовки и вывозки 
этих сортов древесины лесозаготовительные пред­
приятия даже перевыполнили. Нет ничего удиви­
тельного, что архангельские лесные заводы, ока­

завшиеся перед необходимостью перерабатыва! 
мелкотоварник, резко снизили производительное! 
лесорам. В дополнение ко всему этому качеств! 
приплавленного в Архангельск пиловочника оказ! 
лось крайне неудовлетворительным.

Приводим в связи с этим весьма характере 
(письмо директоров архангельских лесопильных зС 
водов:

«...Недавно была проведена тщательная прове6 
ка всех предприятий трестов Двинолес, Ваголес*1 
Пинеголее. Вьшснилось, что 'неправильно раздел 
вают хлысты, много деловой древесины прев;?1 
щают в дрова. Комель и вершину оторцовыва:'11 
косо, оставляют козырьки и остряки. В делов^ 
сырье допускают чрезмерную гниль, кривиз?** 
косослой, излишнюю суковатость. Сучья, как п?с 
вило, не обрубают вровень с поверхностью стР 
лов. Не проводят маркировку. На Солецком 1е0 
ханизированном лесопункте треста Ваголес проКО 
рили 5 040 м3 леса, уже вывезенного на склад. И  
них было замаркировано только 1 270 м3. На Лца; 
ской тракторной базе сортность значительной (р! 
сти древесины указана неправильно. Такие оши&рк 
допускаются и на предприятиях других трестоиг

С величайшей безответственностью работаю! р 
некоторые сплавные тресты. «В октябре, — окх 
щают авторы того же письма, — в Архангелу 
была проведена проверка дровяных складов. 0^ре 
ружилось, что сплавщики сдали Архангелытн 
гортопу под видом дров 31°/о пиловочникЖс 
стройлеса, хлебозаводу— 13°/о, (ремонтно-«те . 
тельной конторе— 15%>, городской больнию0 
18°/о. В общем сотни тысяч кубометров нущл 
го заводам сырья пустили в дрова». 1Ии

По уточненным данным, за 9 мес. минувцес 
года Главсевлес выполнил годовое задание ло1€ш 
возке лишь на 65°/о. При этом деловой дрек ^  
ны, т. е. высококачественного сырья, вывезев^рр 
три квартала на 7,5,°/о меньше, чем низкосориИ 
леса —  дров. Годовой государственный иланвв< 
заготовке длинномера выполнен ,в ничтожно мгИ|М 
объеме: на 6,7%  плана.
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Страна ждала от &того главка Судостроитель­
ный, гидротехнический и крепежный лес, балансы 
для целлюлозно-бумажной промышленности, теле­
графные столбы. Задание по этим сортам древесины 

| сорвано.
Такая же картина и в других главках, в част­

ности в Главвологдокомилесе. За 9 мес. хозяйства 
Главвологдокомилеса выполнили годовой план по 
дровам на 70,4%. По всем остальным наиболее 
ценным сортиментам разительное невыполнение 
плана: по судосгрою — 31,3%, по сырью для 
фанерной промышленности — 48,5%, по спичечной 
древесине — 51,8%, по балансам —  51%  и по 
шпальнику — 57,5%. К 1 декабря годовой план 
вывозки деловой древесины предприятия этого 
главка выполнили всего на 60%.

Особенно неудовлетворительно работал Глав- 
востсибдальлес (начальник Г. С. Бузин). За 9 мес.
1940 г. предприятия этого главного управления 
вывезли судостроительного леса 46%  годового 
плана, телеграфных столбов — 26,3%, специальных 
столбов — 10%. Трест Приморсклес Главвостоиб- 
дальлеса за 11 мес. годовой план вывозки дело­
вой древесины выполнил на 61,1%, а дров — на 
104,3»/».

Невыполнение плана вывозки в товарном раз­
резе вынудило Наркомлес весь прошлый гол за­
менять одни сортименты другими. Это ухудшило 
финансовое состояние предприятий лесной про­
мышленности, привело к нерациональному исполь­
зованию древесины. Необходимость поставлять 
пшовочник взамен шпального сырья вызвала не­
которые перебои в снабжении лесопильных заво- 

$е| Дов соответствующим количеством леса.
И: Нельзя упускать из виду, что невыполнение за-
;д даний по сортиментам древесины влечет за собой 
ча срыв планов и удорожание стоимости продукции 

| промышленных предприятий наносит стране мяте-

1риальный ущерб.
Начальники главных управлений и управляющие 

лесозаготовительными трестами, видимо, забыли, 
что от количества и качества поставленной ими 
древесины зависит не только дальнейший хозяйст- 

—-| венный рост СССР, но и оборонная мощь нашего 
1 (государства. Международная обстановка обязы- 
Р°Чвает нас непрерывно крепить социалистическое 
Iе ^производство И) давать народному хозяйству все 
жН(] больше и больше товаров, в том числе и продук­

ции лесной промышленности. В военных условиях 
лес и лесная промышленность имеют ничуть не 
меньшее значение, чем хлеб или металл.
1 На IX пленуме ВЦСПС тов. Н. М. Шверник го­
ворил: «Советский Союз, как социалистическая 
страна, не может быть менее подготовлен в про­
изводстве предметов вооружения и других необхо­
димых товаров, чем капиталистические страны.

Выть менее подготовленным, это значит отстать, 
оказаться слабым, а, как известно, отстающих и 
слабых бьют» Ч

По предварительным наметкам, производство 
Наркомлеса СССР сравнительно с минувшим го ­
дом должно значительно вырасти в 1941 г. При этом 
объем заготовок судостроительного и гидротехни­
ческого леса вырастает на 60,5%, балансов — на 
50%, длинномера — на 37,4%, крепежа и шпальни- 
ка — на 25%, фанерного сырья —  на 12%, тарных 
пиломатериалов —  на 83%  и телеграфных столбов— 
на 26,6%. Это увеличение вызывается, с  одной сто­
роны, ростом потребностей населения 16 союзных 
республик, с другой, — необходимостью еще боль­
ше крепить хозяйственную и оборонную мощь 
СССР. Забыть об этом — значит перестать работать 
в интересах советского народа, на пользу государ­
ству.

В первом квартале нынешнего года сырьевые 
тресты должны заготовить и вывезти древесины 
в объеме 50%  годового задания. Это обязывает 
к тому, чтобы уже теперь мобилизовать все силы 
и средства лесозаготовительного производства, ра­
ботать без рывков, точно по графику.

Для наиболее успешной реализации плана Нар­
комлес СССР впервые вводит планирование рубки 
леса по сортиментному признаку. Это — чрезвы­
чайно важное и нужное мероприятие. Но мы 
знаем, что ряд организационных мер, направлен­
ных к оздоровлению лесной промышленности, фак­
тически не проведен в жизнь. Единственная при­
чина — недостаточность или даже отсутствие 
контроля над реализацией на местах приказов и 
инструкций Наркомлеса СССР. Установление си­
стематического контроля на всех фазах лесозаго­
товительного производства —  элементарная обязан­
ность главных управлений наркомата.

Этот контроль не следует ограничивать только 
административным воздействием на лиц и органи­
зации, отступающие от графика работ и пренебре­
гающие планированием лесозаготовок по сорти­
ментному признаку. Устанавливая строжайший 
контроль на лесопунктах, в леспромхозах и тре­
стах, главные управления должны активнее, чем 
до сих пор, включиться ев борьбу за реали­
зацию плана в полном объеме. Прежде всего не­
обходимо ввести жесткую технологическую дис­
циплину, организовать весь процесс производства, 
бороться за наибольшее использование на лесоза­
готовках погрузочно-разгрузочных и транспортных 
механизмов, добиться от мастеров безоговорочного 
выполнения их заданий по сортиментам.

В лесозаготовительные предприятия пришло в 
этом году много сезонников ив колхозов. Некото-

1 Доклад тов. Н. М. Шверника на IX пленуме ВЦСПС 
25 июня 1940 г.
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рые ив них даже не знают о  существовании сор­
тиментных заданий и вследствие неопытности не 
всегда справляются с нормами выработки. Этим 
людям надо помочь овладеть техникой производ­
ства, инструктировать их, добиваться продукции 
только высокого качества. В первую очередь это 
должны сделать мастера лесозаготовок, от кото­
рых непосредственно зависит организация всего 
производственного процесса на делянке.

Сезонников, пришедших на работу в лес, надо 
широко оповестить, что они непосредственно заин­
тересованы в наибольшем выпуске деловой дре­
весины. Нужно популяризировать систему оплаты 
труда на лесозаготовках, утвержденную постанов­
лением СНК СССР и ЦК ВКП(б) от 15 ноября 
1938 г. и стимулирующую выработку древесины 
именно высокого качества.

В свою  очередь и мастера лесозаготовок прямо 
заинтересованы в выполнении количественного и, 
разумеется, сортиментного задания на своих участ­
ках. В постановлении, на которое мы только что 
ссылались, говорится: «Мастер при выполнении ме­
сячного плана по своему производственному участ­
ку получает ежемесячно сверх оклада премию- 
надбавку в размере 10 руб. за каждые 100 кубо­
метров заготовленной—• стрелеванной (или заготов­
ленной —  вывезенной, где нет трелевки) древеси­
ны и дополнительную премию-надбавку по 20 руб. 
за каждые 100 кубометров, перевыполненных 
сверх плана.

Мастер за выполнение всего плана осенне-зим­
них лесозаготовок получает, помимо указанных 
премий-надбавок, сезонную премию в размере 
двухмесячного оклада».

В борьбе за выполнение сортиментного задам 
важное место принадлежит бракеру.

Исключительно ответственная роль возлагаете 
сейчас на специалистов лесной -промышленное! 
В обращении недавнего совещания «нженерно-те- 
нических работников центрального аппарата и ш  
ных управлений Наркомлеса СССР ко всем си 
циалистам-лесникам сказано: «О собое внимав
нужно обратить на увеличение выхода делон 
древесины при разделке, использовать отходы 
остатки на лесосеке на газогенераторное топля 
и ширпотреб, всемерно повышая качество».

Долг инженеров и техников трестов и пре 
приятий, а также научных сотрудников инетш 
тов Наркомлеса СССР — единодушно откликнуТ 
ся на этот призыв, делом доказать свою готовнос 
бороться за поднятие лесной промышленности 
уровня передовых отраслей народного хозяйства. ж

По постановлению Центрального комитета
ВЦтин 15 февраля в Москве созывается XVIII 

союзная конференция ВКЩб). Сообщение 0Е 
этом подняло новую волну социалистического и 
ревнования. По инициативе лучших людей Кзо 
стецкого механизированного лесопункта и друРв 
передовых предприятий в леспромхозах и на 
пунктах бригады лесорубов, возчиков и водите^ 
взяли на себя новые обязательства по повыше^р» 
производительности труда и улучшению качестс

Эту замечательную инициативу надо немедле^ 
подхватить, встретить конференцию резким переюя 
полнением планов рубки и вывозки, улучшеньш 
качества заготовляемой древесины. гвг
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ПЛАНИРОВАНИЕ] И ЭКОНОМИКА

» ______  И . Януссон  ___________
•! Н  Заместитель председателя Государственной

плановой комиссии Эстонской ССР

Леса и лесная промышленность Эстонской ССР
3 I— II овая союзная республика —  Эстонскаяэ Л 1ССР занимает площадь в 47 549 км2. Под 

лесами находится 20%  общей земельной 
площади страны. Некоторое количество лесов 

>- расположено также на территории сельскохозяйст- 
венных угодий.

' Климатические условия республики (средняя го-
0 довая температура +  4,5° Ц и среднегодовые осад- 
>-|КИ 558 мм) вполне благоприятствуют произрастанию 
;• хвойных и лиственных пород леса. В свою очередь 
:з довольно значительный прирост обеспечивают и 
у почвенные условия.
, I Эстония располагает всеми возможностями для
1 развития внешней торговли. Страна имеет хороший 
н морские порты и довольно густую сеть железных и 
а шоссейных дорог, дополняемую удобными сплавны- 
| ми путями.

к Если при всем этом лесное хозяйство Эстонии не 
ы|стояло на должной высоте, главной причиной этого 
;?|была политика свергнутого буржуазного правитель­

ства.

. В далеком прошлом леса Эстонии составляли соб ­
ственность сельских общий и были объектом св о ­
бодного пользования народа. В XIII веке покорив­
шие страну немцы установили в Эстонии феодаль­
ный строй. При этом в первое время наряду с  фео­
далами лесами распоряжались и общины. Так про­
должалось до 1783 г., когда земли и леса, в том 
иисле и леса в районах сельских общин, были за­
креплены в собственность помещиков. «О свобож ­
дение» крестьян от крепостной зависимости (1816— 
1819 гг.) окончательно лишило их всяких прав на 
Вемлю и леса, в какой-то мере сохранившихся от 
времен существования общин. Земли и леса пере­
шли в полную собственность помещиков и городов- 
1 В середине прошлого столетия (1856, 1860 и
1865 гг.) с отменой трудовой повинности крестьяне 
получили право выкупа. С этого времени вместе 
с существованием крупной появляется и мелкая зе­
мельная собственность, причем леса почти целиком 
остаются во владении помещиков.

По закону 1919 г. все помещичьи земли и леса 
были отчуждены в пользу государства. После это ­
го бывшие казенные леса царской России и неко­
торая часть помещичьих подверглись устроению. 
Подавляющая же масса бывших лесных угодий по­

мещиков попрежнему эксплоатировалась хищниче­
ски. В целом положение, однако, почти не измени­
лось. Фабриканты успешно домогались у правитель­
ства отпуска древесины по льготным, часто ничтож­
ным ценам, расходы на лесохозяйственные меропри­
ятия неизменно сокращались, правящая клика упо­
требляла средства на другие цели, лесам респуб­
лики уделялось недостаточное внимание.

События 21 июня 1940 г. и соединение Эстонии 
со счастливыми народами СССР открыли перед лес­
ным хозяйством ЭССР совершенно иные перспек­
тивы. Декларацией Государственной думы от 
23 июля 1940 г. 'все земли, леса и ископаемые бо­
гатства были объявлены собственностью социали­
стического государства, т. е. народа.

ЛЕСНЫЕ БОГАТСТВА ЭССР

Из общей площади лесов ЭССР в 931 260) га го­
сударственных—  776 639 га (83,4%), крестьян­
ских —  142 956 га (15,3%) и городских —  11 665 га 
(1,3%).

Значительный топливный резерв, кроме того, со ­
ставляют леса на сельскохозяйственных угодьях — 
170 836 га— и заросли (ольха, ива и пр.)— 370 868 га.

Общий запас древесины всех лесов ЭССР равен 
приблизительно 108 963 тыс. пл. м3, а общий еж е­
годный прирост —  2 680 тыс. м3. С прибавлением за­
паса и прироста на площадях сенокосов и пастбищ, 
полузаросших лесом, в общем получается 
126 632 тыс. м3 древесины и 4 182 тыс. м:3 годично­
го прироста.

Общий запас древесины определен в государст­
венных лесах на основании последних данных.г домо­
устройства. Ежегодный прирост на 1 га в государ­
ственных лесах равняется примерно 3 м3. Прирост 
в крестьянских лесах следует считать несколько 
меньшим.

Общая заготовка древесины во всех лесах Эсто­
нии составила в 1939 г. 4 155 тыс. м3 и в 1940 г.—-
4 303 тыс. м3. В 1941 г. проектируется заготовить
4 208 тыс. м3. В это- количество не входят хворост 
для топлива и сучья, заготовка которых составит 
около 600 тыс. м3.

Точные данные о распределении насаждений по 
классам возраста имеются только в лесах Лесного 
управления. Состояние государственных лесов 
ЭССР нельзя признать нормальным: преобладание 
лесонасаждений старших возрастов обязывает к 
увеличению размера рубок.
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Но если принять во внимание, что площади сред­
невозрастных классов значительно меньше нормаль­
ных, часть здоровых спелых насаждений придется, 
видимо, оставлять на корню для покрытия недо­
статка в будущем средних возрастов. Это позво­
лит в большей или меньшей степени сохранить на 
продолжительное время равномерность пользования.

Лесами ЭССР руководит Лесное управление, под­
ведомственное Наркомату земледелия. В управле­
нии четыре отдела: лесохозяйственный, лесоустрои­
тельный, лесоэксплоатационный и земельный.

Лесоэксплоатационный отдел определяет норму 
ежегодного отпуска, составляет смету рубок, руко­
водит продажей, разрабатывает таксовые таблицы 
и утверждает разряды такс.

Государственные леса разделены на 102 лесниче­
ства со  средней площадью 11 750 га. Во главе лес­
ничеств —  специалисты с высшим образованием.

В 1939 г. из годичной нормы отпуска 11°/» древе­
сины на корню было продано местному населению, 
остальные 89%  —  государственному предприятию 
«Эстонская лесопромышленность». Эта организация 
самостоятельно сущ ествуете 1926 г., и в ее обязан­
ности входили разработка, продажа и экспорт дре­
весины, ежегодно поступающей в ее распоряжение.

«Эстонская лесопромышленность», переданная 
сейчас из бывшего министерства земледелия Нарко­
мату легкой промышленности, обязана перед каж­
дым заготовительным сезоном заключать с лесо- 
эксплоатационным отделом договор на передавае­
мый лес (сроки заготовки и очистки делянок двух­
летние, платеж производится через 3 года).

В эксплоатации лесов применяется постепенная и 
сплошная система рубок.

Отвод лесосек и оценку делянок производят слу­
жащие лесничеств. Масса и таксовая стоимость 
определяются по сортиментным и таксовым табли­
цам. Заготовкой и вывозкой древесины руководит 
лесничий. От организации «Эстонская лесопро­
мышленность» в лесу работают бракеры, десятни­
ки и конторские служащие.

Заготовки производятся главным образом с  ок­
тября до января. Специальное обследование пока­
зало, что до сих пор в составе лесных рабочих бы ­
ло 19,2% лиц без определенных профессий, 18,9,% 
наемных сельских рабочих, 17%  ремесленников, 
31,9%  владельцев и  арендаторов крестьянских дво­
ров и членов их семей, 4 ,5%  малоземельных 
крестьян, 3 ,1%  постоянных лесных рабочих, 5,4%  
прочих.

В порядке дня — вопрос об увеличении числа по­
стоянных лесных рабочих.

Обследованием установлено также, что из общего 
числа работающих в лесу около 60%  работает на 
заготовках свыше 5 сезонов. 70%  работающих но­
чуют дома, остальным «Эстонская лесопромышлен­
ность» нанимает квартиры иди строит бараки. 
В будущем предполагается пользоваться перенос­
ными бараками.

Заработная плата исчисляется сдельно. Средняя 
дневная норма выработки —  2,8 пл. м3. С 1940 г. 
«Эстонская лесопромышленность» выплачивает ра­
бочим премии за перевыработку.

Делянка разбивается на полосы по числу рабочих 
групп Ширина полос обычно 30— 50 М1. Рабочие груп­
пы (78% ) состоят из двух, реже из трех рабочих. 
Д о сих пор рабочие пользовались собственными ин­
струментами, вследствие чего качество заготовок

было не всегда удовлетворительным. Большинств 
пил имеет густые зубья. Пилы новых типов начал 
применять только в последние годы. Моторных щ 
в лесу пока только две, и ими пользуются главньи 
образом на заготовке дров и разработке ветровал

Рабочие страхуются от несчастных случаев ; 
пользуются бесплатным лечением. При работе вд| 
ли от жилья «Эстонская лесопромышленность» об< 
спечивает лесорубов и возчиков продуктами 
жильем.

Вывозка древесины производится местньш 
крестьянами с января по март. Густая сеть дорог I 
лесу значительно облегчает весь процесс перевози 
Транспортировка лесоматериалов на железнодороя 
ные станции или на нижние склады производите1 
автотранспортом. В больших лесных массивах уж 
проложены дороги для автотранспорта, но число *' 
пока явно недостаточно.

Лучшими сплавными реками являются Пяри< 
иэги, Эмаиэги, Нарваиэти и Мустаиэги. По эте 
водным магистралям древесина сплавляется в цей 
тры деревообрабатывающей промышленности.

Лучшие порты для вывозки за границу] 
в Таллине, Пярну и Нарве. Большинство пиленогЧ 
материала вывозилось до сих пор через Талла* 
пропсы —  через Пярну.

РАЦИОНАЛИЗАЦИЯ РАБОТ И ПОДГОТОВКА КАДРС

Промышленные предприятия Эстонской ССР с3 
лы не вырабатывают. В настоящее время мы на! 
емся получать пилы новых испытанных типов 
РСФСР.

Зимою 1939— 1940 гг. Институт природных 6 
гатств ЭССР произвел в лесничестве Аегвиду сра* 
нительные испытания трех типов саней. Лучши’* 
были признаны сани с двумя салазками. Некоторь; 
конструктивные недостатки этих саней устраняю 
ся, и испытания продолжаются в зиму 1941
1941 гг.

Места рубок на наших делянках разбросаны мг 
кими единицами по всему лесничеству. Это затр| 
няет вывозку древесины механизированным тра* 
портом. Задача заключается в том, чтобы в дау 
нейшем усилить использование механизации не к /  
ко на вывозке, но и на погрузке древесины. 0

Подготовка кадров рабочих лесной промышл; 
ности поставлена в ЭССР пока недостаточно уд| 
летворительно. Правда, «Эстонская лесопромышл 
ность» еще в 1936 г. организовала в несколы 
лесничествах специальные курсы, но ощутигелы 
результатов они еще не дали.

Для подготовки специалистов среднего звеш 
нас существует лесной техникум с трехлетним в 
сом. Обучение происходит круглый год, причем; ■ 
денты последнего курса часто получают практ 
и вне учебного лесничества. Окончившие работ: ■ 
объездчиками и бракерами в лесу или техниками 
лесопильных заводах. ™

Лесничих выпускает лесное отделение Госуда; 
венного университета в Тарту с курсом (с 1940гс 
в 9 семестров. Лесное отделение готовит инл#г 
ров лесоводства. В пользование лесного отделе 
университета выделено учебно-опытное лесничес 
общей лесной площадью в 3 878 га.

ФАБРИЧНО-ЗАВОДСКАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ
Главные промышленные предприятия ЭССР, и 

рабатывающие древесину: фанерная фабрика (бь
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А. М. Лютер в Таллине, основана в 1841 г.), суль- 
фитцеллюлозный завод им. В. Кингисеппа в Тал­
лине (построен в 1677 г.), сульфатцеллюлозный 
завод в Кехра (действует с 1937 г.), спичечные фаб­
рики в Таллине и Вильянда, завод ящичных досох 
в Ярваканди, крупные лесопильни в Таллине, Тарту 
и Пярну и сеть мелких лесопилен на местах. Все 
эти предприятия национализированы и состоят в ве­
дении Наркомата легкой промышленности.

Промышленность, перерабатывающая древесину, 
почти полностью работает на эстонском сырье. 
Из СССР в отдельные годы ввозилось лишь неко­
торое количество балансов. В прошлые годы Эсто­
ния вывозила значительные количества пропсов. 
С 1938 г., когда был пущен сульфатцеллюлоз­
ный завод в Кехра, экспорт пропсов резко сокра­
тился. Две спичечные фабрики не могли перера­
ботать все осиновое сырье, и излишки древесины, 
около б тыс. м3, продавались за границу. Сейчас 
запланирована постройка новых спичечных фабрик, 
и вся осиновая древесина пойдет в дело внутри 
страны.

Продукцию лесопильных заводов можно увели­
чить лишь за счет ввоза древесины, так как в на­
стоящее время идет в переработку максимальное 
количество бревен ив ежегодного нормального о т ­
пуска леса.

1 Уже и сейчас можно предвидеть сильный рост 
внутрирыночного спроса на мебель, строительные 
материалы, бумагу и другую продукцию фабрично- 
заводской промышленности.

Передовые рабочие и специалисты ЭССР прила­
гают все свои знания и опыт к тому, чтобы увели­
чить объем продукции. На всех предприятиях ши- 

, роко развернулось социалистическое соревнование.

БЛИЖАЙШИЕ ПЕРСПЕКТИВЫ

Активизация лесного хозяйства ЭССР намечается 
уже в 1941 году.

Как уже сказано, в 1941 г. намечено заготовить 
4208 тыс. пл. м3 древесины, в том числе 
400 тыс. пл. м3 переруба. Необходимость этого об- 

1 условливается, с одной стороны, некоторым избыт- 
' ком спелых насаждений и, с другой — предстоящим 

оживлением строительства в деревнях и городах.

Необходимо, кроме того, пополнить запасы сухого 
топлива, поглощенные на редкость суровой зимой 
минувшего года.

Потери от переруба надо ликвидировать в 
3— 5 лет, иначе в ближайшие годы неизбежны 
серьезные затруднения в леооснабжении промышлен­
ных предприятий и населения: как известно, восста­
новление и выращивание леса —  дело долгих лет.

В 1941 г. предполагается вывезти всю древесину, 
оставшуюся в лесу от прошлого года, и большую 
часть из текущих заготовок. Так как часть загото­
вок 1941 г. (дрова) останется в лесу, общие разме­
ры вывозок и заготовок приблизительно равны. 
В лесу и на временных складах будут оставлены 
дрова, пропсы и другие лесоматериалы для про­
сушки. Они поступят в реализацию лишь на сле­
дующий год в сухом виде.

В оплав будет пущено около 90 тыс. пл. м3 бре­
вен, 15 тыс. пл. м3 фанерных кряжей, 100 тыс. пл. м3 
еловых балансов и 50 тыс. пл. м3 сульфатных ба­
лансов.

Из всех приведенных нами данных видно, что 
лесная промышленность ЭССР еще не достигла 
того уровня, который можно считать нормальным 
для социалистического хозяйства.

Но мы уверены, что СССР придет нам на помощь 
своим советом и опытом. Прежде всего в Эстонии 
ощущается большая нужда в специальной техниче­
ской литературе по лесному делу. Наши специа­
листы должны познакомиться с действующими в 
СССР законами, постановлениями и инструкциями 
по лесному делу. Для реорганизации лесного хо­
зяйства ЭССР было бы полезно, чтобы специали­
сты СССР на месте ознакомились с нашими усло­
виями и поделились своими знаниями и опытом. 
В свою очередь и молодые лесные специалисты 
ЭССР должны были бы лично ознакомиться в СССР 
с организацией технологического процесса и дости­
жениями передовых леспромхозов.

В СССР работает Научно-исследовательский ин­
ститут механизации и  энергетики лесной промыш­
ленности. Работники этого института могли бы ока­
зать нам весьма существенную помощь.

Досрочное выполнение годового плана
а основе социалистического 
соревнования имени третьей 
пятилетки тресты Обьлес и 

„1 Краслес Главсибзаплеса досрочно вы-
1 полнили государственное задание по
1 лесозаготовкам.

Трест Сбьлес к б декабря 1940 г. за- 
VI готовил древесины в размере 103°/опла- 
.Д на, а план вывозки выполнил на )00°/а.

Задание по вывозке и по заготовке 
деловой древесины трест Краслес вы­
полнил к 12 декабря 1940 г.

Управляющие и главные инженеры 
обоих трестов премированы в размере 
месячных окладов. На премирование наи­
более отличившихся работников пред­
приятий Обьлеса отпущено 10 тыс. руб. 
и работников Краслеса — 20 тыс. руб.

За успешное выполнение государ­
ственного задания Наркомлес СССР 
премировал работников треста Севка- 
ре ллес. Трест выполнил навигационную 
программу 1940 г. со следующими по­
казателями: по пуску древесины на
102,5°/о и по прибытию на 100°/». План 
зимней сплотки выполнен на 101°/», лет­
ней— на 132,8°/» и выгрузки из воды — 
на 193,5%>.
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Б. И. Ратницкий

Рациональная разделка и повышение качества 
спичечного сырья*

в 1939 г. спичечные фабрики работали не­
удовлетворительно. План 1939 г. предпри­
ятия Главспичпрома выполнили на 96%  и 

фабрики Белспичпрома — на 93°/». Не справилась 
спичечная промышленность и с заданием первого 
полугодия прошлого года.

Некоторые хозяйственники пытаются объяснить 
это перебоями в снабжении спичечников сырьем, 
недостатком осины. Такие взгляды получают иног­
да отражение даже в научных работах. По мнению 
центральной научно-исследовательской лаборатории 
Главспичпрома, «осина для лесного насаждения 
считается сорной породой и в связи с этим не куль­
тивируется» х. Этим якобы и объясняется недоста­
ток сырья для спичечного производства и отсюда 
же — необходимость переключения спичечной про­
мышленности на сырье хвойных пород.

Расширение сырьевой базы спичечной промыш­
ленности за счет хвойных пород не может, разу­
меется, встретить никаких возражений, но отнюдь 
не по тем мотивам, что осины нехватает и она яв­
ляется будто бы сорным растением.

По данным учета лесного фонда Наркомлеса 
СССР и Главлесоохраны при СНК СССР, запасы 
осины в нашей стране весьма велики. В спелых и 
приспевающих насаждениях (чистых пород) запас 
осины исчисляется в 1 083 млн. м3 (по Наркомлесу 
826 млн. м3 и в эксплоатационной части водоохран­
ной зоны 257 млн. м3).

В табл. 1 приведено распределение этого запаса 
по отдельным категориям (в млн.-м3).

Т а б л и ц а  1

Категории осины
По Нарком­
лесу СССР

В эксплоата­
ционной ча­
сти водоох­

ранной 
зоны

Всего

Деловая ........................... 33 33,6 66,6
Дровяная........................ 734 195,7 929,7
О тход ы ............................ 59 27,7 86,7

И т о г о .  . . 826 257,0 1083,0

Кроме того, большие запасы (71 млн. м3) спелых 
и приспевающих насаждений осины имеются в за­
претной полосе водоохранной зоны.

В качестве перспективного резерва у нас оста­
ются еще молодняки и средневозрастные насажде­
ния осины. Площадь их оцределяется .в 4 810 тыс. га 
(молодняка 2 806 тыс. га и средневозрастных 
2 004 тыс. га).

Анализ сырьевых баз спичечной промышленности 
убеждает нас в том, что все фабрики (кроме Чер- 
невской, вынужденно работающей на 'березовом

* Из работ ЦНИИМЭ.
1 Г. П. Б ы с т р о в  и М.  М. М а р т ь я н о в ,  Замена оси­

ны хвойными породами, «Труды Центральной научно-исследо­
вательской лаборатории Главспичпрома за 1938 г.» (руко­
пись).

сырье) обеспечены осиной. И если спичечные фа! 
рики испытывают все же недостаток в сырье, пр] 
чину этого нужно искать главным образом в нер] 
циональном использовании осины на лесозагото! 
ках и на самих предприятиях и в плохом ее храм 
нии. с

Постановлением от 31 декабря 1939 г. ЭкономсЯ 
вет при СНК СССР обязал использовать ценные I  
сортиментном отношении породы, в частности ос! 
ну, только по прямому назначению. Эта директив 
не выполнена. В’ осенне-зимний период лесозагот(| 
вок 1939— 1940 гг. деловая осина, годная для си 
чечного производства, зачастую разделывалась  ̂
дрова. Это привело к серьезным затруднениям 
спичечной промышленности. Пришлось даже -пр| 
извести максимальную отборку спичечного сырья 1 
дров, причем лесопунктам разрешалось в связи | 
этим расходовать по 3 руб. на каждый кубоме 
отобранного и заклейменного спичечного кругля 
В некоторых случаях такая дополнительная рабов 
обходилась в 7— 10 руб. за кубометр. (;

Случается, что на лесосеках с примесью осины] 
районах с малым спросом на дрова осина не вы; 
бается и возможность заготовки спичечного сыр| 
не используется. Рациональному использованию с; 
чечного сырья и правильной разделке хлыстов 
ны пора уделить самое серьезное внимание. РЦ 
усилить технический контроль на лесозаготовк: 
Чтобы добиться максимального выхода спичечи 
кряжей, мастера обязаны улучшить инструктаж I 
сорубов, занятых раскряжовкой осины. При эт! 
каждый лесоруб должен знать разницу в расцеи 
и нормах на заготовку дров и спичечного кря> 
Разделывая 10 м3 на двухметровый спичечный к: 
гляк, лесоруб при дневной расчетной ставке 9 р; 
получит 20 р. 43 к. Разделывая же эти 10 м3 
дрова, рабочий заработает всего 15 р. 48 к.

Спичечные фабрики обычно весьма нерационалы 
используют свое сырье. В 1939 г. предприятия Гл1 

апичпрома перерасходовали 49 тыс. м3 спичечн  ̂
осины. Однако никаких реальных мер к упоря, 
чению расхода еще не предпринято. Только на о) 
ной фабрике «Гигант» перерасход осины в перв« 
полугодии минувшего года достиг 2 178 м3.

О том, как бесхозяйственно используется сы 
на этом предприятии, свидетельствует табл. 2.

Т а б л и ц а

Назначение чураков

Длина чураков 
в мм

О V  КС 2 
*  С 
О- о  — <и ю с. ш та о н ч х

\ога•О-

к о г к с. к с сх

кСОа
оо
кн
та
*Э"

На 17 соломок основного фор­
мата спичек 8/|........................... I 767

На 5 лент наружного коробка . | 605 
На 4 ленты внутреннего коробка ! 807

780
630
810

800
635
825

I
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Косина пропила ’ балансирной пилы на фабрике 
«Гигант» колеблется от 2 до 6 см. Дело в том, что 
пила полностью расшатана и подача кругляка к ней 
не отвечает самым элементарньш техническим тре­
бованиям. Это и не удивительно: фабричная балан- 
сирная пила за последние 5 лет ни разу не под­
вергалась техническому осмотру и ремонту.

; Примитивное устройство разделочного агрегата 
и плохая организация разделки кряжей приводят 

прежде всего к бесхозяйственному использованию 
сырья и вызывают простои смежных цехов.

Влияет, впрочем, и другая причина: фабрики си­
стематически нарушают ОСТ 282 на спички. Для 

1 спичек формата 3А этот ОСТ устанавливает сечение 
-• 2,1 мм X 2,1 мм с  отклонениями ±  0,1 мм.

Главспичпром в своих расчетах для формата 
| спички принимает сечение 2,2 мм X  2,2 мм, т. е. 

не соблюдает ОСТ, и позволяет фабрикам произво­
дить продукцию о  большими сравнительно с  ОСТ 
отклонениями по сечению, т. е. завышать сечение 
спичек.

Переход от сечения 2,1 ммХ2,1 мм на 2,2 ммХ 
\ X 2,2 мм обусловливает дополнительный расход 

осины. Для фабрики «Гигант» это выражается в 
2500 м3 в год.

В 1934 г. правительство вынесло специальное по­
становление о работе спичечной промышленности 
(постановление СНК СССР от 27 апреля 1934 г.). 
Наряду с другими мероприятиями спичечникам 
предлагалось упорядочить свое складское хозяйст­
во и организовать лесные биржи для хранения, сор­
тировки, распиловки, распарки и ошкуровки древе­
сины.

К сожалению, этих важных цехов на многих спи­
чечных предприятиях нет и до сих пор. На фаб­
рике «Гигант» разделкой сырья почему-то зани­
мается лущильный цех. Такой порядок влечет за 
собой обезличку и безответственность в расходо­
вании сырья, нерациональное его использование и 
снижение качества во время хранения. По данным 
обследований фабрики «Гигант», из-за неудовлет­
ворительного хранения сырья глубина солнечных 
трещин на чураках подчас достигает 10 см.

Обследование фабрик «Пролетарское знамя» и 
* им. Ленина также говорит о плохом использовании 

сырья.
Не менее 4% отходов получается из-за косого 

реза балансирной пилы; косина достигает 3— 4 см. 
Раскряжовка долготья на чураки производится без 
учета качественных признаков. Древесина не сор­
тируется по качеству. Территории лесных бирж в 
беспорядке, древесина поставки 1939 г. остается на 
складе, а вновь поступающая идет непосредственно 
в обработку, и т. д.

Устранение косого реза балансирной пилы на 
двух только фабриках (им. Ленина и «Пролетарское 
знамя») сохранило бы за год 4 ООО м3 спичечного 
сырья.

Велики потери также в процессе обработки дре­
весины; в некоторых случаях они на 25%  превы- 

! шают норму. Например, на фабрике «Пролетарское 
! знамя» отходы в процессе производства от рубки 

соломки до автомата вместо установленных 6,6%
| достигли в 1939 г- 14,9%, в I квартале 1940 г .—

16,4% и в апреле —  25,5%. На фабрике «Гигант» 
они выражаются в 22%  вместо 8% .

Важнейшим документом, регулирующим взаимо­
отношения поставщиков с потребителями спичечно­
го сырья, должен быть стандарт. Но ОСТ 6361 на 
осиновый кругляк для спичечного производства 
устарел и, следовательно, утратил свое значение.

В настоящее время на спичечных фабриках упо­
требляются чураки следующих длин (с округлением 
до целых сантиметров): на соломку —  640 мм,
730 мм, 770 мм, 810 мм, на наружную коробку — 
610 мм, 730 мм, на внутреннюю —  610 и 810 мм.

Наиболее распространенные размеры чураков на 
соломку и коробок 730, 810 и 610 мм.

В связи с переходом на единый формат спичек 3Л 
самым употребительным размером чураков счи­
тается 730 мм. В то же время ОСТ 6361 на кряж 
осиновый для спичечного производства предусмат­
ривает длину кругляка от 2 м и более с  градацией 
через 0,1 м.

Разделывая двухметровый кряж на чураки для 
соломки и коробка, при ширине одного пропила в 
10 мм мы получим следующие показатели исполь­
зования длины кряжа:

730 мм +  730 мм +  30 мм =  1490 мм, т. е. 74,5%
730 мм 4-810 мм 4- 30 мм =  1570 мм, т. е, 78 5%
810 мм+  810 м м 30 мм =  1650 мм, т. е. 82,5%
610 мм 810 мм +  30 мм =  1450 мм, т. е. 72,5%

Эти расчеты убеждают в том, что обусловленная 
длина осиновых кряжей в 2 м с  градацией через 
0,1 м не кратна длине чураков. По этой причине в 
отходы и коротье при разделке кряжей на чураки 
уходило от 18 до 28%  древесины.

Все сказанное позволяет выдвинуть ряд пред­
ложений, направленных на лучшее снабжение спи­
чечных фабрик сырьем и на повышение его каче­
ства.

Необходимо:
1) срочно разработать схему организации склад­

ского хозяйства на спичечных фабриках и правила 
хранения сырья; цех лесной биржи должен служить 
целям приемки, хранения и подготовки сырья к об­
работке;

2) сортировать сырье на лесных биржах, и при­
том так, чтобы древесина определенного качества 
шла по .своему назначению;

3) установить ответственность сменных мастеров 
цеха лесной биржи за рациональное использование 
древесины и наладку станков;

4) резко повысить выход деловой осины на лесо­
заготовках; решение этой задачи в значительной 
мере зависит от степени инструктирования рабочих, 
занятых на раскряжовке осины;

5) привести в соответствие нормы на заготовку 
спичечной осины и дров применительно к разным 
категориям состояния осиновых насаждений;

6) форсировать составление и утверждение ново­
го ОСТ на осиновый кругляк.

Правильная организация заготовки, разделки,хра­
нения и обработки спичечного сырья — важнейшее 
условие улучшения качества продукции спичечной 
промышленности.
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Учет производства
И. Магид

а Новосибирской мебельной фабрике 
«Стандарт» существовал такой порядок: в 

‘ конце смены учетчики обходили свои брига­
ды и со слов рабочих отмечали в нарядах, кто вы­
полнил работу и сколько сделано за смену. Запол­
ненный таким образом наряд служил документом 
не только для денежных расчетов с рабочими и ана­
лиза производительности труда, но и для общих 
выводов о  предприятии.

Порочность этой системы состояла прежде все­
го в том, что она исключала контроль: все прини­
малось на веру и записывалось со слов. Рвачам и 
лодырям такой «учет» был наруку.

Мы изменили систему учета.
Для каждого изделия была выделена основная 

операция и для каждого узла (группа деталей, с о ­
бранных вместе, например плинтус) установлена 
своя контрольная деталь.

Эти детали или узлы, поступающие из смежных 
цехов или бригад в данную бригаду, учитывает в 
натуре учетчик, ставящий специальный штамп. 
В особой книжке учетчик отмечает число посту­
пивших контрольных деталей или узлов и, как 
сказано, ставит штамп, чтобы не засчитать их 
вторично.

Учет контрольных деталей или узлов —  это один 
из основных элементов нашей системы учета. Вто­
рой элемент — ежедневное снятие остатков неза­
вершенного производства на начало смены.

Утром, до начала работы, учетчик сосчитывает 
все контрольные детали, узлы и изделия на разных 
стадиях обработки, выделяя бракованные и нужда­
ющиеся в доделке. Эти данные на начало дня 
одновременно отражают и положение к концу 
предыдущих суток (ночной смены на фабрике нет).

При этих условиях мы располагаем сведениями о 
незавершенном производстве к началу и к концу 
рабочего дня и о числе контрольных деталей или 
узлов, поступивших за день. Затем уже легко вы­
считать, сколько и какую работу выполнила данная 
бригада за см ен у .-

Проиллюстрируем нашу систему учета на примере 
работы бригады, выделывающей стулья.

Все детали для стульев изготовляет машинный 
цех. В бригаду они поступают из склада деталей. 
Бригада зачищает их и собирает; в узлы, а узлы — 
в остовы. После этого остовы идут в окончатель­
ную обработку. К узлам относятся передок, спиноч- 
ная решетка, спинка, рамка сиденья. В каждом из 
этих узлов одна контрольная деталь. Следователь­
но, стул имеет лишь четыре крнтрольных детали, 
учитываемые в натуре. Всего же в стуле 21 деталь.

Ведомость состояния производства в бригаде, вы­
пускающей стулья, приведена в таблице.

Таким образом, к началу работы в бригаде было 
38 передних царг (передняя царга считается конт­
рольной деталью передка стула) и за день посту­
пило со склада 232. К концу дня бригада не успе-

Наименование узлов 

и операций

Остаток 
в шт. до на­

чала дня

г>=Со

03оагаО.ю

Остато! 
в шт. на 1 

нец дня

хагчо

т- Передняя цар-
га».............

I—  у Собрано пе­
редков . . . 

р  Среднеспиноч- 
ный брус* 

Собрано спи- 
ночн. реше­
ток . . .  . 

у- Задняя ножка* 
ф Собрано спи­

нок . . . .
1------- Передний брус

сиденья* . . 
| Собрано сиде­

ний . . . .
I—  Остов стула . 
фр Стул с сидень­

ем ................
^ Выпуск . . .

38

43

56

88
91

33

18

27
75

62

232

246

191

207
389

212

263

254
200

234
206

24

89

40

83
56

45

27

47
41

90

П р и м е ч а н и е .  Звездочкой отмечены контрольные \ 
тали, стрелкой—последовательность сборки и обрабоп 
Брак мы не указываем для упрощения примера.

ла собрать 24 царги. Нетрудно высчитать, что п 
редков стульев за день собрано:

38 +  232 — 24 =  246.
По контрольным деталям, употребленным в дел 

высчитывается сборка остальных узлов стула, а 1 

израсходованным узлам узнается сборка остова 
Ведомость показывает, что всего к концу д! 

было:
годных передков

43 +  246 — 89 =  200
и спинок

33 +  212 — 45 =  200.
Эти цифры совпали не случайно. Они свидетед 

ствуют о точности учета — на одну и ту же парт» 
остовов может быть израсходовано только одивг 
ковое количество передков и спинок.

По числу собранных остовов мы -узнаем, что во 
го приклеено сидений

75 +  200 — 41 =  234.
Выпущено же за день или сдано на склад гоя1 

вых стульев
62 + ' 234 —  90 =  206. {

Такую систему учета мы считаем простой и удоС 
ной.
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одаш# - з и м н и е ; 
ЛЕСОЗАГОТОВКИ

А. Г. Ж елудков

Нижние склады лесовозных дорог
■ижнае лесные склады механизированных лесовозных 
(путей, примыкающих к ширококолейной железной до- 
Гроге общего пользования, устраиваются у специального 

или при железнодорожной магистрали с развитыми 
ючиыми линиями.
Механизированных лесопунктах и леспромхозах склад- 
Гоперации имеют очень большое значение. Поэтому 
■ение работы складов становится делом чрезвычайно 
V и требует к себе серьезного внимания. Нерациональ- 
ганизация складского хозяйства является одной из 

К: причин плохой работы лесозаготовительных пред- 
11
существующей организации нижних прижелезнодорож- 

[складов основные недостатки их следующие, 
йитория склада очень часто используется неправиль- 
1одштабельные места разбиваются не по сортировоч- 

[нгегориям, а по секциям сортиментов или вообще без 
го плана. При этом вся площадь склада заваливается 

юй.
Ьвровая и грузовая работа лесовозных поездов зани- 

нижнем складе обычно не менее 25»/» всего рабо- 
[времени тягового и подвижного состава дороги, 
грузка лесовозных поездов и штабелевка бревен на 
Ь складах производятся, как правило, вручную. Сте- 
трудоемкости этих работ в пояснениях не нуждается, 
«ение разгрузки приводит к задержке тракторных и 
иейных поездов на один-два лишних часа. Высота 
лей нормально не превышает 1,5 м, а длина их и про­
йен увеличиваются до 60 и более метров, 
аровка древесины на нижних прижелезнодорожных 

и механизированных дорог почти никогда не произво- 
Она выполняется одновременно с конной трелевкой, 

|| механизированной трелевке — путем растаскивания 
на верхних складах силами лошадей от приемо-раз- 

кй площадки по штабелям. Степень дробности ее при 
ограничивается 6— 12 категориями. Недостаточная сор- 
В древесины, а иногда и отсутствие ее чрезвычайно 
вот складские работы и особенно отгрузку. Между 

[по правилам железнодорожных перевозок отгружаемые 
должны быть рассортированы по сортиментам и дли- 

ерез 0,5 м и по диаметрам через 4 см. В соответствии 
дробность сортировки древесины, вывозимой к желез- 

г дорогам, колеблется в пределах 45— 100 категорий в 
:ти от посортиментной структуры программы, 
гвенный выход продукции леспромхоза и механизи- 

мо лесопункта также в большей степени зависит от 
Вопя нижнего склада и сортировки древесины.
■ктика механизированных лесопунктов показала, что 
та», не древесина на нижних складах штабелюется плохо 
Нитрованной, неизбежны большие убытки даже при пе- 
■Шшнеиии производственной программы. Дело в том, 
Щ) дровяных штабелях очень часто встречаются значи­
мое количество пиловочника, шпальника, фанерные и 

кряжи и т. д. Стоимость их, как известно, намного 
Ке дров. Случается и наоборот: вместе с деловыми сор- 

111 в штабели попадают дрова.
[Наиболее рациональным при организации нижних железно- 

складов механизированных дорог мы считаем 
во стационарной продольной лесотаски. Она очень 

Дп> распространена на лесоперевалочных базах и завод­
ив баржах. Опыт использования лесотасок на лесопере- 
ва;::: доказал рентабельность их применения на складах 
сюишими грузооборотами и длительными сроками экс- 
йкшщш.
| Став организации нижних складов механизированных лесо­

возных дорог, примыкающих к железнодорожной линии и 
имеющих стационарные лесотаски, показана на рисунке 
(стр. 12).

Разгрузочные тупики (1) лесовозной дороги и порожняко­
вые пути для паровоза или трактора (2) устраиваются в на­
чале склада вдоль двух приемо-разгрузочных площадок (3).

Приемо-разгрузочные площадки расположены симметрично 
по обеим сторонам загрузочной части стационарной продоль­
ной лесотаски (4) и одинаковой с ней длины. Они делаются 
из дровяных бревен, уложенных с наклоном в сторону лесо­
таски. Размеры и стоимость площадки в зависимости от 
типа лесовозного транспорта показаны в таблице.

Показатели приемо-разгрузоч- 

ной площадки

Типы лесовозного транс­
порта

трактор­
ная доро­

га

узкоко­
лейная 
жел. дор.

автомо­
бильная
дорога

Длина в м .................................... 110-150 150-200 50
Ширина в м ................................ 12 10 7
Высота в м у линии дороги . 0,8 0,9 0,9
Высота у лесотаски в м . . . 0,2 0,2 0,3
Уклон к л е с о т а с к е ................ 0,05 0,07 0,086
Ориентировочная стоимость 

1 пог. м площадки в руб-
50 45 40

Ширина площадок принимается с расчетом вместимости 
буферного запаса бревен в объеме двух лесовозных поездов 
на каждую.

Разгрузка лесовозных поездов производится всегда в одном 
определенном месте: на приемные площадки. Таким обра­
зом, становится возможным полностью рационализировать 
или механизировать эту трудоемкую операцию, а это позво­
ляет до минимума сократить время пребывания поезда под 
разгрузкой. Разгрузку лесовозных поездов лучше всего ра­
ционализировать за счет устройства скошенных колей с на­
клоном в сторону приемной площадки. Для саморазгрузки 
тракторных саней необходимо, чтобы средняя основная колея 
разгрузочных тупиков однополозных тракторных саней, сде­
ланная на земляном основании, была несколько приподнята 
и более глубокой, чем на трассе. Внешняя от приемной-пло­
щадки колея лыжи саней делается приподнятой за счет 
насыпи и подкладки деревянных брусьев вдоль всей длины 
разгрузочного тупика. Ближайшая к приемной площадке ко­
лея лыжи саней, наоборот, устраивается ниже средней основ­
ной колеи. Такой профиль пути обязывает к тому, чтобы 
во время остановки поезда под разгрузку сани имели попе­
речный наклон коников в сторону приемной площадки.

Для предупреждения сдвига саней в сторону площадки 
концы их поперечных брусьев упираются в буферный брус, 
уложенный рядом с колеей внутренней лыжи вдоль всей 
длины разгрузочного тупика. Подачу поезда под разгрузку 
нужно производить на первой скорости.

Для освобождения узкоколейных платформ от груза мы 
считаем возможным рекомендовать превышение внешнего 
рельса разгрузочного пути над внутренним на 20 см. Бла­
годаря этому при откидывании внутренних стоек к разгру­
зочной площадке до 60°/« бревен сваливается с платформы
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Схема нижнего склада механизированной дороги, примыкающей к линии ширококолейной железной дороги:
7—разгрузочные пути лесовозной дороги; 2—порожняковые пути лесовозной дороги; 3—приемо-разгрузочные площадки; ^—приемная 
часть лесотаски; 3—наклонная подъемная часть лесотаски; 6—верхняя горизонтальная часть лесотаски; 7а,76 и 7в—приводные стан­
ции лесотаск ■; 8—штабели шпальника; 9—штабели балансового долготья; /0—штабели пропса и рудстойки; 77—штабели дровяного дол- 
готья; 12—штабели деловых бревен, не подле-кащче разделке на складе; 13—противопожарный разрыв; 14—путь для перемещения по­
грузочного элеватора или крана; 75—погрузочный элеватор; 76'—стационарная пакетная эстакада; 77—погрузочные ширококолейные 
пути; 18—линия ш рококолейной железной дороги; 19—дековильные пути для перемещения балансирных пил; 20—балансирные пилы 
для раскряжовки длипника; 21—место для укладки шпальных тюлек; ^ —кольцевой дековил,ьный путь длл подвозки тюлек в шпалорез- 
Ку; 23— шпалорезкат 24—место для укладки раскряжованного баланса; 25—станок для окорки балансов; 26—рольганг для подачи балан­
са к окорочному станку: 27—место для окорки пропса и рудстойки; 28— рольганг колуна; 29—колуп; 20—дековильные узкоколейные 
пути для отвозка готовой продукции к месту отгрузки и отходов к свалке; 31—места для укладки готовой продукции; 32—места для

отходов от переработки

самокатом на приемную .площадку. Оставшуюся древесину 
сталкивают рабочие.

На автомобильных дорогах с этой целью делаются ско­
шенные лежневые пути вдоль приемо-разгрузочных площа­
док.

Продольная стационарная лесотаска строится вдоль всего 
склада. Она* состоит из трех основных частей: нижней гори­
зонтальной (4), принимающей на всем своем протяжении 
древесину, сваленную с подвижного состава дороги на раз­
грузочную площадку, верхней горизонтальной (6), служащей 
для подачи бревен к соответствующим штабелям, т. е. сред­
ством внутрискладского транспорта, сортировки и штабелев­
ки древесины, и подъемной части (5), передающей бревна 
с приемной ветви на верхнюю горизонтальную эстакаду 
лесотаски.

Размеры лесотаски могут быть различными в зависимости 
от типа лесовозного транспорта, дробности сортировки и в 
особенности от объема максимального проектного остатка 
древесины на нижнем складе.

Наземная приемная часть лесотаски должна быть равна 
длине лесовозного поезда и приемо-разгрузочных площадок. 
В соответствии с этим ее длину следует считать для скла­
дов тракторных ледяных дорог от 120 до 150 м, узкоколей­
ных железных дорог — от 150 до 200 м и для! складов авто­
мобильных дорог — в 50 м.

Высоту приемной части независимо от типа дороги жела­
тельно принимать от 0,2 до 0,5 м. Длина и*высота верхней 
горизонтальной части лесотаски определяются необходимым 
количеством штабелей на складе, расстоянием между ними 
и объемом максимального буферного запаса древесины.

Для средних условий работы практически можно считать 
достаточной длину эстакады от 400 до 650 м, высоту — 
от 3 до 5 м.

Длина подъемной части при угле подъема 14° (в соот­
ветствии с высотой верхней горизонтальной эстакады) будет 
от 11 до 20 м.

Приемная и подъемная части лесотаски составляют вместе 
одну секцию с приводной 'станцией (7а). Длина секций 
верхней горизонтальной части обычно принимается при обо­
рудовании цепями на каретка» до 230 м. Эстакада верхней 
горизонтальной и подъемной частей лесотаски строится при 
высоте 3 м упрощенного типа на столбах, углубленных до
2 м; щри высоте же в 5 м — подкосно-ригельного типа с  про­
стейшими амортизаторами для сброски бревен. Приемная 
часть лесотаски монтируется на параллельных брусьях, уло­
женных непосредственно на землю. Оборудование состоит 
из цепей с траверсами и туерами и приводных станций (7а), 
(76) и (7в) с лебедками и двигателями.

Оборудование для таких лесотасок стандартизировано: 
изготовляет его завод «Северный коммунар» в Вологде. Ле­
бедки для лесотаски обычно выбираются с числом оборотов 
ведущего туера 20 в минуту и передаточным числом 48 
(при работе от электромотора с числом оборотов 960 в ми­

нуту). Они оборудуются приводным и холостым туе 
и натяжным устройством.

Лучшим двигателем для лесотаски следует признать ! 
тромотор, а в исключительных случаях — на неэлектри  ̂
рованных складах — моторы внутреннего сгорания.

Эксплоатационные мощности лебедок и электромо 
надо рассчитывать в зависимости от длины секции лесо! 
при скорости движения цепи от 0,6 до 0,8 м/сек., и 
циенте загрузки длины рабочей цепи бревнами 0 8, и 
циенте трения цепей с  каретками 0,17 и коэфициенте и 
кого действия лебедки, приводного и натяжного туеров 

При среднем диаметре бревен 24 см, весе 1 пог. м б| 
46 кг и цепи с каретками 18 кг эксплоатационные мо 
сти лебедок и электромоторов практически могут прини 
ся при длине горизонтальной секции 150 м 22 л. с., 18( 
25 л. с., 200 м — 29 л. с. и при 230 м — 33. л. с. На 
ная подъемная часть лесотаски требует дополнительной 
ности: при подъеме до 3 м — 1 л. с. и до 5 м — 2 л 

Сменная производительность лесотаски рассчитав 
в зависимости от среднего диаметра бревен.

При коэфициенте загрузки длины рабочей цепи бре
0,8, коэфициенте использования рабочего времени смеш 
длине бревен 6,5 м и скорости, движения цепи 0,6 
сменная производительность лесотаски будет равна при 
нем диаметре бревен 18 см 410 м®, 20 см —• 500 м3, 22 
590 м3, 24 см — 695 м3 и при 26 см — 830 м3.

Средней сменной нормой выработки на лесотаске ! 
считать 550 пл. м3. Это соответствует среднему диа 
бревен от 21 до 24 см.

Количество рабочих для обслуживания лесотаски р 
тывается следующим образом: на разгрузке лесовозны 
ездов и загрузке цепи лесотаски бревнами — 6 че 
сброске бревен с лесотаски и штабелевке их с учетом 
варительной подсортировки на верхних складах до 4—5 
тов в зависимости от дробности сортировки, но «е 
18 чел. На каждую секцию лесотаски требуется один 
рист и один слесарь-смазчик.

По обеим сторонам верхней горизонтальной части 
таски (6) располагаются штабели бревен-долготья (8,
11 и 12). В начале лесотаски ее нужно штабе лева 
обеим сторонам с рассортировкой древесины, подла 
разделке на нижнем складе.

В приведенной нами схеме с левой стороны лесотаск 
выми располагаются штабели шпального сырья (8); 
ними — балансового долготья (9). С правой стороны ( 
имеются вначале подштабельные места для укладки 
готья пропсов и рудстойки (10) и дровяного долготья 
Затем по обеим сторонам лесотаски до конца ее иду! 
штабельные места (12) для укладки деловой древесм 
подлежащей переработке на нижнем складе.

Между штабелями бревен необходимы разрывы ш!
1,5—2 м, между секциями лесотасок устраиваются пр 
пожарные разрывы и проезды (ДЗ) шириной-10 м.
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Количество подштабельных мест (12) для отдельных сор­
тировочных категорий должно быть пропорционально их про­
центному объему от общего размера вывозки с расчетом рав­
номерного заполнения всех штабелей. Весьма желательно, 
чтобы против каждой секции верхней горизонтальной части 
лесотаски размещались штабели всех сортировочных кате­
горий бревен, не подлежащих разделке на складе. При этом 
условии грузовая работа лесотаски и расход энергии на нее 
окажутся наименьшими. Приводная станция (7в) будет рабо­
тать лишь сравнительно короткий промежуток времени — 
в конце зимнего сезона для создания максимального запаса 
древесины на складе.
Глубину штабелей желательно принимать от 30 до 40 м. 

Максимальная емкость нижнего склада при глубине штабе­
лей до 40 м, высоте сортировочной части лесотаски (6) 3 м 
[к длине ее от 500 до 700 м составляет 45—65 тыс. пл. м'! 
древесины. При той же вместимости склада длина эстакады 
лесотаски (6) может быть уменьшена при высоте ее 4 м до 
375—525 м, а при высоте в 5 м — соответственно до 300—
420 м. |
[ Емкость склада Ьт 45 до 65 тыс. пл. м3 вполне отвечает 
требованиям тракторно-ледяных дорог с большими грузообо­
ротами. На складах узкоколейных и автомобильных дорог 
при относительной равномерности подвозки и отгрузки дре­
весины достаточно иметь единовременный запас бревен не 
более 30 тыс. пл. м1 и сократить за счет этого длину лесо­
таски и глубину штабелей.

Вдоль фронта штабелей (12) прокладывается с той и дру­
гой стороны рельсовый путь (14) с шириной колеи 1 524 мм 
для передвижения погрузочного элеватора ЦНИИМЭ (15) 
и® крана. Для подачи погрузочного агрегата с одной сто­
роны склада на другую рельсовый путь (14) имеет в кон­
це склада полукруг с радиусом кривой 45 м.

| Погрузочный элеватор ЦНИИМЭ (15) производит механи-
1 зврованное формирование пакетов. Он работает от электро­
мотора мощностью 9 квт.
[ Технически возможная производительность элеватора 
1ЦНИИМЭ составляет 8 бревен в минуту, практическая —■

4 бревна Сменную норму выработки его можно практически 
Ёпришшать не более 500 пл. м3.
[ Погрузочный элеватор ЦНИИМЭ или кран в действии об- 
| служивают 7 рабочих, в том числе на подкатывании бревен 

по штабелю — 2 чел., на подаче бревен на цепь элеватора —
2 чел., на укладке бревен на эстакаде — 2 чел. и один мо­
торист.
Суточная отгрузка древесины со склада обычно не превы­

ше! 1000 пл. м3. Вполне достаточно поэтому одного эле­
ватора на склад при одно- двухсменной работе в сутки. 
Параллельно рельсовым путям (14) погрузочного агрегата 

против каждого штабеля сооружается деревянная стационар­
ная эстакада (16) типа ПЦ-1 (Петухов-ЦНИИМЭ-1) для 
формирования на ней погрузочных пакетов бревен.
| Вдоль пакетных эстакад по обеим сторонам склада идут 
погрузочные ширококолейные тупики (17), выходящие на ши- 
;рококолейную железную дорогу общего пользования (18).

Длина каждого из тупиков (17) вполне достаточна для 
одновременной подачи под погрузку целого состава, платформ 
р вагонов на каждую сторону склада.

Вдоль фронта штабелей долготья, назначенного к разделке 
р  нижнем складе, прокладываются дековильные пути (19) 
для передвижения по ним балансирных раскряжовочных пил 
Цй). Количество балансирных пил устанавливается в зависи­
мости от объема раскряжовки, но не менее одной на каждую 
ворону склада. Все балансирные пилы работают от само- 
рятельных электромоторов.

ЛДля подачи шпальных тюлек с площадки (21) в шпалорез- 
хт (23) служит кольцевой дековильный путь (22). Шпало­
резная установка работает от электромотора мощностью 

. 24—29 квт, сменная производительность ее 450 шпалоединиц. 
Окорка балансов производится на станке конструкции Эн- 
вльд-ЦНИИМЭ (25), имеющем рольганг с неподвижными 
Ьликами (26) для подачи неокоренных чураков с площадки 

1124). Окорочный станок приводит в движение также отдель- 
1̂Ьый электромотор. Пропсы и рудстойка окоряются на пло- 
Вадке (27). Для колки дров проектируется механический 

ектрифицированный колун (29) с рольгангом (28).
 ̂ От шпалорезки (23), окорочного станка (25), места окорки 

(опсов и рудстойки (27) и от колуна (29) вдоль фронта 
■узки, параллельно погрузочным тупикам, прокладываются 
щухпутные дековильные или узкоколейные рельсы (30) для 
срозки готовой продукции и отходов. При этом готовая

* «укция (шпалы и балансы с одной стороны склада, проп-
11 К рудстойка и дрова — с другой) укладываются на площад,- 

Ш (31), а отходы от переработки и продукция, не подлежа-
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мая отгрузке на широкую колею, — на площадках (32). Ши­
рина площадки для готовой продукции (31) от 20 до 30 м, 
а длина ее равна длине фронта отгрузки. Ширину площад­
ки (32)^ достаточно принимать равной 10 м. Для питания 
энергией приводных станций лесотаски, погрузочного элева­
тора, шпалорезки, балансирных пил, окорочного станка и 
колуна, а также для работы мастерских и освещения поселка 
и площади склада нужна электростанция общей мощностью 
около 120 квт. Такая электростанция действует на отходах 
от переработки! я главным образом на< опилках.

Максимальный годовой грузооборот такого склада зависит 
от пропускной способности лесотаски и может быть принят 
при круглогодовой двухсменной работе до 500 тыс. пл. м9, 
минимальный желательно рассчитывать около 100 тыс. пл. м3.

Предлагаемый проект организации нижних и железнодо­
рожных складов охватывает почти все тракторные, узко­
колейные и автомобильные лесовозные дороги, вывозящие 
древесину на широкую колею.

Опишем технологический процесс рекомендуемого проекта 
склада.

Лесовозные поезда, прибывшие из лесу, без расцепки сра­
зу подаются на разгрузочный тупик (1). Благодаря наличию 
скошенных колей бревна после откидывания стоек со сто­
роны лесотаски сваливаются с подвижного состава на прием­
ную площадку (3). С тракторных саней и автомашин почти 
весь воз разгружается самосвалом; с узкоколейных платформ 
сваливается тем же порядком не менее 60»/» груза. Остав­
шиеся на платформе бревна легко и быстро скатывают по 
наклону рабочие. Разгрузка лесовозного поезда производится 
за 25—30 мин. рабочими, используемыми в остальное время 
на приемной площадке по подкатке бревен к лесотаске (4). 
Во время разгрузки трактор или паровоз отцепляются и по 
порожняковому пути (2) переходят в хвост состава, прицеп­
ляются к заднему комплекту саней или платформе и уводят 
порожняк в лес. При автомобильной вывозке машина пово­
рачивается вместе с прицепом. Одновременно склад может 
принимать под разгрузку два поезда.

Рабочие на приемо-разгрузочной площадке (3) с помощью 
железных крючьев перекатывают бревна на цепь приемной 
части лесотаски (4). Уклон площадки в сторону лесотаски 
значительно облегчает эту операцию.

На приемной площадке (3) находится маркировщик, кото­
рый мелком ставит на торцах номер штабеля, соответствую­
щий сортировочной категории каждого бревна, определяемой 
по маркировочным знакам. Он же учитывает поступающую 
на склад древесину.

При вывозке подсортированной древесины навальщики по­
дают на лесотаску каждую группу сортов отдельно. .Это 
значительно сокращает число рабочих на сброске бревен. 
Навальщики должны полностью загрузить цепи лесотаски 
бревнами и предупреждать завалы древесины на приемной 
площадке.

Рабочие на свалке бревен с  цепи стоят на эстакаде вдоль 
верхней сортировочной части лесотаски, напротив тех шта­
белей, в которые поступает в данное время древесина. Они 
сваливают бревна в штабели по поставленным номерам. Для 
этого напротив каждого штабеля имеются бирки с номерами 
сортировочных категорий.

Свальщики обязаны сбрасывать бревна в соответствующий 
штабель, и притом так, чтобы торцы их не высовывались. 
Свальщики могут работать попарно или поодиночке с по­
мощью аншпуга. В этом случае время на переходы у них 
вдвое сокращается и повышается производительность труда. 
Раскатка бревен по штабелям производится вручную отдель­
ными рабочими бригады, обслуживающей лесотаску.

Производительность труда и количество рабочих на обслу­
живании лесотаски (включая разгрузку лесовозных поездов 
и штабелевку) зависят от дробности сортировки древесины.

В среднем для всех лесовозных дорог можно принять сле­
дующие показатели:
Число сортировочных категорий
Количество рабочих .................................
Производительность~ труда в пл. м3

на одного рабочего в смену .

Технологический процесс пакетной погрузки бревен на ши­
рокую колею с механизированным формированием пакетов 
общеизвестен.

По данным ЦНИИМЭ, расход времени на перемещение 
пакета (при среднем объеме его 22 пл. и№) на платформу со­
ставляет 70 человекоминут, на установку стоек и увязку па­
кета на платформе — 100 человекоминут и на заготовку 
стоек — 30 человекоминут; всего 200 человекоминут.

. . 20 30 50 75 100

. . 21 22 24 25 27
мз
. . 26 25 23 22 20
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При круглогодовой отгрузке по 500 гтл. м5 в сутки на эти 
работы потребуется (500 : 22) X  (200 : 480) =  10 рабочих. Все­
го на отгрузке долготья при этих условиях понадобится 
17 чел., из которых 7 будут обслуживать элеватор. Сменная 
производительность труда одного рабочего составит 500 : 17 =  
•— 30 пл. м3.

Раскряжовка долготья. назначенного к разделке на нижнем 
складе, производится балансирньгми пилами ^20). Бригада 
рабочих, обслуживающих балансирную пилу, будет состоять 
из раскряжовщиков и подкатчиков бревен по штабелю 
к пиле. Для сокращения расстояния подачи длинника к пи­
лам последние монтируются на платформах и устанавливают­
ся на дековильные пути (19). Каждая пила таким образом 
всегда может быть без труда поставлена против любого шта­
беля. Раскряжозанные и оторцозакные шпальные тюльки от­
катываются на площадку (21). а с нее погружаются на ва­
гонетку и с помощью лошади отвозятся по кольцевому де- 
ковильному пути (22) в шпалорезку (23). Оправка шпал про­
изводится в шпалорезке или на площадке (31).

Балансовые кряжи сбрасываются от балансирной пилы на 
площадку (24) и по рольгангу (26) подаются к станку (25) 
к окоряются.

Пропсы и рудстойка ■поступают от балансирной пилы на 
площадку (27). Здесь они окоряются вручную (топорная 
окорка).

Дровяные чураки после раскряжовки сразу же подаются 
по рольгангу к колуну (29) и раскалываются на поленницы.

Готовая продукция — шпалы, доски, горбыли, баланс, пропс, 
рудстойка к дрова — немедленно отвозится от места раздел­
ки на вагонетках с конной тягой по узкоколейным путям (30) 
к линии отгрузки — ка площадки (31). Здесь они уклады­
ваются в клетки и поленницы, каждый сортимент в отдель­
ности. Отходы и дрова, не подлежащие отгрузке на широ­
кую колею, также отвозятся от места разделки и сваливают­
ся с вагонеток на площадку (32). Для удобства отвозки 
узкоколейные или дековильные пути (30) делаются двух­
путными. Готовую продукцию в ширококолейные вагоны гру­
зят вручную или специальными элеваторами.

В чем основные преимущества рекомендуемой схемы скла­
да с сортировкой древесины с продольной лесотаски?

Прежде всего резко повышается производительность труда 
складских и транспортных рабочих и снижается стоимость 
кубометра древесины.

"Совершенно ликвидируются маневровое движение и гру­
зовая работа лесовозных поездов на нижнем складе. Произво­
дительность механизированного транспорта благодаря этому 
повышается на 25—30°/о. Все паровозы и тракторы превра­
щаются в линейные, увеличивается оборачиваемость поездов, 
сокращается время рейса и т. д.

Время стоянки поездов под разгрузкой уменьшается до 
25—30 мин., т. е. почти в 2 раза сравнительно с фактически 
затрачиваемым сейчас.

За счет устройства скошенных колей рационализируется 
разгрузка поездов. При этом с узкоколейных платформ и 
автомашин самосвалом разгружается не менее °/з бревен, а 
с тракторных саней — не менее */„ воза.

Полностью механизируется и одновременно производится 
дробная сортировка, внутрискладской транспорт и штабелевка 
дэевесины.

"Создаются лучшие условия механизации погрузки древе­
сины на широкую колею пакетным способом; количество 
штабелей на складе сокращается за счет увеличения объема 
их примерно в 2—3 раза, а капиталовложения на устройство 
пакетной эстакады в связи с этим уменьшаются также вдвое, 
а то и втрое.

Склад занимает площадь, в несколько раз меньшую, чем 
обычно. Он отличается компактностью, вместительностью и 
хорошей организацией.

Совершенно исключается смешение сортиментов и сортов, 
улучшаются учет и хранение древесины на складе. Каждое 
бревно и сортимент используется по своему прямому назна­
чению соответственно техническим качествам.

Единственным недостатком предлагаемой организации ниж­
них прижелезнодорожных складов является необходимость 
капиталовложений на постройку и оборудование лесотаски. 
Но сумма этих затрат сравнительно невелика: при высоте 
эстакады 3 м в среднем она составляет около 120 тыс. руб. 
В зависимости от грузооборота дороги и срока ее эксплоа- 
тации расход на 1 м3 вывозимой древесины составляет от
3 до 10 копеек.

По расчетным данным, стоимость разгрузки лесовозных по­
ездов. сортировки, внутрискладского транспорта и штабе­
левки древесины равняется в среднем около 1 руб.. включая 
бО’ .'о организационно-накладных расходов к основной заработ­
ной плате рабочих.

Осуществление рекомендуемого проекта склада, по ехй 
ным подсчетам, сократит стоимость кубометра древесины
1,5—2 руб. Следовательно, капиталовложения на лесотг 
уже в первом полугодии работы лесовозной дороги г 
костью возвратятся государству за счет сокращения эксе 
тационных расходов.

В подтверждение указанной эффективности органкя 
нижних складов приводим данные из разработанного авто 
проекта нижнего склада Емцовской тракторной дороги. К 
кий склад Емцовской тракторной дороги треста Севта 
лес расположен на ст. Емца. Лесовозная дорога, 
и склад, построена в 1939 г. по техническому проекту.! 
гласно которому разгрузка лесовозных поездов произвол! 
вручную непосредственно в штабели. Погрузка бревен! 
железнодорожные платформы также ручная. На складе а 
делывается только один шпальник, вся остальная дрезес| 
отгружается бревнами.

Общий ликвидный запас древесины, тяготеющий к т; 
торной дороге, около 1 050 тыс. м3. годовой грузооборот 
150 тыс. м3 (при 7-летнем сроке эксплсатации дороги и Г 
него склада).

Тракторная лесовозная дорога построена в основном 
одноколейная ледяная дорога сезонного действия со сре: 
годовым числом рабочих дней в зимнее время 100 и 
сменной работой. При этом принято, что за 100 зимних 
бочих дней (с 15 декабря по 15 апреля), или за 200 с 
вывозится 134 тыс. м*. Остальные 16 тыс. м3 годового 
зооборота будут вывозиться тракторами в летнее время.

В соответствии с режимом вывозки и отгрузки древес 
к концу зимнего сезона на нижнем складе должен быт 
здан максимальный остаток бревен, равный !/з зимнего < 
ема вывозки, или 90 тыс. м3. Сортировку древесины б 
решено производить на верхних складах с дробность» 
41 категории. При этом 35«/о всей вывозимой древесины 
люется гужевым способом, а 65°'о — хлыстовой трелез 
тракторами с разделкой на верхних складах.

Все эти данные мы приняли за основу при составлю 
нового проекта организации нижнего склада Емцовской 
роги с сортировкой древесины стационарной лесотас] 
Сущность этого проекта вполне аналогична вышеописаки

Эффективность проектируемой организации нижнего с: 
да с устройством стационарной лесотаски только в о:ь 
разгрузки лесовозных поездов, сортировки и штабел: 
бревен определяется следующими данными.

1. Число рабочих з смену сокращается ка 18 чел., 
на 41°/о.

2. Сменная производительность труда на одного рабо: 
повышается на И пл. м*. или на 73.40/о.

3. Стоимость этих работ уменьшается на 1 р. 32 х.
1 пл. м3 древесины, или на 61.7®/*.

4. Производительность тракторной дороги при тех 
средствах и затратах повышается на 30°/».

5. Общая экономия по механизированному лесопункту 
проектируемом способе сортировки составит мин 
198 тыс. руб. в год. а за зесь семилетний срок эксп.-с 
ции — 1 386 тыс. руб.

6. Сумма дополнительных капиталовложений на лессг 
155 600 руб.. или около 15 коп. на 1 м3, полностью воз 
шается з первый же зимний сезон эксплоатации дорсп 
счет сокращения эксплоатационных расходов.

Применение при данной организации склада механизиро 
ной пакетной погрузки бревен на широкую колею в ерг 
нни с ручной погрузкой при обычном устройстве склада 
следующую эффективность.

1. Число рабочих в смену сокращается с 54 до 16 
т. е. на 70,5°/с.

2. Сменная производительность труда на одного рабо 
повышается с 9 до 30 пл. м’  — на 233°/с-

3. Стоимость погрузки 1 пл. м* бревен снижается с 
52 к. до 82 коп., т. е. на 70 коп.. или на 46* о. Это 
годовую экономию в 105 тыс. руб., а за весь срок экса 
тгции — 735 тыс. руб.

Средств потребуется на 254 750 руб. больше, чем при 
ной погрузке. Однако, если погрузку бревен на шир( 
колею 'производить в обоих случаях механизированным 
кетным способом, капиталовложения на эстакаду и ре 
вые пути уменьшаются на 426 тыс. руб.. так как число 
белей при лесотаске сократится в 2.6 раза.

В заключение следует отметить, что нижний склад 
цовской тракторной дороги ввиду сезонного ее дейста 
необходимости создания исключительно большого а 
древесины (до 90 тыс. м3) дает преуменьшенную 
кость предлагаемого проекта организации складов.

14
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Э. Л. Павлов

Схемы расстановки погрузочных механизмов
\ !  к

Л  гру

етодам работы механизатора 
Блвдмана на погрузке и раз­
грузке предприятия лесной 

промышленности еще не уделяют долж­
ного внимания. '

Для восполнения этого пробела при­
водим некоторые соображения и схемы, 
касающиеся рационализированной по­
грузки древесины с использованием ме­
тодов Блидмана. При (построении схем 
мы имели в виду существующее, новое 
и запроектированное оборудование для 
лесных грузов.

Штучные грузы лесных складов, в 
основном бревна и дрова, как и сыпу­
чие, могут с успехом погружаться или 
разгружаться методом непрерывной по- 
Д'ачи, обеспечивающей высокую произ­
водительность погрузочных агрегатов и 
максимально снижающей простой -по­
движного состава.

Наиболее показательны в этом отно­
шении операции погрузки коротья—дров 
или баланса — из штабелей в крытые 
или открытые вагоны. Эти работы по­
чти повсеместно выполняются вручную.
Механизмов, пригодных для подачи 

коротья, пока немного. Это — обычные 
ленточные и цепные транспортеры. 
В прошлом году введен в эксплоата- 
цию еще один тип цепного механизма: 
батарейный транспортер ЦНИИМЭ, а 
на заводе «Северный коммунар» изго­
товляется транспортер Станкодревиро- 

, екта для погрузки коротья.
Имеющиеся на местах ленточные и 

цепные транспортеры используются не­
удовлетворительно, 

г  Отчасти это происходит вследствие 
того, что ленточный транспортер, при­
меняемый на сыпучих грузах без до­
полнительных приспособлений, мало при­
годен для штучных. Резиновая или бал- 
латовая лента обычно усиленно ичнаши-

• вается, роликоопоры от ударной нагруз­
ки выходят из строя, перевалка коротья 
с транспортера на транспортер затруд­
нительна.

И все же в отдельных местах лен­
точные транспортеры на погрузке ко­
ротья с успехом применяются, например, 
на пристани Лодейное поле (р. Свирь)’.

[; На сбрасывающем барабане и на ро- 
; ликоопорах укрепляют .резиновые об­
кладки или куски резиновых труб. Срок 

гаужбы лент от этого повышается.
■ ' Между транспортерами, размещаемы- 
ии цепочкой, устанавливается гладкий 

. яле роликовый спуск, имеющий угол 
с горизонталью 20—45°.

. На механизмах иностранных -фирм 
(«Оетгд») обращают на себя внимание 
пружинные роликоопоры для транспор­

теров со стальной лентой. Они показа­
ны на рис. 1 и 21.

^Преимущества такого рода ролико- 
|опор очевидны. Они почти устраняют 
Ьрогио ленты между опорами, позволя­
ют увеличить угол наклона благодаря 
естественному прогибу ленты под гру­
зом, обеспечивают ее максимальное за-

ГбгёепесЪтк, № 17, 1939; „МесЪ.
рНапйПпдг", № 7, 1939; Тех. информация 
ВНИИПТО.

полнение. Производительность транспор­
тера при этом повышается.

При транспортировке коротья пружин­
ные роликоопоры исключат жесткие 
удары поленьев на роликоопорах и при 
необходимости позволят значительно 
увеличить скорость ленты. Сочетание 
же резиновой или баллатовой ленты с 
пружинными роликоопорами вряд ли 
встретит затруднение. Впрочем, это не­
трудно проверить на экспериментальном 
образце.

Таким образом, наши отечественные 
транспортеры «Ленинец» путем смены 
роликоопор груженой ветви могут быть 
переоборудованы и эффективно исполь­
зованы на складах коротья.

В иностранной литературе есть све­
дения и о передвижных це!пных транс­
портерах для коротья. Такие меха­
низмы довольно широко применяют на 
складах сырья целлюлозно-бумажных 
зьзодов 2, располагая их в проходах меж­
ду штабелями перпендикулярно основ­
ным продольным лесотаскам.

Применяемый у нас передвижной цеп- 
гой транспортер Балахнинского комби­
ната ввиду громоздкости и большого ве­
се (2 500 кг) не может быть рекомен­
дован для работы на нижних прирель­
совых складах.

Стремясь к всемерному облегчению 
веса погрузочного оборудования и к его 
общему конструктивному улучшению в 
интересах лесной промышленности, 
ЦНЙИМЭ спроектировал и испытал ба­
тарейный транспортер3. В 1939 г. Станко- 
древпроект по заданию Наркомлеса 
спроектировал цепной транспортер, при­
водимый в действие от электромотора 
или бензинового двигателя (рис. 3 )4.

Скорость рабочих цепей или лент при 
погрузке коротья не имеет такого ре­
шающего значения, как на сыпучих 
грузах, так как скорость выше 1 м/сек. 
препятствует нормальной работе грузчи­
ков в вагоне. В крытых вагонах5, где 
требуется немедленная укладка коротья, 
в начале работы размещается четыре 
грузчика, к концу же погрузки остают­
ся только два.

Производительность транспортеров за­
висит от скорости укладки древе­
сины в вагоне, поэтому скорость ленты
0,75—0,9 м/сек. на погрузке коротья в 
крытые вагоны следует считать доста­
точной.

Расположение транспортеров или от­
дельных секций их на складе относи­
тельно друг друга может быть различ­
ным.

2 Ш е И т а т т е г ,  «Б1е Мес11ат81егип§ 
йег НоШбп1еп1п§ аи{ йеп Ьа§егр1а1геп 
йег ЗсЫеНегетеп».

* А. И. Л е ш к е в и  ч, Погрузка мел­
кой древесины в крытые вагоны, «Л ес­
ная индустрия», № 1, 1939.

4 Э. А. П а в л о в ,  Механизация по­
грузочных работ на лесозаготовках, 
«Под.-трансп. дело», № 4—5, 1940 г.

5 Под коротье подаются крытые ва­
гоны в количестве до 60»/» от общей 
потребности Наркомлеса в вагонах.

Рис. 1

Для батарейного транспортера расста­
новка секций в силу конструктивных 
особенное гей представляется в следую­
щем варианте.

Вдоль погрузочного тупика на рас­
стоянии 4 100 мм прокладывается парал­
лельный дополнительный путь под при­
водную секцию транспортера. За этим 
путем перпендикулярно к нему распо­
лагаются поленницы дров, укладывае­
мых обычным способом. Проходы между 
поленницами равны около 0,8 м, причем 
через каждые три сдвоенные поленницы 
оставляется проход шириной 2 м.

Приставные секции устанавливаются в 
2-метровых проходах цепочкой. На од­
ной линии с ними и против вагона на 
вспомогательном пути устанавливается 
приводная секция.

Таким образом, с одного места уста­
новки транспортер обслужит три полен­
ницы общей емкостью около 360 скл. м3, 
что при емкости вагона до 30 скл. м3 
составит 360 : 30 =  12 вагонов.

Ручную кладку коротья в вагоне чет­
веро рабочих производят примерно за 
40 мин.

Принимая время на перестановку ва­
гона равным 5 мин., а срок пребывания 
порожняка под погрузкой в пределах
2 час., определяем, что за 2 часа при 
этих условиях транспортер может по- 

60 X  2грузить --------- =  2,7 вагона, а при
40 +  5

повышенной интенсивности — и все три 
вагона.

Погрузка дров в открытые вагоны 
(полувагоны, гондолы и др.), где уклад­
ка в поленницы не производится, мо­
жет осуществляться на повышенных 
скоростях лент 1,5—3,0 м/сек.

По подсчетам ЦНИИМЭ, стоимость 
погрузки коротья батарейным транспор-
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тером снижается по сравнению с руч­
ной на 35°/о. Столь незначительное сни­
жение можно объяснить лишь высокой 
первоначальной стоимостью нового обо­
рудования. Однако количество рабочих 
уменьшается более чем вдвое. А значе­
ние этого фактора недооценивать 
нельзя.

Что касается ленточных и цепных 
транспортеров с  индивидуальным при­
водом, то наиболее правильной нужно 
признать расстановку их по схеме, пред­
ложенной в 1939 г. инж. Плюсниным8.

Погрузка долготья на подвижной со­
став ширококолейных железных дорог 
НКПС производится до последнего вре­
мени почти повсеместно вручную.

Маршрутная подача порожняка и нор­
мированный НКПС двухчасовой простой 
16 и 20-тонных платформ под погрузкой 
требуют содержания значительного чи­
сла рабочих на нижних складах.

В остальное свободное от погрузки 
время эти люди используются на раз­
ных работах, при этом весьма неудо­
влетворительно.

Процесс ручной погрузки долготья 
очень трудоемок, мало производителен 
и утомителен. Необходимость подкатки 
отдельных бревен из штабелей к бров­
ке с расстояния 20—30 м, а иногда и 
более, подъем их на высоту до 3.5 м, 
разворот отдельных бревен на 180° 
для укладки комлями в разные стороны, 
выравнивание торцов на пакетах или 
платформах — все это вместе даже при 
правильной организации труда и сла­
женной работе бригады отнимает на за­
грузку одной нормальной платформы 
12— 16 человекочасов.

Отдельные попытки механизации по­
грузки долготья на ширококолейных от­
грузочных путях с помощью различных 
агрегатов не дали желаемого эффекта 
вследствие неудобств при экоплоатации, 
наиример лебедки в сочетании с тросо­
блочной системой, деррики и т. д. Ма­
ло эффективен и переоборудованный 
элеватор ЭЖД-2 завода «Северный ком- ' 
мунар» на железнодорожном ходу, так 
как при 10 чел. обслуживающего пер­
сонала он за 2 часа загружает н е. бо­
лее трех платформ. Затраты же на го­
рючее, смазку и обслуживание дополни­
тельного пути доводят стоимость рабо­
ты элеватором ЭЖД до цены ручной.

Широким внедрением пакетной погруз­
ки по способам Петухова, Березняка — 
Крупко и др. сделан первый серьезный 
сдвиг в создании комплексной механи­
зации на нижних лесных складах. Па­
кетная погрузка в основном решает

6 «Лесная индустрия», № 4 за 1939 г.

-т о - -4200 т о -

Рис. 4. Схема формирования пакета на этакаде с помощью элеватора
подтаскиванием:

/ —эстакада; 2— элеватор; 3—лебедка Петухова; 4— трос подтаекявателя элеватора

проблему единовременнной загрузки со­
става в пределах установленной нормы. 
Однако доля ручного труда и в этом 
случае остается попрежнему большой.

Несмотря на ограниченный опыт ме­
ханизации погрузки долготья на плат­
формы широкой колеи и отсутствие 
достаточных практических данных, от­
дельные работы научно-исследователь­
ских институтов и НИТО позволяют 
сделать предварительные наметки ком­
плексной механизации погрузки. В ос­
нову этих наметок положена поточ­
ность процесса, предложенная А. Ф. 
Блидманом.

Из практически осуществимых схем 
на ближайший отрезок времени можно 
выделить две, как наиболее рентабель­
ные:

1) элеватор с подтаскивателем в со­
четании с пакетными агрегатами;

2) специально переоборудованный 
кран ПК-6 Кировского завода НКПС 
на железнодорожном ходу в сочетании 
с пакетными приборами или без них.

Погрузка элеватором по первой схеме 
не требует особых пояснений и видна 
на рис. 4. ^

В качестве элеватора может быть 
принята установка ЦНИИМЭ (ЭЦ-2), 
имеющая подтаскиватель Она наяата 
производством в этом году.

Производительность элеватора при 
бревнах среднего размера за 6 час. ра­
боты (2 часа необходимы для погруз­
ки платформы) составит примерно 
300 м3, или 15 пакетов в смену.

Как показывает опыт, время на пе­
рестановки элеватора занимает около 
1,5°/о общего баланса времени, а лото 
му его в расчет можно не принимать.

Работа элеватора не ограничивается 
шестью часами. Остающиеся два часа 
используются на предварительное под­
таскивание бревен из штабелей, подго­
товку пачек в штабелях, предваритель­
ный разворот бревен и т. д. За это

Рис. 3. Цепной передвижной транспортер для коротья Станкодревпроекта

же время должны быть провед 
осмотр и текущий ремонт элевато] 
регулировка двигателя, проверка 
случае надобности замена троса I 
таскивателя. Этот трос подвергас 
усиленному износу и воздействию 
чительных динамических усилий.

Работа рассматриваемого комплг 
механизмов слагается при участии г| 
чиков из следующих основных от
ЦИЙ.

1. Два укладчика подготовл 
эстакаду к формированию пакета, | 
вят со стороны ожидаемого соя 
в гнезда эстакады две стойки, гото 
у рабочего места прокладки и пок 
для элеватора и устанавливают па! 
ные приборы.

2. Заранее или одновременно с э1 
четверо рабочих расчищают места 
подкатки бревен. В случае необхе 
мости они разворачивают бревна 
лями, подготавливают пачки из 
бревен, отделяя одну от другой ве 
кальными прокладками.

3. Моторист, не позже чем за 30 
до начала работы, заправляет ба 
элеватора горючим и смазкой, за 
скает двигатель и регулирует его.

4. Остальные рабочие вручную ш 
катывают элеватор, не имеющий са 
хода, и устанавливают его у погр\ 
ной эстакады против соответствую!! 
штабеля.

5. Бригадир (и* числа рабочих 
ды) расставляет рабочих: двух на эс 
каде, двух для подачи бревен 
приемные хоботы элеватора, двум в 
няет в обязанность относ троса, 
штропку пачки, следование с на 
элеватору и отштропку. Двум по 
чается подготовка пачек.

Если древесина вдоль фронта пог| 
ки подготовлена заранее, то рабо 
не пользуются подтаскивателем, а,с 
новясь вблизи агрегата, сами под! 
бревна из штабеля на крючья э.ч 
тора.

6. По окончании формирования 
вого пакета элеватор устанавлива! 
у смежного штабеля, и работа пред 
жается в прежнем порядке.

7. Когда сформирован последний 
кет, элеватор может продолжить л 
катку бревен из штабелей к бро! 
Для этого достаточно иметь пои 
моториста двух грузчиков.

8. С прибытием подвижного соя 
все рабочие с элеваторов, а недост 
щие — с других объектов, перебраси 
ются на установку пакетных леба 
к платформе и укладку переход! 
мостиков. Со стороны, противополояа 
эстакаде, на платформе устанавлим 
необходимое количество стоек и за 
товляют увязочную проволоку.

9. По команде бригадира двое "ра|
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ш, вращая рукоятки лебедок, пере­
двигают пакет на платформу.

10. Те же рабочие поворачивают гру­
зовые валики, опуская пакет с треков 
на подкладки, и убирают лебедки и 
мостики.

11. Остальные рабочие в это же вре­
мя устанавливают на платформы стой­
ки, производят окончательную увязку 
пакета и т. д.

Формирование пакета и перемещение 
его на платформу с окончательной увяз­
кой занимают при слаженной работе 
бригады приблизительно 30 минут.
В настоящей схеме за основной по­

грузочный агрегат принят элеватор 
ЦНИИМЭ. Однако необходимо сказать, 
что при увеличении расстояния подкат­
ки древесины производительность эле­
ватора заметно снижается.

Вторая схема представляется в не­
скольких вариантах. Два из них пока­
заны на рис. 5 и 6.

Еще в 1937 г. ЦНИИМЭ провел 
сравнительные испытания кранов ГЧогй- 
«81 и «Январец», доказавшие рента­
бельность применения этих механизмов 
на складах лесоматериалов.

Кран «Январец» грузоподъемностью 
6 т на погрузке долготья на широко­
колейные платформы (ст. Чепино, За­
падной ж. д.) показал среднюю произ­
водительность 30 м3 в час. В отдель­
ные месяцы 1936 г. она достигала 
50 м* в час7.

Указанная производительность была 
значительно ниже максимально возмож­
ной. Это объяснялось неприспособлен- 
Костыо крана для подтаскивания дре­
весины и невозможностью увеличения 

| его вылета вследствие неблагоприятных 
^ местных условий. Подсчеты, проведен­

ие в том же году на основе фактиче- 
(X данных дали средние показатели, 
.веденные в таблице.

выдвинул вопрос об использовании 
кранов типа «Январец». По их инициа­
тиве, кран ПК-6 Кировского завода 
НКПС переоборудован специально для 
погрузки долготья.

*®юсоб погрузки долготья 

и на платформу
Л

Количество 
рабочей си­

лы, в том 
числе и мо­

торист

Производи­
тельность 
агрегата 
в смену 

в м3

Производи­
тельность 
на челове- 

космену 
в мв

Себестои­
мость по­
грузки 1 мз 

в коп. 
в ценах 
1937 г.

Ручная .................................... 6 - 8 8,0 95,6
Элеватором ЦНИИМЭ . . . 9 240 26,5 44,4
Краном ,Январец" .................... 12 420 35,0 51,9

[ Баланс рабочего времени крана по 
данным того же отчета выразился:
Подготовка крана к погрузке . 0 ,8%
Переходы и установка крана . . 1,4%
Простой.................................... 51,1%
Чистое рабочее время................46,7%

[ На погрузке краном 6,5 м3 леса 
К бригадой из 7 человек хронометриро­

ванный простой на двухосную платфор­
му составил по вине рабочих 1,58 мин., 

[из-за технических неполадок— 1,58 мин.,
■ вследствие организационных неувязок — 
; 24.9 мин.
в  Несмотря на преимущества работы 

краном, дальнейшее исследование в 
этом направлении и внедрение кранов 
на железнодорожном ходу не 'получили 
развития. Этот вопрос, по существу, не 
решен до сегодняшнего дня.

| В 1939—1940 гг. ЦНИИМЭ совмест­
но с ЦОлесом НКПС своевременно

к 1 Б. Н. Стогов,  Отчет по теме №5, 
1937 г., ЦНИИМЭ.

Кран допускает подтаскивание па­
чек древесины из штабеля к бровке 
двумя тросами, пропущенными через 
верхние блоки стрелы, вывешивание 
пачки и погрузку ее в пакет или на 
платформу без перецепки.

Предусмотрена также возможность 
подтаскивания древесины одним тросом 
через блок, помещенный на нижнем 
конце стрелы, с помощью переоборудо­
ванного грейферного барабана. При этом 
емкость пачки увеличивается по срав 
нению с первым вариантом почти в 
1,5 раза. Однако появляется дополни­
тельная операция — перецепка бревен 
на подъемный крюк.

Погрузка краном может производить­
ся по следующим вариантам:

1) при участии подтаскивателя с по­
следующей перецепкой и погрузкой на 
платформы или в пакеты;

2) то же с погрузкой на платформы 
или в пакеты без перецепки.

Обязательное условие эффективной 
погрузки пачек древесины на платфор­

мы — соответствие числа бревен в пачке 
количеству бревен, умещающихся в один 
ряд пакета. При средних размерах бре­
вен это составит 7— 10 шт., что тре­
бует грузоподъемности крана 2—2,5 т.

Переоборудованный кран ПК-6 имеет 
при двух тросах грузоподъемность 3 т. 
Это обеспечивает достаточно высокий 
коэфициент использования мощности 
механизма.

Формирование пачки с числом бре­
вен, соответствующим одному ряду на 
платформе или пакете, требует большо­
го навыка. При однорядных штабелях 
эта работа может быть облегчена поль­
зованием мерной линейкой, равной по 
длине расстоянию между стоечными 
гнездами платформы.

Для ускорения процессов погрузки 
долготья во многих случаях целесо­
образно применение вспомогательных 
устройств для захвата бревен из штабе­
лей в виде грейфера 8, а для разворота 
бревен комлями в разные стороны — 
приспособлений Прокофьева или Соло­
ницына.

Правильный технологический процесс 
перевалки древесины, однако, должен 
предусматривать поступление бревен с 
комлями, развернутыми еще на верх­
них складах.

Может быть предложено еще не­
сколько вариантов и схем работы по 
погрузке, не прошедших еще проверки 
на производстве. Например, использо­
вание самохода железнодорожных по­
грузочных Кранов для натаскивания 
сформированных пакетов с эстакады на 
платформу с помощью дополнительной 
тросо-блочной системы и т, д.

* Грейферы специальной конструк­
ции по типу Могс1-\уе51 и КПГ-5.

■ЗологодсШ
'  "  "  А  с Т  Н  л Я !
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Для пакетов, формируемых на 16,5— 
20-тонные платформы, можно реко-

Рис. 7

мендовать еще более простое устрой­
ство: на грузозахватный крюк крана

зачаливаются концы двух разветвляю­
щихся тросов, перекинутых через на­
правляющие блоки на монтируемые 
снизу или по бокам рамы тележки кра­
на и проходящих под эстакадой, ана­
логично рабочим тросам пакетных при­
боров системы Березняка — Крулко. 
Кран, работая на подъем крюка, пере­
тягивает груженые каретки пакетных 
приборов на платформу. Грузоподъем­
ность крана 3 т для выполнения этой 
операции достаточна.

Трудности применения рассмотренных 
вариантов заключаются в необходимо­
сти маневрирования краном, установка 
его симметрично по отношению к пакет­
ным агрегатам. Все это потребует серь­
езных навыков крановожатого.

Тщательная подготовка рабочих мест, 
грузов, инструктаж рабочих, лучшее 
использование их времени, выбор ре­
жима работы, правильное чередование 
работы механизмов, подготовка их и 
постоянное наблюдение за ними квали-

Рис. 8

филированных мотористов — все я 
обходимо для успеха механизаци 
грузки.

Многообразие новых методов 
зочных работ еще далеко не ис4 
Еше почти ничего не сказано о 
пакетных погружателях, о куч» 
собе хранения коротья на леса 
вительных складах, позволяющг 
гружать транспортеры из зарат 
товленных куч путем их обруша 
допускающем погрузку дров в 
тые вагоны краном с грейфера 
пом. Мало разработан вопрос об 
зовании козловых кранов на 
складах, о возможности переобор 
ния интересных транспортеров ВЙ 
(рис. 7) под погрузку коротья 
циальной скобе для погрузки ю 
мерной древесины в крытые 
сконструированной инж. Вая 
(ЦОлес НКПС) (рис. 8 ) .и т.

Все это еще неиспользованные 
вы дальнейшего повышения про! 
тельности погрузочных агрега 
следовательно, и общего 1 уве, 
грузопотока, направленного с 
к потребителям.

9 Способ широко применяет! 
складах сыпучих грузов

10 Скоба-траверса навешивает! 
крюк крана, имеет общий вес 
Грузоподъемность скобы 3 м5 
баланса или дров.

А. А. Григорян

Древесноугольный автомобиль ЗИС-31

П реимуществами древесноуголь­
ных газогенераторных машин 
перед древесными являются:

а) высокое качество газа, получаемо­
го при газификаиии древесного угля;

б) простота конструкции древесно- 
угольных газогенераторных установок 
(отсутствие вставного бункера, сложно­
го цельнолитого стального топливника 
и т. д.);

в) несложность организации топливо­
заготовительного хозяйства (отсутствие 
разделочных цехов с колунами и ба- 
лансирными пилами и сушильного хо­
зяйства);

г) возможность широкого использо­
вания отходов лесосек: сучьев, вер­
шинника и т. д.

Количество отходов древесины на 
лесозаготовках СССР превышает
10 млн. мз в год. Таким образом, орга­
низация древесноугольных топливоза­
готовительных баз в лесной промыш­
ленности не вызовет больших затруд­
нений.

Необходимо лишь, чтобы авто-трак- 
торная промышленность изготовила в 
кратчайший срок доброкачественные 
древесноугольные газогенераторные ма-

Московский автозавод им 
выпустил в 1939 г. опытную сер 
весноугольных автомобилей под 
ЭЙС-31 (рис. 1).

Древесноугольная газогенер 
установка ЭЙС-31 ‘состоит из 
щих основных агрегатов (рис. 2 
генератора, горизонтального 
очистителя-охладителя, вертик 
тонкого очистителя фильтра и ра 
ного электровентилятора.

Газогенератор работает по I 
тальному процессу гаэификаци 
пус газогенератора представляв! 
вертикальный цилиндр (бункер
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ДОигатель Тонкий ^
очиститель

Газогенератор / ^ Г \

Решетка \Г р у б ы й  очиститель -охладитель 
'  Компенсатор

Рис. 2. Схема газогенераторной 
установки ЭЙС-31

Рис. 3. Фурма газогенератора ЭЙС-31

Рис. 4. Матерчатый фильтр в сборе

ся водой, йодводимой из системы 
охлаждения двигателя по специальному 
трубопроводу. Циркуляция воды в 
фурме обеспечивается водяной помпой 
двигателя.

Внутри камеры газификации против 
воздушной фурмы расположена сталь­
ная газоотборная решетка толщиной
6 мм. Общая площадь проходного сече­
ния отверстий решетки 277,7 см2. Ре­
шетка препятствует прохождению кус­
ков угля в грубый очиститель-охлади- 
тель.

Газ из газогенератора поступает в 
горизонтальный очиститель-охладитель 
для грубой очистки от крупной уголь­
ной пыли. Грубый очиститель представ­
ляет собой цилиндр, изготовленный из 
листовой стали толщиной 1,75—2 мм. 
Длина цилиндра 1 900 мм, диаметр 
201 мм. С одной стороны цилиндра 
имеется глухое дно, с другой — люк, 
плотно закрывающийся крышкой. Вну­
три цилиндра помещены две секции 
дисков. Каждая секция состоит из де­
сяти наклонно расположенных дисков 
со срезанными сегментами, собранных 
на трех стержнях.

III IV IV /V V V VI VII VIII VIII 
Дата, испытания

Рис. 7. Средние технические (/) и сред­
ние коммерческие ( / / )  скорости газо­

генераторного автомобиля ,ЗИС-31

Дата, пробега

Рис. 8. Расход угля на 100 км пробега 
автомобиля ЭЙС-31

Грубый очиститель расположен за 
кабиной водителя под грузовой (Плат­
формой поперек рамы.

Из грубого очистителя-охладителя 
газ поступает в вертикальный очисти­
тель-фильтр, предназначенный для тон­
кой очистки газа.

той 1 900 мм и диаметром 554 мм с 
приваренной внизу камерой газифика­
ции — топливником. Верхняя часть 
корпуса имеет загрузочный люк с крыш­
кой и запором. Бункер изготовлен из 
малоуглеродистой листовой стали тол­
щиной 2 мм, а топливник — из листо­
вой стали толщиной 6 мм.

Для очистки камеры газификации от 
золы и шлака в нижней части газоге­
нератора устроен люк.

Воздушная фурма (рис. 3), находящая­
ся в зоне высоких температур топлив­
ника, во избежание прогара охлаждает-

Рис. 5. Секция матерчатого фильтра

Рис. 6. Продолжительность пуска хо* 
лодного двигателя автомобиля ЗИС-31

Дата испытании

Рис. 1. Общий вид газогенераторного автомобиля ЭЙС-31
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корпус вертикального очистителя 
также изготовлен из листовой стали 
толщиной 1,75—2 мм в виде цилиндра 
высотой 1 810 мм и диаметром 384 мм. 
Поступающий в цилиндр снизу г^з про­
ходит через слой мелкого кокса, лежа­
щего на решетке, и затем направляет­
ся в верхнюю часть очистителя, где 
расположен матерчатый фильтр. Кокс 
задерживает крупную угольную пыль и 
не допускает попадания раскаленных 
частиц угля на матерчатый фильтр.

Матерчатый фильтр показан на рис. 4. 
Он состоит из пяти секций, соединен­
ных общим фланцем. Фланец привер­
тывается сверху к корпусу очистителя. 
Каждая секция представляет собой про­
волочную рамку (рис. 5), на которую 
надеваются два чехла (мешка) из байки 
и сатина. Г аз проходит через сатин и 
байку внутрь фильтра, оставляя всю 
мелкую угольную пыль на поверхно­
сти материи. На все секции фильтра 
расходуется до 6 м байки и сатина.

Из тонкого очистителя газ направ­
ляется в .смеситель газа и воздуха 
эжекционного типа.

Для розжига газогенератора на левой 
подножке автомобиля установлен разду- 
вочный вентилятор с электромотором.

Автомобиль ЗИС с опытной древес­
ноугольной установкой НАТИ-Г23, по 
типу которой изготовлена установка 
ЭЙС-31, участвовал в 1938 г. во все­
союзном газогенераторном пробеге.

По окончании пробега комиссия при­
знала, что установка НАТИ-Г23 пока­
зала себя вполне надежной.

Для испытания в производственных 
условиях пробеговая машина с уста­
новкой НАТИ-Г23 была передана Ша­
ховской газогенераторной автобазе тре­
ста Мослеспром. Здесь она проработала 
семь месяцев (с декабря 1938 г. по 
июль 1939 г.).

За этот промежуток времени уста­
новка действовала вполне нормально. 
Были только случаи засмоления матер­
чатого фильтра и прогара фурмы после 
пробега 17 700 км.

В дальнейшем автозавод им. Сталина 
спроектировал и изготовил на базе 
установки НАТИ-Г23 новую древесно­
угольную газогенераторную установку 
ЭЙС-31.

Установка ЭЙС-31 испытывалась в 
марте — сентябре ГО40 г. автозаводом 
им. Сталина и ЦНИИМЭ (руководитель 
испытаний доц. И. А. Меньшиков) на 
лесовывозке, в пробеге и на стенде.

Испытание автомобиля ЭЙС-31 про­
вел также в начале 1940 г. Уральский 
лесотехнический институт в Свердлов­
ске.

Запуск холодного двигателя автомо­
биля на испытаниях производился в 
среднем в течение 4,5—5 мин. (рис. 6). 
Средняя техническая скорость автомо­
биля выразилась в 25 км/час, а сред­
няя коммерческая скорость—15,5 км/час 
(рис. 7).

Средний расход угля на 100 км про­
бега автомобиля был 55 кг (рис. 8).

Наряду с приведенными положитель­
ными показателями были выявлены сле­

дующие основные недостатки ус! 
ки ЭЙС-31.

1. Неудовлетворительная констр! 
системы охлаждения воздушной] 
мы — при малейшем нарушении 
ляции воды воздушная фурма 
прогорает и выходит из строя.

2. Необходимость применения вЦ 
качественного угля вследствие на 
матерчатого фильтра — при влаж 
угля выше 15»/» абс. начинается! 
кание матерчатого фильтра, недо̂  
ный, или так называемый бурый, 
засмаливает фильтр.

3. Быстрый прогар и выход из I 
газогенераторной решетки газогена 
ра.

4. Образование шлака в камере] 
фикации (топливнике). Через 200- 
пробега автомобиля необходима! 
изводить чистку газогенератора.] 
снижает эксплоатационные качесп 
томобиля.

5. Высокое расположение 6о!| 
люка газогенератора затрудняет 
ку.

6. Быстрый выход из строя ко| 
сатора, установленного между газ(Г 
ратором и грубым очистителем-о1| 
телем.

При серийном выпуске автомо! 
ЭЙС-31 автозаводу им. Сталина! 
хадимо учесть перечисленные нед| 
ки, так как без устранения их а| 
биль ЭЙС-31 не может быть 
дован для внедрения в лесну 
мышленность.

И н ж . В. В. Филатов
Научно-исследовательская машино­
испытательная станция Наркомата 
совхозов СССР

Приспособление для розжига газогенераторного 
трактора ЧТЗ СГ-65

Р озжиг газогенераторного трак- • 
тора СГ-65 производится про­
кручиванием газового двигателя 
пусковым мотором, причем газовый дви­

гатель работает в это время как воз­
душный насос.

Такой способ розжига имеет большие 
недостатки. Отсасываемый двигателем 
из холодного газогенератора газ содер­
жит неразложившиеся смолы, что вызы­
вает засмоление системы очистки газо­
генераторной установки, а также кла­
панов и цилиндров двигателя.

Кроме того, розжиг газогенератора 
прокручиванием газового двигателя соз­
дает большую нагрузку для пускового 
мотора и механизма привода. В нор­
мальных условиях длительность работы 
пускового мотора под нагрузкой при 
пуске газового двигателя составляет 
5—8 мин. При сырых чурках и в хо­
лодную погоду пуск газового двигателя 
значительно затрудняется, пусковой мо­
тор работает со значительной перегруз­
кой, нередко 20—30 и более минут.

Перегрузка влечет за собой быстрый 
износ шеек коленчатого вала и корен­
ных подшипников пускового мотора, а 
также шестерни бендикса и зубчатого 
венца маховика.

Все это вызывает большие простои

трактора и значительно повышает экс­
плоатационные расходы.

В 1940 г. отдел тракторов НИМИС 
Наркомата совхозов СССР занимался 
изысканием способов улучшения пуска 
газового двигателя. В результате этой 
работы автор настоящей статьи предло­
жил новый способ розжига газогенера­
тора Г-25 с применением эжектора, ра­
ботающего выхлопными газами пусково­
го мотора. —

Лабораторные испытания, а также 
проверка этого способа розжига на трех 
тракторах СГ-65 в хозяйственных усло­
виях показали, что он позволяет значи­
тельно улучшить пуск газового двигате­
ля. При этом устраняется возможность 
засмаливания системы очистки установ­
ки, клапанов и цилиндров двигателя, 
сокращается время работы пускового 
мотора под нагрузкой в 5—8 раз и, на­
конец, снижается в 1,5—2 раза расход 
бензина на пуск газового двигателя.

Приспособление для розжига может 
быть изготовлено в любом предприятии, 
имеющем сварочную установку.

Схема приспособления приведена на 
рис. 1. Приспособление состоит из эжек­
тора (1), установленного на выхлопном 
коллекторе (2) пускового мотора и 'со­
единенного с помощью патрубков (3) и

(4) с газопроводом (5) газогенераи 
установки, идущим от пластине 
очистителей к фильтру тонкой оч|

В патрубке (3) имеется заслона 
позволяющая разобщать эжектор Г 
зопровода после розжига газогене* 
и пуска газового двигателя.

Эжектор представляет собой на!| 
тельную трубу (7) с соплом на 1 
вставленную во всасывающую 
коробку (8) с диффузором и сыес^ 
ной трубой сверху.

Всасывающая труба с дном, 
зор и смесительная труба сварив̂  
в одно целое и образуют корпус) 
тора. Нагнетательная труба с с<х 
приваренными фланцами крепитЯ 
корпусу эжектора четырьмя боИ 
К днищу корпуса приваривается ■  
ной патрубок (9) с пробкой (ЮН 
выпуска скопляющегося в коробир 
денсата.

В качестве нагнетательной 
эжектора может быть исполь) 
труба пускового мотора вместе с|̂ И 
нем крепления. Конус на конце 
может быть образован путем 
ее кузнечным способом или же и^Н 
лен отдельно и приварен. 3

При соединении нагнетательнойН 
бы с коробкой эжектора . под 
трубы ставится асбестовая прокла|^Н

1
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Заслонка (6) должна быть хорошо 
подогнана к патрубку и обеспечивать 
плотное перекрытнг его при выключе­
нии эжектора.

Крепление заслонки в рабочем и не­
рабочем положениях осуществляется

затягиваются четырьмя болтами. Уплот­
нением между фланцами служит асбе­
стовая прокладка.

После установки приспособления на 
трактор в капоте двигателя вырезается 
отверстие для пропуска смесительной

Производительность эжектора состав­
ляет около 70%> по отношению к про­
изводительности газового двигателя, ра­
ботающего при розжиге в качестве воз­
душного насоса. Такая производитель­
ность эжектора вполне достаточна для 
розжига газогенератора за 5—7 минут.

Розжиг газогенератора эжектором 
производится следующим образом.

После заводки пускового мотора за­
слонку (5) 'ставят в рабочее (положение, 
в футорку газогенератора вставляют 
зажженный факел, и эжектор начинает 
отсасывать воздух, а затем и газ из 
газогенератора.

После 5—7 мин. работы пускового 
мотора вхолостую эжектор выключают, 
затем включают бендикс и запускают 
газовый двигатель обычным способом. 
Нормально Двигатель заводится за 
0,5—1 минуту.

Рис. I. Схема приспособления для розжига Рис. 2. Расположение приспособления на тракторе СГ-65 ЧТЗ:
1—выхлопной коллектор пускового мотора; 2—сопло эжектора; 3—короб­
ка эжектора; 4—патрубок коробки эжектора; 5—заслонка включения 
эжектора; 6—патрубок подвода газа из газогенераторной установки; 
7—газопровод, соединяющий пластинчатый очиститель с фильтром тон­
кой очистки; в—рычаг заслонки; Р—фиксирующий сектор; 10— фиксирую­

щей болтик рычага; Я—пробка

болтом (11), конец которого входит 
в отверстие фиксирующего сектора (12).

Эжектор крепится на выхлопном кол­
лекторе пускового мотора нижним флан­
цем нагнетательной трубы с помощью 
двух болтав. Между фланцами коллек­
тора и трубы ставится асбестовая про­
кладка.

В газопроводе (5) газогенераторной 
установки вырезается отверстие под 
патрубками (4), и последний привари­
вается к газопроводу.

Фланцы патрубков (3) и (4) плотно

трубы эжектора, и капот ставится на 
место. Расположение приспособления на 
тракторе показано на рис. 2.

При работе пускового мотора выхлоп­
ные газы поступают в нагнетательную 
трубу эжектора и из ее сопла по сме­
сительной трубе выбрасываются в ат­
мосферу.

В коробке создается разрежение, 
вследствие чего газ из газогенератора 
начинает засасываться через циклоны и 
пластинчатые очистители в эжектор.

В случае пуска двигателя при горя­
чем газогенераторе (после 1—1,5-часо­
вого перерыва в работе) эжектор вклю­
чается на 1—2 минуты.

Перед включением бендикса необхо­
димо обязательно переключать заслонку 
в нерабочее положение, так как с от­
крытой заслонкой двигатель не заве­
дется.

Уход за эжектором заключается в пе­
риодическом выпуске накопляющегося 
в корпусе конденсата через выпускной 
патрубок.

Расширение газогенераторного авто-тракторного парка

В 1941 г. в леспромхозах и на механизированных ле­
сопунктах Наркомлеса СССР будут переоборудова­
ны на твердое топливо еще 660 трактцров ЧТЗ 

СГ-60 и 815 автомобилей ЗИС-5.
Управляющему трестом Лесосудомашстрой т. Г радову 

предложено к 1 октября 1941 г. изготовить 750 комплектов 
тракторных газогенераторных установок типа ЛС-1-3. В I квар­
тале с. г. на места будет отгружено 200 комплектов и в двух 
последующих кварталах — по 275.

Переоборудование авто-тракторного парка на твердое топ­

ливо необходимо^ произвести без нарушения нормальной ра­
боты предприятий, используя для этой цели время пребыва­
ния машин в капитальном ремонте.

Наркомлес СССР обязал главные лесозаготовительные 
управления к 1 апреля 1941 г. создать на предприятиях го­
дичный запас газогенераторного древесного топлива (из рас­
чета 250 дней работы машин в году) для естественной сушки 
в течение лета.

Предприятия должны непрерывно иметь несжигаемый 
трех'Месячный запас разделанной чурки.
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П. С. Милованов

В

П р о т и в о п о ж а р н ы е  п р и с п о с о б л е н и я  
для г а з о г е н е р а т о р н ы х  т р а к т о р о в  Ч Т З  С Г - 6 5

конце 1938 г. в Ростовской и 
Харьковской областях состоя­
лись государственные испыта­

ния газогенераторных тракторов. Испы­
тания показали, что противопожарные 
приспособления к тракторам ЧТЗ СГ-65 
нуждаются в некотором улучшении.

При загрузке бункера обычным спо­
собом топливо своим весом преодоле­
вает сопротивление грузиков, створки 
раскрываются, и пламя, выбрасываемое 
из бункера, глушится загружаемым топ­
ливом.

Таким образом, загрузка бункера ста­
новится безопасной.

Рис. 1

В дальнейшем соответствующий ма­
териал был представлен на рассмотре­
ние совещания с участием представите­
лей хозяйственных наркоматов и орга­
низаций, которое и одобрило предло­
женные противопожарные приспособле­
ния.

Применение этих приспособлений в 
лесной промышленности имеет особое 
значение, так как их с успехом можно 
использовать и на газогенераторных 
автомобилях. Для безопасности работы 
тракторов предлагалось:

1) сделать безопасной загрузку топ­
лива и поставить гаситель пламени на 
футорку газогенератора;

2) розжиг газогенераторов произво­
дить без открытого пламени;

3) исключить возможность выпаде­
ния наружу раскаленных углей при 
очистке зольникового люка;

4) предохранить обслуживающий пер­
сонал от ожогов и устранить возмож­
ность воспламенения материалов от вы­
сокой температуры стенок корпуса га­
зогенератора, особенно в нижней его 
части.

Для предотвращения взрывов при от­
крытии загрузочного люка было пред­
ложено приспособление, состоящее из 
двух створок, помещенных в специаль­
ной горловине внутрь бункера газоге­
нератора и уравновешенных с внутрен­
ней стороны грузиками (рис. 1).

Рис. 2

По окончании загрузки створки с по­
мощью грузиков автоматически возвра­
щаются в первоначальное положение и 
закрывают загрузочное отверстие. За­
грузочный люк закрывается обычным 
способом.

Приспособление для розжига газ 
нератора, предупреждающее появл! 
открытого пламени из футорки, сос] 
в основном из бензинового бачка с 
талями для крепления его к тракт 
факела розжига и электроспички.

Бензиновый - бачок представляет 
бой цилиндр, крепящийся двумя бо, 
ми позади сиденья тракториста к за; 
му поперечному швеллеру газоген 
торной установки (рис. 2).

Общий вид бензинового бачка в 
ре с факелом розжига представ.то 
рис. 3.

В нерабочем положении факел я 
щается в бензиновом бачке, кои 
регулярно наполняется бензином.

Электроспичка (рис. 4) состоит 
корпуса-рукоятки, изготовленного 
изоляционного материала (иластма! 
сердечника свечи и высоковолы 
провода.

Для пользования факелом розжиг 
обходимо установить в нижней ч 
корпуса газогенератора специальны 
жух с коробкой (рис. 5).

Розжиг производится следующие 
разом.

Из бензинового бачка вынимают 
пус факела со стержнем, на конце 
торого асбестовый шнур, смоченн 
бензине. В момент вытягивания < 
жень под действием пружины за 
кожухом факела (см. рис. 2).

Вынутый факел вставляется в о 
стие коробки кожуха генератора, 
лением на корпус факела пружина 
мается, а стержень с' асбестовым 
ром входит внутрь кожуха, раа 
гаясь против футорки газогенер! 
(рис. 6).

Факел розжига закрепляется в к( 
ке кожуха пазовым замком.

После того как факел роз: 
установлен в коробку кожуха и 
генератор подготовлен к розжигу,

Рис. 3. Факел розжига (общий вид):
/—корпус факела; 2—крышка корпуса; 3—кольцо прокладки; 4—стержень факела; 
5—пружина; 6—кожух факела; 7—бензиновый бачок; 8—трубка факела; 9—шайба внут­
ренняя; 10—грибок факела; /7—гайка: 12—упорное кольцо; 13— асбестовый шпур; 

14—латунное кольцо; 15— сальпик

Сердечник свечи

высоковольтнб/й провод

Рис. 4. Электроспичка в сборе
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Т р е л е в к а  на с а н я х  ю м пари

Юмпари, клещи и цепь применяются для гужевой 
трелевки лесоматериалов. Эти виды приспособле­
ний употребляются обычно совместно.

Часть рабочего времени трелевка производится 
I клещами, часть цепью и часть на юмпарях. Выбор того или 
I иного приспособления зависит от расстояния трелевки и от 
I размера бревен. На небольшом расстоянии, примерно до 
I 50 м, тонкие бревна трелюются цепью, толстые клещами. 
I При большем расстоянии лесоматериалы независимо от раз- 
I меров трелюются на юмпарях.
I- В Америке этот способ применяется уже свыше 30 лет, 
I в Советском Союзе — около 10 лег. Несмотря на его значи- 
I тельные преимущества, у нас он получил сравнительно 
I ограниченное распространение. Им пользуются лишь в Каре- 
I ло-Финской ССР, частично в Архангельской и кое-где в 
I Свердловской обла'сти. Объясняется это главным образом 
I тем, что большинство лесных работников незнакомо с этим 
I способом трелевки.

*
ТРЕЛЕВОЧНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ И ЛОШАДИ

Юмпари — легкие трелевочные санки-волокуши. Полозья са- 
I нок вытесываются из березовых кокор, а подушка — из су- 
I хой ели. Перед теской кокору необходимо закрепить на при- 
I штивном станке, придав ей положение, при котором ее ко­

Т. И . Кащенко

рень обращен внутрь 'станка и в то же время концом при­
поднят над землей (рис. 1, стр. 24).

При теске полозьев важно вытесать головку заостренной 
формы, чтобы, наталкиваясь на пни, юмпари могли отскаки­
вать в сторону. Важно также, чтобы головка не была слиш­
ком приподнятой или излишне низкой. Просвет в головке 
должен примерно равняться расстоянию между колодкой и 
землей. Размеры при теске желательно выдержать в преде­
лах, указанных на рис. 2 (стр. 24); при больших разме­
рах юмпари тяжелы, При меньших непрочны. Для уменьше­
ния веса и увеличения прочности вытесанные юмпари перед 
оковкой желательно просушить на свежем воздухе. Летом 
они хорошо просыхают за месяц.

При оковке нижние железные накладки головки нужно 
сделать подлиннее, до начала подъема полозьев. Это значи­
тельно увеличивает срок службы санок. Следует помнить, 
что при коротких накладках юмпари обычно ударяются тор­
цевой частью кокор о препятствия, и полоз их быстро сна­
шивается. Оковка юмпарей снизу подрезами необходима лишь 
зимой. Летом подрезы не нужны: без них юмпари имеют 
меньший вес и меньшее сопротивление движению. Колодка 
с полозьями юмпарей скрепляется двумя болтами, имеющими 
изогнутые в виде буквы Г головки, которые вводятся в по­
лоз. Такие головки позволяют работать на юмпарях даже 
после того, как полоз износился до самой головки.

стае. Оно закрывается заглушкой й 
предотвращает высыпание углей при 
открытии зольникового люка.

При открытии зольникового люка для 
очистки зольника уголь и зола высы­
паться не могут, так как отверстие за­
крыто диском горловины. Открыв за­
глушку диска через «очко», производят 
очистку колосниковой решетки, после 
чего отверстие вновь закрывают заглуш­
кой.

Для полной чистки зольника диск 
может свободно выниматься.

Рис. 5

вляется электроспичка (свеча), соеди­
ненная высоковольтным проводом с  од­
ной из клемм распределителя магнето 
пускового двигателя. (У магнето пу­
скового двигателя В-20 два контакта 
свободные и один из них используется 
для присоединения провода от электро­
спички.)

При розжиге генератора с помощью 
электроспички пусковой двигатель трак­
тора В-20 должен работать.

В промежутке между сердечником 
электроспички и латунным кольцом 
стержня факела будет возникать искра, 
которая воспламеняет пары бензина,

Рис. 6

выделяющиеся из асбестовой обмотки 
факела. Образующееся пламя под дей­
ствием разрежения в цилиндрах газо­
вого двигателя проникает в топливник 
и разжигает топливо.

После окончания розжига факел вы­
нимается, и пламя факела гасится под 
действием пружины кожухом факела.

Для безопасной очистки зольникового 
люка применяется приспособление, пред­
ставленное на рис. 6. Оно состоит из 
диска и горловины, приваренной к кор­
пусу газогенератора с замками для 
крепления диска.

В диске имеется специальное отвер-

Рис. 7

Для предохранения обслуживающего 
персонала от ожогов и для предупреж­
дения воспламенения легко горящих 
материалов от раскаленной нижней ча­
сти газогенератора устанавливается изо­
ляционный металлический кожух в ви­
де цилиндра (рис. 7).

Между кожухом и корпусом газо­
генератора образуется кольцевое воздуш­
ное пространство, предохраняющее ко­
жух от нагревания. В этом кожухе и 
смонтирована коробка для факела роз­
жига.
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Рис. 1. Закрепление кокоры перед теской в станке

Большое значение имеет накладываемая на колодку гре­
бенка из углового железа. Гребенку можно заменить вбитыми 
в колодку шипами. Если гребенка сделана из углового желе­
за, ее концы надо загнуть под углом вверх. Если же гре­
бенка устроена из забитых в колодку шипов, на болты, 
срепляющие полозья с подушкой, насаживают два неболь­
ших железных угольника, чтобы в обоих случаях по краям 
подушки были выступы. Они необходимы для того, чтобы 
производить погрузку бревен на юмпари лошадью. К по­
лозьям или к подушке санок прикрепляются сзади два коль­
ца, за которые трелевщик перед погрузкой может подтаски­
вать юмпари поближе к бревнам.

Посредине колодки юмпарей укрепляется кольцо. В не­
го продевается одним концом тяговая увязочная цепь с пло­
ским крюком. Другой конец цепи со штырем пропускается 
в просвет между железными накладками головки юмпарей. 
Цепь делается короткозвенной (длиной 2,7 м) с толщиной 
звеньев 8 мм. Звенья цепи должны быть горнбвой сварки. 
Сваренные электросваркой звенья иногда лопаются по шву. 
Эта же цепь служит и для трелевки лесоматериалов воло­
ком отдельно от юмпарей. •

Кроме цепи, к болту кольца посредине колодки юмпарей 
укрепляется короткий отрезок такой же цепи с кольцом. 
Длина этого отрезка 0,7 м, диаметр звеньев тоже 8 мм. Ле­
соматериалы, уложенные одним концом на колодку юмпарей, 
обвиваются с одной стороны концом длинной цепи, с дру­
гой -отрезком  короткой цепи. При этом крюк длинной цепи 
застегивается за кольцо отрезка короткой. Другой конец 
длинной цепи пристегивается близ головки юмпарей к крю­
ку валька упряжи (рис. 2).

Такие санки предназначены для трелевки долготья, для 
коротья же применяются другие юмпари. Они тоже изготов­
ляются из березовых кокор, но имеют не одну, а две подуш­
ки, причем без гребенок и со вставными стойками. Головки 
этих юмпарей оковываются так же, как в первом рручае.

Рис. 3. Юмпари для трелевки коротья

Тяговая цепь, пройдя через просвет между железна 
кладками, в головке разделяется на два отрезка, пр| 
ляемые концами к болтам первой подушки. Таким 
тяговая цепь у этих юмпарей является их составной 
Увязочная цепь для таких юмпарей не требуется, та| 
они имеют стойки. Зимой эти юмпари снизу оковыя 
подрезами (рис. 3). На них трелюют двухметровое ко| 
При трелевке еще более коротких сортиментов на 
следует посадить уже четыре аналогичные подушки со| 
ками и грузить коротье к каждой паре стоек отдельн<|

Клещи изготовляются из 22-миллиметровой стали 
сечения (шестигранной, круглой и т. д.). Перед изготовл 
клещей необходимо сделать из проволоки шаблон | 
образующего клещи, в соответствии с чертежом. Права 
изгиб этого крюка имеет большое значение: при непр 
ном изгибе клещи сорвутся.

Клещевины скрепляются заклепкой. Хвостовые час 
пригибаются друг к другу так, чтобы они не заходил 
на другую наподобие ножниц. В отверстия на конца) 
щевин вставляются хомутики, которые соединяются 
ком цепи диаметром 8 мм. Число звеньев в этом о 
должно быть нечетным, чтобы при вкладывании сер» 
этого отрезка в крюк валька упряжи расстояние от 
до каждой из клещевин было одинаковым (рис. 4).

Для облегчения погрузки и разгрузки одновременно! с 
товлением юмпарей и клещей следует сделать для все 
левщиков погрузочные крючья.

Для погрузки длинника желательны железные крюч| 
пнкароны. Железный крюк изготовляется из кругло1 
железа; острие его делается четырехгранным. Таким к 
приподнимают бревна, затаскивают их на юмпари или 
вают древесину. Увязка и развязка воза также произ» 
с помощью этого крюка.

Во время хода лошади трелевщик несет погрузочный 
на плече.

Ф8мм

Рис. 2. Юмпари для трелевки долготья Рис. 4. Трелевочные клещи
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Пикарон переделывается в кузнице из старого топора: 
носок и пятка у него срубаются, средняя часть оттягивается 
в виде острия. Он выполняет ту же работу, что и железный 
крюк. Во время трелевки его «влепляют» в бревна или в 
колодку юмпарей.

Пикароном удобно разъединять смерзшиеся бревна и от­
рывать их от земли. Поэтому им пользуются преимуществен­
но для трелевки леса сравнительно давней валки. При тре­
левке свежесрубленного леса применяются обычно железные 
погрузочные крючья, а для коротья — небольшие погрузочные 
крючья с деревянной ручкой. Такими крюками удобно про­
изводить и навалку и свалку (рис. 5).

Применение погрузочных крюков облегчает труд трелев- 
щика, ускоряет навалку и свалку и сохраняет рукавицы.

Упряжь для трелевки на юмпарях, клещами и цепью пере­
делывается йз обычной: кроме хомута, шлеи, уздечки и вож­
жей дополнительно пользуются постромками со скобами и 
крючками, ремешками для подвески, кольцами для вожжей 
и вальком с цепочками.

Постромки изготовляются из 6-миллиметровых цепей или 
10-миллиметровых тросов, обшитых гужевой кожей, но их 
можно сделать и из 22-миллиметрового манильского каната. 
Длина постромок обычно колеблется от 1,3 до 1,8 м. Она 
равняется расстоянию от края хомута до конца туловища 
лошади. Каждая из постромок одним концом прикрепляется 
к хомуту с помощью скобы, вставленной в отверстия клещей, 
а другим — с помощью крючка к цепочке валька.,

Цепочки валька представляют собой отрезки 6-миллимет­
ровой цепи длиной 0,5 м с кольцами по концам. Этими 
кольцами цепочки пристегиваются к ушкам на концах валька 
(рис. 6). Вальки бывают пароконные и одноконные. Паро­
конный состоит из одного большого и двух небольших 
вальков из сухой березы, соединенных кольцами и хомути­

ками. Каждый из хомутиков, соединяющий большой валек 
с кольцом небольшого, делается без гайки, с резьбой для 
болта в самом хомутике. Это нужно для того, чтобы избе­
жать разъединения вальков при работе, так как от ударов 
валька о пни гайки часто отвинчиваются. Во избежание рас­
трескивания концы большого валька скрепляются 8-миллимет­
ровыми болтиками. Посредине большого валька с помощью 
скобы укрепляется вертлюжный крюк. Он делается четырех­
гранным и притом с небольшим просветом, позволяющим за­
ложить в него цепь юмпарей или клещей. Надевать цепь на 
острие этого крюка неправильно, да и невозможно техни­
чески, если крюк имеет нужную толщину. Сбоку крюка 
укрепляется кольцо, за которое трелевщик может поднимать 
валек с земли во время прицепки и отцепки юмпарей или 
клещей.

Одноконный валек изготовляется тоже из сухой березы. 
По внешнему виду он напоминает небольшой валек парокон­
ного валька, с той лишь разницей, что посредине его кре­
пится уже не кольцо, а вертлюжный крюк (такой же, как 
у пароконного валька). При оковке одноконного валька не­
обходимо иметь в виду, что обжимку кольца, охватывающего 
середину, можно производить в горячем состоянии лишь 
несколько секунд, чтобы не прожечь валек. Заканчивать 
обжимку этого кольца следует всегда в охлажденном состо­
янии (рис. 7).

Чтобы постромки не волочились по земле, концы их близ 
крючков подвешиваются к шлее ремешками. Седелки и под­
брюшники для тросовых и веревочных постромок нужны, для 
цепных же постромок требуется седелка с подбрюшникам (во 
избежание их провисания).

Седелка — это кожаный или брезентовый ремень, подши­
тый войлоком. К такой седелке постромки подвешиваются 
короткими ремешками.

Вожжи для трелевки на юмпарях лучше всего делать из 
двух отдельных отрезков, иначе они будут цепляться за пни. 
Для трелевки на одной лошади применяются обычные вож­
жи. Для пароконной же трелевки к обычным вожжам при­
крепляются дополнительно два отрезка длиной по 1,5, м 
(рис. 8). Концы вожжей одиночной и парной упряжи должны 
быть пропущены через кольца, укрепленные по обеим сто­
ронам к хомуту.

Манильская 
ВереВко (1>‘\уЧ».дг-30мм

Цепь
дл - 500мм  
д - 6 мм

Рис. 6. Трелевочная упряжь Рис. 8. Пароконные вожжи
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Утвержденных норм и расценок на изготовление трелевоч­
ных приспособлений пока нет. В качестве придержки можно 
временно пользоваться расценками на изготовление одного 
комплекта трелевочных приспособлений. Они основаны на 
практике и приведены в табл. 1.

С начислениями и стоимостью материалов комплект треле­
вочных приспособлений для пароконной упряжки будет сто­
ить до 200 руб. и для одноконной упряжки — около 150 руб.

Для трелевки можно использовать любых лошадей: и
сильных и слабых. Лучшая порода для трелевки на юмпарях 
клещами и цепью — битюги и полубитюги, т. е. тяжелые 
ломовые лошади. Таких лошадей целесообразно использовать 
летом и зимой 'поодиночке. Средних лошадей следует запря­
гать зимой поодиночке, летом парами, слабых —• всегда пара­
ми. Парные упряжки дают большие преимущества: они поз­
воляют экеплоатировать на трелевке весь обоз, включая сла­
бых лошадей, и сокращают число трелевщиков. Производи­
тельность парной упряжки не меньше производительности 
этих же лошадей при использовании их в одиночку. В пары 
нужно сводить лошадей, примерно равных по силе и нраву. 
Небольшую разницу в силе спаренных лошадей легко испра­
вить смещением вертлюжного крюка валька в ту или другую 
сторону от середины.

ПРЕИМУЩЕСТВА ТРЕЛЕВКИ НА ЮМПАРЯХ, 
КЛЕЩАМИ И ЦЕПЬЮ

Юмпари, клещи, цель и специальная трелевочная упряжь 
имеют значительные преимущества перед обычным трелевоч­
ным оборудованием, применяемым на большинстве наших ле­
сопунктов: перед волокушами и дровнями. Основное преиму­
щество этого способа трелевки в том, что он значительно 
увеличивает число оборотов и, следовательно, повышает про­
изводительность труда.

Затрата времени на навалку и свалку, при этом способе 
сокращена до минимума. Например, при трелевке клещами и 
цепью навалка и свалка исключаются, юмпари же благодаря 
их небольшой высоте и возможности погрузки толстых бре­
вен лошадью нагружаются легко.

При трелевке на дровнях или волокушах вязка и развязка 
воза веревкой отнимают много времени, при работе же на 
юмпарях, клещами и цепью завязка и развязка воза про­
изводятся почти мгновенно.

У трелевщика на волокушах или дровнях разворот на па 
секе вызывает задержку. Бездужная упряжь -позволяет раз 
вернуться значительно быстрее: поворачивается только ло 
шадь, юмпари или клещи очень легко может перебросит! 
сам трелевщик.

И, наконец, проходимость юмпарей благодаря заостренно! 
передней части лучше дровней или волокуш.

Эти преимущества, увеличивающие число обороггог 
вполне перекрывают один недостаток этого способа трелев 
ки: сравнительно небольшую нагрузку. Нагрузка на юмпар| 
почти такая же, как на дровнях или волокушах (0,5— 
1 пл. м3), а на клещи и цепи даже ниже (0,2—0,5 пл. м3]
Это снижение объясняется значительным сопротивленм
ем, так как при трелевке на юмпарях бревна тянутс: 
по земле одним концом, а при трелевке клещами и цепью- 
всей нижней частью. Все же этот способ при хорошем уход 
за лошадьми на их работоспособности не отражается. (Вооб 
ще при трелевке на юмпарях, клещами и цепью лошади со 
храняются лучше, так как плечи и спину они почти никогд 
не наминают.)

УСЛОВИЯ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ 
ЮМПАРЕЙ, КЛЕЩЕЙ И ЦЕПЕЙ

Трелевка на юмпарях, клещами и цепью не всегда дае 
значительный эффект.

Чтобы добиться успеха, необходимо прежде всего трел( 
вать на расстояние не свыше 200 м. Это нетрудно выпо;
нить, .построив густую сеть ответвлений основной лесово:
ной дороги. Например, при расстоянии между усами лес< 
еозной дороги в 400 м средняя протяженность трелевк 
составит около 160 м. Густую сеть лесовозных дорог цел! 
сообразно строить только при их небольшой стоимости' (* 
дяные, конно-рельсовые и т. п.).

Второе условие успешного применения трелевки на юмп; 
рях, клещами и цепью — это расчистка проезда посреди! 
пасеки и вообще правильная валка. В процессе заготов! 
деревья на ширине 1 м посредине пасеки надо спилива1 
еозможно ниже, тонкие одиночные деревья должны бы 
срублены, а древесина откатана в стороны. Окучивания бр 
вен при этом производить не нужно; достаточно окучи 
лишь мелкотоварник в кучи размером около одного во 
(0,3—0,7 м3). Деревья на пасеке нужно сваливать по напра

Т а б л и ц а  1

Монтажная работа
Шорная

работа

Итого
СТОИМОС1

чел.-дн

8 руб. 
(сковка юмпарей)

— 47 руб

— — 18 ру(

2 руб. 
(оковка валька)

— 17 ру<

5 руб. 
(оковка валька) — 33,5 [ 

%

— — 3 ру

3 руб. 
(сборка всех дета­

лей)

3 руб.
(2 вер. по- 
стр. и 2 ре­

мешка)

21 ру

Наименование

приспособлений

Юмпари 1 шт. . .

Клещи 1 шт.

Заготовка и до­
ставка лесомате­

риалов

Плотницкая ра­

бота
Кузнечная работа

5 руб.
(2 кокоры и 1 тюль­

ка)

Одноконный валек 
1 шт..........................

Пароконный валек 
1 шт. . . . . . . .

Погрузочный крюк
1 шт..........................

Трелевочная упряжь 
(переделка из 
обычной) 1 компл.

0,5 руб.
(1 круглое поле­

но)

1,5 руб.
(1 большая и 2 ма­

лых тюльки);'

12 руб.
(2 полоза и 1 

душка)
по-

1,5 руб.
(1 валек с острож- 

кой)

5 руб.
(1 большой, 2 ма­

лых валька)

22 руб.
(все металличе­

ские детали и 
цепь)

18 руб. 
(полное изготов­

ление)

-13 руб.
(2 ушка и 1 вер­

тикальный крюк)

22 руб. 
(детали на 1 

лек)
ва-

3 руб. 
(полное изгото­

вление)

15 руб. 
(изготовление 

всех металличе 
ских деталей)

И т о г о  пароконный комплект 

И т о г о  одноконный комплект

143,5 руб. 

106 руб1.
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лению трелевки и комлями к складу. Трелевку желательно 
производить через 1—2 дня после валки, чтобы бревна не 
занесло снегом или чтобы они не примерзли к земле и на­
ходились на достаточном расстоянии от лесорубов.

Наконец, третье условие — это , правильное устройство 
складов. Склады следует размещать по возможности в лож­
бинах, чтобы пасеки имели уклон к складу для трелевки 
под гору.

До начала трелевки склад должен быть обязательно рас­
чищен специальными рабочими. Сами трелевщики выполняют 
эту работу обычно хуже. Кроме того, образуются простои 
лошадей в ожидании расчистки.

Под расчисткой склада подразумевается срубка деревьев 
на складе заподлицо с землей, уборка валежа и сучьев. 
Слеги под штабели выкладывают уже сани трелевщики. 
Соблюдение всех этих условий дает возможность при тре­
левке на юмпарях, клещами и цепью добиться высокой про­
изводительности труда.

ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА
Трелевщиков следует организовать в бригады. Наиболее 

успешно сможет работать такая бригада, в которой к звену 
лесорубов прикреплено звено трелевщиков. Это не будет 
сквозная бригада, так как звенья лесорубов и трелевщиков 
работают независимо друг от друга и рассчитываются от­
дельно. Их объединяет лишь общность рабочего места и 
приемки. Приемка от таких бригад производится на верхнем 
складе в процессе трелевки. Расчетная квитанция выписы­
вается трелевщикам на такое же количество древесины, как 
п лесорубам.

Многолетняя работа таких бригад в Карело-Финской ССР 
подтвердила бесспорные преимущества подобной формы ор­
ганизации труда. Такие бригады гарантируют от оставления 
нестрелеванной древесины в лесу и приводят к более пра­
вильной валке леса. В высококачественной работе равно заин­
тересованы и лесорубы и трелевщики. Трелевщики в таких 
бригадах имеют возможность трелевать всегда свежесрублен- 
ный лес, а это повышает производительность их труда. Точ­
ность учета возрастает, так как на складе во время трелевки 
приемщик может принять лес точнее.

Количество трелевщиков в каждом звене зависит от про­
изводительности их и от выработки звена лесорубов. Если 
звено лесорубов дает 60 пл. м» в день, а каждый из трелев­
щиков по 20 пл. м®, звено трелевщиков должно состоять из
3 чел. Во всех случаях необходимо, чтобы производитель­
ность звена трелевщиков приблизительно равнялась выра­
ботке звена лесорубов. Подобрать такие звенья нетрудно.

Работу звена трелевщиков с сильными лошадьми можно 
организовать по методу т. Гаврукова с перецепными юмпа- 
рями и с отдельными навальщиками. При этом методе одни 
юмпари грузятся, другие в это время следуют на склад и 
третьи разгружаются. Работа производится на двух смежных 
пасеках.̂  На одну из них трелевщики заезжают порожнем, 
с другой берут груз. Как показано в табл. 2, состав звена 
и количество оборудования при этом методе будут зависеть 
от расстояния трелевки.

Т а б л и ц а  2

Расстоя­
ние тре­

левки 
в м

Требуемое количество Произво­
дит. все­
го звена 
в пл. м3трелев­

щиков
наваль­
щиков лошадей юмпарей

0-50 1 1 1 2 45—50
1 СО—150 2 2 2 3 60—80
150- 250 3 2 3 4 60—80

К нескольким звеньям трелевщиков следует прикрепить 
звено штабелевщиков. Оно рассчитывается самостоятельно, 
по своим расценкам, но обслуживает всегда одних и тех же 
трелевщиков. При штабелевке конным дерриком звено шта- 
белыциков состоит из трех человек, при штабелевке вруч­
ную—из двух. Бригада штабелевщиков конными дерриками 
имеет 3—5 дерриков (по числу выделяемых сортов), на кото­
рых работает по очереди.

Штабелевка конными дерриками значительно целесообраз­
нее ручной: она увеличивает производительность труда и 
позволяет выложить штабели высотой около 4 м. Послеллг-

ющая погрузка дерриками на подвижной состав становится 
весьма эффективной.

Перед выездом на работу звено трелевщиков^должно иметь 
лошадей в бездужной упряжи и полный комплект приспо­
соблений: погрузочные крючья, 1—2 топора и клещи. Клещи 
трелевщикам нужно брать с собой даже, если трелевка идет 
на юмпарях. Они всегда могут понадобиться для вытаскива­
ния какого-либо бревна из-за пня, для растаскивания беспо­
рядочно сваленных бревен, для предварительной подсорти­
ровки и т. д. Что касается юмпарей и вальков, их предпочти­
тельнее оставлять на делянке.

ТРЕЛЕВКА
Прибыв на склад, звено трелевщиков прежде всего тре­

люет цепями подкладки под штабели. Для подкладок сле­
дует выбирать преимущественно прямое дровяное долготье 
толщиной 10—20 см. Подкладки под каждый штабель долж­
ны выкладываться друг от друга не дальше чем на 3 м. 
Близ концов подкладок нужно устроить по краям въезды 
для бревен, трелюемых волоком, путем прикладывания к 
подкладкам более тонких отрезков (рис. 9).

Расстояние между серединами каждой пары подкладок, 
т. е. между осями будущих штабелей, отмечает заранее 
мастер колышками (это расстояние должно быть равно рас­
стоянию между серединами комплектов, чтобы состав можно 
было впоследствии грузить без расцепки).

Трелевка цепью производится следующим образом. Тре­
левочная цепь выдергивается из юмпарей, закладывается в 
крюк валька упряжи, и трелевщик едет к тонким лесомате­
риалам, лежащим обычно по 2—3 шт. вместе. Подравняв 
их концы, трелевщик подводит под такую кучу конец цепи 
с крюком и схватывает воз удавной петлей. Затем он зацеп­
ляет крюк валька за эту цепь возможно ближе к бревну и 
погоняет лошадь. Лошадь волочит лесоматериалы по земле. 
На слеги трелевщик затаскивает древесину наискось, чтоб не 
сдвинуть ее с места и облегчить въезд. Чтобы разгрузить 
воз, достаточно снять крюк с цепи. При движении лошади 
цепь из-под лесоматериалов выдергивается.

После устройства подкладок приступают к трелевке бре­
вен клещами. Производится это так. Клещи прицепляются к 
крюку валька, и лошадь тащит их волоком до  первого 
бревна. У бревна трелевщик поворачивает лошадь и, раз­
двигая клещевины, накладывает их на бревно. Едва лошадь 
двинется, клещи впиваются в бревно и тащат его волоком 
до склада. Здесь трелевщик сбрасывает клещи с бревна и 
отправляется за следующим бревном (рис. 10).

Если при трелевке цепью или' клещами воз зацепился за 
какое-либо препятствие, трелевщик, не прибегая к помощи 
аншпуга, без труда выводит воз, направляя лошадь под боль­
шим углом в сторону.

Цепью и клещами трелюются все лесоматериалы, лежащие 
от штабелей на расстоянии до 50 м. За этими пределами 
лошадям трелевать таким способом тяжело.

С расстояния свыше 50 м бревна всех размеров трелюют 
обычно на юмпарях. Работа в этом случае начинается уже 
не с ближнего, а с дальнего конца. Это позволяет при про­
езде по пасеке нагрузить воз одним сортиментом. При этом 
становится возможным полностью нагружать лошадь, исклю­
чается необходимость сортировки древесины на складе, воз
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Рис. 10. Трелевка клещами

с одним сортиментом сразу разгружается у одного штабеля.
Первоначально трелюются на юмпарях крупные лесомате­

риалы, затем мелкотоварник. Перегружать лошадь при тре­
левке на юмпарях никогда не следует. Гораздо выгоднее ра­
ботать небольшими возами, но быстрее.

Крупные бревна погружаются на юмпари лошадью. Тре­
левщик ставит санки на ребро, колодкой к бревну. Укрепив 
затем крюк цепи за кольцо колодки, он пропускает цепь 
под бревно, накладывает ее на колодку и пристегивает к 
вальку упряжи. Лошадь идет поперек ленты, опрокидывает 
юмпари, а вместе с ними на их колодку конец бревна 
(рис. 11). Далее трелевщик застегивает крюк длинной цепи 
за кольцо короткой, пристегивает цепь к вальку и направляет 
лошадь на пасеку. При движении лошади петля, образован­
ная короткой и длинной цепью, затягивается, и бревно, под­
нятое одним концом на юмпари, тянется на склад.

Более тонкие бревна погружаются на юмпари вручную. 
Подъехав к куче бревен, трелевщик разворачивает лошадь, 
закидывает юмпари за кольца поближе к бревнам и быстро 
раскидывает цепь — корбткую направо, длинную налево. За­
тем погрузочным крючком набрасывает несколько бревен на 
колодку юмпарей и этим же крючком соединяет концы 
раскинутых цепей, застегивая крюк длинной цепи за кольцо 
короткой. После этого он погоняет лошадь, воз затягивает 
цепной петлей и следует на склад (рис. 12). На складе тре­
левщик расстегивает концы цепи, сбрасывает бревна с ко­
лодки и, зацепив крюк цепи за передок юмпарей, возвра­
щается на ленту. Движение с грузом и порожнем произво­
дится на юмпарях всегда шагом. Чтобы избежать встреч и 
поворотов на складе, трелевщики, если позволяют условия, 
трелюют каждый с двух отдельных лент, заезжая поочередно 
с одной на другую.

Для сокращения проездов по складу число сортов, выде­
ляемых при сортировке, желательно по возможности умень­
шить.

В Карело-Финской ССР при трелевке к сплаву выделяют 
обычно всего три сорта, не считая лиственных и спецсорти- 
ментов. Бревна всех сортов и шпальник сваливаются в один 
штабель, дровяное долготье — в другой, балансовое и проп- 
совое долготье — в третий. Штабелевка производится в этом 
случае тремя конными дерриками. Бригада штабелевщиков,

не переставляя дерриков, переходит от одного к друг! 
по мере накопления древесины, сваленной в один ряд при 
какого-либо из них.

В связи с тем, что все бригады трелевщиков свалил 
лесоматериалы в общие штабели, приемка производится < 
цнальным способом. Приемщик получает отдельный лис 
на каждую бригаду, в котором отмечает выработку тре; 
щиков одной бригады после свалки каждого воза. Ма[ 
руются лесоматериалы при приемке.

В середине рабочего дня необходимо устроить обеден 
перерыв. В это время трелевщик кормит и лошадь. Перв( 
чально лошади следует дать сено, а затем, когда она немн 
поостынет, 2—3 кг овса. Сено и овес трелевщики бе 
обычно с собой, но иногда фураж подвозится на епецш 
ной лошади.

Во время работы лошадь необходимо попоить хотя | 
один раз. .

I

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ
В процессе трелевки юмпари, клещи и цепь использун 

по времени различно. В среднем 32°/о рабочего времени 
люют клещами, 28°/» — юмпарями и 17»/в — цепью. Пров 
дительность трелевки на юмпарях, клещами и цепью нес 
накова. Соответствующие данные приводятся в табл. 3

Т а б л и ц а

Расстояние трелевки в м

Выработка лошади за 8 
в пл. мв

юмпари клещи да

До 50 (ср. 3 0 ) ........................
До 100 (ср. 6 0 ) ........................
До 150 (ср. 9 0 ) ........................
До 200 (ср. 120)........................

24.0 
21,2
19.0 
17,2

35,3
25,2
19,5
15,8

25,
21
19,
16,

Из таблицы видно, что зимой цепь целесообразно 
менять до 100 м, а клещи даже до 150 м. Но на таких 
стояниях могут работать лишь исключительно сильные 
щади.

Средняя норма трелевки на 100 м в зимнее время уся 
влена Наркомлесом в 16 пл. м5. На юмпарях же клещ 
и цепью в этих же условиях, как свидетельствует табл 
трелюют на 42% больше.

ВОЗМОЖНЫЕ ТРУДНОСТИ И КАК ИХ УСТРАНИ
Приведенной выше производительности трелевщики на | 

парях, клещами и цепью добиваются, конечно, не сразу.
Какие же трудности встречаются при освоении этого 

тода и как их устранить?
Трелевочное оборудование часто изготовляется у 

неправильно: юмпари делают больших размеров, с т)
передней частью и с низкой колодкой, выступающей 
полозья. Такие санки непрерывно натыкаются на пни, и 
левку ими сразу же бросают. Случается, что трелевоч

Рис. 12. Трелевка на юмпарях
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МеЩи вЫпускакИ громадных размеров и такой формы, что 
они совершенно не впиваются в бревна. Иногда крюк валька 
упряжи делают острым, чтобы не закладывать в него цепь, 
а нанизывать каким-нибудь звеном. Такой крюк быстро раз­
гибается,’ и цепь в нем заедает.

Трелевочные приспособления нужно изготовлять в соответ­
ствии с указанными на рисунках размерами, снятыми с луч­
ших производственных образцов.

Зачастую юмпари, клещи и цепь начинают применять в не­
нормальных условиях: при больших расстояних, глубоком 
снеге, при трелевке в гору и при беспорядочной валке.

В этих условиях трелевка на юмпарях, клещами и цепью 
всегда будет мало эффективна. Для ее применения нужны 
нормальные условия, о которых мы только что рассказывали.

В первое время все лошади, и в особенности слабые, как 
правило, работают плохо, топчутся подолгу на месте и тянут 
незначительный груз. Объясняется это тем, что в постром­
ках характер тяги значительно отличается от тяги в огло­
бельной упряжке. В постромочной упряжке лошадь не чув­
ствует обычных толчков в бок и в спину и. в то же время 
ощущает непривычные частые рывки назад. Привыкает ло­
шадь примерно лишь через 3 дня. Чтобы лошадь скорее 
привыкла к новой упряжи, в первые дни не стоит ее пере­
гружать: нагрузку следует увеличивать постепенно. При внед­
рении трелевки по предлагаемому способу необходимо прак­
тически обучить этому способу всех новых рабочих. Хороший 
инструктор сможет сделать это в 2—3 дня.

ВЫВОДЫ
Трелевка на юмпарях, клещами и цепью — лучший способ 

гужевой трелевки. Он ускоряет навалку, свалку, завязку 
и развязку воза, позволяет избежать простоев на поворотах 
и в пути, увеличивает число оборотов и значительно повы­
шает производительность труда.

Для успешного применения юмпарей, клещей и цепи необ­
ходима обеспечить небольшое расстояние трелевки. Клещи и 
цепь целесообразно применять при расстоянии до 50 м, юмпа­
ри — от 50 до 200 м.

Нужна правильная валка леса пасеками с оставлением 
проездов посредине. Склады должны быть устроены так, 
чтобы трелевка производилась под уклон. В основном треле­
вать лучше всего в малоснежное время.

Трелевщиков следует объединить в звенья; к каждому 
звену трелевщиков желательно прикрепить звено лесорубов. 
Приемку целесообразно производить общую от лесорубов и 
трелевщиков, обмеряя лесоматериалы на верхнем складе до 
штабелевки.

В отдельных случаях работу трелевщиков в звеньях полез­
но организовать по методу т. Гаврукова, т. е. на сменных 
юмпарях с применением навальщиков.

Всех трелевщиков надо снабдить погрузочными крюками, 
на каждый воз нагружать какой-нибудь один сортимент, ко­
личество выделяемых сортиментов по возможности сократить, 
следить за режимом питания лошади.

Способ трелевки на юмпарях, клещами и цепью в полтора- 
два раза производительнее прочих, применяющихся в на­
стоящее время в хозяйствах Наркомлеса.

А. А. Б ронников и М. С. Миллер

Нормы расхода деталей 
на ремонт однополозных тракторных саней

В ыполнение плана вывозки леса по тракторно-ледя­
ным дорогам в значительной мере зависит от свое­
временного ремонта саней. Плохое состояние по­
движного состава приводит к увеличению числа 

аварий и снижению коэфициента технической готовности сан­
ного парка, что сильно затрудняет организацию движения. 
Из-за недостатка саней неизбежны длительные простои трак­
торов и погрузочных бригад.

Неподготовленность санного парка, к сожалению, нередкое 
явление в практике многих механизированных лесопунктов, 
работающих на базе тракторно-ледяных дорог.

Фактический коэфициент технической готовности санных 
парков в среднем за сезон колеблется около 0,7 и зачастую 
снижается до 0,6.

Эксплоатация саней ведется неорганизованно. Учет средств 
и материалов (деталей), используемых для ремонта саней, 
поставлен крайне неудовлетворительно и не охватывает пол­
ностью всех расходов, связанных с ремонтными работами. 
В нарядах на работы по ремонту саней фиксируется только 
фактическая затрата рабочей силы, расход деталей не учи­
тывается вовсе.

Изготовление новых и ремонт саней, находившихся в экс- 
пдоатации, часто выполняются небрежно: детали обрабатыва­
ются грубо и плохо подгоняются при монтаже.

Недочеты эксплоатации санного парка в значительной мере 
связаны с тем, что до сих пор нет никаких норм, ограни­
чивающих расход деталей на ремонт саней. Введение норм 
на расход деталей для ремонта саней потребует серьезной 
постановки учета и явится стимулом к строгому выполнению 
существующих правил технической эксплоатации тракторно­
ледяных дорог. Нужно ожидать, что это мероприятие повы­
сит коэфициент технической готовности санных парков и, 
безусловно, будет способствовать созданию лучших производ­
ственных условий для развития стахановских методов труда 
на вывозке леса.

Сибирский научно-исследовательский институт лесного хо­
зяйства и лесоэксплоатации зимой 1938— 1939 гг. изучал во­
прос о расходе деталей на ремонт однополозных тракторных 
саней системы Гинзбурга модели 1935 г.

С этой целью в феврале — марте 1939 г. были прюведены 
наблюдения в производственных условиях над эксплоатацией 
и ремонтом саней на Баджейском механизированном лесо­

пункте треста Краслес. При этом изучались поломки саней 
и вызывающие их причины.

В конце сезона 1938— 1939 гг. подверглись детальному об­
следованию санные парки на Пашкинском и Вознесенском 
механизированных лесопунктах треста Востсиблес. С по­
мощью мастеров, бригадиров и рабочих по подвижному со­
ставу здесь были учтены все поломки деталей саней и их 
причины, а также выявлено общее состояние санного парка.

На основе учетных документов (нарядов, актов и пр.) был 
подсчитан фактический расход деталей на всех трех лесо­
пунктах за два сезона (1937— 1938 и 1938— 1939 гг.).

Проведенная работа позволила установить действительные 
условия эксплоатации саней и причины поломок и собрать 
данные о фактическом расходе деталей.

Фактический расход одной и той же детали у различных 
лесопунктов сильно колебался. Это объясняется отсутствием 
норм на расход деталей, а также невыполнением правил тех­
нической эксплоатации тракторно-ледяных дорог.

В табл. 1 показан расход различных деталей на 100 комп­
лектов саней за сезон 1938— 1939 гг. во всех трех обследо­
ванных лесопунктах.

Т а б л и ц а  1'

Наименование показателей

Механизированные лесо­
пункты

Баджей-
ский

Пашкин-
ский

Возне­
сенский

Условия работы саней:

Грузовые работы ,. падающие 
в среднем на один комп­
лект саней, в кубокиломет- 
р а х .................................... 4 ОСО 11 200 4 941

Фактическое выполнение пла­
на лесовывозки в I квар­
тале 1939 г. в %  . . . 103 102 55

Количество проработанных се-
3 3 3
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Т а б л и ц а  1 (продолжение) Т а б л и ц а  2  ( п р о д О л Ж е :

Наименование показателей

Механизированные лесо­
пункты

Баджей-
ский

Пашкин-
ски

Возне­
сенский

Расход деталей в шт.: 
Полозья........................................ 23 66 31
Нижние б р у с ь я ........................ 13 42 37
Л ы ж и............................................ 30 110 435
Стойки ........................................ 530 — 4 050
Пальцы тяговых ушков . . . 2617 11 550

В таблице приведены данные о фактическом расходе толь­
ко некоторых деталей. Обращают на себя внимание разница 
в цифрах и весьма большой расход деталей. В некоторых 
случаях он достигает сотен и тысяч штук за сезон.

Следует отметить, что на увеличении расхода деталей 
сильно сказалось их кустарное изготовление. Детали, сделан­
ные в кузницах лесопунктов, были неудовлетворительного 
качества, размеры некоторых деталей оказались меньше рас­
четных. Цифровые данные о  фактическом расходе деталей 
подверглись критической оценке. При этом поломки, вызван­
ные явным нарушением лравил технической эксплоатации са­
ней или преуменьшением размеров деталей против расчетных, 
признавались ненормальными и исключались из общего числа. 
Таким путем были получены показатели расхода деталей на 
ремонт саней, которые, как мы полагаем, должны отражать 
действительную потребность в условиях соблюдения правил 
технической эксплоатации.

Эти показатели сведены в табл. 2 и предлагаются к прак­
тическому использованию в виде проекта норм сезонного рас­
хода деталей на ремонт 100 комплектов саней.

Т а б л и ц а  2

Наименование деталей Материал

Норма 
сезонно­
го расхо­
да на 100 
комплек­
тов саней

Полозья............................ Дерево (сосна, листвен­ 15

Нижние брусья . . . .
ница) 

То же 13
Л ы ж и................................ То же 30
Коники ............................ То же 14
Стойки ............................ Береза 252
Буферные подушки . . Сосна 735
Буферные брусья . . . Береза 463
Подрезы главного по­

лоза 12X120X4 8С0 . Сегментное железо 4
Тяговые уш к и ................ Железо полос. 10X^0 4

Пальцы для тяговых
50у ш к о в ........................ Железо круглое 30X200

Растяжка полоза . . . Железо круглое 8X2 320 20
Хомуты нижнего бруса Железо полос. 10X120 60

Лыжные подвески . . . Железо 4
Шкворни . . . . . . . Железо круглог 45X600 2
Подрезы для лыж дли­

ной 2 060 .................... Железо полос. 4ХЮ 0 6
Замки для стоек в со­

бранном виде . . . . — 13

Скобы для буферных
п о д у ш е к .................... Железо полосовое 6X30 540

Шкворни для буферной 
п о д у ш к и .................... Железо круглое 25X350 430

Кронштейн нор. длиной Угловог железо
220 ................................ 12X120X120 4

Шайбы квадратные ди­
16аметром 184X50X50 . Железо

Бугели без брусьев дли­
40ной 390 ........................ Железо полосовое 6X30

Упорные планки 150Х 
X I 5 0 ............................ Железо листовое 4 мм 40

Наименование деталей

Прокладки коников 
длиной 380 . . . .  

Растяжки лыжные дли 
ной 770 • ................

Оковки дышла длиног
902 ............................

Обручи для оковки дли 
ной 5 1 4 ....................

Шайбы под шкворни
4 Х 1 1 0 Х 1 Ю ...............................

Щеки лыжные . . . .  
Болты с потайной го ­

ловкой для лыжного 
подреза длиной 2 4 0  . 

Цепи для стоек . . . .  
Натяжной болт с ушком

длиной 5 4 0  ...............................
Шайбы диаметром 4 Х

Х 4 0 Х 4 0 ..............................................
Штыри для боковых 

стоек длиной 4 0 3  .  . 
Болт с потайной голов­

кой для подреза глав­
ного полоза длиной
3 1 5 .............................................................

То же длиной 3 7 5  .  .  .  
Подкладки для нижних 

брусьев 4 X 2 2 0 X 5 1 5  . 
Цепи тяговые диамет­

ром з/4" калиброван­
ные короткозвенные . 

Болты для накладок дли­
ной 4 3 0  ..............................................

Болты к тяговым уш­
кам длиной 2 6 0  .  .  .  

Болты для дышел дли­
ной 7 0 ..............................................

Болты для дышэл дли­
ной 2 1 0 ........................

Болты для кронштейнов
длиной 2 5 0  ...............................

Болты для кронштейнов
длиной 3 2 0  ...............................

Болты для скоб коника
длинол 2 6 0  ...............................

Болты для лыж подвес.
длиной 210 ................

Глухари 1 0 X 6 5  .  .  .  .  
Шурупы 5 X 4 0  .  .  .  . 
Болты к запорному ры­

чагу боковой стойки
длиной 1 8 0  ................................

Болты подкладн. попе- 
речн. брусьев длипой
2 8 0  ..............................................................

Шайбы 2 0 ,  6 X 6 0 X 6 0  .  
Шайбы 2 4 ,  6 X 7 0 X 7 0  .  
Гайки диаметром 1/2' '  .

&г  .
8/ 4"  •7/8"я » /
1 "  . .я ■

Цепи дышловые диа­
метром 1/8, ДЛИНОЙ 
1 4 4 0  ................................................ .......

Железо полос. 10X120 

Железо диаметром 10

Железо полос. 10X30 

Железо полосовое 6X60

Железо 4 мм 
Железо листовое 2 мм

Железо диаметром 1/2"

Железо диаметром 10 мм 

» в 

Железо диаметром 12 мм

б /о"
ВЛ

Железо

Железо диаметром */1 / 2"

1"

5/8"

1 у 2 "

8/4"

8/4"

5 8"/
8/4"

8/4"

5/8"

Мелкие детали (болты, гайки, шайбы и т. д.) на о( 
ранных механизированных лесопунктах учитывались с 
но в конце сезона. Поэтому при установлении норм 
детали мы руководствовались только данными о расхо, 
лученными в период наблюдений.

К сожалению, СибНИИЛХЭ не имел еще возмо 
проверить проектируемые нормы в производственных 
виях и внести в них соответствующие исправления.
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Г. А. Вильке, М. П. Дрязгдй,
А. К . Мореев и М. В. П лаксин

Ротационно-винтовой колун ЦНИИМЭ
числе технических требований, 
предъявляемых к древесным чур­
кам как к топливу для газо­

генераторных машин, немалую роль иг­
рает соблюдение определенных разме­
ров. Чурки размеров больше нормаль­
ных вызывают зависание топлива в бун­
кере, мелочь же проваливается в золь­
ник, не участвуя в процессе газифика­

ции, Применяемые в настоящее время 
на лесозаготовках разделочные механиз­
мы дают чурки различной величины с 
большим количеством мелочи. Эти ме­
ханизмы сложны, капризны в работе и 
недостаточно производительны. Не ли­
шен этих недостатков даже наиболее 
пока совершенный колун типа Сиб-
ниилхэ.

На основе изучения процесса раска­
лывания коротких чурок авторы настоя­
щей статьи спроектировали колун но- 
рого типа, более отвечающий требова­
ниям топливных баз.

Как показывают экспериментальные 
исследования, для расколки чурок дли­
ной 5—7 см почти всех пород' древеси­
ны достаточно внедрить колющий клин 
с углом заострения 15—20° всего на 
15—20 мм.

На рис. 1 представлен характерный 
график усилий, затрачиваемых на рас­
калывание короткой березовой чурки 
длиной 7 см. Как видно из графика, 
снятого самопишущим прибором на

Рис. 2
специальном гидравлическом прессе, 
разрушение чурки, соответствующее 
максимуму усилия, произошло при вне­
дрении колющего клина на глубину

8 мм. Участок кривой вправо от макси­
мума характеризует затрату усилий для 
разрыва отдельных волокон древесины, 
еще связывающих обе отколотые поло­
винки чурки.

В процессе теоретических и экспери­
ментальных исследований авторы уста­
новили далее, что на усилие и работу 
раскалывания форма опоры оказывает

14 16 18 20 22 24 26 28 ЭОуИм

весьма существенное влияние. Доктор 
технических наук проф. К. М. Ашке­
нази в своей работе «Механизация ле­
созаготовок», написанной на основе 
большого числа исследований раскалы­
вания коротких чурок, сообщает о весь­
ма интересном явлении: минимальное
усилие (рис. 2) затрачивается при рас­
калывании чурок совершенно опреде­
ленной величины, в данном случае вы­
сотой 6,2 мм. Дальнейшее же умень­
шение высоты чурки вызывает вновь 
подъем кривой, т. е. усилие раскалыва­
ния увеличивается.

Предварительные теоретические Ис­
следования свидетельствуют, что это 
явление не должно иметь места, и уси­
лие раскалывания должно уменьшаться 
непрерывно с уменьшением высоты рас­
калываемой чурки. Однако, повторив 
опыты К. М. Ашкенази, мы получили 
зависимость, аналогичную изображен­
ной на рис. 2.

Анализируя при- цг
чину этого пара- •
доксального явле­
ния, мы нашли, 4од ■
что загиб кривой 
усилия вверх при 
уменьшении высо­
ты раскалываемой 
чурки объясняет­
ся реакцией пло­
ской опоры, на 
которой произво­
дились опыты 
К. М. Ашкенази и, 
наши провероч­
ные.

О граниченны е 
рамками настоя­
щей статьи, мы не 
имеем возможно­
сти осветить этот 
вопрос достаточно

(подробно. Укажем лишь, что реакция 
плоской опоры создает момент сил, на­
правленный в сторону, противополож­
ную моменту, возникающему от внедре­
ния раскалывающего клина. Этот мо­
мент оказывает болыноз влияние на 
распределение напряжений в чурке в 
плоскости раскалывания. При этом чем 
короче раскалываемая чурка, вернее, 
чем меньше отношение ее высоты к раз­
мерам основания, тем сильнее сказывает­
ся реакция опоры. Вот почему при 
уменьшении высоты раскалываемой чур­
ки, имеющей неизменные форму и пло­
щадь основания, кривая усилия заги­
бается вверх.

Отсюда можно сделать вывод, чрез­
вычайно интересный и с теоретиче­
ской и с практической точки зрения. 
Если каким-либо способом избавиться 
от вредного влияния реакции опоры, 
можно значительно снизить усилие, за­
трачиваемое на раскалывание коротких 
чурок, и, что особенно важно, работу. 
Этот вывод целиком подтвердился на­
шими экспериментальными и аналити­
ческими исследованиями.

На графике (рис. 3) приведены две 
кривые, построенные на основании дан­
ных экспериментов по раскалыванию 
одинаковых чурок на разных опорах. 
Первая крива|я, /загибающаяся кверху 
при уменьшении высоты чурок, соответ­
ствует раскалыванию на плоской опо­
ре. Вторая, нижняя, кривая получена 
нами при раскалывании чурок на узкой 
опоре шириной 10 мм.

Интересно отметить, что при откалы­
вании на узкой опоре чурок толщиной 
свыше 40 мм усилие уменьшается при­
мерно в 2 раза, а работа в 3—3,5 раза 
по сравнению с усилием и работой, за­
трачиваемыми на раскалывание чурок 
на плоской опоре. Между тем все ко­
луны имеют опору в виде плоскости, и, 
следовательно, в них совершенно непро­
изводительно расходуется энергия дви­
гателя.

Эти теоретические положения и при­
вели нас к созданию нового колуна, 
действующего по следующему прин­
ципу.

--- Ю— 20 30  40  ""50 60 70 ' 80 90 100 НО 120 м м

Рис. 3

Рис. 1
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Представим себе два цилиндрических 
барабана, на боковой поверхности кото­
рых по винтовой линии расположены 
колющие ножи (рис. 4). Угол наклона 
винтовой линии по отношению к оси 
барабана выбран равным 45°. Расстоя­
ние между барабанами немного (на 
5—10 мм) больше, чем высота раска­
лываемых плашек, а высота ножей рав­
на половине высоты подлежащих рас­
калыванию плашек или, что то же са­
мое, половине высоты готовых расколо­
тых чурок, считая в направлении вдоль

- волокон.
Получая от двигателя принудитель­

ное вращение в противоположные сто­
роны, ножевые барабаны затягивают 
чурку между ножами и раскалывают 
ее. При этом ножами одного барабана 
плашка будет расколота по линиям
1—/, а с противоположной стороны 
ножами второго— по линиям 2—2 
Получаются чурки с квадратным осно­
ванием. Расстояние между ножами (по 
нормали) должно равняться сторон? 
основания готовой чурки.
- Таким образом, плашка окажется рас-

Рис. 4

Рис. 6

колотой на чурки в форме параллелей 
пипедов. Так как расстояние между но­
жами у основания меньше, чем между 
лезвиями, в процессе раскалывания не­
избежны частичные заклинивания уже 
расколотых чурок между ножами. Для 
удаления застрявших чурок применяют­
ся специальные съемники. Лучшим ти­
пом оказывается съемник, расположен­
ный также по винтовой линии, но на­
правленный в противоположную сторо­
ну. Застрявшая чурка при этом плавно’, 
без ударов, сдвигается вдоль ножей 
к одному из краев барабана и затем 
вываливается.

Рис. 5 и 6 показывают общий’ вид 
опытного образца колуна ЦНИИМЭ. 
На рис. 5 видно, что передача враще­

Рис. 5

Рис. 7 Рис. 8

ния на барабаны от двигателя осущест­
влена с помощью шестеренчатых пере­
дач. Подшипники барабанов и переда­
точного валика составляют одно целое 
с боковыми щеками, сделанными из 
15-миллиметровой листовой стали и яв­
ляющимися одновременно станиной ко­
луна. На рис. 7 представлен ножевой 
барабан колуна.

Испытания показали, что заложенный 
в конструкцию колуна принцип работы 
вполне надежен и дает возможность по­
лучить высококачественную чурку, со­
вершенно без мелочи, не считая неиз­
бежных крайних чурок (рис. 8).

Производительность колуна ЦНИИМЭ 
значительно превосходит производитель­
ность всех известных колунов. Действи­

тельно, если принять скорость 
ния барабанов с наружным диам
О =  300 мм в 40 об/мин., то 
прерывной расколке плашек со ср« 
взвешенным диаметром а =  200 
высотой Ь — 60 мм технически 
ная производительность колуна 
совую смену будет:

С3 =  480 • к • И ■ п • Л • А;
(? =  217 пл. м8.

Практически использовать эту 
водительность в условиях топливш 
зы ЦНИИМЭ не представляется 
можным. При специальном хронм 
же была получена практическая I 
водительность в 105 м3 готовой 
за 8-часовую смену.

32
Вологодская областная универсальная  научная библиотека 

www.booksite.ru



г —  ДОСТИЖЕНИЯ^  — — 1’
НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКОМ мысли

И . М. Орлова

Химический состав хвои ели

Составные части

Химический состав 
воднорастворимой части 

хвои ели
о О 
:5 ° о
Ы о с
О к са .
<и ч Нв* О) о о §

Хи
ми

хв
ои

а Е

с % V 
сс С- —

°/0 от хвои

1| Вещества, э к с т р а ­
гируемые э ф и р о м  

Вещества, э к с т р а -  
тир. водой: 

холодной . . . .
г о р я ч е й  .................................
Сумма ..................
З о л ы ...............................................

3 Средн.
«4 % с

Средн. 
5' %Н

9,5 — — —

24,56 100 _
4,70

29,26
4,87 не оп­
4,36
4,62

51,10

реде­
лялась
51,62 --

50,94
51,02
5,46

50,97
51,30
5,39

1 5,81 5,71

е . ! о
о

г

В предыдущем научном сообщении 1 мы дали 
ориентировочную характеристику состава 

к хвои сосны. В этой статье приведены ма­
териалы аналогичного исследования хвои ели.

Для анализов была взята сборная зимняя (фев­
раль) хвоя ели, отделена от веточек, высушена в 
вакууме (при 10— 12 мм) при 90— 95° и измельчена.
Для удаления смолистых веществ хвоя экстрагиро­
валась эфиром и затем подвергалась дальнейшим 
анализам. Результаты их пересчитывались в про­
центах от необессмоленной хвои. Только элементар­
ный состав и содержание метоксильных групп от­
несены к беззольной и обессмоленной навеске. Для 
определения общего химического состава хвои ели 
применялась та же методика, что и при исследова­
нии хвои сосны. Лишь при определении общего ко­
личества веществ, гидролизующихся крепкой сер- 7 
ной кислотой для устранения возможного их распа­
да, применялась не 72%-ная, а 64%-ная кислота.
Для определения элементарного состава воднорас- 8 
творимых веществ хвои последние из соединенных 
холодных и горячих экстрактов упаривались в ваку­
уме и высушивались до постоянного веса в вакуум- 9 
эксикаторе над Р.2Оа. Результаты анализов приве­
дены в табл. 1.

Т а б л и ц а !  ДО

Т а б л и ц а  1 (продолжение)

Юрлова и Н и к и т и н ,  „Лесохимическая промышлен­
ность', № 9, стр. 31, 1939.

11

12

13

14

Составные части

Химический состав 
воднорастворимой части 

хвои ели

ииа>хг53К
X

I

5,64-1
о/ 0  ОСН 3  . . . . 3,41

3,76
3,59

Пентозаны . . . . 5,79;
5,95

Средн. . . . . . . 5,87

Уроновые кислоты
3,97
4,71

С р ед н ..................... 4,34
Дубильные веще­

ства:

Редуцирующие ве­
щества до гидролиза:

г о р . ........................
Редуцирующие ве­

щества после гидро­
лиза 64°/о Н2 ЗО4 :

40,0
38,8
39,15

„Лигнин" или ве­
щества, не гидроли­
зуемые 64% Н2 ЗО4 :

29,0 |
29,3 1
29,15

Целлюлоза по Кюр-
шнеру:

17,10
18,04

средн........................ 17,57
Целлюлоза по Ки-

зелю 12,84

5,55
2,81
3,02
2,91

2,97
2,64
2,81;

0,86

1,85

0,77
Ж 88
0,83

Из них 
10% ме- 
ти.-.пен- 
тозан

31,4_ 
55,1

36,4
21,2

от
суммы
экст­
ракт.
35,00

0,54

7,75 сумма 
"2725“  10,0

34 00 сумма
— 1 Т Ж  ю.оо

36,55
34,90!
35,72!

21,44
20,95

* Эти лигиноподобные вещества были получены при дейст­
вии 64%-ной серной кислоты на водный экстракт.

Из таблицы видно, что исследованная хвоя ели 
содержала значительно большее количество золы 
(4,62%), чем то, которое получил, например, Вебер 2 
для молодой хвои ели (2,48%). Интересно отметить

2 \УеЪег, А1§. Рогз(- ипё Ла§(1-2е11ип§ (1875), 230.
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большое количество воднорастворимых веществ 
(около 30°/о), примерно на 10%  превышающее их 
содержание в хвое сосны 3. В зимней хвое ели было 
определено 10°/о дубильных веществ; это количест­
во почти вдвое превышает их содержание в хвое 
сосны. В состав воднорастворимых веществ еловой 
хвои входит значительное количество редуцирую­
щих веществ, затем вещества, содержащие мето- 
ксильные группы, вещества, дающие при гидролизе 
фурфурол (пентозы, пентозаны), и вещества, близ­
кие к уроновыМ кислотам (при гидролизе выделяют 
С 0 2). После гидролиза водноэкстрактивных веще­
ств 64%-ной серной кислотой в гидролизате было 
найдено лишь на 1,7%  больше редуцирующих .ве­
ществ, чем до гидролиза. Основываясь на этом, 
можно предполагать, что в состав воднораствори­
мых веществ хвои ели, так же, как и хвои сосны, 
входит лишь незначительное количество ди- и поли- 

. сахаридов, глюкозидов или других веществ, сп особ­
ных после гидролиза восстанавливать раствор Фе- 
линга.

Любопытно отметить, что элементарный состав 
оказался одинаковым для всей хвои в целом и для 
воднорастворимой ее части.

В еловой хвое было найдено около 13%  чистой 
целлюлозы, определенной по методу Кизеля. Коли­
чество ее по Кюршнеру, безусловно, несколько пре­
увеличено за счет неполного удаления посторонних 
веществ, как, например, кутикулы и пр.

Кроме того, было произведено ориентировочное 
исследование дубильных веществ. Это исследование 
прежде всего показало, что значительная их часть 
обладала редуцирующей способностью. При опреде­
лении сахаров по Бертрану в водном экстракте их 
было найдено 10% (пересчет на глюкозу) от веса 
сухой хвои. После же удаления дубителей кожным 
порошком количество редуцирующих веществ со ­
ставляло только 7% . Следовательно, %% последних 
нужно отнести на долю дубильных веществ. Для 
выделения дубителей водный раствор был осажден 
уксуснокислым свинцом, осадок разложен разбав­
ленной серной кислотой, а И0быток последней уда­
лен мелом. После этого в растворе по методу Виль­
сона и Керна (по привесу кож ного порошка) было 
найдено лишь 14%  всего количества дубильных 
веществ. Отсюда видно, что главная масса дубиль­
ных веществ, поглощаемая кожным порошком, не 
осаждалась уксуснокислым свинцом. Эти дубители 
не извлекались и уксусно-этиловым эфиром. Качест­
венные реакции также не дали ничего характерного. 
Эти сугубо ориентировочные исследования показа­
ли, что в свойствах дубителей сосновой и еловой 
хвои имеется много общ его.

Возможно, что дубильные вещества хвои явля­
ются не вполне сформировавшимися и поэтому весь­
ма изменчивыми веществами, требующими для ис­
следования более тонких методов.

ОПРЕДЕЛЕНИЕ УГЛЕВОДОВ В ХВОЕ ЕЛИ 
ПО СХЕМЕ КИЗЕЛЯ

Ввиду того что углеводная часть хвои изучена 
довольно мало, мы задались целью установить хотя 
бы групповое содержание углеводов в хвое ели.

Нами применялась методика, разработанная проф.

Кизелем *. Последний дает следующую схему опр< 
деления углеводов:

Навеска материала
IИзвлечение спиртом
I  _____

Раствор
IВыпаривание в вакууме

Извлечение петролейным 
эфиром

I

Остаток 
Извлечение водой не 

выше 40%

Петролейный
раствор

отбрасывается

I
Сироп 

Растворение 
в воде

Раствор

Г ндролиз
2°/0 НС1 

3 часа при 
95°

Осгато

Остаток отбра­
сывается 

1-я подгруппа 2-я

Ф
Прямое

определение

Моноз и —
мальтозы (А)

Гидролиз 
2о/0 НС1 

5 мин., 
при 60— 
70° при­

соединяе­
тся трос­
тниковый 
сахар (В)

I
Раствор 

(I группа)
3-я
Ф

Ф
Г идролиз 

1% НС1 3 ча­
са, при 95° 

присоеди­
няется вто­
рая поло­
вина маль­

тозы и дру­
гие сахара

(С)

(II группа) 
Декстрин

Обработк
диастазо!

Раствор 
Г идролиз 

2°/0 НС1 
3 часа при 

95°
Ф

(III группа 
Крахмал)

Остато
Гидро.1
2°/о Н( 
3 час 

пр и  9!

Раствор 
(IV группа)

Оста1|

* г- 1Пектины, ге- Гидра 
мицеллюло- 80% 
зы и уроно- Н250 
вые кислоты |

1 1 
Раствор Оста! 

(V группа) } 
Клетчатка. Лит

'У
Г люхозы

Измельченная, экстрагированная эфиром хвоя е 
была исследована по этой схеме. После ряда не, 
счетов и введения соответствующих поправок бы 
получены результаты, приведенные в табл. 2.

Т а б л и ц

Г руппа Составные вещества

Количест! 
углеводов 1 

от абс-сух. 
необессмол 

ной хво

1А
1В
1С

II
III
IV

V

Монозы и половина мальтозы .
Тростниковый сахар ....................
Вторая половина мальтозы и про­

чие сахара ....................................
Декстрины ........................................
Крахмал . . .  ................................
Пектины, уроновые кислоты, пен­

тозаны и г е к со за н ы ................
Клетчатка ........................................

3,96 1 
0,87 } 10 
6.Ю  1

1;

И т о г о .  . . 3

8 Н и к и т и н  и О р л о в а ,  „Лесохимическая промышлен­
ность", № 9, с гр. 31, 1939.

4 А. Р. К и з е л ь ,  Практическое руководство по б» 
мии растений, 1934.
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Указанное количество углеводов, безусловно, ха- 
•актеризует только зимнюю хвою. Еще Мегер 5 и за­
ем Ворлей6 наблюдали за сезонными изменениями 
одержания углеводов в хвое, но в связи с  процес- 
ом фотосинтеза весьма возможно даже суточное 
зменение таких подвижных веществ, как углеводы.
После гидролиза всей углеводной части осталось 

4Д %  негидролизуемых веществ, состоящих в о с ­
новном из лигнина и кутикулы. При сравнении ре- 
ультатов ступенчатого гидролиза по Кизелю с  ва­
ловым гидролизом хвои 64%-ной Нг5 0 4 получают- 
я некоторые расхождения. Так, по Кизелю, было 
юлучено 31%  углеводов, общий же гидролиз дал 
при примерной поправке на полимерность в 0,9) 
жоло 35%  редуцирующих веществ. Часть их, ве- 
юятно, происходила из другого класса органиче- 
ких соединений. По Кизелю, было получено 
14,5% лигнина и кутикулы, при общем же гидро- 
шзе было найдено 29%  негидролизуемых веществ. 
3 их состав, повидимому, входили флобафены 
1 продукты осмоления сахаров и других веществ.
; Суммируя полученные нами аналитические дан- 
яые, мы приходим к следующему составу хвои ели
[з процентах):

У глеводы '.....................................  31,0
Дубильные вещества . . . .  10,0
Негидролизуемые вещества

(лигнин, кутикула и пр.) . 14,5
Смолы и ж и р ы .........................  9 ,5
З о л а .............................................  4,5

И т о г о  . . . 69,5

| Таким образом, 30,5%  составных веществ хвои 
пока совершенно неизвестны. Сюда, безусловно, 
входят и вещества, содержащие азот, также еще 
мало исследованные.

ИССЛЕДОВАНИЕ ЛИГНИНОПОДОБНЫХ ВЕЩЕСТВ 
ХВОИ ЕЛИ

, После выяснения в общих чертах количествен­
ного и качественного состава углеводной части хвои 
было интересно дать некоторую характеристику и 
вегидролизуемым веществам типа лигнина.
[ Основываясь на предыдущей работе7, в которой 
был применен диоксановый метод извлечения лигни­
на из древесины, и учитывая, что диоксан являет­
ся хорошим растворителем для ряда веществ, мы 
сделали попытку фракционированного выделения 
диоксаном лигниноподобных и других веществ 
хвои.
I Прежде всего был поставлен опыт для выяснения 

■действия диоксана на кутикулу. С плоской стороны 
шаждой сосновой хвоинки срезался эпидермиальный 
■слой и тщательно очищался от паренхимной ткани. 
Каким образом, было получено 0,1 г хвойного эпи- 
шермиса, содержащего значительное количество ку- 
■икулы. После 25-часового нагревания (на кипящей 
Водяной бане с обратным холодильником) с 10 см3 
■диоксана, содержащего 0,1%  НС1, раствор оставал- 
Нся почти бесцветным. Эпидермис же, судя по внеш­
нему виду, не изменился. Тогда в диоксан было до- 
Ирвлено еще соляной кислоты из расчета на 5%-ную

К  5 М е §ё~г, А т . ,1оиг. Во(. (19281, 15, 449.
В  • V о г 1 е у, Р1ап1а РЬу$1о1. (1937), 12, 755.
■■41. И. Н и к и т и н  и И. М. О р л о в а ,  „Журн. прикл. 
Иикглг, т. IX, № 12, стр. 2210, 1937.

концентрацию. После 5 час. нагревания при 95° рас- 
" вор окрасился в коричневый цвет. Эпидермис был 
отфильтрован; его оказалось лишь 0,007 г. Следо­
вательно, 93>% эпидермиса с  кутикулой перешло в 
диоксановый раствор.

Как известно, кутикула является очень стойким 
Ееществом и не растворяется ни в крепкой серной 
кислоте, ни в других реагентах. Поэтому при опре­
делении хвойного лигнина обычными методами (т. е. 
концентрированными кислотами) получающийся про­
дукт всегда сильно загрязнен частицами эпидерми­
са, связанного с кутикулой. Наоборот, при выделе­
нии целлюлозы (по Кюршнеру, хлорированием или 
щелочной обработкой) она также не представляет 
собой чистого продукта и содержит остатки эпи­
дермиса с кутикулой. Поэтому растворимость по­
следней в диоксане приобретает особый интерес, так 
как, повидимому, даст возможность не только вы­
делять некоторые компоненты хвои в чистом виде, 
но и изучит^ свойства самой кутикулы.

Для извлечения лигниноподобных веществ из хвои 
был поставлен опыт, аналогичный делигвификации 
диоксаном древесины. 20 г измельченной хвои, 
предварительно экстрагированной эфиром и водой, 
нагревались в течение 25 час. с 160 см3 диоксана, 
содержащего 0,1%  НС1, на кипящей водяной бане 
с обратным холодильником. После окончания опы­
та нерастворившийся остаток был отфильтрован и 
промыт диоксаном. Темный коричнево-красный рас­
твор был вылит ,в 10-кратный объем сухого эфира. 
При этом выпал светлый хлопьевидный осадок. 
Этот сырой лигнин был отделен, хорошо промыт 
эфиром и высушен. Его количество составляло 
6,6%, считая на. абсолютно-сухую хвою, не обрабо­
танную «и  эфиром, ни водой.

Обыкновенно При обработке диоксаном древеси­
ны вторая фракция лигнина выделялась осаж де­
нием водой из сгущенного диоксанового раствора. 
Н о в данном случае было замечено слабое обра­
зование кристаллов из эфирно-диоксанового раство­
ра. Попытка их выделения пока не удалась.

Сырой лигнин подвергся трехкратной обработке 
горячей водой. В результате оказалось, что 50%  
сырого лигнина составляли воднорастворимые ве­
щества, которые в свою очередь содержали 32%  
редуцирующих и 17,4% дубильных веществ, опре­
деленных по кожному порошку. Если эти количест­
ва выразить в процентах от веса исходной хвои, 
для первых получается 1%, а для вторых — 0,6,%. 
Но известно, что хвоя, взятая для опыта, была об ­
работана водой и поэтому не могла содержать саха­
ров и дубителей. Следовательно, и те и другие ве­
щества образовались в результате действия диокса­
на и 0,1%  НС1. Этот факт несколько подтверждает 
гипотезу Клеве фон Эйлер8, который считает, что 
лигнин и дубильные вещества имеют один общий 
углеродный скелет и отличаются только раствори­
мостью. В данном случае весьма возможно, что под 
действием диоксана и 0,1%  НС1 часть лигнина пере­
ходила в растворимое состояние и приобретала 
свойства дубильных веществ. Для некоторой харак­
теристики лигнинов еловой хвои, выделенных раз­
личными методами, был определен элементарный со ­
став этих лигнинов, а также содержание в них золы 
и метоксильных групп. Результаты анализов приве­
дены в табл. 3.

8 А. С 1 е у е  уап Е и 1 е г, ,Се11и1озесЬеш1е“, стр. 128, 1921, 
стр. 9, 1922.
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Т а б л и ц а  3

Лигнины, вы­
деленные раз­
личными мето­

дами

Содержание в %

ОСНй Н О

64%  Н25 0 4 
из воднораство­
римой части
х в о и ................

64% Н25 0 4
из всей хвои .

80% Н23 0 4, 
по Кизелю, из 
всей хвои . .

Дяоксановый 
сырой лигнин 

Диоксановый 
лигнин, обра­
ботанный во ­
дой.....................

Первая фрак­
ция, высажен­
ная эфиром . .

0,2 6,00 
4,13* 

5,5 4 ,5 3 -4 ,3 3

60,88 
68,35*

5,19
5,72*

58,01—58,18 5,35—5,53 

5,59:|5,66* 60,63*
7,3 6,18—5,92 60,90—63,77:5,81—5,70 

4,50* | 50,08* 5,55*
0,6 5,16—4,83 50,48—50,28 5,54—5,55

1,4 4,05*

3 ,6 1 -2 ,8 3

57,79 4,92

33,93

36.29

33,53

44,17

37.29

Следует обратить внимание на значительно мень­
шее содержание метоксильных групп в лигнинах 
хвои ели. Оно не превышает 6 %  по сравнению с со ­
держанием метоксилов в лигнине из древесины ели, 
составляющем около 12— 16%. В литературе имеют­
ся указания на то, что лигнин листьев вообщ е со ­
держит мало метоксилов; например, в лигнине из 
буковых листьев было найдено только 4,15%  групп 
ОСНз *. Ж еребов я и Бекман с сотрудниками10 на­
блюдали, что при старении лигнина происходит его 
обогащение метоксилами, достигающее максимума 
лишь во вполне одревесневшей ткани.

Что касается содержания углерода, то в лигнине 
хвои его также несколько меньше, чем в лигнине 
древесины. В хвойных лигнинах, выделенных раз­
личными методами, процент С колебался от 57,8 до 
60,8. Только в сыром диоксановом лигнине было 
определено 50,28%  углерода. Такое низкое содер­
жание углерода, безусловно, объясняется присут­
ствием углеводов и других растворимых в воде в е ­
ществ, так как после обработки сырого лигнина во­
дой процент углерода повысился до 57,8.

ОПЫТЫ ПО ВЫДЕЛЕНИЮ ХИННОЙ КИСЛОТЫ 
ИЗ МОЛОДОЙ ХВОИ

Относительно содержания хинной кислоты в хвое 
имеется указание в работе Танрета п , который на­
шел в хвое кедра от 0,2 до 0 ,5%  хинной кислоты. 
В хвое ели и сосны она не обнаружена. Кизель 12, 
исследуя молодые побеги ели, определил в них до 
10% хинной кислоты.

Приступая к настоящему исследованию, мы ста­
вили себе целью проверить полученные! А. Р. Кизе- 
лем результаты, применяя ту же методику, и тем 
самым определить, случайно ли он установил такое 
высокое содержание хинной кислоты в побегах ели 
или же это явление постоянное.

М олодые побеги ели длиной 4— 5 см и с вполне
* Ф у к  с, Химия лигнина, 1936, стр. 215.
9 Ж е р е б о в ,  „Бумажная промышленность” , №9, 27, 1936.
ю Б е к м а н ,  Л е н ц е  и Л е м а н ,  ВюсЪ. 2еН„ 139, 491,1923.
п М. Т а п г е ! ,  Сошр. гепд. Цит. по Фуксу, стр. 219, 234. 

1921.
12 А. К1е з е 1 ,  Р1ап(а, стр. 519, 1928.

оформившейся хвоей были собраны в начале ию! 
быстро высушены на открытом воздухе и пере» 
лоты (величина частиц около 1— 1,5 мм). Затем м 
исчерпывающе экстрагировались бензолом. Бензол 
ная вытяжка содержала 4,9%  веществ (Кизель п 
лучил 4,82,%).

Подсушенная «а  воздухе хвоя многократно эк 
трагировалась холодной и горячей водой. Раств 
ры фильтровались очень медленно. При прибавлен 
значительного количества 10%-ного раствора у 
суснокислого свинца выпадал осадок. Главная мао 
его была отфильтрована, но раствор оставался му 
ным; он был сильно упарен на водяной бане и зат 
вновь обработан уксуснокислым свинцом до тех ш 
пока не прекратилось появление мути.

Несмотря на многократное центрифугирование 
фильтрование, все же не удалось получить прозра 
ного раствора. Кизель обрабатывал получен» 
раствор холодным и горячим спиртом, после че 
из снирто-водного раствора выкристаллизовывала 
хинная кислота. Остатки же ее из маточного ра| 
твора были выделены осаждением в виде меда 
соли.

В настоящей работе были исключены спиртов 
обработки. К водному раствору при нагревании пр 
бавляли значительное количество свежепригото 
ленного гидрата окиси меди до тех пор, пока а 
не перестала растворяться. Через некоторое вре| 
появился большой мелкокристаллический зелем 
осадок медной соли хинной кислоты. Но этот о( 
док оказался сильно загрязнен более мелким бур| 
осадком. Последний был частично удален пун 
центрифугирования, взмучивания и отстаивания. Б 
же не совсем чистая хиннокислая медь была разл 
жена сероводородом, после чего хинная кислота 1 

решла в раствор. Последний был прозрачен и поч 
бесцветен. Раствор был прокипячен с животным ] 
лем, но после упаривания все же получился тем| 
окрашенный сироп. Спустя 15 дней закристалли| 
валось большое количество хинной кислоты.

После многократных перекристаллизаций был I 
лучен желтоватый кристаллический порошок хини 
кислоты с выходом 7 ,5%  от исходной абсолют! 
сухой хвои. Были определены соответствующие (| 
зико-химические константы, которые приведены 
табл. 4.

Т а б л и ц а

Темпе­
ратура
плавле­

ния

О)кя<и

с. в 03 —

Элементарный 
состав в %

На 1 г/к 
N 30Н п 

Ходите 
хинной 
слоты вС Н О

По Кизелю . . 161 — 162 

161

43.8

42.8

43,70 6,3б|50,05 192,

197,Найдено . . .
| 1 

40,21 5,89 53,90
1 1

Как видно из этих данных, полученная нами к 
лота содержала на 3 ,5%  меньше углерода, но 
4 %  больше кислорода, чем хинная кислота Киз< 
Такую разницу в составе можно объяснить или 
достаточной чистотой вещества (несмотря на шее 
кратную его перекристаллизацию), или тем, 
выделенный продукт представлял собой, вес: 
вероятно, дальнейшую стадию окисления хин 
кислоты.
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В. М. Ученое

Ф у г о в к а  н о ж е й  с т р о г а л ь н ы х

К ачество обработанной поверх­
ности, характеризуемое обычно 
длиной и глубиной волны, яв­
ляется одним из главных факторов, огра­

ничивающих величину скоростей по­
дачи в четырехсторонних строгальных 
станках среднего и тяжелого типа.

Известно, что увеличение количества 
резцов, участвующих в формировании 
обрабатываемой поверхности, есть один 
из приемов, повышающих 'скорость по­
дачи при заданной длине волны.

Однако из контрольных проверок 
видно, что даже при высокой точности 
подготовки инструментов (заточка, ба­
лансировка ножей и надлежащий мон­
таж их на головке) в производствен­
ных условиях без специальных средств 
почти невозможно добиться, чтобы лез­
вия всех ножей полностью по всей их 
длине лежали точно по одной окруж­
ности резания.

Опытные .проверки показывают, что 
при монтаже ножей в головках посред­
ством обычных установочных приборов 
отклонения в радиусах ‘резания дости­
гают 0,1—0,2 мм, а то и более.

Еще большая неточность появляется 
при вращении ножевого вала вследствие 
центробежной силы, возникающей из-за 
неуравновешенности вращающихся ча­
стей и слабины в подшипниках.

Это приводит к разной длине волны 
(рис. 1), а иногда и к одинаковой, но 
чрезмерно большой волне, сформиро­
ванной только одним наиболее высту­
пающим ножом.

Для максимального использования но­
жей в формировании поверхности лез­
вия требуется располагать по одной 
окружности резания с высокой точно­
стью (примерно 0,01—0,02 мм).

Такую точность можно получить с 
помощью особых фуговочных приспо­
соблений «джойнтеров», служащих для 
приведения ножей к одинаковым радиу­
сам резания (рис. 2) при вращении го- 
лавок.

Без джойнтеров у современных четы­
рехсторонних строгальных станков сред­
него и тяжелого типа невозможно ра­
ционально использовать преимущества 
многорезцовых головок, обеспечиваю­
щих требуемую гладкость строганой 
поверхности при высоких скоростях по­
дачи.

Неправильное фугование ножей мо­
жет приводить и к некоторым недо­
статкам в их работе. При фуговании 
джойнтером на лезвиях ножей получа­
ются фаски (ряс. 3). Они не должны 
быть слишком большими.

При ширине фаски в пределах от 
0,8 до 1,6 мм повышается устойчивость 
лезвия против выкрашивания. Фаска 
шириной более 1,6 мм ведет к увели­
чению площади соприкосновения задней 
грани ножа с обрабатываемым матери-

Рис. 2. Окружность резания 
ножей после фуговки

Рис. 3. Образование 
на ноже второй фаски 

после фуговки

алом. Это повышает трение и увеличи­
вает расход энергии на вращение ноже­
вого вала. Кроме того, ножи бы­
стро затупляются, и строганая поверх­
ность получается мшистой, подчас со 
сколами.

с т а н к о в
Фуговка лезвий джойнтером произво­

дится следующим образом: при враще­
нии ножевой головки абразив постепен­
но подводится к лезвиям посредством 
микрометрического винта. Одновремен­
но суппорт с абразивом перемещается 
по направляющим вдоль оси вала. Пра­
вильность фуговки проверяется по ис­
крам, которые перед концом фуговки 
должны образовываться в небольших 
количествах равномерно по всей длине 
ножей в головке. Радиальное надвига­
ние фуговочного абразива к лезвиям 
ножей производится постепенно. Это 
важно для того, чтобы при фуговании 
снималась минимальная стружка. При 
этом из-под абразива должен выделять­
ся не сноп искр, а дгдельные искор­
ки. Образование искр снопами указы­
вает на неправильную заточку или 
установку ножей.

Фуговка производится до тех пор, 
пока следы фугования в виде узких 
блестящих полосок не появятся на фас­
ках всех ножей по всей длине лезвия.

Фуговка обычно производится один- 
два раза в упряг: в начале упряга и 
после 11/а—2 часов работы станка. Так 
как после каждой фуговки радиус ре­
зания ножей несколько уменьшается, 
необходимо периодически производить 
соответствующее надвигание ножевых 
головок на материал.

Особенно внимательно следует вести 
фуговку фрез и ножей на вертикаль­
ных валах, чтобы не сделать зазубрин 
на кончиках лезвия резцов.

Следует учесть, что фуговка может 
дать хорошие результаты только в том 
случае, если ножевая головка не имеет 
недопустимых вибраций (биений).

Из изложенного видно, насколько ве­
лико значение фуговочных приспособле­
ний для повышения скоростей подачи 
на четырехсторонних строгальных стан­
ках среднего я тяжелого типа. Между 
тем на импортных мощных станках, ра­
ботающих на ряде предприятий, фуго­
вочные приспособления до сих пор еще 
не освоены. На старых станках их во­
все нет.

Следует немедленно заняться освое­
нием фуговочных приспособлений и на 
новых и на старых станках. Нужно, 
чтобы технический отдел Наркомлеса 
и деревообрабатывающие главки заин­
тересовались им и совместно оо Стан- 
кодревпроектом позаботились о кон­
струировании и быстром внедрении фу­
говочных приспособлений.
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ПЕРЕДОВОЙ  
ПРОИЗВОДСТВЕННЫМ ОПЫТ

М. Ф. Петров

М е т о д  р а б о т ы  вздымщика М .  И .  С т е к с о в а

ЕР нынешнем году отличник социа- 
^ лнстического соревнования стаха- 

новец-вздымщик Михаил Ива­
нович Стексов выполнил план добычи 

живицы на 320°/« и дал за сезон 14,1 т.
Десятилетний юбилей своей работы 

на подсочке т. Стексов отмечает добы­
чей 104 т живицы. Чтобы по достоин­
ству оценить значимость такого дости­
жения, обратимся к отдаленному про­
шлому.

В 1780 г. англичане организовали в 
России подсочку. За три года работы 
в Вельском округе Вологодского на­
местничества и Шенкурском уезде Ар­
хангельской обл. свыше 100 подсочни- 
ков, нанятых иностранными предприни­
мателями, добыли 106 т продукта. Это 
примерно такое же количество, какое 
дал нашим канифольно-скипидарным за­
водам один т. Стексов.

М. И. Стексов, как показан^ в табл. 1,

из года в год повышает производитель­
ность труда.

НАМЕТКА КАРР И ВЫБОР 
ДЕРЕВЬЕВ ДЛЯ ПОДСОЧКИ

За 10 лет работы на подсочке в Боб­
ровском химлесхозе Алтайской конторы 
т. Стексов убедился, что деревья раз­
личных диаметров по-разному реагиру­
ют на поранения, даже если процент за- 
подсоченной части от общей окружно­
сти ствола будет одинаков. У деревьев 
с более толстыми диаметрами (от 32 см 
и выше) выхода живицы при общепри­
нятой нагрузке весьма устойчивы в пре­
делах срока подсочки (3—5 лет). Де­
ревья меньших диаметров (от 20 до 
32 см) ощутимее реагируют на подсоч­
ку, особенно в месяцы с высокой тем­
пературой и малым количеством осад­
ков.

В интересах запод'соченных насажде- 
Т а б л и ц а  1

Годы подсочки
Количество 

карр ва уча­
стке в тыс. шт.

Получено 
живицы 

в т

Получено 
живицы с кар- 

ры в г

Получено 
живицы с 

карро-поднов- 
ки в г

1931 4,5 2,50 556
1932 9,0 6,35 705 —
1933 11,0 7,00 635 —
1934 15,0 11,40 760 —
1935 14,0 12,40 886 26,0
1936 13,0 12,36 950 28,3
1937 12,0 12,85 1070 28,2
1938 10,0 9,56 956 25,8
1939 12,045 13,765 1 142 29,5
1940 11,23 14,10 1 255 27,2

Т а б л и ц а  2

Количество стволов Количество карр

Группа заподсоченных деревьев в шту­

ках

в %  от об­
щего числа 
стволов на 

участке

в шту­

ках

в %  от об ­
щего числа 

карр на уча­
стке

I — одн окарровы е............................
II — двухкарровы е............................

III — тр ехк а р р овы е............................
IV — четы рехкарровы е....................
V — пятикарровы е............................

340 
1 249 
1 735 

625 
139

8,42
30,45
42,39
15,33
3,40

340 
2 498 
5 205 
2 504 

695

3,38
21,59
46,49
22,36
6,18

В с е г о  ................................ 4 088 100,00 11 242 100,00

нии и ради получения максимально 
количества живицы в течение ряда л 
т. Стексов при наметке карр стреми 
полнее использовать деревья бол 
крупных диаметров и допускает неш 
рую недогрузку стволов низших сту! 
ней толщины.

Распределение стволов по числу 
тнчески заложенных карр на их повер 
ности характеризуется на участ 
т. Стексова данными табл. 2.

О перегрузке деревьев крупных Д1 
метров на участке т. Стексова не мож 
быть и речи. Стахановец практику 
ширину карр 20—21 см. Он не ув) 
кается глубиной вздымок и делает оче 
скромный шаг подновки — не боль
0,8 см.

ПОДРУМЯНИВАНИЕ
Подрумянивание ка своем участ 

т. Стексов проводит сам. Это делае! 
со всей тщательностью и с учетом, ч 
недостаточно качественное подрумш 
вание чрезвычайно отрицательно а 
жется на последующей вздымке. Н 
ровно оставленная кора толще 0,5 > 
ведет к излишним затратам при га 
новках, понижает* производительное 
труда вздымщика. Наличие за лыс 
ведущих к просмолению на кар| 
уменьшает выхода при подновках и т| 
бует лишних усилий из-за просмоле!) 
древесины при нанесении подновок.

ПРОВОДКА НАПРАВЛЯЮЩИХ 
ЖЕЛОБКОВ

М. И. Стоксов—противник глубоки 
широких желобков. В определении Д' 
ны желобков при проводке на св< 
участке он исходит из такого рас 
та: планируя 45 обходов за подсош 
сезон и проводя шаг подновки до 8 
он считает необходимым иметь напр 
ляющий желобок длиной до 36 
Кроме того, он делает припуск 
приемник в 10 см. Следовательно, 1  
симальная длина направляющего 
лобка равняется 46 см.

Ширину желобков он ограничш
11— 12 мм, а глубину— 10 мм.* ] 
нанесении вздымок хаком конструк 
Стексова подобная ширина и * 
бина вполне достаточны. Испар( 
скипидара из живицы на таком же, 
ке слабее, чем на желобках шир! 
до 15 мм и с излишней длиной, 
участке М. И. Стексова регулярно 
бирается живица после двух обхода 
прочищаются желобки при каждом 
ре. Это исключает возможность I 
ков живицы с желобков.

Излишне широкий и глубокий ж 
бок, 'по мнению т. Стексова, имеет 
и такие отрицательные стороны:
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*''3ларра"'" /от од вздш- 
/ /О  щина 

г# 7 т \  . ^ 0

4 дар/за

. . — Подход 
^1шрра, ,̂ \в^дб//1щш

~Рис.^1. Система нанесения взды- 
- ’мок стахановцами на стволе 

с четырьмя каррами

проводке желобка шириной 15 мм вме­
сто 11—12 мм нерационально исполь­
зуется до 2°/о карры (при ширине 
стексовскнх карр в 20 см); глубокий 
желобок ведет к более сильному про- 
смолению древесины. Это понижает 
производительность труда вздымщика и 
уменьшает выхода живицы с части под­
ковки, прилегающей к желобку.

РАБОЧИЙ УЧАСТОК
По хронометражным данным, т. Стек- 

сов на участке с 349 каррами на 1 га 
ирачивает собственно на вздымку 64°/о 
своего рабочего времени и 36%> зани­
мают у него переходы.
Свой подсочный участок он органи­

зует так: прежде всего он разбивает
его на три дневные нормы, равные по 
количеству карр. Дневные нормы в 
свою очередь разбиваются на полуднев- 
и. Такое деление важно для непре­
рывной выборки живицы. Полуднев- 
иые нормы т. Стексов делит на ча­
совые. В каждой его часовой нор­
не до 380 карр. Прежде чем перейти 
на последующую часовую норму, т. Стек­
ле правит хак. Эти постоянные места 
правки хака он в шутку назьГвает 
«видами».

На часовых нормах с самого начала 
подсочного сезона стахановец намечает 
иршрут переходов от дерева к дереву 
по наикратчайшему расстоянию. В даль­
нейшей намеченный маршрут закреп­
ляется хорошо видимыми тропинками. 
Таким простым средством повышается 
производительность труда и исключает­
ся возможность пропусков заподсочен- 
ных деревьев при нанесении вздымок и 
выборке живицы.

ПРОВОДКА УСОВ
Большое значение при проводке усов 

г. Стексов придает углу карры. Угол 
карры он закладывает в пределах 
57-59°. При этом он избегает излиш-

Шт\

■ -У

№3 №3

N4 №7

г//Р

4'т»а

/ т <У 1!т ход 
/ ^ 1 ^ 7  вздыщина 

'ху1к(Щ Г;.о  
т д/од \  

ез&б/лщ ияа'

Ряс. 2. Обычная последовательность 
вздымок на стволе с четырьмя каррами

1>их потерь живицы и дает продукций 
более высокого качества.

Анализы живицы, полученной из дре­
весины закрытой раной, показывают, что 
живица содержит 35—38°/о скипидара. 
Живица, дошедшая до приемника, в 
лучшем случае имеет 21—24°/о. Следо­
вательно, до 14°/о скипидара испаряется 
на подновках и направляющем желобке. 
При большем угле карры, естественно, 
живица задерживается на месте поднов- 
ки более продолжительное время. Сток 
в направляющий желобок идет медлен­
нее, и много скипидара улетучивается 
из живицы еще до поступления в на­
правляющий желобок. Меньший угол 
карры способствует более быстрому пе­
редвижению живицы с подновок. Жи­
вица сохраняет большой процент скипи­
дара.

Кроме того, такой угол карры умень­
шает потери продукта. Подсочникам из­
вестно, что, выступая из смоляных хо­
дов, живица не вся стекает в направ­
ляющий желобок. Часть ее) остается на 
месте выделения, скипидар улетучивает­
ся, и место подновки покрывается сло­
ем' затвердевшей смолы. Она срезается 
при последующих подновках, оставаясь 
неиспользованной на стружке.

Потери на стружке после подновки 
на первый взгляд кажутся скромными. 
Но если подсчитать эти потери за се­
зон, они дают ощутительное количество. 
Если допустить, что потери на одной 
карре после вздымки выражаются в
2—4 г, на участке в 10 тыс. карр 
вздымщик потеряет за сезон свыше 
1 С00 кг живицы. Вот что означают эти 
«скромные» потери. М. И. Стексов это 
понимает и, закладывая более острый 
угол на своих каррах, уменьшает поте­
ри и повышает качество продукций.

вздымки
При обходах участка стахановец 

М. И. Стексов соблюдает не только 
определенную очередность перехода от 
дерева к дереву, но подобно стахановцу 
М. С. Маношкину придерживается опре­
деленной очередности нанесения вздъь 
мок на каррах (если их свыше одной 
на дереве).

При нанесении вздымок на дереве 
с несколькими каррами т. Стексов ста­
новится не против карры, а против рем­
ня, и наносит вздымки в следующем 
порядке (рис. 1).

С рабочего положения (I) он делает 
подновку № 1 на .правой половине чет­
вертой карры. Не меняя положения, а 
только перекинув стамеску в руках, он 
наносит подновку № 2 на левой поло­
вине первой карры. После этого т. Стек­
сов переходит в точку (II) и, становясь 
против ремня, находящегося между пер­
вой и второй каррами, д'елает вздымку 
№ 3 на правой стороне первой карры 
н вздымку № 4 на второй карре и т. д. 
Для нанесения вздымок на одном ство­
ле с четырьмя каррами ему нужно пере­
менить рабочее положение четыре раза.

При обычной системе нанесения под­
ковок на четырех каррах, если они рас­
положены на одном стволе, требуется 
(рис. 2) изменить положение восемь раз 
и сделать при этом восемь лишних пе- 
реходов-поворотов. Естественно, что си­
стема, применяемая М. И. Стексовым, 
М. С. Маношкиным и другими стаханов­
цами, позволяет быстрее выполнять опе­
рации по вздымкам.

Фотохронометраж работы дал весьма 
интересные результаты Если вздымщик

Рис. 3. Хак конструкции вздымщика- 
стахановца М. И. Стексова

становится против ремня и не затрачи­
вает времени на повороты-переходы, он 
выигрывает в расчете на одну карру 
в среднем д'о 2 сек. Общая экономия 
времени за день составляет 2 часа
1 мин. и 2 сек. Вот что значит 2 сек. 
выигранного времени на одной карре! 
Они повышают производительность тру­
да т. Стексова на 33°/о.

ИНСТРУМЕНТ И ТЕХНИКА 
ВЗДЫМОК

М. И. Стексов работает хаком соб­
ственной конструкции. Этот хак пред­
ставлен на рис. 3. Хак сделан из 
узкой пластинки; он •— открытый, -ко­
сой, с внутренней заточкой. Инструмент 
т. Стексова, к сожалению, не испытывал­
ся лесохимической научно-исследователь­
ской опытной станцией. Но он прошел 
широкую производственную проверку в 
Бобровском химлесхозе и получил вы­
сокую оценку стахановцев.

По мнению М. И. Стексова, Тарасова 
и других, работающих этим хаком, пре­
имущество его перед обычными хаками 
и стамесками в следующем.

Он легко укладывается в желобок 
шириной до 12 мм, не мнет противо­
положную сторону при вздымках и бе­
рет сразу от желобка подновку нужной

I

1^полудневка

III

4»я

5—

Рис. 4. Разбивка участка на дневные 
и полудневные нормы у М. И. Стексова 
(рабочий участок 11 232 карры; дневная 

норма 3744 карры)
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глубины. Поэтому живица с подновок 
вся попадает в направляющий желобок, 
не выступая на карру. Благодаря ско­
шенности хака устраняется зажимание 
стружки между щечками, уменьшается 
по сравнению с обычными хаками и 
стамесками внешнее трение при резе, 
значит уменьшаются и усилия при на­
несении вздымок. При подновках хаком 
т. Стексова смольные хода заминаются 
меньше, чем от стамески.

М. И. Стексовым прекрасно освоена 
точка хака и проводится систематиче­
ская и надлежащая его правка.

Стексов делает шаг поднозки не 
больше 7,5 мм при угле карры 57—59°. 
Глубина вздымок у него не превышает 
10 мм.

В большинстве случаев подновку он 
наносит в один прием. Содержание ин­
струмента в образцовом порядке гаран­
тирует исключительную гладкость среза.

с б о р к а  ж и в и ц ы  
п о  п о л у д н е в к а м

В сборке живицы т. Стексов исполь­
зует с некоторыми изменениями прин­
цип стахановца Белоглазова. Он разби­

вает свои подсочный участок «а Днев­
ные и полудневные нормы. Уча­
сток разбит на три дневных нормы по 
3 744 карры. Дневные нормы разбиты 
на полудневки. В полудневке 1 872 кар­
ры. Полудневка вздымщика т. Стексова 
является дневной нормой сборщицы жи­
вицы.

Сбор живицы на его участке произ­
водит стахановка-значкистка С. Г. Ло­
банова.

После проводки усов на подсочном 
участке т. Стексов наносит вздымки на 
первой и второй полудневках (рис. 4).

Па второй день своей работы он на­
носит вздымки на третьей и четвертой 
полудневках, а т. Лобанова производит 
в этот день выборку живицы на первой 
полудневке. На третий день т. Стексов 
переходит на пятую и шестую полу­
дневки, а сборщица т. Лобанова произ­
водит выборку на третьей полудневке. 
Закончив первый обход на своем участ­
ке в три дня, т. Стексов на четвертый 
день наносит вздымки на первой и вто­
рой полудневках, в последующие дни 
на третьей и четвертой, а затем пятой 
и шестой. На третий день работы сбор­
щица выбирает живицу на пятой полу­
дневке. Следовательно, в первые три 
дня т. Лобанова выбирает живицу на 
нечетных полудневках после двух взды­
мок (считая проводку усов за первую 
вздымку). На четвертый день она пере­
ходит на вторую полудневку и берет 
живицу после трех вздымок (считая 
также проводку усов за первую вздым- 
ку).

В последующие дни т. Лобацова ра­
ботает на четвертой и шестой полу­
дневках. Дальнейшая очередность обхо­
дов и выборки живицы вздымщика на­
глядно видна из таблицы-графика 3.

Стахановец М. И. Стексов!

Такая система очередности обхИ 
выборки живицы по полуднгвка»| 
большие преимущества перед 
способом. Сборщица равномерно ■  
жена работой по выборке 
Исключаются бесцельные пере] 
участка на участок и вынул 
простои в первые дни декады, 
бывает при общепринятом Л 
Своевременная выборка живмГ 
приемников устраняет излишнее I 
рение скипидара. Прочищая желя 
второй день после вздымки, ей 
имеет дело с живицей незакрист| 
вавшейся. Это увеличивает пр 
тельность труда при прочистке ■ 
ков, снижает потери продукта я1 
шает качество живицы.

Т а б л и ■

Дерево, подсоченное по методу 
т. Стексова
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1-я полу­
дневка

2-я полу­
дневка

3-я полу­
дневка

4-я полу­
дневка

5-я полу­
дневка

6-я
дн|

вздым-
ка

сб
ор

 
ж

ив
иц

ы вздым-
ка

сб
ор

 
ж

ив
иц

ы вздым-
ка

сб
ор

 
ж

ив
иц

ы вздым-
ка

сб
ор

 
ж

ив
иц

ы вздым-
ка

сб
ор

 
ж

ив
иц

ы взды)1
ка

1-й
 

об
­

хо
д

оо
Т О сч х 1-й

 
об

­
хо

д
2-й

 
об

- 
| 

хо
д

1-й
 

об
­

хо
д

2-й
 

об
- 

хо
д

оо
*? о—1 X 2-й

 
об

­
хо

д

■
Оо
. о 2-й

 
об

­
хо

д

О

. О —» X

о0

еч|

1 2 1 4 5 2 3 2 5 6 3 4 3 6
4 8 9 8 11 12 5 9 10 9 12 13 6 10 11 10 13

11 15 16 15 18 19 12 16 17 16 19 20 13 17 18 17 21
18 22 23 22 26 27 19 23 24 23 27 29 20 24 25 24 28

П р и м е ч а н и е .  Выходные дни — 7, 14 , 21 и 28.

И
Организатор стахановских школ

нструктор стахановских методов труда То- 
темского леспромхоза В‘. М. Балагуров об­
учил в прошлом году в руководимой им1 ста­

хановской школе 63 человека. Лесорубы, прошед­
шие обучение под руководством т. Балагурова, 
вдвое повысили выработку.

В. М. Балагуров — пятнадцатитысячник. 
бригаде по одному человеку на валке и раскр! 
ке, двое на сборке и сжигании сучьев 
разделке и окучке сортиментов.
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В. Груздев

Стахановские школы в лесу
январе минувшего! года в Добрянском леспромхозе 

треста Чусовлесдревмет были организованы стаха­
новские курсы бригадиров лесозаготовок по мето­

ду а. Т. Гузиенко.
По окончании курсов бригадиры возглавили стахановские 

школы на ряде предприятий треста.
В Лысьвенском леспромхозе были открыты 3 школы на 

20 чел., на Усъвенском лесопункте 5 школ на 25 чел. т а ­
кое же количество на Напаринском механизированном лесо­
пункте на 20 чел. >

Лысьвенскими школами руководил т. Утробин, усьвенски- 
ми — т. Крохалев и напаринскими — т. Поносов.

В таблице приведены данные о производительности труда 
некоторых лесорубов до прохождения обучения и после 
окончания стахановской школы (данные относятся к февра­
лю 1940 г.).

Фамилии обученных 

бригадиров

Чи
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о 
ра

бо
­
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до об­
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после
обучения

Лысьвенский леспромхоз
Карпов .......................... 6 125 171 46
Давитин.......................... 6 125 171 46
Тупицын...................... 6 95 120 25

Производитель­ го
к
н

Фамилии обученных О со ность труда в % К
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О

Ч
О

>>Он
о Он т н

Усьвенский лесопункт

Шарапов . . ................ ! 5 | 95 1 135 40
Наймушин . ................  5 90 140 50
Шадрин . . . 1 5 | 85 | 125 40

Напаринский мехлесопункт

Четвериков . ................| 6 130 181 51
Агапов . . . ................  6 112 158 46
Овчинников . ................  6 110 158 48
Забротский . 110 158 48

Такую же высокую выработку дали эти бригады и в по­
следующие месяцы.

В настоящее время руководители треста Чусовлесдревмет 
намерены вовлечь в стахановские школы всех рабочих своих 
предприятий.

А. С. Игнатов

Сортировочное приспособление 
для отходов лесопильных рам

О
бычно удаление опилок, коры и коротких срезков 
горбов, получающихся при распиловке на лесопиль­
ных рамах, производится по неподвижной наклонной 
плоскости — лотку. Этот способ не всегда пригоден.

Для скольжения сырых опилок по наклонному лотку, даже 
покрытому железом, необходим угол наклона «е  менее 60°. 
Полому опилки выгребаются часто из-под самой пильной 
рамки, что может привести к несчастным случаям. Суще­
ствующие лотки не позволяют производить полную отсорти­
ровку опилок от коры и твердых отходов, даже если в лот­
ке есть решетки. Это нарушает нормальную работу транс­
портеров и образует завалы.

Для предупреждения этих недостатков на предприятиях 
треста Запбеллесдрев применяются подвесные качающиеся 
лотки. Схема такой установки показана на рисунке.

На деревянных балках (1) подвешивается металлический 
лоток (2), качающийся на подвесках (3), имеющих шарниры 
в точках (4). Лоток приводится в качательное движение тя­
гой (5), соединенной с эксцентриком (6), который в свою 
очередь приводится от трансмиссии ремённой или цепной 
передачей.

Нижний конец корыта имеет буртик для задерживания 
опилок и мелкую решетку для их просеивания. Срезки и

кора при качании лотка переваливаются через буртик и по­
падают в вагонетку.

Падение опилок и твердых отходов через боковые кромки

лотка предупреждается устройством направляющих стевок (7). 
Годовая эксплоатация описанного сортировочного приспо­
собления дала в 1939 г. на четырехрамном лесозаводе эко­
номию в 8 ООО рублей.

Л/~
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7. Лесопилка конструкции Агостино Га- 
мелли (1530—1-590 гг., Италия)

8. Токарный станок Жака 
Бессона (1578 г., Франция)

9. Неудачный эксперимент Жака 
Бессона—ручная лесопилка

10. Типичный токар! 
нок (XVI в., Фра!]

11. Образцы резьбы по дереву норвежских ыа- 12. «Механизированная» ручная лесо-
стеров XVI в., представляющей рельефную ор- пилка, описанная Фаустом Верантием
I. наментику на креслах романского стиля (1617 г.), содержит в себе зародыш идеи

пружинной пилы скомпис»

* См. «Лесную индустрию» № 10—11 и 12, 1940 г.

'. Разли 
5̂ 'ше и

13. Система подачи бревен с г 
мощью гирь. Конструкция предложи 
в 1615 г. Соломоном де-Ко (15$ 

1630 гг.), описана Г. Боклерол

,

IV. ФЕОДАЛЬНЫЙ ПЕРИОД

От первобытного об̂
История деревообра!

1Л

О.Производство экипажных колес. 
Мастер работает с учеником.

6 Гравюра XVI в. (Ныоренбергский музей) отражает феодальные отношения, при которых 
производство и сбыт изделий зачастую находились еще в одних руках

1. На гравюре Ганса Шофлейна 
(XVI в.) — мастер, подмастерье 

и ученики

2. Одиночка-бондарь, работающий 
с помощью несложных инстру­

ментов (гравюра XVI в.)

3. Обточка (XVI в., Германия) 
на станке альтернативного 

типа

4. Бочарная мастерская 
век, Германия), работаюц I
по принципу разделения тр̂ ^

|Ре|

г
пр]

4. Во
НИИ 1
го  пе 
широ: 
стра
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ства до наших дней
в иллюстрациях*

V. МАНУФАКТУРНЫЙ ПЕРИОД Рисунки подобраны В. С. Найденовым

1. Мебельно-столярная мастерская-школа. 
Ремесленные школы подобного типа одно­
временно с обучением занимались и про­
изводством изделий на мануфактурном 
принципе. Школы открывали известные 

мастера-ремесленники

2. Пуговичная мастерская (Франция, 1763 г.). 
На рисунке представлен процесс внедрения 
мануфактурного разделения труда в реме­
сло, Из семи работающих трое использу* 

ются как двигательная сила

3. Плотничные работы по принципу мануфак­
турного разделения труда (Франция, 1763 г.). 
Каждый выполняет свою частичную операцию, 
представляющую определенную функцию «об* 

щественного собирательного рабочего»

~̂ ™*тткт
'

4. Водяная и ветряная лесопилки Герма­
нии начала XVIII в. К концу мануфактурно­
го периода ветряные лесопилки получили 
широкое распространение почти во всех 
странах Европы, в том числе к в России

5. Бригадный метод лесозаго­
товок по Дюкамелю де-Монсо 

~в середине XVIII в. во Фран­
ции. Наряду с разделением 
труда особое значение имела в 
Это время спепкализация ин-щ

сгрумеит&З!

6. Способы транспортировки лесных полуфаб­
рикатов конной тягой, предложенные Дюка- 
ме: ем де-Монсо и получившие во второй по­
ловине XVIII в. широкое распространение во 

всей Западной Европе

7. Различные виды транспортировки леса по 
суше и водой (вторая половина XVIII в., 

Франция)

8. Фигурная обточка древесины потребовала 
всевозможных механических приспособлений. 
В конце мануфактурного периода и в начале 
промышленного переворота в конструкциях 
токарных станков уже появляются прототи­
пы современного суппорта. На рисунке—суп­
порт для токарного станка французской кон­

струкции (1771 г.)

9. Токарный станок с суппортом (Кенсинг­
тонский музей, Авглия), сконструирован­
ный Моудсли в 1797 г. и окончательно ме­

ханизировавший труд

* См. «Лесную индустрию» № 10—11 и 12, 1940 г. Окончание см. в следующем номере.
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К . Т. Сенчуров

Война и лесопильная промышленность 
Швеции и Финляндии

В торая империалистическая война значительно осла­
била экономические связи капиталистических стран 
и уменьшила мировой внешнеторговый оборот. 

Наиболее отрицательно современная война влияет на 
внешнюю торговлю Швеции и Финляндии, в первую очередь 
на лесной экспорт этих государств.

Насколько велико значение леса в экспорте Швеции и 
особенно Финляндии, видно из табл. 1 (в процентах).

Т а б л и ц а  1

Год

Швеция Финляндия

лесомате­

риалы

бумага 
и целлю­

лоза
итого

лесомате­

риалы

бумага 
и целлю­

лоза
итого

1913 26,6 17,8 44,4 54,1 18,5 72,6
1929 18,7 25,4 44,1 54,6 29,8 84,4
1930 17,3 25,7 43,0 49,2 34,4 83,6
1931 15,2 30,4 45,6 40,3 41,5 81,8
1932 15,4 30,2 45,6 36,4 45,1 81,5
1933 17,3 32,9 50,2 42,9 40,0 82,9
1934 16,8 30,0 46,8 48,9 36,9 85,8
1935 12,8 31,5 44,3 43,6 40,6 84,2
1936 12,9 29,5 42,4 42,4 40,5 82,9
1937 13,2 29,7 42,9 44,8 39,2 84,0
1938 10,9 25,7 36,6 40,1 41,2 81,3

Ведущее место в деревообделочной промышленности Шве­
ции и Финляндии занимает лесопильное производство. 
В шведской лесопильной промышленности в 1937 г. было 
занято 36,5 тыс. человек — около 60% общего числа рабо­
чих деревообделочной промышленности всей Швеции. Стои­
мость валовой продукции шведских лесопильных заводов 
выразилась в 1937 г. в 420 млн. руб. (несколько более 60°/о 
стоимости валовой продукции всей деревообделочной про­
мышленности страны).

Аналогичное положение и в лесопильной промышленности 
Финляндии. В финской лесопильной промышленности 
в 1937 г. работали 37 тьгс. человек (несколько более 60% 
общего числа рабочих деревообделочной промышленности 
всей Финляндии).

Валовой продукции лесопильные заводы Финляндии вы­
пустили в 1937 г. на 325 млн. руб. (более 70% стоимости 
валовой продукции всей дерев^обделочной промышленности).

Современная война, отрицательно отразившаяся на внеш­
ней торговле Швеции и Финляндии и в первую очередь на 
лесном экспорте, не может не влиять и на лесопильную 
промышленность обеих стран.

Объем продукции лесопильной промышленности Швеции 
и Финляндии сократился в 1940 г. не только по сравнению 
с предыдущими 3—4 годами (годами высокой предвоенной 
конъюнктуры), но и сравнительно с годами мирового эконо­
мического кризиса (1930— 1933 гг.).

Объем производства и размеры (в тыс. стандартов) экс-

Т а б л и ц я

Год
Швеция

производ­
ство экспорт

Финляндия 4
Т]

производ­
ство экспор

СЁ

1929 1890 1221 1 350
1930 1 715 1 026 1 000
1931 1 510 750 850
1932 1 355 763 815
1933 1385 909 1 026
1934 1 775 923 1 340
1935 1 650 768 1300
1936 1 675 865 1 227
1937 1 835 875 1 369
1938 1 605 686 1 031
1939 1 650 656 900
1940

(оценка) 675 450 600

з;

порта пиломатериалов Швеции и Финляндии за п о с т  
12 лет приведены в табл. 2 *. а!

Финская газета «Не1з1п§т 5апота(»в номере от 10 о?лI 
ря 1940 г. писала: «В августе-сентябре в деревообрасВ
вающей промышленности Финляндии было всего 22 762 
чих против 31 400 рабочих в августе прошлого года. е1 
следует признать сравнительно удовлетворительным по.#?! 
ннем, так как вся промышленность в целом работает® 
хуже. Особенно плохо работает бумажная промышленшР' 

Было бы, однако, ошибкой считать, что глубокий к]?0 
в лесопильной промышленности Швеции и Финляндии Рч 
ловлен только внешнеторговой ситуацией. Чрезмерные 
ные расходы обеих стран вызывают сокращение обг 
строительства, а это обстоятельство понижает спрос на I 
материалы на внутреннем рынке. ■

Экономия в расходовании валюты на сырье и товар!Г_, 
военного значения приводит к сокращению ввоза угля Я  
довольствия и т. д. В свою очередь сокращение тира 
в условиях клиринговых отношений между отдельными ■  
нами приводит к падению из Швеции и Финляндии и эк̂ ' 
та. По этому поводу шведский журнал «Зуепзк 
Тк1тп§»в номере от 30 сентября 1940 г писал

• При
шведский лес всегда пользовался хорошим спросом. Но| 
того, чтобы продавать, нужно... покупать».

В настоящее время в Швеции и Финляндии с особя 
остротой поставлен вопрос о применении заменителей и* 
тировавшихся ранее видов сырья, в том числе угля.

Как сообщает газета «1п1егпа1юла1ег Но1гшагк(» 
ре от 1 августа 1940 г., в Швеции на 1940—1941 я 
ственный год намечено заготовить 16 млн. м* дров. 0(С« 
дровозаготовки не превышали 5 млн. м* в год. ПриЯ

:п5к Тл , 
т. «....КлЯ

такое же количество 
Финляндии.

По сообщению шведской

дров предположено заготовить®
сагазеты «Зуепвка ’

(5 ноября 1940 г.), в Швеции организуется массовое % 
водство древесного спирта — горючего для моторов. Ете 
квартале 1940 г. предполагалось выработать из древвдг 
6 млн. л спирта и 50 тыс. т целлюлозы. од

* По данным ежемесячника финского гос. банка и п 
ского двухнедельника „К оттеш еП а Ме<3е1апс1еп“.
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КРИТИКА И ЁИЁЛИОГРАФИЯ ~
П. С. Афанасьев

Полезная книга
Ф. М. Манжос, Фрезерные станки и их эксплоатация 

(утверждена ГУУЗ Наркомлеса СССР в качестве пособия по 
техминимуму), М., Гоелестехиздат, 1940, 103 стр., 94 рис., 
тираж 6000, цена 3 р. 15 к.*.

Фрезерные станки по деревообработке относятся к группе 
наиболее распространенных видов станков и применяются не 
только на крупных и мелких предприятиях, но и во вспомо­
гательных цехах и мелких мастерских.

Фрезерные станки используются для самых разнообразных 
работ по обработке деталей: прямолинейных, криволинейных, 
с простым и сложным профилем, для зарезки шипов и про- 
ушек. С применением приспособлений еще больше расши­
ряется разнообразие работ, которые могут осуществляться 
на этих станках.

Но не на всех предприятиях умеют полностью использо­
вать фрезерные станки и не всегда достигается нужное ка­
чество обработки. Объясняется это тем, что обслуживающий 
персонал еще недостаточно знает особенности этих станков 
и правила применения и наладки инструмента.

В рецензируемой книге Ф. М. Манжос хорошо освещена 
сущность фрезерования древесины, рассмотрены конструкции 
станков, инструмента, условия наладки станков, основные 
правила техники безопасности и пути повышения производи­
тельности труда. Поатому книга нужна и полезна.

В первом разделе книги т. Манжос определяет назначение 
фрезерных станков и называет разнообразные виды выпол­
няемых на них работ (фрезерование прямолинейное, криво­
линейное, торцовочное и шипорезное), а также специальные 
работы, осуществляемые с помощью особых приспособлений. 
Автор дает основное понятие о процессе резания при фре­
зеровании древесины, приводит формулы и номограммы для 
расчета средней толщины стружки, графики изменения коэ- 
фнциента резания в зависимости от средней толщины струж­
ки и направления фрезерювания по отношению к волокнам. 
Раздел заканчивается рассмотрением факторов, влияющих 
на качество обработки поверхности. Эта часть особенно по­
лезна для производственников.

* По материалам информационно-библиографического сек­
тора Государственной библиотеки Наркомата угля СССР.

Во втором разделе описываются конструкции фрезерных 
станков и рассматриваются различные типы станков иностран­
ного и отечественного производства. К сожалению, автор 
приводит описание отечественных фрезерных ставков лишь 
старых типов, которые теперь подвергнуты некоторой модер­
низации и выпускаются под другими марками.

Третий раздел охватывает весь разнообразный по типу и 
применению фрезерный инструмент. Здесь описаны цельные 
и составные фрезы, фрезерные головки со вставными но­
жами и шипорезный инструмент. Очень кратко говорится об 
уходе за инструментом, о применении аппаратов для заточки 
и приспособлений для установки резцов.

В четвертом разделе автор описывает приспособления к
* фрезерным станкам: направляющие и прижимные устройства 

для прямолинейного и криволинейного фрезерования, при­
способления для зарезки шипов и для специальных работ 
по волнистым и другим отборам. Приводится несколько ти­
пов ограждений для фрезерных станков. Раздел по приспо­
соблениям особенно полезен работникам предприятий с раз­
нообразным и мелкосерийным производством.

Следующий раздел посвящен условиям нормальной эксплоа- 
тации фрезерных станков; в нем приводятся очень нужные 
для производственников данные о точности станка и до­
пуски на обработку деталей на различных операциях. Рас­
сматриваются причины вибрации станков и меры их устра­
нения и даются указания по планово-предупредительному 
ремонту и наладке станков.

Предс.тавляют интерес приводимый автором метод' анализа 
и исчисления производительности труда и рекомендуемые 
мероприятия по повышению выработки фрезерных станков. 
Несколько слабее рассказано в книге об организации труда 
и рабочего места. Существенным недостатком книги яв­
ляется отсутствие данных о работе лучших стахановцев-фре- 
зеровщиков.

Книга ясно и грамотно изложена, хорошо иллюстрирована 
и снабжена необходимым цифровым материалом. Она может 
быть рекомендована как пособие по техминимуму и как ру­
ководство для рабочих деревообделочных предприятий.

Древесные отходы для производств пластмассы
(„Лоигпа! о] Рогез1гу“ , № 7, 1939)

Н аучные сотрудники Мэдиссоновской лаборатория 
лесных продуктов (США) разработали и запатен­
товали способ получения пластмассы из опилок и 
других древесных отходов.

Древесные отходы смешивают с равным по весу количе­
ством воды и прибавляют анилиц в количестве 20°/о от 
веса древесины.

Всю эту массу помещают в металлический сосуд, где 
она 3 часа находится под давлением пара в 11,25 ат Затем 
путем промывки водой из массы удаляют излишки анилина 
и другие растворимые вещества и получают порошкообразный 
продукт, пригодный для формовки.

Стоимость такого порошка около 6,5—8,8 цента (около 
32—40 коп.) килограмм.

Спрессованный порошок представляет собой пластмассу, 
имеющую вид твердой резины. Ее можно обтачивать на то­
карном станке, пилить я сверлить. Она применяется для 
изготовления различных мелких предметов — пепельниц, пу - 
говиц и т. д. — и более крупных — крышек для столов, пли­
ток для облицовки полов и пр.

Лаборатория производила опыты с отходами твердых дре­
весных пород — кленом, дубом и гикори, но есть указания, 
что для изготовления описываемой пластмассы могут при­
меняться и отходы мягких древесных пород.

Лигнин как сырье для прессовочных масс
( „ Н о 12 а1з КоЬ-ипй \УегЫоН“, 1940 г., № 6, 200)

Ф абрика чернил и сапожных крюмов Э. Песси (Падуя, 
Италия) применяет новую прессмассу при изготовле­
нии коробочек для сапожных кремов. Масса состоит 
исключительно из лигнина, выделенного при переработке от- 

. ходных щелоков итальянских целлюлозных фабрик. Себестои­

мость подобных коробочек ниже, чем жестяных. Фабрика 
ежедневно изготовляет 10 т прессовочного порошка из лиг­
нина. Предполагается значительно расширить производство 
и наладить выпуск крупных изделий, например досок для 
столов.
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Обзор статей в иностранной технической периодике
г р у

(Составила С: М. Гаркави по материалам Центральной научно-технической библиотеки Наркомлеса СССР)

ЛЕСОПИЛЕНИЕ

Н о в ы й  м е т о д  т р а н с п о р т и р о в к и  п и л о  м а т е ­
риале» в (Еп^теегей ЬитЬег НалсПш^, „Мез! Соаз1 ЬитЬег- 
тап\  1940, № 6, июнь, стр. 16, 18, 3 рис.).

Способ подвозки и укладки досок в штабели при помощи 
автовозов с подъемниками. Описание системы подвозки досок 
автовозами и укладки пачек досок в штабели с помощью 
специальных тележек с подъемниками. Планировка биржи 
пиломатериалов. Количество и ширина проездов, размер па­
чек и способы укладки их с прокладками.

ФАНЕРНОЕ ПРОИЗВОДСТВО

У м е н ь ш е н и е  с т е п е н и  ко1рабл( ения с е р е д и ­
но к  с т о л я р н ы х  плит ,  с к л е е н н ы х  из п и л о м а ­
т е р и а л о в ,  ч. 1-я (К. Зогепзеп апс! Т. Э. Реггу, КейисИоп 
о! ^ агр 1 п ЬитЬег Соге Р1у»оод, „Уепеегз апй Р1у\уоос1“, 
1940, № 5, май, стр. 8—9, 2 рис.).

Роль столярной плиты в мебельном и других деревообра­
батывающих производствах. Конструкции столярных плит 
(3- и 5-слойные) и возникновение в них вредных напряже­
ний. Процент влажности брусков и способы клейки середи­
нок столярных плит. Предотвращение коробления столярных 
плит методом пропиливания продольных, диагональных или 
крестообразно направленных пазов, в которые вклеиваются на 
ребро планки. Преимущества и недостатки разного направле­
ния пазов. Указания по производству столярных плит.

К о м н а т а ,  с о с т о я щ а я  из  ч е т ы р е х  л и с т о в  фа ­
н е р ы (Роиг Р1у\уоой Рапе1зМаке а Коош, „ТЬе Т1тЬегшап“, 
1940, № 8, июнь, стр. 40, 3 рис.).

Краткие сведения о производстве, свойствах и применении 
крупных листор фанеры-переклейки специального вида в 
строительстве жилых домов. Размеры листа фанеры — 
8 X 20 фут, (2,44 м X  6,096 м). Обе стороны или рубашки 
листа обклеены плотной материей. Оконные и дверные про­
емы вырезаются в стенах дома на месте постройки. Отходы 
могут быть использованы для изготовления «встроенной» ме­
бели. Фанера скрепляется клеями из синтетических смо'л, ста­
новится водоупорной и обладает высокими термоизоляцион­
ными качествами. Из такой фанеры пятикомнатный дом мож­
но построить за 40 дней.

МЕБЕЛЬНОЕ ПРОИЗВОДСТВО

У г л о в о й  п л а т я н о й  ш к а ф  (Согпег \ а̂г<1гоЬе, . и'оой- 
\уогкег“ (Ьопйоп), 1940, № 559, июнь, стр. 160, 2 рис.).

Конструкция простого, дешевого и удобного углового пла­
тяного шкафа. Выпускаются два варианта: неподвижный
шкаф, прикрепляемый к стенам или к полу помещения; пере­
движной шкаф, состоящий из двух боковых стенок, верха и 
низа; передняя стенка шкафа заменена портьерой. Шкаф из­
готовляется из древесины мягких пород. Спецификация и 
эскизы деталей.

С п о с о б ы  п р и к р е п л е н и я  к р ы ш е к  и с о е д и н е ­
ния п л и н т у с о в  или ц а р г ( ' р 1 Х1 П  ̂ Тогз апй РПщЪз, 
„Шоос1\Уогкег“ , Ьопйоп, 1940, № 559, июнь, стр. 148—9 
7 рис.).

Эскизы и описание способов прикрепления шурупами (на­
глухо) с помощью бабышек и металлических пластинок с про­
резями. Способы скрепления между собою деталей царги сто­
ла или стенок корпусной мебели с применением бабышек, 
прикрепленных или прихваченных шурупами к соединенным 
деталям.

П р и м е н е н и е  с л о и с т о й  д р е в е с и н ы  в п р о ­
и з в о д с т в е  к а н ц е л я р с к и х  и д р у г и х  с т о л о в  
(В. Ь. Ргаппз, Ьагтпа^ес! Зюск т  Эезк Соп5(гисИоп, „Уепеегз 
апё Р1у\уоос1“ , 1940, № 5, май, стр. 12— 13, 6 рис.).

Краткое описание технологических процессов обработки де­
талей на разных американских предприятиях, выпускающих 
высококачественные канцелярские и другие письменные сто­
лы. Конструкции деталей из слоистой древесины: крышек,
стенок, ножек и т. д. Породы дерева, используемые для 
производства столярных плит (главным образом каштан). Ви­

ды фанеры и способы фанеровки деталей. Производство Щ  
ченых ножек. Подготовка выдвижных ящиков и отделка сЖ 
лов.

О т д е л к а  м е б е л и  д л я  п р и д а н и я  ей в и; - 
а н т и к в а р н ы х  и з д е л и й .  Кустарный и массовый споИ 
производства (\У. Т. ЗпиШ, А п^ш п§ РшзЬез— Ога1Ъ^Я 
уз. РгойисПоп МеШойз, „РитИиге Мапи?ас1игег“, 1С 
№ 5, 15 мая, стр. 11, 18—19, 1 рис.).

Различие между способами отделки, практиковавшимися г 
нее и принятыми теперь. Практические указания, как паР® 
вить изделия, предназначенные к отделке, как их отдеИ 
вать для придания им вида антикварных изделий (пропиН 
отделываемых поверхностей вареным льняным маслом; поквр 
тие шеллаком с помощью тампона; полировка). Режим г 
делки поверхностей таких изделий.

Т е х н и к а  б е й ц о в к и  в к р у п н ы х  п р е д п  р®| 
т и я х  (\У. 5с1тпе1с1ег, ТесЬтк йез Ве1геп5 1 ш ОгоьзЬецД 
Но1г(ес11П1к“, 1940, № 13, 5 июля, стр. 121— 122).

Влияние на процесс бейцовки поглощаюшей способном 
древесины. Концентрация раствора бейца, естественный ж !  
древесины. Предварительная подготовка поверхности дрят  
сины к бейцовке. Приготовление раствора бейца. ПроцИ 
бейцовки. Изменение цвета бейцованной поверхности. с* 

П о л ь з о в а н и е  ш а б л о н о м  д л я  о п р е д е л е н !  м< 
в ы х о д а  д у б о в о й  к л е п к и  из т ю л ь к и  (М. С. Ё| Л( 
пеу, 11зе о! Ше Ои11 СаНрег т  ЗсаИп^ \МЦ1е Оак 5ш Щ 
ВоИз, Лоигпа1 о! Рогез[гу“, 1940, № 4, апрель, стр. 3514 ж
2 рИС.). ’ Т5

Принцип определения выхода радиальной клепки из тег» 
ки. Процесс производства колотой дубовой клепки. Устм Г. 
ствб шаблона для определения выхода клепки и описа' X 
способа пользования им. Примеры практического примене^И 
шаблона при производстве колотой дубовой клепки. Таб.тл Л( 
выхода клетки. ’ и

О б л а г о р о ж е н н а я  д р е в е с и н а ,  с т р о и т е л ь » !  к< 
и п р о м ы ш л е н н ы е  м а т е р и а л ы ,  с о д е р ж а 2! 
д р е в е с и н у  (Уег2й1е1е Но1гег — Н о^Ьак^е Ваи д< 
и ’егкзюЛе, „НоЫесЬшк”, 1940, № 13, 5 июля, стр. 124—11 н( 

Проект германского стандарта и обозначений для стм н 
тельных и промышленных материалов, содержащих древесн^В 
И для облагороженной Древесины (прессованной, формой с 
ной, пропитанной, клееной древесины, различных плит! 1 
стружек, древесноволокнистых плит). Пояснения к э т и  
стандарту. с

Н о в ы й  т ип  ш т у к а т у р н о й  д р а н и  (Моой Ьай т 
Ке\у Пгезз, „ТЬе Т1гаЬегтап“,1940, № 8, июнь, стр. 31, Зр» Р 

Краткое описание технологического процесса производя п 
Штукатурной драни. Особенность в том, что обе поверхно! 1 
каждой драни получают насечки или приколы. Благоа к 
этому ослабляются внутренние напряжения в древесине дц > 
ки, такая дранка не коробится и не выпучивается. В реб#№ 
дранок выбираются пазы, и штукатурка лучше держится* 
стене. Специальный станок производит 50—70 тыс. штук И  
кой дранки в день.

В е н т и л я ц и я  п р о и з в о д с т в е н н ы х  п о м е щ е  нН 
с з а т е м н е н н ы м и  о к н а м и  (Рас(огу УепШаИоп 
СаЫпе! Макег“, 1940, № 2121,1 июня, стр. 179, 4 рис.).

Выдержка из брошюры английского министерства внутри! 
них дел. Конструкции затемняющих колпаков,, прикрепляеЯ 
к обычным окнам и к фонарям в крытых производствеаН 
помещениях. Эти колпаки имеют пластины, отражающие в’, 
и отклоняющие воздух: свет из помещений наружу прогЯЯ 
куть не может, но воздух циркулирует’ свободно. |

В е н т и л я т о р ы  с д е р е в я н н ы м и  л оп асти ® ! 
(Р. МаШез, ЗсЬгаиЪеп^еЫазе шК НоЫ1йде1п, „Но1г а1з Кг 
ипй \Уегкз1о«“ , 1940, № 6, стр. 194—198, 9 рис.).

Подробные сведения о конструкции и условия применеМ 
деревянных лопастей в вентиляторах.

ВНУТРИЗАВОДСКИЙ ТРАНСПОРТ
Н о в ы е  т е л е ж к и  в н у т р и з а в о д с к о г о  'ТраШ 

п о р т а  (№\у Ро\уег ЫизШа! Тгиск, „Шоой РгойиЯ 
№ 5, май, стр. 36, 2 рис.). ■

На рисунке показана новая модель тележки с подъеммИ 
грузоподъемностью 900 кг для внутризаводского транспаН 
Тележка предназначена для укладки в высоту и транспо{й 
ровки грузов, упакованных в решетки и ящики. Послед 
укрепляются на специальных брусках. Это дает возможное
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шам подъёмника при рабете тележки проходить под нй- 
енные ящики.

Модель тележки для внутризаводского транспорта 
СТАНКИ И ИНСТРУМЕНТЫ

Предложение  п и л о п р а в а (РШп§ Нш(, „ТЬе ТшЪег- 
шап“,1940, № 7, май, стр. 40).

Американский пилоправ П. Барши для придания более 
сильной натяжки режущей кромке и обуху пилы начал при­
мять следующий способ, заменяющий вальцовку полотен 
ленточных пил: полотно пилы зажимается в тиски, и режу­
щую кромку пилы прогревают паяльной лампой; после охла­
ждения пилы ее режущая кромка дает усадку и при на­
тяжке на шкивах становится более устойчивой в пропиле.
Проковка к р у г л ы х  и п р а в к а  р а м н ы х  пил.  

Гл. 14 и 15. (М. Е. АПеп, Тепзюп т  С1гси1аг 5а\уз. С11. 
XIV—XV, („ТЬе ИшЬегтап", 1940, № 8, июнь, стр. 49—50).

Сущность проковки круглых пил и сведения о выборе мо­
лотков и других инструментов и приспособлений для проков- 
и. Проковка полотен круглых пил с выпучннами разной 
конфигурации. Различия в длине рамных пил (обычная длина 
26" и 60" — 711,2 и 1524,0 мм); число пил в поставе (от 28 
до 43); калибры рамных пил; натяжка пил в ходовой раме; 
неполадки в работе рамных пил; причины искривления рам- 
аых пил и указания, как их исправить.
Прис пос обления д л я  п и л о п р а в н о й  м а с т е р ­

ской (РШп§ Коош ОеУ1 сез, „Мех! Соаз( ЬишЬегшап“, 
К40, № 6, июнь, стр. 54, 2 рис.).

Конструкция подъемника, установленного у края стола 
станка для вальцовки ленточных пил. После прокатки лен­
точной пилы на вальцовке включают цилиндр подъемника, 
работающий сжатым воздухом, и проверяют правильность 
прокатки поднятой секции пильного полотна. Конструкция 
пневматической плющилки, на которой производятся формов­
ка и плющение зубьев круглых пил (примерно одна пила в 
мин.). Оба приспособления изготовлены из старых, вышедших 
из употребления цилиндров и поэтому очень дешевы.

Станок для вальцовки полотен ленточных пил
Новый с т а н о к  д л я  в а л ь ц о в к и  п о л о т е н  пил  

(Апп51гоп§ ,.N9 4 8(ге(сЬег Кон, „Мез! Соаз!: ЕитЬегшап", 
1940, № 6, июнь, стр. 78, 1 рис.).

На рисунке показан станок фирмы «Армстронг» для валь­
цовки полотен ленточных пил делительных станков и стан­
ков для распиловки бревен. Он пригоден для обработки пил 
шириной до 13" (330,2 мм), имеет тексропиую передачу и 
встроенную реверсивную сцепную муфту для его включения 
и выключения. Этот тяжелый устойчивый станок весьма ле­
гок в работе.

Н а п р а в л я ю щ и е  д л я  л е н т о ч н ы х  пил  п е р е ­
с т а в н о г о  т и п а  (5а\у ОиШез Ас1]из1аЫе Туре Эезг^п 1ог 
Ваш! МШз“ , „ТЬе ТппЬегтап", 1940, № 7, май, стр. 38„ 1 рис.).

Новый тип направляющих для ленточных пил

Новый тип направляющих для ленточных пил. Направляю­
щие дают возможность переставить про»гивовибраторы по 
ширине полотна ленточной пилы, при этом они касаются по­
лотна пилы у самых пазух зубьев вне зависимости от износа 
пил по ширине при заточке (см. рисунок).

СУШКА
С к о р о с т н а я  е с т е с т в е н н а я  с у ш к а  (01е паШгН- 

сЬе 5с11пе111госк1шп§ „Но121ес11шк“, 1940, № 12, 20 июня, стр. 
112— 113, диагр. 1) .

Новые' данные о сушке в качающихся станках. Описание 
трех типов станка: 2'0-тонного производительностью в 25 м3 
в неделю; среднего производительностью около 10 м3 в не* 
делю и малого для мелких предприятий, дающего около
2,5 м3 в неделю. В Германии предполагается провести опыт­
ную сушку в таких качающихся станках.

Р а с п р е д е л е н и е  в о з д у х а  в с у ш и л ь н о й  к а м е ­
ре  (А1г 0 1 з1 ПЬииоп т  (Ие Огу КИп, „ТЬе Т1 тЬегтап“, 
1940, № 8, июнь, стр. 32, 1 рис.).

Результаты работ, проведенных Мэдисоновской лаборатори­
ей по определению влияния различных факторов на равномер­
ность движения воздуха через высушиваемый штабель досок 
толщиной в 1" (25,4 мм). Для изучения были выбраны три 
элемента: 1) ширина пространства для црохода воздуха, по­
ступающего в сушилку, 2) наличие выступающих концов до­
сок со стороны подачи воздуха в сушилку и 3) толщина 
поперечных прокладок. Выводы из результатов испытаний.

КОНСЕРВИРОВАНИЕ
П р и б о р  д л я  и з м е р е н и я  о г н е у с т о й ч и в о с т и  

д р е в е с н о в о л о к н и с т ы х  п л и т  (Ь. Ме(г ппй Н. 5е{- 
кашр!. Ргй?§ега( гиг Меззипд; Йег АУШегзТапдзсШМдкеЦ уоп 
Но1г{азегр1а1(еп ^е^еп Реиег, „Но1г а1з КоЬ-ипё Шегкз1оН“, 
1940, № 6, стр. 189— 194, 6 рис.).

Го’рючесть и придание огнеустойчивости древесноволокни­
стым плитам. Новый способ определения горючести. Порядок 
испытания, схема устройства прибора, результаты опытов.
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Памяти академика Владимира Викторовича Шкателова

После тяжелой болезни скончался действи­
тельный член Академии наук БССР, заслу­
женный деятель науки БССР, доктор хими­
ческих наук Владимир Викторович Шкателов.

Советская наука и лесохимическая промышлен­
ность потеряли одного из своих лучших и видней­
ших представителей. Научные труды В. В. Шкате­
лова широко известны и в СССР и за границей.

Научная деятельность покойного была направле­
на на исследование и использование естественных 
смоляных кислот и скипидаров.

В. В. Шкателов по праву считается создателем в 
нашей стране подсочной и канифольно-скипидарной 
промышленности.

Уже в одной из первых своих работ, опублико­
ванной в 1889 г., «О  химическом составе смол», 
Владимир Викторович показал, что качество кани­
фоли и скипидара из нашей сосны (Р ти з зПуезШз) 
нисколько не уступает природным продуктам загра­
ничного происхождения.

Эта работа обратила на себя внимание Д. И. М ен­
делеева. Знаменитый русский химик лично сообщил
В. В. Шкателову— тогда еще очень молодому уче­
ному, что он одобряет его труд.

В 1892 г. Д. И. Менделеев в своем «Толковом 
тарифе» отмечал: «Недавние исследования и о со ­
бенно сравнения работ Вестерберга и инженера- 
технолога Владимира Шкателова «О химическом 
составе смол» (Москва, 1889 г.) явно показывают 
и точно доказывают одинаковость канифоли нашей

сосны и морской, которая служит для полу1 
лучшей французской канифоли».

Первые опыты по подсочке сосны разными 
собами в различных районах России совпали со 
менем опубликования научного труда В. В. Ш 
лова.

Эти опыты показали полную эффективность 
сочки нашей сосны. Но царское правительств 
взирая даже на активную поддержку этого 
Д. И. Менделеевым, отказалось развивать оте1 
венную канифольно-скипидарную промышленн

Как и многих других изобретателей и уч 
царской России, Шкателова постигла тяж 
участь. Только после Великой Октябрьской с< 
лпстической революции Владимир Викторович 
лучил возможность плодотворно работать на I 
зу своей родине.

В 1939 г. Академия наук БССР издала обши] 
труд В. В. Шкателова, в котором ученый по 
итог своей полувековой научной деятельности 
исследованиям состава и свойств отечества 
смоляных кислот.

Владимир Викторович руководил первыми л{ 
водственными опытами по подсочке лиственных 
род: клена, березы и граба. Опытная работ, 
подсочке клена подтвердила прямую зависим 
между количеством сока и содержанием сахара 
веществ. Он разработал способ получения вин 
спирта из сока березы и граба, руководил рабо 
по гидролизу древесины и изысканиями новых 
собов переработки живицы, исследовал отго! 
воды от флорентин в процессе заводской варю 
нифоли. Эти воды содержат муравьиную, уксус 
масляную и другие органические кислоты, лр 
няемые сейчас в пищевой промышленности С(

Владимир Викторович внес большой вклад в 
ветскую науку, в молодую лесохимическую : 
мышленность, разработал много новых весьма 
фективных способов производства.

Работы Шкателова по синтезу фенолов, по 
харгаой промышленности, холодильному делу! 
велевой кислоте, по получению иода и брома 
крымских водорослей, по исследованию неф' 
другие говорят о  том, что Владимир Виктор! 
был ученым с широкой эрудицией, разносторош 
интересами и с чрезвычайно многогранной деят 
ностыо.

Владимир Викторович любил молодежь и во 
тал большой коллектив ученых-лесохимиков.

Н аиболее важные печатные труды академика В. В. Шкателова

1. О составе русской смолы из Р1- 
пи8 зПуезМв, «Журнал Русского физи­
ко-химического общества» (Ж.Р.Ф.Х.О.), 
1888 г.

2. О химическом составе смол (дис­
сертация), Москва, 1889 г.

3. О нефтяио-газовой смоле и о при­
менении ее для получения ароматиче­
ских углеводородов и анилиновых кра­
сок. «Технический сборник» и «Вестник

промышленности» (Т. Сб. и В. Пр.), 
1893 г. |

4. О подсочке русской сосны, «Лес­
ной журн.», 1895.

5. Нефть (публичная лекция), Вар­
шава, 1896 г.

6. О тождестве абиетиновой кислоты 
с одним из изомеров сильвинавой, 
Ж. Р. Ф. X. О., 1897 г..

7. О живице различных хвойных, ее

составе и свойствах и о новом с|? 
получения скипидара и канифоли’ 
писки Новоалександрийского инс 
та, 1897 г.

8. Каменный уголь, Варшава, 19!
9. Нефтяно-газовый завод Нова

сандрийского института, Вато 
1898 г. 1

10. Коньяк, Варшава, 1900 г.

ВОЛОГОДСКАЯ |
О Б Л А С Т Н А Я !  1
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11. Переработка мелассной патоки на 
поташ, Т. Сб. и В. Пр.

12. О синтезе сахарных веществ. 
Т. Сб. и В. Пр.

13. О новом открытии Гольдшидта 
(алюмиииеметрия), Т. Сб. и В. Пр.

14. О приготовлении коньяка, Т. Сб. 
и В. Пр.

15. О получении соды по способу 
Сталеди, Т. Сб, и В. Пр.

16. О нахождении щавелевой кисло­
ты на скалах южного, берега Крыма, 
«Журнал Русского физико-химическою 
общества», 1906 г.

17. С родины шодсочки, «Лесопром. 
вести.», 1907 г., Л'« 31, 34 и 35.

18. 5иг 1а сотровШоп йсз с1Шегеп1я 
сопМегез с1е 1а регате е( 1а 1ор1юпе, 
,Мош1ег зс1епШ1яие“, Рапз, 1908.

19. Об искусственном охлаждении, 
«Хозяйство», Киев, 1911 г.

20. Опыты подсочки сосны по фран­
цузскому счособу в казенной лесной 
даче Руда, Люблинской губ., «Труды 
по лесному опытному делу», 1912 г.

21. 0 новом способе (получения саха­
ра кустарным путем (доклад). Харьков, 
1917 г.

22. О составе золы крымской водо­
росли Суз1озепа ЬагЪа1а и о на­
хождении брома, иода и калиевых со­
лей, Ж. Р. Ф. X. О., 1917 г.

23.0 подсочке на севере России, 
Журн. «Сельское хозяйство и лесовод­
ство», 1917 г.

24. К вопросу о выпрямлении окруж­
ностей и приближенной величине, Зап. 
Бел, Гос. института сельского и лес­
ного хозяйства, 1924 г.

25. Древесно-газовый завод Бел. ин­

ститута сельского и лесного хозяйства. 
Зап. Бел. института, 1925 г.

26. Об окислительной способности 
русского скипидара из Рншз зНуе- 
з(г1 8 , Зап. Бел. Гос. института сельско­
го и лесного хозяйства, 1926 г.

27. О подсочке сосны в Белоруссии, 
Зап. Бел. Гос. сих. академии, 1926 г.

28. О составе белорусской живицы и 
канифоли и сравнение их со смоляны­
ми продуктами других хвойных и с 
иностранными, Зап. Бел. Гос. с.-х. ака­
демии, т. IV, 1927 г.

29.̂  О техническом получении абиети­
новой кислоты, жури. «Лесохим. пром », 
№ 4, 1924 г. '

30. О минеральных составных частях 
сока белорусской сосны, березы и ели 
и получение из них поташа. Материалы 
по лесному исследовательскому делу 
БССР, выи. 1, 1927 г.

31. Еще к устранению разногласий 
относительно состава естественных смол 
вообще и белорусской Рхпик хПуС- 
з1 п з в частности, вы п . 2, 1928 г.

32. О некоторых индивидуальных осо­
бенностях естественной смолы белорус­
ской сосны вида Рите з:1уез1пз, там же, 
1928 г.

33. О некоторых особенных свойствах 
магния, Зап. Бел. Академии наук, 
1931 г.

34. О получения серной кислоты и ее 
солей с помощью углекислого магния, 
«Журн. прикладной химии», т. 1 (IV), 
№ 1, 1931 г.

35. Замена в спичечной промышлен­
ности осиновой соломки сосновой и по­
лучение нетлеющих спичек, Спич, пром., 
Сб. № 2, стр. 13.

36. Утилизация отгонных вод от пе­

регонки живицы на канифоль и скипи­
дар для получения ароматических эс* 
сенций, «Лесохим. сборник Бел. научно- 
иссл. института лесного хозяйства»,
1933 г.

37. Получение из живицы высших
сортов канифоли, «Лесохим. сборн. Бел. 
иаучно-иссл. института», 1934 г.

38. К исследованию сока остролист­
ного клена, «Лесохим. сборн. Хим. ин­
ститута Акад. наук БССР», 3—9 стр.. 
1937 г.

39. Получение яблочной кислоты из
осадков кленового сиропа, «Лесохим. 
сб. Хим. института Акад наук. БССР», 
9— 15 стр., 1937" г.

40. Исследование продуктов подсоч­
ки клена, «Лесохим. сб. Хим. институ­
та Акад. наук БССР». 15— 19 стр.. 
1927 г.

41. Об осветлении канифоли, «Лесо­
хим. сб. Научно-иссл. института лес­
ного хозяйства», 18—27 стр., 1936 г.

42. Исследование продуктов подсоч­
ки граба, Минск, 1936 г.

43. Канифоль и абиетиновая кислота, 
«Сб. работ Хим. института Акад. наук 
БССР», М и н с к , 1939 г.

44. О составе твердой части есте­
ственной смолы и канифоли, Изд. Акад. 
наук БССР, Минск, 1939 г.

45. Гликолевый эфир абиетиновой 
кислоты, «Труды Акад. наук БССР», 
вып. IV, Минск, 1939 г.

Перу Владимира Викторовича при­
надлежат все статьи по лесной техно­
логии и многие по сельскохозяйствен­
ной технологии в полной энциклопедии 
русского сельскохозяйственного изда­
ния, Девриен, 1910 г. -

ОТ РЕДАКЦИИ

В статье С. И. Кожина «Тракторы ЧТЗ с древесноугольными газогенераторными 
установками НАТИ Г-32 и НАТИ Г-34 (№ 12 «Лесной индустрии», декабрь 1940 г.) 
ошибочно помещена схема (рис. 4), не связанная с данной статьей.
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o r f o r  а  л  _ 3 2  1 1 2
Ь  П  л  С  Г и  о  v*
и  ь л и о  т к  к  а / ,

Г Р О М

Нариошео С С С Р Г о о л е с т е х и з д а т

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н О Е  Л Е С О Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  И З Д А Т Е Л Ь С Т В О
,,Г О С Л Е С Т Е X И 3 Д А Т“

Продолжается прием подписки на 1941 год
Н А  Ж У Р Н А Л Ы :

„ЛЕСНАЯ п р о м ы ш л е н н о с т ь11 j „ЛЕСНОЕ ХОЗЯЙСТВО1*
(орган  Наркомлеса СССР) * ^  '  1 W

J (орган Главного управления лесоохраны  
12 к ом ар ов  в год I  и лесонасаждений при СНК СССР)

П О Д П И С Н А Я  Ц Е Н А :
|  12 ном еров в год
I  П О Д П И С Н А Я  Ц Е Н А :

на год - 6 0  руб. | на год _  42 руб.

на 6 мес. — 30 руб. ♦ на 6 мес. — 21 руб.

Ж УРНАЛ „ЛЕСНАЯ ПРОМ Ы Ш ЛЕННОСТЬ*1 будет выходить взамен ранее издававшихся журналов .ЛЕСНАЯ 

ИНДУСТРИЯ", „СТАХАНОВЕЦ ЛЕСНОЙ  П РО М Ы Ш Л ЕН Н О С Т И ”, „МЕХАНИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА ДРЕВЕ­

СИНЫ " и ЛЕСОХИ М ИЧЕСК АЯ П РОМ Ы Ш ЛЕН НОСТЬ"

ПОДПИСКА ПРИНИМАЕТСЯ отделениями и организаторам и  подписки Союзпечати, всеми почтовыми 
отделениями, I ослестехиздатом: М осква, Рыбный пер., д. 3, и отделением Гослестехиздата:

Ленинград, Апраксин двор, корпус 42

А Д Р Е С :  Ленинград, проспект Володарского, 39, тел. Ж-8-26-63 
Расчетный счет в Дзержинском отд. Госбанка № 80604. 

Калькуляции и справки в ы с ы л а ю т с я  по первому требованию.

принимает заказы на изготовление литографским способом 

на любых сортах бумаги и в любых масштабах копий карт, 

планов, планшетов, чертежей и т. п., а также монтаж лесо­

устроительных планов из отдельных планшетов в масштабах 

по указанию заказчика.

Картуши, условные знаки и др. впечатываю тся  

в планы типографским набором.
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