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ПРЕДИСЛ0В1Б
къ четвертому, вновь иоресмотрбииолу п значительно 

дополненному пздан!ю.
Въ посл’Ьдн1е годы особенно стали сознавать необходимость 

въ знаип! ремеслъ, стали открываться спещально ремесленныя 
и техническ1я училища, въ начальныхъсельскихъигородскихъ 
школахъ стали мало-ио-малу вводить обучен1е ремесламъ, во 
многихъ среднихъ учебныхъ заведешяхъ, особенно вът^хъ, въ 
которыхъ живутъ ианс10неры, стали заводить ыастерсшя, въ 
которыхъ ученики, въ свободные отъ занят1й часы, могутъ изу­
чать то или другое ремесло по своему вкусу. Въ обществ'Ь, во 
всЬхъ слояхъ его, стало проявляться желап1е изучить то или 
другое ремесло, стало все больше и больше увеличиваться число 
любителей-ремесленпиковъ, для которыхъ занят1е т'бмъ или 
другимъ ремесломъ составляетъ истинное удовольств1е и луч­
шее отдохновен1е въ часы досуга, не говоря уже про то, что 
подобныя занят1я, кром-Ь того что полезны для здоровья, удер- 
живаютъ человека больше въ семь'Ь и часто ыогутъ разс^Ьять 
его въ тяжелыя минуты жизни,— еще могутъ доставить ему 
добавочныя матер1альныя средства къ жизни. Въ настоящемъ 
сжатомъ предислов1и не м'Ьсто говорить и доказывать также и 
громадное воспитательное значен1е ремеслъ.

Мы ограничимся зд'Ьсь лишь указан1емъ на то, что распро- 
странен1е изучешя ремеслъ оказываетъ несомненное вл1яп1е на 
улучшен1е качества изд^Л1Й работниковъ-спещалистовъ: зная, 
что въ заказчик^ онъ найдетъ челов^Ька понпмающаго, работ- 
никъ исполнитъ заказъ тщательн'Ье и добросов'Ьстн'Ье.
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Существующ1я у пасъ руководства для изучения ремеслъ 
страдаютъ тремя существенными недостатками; 1) каждое изъ 
нпхъ даетъ описан1е одного какого-нибудь ремесла; 2) трак- 
туетъ о такихъ сложныхъ п крунныхъ работахъ (еапр., въ 
«Плотнпчномъ искусств^» полк. Дементьева— свайныя работы 
и сооружен1я мостовъ, устройство крышъ; въ «Столярномъ ис- 
кусств'й» г. Ленцинга —  устройство л^стницъ, наркетовъ и 
т. п .), которыя неудобоприм'Ьнимы въ домашнемъ обиход'6, и 
3) им'Ьютъ въвиду больп11Я мастерстя и механическ!я заведен1я 
и фабрики («Обработка дерева и металловъ» П. Е . Соколовъ 
и др.).

„Ремесленникъ“ явился первымъ, соединившимъ въ 
себ'Ь описан1е самыхъ разнообразныхъ домашннхъ ремеслъ, 
причемъ возможность нрактическаго нрим Ь̂нен1я ихъ не упус­
калась нами изъ виду. Въ «Ремесленник'Ё» мы старались воз­
можно подробн'Ёе описать бол'Ье необходимые въ томъ иди дру- 
гомъ производств^  ̂инструменты и ихъ употреблен1е; старались 
возможно понятн'Ье изложить пр1емы, наибол'Ье удобные и упо­
требительные при работахъ.

Въ то же время мы изб^&гали непонятныхъ техническихъ 
терминовъ, а тамъ, гд̂ Ь избежать ихъ было невозможно, мы 
давали имъ объяснен1е.

«Ремесленникъ» можетъ служить также пособ1емъ для со- 
ставлен1я любителями коллекщй инструментовъ и принадлеж­
ностей но тому или другому ремеслу, указывая на необходимые 
и предостерегая отъ затрать на излпшн1е.

Мы льстимъ себя надеждой, что это носл'Ьднее, четвертое, 
вновь пересмотренное и значительно дополненное, согласно 
поздн'Ьйшимъ усовершенствован1Ямъ, издан1е нашей книги, 
пополнивъ чувствительный нробЬлъ въ нашей технической лп- 
тератур^Ь, будетъ встр^Ьчено сочувственно и нринесетъ свою по­
сильную пользу.
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1.
ПЛОТНИЧНОЕ ПРОИЗВОДСТВО.

ЛОТНИЧЕСТВО есть ремесло обработки л'Ьса для 
постройки домовъ и его частей — дверныхъ, окон- 
ныхъ рамъ и т. под., устройства плотовъ и проч. 
Плотникъ им4етъ д^ло съ деревомъ крупныхъ сор-> 

товъ: бревнами, брусьями, кокорами, досками.

Инструменты и снаряды, употребляеш е въ плотничнояъ 
пронзводств1Ь, съ объяснен1емъ ихъ д1^йств1я.

Рис. 1.

Топоръ.

1) Самый необходимый въ плотничеств'Ь инструментъ —  
это топоръ: безъ него плотникъ не можетъ приступить ни 
къ одной работ4, относящейся къ его ремеслу; нужно ли 
перерубить дерево, обтесать его, вколотить гвоздь— плотникъ 
берется за топоръ. Этотъ снарядъ зам^няетъ ему мнопе ин­
струменты, безъ которыхъ не можетъ обойтись ни одинъ сто- 
ляръ. Онъ употребляетъ его вм'Ьсто пилы, когда перерубаетъ
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имъ бревна, доски и т. под.; какъ стругъ, когда обтесываетъ 
дерево; какъ шпунтубель— когда выбираетъ, съ помощью еще 
долота, продольныя двухъугольныя углублен1я— такъ называе­
мые шпунты — въ доскахъ и бревнахъ; обухомъ топора онъ 
дЬйствуетъ какъ молоткомъ. Однимъ словомъ— почти всЬ де­
ревянный работы свои онъ можетъ исполнять съ помощью то­
пора. Старые люди еще помнятъ времена на Руси, когда не 
только поперечныя пилы, но даже и продольныя въ народ'Ь 
не были известны, и доски или „тесъ“ отесывались топоромъ 
изъ расколотаго пополамъ бревна.

Этотъ простой и полезный снарядъ, какъ известно, со- 
стоитъ изъ куска железа, съ одной стороны заостреннаго и 
хорошо навареннаго сталью — острхя, а съ другой довольно 
толстаго— обуха, съ отверстхемъ для рукоятки— топорища, на 
которое топоръ насаживается возможно плотнее.

Необходимое услов1е хорошаго топора — острота, которая 
преимущественно зависитъ отъ хорошей наварки сталью, на- 
сталки, его остр1я, и тяжесть его. Обыкновенно остроту и 
прочность топора пробуютъ на еловомъ или сосновомъ суку, 
по пословиц'Ь: „востеръ топоръ, да и сукъ зубастъ“. Средн1й 
в4съ обыкновеннаго плотничнаго топора безъ топорища около 
4 фунтОБЪ. Топорище в'Ьситъ около 1 фунта, делается изъ 
дерева не колкаго, какова румяная, плотная .береза, отнюдь 
не болотная; на юг4, гд'Ь береза не произростаетъ, топорища 
д4лаютъ изъ дуба, клена, вяза или граба. Форму топорищу 
придаютъ нисколько изогнутую, чтобы удобнее было его дер­
жать.

а) Топоромъ перерубается дерево поперегъ. Сперва, по 
назначенному м'Ьсту, д'Ьлаютъ зарубъ прямо, потомъ, немного 
отступя въ ту или другую сторону, смотря по надобности, 
отъ этого перваго заруба, делается другой зарубъ наискось 
къ первому, для отд4лешя щепы, и такимъ образомъ продол- 
жаютъ рубить дерево до встр'Ьчи прямаго заруба съ косымъ. 
Тогда бревно переворачиваютъ противоположною стороною 
кверху и зарубаютъ точно такимъ же образомъ, пока дерево 
не перерубится совершенно.



б) Прежде ч4мъ приняться за обтесываше дерева, плот- 
никъ нам4чаетъ отбивнымг тнуркомъ лин1ю, до которой ему 
необходимо тесать; эта нам'Ьтка делается посредствомъ м'Ьло- 
вой или намазанной какимъ вибудь красящимъ веществомъ 
нитки, которую натягиваютъ вдоль дерева и, придерживая 
одной рукой ее натянутой, двумя пальцами другой руки за- 
хватываютъ нитку, отводятъ отъ дерева и выпуекаютъ; мело­
вая или красящая нитка, ударяясь о дерево, оставляетъ на 
немъ сл'Ьдъ, который и служитъ м’Ьткой, до какого м4ста надо 
тесать.

Сд4лавъ нам'Ьтку, плотникъ приблизительно на разстояши 
другъ отъ друга нолуаршина, д’Ьлаетъ рис. 2.
прирубы  топоромъ и зат^мъ топоромъ 
же снимаетъ между ними лишн1я части.
Оставшаяся же неровности онъ сгла- 
живаетъ топоромъ же легонько, другими 
словами—оттесываетъ бревно на-чисто.

Обтесыванхе производится плотни-
КОМЪ п о ч т и  В С еВДа ВЪ СИДЯЧеМЪ п о л о -  Отвивной шнурок'ь,

жен1и: топоръ онъ держитъ твердо об'Ьими руками и, не 
торопясь, но ровными сильными взмахами отд'Ьляетъ щепу въ 
прирубкахъ.

в) Раскалываетъ дерево плотникъ сл’Ьдующимъ образомъ: 
онъ сильно и съ размаху ударяетъ топоромъ съ конца бревна 
вдоль слоя; если дерево попалось на столько твердое, что отъ 
перваго удара не произошло и, невидимому, однимъ только то­
поромъ нельзя скоро добиться полнаго и правильнаго расще­
па, то прибЪгаютъ къ помощи деревянныхъ клиньевъ, къ од­
ному или, въ суковатыхъ бревнахъ, къ Н’Ьсколькимъ; клинъ встав- 
ляютъ въ полученный первоначальный расщепъ и заколачи- 
ваютъ его до т’Ьхъ поръ, пока уже начавшей отщепляться ку- 
сокъ дерева не отделится вполн’Ь; если одного клина окажет­
ся недостаточно (какъ уже упомянуто— въ суковатыхъ брев­
нахъ), то вставляютъ сл'Ьдующй клинъ—потолще и закола- 
чиваютъ и т. д. до полнаго расщепа. Если при раскалываши 
попадется косослойное дерево, то необходимо перерубить и
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самыя волокна. Еъ раскалывашю дерева плотнику приходится 
прибегать большею частью при дЬлаши драни, изъ которой 
д4лаютъ корзины и обиваютъ ими деревянныя С'гЬны и по­
толки подъ штукатурку; для этого обыкновенно употребляютъ 
бревна не длиннее 3-хъ аршинъ, а толш,ина драни обыкно­
венно около '/в дюйма. Дранью называютъ еш,е саженныя тон- 
К1Я сосновыя доски, которыя употребляются на кровли въ де- 
ревянныхъ ностройкахъ.

Рис. 3.

Виборъ четверти.

г) На представленномъ рисунк4 изображено, какъ выби- 
раютъ въ бревн* четверти, которыя д'Ьлаются въ дверяхъ, 
оконныхъ рамахъ и пр. Работа эта большой важности въ 
ялотничествф, такъ какъ плотнику, какъ это видно изъ самаго 
апред'Ьлен1я плотническаго производства, приходится занимать­
ся обработкою л4са для достроекъ и нриготовлешемъ окон­
ныхъ и дверныхъ рамъ и тому подобными черными работами, 
въ постройкахъ. Прежде ч4мъ начать выборку четверти въ 
бревн4, отбиваютъ м'Ьловою или красящею ниткою на смеж- 
ныхъ сторонахъ (граняхъ) бруса ширину и глубину четверти 
(показано на правомъ краю бревна въ рисунк'Ь), зарубаютъ 
(первый зарубъ справа рисунка) и стесываютъ уголъ до са- 
мыхъ чертъ (показано во 2-й части сл'Ьва рисунка), зат4мъ 
уже принимаются собственно за выборку четверти,— посте­
пенно углубляясь стесываютъ носкомъ топора бревно, пока 
ВХ0ДЯЩ1Й уголъ не будетъ прямой (показано на л'Ьвомъ краю 
бревна въ рисунк'Ь).



д) Прямой ш п у н т ъ  выбирается сл4дую1цимъ образомъ: вдоль 
бревна отбиваютъ ширину шпунта (глубину шпунта, а также, 
если шпунтъ косой, нам^чаютъ въ конц^ бревна въ разр^з^^), 
засЬкаютъ между чертами носкомъ топора крестообразно, по- 
томъ прорубаютъ по частямъ и откалываютъ зарубленныя ще­
пы или осколки, углубляясь постепенно до требуемой глуби­
ны шпунта.

е) Ш пунтъ треугольный. Для н'Ькоторыхъ работъ необ- 
ходимъ не прямой, а треугольный шпунтъ, и для этого, на* 
значивъ краеяш;ей м'Ьловой ниткой его ширину, плотникъ за- 
сЬкаетъ носкомъ топора крестообразно и потомъ отесываетъ 
съ об4ихъ сторонъ накось, углубляясь до требуемой работою 
глубины.

Обтесыван1е дерева, кром'Ь топора, производится еще такъ 
называемымъ тёсломъ, которое похоже на топоръ: главное 
отличие между этими двумя снарядами заключается въ томъ, 
что въ тёсл'Ь рукоять перпендикулярна къ лезв1ю. Тёсло боль­
шею частью д'Ьлается вогнутымъ, иногда плоскимъ; р'Ьжущая 
часть, какъ и въ топор'Ь, наваривается сталью; приваривается 
кусокъ стали и къ обуху и тогда его употребляютъ какъ мо- 
лотокъ. Тёсла употребляются для обработки кривыхъ поверх­
ностей: въ готическихъ и др. окнахъ, дверяхъ и т. под. при 
оттесываши желобовъ и т. под.

2) Пилы. Хотя въ крайнемъ случай при разд'Ьленхи де­
рева на части плогникъ можетъ обойтись и однимъ топоромъ, 
но преимущественно при этомъ употребляютъ ш лы—необхо- 
дим4йшШ посл^ топора снарядъ для плотника, —  потому что 
при употреблен1и для разд'Ьленхя дерева па части теряется 
€го гораздо бол'Ье, значитъ и работы на эго тратится бол4е, 
ч'Ьмъ при разд4лен1и пилою; топоръ при д'Ьленхи дерева съ 
усп'Ьхомъ употребляется при раскалываши, да и то не су- 
коватыхъ кусковъ дерева.

П илы  д'Ьлаются изъ тонкой железной или стальной пла­
стинки одинаковой по всей длинф толщины; вдоль одной изъ 
ея сторонъ Д'Ьлаются зубья; стальная пила должна быть хо­
рошо закалена и отпущена до синяго цв'Ьта. Зубья пилы им4-



ютъ видъ треугольниковъ—или прямоугольнаго, или равнобед- 
реннаго. Смотря потому, для какого сорта дерева предназна­
чается пила, выдающ1еся углы зубьевъ д4лаютъ больше или 
меньше: пилы съ малымъ выдающимся угломъ зубцовъ упо­
требляются для распиливан1я мягкихъ сортовъ дерева, съ боль- 
шимъ угломъ —  для твердыхъ сортовъ. Впрочемъ, такъ какъ 
плотникамъ приходится им'Ьть д'Ьло преимущественно съ сос­
ною и елью, то и пилы у нихъ имеются только перваго вида 
съ небольшимъ выдающимся угломъ зубьевъ.

Опилки занимаютъ больше м4ста, нежели древесина, изъ 
которой он'Ь получились, и помещаются частью между зубья­
ми пилы, а частью между широкой поверхностью пилы и де- 
ревомъ, отчего пила вязнетъ, сильно нагревается и пилить 
становится трудно. Чтобы дать опилкамъ больше м^ста, зубья 
д^лаютъ р^же, какъ въ номЪщаемомъ ниже рисунк4 попе­
речной пилы, или между зубьями выпиливаютъ углублен1я —  
въ англ1йскихъ пилахъ; кром4 того, зубья пилы, для той же 
д4ли, отгибаются то въ одну, то въ другую сторону, отчего- 
щель отъ распиливан1я получается шире толщины пилы и та- 
кимъ образомъ облегчается движен1е ея при пилен1и.

Пилы, у которыхъ зубья им^ють симметричную форму, т. е. 
каждый зубъ им4етъ одинаковый наклонъ въ об4 стороны 
(равнобедренные треугольники), какъ въ приводимыхъ ниже 
рисункахъ поперечныхъ пилъ (рис. 4 и 7), пилятъ при дви- 
жен1и какъ въ ту, такъ и въ другую сторону; пилы же съ 
зубьями не симметричной формы— напр, прямоугольныхъ тре­
угольниковъ, нилять при движен1и въ одну сторону.

Рис. 4.

Поперечная лнла.

а) П ила  поперечная, которая изображена на рисувье 4. 
Пила эта самая большая изъ всЬхъ сортовъ пилъ и употреб-



ляется почти исключительно плотниками для распиливан1я до- 
сокъ и бревенъ поперегъ да на дровяныхъ дворахъ для рас- 
пиливан1я дровъ. Длина ея около 1 /̂4 аршина. Она оканчи­
вается по обЛинъ концамъ стержнями, на которые надева­
ются деревянныя ручки. Зубья представленной на рис. 4 пи­
лы отстоятъ другъ отъ друга на V* дюйма и имЬютъ видъ 
прямоугольниковъ съ входящимъ угломъ; больше встречаются 
поперечныя пилы съ зубьями въ видЬ равнобедренныхъ тре- 
угольниковъ, какъ это представлено на рис. 7 — въ станк^ 
для точен1я поперечныхъ пилъ. Пилятъ двое, держась за ручки.

б) Для распиливания балокъ и бревенъ вдоль — на доски, 
р4шетины и т. под. служитъ двуручная или долевая ш л а ;  
длина ея достигаетъ до двухъ аршинъ, ширина около 6 верш- 
ковъ. Для распиливан1я ею, балки кладутся на козла, доста­
точно ВЫС0К1Я, чтобы подъ ними могъ поместиться рабочШ, ко­
торый держитъ обеими руками за нижнюю рукоять; другой 
рабочхй помещается на верху, на балк4, тоже держа рукоять 
на верху пилы. Распиловка дерева по прямымъ лин я̂мъ̂  за­
ранее намЬченнымъ меловою ниткою, производится движеш- 
емъ пилы вверхъ и внизъ; пилитъ двуручная пила только при 
движен1и внизъ. При работ4 въ распи.1Ъ вколачивается клинъ, 
чтобы пила не вязла.

Двуручная пила употребляется на т^хъ лесопильныхъ дво­
рахъ, где не употребляется еще лгьсопилка паровая, водяная 
или в4тренная, машина для распилки бревенъ на доски и т. под.

в) Лучковая или столярная пила получила свое названхе 
отъ станка— лука , въ которомъ она натянута. У всякаго сто­
ляра можно вид4ть лучковую пилу, и бол4е подробное опи- 
сан1е д’Ьйств1я ею и рисунокъ ея находится ниже, въ отд^л^ 
Столярное производство. Пилы этого рода бываютъ различ­
ной величины, смотря по роду работы, но собственно плот­
ники употребляютъ только самую большую, т. е. въ 1 ‘/« арш. 
длины. Зубья расположены одинъ возл4 другаго и имеютъ 
видъ прямоугольнаго треугольника. Лучковою пилою пилятъ 
доски, и хотя ею можно работать вдвоемъ, но, при навык4, 
плотникъ большею частью справляется съ нею и одинъ.



Рис. 5.

Однорутаая пила.

г) П ила  одноручная употребляется преимущественно ко­
рабельными плотниками и зам'Ьняетъ лучковую пилу въ т'Ьхъ 
случаяхъ, когда лучекъ м’Ьшаетъ распилеван1ю. Она чрезвычайно 
удобна и практична, такъ какъ ею легко можетъ пилить одинъ 
челов^къ. Длина ея */« арш,, а ширина при ручк’Ь въ 3 вершка, 
у конца 2 вершка. У плотниковъ она больше известна подъ назва- 
Н1емъ циммермановской. Самаго малаго разм’Ьра одноручная 
пила называется ножевкою; служитъ для выниливашя въ до- 
скахъ отверст1й различнаго вида. Чтобы начать пилен1е но­
жевкою, просвертываютъ въ доск4 отверст1е, въ которое и 
вставляютъ ножевку, а зат'Ьмъ пачинаютъ пилить ею.

Рис. 6.

Разводка.

д) При употреблен1и пилы необходимо им4ть разводку, ко­
торая служитъ для расправки зубьевъ, въ случай если они 
слишкомъ загнутся или, смотря по работа, понадобится мень- 
Ш1Й или больш1й разводъ зубьевъ въ пилЬ. Неправильный раз- 
водъ преиятствуетъ свободному ходу пилы по дереву.

Разводка делается изъ стальной пластинки съ ручкою. 
Такъ какъ толщина пилъ различна, то въ разводк4 по краямъ 
находятся различной ширины прор'Ьзы.

Степень развода пилъ сообразуется съ работой, въ кото­
рую надо употребить пилу: для мелкихъ работъ разводъ д4* 
лать меньше, для крупныхъ больше; когда приходится пилнч'ь 
сырое дерево или кривыми линхями—разводъ нуженъ больше.



Для мягкихъ сортовъ дерева разводка больше, цля твердыхъ 
меньше.

Самая операц1я развода производится такъ: прор'Ьзъ раз­
водки, соотв’Ьтствующ1й толщин'Ь пилы, накладывается на зубъ 
пилы и этотъ зубъ отгибается въ сторону, сл'Ьдующхй зубъ въ 
другую и т. д. всЬ зубья пилы.

3) Напилокъ —  это зазубренный стальной брусокъ, упо­
требляется для точен1я пилъ. Онъ бываетъ разлимаго вида и 
величины; круглый, полукруглый, полускорный, трехгранный, 
длиною отъ 6 до 8 дюймовъ. Рисунокъ и подробности нахо­
дятся ниже въ отд'Ьл'Ь Столярное производство, тавъ какъ 
снарядъ этотъ преимущественно столярный.

4) Ст,анокъ для точенхя нопереч- 7.
ныхъ пилъ делается изъ деревян- 
наго бруса, который съ одного
конца прорезывается вдоль; въ конц’Ь 
прореза д'Ьлается круглое отверсйе 
достаточное для того, чтобы въ него Отановъ для точвшя попвречньпъ

вставлять ручку пилы при точен1и.
Брусъ этотъ укрепляется на аршинныхъ ножкахъ, такъ
что весь станокъ имФетъ видъ скамейки. Точенхе производится 
носредствомъ трехграннаго напилка, который водятъ горизон­
тально; одинъ зубъ при этомъ затачивается съ правой сторо­
ны, а смежный съ нимъ съ л^вой.

5) Станокъ для строгашя кро- 8-
мокъ досокъ приготовляется изъ 
двухъ отд4льныхъ одинаковыхъ 
брусьевъ толщиною дюйма въ 2 7 ,̂ 
которые прочно укрепляются на 
ыассивныхъ ножкахъ. Доски пе- Станокъ.

редъ строган! емъ укрепляются посредствомъ клиньевъ реб- 
ромъ между брусьями.

6) Молотъ употребляется при заколачиваши клиньевъ, 
болтовъ и т. под. Молотъ делается изъ железа съ наварен­
ными сталью концами; в4съ его отъ пяти до двадцати фун- 
товъ.
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Рис. 9.

---I
Ручжжкъ.

7) Ручникъ употребляется преимущественно при заклепк^ 
болтовъ; онъ значительно меньшихъ разм4ровъ ч'Ьмъ молоть 
и весь делается изъ стали; в4съ его— около 2 фунтовъ. Ниж- 
Н1й конецъ ручника им4етъ видъ закругленнаго клина.

Рис. 10.

Рис. 11.

Вьюппса,

8) Вьюшка вытачивается изъ березоваго дерева и соетоитъ 
изъ двухъ частей: собственно вьюшки и оси, на которой пер­
вая вертится. На вьюшку наматывается тонк1й шнурокъ, на­
тертый м4ломъ или красящимъ веществомъ. Снарядъ этотъ 
необходимъ нлотникамъ при отбиван1и прямыхъ лин1й.

9) Втьсокъ — гирька изъ какого нибудь тяжеловфснаго ма- 
тер1ала—жел'Ьза, чугуна или свинца, имею­
щая форму яйца или груши и привязанная 
къ нитк'Ь; служитъ для проверки в'Ьрной 
установки предметовъ въ вертикальтмъ  
нанравлен1и.

Для этого, какъ показано и на рисунк'Ь, 
плотникъ прив'Ьшиваетъ в4сокъ сверху, по 

средин'Ь щита или того предмета, положе- 
н1е котораго ему нужно определить, и смот- 
ритъ, идетъ ли шнурокъ по средней лин1и
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щита или отклоняется отъ нея. Въ первомъ случай значить 
щитъ поставленъ правильно. При этомъ онъ также сл'Ьдитъ 
за т'Ьмъ (въ ст'Ьнахъ, дверяхъ и т. под.), всегда ли натянутая 
в4екомъ нитка равно отстоитъ отъ щита, и по этому судитъ 
о верной установив предмета. Въ колоннахъ и подобныхъ 
отдельно стоящихъ предметахъ пров'Ьсъ производятъ со всЬхъ 
боковъ ихъ.

Рис. 12.

Ватерласъ.

10) Ватерпасъ  служить для опред'Ьлен1Я вЬрнаго горизон- 
талътго  положен1я предметовъ. Онъ д'Ьлается изъ IV» дюй­
мовой доски, длиною около 4-хъ арш., шириною въ 5 дюй- 
мовъ, въ средину которой ставится, по наугольнику, доска 
длиною около 1'/2 арш., имеющая въ средин^ верхняго кон­
ца своего привязанную нитку съ отв^сомъ; для прочности она  
съ боковъ иногда поддерживается двумя наклонными досками. 
На этой доск4 прорезывается черта, перпендикулярная къ 
основан1ю отвеса; вверху черты привязывается нитка съ от- 
в4сомъ, по положению котораго судятъ о горизонтальности 
работы.

1-1) Наугольникъ, угольншъ или винкель служить для об- 
черчиван1я бревенъ и досокъ при ихъ распиловк^. Онъ со- 
стоитъ изъ двухъ частей или брусковъ неравной величины и 
толщины: короткая втрое толще, такъ что нисколько высту- 
паетъ съ об'Ьихъ сторонъ другой, для удобнМшаго прикла- 
дывашя. Соединяются они концами подъ прямымъ угломъ, отъ 
верности котораго зависитъ верность самаго снаряда.



?шс. 13.

__ \ 2_

Наугольникъ.

Чтобъ отпилить кусокъ дерева подъ ярямымъ угломъ, при- 
кладываютъ наугольникъ толстою стороною, именно припле- 
чикомъ, къ сфугованной кромк4, очерчиваютъ и по черт'Ь пи- 

^лятъ. Зат4мъ наугольникъ употребляется для проверки пря- 
моугольности сд^ланныхъ предметовъ: посл'Ь вязки — прове­
ряются углы рамъ и самые шипы при вязк§ очерчиваются по 
наугольнику; проверяется прикладыван1емъ прямоугольность 
выстроганныхъ брусковъ и т. под.

Наугольникъ употребляется почти во всЬхъ мастерствахъ; но 
тотъ, который изображенъ на нашемъ рисунк^, такъ называемый 
большой наую льнш ъ, встречается преимущественно у плотни- 
ковъ. Онъ отличается отъ малого науголънта  гораздо большими 
размерами брусковъ и т^мъ, что оба бруска делаются одинако­
вой толщины. Для большей прочности и верности бруски боль- 
шаго наугольника —  скрепляются раскосиною.

Рис. 14. 12) М алка  или складной наугольникъ
служить для СНЯТ1Я различныхъ тгловъ. 
Отесать штуку по малкть значитъ отесать 
ее подъ разйыми углами или дать ея 
поверхности извороченный видъ. Состоитъ 
изъ деревяннаго брусочка съ вынутымъ 
назомъ, въ конце котораго, въ пазу, на 
шарнире прикрепляется деревянная или 

металлическая линейка, которая, поворачиваясь на шарнире, 
образуетъ различные углы. Въ точке'' соединешя линейки 
съ брусочкомъ имеется винтъ, который служитъ для закреп- 
лен1Я сторонъ наугольника подъ известнымъ угломъ.



Черта.

13) Черта употребляется плотниками для причерчивашя 
бревенъ. Она д'Ьлается изъ жел'Ьза, согнутаго въ вид'Ь двухъ 
крючковъ, соединенныхъ между концами. Черта употребляется 
только для причерчиван1я бревенъ при постройк'Ь деревянпыхъ 
домовъ. Чтобы крючья во время употреблен1я черты не сжи­
мались, между ними закладываютъ клинушекъ и связываютъ 
его веревкой. Употребляютъ этотъ снарядъ сл'Ьдующимъ обра- 
зомъ: его устанавливаютъ между причерчиваемыми бревнами 
такъ, чтобы одинъ крючокъ находился на одпомъ бревн'Ь, а 
другой на другоиъ и, при движен1и черты въ этомъ положе- 
П1И, крючки проводятъ на бревнахъ линхи пара.1лельныя меж­
ду собою, по которымъ отесапныя бревна и соединяются плотно.

14) Буравь служитъ для просвер- Рис. 16.
ливан1я дыръ и им'Ьетъ жало въ вид'Ь 
изогнутаго, заостреннаго жолобка, какъ 
въ штопор'Ь. Опъ иногда бываегь 
весьма вначительнаго д1а11етра и тогда 
употребляется па вывертыван1е бре- 
веяъ, павначенпыхъ для водопровод- 
ныхъ трубъ, насосовъ и пр. Его же 
употребляютъ колесники. Буравчики  
км'Ьютъ въ Д1аметр4  только V» дюйма 
и жало ихъ дЪлается въ видЬ щ уру- 
ш  *). Имъ вывертываютъ дыры для 
вколачиванья гвоздей, при обшивк'Ь Вуравъ.
домовъ при крыпи крышъ, а въ кораблестроепхи— при об- 
шивк'Ь судовъ и паличныхъ палубъ.

*) Маленькш вивтъ, на шляпк'6 котораго зарубка, въ которую вставляется от­
вертка для завинчиванья.



14 

Рис. 17. \
Напарье.

15) И апарье,— это большой буравъ нисколько особеннаго 
вида, но назначен1е его тоже какъ обыкновеннаго бурава,—  
буравлен1е^^бревенъ. Части его называются: жало, ложка, ве­
ретено и ухо. Жало и ложка д'Ьлаются изъ стали, а вере­
тено и ухо изъ жел'Ьза. Жало его тупообразно, съ малень- 
кимъ почти горизонтальнымъ р4зцомъ.

Рис. 18.,

Медв*дка.

16) М едвпдка, служащая, посл4 топора и пилы, для об- 
стругиван1я поверхностей. Строгаютъ этимъ снарядомъ вдво- 
емъ, сидя другъ противъ друга; его употребляютъ въ рабо- 
тахъ, не требующихъ особенной чистоты и гладкости. Есть 
нисколько другихъ, похожихъ на медведку, снарядовъ, упо- 
требляемыхъ на чисто, напр, шерхебель или шарфгубель, острде 
котораго им4етъ некоторую выпуклость, рубанокъ, съ желез­
кой бол^е узкой ч^мъ у медведки, зензубель съ железкою въ 
вид^ лопатки, употребляется преимущественно при выбиран1и 
четвертей и шпунтовъ, дорожникг, очень схож1й съ шерхебе- 
лемъ, но у перваго железка стачивается выпуклее, употреб­
ляется предпочтительно для желоблен1я кровельныхъ досокъ. 
Плотничный фуганокъ схожъ съ рубанкомъ, но ширина его 
бываетъ отъ 2'/» до 3 дюймовъ. Строгаютъ имъ вдвоемъ. Упо­
требляется онъ для обстрогиван1я кромокъ досокъ по прямой 
черт^, какъ, наприм^ръ, кровельныхъ и половыхъ досокъ.
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Струги столько же важны для столяровъ, какъ для плотни- 
ковъ, но сорты ихъ весьма различны, смотря по роду работы 
и требуемой для нея отделки, а потому мы ниже —  въ сто- 
лярномъ производств'Ь—будемъ еще разъ говорить объ этомъ 
полезномъ снаряд'Ь.

17) Плотничный циркуль  делается изъ железа и служить 
для сниман1Я м4ры шиповъ, гн'Ьздъ, но въ особенности упо­
требляется мастерами при причерчиванхи одного куска дерева 
къ другому. Этотъ математическ1й снарядъ такъ всЬмъ изв4- 
стенъ, что изображеше его мы считали совершенно безполез- 
нымъ и предпочли указать способъ его употреблен1я, объяс- 
пивъ при томъ главные пр1емы этой важной въ плотничеств'Ь 
операщи.

Ряс. 19.

Циркуль.

Доски, назначенныя для аричерчиван1я, кладутъ на проклад­
ки не плотно, потомъ ножку циркуля прикладываютъ къ вы­
правленной кромк'Ь плотно, а остр1е другой ножки къ плоско­
сти второй доски и двигаютъ такимъ образомъ циркуль, чрезъ 
что остр1е ножки очерчиваетъ черту, соверш енно сходную съ 
выправленною кромкою. При кривыхъ, округленныхъ кром- 
кахъ должно вести циркуль, не изменяя его первоначальнаго 
положешя, плотно прижимая ножку циркуля къ уже выправ­
ленной кромк'Ь.

К огда приходится причерчивать нисколько досокъ сряду, 
то ихъ кладутъ ребромъ между четырьмя брусками, вставлен­
ными плотно въ два тяжелые обруб1Й1, составляющхе такимъ



обрааомъ особаго рода станокъ. Доски, назиачеаныя для при- 
черчивашя, прокладываются на обоикъ концахъ одинаковой 
толщины деревянными брусками (запусками) для свободнаго 
хода циркуля; потомъ очерчивають съ обЬихъ сторонъ доски, 
какъ сказано выше.

Рис. 20.
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Отволока.

18) Отволокой называется въ плотничеств'Ь деревянный 
брусочекъ съ выдавшеюся частью, въ которую вколоченъ гвоздь 
параллельно боку бруска на разстояши, нужномъ для плот­
ника, Употребляется для пригонки бревенъ и досокъ и для 
проведен1я параллельных’Ь лин1й. Отволоку изготовляютъ сами 
плотники изъ деревяннаго бруска длиною около аршина, тол­
щиною въ вершокъ. На одномъ конц4, отступивъ на вершокъ 
отъ края, д^лаютъ прирубъ и стесываютъ конецъ на '/« дюйма; 
отступя же отъ перваго прируба, д^лаютъ другой, отъ кото- 
раго стесываютъ брусокъ до другаго конца. Чрезъ это именно 
образуется выдавшаяся часть бруска, въ которую вколачиваютъ 
гвоздь. Когда желаютъ отволоку употребить въ д4ло, должно, 
прежде всего, порожнхй конецъ ея вставить въ промежутокъ 
пригоняемыхъ досокъ плотно, по выправленной уже кромк'Ь 
доски, такъ, чтобы конецъ гвоздя находился на другой доск’Ь 
сверху, и такимъ образомъ двигать отволоку, постоянно при­
жимая ее къ выправленной доск4, чрезъ что конецъ гвоздя 
причертитъ на невыправленной доек* черту, параллельную 
выправленной смежной кромк4.

19) Кром'Ь названныхъ выше инструментовъ у плотниковъ 
встречаются долота двухъ сортовъ: шгтовое и плоское. Ши­
повое долото служить для долблен1я—д4лан1я гн^здь (углуб- 
лен1й) въ дерев4; оно делается съ верхней стороны со стерж- 
немъ трубкою, въ которую вставляется деревянная ручка, а 
на верхнШ конецъ этой ручки надевается железное кольцо, 
предохраняющее ее отъ разбиванхя. Плоское долото употре­



бляется при очищен1и гн'Ьздъ съ боковъ; оно шире и тоньше 
долота шиповаго, а у деревянной ручки, надеваемой на стерч^ень, 
предохраняющая отъ расколотхя металлическая гайка находится 
на нижнеиъ конц^.

Плотники правятъ свои топоры на песчаномъ камн* сЬ- 
ровато-желтаго цв^та, вд'Ьланномъ въ станокъ и приводимымъ 
въ круговое движен1е жел'Ьзнымъ веретеномъ съ рукояткой. 
Уличные точильш,ики носятъ этотъ снарядъ съ собою. Но, 
чтобы во время точен1я было удобно управлять топоромъ, его 
вкладываютъ обухомъ въ деревянный футляръ (нажимъ) 
изъ сосноваго дерева длиною въ фута 2 7 > съ вырубкою на 
оконечности.

Брусокъ—это точильный камень въ род’Ь вышеупомяну гаго, 
только зерна его мельче и соединены тверже. На немъ также 
плотники правятъ свои инструменты; но для большаго удоб­
ства вставляютъ брусокъ въ деревянную колодку, въ которой 
должно быть м^сто для воды.

Чтобы перетаскивать тяжелыя бревна съ одного м^ста на 
другое, употребляются плотниками железные снаряды, назы­
ваемые тискальными скобами и крюками толщиною въ 1’/* 
дюйма.

Кроме этихъ таскальныхъ снарядовъ для самыхъ грузныхъ 
бревенъ употребляется колесная машина, такъ называемая 
медвгьдка. Она состоитъ изъ двухъ большихъ колесъ въ дхаметр^ 
отъ 6 до 8 футъ, между которыми, поперегъ оси, укреп­
ляется длинный брусъ, передн1й конецъ котораго делается 
уже задняго. Къ обоимъ этимъ концамъ прикреплены желез- 
ныя цепи, на которыя подвешиваютъ грузъ.

Воротъ —  машина, имеющая также назначен1е —  стаски­
вать .или сдвигать съ места очень грузныя тяжести. Воротъ 
бываетъ двоякаго рода. Простой воротъ состоитъ изъ станка, 
въ средине котораго находится валъ, приводимый въ движенхе 
вымбовками или рычагами, постепенно навивающими на валъ 
веревки, къ которымъ прицепленъ грузъ; сложный же воротъ 
отличается отъ перваго темъ, что имеетъ два желобоватыхъ 
'^угунныхъ вала, одновременно-вралтадшма щ л, «рйа|ате.1Ь-
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наго д4йств1я шестерни, приводимой въ движете рычагами. 
Подъ словомъ шестерни здЬсь понимаются зубчатыя колеса, 
которыя находятся внизу средняго вала, вращаемаго рычагами, 
и двухъ крайнихъ желобоватыхъ валовъ, приводимыхъ въ обрат­
ное среднему валу вращательное движен1е всл'Ьдствте зад^ва- 
Н1Я зубцовъ шестерни средняго вала за зубцы крайнихъ.

Еоперъ есть очень несложная, но необходимая машина» 
устроиваемая для вбиванхя свай въ землю. Она состоитъ изъ 
двухъ стоекъ, вышиною огъ 4 до 5 саженъ, смотря по длинЬ 
свай, которыя надо вбивать; об* укрепляются расхосинами 
въ треугольной рам4, служащей основан1емъ копра; задняя 
раскосина сделана въ вид^ лестницы. Разстоянге между стой­
ками зависитъ отъ толщины брусковъ, прикрЬпленныхъ къ бабгь.

Рис. 21.

Коперъ,

Между верхними концами стоекъ вставляется тктъ  *), 
чрезъ который долженъ проходить лопарный канатъ, и къ

*) Круглая досчечка въ блокахъ, находящаяся на оси, по которой проходить 
канатъ.



одному концу этого каната прикрЪпляютъб абу, а къ другому 
привязываютъ нисколько веревокъ, называемыхъ кошками, 
держась за которыя работники приподнимаготъ бабу.

Къ верхней церекладин!! копра прид'Ьлываютъ еще блокъ, 
черезъ который нерекидываютъ такельный канатъ, служащ1й 
для -подъема и установки сваи.

Свая — бревно, трехгранно снизу заостренное. Этотъ за­
остренный конецъ, въ видахъ прочности, обжигается или око­
вывается жел^знымъ или чугуннымъ башмакомъ (наконечникъ). 
На верхн1й конецъ сваи наколачивается бугель (железное 
кольцо), служащ1й для нредохранен1я этого конца отъ разби- 
ван1я, что легко могло бы случиться всл'Ьдствхе частыхъ уда- 
ровъ бабою. Сваи бываютъ круглыя и шпунтовыя. Первыя 
употребляются подъ фундаментъ быковъ, а послЪдн1Я для устрой­
ства сплошныхъ ст^нъ— плотинъ, мостовъ и пр.

Баба— кусокъ железа, и м 'ё ю щ 1й  в и д ъ  нараллелонипеда. 
В^ситъ такая баба отъ 25 до 35 пудовъ. Въ верхней части 
этой огромной гири вд'Ьлано железное же ухо или кольцо, 
для прикрепления каната, а сбоку проделаны двЪ сквозныя 
дыры, въ которыя проходятъ пальцы, бруски съ иглами, не 
допускающ1е бабу, во время работы отделяться отъ стоекъ.

Плотннчныя соедннен1я.

Ознакомившись съ инструментами, необходимыми въ плот- 
йичествЬ, можно перейти къ разсмотр11Н1Ю различныхъ спо- 
собовъ соединенхя деревянныхъ частей между собою.

Способъ соединешя деревянныхъ частей зависитъ отъ:
1) формы ихъ поперечнаго с^ченхя и
2) относительнаго положенхя ихъ между собою.
По форме поперечнаго сФченхя соединен1Я могухъ быть 

сл'Ьдующ1Я: а) бревенъ и брусьевъ между собою, б) бревенъ 
и брусьевъ съ досками и в) досокъ между собою.

Соединенныя части могутъ: а) одна составлять продолже- 
Н1е другой, б) встречаться подъ угломъ и в) сплачиваться, 
т. е. плотно прилегать одна къ другой.
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Прочность деревянныхъ соединешй зависитъ отъ с.тЬдук>- 
щихъ услов1й:

1) Выпуклый части, нарубаемыя на дерев'Ь, должны боль­
шими изм'6рен1ями идти по направленш волоконъ дерева и 
не должны быть тоньше '/з или '/< всей длины или толщины 
дерева; если приходится д'Ьлать отступлен1е, то во всякомъ 
случа’Ь косая перерубка волоконъ должна быть возможно по­
ложа, и длина соединешя настолько велика, чтобы дерево не  
скололось въ м’Ьст'Ь соединен1я;

2) вырубки должны быть возможно прош,е; сложныя и 
мелк1я вырубки не надежны, особенно въ сосновомъ и ело- 
ловомъ дерев'Ь, потому что они легко колются;

3) при встр'Ьч'Ь главпаго бруса съ вспомогательнымъ, въ 
главномъ врубка делается мен'Ье ч'Ьмъ въ побочномъ, для того 
чтобы не ослабить главпаго; при встр'Ьч'Ь брусьевъ равной 
важности, они вырубаются поровну;

4) всякое соединенхе должно, по возможности, стараться 
скрывать въ дерев'Ь, какъ для красоты, такъ и для того, чтобы 
въ немъ не скоплялась вода, способствующая развиию гн1ен1я.
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Деревянныя части, составляющгя одна продолженге дру­
гой, когда находятся въ плоскости горизонтальной, соединяются 
сращивангемъ, а въ плоскости вертикальной, —  наращ ива- 
нгемъ.

Когда соединенныя части должны подвергаться исключи­
тельно дЬйств1ю силы тяжести, то сращиваше производится;

а) въ прямой притыкъ (замокъ коксошм въ торецъ): посл'Ь 
того какъ торцы хорошо пригонятъ, посрединЬ ихъ, непре- 
м'Ьнно вЬрно одинъ противъ другого, высверливаются круглыя 
гн4зда въ */8 толщины бруса и въ 2 дюйма глубины;

б) въ накладку простую въ полдерева (замокъ сдвижной 
въ накладку): отступя отъ торца, брусъ зарубается до поло­
вины и стесывается; то же д’Ьлается съ другимъ брусомъ; 
зат§мъ они стесанными частями накладываются другъ на 
друга и скрЬпляются,

и в) въ косой прирубъ {з. откосный прирубной): отступя



НИСКОЛЬКО отъ торца, зарубаютъ брусъ на ’/з всей толщины, 
<;тесываютъ нк-кось такъ, чтобы къ концу торца оставалась 
*/з толщины бруса, также и съ другимъ брусомъ; зат'Ьмъ 
скрещиваемые брусья соединяются.

Если соединяемый части должны противодействовать силамъ 
^оковымъ, сращивать нужно:

а) въ притыкъ съ гребнемг (з. торцевой гипунтовой): въ 
плотно пригнанныхъ штукахъ, въ одной выбираютъ шпунтъ 
на */з толщины ел и 2 дюйма глубины, а въ другой д^лають 
соотв'Ьтственный шипъ;

б) Еъ накладку косую въ полдерева (з. сдвижной косой 
въ накладку): сходно съ простой накладкой, только штуки 
стесываются подъ острымъ угломъ,

и в) въ накладку съ гиипами (з. накладной съ гиипомъ) —  
соединен1б простой накладки съ притыкомъ съ гребнемъ.

Для сопротивлен1я силамъ растягивающимъ по длин^ со- 
^диняемыхъ штукъ, ихъ сращиваютъ въ з. откосный или 
прямой съ зубомъ: въ косомъ проруб^ или въ прямой на- 
кладк* въ полдерева посредине откоса поперекъ во всю ши­
рину вырубается въ сращиваемой штукЬ небольшой зубъ.

Для того чтобы соединеше было крепче и чтобы посл^ 
усышки возможно было соединеннымъ частяиъ дать первона­
чальную прочную связь, въ середину вырубокъ, которыя де­
лаются для этого больше полов1гны стесанной части, встав- 
ляютъ 2 клина и получаются, такимъ образомъ: з. натяж- 
ный простой и з. натяжный косой.

Чтобы соединенныя штуки могли противостоять силамъ—  
■боковой, отвесной (тяжести) и растягивательной сразу, ихъ 
сращиваютъ т4ми же замками, но съ гиипами.

Соединенхе замками употребляется тогда, когда сила рас­
тягивающая велика; если же она ничтожна, то д4лаютъ врубку 
лапою или сковороднемъ, слЬдующихъ видовъ; а) сквозная 
лапа: конецъ одной штуки выдалбливается насквозь въ видЬ 
трапеции, которой малая сторона, равная 7  ̂ ширины штуки, 
находится при торц^, а большая, равняющаяся V» ширины
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штуки, внутри замка. Соответственно обделывается конецъ 
другой штуки въ вид'Ь шипа;

б) глухая лапа (з. въ глухой сковородникъ) очерчивается 
совершенно сходно съ замкомъ въ сквозной сковородникъ съ 
тою разницею, .что замокъ делается не насквозь, а въ поло­
вину толщины штуки; часть подъ гнФздомъ вырубается такъ, 
что сложенныя вм^ст^ штуки изобразятъ замокъ въ сковород­
никъ, только съ одной стороны;

в) двойная лапа (з. въ двойной сковородникъ)— почти тотъ 
же замокъ накладной съ шипомъ, только концы губъ его об­
делываются, вместо шиповъ, въ виде сквозной лапы.

22

Ларащиванге  бревенъ и брусьевъ производится:
ь) т, накладку въ полдерева, при этомъ, въ предупреждеше 

соскальзыван1я, торцы несколько срезываются наклонно; со- 
единен1е это снаружи обивается обручнымъ железомъ; оно 
применяется для временныхъ сооружен1й;

б) шипомъ и гнгьздомъ {коксовый въ торецъ) —  описанъ 
при сращиванкхъ;

в) наруж ными боковыми шипами (з. торцевой съ дгаго- 
нальнымъ прирубомъ). Пригнавъ торцы брусьевъ плотно по 
наугольнику, проводятся две диагонали, получаются на торце. 
треугольники; противоположныя треугольники торца выдалб­
ливаются, чрезъ что въ каждомъ конце образуется два тре- 
угольныхъ шипа и два такихъ же гнезда, такъ что при со- 
единен1и двухъ брусьевъ шипы одного плотно помещаются въ 
гнездахъ другаго;

г) можно наращивать приставляя отрубъ одного бревна 
прямо къ отрубу другаго и соединить ихъ гвоздями или осо­
быми чугунными вставками;

д) 3. торцевый съ крестообразнымъ шипомъ. Пригоняютъ 
плотно два бруса торцами и каждую изъ сторонъ делятъ на 
три части; затемъ соответственныя делен1я на противополож- 
ныхъ граняхъ соединяютъ прямыми лин1ями и въ одномъ 
торце вынимаютъ среднюю часть, оставляя на противополож- 
ныхъ граняхъ 4 шипа по угламъ, а въ другомъ наоборотъ;



е) 3 . торцевый съ четырьмя отдельными, крестообразно 
сложенными шипами  д'Ьлается какъ и замокъ д, но средняя 
четырехугольная часть конца одного изъ сращиваемыхъ 
брусьевъ не выдалбливается насквозь, чрезъ что образуются 
четыре боковыхъ шина съ среднимъ соединеннымъ съ нимъ 
шиномъ, соответственно которымъ делаются въ другомъ брусЬ 
гнезда.

При соединен1и деревянныхъ частей подъ угломъ бываютъ 
сл§дую11це случаи: 1) когда соединяемыя части встречаются 
концами; 2) когда конецъ одного бруса встр^чаетъ средину 
другаго, и 3) когда брусья перекрещиваются. Во всЬхъ этихъ 
случаяхъ оба бруса могутъ лежать въ плоскости горизонталь­
ной или одинъ изъ нихъ въ горизонтальной, а другой въ 
вертикальной плоскости; способъ соединенхя будетъ зависЬть 
еще отъ того, встречаются ли брусья подъ прямымъ угломъ 
или подъ острымъ.

1) Предположимъ, что брусья соединяются концами, ле­
жать въ плоскости горизонтальной и встречаются подъ пря­
мымъ угломъ. Въ этомъ случае можно делать соединен1е:

а) простой угловой накладкой и для прочности соединить 
болтомъ; это соединен1е не предсталяетъ сопротивлен1я бо­
ковой силе. Для устранен1я этого делаютъ соединен1е:

б) угловымъ сковороднемъ, который делается такимъ обра- 
зомъ: очерчиваютъ трапецш на конце деревянной части, такъ 
что малая сторона приходится по торцу, а большая на раз- 
СТ0ЯН1И толщины соединяемаго бруса: по очерченной трапец1и 
выдалбливаютъ сквозное гнездо и соответственно ему нару- 
баютъ на конце другой части шипъ;

в) проргьзнымъ типомъ. Для этого конецъ одного бруса 
разделяютъ на три равныя части; боковыя части снимаются, 
черезъ что получается шипъ, соответственно которому делает­
ся гнездо въ конце другаго бруса;

г) натяжнымъ замкомъ въ лапу: конецъ одного бруса 
очерчиваютъ по верхней и боковымъ гранямъ на разстоян1и 
толщины присоединяемаго бруса; потомъ на кромке верхней
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грани, по внутренней сторон'Ь, отъ прочерченной черты откла- 
дываюгъ дюйма Х'/ ;̂ эту точку и полученную прежде на на­
ружной грани соединявдтъ прямою лишею, по которой сл'Ь- 
дуетъ зарубать. На лин1и же, начерченной по наружной бо­
ковой грани, откладываютъ книзу разстояше немного бол4е 
половины, а при самомъ углЬ равное ‘/з; при другомъ угл'Ь 
мен'Ье половины. Соединивъ лин1ями вс4 эти точки, получимъ 
пределы, до которыхъ должно зарубать замокъ. Соответственно 
этому прирубу обделывается и другой брусъ.

Къ этого же рода соединешямъ можно отнести соединешя 
бревенъ въ углахъ бревенчатыхъ ст^нъ; при этомъ встре­
чаются; рубки съ остаткомъ и безъ остатка. Къ соединешю 
бревенъ съ остаткоиъ относятся:

а) Врубка въ обло (въ чашку): отступя отъ конца бревна 
вершка на 4 , делается прирубъ сначала на глазъ, а потомъ, 
положивъ бревно въ прирубъ, очерчивается чертою; затемъ  
делается чашка или сферическая выемка въ половину тол­
щины бревна, куда укладывается конецъ втораго бревна; въ 
последнемъ делается такая же вырубка д.1Я прхема следую - 
щаго и т. д.

б) Врубка въ присш ъ  делается такъ же, какъ въ обло; но 
для большей крепости, прежде чемъ начнутъ вырубать 
на-чисто, должно оставить зубъ, называемый присекомъ, по­
чему и говорится: взять уголъ съ присекомъ. Для жилыхъ 
комнатъ внутренн1я стороны бревенъ стесываются (выправ­
ляются), чтобы, въ случае надобности, удобно было стены 
оштукатурить.

в) Врубка шведская (въ шестиугольникъ): каждый конецъ 
соединяемыхъ бревенъ обделывается шестигранной призмой; 
на некоторомъ разстоянхп отъ концовъ делается вырубка въ 
полбревна, чтобы конецъ перваго бревна входилъ -въ него 
плотно до половины; въ этомъ тоже делается вырубка и т. д.

Во в сехъ  этихъ соединен1Яхъ вырубка въ полбревна мо- 
жетъ быть вынута и сверху и снизу бревна; но если стены  
не предполагается обшивать снаружи досками, то вырубки въ
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бревнахъ должны быть обращены внизъ, чтобы въ нихъ не 
попадала дождевая вода и не застаивалась.

Когда конецъ одного бруса встр'Ьчаетъ середину другаго 
и оба находятся въ плоскости горизонтальной, то можно со­
единить «рогтой накладкой, зъ полдерева ъш прорт ной  лапой, 
и л и  сковороднемъ. Въ этомъ случа'Ь конецъ одного куска, от­
ступя отъ торца на ширину другаго, зарубается на четверть 
своей ширины и стесывается наискось, не трогая торца, че- 
резъ что получается шипъ въ вид'Ь трапещи.

Соединяютъ также: а) въ прортьзную лапу: конецъ одного 
бруска, отступя отъ торца на ширину другаго, зарубается съ 
боковъ на V* своей ширины и отесывается на-кось, не трогая 
торца, черезъ что получится шипъ въ вид'Ь трапещи, соот- 
в'Ьтственно которому надо вырубить средину другаго куска. 
Если желаемъ первый брусокъ соединить заподлицо со вто- 
рымъ, то у перваго надобно шипъ до половины стесать;
б) потайиымъ ‘сковороднемъ и в) четвертнымъ замкомъ: конецъ 
одного изъ брусьевъ на разстоянхи ‘/з его толщины отъ торца 
зарубается на 7 а толщины бруса, по этому прорубу д'Ьлается 
въ середин'Ь другаго вырубка; д^лаютъ четвертные замки съ 
откосомъ: конецъ бруса зарубается на-кось углубляясь внутрь 
и делается соотв'Ьтствующая выемка въ другомъ брусЬ; двой­
кой четвертной з. д'Ьлается какъ простой, но им4етъ два 
прируба.

Когда соединенныя части находятся — одна въ горизон- 
тальномъ положен1и, а другая въ отв^сномъ подъ прямымъ 
угломъ, надъ или подъ первымъ брусомъ, соединешя де­
лаются:

а) Проушиннымъ замкомъ простымъ или въ награды то- 
рецъ одного бруса разделяется на три части, изъ которыхъ 
средняя выдалбливается на глубину, равную толщинЬ другаго 
бруса; средина же втораго бруса зарубается съ обЬихъ сто- 
ронъ, соответственно гнезду въ тор це при первомъ брусе; 
въ проуш. 3. въ наградъ конецъ бруса, со  стороны проушины, 
кверху несколько стесывается, черезъ что наложенный брусъ  
въ проушину, отъ тяжести, садится плотнее. Употребляются
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ЭТИ замки при временныхъ еооружешяхъ; для устройства под- 
мостокъ и тому подобнаго.

б) Дростымъ шиповымъ замкомъ: бываетъ или во всю тол­
щину, или съ прирубами кругомъ, сквозной или глухой; для 
перваго рода замка конецъ бруса разделяется на три части, 
по толщин'Ь и на разстоян1и толщины присоединяемаго бруса 
вырубаются крайняя части, а оставшаяся середина составляетъ 
шипъ, соответственно которому въ другомъ брусЬ дЬлается 
гн4здо сквозное или глухое, по желан1ю; если полученный 
шипъ зарубить и съ другихъ сторонъ, то получится замокъ 
втораго рода. Замокъ этотъ употребляется въ случаяхъ, когда 
горизонтальный брусъ находится надъ вертикальнымъ.

в) Замкомъ шиповымъ съ нажимомъ, очень схожимъ съ 
нростымъ шиповымъ замкомъ, только на одной сторон^ шипа 
косой прирубъ и соответственно ему гн4здо въ другомъ брус4, 
но при этомъ ширина гнезда вверху должна быть равна ши­
рокой нижней части шипа. Когда шипъ вставляютъ въ гн4здо, 
то заколачиваютъ съ одной стороны клинъ и т^мъ застав- 
ляютъ шипъ плотно прилегать къ ст4нкамъ гн4зда.

Когда на горизонтальную часть должна действовать сила 
снизу вверхъ, то соединяютъ потайнымъ сковороднемъ съ на­
жимомъ или шипомъ съ расклинкой, для чего на конц^ вер- 
тикальнаго бруса нарубается шипъ во всю ширину его и на 
немъ делаются пропилы, изъ нихъ одинъ посредине; въ 
средн1Й пропилъ вставляется клинъ, равный длиною высоте 
шипа, изъ дерева более твердой породы, Въ другомъ брусе 
гнездо делается въ виде лапы, внутри шире. Шипъ настав- 
.1яютъ на гнездо и ударами заставляютъ клинъ входить въ 
шипъ, вследств1е чего онъ, входя постепенно въ гнездо, уши­
ряется и занимаетъ собою все гнездо.

При соединеши брусьевъ— одного въ горизонтальномъ по- 
ложеши, а другаго не подъ прямымъ угломъ — второй вру­
бается въ первый: а) шипомъ; б) зубомъ; в) зубомъ и  шипомъ;
г) двойнымъ шипомъ, и д) двойнымъ зубомъ съ шипомъ. Все 
эти соединен1я составляютъ различныя комбинацш вышеопи- 
санныхъ соединешй; ихъ же можно применять и къ подко-
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самъ, которые поддерживаютъ и горизонтальные, и вертикаль­
ные брусья.

При пересЬчен1и брусьевъ между собою подъ уголъ, ихъ 
соединяютъ: въ поддерева, въ треть и четверть —  смотря по 
глубин4 выборки въ каждомъ.

Сплачиваются между собою бревна, брусья и доски какъ 
въ вертикальномъ, такъ и въ горизонтальномъ положеши.

Сплачиванхе вертикально производится; а) шпунтомъ, тре- 
угольнымъ или прямоугольнымъ и б) вставными рейками; при 
сплачиванш двухъ или трехъ бревенъ ихъ соединяютъ шпон­
ками.

Если бревна составляютъ вертикальную ст4нку, но рас­
положены горизонтально, то сплачивание дЬлается вставными 
шипами  или сжимами.

При соединенш брусьевъ для составлен1я потолочной или 
половой балки, ихъ сплачиваютъ: зубцами косыми или пря­
мыми или шпонками различныхъ видовъ.

Бревна и брусья съ досками соединяются помощью чет­
вертей или пазовъ, вынутыхъ въ брусьяхъ, или помощью 
бивныхъ брусковь.

Соединенге досокъ между собою представляетъ т4 же случаи 
положен1я частей, какъ и при соединен1и бревенъ и брусьевъ; 
соединешя ихъ у плотниковъ делаются обыкновенно въ пол­
дерева; бол4е совершенныя соединенхя досокъ встречаются въ 
столярной работть, гд4 они будутъ разсмотр4ны подробнее. 
Въ этой статьЬ укажемъ некоторые способы сплачивашя до­
сокъ, которые встречаются въ плотничныхъ работахъ довольно 
часто.

а) Сплотка въ закрой— соединен1я досокъ вдоль накладкой 
простой въ полдоски.

б) Сплотка въ шпунтъ— въ доск4 вдоль вынуть шпунтъ 
(простой или трехугольный), въ смежной доскЬ соотв4тствую- 
щШ выступъ и т. д.

в) Вставными ш ипами— въ смежныхъ доскахъ поперегь 
другъ противъ друга выдалбливаются на-кось внутрь шпунты;



ДОСКИ соединяются и въ отверсие, образованное двумя такими 
шпунтами, вколачиваются торцемъ шипы соотв’Ьтствз^ющей 
ширины.

г) Въ нажевку— доски съ краевъ на-кось оттесываются и 
скрепляются гвоздями, и

д) Сплотка шпонкою—по всей длин’Ь двухъ досокъ на ‘/з 
толщины ихъ вырубаютъ нисколько на-кось внутрь шпунты; 
д^лаготъ соотв'Ьтствуюш,1я шпонки и загоняютъ съ широкой 
стороны въ вырубленное отверст1е.

О вязк'1 досокъ между собою еш,е разъ подробнее будетъ 
изложено въ отд^ Столярное производство.
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ВсЬ вышеизложепныя соединешя не настолько надежны, 
чтобы могли удовлетворять требуемой прочности. Дерево отъ 
сырости разбухаетъ, отъ сухости сжимается, отъ недостаточ- 
наго прикрыт1я загниваетъ, и отъ всЬхъ этихъ причинъ дере- 
вянныя соединен1я весьма скоро расшатываются. Поэтому при­
ходится прибегать еще къ помощи жел'Ьзныхъ скр4плен1й:
1) гвоздямъ и винтамъ, 2) закрппамъ, 3) скобамъ, 4) бол- 
тамъ, 5) хомутамъ и обоймамъ и 6) накладкамъ.

Гвозди им4ютъ форму усеченной пирамиды съ уширешемъ 
или шляпкой на ббльшемъ основаши пирамиды. Пирамидаль­
ная форма имъ придается для того, чтобы при вбиваши де­
рево не кололось. Размеры гвоздей бываютъ весьма различны: 
•отъ 15'  ̂ длины до Они носятъ различныя назван1я, смотря 
по назначешю и длин^. При сколачиван1и частей необходимо 
принимать во внимаше толщину соединяемыхъ штукъ и по 
ней определять длину требуемыхъ гвоздей, такъ какъ они 
удерживаются въ дерев^ только трешемъ. Вообще длина гвоздя 
должна быть въ 3 раза бол^е толщины прибиваемой части. 
Если прибиваемое дерево значительной толщины и должно 
плотно прилегать къ постели, то употребляютъ гвозди заер- 
шенные, т. е. съ зазубринами на граняхъ.

Гвозди должны быть сделаны изъ лучшаго мягкаго железа 
и шляпки на нихъ должны быть не приваренныя, но осажены 
изъ одного стержня съ гвоздемъ, посредствомъ молота или



машиною. Къ гвоздямъ относятся еще шпильки, т. е. гвояди, 
приготовленные изъ проволоки съ понеречнымъ сЬчен1емъ 
круглымъ и квадратнымъ; длиною он'Ь бываютъ отъ '/» до
8 дюйм.

Винт ъ  или щ урут  прочнее гвоздей сдерживаетъ соединяе- 
мыя части и не раскалываетъ дерева и, кром'Ь того, по вынут1и 
его возможно' вновь ввинтить въ то же отверсйе, причемъ 
прочность скр4плешя отъ этого не пострадаетъ; для всажи- 
ван1я винта просверливаютъ дыру немного меньше д1аметра 
самаго винта.

Если соединяется деревянная часть съ каменной, то упо- 
требляютъ закрьпы; заершенный конецъ вбиваютъ въ стйну, 
а сквозь им4ющ1яся дырья въ плоской части вбиваютъ гвозди 
въ деревянную штуку.

Скобы служатъ для соединенхя двухъ различныхъ штукъ 
дерева, сходящихся подъ угломъ, или для скр'Ьплен1я дерева 
съ каменною кладкою. Скобы д4лаютъ изъ полосоваго железа, 
концы загибаютъ подъ нрямымъ угломъ, заостряютъ и заер- 
шиваютъ. Форма скобъ зависитъ отъ количества и положен1Я 
соединяемыхъ частей.

Болт ы  служатъ для сжат1я н4сколькихъ деревянныхъ ча­
стей. Болты д'Ьлаются обыкновенно изъ болтоваго железа раз­
личной толщины съ шляпкой на верху, а внизу имеется вин­
товая нар4зка съ гайкой. Чтобы при завинчивании гайки она 
не врезалась въ дерево, подъ нее подкладывается круглая же­
лезная или свинцовая дощечка, называемая шайбой.

Употреблен1е большаго числа болтовъ въ одномъ брус^ 
можетъ его ослабить; въ этомъ случай болты могутъ быть за­
менены хомутами; хомутъ состоитъ изъ железной полосы  ̂
согнутой въ виде буквы П; концамъ придаютъ цилиндриче­
скую форму, д4лаютъ на нихъ винтовыя нарезки и снабжаютъ 
гайками. Для того чтобы помощью хомутовъ возможно было 
стянуть деревянныя части, на концы хомута надевается на­
кладка изъ железной полосы съ двумя проушинами по кон­
цамъ и сверху навинчивается гайка. Иногда хомуты делаютъ 
изъ 4 отдельныхъ ветвей, при чемъ каждая отдельная часть
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состоитъ изъ полосы, на одномъ конц'Ь которой д'Ьлаютъ вин­
товую нар4зку съ гайкой, а на другомъ проушину.

О пиленхи и строган1и, какъ работахъ одинаково важныхъ 
какъ для плотника, такъ и для столяра, подробнее изложимъ 
въ отд’Ьл'Ь Столярное производство.

Матер1алъ для своихъ работъ плотники пр1обрФтаютъ на 
л4сныхъ дворахъ.

Тер!пннолог1Я въ плотничества
(въ адфавитномъ порлдк^).

1) А ш еры — см. пальцы.
2) Бабка.— Если легель (см. легель) довольно длиненъ, и 

потому можетъ согнуться отъ напора снеговой массы, то 
для прочности устраиваютъ отъ конька висячхй брусокъ, кото­
рый, другимъ своимъ концемъ упираясь въ легель, не даетъ 
ему возможности осЬдать и гнуться. Этотъ то брусокъ и назы­
вается бабкою.

3) Б а лка —бревно, положенное концами на дв4 ст’Ьны, на 
столбы, на стулья, подъ или для настилки наката. Толщина 
балки должна равняться ‘/л  части ддины ея. Делаются балки 
изъ лучшаго сосноваго л4са. Балки обыкновеннаго размера 
могутъ выдержать, безъ перегиба, не бол4е 200 пуд. тяжести.

4) Бимсы—брусья, служащхе основанхемъ палубы въ ко- 
раблестроенш.

5) Верея— столбы, на которые навешиваются ворота до- 
мовъ.

6) Ввш някг, Веш нят ы й— ворота съ подъемнымъ засло- 
номъ въ плотинахъ.

7) Замятина  — нижнШ рядъ брусьевъ или кокоръ, заго- 
няемыхъ въ шпунты столбовъ, при начал§ строенхя.

8) Затяж ка— брусъ или балка, въ которую, при настилк^ 
крыши, упираются стропила своими нижними концами.



9) Гнгьздо—означаетъ углублен1е, делаемое въ бревн’Ь до-
лотомъ. •

10) Гонтъ, гонтина—короткая дранка, въ половину обык­
новенной, съ округленнымъ концемъ, служащая для покрыия 
крышъ на подобхе чешуи. Одно ребро гонта тонкое, а другое 
съ назомъ.

И ) Горбыль— крайняя доска при распилк'Ь бревна, а также 
подъ этимъ словомъ понимается тонк1й, поперечный брусокъ 
оконнаго переплета.

12) Гранъ— внутренняя часть бревна, составляющая его, 
такъ сказать, мясистость.

13) Конекъ— верхъ крыши изъ поперечныхъ досовъ, въ 
которыя упираются и укрепляются перпендикулярно-лежащ1я 
доски.

14) Еосякъ—бревно, стесанное вкось; части закладной окон­
ной или дверной рамы.

15) Ероква— деревянный брусъ или бревно, длиною 3— 4 
сажени, толщиною 2 7 » вершка.

16) Еромка— боковая часть бревна или доски.
17) Лапа— шинъ на конц4 бревна или бруса, вгоняемый 

въ соответственную выемку въ другомъ бревиФ или брус^, при 
связыван1и ихъ въ в^недъ. Скргьпить въ лапу— значитъ свя­
зать бревна углами не полукруглыми, а плоскими вырубами и 
шипами.

18) Легель— брусъ, располагаемый подъ стропилами попе- 
рекъ для связыван1я продольныхъ брусьевъ. Ч^мъ крыша от- 
ложе, тЪмъ легель необходим'Ье.

19) М ауерлат ъ— назваше прогона (см. и ?̂огомз), устраивае- 
маго подъ крышами.

20) Нагель—деревянный гвоздь въ барочномъ л^сЬ, а так­
же деревянный болтъ, употребляемый для скр'Ьплен1я н^кото- 
рыхъ частей судовъ.

21) Наддгьлка— толстыя доски, накладываемыя на стесан- 
ныя части бревна, при настилк^ чернаго пола.

22) Надолба— бревно, при концахъ котораго насквозь про­
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долблены дыры, въ который пропускаютъ обтесанные концы 
столбовъ.

23) Иакатъ, накатка— настилка черныхъ половъ и потол- 
ковъ. Накатный потолокъ делается изъ бревенъ, безъ сводовъ.

24) Наносный быкъ— срубъ, укрепленный сваями для охра- 
Н6Н1Я моста отъ напора льда.

25) Обвязка— первый рядъ бревенъ (в4нецъ) накладывае­
мый на стулья и закрепленный въ углахъ. '

26) Обшивка— толстыя доски, которыми покрыта, при по­
мощи большихъ гвоздей, вся наружная бревенчатая часть дере- 
вяннаго строешя.

27) Обшивать въ нажевку—значитъ употреблять для об­
шивки наружной ст4ны или деревяннаго забора дюймовыя до­
ски, у которыхъ кромки отесываются на-кось.

28) Отвжъ— шнуръ, на одномъ конце котораго прикрЬц- 
лена гирька, другой же конецъ шнура прикрепленъ къ верхней 
части трехъугольной рамки; употребляет(?я для определен1Я 
горизонтальности и отвесности произведенной постройки— 
оконъ, дверей, стенъ и т. под.

29) Откосъ— бревна, подпирающгя свинки по бокамъ веш- 
нятыхъ прорезовъ.

30) Пазъ— ЛИН1Я соединен1я двухъ досокъ по длине.
31) Пальцы и ли  анкеры.— называются бруски, рас­

положенные въ крыше поперекъ стены, на некоторомъ раз- 
СТ0ЯН1И другъ отъ друга; концы ихъ спускаются внизъ и 
обшиваются досками.

32) Подборъ— техническое назван1е чернаго пола въстрое- 
нш. Онъ делается изъ отрезковъ получистыхъ сосновыхъ до­
сокъ толщиною въ 2 '/з дюйма.

33) Подливной карнизъ — деревянный.
34) Пристгьнокъ— место у забора или стЬны.
35) Прогонъ— брусъ на столбахъ, подъ балками, поперекъ 

ихъ расположенный; кладется для нижнихъ половъ, для проч­
ности.

36) Расположенге досокъ на размета —  бываетъ тогда
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когда стыки (см. стыкъ) досокъ одного рода приходятся про- 
тивъ середины досокъ другаго рода.

37) Регель— подпора, подставка.
38) Рейка —  продолговатый четырехгранный кусокъ тол­

щиною около вершка.
39) Рг/сш«ка — трехъугольные желобки въ обшивочныхъ 

доскахъ, выделываемые безъ всякой пользы для строешя, но 
только въ вид'Ь украшен1я ст^нъ деревянныхъ домовъ.

40) - Свинка—деревянный отрубокъ.
41) Сковородень — выемка на конц^ бревна, вырубаемая 

для того, чтобы соединить его съ другимъ бревномъ.
42) Стесывать съ нгьту—неприметно, постепенно углуб­

ляться при производств^ прирубовъ въ бревн'Ь.
48) Стропилы— тонюя балки, служащ1я для поддержашя 

крыши здан1я, скрепленнын между собою разными связями.
44) Стропильный ноги— оконечности стропилъ.
45) Стулья— толстые обрубки бревенъ, вколачиваемые въ 

землю въ некоторонъ разстоян1и одинъ отъ другаго, при по­
стройке деревяннаго дома.

46) Стыкъ— соединеше досокъ по ихъ ширине.
47) Тет ива—двухдюймовая и больше доска.
48) Торцъ—восьмиугольные куски дерева, употребляемые 

для мощен1Я улицъ.
49) Трапецгя— четырехъугольникъ, котораго две г^арал- 

лельныя стороны заключены между двумя непараллр^львыми,
50) Устои, пролеты и ли  быки— составляютъ необходи­

мую потребность всякаго моста. Подъ этими, техническими 
назван1ями понимаются сваи, вбиваемыя въ аескольво рядовъ 
по течению реки и на которыя настил;^к)тъ полъ, располо­
женный на балкахъ, укрепленных^» •на поперечныхъ насад- 
кахъ свай.

51) Фальцъ— небольшая выемка вдоль деревянной доски 
или бревна.

52) Ф̂ )ге5й-=-цо11еречны« доски пола, располагаемыя близь 
стенъ и въ которыя упираются друпя, перпендикулярныя 
доски. Въ потолке фризъ ч»8начаетъ место выше карниза.
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53) Ф ронтот—трехъуголяная частт. ст'Ьны, примыкаю­
щая Бъ обоиыъ склонамъ крыши.

54) Шатеръ— надставныя доски, употребляеиыя при на- 
стилк'Ь деревянной крыши, въ случай если длина стропилъ 
превосходитъ длину трехъсаженныхъ настилочныхъ досокъ.

55) Ш и т — шесть или дерево съ четыреугольнымъ, острымъ 
концомъ, который вкладывается въ вырубаемую дыру, а также 
это техническое назван1е принадлежитъ четыреугольнымъ или 
круглымъ дош,ечкамъ, употребляемымъ при соединеши одной 
доски или бревна съ другимъ.

56) Ш кивъ—круглая дош;ечка въ блок^, находящаяся на 
оси, по которой проходитъ веревка, приводящая шкивъ въ 
движение.

57) Ш понка — деревянный брусокъ, выстрагиваемый съ 
двухъ сторонъ наискось и вколачиваемый поперекъ двухъ или 
бол§е досокъ, соединяемыхъ одна съ другою.

58) Ш^итъ —  дв4 или нисколько досокъ, скр'Ьпленныхъ 
вм'Ьст'Ь и образующихъ плоскость.

59) Ярунокъ —  небольшой снарядъ, служащ1й для того, 
чтобы ср^Ьзывать углы па половину.



П .

СТОЛЯРНОЕ ПРОИЗВОДСТВО.
у^^^ Т О Л Я Р Н О Е  производство есть какъ бы усовершен­

ствованное плотничество и следовательно эти два 
мастерства им^ють между собою много общаго; даже 
самые инструменты въ этихъ мастерствахъ почти 

одни и тЪ же, но въ столярномъ они улучшены и дополнены, 
такъ сказать—усовершенствованы и приспособлены для бол^е 
тонкихъ и красивыхъ работъ.

Существенное отлич1е между столярными и плотничными 
работами заключается въ томъ, что плотникъ по преимуще­
ству д'Ьлаетъ свои под'Ьлки изъ дерева крупныхъ сортовъ —  
бревенъ, брусьевъ, кокоръ, досокъ и т. д., тогда какъ столяръ 
почти исключительно употребляетъ доски и изредка брусья.

Плотникъ для соединен1я различныхъ частей делаемыхъ 
имъ изъ дерева предиетовъ употребляетъ гвозди, винты и т.п., 
или же такъ называемыя врубки— различной формы выступы 
въ одной изъ соединяемыхъ частей, входящ1я въ соотв^тствен- 
ныя углублен1я въ другой, — соединен1я плотничныя (связки 
замки) стодяръ, правда, также употребляетъ при соединеши 
деревянныхъ частей, но главнымъ элементомъ соединенгя въ 
столярныхъ работахъ служитъ непременно клей; бываетъ, 
что и столяры д^лаютъ соединешя помощью винтовъ, шпи- 
лекъ или гвоздей, но эти матер1алы въ столярныхъ соедине- 
Н1яхъ значительно меньшихъ разм^ровъ, ч^мъ зъ плот- 
ничныхъ.
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Къ плотеичнымъ работамъ, какъ мы вид4ли изъ предыду- 
щаго отдела, относятся всЬ ташя работы; которыя не тре- 
буютъ чистой отд-^лки: срубка деревянныхъ ст^нъ н перебо- 
рокъ, обтеска балокъ, устройство стропилъ, простыхъ подовъ 
и т. под.; столярныя же работы требуютъ .бол4е тщательной 
отделки и по большей части должны ии4ть еще и красивый 
видъ; филенчатыя двери, оконные переплеты, паркетные полы,, 
шкафы, столы и т. п.

Столярныя работы, по трудности и . сложности различныхъ 
предметовъ этого производства, можно подразделить на два 
много между собою различающееся вида: простую  и оклейную.

Для простой работы употребляются обыкновенно следую­
щее сорта дерева: ель, сосна, ольха, береза, ясень, дубъ и др, 
Изъ ели и сосны большею частью изготовляются таюя части 
въ постройкахъ, которыя должны быть впоследств1и покрыты 
масляною краскою; напр.: оконные предметы, двери, перего­
родки, перила и т. под.; покрыван1б предметовъ изъ ели и 
сосны маслянною краскою необходимо, такъ какъ эти сорта 
дерева быстро разсыхаются и разстрескиваются.

Ольха, береза и ясень идутъ, преимущественно, на изго- 
товлен1е мебели подъ лакомь; изъ дуба же, какъ сорта де­
рева бол^е прочнаго ч^мъ всякое другое, выполняются: пар­
кеты, наружныя двери, мнопя мебельныя вещи и доропя рЪз- 
ныя украшен1я въ домахъ.

Оклейная столярная работа есть та, въ которой изготов- 
ляемыя столяромъ вещи оклеиваются тонкими пластинками, 
такъ называемыми фанерами, бол4е ц4ннаго дерева, изъ ко- 
тораго бол^е другихъ употребительные сорта: оргьхо&ыя и 
краснаго дерева фанеры; для дорогихъ и бол^е красивыхъ 
предметовъ, роскошныхъ, столярнаго произвоства употреб­
ляются еще фанеры полисандроваго и розоваго, мареной (чер- 
яаго цв^та) груши, маренаго (сЬраго) клена и другихъ сор- 
товъ дерева. Оклеенные предметы или вощатся, или покры­
ваются лакомь и полируются. Иногда они украшаются р^зь-- 
бой и металлами, большею частью бронзой.

По этимъ двумъ различнымъ видамъ столярныхъ работъ
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я  столяры разделяются на бтьлодеревцевъ, занимающихся про­
стыми работами, и краснодеревцевъ— спецхалистовъ по оклей- 
пымь работамъ.

Первые изготовляютъ всЬ принадлежности дома, подго- 
товленнаго въ черн^ плотникомъ, нам4тившимъ, такъ сказать, 
мЬста для дальнЬйшихъ работъ столяра-бшодеревца, который 
устраиваетъ: оконныя рамы, л4тн1я «  зимй1я, двери наруж ­
ный и Бнутренн1я, перегородки, балконы, форточки и пр.

Работа краснодеревца, преимущественно, относится къ 
ИЗГ0Т0ВЛ6Н1Ю мебели по различнымъ моднымъ и иногда очень 
труднымъ рисункамъ. Его производство требуетъ бол4е изящ- 
наго вкуса и даже некоторой степени образовашя, такъ какъ 
оно близко нодходитъ къ искусству; для белодеревца не­
лишнее некоторое знан1е основной математики и отчасти ме­
ханики.

Б^лодереведъ долженъ быть аккуратенъ, терп'Ьливъ и ис- 
полнителенъ, а краснодеревцу нужны сверхъ того; смЬтли- 
вость, изобретательность и духъ творчества.

Матер1алы столярнаго производства.

I. Дерево. Главный матер1алъ для столяра— дерево. Сто­
ляру необходимо ознакомиться, вкратце, съ строешемъ и свой­
ствами дерева вообще, а также и съ сортами его.

1) Строенге дерева. Въ середине (центре) поперечнаго раз­
реза европейскаго дерева находится мягкое, рыхлое веще­
ство— сердцевина; вещество, образующее сердцевину, напол- 
няетъ узкое трубкообразное пространство въ середине всего 
ствола европейскаго дерева. Вокругъ ствола кольцеобразными, 
одинаковаго вида (концентрическими) слоями (въ разрезе по 
всей поверхности ея видны концентричесыя полоски) распо­
ложено плотное жщеслиъо— древесина, которое собственно и 
называютъ деревомъ и изъ котораго делаются различные 
предметы; древесина составляетъ большую часть древеснаго 
ствола. Отъ сердцевины, къ краямъ древесины, пересекая ее, 
идутъ сердцевинные лучи . Древесина окружена корою. Кора



состоитъ изъ: ближайшаго къ древесин'Ь слоя— луба, сл’Ьдую- 
щаго слоя— пробки, за которой сл4дуетъ наружная кожица—  
эпидермисъ.

Въ ноперечномъ разр'Ьз'Ь пальмъ и вообще тропическихъ 
растешй не замечается ни сердцевины, ни сердцевинныхъ 
лучей, ни слоевъ коры; древесина ихъ состоитъ изъ однород- 
наго вещества, на которомъ видны местами, въ безнорядк4, 
бол^е темныя точки.

Подъ микроскономъ, въ кусочк§ дерева видны раст ит ель­
ны» клгьточки, которыя представляютъ изъ себя маленьк1я, 
безцв'Ьтныя нрозрачныя пузыречки, которыя въ молодыхъ ча- 
стяхъ дерева наполнены жидкостью— клгьточнымъ сокомъ, со- 
держащиыъ древесный клей, белковину, соль, сахаръи друпя 
вещества и питающимъ ст4нки кл4точекъ; эти молодыя части 
дерева находятся тотчасъ же подъ корою, составляютъ болЬе 
светлый и н'Ьжный слой древесины и называются заболонью. 
Въ старыхъ частяхъ дерева, ближе къ сердцевин^, древесина 
плотнее и темн4е, и клеточки уже не содержать кл^точнаго 
сока, а заполнены воздухомъ. Ташя наполненныя воздухомъ 
клеточки называються сосудами; пучки, составленные подобными 
клеточками, различаются невооруженнымъ глазомъ въ видЬ 
плотныхъ нитей или волоконъ; называются они сосудистыми 
пучками.

2) Свойства дерева. Древесина бываетъ весьма различ- 
ныхъ цвгьтовъ и отт4нковъ; древесина европейскихъ деревъ- 
преимущественно б^лаго, св§тло-коричневаго, св^тло-желтага 
или красноватаго цв^та; древесина у деревъ тропическихъ- 
странъ значительно красивее и ярко окрашена.

Большею твердостью отличается древесина у деревъ жар- 
каго пояса; вообще принимаютъ, что дерево съ светлой дре­
весиной, напр, тополь, липа, ива и т. п., обладаютъ незна­
чительной твердостью, и бол^е темный цв4тъ древесины можетъ 
служить н'Ькоторымъ признакомъ и бЬльшей твердости. Мягк1е 
сорта дерева можно резать ножемъ, тогда какъ твердые, напр, 
бакаутъ, черное дерево и др., которые по твердости не усту-
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паютъ металламъ, можно обработывать только резцами изъ 
крепко закаленной стали.

Гибкостью— свойствомъ дерева при н'Ькоторомъ усилхи 
искривляться, гнуться безъ разрыва волоконъ —  нЬкото- 
рыхъ древесныхъ породъ, обладающихъ ею въ значительной 
степени, напр, букъ, вязь, дубъ и др., пользуются при приго- 
товлен1и гнутой мебели (венской), обручей, экипажей и пр. 
Сырое дерево бол4е гибко, нежели сухое; чтобы дерево .обла­
дало еще большею гибкостью, его распариваютъ водяными 
парами.

Свойство дерева раскалываться главнымъ образомъ отли- 
чаетъ дерево отъ металловъ; дерево легче раскалывается по 
направлен1ю сердцевинныхъ лучей.

Относительный вгьсъ различныхъ древесныхъ породъ не оди- 
наковъ: большинство изъ нихъ плаваетъ на вод4, но н4кото- 
рыя, напр, буксъ, черное дерево и др., тонутъ. Только что 
срубленное, вообп1,е сырое дерево тяжелее просушеннаго.

Особенное вниманхе въ техникЬ обраш,аетъ на себя свой­
ство дерева впитывать въ себя влагу изъ окружающаго воздуха 
и выделять ее изъ себя, такъ называемая гигроскопичность; 
въ бЬльшей степени гигроскопичностью обладаютъ составныя 
части кл'Ьточнаго сока и, сравнительно, въ меньшей степени 
чистыя древесныя волокна или ст’Ьнки сосудовъ и кл’Ьточекъ.

3) Измгъненгв дерева. ВсЬ сорта деревъ заключаютъ больше 
или меньше влаги. Молодыя, мягк1я и пористыя дерева содер­
жать его бол'Ье, нежели старыя, твердый и плотныя; хвойныя, 
какъ бол'Ье мягк1я—бол4е, нежели лиственныя; весною въ ра- 
стущемъ дерев4 влаги бол'Ье, нежели зимою и осенью. Только 
что срубленныя деревья содержать его бол^е (букъ, дубъ, бе­
реза и др. отъ 20 до 40 проц.; ива, ель, ольха, тополь и др. 
отъ 40 до 60 проц.), нежели высушенныя на открытомъ воз- 
дух^ (около 10 проц.), а высушивая въ сильно нагр^тыхъ по- 
м'Ьщен1яхъ искусственнымъ способомъ можно достигнуть еш,е 
большей сухости., Небольш1е куски дерева сохнутъ скор’Ье; 
также скор'Ье сохнутъ сорта дерева мягк1е и рыхлые, нежели 
твердые и плотные. Не смотря ни на какую высушку, дерево
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остается гигроскопичнымъ, т. е. въ сыромъ м'Ьст'Ь втягиваетъ 
въ себя влагу изъ воздуха.

При высыхан1и дерево усыхаетъ; при этомъ усыханхе 
вдоль волоконъ весьма незначительно, тогда какъ усыхаше по 
направлешю сердцевинныхъ лучей значительнее, а ещее бол4е 
по направлен1Ю годовыхъ колецъ, и при работахъ должно столя­
рами приниматься въ разсчетъ.

Наоборотъ, впитывая въ себя влагу, дерево разбухаетъ  и 
принимаетъ прежн1е разм'Ьры — до просушки, но в^съ его 
больше прежняго, такъ какъ влага занимаетъ не только м'Ь- 
сто кл^точнаго сока, но заполняетъ также и сосуды, содер- 
жавш1е до просушки воздухъ.

При усыханш и разбуханш, дерево коробится, потому 
что въ различныхъ частяхъ его, какъ неодинаково плотныхъ 
и неодинаковой толщины въ различныхъ направлешяхъ, всл^д- 
ств1е увлажнешя не всего куска, а только части его, — про- 
исходитъ неравном'Ьрность въ потер^ или пр1обр'Ьтен1и влаги; 
наконецъ, оттого, что некоторый части дерева задерживаются 
въ своемъ стремленхи расширяться или сжиматься, всл'Ьдствхе 
особаго соединешя съ смежными частями, даже при одина- 
ковомъ разбуханш и усыхан1и, можетъ происходить короб- 
лен1е.

Всл'Ьдствхе неравномернаго усыхан1я и разбухан1я проис- 
ходитъ также и растресшванге; но последнее бываетъ и 
безъ короблен1я, напр, въ бревнахъ, толстыхъ брусьяхъ, бал- 
кахъ и т. под. наружный слой при высыхан1и не коробится, а 
растрескивается, такъ какъ онъ высыхаетъ и сжимается, въ то 
время какъ внутренняя часть остается безъ перемены.

Чтобы избежать короблен1я и трескашя въ изделхяхъ, де­
рево тш,ательно обрабатываютъ: 1) сушатъ на корню: весною, 
какъ появится листъ, съ дерева сдираюгъ всю кору до вет­
вей и срубаютъ осенью; 2) срубленное дерево разд'Ьляютъ на 
куски требуемой для изд^лгн величины и пом'Ьш.аютъ въ са­
рай, въ которомъ есть медленное движен1е воздуха, на зна- 
чительномъ разстоянш отъ полу и другъ отъ друга, при сушк^ 
ц4лаго бревна сдираюгъ съ него часть коры по винтовой ли-



ШИ, чтобы выд'Ьлеехе влаги было не слишкомъ быстрое и вы- 
сушиван1е верхнихъ и внутреннихъ слоевъ уравнивалось, ч'Ьмъ 
предупреждается растрескиван1е; 3) необходимо удалить изъ 
дерева оставшхяся посл4 вышеописанныхъ процессовъ части 
кл'Ьточнаго сока, какъ обладающхя большею степенью впиты- 
ван1я влаги; для этого уже срубленное дерево пом'Ьщается 
въ проточной вод'Ь корнемъ къ истоку на два или три д'Ьта; 
составныя части кл4точнаго сока растворяются въ вод'Ь и 
уносятся теченхемъ. Быстр'Ье достигаютъ той же ц'Ьли кипя- 
чен1емъ, для чего разделенный на куски стволъ кладется въ 
котелъ съ водой и кипятится. Еще скорее (3—4 сутки) про­
изводится это нагр'Ьван1емъ дерева въ парахъ: куски дерева 
пом^щаготъ въ деревянный ящикъ, стянутый железными обру­
чами; паръ въ ящикъ впускается по труб4, вода, образовав­
шаяся изъ паровъ и составныхъ частей кл4точнаго сока, вы­
пускается посредствомъ крана или просто отверст1й въ дн^. 
Посл'Ь всЬхъ процессовъ изъ дерева посредствомъ сушки уда­
ляется накопившаяся въ ст'Ьнкахъ сосудовъ влага и, чтобы 
предохранить отъ втягиванхя этими станками влаги на буду­
щее время, изд4л1я покрываются льнянымъ масломъ, лакомъ, 
краской, дегтемъ.

Чтобы избежать коробленхя въ предмет^, кусочки дерева 
складываютъ такъ, чтобы въ смежныхъ кускахъ волокна были 
въ разныхъ направлен1яхъ, и склеиваютъ, — способъ не удоб­
ный, такъ какъ онъ дорогой и склеенные предметы не прочны 
и отъ сырости расклеиваются. Удобнее составлять большой 
предметъ (филенчатыя двери, крышки большихъ простыхъ 
столовъ, чертежныя доски) изъ кусковъ, соединенныхъ безъ 
клея, но такъ, чтобы при разбухан1И и усыханш они им^ли 
свободное движен1е и короблеше одного куска уничтожалось 
короблешем'^ смежныхъ кусковъ. Способъ распи-нивашн бре- 
венъ на доски играетъ также немаловажную роль для изб^- 
жан1я короблен1я: распиловку надо производить по направле- 
шю сердцевинныхъ лучей, такъ какъ усыханхе по ихъ на- 
правлешю наименьшее. При принятомъ способ^ распиловки 
наименее коробятся доски изъ средней части ствола, ч4мъ



остальныя. М еньше всего коробятся доски, у  которыхъ боль- 
ш1я поверхности перпендикулярны къ направлен1Ю волоконъ; 
подобныя доски не велики, не прочны и годны только для 
приготовления небольшихъ нредметовъ.

Древесина, содержащая въ себ^ кл'Ьточный сокъ, быстро 
загниваетъ, тогда кавъ чистая древесина, напр., посл^ выпа- 
риван1я, загниваетъ только пролежавши весьма долгое время 
въ тепломъ, влажномъ и спертомъ воздухЪ; чтобы предохра­
нить дерево въ этомъ посл4дпемъ случаЪ отъ загниванхя, его 
предохраняютъ отъ вл1ян1я вн'Ьшняго воздуха вышеописан- 
нымъ способомъ: покрываютъ масляной краской, лакомъ,
каменноугольнымъ дегтемъ и т. под.

Съ тою же ц'Ьлью, когда дерево, конецъ его, приходится за­
капывать въ землю, то часть, которая должна быть въ землФ, 
обугливается, натирается концентрированной сЬрной кисло­
той или обмазывается дегтемъ. Приготовляютъ дерево, для 
предохранен1я отъ гн1ен1я, также кганозировангемъ — вымачи- 
вашемъ въ раствор'Ь сулемы; пайнезироватемъ — вымачива- 
Н1емъ сначала въ раствор^ жел4знаго купороса, затФмъ въ 
раствор^ хлористаго кальц1я (посл'Ь такой обработки дерево 
получаетъ красный или черный цв'Ьгъ). По способу 1>ушери — 
пропитывается дерева на корню растворомъ железа въ древес- 
номъ уксусЬ, жел'Ьзнымъ купоросомъ и т. под.; пропиты- 
ваютъ мгьднымъ купоросомъ уже срубленное дерево.

Балки, телеграфные столбы, шаалы и т. под., для предо- 
хранен1я отъ гн1ен1я, пропитываются въ безвоздушномъ про- 
странств'Ь металлическими солями. Особенно распространено 
въ ‘Голландии и Англ1и креозотированге — пропитыванхе въ 
безвоздушномъ пространствЪ креозотомъ.

Сосна и береза покупаются столярами досками, обыкно­
венная длина которыхъ 9 арш.; толш,ина доски весьма разно­
образна, отъ 7^ до 4 дюймовъ, ширина отъ 5 до 11 дюймовъ. 
Поэтому и ц'Ьны досокъ очень различны, смотря также по 
сорту л4са и большей или меньшей его сухости *). Но какъ

*) Сосвовая или еловая досаа, уиотребдяемая какъ въ плотвичыоаъ, такъ и
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бы ни были сухи закупленныя столяромъ доски, необходима 
ихъ подвергать новой просушк'Ь, на нарахъ, устраиваемыхъ 
для этой ц'Ьли при его квартир^. На этихъ нарахъ доски 
прокладываются тонкими брусками, и ч'Ьмъ дольше держать 
ихъ въ такомъ положенш, т4мъ лучше доски усыхаютъ; но, 
къ сожал4 н1ю, не вс^мъ столярнымъ мастерамъ доступна за­
купка значительнаго количества л4са, и нужно быть очень 
богатымъ хозяиномъ, чтобы просушка на домашнихъ нарахъ 
достигала своей ц4ли: для этого необходима большая капи­
тальная закупка заразъ матер1ала и очень просторное помЬ- 
щеше, устроенное по вс^мъ правиламъ специально для этога 
д'Ьла. Поэтому мастера средней руки принуждены закупать- 
свой л'Ьсъ съ сушиленъ фабрикъ и онъ не всегда бываетъ 
вполн'Ь удовлетворителенъ, давая скоро трещины въ изготов- 
ляемыхъ изъ него предметахъ.

Правильная и хорошая просушка л^снаго матер1ала тре- 
буетъ отъ 2 до 5 л'Ьтъ пребыван1я его въ сушильн'Ь. Въ осо­
бенности эта операщя важна для мебельщиковъ.

Доски, назначенныя для столярной работы, сушатъ обыкно­
венно въ мастерской, ставя ихъ вертикально, а чтобы онФ не 
могли расколоться, то предварительно торцы ихъ оклеиваю тъ 
бумагой.

Передъ т'Ьмъ какъ сушить, ихъ кладутъ въ паровой ящ ш ъ  
и оставляютъ въ пару бол'Ье или мен^е времени, смотря по 
величин'Ь ихъ и толщин^; это делается, какъ выше описано, 
для уничтожен1я кл4точнаго сока въ доскахъ. Паровой ящикъ 
для досокъ делается изъ самыхъ толстыхъ досокъ или брусьевъ, 
скрепляется болтами, конопатится и смолится. Длина его обык­
новенно бываетъ до 4 сажень, вышина и ширина около ар­

въстолярноиъ ремем4, 2—4 саж. длины, 7— 11 дюймовъ ширины в отъ */> Д» 
3 дюйиовъ толщины.

Половая доска или плотничья есть полуторная, т. е. толщ, въ 1'/а вершка^ 
дюймовка же и трехдюймовка имЬюгг 1—3 дюймовъ толщины. Пластиною  
называютъ доску толще и короче этой м'Ьры. Закупаются доски дюжинами, и 
10 дюжинъ мщныхъ  досокъ составляютъ сотню.

Мгьрной доской называется доска длиною 12 фут., толщиною въ 1'/» дюйма, 
а шириною въ 11 дюймовъ.



шина; съ одного конца д'Ьлается ставень, а къ другому концу 
или сбоку проводится паровая труба, идущая изъ котла, въ 
которомъ кипятится вода.

Доски кладутся въ этотъ ящикъ на ребро, запираютъ плотно 
ставень, причемъ отверст1я всЬ законопачиваютъ. Въ дн'Ь ящика 
<5Д'Ьланы дыры или кранъ, сквозь которыя, въ вид'Ь крупныхъ 
капель, выходить вся сырость, образуемая парами въ соеди- 
нен1и съ составными веществами кл'Ьточнаго сока. По степени 
чистоты и прозрачности капель опред'Ьляютъ время, когда 
можно вынимать доски. Приблизительно можно, по опыту, 
сказать, что для трехг-саженной дюймовки достаточно 8 ча- 
«овъ для полнаго растворен1я и выд'Ьленхя изъ нея составныхъ 
частей кл'Ьточнаго сока. Доска, не содержащая бол'Ье кл'Ь- 
точнаго сока, быстро высыхаетъ. Приготовленныя такимъ об- 
разомъ доски плотнее, тверже и бол^е темнаго цв'Ьта.

Сорта дерева.

1) —  дерево весьма ц'Ьнное, такъ какъ онъ очень 
твердъ, плотенъ, упругъ и очень нескоро гшетъ при' самыхъ 
неблагопр1ятныхъ условхяхъ: во влажномъ, спертомъ и сыромъ 
воздух4, а въ проточной вод4 и сухомъ воздух'Ь почти не 
гахетъ. Недавно срубленный дубъ бл4дно-желтаго цв4та, отъ 
времени темн'Ьетъ, но къ заболони св^тл'Ье. Употребляется 
преимущественно на наружныя под'Ьлки; такъ какъ онъ худо 
принимаетъ политуру, то на изящныя столярныя работы не 
годится. Предпочтительно онъ употребляется бочарами и плот­
никами.

2) Еаштанъ  часто см'Ьшиваютъ съ дубомъ, такъ *онъ на 
него похожъ.

3) Илемъ или вязг желтовато-б'Ьлаго цв'Ьта, у старыхъ 
стволовъ коричневатый; очень гибокъ, плотенъ, твердъ и упругъ; 
идетъ на выд'Ьлку частей машинъ и экипажей.

4) Оргьхъ цв4та буроватаго, изъ сортовъ деревъ твердыхъ 
и мало изменяющихся подъ вл1яшемъ атмосфернаго воздуха. 
Плотниками употребляется рЬдко, потому что легко гнется и
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подвергается нападешю червей. Столяры д4лаютъ изъ него 
мебель, но такъ какъ онъ дорогъ, то р4дко идетъ въ д4ло 
ц'Ьликомъ, а употребляется въ вид^ красивыхъ фаперокъ *)̂  
которыя по виду своему делятся на простыя, ленточныя и фи- 
гурныя; мебель, сделанную изъ какого-нибудь не столь доро- 
гаго дерева, оклеиваютъ фанерами; впрочемъ точеныя ножки 
и р§зныя украшения делаются изъ ц'Ьлънаго ор'Ьха. Ор'Ьхъ 
къ тому же прекрасно полируется, такъ что при ум4ньи ма­
стера подбирать эти красивыя фанерки по рисунку ихъ сим­
метрично, вещи выходятъ чрезвычайно изящныя, Ор'Ьхъ теперь 
въ большой мод4.

5) Красное дерево, привозное изъ Вестъ-Инд1и, цв4та 
желто-краснаго, который отъ времени переходитъ въ коричне­
вато-красный. Сучечки и пятна придаютъ красивый видъ ея 
древесин'Ь; мало коробится, не точится червями; употребляется, 
какъ и Ор'Ьхъ, при изготовлен1и мебели, преимущественно въ 
вид4 фанерокъ, которыя разделяются, по виду, какъ и ор’Ь- 
ховыя. Въ изготовляемой мебели, какъ и изъ ор4ха, р4зныя 
и точеныя украшен1я ц'Ьльныя. Прежде красное дерево было 
въ большой мод4: вещи изъ ц'Ьльнаго дерева ц'Ьнились на­
столько высоко въ старину, что родители, напр., хвалились, 
что дали ту или другую вещь въ приданое дочери изъ цтьль- 
наго краснаго дерева.

6) Букъ— толстое, обладающее большою твердостью и гиб­
костью, но незначительною упругостью; цв4та коричневатаго 
съ крапинк|^и. Въ сыромъ м4ст4 скоро загниваетъ, но крео- 
зотированнйй дольше дуба остается невредимымъ; его часто 
повреждаютъ черви.

7) Ясень, довольно прямое дерево, съ древесиной коричне­
вато-желтой; дерево твердое, тяжелое, очень упругое и волок­
нистое. Употребляется для внутреннихъ отд^локъ домовъ и 
магазиновъ и для бол4е простой мебели, такъ какъ ясень хо­
рошо принимаетъ полировку. Изъ очень красивой сучковатой
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древесины ясени выпидиваютъ фанерки, которыми и оклеи- 
ваютъ предметъ, сделанный изъ сосны или ели, лакируютъ^ 
полируютъ его и т'Ьмъ придаютъ ему ценность. Недостатокъ: 
легко подвергается нанаден1ю червей.

8) Буксъ  или самшитъ— нрекраснаго желтаго цв'Ьта, весьма
твердый и плотный сортъ дерева. Преимущественно употреб­
ляется резчиками, токарями и на музыкальные инструменты: 
флейты, кларнеты и т. п. '

9) П ихт а, покрытая какимъ нибудь предохранящимъ отъ 
8Л1ЯН1Я воздуха веществомъ, неуступаетъ по прочности дубу; 
отъ быстраго гн1ен1я предохраняетъ ее большое количество 
въ ней смолы. Легко колется. Идетъ на столярныя и плот- 
ничныя под4лки. Растетъ въ Росс1и, Норвепи и Прусс1и.

10) Сосна. Древесина сосны св'Ьтлая; въ сухомъ воздух^ 
мало изменяется; обил1е смолистыхъ веществъ, содержащихся 
въ сосн'Ь, предохраняетъ ее отъ гн1ен1я и сообщаетъ ей силь­
ный смолистый запахъ; по своей прямизн^, .легкости и проч­
ности преимущественно передъ всЬми другими сортами упо­
требляется въ столярномъ производетей какъ у б'Ьлодеревцевъ, 
такъ и у краснодеревцевъ.

11) Е л ь . Древесина ели мягче и легче сосны, цв^та 64- 
лаго, содержитъ смолы меньше другихъ хвойныхъ породъ; 
легко гн1етъ, если находится попеременно то въ сыромъ, то 
въ сухомъ пом^щеши. Волокна прямолинейны, отчего легко 
колется. На изд'Ьлхя, требующ1я чистой отделки, негодится.

12) Тополь, ива и  липа  принадлежатъ къ малоупотреби-' 
тельвымъ сортамъ дерева; древесина ихъ б4лаго цв4та, мягка, 
пориста, легко режется, но и скоро гнхетъ.

13) Яблонь и груша им4етъ довольно мягкую, но во всЬхъ 
частяхъ одинаково плотную древесину желтаго или коричне- 
ваго цв^та. Обработанный пайнезироватемъ (стр. 42), зам4- 
няютъ въ столярныхъ работахъ черное дерево.

14) Виш ня, очень красивое дерево изъ-желта-коричневатаго 
цв4та, съ пятнами, жилкам? и тоненькими годовыми кольцами.

15) Кленъ, бйлаго цв4та; есть весьма красивые сорта съ 
.пятнами и мушками; при строганхи не задирается и хорошо
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полируется; почти не цзм'Ьняетъ цв'Ьта, мало коробится, очень 
гибокъ, но легко подвергается нападен1ю червей. Употреб­
ляется кром'Ь столярныХ'ь работъ на рукоятки къ различнымъ 
инструментамъ.

16) Береза. Древесина молодой березы б4лая, а старой 
переходить въ красновДый; мягка, колется неправильно, сох- 
нетъ скоро, но зато скоро и разбухаетъ, подвергается напа- 
дешю червей; впрочем^ въ сухомъ пом’Ьщенш довольно прочна. 
Простая береза употребляется сравнительно р'Ьдко столярами, 
такъ какъ плохо строгается, но известная у столяровъ подъ 
назван1емъ фигурной  дорого ими ц’Ьнится по б'Ь.тазн'Ь своей 
древесины, по плотности, по ворнямъ и наростамъ, изъ вото- 
рыхъ выпиливаются пре?осходныя фанерки, отлично принимаю- 
Щ1Я политуру. Иногда эти наросты обжигаютъ кр'Ьпкой вод­
кой (азотной и селитрянной кислотой), чтобъ уподобить ихъ 
красному дереву.

17) Карельская бербза ныньче совсЬмъ вышла изъ моды 
для мебели и употреб.11яется столярами только па рукоятки 
н4которыхъ инструментовъ и снарядовъ, какъ-то: долоты, мо­
лотки, черенки и др. Это дерево отличается оригинальностью 
свой древесины желтов»таго цв4та съ темными жилками, де­
лающими ее нисколько похожею на мраморъ. Полируется кра­
сиво, но принимаетъ политуру съ трудомъ,

18) Черное берево совершенно чернаго цв^та, къ краямъ 
переходитъ въ желтовато-б^лую; древесина представляетъ почти 
однородную массу. Л уч(П 1Й и бол^е тяжелый сортъ остъ-инд1й- 
СК1Й, худш1й и бол^е легый— африкансий (съ мыса Доброй 
Надежды). Употребляется столярами, по дороговизн*, въ вид* 
фанерокъ на весьма из^щныя и ц^нныя вещи и токарями въ 
кускахъ.

19) Бакаут ъ— очень тяжелое, сильно пропитанное смолой, 
очень твердое и хрупкое дерево зеленавато-коричневаго цв'Ьта; 
употребляется на блоки ̂  шанки, кегельные шары и т. п. При­
возный въ Вестъ-И ндск^хъ острововъ и Суринама:

20) Желгьзное дерево темно-коричневаго цв'Ьта, замеча­
тельно твердое. Вывози’1̂ ся изъ Остъ-Инд1и.

47___



__

21) Зеленое с̂ е̂ гево— цв'Ьта зеленовато-желтаго. Вывозится 
изъ Суринама.

22) Палисандровое и ли  пурпуровое дерево растетъ въ Аме- 
рик4; весьма красиваго красноватаго цв'Ьта, переходящаго подъ. 
вл1яшемъ воздуха постепенно въ фхолетовый; весьма гибко и: 
плотн'Ье ор'Ьха. Оно дороже ор4ховаго, отличается н'Ьжнымъ, 
пр1ятнымъ запахомъ и употребляется для самой дорогой мебели» 
какъ напр, высшаго совершенства рояли и пр.

23) Розовое дерево цв4та желтаго съ прекрасными розО' 
выми жилками (годовыми кольцами). Употребляется на самую 
изящную и дорогую мебель фанерками.

24) Цапель дерево нисколько схожее съ карельской березой, 
но рисунокъ крупнее, матерхалъ мягче и ноздреватое, а по­
тому еще съ большимъ трудомъ поддается политур4. Употреб­
ляется въ видО фанерокъ въ роскошной отд4лк4 магазиновъ^

Ясень, береза, ольха, дубъ, кленъ и букъ заготовляются въ 
продаж^ кряжами и преимущественно досками или пласти­
нами, толщиною около 3 дюймовъ, а длиною отъ 3 до 4 арш. 
Красное дерево, черное и оргьховое покупаются квадратнымц 
футами, толщиною въ 1 дюймъ, а также можно купить и фа-̂  
нерками дерева. Черное, полисандрое, розовое и пальмовое- 
продаются на вОсъ, карельская береза — тонкими кряжамд 
(пластами, кусками) толщиною до 7 дюймовъ, а длиною о̂. 
2 аршинъ.

Панель почти всегда продается фанерками. Доброкачествен­
ность лЬса можно узнать по ровному разрезу безъ трещинъ,  ̂
по темному цв^ту древесины, постепенно увеличивающемуся 
къ сердцевин'Ь, по возможному отсутств1ю сучк(Ьъ, по пря- 
мизнЬ, по правильности слоевъ и, наконецъ, по степени боль­
шей или меньшей сухости л4са.

Доброкачественность и правильный выборъ этогъ основг 
наго матер1ала столярнаго производства составляютъ задатки 
успЬшнаго изготовлен1я работъ, а потому не должно жал4ть 
въ этомъ случай пи трудовъ, ни издержекъ и не слОдуетъ 
увлекаться временною эконом1ею, влекущею не рОдко за сот



бою потерю репутац1и и даже, впосл'Ьдетв1и, полное раззорен1е 
неосторожнаго мастера.

второй матерхалъ, необходимый столяру, и потому 
на его видъ, доброкачественность, правильное изготовлен1е и 
употреблен1е сл'Ьдуетъ обратить серьезное вниман1е. Клей, 
такъ же какъ и л4съ, долженъ быть всегда выбираемъ перваго, 
самаго лучшаго сорта, посредственный же не годится для сто- 
ляровъ, потому что легко сыр4етъ, и вещи, имъ склеенныя, 
делаются весьма непрочны.

Елей— вещество липкое, вязкое, которое получается чрезъ 
вывариван1е животнослизистыхъ частей, какъ-то: костей, ки- 
шокъ, обр'Ьзковъ, остающихся при выд4лк4 кожъ и называе- 
мыхъ мездрою, отъ чего и самый клей называется ж здри- 
нымъ или шубнымъ. Посл4 выварки получается слизистая 
жидкость, обращающаяся по охлажден1и въ студенистую массу, 
а поел* просушки— делается хрупкою и твердою, какъ кость.

Качества хорошаго клея заключаются въ его прозрач­
ности, глянцовитости, твердости и ломкости. Къ тому же въ 
холодной вод4 онъ не долженъ распускаться, а только раз­
бухать и, будучи высушенъ, непременно пронимать свой перво­
начальный видъ.

Клей изготовляется и продается въ вид^ различной тол­
щины пластинокъ, кр4пкихъ и прозрачныхъ.

Для лучшаго и окончательнаго его очищен1я отъ могущихъ 
еще находиться въ немъ жирныхъ частей, столяры перевари- 
ваютъ его еще разъ, снимаютъ остальной жиръ, и выливаютъ 
клей въ особенный лотокъ массой не толще V» дюйма, которую 
они, въ холодномъ вид^, р4жутъ на куски.

Въ иныхъ работахъ, въ особенности модельныхъ, употреб­
ляется рыб1й клей, извлекаемый изъ рыбныхъ плавательныхъ 
пузырей (белуги, ‘осетра) и лучше шубнаго выносящ1й вл1я- 
н1е сырости. Белужьи пузыри для этого всего лучше. Предъ 
употреблен1емъ должно нисколько часовъ размачивать клей 
въ холодной вод4 для того, чтобы при разогр'Ьван1И онъ ров­
нее распускался и не пригоралъ. Если склеиваемые куски
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дерева будутъ подвергаться вл]’яшю сырости, то къ клею при- 
м'Ьшиваютъ на десять частей его одну часть прокипяченнаго 
льнянаго масла и кипятятъ эту см’Ьсь не очень долго. Къ 
клею иногда прим'Ьшиваютъ еще м4лу и цинковыхъ б'Ьлилх, 
чтобы придать ему большую прочность; такой клей употреб­
ляется даже для склеиванхя металловъ.

Для нагрЬван1я клея у столяровъ есть особаго рода ко- 
стрюлька, называемая клеянка, съ колпакомъ въ вид4 крышки 
и деревянною ложкою или, скорее, лопаткою. Еострюля эта 
должна быть нисколько шире ко дну и бываетъ на пожкахъ,

ч
Рис. 1.
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Внутрвнж1й дотеловь вдеяжви.

па тотъ случай, если клей разогревается не на нлит4, а на 
угольяхъ. Она состоитъ изъ двухъ отд^льныхъ котелковъ, изъ 
которыхъ одивъ, НИЖН1Й, наполняется водою, а въ верхпШ 
кладутъ клей, который, такимъ образомъ, не можетъ пригорать. 
Внутренн1й котелокъ долженъ отстоять отъ дпа нижняго, по 
крайней м4р4, дюйма на полтора, чтобы кругомъ котелка 
было достаточное количество воды. Клей не должно долго ки­
пятить, такъ какъ отъ этого онъ теряетъ свое достоинство; 
его только распускаютъ и если онъ окажется слишкомъ 
густъ, можно его слегка развести кипяткомъ.

При наклейк^ фанерокъ требуется бол4е жидк1й клей.
Если желаютъ им4ть вполне удовлетворительный, выдер- 

живающ1Ё сырость и даже мокроту клей, стоитъ взять поровну 
рыбьяго и шубнаго, размочить въ вод4 порознь, проц'Ьдить и 
сварить вм^стЬ.

III. Пеива, вещество ноздроватое, легкое, сухое, добываемое 
на поверхности огпедыщущихъ горъ и которое есть ничто



другое, какъ перегор'Ьлая лава. Лучшая пемза считается та, 
которая везд4 им'Ьетъ ровную умеренную твердость. Она 
употребляется столяромъ для того, чтобы стирать ею съ до- 
сокъ всякую шероховатость и приготовлять ихъ къ полирова- 
шю. Пемза употребляется для шлифовашя или кусками, или 
въ вид^ пудры. Для получешя шлифовальныхъ кусковъ пемзы, 
большой кусокъ распиливаютъ на-двое и поверхности раз­
реза, намазанныя небольшимъ количествомъ масла, трутъ 
другь о друга, пока не получатъ совершенно гладкихъ по­
верхностей. Шлифуемая поверхность смазывается масломъ, а 
если хотять, чтобъ цв^гь дерева не изменился, — саломъ и 
зат'Ьмъ трутъ, слегка надавливая, гладкой стороной куска 
пемзы, двигая его кругообразно. Бываетъ, что вместо масла 
шлифуемую поверхность смачиваютъ водой.

При шлифованхи пемзовымъ порошкомъ, такъ называемомъ 
напудриван1и, пемзовый порошокъ, который получаютъ тре- 
Н1емъ гладкихъ поверхностей кусковъ сухой, чистой пемзы, 
завертываютъ въ холш,евую ветошку, сквозь которую прохо- 
дитъ пемзовая пудра и садится на поверхность шлифуемой 
поверхности; эта пудра растирается кругообразно ветошкой, 
предварительно смазанной деревяннымъ или льнянымъ мас­
ломъ. Оставшееся посл'Ь шлифован1я масло или сало очи- 
щаютъ деревянными опилками м^ломъ, или кирпичнымъ по­
рошкомъ.

IV. Шкурка зам^няетъ обыкновенно такъ называемую рыбью 
ш курку, получаемую отъ морскаго животнаго, изв'Ьстнаго 
подъ назван1бмъ морской собаки. Она им^етъ твердую, ше­
роховатую поверхность и, высушенная, употребляется столя- 
рями какъ пемза, но матер1алъ этотъ, по своей дороговизн^, 
доступенъ не всЬмъ столяраиъ, а потому они и придумали 
заменять его стеклянной бумагой, которую изготовляютъ сами 
такъ; листъ обыкновенной бумаги покрываютъ жидкимъ клеемъ 
и потомъ насыпаютъ на него чрезвычайно мелко истолченное 
стекло.

Для сгдаживан1я неровныхъ поверхностей также употреб-
4*
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ляется болотистая трава хвощь, въ сухомъ вид*; нисколько 
стебельковъ ея укладываютъ параллельно другъ другу и, при- 
жавъ ихъ къ полируемой поверхности, трутъ эту поверхность 
поперегъ волоконъ.

Хвощемъ, рыбьей шкуркой и стеклянной шкуркой шлп- 
фуютъ безъ масла.

При полировании краснаго дерева, столяры нередко при- 
б4гаютъ къ с о д 4 й с т в 1Ю алаго кпрпича, стираемаго въ самый 
мелкШ порошокъ; но это средство должно употреблять съ 
большою осторожностью, такъ какъ, не смотря на свою мяг­
кость и нежность, все же алый кирпичъ можетъ произвести ца­
рапины, которыя не сгладятся даже при помощи шлифовки 
или политуры. Въ изб4жан1е такого неудобства, кирпичный 
порошокъ, даже въ самомъ мелкомъ вид4, не насыпаютъ прямо 
па полируемую поверхность, а кладутъ его въ холстинную 
мягкую в'Ьтошку, сквозь Т0НК1Я отверстия которой онъ выле- 
таетъ мелкою пылью отъ н4сколькихъ ударовъ рукою.
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V. Лакъ бываетъ разныхъ цв’Ьтовъ, смотря по роду работы, 
для которой употребляется столяромъ. Онъ бываетъ спирто­
вой, терпентинный и масляный. Лучш1й спиртовой лакъ дол- 
женъ отличаться прозрачностью и прочностью въ д’Ьл'Ь. Въ 
составъ его входятъ: мастика, копалъ, сандаракъ, шеллакъ, 
элеми, терпентинъ, янтарь и винный спиргь.

Спиртовый лакъ идетъ для комнатныхъ внутреннихъ ра- 
ботъ, а масляный для наружныхъ предметовъ, подверженныхъ 
ВЛ1ЯН1Ю дождя И сыраго воздуха. Посл^ лакировашя, даже 
самаго тщательнаго, остаются на работЬ полосы, происходя­
щая отъ сгущешя лака. Для уничтожен1я этого недостатка 
употребляютъ полит уру, о которой мы будемъ говорить далФе.

Ц4на и достоинство лака различны: последнее узнается 
взбалтыван1емъ стклянки съ лакомъ, и если онъ легко сте- 
каетъ, не оставляя слфдовъ на стекл4, то значить, что лакъ 
вполн'Ь удовлетворителенъ. .Такъ какъ въ большей части городовъ 
и весей нашей обширной Росс1и довольно трудно бываетъ до­
стать хорошаго качества лакъ, то приведемъ нисколько ре-
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цецтовъ лучшаго качества лаковъ, легко приготовляемыхъ са­
мими мастерами; говоря о политур^ и н'Ькоторыхъ другихъ 
матер1алахъ столярнаго производства и другихъ ремеслъ, мы 
постараемся д’Ьлать то же самое.

Матер1алы для спиртовыхъ лаковъ обращаются въ мелк1й 
порошокъ, который см'Ьшиваютъ съ ‘/з частью крупнаго стек- 
ляннаго порошка; зат^мъ они кладутся въ стеклянный сосудъ 
и обливаются спиртомъ. Сосудъ этотъ ставится въ теплое 
м4сто и время отъ времени встряхивается.

1) Довольно хорош1й столярный лакъ приготовляется изъ
8 унщй сандараку, 2 унц1й шеллаку, 4 унц1Й простой смолы,
9 унщй венещанскаго терпентину и одной кружки виннаго 
•спирту. Чтобы сд'Ьлать его краснымъ, прибавляется малое 
количество драконовой крови (смола, вытекаюш,ая изъ корней 
драконоваго дерева—Бгасаепа Бгасо). 2) 8 ч. шеллака, 2 ч. 
сандарака, 1 ч. мастики, 30 ч. спирта. 3) 8 ч. шеллака, 2 ч. 
сандарака, 1 ч. венец, терпентина, 50 ч. спирта. 4) Красно­
бурый лакъ для скрипокъ; 16 ч. шеллака, 32 ч. сандарака, 
8 ч. мастики, 8 ч. элеми, 16 ч. венец, терпентина, 4 ч. дра­
коновой крови, 1 ч. орлеана, 256 ч. спирта. 5) 10 ч. сан­
дарака, 3 ч. венец, терпентина и 32 ч. спирта. 6) 8 ч. сан­
дарака, 2 ч. мастики, 3 ч. венец, терпентина и 32 ч. спирта.
7) Безщгьтный копаловый лакъ: 4 ч. комфоры растворяютъ 
въ 48 ч. с^рнаго эфира; къ раствору прибавляютъ 16 лот. 
спирта (85°) съ 1 лот. очиш,енаго скипидара и снова встря- 
хиваютъ. Признакъ, что лакъ готовъ; образуется однородная 
густая жидкость. Даютъ отстояться и получается два слоя: 
верхшй, ЖИДК1Й, цв^та воды, идущш, какъ лакъ, въ Д’Ьло, и 
НИЖН1Й, богатый копаломъ, который снова можетъ быть об- 
работанъ с^рнымъ эфиромъ и камфорой для получетя лака.
8) Такой же лакъ получаютъ нисколько скор’Ье: грубоистол- 
ченный копалъ обливаютъ двойнымъ, по в4су, количествомъ 
с^рнаго эфира въ стеклянномъ сосуд’Ь, получаютъ кашице­
образную массу, которую нагр4ваютъ до начала кипятя и 
прибавляютъ понемногу безводнаго (до 95°) подогр^таго спирта. 
Получается светлый растворъ, который можно, по желашю,



разбавлять спиртомъ. 9) 6 ч. мастики, 3 ч. сандарака, 30 ч. 
скипидара. 10) Для вещей, которыя подвергаются частому 
охватывашю: 4 ч. копала расплавляются при умеренной тем­
пературЬ съ 1 ч. вепещапскаго терпентина, даютъ массЬ 
охладиться, измельчаютъ и растворяютъ въ 27— 30 ч. теплаго 
скипидара.

М асляные лаки. Для приготовлен1я масляныхъ лаковъ ко- 
палъ или янтарь расплавляютъ въ м'Ьдной кастрюл^ и при- 
ливаютъ горячую олифу; прибавивъ въ см4сь, чтобы приго­
товляемый лакъ скорее высыхалъ, сурика, свинцоваго глета, 
цинковаго купороса, варятъ нисколько времени и зат’Ьмъ раз- 
бавляютъ скипидаромъ. Къ масляному лаку прибавляютъ ма­
стику, сандараку, аниме, асфальта; но для св'Ьтлыхъ лучше 
всего копалъ. Копало-масляный лакъ: расплавляютъ 7 фунт, 
лучшаго копала и вливаютъ въ него 5 ф. олифы. Спустя ни­
сколько минутъ прибавляютъ 27 ф. скипидара и проц'Ьжи- 
ваютъ сквозь топкое сито. Янтарный лакъ; къ сплаву 6 ф. 
янтаря прибавляютъ 19‘/а ф. олифы; см4сь увариваютъ густо 
и разбавляютъ 37 ф. скипидара. Янтарный лакъ крепче и 
надежнее копаловаго, но сохнетъ медленн'Ье.

Столяръ обмакиваетъ въ стклянку съ лакомъ небольшую 
тряпочку или вату и поводить т’Ьмъ или другимъ по веш,и, 
но отъ этого перваго прхема не бываетъ почти никакой пользы, 
такъ какъ дерево легко внитываетъ въ себя лакъ; вторичное 
натирание уже гораздо усп’Ьшн’Ье, и тутъ-то лакировщикъ ста­
рается мазать какъ можно ровнее, въ особенности если пред- 
метъ назначенъ къ полировк’Ь.
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VI. Политура. Для того чтобы придать веш,и больше изяще­
ства и красоты, чтобы видны были вс4 жилки и пятна иногда 
въ очень дорогомъ дерев4, изъ котораго сделана вещь, вся 
красота этого дерева, для того, чтобы предохранить вещь отъ 
ВЛ1ЯН1Я составныхъ частей воздуха и др., разрушающимъ обра- 
зомъ д'Ьйствующихъ па дерево, вещь полируется. Полировка де­
рева—одна изъ трудныхъ и вйжныхъ столярныхъ работъ, и 
потому мы нисколько побольше остановимся на немъ.



Поверхность, предназначенную къ нолировк’Ь, предвари> 
тедьно тщательно нодготовляютъ: остругиваютъ простымъ и 
двойнымъ фуганквмъ, отд’Ьлываютъ цик.той, шлифуютъ хво- 
щемъ, стекляной бумагой и пемзой, отчищаютъ, если нужно— 
протравляютъ, потомъ берутъ кусовъ прокаленной мягкой 
пемзы, натираютъ его масломъ и шлифуютъ ииъ, зат^мъ уда- 
ляютъ излишшй жиръ, вытирая сухой тряпкой и мелЕиии 
опилками. Чтобы придать обработанной такимъ образомъ по- 
верхцрсти некоторую чистоту, шлифуютъ мелко истолченнымъ 
и хорошо, п^сколько разъ, промытымъ кирпичемъ, войлокомъ 
и масломъ; чтобы удалить съ поверхности весь жиръ, шли­
фуютъ еще промытымъ тонкимъ м’Ьломъ, или войлокомъ со 
спиртомъ. Поверхность такимъ образомъ, подготовлена для 
полировки. Самую полировку производятъ посредствомъ сверт- 
ковъ-валиковъ, которые приготовляются сл^дующимъ образомъ: 
берется шерстяная тряпка, складывается нисколько разъ и 
обмакивается въ политуру; эта тряпка завертывается въ про­
стую холщевую старую тряпку, нисколько пропитанную скоро 
высыхающимъ льнянымъ масломъ, такимъ образомъ, чтобы по­
лучился свертовъ-валикъ съ ручкой; этимъ сверткомъ-валикомъ 
трутъ поверхность то въ прямомъ, то въ круговомъ направ- 
лен1и, при этомъ за-разъ по площади приблизительно 4 — 6 
вершвовъ въ квадрат^; натираемое м'Ьсто покрывается поли­
турой, которая просачивается сквозь холщевую тряпочку. 
Такъ продолжаютъ до т4хъ поръ, пока не покроютъ политу­
рой всю поверхность.

Вм’Ьстр свертковъ иногда ту же операщю производятъ по­
средствомъ подушечки, составленной изъ шерстяныхъ поло- 
сокъ около вершка ширины, свернутыхъ и на-вр’Ьпво завя- 
занныхъ нитками; концы ихъ ровно обр']^ываются и намачи­
ваются въ политур’Ь; зат4мъ свертокъ, такимъ образомъ при­
готовленный, завертывается еще въ чистую, мягкую полотня­
ную тряпочку, которую снаружи напитываютъ нисколькими 
каплями скоро-высыхающаго масла. Процессъ полировки тотъ 
же, какъ и съ свертками-войлоками. Необходимо заметить,
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ЧТО если во время полировки концы шерстяныхъ полосокъвъ 
свертк'Ь-подушечк'Ь истреплются, ихъ надо отстричь.

Прибавимъ къ описанному еще нисколько практическихъ 
зам-бчанШ.

На полируемой поверхности не слЪдуетъ оставлять поли­
ровальную подз^шечку или валикъ во время полировки: отъ 
этого подучаются пятна, которыя потомъ очень трудно отчи­
щаются.

Политуры на подушечки или валикъ надо набирать не 
слишкомъ много: отъ излишка политуры поры дерева размо- 
каютъ и поверхность становится шероховатою.

При полировк'Ь мягкаго дерева, на подушечки и валики 
набирается мало политуры, а также и масла немного; во 
время процесса полировки сл4дуетъ тереть не слишкомъ 
кр'Ьпко и равном'Ьрно-быстро. Какъ только подушечка или 
валикъ начинаютъ сохнуть и липнуть, надо возобновлять 
масло, но его не должно быть много, такъ какъ это вредитъ 
блеску. Политура возобновляется только тогда, когда прежняя 
совершенно выйдетъ. Шерстяныя тряпочки, пропитываемыя 
политурой, меняются тотчасъ, какъ только перестанутъ про­
пускать политурную массу, а полотняныя тряпочки должны 
быть непрем'Ьнно чисты и не пыльны, такъ какъ совершен­
ство полировки немало зависитъ именно отъ этого.

Придавъ посредствомъ вышеописанной операщи поверх­
ности глянецъ, начинаютъ тереть ее подушечкой или валн' 
комъ уже въ одномъ какомъ нибудь прямолинейномъ направ- 
лен1и до т'Ьхъ поръ, пока поверхность не приметъ зеркальнаго 
вида; наконецъ, чтобы вытереть поверхность до-суха и снять 
съ нея масло, его трутъ мягкимъ буиажнымъ лоскуткомъ.

Несмотря на всю видимую простоту операщи полировки, 
она весьма нередко не удается, такъ какъ требуется при 
ней большая снаровка; особенно часто бываетъ неудача при 
полироваши мягкихъ и пористыхъ сортовъ дерева. Чтобы 
избежать въ этомъ случа'Ь бозполезной траты политуры, ко­
торая легко всасывается деревомъ, а также чтобы выиграть 
время, дерево загрунтовывается клеевою водой, осторожно



отшлифовывается стеклянной бумагой, и зат'Ьмъ уже поли­
руется.

При полировк'Ь большихъ поверхностей, предметовъ, укра- 
шенныхъ карнизами или р’Ьзьбой, чтобы политура не такъ 
скоро сохла, она разбавляется спиртомъ; р4зьба не полируется 
подушечкой, а смазывается политурой посредствомъ кисти, 
бельшею частью барсучьей.

Не лишнимъ с^итаемъ заметить, что ч'Ьмъ сортъ поли- 
руемаго дерева иягче, т^мъ политура должна быть гуще, и 
наоборотъ.

Сообщаемъ вкратц4 рецепты довольно хорошихъ политуръ, 
такъ какъ иногда политуру хорошаго достоинства бываетъ 
довольно трудно достать въ провинщальныхъ городахъ.

1) Берутъ 1 зол. копала, 1 зол. гуммиарабикума и 4 зол, 
шеллаку, хорошо измельчаютъ, заливаютъ 2 бутылками при­
близительно спирту въ сосуд'Ь, который тщательно укупори- 
ваютъ, ставятъ дня на два, на три въ теплое м'Ьсто и время 
отъ времени встряхиваютъ. Дня черезъ три политура готова 
и его проц'Ьживаютъ черезъ кисею и сохраняютъ, пока не 
понадобится, герметически закупореннымъ.

2) На 8 зол. бензину, 1 зол. сандараку *) и 1 зол. бра­
зильской живицы (гумми-аниме), хорошо измельченные, нали- 
ваютъ около 2 бутылокъ спирту въ сосуд'Ь, хорошо закупо- 
риваютъ его и ставятъ въ теплую (градусовъ въ 45 по К.) 
песочную ванну, пока все не растворится. Прибавивъ къ ра­
створу около V® бутылки чистаго маковаго масла, получаемъ 
политуру, которая им'Ьетъ то преимущество, что не про- 
пускаетъ вовсе сырости.

3) Для приготовлешя безцв'Ьтной политуры, отличающейся 
притомъ особеннымъ блескомъ, берутъ 8 зол. бензина, 2 зол. 
сандараку, кладутъ въ стеклянный сосудъ, куда вливаютъ 
2 бутылки спирту; закупоривъ сосудъ, ставятъ ее въ теплую 
песочную или водяную ванну, встряхиваютъ сосудъ время отъ 
времени, пока все не разойдется. Зат'Ьмъ проц'Ьживаютъ
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*) Можжевельвая смола.



СКВОЗЬ тонкую кисею и сохраняютъ въ стекляноиъ сосуд4. 
Политура эта идетъ преимущ ественно на тонк1я изд^лк и 
на сд4ланныя изъ дорогаго дерева.

4) Для приготовлен1я политуры для деревянной р'Ьзьбы 
растворяютъ вышеописаннымъ способомъ 8 зол. с4мяннаго 
лаку, 8 зол. прозрачной смолы въ 2 бутылкахъ спирту. Эту 
политуру передъ наводкой на рЬзьбу подогр'Ьваютъ, или подо- 
гр'Ьваютъ, если возможно, самую рйзьбу; наводятъ же поли­
туру кистью.

Вместо покрыван1я политурой мног1е столяры довольствуются 
наващтатемъ  изд'ЬлШ посредствомъ трешя. Обыкновенно упо­
требляемая столярами восковая масса составляется изъ воска 
и скипидара (на 1 фунтъ скипидару берется V» фунта воска), 
подогр'Ьтыхъ на легкомъ огн'Ь, пока воскъ не разойдется; иногда 
къ полученной массЬ прибавляютъ канифоли, около 12 зоз. 
на ту пропорщю, которую мы выписали выше. Вощатх, сма- 
завъ немножко, шерстяной тряпочкой поверхность, сначала 
хорошо отшлифовавъ его, какъ это д'Ьлается для полировки.

Свгыплая полит ура  идетъ на дерево палисандровое, крас­
ное, березовое, сосновое, кленъ, яблоню, розовое, папель и др.

Темная употребляется для всЬхъ предметовъ изъ чернаго 
и ортьховаго дерева.

• •---------

Въ столярномъ мастерств4 должно ум^ть быть бережли- 
вымъ на матер1алъ и въ особенности при работахъ изъ дра- 
гоц4ннаго дерева, какъ нанр., красное, черное, дубъ, пали­
сандровое, розовое и др. должно беречь каждый даже малень- 
К1й обр'Ьзокъ, потому что и онъ, при случай, можетъ приго­
диться. Къ клею, лаку и политур-Ь сл4дуетъ относиться также 
серьезно, зная изъ какого дорогаго матер1ала все это извле­
кается и какъ легко безнечному и нерадивому работнику из­
держать его бол4е ч4мъ нужно или испортить на столько, 
чтобы т'Ьмъ нанести ущербъ хозяину заведешя.

Въ столярномъ производств^ употребляются различнаго до­
стоинства веревки, покупаемыя пачками и мотками. Гвозди 
также составляютъ непременную необходимость этого мастер­
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ства и бываютъ чрезвычайно разнообразнаго вида. Костыль- 
ковыми называются гвозди съ загнутой, въ^вид4 крючка, го­
ловкой; они бываютъ одит кге'а  двойные, отъ 1 до 7 дюймовъ 
длиною.

Костыльковыхъ гвоздей въ 7 дюймовъ на нудъ идетъ 400  
штукъ, а въ одинъ дюймъ 16,000 шт.

Гвозди покупаются на в-Ьсъ, а винты тысячами и грос­
сами.

Все нами до сихъ поръ указанное, относительно столяр- 
наго производства, относится бол'Ье къ работамъ собственно 
краснодеревщвъ, такъ какъ классъ бгьлодеревцевъ весьма близко 
подходитъ къ плотникамъ и произведен1я ихъ, не отличаясь 
изяществомъ вкуса и тонкостью отделки, могутъ быть, при 
крайнихъ случаяхъ, весьма удовлетворительно выполнены про- 
стымъ плотникомъ, Матер1алъ ему знакомъ, онъ привыкъ и 
выбирать л'Ьсъ, и извлекать изъ него пользу, разница только 
въ томъ, что для плотничества требуются предпочтительно 
бревна, а б’Ьлодеревецъ работаетъ надъ одними досками. 
Инструменты же почти одни и т'Ь же.

Рис. 2.

Верстккъ,



На верст аш  столяръ производить всЬ свои работы и по­
тому онъ составдяетъ непрем'Ьнную принадлежность всякой 
столярной мастерской,

Верстакъ состоитъ изъ толстой буковой или сосновой вер­
стачной доски длиною 2— 3 аршина, шириною 7 ^— 1 7 * арш., 
утвержденной на прочныхъ ножкахъ съ шипами,— чтобы доска 
эта не сдвигалась съ м'Ьста,— на аршинной, приблизительно, вы- 
сотФ. Къ задней сторон-Ь этой доски приделывается неглубоый 
яш,икъ, въ который во время работы кладутся инструменты. По 
краю верстачной доски сделаны отверст1я; сделано также отвер- 
сп е  и въ продольной подвижной части, которая представляетъ 
коробку, сквозь которую проходитъ винтъ, а гайка винта нахо­
дится въ дош.ечк'Ь, привинченной къ верстачной доск'6; враш,е- 
шемъ этого винта сообщается движение коробк^. Чтобы ко­
робка двигалась правильно, къ нему приделаны направляюш,1е 
стержни, для которыхъ сделаны въ верстачной доск^ пазы. 
Предназначенный къ строганш кусокъ дерева кладется на 
верстачную доску и зажимается между двумя колышками, такъ 
называемыми гребенками (см. на рис. в), изъ которыхъ одинъ 
вставляется въ одномъ изъ отверсйй, смотря по длин'Ь куска, 
на краю верстачной доски, а другой въ подвижную продоль­
ную коробку. Гребенки в снабжаются пружинками, чтобы 
он'Ь могли держаться въ отверст1яхъ на желаемой высот^. Къ 
верстачной доск^, ближе къ коробк^, на н'Ькоторомъ разстоя- 
Н1И отъ отверстия, иногда прид'Ьлываютъ кривую враш,аюш,уюся 
по оси— пластинку, которая служитъ для прижиманхя къ вер­
стаку широкихъ, зажатыхъ между гребенками досокъ, чтобы 
ОН'Ь не дрожали и во время обстругивашя не сдвигались съ 
М'Ьста. Иногда пользуются только одной гребенкой, въ кото­
рую упирается обстругиваемая доска.

При строгаши кромокъ или узкихъ, длинныхъ сторонъ 
доски, ее зажимаютъ концомъ въ поперечную подвижную 
пластинку, которая приводится въ движен1е посредствомъ про- 
ходяш,аго черезъ него винта, гайка для которой нар'Ьзана 
въ ножк'Ь (на рисунк’6 съ л'Ьвой стороны); сквозь эту же ножку 
проходитъ и стержень, направляющ1й подвижную пластинку.
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Чтобы другой конецъ доски не наклонялся отъ собственной, 
тяжести или отъ давлешя при строган1и, его поддерживаютъ 
колышкомъ, который вставляется на желаемой высот^ въ одно 
изъ отверст1й доски, двигающейся въ ^
пазахъ, сд4ланныхъ въ верстачной доек* ' ’
и въ брусЬ, связывающемъ передн1я 
ножки.

Для той-же ц'Ьли, когда верстакъ не 
снабженъ подобной доской, употребляютъ 
переносную деревянную подставку къ 
верстаку, рисунокъ которой здЬсь пред- 
ставленъ. Выстунъ, сделанный на пра­
вой сторон'Ь снаряда, можетъ по желанию
быть ПОДНЯТЪ и Опущенъ. Деревянная подставка.

2) П и ла  лучковая, вставляемая въ ручной станокъ, назы­
ваемый лучкомъ, который стягивается веревкой, посредствомъ 
закрутки. Эта веревка носитъ назваше т ш т ы ,  Лучковыя

Рис. 4.
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I
Лучковая пила.

пилы бываютъ длиною отъ V» арш. до Х'/ ,̂ а шириною отъ 
V» вершка до 1*/* вер. Концами, которые значительно ^же 
остальной части, он'Ь вставляются въ щели ручекъ и удержи­
ваются тамъ заклепками. Ручки вращаются въ отверст1яхъ 
стержней, на которые он§ насажены, отчего пил4 можно дать 
какой угодно наклонъ относительно лучка. Стержни удержи­
ваются на опред4ленномъ другъ отъ друга разстояши распор­
кой, соединяющей середины стержней. Когда желаютъ натянуть 
или ослабить пилу, то закручиваютъ тетиву (ременную или 
веревочную) посредствомъ продетой черезъ нее палочки, удер­



живаемой распоркой, и такимъ образомъ, стянувъ или раз- 
двинувъ одни концы стержней, ослабляютъ или натягиваютъ 
друг1е концы ихъ.

Лучковая пила употребляется столярами и плотниками при 
распиливан1и дерева на мелкхе куски и приводится въ движе- 
н1е большею частью однимъ рабочимъ. Зубья лучковыхъ пилъ 
нарезаются такъ, чтобы одна сторона была перепендикулярна 
Еъ пил4, а другая косвенна. Такая пила д^йствуетъ только 
въ одну сторону, а именно перпендикулярною стороною 
зубьевъ, когда пилящШ, приводя его въ движете, вытягиваетъ 
руку, значитъ—когда отодвигаетъ пилу отъ себя, въ другую 
же она скользить по ихъ отлогости, Отъ этого двойнаго дви- 
жен1я, опилки не застреваютъ между зубьями и сами собою 
высыпаются.

Пилы, употребляемыя столярами, бываютъ еще другаго 
рода, а именно: шиповая—для запиливан1я шиновъ (четырехъ- 
угольныя дощечки, употребляемыя для скр'Ьплешя досокъ), 
разводная— для расниливанья досокъ на бруски и круглая—  
выпиливанья дерева но рисунку. Длинныя и узкхя пилы назы­
ваются поворотными, потому что он^ служатъ для выпили- 
ван1я по кривымъ линхямъ. (Описаше процесса пиленхя— см. 
о пилен1и).

Рис. б.
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Фугсванцъ.

Ножевочныя или одноручныя пилы бываютъ и пйгрокк и 
узшя. Та, которая изображена на нашемъ, 7-мъ, рисунк'Ь, на­
зывается фугсванцъ и употребляется для распиливатя досокъ, 
когда нельзя употребить для этого обыкновенной пилы, г. е. 
когда лучокъ м^шаетъ ея свободному действхю.

Подобная же пила, только съуживающаяся къ концу, на­
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зывается нож евт  и служить для выаиливанья дерева внутри 
доски по данному рисунву. Для этого вставляютъ этотъ не­
большой снарядъ въ выверченную или продолбленную заран'Ье 
въ доск4 дыру.

Рис. 6.

Наградная пнла.

Столярами еще употребляется такъ называемя наградная 
пила , которая служитъ для пропиливан1я шпунтовъ. »

Въ шпунты вгоняются (вколачиваются) для того, чтобы 
доски не коробило, деревянные бруски или шпонки, выстра- 
гиваемыя наискось съ двухъ сторонъ.

Есть еще пила  цвгьтная или лаубзеге (лабзикъ), которая 
служитъ для выпиливан1Я мелкихъ вещей, орнаментовъ, цв'Ь- 
товъ, арабесокъ и вообще кривыхъ лип1й. Пила эта состоитъ 
изъ деревяннаго или стальнаго станка, въ вид']̂  рамы, къ 
концамъ котораго привинчены т иски, а въ нихъ ввинчена 
изъ пружины пила, для приведен1я въ дМствхе которой при­
делана рукоятка.

Фурнирная или фанерная пила  употребляется для выр'Ь- 
зан1я фарнерокъ вдоль и поперегъ, по линейк'Ь. Подобная же 
пила, но только съ гребнемъ, служитъ для отниловки шту- 
чекъ сообразно съ ’рисункомъ на штосладть *). Зубья этой 
пилы, посредствомъ винтовъ, можно передвигать уже или 
шире, смотря по надобности.

Есть еще употребляемая для выпиливан1я самыхъ тонкихъ 
фанерокъ такъ называемая шпанная пила , вставляемая въ 
подъемную раму и крепко натягиваемая железными винтами.

Тиски  — санрядъ, въ который столярх зажимаетъ пилу, 
когда хочетъ ее наточить.

*) Снарядъ, на Еоторонъ отпидиваются деревянныл штучки по данному 
рисунку.
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Точен1е столярныхъ инструментовъ, а въ особенности пилъ, 
Рис. 7. требуетъ большой осторожности и непре- 

м'Ьннаго навыка, потому что непривычное 
обхожден1е съ тисками можетъ испор­
тить лучшую пилу и сд'Ьлать ее негод­
ною къ употреблен1Ю.

Правильное точенхе пилы производит­
ся такъ; вставивъ инструментъ въ тиски  
(рис. 9), должно оттачивать зубья его трех- 
граннымъ напилкомъ (см. ниже). Нани- 
локъ этотъ столяръ подвигаетъ совершенно 
горизонтально и, не перекачивая его съ 

боку на бокъ, водитъ по каждому зубцу раза потри или че­
тыре, пока зубецъ тотъ не достигпетъ надлежащей остроты. 
При этомъ должно наблюдать, чтобы всЬ зубья у пилы оста­
вались ровные, а также необходимо, чтобы зубья затачивались 
съ разныхъ сторонъ: одинъ зубъ затачивается съ правой сто-

ТнОЕЯ.

роны, а смежный съ нимъ долженъ затачиваться съ л4вой. 
Выточивъ такимъ образомъ пилу, сл4дуетъ зубья ея 'развести.

Рис. 8.

Разводка.

Это исполняется посредствомъ разводки, небольшой, стальной 
планки *). Прор’Ьзы въ этой планк’Ь должны быть различной 
величины, такъ какъ пилы бываютъ и больше и меньше. 
Чтобъ развести зубья, прор’Ьзъ разводки накладывается на зубъ 
пилы и отгибается въ одну сторону, а сл'ЬдующШ зубъ въ 
другую сторону. У пилы-ножевки зубья не разводятся.

Струбцинка обыкновенная а) употребляется для зажима- 
Н1я склеенныхъ частей, причемъ должно съ той стороны вещи^ 
на которую напирать винтъ, накладывать бруски.

Струбцинка б) употребляемая для фанерокъ, требуетъ боль-

*) См. другой видъ его и описав1е.въ Ллотиичномъ производетвп.
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Рис. 9.

С т р у б ц п п .

шой снаровки и аккуратности, ч^мъ первая. Предварительно 
сл4дуетъ фанерку съ лица намочить горячею водою, чтобы 
она отмякла, а потомъ сухую, не лицевую сторону, вм'Ьст’Ь 
съ вещью, на которую она будетъ наклеена, сл4дуетъ немного 
нагреть и намазать чистымъ клеемъ и, наложивъ на вещь, 
если она прямая, цулаги  (нагр^тыя доски), зажать въ струб­
цинки  и поставить въ теплое м'Ьсто.

Рис. 10.

Топоръ.

Струбцинки обыкновенныя состоятъ изъ трехъ деревян- 
ныхъ брусочковъ, связанныхъ подъ прямыми углами въ вид4 
скобы, имеющей при конц'Ь одного изъ крайнихъ брусковъ 
гайку, черезъ которую проходитъ винтъ, который и служитъ 
для сжиман1Я склеиваемыхъ штукъ. Струбцинки бываютъ оди- 
почныя и разборныя или хомуты съ нисколькими винтами, 
употребляемыми при нажиманхи крупныхъ поверхностей, какъ 
напр., столовые щиты, паркеты и пр.

Столярный топоръ (рис. 10) разнится нисколько отъ то­
пора плотника т'Ьмъ, что онъ меньшаго разм’Ьра, не тавъ 
тажелъ и ручка у него короче. Служитъ онъ для обтесывания 
дерева на черно.

РЕМЕСЛЕВНИКЪ. 5



Н аст руги. Каждый настругъ состоитъ изъ двухъ глав- 
ныхъ частей: жел’Ьзной пластинки — р’Ьзца и деревяннаго 
бруска—колодки; въ колодкй сделано отверст1е для выхода 
стружки и укр§плен1я въ ней р’Ьзца съ помощью деревяннаго 
клина. Нижняя поверхность колодки, соприкасающаяся съ об­
страгиваемою поверхностью, бываетъ различнаго вида: плос­
кая, выпуклая, вогнутая или волнистая. Р4жущая часть р’Ьзца, 
лезв1е, наваривается сталью, закаливается и отпускается до 
синяго цв’Ьта; лезвхе это бываетъ весьма различнаго вида, 
большею частью соотвйтствуетъ форм'Ь нижней поверхности 
колодки. Р'Ьзецъ обыкновенно затачивается подъ угломъ, рав- 
нымъ одной трети прямаго, вставляется въ колодку большею 
частью подъ угломъ къ нижней поверхности колодки, равнымъ 
половин^ прямаго; уголъ этотъ, впрочемъ, нужно д’Ьлать т’Ьмъ 
больше, ч'Ьмъ дерево тверже, и достигаетъ, очень р4дко, даже 
до прямаго.

Чтобы Р'Ьзецъ не вр’Ьзывался глубоко въ дерево и чтобы 
не происходило при строган1и откалыван1я, на верхнюю грань 
р'Ьзца накладывается вторая жел’Ьзная пластинка, немного за­
кривленная съ одного конца; она устанавливается ребромъ 
закривленнаго конца параллельно лезв1ю р’Ьзца, на желаемомъ 
отъ нея разстоян1и; для этого сд4ланъ въ р'Ьзца посредине 
вдоль небольшой узк1й прор'Ьзъ, черезъ который проходитъ 
ненар4занная часть винта съ головкой по другую сторону 
Р’Ьзца; нарйзка винта находится по другую сторону наклады­
ваемой второй железной пластинки, для передвиган1я которой 
вдоль Р'Ьзца ослабляютъ винтъ (отвертываютъ гайку, навин­
ченную на нар'Ьзку), передвигаютъ по прор’Ьзу р’Ьзца и укр'Ьп- 
ляютъ на желаемомъ разстоян1и отъ лезв1я. При подобномъ 
приспособлен1и стружка сейчасъ же посл4 своего образован1я 
загибается почти вертикально и отламывается. Для выниман1я 
изъ колодки наструга, ударяютъ обыкновенно по верхней части 
колодки и р4зецъ выходить.

Наструги, снабженные второй жел’Ьзкой, называются на- 
стругами съ двойной ж елт кой, въ отлич1е отъ наструговъ.

6 6
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Рис. 11.

у которыхъ н4тъ второй жел’Ьзки— наструговъ съ одной же-
Л7ЬЗКОй.

Ш ерхебель— настругъ съ одной 
жел'Ьзкой; употребляется для стро- 
ган1Я досокъ вчерн’Ь, посл’Ь пилы 
и топора. Онъ состоитъ изъ дере­
вянной колодки, въ которую встав­
ляется железка шириною около шерхебель.

V /^  дюйма съ лезвхемъ, ^сточеннымъ съ небольшимъ горбомъ 
(полукруглымъ). Железка укрепляется деревяннымъ клиномъ. 
Нижняя грань колодки плоская.

Рис. 12.

Рубанокъ.

Рубанокъ употребляется посл'Ь шерхебеля или шарфгубеля, 
что одно и тоже, для бол^е чистаго обстругиванья доски. Въ 
рубанке лезв1е жел’Ьзки, имеющей до 2-хъ дюймовъ ширины, 
оттачивается прямо. Нижняя грань колодки плоская. Отъ 
медвгьдки рубанокъ отличается т^мъ, что онъ меньшихъ раз- 
м^ровъ и приводится въ движете однимъ рабочимъ, тогда 
какъ медведка двумя рабочими.

КромФ обыкновеннаго рубанка употребляется еще руба­
нокъ двойной (съ двумя железками).

Есть еш;е горбатые рубанки  или горбачи, у  которыхъ 
нижняя часть колодки обделана горбомъ. Ихъ употребляютъ 
для внутренняго выстрагиванья сводообразной фуги.

У вс4хъ трехъ—у рубанка, медведки и горбача— наструги 
съ одной жел'Ьзкой.

Ш лифтикъ  или полуфуганокъ по устройству колодки схожъ 
съ рубанкомъ, но настругъ имФетъ съ двойной [жел'Ьзкой;



употребляется посл4 шерхебеля или рубанка для выструги- 
ванъя неэначительныхъ плоскостей.

Рис. 13.
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Фуганокъ.

фуганокъ, какъ и шлнфтикъ, служить для окончательнаго 
сглаживанья досокъ большнхъ разийровъ. ДЬйствхе это назы­
вается фуювкой и оно очень важно въ столярномъ производ- 
ств'Ь, требуя большой аккуратности и чистоты въ отд4лк4. 
Отличается фуганокъ отъ шлифтика бЬльшими размерами—  
длина его достигаетъ до IV* аршина, им'Ьетъ сзади р4зца 
рукоять, а впереди бугорокъ, который во время строганъя 
даетъ прочное положен1е кисти л4вой руки. Р'Ьдко фуганокъ 
делается съ одной жел'Ьзкой. Когда посредствомъ фуганка 
выстрагиваются дв'Ь плоскости для склеиван1я другъ съ дру- 
гомъ—сфуговангя, должно наблюдать, чтобы точки поверхно­
сти одной доски соприкасались съ точками поверхности дру­
гой доски, иначе фуговка будетъ не плотна.

Фуговать столяру приходится почти во всЬхъ работахъ.
Цинубель. Колодка такая же, какъ у рубанка. Верхняя 

Рис. 14. широкая сторона жел4зки покрыта
желобками, отчего посл4 стягиван1я 
образуется зубчатое лезв1е; встав­
ляется она въ колодку перпендику­
лярно къ нижней грани. Употребляет­
ся, когда желаютъ сделать поверх- 

кность (.предмета шероховатою, напр, 
при оклеивании какой нибудь вещи 
фанеркою, а также для очистки 

цинубль. лишняго клея, для подстругиванья
брусковъ, не плотно сходящихся для склейки, и въ т4хъ слу- 
чаяхъ, когда дерево задирается подъ рубанкомъ. Для очи­



69

^ис. 15.

щен1я клея и фанерокъ употребляется также стальная пла­
стинка, называемая циклей.

Зынзубелъ употребляется для выбиран1я (выстрагиванхя)
четвертей. Лезв1е жел4зки прямолинейное во всю колодку;
кверху желЪзка съуживается и 
узк1й вонецъ ея выходитъ въ
отверстхе въ верхней сторон'Ь ко­
лодки и прижимается къ ней кли- 
номъ: жел4зка вставляется снизу, 
а клинъ сверху. Жел'Ьзка встав­
ляется за-подлицо съ боками ко­
лодки, гд'Ь и делается небольшое 
сквозное отверст1е для выхода 
стружекъ. Ширина колодки бываетъ отъ ' / ’ ДО 1 дюйма и 
стачивается къ боковой сторонЬ нисколько нк-кось.

Фальцгубелемъ выстрагиваютъ фальцы, т. е. грани, со- 
ставляющ1я съ смежными гранями тупые углы; прямолиней­
ное леэв1е не перпендикулярно (нисколько на-кось, какъ и въ 
зынзубел'Ь) къ бокамъ жел'Ьзки; съ одной стороны железка 
за-подлии^ съ бокомъ колодки, а по другую сторону къ ко- 
лодкЬ придал анъ направляющ1й прикладъ, который нисколько 
выстунаетъ нижней гранью колодки. Въ общемъ фальгубель 
похожъ на зынзубелъ, только прид'Ьланъ къ колодк'Ь съ одной 
стороны прикладъ.

Рис. 16.

Зынвубель,

Калевке; а) обыкновенная; б) дверная нли оконная.

Калевками называются наструги, которые служатъ для
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выстрагивашя карнизовъ, коробокъ и обвязокъ, Жел4зки ихъ 
обтачиваются напилками бол4е или мен4е сложно и сообразно 
форм* части карниза. Нижняя сторона колодки обделывается 
по лезвш жел’Ьзки, подобно зынзубельнымъ. Строган1е этими 
снарядами называется отборкою или калеватемъ. Видъ же- 
л'Ьзки бываегь обратный очертан1ямъ отборки въ дЬл'Ь. Такъ 
какъ карнизы и друпя подобныя имъ украшен1я бываютъ 
весьма различнаго вида и величины, то и калевки  им4ютъ 
разнообразный видъ и хорош1й мастеръ долженъ им4ть поря­
дочную коллекщю ихъ.

Рис. 17.

Шпунтубель.

Ш пунтубель служить для выстрагиван1Я ш пунт а  и упо­
требляется обыкновенно посл'Ь работы наградною пилой. Ко­
лодка его устроена такъ: при нижней ея сторон§, во всю 
длину посредин'Ь вставляется на ребро железная пластинка 
или гребень, толщиною въ 7в дюйма, а высотою въ */« дюйма, 
наблюдая при этомъ, чтобы толщина ея была всегда уже стру­
говой железки. Эта пластинка служить, при строганхи, пре- 
д4ломъ углубления и выставки железки, когда же понадо­
бится пробрать шпунтъ глубиною не во весь гребень, то, при 
помощи винта, выставляется сбоку гребня железная планка, 
которая и показываетъ м^ру желаемаго углублен1я. Иногда 
эта планка зам-Ьняется тоненькою, въ 1 дюймъ ширины, до­
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щечкою, проходящею вертикально сквозь колодку, такъ что 
она можетъ быть опускаема и поднимаема, смотря по глу- 
бип’Ь шпунтовъ. Сверхъ того, иногда приходится пробирать 
шпунтъ ближе или дальше отъ кромки, смотря по толщин'Ь 
доски, и въ этихъ видахъ на л^вой сторон^ колодки устроены 
два деревянные винта, на которые надевается дощечка, уста­
навливаемая посредствомъ деревянныхъ гаекъ. Нижняя кромка 
этой дощечки должна быть всегда ниже струговой железки.

Въ выструганный шпунтъ вставляется шипъ (перо), от­
строганный въ узкой сторон^ другой доски, и потомъ эти 
доски сфуговываются. Нижняя грань колодки шпунтубеля 
им4етъ посредине ребро (гребень) съ поперечнымъ с4че- 
н1емъ въ виде прямоугольника; сквозь щель въ нижней грани 
этого ребра выходитъ лезв1е железки, ширина которой равна 
ширине гребня. Чтобы можно было выстрогать перо такого 
же поперечнаго сечешя какъ шпунтъ, къ каждому шпунту­
белю имеется еще настругь, у  котораго железка имеетъ по­
средине вырезъ такихъ же размеровъ, как1е должны быть у 
поперечнаго сечен1я пера, а нижняя сторона колодки имеетъ 
посредине желобокъ съ поперечнымъ сечен1емъ, равнымъ се- 
чен1ю гребня. На нашемъ рисунке представлены шпунтубели, 
которые немцы называютъ Еейегрйи§. Они служатъ для вы- 
биран1я шпунтовъ, въ которые вкладываютъ металлическ1я или 
деревянныя полоски (ж илки), служапця для украшения пред­
мета. Жилка обыкновенно врезывается параллельно краю; для 
надлежащаго направления движен1я при выстрагивати имеется 
прикладъ, который устанавливается посредствомъ винтовъ и 
гаекъ ближе или дальше отъ резца.

Для выстрагиваия выпуклой цилиндрической поверхности 
служитъ штабъ. Железка у него съ лезв1емъ въ виде вогну- 
таго полукруга, и соответственно нижняя поверхность колодки 
имеетъ видъ вогнутой цилиндрической поверхности.

Наоборотъ, для выстрагиван1я вогнутой цилиндрической 
поверхности служитъ галтель, у котораго нижняя грань пред- 
ставляетъ выпуклую цилиндрическую поверхность, а железка 
выпуклый полукругъ.
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Нечего и говорить, что строганхе значительно быстрее и 
совершеннее производится въ настоящее время на строгаль- 
ныхъ машинахъ.

Рис. 18.

Ресмусъ(а) служить для очерчивашя бруска или щита, чтобъ 
указать границы нилен1я, строгания или долблешя. Служитъ 
онъ также для проведен1я параллельныхъ краю куска дерева 
ЛИН1Й. Состоитъ изъ четырехугольнаго иродолговатаго дере- 
вяннаго куска, черезъ который проходятъ дв^ палочки съ же­
лезными острхями на концахъ; палочки эти удерживаются на 
желаемомъ м^стФ съ помощью клина, вставляемаго въ четы­
рехугольный кусокъ. Когда требуется начертить прямую па­
раллельно кромке на какомъ нибудь отъ нея разстоянхи, то 
устанавливаютъ сначала одну изЬ палочекъ на желаемомъ 
разстоян1и отъ куска, сквозь которую она проходитъ, зат4мъ, 
приложивъ гранью этого куска, обращенной къ остр1ю, къ 
кромке бруска или доски, подвигаютъ ресмусъ вдоль, нажи­
мая остр1е на конце палочки, отчего получаютъ желаемую
ЛИН1Ю.

Ярунокъ употребляется для поверки угловъ и для очерчи- 
ванья квадратовъ. Снарядъ этотъ состоитъ изъ линейки, имею­
щей, для удобнейшаго прикладыванья, на одномъ конце тол­
стый брусочекъ, расположенный такимъ образомъ, что его 
кромки съ кромкою линейки составляютъ уголъ въ 45 граду-



совъ. Употребляется при очерчиванш копцевъ накопечниковъ 
или когда д'Ьлаютъ вязку въ усъ.

М алка  (в) служитъ для очерчиванхя нравилЬнаго круга и из- 
м'Ьрев1й но масштабу. Малка есть деревянный брусочекъ, на 
конц4 котораго, въ вынутый пазъ, вкладывается металличе­
ская или деревянная линейка, на шарнир4, такъ что, пово­
рачиваясь на немъ свободно, она можетъ указывать всякой 
величины углы. Этимъ снарядомъ чертятъ косыя лин1и нодъ 
какимъ угодно угломъ.

Циркуль (г) употребляется для обрисовки оваловъ или кру- 
говъ всякой величины. Подвижной шарниръ даетъ возможность 
сжимать и раздвигать ножки согласно съ величиною объема 
чертежа.

Рис. 19.
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Донце.

Донце—инструментъ, употребляемый для торцеван1я ст'Ь 
нокъ нланокъ и также для фугован1я фанерокъ. Планку при 
жимаюгъ къ углу донца и обстругиваютъ фуганкомъ; фанерки 
фугуютъ точно также.

Снаряды для Т0Ч6Н1Я инструпентовъ.

Точильный брусъ (парисованъ внизу, рис. 20) употреб­
ляется для точен1я столярныхъ инструментовъ меньшаго ка­
либра; для того, чтобы при точен1и камень пе нагр4валъ ин­
струментовъ, ихъ смачиваютъ водой. Выточенные на брусФ 
инструменты еще подтачиваются и поправляются па оселк% 
(нарисованъ сверху, рис. 20), который для мягкости намазы­
вается деревянпымъ масломъ.

На брускгь точатъ струговыя жел4зки, долоты и др. мелйе 
столярные инструменты. При точен1и должно, твердо нажавъ 
жел'Ьзку на брусъ, тереть ее, наблюдая, чтобы фаска или от-
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Точильные ооелокъ и брусъ-

косъ жел4зки всегда находился въ одинаковомъ направленхи 
и смачивая брусъ почаще водою. Такъ какъ этого точенхя не 
достаточно, чтобы придать остр1ю инструмента должную и 
вполн'Ь для д'Ьла удовлетворительную остроту, то его выправ- 
ляютъ, какъ мы и сказали выше, на оселкть, обмазанномъ де- 
ревяннымъ масломъ.

Иныя железки, напр, у  галтелей, калевокъ и другихъ 
мелкихъ инструментовъ, приходится точить на иапилкахъ безъ 
натчекъ  изъ толстой проволоки и изъ красной м4ди и этотъ 
способъ точен1я производится сл'Ьдующимъ образомъ; берутъ 
жел’Ьзку въ л4вую руку, остр1емъ отъ себя, обмакиваютъ ее 
фаскою въ деревянное масло, посыпаютъ наждакомъ и трутъ

Рис. 21.

Яашглокъ.

напилкомъ (рис. 21) круглымъ или плоскимъ, смотря по форм4 
жел4зки. Треше это продолжаютъ, пока острхе жел4зки сде­
лается ВПОЛН’Ь удовлетворительно остро.

Какъ брусъ, такъ и оселокъ должно содержать очень 
опрятно и для предохраненхя отъ пыли ихъ держатъ въ за­
крытой ппсатулкЬ.

Н апилки , какъ мы уже сказали, бываютъ различпаго вида,



смотря по роду работы, напр, плоскгй крупный, употребляю- 
щШся при спиливаньи неровностей поел'Ь распилки дерева.

Полукруглый крупный служитъ для подпиливанья круг- 
лыхъ предметовъ, полукруглый мелкгй— для шлифовки круг- 
лыхъ вещей, кривой— для спиливанья неровностей на внут- 
реннихъ сторонахъ работъ.

Трехгранный напилокъ употребляется для точенья пилъ. 
Мы еще возвратимся къ описан1Ю и польз4 напилковъ, а те­
перь будемъ продолжать разсматривать другой снарядъ, упо­
требляемый для точен1я инструментовъ большаго калибра, какъ 
напр, топора и т. п. Это— круглое точило (рис. 22). Оно очень

Рис. 22.
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Круглов точило.

похоже на подобный же снарядъ плотниковъ, но точило сто- 
ляровъ бываетъ меньшаго размера, плотнее и отличается мел­
костью зерна.

Долота  (то же, что у плотниковъ стамески), можно счи­
тать однимъ изъ главныхъ и необходимыхъ инструментовъ въ 
столярномъ дФл'Ь. Они употребляются преимущественно для 
выдалбливанья гн4здъ и при д’Ьланхи различныхъ замковъ или 
связей. Долота бываютъ разнаго вида, какъ это видно и на 
рисунк'Ь, а именно: (а) долото долбежное употребляется соб­
ственно для выдалбливанья гн'Ьздъ, проушекъ и для шиповъ.

б) Долото плоское (стамеска) служитъ также для в ы д а л б ­

ливанья въ доскахъ углублен1й и-зд сквозныхъ отверспй.
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Рис. 23.

Долота.

в) П олукруглая стаж ска  употребляется столяромъ для 
отборки калевокъ въ круглыхъ литяхъ. Въ этомъ случай упо- 
требляютъ на помощь долота кгянку или деревянный моло- 
токъ (см. ниже). Этимъ же долотомъ мастеръ выдалбливаетъ 
по криБымъ лин1ямъ, какъ напр, въ ажурпыхъ рамахъ, въ 
спинкахъ стульевъ, дивановъ, креселъ и проч.

Каждый хорош1й столярный мастеръ долженъ им'Ьть въ 
своей мастерской достаточный выборъ различнаго сорта до- 
лотъ, чтобы отъ недостатка ихъ не могла задерживаться 
работа. Долота точатся съ одной стороны н ь̂кось, другая же 
остается прямою и способствуетъ долблен1ю. Говоря выше о 
то'чен1и, мы указывали, какъ поступаютъ съ долотами во время 
этой операц1и.

Есть еще небольшое узкое долято или такъ называемый 
топоршъ, которое служить для прочистки шпунтиковъ или 
желобковъ, прор'Ьзанныхъ ресмусомъ.

Рис. 24.

Стальной

Стальной в и т е л \  употребляется для опред4лешя угла;
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иначе его называютъ наугольншомъ. Инструментъ этотъ въ 
большемъ употреблен1и у столяровъ, делается изъ двухъ брус- 
ковъ или линеекъ, изъ которыхъ одна втрое толще другой, для 
удобн^йшаго прикладывавья. Внутренн1я кромки этого снаряда, 
если онъ собранъ изъ дерева, должны быть непременно 
параллельны наружнымъ.

Ш ило  столярное бываетъ двоякаго вида, а именно: а) круг­
лое и б) гранте. Оба служатъ для просверливанья дыръ къ 
петлямъ, но первое, кром4 того, употребляется вместо каран­
даша для обчерчиванья доски по рисунку.

Рис. 25. Рис. 26.

Шило. К1анка илж деревянный колотокъ.

Еганка или деревянный молотокъ употребляется при вы- 
далбливаньи гн4здъ долотомъ или стамеской. Колотушка эта, 
преимуш;ественно, изготовляется изъ карельской березы, потому 
что дерево это не такъ легко раскалывается. Снарядъ этотъ 
бываетъ двухъ сортовъ: 1) выточенный въ вид^ цилиндра вы­
шиною около 4, а въ д1аметр'Ь около 3 вершковъ. Рукоятка 
у подобной к1анки вставляется въ середину основан1я, съ одной 
стороны. 2) Въ вид^ нисколько изогнутой четырехсторонней 
призмы, имеющей 4 вершка въ высоту и 27* вершка въ тол- 
нщну. Грани снимаются такъ, что основан1е образуетъ непра­
вильный осьмиугольникъ. Съ вогнутой стороны вставляется 
рукоятка.
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а) Гаечный ключъ; б) Отвертка.

а) Гаечный ключъ служитъ для завертыванья и отверты- 
ванья гаекъ. б) Отвертка употребляется, когда нужно от­
вернуть или завернуть винтъ.

На рис. 28 изображено пять столярныхъ снарядовъ, а 
именно: а) Коловоротъ или станокъ изъ Ер'Ьпкаго дерева, а 
“иногда даже жел'Ьза, сделанный въ видЬ скобы, при верхнемъ 
конц'Ь которой находится рукоятка деревянная, сделанная

Рис. 28.

Коловоротъ,

грибкомъ и называемая шляпкою. Она свободно вращается на 
скоб4 и служитъ преимущественно для нажима во время вра­
щения коловоротомъ. Въ другомъ конц^, всегда металличе­
ском!, делается четыреугольное отверсие для вкладыванья 
стальной пёрки (см. ниже), которая и укрепляется въ немъ
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винтомъ. Из*ь этого видно, что коловоротъ съ вставленными 
въ него различнаго вида пёрками служитъ для нросверливанья 
дыръ. б) Пёрка перовая или ложечная, въ вид^ продолговатой 
ложечки съ острымъ концемъ, употребляется, когда нужно 
просверлить отверсие, не требующее большой точности и 
чистоты, какъ напр, для гвоздей или винтовъ. Она им'Ьетъ 
видъ продолговатой ложечки съ острымъ носкомъ. Эти пёрки 
иногда д’Ьлаются с,ъ рт акомъ  (родъ изогнутаго ножа), Пёрка  
центровая им'Ьетъ посредине остр1е или жало, которое и 
вонзается въ назначенное м-Ьсто; сбоку отъ средины, въ н'Ько- 
торомъ разстояши, делается р4зецъ вертикальный, прор'Ьзы- 
вающ1й окружность дыры,— дорожникъ. Съ другой, противо­
положной стороны имеется наклонный р'Ьзецъ во всю вели­
чину половины поперечника круга пёрки. Этимъ концемъ дерево 
выдалбливаютъ въ глубину, г) Зенкель или развертка  вста­
вляется въ коловоротъ для нросверливанья косвенныхъ дыръ 
для винтовыхъ шляпокъ, когда шляпка эта должна быть за под- 
лицо съ поверхностью, д) Буравчикъ им-Ьетъ то же назначете, 
какъ пёрки, но часто раскалываетъ самую доску, Онъ бываетъ 
двухъ видовъ: 1) ‘простой съ прямою ложкою, им'Ьюш.ею при 
конц'Ь винтообразное жало, а 2) им'Ьетъ ложку, изогнутую въ 
вид'Ь улитки. Посл'Ьдн1Й предпочтительн4е первыхъ, потому 
что не требуетъ большаго усилхя руки и не такъ часто раскалы­
ваетъ дерево. Употребительн'Ьйш1е буравчики им'Ьютъ отъ 
‘/8 до ‘/а дюйма въ дхаметр'Ь.

Рис. 29.

Н а п ш Е в а  для нар'Ьвкн доревянныхъ винтовъ я  гаекъ.

Рис. 29 заключаетъ въ себ'Ь три отд'Ьльныя фигуры, упо­
требляемый для нар-Ьзки деревянныхъ винтовъ и гаекъ.



а) Метчикъ, четырегранная жел4зка, имеющая на граняхъ 
зубцы, которые располагаются по направленгю винтовой лиши 
п высотою своею равны углублен1ю винта. Метчикъ вставляется 
въ приготовленную дыру и съ помощью над4ваемаго на него 
жел4знаго, ключа б) вертится во внутренности дерева, образуя 
винтовое углубление, в) Винт овальная колодка служитъ для 
вар'Ьзки деревянныхъ винтовъ и бываетъ различной величины. 
Снарядъ этотъ состоитъ изъ деревяннаго бруска съ рукоятками, 
им4ющаго въ середин'Ь дыру съ винтообразною нарЪзкою, со­
ответствующею толщин^ винта. Надъ дырою устанавливается 
въ горизонтальномъ, по направлен1ю нарезки, положенш сталь­
ной, въ вид4 трехграннаго жолоба, р4зецъ, прикрепленный 
къ колодке железнымъ крючкомъ, который прикрывается не­
большою дощечкою. При употреблеши, колодку над^ваютъ 
тою стороною, где находится резецъ, на выточенную уже по 
величине дыры палку и начинаютъ поворачивать, сначала 
слегка нажимая, а потомъ предоставляя колодке действовать 
свободно, при содействии внутренней нарезки винта. Дерево, 
употребляемое на винты колодки, бываетъ почти всегда карель­
ская береза, какъ самая крепкая. Кусокъ, назначенный на эти 
винты, долженъ быть предварительно какъ можно старательнее 
обточенъ; его зажимаютъ въ верстакъ и на него уже надеваютъ 
колодку, какъ объяснено было выше.

Рис. 30.
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Клещи.

К лещ и  служатъ для выдергиванья гвоздей или шпилекъ 
какъ изъ досокъ, такъ и изъ стенъ. Плоскогубцами назы­
ваются железные щипцы, употребляемые весьма часто въ



Рнс. 31.
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Плоскогубцы,

столярномъ мастерств4 и преимущественно въ т§хъ случаяхъ, 
когда приходится столяру расправлять изогнутыя шпильки.

Рис. 32.

Круглогубцы.

Круглогубцы служатъ для выгибан1я изъ проволоки колецъ. 
Есть еще ручные т иски, употребляемые для опиливанья голо- 
вокъ у винтовъ, шпилекъ и т. п.

Рис. 33.

Молотокъ.

Молотокъ. Столяръ безъ молотка, какъ портной безъ иглы, 
какъ плотникъ безъ топора; но столярный молотокъ имйетъ 
противъ другихъ молотковъ, нисколько своеобразную форму: 
его нижняя половина четырехгранная, въ вид4 прямоугольной^ 
равносторонней призмы, а верхняя сторона у него плоская 
съ закругленными сверху гранями. В4съ его бываетъ отъ 

до 1'/а фунта.
Пробойникъ служить для пробивки въ каменныхъ стЬнахъ

РЕИЕСЛЕННИКЪ. 6



дыръ, въ который вбиваются деревянный пробки, и въ эти-то 
пробки уже всаживаются гвозди, крюки, костыли и пр. для 
поддержан1я тяжелыхъ предметовъ, каковы: зеркала, картины 
и др. и для укр'Ьплен1Я перегородокъ, ширмъ, стоекъ и пр. 
Безъ деревянной пробки никакой гвоздь не удержится въ ка­
менной ст’Ьн'Ь.

. Рис. 34.
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Кром'Ь этихъ, въ числ4 общеупотребительныхъ въ столярномъ 
производств'Ь снарядовъ находится также ватерпасъ, съ ко- 
торымъ мы уже достаточно ознакомились въ стать'Ь о плот- 
ничествгь, гд'Ь находится и рисунокъ обыкновеннаго ватер­
паса; но у многихъ столярвыхъ мастеровъ употребляется во­
дяной ватерпасъ, состоящхй изъ стекляннаго цилиндра, на- 
подненнаго водою такъ, чтобы воздуха оставалось въ немъ 
самое малое количество. При в4рномъ изм'Ьренш и установка 
на выв4ряемомъ предмет'Ь въ различныхъ направлен1яхъ, въ 
отверстш (въ трубк'Ь) образуется пузырь аккуратно въ длину 
отверст1я м4днаго пеналя, содержащаго въ себ'Ь цилиндръ.

Нужно ли упоминать объ аршингь, также очень часто 
употребляемомъ столярами.

Исчисливъ, такимъ образомъ, всЬ необходим'Ьйш1е снаряды 
описываемаго нами мастерства, мы считаемъ не безполезнымъ 
указать на способы сбережен1я ихъ отъ порчи, что состав- 
ляетъ для столяра предметъ немаловажной эконом1и, такъ 
какъ вс4 инструменты, въ общей массЬ, изображаютъ поря­
дочный капитадъ.

Всяшй снарядъ, какъ бы онъ ни казался неопытному ра­
ботнику ничтоженъ, долженъ быть сохраняемъ въ большой



опрятности, и обходиться съ нимъ сл’Ьдуетъ очень осторожно. 
Напр, верстакъ легко портится отъ небрежнаго пилен1я на 
немъ досокъ или брусковъ, а равно и отъ долблешя или вы- 
верчиванья дыръ. Долота ломаются отъ неосторожнаго долб- 
лен1я гаиповыхъ гн'Ьздъ и отъ выворачиванья щепы, при глу- 
бокомъ отверст1и. П илы  рвутся, когда бываютъ худо натя­
нуты, струговыя колодки околачиваются отъ неум'Ьлаго на- 
саживанья жел'Ьзокъ, ж елт ки  же зазубриваются при строга- 
ши старыхъ досокъ, въ которыхъ иногда, по неосторожности 
рабочихъ, остаются гвозди. Хотя, конечно, во всЬхъ этихъ 
случаяхъ небрежность главная причина ущерба, и хорош1й 
мастеръ посвящаетъ каждаго работника въ эти первоначаль- 
ныя подробности, составляющ1я, такъ сказать, азбуку столяр- 
наго производства; но кром'Ь небрежности работника, его не- 
ум'Ьлость и неловкость въ прхемахъ много сод'Ьйствуютъ къ 
порч1  ̂ порученнаго ему снаряда. Вотъ почему мы задались 
нелегкою задачею объяснить, какъ можно потолковее, прхемы 
различныхъ столярныхъ самыхъ необходимыхъ операщй, ка­
ковы напр, пилет е, долбленге, строганге, фуюванге и др.

Столярныя соединен1я.

■Разсмотр'Ьвъ, по возможности, вс1̂  употребляемыя въ сто- 
лярномъ производств^ снаряды, раньше ч^мъ перейти къ опи- 
сан1ю различныхъ столярнымъ прхемовъ, опишемъ вкратц'Ь 
способы соединешя деревянныхъ частей. Какъ и въ плотни- 
честв'Ь, соединен1я, смотря по относительному положенш со- 
единяемыхъ частей, носятъ различныя назван1я: 1) сращива- 
нге — когда одна часть составляетъ продолженхе другой;
2) вязка— когда части сходятся подъ угломъ, и д) сплотка— 
когда части сходятся по ширина.

1) Сращиван1е въ столярномъ д'Ьл'Ь встречается очень 
р^дко, такъ какъ длина им^ющагося въ продаж^ л^са вполнЬ 
удовлетворяетъ размерамъ столярныхъ изд’Ьлхй; еслибы встре­
тилась надобность сростить брусья, то обыкновенно это про­
изводится откоснымъ, или натяжнымъ замкомъ, иногда ши-
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иами; доски сращиваются обыкновенно шиаомъ, а также двой­
ною лаиой. Вс4 эти способы соединен1Й были уже упомянуты 
въ плотнитаыхъ работахъ.

2) Вязка въ уголъ можетъ быть произведена сл-Ьдующими 
способами:

а) шиповыми замками, одиночныш и ли  двойнымъ; они 
могугь быть сквозные и въ потемокъ, т. е. шипъ можетъ до­
ходить до наружной поверхности дерева или скрываться 
внутри его.

б) шипотмъ замкомъ въ усъ;
в) шипотмъ замкомъ съ фйлъцемъ и ли  косымъ при- 

рубомъ.
г) замкомъ сковородочнымъ.
При вязк^ типовъ преимущественно употребляются:
а) замокъ сковородочный простой;
б) замокъ сковородочный въ потемокъ;
в) замокъ сковородочный на усъ потемокъ.
Мы не станемъ подробно останавливаться на онисаши вс4хъ 

вышепоименованныхъ вязокъ-замковъ, такъ кавъ различные 
виды ихъ довольно подробно описаны въ плотничномъ про­
изводства; въ данномъ случай, въ столярныхъ работахъ, со- 
единен1я деревянныхъ частей совершенно схожи съ плотнич­
ными соединешями т^хъ же назван1й, только столяры сооб­
разуются съ меньшими размерами употребляемыхъ ими дере­
вянныхъ частей для соединен1я и во всякомъ соединен1и 
непременно употребляютъ для большей прочности клей й из­
редка только приб'Ьгаютъ къ употреблен1ю небольшихъ вин- 
тиковъ, гвоздиковъ, шпилекъ и т. под.

Впрочемъ для бЬльшей наглядности приводимъ зд'Ьсь ри­
сунки чаще остальныхъ употребляемыхъ столярами соединен1й 
щитовъ, которыя представляютъ изъ себя какъ бы рядъ спло- 
ченныхъ брусьевъ, и объясненхе прхемовъ для подготовленхя 
подобныхъ соединен1Й.

На рисункЪ 35 изображенъ самый простой способъ вязки 
деревянныхъ ящичковъ —  замокъ скдвородочный простой. 
Прежде всего должно оторцовать кромки досокъ по винкелю
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(см. рис. 76), потомъ запилить на одной доск4 шипы до черты, 
проведенной ресмусомъ (см. рис. 72), поставить эту доску

Рис. 35.

Вязка дла ящ^ковъ.

СТОЙМЯ на другую, къ самому краю (см. на рисупк^Ь фиг. 2) 
и, очертивъ шипы шиломъ, выдалбливаютъ въ ней гн'Ьздо; 
шипы а и гн4здо б подчиш,аютъ ст ат ской, чтобы шипы 
могли плотно сид4ть въ гн4здахъ; тогда эти шипы, а равно 
и гн'Ьзда обмазываютъ клеемъ и соединяютъ, и станки ящика 
готовы. Черта, проведенная ресмусомъ, проводится отъ края 
на толщину доски. Это самый простой и употребительный 
замокъ. Разсмотримъ некоторые друпе, какъ напр, замокъ

Рис. 36.

Шжпъ на уоъ въ потекокъ.

сковородочный на усъ въ потет къ, который запиливается та- 
кимъ образомъ тогда, когда вязка или замокъ не долженъ 
быть вид4нъ и когда кромку соединенныхъ щитовъ надо 
фальцевать или калевать; на рисунк'Ь 40 изображенъ за-



мокг сковородочный на простой потемокъ. При этомъ спо- 
соб4 вязки, шипы пропиливаются не насквозь доски, а часть

Рис. 37.
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Ш ш ъ на простой потеиокъ.

ея остается не пропиленною, гн'Ьзда же выдалбливаются во 
всю толщину доски (работаютъ не пилою, а долотомъ),

3. Сплачивап1е досокъ можетъ быть произведено: а) за- 
кргьпомъ, который вр'Ьзается наравнЬ съ поверхностью досокъ;
б) круглыми или прямоугольными, вставными ш ипами, и
в) шпонками.

Этимъ мы закончимъ разсмотр'Ьте способовъ соединения 
деревянныхъ частей какъ въ плотничномъ, такъ и въ сто- 
лярномъ д'Ьл*.

О пиленк.

Чего, кажется, труднаго распилить доску по назначен­
ной черт'Ь? Только ум4й въ рукахъ пилу держать, да силу 
имМ...

Вотъ то-то и есть, что нужно ум4ть правильно держать 
въ рукахъ пилу, а сила тутъ не при чемъ: она вполн'Ь за­
меняется снаровкой,— основное правило при пиленш; не сл^- 
дуетъ сильно напирать на зубья, а работать такъ, чтобы пила 
действовала одною своею тяжестью безъ всякаго усил1я со 
стороны человека.

Дерево можно пилить и поперегъ и вдоль слоя, но, чтобъ 
произвести эту работу съ должною чистотою и аккуратностью, 
необходимо им^ть навыкъ, усвоить себ4 твердо узаконенные 
мастерами д^ла пр1емы.



Если распиливать приходится поперегъ слоя, должно пилу 
установить въ лучк'Ь такъ, чтобы она по всей длин'Ь находи­
лась въ одной плоскости, т. е., чтобы, находясь въ крепко 
вытянутомъ положеши, она не давала возможности челове­
ческому глазу видеть ея бока въ то время, когда онъ устрем- 
ленъ на ея ребро, иначе она будетъ непременно гнуться подъ 
рукою. Натягиван1е въ лучк'Ь пилы производится продетой 
черезъ тетиву палочкой, при помощи которой можно тетиву 
скручивать и раскручивать,—значитъ укорачивать и удлинять 
тетиву, отчего концы стержня, на которые она надета, сдви­
гаются или раздвигаются, а противоположные концы ихъ при 
этомъ, наоборотъ, раздвигаются и натягиваютъ пилу, или 
сдвигаются и ослабляютъ пилу. Когда желаютъ дать извест­
ный наклонъ пиле относительно плоскости лучка — такъ, 
напр., при пилен1и поперегъ слоя наклонъ къ плоскости лучка 
долженъ быть весьма незначителенъ или даже находиться съ 
нимъ въ одной плоскости,— поворачиваютъ ручки, въ щели ко- 
торыхъ вставлена пила, пока не получатъ требуемый наклонъ.

Поставивъ пилу въ это положенхе въ одной плоскости съ 
лучкомъ и сверивъ на глазъ, какъ выше сказано, правиль­
ность установки пилы, можно смело приниматься пилить, на­
блюдая однако постоянно за чертою, отъ которой, разумеется, 
отступать нисколько не должно. Рука должна ходить уме­
ренно; но сначала нужно запиливать съ большою осторож­
ностью, и работникъ можетъ ускорить движенхе только тогда, 
когда почувствуетъ подъ пилою первоначальный зарезъ.

При распиливан1и доски вдоль слоя, по толщине, должно 
несколько изменить эти пр1емы, а именно: установить пилу 
такъ, чтобы лучокъ находился съ левой стороны, почти пер­
пендикулярно къ йлоскости пилы; затемъ должно укрепить 
доску на верстаке струбцинками, и тогда, взявъ пилу пра­
вою рукою за рукоятку, левою придерживать за другой ко- 
нецъ бруска. Пилу надо держать такъ, чтобы зубья у пилы 
были прямыми сторонами обращены книзу. Пилить следуетъ 
въ размахъ, поднимая и опуская пилу вертикально, слегка 
нажимая нарезъ.
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Распиливая доску вдоль слоя, по ширин4, обыкновенною 
лучковою пилою, должно держать пилу эту въ рукахъ твердо 
и безъ всякаго давленхя на распилъ; она должна углубляться 
въ дерево сама собою, при поиощи собственной тяжести. 
Впрочемъ, въ этомъ случай употребляютъ преимущественно 
шпанную  пилу, широкую.

Иногда приходится пилить дерево по кривымъ лин1ямъ 
(лекаламъ), какъ напр, при выпиливаньи ножекъ къ стульямъ 
или локотниковъ къ кресламъ, и тогда употребляютъ преиму­
щественно поворотную лучковую пилу — узкую.

Если нужно выпилить въ ДОСК'Ь фигуру по рисунку, какъ 
нер’Ьдко случается, то употребляютъ узкую ножевочную пилу, 
и для этого въ доск4 вывертывается дыра, отъ которой и 
должно начать выпиливанье.

Для выпиливанья цвйтныхъ рисунковъ и мелкихъ украше- 
Н1Й употребляется, какъ мы говорили выше, пила цвгьтная 
или лабзш ъ. Работы лабзикомъ у насъ будутъ разсматри- 
ваться особо, посл4 токарныхъ работъ— при описанхи работъ 
ажурныхъ, такъ какъ самыя изящныа вещи получаются при 
соединеши столярной работы съ токарной и ажурной.

О строган1и.

Чтобы получить совершенно гладкую плоскую или кривую 
поверхность предмета, его обработываютъ посредствомъ на- 
струговъ; итакъ строгать звачитъ выглаживать, выравнивать 
поверхности при помощи инструмептовъ, называемыхъ об- 
щимъ именемъ наструговъ и которыхъ различные виды выше 
были описаны.

При обработка настругомъ широкихъ сторонъ длинныхъ 
досокъ, какъ это весьма часто бываетъ въ плотнтествгь, 
ихъ кладутъ одна на другую, зат'Ьмъ двое садятся на нихъ 
верхомъ, лицомъ къ лицу и, взявшись за рукоятки наструга 
(большею частью медвгьдт), двигаютъ его взадъ и впередъ. 
Когда приходится строгать длинныя узк1я грани (кромки) доски, 
тогда доску ставятъ ребромъ въ поперечные прор'Ьзы бревенъ.
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лежащихъ параллельно другь къ другу, и укр'Ьпляютъ клиньями. 
Небольш1я доски и куски дерева для обстрагиван1я укреп­
ляются въ верстак^.

Ш ерхебель и медвгьдка, какъ уже известно, первые изъ 
этихъ инструментовъ, такъ какъ, носл^ распиливанья и теса- 
шя доски, ими сглаживаютъ главныя неровности; но при стро­
гании ими сл4дуетъ обращать вниман1е на следующее: же­
лезку шерхебеля и- медведки не должно выставлять много, и 
такъ какъ въ пиленой или тесаной доск^ слои не всегда идутъ 
въ одну сторону, то постоянно сл^дуетъ наблюдать за ихъ 
направлен1емъ и неизменно строгать по этому направлен1ю; 
если же встретится другое направлеше,то немедленно поворотить 
стругъ и продолжать работать по этому новому направлен1ю- 
Пренебрегая этимъ правиломъ, работникъ подвергается не- 
пр1ятности задрать доску и т4мъ испортить ее настолько, что 
на ней останутся навсегда такъ называемыя заусеницы, ко- 
торыя сгладить будетъ невозможно.

Лучше всего строгать какъ доски, такъ и щиты, поперегъ 
и немного нк-кось, т4мъ бол^е, что въ щитахъ очень трудно 
следить за направлен1емъ слоя. Посл^ строганхя шерхебелемъ 
или медведкой принимаются строгать на-чисто рубашомъ  и 
и хотя при этомъ можно строгать съ меньшею осторожностью, 
но по возможности надобно следить за направлен1емъ слоевъ. 
Ш ляхтебелемъ (двойной рубанокъ), впрочемъ, строгаютъ 
и противъ слоя, но для этого железки должны быть отлично 
выточены и установлены.

Фуганкомъ строгаютъ преимущественно въ т4хъ случаяхъ, 
когда должно дать доск^ или даже целому щиту плоскую по­
верхность. Чтобъ удостовериться правильно-ли выстрогана по­
верхность щита, столяръ оборачиваетъ фуганокъ на ребро или 
прикладываетъ по разнымъ направлен1ямъ линейку, называе­
мую правиломъ, и если ребро фуганка или правила лежитъ 
везде плотно, значить щитъ выстроганъ верно; въ противномъ же 
случае должно немедленно острогать могущ1я встретиться не­
ровности. Для этой проверки фуганокъ употребляется чаще
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даже правила, по причин'Ь своей длинноватой, прямой формы, 
очень удобной для подобнаго выв4ривашя.

Известно, что фуганкомъ же строгаютъ кромки досокъ для 
того, чтобы дать имъ надлежащую прямизну, необходимую для 
удачнаго склеиванья щитовъ, но въ этихъ случаяхъ фугованная 
кромка должна быть подъ прямымъ угломъ къ широкой сторон'Ь 
доски и приложенная другая фугованная доска съ первой 
составляютъ одну плоскость, что можно йовйрить не только 
правиломъ, но и просто даже глазомъ. Эта операщя очень 
важна въ д'Ьл'Ь столярнаго производства, потому что, при 
правильномъ и аккуратномъ ея исполненхи, при подбор^ склеи- 
ваемыхъ кусковъ съ одинаково направленными слоями, склеен- 
ныя м§ста очень мало зам'Ьтны и щитъ им4етъ видъ сд'Ьлан- 
наго изъ цФльнаго куска дерева.

Строганге шпунтубелемъ и калевками производится также 
въ одну сторону. Эти струги, кром'Ь навыка и в'Ьрной уста­
новки жел4зки, требуютъ большой снаровки, пр1обр'Ьтаемой 
долгимъ опытомъ, а потому подобныя работы могутъ выпол­
няться только мастерами. Мало къ нимъ привычный работ- 
никъ, зная ответственность, на немъ лежащую, отнесется къ 
д4лу робко, движен1я его будутъ не тверды, а тутъ все за- 
виситъ отъ уверенности, отъ смелости размаха колодки и отъ 
плотнаго ея сливанья со строгаемой поверхностью. Она 
должна ровно скользить по доск4, не заваливаясь ни впередъ, 
ни назадъ.

О долблен1и.
Выдалбливать дерево приходится при различнаго рода со- 

единен1яхъ деревянныхъ частей: сращивангяхъ, вязкахъ и даже 
при сплоткть.

Эта столярная операщя очень важна, потому что нечисто 
и неправильно выдолбленное гн4здо не позволитъ шипу сЬсть 
въ него плотно, и связь, отъ этого происходящая, будетъ 
настолько дрябла, что самая вещь сделается весьма непрочна, 
какъ напр. вс4 мебельные предметы, изготовляемые для рын- 
ковъ, на скорую руку.
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Прежде ч'Ьмъ взяться за выдалбливан1е гнезда для шипа, 
должно, при помощи наугольника или малки, очертить его 
видъ и величину на томъ самомъ м'Ьст'Ь, гд'Ь нужно его сд'Ьлать. 
Потомъ взять шиповое долото и, отступя немного отъ черты, 
опред'Ьляюш.ей край гн'Ьзда, поставить вертикально и прямою 
стороною къ черт4. При долблен1и, какъ уже говорено, долото 
заколачиваютъ танкою и повременамъ вынимаютъ изъ отвер- 
СТ1Я, чтобы выбросить отделившуюся щепу; но это должно 
делать осторожно, чтобы не помять края гн'Ьзда. Также нужно 
стараться, чтобы долблеше, по возможности, шло параллельно 
сторонамъ доски или бруса, иначе вставленный въ гнездо 
шипъ будетъ хлябать.

Выдолбленное такимъ образомъ гнездо еще находится 
вчерн^, и чтобъ придать ему надлежащую правильность и чи­
стоту, должно очистить его типовымъ долотомъ отъ могу- 
щихъ быть мохровъ, а продольныя его стороны выравнять 
стамеской.

Въ особенности слФдуетъ весьма осторожно долбить гнездо 
б.шзь вн^шняго конца бруска, потому что въ этомъ м'Ьст'Ь 
весьма легко можно отколоть деревянный край, ч'Ьмъ и испор­
тить всю доску. Для предупрежден1я такого несчаспя, должно 
какъ можно осмотрительн'Ье выбирать изъ гн'Ьздъ щепу и не 
заколачивать слишкомъ глубоко долото; гораздо лучше отсту­
пить н'Ьсколько, если можно, отъ края бруска и, окончивъ 
выдалбливаше .гн'Ьзда, лишнее отпилить. Въ этой операцш, 
при неосторожности и безнечности работника, можно очень 
.тегко переломить самое долото, особенно стамеску.

О свер.1ен1и дыръ.

Въ столярномъ мастерств'Ь приходится очень часто скрЬп- 
лять (соединять) отд'Ьльные куски дерева, пользуясь нагелями 
(деревянными шпильками), и дыры для нихъ провертываются 
обыкновенно посредствомъ коловорота съ простою пёркою. 
Такъ какъ центровыя пёрки провертываютъ дыры гораздо 
чище и правильн'Ье, ч'Ьмъ простыл, то он'Ь имъ и предпочи­
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таются для большей части работъ. Центра ихъ несравненно 
в'Ьрн'Ье наставляется на назначенное м'Ьсто, а такая аккурат­
ность въ особенности важна при д'Ьлан1и нагельныхъ или 
кругдыхъ шиповъ, вм'Ьсто выдолбленных-ь нрямыхъ.

Вынимая центровую перку изъ сквозной дыры, должно де­
лать это очень осторожно, чтобъ не обломать края доски.

Для жел'Ьзныхъ гвоздей дыры вывертываются по середин'Ь 
доски обыкновеннымъ буравчикомъ; если же приходится вко­
лотить гвоздь близь конца или кромки доски, то употребляютъ 
соразм'Ьрной величины простую перку, а иногда зам'Ьняютъ ее 
буравчикомъ съ улиткообразной ложкой, который ртьжетъ, но 
не рветъ дерево. Буравчиками не просверливаютъ дыры на­
сквозь, а только до половины потому, что такимъ образомъ 
гвоздь сидитъ въ дерев-Ь несравненно кр'Ьпче.

При привинчиванш петель небольшими винтами, дыры про­
калываются тиломъ, а для большихъ петель он'Ь выверты­
ваются простыми перками, такъ какъ въ этихъ случаяхъ не 
требуется большой чистоты въ отд^лк'Ь отверсия и его только 
нам'Ьчаютъ достаточно, чтобы винтъ могъ твердо вр'Ьзаться 
въ дерево.

Не лишнее заметить, что шило и буравчикъ для этихъ 
работъ всегда должно выбирать тоньше употребляемаго винта.
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Окраска мебели.

Работы, до сихъ поръ нами описанныя, принадлежатъ во­
обще столярному мастерству и много заимствуютъ отъ плот ­
ничества, съ которымъ им'Ьютъ весьма близкое сходство. Те­
перь же мы займемся т'Ьмъ, что составляетъ спещальность 
собственно краснодеревцевъ, т. е. окраской и оклейкой ф а­
нерками. Каждая изъ этихъ работъ им'Ьетъ свои особенныя 
правила, отступленхе отъ которыхъ вредитъ гармон1и ц'Ьлаго.

Такъ какъ оклейка фанерками изъ драгоц'Ьннаго дерева 
обходится слишкомъ дорого и потому не всегда каждому до­
ступна въ продаж'Ь, то столярные мастера придумали состав­



лять краски весьма удовлетворительно подражающ1я цв4ту 
краснаго, чернаго и ор4ховаго деревъ.

Береза и ольха особенно хорошо воспринимаютъ эти краски 
и когда, по окончан1и разрисовки, ихъ тщательно отнолируютъ, 
то вещь, изготовленная изъ малоц'Ьннаго дерева, можетъ см4ло 
соперничать въ красот'Ь и блеск'Ь съ любою мебелью изъ 
дорогаго дерева.

Должно зам'Ьтить, что вся эта операщя проделывается 
отдельно надъ каждою частью ц4лаго предмета, который соби­
рается окончательно только по совершенной подготовка этихъ 
частей.

Если желаютъ березовую или ольховую вещь окрасить 
подъ красное дерево, то, прежде ч4мъ покрывать ее лакомъ, 
промазываютъ кртьпкою, такъ называемою царскою водкою, 
разведенною водой въ равной части и, не давъ жидкости об­
сохнуть, предметъ держать надъ жаромъ плиты или надъ горя­
чими, красными угольями. Отъ этого дерево получитъ темно­
желтоватый цв4тъ и, будучи, въ остуженномъ вид^, покрыто 
лакомъ въ составъ котораго входитъ драконовая кровь, оно 
весьма близко подходитъ подъ цв4тъ краснаго дерева. Есть 
еще и другой способъ окраски подъ этотъ цв^тъ; но для него 
требуется гораздо бол^е ловкости, искусства и проворства, 
хотя зато и результаты бываютъ самые блестящхе. Дерево нама- 
зываютъ разведенною въ лак4 драконовою кровью и, водя кистью, 
стараются подражать расположенхю слоевъ настоящаго краснаго 
дерева. Достигаютъ того же посредствомъ такъ называемаго 
моренга: если положить кусокъ березоваго дерева въ вод}' 
из» под» точильнаго камня, которая содержитъ въ себ^ сталь­
ную мельчайшую пылью, отделяющуюся невидимо для глаза 
во время точенья инструментовъ, то кусокъ этотъ, напитавшись 
металлическою жидкостью, приметъ темнокоричневый цв^тъ, 
а после покрыт1я его, по совершенной просушке, желтымъ 
лакомъ, получитъ цветъ, весьма схожхй съ ореховымъ деревомъ.

Другой способъ подобной же окраски—моренхя состоять 
въ покрытхи куска дерева умброй (железистая, темнобурая 
краска), разведенной въ лаке, и при этомъ способе искусная
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разрисовка необходима. СлЬдуетъ заметить, что разрисовка 
какъ подъ красное, такъ и подъ черное дерево должна быть 
произведена съ одного раза, почему работа эта и требуетъ 
большого вниман1я, скорости и значительнаго навыка.

Для окраски предмета изъ березоваю дерева, его смачиваютъ 
сначала растворомъ чернильныхъ ор'Ьшковъ, который приго­
товляется сл'Ьдующимъ образомъ: 2 части чернильныхъ ор'Ьш­
ковъ настаиваютъ въ 15 частяхъ винограднаго вина въ теп­
лой комнат'Ь или л'Ьтомъ на воздухЬ; полученную жидкость 
сливаютъ съ осадка, процЬживаютъ сквозь полотно и разбав- 
ляютъ половиннымъ количествомъ воды. Когда вещь, смочен­
ная этимъ настоемъ, просохнетъ, смачиваютъ ее растворомъ 
жел'Ьзнаго купороса; получается почти тотчасъ же красивое 
черное окрашиван1е, которое т'Ьмъ темн'Ье, ч'Ьмъ крепче былъ 
растворъ жел'Ьзнаго купороса. Большею частью окрашепныя 
подобнымъ способомъ вещи вощатся, иногда же покрываются 
растворомъ шеллака въ спирту.

Дубовое дерево, заключающее въ самомъ себ'Ь нЬкоторую 
кислоту (дубильную), получаетъ въ раствор'Ь точильнаго камня 
хорошхй черный цв'Ьтъ и зам'Ьняетъ довольно удачно черное 
дерево въ мелкихъ вещахъ, не требующихъ, по своему на- 
значенш, той степени гладкости и чистоты, какъ напр, какая 
нибудь щегольская шкатулка съ фарфоровымъ драгоц'Ьнпымъ 
сервизомъ. Эти подд'Ьлки чаще встр'Ьчаются въ паркетныхъ 
полахъ.

Вообще для окрашиван1я березы и ольхе, какъ самыхъ 
удобныхъ по своей б'Ьлизн'Ь, употребляются также сандалы, 
купоросы, пастой молодыхъ березовыхъ листьевъ, яръ и пр. 
красильныя вещества, разводимый въ спирт'Ь, поташ'Ь, нега- 
шенной извести, уксусЬ и др.

Приведемъ зд'Ьсь еще н'Ьсколько рецептовъ красокъ, ко- 
торыя вообще въ продаж'Ь ценятся довольно дорого, а изго­
товить ихъ не такъ трудно. Напр, красная краска, подра­
жающая красному дереву, составляется изъ 4 частей кампе- 
шеваго дерева, 1 части опилокъ бразильского дерева и 1 ча­
сти воды.
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Черная краска получается посредствомъ кампешеваго де­
рева и уксуса, настоеннаго на старомъ жел'Ьз'Ь и жел'Ьзныхъ 
опилвахъ.

Коричневая краска получается изъ 1 части кампешеваго 
дерева и 2 частей желтаго. Посл'Ь окраски, работу должно 
обмыть слабымъ растворомъ поташа.

Если коричневую краску, составленную, какъ показано 
выше, облить растворомъ двойнаго хромо-кислаго кали, то 
получится превосходная окраска для подражан1я ор'Ьховому 
дереву.

Такъ какъ шлифовате, лакировка и полировка достаточно 
уже описаны въ начал'Ь этого производства, то намъ остается 
только дополнить ихъ еш,е двумя-тремя небезполезными, чисто 
практическими зам']&чан1ями.

Случается, что при полирован1и показываются па поверх­
ности маленьк1е пузырики, которые происходятъ отъ слиш- 
комъ крепкой политуры и отъ недостатка маела. Пузырики 
эти уничтожаются напудртатемъ, шлифовкой пемзою, превра- 
ш,енною въ мельчайш1й порошокъ и всыпанною въ холстин­
ную сумочку, посредствомъ встряхиван1я которой пемзовая 
пыль ложится слоемъ па бугристую поверхность; ее стоитъ 
нисколько времени потереть суконкой, чтобы пузырики ис­
чезли.

Если же на отполированной вещи выступятъ тусклыя 
пятна, происходящ1я отъ излишняго употреблен1я въ политур'Ь 
масла, то должно вытереть дерево самымъ чистымъ спиртомъ 
съ небольшимъ количествомъ масла.

Смотря по цв'Ьту полируемой вещи, употребляются для 
изготовлешя политуры и различнаго сорта масла, а именно: 
льняное, конопляное или безцв'Ьтпое маковое, которое зам'Ь- 
няетъ обезцв4ченное льняное.

Р'Ьзная столярная работа никогда не полируется, но только 
сначала намазывается постпымъ масломъ, а потомъ покры­
вается лакомъ, посредствомъ рисовальной кйсти.
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Оклейная работа.
(Фанерки).

Известно всЬмъ и каждому, что, за неим’Ьн1емъ ц'Ьльной 
изъ дорогаго дерева мебели, оклейная въ нын'Ьшнее время 
представляется лучшею; но, чтобъ она была и красива и проч­
на, должно тщательно подготовить вещь, назначенную къ 
оклейк'Ь: для этого ее старательно выравниваютъ, уничтожая 
различными стругами всЬ мал'Ёйш1е бугорки, и потомъ при 
помощи цинубеля  (см. стр. 68) придаютъ поверхности ше­
роховатость для того, чтобы фанерка плотн^Ье и кр’бпче приста­
вала. По сторон4 фанерки, которою она должна быть наклеена, 
также проводятъ цинубелемъ; если она очень тонка, то цину- 
белемъ ее легко испортить и въ такомъ случай фанерку, 
предварительно оклейки ею вещи, наклеиваютъ на полотно.

Подготовивъ, такимъ образомъ, кусокъ уже обд’Ьланнаго, 
дерева, нагр’Ьваютъ его слегка надъ плитою и затФмъ намазы- 
ваютъ его горячимъ клеемъ въ средней пропорц1и, накла- 
дываютъ на назначенное м^сто фанерку и прижимаютъ, смотря 
по величин'Ь и виду вещи, различнымъ образомъ. Напр., если 
оклеиваемая штука есть кромка щита, то достаточно, нало- 
живъ фанерку на эту кромку, притирать обухомъ или греб- 
немъ молотка, и если отъ этого нажиманхя клей будетъ вы­
давливаться, то значитъ, что подъ фанеркою его вполн’Ь доста­
точно; когда же молотокъ пристаетъ и съ трудомъ работаетъ, 
должно скор'Ье смочить фанерку холодною водою, отъ д’Ьйств1я 
которой клей скоро сгущается, холод'Ьетъ, и тогда можно 
прекратить треше. Такой способъ оклейки называется: подъ 
молотокъ.

Клей для оклейки фанерками или варятъ для крепости 
съ м4ломъ и т. под., или оклеиваемый предметъ, передъ 
смазкою клеемъ, натираютъ слегка м4ломъ.

Больш1я поверхности, какъ напр. ц’Ьлые щиты, требуютъ 
подготовки сулаги, т. е. доски, соответствующей назначенной для 
оклейки поверхности, которая сначала выстрагивается подъ 
линейку вдоль и поперегъ совершенно правильно, посл^ чего
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получаетъ, при помощи цинубеля, необходимую для д’Ьла ше­
роховатость. Тогда, намазавъ подогретый щитъ горячимъ 
клеемъ, накладываютъ фанерки, которыя, для 1Ц)очности, нри- 
крйпляютъ къ поверхности проволочными шпильками по 
угламъ и сверхъ нихъ кладутъ сулагу, хорошо смазанную 
масломъ и сильно нагретую. Другую такую же сул^1гу кла­
дутъ подъ исподъ щита и тогда начинаютъ завинчивать въ 
трехъ-винтовые или четырехъ-винтовыя струбцинки (см. выше 
стр. 65), называемые у столяровъ Хомутами.

Начинаютъ привинчивать обыкновенно съ средняго винта 
и прижимаютъ поочередно всЬ винты такъ, чтобы съ краевъ 
вытекалъ клей, отчего фанерки везд4 ровно пристанутъ къ 
поверхности. Но во всякомъ случай не должно отвертывать 
струбцинокъ, пока не уб’Ьдятся, что клей и сулаги совершенно 
остыли.

Чтобы узнать, пристали ли фанерки везд4 ровно, стоитъ 
по поверхности щита ударить ч4мъ нибудь твердымъ, прислу­
шиваясь внимательно къ звуку. Глухой ударъ служить в4р- 
нымъ доказательствомъ, что фанерка еще не пристала; чтобы 
пристала, намочивъ то м'Ьсто горячею водою, трутъ нагр^тымъ 
молоткомъ; или, сильно нагр'Ьвъ сулагу, снова кладутъ ее на 
оклеиваемую поверхность, накладываютъ хомуты-струбцинки 
и завинчиваютъ.

Оклеивая выпуклую или вогнутую поверхность, приготов- 
ляютъ соответствующую ея виду сулагу  и поступаютъ такъ же, 
какъ сказано вйше, но иногда, вместо нажиманхя струбцин­
ками, обвязываютъ очень плотно веревками.

Оклейка фанерками карнизовъ производится совершенно 
такимъ же образомъ, но вместо плоской сулаги употребляется 
сулага, поверхность которой, соприкасающаяся съ фанеркой, 
им^етъ видъ нижней стороны колодки калевки, которою 
прострагивали оклеиваемый карнизъ.

Общее правило: поверхность сулаги всегда должна им^ть 
видъ, соответствующий оклеиваемой фанеркою поверхности.

Иногда поверхность приходится оклеивать разноцветными 
фанерками въ узоръ; для этого сделанные въ одной изъ фа-

РКИЕСЛВННИКЪ. 7
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неровъ выр'Ьзы закладываются кусочками изъ фанерки другаго 
цвйта, имеющими и форму и величину, соотв4тствующ1я 
внр'Ьзамъ въ первой фанерк^. Чтобы получить куски одного 
цв4та фанерки, плотно укладывающ1еся съ соответственные 
вырезы другой, склеиваютъ жидкимъ клеемъ вм'Ьст'Ь разно- 
цв^тныл фанерки, на верхней д'Ьлаютъ рисунокъ, просверли- 
ваютъ отверст1е на самой лиши рисунка, вставляютъ пилу лоб­
зика, закр'Ьпляютъ и выпиливаютъ, посредствомъ лабзика; въ 
одной фанерк4 получается бкр1зъ, а изъ другой— соотв^тствую- 
Щ1Й кусокъ. О цв'Ьтномъ выпиливан1и, впрочемъ, поговоримъ 
особо— въ отд^лй ажурныхъ работъ.

При оклейк4 фанерками, необходимо должно наблюдать, 
чтобы он'Ь располагались симметрически. Для этого берутъ фа­
нерку отъ одного р^за и кладутъ одну правою, а другую л4вою 
стороною.

По причин^ тонкости фанерокъ, он'Ь фугуются плапшя, на 
особенной доскЬ (донецъ), имеющей прирубъ, въ который 
фанерка и упирается. Стругаютъ фуганкомъ, двигая его бо- 
комъ по доск4 и слегка нажимая. (См. описаше донца на 
стр. 73). Чтобы оклеенная вещь им^ла видъ, будто сделана 
изъ ц^льнаго дерева, должно стараться тщательно подбирать 
куски фанерокъ по направлешю ихъ слоевъ такъ, чтобы спаи 
не были заметны. Иногда фанерки, вырезываемый изъ дерева 
съ волнистыми слоями, разрезаются и пригоняются другъ къ 
другу при помощи столярнаго ножа— р4зака, по кривымъ 
лин1ямъ. •

Работы б1^лодеревцевъ.

После окончашя плотничьей работы во вновь отстроенномъ 
доме, наступаетъ очередь бгьлодеревцевъ, т. е. столяровъ, обя­
занность которыхъ заключайся въ изготовленш летнихъ и 
зимнихъ оконныхъ рамъ, какъ наружныхъ, такъ внутреннихъ 
дверей, половъ, перегородокъ и стенныхъ шкаповъ. После 
ознакомлен1я съ столярными инструментами и различными спосо­
бами связей или замковъ, дальнейш1я объяснен1я наши делаются
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такъ удобопонятны, что вовсе не требуютъ ннкакихъ, чертежей, 
гЬмъ бол’Ье, что двери и окна постоянно находятся передъ 
глазами всякаго, следовательно всякому, прояитавшему наши 
описашя, можно приложить теорию къ практине и наглядно 
поварить сделанный указан1я.

Л^тихе переплеты оконныхъ рамъ, большею частью, де­
лаются изъ дубовыхъ или сосновыхъ, очень сухихъ досокъ, 
толщиною въ 2'/» дюйма.

Створчатыя рамы (на подвижныхъ петляхъ, дающихъ воз­
можность отворять и затворять окно) состоять изъ трехъ от- 
д'Ьльныхъ частей; верхней, прикрепляемой накрепко къ кося- 
камъ гвоздями или винтами и называемой фрамугою, нижней 
или двухъ створокъ (дверецъ),, которыя плотно пригоняются 
съ внутренней стороны, сверху къ фрамуггь, а снизу къ подо­
коннику; съ боковъ же сне тп;ательно прифуговываются къ 
косякамъ и навешиваются на петли. Отворяются внутрь жилья. 
Если же нужно, чтобъ створки отворялись наружу (въ дере- 
вянныхъ домахъ), то рамы пригоняются къ четвертямъ косяковъ 
подоконника и вставляются съ наружной стороны здашя.

Переплеты въ летнихъ рамахъ бываютъ простые и съ обвяз­
кою. Первые навешиваются прямо къ закладнымъ рамамъ, а 
вторые приделываются къ, особенной раме, которая встав­
ляется въ четверть закладной рамы и бываетъ въ ней укреп­
лена.

Бруски, составляющ1е летнюю раму, должны быть все 
одинаковой ширины.

Переплеты делаются въ одно стекло, въ три  (одно во 
фрамуге), но большею частью въ шесть и восемь стеколъ, 
смотря по высоте потолковъ. Бруски, разделяющ1е стекла, 
называются горбылями и толш,ина ихъ должна быть не ме­
нее '/'» ихъ длины, а горизонтальная ширина равна толщине 
переплета.

Какъ въ рамахъ, такъ я въ горбыляхъ делаются для 
стеколъ, съ наружной стороны, четверти, съ внутренней же 
отбираются калевками карнизы.

Надъ соединен1емъ фрамуги со створчатыми половинками
7*
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оконнаго переплета и также у нижнихъ брусковъ делаются 
для стока воды о т ли т  или деревянные выступы.

Л^тнхя рамы скрепляются (вяжутся) обыкновенно вг про­
стой ш и т , кром'Ь нижнихъ брусковъ, которые какъ въ рам4, 
такъ и въ фрамуг^ им^ютъ два шипа. Шипы эти не заклеи­
ваются клеемъ, а закрепляются двумя нагелями.

Для оконной зимней, нестворчатой или глухой, рамы бруски 
предварительно обстругиваются по наугольнику, чтобы толщи­
на и ширина ихъ была везд^ одинакова и, кромф того, у 
одного края съ внутренней стороны выбираются калевками, 
а съ наружной— для вставлешявъ нихъ, впоследствии, 
стеколъ.

Для освежен1я комнатнаго воздуха въ переплетахъ дела­
ются такъ называемыя фортки, для чего въ летнихъ пере­
плетахъ вставляется, вместо обыкновеннаго стекла, плотная, 
особенная рамка, къ которой, на петляхъ, навешивается уже 
сама фортка.

Кроме этихъ обыкновенныхъ оконныхъ переплетовъ, въ 
иныхъ домахъ употребляются подгемныя рамы иди голланд- 
скгя, которыя состоятъ изъ двухъ равныхъ половинокъ, верх­
ней и нижней, и последняя устроена въ шпунте закладной ра­
мы такъ, что можетъ быть легко приподнята вверхъ.

Дверныя рамы устраиваются точно такъ же, какъ и оконныя, 
въ сквозной шиповой замокъ съ однимъ или более средними 
брусами (средники), смотря по вышине и рисунку двери, съ 
тою разницею, что на внутреннихъ, съ обеихъ сторонъ вы- 
бранныхъ калевками кромкахъ брусковъ, посредине отби­
раются узкхе шпунты  для вставлен1я въ нйхъ щитовъ, назы- 
ваемыхъ филенками, отъ чего и самыя подобныя двери известны 
подъ названхемъ филенчатыхъ и ценятся гораздо дороже, чемъ 
сделанныя изъ одного гладкаго щита. Къ кромкамъ своимъ 
филеПки скашивается съ обеихъ сторонъ, что называется у 
столяровъ сбавлять на фаску. Это делается шириною около 
1‘/а вершка при начале сбавки; иногда фаска зарезывается и 
спускается .съ лицевой стороны.

Филенчатыя двери иногда делаются съ наплавомъ, т. е. въ
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нихъ выбирается, ровно какъ и въ вязк'Ь, шпунтъ, такимъ 
образомъ что щитовой шпунтъ входитъ въ гребень вязки, а гре­
бень щита въ шпунтъ вязки. Так1е филенчатые щиты отбира­
ются съ одной лицевой стороны, а наплавь съ внутренней сто­
роны закругляется. Двери, устроенныя этимъ способомъ, бываютъ 
значительно толще и им'Ьютъ то преимущество, что не нропус- 
каютъ холода, а потому, преимущественно, такъ устраиваютъ 
наружныя двери, но не комнатныя, внутренн1я.

Обвязка дверей рамы съ отживкою есть та, которая имФетъ 
небольшой выступъ (плат ш ъ); это д'Ьлается собственно только 
для виду.

Для дверной вязки, сообразно величин^ самой двери, упот­
ребляются доски толщиною до 2 '/а дюймовъ, а на филенки 
въ 1'/» дюйма.

Двери бываютъ одностворчатыя и двустворчатыя. Для 
первыхъ м^ра ширины полагается отъ 1*/* до 1'/» арш. Таыя 
двери употребляются во внутреннихъ комнатахъ и хозяйствен- 
ныхъ отд4лен1Яхъ, т. е. къ кухняхъ, кладовыхъ, д'Ьвичьихъ, 
лакейскихъ и пр.

Двустворчатыя двери составляютъ принадлежность парад- 
ныхъ комнатъ; залы, гостиной, кабинета, столовой, будуара 
и проч. Ихъ д4лаютъ всегда филенчатыми и, смотря по сред- 
ствамъ, украшаютъ различно разными работами изъ дорогаго 
дерева, или бронзой, перламутромъ и пр. Самыя филенки вы­
резаются иногда очень причудливо.

При склеивати рамъ или обвязокъ должно наблюдать, 
чтобы вправленная въ шпунтъ филенка не им4ла на кромкахъ 
клея, поэтому ее предварительно смазываютъ саломъ, и тогда 
выдавливаемый изъ проушекъ клей не можетъ приклеить ее 
въ шпунтф и она не даетъ трещины.

Не желая переходить границъ занимающаго насъ мастер­
ства и загля/ывать въ область другаго производства, т. е. слесар- 
наго, которымъ мы займемся въ свое время, мы ограничимся толь­
ко указан1емъ, какъ должно действовать, чтобъ изготовить въ 
дверяхъ мФста для петель, замковъ и задвижекъ, составляю- 
щихъ въ общей массЬ такъ называемый дверной приборъ.



Внутреншя или врйзныя задвижки д'Ьлаются въ кромк4 
двустворчатой двери, въ запертой ея половин’Ь, въ вид-Ь длин- 
новатаго, вертикальнаго равр’Ьва; петли, на которыхъ виситъ 
дверь, прирезываются также къ кромк'Ь двери такимъ образомъ, 
что при запертыхъ дверяхъ видны только одни шарниры; 
каждая половинка петли привинчивается тремя или бол'Ье вин­
тами. При вр4зыванш петель должно въ особенности слЬдить 
за т'Ьмъ, чтобы ось стержня была вровень съ наружною плос­
костью двери и параллельна кромк^ двернаго косяка.

При врубан1и петли въ кромку должно, соображаться съ 
толщиною этой петли.

Комнатные полы изготовляются вчерн4 плосниками, но 
столяры настилаютъ наружный, чистый полъ, и эта работа 
занимаетъ такъ много людей, что самые мастера составляюгь 
между белодеревцами какъ бы особую артель собственно по- 
ловщиковъ, исключительно избравшихъ себе этотъ родъ занят1н.

Когда первый, черный полъ, состоящей изъ бревенъ и пе- 
рекладинъ, вполне плотниками изготовленъ, половщикъ-сюш^'ь 
начинаетъ съ того, что настилаетъ вдоль ст4нъ 4-хъ дюймо- 
выя доски; кромка, лежащая къ ст^не, отфугована ровно, 
внутренняя делается со шпунтомъ; въ углахъ же доски соеди­
няются на усъ и привинчиваются дюймовыми винтами близь 
ст^нъ; засимъ посреди комнаты, во всю ея длину, кладется 
такой же толщины доска, которая съ концевъ врезается до 
половины въ фризовыя доски, но укрепляется она только 
тогда, когда половыя доски будутъ вправлены.

Доски для половъ употребляются, преимущественно, сосно- 
выя и дубовыя, шириною отъ 5 вершковъ, а толщиною въ 
27а дюйма. Ихъ выбираютъ изъ самыхъ сухихъ, чистыхъ и 
гладкихъ досокъ.

Прежде чемъ окончить съ работами белодеревцевъ, изъ 
которыхъ самыя главныя мы описали достаточно подробно, 
ч'гобъ сделать понятными и все остальныя, нельзя пропустить 
безъ внимашя, что означаетъ слово плинтусъ  и какое его 
назначен1е.

Плинтусомъ или панелью  называется нижнхй брусъ,
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окружающШ и прикрывающШ собою соединенхе пола со стЬ- 
ною. Онъ служитъ къ тому, чтобы сохранить штукатурку отъ, 
порчи, и составляетъ столярное украшен1е. Д^лаютъ его обык­
новенно изъ дубовыхъ или сосновыхъ досокъ вышиною отъ 3 
до 5 вершковъ, толш,иною въ V» дюйма, и отбирается он^ 
калевками.

Въ нижнихъ этажахъ, для предохранен1я отъ сырости, 
Д’Ьлаютъ часто плинтусъ филенчатый и широк1Й, отъ пола до 
самаго подоконника. Подобные плинтусы вяжутся обыкновенно 
в» раму, а филенки загоняются въ шпунты и потомъ уже на 
нихъ накладываются, если кому угодно, разныя уврашешя.
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Паркетные полы.

Этотъ сортъ половъ есть также деревянный, но сдЬланъ 
не сплошь изъ ровныхъ и гладко выструганныхъ досокъ, а 
изъ досчатыхъ рамъ съ крестообразными перекладинами по 
средин'Ь. Промежутки между перекладинами забиваются бол'Ье 
тонкими кусками досокъ. Работа паркетчика м’Ьшкотна и тре- 
буетъ вкуса, терп’Ьшя и аккуратности. Ее почти можно срав­
нить съ мозаичнымъ производствомъ, къ тому же она очень 
разнообразна какъ по вымыслу рисунка, такъ и по выбору 
матер1аловъ, которые не ограничиваются разноцв'Ьтнымъ дере- 
вомъ, но бываютъ: бронзовые, перламутровые, мраморные и др.

Сжатость нашего маленькаго руководства д’Ьлаетъ невоз- 
можнымъ исчислеше и объяснеше всЬхъ сортовъ паркетныхъ 
половъ, а потому мы ограничимся общимъ описан1емъ ихъ 
производства. Детали украшен1й зависятъ отъ матер1альныхъ 
средствъ заказчика и отъ вкуса мастера, выполняющаго заказъ.

Чтобы настлать паркетный полъ, должно, прежде всего, 
сд’Ьлать обргьшетку или настилку на балкахъ, отд'Ьляющихъ 
одинъ этажъ отъ другаго и составляющихъ основу пола. Эта 
обргьшетка состоитъ изъ брусковъ толщиною въ 2 дюйма, а 
шириною въ 4 дюйма и врубается въ балки, въ уровень по 
ватерпасу. Каждый брусокъ прибивается къ балкамъ 6-ю гвоз-



дями, а паркетъ собственно кладется на р'Ьшетку такъ, чтобы 
концы его лежали на средин4 брусковъ обрЬшетки.

Паркетные щиты состоять изъ квадратныхъ рамъ (4 квад- 
ратныхъ арш. каждая), изъ которыхъ каждая разделяется на 
четыре правильные квадрата, им'Ьющхе въ нустот-Ь разм^ръ 
одного аршина. Въ каждый изъ четырехъ пролетовъ вгоняется 
сосновая филенка въ шпунтъ такъ, чтобы она была плотно и 
за-подлицо съ одной изъ сторонъ такимъ образомъ состав- 
леннаго щита. Такихъ филенокъ должно быть четыре, каждая, 
не считая шнунтоваго гребня, въ Д арш. ВсЬ части такого 
пщта, въ своихъ связкахъ, должны быть склеены. Устроивъ 
такимъ образомъ щитъ, его окончательно выстрагиваютъ зын- 
зубелемъ нодъ правило. Эти-то щиты, самые удобные по своимъ 
разм4рамъ, оклеиваютъ дубовыми или ясневыми кусками де­
рева, вырезанными разными фигурами; полукругами, квадра­
тами, угольниками и т. п. Вотъ тутъ-то раздолье воображен1ю 
мастера, тутъ-то фантаз1я его можетъ свободно разгуляться, 
составляя изъ разноцв4тныхъ кусочковъ самые прихотливые 
узоры.

Толщина наклеиваемыхъ пластинокъ можетъ достигать */* 
дюйма, но не бол4е, потому что несоразмерно толстыя при­
клеиваются очень дурно, легко отстаютъ, коробятся-, безобразя 
полъ, и къ тому же увеличиваютъ ценность паркета, стоющаго 
и безъ того всегда дорого.

Паркетные щиты прибиваются къ обр^шетк^ пятидюймо­
выми гвоздями, забиваемыми въ самый шпунтъ рамы, чтобы 
ихъ не было заметно. Обр’Ьшетка изготовляется не столярами, 
а простыми плотниками.

Работы краснодеревцевъ.

Мебель. Этотъ отд4лъ столярнаго производства такъ разно- 
образенъ, повинуясь требовашямъ моды, вкуса, искусства и 
матер1альныхъ средствъ, что мало было бы ц4лаго большаго тома 
дляописашя вс4хъ разновидностей комнатной мебели.Трудъэтотъ 
мы предоставляемъ спещалистамъ, заслужившимъ право учить,
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МЫ же беремся только пояснять, бросать легкхй св'Ьтъ на по­
темки, въ которыхъ приходится бродить всякому, кто не по- 
священъ-въ техническ1Й, ремесленный языкъ.

Узнавъ свойства, назначенхе, составныя части каждаго пред­
мета, онъ уже настолько ознакомится съ нимъ, что разговоръ 
съ мастеромъ сделается для него легокъ и самъ мастеръ, видя 
въ немъ хотя не знатока, но понимающаго дгьло, съ большимъ 
уважешемъ и дов'Ьрхемъ отнесется къ самому заказу.

И такъ, предоставивъ подробное изложенхе вс4хъ тонкостей 
мебельнаго производства (это ремесло по-истин'Ь достигло вы­
сокой степени совершенства искусства и художества),^мы 
начнемъ съ того, что укажемъ три главныя достоинства вся­
ко^ мебели, а именно: прочность, удобство и бол4е или ме- 
н'Ье красивый вг*дъ. Прочность вещи зависитъ 1) отъ су- 
хаго и хорошаго матерхала, 2) отъ правильнаго соедине- 
Н1я составныхъ частей ея и 3) отъ ум'Ьнья выполнять кривыя 
ЛИН1И, которыя достигаются с^^леиваньемъ многихъ отд4льныхъ 
кусковъ дерева, и если столяръ д'Ьлаетъ эту операц1ю безъ 
должной тщательности и старанхя, то работа его будетъ легко 
ломаться.

Удобство мебели заключается въ томъ: удовлетворяетъ ли 
она своему назначен1Ю, т. е. стулъ ловокъ ли для сид'Ьнья 
на немъ, шканъ им'Ьетъ ли достаточное количество полокъ, 
ящики комода довольно ли глубоки, свободно ли выдвигаются 
и задвигаются ящики въ комод4, стол'Ь, въ шкапу?

Чтобы выполнить это важное условхе—удобство, мастеръ 
обязанъ наблюдать, чтобы вс4 части вещи были сделаны 
соразмерно целому и гЬмъ вполпЬ соответствовали ея на- 
значешю.

Красивый видь зависитъ отъ соразмерности частей, лег­
кости украшетй и искусства подбирать фанерки. Соразмер­
ность частей въ особенности необходимое условхе, и всякая 
вещь, какъ бы она ни была проста по отделке и дешевизне 
матер1ала, значительно выигрываетъ во всехъ отношен1яхъ, 
когда выполнена правильно и съ знанхемъ дела. Эта способ­
ность пр1обретается не однимъ изучен1емъ правилъ ремесла.
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НО внимательнымъ разсматриван1емъ предметовъ, рисунковъ на 
нихъ, сд'Ьланныхъ подъ руководствомъ знаменит’Ьйшихъ етоляр- 
ныхъ мастеровъ-артистовъ или ими самими, и поетоянпымъ 
упражнешемъ въ усвоении этихъ рисунковъ.

Займемся теперь бЬглымъ обзоромъ нужн’Ьйшихъ въ домаш- 
немъ быту мебельныхъ предметовъ. Начнемъ со шкапа.

Шкапъ им’Ьетъ различное назначеше, а потому шкапы и 
бываютъ: гардеробные, посудные, книжные, буфетные; но вся- 
К1Й шкапъ, какое бы онъ ни им'Ьлъ назначеше, состоитъ изъ 
двухъ вертикальныхъ боковыхъ щитовъ, связанныхъ горизон­
тальными верхнимъ и нижнимъ щитами дна и верха; связи 
состоять изъ шиповъ, которые выпилены на концахъ горизон- 
тальныхъ щитовъ, запущенныхъ въ гн’Ьзда, выдолбленный въ 
вертикальныхъ бокахъ. Черезъ эту связь четырехъ щитовъ 
образуется большая рама. Съ задней стороны рамы приклеи­
ваются къ вертикальнымъ бокамъ плашмя бруски, въ которыхъ 
выдолблены шпунтовыя канавки. Въ эти-то канавки загоняется 
Т0НК1Й щитъ, называемый полекъ и образующШ спинку шкапа. 
Щитъ этотъ привинчивается къ нижней горизонтальной доск4 
шкафа, съ передней же его стороны къ бокамъ приклеиваются 
бруски, для нав’Ьса дверей, которыя большею частью д'Ьлаются 
филенчатыя.

Если шкапъ двустворчатый, то л^вая дверь запирается 
изнутри крючкомъ или задвижкою, а въ правую врезается 
замокъ. Верхшя связи прикрываются карнизомъ, нижшя свя­
зи— плинту сомъ.

Въ гардеробныхъ шкапахъ устраиваются в4шалки, которыя 
укр'Ьпляются между двухъ горизонтально прид’Ьланныхъ, въ 
ширину всего шкапа, къ бокамъ его брусковъ.

Обыкновенный размерь гардеробнаго шкапа вышиной 
2 /̂4 арш., шириной IV* арш. глубиной отъ 12 до 14 верш. 
Шкапы для б4лья называются шифоньерами и д'Ьлятся на 
дв'Ь части: верхняя есть обыкновенный шкапикъ съ выдвиж­
ными полками, а нижняя им4етъ видъ комода и въ ней заклю­
чается два или три ящика.

Буфетные шкапы, по своей громоздкости, д’Ьлаются всегда
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съемные; верхняя часть у нихъ состоитъ изъ двухъ или трехъ 
шкапиковъ и устанавливается на нижнюю, которая, кром'Ь 
шкапиковъ, им'Ьетъ сверхъ нихъ три ящика, а изъ нодъ этихъ 
ящиковъ выдвигаются дощечки, могущ1я служить столиками.

Стулъ прежде всего долженъ быть нроченъ и кр'Ьнокъ, 
но непрем’Ьнно им4ть форму легкую и красивую. Прочность 
стула достигается, когда онъ сд4ланъ изъ н^сколькихъ состав- 
ныхъ частей, соединенныхъ между собою шипами на клею. 
Всяк1й стулъ состоитъ изъ трехъ главныхъ частей: рамки для 
сиденья, спинки и ножекъ. Рамка д’Ьлается также изъ н'Ь- 
сколькихъ кусковъ дерева; къ ней приделывается спинка, ко­
торая обыкновенно состоитъ изъ'н'Ьсколькихъ продольно выпи- 
ленныхъ частей, соединенныхъ шипами и клеемъ. Въ сиденье 
вставляются ножки, которыя, большею частью, бываютъ точе- 
ныя. Сид4нья эти делаются или съ Камышевыми переплетами, 
или съ мягкими подушками, иногда на пружинахъ. Для такой 
чисто обойной работы изготовляется особая рамка, которая и 
вставляется въ рамку сиденья.

Обыкновенная вышина ножекъ— 107» вершк. Кресло от­
личается отъ стула только локотниками, которыхъ у стула 
н4тъ. Къ тому же оно несравненно массивнее.

Диванъ есть, такъ сказать, соединен1е стула съ кресломъ: 
онъ состоитъ изъ боковыхъ частей, т. е. локотниковъ и но­
жекъ, рамы для сид’Ьнья и спинки; рама для сиденья у ди­
вана длиннее, соотв'Ьтственно спинк'Ь; для прочности у дива- 
новъ д^лаютъ шесть и даже восемь ножекъ, смотря по 
длине его.

Столъ. Этотъ сортъ мебели такъ же разнообразенъ, какъ 
шкафы; такъ есть столы: обеденные, карточные (ломберные), 
письменные, рабоч1е и др.

Нормальная вышина каждаго стола— 1 арш. съ 1 вершк., 
а части его называются: крышка, подстолье и ножки.

Крышка ломбернаго стола состоитъ изъ двухъ ровныхъ 
половинокъ, лежащихъ другъ на друг^. Нижняя половина 
утверждается на подстоль^ винтомъ, на которомъ обФ поло­
винки, когда закрыты, повертываются; повернутыя же попе-
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регъ подстолья и раскинутыя на немъ, он4 образуютъ собою 
квадратную площадь, покрытую обыкновенно зеленымъ сук- 
номъ, чтобы, играя въ карты, можно было записывать м'Ьломъ. 
Кругомъ сукна, шириною въ 2 вершка или менЪе, остав- 
ляютъ деревянную кайму, которую оклеиваютъ фанерками, 
такъ же какъ верхнюю половинку крышки. Кайма эта назы­
вается фризомъ. Ножки бываютъ и точеныя, и р'Ьзныя, и 
гранныя.

Дереддиванный столъ всегда делается на одной массив­
ной ножк'Ь, на которой утверждается подстолье, а на немъ 
уже укр'Ьпляютъ крышку овальной или круглой формы. 
Иногда, но р4дко, она бываетъ гранная. Подобные столы, 
назначенные стоять постоянно на самомъ видномъ м'Ьст'Ь, въ 
лучшей комнат'Ь квартиры, требуютъ особенно тш,ательной 
отд'Ьлки, преимущественно ножка, находящаяся всегда на 
виду.

Обгьденные столы  им'Ьютъ четыре ножки р'Ьзныя или 
гранныя кривыя, но непрем'Ьнно массивныя. Форма столовъ 
обыкновенно бываетъ квадратная, р’Ьдко круглая. Иногда столы 
эти устраиваются такъ, что крышка не д’Ьлается въ вид4 
сплошнаго, квадратнаго щита', а этотъ самый квадратъ со­
ставляется изъ двухъ отд'Ьльныхъ половинокъ, свободно сдви­
гающихся и раздвигающихся. Для этого въ подстоль'Ь устраи­
ваются особаго рода сквозныя коробки, на которыя, при раз- 
двинутомъ положен1и крышки, кладутся нарочно для того 
приспособленныя доски, которыя фугуются изъ двухъ или 
трехъ досокъ.

Рабочгй столъ состоитъ, какъ и всякш другой, изъ под­
столья, крышки и ножекъ. Рабочими же онъ называется от­
того, что въ подстоль'Ь его устраивается ящикъ для принад­
лежностей дамской работы; иногда же крышка можетъ при­
подниматься на петляхъ и подъ нею, въ подстоль'Ь же, нахо­
дится пом4щеше для работы и рабочихъ принадлежностей. 
Бываютъ также швейные или рабочхе столики на двухъ нож- 
кахъ съ разносными лапками (смотрящими въ противополож- 
ныя стороны). У такихъ столиковъ въ нижней части подстолья



прикрепляется красивая, шелковая корзина, сборчатая или 
гофрированная, крышкой которой служитъ подвижная крышка 
столика, украшенная, въ свою очередь, изящною подушкою 
для булавокъ и иголокъ.

Письменные столы делаются на массивныхъ р4зныхъ 
или точеныхъ невысокихъ ножкахъ, надъ которыми распола­
гаются 3— 4 яш,ика во всю ширину стола, а посредин'Ь сто­
ла— одинъ широкш яш,икъ; иногда онъ стоитъ, опираясь сво- 
имъ подстольемъ на два маленьк1е шкапика съ полками, глу­
бина которыхъ равняется ширин4 столовой доски, которую, по­
добно ломбернымъ столамъ, оклеиваютъ сукномъ или клеенкой.

Иногда къ верхней части, по бокамъ, прид4лываютъ кра- 
сивыя этажерки для книгъ.

Еомодъ весьма походитъ на шкафъ своимъ устройствомъ 
и у него такъ же, какъ у шкапа, для прикрыт1я вязокъ де­
лается вверху карнизъ, а внизу— плинтусъ; во всю ширину 
комода спереди укрепляются бруски, служащхе разд^летями 
яш,иковъ, которыхъ унотребляютъ и три, и четыре, а верхшй 
ящикъ иногда делается на двое, такъ что составляетъ два 
узкихъ помеш;ен1я. Очень большхе комоды, для удобства пе­
реноски, делаются съемными какъ буфеты, и въ такомъ слу­
чай на крышке нижней части устраиваютъ два круглые 
шипа, на которые и садится, носредствомъ гнйздъ, верхняя 
часть комода.

Ш кат улка  и сундукъ. Изготовленге ихъ совершенно одина­
ково и вся разница въ величин^ и изяш,ности отделки.

Какъ шкатулка, такъ и всяк1й сундукъ есть ящикъ съ крыш­
кой, назначение котораго такъ же разнообразно, какъ и наруж­
ность его. Вообще эта мебель вяжется въ сквозной или 
потемочный сковородень *), а сверху и снизу приклеиваютъ 
дно. Въ шипахъ обыкновенно склеиваютъ и кругомъ наклады- 
ваютъ фанерки, причемъ получается правильная фигура шести­
сторонней призмы (параллелопипеда) или закрытаго наглухо 
ящика. По достаточной его просушке, отступя на некоторое

1̂

*) См. Столярныя соединетя.



разстояше отъ предполагаемойЧ, крышки, д’Ьлаютъ вовругъ 
черту ресмусомъ и пропилнваютъ кругомъ пилой. Такимъ 
образомъ выр'Ьзается крышка, къ одной сторон'Ь которой 
врЪаются петли, а къ противоположной— замокъ.

Такъ называемыя укладки  или больш1е сундуки, обшитые 
жел'Ьзомъ, составляютъ весьма выгодную столярную работу, 
такъ какъ не требуютъ особенной чистоты и красоты, а до­
вольствуются прочностью и изготовляются скор’Ье всякой дру­
гой мебели. Укладки р-Ьдко оклеиваются фанерками; онЬ только 
окрашиваются и для большей прочности обиваются железными 
полостами или стальными листами, известными подъ яазвашемъ 
морозковъ, которые иногда располагаются очень красиво и 
узористо.

Пояснивъ устройство самой необходимой мебели въ домаш- 
пемъ быту, мы не находимъ лишнимъ указать на вещь, которая 
своимъ удобствомъ и своею полезностью им^етъ полное право 
на вниман1е и расположен1е людей разсудительныхъ, эконом- 
ныхъ и чистоплотныхъ. Мы говоримъ про шкапъ-кровать, 
зам4няющ1й дв4 мебели и не только не обезображивающ1й, но 
служаш,1й къ украшен1ю любой комнаты. Этотъ разумно приду­
манный предметъ беретъ въ квартир'Ь очень мало м4ста, скры­
вая днемъ все, что напоминаетъ спальню, а ночью служитъ 
покойною кроватью.

Шкапъ-кровать, будучи закрытъ, им'Ьетъ вполн'Ь видъ шкапа 
гардеробнаго съ двустворчатыми дверками, но, открытый, 
онъ, вместо в4шалокъ, обнаружить складную раму съ ножками, 
которая прикреплена петлями внутри шкапа къ его нижней 
части и, когда откинута впередъ, становится на свои ножки или 
подставки. На раму плотно натянута толстая парусина, такъ же, 
какъ натягиваютъ канву въ пяльцы. Это устройство, безъ со- 
мн^нхн очень удобно, но при складной рамФ, не вполн4 безо­
пасно, поэтому мы предпочитаемъ, когда шкапъ делается съ 
одной дверкой, укрепленной на петляхъ не сбоку, а въ ниж­
ней части, надъ ящикомъ. Въ этомъ случай сама дверка за- 
м^няетъ раму и, откинутая впередъ, становится крепко на под­
ставки, прикрепленныя внутри на петляхъ. Так1я кровати не



р4дки въ пашаонахъ и восшце у людей небогатыхъ, принуж- 
денныхъ дорожить м’Ьстойъ въ своихъ гЬсныхъ квартирахъ, а 
также у людей разсчетливыхъ, какихъ, при нынешней доро- 
говизн’Ь жизни, развилось не мало и которые стараются соеди­
нить комфортъ и удобство съ эконом1ей.

Окончивъ описанхе столярнаго производства, мы вкратц'Ь 
коспемся, какъ лучше обращаться съ предметами этого про­
изводства, полированными, лакированными и крашеными;, 
разсмотримъ также залочен5е, серебреше и бронзировате дере- 
вянныхъ нредметовъ, и хотя это не относится собственно къ 
производству столярному, но едва ли кто попеняетъ на насъ 
за это, такъ какъ очень мнопе интересуются имъ.

На лакированные и полированные предметы надо избегать 
ставить сильно нагр'Ьтыя вещи, напр, сосуды съ кипяткомъ, 
проливать что нибудь ■Ьдкое и т. под. Для подновления, особенно 
если м'Ьстами политура или лакъ совершенно сошли, лучше 
всего аккуратно соскоблить старую политуру или лакъ цик- 
линой и снова отшлифовать, какъ выше было описано, и по­
крыть лакомъ или политурой. Полированные предметы под­
новляются иногда, особенно тонкой работы, св'Ьжимъ пар- 
нымъ молокомъ, въ которомъ жирныя частицы еще не 
усн’Ьли выделиться; его наливаютъ на предварительно очищен­
ную отъ пыли и грязи поверхность и трутъ до сухости шер­
стяной тряпочкой, что прод^лываготъ нисколько разъ. Когда 
на вещахъ вощенныхъ покажутся пятна, то можно уничтожить 
ихъ, если тереть просто кускомъ суконки—въ этомъ преиму­
щество вощенныхъ нредметовъ передъ полированными и кры­
тыми лакомъ. Предметъ передъ вощенхемъ покрытый темнова­
той краской, для того чтобы онъ выгляд^лъ античное и 
древнье, наприм^ръ изъ дуба, ортьха, крытый краской подъ 
старый дубъ, старый оргьхъ (такъ какъ эти сорта отъ времени 
темн’Ьютъ), въ выпуклыхъ своихъ частяхъ— въ р^зьб^, напр., 
и вообще въ т§хъ местахъ, въ которыхъ чаще приходится 
въ нимъ прикасаться, отъ трен1я, становятся св^тл^е, всл^д- 
ствхе чего предметъ самъ по себе весьма изящный много те-



ряетъ въ своей красот§, выглядйг> полинявшимъ. Такой пред- 
метъ надо очистить отъ старой краски и потомъ уже покры­
вать снова краской и вощить. Очевидно очищать р'Ьзьбу и 
м4ста неровныя отъ краски нельзя циклиной и даже къ упо- 
треблешю хвоща и стеклянной бумаги надо прибегать крайне 
осторожно. Для этого въ нодобныхъ случаяхъ берутъ скини- 
даръ иди кр'Ьпк1й спиртъ, въ которомъ воскъ и краска хо­
рошо растворяются, и ими смазываютъ старую краски и за- 
т4мъ покрываютъ новой и вощатъ; конечно, ровныя повер­
хности очищаются циклиной и стеклянной бумагой.

Если работа, окрашенная бплою или другою краскою, 
запачкалась и требуетъ очистки, то это легко достигается 
холодною водою, но отнюдь не должно употреблять ни чернаго 
мыла (дегтярнаго), какъ д4лаютъ мног1е, ни горячей воды. 
Въ столярномъ производств4 б'Ьлодеревцевъ это также приме­
нимо, при очисткй белыхъ подоконниковъ и дверей, которые 
нередко запыливаются и загрязняются, прежде ч'Ьмъ вся работа 
окончена. Въ т'Ьхъ случаяхъ, если холодная вода не уничтожаетъ 
пятенъ, поневолй должно прибегнуть къ сод4йств1ю кипятка 
и мыла. Только, не довольствуясь этимъ, такъ какъ размяг­
ченное дерево делается еще способнее воспринимать и втя­
гивать въ себя нечистоту, надо обмыть немедленно вещь 
самой холодно водой и полировать мягкой кожей.

Случается также, что окрашенное дерево настолько загря­
знилось, что, не смотря ни на какую промывку, его очистить 
н^тъ возможности, а требуется возобновлеше окраски; въ 
этомъ случай должно старательно счистить всю старую за­
грязнившуюся краску и, есло она была изготовлена на ма- 
слянномъ лак4, то нельзя этого достигнуть иначе, какъ при 
помощи чеснока, лука или раствора ^дкаго натра. Только при 
этой работ4 портится кожа на рукахъ. Бол'Ье простая, не 
маслянная краска, очищается очень легко пемзой и спиртомъ.

Н4которыя токарныя и столярныя работы, для придан1я 
имъ бол'Ье изящнаго и красиваго вида, какъ уже выше гово- 
рено, бронзируются или золотятся.

Самый простой способъ бронзирован1я— это покрыт1е ла-
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кированнаго предмета броь^^йкой или золоченнымъ порошкомъ; 
для этого выбираютъ бронзовку, бод’Ье всего подходящую по 
своему цв4ту къ окраскЬ предмета, по не вполн4 еще вы­
сохшей поверхности, назначенной къ бронзировашю (но боль­
шей части на выпуклыя, выдающ1яся м4ста предмета), наводятъ 
бронзовку ватой, кистью или заячьей лапкой. Значительно 
прочнее и красивее бронзируется дерево, когда его обмазать 
съ помощью мягкой тонкой кисти не слишкомъ разведенымъ 
растворомъ ■ воднаго (фуксова, растворимаго) стекла и сейчаСъ 
же посл'Ь смазки пылить на него золотой норошокъ изъ со­
суда черезъ хорошо натянутый тоний газъ; излишекъ порошка 
удаляется легкимъ постукивиньемъ по бронзированной вещи. 
Такая бронзировка настолько прочна, ^то хорошо выдержи- 
ваетъ полировку агатомъ. Она преимущественно употребляется 
при реставрац1и старыхъ рамъ. Когда бронзируютъ вещь 
подражая античнымъ вещамъ, красятъ ее сначала густо-зеле­
ною масляною краскою и, не давъ вполн4 просохнуть, въ 
выауклыхъ м'Ьстахъ пылятъ или просто смазываютъ бронзовкой, 
набранной на вату, кисточку или заячью лапку.

Золочеше производится нисколько иначе. Сначала пред­
назначенная къ золочен1ю поверхность грунтуется кипящимъ 
пергаментнымъ клеемъ, который составляется изъ куска б'Ьлой 
кожи или пергамента н воды: на 4 лота, приблизительно кожи бе- 
рутъ 1 бутылку воды въ удобной посудин4 и кипятятъ хорошо 
разм'Ьшивая, чтобы не подгор'Ьло, до т^хъ поръ, пока вода 
на половину не выварится; зат4мъ оставш1йся въ сосуд4 клей 
проц'Ьживаютъ сквозь сито. Посл'Ь этой обмазки, изъ того же 
клея и промытой м'Ьловой пудры приготовляется новая грун­
товка, довольно густая, которой и смазывается поверхность 
разъ 5 или 6 (смазываемая см4сь не должна быть очень го­
ряча), причемъ необходимо следить за т4мъ, чтобы каждый 
слой хорошо высохъ, прежде ч'Ьмъ накладывать с.т’ЬдующШ. 
Грунтъ такимъ образомъ готовъ. Остается, когда онъ хорошо 
просохнетъ, отшлифовать его. Для этого смач^^аютъ по 
небольшой поверхности и, для уничтожен1я неровностей и 
шероховатости, протираютъ намоченнымъ тонкимъ сукномъ
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въ м4стахъ, которыя невозможкр протирать рукой, напр, въ 
р^зныхъ вещахъ, это д^лаютъ, обвязывая намоченнымъ кускомъ 
тонкаго сукна палочку; въ р4зныхъ же вещахъ, въ которыхъ 
отъ грунтовки и шлифовки Т0НК1Я, заостренныя части при­
тупляются, необходимо осторожно поправить эти м^ста р'Ьз- 
цомъ. Посл'Ь шлифовки грунтъ покрывается аккуратно мягкою 
кисточкой тонкимъ слоемъ пергаментнаго клея, а затймъ по- 
лиментомъ, который составляется различно. Даемъ одинъ изъ 
рецептовъ хорошаго качества полимента; 20 зол. §ишт1 §а1- 
Ъапит (гальбановаго гумми) варятъ въ 1 бутылк'Ь воды въ 
закрытомъ горшк4 около часу, затймъ берутъ хорошо про- 
сЬянный болюсъ, къ которому на огнЬ, размешивая, нрибавля- 
ютъ 20 зол. б^лаго воску. Первою клейкой массою обливаютъ, 
процеживая ее черезъ тряпку, болюсъ и хорошенько про- 
тираютъ. Болюсъ бываетъ б4лый, красный, желтый, кашта­
новый и зеленый. Иногда эта окраска болюсомъ заменяется 
смесью мелкаго, графита съ водой и деревяннымъ масломъ. 
Полиментомъ покрываютъ, давъ поверхности предварительно 
обсохнуть после нокрыт1я нергаментнымъ клеемъ; покрываютъ 
раза два—три. Просушивъ, очиш,аютъ отъ могуш,ихъ попасть 
на поверхность соринокъ жесткою кистью и затемъ уже 
можно наводить позолоту. Нужно заметить, что если въ со- 
ставъ полимента входитъ яичный белокъ, то передъ покрытхемъ 
имъ поверхность не смазывается нергаментнымъ клеемъ, а 
такой полиментъ растирается съ водой.

Самое покрыие золота производится следующимъ обра- 
зомъ. Взявъ листокъ золота изъ книжки, кладутъ его, съ по­
мощью гладкаго, плоскаго и съ прямымъ клинкомъ золотиль- 
наго ножичка, на золотильную подушечку, которая состоитъ 
изъ небольшаго кусочка дерева, обтянутаго кускомъ необра­
ботанной телячьей кожи, набитой несколько разъ сложенной 
фланелью; съ съуживающейся стороны подушечка имеетъ от- 
гибъ изъ пергамента, чтобы воздухъ не сдувалъ положенныхъ 
на подушечку листковъ золота. Положивъ листокъ на поду­
шечку гладко, разрезаютъ его кончикомъ ножа на кусочки 
желаемой величины. Затемъ кусочки золота снимаются съ
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подушечки кистью, которою проводятъ прежде по ш,ек4 для 
увлажнен1я, и пакладываютъ на поверхность, смоченную водою, 
иногда съ небольшимъ количествомъ спирта. Такимъ образомъ 
покрываютъ по маденькимъ кусочкамъ какую угодно большую 
поверхность. Если гд'Ь окажутся треш;инки или царапины, 
покрываютъ эти м4ста соответствующей величины кусочками 
золота; (вели кусочки недостаточно хорошо пристали, они сма­
чиваются у краевъ водой, которая проникаетъ подъ кусочки 
золота. Покрывъ поверхность золотомъ, ее нолируютъ замшей 
или лощильнымъ зубомъ, состоящимъ изъ закругленнаго куска 
агата, насаженнаго на ручку. Иногда вместо золотыхъ лис- 
точковъ употребляютъ серебрянные и послЬ полировки по­
крываютъ золотымъ лакомъ.

Для очистки загрязнившейся позолоты употребляютъ л у ­
ковицу, которую надр'Ьзываютъ во многихъ м4стахъ, обмаки- 
ваютъ въ очищенный спиртъ и чистятъ ею золоченныя вещи, 
посредствомъ трен1я, отчего прилипшхя къ золоту нечистоты 
смываются, а золото нисколько не повреждается.

Нередко случается, что дерево, изъ котораго сделана вещь, 
всл4дств1е ли того, что оно было недостаточно высушено, или 
по иной причин^, даетъ трещину, которую необходимо заде­
лать. Это делается посредствомъ замазки, которая приготов­
ляется следующим! образомъ: хорошо обожженую известь га- 
сятъ въ такомъ количеств^ воды, чтобы получился тонк1й по- 
рошокъ; этотъ порошокъ смешиваютъ съ ржаной или другой 
мукой, смотря по цвету, какой желательно получить, и при- 
бавляютъ столько лаку, чтобы вышла густая замазочная масса; 
если нужно, прибавляютъ также краску желаемаго цвета.
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III.

ТОКАРНОЕ ИСКУССТВО, СЪ НАСТАВЛЕШЕМЪ 
ДЛЯ ВЫ1ШЛИВАНШ АЖУРНЫХЪ ВЕЩЕЙ.

■ ТАНОКЪ для токаря такъ же важенъ, какъ верстакъ 
для столяра, какъ топоръ для плотника, какъ швей­
ная машина для портнаго. Онъ состоитъ изъ боко- 
выхъ подставокъ (ножекъ), чугунныхъ или деревян- 

ныхъ, а, вышиною около IV* аршина каждая, къ которымъ 
нрид'Ьланы перекладины, поддерживаюш,1я доску, Ъ, отъ 2—

Рис. 1. .

ОтаноБЪ.

4 аршинъ длины, съ выр'Ьзомъ с носредин'Ь; боковыя части 
доски называются щеками и станинами. Передняя часть 
этого станка—неподвижные тиски, состоящ1е изъ двухъ стоекъ



М ,  большею частью въ нижней части соединенныхъ вм4ст4, 
называемыхъ бабкой, вышиною около 5 вершковъ, расноло- 
женныхъ другъ отъ друга на разстоян1И приблизительно 6 верш­
ковъ. Вверху въ стойкахъ сделаны отверст1я, въ которыя про­
совывается стержень, называемый валикомъ. Къ нему при­
гоняется плотно шкивъ т  съ выступами, на которые наде­
вается кожаный ремень. Одинъ конецъ этого валика, внутрен- 
шй, им4етъ винтовой нар^зъ е съ гайкой, называемыъ тпин- 
делемъ, другой-же, наружный, снабженъ набалдашникомъ: ва- 
ликъ, съ помощью наружнаго конца его— съ набалдашникомъ, 
можно крепко притянуть къ ст'Ьнкамъ бабки; винтовой-же 
нар^зъ служитъ для укр4плен1я патрона *). Бабка эта свобо­
дно двигается въ выр4з'Ь с; но посредствомъ винта, находя- 
щагося въ нижной ея части, она можетъ быть укреплена 
неподвижно. На противоположной сторонЬ, напротивъ перед­
ней бабки, помещена другая— задняя бабка, которая снабжена 
патрономъ Л, которая посредствомъ рукоятки д  приводится въ 
движете, отчего и самая бабка называется подвижною. И эта 
бабка, какъ и передняя, свободно двигается въ станинахъ с и 
въ желаемомъ м^стЬ можетъ быть утверждена неподвижно съ 
помощью винта снизу станинъ. Вверху этой бабки сделано 
отверст1е на томъ-же разстоянш отъ доски Ъ, какъ и у не- 
подвижныхъ бабокъ; въ него то и вкладывается патронъ, въ 
который вставляютъ остроконечный, похож1й на нагель, стер­
жень Л, называемый центромъ, при помощи котораго придер­
живается обтачиваемый кусокъ дерева, причемъ онъ можетъ сво­
бодно обращаться вокругъ своей оси. Подстановка г, въ которую 
вставляется подручншъ, служащ1й подпорою рукй, держащей 
инструментъ. Онъ подвиженъ въ разр^зЬ, а гд'Ь нужна его 
неподвижность, закр4нляютъ его съ помощью особаго винта 
подъ доскою Ъ совершенно такъ же, какъ и бабки; кромй 
того подручнику можно давать косвенное положен1е относи­
тельно винта е тисковъ, что и достигается при содМстехи 
боковаго винта въ подстановке. Верхняя часть, собственно под-
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ручникъ, стержнемъ вставляется въ отверст1е нижней, при­
крепляемой къ станинамъ части, гд^ и зажимается посредствомъ 
боковаго винта въ желаемомъ положен1и.

Когда требуется особенная точность въ обточк'Ь и при 
обточк4 металловъ употребляютъ самоточку, такъ называемый 
сюптртъ, которая можетъ быть укреплена въ желаемомъ 
м^ст^ съ помощью такого же приспособлешя, какъ у бабокъ и 
подстановки. Съ помощью сюппо^та можно обтачивать кониче- 
СК1Я и цилиндрическ1я поверхности; рЬзецъ не приходится 
держать въ рукахъ, а посредствомъ особаго приспособлешя 
закрепляется въ сюппортгь; опъ снабженъ двумя винтами съ 
рукоятками, пользуясь которыми можно р^зцу придать движе­
т е  вправо или влЬво; есть въ немъ также приспособлешя 
для ускорен1Я и замедлешя движешя вправо и вл^во р^зца, 
приближен1я или удалешя р'Ьзца отъ обтачиваемаго предмета 
и для установки р'Ьзца перпендикулярно, параллельно и кос­
венно къ оси вращен1я.

Для устранен1я дрожан1я и погиба при обточк^ предметовъ 
длинныхъ, но сравнительно тонкихъ, на станк^ еще прикреп­
ляется такимъ же способомъ, какъ бабки и др., особый метал- 
лическ1й снарядъ.

Шкивъ т , а следовательно и валикъ со шпинделемъ, при­
водятся во вращательное движен1е посредствомъ йезконечнаго 
ремня, перекинутаго черезъ этотъ шкивъ и моховое колесо /, 
приводимое въ круговое движен1е съ помощью подножки Ь, 
соединенной тягой съ коленчатой осью, на которой и укреп­
лено моховое колесо I.
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Токарные снаряды или инструменты имеютъ большое сход­
ство съ столярнымъ приборомъ и самое ихъ назначенхе до­
вольно схоже; но такъ какъ въ кажцомъ производстве есть 
свои особые пр1емы, то и въ токарномъ они обязательно су- 
ществуютъ, составляя собою основу самаго дела.

На токарное ремесло нужно смотреть какъ на улучшенге 
столярнаго производства, где вместо строъанъя дерева, оно 
обтачивается, вместо того, чтобы подвигать свой инструментъ



впередъ, какъ д4лаетъ столяръ, им'Ья въ рукахъ свой стругъ, 
у токаря обтачиваемая имъ вещь, вращаясь около оси, подви­
гается сама къ инструменту. Ознакомившись подробите съ 
тотрнымъ станкомъ, операцш эту понять нетрудно.

Изъ нашего описан1я станка легко догадаться, что пред- 
метъ, назначенный къ обтачиванью, приводится въ вращатель­
ное движете около своей оси, укрепленной въ патрон^ на 
шпинделе, приводимомъ въ движете шкивами отъ подножки.

Еатронъ— рогатый кубарекъ, служащей для вкладывашя въ 
него матерхала для обтачиван1я или же для вкладывания остро- 
конечнаго стержня, на который уже насаживается матерхалъ, 
назначенный для обтачиван1я цилиндр ическихъ и плоскодон- 
ныхъ круглыхъ формъ. Большею частью патронъ им^етъ 
одинъ острый и два широкихъ зубчика, а на противонолож- 
номъ конце сд^ланъ винтовой нар^зъ гайкою внутрь, въ ко­
торый ввертывается винтъ тисковъ. Привинчивать патронъ 
должно очень аккуратно. Патроны бываютъ чугунныя или 
медныя.

Рис. 2. Рис. 3.
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Патронъ оъ чекаии Патронъ для футоровъ.
(лисичкаин),

Рис. 2 И 3 изображаютъ два различные патрона. Именно 
фиг. 2 — патронъ съ чеками или, иначе, съ дисткамиу. 
служащ1Й для точен1я круглыхъ и малой толщины металли- 
ческихъ вещей, которыя при этомъ крепко зажимаются между 
чеками (лисичками) посредсвомъ гаекъ, нав1шчиваемыхъ н?1 
наружные винтовые нарезы чековъ; фиг. 3 — патронъ для 
футоровъ, употребляемый для точешя деревянныхъ вещей, 
матер1алъ которыхъ при этомъ вколачивается въ патронъ про- 
тивоноложнымъ концемъ тому, который назначенъ для обта- 
чиванья. Не сл^дуетъ никогда вколачивать предметъ въ патронъ.



ш

въ то время, когда онъ привинченъ уже къ шпинделю, а равно 
ш изменять его положен1е въ посл4днемъ случай нужно крайне 
осторожно, посредствомъ легкш ъ  ударовъ деревяннаго молотка, 
потому что слишкомъ сильными ударами можно погнуть ш пин­
дель и испортить его винтъ, а, иснортивъ шпиндель, рискуешь 
испортить всю работу. Еъ тому-же исправлен1е его далеко не 
легко и не дешево. Въ подобныхъ патронахъ, со вставлен- 
нымъ деревяннымъ остроконечнымъ стержнемъ (нагелемъ), 
можно обд-блывать и металлическ1я изд'Ьлхя, напр, при очистк'Ь 
и полировк'Ь ихъ, когда не требуется, чтобы они держались 
въ патрон'Ь крепко.

Рис. 4. Для обтачиван1я длинныхъ деревянныхъ пред- 
метовъ употребляютъ патронъ для керна (рис. 4). 
Назначенный къ обтачиванхю предметъ укрепляется 
между двумя центрами: одинъ центръ (кониче- 
СК1Й стержень) вставленъ въ патронъ (показанъ 
на рисунк'Ь), навинчиваемый на шпиндель, а другой 
въ патронъ задней бабки. Въ станки патрона встав­
лена четырехранная шпилька, въ одной изъ наруж- 

Патрожъ для ныхъ концовъ которой находится кол^нчатый упоръ 
верна, (иногда упоръ этотъ, ВЪ вид^ стержня, проходитъ 

сквозь отверст1е шпильки и укрепляется въ желаемомъ поло- 
жен1и нажимнымъ винтомъ). Въ упоръ этотъ упирается 
хвостикъ хомутика особаго устройства, который надевается 
на обтачиваемую вещь, сообщаетъ ей вращательное движен1е 
и м4шаетъ прекращенхю этого движенхя отъ давлен1я на 
веш^ инструмента во время обточки.

Впрочемъ патроновъ въ токарномъ искусстве имеется 
еще много сортовъ и между прочимъ должно обратить вни- 
ман1е на круглый съ дискомъ патронъ, планшайбъ, на по­
верхности котораго укреплено несколько острыхъ шпилекъ. 
На нихъ-то набивается дерево, а иногда, посредствомъ гайки, 
оно навертывается на винтъ патрона. Если же хотятъ выто­
чить, напр., тарелку или модель колеса, то лучше всего при­
клеить къ назначенному для обтачивашя предмету кусокъ де-.



рева ,съ винтовой нар'Ьзкой, которымъ онъ и привинчивается 
къ токарному патрону.

Не останавливаемся долго на описанш другихъ подробно­
стей токарнаго станка, такъ какъ намъ придется вернуться 
къ нему еще разъ— въ слесарномъ производшвгь.

Р^жупце инструменты при точенш бываютъ двухъ ро- 
довъ; для обточки дерева и металловъ. Дерево обтачивается 
плоскими и полукруглыми долотами; плосшя бываютъ различ­
ной длины и ширины, съ остр1емъ нисколько скошеннымъ къ 
ребрамъ и затачиваются клинообразно; долота полукруглыя—  
так1я же какъ у столяровъ, но им^ютъ среднюю выдающуюся 
нисколько впередъ часть и затачиваются съ наружной сто­
роны.

Рис. 5.
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'  Трубка,

Трубка  (рис. 5) полукруглое долото, служащее для сгла- 
живан1я краевъ и обточки матер1ала вчерн4. Этимъ же доло- 
томъ д'Ьлаютъ выемки въ дерев'Ь.

Рис. 6.

Токарное долото.

Токарное долото или мейселъ (рис. 6) им'Ьетъ видъ сто­
лярной стамески, отшлифовываетъ прямолинейные предметы 
и имъ же можно округлять палки. Но для обд^лывашя твер- 
даго матерхала въ круглую форму нужно толстое долото съ 
заостренными съ об4ихъ сторонъ концами. Мейсель употреб­
ляется обыкновенно посл4 трубки.

Фасонный мейсель (рис. 7) употребляется такъ же, какъ



предъидущ1й, но когда уже имеется въ виду определенная 
форма предмета.

Рис. 7.
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Фасонный хейсель,

Вообще должно зам'Ьтить, что когда приходится обтащг- 
вать дерево мягкое, то употребляются плоск1я долота съ пря- 
мымъ лезв1емъ и косяки подъ острымъ угломъ съ жолобовид- 
пымъ лезв1бмъ. Смотря по надобности, токарь прикладываетъ 
жало то той, то другой стороной.

Долота же, им'Ьющхя вогнутую или выпуклую пр1острен- 
ную часть (р^зцы) употребляются въ бол^е тонкихъ работахъ, 
требующихъ чистой полировки.

При обтачиванш внутренностей, т. е. пустотъ, а также 
толстыхъ вещей, преимущественно чугунныхъ и жел’Ьзныхъ, 
употребляются кривыя долота, такъ называемые крючья, ко- 
торыхъ остр1е различно затачивается, и имъ же придается пред­
мету различный видъ. У токарей эти снаряды известны подъ 
общимъ назвашемъ гладилокъ.

Для небольшихъ пустотъ употребляются сверлы, утверж­
даемые въ станк'Ь. Они нисколько похожи на буравчики сто­
ляра.

Рис. 8.

Грабштихель.

Грабш т ихель  (рис. 8), онъ же называется ъалтелемъ 
или флахшталемъ, |смотря по роду работы, т. е. нужно ли 
выточить прямую или цилиндрическую вещь или сделать 
выемку.
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Вообще твердое дерево, какъ напр, черное, а равно ,пер- 
ламутръ, слоновая кость, рогъ и металлы требуютъ непрем'Ьн- 
наго употреблен1я грабштихеля въ разныхъ видахъ.

Рис. 9.

Гребенки.

Гребенки. Ими вытачиваютъ резьбу.
Не смотря на то, что инструменты токаря-слесаря носятъ 

бдльшею частью т4 же назвашя, какъ и снаряды токаря-сто­
ляра, но въ нриложен1и ихъ къ д'Ьлу обнаруживается огром­
ная разница, и инструменты, удобные для точешя металловъ, 
положительно негодятся для обтачиванья дерева, кости, рога 
и пр. Только для обтачиванья твердыхъ сортовъ дерева иногда 
употребляютъ т4 же инструменты, какъ и токари-слесари.

Инструменты, употребляемые при обработка дерева, бываютъ 
всегда шире и больше, такъ какъ ихъ назначеше —  захваты­
вать и отделять стружку. , ,

Токарные снаряды вытачиваются точно такъ же, какъ у 
столяровъ, на точильномъ камнЬ, съ тою разницею, что сто­
ляры, при этой операщи, держатъ лезвхе прямо по направле- 
нш  вала, а токарь, напротивъ, держитъ его въ косвенномъ 
положенш, чтобы придать долоту косое лезвхе, необходимое 
при сглаживанш цилиндрическихъ поверхностей.

Прямые сверлильные крючки д'Ьйствуютъ какъ на наруж­
ную поверхность, такъ и на внутреннхя ст4нки и употреб­
ляются кром’Ь того для расширен1я отверст1я и окончательной 
отд'Ьлки внутренности.

Ознакомясь, такимъ образомъ, съ главными инструментами, 
мы приступимъ къ описашю главн'Ьйшихъ пр1емовъ при ра- 
ботахъ по дереву.

Раньше ч'Ьмъ приняться за обточку предмета, необходимо 
установить его въ станк'Ь; для этого предметъ закрепляется



въ соотв'Ьтствующемъ патрон'Ь, который зат'Ьмъ навинчивается 
на шпиндель. Вещь въ натрон4 должна быть укреплена на­
столько прочно, чтобы она не только не могла выскочить изъ 
него, но даже податься въ сторону; если приходится обтачи­
вать длинную вещь, то другой конецъ ея занр'Ьпляютъ на 
центр'Ь подвижной задней бабки. При установка вещи необ­
ходимо сл'Ьдить за т'Ьмъ, чтобы оси патрона и вещи и центръ 
задней бабки составляли одну прямую. Если вещь не за­
креплена въ центр4 задней бабки, то правильность установки 
вещи легко узнать, сл'Ьдя за т4мъ, описываетъ ли свободный 
конецъ вещи, при вращен1и шпинделя, правильный кругъ, 
причемъ ось ея не должна уходить въ стороны, а все время 
вращен1я оставаться въ одномъ нанравлен1и.

Установивъ вещь какъ сл'Ьдуетъ, отбираютъ нужные ин­
струменты и вытачиваютъ ихъ. Зат4мъ закр'Ьнляютъ гд^ 
нужно подручншъ, чтобы инструментъ при работ4 им^лъ 
уноръ, и при томъ такъ его устанавливаютъ, чтобы онъ не 
зад^вадъ за обтачиваемую вещь и верхняя ея плоскость была 
на надлежащей высот4, чтобы удобно было подставить къ 
обрабатываемой вещи р4зецъ.

Обтачивать предметъ вчерн^ начинаютъ полукруглымъ 
долотомъ—трубкой, а потомъ уже начисто и до желатель- 
ныхъ разм4ровъ обработываютъ плоскими резцами— мейселями 
или грабштихелями. Необходимо при этомъ соблюдать сле­
дующее правило; ртъзецъ при обточкгь не держать ниже оси 
обтачиваемой вещи; отъ несоблюден1я этого правила могутъ 
произойти довольно значительньш пепр1ятности: рйзецъ глу­
боко вр4жется въ дерево, произведетъ отколъ, или выбьетъ 
обтачиваемый предметъ изъ патрона, даже можно погнуть 
шпиндель.

При обточке вчерне трубкой, можно забирать более тол­
стый слой дерева, а при обточке начисто должно стараться 
снимать возможно тонк1й слой.

Когда приходится делать закруглен1Я, предмету стараются 
сообщить насколько возможно быстрое вращательное движен1е 
и работаютъ тупымъ концемъ резца.

124



При выбора^ выемки на конц4 цилиндра, р4жутъ дерево 
начиная отъ оси и при этомъ нодаютъ р'Ьзецъ понемногу 
вверхъ и впередъ.

Когда бываетъ необходимо обрезать обточенный предметъ 
подъ прямымъ угломъ къ оси его, то плоское долото держать 
выдающимся, острымъ, угломъ его (которымъ и р^жутъ) по 
направлешю прямой, перпендикулярной и идущей отъ верхней 
плоскости подручника къ оси предмета.

При просверливан1и отверст1й, обр'Ьзавъ торецъ, нам'Ь- 
чаютъ центръ, д4лая небольшое /глубленхе, зат4мъ настав- 
ляютъ перовую пёрку такимъ образомъ, чтобы загнутый ко- 
нецъ его приходился въ направлен1и оси и, приведя пред­
метъ во вращательное движение, нажимаютъ лёрку рукою, 
при чемъ пёрку поддерживаютъ еще снизу р'Ьзцомъ, унер- 
тымъ въ подручникъ; время отъ времени пёрку вытаскиваютъ 
изъ отверстия, чтобы извлечь оттуда стружки. Перовыя (ло- 
жечныя) токарныя перки похожи па так1я же столярныя, но 
перо у нихъ заточено полукругло и немного заворочено къ 
плоской сторон4. Когда же надо развернуть отверсие боль- 
шаго д1аметра, дюймовое и т. п., то просверливаютъ сначала 
тонкою перкою отверст1е, а зах4мъ развертываютъ центровою 
перкой, при чемъ сосокъ вставляется въ уже просверленное 
отверст1е, а заточенные боковые уступы выбираютъ дерево.

1) Цилиндръ. Округливъ первоначально топоромъ кусокъ 
дерева (чурбанъ), укр'Ьпляютъ его въ станк4 между кониче­
скими концами подвижной бабки и шпинделя— между цент­
рами— такъ, чтобы, при движеши шпинделя, деревянный чур­
банъ двигался вм^ст'Ь съ нимъ. Потомъ, взявъ въ правую 
руку р4зецъ, л4вою придерживаютъ слегка то м4сто, на ко- 
торомъ вертится дерево, нисколько его наклоняя. Ровныя 
стружки и ровная толщина всЬхъ частей чурбана доказы- 
ваютъ правильность его положен1я на станк'Ь. Обтачиваютъ 
чурбанъ сначала трубкой, а зат'Ьмъ стамеской до т'Ьхъ поръ, 
пока она, неподвижно положенная на подручникъ, будетъ, во 
время вращения цилиндра, везд'Ь одинаково касаться его по­
верхности. Уб^дясь въ томъ, мастеръ, посредствомъ круглаго
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циркуля  (рис. 10), иначе называемаго крумциркуль  или танц- 
мейстеръ, еще в'Ьрн'Ье разм'Ьряетъ и иов'Ьряетъ правильность 

Рис. 10. округленной поверхности, потомъ по
наугольнику убеждается, в^рно ли ин- 
струментъ этотъ соприкасается съ ре- 
бромъ цилиндра, и тогда уже, осторожно

■ 1 повертывая цилиндръ подъ стамеской,
^  /у заставляетъ ее р4зать острымъ концемъ

я укъ центру, стараясь, посл'Ь каждаго полу-
V  X  дюйма, склонять нисколько вправо, отчего 

Крунциркуль создастся жолобокъ, для удобнейшей ра­
боты косымъ долотомъ.

Кроме описанной проверки цилиндра, это делается еще 
при помощи кольца, имеющаго д1аметръ, равный д1аметру ци­
линдра: если кольцо, надетое на обточенный чурбанъ, про­
ходить везде свободно, нигде не задерживаясь и ни за что 
не цепляясь, это служитъ вернымъ доказательствомъ, что ци­
линдръ выстроганъ вполне правильно.

2) Еонусъ. Начинаютъ съ того, что вытачиваютъ цилиндръ 
и затемъ, при помощи трубки, снимаютъ отъ основашя до 
верхушки столько дерева, сколько потребно для конусообраз­
ной фигуры.

При этомъ необходимо заметить, что трубка держится на­
лево, а рукоятка ея заносится въ правую сторону.

Окончательная выправка конуса производится косою ста­
мескою (долотомъ), при чемъ нужно помнить, какой длины 
назначено быть конусу, и иметь въ виду дхаметръ основашя 
и вершину.

3) Выемка. Во-первыхъ, должно какъ можно лучше утвер­
дить въ патроне чурбанъ, обточить его снаружи, придавъ ему 
желаемую форму, потомъ срезываютъ косымъ долотомъ край 
и, повернувъ подставку къ концу обтачиваемаго предмета, 
круглымъ долотомъ (трубкой) делаютъ отверстге; при этомъ 
подставка должна быть выше центра отверстхя и ручку долота 
мастеръ держитъ сбоку, слегка прижимая, чтобы инструментъ 
действовалъ краемъ. Когда отверст1е достаточно расширится.



подручникъ опускается и дно выравнивается стамеской, а для 
внутреннихъ ст'Ьнокъ употребляютъ инструментъ въ род'Ь «о- 
жевки, съ боковымъ лезв1емъ. Иногда прежде всего просвер- 
ливаютъ узкое отверстхе для пустоты и потомъ выбираютъ 
ее трубкой.

4) Шаръ. Это самая трудная токарная работа. Для ис- 
полненхя ея необходимо выбрать очень гладк1й кусокъ дерева, 
безъ всякихъ трещинъ и сучковъ; кусокъ этотъ обтачиваютъ 
въ форм-Ь шара, при помощи топора, пилы и рашпиля. По­
томъ забиваютъ его въ патронъ до половины приблизительно, 
д^лаютъ небольшой желобокъ, выстилаютъ и забиваютъ вновь, 
но въ этотъ разъ уже такъ, чтобы намеченная черта, перво­
начально бывшая въ вертикальной плоскости, была теперь въ 
горизонтальной и совпадала ,бы съ осью враш,ен1я. Она слу- 
житъ для того, чтобы по ней можно было видеть, на сколько 
захватывать дерева для круга, а чтобы лучше видеть его, по 
гдубин'Ь прор'Ьза проводятъ карандашемъ черту.

Когда все лишнее дерево, такимъ образомъ, отд'Ьлено, 
шаръ вынимаютъ и забиваютъ въ патронъ уже обточенною 
стороною, а другую сторону точно такъ же обтачиваютъ, 
какъ и первую.

5) Изготовленге формъ, которыя нередко употребляются 
при украшен1и мебели и состоять изъ полуцилиндровъ, полу- 
балясовъ, полуваликовъ и пр., сл'Ьдуюш.ее: берутъ два куска 
дерева, которые плотно пристрагиваютъ между собою и потомъ 
склеиваютъ, проложивъ ихъ неклеенной бумагой, а зат^ыъ, 
слегка обровнявъ, укр4пляютъ въ станк^, утвердивъ центры 
концевъ винта и дерево шпинделя въ центр^, найденномъ по 
черте, где дерево склеено, и обтачиваютъ.

Отъ удара молоткомъ по стамеске, наставленной на черту, 
образовавшуюся по оклейке, форма распадается на две поло­
вины, совершенно равныя, и получается полумодель.

6) Ничто такъ часто не ломается, какъ рукоятки у столяр- 
ныхъ инструментовъ, и потому уметь ихъ выточить самому—  
это чистая и довольно значительная эконом1я, къ тому же
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эта работа очень не трудная для того, кто ум'Ьетъ мадомальски 
управляться съ токарнымъ станкомъ.

Для рукоятокъ выбираютъ обыкновенно дерево твердое, 
какъ напр, кленъ или грабъ.

Длиною кусокъ долженъ быть въ 12 сантим, и отъ 3 
до 4 сентим. толщины. Его обтесываютъ на-черно просто то- 
поромъ, а рашпилемъ  выравниваютъ края на верстак'Ь такъ,

Рис. 11.
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Рашпиль •

чтобы деревянный кусокъ нринялъ нисколько цилиндрическую 
форму.

Посл^ этого его вбиваютъ однимъ концомъ въ рогатку 
(планшайбъ), наблюдая, чтобы зубцы ея въ него вонзились. 
Тогда къ другому концу цилиндра притягиваютъ плотно при­
жимную бабку и, действуя рукояткой, притягиваютъ остр1е 
нагеля къ средин'Ь цилиндра.

Первоначально должно обстругать дерево круглымъ до- 
лвтомъ. .

Л'Ьвой ногой приводятъ въ движенхе подножку, стараясь, 
при этомъ, чтобы валикъ съ работой верт’Ьлся въ сторону ра- 
ботающаго, а инструментъ, держа об'Ьими руками, медленно 
проводятъ по станку. Отъ круглаго долота делаются часто 
на дерев'Ь спиральные желобки, и поэтому должно внима­
тельно сл'Ьдить за ходомъ работы, пр1останавливаясь, отъ вре­
мени до времени, чтобъ убедиться, не пора ли приступить къ 
окончательной отд’Ьлк’Ь, т. е. шлифовкгь. Если работающей 
у правлялъ правильно своимъ инструментомъ и снималъ тщательно 
отд'Ьлявш1яся подъ долотомъ стружки, то дерево принимаетъ 
очень скоро цилиндрическую форму. Тогда на немъ нам'Ь- 
чаютъ черту («9, на которой не сл^дуетъ бол4е обстругивать, 
пространство же отъ а до 6 должно быть выдолблено доло­
томъ такъ, чтобы мало-по-малу цилиндръ нринялъ желаемую
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форму. Отъ 6 до с долото ведется слегка вкось, но у с его 
снова подымаютъ, и тутъ образуется зкелобокъ. Часть Л, гд'Ь

Рис. 12.

Рукоятка.

надевается медное кольцо, плотно придерживающее инстру- 
ментъ, обтачивается цилиндрически.

Изготовивъ, такимъ образомъ, одну верхнюю половину ру­
коятки, мастеръ приступаетъ къ изготовленхю и другой поло­
вины. Прежде всего проводятъ долото отъ а до с, наблюдая, 
чтобы не отколоть конца е отъ круга что случается, если 
работающ1й напираетъ слишкомъ сильно на инструментъ.

Кругъ въ который впущены зубцы рогатки, оставляется 
на своемъ мест^ до полнаго окончан1я работы. Въ точк4 е

Рис. 13.

Штевъ-шталь.

рукоятка отрубается штекъ-шталемъ и потомъ ножемъ или 
раш пилемг  придаютъ сколотому м^сту надлежащз^ю форму.

Рис. 14.

Циркуль.

Въ числ^ снарядовъ, употребляемыхъ въ токарномъ искус-
РЕМЕСЛЕННИКЪ. 9
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ств^, не лишнее упомянуть о циркулп, (рис. 14), безъ котораго 
правильность и верность круга или полукруга немыслима; онъ 
составляетъ непрем'Ьнную потребность всякаго механическаго 
производства.

Рис. 15.

Коховоротъ.

Коловоротъ употребляется для сверлен1я въ деревянныхъ 
вещахъ отверст1й, для чего въ него вставляютъ для дыръ, тре- 
бующихъ известной точности, пёрки центровыя (фиг. а); д.тя 
дырокъ же, не требуюш,ихъ особенной точности,— пёрки перо- 
выя (фиг. б).

Зенекль (фиг. в) вставляется въ коловоротъ для нросверли- 
вашя косвенныхъ дырочекъ, въ которыя ложатся головки 
винтовъ.

Точен1е слоновой кости, черепахи и пр.
Лучшей для этой работы костью считается такъ называемая 

зеленая слоновая или африканская, которая, по чрезвычайной 
своей кр'Ьпости, им4етъ большое преимущество нередъ клы­
ками аз1атскихъ слоновъ, гораздо мёньшаго размера и очень 
хрупкихъ.

Слоновая кость распиливается пилою и обтачивается крюч- 
комъ. Но при этомъ, разумеется, бываютъ опи.геи. Рогъ пер­
воначально вываривается, потомъ его разрубаютъ на куски и



тогда уже обтачиваютъ крючкомъ. Съ черепахой поступаютъ 
такъ же, какъ съ слоновой костью.

Обтачиванье мрамора и алебастра производится также 
посредствомъ крючковъ, но предварительно ихъ обтачиваютъ 
другими инструментами, придавая имъ ту или'другую форму. 
Лучш1й для этой работы алебастръ есть такъ называемый гошъ, 
который отличается прозрачностью; но огромное неудобство 
этото матер1ала состоитъ въ ■Ьдкой пыли, которую а.тебастръ 
отд'Ьляетъ при обтачиваши. Этотъ предметъ такъ хорошъ въ то­
карной работ'Ь, что ему можно даже придавать винтовую нарезку.

О точен1и металловъ будетъ" говорено въ своемъ м'Ьст'Ь, 
такъ какъ это уже относится къ слесарному производству, 
хотя токарный станокъ все тотъ же самый и работа произво­
дится грабштихелемъ.

Въ токарномъ мастерств^ для шлифован1я предмета упо­
требляются обыкновенно опилки самаго матерхала, т. е. дерева, 
черепахи, слоновой кости, и пр. Опилки эти должны быть 
чрезвычайно мелки; ихъ насыпаютъ густо (въ особенности де­
ревянные) и быстро обращаютъ на станк'Ь обработываемую 
вещь, такъ, что она, сама собою, разгорячаясь отъ трешя, 
полируется и принимаетъ желаемый, блестящ1й видъ.

Костяные опилки обыкновенно завертываютъ въ холстиную 
тряпочку.

Для полировки также съ большимъ усн^хомъ употребляютъ 
растен1е, называемое хвощь (см. Столярное производство), но 
для этого пучки его погружаютъ на нисколько минутъ въ воду.

Вещи изъ черпаго дерева, рога и также металлическ1я по­
лируются посредствомъ древеснаго угля отъ дуба и бука.

Можно еще полировать деревянныя вещи липовою корою, 
срезанною вкось и поверхностно.

Рогъ, простая слоновая кость и некоторые металлы очи­
щаются пемзой, но необходимо заметить, что просто смочен­
ную водой можно ее употреблять только для грубой работы, 
но для вещей, требующихъ тонкую отд'Ьлку, сл^дуетъ пемзу 
пережечь, просЬять и отжать на кускб кожи, смоченной водою.
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Для дерева также употребляютъ наждакъ: напптываютъ- 
ш курку (см. Столярное производство) постнымъ масломъ о, 
посыпавъ ее порошкомъ наждака, трутъ ею очищенную вещь 
до степени надлежащаго блеска.

Трепелъ (минералъ) годится для полировки кости, рога 
и м4ди.

Ерокусъ (раст.) полируетъ сталь.
Сепгя (раковина моллюска) употребляется исключительно' 

для полирован1я слоновой кости.
Если изготовленная на станк4 и вполн'Ь отшлифованная 

вещь назначена къ лакированью, то, смочивъ стеклянную бу­
магу коноплянымъ масломъ, проводятъ ею нисколько разъ по- 
поверхности предмета, но необходимо заметить, что масло- 
употребляется только тогда, если нуженъ цветной лакъ, въ 
случай же б’Ьлой лакировки, сл4дуетъ промазывать бумагу 
саломъ. Посл’Ь надлежащей шлифовки, уб'Ьдясь, что всЬ бугорки,  ̂
пузырьки и неровности на поверхности отделываемой вещи 
вполн’Ь исчезли, ее тщательно обтираютъ сухой ветошкой и, 
не снимая ее со станка, лакируютъ, какъ показано выше.

Лакъ наводится кисточкой и, пока не обсохнетъ вполн̂ Ь- 
на вещи, ее не должно подвергать вл1ян1ю солнца и пыли.

Полировка токарныхъ изд^лхй представляетъ нисколько 
больше трудности, ч4мъ полировка плоскихъ поверхностей, и 
пр1емы при полированш этихъ изд’Ьл1й нисколько отличаются^ 
и при работ^ требуется больше осторожности. Процессъ 
шлифовки и полирован1Я производится непременно при бы- 
стромъ вращенш выточеннаго предмета. Шлифовка начинается 
съ очистки хвощемъ съ водою, загЬмъ, когда обсушатъ мяг­
кими токарными опилками, ее шлифуютъ чистой пемзовой 
пудрой, съ масломъ на шерстяной тряпочк^. Для шлифовки 
фигурныхъ точеныхъ предметовъ, вырезываются по форм'Ь. 
этихъ предметовъ кусочки пемзы. Лишнее масло после шли­
фовки удаляется съ помощью трепели или друг, веществъ и 
затемъ наводится политура посредствомъ подушечки, которая 
во всемъ сходна съ подушечкой, употребляемой столярами 
лри полировке плоскихъ поверхностей. Нужно избегать долго
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держать полировальную подушечку на одномъ м4ст4, такъ какъ 
полируемая вещь весьма скоро нагревается, а всл'Ьдствхе этого 
политура размягчается и стирается и на вещи образуются не 
только шероховатости, но политура, приставь къ подушечк^, 
не пропускаетъ черезъ внешнюю тряпочку политуры. Если 
желаютъ получить лучш1й блескъ, то отполированаую разъ 
уже вещь вторично шлифуютъ напудраван1емъ пемзой и ма- 
•сломъ и снова полируютъ.

Мнопя точеныя вещи, особенно когда необходимо, чтобы 
полировка могла выдерживать высокую температуру и не те­
рять своего лоска и блеска, полируются лакъ-политурой, спе- 
ц1ально для подобныхъ вещей приготовляемой. Для пригото- 
влешя ея 12 лотовъ обездв^ченнаго шеллаку и 1 лотъ копала 
кладутъ въ стекляный или фарфоровый сосудъ, который можетъ 
быть хорошо укупоренъ, наливаютъ туда.же немного бол^е 1 
фунта спирта (около 40 лотовъ) и ставятъ на солнце или на 
печь.

Каждый день сосудъ открывается и сильно взбалтывается, 
чтобы воспрепятствовать копалу садиться на дно сосуда, и 
это продолжается до т^хъ поръ, пока шеллакъ и копалъ не 
растворятся совершенно, что узнается по однообразно желто­
ватому цв^ту всего содержимаго въ сосуд^ и по тому еще, 
что одна капля полученной лакъ-политуры окрашиваетъ воду 
въ молочный цв^тъ. Политура эта весьма практична не только 
для одн^хъ токарныхъ работъ, но также и вообще для обы­
денной мебели, потому что не такъ скоро портится, тогда какъ 
друпя политуры скоро делаются матовыми, а въ теплЬ даютъ 
пузыри.

Прежде ч4мъ наводить эту политуру, вещь шлифуется 
пемзовой пудрой съ водой и очищается углевой пудрой, самой 
тонкой, зат^мъ уже полируется этой лакъ-политурой съ про- 
ванскимъ или льнянымъ масломъ въ такомъ количеств^, чтобы 
политура сохла скорее; для этого политура съ масломъ на­
бирается на нисколько разъ сложенную полотняную тряпочку.

Роговыя вещи кроются преимущественно этой политурой, 
такъ какъ она придаетъ роговымъ вещамъ бол4е густой и
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красивый гланецъ и отъ прикосновен1я или при обливанхн 
полированныхъ ею предметовъ жидкостями не остается сл'Ьдовъ.
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Вероятно многимъ изъ токарныхъ мастеровъ, а т’Ьмъ бо- 
л4е любителямъ, приходилось вид’Ьть весьма изящныя точеныя 
вещи, сд'Ьланныя точно изъ кости, и при этомъ весьма боль- 
Ш1Я и красивыхъ цв4товъ, являлось желан1е самимъ достать 
матерхалъ и самимъ сд’Ьлать что еибудь подобное, а гд'Ь ихъ 
купить, они не знали.

Сообщимъ зд4сь нисколько небезполезныхъ, думаемъ, спо- 
собовъ искусственнаго приготовлен1я подобныхъ матер1аловъ, 
за что едва ли на насъ посЬтуютъ наши читатели.

Для приготовлен1я искусственной кости, коралла, жемчуга 
и т. под. веществъ, каучукъ или другое какое нибудь сход­
ное съ каучукомъ камедистое вещество распускаютъ въ хло­
роформ* и черезъ него пропускаютъ струю ■Ьдкаго аммхака, 
затФмъ нерегоняютъ снова хлороформомъ. ПослФ дестилли- 
ровки хлороформа (который снова можетъ идти въ д^ло), по­
лученный осадокъ промывается въ теплой вод'Ь и опять рас­
творяется въ такомъ количеств'! хлороформа, чтобы получи­
лась тестообразная масса, въ которую прибавляютъ порошку 
изъ фосфорнокислой извести или углекислаго цинка (съ при­
месью, по желашю, раз.шчвой. краски въ сухомъ порошко- 
образномъ виде) въ такомъ количеств^, что масса сделается 
похожею на отсыревшую муку. Въ этомъ вид4 ее формуюгь 
и, для приданхя плотности, прессуютъ. Изъ полученнаго та- 
кимъ образомъ матер1ала можно делать что угодно, какъизъ 
обыкновенной кости.

Приведемъ кстати и способы, какими достигаютъ различ- 
наго рода окрашивашя рога.

Чтобы получить матовочернаго цв^та вещь, сделанную 
изъ рога, ее варятъ въ насыщенномъ раствор^ свинцоваго 
сахара отъ четверти до получасу и дольше, смотря по до­
стоинству кости и величин^ вещи; варить, вообще, продол- 
жаютъ до т^хъ поръ, пока не получится цв^тъ желаемой 
густоты. Вынувъ вещь изъ раствора свинцоваго сахара, про-



мываютъ ее въ подкисленной немного уксусомъ вод4, чтобы 
очистить отъ приставшей свинцовой соли.

Для того чтобы получить роговую вещь желгьзночертго 
металлическаго цв'Ьта, носл'Ь обработки въ матовочерный цв^тъ 
и очистки, ее кладутъ въ холодный растворъ сЬрной печени.

Изъ обработанной въ матовочерный же цв’Ьтъ роговой 
вещи можно получить перламутровый различныхъ отт'Ьнковъ, 
отъ синеватосЬрыхъ до самыхъ св’Ьтлыхъ; для этого вещь по- 
м'Ьщаютъ въ разведенную водою сЬрную кислоту въ пропор- 
Ц1И 1 лотъ кислоты на 1 фунтъ воды.

Д.1Я получешя роговой вещи чрезвычайно красиваго сере- 
бряносгьраго цв’Ьта, носл'Ь варки вещи въ свинцовосахарномъ 
раствор'Ь (обработка въ матовочерный цв4тъ), вынимаютъ ее 
еще теплой и промываютъ въ чистой теплой вод'Ь и зат’Ьмъ 
пом'Ьщаютъ въ насыщенный при 50°— 60° Р. растворъ азотно­
кислой закиси ртути.

Если вещь изъ рога серебряносЬраго цв'Ьта варить въ до­
вольно кр'Ьпкомъ, но еще жидкомъ раствор'Ь катеху, то по­
лучается шоколаднобурый цв'Ьть; варка продолжается около 
четверти часа и бол'Ье, пока не получится цв'Ьть желаемой 
густоты.

Шоколаднобурый цв'Ьть, но значительно темн'Ье и ярче, 
получается также, если пом'Ьстить полученный по первому 
способу шоколаднобурый цв'Ьть въ теплую ванну изъ пол- 
лота кислаго углекислаго кали на 1 фунтъ воды. Ч'Ьмъ дольше 
вещь пролежитъ въ такой ванн'Ь, Т'Ьмъ темн'Ье будетъ цв'Ьть ея.

Пом'Ьстивъ вещь изъ рога цв'Ьта серебряносЬраго въ рас­
творъ эскулина *), варятъ около четверти часа; получается 
великол'Ьппый бронзовобурый цв'Ьть. Если ее переваривать 
около получаса въ насыщенномь раствор'Ь жел4знаго купо­
роса и потомь снова въ эскулин'Ь, то получается вещь зам'Ь- 
чательно красиваго бронзовобураго же цв'Ьта.

Блтьднобурый цв'Ьть получается, если вещь шоколадно-
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бураго цв'Ьта 2-го сорта пропитывать въ раствор'Ь черниль- 
ннхъ ор^птковъ или танина.

Искусственное черное дерево, очень похожее на настоя­
щее по цв4ту, твердости и способности принимать политуру 
приготовляется сл4дующимъ образомъ:

Альги (морск1я водоросли) обугливаютъ разбавленной сЬр- 
ной кислотой, сушатъ и мелютъ; къ 60 частямъ его приба- 
вляютъ 5 частей жидкаго клея и 5 частей гуттаперчи съ 2*/  ̂
частями смолы въ вид4 нефтянаго раствора. Разм'Ьшавъ все 
это хорошенько, прибавляютъ 10 частей каменноугольнаго 
дегтя, 5 частей сЬрнаго цв'Ьта, 2 части квасцовъ въ порошк'Ь 
и 5 частей истолчепаго гаршуса. Всю см'Ьсь нагр'Ьваютъ, 
перем’Ьпгивая, до 100 градусовъ по Ц. Масса формуется, и 
по охлажден1и можно употреблять ее, какъ черное дерево.

Ажурныя (выпильеыя) работы.
Вы пильная  работа или ажурная (а ]оиг— сквозной, про- 

св'Ьчивающхй) состоитъ въ выниман1и съ помощью выпилива- 
Н1Я особаго сорта пилками кусочковъ въ деревЬ или въ дру- 
гомъ матер1ал4 по данному рисунку. Въ женскихъ руко- 
д4льяхъ ЬгоЛегге апдЫгзе (англ1йское шитье) все основано на 
ажурахъ; у ювелировъ этотъ родъ работъ называется ф или-  
грамовой. Подобныя работы, собственно говоря, сосгавляютъ 
н'Ькоторымъ образомъ отд'Ьлъ столярныхъ работъ и всяк1й хо- 
ропйй столярный мастеръ, особенно краснодеревецъ, бол4е 
или мен^е звакомъ съ выпиливан1емъ, такъ какъ самая изящ­
ная мебель получается при соединенхи работъ столярныхъ съ 
токарными, р'Ьзными и выпильными и преимущественно изъ 
выпильныхъ съ мозаичными (инкрустац1онными); много весьма 
изящныхъ предметовъ, напр, стенные шкапики, этажерочки, 
шкатулочки, ящички и т. под., составляются изъ чисто ажур- 
выхъ работъ; при этомъ знан1е столярнаго мастерства все же 
оказывается настоятельно необходимымъ, такъ какъ части 
выпиленныхъ предметовъ надо ум'Ьть соединять между со­
того достаточно прочно.
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Выаиливан1е ажурныхъ предметовъ изъ различнаго ыате- 
р1ала: дерева, черепахи, кости, перламутра,— составляетъ очень 
пр1ятное занят1е многихъ молодыхъ людей, которые вообще 
дюбяхъ заниматься разными доступными для нихъ мастер- 
ствами. Мы останавливаемся на этихъ работахъ потому, что 
не разъ бывали личными свидетелями, въ какомъ затруднеши 
находились молодые любители ажурнаго искусства, когда имъ 
приходилось делать необходимый выборъ въ томъ неисчислимомъ 
множеств^ рисунковъ, машинъ, снарядовъ, какими въ посл^д- 
н1е годы наводнены магазины и посреди которыхъ малоопыт­
ный любитель можетъ легко растеряться.

Инструменты т4 же, что въ столярномъ и токарномъ про- 
изводствахъ, но самый главный инструментъ для выпиловщика— 
лабзт ъ, который употребляется и въ столярномъ производ- 
ств^ и кратко уже описанъ нами; онъ получилъ свое

Рис. 16.
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названхе отъ н4мецкаго назван1я тоненькихъ пилочекъ,, 
вставляемыхъ въ нихъ (ЬаиЬзе§е). Лабзтъ  состоитъ изъ ме- 
таллическаго или деревяннаго изогнутаго станка произвольной 
длины, къ одному концу котораго прикреплена внизъ руко­
ятка; въ эту рукоятку и въ другой конецъ лабзика укрепля­
ются металличесые бруски съ тисками, въ которые встав­
ляется пилка, закрепляется посредствомъ винта, проходящаго 
въ ненарезанное отверсие подвижной половины тисковъ и 
гайку въ неподвижной половине; тиски имеютъ съ другой 
стороны стержни съ винтовыми нарезами; въ ручку встав-
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лена жед'Ьзная гайка, въ верхнихъ же тискахъ, съ наружной 
стороны, навинчивается на стержень гайка, а между гайкой 
и деревомъ вставляется шайба. Съ помощью ручки съ гайкой, 
внутри ручки, и гайки на противоположномъ конц'Ь, пила на­
тягивается. При работ'Ь лабзивъ надо держать въ правой 
рук’Ь и управлять имъ правой же рукою, а л'Ьвою поворачи­
вать дерево или другой матер1адъ по рисунку.

Тонк1Я пилы, употребляемыя для выпилыван1я, бываютъ 
различныхъ номеровъ; № ООО, самыя тонк1я, зат'Ьмъ сл’Ьдуютъ 
постепенно большаго калибра— №№ 00, О, 1, 2, 3, 4, 5 и 6. 
Нолевые номера иногда называютъ волосками. Выборъ пилки 
для выпиливан1я зависитъ отъ свойства и толщины дерева и 
матерхала, изъ котораго выпиливаютъ. Вообще, ч'Ьмъ толще 
и тверже дерево, т’Ьмъ пилку надо брать большаго калибра, и 
наоборотъ. При выпилк']̂  изъ тонкихъ пластинокъ металла 
предпочитаютъ меньшаго калибра пилы. Пилку надо встав­
лять въ станокъ зубцами внизъ, т.е. такъ, чтобы она пилила 
при движен1и лабзика внизъ.

Вторую необходимую принадлежность при выпилк’Ь со- 
ставляетъ ручной станокъ, состоящШ изъ деревянной доски 
съ треугольнымъ выр'Ьзомъ, привинченной или другимъ спо- 
собомъ прикрепленной къ струбцинкгь, которую въ свою

Рис. 17.

Ручной станокъ-



очередь привинчиваютъ къ столу, на подоб1е того, какъ это 
д'Ьлается съ ручными прессами или швейными подушками.

Пилу вставляютъ и укр'Ьпляютъ въ нажим'Ь у рукоятки 
одпимъ изъ своихъ концовъ, другимъ пропускаютъ въ одну 
изъ просверленныхъ, съ помош,ъю дрели или просто шиломъ, 
дырочекъ въ дерев'Ь, на которомъ сд'Ьланъ рисунокъ, и, за- 
жавъ кр'Ёпко въ противоположномъ * нажим'Ё, натягиваютъ 
окончательно сколько сл'Ьдуетъ.

Окончивъ это первоначальное д4йств1е, кладутъ рисунокъ 
на доску такъ, чтобы отверсие, въ которое пропущена пила, 
находилось надъ выр'Ьзомъ въ доск'Ь, навинченной на струб­
цинку. Это даетъ возможность пил'Ь действовать въ разныхъ 
направлен1яхъ совершенно свободно и легко. Должно заме­
тить, что работаюш,ему сл^дуетъ держать пилу совершенно 
вертикально какъ въ виду ускорешя работы, такъ и для охр а- 
ненш инструмента отъ поломки; это, сверхъ того, придаетъ 
бЬльшую чистоту работе. Впрочемъ^ при исполненш мозаич- 
ныхъ, такъ называемыхъ ишрустацгонныхъ работъ, пилить 
надо нисколько на-кось, но при этомъ необходимо помнить,, 
что пилить надо всегда такъ, что бы выпиливаемая часть всегда, 
во всемъ рисунке въ целости, оставалась по одну сторону 
пилы—по правую или левую сторону ея— и держать пилу 
все время выпиливан1я всего рисунка въ одномъ и томъ же 
косомъ направлен1и. Это делается для того, чтобы при на­
клейке на дерево инструкщй, это дерево не просвечивало въ 
лин1яхъ выпиливан1я, потому что какъ бы тонка ни была 
пилка, между основою рисунка и вставленными частями все 
же получится хотя не значительный промежутокъ.

Искусство и снаровка хорошаго выпиливан1я обозначаются, 
между прочимъ, возможностью выпавш1й снизу вырезанный 
кусокъ дерева вставить сверху на прежнее место.

Рука, управляющая пилою, должна двигаться плавно 
вверхъ и внизъ, доводя инструментъ постоянно до крайняго 
его конца, чемъ работа ускоряется и прорезъ делается чище. 
Слишкомъ быстрое движен1е руки не удобно, потому что при 
немъ пила действутетъ своею серединой. Должно стараться.
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чтобы она шла прямо по контуру рисунка и сл4дъ ея, обо­
значаемый слегка, проявлялся по другую сторону прор'Ьза, 
отчего онъ д'Ьлается гораздо отчетливее и чище; когда же 
контуръ вид’Ьнъ только съ одной стороны, то это доказываетъ, 
что пила не везд4 одинаково захватила дерево или зашла за 
границы рисунка. И то и другое портить чистоту работы, а 
потому, во изб^жанхе подобныхъ ошибокъ, сов4туемъ, во 
время выпиливан1я, почаще сдувать опилки, падающ1я на ри- 
сунокъ.

Кривыя лиши выпиливаются при постепенномъ, осторож- 
ноиъ поворачивании доски въ желаемомъ направлен1и, а если 
приходится выпиливать острый или вообще уголъ, то, допи- 
ливъ до поворота, сл4дуетъ остановиться, быстро провести 
пилою вверхъ и внизъ нисколько разъ, не подавая ее, впро- 
чемъ, впередъ, и въ то же время поворачивать доску другою 
рукою въ назначенномъ въ рисунк^ направлеши.

Выпиливъ вс4 внутренн1я части рисунка, должно тщательно 
исправить острымъ ножемъ, а лучше еще тонкими напильни­
ками вс'Ь вкравш1яся неправильности въ ажурахъ, т. е. про­

Рис. 21.
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чистить эти отверст1Я, а также очистить отъ заусеницъ, ко- 
торыя образуются на нижней сторон^ доски; для этой ц^ли, 
впрочемъ, употребляютъ также стеклянную бумагу, Посл^ этого 
выпиливаютъ окончательно наружный контуръ.

Во время работы не должно нагибаться надъ пилою, по­
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тому что она ыожетъ лопнуть, и тогда, пожалуй, ударитъ въ 
лицо работающасо.

При выпиливан1и круглыхъ фнгуръ, слЬдуетъ д'Ьйствовать 
быстро рукою, управляющею пилою, и даже т^мъ быстрее, 
ч'Ьмъ кругъ долженъ быть мен'Ье.

Если виаиливающ1Й зам'Ьчаетъ, что пила начинаетъ укло­
няться отъ назначеннаго по рисунку направления, то не дол­
женъ стараться направить ее, а тотчасъ остановиться и снова 
начать съ первоначальной точки въ выпиливаемомъ отверст1и, 
уставивъ пилу въ надлежащемъ положен1и.

Мы сейчасъ описали выпиливан1е на ручномъ станкй и 
упомянули о главн'Ьй1Йихъ снарядахъ, употребляемыхъ при 
выпиливаши; считаемъ не лишнимъ остановиться нисколько 
на вспомогательныхъ инструментахъ и другихъ предметахъ, 
служащихъ пособ1емъ при пилен1и. Во первыхъ, для просвер- 
ливан1Я отверсий въ работахъ употребляютъ шило и дрель.

Ш ило  употребляется для д'Ьланхя отверст1й въ тонкихъ 
доскахъ—въ три шестнадцатыхъ дюйма, четверть и три вось- 
мыхъ дюйма толщины; въ доскахъ толще этихъ м'Ьръ и метал- 
лахъ д'Ьлать отверсия шиломъ неудобно, такъ какъ при этомъ 
требуется значительное усилхе. Шило должно быть у остр1я 
нисколько уширено и уплощено, чтобы дерево при д-бланхи 
отверсий не кололось; съ этою же ц'Ьлью шило уширенною 
внизу стороною ставятъ перпендикулярно къ направлен1ю воло- 
конъ и простымъ нажиман1емъ на ручку шила д'Ьлаютъ от- 
верстхе въ доск'Ь. Отверсие делается непременно въ той части 
рисунка, которая должна послЬ выпиливашя выпадать.

Для д'Ьлан1я отверст1й въ легко колющихся доскахъ, тол- 
стыхъ, металлахъ, въ рог^, перламутр'Ь, черепах'Ь, кости 
и т, под. пластинкахъ употребляютъ дрель. Дрель  представ- 
ляетъ изъ себя стержень съ нисколькими параллельными отло­
гими винтообразными нарезами, такъ что съ виду стержень 
этотъ походить на проволочную веревку толщиною около 
®/» дюймовъ; на одномъ конц4 его насажена ручка, а на дру- 
гомъ конц'Ь обручъ съ отверст1емъ, въ которое вставляется 
гтло-дрель, которое въ нижней части уширяется и затачи­



вается напилькомъ на подобхе пплы съ трехгранныии зуб­
цами; шило-дрель закрепляется посредетвомъ винта, для кото-

Рис. 19.
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раго гайка нарезана въ обруч4, насаженномъ на нижнюю 
часть стержня. Приводится дрель во вращательное движенхе 
посредствомъ гайки, двигающейся вдоль стержня между руч­
кой и обручемъ и имеющей внутри соотв'Ьтствующ1я стерж- 
невымъ нар^замь вырезки. Иногда ручку насаживаютъ на 
стержень такъ, чтобы при вращательномъ движенхи стержня 
ручка, на которую приходится при д^ланхи отверстия слегка 
нажимать, не вращалась; иногда прид^лывають побочную рз’чку, 
въ которой хранятъ шило-дрели различныхъ разм4ровъ.

Такъ какъ делать кошю съ рисунка на бумагЬ, самииъ ли 
составленнаго, или купленнаго готовымъ въ магазин'Ь, непо­
средственно на дерево и неудобно и отнимаетъ много вре­
мени, то придумали такъ называемую копировальную, иначе 
переводную бумагу.

Переводная бумага въ продаж^ встречается различныхъ 
цв'Ьтовъ: белая, черная, красная и синяя. Употребляется лю­
бая изъ нихъ, смотря по цвету матерхала, изъ котораго надо 
пилить. Конировашё рисунка делается такимъ образомъ: на 
матер1алъ, на которомъ желательно получить данный рису- 
вокъ, накладываютъ крашенною (сальною) стороною перевод­
ную бумагу, на нее рисунокъ, конечно, лицевою стороною 
вверхъ, закрепляютъ кнопиками, чтобы рисунокъ не сдвигался 
съ места, и по линш рисунка обводятъ копировальнымъ ттиф- 
тшомъ, состоящимъ изъ деревянной ручки, на конце кото­
рой укрепленъ костяной, заостренный въ виде карандаша 
наконечникъ; мног1е вместо подобнаго штифтика употребляютъ 
карандашъ. Когда предполагаютъ, что копироваше кончено, 
необходимо проверить, действительно ли это такъ; для этого 
стоитъ вытащить одинъ или два кнопика и, приподнявъ съ



ОДНОГО конца осторожно рисунокъ и переводную бумагу, раз- 
сматривать и сравнивать рисунокъ съ кошею на дерев’Ь; 
если окажется недоделка, онускаютъ бумагу и рисунокъ и 
дод4лываютъ переводъ рисунка въ нам'Ьченныхъ м4стахъ.

Некоторые нредночитаютъ наклеивать рисунокъ прямо на 
доску и, давъ высохнуть, д’Ьлаютъ въ соотв’Ьтствующихъ ы^- 
стахъ отверспя и выпиливаютъ. Это едва ли удобно, такъ 
какъ по окончанш выпиливанхя приходится или снимать бу­
магу съ выпиленной доски стеклянной бумагой, отчего не­
редко въ тонкихъ м'Ьстахъ выпиленнаго рисунка случаются 
поломы, или отмачивать тепловатой водой, отчего дерево раз- 
мокаетъ, разбухаетъ и становится шероховатымъ, а нередко 
и коробится.

При выпиливан1и также необходимо им’Ьть плоскогубцы, 
которые надобятся для того, чтобы кр’Ьпче зажимать въ 
тискахъ лабзика пилки; для этого плоскогубцами новорачи- 
ваютъ винты, нроходящхя черезъ об^ половины тисковъ.

Рис. 20.
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Плоскогубцы.

При пилен1и на ручномъ станк'Ь .табзикомъ, при всемъ 
старан1и пилить такъ, чтобы пила держалась вертикально или 
въ одномъ какомъ нибудь, хотя и косомъ, положенш, выпи- 
ливающ1й совершенно незамЬтно для самого себя нередко 
уклоняетъ ее отъ этого положенхя, отчего работа выходитъ не- 
совсЬмъ чистою; зат'Ьмъ— для выпиливания изъ толстыхъ до- 
сокъ и металловъ требуется довольно большое усил1е и при 
выпиливан1и изъ нихъ на ручномъ станк4 выпиливаюш,1Й до­
вольно скоро устаетъ—во изб'Ьжанхе этихъ неудобствъ стали 
устраивать ножные станки - машины, онисангемъ которыхъ 
вкратц’Ь мы теперь и займемся.



Самый простой изъ нихъ и который легко сд'Ьлать любому 
столяру состоитъ изъ двухъ стоекъ высотою 1 /̂4 арш., тол­
щиною 2’/*— 3 дюйма, поставленныхъ въ бруски такой-же тол­
щины и около 1*/а арш. длины и укр^пленныхъ внизу боко­
выми подпорками, упирающимися въ стойки и нижше бруски. 
На верху соединяются брускомъ такой же толщины, какъ стойки, 
а длиною около 2 аршинъ; нижн1е бруски, въ которые упи­
раются стойки, соединяются срединами 10 —  11 дюймовою 
доскою, такъ что образуется прямоугольная рама, которая 
довольно прочно стоитъ на полу. Въ боковыхъ стойкахъ, на 
некоторой высот'Ь (около поларшина) отъ полу до самаго 
верха выбираются шпунты, по которымъ пригоняется вторая, 
внутреняя рама, последняя должна свободно двигаться вверхъ и 
внизъ по шпунтамъ въ стойкахъ, но не хлябать въ нихъ; 
высота этой второй рамы около поларшина. Посредин'Ь этой 
внутренней рамы приделываются тисочки, въ которыя можно 
зажать пилку и зат4мъ натянуть посредствомъ гаекъ съ про- 
тивоположныхъ концовъ тисочковъ (устройство такое же какъ 
и тисковъ въ лабзик'Ь). На аршинной, приблизительно, высотЬ 
отъ полу кь стойкамъ приделывается столъ, для прочности, 
на четырехъ ножкахъ, въ которомъ делается отверст1в, сквозь 
которое пропускается пила, зажатая въ тнсочкахъ внутренней 
рамы: такимъ образомъ столовая доска подгоняется такъ, что 
верхшй и нижный бруски внутренней рамы находятся по 
верхъ и снизу ея, Къ верхнему бруску наружной рамы при­
винчивается стальная или, иногда, деревянная пружина, концы 
которой соединяютъ цепями или ремнями съ верхнимъ бру­
скомъ внутренней рамы, въ который для этой ц4ли на оди- 
наковомъ разстоянхи отъ краевъ ввинчиваются крючки. Верх­
няя пружина удерживаетъ внутреннюю раму на’ известной 
ВЫСОТ'Ь, и если раму, употребивъ какое нибудь усил1е, опустить 
нисколько внизъ, то пружина сама собою снова подыметъ ее на 
ту же высоту. Еъ нижней доск^, соединяющей бруски, въ ко- 
торыхъ утверждены стойки, у самыхъ брусковъ приделывается 
на петле доска длиною больше половины всей нижней доски 
такъ, чтобы она могла легко съ свободнаго конца подыматься
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И опускаться; посрединЬ нижняго бруска внутренней рамы и 
противъ его середины въ доск'Ь съ свободнымъ концомъ при­
делываются крюки и посредствомъ ихъ соединяются ц^пью 
или ремешкомъ такой длины, чтобы доска нротивъ крюка дер­
жалась отъ нижней доски на высот^ немного бол^е длины пилки. 
Если нажать на эту соединенную съ внутренней рамой доску, 
то мы отпустимъ внутреннюю раму внизъ, когда же отпу’стимъ 
ногу, то пружина въ верхнемъ бруск^ наружной рамы ноды- 
метъ внутреннюю на прежнюю высоту.

Для того чтобы вставить пилку въ подобный выпильной 
станокъ, нужно продать ее сквозь отверст1е въ стол^ и за­
крепить, съ помощью нлоскогубцевъ, въ тисочкахъ въ ниж- 
немъ бруске. Зат^мъ взять доску, на которую переведенъ ри- 
сунокъ и сделано въ соответствующемъ м^сгЬ отверст1е, 
продать верхнш, пока свободный конецъ пилки сквозь отверст1е 
въ доске, положить доску на столъ и закрепить въ тисочки 
въ верхнемъ бруске внутренней рамы и натянуть пилку. Про- 
делавъ это, можно пилить, приведя внутренню раму въ движе- 
Н1е вверхъ и внизъ, нажимая ногой и отпуская нижнюю на­
клонную доску, а обеими руками придерживать и направлять 
матер1а.1ъ, въ которомъ выпиливаются кусочки.

Другихъ сортовъ ножные станки-машины более сложнаго 
устройства и по наружному виду и устройству напоминаютъ 
швейныя машины. Они делаются такъ, что ихъ можно при­
обретать на ножкахъ и безъ ножекъ. Въ иоследнемъ случае 
ихъ приходиться привинчивать къ столу, окну или къ чему 
удобнее. Последн1е усовершенствованные американскге вы- 
пильные станки снабжены сверлильными аппаратами, которые, 
внрочемъ, могутъ быть приделаны ко всякой ножной машине, 
приводимой въ движете колесомъ; снабжены также приспо- 
собленхемъ, съ помощью котораго можно наклонять въ же­
лаемой степени верхнюю столикъ-доску — для мозаичныхъ 
работъ.

М озат ны я  работы требуютъ больше вниман1я, осторожно­
сти и аккуратности при выниливанш. Для выпиливан1я мо­
заичныхъ работъ берутся фанерки всехъ т4хъ цветовъ, кото-
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рые требуются по рисунку, и склеиваются жидкимъ клеемъ. 
На верхнюю фанерку переводится рисунокъ; отверстия де­
лаются иголкой, вставленной въ ручку, на самыхъ лин1яхъ, по ко- 
торымъ надо пилить, чтобы посл4 выпилки, когда подберутъ 
вс4 цв^та по рисунку, не видно было этихъ отверст1й. Пилится 
на ручпомъ станк4 волоскомъ (самое лучшее пилки Л“Л'г ООО 
или 00) нисколько въ косомъ направленш, но при этомъ необхо­
димо соблюдать, чтобы выпиливаемыя части оставались по 
одау сторону пилки— или по правую, или по л4вую. Окончивъ 
выпиливаше, немного смочивъ склеенныя фанерки, легко 
можно ихъ разделить. Зат'Ьмъ кусочки вкладываются другъ 
въ друга по данному рисунку, и накладываются на бумагу, 
смазанную мыломъ, саломъ или жидкимъ клеемъ. Зат^мъ при­
готовляется вещь, которую задумано обклеить мозаикою, и об­
клеивается, какъ обыкновенно фанеркой, составленнымъ мо- 
заичнымъ рисупкомъ. Когда клей совершенно высохнетъ, бу­
мага на мозаик^ снимается, мозаика очищается, шлифуется 
и полируется.

Мы уже упоминали въ Столярномъ производств7ь объ 
аккуратности, требуемой при склеиванхи отдФльныхъ частей, 
при составленхи одного ц^лаго; то же самое необходимо и въ 
выпильпомъ искусств^, но еще въ большей степени, потому 
что неплотно склеенные края, дурно обточенныя рубанкомъ 
оконечности безобразятъ всю работу и самую изящную по 
рисунку вещь д^лаютъ некрасивою и непрочною.

Въ мелкихъ работахь, вместо ^г/б'амка, можно употреблять 
напильники  соответственной величины и толщины. Напильникъ 
надо держать не вертикально, а горизонтально, чтобы онъ по 
всей длине прилегалъ къ поверхности.

Обстругивать же и сглаживать края рубанкомъ, если къ 
тому представляется необходимость, должно всегда плотно 
прижимая къ гладко выструганной доске ажурную дощечку 
по всей длине.

При склеиванш отдельныхъ частей следуетъ избегать из- 
лишняго употреблеп1я клея, который долженъ намазываться
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ровно, и лучше всего для такихъ н'Ьжныхъ работъ брать 
ЖИДК1Й бгьлый клей (СоПе а Гго1(1). Онъ д^йствуетъ очень 
скоро, скр4пляетъ части весьма твердо и употребляется въ 
холодномъ вид'Ь. Склянку съ этимъ клеемъ должно гермети­
чески закупоривать.

Если при самомъ осторожномъ и тщательномъ намазы- 
ван1и оконечностей клеемъ, онъ немного запачкаетъ дерево, 
то поврежденныя м'Ьста должно очистить напилками и сте­
клянною бумагою, только не иначе какъ давъ прежде клею 
хорошо просохнуть.

Иногда вместо склеиванья (при исполнеши, напр, ящичковъ, 
этажерокъ, шкатулокъ и т. п.), приб'Ьгаютъ къ помош,и вин- 
товъ, для которыхъ гн'Ьзда просверливаются маленькими бу­
равчиками, а чтобы винтъ могъ сЬсть глубже въ дерево, 
расширяютъ края отверст1я острымъ пожемъ и, когда головка 
достаточно углубилась, сверхъ нея наклеиваютъ очень тонкую 
фанерку, вырезанную калевкой (см. Столярное производство) 
изъ черпаго, палисандроваго или другаго дерева.

Можно, впрочемъ, обойтись и безъ фанерки: стоитъ только 
ввертеть винтъ еще глубже, а поверхность надъ его головкою, 
ушедшею въ дерево, замазать, въ уровень съ поверхностью, 
жидкимъ клеемъ, см^шаннымъ, въ вид^ замазки, съ опилками 
того самаго дерева, изъ котораго изготовляютъ предметъ; эти 
опилки должны тщательно собираться при выпиливанхи. Замазку 
эту плотно придавливаютъ пожемъ, сглаживаютъ и обсыпаютъ 
(опудриваютъ) т^ми же опилками, потомъ даютъ замазк^ какъ 
можно лучше просохнуть и тщательно натираютъ ее шлифоваль­
ной бумагой.

Провблочныя шпильки, иногда употребляемыя дли скр^п- 
лешя частей, очень мало практичны, потому что при вкола- 
чиваши вещь можетъ легко треснуть. Употребляютъ еще тол- 
стыя булавка, разр^занныя на равные куски, острыми клещами, 
и забиваемыя осторожно въ дерево, при помощи мыла. М^ста 
для этихъ гн4здъ должно всегда искать между волокнами де­
рева, такъ какъ тутъ оно всегда бываетъ мягче и удобнее для 
вколачиван1я шпильки.
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Такимъ или другимъ способомъ скр4пленныя части должны 
быть внимательно осмотрены, очищены, сглажены, и тогда уже 
нриступаютъ къ окраск'Ь, лакирован1ю (очень р'Ьдко) и по- 
лировк'Ь, о которыхъ мы достаточно подробно говорили выше.

Съ помощью выпиливан1я можно ед'Ьлать, безъ сомн'Ьн^я, 
не одн’Ь только красивыя безделушки и мелыя вещицы, по 
п довольно больш1Я служащ1я украшен1емъ домовъ съ наружной 
стороны (въ швейцарскомъ и русскомъ вкусЬ), внутренней от- 
д'Ьлки въ церквахъ иконостасовъ, образовъ, отделки въ домахъ 
комнатъ въ русскомъ вкус'Ь— столовыхъ, кабинетовъ, залъ и т. п.
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Неразрывно съ выпиловкою связано ргьзное искусство, съ 
помощью котораго изъ выпиленныхъ вещей можно сдЬлать 
еще бол4е изящныя и красивыя вещи и украшешя. Ргьзное 
искуссство не представляетъ уже ремесленной забавы для 
трудолюбивой молодежи, играющей, такъ сказать, въ масте- 
ровыхъ и ограничивающихся выпиливан1емъ красивыхъ мелг 
кихъ вещицъ,— н^тъ, въ этомъ искусств^ мастеръ-художникъ, 
подобно ваятелю, въ состоян1и воспроизводить предметы изящ­
ные и по своимъ гранд10знымъ разм4рамъ, и по легкому ри­
сунку, и по чистот^ отделки, какъ напр, разные иконостасы, 
которые мы видимъ во многихъ церквахъ, рамы, портики, 
дачныя садовыя решетки, капители, фронтоны и т. под.

Но подобныя работы, конечно, не имеютъ того интереса 
и едва ли возможно въ нихъ достигнуть изящества и легкости 
въ исполнен1и ихъ, если ограничиваться простымъ, механиче- 
скимъ конирован1емъ съ уже готовыхъ рисунковъ вещей, не 
прилагая къ д^лу своего воображен1я и вкуса, которые раз­
виваются частымъ и вниыательнымъ разсматриванхемъ про- 
изведен1й искусства вообще и критическимъ отношен1емъ къ 
нимъ; необходимо, н^тъ сомн'Ьшя, ознакомиться съ живописью, 
чтобы и самому ум^ть набросать свой рисунокъ, скомбиниро­
вать его по своему вкусу, и, если есть возможность, изучить 
также и архитектуру. Только при перечисленныхъ условхяхъ 
можно достигнуть совершенства въ ртномъ искусства.

Для большихъ и маленькихъ работъ инструменты одни и
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Т'Ь же, съ тою разницею, что р4зчикъ-художникъ не гоняется 
за наружною красотою своего снаряда, а выбираетъ его проч- 
нымъ и во всЬхъ отношен1яхъ доброкачественнымъ, а р'Ьзчикъ- 
любитель снисходительн'Ье смотритъ на достоинство инструмента, 
обращая вниман1е преимущественно на его наружную отд’Ьлку-

Лучшимъ деревомъ для мебельной и иконостасной рЬзьбы 
считается липа. Хвойныя же деревья, подобный соснЬ и ели, 
вовсе для подобныхъ работъ не годятся.

Въ крупныхъ нроизведешяхъ р4зьбы, какъ выпуклой, такъ 
и ажурной, рисунокъ чертится на самой доск4 и въ созданш 
этихъ-то рисунковъ проявляется вкусъ и творческ1й духъ ху- 
дожника-р'Ьзчика.

Вотъ какъ это д'Ьлается: выстругавъ и ск.)1еивъ доску или 
щитъ требуемой величины и толщины, рисуютъ на ней, или на 
немъ, какъ на бумагЬ предполагаемый узоръ, но предвари­
тельно д'Ьлаютъ только одинъ контуръ, въ общихъ чертахъ. 
Можно даже исполнить эту первую работу при сод'Ьйств1и 
трафарета. Посл4 этого, строго придерживаясь закоповъ жи­
вописи и нисколько не отступая отъ рисунка, начинаютъ вы­
пиливать и выравнивать долотомъ такъ называемы пролеты  
или больш1е промежутки. Когда же, такимъ образомъ, обна­
ружатся главныя внутрепн1я части и начнутъ мало по малу 
обрисовываться ц'Ьлыя отд4льныя фигуры, художникъ по этому 
еще грубому, бездушному фону разбрасываетъ карандашемъ 
т’Ьневые и св’Ьтлые блики, а по нимъ начинаетъ работать 
разнокалиберными долотами, чрезвычайно тонко заостренными, 
то снимая осторожно часть дерева, то отделяя рельефнее 
выпуклости, смотря, какъ мы уже сказали выше, по требо- 
вашямъ законовъ св'Ьто-т'Ьни, а также и самой природы, какъ 
напр, въ изображенш плодовъ, цв'Ьтовъ, людей и животныхъ.

Р'Ьзная работа производится на простыхъ верстакахъ, къ 
которымъ привинчиваются доски, а къ ихъ краямъ приби­
вается доска для выр’1зыван1я фигуры. Долото оттачивается 
отлого, и мастеръ держитъ его въ правой рук'Ь, а л'Ьвою ни­
сколько поддерживаетъ его, но это д’Ьлается только въ случа'1 
надобности. Главное услов1е, при разной работ'Ь, заключается



вовсе не въ какихъ нибудь особенныхъ пр1емахъ, такъ какъ 
р4зчикъ воленъ сидеть у верстака и управлять долотомъ какъ 
ему кажется удобнее, сподручнее; но, преимущественно, вся 
суть въ отлично и правильно выточенныхъ инструментахъ^ 
позволяющихъ ему вынимать изъ дерева самыя мельчайш1я части, 
не задавая сосЬднихъ лишй и не царапая поверхности доски.

При работахъ очень крупныхъ разм^ровь приходится иногда 
производить ее отдельными частями, которыя, по изготовленхи, 
склеиваются на шпонахъ. Для йзображешя челов4ческпхъ- 
фигуръ или крупныхъ животныхъ употребляютъ толстыя доски 
безъ сучьевъ и выр'Ьзаютъ руки, ноги и голову отдельно отъ- 
туловища. При этомъ, разумеется, долотомъ никогда не рабо- 
таютъ поперегъ.

Ташя составныя фигуры большею частью золотятся или  ̂
будучи отшлифованы, отделываются подъ какое нибудь драго­
ценное дерево.

При ИСП0ЛН6Н1И мелкихъ украшен1й въ кхотахъ и иконахъ- 
вокругъ изображешй святыхъ ликовъ, а также въ рамкахъ 
для картинъ приходится иногда, въ арабескахъ и цветочныхъ 
гирляндахъ, вырабатывать долотомъ ташя тонк1я веточки, 
лепестки, жилки, что оне не выдерживаютъ самаго остраго 
инструмента, и ломаясь, производятъ безобразныя углублен1я 
въ общемъ целомъ. Въ избежаше этого неудобства находчивые 
мастера придумали заменять резьбу тонкою железною про­
волокою, которая, подъ позолотою, нисколько не отличается 
отъ дерева.

Грушевое, пальмовое и Яблоновое дерево идутъ, преимуще­
ственно, на более мелк1я работы, какъ то: мебель, картинныя 
рамы, шкатулки и т. п. Склеиваются сне весьма хорошо на 
шипахъ.

На этомъ же дереве изготовляютъ рисунки для сптцевъ, 
обоевъ, и также политипажные, которые отличаются отъ пер- 
выхъ темъ, что типографское клише вырезывается на пальме 
съ торца, а на грушевомъ и яблоновомъ деревьяхъ вырезы­
ваются узорами перпендикулярно къ направленхю слоевъ, въ 
особенности на грушевомъ дереве.
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КУЗНЕЧНО-СЛЕСАРНОЕ ПРОИЗВОДСТБО.

IV.

УЗНЕЧНОЕ МАСТЕРСТВО заключается въ грубой 
обработка жел’Ьза: посредствомъ молота и другихъ 
кузнечныхъ инструментовъ кузнецъ выковываетъ изъ 
куска железа, нагр’Ьтаго до известной степени, вещь 

приблизительно желаемой формы. Но ковкою невозможно при­
дать вещи ни правильную форму, ни ровную и гладкую по­
верхность. Этого посл4дняго достигаетъ слесарь, такъ какъ 
слесарное мастерство состоитъ именно въ томъ, чтобы грубо 
обработанной отковкой кузнецомъ вещи, опиливая ее напиль­
никами, придать правильную форму и требуемые размеры, 
сгладить до известной чистоты ея поверхность, закалить ее 
до известной твердости, отшлифовать, отполировать, изменить, 
посредствомъ нагр'Ьвовъ или вытравливашя кислотами, цв4тъ 
и т. под.

Слесарное искусство собственно принадлежитъ къ мастер- 
ствамъ механическимъ и въ среднее в4ка оно достигло высо­
кой степени художества изумительною сложностью рисунковъ, 
тонкостью исполнен1я какъ въ предметахъ большихъ разм4- 
ровъ, такъ и въ самыхъ минхатюрныхъ.

Въ строгомъ смыслЬ слова механическимъ мастерствомъ 
привыкли называть такое производство, гд'Ь применяется тео­
ретическая механика, но въ общежиии, а т^мъ бол^е въ сред^ 
мастеровыхъ, вошло въ обыкновен1е называть такъ каждую 
мастерскую съ машинами и снарядами. Полагаютъ, что такое



пониман]'е ыехапическаго мастерства произошло отъ обыкновен1я 
въ московскихъ кузнечныхъ фабрикахъ называть механикомъ 
мальчика, раздувающаго м4хами огонь въ горн4. Мынебудемъ 
говорить о т'Ьхъ механическихъ мастерскихъ, въ которыхъ 
прилагаются законы механики и физики, т. е. о мастерскихъ 
заводо-механическихъ *), потому что это заняло бы слишкомъ 
много м^ста въ нашей книгЬ,— мы исключительно займемся 
деятельностью механической мастерской, производящей, преи- 
муш,ественно, всЬ слесарныя ручныя работы, т. е. замки, 
регеля, задвижки, кофейныя мельницы, есть предметы ку- 
хоннаго хозяйства, дверныя цгьпи, печныя заслонки, сундуки, 
ванны, несгораемые шкапы, желтьзныя ргьшетки и приборьс 
для каминовъ, всякаго рода ключи  и проч1е предметы обы­
денной ж изни.

Не находя возможнымъ подробно описывать весь ходъ 
изготовлен1я каждаго изъ вышеупомянутыхъ изд'Ьл1й, мы въ 
особенности займемся изучешемъ употребляемыхъ слесаремъ 
инструментовъ и снарядовъ, а также и описан1емъ главиМ- 
шихъ матер1аловъ слесарнаго производства, и постараемся 
это сделать настолько, по крайней м^р^, подробно, чтобы 
принимающейся за слесарныя работы могъ, по нашей книг4, 
достаточно ознакомиться съ инструментами и съ обращен1емъ 
съ ними и не становился въ тупикъ въ самомъ начал^, при 
производств^ бол4е легкихъ изд4л1й, а зат4мъ постепенно 
могъ переходить къ бол4е сложнымъ.

Матер1алъ, идущ1й вообще на слесарныя работы, заклю­
чается въ сл'Ьдующихъ металлахъ: чугун^, листовомъ, круг- 
ломъ и гранномъ жел4з4, стали, м^ди красной и желтой, 
олов4 и пр. ЕромФ того слесарю необходимы: разнаго рода 
проволока, м^дныл трубочки, припой, бура, свинецъ, соленая 
кислота, нашатырь, кислота для пайки, спиртъ, масло пост­
ное и деревянное, наждакъ, скипидаръ, лакъ, вата, пемза, 
сажа, воскъ, а частью даже крепкое дерево, но такъ какъ
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вытачиванхе изъ него рукоятокъ и ручекъ д'Ьло—токаря, то 
подробности и можно найти въ стать4 о токарномъ искус- 
ств^.

Ж елт о  въ кузнечно-слесарномъ производств'Ь употреб­
ляется въ трехъ различныхъ видахъ, смотря по количеству 
углерода, которое входитъ въ составъ его; соединен1е железа 
съ большимъ количествоыъ углерода называется чугуномъ; 
такъ называемое кузнечное или полосовое ж елт о  содержитъ 
углерода весьма незначительное количество и, наконецъ, въ 
ст али  углерода нисколько больше, ч'Ьмъ въ жел^зй, но го­
раздо мен4е, не5кели въ чугун4. Такимъ образомъ всЬ эти 
виды железа разнятся по своему химическому составу, но они 
и по своимъ свойствамъ много отличаются другъ отъ друга.

Вс'Ь эти три вида жел4за составляютъ продукты, добывае­
мые изъ ж е л 'Ь з й О й  руды. Жел'Ьзо въ природ* встречается 
только въ соединении съ другими веществами: глиной, крем- 
немъ, сЬрой и т. под.

Ч у г у н ъ .

Изъ железныХ’ь рудъ въ печахъ особаго устройства, такъ 
называемыхъ дом^^^ыхъ, выплавляется гитыкошй чугунъ, въ 
вид* стержней 5 — 9 дюймовъ ширины и 3— 6 дюймовъ тол­
щины, который, рром* жел'Ьза и углерода, содержитъ еще при­
меси: кремнезем'Ь, С'Ьру, фосфоръ, кальц1Й и др. Свойства 
чугуна, безъ сом^’Ьшя, зависятъ отъ количества постороннихъ 
прим'Ьсей въ жел'Ьз'Ь и отъ того, какъ они соединены съ по- 
сл'Ьднимъ. Принято чугунъ подразделять на два сорта: чугунъ 
сгьрый и чугунь б1ьлый.

Сгьрый чугунъ содержитъ въ себ’Ь углерода мен^е б4лаго; 
цв^та онъ темнос^раго, изломъ крупнозернистый. Онъ мя- 
гокъ, вязокъ и даже отчасти гибокъ; употребляется преиму- 
ственно на отливРУ такихъ изд'Ьлхй, которыя обрабатываются 
пилою или р^зцонъ. Онъ настолько близко подходитъ по 
своимъ свойствам^ къ чистому железу, что поел* продолжи-



тельнаго еагр'Ьва его не только можно ковать, но даже сва­
ривать.

Бтьлый чугунъ, въ противоположность серому, легко пла­
вится, не можетъ быть обработанъ напильникомъ и очень 
хрупокъ; изломъ б4лый, блестящШ. Этотъ чугунъ настолько 
жидокъ, когда его расплавятъ, что изъ него отливаюгь въ 
формахъ вещи съ весьма затМливыми рисунками и онъ хо­
рошо занолняетъ острые углы въ формахъ; но чтобы изд4л1я 
изъ этого весьма хрупкаго матерхала были прочнее, изъ отли- 
тыхъ уже вещей удаляютъ углеродъ,—нрисутств1е котораго 
въ чугун^ и служитъ причиной ея хрупкости,—нагр’Ьвая ихъ 
довольно •продолжительное время въ печахъ, для чего, предъ 
гЬмъ, какъ положить въ печи, ихъ обкладываютъ навозомъ 
или глиной, какъ веществами, содержащими значительный 
процентъ кислорода, въ которомъ сгораетъ углеродъ чугуна, и 
въ то же время не заключающими сЬры.

Сортъ б4лаго чугуна, изломъ котораго отличается силь- 
нымъ металлическимъ блескомъ, такъ называемый зеркальный, 
преимущественно перерабатывается въ железо.

С’Ьрый чугунъ можно обратить въ б’Ьлый: стоитъ только 
расплавленный с4рый чугунъ быстро охладить, выливъ, напр., 
въ холодную воду. Подобный б4лый чугунъ можно снова 
обратить въ сЬрый, расплавивъ и медленно охлаждая, тогда 
какъ б’Ь.шй, полученный прямо изъ руды, очень трудно пере­
работать въ С'Ьрый.

Главня разница въ этихъ сортахъ чугуна заключается не 
въ томъ, что въ нихъ содержится не одинаковое количество 
углерода, а въ томъ, что въ б’Ьломъ все количество въ чугунЬ 
углерода химически соединено съ жел4зомъ, а въ сЬромъ — 
только часть углерода, около половины, а другая часть на­
ходится въ чугун'Ь въ свободномъ состояши, въ вид'Ь вкрап- 
ленныхъ графитовыхъ пластинокъ.
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Ж е л ^  3 0.
Ж елт о—обезуглероженный до известной степени чугунъ. 

Для обезуглерожен1я пользуются однимъ сл'Ьдующимъ изъ спо- 
собовъ: кричный способъ, пуддлингован1е, способъ Бессемера и 
цементован1е. При первыхъ трехъ способахъ добывашя же­
леза, углеродъ чугуна сгораетъ на счетъ кислорода атмосфер- 
наго воздуха, а при цементованш происходить соединена 
углерода чугуна съ кислородомъ окисей металловъ, содержа­
щихся въ составныхъ частяхъ цементнаго порошка; въ мар- 
ганц'Ь, глин^ и др. Перерабатывается въ ковкое желЬзо пред­
почтительно б'Ьлый чугунъ, а если приходится добывать же­
лезо изъ с4раго, то с4рый сначала переработываютъ въ б4лый. 
Узнается, насколько чугунъ освободился отъ углерода, по сте­
пени сгущенк, подъ вл1ян1емъ кислорода, расплавленной 
массы. Давъ ей достаточно сгуститься и зат’Ьмъ остыть, по- 
лучаютъ куски жел4за, которые нагр4ваютъ и ковкою выра- 
батываютъ изъ нцхъ полосы и др. виды формы жатЬза, въ 
какихъ оно встречается въ продаж^, а именно:

Железо брусковое— круглыя или квадратный полосы, отъ 
четверти дюйма до 2" и болЬе.

Железо полосовое — полосы отъ полутора лин1й до 2'/»̂  
дюймовъ толщины и ширины отъ полдюйма до 4 дюймовъ; 
железо тоньше приведенной мЬры и узкое (до полутора дюйма 
ширины) называется обручнымъ.

Жистовов железо или кровельное бываетъ длины около̂  
двухъ аршинъ и шириною около 1 аршина, толщиною отъ 
V* до V» дюйма, в4сомъ каждый листъ отъ 7— 20 фунтовъ. 
ЛучшШ сортъ листоваго железа, какъ и вообще хорошаго 
сорта жел'Ьзо, долженъ быть съ обеихъ сторонъ ровно покрытъ 
ржавчиной. Хорошаго достоинства листовое железо должно  ̂
быть по всему листу одинаковой толщины, поверхность ея 
до.чжна быть гладкая и ровная, не им^ть трещинъ и выпук­
лостей; оно должно быть мягко и тягуче, а при сгибан1и чтобы 
его можно было нисколько разъ перегнуть взадъ и впередъ 
раньше, ч4мъ оно сломается. Лучшимъ считается железо рус-



свое, особенно заводовъ Яковлева и Демидова, какъ и друпе 
виды жел4за, зат'Ьмъ такъ называемое бельпйское, а самымъ 
худшимъ—нем'Ьцкое или берлинское.

Котельное жел'Ьзо встречается нисколько толще — дохо­
дить до 5 ЛИН1Й толщины, но должно удовлетворять т4мъ же 
услов1ямъ, какъ и листовое.

Проволочное или круглое жел’Ьзо въ продаж^ встречается 
тридцати шести различныхъ номеровъ, отъ V* лин1и до 9 
ЛИН1Й, и должно быть сделано изъ самыхъ лучшихъ сортовъ 
ковкаго жел4за. Употребляется на: болты, связки, винты, 
гвозди, сверла и т. под.

По своимъ качествамъ жел4зо бываетъ различныхъ сор­
товъ, что, безъ сомн4шя, зависитъ отъ способа фабрикац1и и 
степени чистоты его; такъ одни сорта его гибки и тягучи 
только при довольно значительной температур^, тогда какъ 
друг1е сорта отличаются т4ми же качествами при всякой тем- 
ператур4. Железо, по свойствамъ своимъ, делится на три 
главные сорта.

а) Первый сортъ—жел'Ьзо мягкое, вязкое. Оно настолько 
гибко и тягуче, что гнется, не ломаясь, во всЬ стороны не 
только будучи нагр'Ьто, но и въ холодномъ состоянш. Оно 
пм4етъ поверхность ровную, безъ трещинъ и рванинъ въ 
концахъ; въ излом4 оно волокнисто и цв'Ьта св'Ьтлос^раго; 
всегда покрыто ржавчиной. Лучше всЬхъ другихъ сортовъ 
сваривается.

б) Вт орой сорт,ъ— красноломкое; оно хрупко, 63̂ - 
дучи нагр'Ьто, но холодное хорошо гнется; на концахъ всегда 
трещины. Въ излом'Ь св4тло-сЬрыя зерна перем'Ьшаны съ во­
локнами. Снаружи цв'Ьта темно-синяго, только местами по­
крыто ржавчиной. При сильномъ жар'Ь его легко пережечь. 
Въ составь его входитъ сЬра.

в) Третгй сортъ— жел'Ьзо холодно ломкое, по наружному 
виду похоже на красноломкое, но главное отлич1е отъ него- - 
крупныя блестящ1я пластинки въ излом'Ь. Свойства его про­
тивоположны свойствамъ жел'Ьза красноломкаго: въ нагр'Ьтомъ 
СОСТОЯИ1И гибко, въ холодномъ хрупко. Происходить это отъ
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фосфора, входящаго въ составъ этого сорта жел’Ьза. Оно не 
скоро ржав'Ьетъ.

Вообще по виду, цв^ту и блеску излома можно судить о 
достоннств’Ь жел’Ьза, но некоторые нодвергаютъ его еще сл’Ь- 
дующимъ испытан1ямъ: 1) если бросить полосу хорошаго же­
леза съ некоторой высоты на камень, то оно не должно раз­
биться; 2) если положить его концами на опоры и съ неко­
торой высоты бросить определенный грузъ, то хорошая полоса 
не должна ломаться; 3) не должна она ломаться также при 
перегибе въ разныя стороны; 4) если полосу хорошаго же­
леза накалить, то изъ него можно выковать тония полоски и 
пластинки, какъ угодно сгибать и скручивать; 5) после шли­
фовки на поверхности не должны быть видны ни щели, ни 
остатки белаго чугуна, ни шлаковыя прослойки и т. под.;
6) Будучи вычищено серной кислотой, хорошее железо не 
обнаруживаетъ ни малейшихъ празнаковъ неоднородности 
строен1Я, и 7) при рубке зубиломъ получается стружка, и 
чемъ эта стружка длиннее, темъ сортъ железа лучше.

Для предметовъ, требующихъ прочности, всегда следуетъ 
брать первые два сорта желЬза, только съ тою разницей, что 
первый сортъ употребляется для такихъ вещей, где не тре­
буется большая упругость, а второй для такихъ, где нужно, 
чтобы вещь была тверда и не скоро стиралась, напримеръ, 
для железныхъ осей всегда надо брать второй сортъ.

Ковка железа.
Ковать железо надо всегда при беломъ нагреве и ча- 

СТЫ41И ударами молотка. Если при ковке оно- остынетъ до 
краснаго цвета, то надо прекратить ковку и опять нагреть 
железо до-бела. Такимъ образомъ должно поступать до техъ 
поръ, пока железо не приметъ надлежащую форму. При 
ковке надо стараться не слишкомъ часто нагревать железо, 
потому что черезъ это оно портится.

Кузнецъ во время ковки стоитъ между горномъ и нако­
вальней; онъ долженъ одновременно наблюдать за огнемъ въ



горн'Ь и поддерживать его, и сл'Ьдить за т’Ьыъ, чтобы нагре­
ваемое железо лежало въ горн'Ь именно въ томъ месте, гдЬ 
больше жару и где, следовательно, оно скорее достигнетъ 
желаемой степени нагрева. Какъ только онъ заметитъ это 
последнее, немедленно вынимаетъ железо левою рукой изъ 
горна, кладетъ на наковальню и, держа молоть (маленьк1й 
ручникъ) въ правой руке, ударяетъ по железу, пока не по- 
лучитъ желаемую форму. Впрочемъ, если работа маленькимъ 
ручникомъ затруднительна, кузнецу помогаютъ одинъ, иногда 
даже два молотобойца, которые ударяютъ кувалдами по тому 
месту, которое укажетъ имъ кузнецъ своимъ ручникомъ; то 
слабыми, то сильными ударами онъ обозначаетътакже и силу 
удара и, наконецъ, слабымъ же ударомъ онъ показываетъ, 
когда надо прекратить работу.

Сварка желЬза.
Сварить железо значитъ сковать два куска одинъ съ дру- 

гимъ такх, чтобы они составили одно сплошное целое, ни­
сколько не обнаруживая места спайки. Для этого оба свари­
ваемые куска осаживаютъ, т. е. утолщаютъ. Это делаютъ 
такъ: концы нагреваютъ до желто-белаго цвета, и, поставивъ 
вертикально на наковальню, сверху удараютъ молоткомъ. Силу 
удара определить нельзя, такъ какъ при этомъ надо сообра­
зоваться съ толщиной железа: чемъ оно толш,е, темъ сильнее 
должно ударять, чемъ тоньше, темъ легче. Осадивъ такимъ 
образомъ оба конца, ихъ сковываютъ на-нетъ *), и когда они 
остынутъ до ровнаго тепла, то одновременно кладутъ въ горнъ 
и наблюдаютъ, чтобы оба конца одинаково нагревались. 
Когда они нагреются до белаго цвета, до такъ называемаго 
вара, то усиливаютъ дутье и посыпаютъ свариваемые концы 
сварочнымъ пескомъ **), поворачивая ихъ часто. Песокъ, рас­

*) Техническое выражев1в, употребляемое во многихъ производствахъ и озна­
чающее постеаенное понижен1е отъ опредЬленнаго м'Ьста къ другому, дал'Ье его 
лежащему, напр, рыть канаву на-н4тъ, стесывать бревно на-н4тъ.

**) Сварочный песокъ состоитъ изъ сухой глины, мелваго песку и стекла или 
€уры.
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плавившись, покрываетъ нагр^ваемыя ^асти флюсомъ,— стекло­
видною массою, которая предохраняетъ нетолько отъ окисле- 
шя при соприкосповенхи съ воздухомъ, но и освобождаетъ 
свариваемыя поверхности отъ окалины и железной окиси. 
Песокъ для этого употребляется не простой, а чисто кварце­
вый, т. е. св'Ьтло-желтаго цв4та, блестящтй, твердый; его 
можно найти на берегу р4къ. Когда жел’Ьзо начнетъ от­
брасывать отъ себя искры, тогда еще усиливаютъ дутье и, еще 
чаще поворачавая, продолжаютъ посыпать пескомъ. Въ это 
время должно очень пристально следить за изм'Ьненхемъ вида 
жел'Ьза, и какъ только оно покроется ровной слизью, какъ бы 
масломъ, должно поспешно оба куска вынуть и стряхнуть съ 
нихъ нагаръ. Сложпвъ куски вм'Ьст'Ь какъ можно аккуратнее, 
свариваютъ ихъ легкими, но частыми ударами молотковъ до 
т^хъ поръ, пока не загладятся сл^ды сварки; если, при этомъ, 
железо остынетъ до краснаго цв^та и на немъ остались сл^ды 
сварки, то надо опять нагр-Ьть до б4лаго цв'Ьта и опять ско­
вывать. Но этого, во всякомъ случай, должно избегать и ста­
раться сваривать куски съ одного нагр'Ьва.

Для этой операц1и необходимо выбирать оба куска одина­
ковой доброты, такъ какъ ч4мъ хуже железо, т4мъ оно скорее 
доходить до степени вара, а потому ясно, что очень трудно, 
чтобы два куска неодинаковаго достоинтства въ одно и то же 
время нагрелись въ одинаковой степени.

Вообще сл4дуетъ принять за правило, что для сварки надо 
выбирать самое лучшее железо 1-го и не хуже 2-го сортовъ.

Описанный зд4сь способъ сварки железа относится только 
до кусковъ средней толщины, для сварки же бол'Ье толстыхъ 
предметовъ, какъ наприм'Ьръ осей, сл'Ьдуетъ употреблять другой 
способъ, а именно: осадивъ оба конца также точно, какъ въ 
первомъ случай, кузнецъ отковываетъ одинъ изъ нихъ клиномъ, 
а другой въ клиновое углубленхе и кладетъ въ горнъ такъ, 
чтобы одинъ конецъ лежалъ противъ другаго. Когда оба куска 
жел'Ьза накалятся до степени вара, то, не вынимая ихъ изъ горна, 
вкладываютъ клинъ въ клиновое углублен1е и, придерживая 
одинъ конецъ крепко руками, ударяютъ по другому раза два
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молоткомъ; потомъ, вынувъ жел'Ьзо изъ огня, кладутъ на на­
ковальню и поступаютъ съ нимъ, какъ показано выше, при 

Рис. 21. Рис. 22.

— \
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первомъ №00064 варки. Окончивъ, такимъ образомъ, всю про­
цедуру сварки двухъ жел'Ьзныхъ кусковъ, ихъ выставляютъ на 
вольный воздухъ, чтобы дать имъ возможность остыть посте­
пенно, но отнюдь не должно прибегать къ охлаждешю железа 
посредствомъ холодной воды, потому что отъ этого оно дЬ- 
лается очень хрупкимъ, не годнымъ для слесарнаго производства 
и слишкомъ легко ломается.

С т а л ь .

Сталь добываютъ изъ чугуна такъ же, какъ и железо, 
нисколькими способами: кричнымъ, накаливашемъ въ порошк'Ь, 
въ которомъ содержатся окиси металловъ, и способомъ Бес­
семера. Лучшая сталь, такъ называемая лит ая  или цементная, 
получается изъ ковкаго жел’Ьза.

Сталь отличается прочностью и вмЬст^ съ т'Ьмъ способ­
ностью коваться, плавиться и закаливаться, т. е. стали можно 
дать желаемую твердость. Еакъ изъ матер1ала бол'Ье твердаго, 
изъ стали изготовляются мног1е инструменты и хозяйственные 
снаряды: ножи, долота, пилы и т. под., потому что сд'Ьланные 
изъ жел'Ьза, они зазубривались бы, гнулись и туп'Ьли; эти 
изд'Ьл1я лучше всего изготовлять изъ лучше англ1йской стали, 
известной въ продаж^ подъ ииенемъ гунтсмановской, кото­
рая не погнется не только объ дерево, но даже объ железо.

По наружному виду сталь очень трудно отличить отъ же­
леза, но, какъ обладаюш,ая большею твердостью, труднее же­
леза поддается д4йствш напильника. Въ изломЪ хорошая 
сталь мелкозерниста, цв'Ьта свФтлосЬраго, при не очень 
си.1ьномъ металлическомъ блеск’Ь; крупнозернпстость излома



И СВЕТЛЫЙ цв'Ьтъ ихъ служатъ признакомъ низкаго качества 
стали и мягкости его.

Въ продаж^ встречается нисколько сортовъ стали. Изъ нихъ:
1) Уклада, морянка или сырая сталь, продаваемая въ 

вид’Ь полосъ,— сталь худшаго качества, неоднородная масса, 
что можно видеть и по его излому, не только крупнозерни­
стому, но съ зернами неодинаковой величины и блеска, и 
даже местами въ излом^ попадаются свищи. Сортъ этотъ 
идетъ очень р4дко на изд^лхя, но изъ н€го, посредствомъ 
сварки и проковки, добывается—

2) рафинированная сталь, въ излом'Ь очень мелкозерни­
стая, цв'Ьта синесЬроватаго, съ незначительнымъ металличе- 
скимъ блескомъ, масса хотя не вполн^, но достаточно одно­
родная, обладающая большою вязкостью. Но какъ бы хороша 
ни была рафинированная сталь, она все же не во всей массЬ 
своей однородна, такъ какъ полная однородность массы полу­
чается только плавлешемъ, какова, напр.,—

3) лит ая сталь, которую нолучаютъ плавлешемъ изъ 
ковкаго железа или сырой стали и переливашемъ этихъ рас- 
плавленныхъ матерхаловъ въ формы по желанш. Литая сталь, 
будучи въ высшей степени однородна, закаливается лучше 
всякой другой стали, въ излом^ она мелкозерниста и во всЬхъ 
м4стахъ излома одинаковаго вида, цв'Ьта синесЬроватаго.

Хорошая сталь при ковк’Ь должна обладать способностью 
принимать тонкое и острое лезв1е; если ее нагреть до-красна 
и охладить въ холодной вод^, она не должна поддаваться 
д'Ьйств1ю напильника,— впрочемъ это не совсЬмъ в^рно, такъ 
какъ напильники обладаютъ различной твердостью; изломомъ 
закаленнаго куска хорошей стали можно чертить но стеклу, 
и, ваконецъ, при удар̂ Ь по обломку хорошо закаленной луч- 
шаго сорта стали слабо закаленнымъ молотомъ она не только̂  
должна противустоять удару, т. е. не сплющиваться и раз­
дробляться, какъ это бываетъ съ худой сталью, но даже 
врезаться въ молотъ.
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Ковка II закалка стали.

Хотя сталь, такъ сказать, родная сестра жел'Ьзу, но т’Ьмъ 
не мен'Ье она не можетъ выдерживать такого нагр’Ьва, какъ же- 
л'Ьзо. Она гораздо тверже и куется труднее, а потому при 
ковк'Ь стали сл'Ьдуетъ не упускать изъ виду слЬдующ1я 
правила.

Сталь надо нагревать только на древесныхъ угольяхъ, на­
гревать ее надо постепенно и не сильнее, какъ до свгьтло- 
краснаю  цв4та. Если вещь, напримЬръ долото, будетъ совер­
шенно откована, то самое лезв1е его сл4дуетъ ковать до 
полпаго охлажден1я.

Нри ковк4. т. е. выработке посредствомъ огня (это отно­
сится къ кузнечнымъ, а не къ слесарнымъ работамъ) сталь де­
лается такъ-же мягка, какъ железо, и только при охлажден1и 
она получаетъ желаемую степень крепости. Поэтому и слесарь, 
желающ1Й сделать изготовляемый инетрументъ твердымъ и 
упругимъ, закаливаетг его, но такъ какъ некоторыя изделия 
не требуютъ большой степени твердости, то ихъ после закала 
отпускаютъ, отчего они делаются мягче и не такъ хрупки. 
Изъ этого видно, что сталь способна принимать произвЬльную 
твердость и упругость, что и составляетъ ея исключительное 
и главнейшее достоинство.

Однако, не нужно забывать, что всякШ металлъ отъ жара 
расширяется, а отъ холода, напротивъ, сжимается и потому, 
нагревъ сильно стальную веш,ь, не следуетъ одинъ ея конецъ 
мгновенно опускать въ холодную воду, такъ какъ отъ этого 
сталь непременно лопнетъ, по той простой причине, что по­
лоса железа, будучи нагрета, расширится по всей своей длине, 
а при охлажден1и— оконечность, остываюш,ая на вольномъ воз-

■ духе, будетъ сжиматься постепенно, а другая, охлаждаемая 
опускан1емъ въ воду, напротивъ, будетъ быстро сжиматься.

Въ предупрежден1е этой непрхятности, не следуетъ брать 
слишкомъ холодную воду, а около 6°, и опускать въ нее пред- 
метъ какъ можно поспешнее. Лучше всего для закалки брать
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воду, которая уже была въ употреблен1и для закаливан1я и 
•еще не совс^мъ грязна; она д'Ьйствуетъ быстрее и въ ней раз­
рывы бываютъ р’Ьже. Опустивъ вещь йонцомъ въ воду, при- 
водятъ ее въ движен1е въ стороны, вверхъ и внизъ, ч^мъ 
нредупреждаютъ расколъ и нереломъ вещи. По охлажден1и 
вещь вынимаютъ изъ воды, конецъ осв^тляютъ и по цв4ту 
осветленной части судятъ о степени желаемаго отпуска.

Кром’Ь воды, сталь закаливается еще и въ другихъ кис- 
лыхъ, кисловатыхъ и солоноватыхъ жидкостяхъ, которыя со- 
общаютъ стали большую твердость, ч^мъ вода: къ такимъ 
жидкостямъ принадлежать: вода съ солью, урина, азотная 
кислота (крепкая водка). Въ этихъ жидкостяхъ закаливаютъ; 
насечки напильниковъ, калибромеры и калиберныя доски, 
гладила для полировки и друг1я. Но самая высшая твердость 
получается при закаливан1и въ ртути.

Если желаютъ получить стальную вещь не столько твер­
дую, сколько обладающую большою вязкостью, ее закаливаютъ 
въ воде, по поверхности которой плаваетъ масло, въ масле 
или въ'сале. Въ мыльной воде сталь вовсе не закаливается.

Нагреваютъ сталь для закалки различнымъ образомъ: 
кладутъ издел1е въ ящикъ и нагреваютъ, нагреваютъ изде- 
Л1Я въ свинце, длинныя вещи—въ трубкахъ, мелюя— держа 
въ клещахъ на огне свечи или на раскаленпыхъ угляхъ 
и т. под.

Такъ какъ вообще трудно угадать степень нагрева, кото­
рая требуется для полученхя издел1Я изъ стали известной 
твердости, то обыкновенно даютъ издел1ямъ высокую степень 
закалки и затемъ отпускаютъ, пока не нолучатъ его же­
лаемой степени твердости, упругости и вязкости.

Мы теперь приступимъ къ описанш этой важной опера- 
Ц1И— отпуску стальныхъ вещей слесарнаго производства.

Закаленный инструментъ (обжимъ, оправка, гвоздильня и др.) 
«свгьтляютъ въ несколькихъ местахъ *) или даже весь кла-

*) Освптлитъ значить очистить закаленную сталь наружно на точильиомъ 
камн4 или посредствомъ наждака и последовательно нагр4вать на горячихъ 
7 го1ьахъ, наблюдая за постеиенными изм'бнен^ани колера: отъ бЬлаго, содомен-

11*



дутъ на раскаленный конецъ же-т^зной полосы, сначала на 
часть мен’Ье нагретую, часто поворачивая инструментъ, чтобъ 
онъ ровн’Ье нагревался, и постепенно подвигаютъ на раска­
ленную часть железной полосы: лишь только появится светло­
соломенный цв'Ьтъ на осв'Ьтденныхъ м^стахь инструмента, его 
немедленно снимаютъ и даютъ остыть на воздз^х'!; но всего 
лучше бросить въ летнюю воду и дать въ ней охладиться.

Стальныя изд4л1я закаливаются и отпускаются различными 
способами, какъ напримеръ:

Цельные, стальные ножи закаливаются ц^ликомь: ихъ на- 
каливаютъ до вишневаго цв'Ьта и зат^мъ съ поспешностью 
опускаютъ вертикально въ воду; после охлаждешя нагреваютъ 
на угольяхъ или раскаленнымъ железомъ и отпускаютъ, при 
темпо-соломенномъ цвете.

Все пилы, для обработки дерева, также и для слесарной 
работы лучше покупать готовыя, но у кого окажется сна- 
ровка нарубить самому, то исправлять старое выгодно. Для 
закалки ихъ нагреваютъ до вишнево-краснаго цвбта въ горне  ̂
на железной полосе, чтобы не повело, и погружаютъ отвесно 
въ .тетнюю воду, въ которую наливаютъ масло, чтобы сталь 
не такъ быстро охлаждалась и не лопнула бы; ихъ не от- 
пускаютъ.

Зубилы, керна, резцы, стамески, перки, напарья и др. 
закаливаются только своими действуюш,ими концами и съ 
одного нагрева; отпускаются все эти инструменты до темно- 
синяго цвета, медленно нагревая; но если нагревъ шелъ 
быстро, то вещь следуетъ бросить въ масло, какъ только 
дойдетъ до синяго кодера. Перки отпускаются до пурпуро- 
ваго цвета.

Винтовальныя доски для закалки нагреваютъ какъ можно 
равномернее (всего лучше на полосе железа, чтобы вещь не 
повело) до вишнево-краснаго цвета, потомъ погружаютъ въ
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л'Ьтнюю воду, бокомъ, наискось, почти плашмя и побалты- 
ваютъ въ вод'Ь до полнаго охлаждешя. Осв’Ьтляютъ ихъ на 
гладкихъ м'Ьстахъ и отпускаютъ до темно-соломеннаго цв'Ьта.

Отвертки дентровыя, сверла разной величины, чтобъ не 
повело, нагр'Ьваютъ въ горну на полосЬ жел'Ьза до вишнево- 
краснаго цв'Ьта и погружаютъ въ воду какъ можно отв’Ьсн'Ье. 
Отпускаютъ ихъ до св'Ьтло-соломеннаго гцв'Ьта. Впрочемъ, не 
лишнее заметить, что трехъ- и четырехъ-гранныя сверла от­
пускаются до темно-соломеннаго цв’Ьта.

Центры для токарныхъ станковъ закаливаются при виш- 
нево-красномъ цв'Ьт'Ь въ вод'Ь и не отпускаются.

Зубила не сл'Ьдуетъ нагр'Ьвать, а при окончательной от- 
д'Ьлк'Ь куютъ лезв1е, пока остынетъ до вишнево-краснаго цв'Ьта 
и немедленно, изъ подъ молотка, погружаютъ отв'Ьсно въ лЬт- 
вюю воду, побалтываютъ и оставляютъ въ ней до охлажден1я. 
Потомъ зубило или зубрило (родъ долота, употребляемаго для 
разсЬчки металловъ и камней) осв'Ьтляютъ и отпускаютъ для 
жел'Ьза до фхолетоваго цв'Ьта, для камней до пурпуроваго.

ВсЬ эти различные способы закалки и отпуска должно 
тщательно соблюдать, потому что отъ мал'Ьйшаго нерад'Ьн1я, 
■ошибки, недосмотра инструментъ можетъ согнуться или даже 
лопнуть.

Въ особенности сл'Ьдуетъ закаливать и отпускать съ боль­
шою осторожностью инструменты не одинаковой, во всЬхъ 
частяхъ, толщины.

Если слишкомъ мало отпустить^ инструментъ, онъ бу- 
детъ ломаться и крошиться, а если случится перепустить, 
■онъ станетъ гнуться и туп'Ьть.

Вода и масло для закалки должны быть всегда чистыя.

Наварка стали на железо.
Сварить сталь съ жел4зомъ гораздо трудн'Ье, ч'Ьмъ сварить 

•сталь со сталью; сталь скор'Ье доходитъ до степени вара, ч'Ьмъ 
жел'Ьзо, а потому главнцд снаровка заключается въ томъ, чтобы 
сталь и жел'Ьзо одновременно дошли до степени вара.
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Чтобы наварить сталь на какую нибудь железную вещь  ̂
какъ напр, на топоръ, лезв1е его осаживаютъ до толщины въ 
полдюйма, загЬыъ берутъ стальной брусокъ длиною въ лезвие 
топора, нагр'Ьвъ его до красва, одну сторону насЬкаютъ 
крестиками и начинаютъ сварку. Кладутъ топоръ лезв1емъ къ 
фурм'Ь, а сталь поодаль; когда топоръ начнетъ доходить до 
вара, сталь подвигаютъ тоже къ фурм'Ь, стараясь, чтобъ они 
одновременно дошли до вара; какъ только они покроются 
ровной слизью, вынимаютъ, отряхаютъ гарь, ставятъ топоръ 
обухомъ на вакова.1ьню, накладываютъ стальной брусокъ на- 
сЬтками на лезв1е топора и свариваютъ. Когда сварка про­
изведена, тогда накаливаютъ опять до краспаго цв'Ьта и от- 
ковываютъ стальное лезв1е.

Сварка стали.
Сварить сталь можно точно такъ же, какъ жел'Ьзо; но для 

этого необходимо искусство и долговременный навыкъ, потому 
что мал'Ьйшая потеря времени, когда сталь доходитъ уже до̂  
вара, можетъ испортить все д4ло: сталь перегоритъ и не бу- 
детъ уже годна къ употреблев1ю.

Сварка стали производится точно такъ же, какъ сварка 
жел^Ьза, только Ьосл'Ьдняя, при этомъ, посыпается для обра- 
зовап1я флюса пескомъ, а для стали онъ заменяется смесью  
въ равныхъ частяхъ соли, селитры и буры, или см^сь 6 ча­
стей нашатыря на 1 ча^ть буры, такъ какъ песокъ и друпя ве­
щества расплавляются при большемъ нагр^в^, ч4мъ это нужна 
для вароваго нагрева стали. Не лишнее также заметить, чтО' 
сварка стали должна быть сдЬлана съ одного нагрЪва.

М ^  д ь.
М пдь  въ природ* встр'Ьчается въ вид* м'Ьдныхъ рудъ и 

изр'Ьдка самородками. Въ древности, когда еще не ознакоми­
лись съ употреблен1емъ жел'Ьза, изъ мЬди д'Ьлались всЬ тЬ- 
вещи, которыя теперь д'Ьлаются изъ же-йза; д'Ьлались изъ
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м4ди; всякаго рода оружье, домашняя утварь, р4жу1ц1е ин­
струменты и т. под.

М4дь бываетъ; ж елтая и красная. Ее можно нагревать 
такъ же, какъ и железо или сталь, но при нагр^ванхи м'Ьди 
нужно обращать ввиманхе на сортъ этого металла: ч'Ьмъ слабже 
м’Ьдь, т^мъ мен4е она нагревается. Лит ая мгьдъ есть самая 
слабая, ж елтая или зеленая н'Ьсколько крепче, а красная 
считается самой крепкой. М4дь нагреваготъ до темно-крас- 
наго цв^та, зат^мъ ее кладутъ въ воду, гдй она охлаждается, 
и делается на столько мягкою, что удобно можетъ быть упо­
треблена на разныя работы.

Какъ известно, м^дь есть металлъ, который идетъ на все- 
возможвыя изд'Ьлхя; но кромФ того, она также употребляется 
при пайк^ какъ железа, такъ и стали. Для этого она накла­
дывается, въ виде пластинки, на то мЬсто, которое должно 
мастеру спаять, обсыпается бурою и спаиваемая вещь кладется 
въ огонь; какъ только м^дь расплавилась, предметъ выни- 
маютъ изъ огня и охлаждаютъ: не остывшую трогать нельзя.

Красную мтьдь паятъ такъ: на спаиваемое м^сто кладутъ 
припой, посыпаютъ бурой и суютъ вещь въ огонь; какъ только 
припой расплавился, вещь быстро вынимаютъ изъ огня и опу- 
скаютъ въ воду. Малейшее промедлеше можетъ испортить 
самую вещь.

Притомъ при паян1и красной м^дн можетъ служить жел­
тая м^дь (латунь), которая составляется изъ двухъ частей 
красной м4ди и одной части цинка; она приготовляется не- 
посредственпымъ сплавлен1емъ зерненной м4ди съ разбитымъ 
цинкомъ. Латунь эта мягка; чтобы придать ей больше твер­
дости прибавляютъ 2 — 3 части свинца или олова на 100 ча­
стей латуни.

КромЬ этого, какъ припой, употребляется и известенъ въ 
продаж^ подъ этимъ именемъ сплавъ 4 частей красной м^ди 
на 3 части цинка и даже на 72 части желтой м^ди по 
14 частей олова и цинка.

Для спаивания желтой м^ди большею частью у п о т р е б ­
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ляется сплавъ олова и свинца или каждый изъ этихъ метал- 
ловъ въ отдельности.

Устройство кузницы.
Кузницу, съ слесарной, легко устроить въ неболь-

шомъ сара^, въ которомъ по длин^ въ середин^ ворота, а въ 
поперечной стене окно. Противъ воротъ строятъ горнъ (рис. 3).

Рис. 3.

Горнъ.

Для этого отступя отъ продольной стены на длину меха, 
делаютъ очагъ вышиною въ 1 арш инъ!—4 вершка, длиною по 
стене 2 аршина, шириною 1 аршинъ 12 вершковъ, причемъ 
посредине очага оставляютъ небольшое квадратное углублен1е, 
которое называется ямой горна (въ него насыпаютъ уголь), 
затемъ, на краю очага къ стене выводятъ стенку, положивъ 
два ряда кирпичей въ средине, оставляютъ сквозное отверстхе 
для фурмы, шириною въ 8 вершковъ и высотою въ два ряда 
кирпичей; положивъ надъ этимъ отверст1емъ два ряда кирпи­
чей, оставляютъ углубленхе шириною въ кирничъ; это углуб- 
леше выкладываютъ на высоту четырехъ рядовъ кирпичей, и 
отъ него уже выводятъ въ стену дымовой пролетъ; нижнее 
сквозное отверст1е служитъ для железной трубки, проводяш,ей 
воздухъ отъ меха къ фурмзъ. Чтобы воздухъ не проходилъ



въ щели, трубка замазывается хорошенько глиной. Верхнее 
углублен1е тянетъ дымъ и искры изъ горна въ трубку; чтобы 
искры не разлетались по кузниц'Ь, надъ фурмою, приколачи- 
ваютъ къ ст'Ьн'Ь железный полуколпакъ. Когда, такимъ об- 
разомъ, горнъ ностроенъ, то, отступя на шагъ отъ л'Ьваго 
угла очага, должно вставить стулъ  (деревянный чурбанъ), 
вершковъ 10 въ поперечник^, и укрепить на немъ нако­
вальню, в'Ьсомъ пуда въ 3 (рис. 7).

При горнгь должны быть:
Прискало, которое похоже на обыкновенную малярную 

кисть,— но съ мочальнымъ нучкомъ, насаженнымъ на круг­
лую деревяшку. Оно всегда должно находиться въ ведр'Ь съ 
водою; имъ снрыскиваютъ уголь для того, чтобы не такъ 
скоро сгоралъ.

2) Коробка съ углемъ.
3) Лопатка, которой берется уголь.
4) Ящикъ съ мелкимъ кварцевымъ нескомъ.
5) П рут ш ъ  для протыканья горящаго угля въям'Ь горна.
Кузнецъ долженъ наблюдать, чтобы м'Ьхъ и трубка мФха

были въ исправности, дутье было бы сильное и ровное, а 
около фурмы всегда былъбы чистый уголь, безъ гари и шлаку.

(Надъ фурмой всегда должно быть вершковъ 5 угля).
Вблизи горна, какъ говорится, подъ рукою кузнеца, не­

обходимо должны находиться инструменты. Для этого въ 
земл'Ь утверждаются дв'Ь стойки и къ нимъ два бруска на 
такомъ другъ отъ друга разстоян1и, чтобы между ними вхо­
дили ручки инструментовъ, а самые инструменты не прова­
ливались.

Инструменты и снаряды, употребляемые при кузнечно- 
слеарномъ производств1^.

а) Зубило горновое служитъ для отрубки каленаго ме­
талла. На рисунк'Ь представленъ тотъ видъ зубила, которое 
им'Ьетъ отверстхе и наставляется на рукоять. Есть другой 
видъ— зубило посредин’Ь обхватывается деревянной рукоятью 
и скр'Ьпляется кольцами.
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б) Зубило ручное, назначен1е котораго то же самое, но 
только для холоднаго металла. Вставляется во время работы 
въ четырехугольное отверст1е въ наковальн^.

Рис. 4.

Зубило горновое.

Зубила должны быть или выкованы изъ цЬлаго куска 
стали, или наварены сталью.

Плоская гладилка (зетцъ-хамеръ), называемая также 
осадкой, употребляется въ тФхъ случаяхъ, когда изъ куска 
железа должно сд'Ьлать плоскую поверхность. Насаживается 
на рукоятк’Ь. Къ плоской гладилк’Ь имеется плоская же под­
бойка, которая вставляется въ отверст1е въ наковальн’Ь. 
Впрочемъ большею частью подбойка заменяется самой нако­
вальней.

Рис. 5. Рис. 6.

Плоская гладилка. Полукруглая гладилка.

П олукруглая гладилка или форма бываетъ разныхъ раз- 
м^ровъ; величина ея зависитъ отъ величины углубленхя въ ней; 
она служитъ при ковк'Ь круглыхъ вещей. Къ ней имеется 
такого же вида подбойка, вставляемая при работ^ въ четыре- 
угольное отверсие въ наковальн-Ь. Гладилка насаживается на 
рукоять.

а. Наковальня. На ней куютъ и рубятъ металлы, почему, 
какъ зд^сь и показано, наковальня крепко утверждается на



171

Рис. 7.
толстомъ обрубк^ дерева б, носящемъ 
назваше ст ула. Наковальни пригото­
вляются изъ железа, навариваются 
сверху сталью и закаливаются. Одинъ 
конецъ наковальни закругляется и за­
остряется; на этомъ конц'Ь' отковы­
ваются полосы, когда ихъ нужно сде­
лать нисколько тоньше, оттянуть не­
много концы ихъ; на немъ же сварива­
ются кольца. Противоположный конецъ б' ] 
выдается незначительно; на немъ два 
отверстхя— четырехугольное для вкла- 
дыван1я зубила и пробоекъ, и круглое, 
надъ которымъ пробиваются дыры въ
ИЗД’Ьл1ЯХЪ.

Молотокъ или молоть употребляется, при производств'^ 
кузнечиыхъ и слесарныхъ работъ, съ тою разницей, что для 
кузнечныхъ работъ онъ бываетъ гораздо больше, ч4мъ для 
слесарныхъ. Ручной''молотъ, или подбивной делается настолько’ 
легкимъ, что кузнецъ можетъ имъ работать одной рукой, и

Рис. 8.

Наковальня.

Молотокъ.

служитъ для нанесешя не очень сильныхъ ударовъ. Боевой 
молотъ или кувалда делается значительно тяжелее ручнаго; 
имъ, по указашю кузнеца, ударяютъ молотобойцы по отковы­
ваемой вещи. Вс4 эти сорта молотовъ делаются изъ жел4за. 
навариваются сталью и хорошо закаляются.

Полирований молотокъ служите при наклепыван1и и урав- 
ниван1и латуни, м4ди и жести; при этой работ'Ь надо обра­
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щать внимаше на то, чтобы не ударять краями молотка, такъ 
какъ на металл^ образуются царапины и ямки.

Рис. 9. Рис. 10.

Полированный кохотохъ,

Полированная бабка служитъ опорою для 
наклепываемаго или уравниваемаго куска ме­
талла.

Рис. 11.
Полированная

бабка.

Е лещ и, Ими держать раскаленные металлы при ковкЬ. 
Снарядъ этотъ бываетъ довольно разнообразнаго вида, пре­
имущественно разница заключается въ лапахъ; напр, для круг- 
лыхъ вещей употребляются клещи съ круглыми лапами, для 
трехстороннихъ же трехъугольныя лапы и т. д.

Рис. 12.

V
П аяльнввъ.

П аяльнт ъ  состоитъ изъ деревянной ручки и жел4знаго 
прута, къ которому прид^ланъ тупой топорикъ изъ красной 
м4дя. Служить для переноски слабаго припоя изъ посудины, 
въ которой онъ расплавленъ, къ м4сту спая. Оаъ должен^



173

быть совершенно чиртъ; очищаютъ его кислотами и напиль- 
никомъ. Паяльникъ нагревается, обмазывается нашатыремъ и 
острымъ концомъ обмакивается въ посудину съ расалавлен- 
нымъ нрипоемъ. Къ паяльнику пристаетъ назначительное ко­
личество припоя, который переносятъ къ м^сту спая и по. 
ЛИН1И соединен1я спаиваемыхъ кусковъ водять имъ. Во изб^- 
жан1б ржавчины спаиваемые куски посыпаются нашатыремъ.

Паяльникъ исключительно употребляется при пайк^ слабой 
м’Ьди (которая слабже припоя) и жести. При найк^ слабой 
м^ди, въ очень р’Ьдкихъ случаяхъ, употребляется серебро, чаще 
же всего олово, почему м4сто, которое требуется спаять, на­
чисто оскабливаютъ (иначе олово не пристанетъ), намазы- 
ваютъ растворомъ кислоты, кладутъ кусокъ олова и проводятъ 
по немъ горячимъ паяльникомъ (никакъ не каленымъ). При 
этомъ, олово плавится и пристаетъ къ мЬди. Жесть паяютъ 
какъ и м'Ьдь, но только при пайк^ жести сл'Ьдуетъ ее оскоб­
лить, чтобъ не осталось на ней ржавчины.

а. Спиртовая лампа, б. Фебка употребляются при найк'Ь, 
отпускан1и и закаливаши очень мелкихъ металлическихъ вещей, 
причемъ трубкой б, т. е. фебкой, направляютъ пламя на тО’ 
м’Ьсто, которое надо нагреть.

Рис. 13. Рис. 14. <

Ошртоаая хаю ». Фохоръ.

Фохоръ (фукаръ). Делается изъ гусиныхъ перьевъ, связан- 
ннхъ между собою, какъ показано на рисунк^; употребляется 
при пайк'Ь и накаливан1и мелкихъ вещей, для которыхъ не 
нужно сильнаго огня. Онъ употребляется сл^дующимъ о'в̂ )а- 
зомъ: насыпаютъ немного раскаленныхъ угольевъ на край
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горна, куда кладутъ вещь, которую надо нагр'Ьть и, чтобы 
^голь не потухъ, его раздуваютъ, махая фохоромъ.

Рис. 15.

Шпоракг.

Шперакъ. Им'Ьетъ впдъ наковальни; на немъ расправля- 
ютъ гнутыя кольца и трубы.

Рис. 16.

Шило.

Угольннкъ (винкель).

а. Ш ило, б. Уюльникъ или винкель. Хорошо закаленное 
ш Л о служить для провода на металлахъ лин1й, по которымъ 
металлы должны рубиться. Для провода перпендикулярныхъ
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лишй, бол4е точныхъ, употребляется угольникъ; съ помощью 
его перпендикулярная лин1я, проведенная шиломъ, будетъ еще 
в^рн'Ье.

Рис. 17.

Клю пъ,

а. Елюпъ служитъ для нар'Ьзки винтовъ, для чего въ клюпъ 
вставляются чеки (б), которые должны быть парные. Каждая 
пара имФетъ одинаковую нар'Ьзку съ одн'Ьии цифрами пли 
буквами. Для того, чтобы нарезать какой нибудь винтъ, бе- 
рутъ круглый кусокъ жел'Ьза или стали, укр'Ьпляютъ хоро­
шенько одинъ конецъ его въ тискахъ, другой же конецъ вкла- 
дываютъ между чеками и винтомъ въ клюн'Ь и сжимаютъ 
сильно чеки. Когда, такимъ образомъ, чеки отъ нажима вре­
жутся своими нарезами въ будущ1й винтъ, то, наливъ между 
чеками немного деревяннаго масла, вертятъ клюпъ отъ л4вой 
руки къ правой до т^хъ поръ, пока онъ не дойдетъ до м4- 
ста, гд4 должна кончаться нарезка. Обратнымъ вращешемъ 
вывинчиваютъ клюпъ до начала нарЬзйи и, стиснувъ снова 
плотно чеки, продолжаютъ нарезку.

Это прод^лывають до т^хъ поръ, пока чеки не сойдутся 
плотно между собой.— Если нарезаютъ винты или болтики съ 
гайками, то гайки нарезаются мгьтчшомъ г. Чтобы нарезать 
одну гайку, необходимо им^тъ три метчика одной 'и той же 
нарезки.

Винтовальныя доски служатъ для нарезки небольшихъ 
винтовъ, обточенныхъ уже на станк^. Чтобы нарезать одинъ



винтъ, должно провести его черезъ нисколько отверст1й, 
показанныхъ въ нашемъ рисунк’Ь.

Рис. 18.
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Вжнтовальныя доски.

Ножевка съ глухимъ станкомъ служить для пропиливан1Я 
головокъ у винтовъ; м'Ьсто нар’Ьзки сначала намЬчаютъ трех­
гранной пилой.

Рис. 19.

Еожевка.

Вотъ ЕсЬ инструменты, которые употребляются спещально 
въ кузнечномъ производств'^. Остается къ этому присовоку­
пить, что у кузнеца всегда, кром’Ь инструментовъ, должны 
быть подъ рукой и всЬ друг1е матер1алы, которые могутъ по­
надобиться во время работы, какъ-то: сосудъ съ водою для 
обыкновеннаго закаливан1я; —  съ водою и масломъ, плаваю- 
щимъ на ея поверхности;— съ саломъ, которое употребляется 
также для закаливашя;— съ масломъ; коробку съ бурою, упо­
требляемою при спайк'Ь; ящикъ съ глиной для обмазки вещи 
при 0тжиган1и и пайк^, и съ другими материалами.

При изготовлен1и металлическихъ вещей, требующихъ 
точности ’отд’Ьлки, приходится обработывать ихъ на токарномъ 
станк'Ь; поэтому во всякой слесарной мастерской, изготов­
ляющей точныя изд'Ьл1я изъ металловъ, долженъ быть то­
карный станокъ.



Слесарный токарный станокъ отличается, главныиъ обра- 
зомъ, отъ столярнаго т*мъ, что слесарный весь сд'Ьланъ изъ 
металла (чугунный), тогда какъ въ столярномъ всЬ главн4й- 
Ш1Я части деревянныя. По своему устройству оба станка по­
хожи одинъ на другой.

Рис. 20.
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Токарный станокъ. .

А А. Горизонтальный чугунный столъ, зам'ЬняющШ верх­
нюю горизонтальную доску въ сто.1ярномъ станк’Ь и им'Ьющ1Й, 
какъ и последняя, посредине по всей длин4 прор^зъ, по ко­
торому можно двигать и укр'Ьпить въ любомъ м’Ьст’Ь переднюю 
и заднюю бабки, сюппортъ и подручникъ; для этой ц4ли у 
каждаго изъ этихъ приспособлен1й къ токарному станку 
им11ются снизу съ винтовыми нарезами болты, которые про­
пускаются черезъ прор’Ьзъ въ горизонтальномъ стол’Ь и укреп­
ляются на желаемомъ м^сгЬ посредствомъ гайки, навинчивае­
мой на болтъ. Иногда крышка стола состоитъ изъ параллель- 
ныхъ отшлифованныхъ полосъ въ вид^ рамы.

а. Передняя неподвижная бабка, имеющая видъ чугун­
ной опрокинутой скамейки, укр'Ьпляемая на любомъ м4ст^ 
вдоль прореза горизонтальнаго стола неподвижно. Въ ст4н- 
кахъ (стойкахъ) бабки о помещаются подшипники, въ кото- 
рыхъ лежитъ и свободно вращается шпиндель, — это главная 
часть станка,— на одномъ, внутреннемъ, конце котораго, смотря

РЕМИЛЕНВИКЪ. 12



ПО надобности, укрепляются различнаго рода патроны. На 
шпиндель, въ части его между стойками' бабки, насаженъ не­
подвижно шкивъ, соединенный ремнемъ съ маховымъ колесоиъ.

Съ противоположной, наружной стороны шпинделя сде­
лано нриспособлеше (лейттпиндель б), чтобы можно было 
прочно установить шпиндель — уничтожить колебан1е шпин­
деля впередъ и назадъ; нриспособлеше это состоитъ изъ при­
винчиваемой къ наружной стопке неподвижной бабки чугун­
ной рамы, въ которой сделаны отверсг1я съ нарезами, лежа- 
Ш.1Я въ одной оси съ подшипниками для шпинделя въ стой- 
кахъ бабки; въ отверст1е это ввинчивается винтовой стержень, 
завинчивая который, можно давить на коническую шейку шпин­
деля, входящую въ подшипникъ наружной стойки бабки, и та- 
кимъ образомъ устранить колебате шпинделя впередъ и на­
задъ. Для устранен1я колебан1я въ вертикальномъ нанравле- 
ши, въ стойкахъ надъ подшипниками, куда кладется шпин­
дель, сделаны отверст1Я съ нарЬзкой, къ которымъ имеются < 
нажимные винты, д'Ьйствующ1е на верхнюю часть вкладыша.

в. Подвижная бабка, называемая такъ потому, что снаб­
жена цилиндрическимъ стержнемъ съ винтовымъ нарезомх, 
который можно подвигать взадъ и впередъ съ помощью ко­
леса съ ручкой съ наружной стороны бабки; удерживается 
стержень нанужномъ м^ст^ неподвижно винтомъ, отверстхе для 
котораго им'Ьется въ бабкй надъ винтовымъ стержнемъ. Бабка 
можетъ двигаться по прор4зу въ стол'Ь и можетъ быть укреп­
лена въ желаемомъ местФ.

г: Сюппортъ (самоточка) им^етъ такое же приспособленхе, 
какъ и бабки, для установки и укр4плен1я въ требуемомъ 
мЬст* горизонтальнаго стола. При работ^ сюппортомъ р4- 
зецъ закрепляется въ особыхъ пластинкахъ, которыми снаб- 
женъ сюпйортъ, помощью нажимнаго винта. Сюпнортъ снаб- 
женъ двумя винтами съ рукоятями, изъ которыхъ съ помощью 
одного можно подвигать вдоль обтачиваемаго предмета ип- 
струментъ, укрепленный въ сюнпорте, а посредствомъ дру- 
гаго — сюпнортъ и вместе съ нимъ, конечно, инструментъ 
приближать къ обтачиваемому предмету и удалять отъ него.
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д. Подстановка со вставленнымъ въ него подручникомъ, 
служащая опорою р'Ьжущаго инструмента при обточк4 дере- 
вянныхъ и мелкихъ металлическихъ вещей. Онъ подробно 
онисанъ въ токарномъ производства.

М аховикъ— колесо, соединяющееся ремнемъ со шкивомъ 
на пшиндел'Ь; онъ укр'Ьпленъ на коленчатой оси, которая со­
единяется носредствомъ тяги  съ подножкой, приводимой въ 
движен18 ногой.

При обточк4 изд'Ьл1Й длинныхъ, но не толстыхъ, для устра- 
нен1я ихъ дрожашя и погиба, къ станку привинчивается, точно 
такъ же, какъ бабки, сюппортъ и др., еще металлическая 
подставка, которая удерживаетъ свободный конецъ обтачивае- 
маго предмета.

Матер1алъ для обточки, когда ему придадутъ, посредствомъ 
ковки или другимъ снособомъ, приблизительно форму, какую 
желаютъ выточить, укрепляется въ патронахъ, которые за- 
т^мъ навинчиваются на шпиндель и стержень задней бабки, 
на такъ называемые центры; впрочемъ на оба центра на­
винчиваются только патроны съ изделтями длинными, съ бо- 
л^е же короткими навинчиваются на одинъ шпиндель.

Патроны бываютъ различныхъ видовъ, смотря по тому, 
для какихъ и з д 4 л 1й  о н и  назначаются. Такъ

1) патронъ съ чеками (лисичками) служитъ для точешя 
круглыхъ и мелкихъ вещей, которыя для этого посредствомъ 
винтовъ, гайка для которыхъ нар’Ьзана въ стенкахъ патрона, 
зажимаются между чеками;

Рис. 21. Рис. 22.
Рис. 23.

Патронъ съ чеками 
(лисичками). Патронъ съ винтами.

Патронъ для керна.

2) патронъ съ винтами, употребляется при точеши раз-
12*



ныхъ вещей, но бол4е всего пустыхъ цилиндровъ, въ кото- 
рыхъ нужно точить какъ внутреннюю, такъ и наружную сто­
роны, для чего вещь завинчивается въ натронъ показанными 
на рисунк4 винтами, при чемъ необходимо завинчивать винты 
равномерно, иначе вещь приметь такое положен1е, что при 
вращен1и шпинделя она будетъ описывать кругъ и ось ея 
будетъ выходить изъ лин1и центровъ, что можетъ быть при­
чиной погиба шпинделя и въ лучшемъ случай порчи самой 
вещи.

3) патронъ для керна употребляется при обточк^ цилин- 
дрическихъ вещей. Патронъ этотъ навинчивается на бабку. 
Онъ представляетъ изъ себя цилиндръ, въ поперечномъ раз- 
р4з'Ь котораго сд'Ьлано какъ разъ посредине отверсие, въ 
которое вставляется кернъ (нагель —  им'Ьетъ гранную форму,, 
одинъ конецъ конусомъ) коническимъ концомъ наружу н 
укр'Ьпляется неподвижно нажимными винтами, проходящими че- 
резъ станки патрона. Передъ т4мъ какъ вставить вещь въ 
патронъ, на поперечныхъ разр^захь ея, на концахъ, нам4- 
чаютъ центры и д4лаютъ углублен1я, зат^мъ въ нам4ченныя; 
углублен1я вставляютъ острыми концами керны патрона, навин- 
ченнаго на шпиндель, и кернъ задией бабки, закр^пляютъ,. 
поворачивая колесо съ наружной стороны задней бабки, и та- 
кимъ образомъ вещь установлена въ станк*. Однако, нельзя: 
еще начинать точить, такъ какъ вращательное движете обта­
чиваемой вещи можетъ быть остановлено отъ давлен1я на вещь- 
р'Ьзцомъ. Во изб4жан1е этой непр1ятности, къ патрону при­
винчивается неподвижно коленчатый уноръ, въ который упи­
рается хвостикомъ своимъ особаго устройства хомут ш ъ  *),. 
навинчиваемый на укрепленную между центрами вещь.

При точеши изъ металловъ, необходимо наблюдать т4 же 
правила и прхемы, какъ и при точенш деревянныхъ вещей, 
хотя и есть свои особенности: 1) Чтобы самый конецъ р^зца 
(стали) находился какъ разъ противъ оси изд^л^я; иначе онъ, 
если держать надъ осью, не будетъ хорошо брать стружку,
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€сли же держать подъ осью, совершенно выкинегъ вещь изъ 
станка. 2) Не сл'Ьдуетъ брать толстой стружки, такъ какъ 
черезъ это р'Ьзецъ скоро портится— выкрашивается. 2) Не 
сл'Ьдуетъ быстро передвигать р^зецъ: черезъ это работа не 
только не подвинется впередъ, но даже, напротивъ, замедлится, 
такъ какъ останутся совершенно неснятыя м'Ьста. 4) Во время 
точешя твердыхъ, особенно большихъ вещей, р4зецъ сильно 
нагревается, вследствхе чего делается мягкииъ и скоро пор­
тится, а потому, чтобы избегнуть этого, приспособляютъ ве­
дерко съ мыльной водой такимъ образомъ, чтобы вода капа-ча 
какъ разъ на конецъ р^зца.

Ргьзцы (Сталь). Р4зцы такъ много им^готъ формъ, что 
описать ихъ н^гь никакой существенной возможности: для 
точешя почти всякой отдельной вещи слесарь-токарь отковы- 
ваетъ новый р'Ьзецъ, сообразуясь съ формой вещи, и такимъ 
резцомъ удобнее будетъ ему точить, а потому мы укажемъ 
только н'Ькоторые изъ нихф, а именно;

Рис. 24.

Грабштихель,

Г рабш т ихель  служитъ для точензя прямыхъ вещей, пре­
имущественно медныхъ и тонкихъ изд^лхИ; для точен1я же 
цилиндровъ и плоскостей употребляется флахъ-шталь; а для 
лолукруглыхъ выпуклостей и выемокъ—галтель.

Рис. 25.

Ш текъ-шталь.

Ш текъ-гиталь служитъ для отрезки окончательно выто­
ченной работы.
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Н акатки. Накатки бываютъ: плоскгя, круглыя, косыя, 
фасонныя; он'Ь— служатъ для накатывашя рубчиковъ на голов- 
кахъ винтовъ, которые завинчиваются пальцами, а также для 
выдавливашя на отточенныхъ частяхъ разнаго рода украше- 
Н1Й. Самыя накатки суть стальныя, вращающ1яся на оси колеса, 
на ободкЬ которыхъ имеются нар4зы.

Рве. 26.

Рис. 27. Я акатЕн ,

Крумциркуль, — ^еообходимая вещь 
для токаря; безъ него онъ не можетъ 
начать никакой работы. К рум циркуль  
служитъ для изм’Ьрен1я толщины вещи;— 
здЬсь два Крумциркуля: а— обыкновен­
ный и б— съ винтомъ, который служитъ 
для того, чтобы ножки удерживать въ 

Круичирвуль. одномъ. разстоян1и.
Ц иркуль служитъ д.1я изм4решя круговъ и д.шны. Необ­

ходимая вещь при всякой работ'Ь.

Рис. 28. Рис. 29.

Цвркудь. Танциейотеръ, внутренн1Й крумциркуль.

Танцмейстеръ— внутреннгй крумциркуль. Одна сторона 
его служитъ для изм'Ьрен1Я объемовъ, другая для внутренг 
нихъ изм'Ьрен^й.



Плоскозубцы употребляются для держан1я работъ, кото- 
рыя, почему-либо, неудобно держать руками; ими также вы- 
правляютъ проволоку.

Рис. 30.
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Плоскогубцы.

Круглогубцы— служатъ для производства ручныхъ работъ; 
ими большею частью загибаютъ проволоку.

Рис. 31.

Круглогубцы,

Кусачки  служатъ для проволочныхъ работъ; ими откусы- 
ваютъ разную проволоку.

Рис. 32.

% Куоачкн.

Тиски. 6ъ  нихъ зажимаютъ всЬ работы, требующ1я твер- 
даго положен1я.

Тиски привинчиваются къ чему нибудь устойчивому: къ 
верстаку, къ токарному станку, тяжелому столу и т. под. 

Слесарь, долженъ наблюдать, чтобы тиски были плотно при­
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Рис. 33.

ТясВЕ.

нев1Я или 
въ тиски.

винчены, не шатались ни въ какую сто­
рону и чтобы неподвижная губа также 
была плотно прикр'Ьплена; если же она 
недостаточно тверда, то подъ нее, на 
стержень, надо положить кольцо изъ мяг- 
каго листоваго желЪза; точно также под­
вижная губа тисковъ должна плотно си- 
д’Ьть на маткЪ. При работ'Ь въ тискахъ, 
на губы слЬдуетъ накладывать науголь­
ники изъ мягкаго листоваго железа, по­
тому что при обработкЪ твердыхъ вещей, 
особенно большихъ, можно стереть на- 
С'Ьчку на губахъ и тогда никакая отдЪлка 
вещи никогда не удастся. На тискахъ 
никогда не сл'Ьдуетъ ничего расправ.1ять, 
ударяя молоткомъ по губамъ, потому что 
черезъ это тиски портятся.

Деревянный клювъ служитъ для за- 
жиман1я уже начисто отд4ланныхъ ра- 
ботъ, требующихъ еще какого либо изм4- 

поправки. Клювъ, въ свою очередь, зажимается

Рис. 35.
Рис . 34.

Д еревянны й клювъ.

ТЖСКЕ.

а. Тиски  ручные служатъ для производства работъ руч-



ныхъ. б. Тиски съ хвостикомъ для такихъ же работъ, но 
очень мелкихъ: Пинсетъ(в) употребляется чтобы захватить мел- 
к1е винты, которые нельзя взять руками.

а. Смычекъ (рис. 36) употребляется для сверлен1я дырокъ 
въ металлахъ отъ руки, для чего въ него вставляется ка-

Рис. 36.
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СиЫ 'Ю ЕЪ,

т уш ка (б) съ сверломъ, которую нажимаютъ на просверли­
ваемую работу грудью; чтобы груди не было трудно, къ ней 
привязывается грудная доска (в); безъ этой доски нажимъ не 
можетъ быть достаточно силенъ. Для сверлен1я предварительно 
д'Ьлаютъ нам'Ьтку керномъ (рис. 37). При сверлеши надо 
всегда поливать немного мас.ча, чере'зъ что сверло не такъ 
скоро портится, и отъ масла металлъ гораздо лучше подается 
подъ сверломъ.

а. Рис. 37.

Кернъ; Дрель.

а. К ер т — стальной цилиндръ, одинъ коеецъ котораго стачи­
вается конусойъ, какъ показано на рисунк4; онъ служить 
для д4лан1я нам'Ьтокъ.

'б . служитъ для сверлен1я; предварительно д'Ьлаютъ
на металл'Ь нам'Ьтку керномъ.
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Рис. 38.

Н аж и л ь н Е к я .

Крупные напильники, т. е. съ крупною насечкою, упо­
требляются для отпиливан1я приготовленныхъ вещей; они но- 
сятъ, смотря по форм’Ь, пазван1а; плоскихъ тупоносыхъ, пло-

скихъ остроносыхъ, полукруглыхъ, круг- 
лыхъ, трехгранныхъ, четырехранныхъ.

Ш лифные или личные— мелк1е на­
пильники  бываютъ такихъ же сортовъ, 
какъ п крупные, употребляются при 
окончательной отд^лк'Ь работъ (шлифо- 
ван1и). Ш лифной  напильникъ зам'Ь- 
няетъ иногда крупный, когда прихо­
дится пилить металлъ, который не бе- 
ретъ крупный напильникъ.

Ш тубсенки— самые мелые напиль­
ники; употребляются для мелкихъ ра­
ботъ.

При употреблеши всякаго рода напильниковъ нужно 
обращать вниман1е на сл4дующ1я правила: во первыхъ, чер­
ноту, ржавчину и вообще всякую грязь нужно снимать съ 

металла старымъ напильникомъ, а не новымъ, во изб'Ьжанхе 
скораго затуплен1я ихъ; во вторыхъ, разъ упот^/ебленный 
на жел’Ьзо напильникъ не годится для м^ди, между т4мъ 
какъ напильники съ м^ди могутъ употребляться на железо; 
вг третьихъ, при оииливан1и надо заботиться, чтобы об'Ь 
руки одинаково нажимали и водили бы прямо. Только при 
отд'Ьлк’Ь круглыхъ вещей надо водить руками по кругу, но 
все-таки обеими одинаково нажимать на напилокъ. Ценность 
напилковъ зависитъ отъ величины нарубки; ч4мъ нарубка 
мельче, т^мъ напильникъ дороже; величина напильниковъ счи­
тается по дюйыамъ.

Рис. 4.

Раш п Е л ь .

Раш пиль, прямой и полукруглый, употребляется при пи- 
ленш свинца и олова, которые нельзя пилить напильниками-
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М 1ьдная щетки. Употребляется для чистки напильниковъ^ 
для чего, какъ показано на рисунк^, съ одного конца прово­
лока подстригается.

Рис. 42.

Мйдная щетка,

Ножевка употребляется при распиливан1и не очень тол- 
стыхъ металлическихъ вещей. Она состоитъ изъ небольшихъ 
пилъ, закр'Ьпленпыхъ въ стальпомъ станк4, причемъ для ис* 
правнаго д'Ьйств1я ножевки необходимы сл4дующ1я услов1я:
1) надлежащая твердость самой пилы, 2) острые и ровные 
зубья и 3) чтобы пила была хорошо натянута. Укреплять 
ПИ.1У сл'Ьдуетъ такъ, чтобы наклонъ зубьевъбы.1ъ направлепь 
въ противоположную сторону рукоятки.

Рис. 43.

Ношевва.

Лаубзеге или лабзикъ служитъ для выпиливан1я металловъ 
по рисунку, для чего употребляется особый соргь тонкихъ пи- 
лочекъ.

Рис. 44.

Ножницы  служатъ для разр’Ьзыванхя жести, кровельнаго
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железа, листовой *м§ди, тонкой латуни; на рисунк'Ь 40 пред­
ставлены ручныя ножницы малыя, но есть еще и большая,

Рис. 44.

Ножницы.

такъ называемыя кровельныя, которыя отличаются отъ руч- 
ныхъ тЬмъ, что рукоятки ихъ прямыя, причемъ одна изъ 
нихъ загнута и оканчивается остр1емъ, для того чтобы можно 
было вбить ножницы въ стулъ.

Лробойникъ служить для пробивки въ каменныхъ ст^нахъ 
дыръ; для пробойниковъ употребляется сталь, которую зака- 
ливаютъ при темно-красномъ цв4т4. Переваленный и недока- 
ленный пробойникъ непроченъ: въ первоиъ случай тбудетъ ло­
маться, во второмъ гнуться.

При пробивкЬ дыръ не сл4дуетъ сразу забивать слишкомъ 
далеко пробойникъ, а нужно, ударивъ раза два или три мо- 
лоткомъ, повернуть пробойникъ.

Рис. 44. Рис. 45.

Аршннъ склвдяо$,

Лршинъ складной служить для изм'Ьрен1я. Онъ состав- 
ляетъ необходимую принадлежность каждаго мастера-слесаря.

Круж ки для точенгя. На нихъ точатъ и шлифуютъ ин­
струменты, для чего ихъ обмазываютъ наждакомъ съ клеемъ.
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Намазываются они, начиная съ самаго крупнаго наждака и 
кончая самыыъ мелкимъ. Кружки эти укр'Ьпляютъ, вм4ста 
патрона, на токарномъ станкЬ.

Рис. 46. Рис. 47.

К ружки для точен1Я. Оселовъ.

Оселокг. На немъ правятъ выточенные уже инструменты, 
нричемъ онъ всегда смазывается масломъ.

Окончательная отделка мета,1лическихъ вещей.

Отъ изд'Ьлш, вышедшихъ изъ слесарной мастерской, тре­
буется, кромй соблюден1я точности въ размЬрахъ и правиль­
ности въ очертан1яхъ формъ его, еще и чистота отделки ея 
поверхности.

Шлифовка. Посл'Ь обработки издЬлхя на токарномъ стаек'Ь, 
пилою или другимъ способомъ, чтобы удалить съ поверхности 
изд'Ьл1я неровности, которыя могли произойдти при обработк’Ь 
резцами, при распиливании и т, под., скоблятъ его шаброй 
или опиливаютъ подсалкомъ. Зат'Ьмъ пачинаютъ опиливать 
мелкими напильниками, такъ называемыми бархатными, кото­
рые при этомъ смазываются масломъ. Какъ бы мелка ни была 
нар4зка на напильникахъ, на поверхности изд4л1я все же полу­
чатся отъ нихъ штрихи; чтобы получить поверхность совер­
шенно гладкую, ее шлифуютъ.

Шлифовка производится деревянною, обтянутою иногда 
кожею чистилкою, на которую наклеивается наждачная бумага 
различныхъ номеровъ, сначала крупныхъ, а зат4мъ постепенно 
все бол4е и болЬе мелкихъ, или намазывается поверхность 
издМ я самымъ мелкозернистымъ песчанникомъ, иногда пем­
зовой пудрой, сырымъ пвовымъ углемъ или наждакомъ, кото­



рый см^Ьшиваютъ съ масломъ, и растираютъ поверхность дере­
вянной чистилкой.

Достигнувъ посредствомъ шлифовки совершенной ровности 
поверхности изд'Ьлхя, стараются ей придать блескъ. Этого до- 
€тигаютъ посредствомъ полировки.

Полировка металлическихъ поверхностей производится двумя 
способами: поверхность трется тонкими порошками, переходя 
постепенно все къ бол^е и бол4е тонкимъ, ч4мъ удаляютъ 
съ поверхности вс4 неровности; или стараются эти же, хотя 
бы и самыя мелк1я, неровности, вдавить въ поверхность, 
действуя на нее трен1емъ твердыхъ, гладко отшлифованныхъ 
предметовъ, каковы гладилки  и воронила.

Полировальный порошокъ растирается съ деревяннымъ 
масломъ, р4дко съ водкой и виннымъ спиртомъ, намазывается 
на деревянную чистилку, и зат'Ьмъ полируемую поверхность 
трутъ чистилкой, пока не достигнутъ желаемой степени блеска. 
При полировк'Ь узорчатыхъ поверхностей, деревянную чистилку 
зам'Ьняютъ щеточкой; при полировк'Ь ш;елей и уголковъ упо- 
требляютъ нитку, вымазанную порошкомъ съ масломъ.

Для полировки металловъ употребляютъ множество различ- 
наго рода тонкихъ порошковъ: негашенную известь, графитъ, 
магнез1Ю, трепелъ, кирпичъ, оловянную золу, костяную золу, 
древесный уголь, м’Ьлъ, порошокъ изъ железной окиси и др. 
Негашенной известью можно полировать всЬ металлы и ее 
предпочитаютъ другимъ порошкамъ еш,е потому, что при по­
мощи ея полировка оканчивается скоро. Для полировки стали 
идетъ оловянная зола. Въ томъ случай, когда стали полиров­
кою желаютъ придать темный мерцающ1й св'Ьтъ, употребляютъ 
поротбкг желгьзной окиси, именно самаго темнаго, ф1олето- 
ваго цв4та, какъ самый твердый и легко полирующ1й сталь; 
подобнаго же цв4та порошокъ жел4звной окиси идетъ на по­
лировку латуни, причемъ последняя полируется въ прекрас- 

• ный ярк1й желтый цв'Ьтъ съ сильнымъ блескомъ, тогда какъ при 
полировк'Ь известью латунь бл̂ Ьдн'Ьетъ. Порошокъ жел'Ьзной 
окиси иныхъ цв^товъ употребляется при полировк^Ь другихъ 
•бол'Ье мягкихъ металловъ. Трепелъ съ масломъ идетъ на поли­
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ровку латуни и м'Ьди. Трепеломъ называютъ порошокъ различ- 
ныхъ минераловъ, или выв’Ьтривш1йся и искрошенный пото- 
комъ р4ки пемзовый камень или, иногда, онъ состоитъ изъ не- 
большаго количества кремнезема и глины; цв'Ьта онъ бываетъ 
различнаго, чаще бл^днокраснаго и кросножелтаго, р4же ко- 
ричневатаго и сЬраго.

Для нридан1я еще большаго блеска изд'Ьл1ю, они поли­
руются гладилками  или воронилами. Гладилка или воронило—  
это кусокъ хорошо отполированной и закаленной стали, наса­
женный на длинную деревянную рукоятку. Кладя рукоять на 
плечо и взявшись за нее обеими руками, сильно надавливаютъ 
ворониломъ на полируемую поверхность. Форма воронила должна 
соответствовать виду полируемой поверхности. Точеныя изд'Ьл1Я 
полируются на токарномъ станк^.

Очистка обработанныхъ металлическихъ поверхностей отъ 
ржавчины производится промыван1емъ или вываривашемъ из- 
д'Ьл1я въ различныхъ кислотахъ; въ кисломъ молок’Ь, окислив­
шемся т4ст4, разведенномъ съ водой. Жел^знын изд’Ьл1я очи­
щаются смесью разведенной сЬрной кислоты съ небольшимъ 
количествомъ дегтя. Бронза, м^дь и латунь промываются сна­
чала въ слабомъ раствор^ азотной и сЬрной кислотъ, затЬмъ 
вторично промываются въ бол^е кр^пконъ раствор^ тЪхъ же 
кислотъ и, наконецъ, обмываются водою. М^дь можно чистить 
также купорося ымъ маслоагь или слабымъ растворомъ сЬрной 
кислоты, но необходимо сначала м^дь подогреть.

Отцв-Ьчиваше—наведен1е разныхъ цв4товъ на поверхности 
отполированнаго и отшлифованнаго жел4за или стали. Делается 
оно двоякимъ образомъ: во первыхъ, черезъ простое нагр'Ьва- 
н1е металловъ до изв'Ьстной температуры; во вторыхъ, черезъ 
смазываше особымъ составомъ и потомъ нагр'Ьванхе. Для 
желтаго, темно-желтаю  и коричневого цв'Ьтовъ составъ 
д'Ьлается изъ мелко-истолченной сюрьмы, растворенной въ ку- 
поросномъ маслгь съ поваренной солью; ч'Ьмъ св'Ьтл'Ье нтженъ 
цв'Ьтъ, т'Ьмъ слаб’Ье долженъ быть нагр'Ьвъ и растворъ.

Оранжевый цв^тъ получается черезъ смачиваше поверх­
ности нагр’Ьтаго металла кртьпкой водкой съ раствореннымъ въ
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ней тонко-листовымъ свинцомъ; по высушк4, поверхность на- 
тираютъ порошкомъ хромошслаго кали .

Для краснаго цвгьта, поверхность нагр^таго мета.1ла на- 
травляютъ кр’Ьнкимъ уксусомъ и натираютъ сырую кр’Ьпкой 
водкой, а нотомъ порошкомъ м’Ьдваго купороса.

Для свгьтло и темно-синяго цв’Ьта нагр’Ьтая поверхность 
смачивается и натирается крепкой водкой, а потомъ порош­
комъ синильнаго кали.

Для темно-бураго и чертго цв’Ьтовъ, нагр'Ьтая поверхность 
смачивается и натирается купороснымъ масломъ, а по высушк’Ь 
кр’Ьпкой водкой ими соляной кислотой.

Для наведен1я золотистыхъ жилокъ на жел’Ьз'Ь или стали, 
поверхность покрывается не толстымъ восковымъ слоемъ съ 
прим’Ьсью самаго малаго количества сала. По высушкЪ слоя, 
онъ въ разнообразБыхъ направлен1яхъ прорезается иголкой,  ̂
зат'Ьмъ слой протравляется въ прор’Ьзанныхъ м4стахъ кр’Ьпкой 
водкой, см'Ьшанной съ соленой кислотой, а по высушк’Ь сти­
рается прочь. Остальная работа состоитъ въ натиран1и про- 
травленныхъ м4стъ порошкомъ массивнаго золота.

Гравирован10мъ также отделываются металлическая поверх­
ности, но мы не станемъ останавливаться на немъ, такъ какъ 
оно соетавляетъ специальность особыхъ мастеровъ-художни- 
ковъ—граверовъ, а не слесарей. Слесаря иногда дЬлаютъ сами 
на своихъ изд’Ьлхяхъ весьма красивые узоры посредствомъ 
грабштихелей или гравировальныхъ иголокъ, весьма похожих^ 
на токарны^ р’Ьзцы.

Вытравливашемъ, впрочемъ, также получаютъ узоры на. 
металлическихъ изд’Ьл1яхъ. Для этого нагр'Ьтую поверхность 
покрываютъ лакомъ, заверпутымъ въ шелковую тряпочку 
(составъ лака, употребляемаго для этой ц’Ьли: 2 части бФлаго 
воска, 2 части мастики и 1 часть асфальта — сплавляютъ). 
По лаку чФмъ нибудь острымъ выцарапываютъ желаемый 
узоръ и изд’Ьл1е погружаютъ въ растворъ азотной или другой 
кислоты, причемъ кис.юты д'Ьйствуютъ на обнаженныя части 
изд'Ьл1я. По достаточномъ вытравленхи металла, лакъ смы­
вается съ изд^л1я терпентинньшъ масломъ (скипидаромъ).
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Золочеше металловъ черезь огонь самое прочное и произ­
водится сл'Ьдующимъ образомъ: натеревъ хорошо очищен­
ную поверхность золотою амальгамой (это дЬлается съ по­
мощью щеточки изъ латунной проволоки, очищенной азот­
ной кислотой), нагр4ваютъ ее до тЬхъ поръ, пока не испа­
рится вся ртуть, отъ чего на поверхности останется довольно 
толстый слой золота. При желан1и получить болЬе толстый 
слой золота — золочен1е повторяется. Гальванопластическо&- 
золочен1е производится посредствомъ погружешя хорошо очи- 
щеннаго металлическаго издЬл1я въ растворъ синеродистаго 
золота, причемъ катодъ гальванической батареи соединяютъ 
съ золотымъ предметомъ, а анодъ съ пластинкою золота. Галь- 
ваническ1й токъ разлагаетъ синеродистое золото; выделившееся 
изъ него золото осаждается на золотимомъ издЬл1и, а потеря 
золота въ синеродистомъ зологЬ пополняется изъ растворяю­
щейся золотой пластинки, соединенной съ анодомъ. Иногда 
металлы покрываются, подобно дереву, листочками золота; 
для этого на нагретую предварительно поверхность ’придав- 
ливаютъ листочки кускомъ полированной стали. Порошкомъ 
золотымъ покрываются металлическая поверхности посред­
ствомъ пробки, смоченной уксусомъ, на которую набираютъ 
порошокъ.

Серебрен1в производится точно такъ же, какъ и золочеше. 
При золочен1и черезъ огонь поверхность натираютъ серебря­
ной амальгамой, при гальванопластическомъ золочен1и — по- 
гружаютъ предметъ въ синеродистое серебро и съ анодомъ 
соединяютъ серебряную пластинку. Покрыван1е серебряными 
листочками, серебрянымъ порошкомъ и т. под. производится 
какъ и при золочен1и; конечно, существуютъ еще и друг1е 
способы серебрен1я и золочен1я, напр, сырымъ путемъ, нати- 
ран1емъ и др., но, къ нашему величайшему сожа.тЬн1ю, раз­
меры книги не позволяютъ намъ подробно остановиться на 
нихъ.

Гальванопластическимъ же путемъ различные металлы по­
крываются лтдью; для этого металлическое изд'Ьл1е (цинко­
вое, стальное, чугунное, железное) погружаютъ въ насыщен-
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ный растворъ м^днаго купороса и соединяютъ съ катодомъ 
батареи, а съ анодомъ медную пластинку. Получается на по­
верхности изд'Ьл1я м’Ьдный слой, который въ пять дней мо- 
жетъ достигнуть почти П0ллин1и. Чугунные и железные пред­
меты предварительно погружен1я въ растворъ м’Ьднаго купо­
роса, во изб^жан1е получешя ржавчины, между слоемъ м'Ьди 
и основнымъ металломъ, покрываются слоемъ охры съ льня- 
нымъ масломъ и до высушки намазываются графитовымъ по- 
рошкомъ—хорошимъ проводникомъ электричества,

Лужеше.
Для того, чтобы вылудить какую нибудь медную или же­

стяную вещь, какъ, наприм4ръ, кострюлю, надо, очисти въ 
(оскобливъ) какимъ нибудь острымъ инструментомъ внутрен­
нюю сторону ея отъ снпди  или ржавчины, смазать паяльной 
водой и положить > а  раскаленные уголья. Кострюл4 необ­
ходимо дать нагр^Ьться до температуры плавлен1я олова, за- 
т'Ьмъ, посыпавъ хорошенько мелкимъ нашатыремъ, проводятъ 
по раскаленному м'Ьсту оловяннымъ прутикомъ; когда олово 
расплавится и разсыплется на поверхности въ вид4 неболь- 
пшхъ шариковъ, тогда кускомъ пакли растираютъ его до 
т’Ьхъ поръ, когда поверхность не покроется ровнымъ слоемъ 
олова. •

Такъ какъ олово довольно дорого, то ншоторые лудиль­
щ ики, въ видахъ экономш, употребляютъ для луженгя см?ьсь, 
состоящую изъ одной т рет и свинца и  двухъ третей олова. 
Луженую такимъ образомъ посуду легко узнать: она бываетъ 
всегда тусклаго цв’Ьта; это происходить отъ того, что свинецъ 
на воздух'Ь скоро окисляется. При этомъ надо заметить, что 
варить пищу въ посуд'Ь, которая лужена подобной смесью, 
очень вредно, такъ какъ окись свинца есть сильный ядъ.

Окраска и лакировка.
Металлическ1я изд4л1я. грубо обработанныя съ внешней 

стороны, для предохранен1я отъ окисляющаго вл1ян1я атмос-
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4>ернаго воздуха, отъ непосредственнаго охватыван1я и т. под. 
преимущественно красятся т^ми же маслянными красками, 
какъ и дерево. Но эти изд'Ьл1я покрываются сначала грун­
товкой, состоящей изъ сурика, или свинцовыхъ б’Ьли.чъ, или 
яри, или краснаго железняка, растертыхъ на лак'Ь изъ льня­
ного масла. Краской покрываютъ только тогда, когда грун­
товка хорошо высохнетъ,

Лакомъ покрываются, съ тою же ц^лью, а также съ ц4лъю 
украшен1я, металлическ1я изд’Ьл1я съ бол'Ье тщательной на­
ружной отделкой— шлифованныя. Покрываютъ какъ прозрач­
ными спиртовыми и терпентинными, такъ и не прозрачными 
масляными лаками. Для покрыи’я прозрачнымъ лакомъ, пред- 
метъ нагр'Ьваютъ до температуры 75° Ц., причемъ обращаютъ 
внпман1е на то, чтобы не прикоснуться къ нему пальцами. 
Лакъ намазывается кисточкой: спиртъ быстро испаряется, смола 
плавится, и предметъ покрывается прозрачнымъ глянцевитымъ 
слоемъ.
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у.
ЧАСОВОЕ ПРОИЗВОДОТБО.

1) Истор1я изобр^Ьтен1Я.

СЯ ЧЕЛОВЪЧЕСКАЯ жизнь находится въ большей или 
меньшей степени зависимости отъ изм1нен1й на  
земл'Ь всл4дств1е обраш,ен1я земли вокругъ своей 
оси—очередовашя дня и ночи, а потому снарядъ, 

раздЬляюш,1й сутки на определенные равные промежутки вре­
мени, при помош,и котораго мы можемъ систематически рас­
положить свои заняия, заслуживаетъ, естественнымъ образомъ,. 
наше вниман1е и сочувствхе.

Знать время было съ незапамятныхъ временъ потребностыа 
человека; долго бились люди надъ правильнымъ подразд^ле- 
шемъ дня, прибегали къ помощи солнца и звЬздъ, песка и 
воды; но все это оказывалось неудовлетворительнымъ, такъ- 
какъ зависало отъ стих1й, своенравхе которыхъ уничтожало- 
мгновенно иногда всЬ челов'Ьческ1е разсчеты. Первые механи- 
чесше, башенные часы, какъ предполагаютъ, были подарены 
въ конц'Ь VIII стол, французскому королю Пипину Короткому 
папою Павломъ I. Эти часы им'Ьли маятникъ и гири и были 
основаны на законахъ физики.

Итальянцы тогда серьезно занялись усовершенетвованхемъ 
часоваго механическаго производства, а съ ними въ соревно- 
ван1е вступили германцы, французы, англичане и голландцы. 
Стали появляться часы съ подвижными фигурами, съ музыкой.



•съ астрономическими передвижен1ями и пр. Въ Росс1и это 
чудо-механики явилось впервые въначал4 XV стол., исполненное 
впрочемъ н4мецкимъ мастеромъ, и было выставлено, подъ на- 
званхемъ часомпрья, на Снасскихъ воротахъ въ Москв'Ь для 
удобства торговаго сословхя. Петръ Велишй сильно поощрялъ 
часовое производство и выписалъ изъ Голландхи затейливые 
часы съ курантами, которые и были установлены въ МосквЬ 
первымъ русскимъ мастеромъ Якимомъ Гарновымъ. Въ на- 
•стоящее время они зам'Ьнены другими.

Столовые, стенные (гирные) и карманные (воротные) часы 
начали появляться въ половин^ XV стол4т1я, а въ 1557 г. 
шведск1й посланникъ нодпесъ царю Ивану Васильевичу золо­
ченый кубокъ съ крышкою, въ которой были скрыты часы. 
Позже, въ 1593 г., имнераторъ Рудольфъ прислалъ въ подарокъ 
Грозному часы съ движущимися фигурами трубачей, игравшихъ 

жарши и танцы. Бояринъ Матв^евъ былъ большой охотникъ 
до подобпыхъ часовъ, равно какъ и царевичъ Алексей.

Столовые и стенные часы въ настоящее время главнымъ обра- 
зомъ производятся во Франщи, а карманные преимущественно и 
въ огромныхъ разм^рахъ изготовляются въ Швейцар1и. Мастера 
другихъ европейскихъ государствъ выписываютъ изъ Женевы 
отд^львыя часовня части, составляютъ изъ нихъ одно ц^лое 
и продаютъ подъ своею фирмою. деревянные степные 
часы, которые въ такомъ множеств^ и повсеместно продаются 
по самымъ дешевымъ ценамъ, смотря по величин^ и съ боемъ 
или безъ боя, изготовляются исключительно въ Шварцвальд^. 
Они расходятся въ изобилги и въ особенно огромныхъ пар- 
Т1я х ъ  отсылаются въ Америку.

Фабрика Броко во Франц1и славится лучшими и изящней­
шими столовыми и стенными часами, а знаменитый француз- 
СК1Й часовыхъ делъ мастеръ Авраамъ-Луи Брегетъ сделалъ 
свое имя навсегда известнымъ теми практическими усовершен- 
ствован1ями, которыя онъ ввелъ въ конструкцто и механизмъ 
собственно карманныхъ часовъ. Онъ первый придумалъ часы 
^езъ ключа, улучшилъ часы съ репетищей, заменивъ прежше 
колокольчики стальною спиральною проволокою, и, испытавъ
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на д^л'Ь превосходство глухихъ карманныхъ часовъ съ скры- 
тымъ механизмомъ, въ особенности полюбилъ ихъ систему. 
Брегета можно, по справедливости, назвать преобразователем^ 
часоваго производства, которое въ 1823 г. лишилось въ немъ 
ученаго труженика и зам'Ьчательнаго художника.

Выборъ и покупка часовъ д'Ьло не легкое и, къ сожа- 
л'Ьнхю, въ этомъ случай промышленность нер'Ьдко злоупотреб- 
ляетъ доверчивостью неопытныхъ покупателей, а потому ми 
думаемъ оказать не малую услугу, указавъ, хоть кратко, въ 
чемъ именно состоитъ достоинство в4рныхъ часовъ и на что, 
преимущественно, сл^дуетъ обраш,ать внимание при ихъ покуп­
ке. Зд^сь д^ло идетъ въ особенности о выбор'Ь карманныхъ^ 
часовъ.

1) Не выбирайте часовъ слишкомъ пдоскихъ, потому что 
въ нихъ, всл'Ьдствхе тесноты помЬщен1я, механизмъ не можетъ 
быть проченъ и правиленъ. Брегетъ своимъ необыкновеннымъ 
искусствомъ какъ бы опровергалъ это общее правило и ще- 
голялъ плоскостью своихъ изд'ЬлШ, но онъ самъ называлъ это- 
1;оиг с1е Гогсе и никому не сов’Ьтовалъ себе подражать.

2) Избегайте покупать часы съ сложными механизмами, какъ 
напр. имеющ1е выдвижныя числа месяца, появлен1е луны, репе- 
ТИЦ1И и др. игрушки, годныя только для забавы и безно- 
лезно уносящ1я большая деньги, потому что все эти прихоти 
стоять мастеру значительнаго труда, на который онъ тратитъ 
много времени, и потому накидываетъ все свои затраты на самую 
вещь при ея продаже. Къ тому же помещен1е этихъ отдельныхъ 
механизмовъ делается, безъ сомненхя, въ ущербъ главному, 
котораго они собою только теснятъ.

3) чемъ пестрее и казистее наружность часовъ, темъ не­
доверчивее долженъ покупатель къ нимъ относиться, потому 
что часто недобросовестные часовщики стараются этими укра- 
шен1ями навести, какъ говорится, туманъ на покупщика и 
подъ красивою отделкою, невольно бросающеюся въ глаза, 
скрыть важные внутренн1е недостатки.

4) Не все въ С0СТ0ЯН1И покупать настоящхе золотые часы, хотя
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И имъ теперь мастерски подражаютъ, но эти-то подражашя и  

относятся къ нашему 3-му, т. е. предъидущему зам'Ьчашю.
5) Всего лучше выбирать часы серебряные, съ простой 

отделкой, но на многихъ камняхъ, и не стараться купить ихъ 
нисколькими рублями дешевле у неизв'Ьстнаго мастера, а обра­
титься къ тому, на добросовестность котораго можно вполаЬ 
положиться и добрая слава котораго не носитъ на себ^ печатй 
шарлатанства. Часовщикъ, усп'Ьвш1й прочно усвоить репутацш  
честности, не станётъ ей вредить изъ за цешевенькихъ сере- 
бряныхъ или томпаковыхъ часовъ; нанротивъ, онъ щеголяеть 
своимъ безкорыст1емъ, зная очень хорошо, что такая система 
д 4 й с т в 1я  есть новый шагъ къ честной изв'Ьстности.

Если приходится покупать для подарка маленьше дам- 
ск1е часы, то по невол4 выбираютъ ихъ какъ можно мин1атюр- 
н^е и не въ видЬ луковицы, какъ привыкли называть старин­
ные, круглые, солидные часы нашихъ д^душекь. Но въ этомъ 
случаЬ и большой верности нельзя ждать отъ механизма, по- 
м4ш,енпаго въ такую тесную тюрьму, т^мъ бол^е, что масло, 
облегчающее ходъ колесъ, очень скоро высыхаетъ и тогда часы 
начинаютъ отставать, а наконецъ и вовсе останавливаются. 
Вообще подобные часики очень выгодны часовщикамъ, такъ 
какъ весьма легко портятся, т'Ьмъ бол^е, что дамы и д'Ьвицы 
обращаются съ ними довольно безцеремонно, а часы всяк1е, 
но въ особенности так1е часы-игрушки, любятъ, чтобы ихъ 
холили, берегли механизмъ, своевременно заводили и не 
подвергали бы толчкамъ и своенравнымъ движен1ямъ вальса 
или польки.

7) Карманный хронометръ составляетъ любимую мечту каж- 
даго достаточнаго человека, такъ какъ этого рода часы стоятъ 
очень большихъ денегъ и нынешнее распространен1е часовыхъ 
хронометровъ есть непростительное шарлатанство, ловушка, въ 
которую, къ сожал'Ьн1ю, попадаютъ все чаще и чаще слиш- 
комъ доверчивые покупатели.

Англ1йсые хронометры фабрики Денто известны всему об­
разованному м1ру, но самый дешевый изъ нихъ стоитъ отъ 700  
до 1000 руб. сер., с.1'Ьдовательно это прихоть однихъ богачей.



Хронометръ слово греческое и значить— измуьритель вре­
мени. Механизыъ хронометра, подобно компасу, оказываетъ 
значительныя услуги мореплаватю, показывая безошибочно дол­
готу м^ста, а сл'Ьдовательно и точку, на которой находится ко­
рабль въ открытомъ мор'Ь; въ карманныхъ часахъ онъ безукори­
зненно в4рно указываетъ полдень, и всяк1Й, кто пов'Ьритъ свои 
часы по хорошому англ1йскому хронометру, можетъ быть ув'Ь- 
ренъ, что поставилъ ихъ вполн’Ь правильно.

Изъ этого видно, какую пользу извлекаютъ изъ хроно­
метра, но въ немъ есть и свои неудобства, про которыя бу- 
детъ упомянуто ниже.

Дал'Ье, при оаисаши различныхъ часовыхъ ходовъ въ кар- 
мапныхъ часахъ, бз'детъ подробно говорено также и о меха- 
низм'Ь хронометра.
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2) О колесахъ.

Колеса составляютъ существенную часть всякаго рода 
часовъ. Часовня колеса снабжены зубьями, которые служатъ 
для передачи получепнаго отъ двигателя движения одного ко­
леса другимъ посредствомъ сц'Ьплепхя зубьевъ одного или не­
посредственно съ зубьями другаго или съ зубьями шестерни 
(трибки). Свойства всякаго колеса—часоваго, машаннаго, эки- 
пажнаго, все равно,—научно тЪ же, какъ и всякаго рычага, 
причсмъ точкою опоры (разсматривая колесо какъ рычагъ) 
служитъ неподвижная ось колеса, а плечами рычага—радхусы 
колесъ: если на какую нибудь точку на окружности колеса 
будетъ дМствовать сила (сила тяжести, грузъ, нанрим4ръ), 
заставляя ее опускаться, то противоположная ей точка на 
окружности колеса по дгаметру будетъ соотв'Ьтствепно поды­
маться.

Шестернею или трибкою называются меньшаго размера 
колеса, также зубчатыя, которыя первыя принимаютъ двига­
тельную силу и, принимая круговое движеше, они вращаются 
вм'Ьст’Ь съ осью, па которую насажены неподвижно; вра­



щаются вм4ст4 съ осью и крупп’Ьйш1я колеса, насаженныя 
на нихъ также неподвижно.

Для того, чтобы колеса и трибки хорошо сц’Ьплялись, а, 
сл'Ьдовательно, и ходъ часовъ былъ правиленъ, должно ум4ть 
ихъ разместить; кром4 того отд'Ьлка зубьевъ необходимо 
должна быть самая тщательная.

Зубья эти должны быть совершенно равны и расположены 
симметрически на окружности колеса. Они доЛжны свободно 
входить въ промежутки сосЬднято колеса и такъ же легко 
освобождаться изъ-подъ него, чтобы отнюдь не тереться другъ 
объ друга и не скользить одипъ по другому, и т'Ьмъ самымъ 
не препятствовать правильности хода. Зубья эти бываютъ раз- 
личнаго вида и получаютъ различное направлеше точно такъ 
же, какъ и зубья трибокъ.

Для устранешя трен1я при сонрикосновеши колесъ и дру- 
гихъ частей въ часовомъ механизм^ другъ съ другомъ, слЬ- 
дуетъ мастеру какъ можно тщательнее сглаживать всЬ не­
ровности прикасающихся поверхностей, зубцы трибокъ должны 
быть какъ можно старательнее вышлифованы и отполированы, 

(равно какъ зубья колесъ и самыя оси, особенно кончики ихъ, 
которыя должно обтачивать какъ можно тоньше, соблюдая 
однако въ нихъ желаемую и необходимую прочность.

Трибки сл^дуетъ надлежащимъ образомъ закаливать, зубья 
же у колесъ должно делать, по возможности, въ бЬльшемъ 
числе и мельче.

3) о двигателе.

Эта основная часть въ часовомъ механизм^ есть ничто 
иное, какъ металлическ1й цилиндръ (см. рис. 1), называемый 
барабаномъ, на который навивается ц^пь или веревка, под­
держивающая гирю, т. е. грузъ. Этотъ грузъ, стремясь всл^д- 
ст1е своей тяжести книзу, сообщаетъ барабану вращательное 
движен1е на его оси. На барабане прикреплено зубчатое ко­
лесо, передающее движен1е трибкамъ и колесамъ, съ кото* 
рыми оно сцепляется.
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Въ н4которыхъ часахъ, вм’Ьсто гири, употребляется пру­
жина, т. е. узкая и очень длинная стальная пластинка, за-

Рис. 1.

Барабанъ.

гнутая въ вид’Ь спирали. На рис. 2 она представлена въ связи 
съ ^[)изейнымъ (ходовымъ) колесомъ и съ трибкой, вращаю­
щеюся съ нимъ въ одно время: спиральная пружина поме­
щается внутри физейнаго колеса и прикрыта крышкой; дви- 
жен1е сообщается физейному колесу пружиной всл’§дств1е  
того, что она стремится развернуться. При оппсан1и полнаго 
состава часовъ, д^йств^е пружины будетъ пояснено подробно.

Какъ гири, такъ и пружины—отличные двигатели, однако 
между ними существуетъ большая разница въ относительной 
сил4 и непрерывности действия, и гири им^готъ свои неотъем-
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лемыя преимущества въ томъ, что он'Ь дЬйствуютъ съ одина­
ковою напряженностью, тогда какъ сила пружины отъ вре­
мени ослаб^ваетъ. Впрочемъ, въ числ4 усовершенствованШ,

Рис. 2.

Рис. 3.

которыми такъ щедро человЬчесюй умъ обогащаетъ часовое 
искусство, находится и механизмъ съ коническимъ валомъ, 
устраняющ1й ослаблеше пружины и уравнов'6шивающ1й ея 
силу.

Ст'Ьнные часы, им4ющ1егири, бываютъ съ боемъ (съ двумя 
гирями) и безъ боя (съ одною гирею).
Ниже помещено описанхе т4хъ и другихъ.

Въ н'Ькоторыхъ часахъ гири при- 
в’Ьшиваются на шнуркахъ, т. е. бичев- 
кахъ, какъ показано на рис. 1. Въ дру­
гихъ же грузъ виситъ на м’Ьдной цЬпи, 
накинутой на блокъ физейнаго колеса, 
им4 ющ1й соотвЬтствующ1я отверст1Ямъ 
ц'Ьпи зубья, за которые ц4пь зад4ваетъ-

Поднят1е гирь посредствомъ спускае­
мой рукою веревки или ц'Ьпи употреб­
ляется, впрочемъ, преимущественно въ 
часахъ бол'Ье простаго устройства и не 
слишкомъ высокой ц'Ьны, такъ называе- 
мыхъ гивейцарскихъ; въ часахъ же бол'Ье 
изящныхъ и дорогихъ спускан1е гири



производится посредствомъ струны, обвивающейся вокругъ 
^лока. Заводъ производится ключемъ.

4) О маятник1^.

Подъ словомъ маятникъ не должно понимать только тотъ 
металлическ1й прутъ съ бляхой, который мы видимъ въ сто- 
ловыхъ и ст'Ьнныхъ часахъ или который, въ мин1атюрномъ 
вид'Ь, какъ нульсъ, бьется во внутренности карманныхъ ча- 
совъ и носитъ назван1е (Палата. Безъ маятника  никакхе 
часы, ст'Ьнные ли, столовые ли, башенные или карманные не 
могутъ им’Ьть двнжен1я; онъ одинъ, въ силу закона тяготЬ- 
шя, приводит! въ движен1е и д’Ьлаетъ ихъ столь полезными 
для человека.

Маятникъ называется регуляторомъ. Онъ, въ обшир-
номъ смысл'Ь слова, есть всякое весомое т^ло щ/значитель- 
наго разм’Ьра, какъ напр, свинцовый шарикъ, повышенный на 
тонкой нити или на волоскЫ, верхн1й конецъ котораго укр^- 
пленъ въ какой нибудь неподвижной точк’Ь. Давъ рукою легк1й 
толчекъ этому шарику, приводятъ его въ движете, т. е. вслЫд- 
ств1е этого толчка производится колебанге нит и  и болЫе или 
мен4е широкое размахиван1е вЫсоваго т4ла. Величина размаха 
груза, маятника, въ механик^ называется амплитудой коле- 
бат й. Если ничто не заставляетъ колебания продолжать свое 
правильное движенхе, то величина размаха—амплитуда— по­
степенно уменьшается и, накопецъ, тЬло приходитъ въ прежнее 
неподвижно положенхе.

Вотъ простой, легко попятный законъ, на которомъ осно­
вано устройство маятника, наглядное же^вредставленхе этого 
закона и простЫйшаго вида маятникъ мы видимъ въ метал- 
лическомъ прутЫ съ круглой бляхой на нижней его оконеч­
ности, какъ непрем'Ьную принадлежность ст'Ьнныхъ и столо- 
выхъ часовъ; но это нисколько грубоватое наглядное изобра- 
жеше закона физики, составляющее принадлежность только 
ст’Ьнныхъ и столовыхъ часовъ, принимаетъ изумительно малые 
размеры, когда законъ этотъ прпложенъ къ скрытому механизму
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карманныхъ часовъ, гд’Ь, почти невидимо для глаза, маятникъ 
бьется какъ человЬческое сердце посреди колесъ, пружинъ, д’Ьпо- 
чекъ, сод'Ьйствующихъ его правильному б1ен1ю. Даже и въ ст^н- 
ныхъ часахъ, особенно когда желаютъ достигнуть болЬе точнаго 
изм'Ьрен1я и желаютъ съ этой цЬлью устранить вл1ян1е темпе­
ратуры и окружающаго воздуха на правильность и сохранен1е  
всегда одинаковпой амплитуды— величины размаха, механизмъ 
маятнива д'Ьлается замечательно сложнымъ.

Въ силу основныхъ законовъ механики, чЪмъ тяжелЪе 
маятникъ, т’Ьмъ правильнее ходъ всего механизма, и поэтому 
въ хронометрахъ мастеръ придаетъ своему маятнику возможно 
бЬльш1й в4съ сравнительно съ маятникомъ обыкновенныхъ- 
часовъ. Но объ этомъ будетъ сказано въ своемъ мЬстЬ, а теперь 
сл^дуетъ объяснить, что понимается подъ словами часовой 
ходъ, и описать его механизмъ, который, впрочемъ, въ посл^дв^е 
годы чрезвычайно усовершенствовался, но зато сделался зна­
чительно сложнее. Мы упомянемъ объ этихъ улучшен1яхъ, но 
такъ какъ суть и основные законы двигающей силы остались 
т^ же, мы, по В03М0ЖН0С1И, подробно займемся разборомъ 
ст'Ьнныхъ часовъ простаго устройства какъ съ боемъ, такъ и 
безъ боя.

5) Часовой ходъ.

Это— приводъ, заставляющ1й непрерывно качаться маятникъ 
И служанцй для медленнаго спуска колесъ.

Какъ мы сказали, часовые ходы бываютъ различнаго устрой­
ства, въ особенности въ карманныхъ часахъ, но мы сначала 
займемся самымъ простымъ, а потому бол4е удобопонятнымъ 
механизмомъ ст'Ьнныхъ швейцарскихъ часовъ.

На рисунке 4-мъ изображенъ сбоку весь внутренн1й меха­
низмъ ст'Ьнныхъ часовъ съ одной гирей, сл'Ьдовательно, безъ боя.

Р изображаетъ именно эту гирю, прикрепленную къ 
веревке, которая обвивается вокругъ цилиндра С, укреплен- 
наго на оси аа. Конечныя же части этой оси ЪЪ, называе- 
мыя стержнями (р1У0<;), входятъ въ отверсия платшны (ла-
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тунныя пли отливныя металлпческ1Я доски, заключающхя въ 
своихъ ст’Ьнкахъ весь механизмъ часовъ) Т8, въ которыхъ 
они и вертятся. Эти плцтипы соединены ыежд}’ собою четырьмя

Рис. 4.

столбиками 2 2 . Такое соединете въ полномъ состав^ назы­
вается корпусомъ часовъ (са§е).

Тяжесть гири Р заставляетъ, естественнымъ образомъ, 
цилиндръ С вертеться и, развивая веревку съ цилиндра, гиря 
могла бы легЕО упасть, остановивъ т'Ьмъ ходъ часовъ, еслибы 
къ цилиндру С не было прикреплено колесо ЕК съ загнутыми 
зубцами, которыхъ прямая сторона упирается въ спускъ (сИдие1),



соединенный, въ свою очередь, посредствомъ винта съ другимъ 
колесомъ В Б , такь что, спускаясь, гиря приводитъ въ дви- 
женхе и это колесо. Зубья его входятъ въ промежутки зубьевъ 
другаго, меньшаго колеса Л (трибки) и заставляютъ его вер­
теться на своемъ стержн^ сс. Это соединен1е колесъ назы­
вается зацуьпленгемъ (епдгёпа§е), а трибки  принято называть 
шестернями. Он4 всегда бываютъ стальныя, хорошо'закален- 
ныя и отшлифованныя и укрепляются неподвижно на самой оси.

Колесо ЕЕ утверждено также неподвижно на оси шестерни ё  
и движение, даваемое гирею колесу БВ , передается шестерик г/ 
я оси, на которую она насажена, значитъ въ то же самое 
время и колесу ЕЕ, которое сцепляется съ шестерною е, 
имеющей связь съ колесомъ ЕЕ, входяш,имъ своими зубьями 
въ шестерню на оси которой укреплено колесо СгН, назы­
ваемое встръчнымъ (Де гепсоп1ге). Стержни шестерни ^  не 
вертятся въ отверст1яхъ самихъ платинъ, какъ у другихъ 
колесъ, но въ отверсияхъ приборныхъ частей 8, М, прикреп- 
ленныхъ перпендикулярно къ платине . .

Такимъ образомъ гиря даетъ движеше & Н, передающему 
полученное движен1е лопатке I К, а I К, въ свою очередь, 
приводитъ въ движете фиг. А В, посредствомъ сложнаго (ко- 
ленчатаго) рычага П X. Фиг. А В есть маятникъ, подвешен­
ный на цепочке, продетой сквозь отверст1я въ фиг. А; кроме 
того маятникъ проходить сквозь отверст1е въ короткомъ плечЬ 
II рычага 11Х. При каждомъ взмахе маятника, зубья встреч- 
наго колеса & Н действуютъ на лопатку I К такъ, что 
когда зубъ Н, напр., толкнулъ лопатку К и вышелъ изъ подъ 
нея,' то зубъ Ст производить то же самое, только въ обрат­
ную сторону съ лопаткою I, изъ подъ которой точно такъ же 
освобождается, какъ зубъ Н. Отъ этого противоположнаго тол- 
кан1я лопатокъ зубьями колеса происходить непрерывное дви- 
жен1е механизма. Колесо ЕЕ делаетъ въ часъ одинъ только обо- 
ротъ и называется ходошмъ. Стержень его с проходитъ черезъ 
платину и тянется до ч, где на стержне укреплена трубка, 
поддерживающая колесо N К, насаженное на нее неподвижно; 
на конце этой же трубки насаживается минутная стрелка.
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Колесо N N  зац'Ьпляетъ колесо О, которое двигаетъ шестерню 
зацепляющую, въ свою очередь, колесо укрепленное на 
трубке, им'Ьющей одно движен1е съ трубкой колеса N. Колесо у 
д^лаетъ одинъ оборотъ въ 12 часовъ и на трубк^ или стержн-Ь. 
его укреплена часовая стрелка. Следовательно; 1) Гиря Р при­
водить въ вращательное движен1е все колеса и въ то же время 
она поддерживаетъ двигательную силу маятника. 2) Скорость 
обращен1я колесъ зависитъ отъ более или «енее скораго ко- 
лебан1Я маятника, и 3) Колеса въ часовомъ механизме нмеютъ  
назначен1е определять и разделять правильно время при со- 
действ1и маятника.

Вотъ эта-то самая гиря, заставляющая вращаться колеса 
и колебаться равномерно маятникъ, представляетъ собою ту 
двигательную силу, про которую било говорено выше и кото­
рая называется двигателемъ (то1еиг).

Подняие гири производится, какъ уже было сказано, иногда 
просто руками, а иногда при помощи круглаго ключа безъ 
бородки, какъ это и изображено въ часахъ, здесь описан- 
ныхъ и поясненныхъ рисункомъ 4-мъ. Ключъ этотъ вклади- 
вается въ квадратикъ ^  и его несколько разъ новертываютъ, 
но непременно въ противоположную сторону той, съ кото­
рой опускалась гиря. Отъ этого опустившаяся съ гирей веревка 
начнетъ снова навиваться на цилиндръ с и приаодпииетъ, 
такиыъ образомъ, гирю. (Чемъ длиннее маятникъ, темъ мед- 
леннее бываютъ его колебан1я: если онъ даетъ 3600 колебаний 
въ часъ, то это означаетъ, что онъ отсчитываетъ секунды).

Выше сказано, что колесо Е делаетъ одинъ оборотъ въ часъ; 
колесо N N, поддерживаемое осью этого же колеса, делаетъ 
тотъ же единственный оборотъ, но, какъ известно, стержень 
этого колеса придерживаетъ минутную стрелку. Колесо N. 
имеетъ 30 зубьевъ и зац'Ьпляетъ колесо О, имеющее то же 
самое 'количество зубьевъ и одинакого д1аметра. Поэтому 
колесо О делаетъ одинъ оборотъ въ часъ, но у него есть 
трибка р ,  снабженная только 6 зубьями и сцен.1яющаяся съ 
колесомъ имеющимъ 72 зуба. Вс.1едств1е этой разницы въ 
количестве зубьевъ въ трибке р  и колесе чис.то оборо-
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товъ шестерни или трибки р  будетъ относится къ числу обо- 
ротовъ колеса какъ число зубьевъ колеса къ числу зубьезъ 
шестерни, то есть какъ 7 2 :6  или 12:1; другими словами 
шестерня или трибка р  д4лаетъ 12 оборотовъ, а колесо 
оборачивается въ то же время только одит  разъ около своей 
оси, т. е. въ 12 часовъ оно д^лаетъ только одинъ оборотъ. 
На стержн'Ь этого посл4дняго колеса прикреплена часовая 
стрелка *).

Стгьнные часы съ боемъ. Устраиваемый при часовомъ ме- 
ханизм^ боевой приводъ есть особаго рода механизмъ, застав- 
ляющШ часы бить. Движете колесъ то же самое, какъ и въ 
обыкновенныхъ часахъ съ гирею или пружиною, но зд4сь- 
посл^днее колесо оканчивается шестерней, на которой нахо­
дятся дв'Ь лопатки съ такъ называемой вгьтренкой (см. рис. 5).

Рис. 5.
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Назначен1е этой шестерни заключается въ томъ, чтобы 
уравнивать движен1в вращающихся колесъ ударен1емъ своимъ 
въ воздух^. ♦

Боевой приводъ запертъ въ часовомъ механизм'Ь и откры­
вается только въ назначенное для отбиван1я часовъ время. 
Тогда всЬ его колеса начинаютъ действовать отъ движенхя 
гири или пружины, колки, прикрепленные сбоку такъ называе- 
маго штифтоваго колеса, последовательно поднимаютъ рычагъ,

*) Кто желавтъ собствениоручно собрать этотъ простой часовой механизмъ, 
можетъ обратиться въ С.-Петедб. мастерскую учебныхъ поеобш, гд* за  4 р. с. 
вупитъ смадвы е часы съ одной гирей; весь мехавизмъ сдоженъ въ коробл* при 
ясномъ излохев1И, какъ составить одно д4лое изъ этихъ отдЬльныхъ частей, и 
часы эти, если будутъ составлевы правильно по данвымъ увазав 1 ямъ, идутъ 
весьма удовлетворительно.
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заставляющей вращаться ось, на которой над'Ьта ручка еъ 
ыолоткомъ; какъ скоро одинъ изъ колковъ, поднявши рычагъ, 
оставляетъ его, то рычагъ, отъ дМствхя пружины, приходитъ 
въ свое прежнее положен1е и подводитъ молотокъ къ колоколу. 
Ручка молотка д’Ьлается гибка и упруга, такъ что, ударяясь о 
колоколъ, она легко отскакиваетъ отъ него. Это движеше, со­
ответствующее цифрамъ циферблата, повторяется столько разъ, 
сколько одинъ изъ колковъ подниметъ и опуститъ рычагъ.

Рис. 6.

На наружной сторон^ платины Л Л  (рис. 6), обращенной 
къ циферблату, вместо счетнаго колеса и запорпаго рычага 
предъидущаго боеваго привода устраивается гребенка А ,  снаб­
женная нужнымъ числомъ накосныхъ зубьевъ, которые, по 
мЬрЬ ударовъ молотка, передвигаются по одному зубцу крюч-



комъ л ,  насаженнымъ на стержн4 колеса, д4лающаго одинъ 
оборота съ каждымъ ударомъ молотка, и тотчасъ же задер­
живаются рычагомъ д, свободно вращающимся на оси Е ; отъ 
этого крючокъ, переставивъ назначенное число зубцовъ гре­
бенки, остановится на колк4 г, придЪланномъ на краю гре­
бенки, ч4мъ бой и запирается. Счетъ ударовъ молотка опре- 
дЬляется посредствомъ горки б, имеющей видъ спирали, раз- 
д'Ьленной на 12 зар^зовъ не ровной глубины.

ДМствхе этого боеваго привода производится сл4дующимъ 
образомъ: на ходовоыъ колес'Ь в, обращающемся одинъ разъ 
въ часъ, приделывается штифтикъ с, который, подойдя къ 
нижней части рычага г, начинаетъ его поднимать, причемъ 
поднимается рычагъ д, находящгйся въ это время, при помощи 
выступа е, въ зубцЬ гребенки. Поднимаясь, онъ освобождаетъ 
гребенку, которая, при этомъ, откидывается назадъ посред­
ствомъ пружинки Ь ,  падая своею частью И  въ одинъ изъ 
уступовъ или зар^зовъ горки б и получая назначен1е для 
числа ударовъ молотка въ колоколъ. У отпорнаго рычага г, 
на его длинной оконечности, сбоку приделана лопатка, про­
ходящая къ внутреннимъ колесамъ чрезъ выр4зку въ платин^ 
д м  дМств1я отпирашя боеваго привода.

Боевой приводъ, зд4сь описанный, употребляется преиму­
щественно для столовыхъ часовъ, но рис. 6 изображаетъ ме- 
ханизмъ съ боемъ ст’Ьнныхъ часовъ, дМствующхй посредствомъ 
гирь и им'Ьющгй весьма близкое сходство съ часовымъ меха- 
низмомъ.

Описавъ достаточно подробно внутреннее устройство ст^н- 
ныхъ и столовыхъ часовъ, перейдемъ къ предмету, откры­
вающему изумительныя тайны челов^ческаго ума, которыя 
могли проявиться только при помощи нев^роятнаго терп^нхн 
и художнической страсти къ д^лу. Мы говоримъ о карман- 
ныхъ часахъ.

Въ настоящее время ходъ карманныхъ часовъ доведенъ 
до изумительнаго совершенства и такъ называемый возврат­
ный ходъ (рис. 7) встречается только въ старинныхъ часахъ; 
но мы начнемъ наше описанхе именно съ него съ ц^лью
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дать, впосл'Ьдствш, возможность понять лучше, наглядн'Ье 
сделанный въ механизм'Ь улучшен1Я и изм’Ьненхя.

Рис. 7.

Колеса и шестерни карманныхъ часовъ двигаются между 
пластинками, поддерживаемыми, какъ и въ ст’Ьнвыхъ часах’В̂  
четырьмя столбиками. Лит. А обозначаетъ барабанъ, въ кото- 
ромъ находится спиральная стальная пружина. На этотъ ба­
рабань намотана ц’Ьпочка, которая одной оконечностью при­
креплена къ барабану, а другою соединяется съ фиг. В, н а­
зываемой фузей.



Когда часы заводятся, то ц’Ьпь обматывается кругомъ ф]̂ - 
зея, и пружина вытягивается, такъ какъ внутри она удержана 
крючечкомъ, находящимся на оси, кругомъ которой вращается 
барабанъ. Вн'Ьшшй же конецъ пружины задерживается дру- 
гимъ крючкомъ, расположеннымъ на внутренней поверхности 
барабана.

Упругость развивающейся пружины заставляетъ, естествен- 
нымъ образомъ, барабанъ вращаться вокругъ своей оси и въ 
это время ц'Ьпь, обмотанная кругомъ фузея, развивается и 
заставляетъ фузей вертеться, а съ нимъ вм^ст'Ь вертите^ и 
колесо СС, которое увлекаетъ за собою шестерню с и пере- 
даетъ ей двпженхе, полученное ею у пружины.

Шестерня с сцЬплена съ колесомъ О, которое входитъ въ 
шестерню й , соединяющуюся съ колесомъ Е, зад'Ьвающимъ, 
въ свою очередь, шестерню е. Эта последняя шестерне впу­
щена въ колесо Г, которое зац4пляетъ шестерню ( ,  поддер­
живаемую фигурами А В, укрепленными къ платин'Ь. Эта 
пластина плотно насаживается на другую, такъ что стержни 
колесъ аккуратно вхрдятъ въ отверстхя, сд4ланныя въ пла­
тина.

Такимъ образомъ колеса передаютъ одно другому движе­
т е ,  которое производитъ постепенно вытягивающаяся пру­
жина, и шестерня ( ,  войдя своими зубьями въ промежутки 
зубьевъ колеса Е, получаетъ отъ того круговращательное дви- 
жен1е. Эта самая шестерня соединяется съ колесомъ ОСг, ко­
торое и есть ходовое колесо, вл1яющее своими толчками на 
лопатки. Ось этихъ самыхъ лонатокъ поддерживаетъ балансъ 
НН (маятникъ), стержень котораго I входитъ въ отверстхе с, 
находящееся вь фиг. А.

Для лучшаго пониман1я дМств1я и толчковъ, производимыхъ 
лопатками, зд4сь прилагается сл'Ьдующ1й рисунокъ (Л*!:8), изобра- 
жающ1й ходовое колесо въ вертикальномъ положеши. Предъ 
зубцами ега проходитъ ось регулятора, снабженная двумя ло- 
латками (рокИез), называемая ш«ем^е.«ь. Лопатки эти направ­
лены другъ къ другу подъ прямымъ угломъ и расположены 
относительно верхней ы нижней части колеса такъ, чтобы он^
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МОГЛИ встречать зубцы этого колеса. Во время враш,ев1я зубцы 
непременно ударяютъ въ лопатки шпенделя: получивъ тол- 
чекъ, заставляющШ ее двигаться назадъ, лопатка наталкивается 
на другую, ложащуюся на ея дорог4 и подталкивающую уже

Рис. 8.

впередъ ея зубцомъ. Этотъ ходъ потому и называется возврат- 
нымъ (а геси1оп8), что при пемъ балансъ заставляетъ колесо 
пятится нисколько назадъ. Пружина этого хода должна им'Ьть 
непременно коническ1й, физейный валъ и къ тому же, для 
правильности д^йствхя, сл^дуетъ тщательно наблюдать, чтобы 
масло, впущенное въ механизмъ, не сгущалось *).

Ознакомясь поверхностно съ внутреннимъ устройствомъ 
карманныхъ часовъ чрезъ это описанхе, просимъ помнить, что 
этотъ механизмъ, называемый возвратнымъ, сделался въ на­
стоящее время весьма мало употребительнымъ, и часы', снаб­
женные имъ, не отличаются особенной прочностью, но за то 
продаются по необыкновенно дешевымъ ц’Ьнамъ. При береж­
ливости и внимательномъ обращен1и, они могутъ служить до­
вольно долго, но при малейшемъ небреженш требуютъ по­
чинки у часоваго мастера, а потому ихъ дешевое ирхобрЬте-" 
ше обходится дорого втечен1и года.

Въ видахъ устранец1я этихъ недостатковъ, мастера стали 
придумывать равличныя улучшен1я въ часовомъ механизм^ и 
отъ этого произошелъ сначала цилиндрическгй ходъ, потомъ 
патентованный и наконецъ анкерный. Объяснимъ ихъ по

*) Для часоваго механизма употребляется самое лучшее костяное наело, 
стоющее огъ 1 р. до 1 р. 50 к. за маленькую баночку.



порядку. Рис. 9 изображаетъ устройство цилиндричестго хода,

Рис. 9.
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а рис. 10 даетъ понят1е о фигур-Ь баланса, этого главнаго 
двигателя всего часоваго механизма, состоящаго изъ мета.1.1Н- 
ческаго колеса, утолщеннаго на окруж- Рис. ю.
ности и подвижнаго кругомъ своей соб­
ственной оси. Это колесо не им'Ьетъ 
произвольнаго движен1Я, но нолучаетъ 
его отъ колебания двигателя (рычага). Въ 
цилиндрическомъ ходгь балансъ поме­
щается и вертится на валик'Ь или ци- 
линдргь съ выемкой въ нижней его части, 
главное же значен1е этого снаряда заклю­
чается въ его верхней половин^. Въ 
плоскости перпендикулярной къ оси ба­
ланса, помещено горизонтальное ходовое 
колесо (суИпЙ1’а(1), зубья котораго зацепляются за станки ци­
линдра (см. рис. 9). Колебаше цилиндра производится при па-̂



МОЩИ спирали  (волоска *), но колебан1е это неминуемо должно 
было бы скоро прекратиться отъ безпрестаннаго трен1я, если бы 
горизонтальному колесу не придумали бы дать особаго вида 
зубцы нисколько выпуклой формы, не допускающей ихъ задержи­
ваться на пути и ускоряющей движен1е своими постоянными 
толчками, происходящими отъ зац'Ьпленхя краевъ цилиндра. 
Внутренняя сторона цилиндра слегка закруглена и образуетъ 
маленькую наклонность, скользя по которой, зубецъ даетъ 
толчекъ маятнику.

Размахъ баланса должно делать какъ можно больше и для 
этого необходимо располагать зубцы на ходовомъ колес4 какъ 
можно правильнее, а также и пропуски между зубцами тре- 
буютъ тщательнаго вынолнешя.

Въ выноске, зд4сь сделанной по поводу знатешя волоска, 
играющаго, какъ видно, не последнюю роль въ часовомъ ход^ 
карманныхъ часовъ, упомянуто и о камняхъ, ^пом4щаемыхъ 
на оконечностяхъ пластинокъ или мостшовъ. Камни эти въ̂  
сущности просто стеклышки, которыя им4ютъ ц4лью препят­
ствовать излишне скорому трен1ю колесъ о металлическую 
поверхность пластинокъ.

Въ обыкновенныхъ анкерныхъ часахъ бываетъ 15 камней, 
но карманные часы съ репетищей или боемъ помещается 
отъ 19 до 29 камней.

Находчивые недобросовестные промышленники придумали на 
средней доске дешевыхъ часовъ выставлять большое количество 
камней для ослепленхя неопытныхъ и слишкомъ доверчивыхъ 
покупателей; зная по слухамъ, что достоинство часовъ узнается 
по большему числу камней, эти доверчивые слепцы охотно пла- 
тятъ деньги за безсовестный обманъ, вовсе не подозревая, что 
столько восхищающ1е ихъ стеклышки нисколько не прибавля-

*) Волосокъ есть чрезвычайно тонкая стальная пружинка, прикр'Ьтенвая 
кх оси балансоваго мостика. Волосокъ долженъ быть при всякоиъ ходЬ кариан- 
ныхъ часовъ, такъ какъ онъ сод^йствуетъ движен1ю баланса. Мостшомъ на­
зывается металлическая пластинка, прикрывающая колесо и оканчивающаяся 
каинеиъ. Число этихъ каиней легко сосчитать, но впрочемъ на пластинкахъ 
ве всегда бываютъ каини и иногда они заменяются отверст1ямИ; въ которыя 
лходатъ острыя оконечности шестерни или оси.
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ютъ прочности купленнымъ ими часамъ, потому что он'Ь раз­
мещены какъ попало, безъ всякаго знан1я часоваго д^ла, и 
не приносятъ никакой пользы.

Подобными аферами занимаются преимущественно евреи 
въ нашихъ русско-польско-литовскихъ провинцхяхъ.

Рис. 11.
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Нашъ рисунокъ, 11, изображаетъ колесо патентованнаго 
хода, устроенное сл4дующимъ образомъ; къ ходовому колесу
а, имеющему острые, накосные зубья прилаживаете скобка
б, сбоку которой, чрезъ центръ ея вращен1я, проходитъ 
стальная пластинка в, оканчивающаяся къ сторон^ баланса 
вилкой, которая приводится въ движете, при помощи продол- 
говатаго камня, находящагося въ баланс^. Съ другой своей 
стороны вилка эта можетъ им^ть произвольную форму. Скобка 
б  изображаетъ собою подоб1е якоря (апсге), отчего вносл^д- 
СТВ1И и произошло назван1е ашернаго хода, им'Ьющаго большое 
сходство СЪ описываемымъ зд4сь патентованнымъ ходомъ. 
Зубцы ходоваго колеса, падая попеременно на оконечности 
скобки, остаются наподвижными, равно какъ и она сама. По- 
лучаетъ же она снова движен1е отъ толчка, производимаго 
вилкой на зубецъ колеса, всл'Ьдств1е вертящагося баланса. Ось 
этого баланса состоитъ изъ коническаго физейнаго валика 
съ цепочкой, на который крепко надевается маленьшй кружокъ, 
снабженный именно т^мъ камнемъ (штифтикомъ), про который 
упомянуто выше. Камень этотъ проходитъ изъ кружечка 
книзу и, при вращенш баланса, впадаетъ въ вилку г. Своимъ 
легкимъ прикосновешемъ онъ выводить скобку б изъ непод-



Бижности, а зубецъ ходоваго колеса, подведенный такимъ 
образомъ къ наклонной плоскости скобки, начинаетъ произво- 
дитъ на нее давлен1е вм'Ьст'Ь съ вилкой.

Камень же получаетъ толчокъ отъ направлен1я скобки и 
передаетъ его балансу для правильнаго, равном4рнаго коле- 
бан1я.

Патентованный ходъ, подобно возвратному, устраивается 
на двухъ пластинкахъ, анкерный же на одной только и, кром-Ь. 
того, въ немъ не д’Ьлаютъ коническаго физея съ ц’Ьпочкой, почему 
и можно д'Ьлать часы анкернаю устройства бол^е плоскими. 
Ходовое колесо въ этомъ механизм’6 снабжено также накос- 
ными зубцами, но н'Ьсколько инаго вида, какъ показываеть 
рис. 12. Они им’Ьютъ форму сапога, скобка же прилаживается 

Рис. 12. точно такъ, какъ и въ патентованномъ 
ход^, и производить на балансъ совер­
шенно одинаковое д4йств1е. Изм’Ьненхе 
вида зубцевъ анкернаю хода составляетъ 
въ д'Ьл’Ь часоваго производства очень 
важное улучшеше, такъ какъ эти зубья 
гораздо дол’Ье удерживаютъ на себ'Ь 
масло, необходимое, какъ уже было ска­

зано выше, для легкаго и правильнаго движения ходоваго ко­
леса.

Въ анкерномъ ходгь каждая ч;оставная часть механизма 
накрывается особой державкой и потомъ привинчивается. Ме- 
ханизмъ этого хода им'Ьетъ значительныя преимуш,ества передъ 
всЬми другими ходами, но хотя въ немъ трен1е частей меха­
низма одна объ другую, чрезвычайно пагубно вл1яющее на 
часовой ходъ, и на много устранено, однако не уничтожено 
внолн'Ь; поэтому стали искать средства еще бол-Ье усовершен- 
стовать механизмъ карманныхъ часовъ и наконецъ придумали 
хронометръ, въ которомъ, кром’Ь постояннаго вл1ян1я дви­
гателя на маятникъ, треше уничтожено почти совершенно. 
Ходъ этотъ называется свободнымъ (ёсЬарретеп1 ИЬге) и со- 
стоитъ въ сл^дующемъ (см. рис. 13). Спускное или ходовое 
колесо А им’Ьетъ наносные зубцы. Возл-Ь него проходитъ ры-
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чагъ Б, вращающШся на оси В. Къ этому рычагу, въ точк'Ь- 
Г прид’бланъ колокъ, на который ложатся, одинъ за другимъ, 
зубцы спускнаго колеса. Сверхъ того къ рычагу привинчена

Рис. 13.

очень слабая пружинка Е, продолжающаяся вплоть до оси 
маятника, такъ что за нее зацепляется зубчикъ Д, качающ1йся 
вм’Ьст’Ь съ балансомъ, на оси котораго онъ находится. При 
каждомъ колебанш, зубчикъ этотъ встречается съ оконечностью 
пружины.

Когда движен1е происходитъ по направлен1Ю, которое по­
казано на рисунке маленькой стрелкой, то пружина отво­
дится зубчикомъ безъ всякаго препятств1я и снова прилегаетъ 
къ рычагу, если же движете бываетъ въ обратную сторону, 
то пружинка увлекаетъ съ собою и самый рычагъ. Зубецъ 
колеса, удерживаемый колкомъ Г, проходитъ свободно, а зуб­
чикъ немедленно оставляетъ пружинку и рычагъ, чрезъ что при-



ходитъ въ прежнее положете, будучи нажимаемъ, при центрЬ 
€го вращен1я, во.юскомъ Ж. Колокъ Г освобождаетъ зубецъ 
колеса и въ то же время другой зубецъ ударяется въ край 3 
выемки на небольшомъ кружк4, прикр'Ьпленномъ на оси 
баланса.

Изъ этого описания ясно видно, что всякое трете въ хро- 
нометрическомъ ходгь только можетъ проявляться въ то мгно- 
вен1е, когда балансъ получаетъ толчокъ и поднимаетъ пру­
жинку, но это прикосновеше такъ слабо, что трете, отъ него 
происходящее, не можетъ вл1ять на вЬрность хода.

Устройство хорошаго хронометра стоитъ не малаго труда, 
почему подобные часы и продаются, какъ мы выше сказали, 
очень дорого. Впрочемъ можно им'Ьть довольно удовлетвори­
тельные хронометры за 150 руб. сер., только должно наблю­
дать, чтобъ они находились постоянно въ спокойномъ положе- 
Н1и и не подвергались бы, напр., толчкамъ при верховой ■Ьзд'Ь 
или во время башенной польки. Вообще этотъ часовой ходъ 
довольно капризенъ.

Хронометрическш ходъ еще им'Ьтъ то большое неудобство 
для карманныхъ часовъ, что его нельзя выверять самому, какъ 
другхе ходы, посредствомъ передвижен1я указат еля  между бук­
вами К и А, т. е. назадъ и впередъ, убавляя и прибавляя ходъ, 
по м'Ьр'Ь надобности. Хронометръ же выверяется при помощи 
особыхъ винтиковъ, вставляемыхъ въ балансъ и съ которыми 
обращаться настолько трудно, что даже и не всякхй мастеръ 
ум4етъ правильно ими действовать.

Англ1йск1е часовщики, желая нисколько пособить горю и 
удовлетворить покупателя, сохранивъ свою личную выгоду, 
придумали полухроиож тры, снабженные механизмомъ, из- 
вЬстнымъ подъ техническимъ назвашемъ йир1ех, т. е. двой­
ной, потому что онъ состоитъ изъ двойнаго зубчатаго колеса, 
зам^няющаго якорь или цилиндръ.

Но такого устройства часы трудно выверяются и подвер­
жены скорой порче.

Следовательно анкерный ходъ есть самый надежный и са­
мый выносливый изъ всехъ часовыхъ ходовъ новМшаго вре-
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мееи. Ц илиндричеш й  также достаточно проченъ, но онъ 
бываетъ въ особенности превосходенъ, если усгроенъ по об­
разцу брегетовской системы, т. е. если цилиндръ у него ру­
биновый.

6) Объ уход^ за карманньши часаии.
Эта статья не малой важности, и кто желаетъ им'Ьть свои 

часы въ постоянномъ норядк'Ь и какъ можно р'Ьже нбсить 
ихъ къ часовымъ мастерамъ, изъ которыхъ, къ сожал4н1ю, 
не вс4 бываютъ одинаково добросовестны и искусны, тотъ 
не отставитъ безъ вниман1я т4 правила, которыя найдетъ на 
этихъ страницахъ и которыя сообщены составителю „Руко­
водства" спец1алистомъ, которому мы вполн^ дов'Ьряемъ.

1) Заводить часы должно всегда въ одно время и пред­
почтительно утромъ, эставъ съ постели, потому что большею 
частью ВСЯК1Й встаетъ всегда почти въ одно время, къ тому* 
же утромъ челов^къ им4етъ меньше причинъ быть забивчи- 
вымъ, рука его бываетъ тверже, голова св4ж§е, онъ нахо­
дится еще въ нормальномъ, вполн4 спокойномъ состоян1и, 
тогда какъ вечеромъ вс4 событ1я дня, усталость, несвоевре­
менный сонъ— могутъ повлхять на его память и бедные часы 
останутся не заведенными или будутъ заведены неаккуратно,

2) Никогда не должно класть часы на окно, въ особен­
ности зимою, потому что переходъ отъ теплоты челов4ческаго 
т^ла къ бол4е холодной температур^ можетъ сгустить масло 
и такимъ образомъ помешать свободному движешю частей ме­
ханизма. Поэтому|же должно также остерегаться держать часы 
на мраморной доск4 или давать имъ прикасаться къ метал.1и- 
ческому предмету, какъ нанр. къ бронзовому подсвечнику, 
прессъ-папье или др. Это такъ важно, что быва.1и случаи, 
когда часы, единственно отъ подобной неосторожности, зна­
чительно отставали въ одну ночь.

3) Снявъ съ себя часы, должно поместить ихъ въ портъ- 
монтръ, где они будутъ лежать въ наклонномъ положенхи, 
или повысить на станку, но отнюдь не класть ихъ п.чашмя 
на столъ, во первыхъ потому, что это вредно для механизма,
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& также и потому, что въ этомъ небрежномъ положен1и они 
могутъ быть поцарапаны, замараны и даже погнуты.

4) Передвигая столъ, на которомъ стоить футляръ съ ча­
сами, должно предварительно поставить футляръ на другое 
м^сто.

5) Такъ какъ чистота—д'Ьло первой важности для часовъ 
и при небрежномъ содержан1и ихъ придется часто носить къ 
мастеру, работа котораго обходится не дешево, то стоитъ 
только наблюдать, чтобы корнусъ былъ постоянно какъ можно 
ллотн'Ье занертъ, избегать открывать ихъ безъ нужды и уда­
лять отъ соседства такихъ предметовъ, какъ наприм. пухъ, 
МЯГК1Я шерстяныя матер1и, открытия коробки съ пудрой или 
порошками и пр. Отъ всЬхъ этихъ предметовъ отделяется 
невидимая пыль, проникающая во внутренность часовъ и за­
творяющая ихъ механизмъ, смешиваясь съ масломъ, облегчаю- 
щимъ его ходъ.

На открытомъ воздух^ не должно ни заводить часовъ, ни 
передвигать стрелки. Часы, называемые а гешопйог и не 
им4ющ1е ключа, удобны т^мъ, что ихъ не нужно открывать, 
и заводить ихъ можно даже въ темнот^.

7) Принимаясь заводить часы ключемъ, должно всадить 
-его плотно въ отверсие, потому что иначе легко испортить 
пружину, починка которой обходится довольно дорого.

8) Карманные часы очень чувствительны къ перемене 
температуры и, снимая съ себя часы, лучше всего вЪшать ихъ 
поближе къ печк'Ь.

9) Переводить стрелки ,въ часахъ съ репетиц1ей никогда 
не сл^дуетъ во время самаго боя. Это правило должно со­
блюдаться также при заводЬ ст4нныхъ часовъ.

10) Если часы съ репетиц1ей бьютъ слишкомъ скоро или, 
лапротивъ, слишкомъ медленно, недостатокъ этогь легко ис­
правляется посредствомъ особенной подвижной стрелки, на­
ходящейся близъ державки и указывающей, но произволу, на 
^уквы Сг (скоро) и Ь (медленно). Понятно, что при медлен- 
ломъ бо'Ь повертываютъ стрелку къ букв^ О, а при излишне 
«коромъ она должна быть обращена къ букв^ Ь.
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Рис. 14: достаточно ясно объясняетъ положен1е стрелки 
и ея мелшй механизмъ.

Рис. 14.
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И ) Если забыли завести часы въ назначенное время и 
они стояли довольно долго, лучше оставить ихъ незаведнными 
до того часа, который они ноказываютъ, ч^мъ переводить 
стрелки, если же необходимо нужно ихъ завести, то сов'Ь- 
туемъ повертывать стрелки въ ту строну циферблата, гдЬ 
имъ приходится пройти меньшее пространство, даже еслЬ' при­
дется переводить ихъ назадъ. Не соблюдая этого правила, 
можно разомъ испортить лучш1е часы.

12) Чтобы часы шли в4рно и находились постоянно въ 
одномъ положенш, сл'Ьдуетъ всегда заводить ихъ и поверять 
самому, не предоставляя этого делать постороннимъ, и если 
въ ц'Ьлый день механизмъ уйдетъ или отстанетъ на какую 
нибудь минуту, то на это нестоитъ обращать вниман1я, такъ 
какъ мы уже говорили, что часовой механизмъ чрезвычайно 
чувствителенъ ко всякой перем4нЬ температуры. Ст'Ьнные и 
столовые часы гораздо выносливее, и потому по нимъ можно 
поверять.

13) Черезъ восемь или десять дней должно ненрем4нво 
сравнивать и устанавливать свои карманные часы по хоро- 
пшмъ или столовымъ, и если они, въ течен1е недели, от­
стали на 8 минутъ, то достаточно подвинуть только минут­
ную стрелку, если же изм^неше хода значительнее, то сл4- 
дуетъ прибегнуть къ стрелке уравнен1я и подвинуть ее на К 
или на А, смотря по надобности.



14) Стрелку уравнешя должно подвигать на самое ма.юе 
пространство и увеличить его только въ томъ случай, если 
разница состояла изъ четырехъ или пяти минутъ въ теченхе 
ц4-шхъ сутокъ. И тогда даже нередвигаютъ ее не бол4е какъ 
на одинъ или на два градуса.

15) Случается въ часахъ съ репетищей, что они показы- 
ваютъ не тотъ часъ, который ударяютъ, и тогда должно осто­
рожно удостовериться, свободно ли ходитъ на своемъ стержн'6 
часовая стр'Ьлка и, если зам4чаютъ, что она ходитъ туго, то 
сл^дуетъ отнести часы къ мастеру, потому что это служить 
нрямымъ доказательствомъ поврежденхя механизма; въ нро- 
тивномъ же случа'Ь можно передвинуть часовую стрелку от­
дельно отъ минутной и поставить ее на тотъ часъ, который 
ударилъ механизмъ репетицхи, но такъ какъ это легкое на- 
силхе можетъ ослабить стрелку, то сл4дуетъ прижать ея 
центръ, хоть напр, перочиннымъ ножичкомъ, къ поверхности 
циферблата и т4мъ укрепить ее на ея оси.

16) Исправлять часы должно всегда давать тому мастеру, 
у кого они были куплены, если же это невозможно, то, па 
крайней м^р^, поручить ихъ мастеру известному, дельному, 
а не одному изъ т4хъ недобросовестныхъ ремесленниковъ, 
которые изъ опасешя конкурренщи, для нихъ гибельной, го­
товы повредить механизмъ, чтобы уронить репутац1ю собрата. 
Эти с.1учаи бывали не разъ и избегнуть такого зла можно 
только обращаясь постоянно къ известнымъ мастерамъ, доро- 
жащимъ своимъ добрымъ именемъ и неспособнымъ интриго­
вать противъ товарища.

17) Несмотря на вс4 предосторожности, каждые часы 
требуютъ починки отъ времени до времени, и потому, года 
черезъ три, непременно следуетъ предоставить сведущему и 
добросовестному мастеру вычистить и выверить ваши часы.
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Этимъ мы закончимъ описан1е часоваго производства. Въ 
своемъ изложен1и мы, благодаря обязательному содейств1ю 
опытнаго и образованнаго спещалиста, ,старались сделать те  
практическ1Я указан1я въ обращеши съ часами, которыхъ



нельзя встретить ни въ одномъ спец1альномъ руководств'Ь 
на русскомъ язык'Ь.

Мы весьма сожал4емъ, что не могли подробно остано­
виться на онисан1и собственно часоваго производства, такъ 
какъ разнаго рода инструментовъ, унотребляемыхъ въ этомъ 
нроизво дств'Ь, такъ много и такъ велико ихъ разнообразхе, 
что объяснен1е ихъ и ихъ употреблен1я заняло бы слАшкомъ 
много м’Ьста. Сверхъ того, описывая подробно часовое про­
изводство и механизмъ часовъ, мы рисковали бы быть непо­
нятными для многихъ нашихъ читателей, такъ какъ при этомъ 
слишкомъ часто пришлось бы отступать отъ изложен1я, объ­
ясняя законы механики, на которыхъ основывается все 5хтрой- 
ство часовъ. Такимъ образомъ, хорошему мастеру-часовщику 
необходимо знан1е механики, а следовательно и математики,: 
чтобы онъ могъ заниматься своимъ производствомъ съ пони- 
манхешъ д4ла.
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ТИПОГРАФШ.
рВО РИ ТЬ о польз'Ь тиаографхи и о иостоянио увели­

чивающейся ея деятельности безполезно; то и дру­
гое очевидно. Можно только прибавить, что въ самых-ь 
отдаленныхъ углахъ Росехи, гд* прежде не им^ли 

и П0НЯТ1Я о типографхи, теперь устраиваютъ ихъ и не по 
одной, а по нисколько. Помещетя для типографии не тре­
буется особенно большаго — дв'Ь комнаты во всякомъ случа'Ь 
необходимы: одна наборная, другая печатная *). Принадлеж­
ности той и другой, по м'ЬрЬ возможности, показаны въ при- 
лагаемыхъ рисункахъ **). Главные деятели типографии суть: 
факторъ, управляющШ всЬмъ д^лонъ типограф1и и отвЬчаю- 
Щ1Й за всЬ отступлен1я отъ законовъ печати; наборщики и 
метранпажи—производители д4ла въ наборной; печатники и 
батырщики— производители д4ла въ печатной, При этомъ не 
лишнее заметить, что всЬ части типографскаго д^ла одинаково 
важны; думать, нанрим'Ёръ, что д4ло печатника ниже занят1й 
наборщика совершенно ложно. Искусство печатника въ типо- 
графскомъ производств^, его уменье подбавить краску или 
отбавить, чтобы печать не выходила ни слишкомъ бледною, 
ни слишкомъ черною, умЬнье приправиться такъ, чтобы въ

VI.

*) Зд'Ьсь говорится о такой типограф1в, въ которой ве требуется нароваг» 
двигателя для ариведен1я печатннхъ машивъ въ д^йств^е, т. е. печатан1е про­
изводится на ручныхъ ставкахъ.

**) См. вс-6 рисувБИ тивогра 1|>!и.
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печати буквы выходили отчетливо, а рисунки, кромЬ того, и 
изящны— для всякой типографш весьма '^ажно.

Всяк1й, желающхй поступить въ наборщики, долженъ быть 
на столько грамотенъ, чтобы ум^ть довольно свободно читать 
всякую рукопись, безъ труда запоминать прочитанное слово 
или фразу и, наконецъ, испрявлять грубыя, встр'Ьч^ющгяся 
въ рукописахъ описки ^ ошибки авторовъ или, всл'] д̂ств1е 
небрежной переписки, писарск1я ошибки.

Первое, что необходимо наборщику— это выучить располо- 
жеше знаковъ въ кассахъ (касса, см. рис. 1 фиг. а). По дан- 
нымъ рисункамъ это не трудно сд'Ьлать даже до вступлен1я 
еще въ типограф1ю; тутъ же приложены употребительнейшие 
ариеметичесые, геометричесие и аптекарск1е знаки, а также 
параллель цифръ арабскихъ, римскихъ и славянскихъ.

СЛАВЯНСКАЯ КАССА.

Буквы, находящаяся въ скобкахъ, отлиты съ подрезами 
для подставки акцентовъ.
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ПОЛЬСКАЯ КАССА.

ГРЕЧЕСКАЯ КАССА.

Буквы, ,ваходящ]'яся ьъ скобвахх, отлиты съ подр4зами 
для подстановки акцентовъ.
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РУССКАЯ КАССА.

Л 1,' к г д 1-: ■•К' 3 II 1
к .1 М II 0 II Р с '1' .у 

Ф.\ II.ч минъы ь 'И э н) яе г « * )
1Л и к  1 : 1’ с .V Ф '1: . 1' 1 2 3 >1 5  Ь  7 8 а  и

‘  ̂ 1' Т .у•) ■) ь
'» ''' >  .М И Л к .1
111, ш Ж ' ;
ь я б а

; . . 9 »р в 4 ■ • :1 1 ____ 
уII 0 ' ■П 5 Л/..’.-.

Ф
е Д Ъ 1’

ФРАНЦУЗСКАЯ КАССА,

Б С п Е а А Б С р_ Е г.
Н I К ь М \ 0 н I К М к п
Г 0 к Т X 0 К 3 Т X
а р 6 й V 7 . Е Л \ ж СЕ у 7.
а 1 и и V А|а; е 0--Т—1!г1п|л |е \у_
а I Л! й к Е|Е > \ л ('
а I 1̂ ' Т1 1 ^ — л 1п (V 111 -> ►
.т С ■| н 11 1— 1 2 | :»■ 4 1 5 б 1 -гй



231

К НФМЕЦКАЯ^КАООА.

2БХ
а !Та

Для бол^е успешной работы сл^дуетъ вступающему въ 
типограф1Ю научиться н^которымъ прхемамъ опытнаго набор­
щика, наприм^ръ: держать ве/9сташк^ (см. рис. ^ — верстатка). 
Верстатка должна быть такъ установлена, чтобы длина ея въ 
точности отвечала размеру набора. Набираютъ съ рукописи или 
печатнаго оригинала, вкладываемаго въ визоръ— тенакль (рис. 1 
фиг. б). Прочитавъ нисколько словъ оригинала, наборщикъ 
беретъ изъ кассы букву за буквою (буквы изъ кассы берутся 
всегда за очко и сигнатурою къ себ4) и укладываетъ ихъ 
не верстатку въ обратномъ порядка тому, какой въ ориги- 
нал^, т. е. отъ правой руки къ л'Ьвой, соблюдая пробелы и 
закрепляя строки такъ, чтобы буквы не качались и стояли 
прямо. Начинающему поприще наборщика даютъ обыкновенно 
набирать съ печатнаго и что попадается (хотя бы и вовсе не дель­
ное); онъ долженъ непрем'ЬнвСо привыкнуть закреплять строки;



передъ закр4плен1емъ строкъ, не дурно проверить наборъ, строчка 
за строчкой, и исправить въ нихъ ошибки. Набравъ строкъ де­
сять или двадцать, разобрать ихъ, чтобы пршбр'Ьсти навыкъ 
раскладывать шрифтъ, т. е. класть каждую букву, каждый 
знакъ на ихъ м'Ьсто быстро, безошибочно. Когда смешается 
шрифтъ, то нострадаетъ и самый наборъ.

Стоящей передъ кассою долженъ наблюдать за собой; сто­
ять прямо, не класть ноги на ногу, не упираться кол'Ьномъ 
въ реалъ. Эти дурныя привычки искривляютъ ноги. Онъ дол­
женъ избегать класть вынимаемое изъ верстатки на бортъ кассы, 
чтобы не перемешать все это, еще бол^е—не братьвъротъ букву*).

Наборъ. Всяий наборъ им^етъ некоторый основныя пра­
вила, которыя мы постараемся зд4сь изложить.

Начало строки въ текст^ (или начало пункта) отмечается 
уступомъ или абзацомъ. Этотъ абзацъ долженъ быть одина- 
ковъ во всемъ наборе, и обыкновенно делается на круглый, 
когда длина строки не бол4е 4-хъ квадратовъ, 17а круглыхъ—  
не более 6 квадратовъ и т. д.

Букву следуетъ подстав.1ять непосредственно къ букве, а 
слово отъ слова отделять гипацгей и, непременно, по ровну во 
всемъ наборе. Знакъ препинания ставить ближе къ слову, такъ 
чтобы шпащя следовала-бы за нимъ. Шпац1и разделять между 
словами по ровну, начиная съ правой руки (отъ начала строчки), 
и если где приходится убавить ихъ въ строке, то убавлять про- 
белъ после предлога, т. е., чтобы онъ былъ ближе къ слову,, 
къ которому относится. Знакъ нрепинан1я следовало бы отде­
лять отъ слова на шпащю (кроме точки), потому что наборъ 
выходитъ тогда чище, но для скорости можно этого и не де­
лать. Строку закреплять не слабо и не туго. Какъ можно ме­
нее делать переносовъ, а д^лая ихъ непременно соблюдать 
правило: многосложныя слова не переносить однимъ слогоыъ, 
а делить, по крайней мере, пополамъ; коротк1я слова со всемъ 
не разделять; предлоги не оставлять въ конце строки, а пере­
носить въ новую, къ тому слову, къ которому онъ относится

• )  Кром'Ь безиорядЕа, происходящаго отъ приваяЕи брать въ ротъ свин- 
цовна буквы,— привычна эта порождаетъ х е с т о и я  ваутренн1я бол4зви.
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(если только не произойдетъ отъ того большаго слишкомъ про­
бела). Вообще говоря, надо помнить основное правило пере- 
носовъ по слогамъ,—тутъ обращается вниман1е на соединеше 
двухъ согласныхъ, наприм4ръ: параллельно, искуси4йш1й. Одна 
согласная переносится, а другая остается: парал-лельно, искус- 
«4йш1й. На сочетан1е буквъ обращается особое вниманхе: 1) въ 
прилагательныхъ, производныхъ отъ односложныхъ сущ^стви- 
тельныхъ (честь, злость, лесть, часть) ст  остается въ конц’Ь 
строки: чесш-ный, злост-ный, лест-ный, часш-ный; 2) въ много- 
сложныхъ же словахъ и въ родительномъ падеж'Ь однослож­
ныхъ часть ст  переносится въ другую строку: един-ствен- 
ный, каче-ство, зло-сти, че-сши... Сокращен1е словъ д§лать 
не иначе, какъ на согласной передъ гласною, или для одно­
сложныхъ словъ ограничиваться одною буквою: Св. (сводъ) 
Зак. (законовъ), Т. (томъ) 1. Для н’Ькоторыхъ словъ приняты 
правила такъ: слово строка сокращается всегда въ стр., 
страница— стран.; смотри— см.; наприм1ьръ— ш п ^ .\и  тому 
подобное— и т. п. или и т. под.; и  такъ далгье и т. д.; т4) 
есть—т. е.; и  многое другое —  и мн. др.; до (по) Рожде­
ства Христова— до (по) Р. X.; Милостивые Государи—Мм. 
Гг.; статья—ст.; книга— кн.; глава— гл.; одною буквою оз- 
начаютъ господинъ (г.); годъ (г.), м’Ьсяцъ (м.), число (ч.), 
часть (ч.), томъ (т.).

Употреблеше знаковъ препинанГя, конечно, отв4чаетъ содер- 
жан1ю, но случается, что въ рукописи знаки эти опускаются, 
а для набора весьма важно, чтобы пропусковъ не было, такъ какъ 
иначе разм^щен1е словъ въ строк’Ь изм^Ьняется и сбивается раз­
мерь проб'Ьловъ. Потому наборщикъ долженъ самъ следить за 
знаками. Тутъ онъ долженъ руководствоваться, по крайней 
м'Ьр'Ь, т'Ьмъ правиломъ, что передъ словами: который, каковой, 
чей, чтобы, что, если стоятъ посл’Ь глаголовъ, непременно ста­
вить запятыя. Наборщику сл^дуетъ, прежде приступленхя къ 
набору, хорошенько ознакомиться съ рукописью; встречаются 
рукописи съ ороографическими ошибками или описками; ихъ 
сл^дуетъ заметить и избегать. Так^ нередко авторъ въ торопяхъ 
ставитъ знакъ тире  тамъ, гд^ ему вовсе не сл4дуехъ быть;
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особенно это встречается часто посл^ точекъ, когда тире не 
полагается, а если ставить его, то потомъ, исправляя наборъ, 
т. е. уничтожая эти тире, придется д4лать больш1я передви- 
жен1Я для сокращен1я пробела, образовавшагося на м^стЪ 
тире. Иное д4ло уаотреблен1е знака тире въ разговорной р^чи; 
тамъ онъ ставится и въ началЬ и въ конц'Ь, отделяя, такимъ 
образомъ, р4чь, слова одного отъ словъ другаго. Вообще, въ 
изб4жан1е исправлешй, влекущихъ за собой и трудъ, и трату 
времени, и сбивку набора, и порчу шрифта, сл4дуетъ, какъ 
сказано выше, до набора ознокомиться хорошенько съ руко­
писью и заметить ея недостатки.

При цифрахъ, употребляемыхъ въ текстЬ, придаютъ имъ че- 
резъ дефисъ (маленькое тире или переносный знакъ) оконча­
тельные слоги, сл'1дующ1е по смыслу р4чи; 7-го числа, на 
5-ой стр. Въ прямыхъ падежахъ (именительномъ и схожихъ 
съ нииъ) этихъ слоговъ не ставятъ.

Прим^чатя, обыкновенно выносимыя въ конц'Ь каждой 
страницы, означаютъ звездочкой (*), которую ставятъ у того 
слова, къ которому оно идетъ, съ ковычками или безъ ковы- 
чекъ, это все равно и зависитъ отъ вкуса. Первая на стра- 
нидЬ такая выноска означается одною звездочкою; вторая 
двумя, и т. д., а если ихъ много, то означаютъ цифрами по 
порядку, или буквами, начиная съ каждой страницы съ на­
чала, или сл4дуя въ порядке цифръ и алфавита съ первой 
выноски до конца сочинен1я.

Всяк1й наборъ предполагаетъ разрядку на шпоны. Потому, 
когда строчка набрана, ее прокладываютъ однимъ шпономъ 
или бол4е, смотря какой желаютъ имЬть наборъ, бол^е сжа­
тый или наоборотъ.

Наборъ, сделанный въ верстатке, переносится на уголокъ 
(см. рис. 4), которая лежитъ на кассе. Брать наборъ надо 
иметь снаровку, иначе онъ разсыплется.

На уголке составляется гранка въ страницу набора и 
больше. Она перевязывается топкой бичевкой, закрепляемой 
однимъ концомъ, и переносится или сдвигается на другую 
большую подъемную или верстальную доску. Рис. 13 фиг. б.
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На этой доск'Ь наборъ передается въ печать для коррек- 
турнаго оттиска, который и сдается на прочтение.

К<^ректура. Наборъ на доск'Ь или форму, посл 1̂ перваго 
оттиска на корректуру, берутъ изъ печатной, ставять на ам- 
бонъ, и начинаютъ сравнивать съ корректурнымъ оттискомъ, 
исправляя въ набор4 сд'Ьланныя въ оттиск4 указашя коррек- 
торомъ. Для этого принаровленной къ тому иглой ^шиломъ), 
литеру или литеры и знаки, ошибочно поставленные. выни- 
маютъ, а вм’Ьсто ихъ вставляютъ друпе, как1е требуются въ 
Еорректур4.

Производство корректуры требуетъ знания условныхъ къ 
тому знаковъ; по прилагаемому ниже образцу корректуры 
знайи эти легко изучить.
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Таблица н^которыхъ ариеметическихъ и геометрнческихъ 
знаковъ.

+ П1ЮСЪ тупой уголъ

— нинусъ
острый уголъ

. иди X умножен1я
Л трехугольникъ ^

д'Ьденхя
□ квадратъ

> б о й е

< иен’Ье 1 1 прямоугольникъ

; : геометрич. пропорц1я
 ̂ \ пара.1лелограммъ

• ариеметическая
\ \ ромбъ

П1юсъ—минусъ

со подобенъ /  \ трапец1я

оо безконечный V корень квадратный

11 парах1ельный V корень кубнческ1й

перпендикулярный 0 градусъ*
•

равенства минута или футъ

уголъ • секунда или дюймъ

прямой уголъ терц1я

Таблица н^которыхъ аптекарскихъ знаковъ.

ар редептъ грапъ

одивъ фунтъ д половина в'Ёса

3 одна унц1я З'Ф полторы унцш

дв* унц1и 3] одна драхма

одинъ скрупулъ ап равное количество



237

П А Р А Л Л Е Л Ь  Ц И Ф Р Ъ  

арабскихъ, славянскихъ и римскихъ.

Арабсмя. С1авявсыя. РЙНСК1Я. Арабсыя. С1авявск1я. ' Ринск1я. 
\

1 Д I 3 9  I А-^ X X X IX

2 Б II 4 0 М ХЪ

3 V г III 4 1 МЛ х ы .
4 А IV 4 9 Л'©' х ы х
5 е V 5 0 н ъ

6 8 VI 6 0 ъ х
7 3 ' V II 7 0 6 ъ х х
8 «1 V III 8 0 ! " ъ х х х
9 ■0 IX 9 0 г х с

1 0 г X 1 0 0 . 9 с
1 1 а 1 X I 2 0 0 ; с1 с с
1 2 1 Й1 X II 3 0 0 т ссс
1 3

1
! Г1 X III 4 0 0 1 У . 0 0

1 4
1

Д1 X IV 5 0 0 ! О в
1 5

II
а XV 6 0 0

1
1 X ВС

1 6 51 X V I 7 0 0 1 ^ в с с
1 7 31 X V II 8 0 0

• г- 1 ’Т'
1 и; в с с с

1 8 Н1 X V III 9 0 0 ц с м
1 9 ^ 1 X IX 1 0 0 0 ! 1 м
2 0 к X X 1 1 0 0 1 1 м с
2 1 НЛ X X I 1 2 0 0 1 мсс
2 9 К-О' X X IX 1 8 0 0 1 -'дф МБССС
3 0 л X X X 1 9 0 0 д̂ц мсм
3 1 лл X X X I 2 0 0 0 1 5̂ мм
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Ж о с ^  71^ ^ /'г /га .ж /9

/!у !ги * и а а ^ ^  %
<̂777Уь ^  ст .̂ г,̂ н л^гь  а уи г^е€ \

^ ш ш Л л п  и т о т
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у г ^ ^ г а ^

I  /К ^/И М С О '

так

ф /-с Т л П ^  / ^  -г^2йй5 

с /т у г ^ ^

а .*т А /2б^^72гг /ш ш а т г ш /и ш ^  

1^/й7 с ^  т ^ ^ ^ 'У 7 г ^

/

^ г г л б б [ -
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г/г^ г^ о х  /с с ? ^  

Ш г & ^ а  /ба€/т  

с< ^? ш

V ^ м /ш ш /ш //г ^ и г ^ ^ 7 1 /у ш ^ (ш г  

/с ^ ^ г с а ^ € 2 о /^

^ с л е ^ .и н <:у/7. га ^а .̂ ^< :л .

^ ( /^ ш ш  г п ^ /а я  1ш гт 111С

7]̂ ^сс тп'?уоуи'ггх’ т//?го сСгготргшт?^

^ р /с а ^ (ш и ,/а  б ш а е ^ а г с ^ ^  

. ш ш е /̂ ш  ̂ т А ь т п /га 6 а ,/1 б /а ^ ^  

л г ^ /̂ ш с а /с /1

^ с с  а 'С ое, о /с < б ^ /х ^ ^ ^ ^ ^ а /т ^

1^ ж ое  ̂ с /и :1 ^а ^ /Ь

(б  ^с< ^б .̂ ж у

РКМКСЛВВБИКЪ. 16



Вогь пр1емы и знаки, употребляемые при чтен1и коррек- 
туръ. Впрочеиъ, кром'Ь представленныхъ зд4сь знаковъ. упо­
требляются еще некоторые друпе условные знаки, которые мы 
приведемъ; но объяснимъ сначала приведенные зд^сь знаки, чтобы 
неопытные корректора не впали въ ошибку и не подумали, 
напр., что перечеркивание неправильно набранныхъ буквъ 
делается только приведенными зд4сь корректурными зна­
ками,— отнюдь н-Ьть: ошибочно набранную букву, или знакъ 
препинашя, можно перечеркнуть какимъ угодно знакомъ, вы­
вести этотъ знакъ на поле корректурнаго оттиска и рядомъ, съ 
правой стороны, поставить букву или знакъ препинашя, ко­
торыми сл^дуетъ зам'Ьнить ошибочно набранные. Нужно ста­
раться корректору обозначать по одну какую нибудь сторону 
набора въ оттиск*, чтобы наборш,ику при правк'Ь удобнее 
было следить за поправками.

Корректурные знаки надо какъ можно бол^е разнообра­
зить и стараться, чтобы на одной и той же строк* не встре­
чалось два одинаковыхъ знака. Корректурные знаки предпо­
читаются прямолинейные.

На м^ст* пропущенной при набор* буквы, знака препи- 
нан1я, слова или даже ц*лой фразы въ оттиск*, ставится 
корректурный знакъ и рядомъ съ этимъ же знакомъ на пол* 
оттиска выписывается пропущенное.

Когда въ корректур* хотятъ обозначить, что строчную 
букву въ набор* надо зам*нить прописною или наоборотъ 
(особенно когда строчная и прописная буква им*ютъ одина- 
ковыя очерташя на письм*), перечеркнувъ букву въ оттиск*, 
ставятъ рядомъ со знакомъ на пол* ту же букву и для обо- 
значен1я, что букву сл*дуетъ поставить прописную, ее под- 
черкиваютъ двумя параллельными горизонтальными черточ­
ками, а чтобы обозначить, что сл*дуетъ поставить букву 
строчную, — горизонтальныя параллельныя черточки ставятъ 
надъ буквой.

Для обозначен1я, что набранное въ подборъ (въ строку) 
сл*дуетъ набирать съ абзаца (съ новой, съ красной строки) 
употребляется знакъ _ |“ .
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Если при,набор4 между словъ или строкъ встр'Ьчаются 
марашки, то он4 перечеркиваются и рядомъ съ энакомъ на 
на пол'Ь ставится знакъ, состояний изъ двухъ горизонталь- 
ныхъ параллельныхъ черточекъ, перече^кнутыхъ двумя же 
перпендикулярными къ нимъ.

Вообще, кром'Ь н'Ькоторыхъ условныхъ знаковъ, обозна- 
чающихъ: сдвинуть слова, раздвинуть ихъ, разбить 'ихъ на 
тонкгя шпацги (разрядка), уравнять промежутки между 
словами, перебрат,ь съ красной строки, перебрать въ под- 
боръ (въ одну строку), вставить между строкъ шпоны, вы-, 
кинуть ихъ, выкинуть букву и ли  слово, или даже Ц1ълую 
фразу, осадить марашку— другихъ условныхъ знаковъ н'Ьтъ; 
остальные знаки употребляются произвольно и, конечно, нужно 
изб'Ьгать употреблять похожхе на условные.

Къ исправлен1Ю корректуръ можно приступить не иначе, 
какъ свыкшись совершенно съ наборнымъ искусствомъ, по­
тому что тутъ требуется применять безнрестанно все то, 
что необходимо соблюдать при набор'Ь. Переборка строкъ, за­
мена одной жирной буквы тонкою и наоборотъ, вставки 
словъ — все это производитъ неровности набора, изм'Ьняетъ 
переносы и разрядки. Поэтому, исправляющхй корректуру 
долженъ им'Ьть совершенный навыкъ въ чистот'Ь и правиль­
ности набора.

Зат'Ьмъ повторимъ,что вынимаемыя литеры не сл'Ьдуетъ класть 
ва бока кассы, а тотчасъ разложить по кассЬ на свои м4ста; 
не брать ихъ въ ротъ, потому что шрифтъ (свинецъ), смешан­
ный съ печатною грязью, покрывается окисью, которая весьма 
ядовита и пагубно можетъ повл1Ять на здоровье (медленная 
отрава).

Отъ набора и исправлен1я корректуръ переходимъ къ вер- 
станью, на которомъ довершается искусство наборщика. На- 
борщикъ, не ум'Ьющ1й верстать, есть только исполнитель, ко­
торый производитъ д^ло свое такъ, какъ укажетъ тотъ, кто 
будетъ верстать— метранпажъ. Потому въ верстаньи сосредото­
чивается начало и конецъ д’Ьла до спуска его въ станокъ.

16*
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Рукопись, поступившая вънаборъ, подлежитъ подробному 
осмотру. Необходимо определить: расположев1е текста, под- 
разд4лен1е его, количество; выбрать форматъ, загЬмъ шрифтъ 
какъ для текста, такъ и для заглав1й (надписей). Эти посл4д- 
Н1Я должны имФть непременно однообраз1е, т. е. главныя заглав1Я 
набираться по всему сочипент  однимъ и т^мъ же шрифтомъ, 
второстепенныя— другимъ и т. д. Для опред4лен1я количества 
лнстовъ въ рукописи, сл-Ьдуетъ набрать страницу оригинала 
по тому формату, какой признается подходящимъ, и тогда 
соображать. Конечно, опред^ленхе это будетъ только прибли­
зительное.

Въ определенхи формата много значитъ величина или фор­
матъ самой бумаги. Для этого слйдуетъ сложить бумагу, иа 
которой определено печатать, и по ней размерить ширину и 
длину строкъ, располагая |ихъ на страниц^ такъ, чтобы одна 
сторона и низъ, подлежапце образу, были на полуквадратъ 
шире противъ остальныхъ двухъ сторонъ.

Наборъ, находяпцйся на верстальной доск^, разделяется 
на части по величин-б полосъ; м4рка полосъ берется по стро- 
камъ шрифта, безъ нижняго пробела.

Зат^мъ выравнивается форма, исправляется кривизна 
строкъ, происходяш,ая большею частью отъ неправильнаго 
разряжен1я набора; недостающШ шпонъ вставляется, лишн1й 
выбрасывается. Наборъ, при каждомъ подъем^, сл^дуетъ не­
пременно сжимать и уравнивать.

Необходимо обращать вниман1е на окончав1е пунктовъ и 
одной его строчки не переносить на другую полосу, равно 
какъ не оставлять висеть оторванною; съ неполной строки 
ни въ какомъ случае полоса не должна начинаться, когда 
эта строка составляетъ окончанхе предыдущей строки. Над­
писи, заглавхя и вообще всяыя вводныя строки, набираемыя 
иными шрифтами нежели текстъ, уравнивать въ полосе такъ, 
чтобы оне приходились на строки предъидущей полосы. Осо­
бенно это следуетъ наблюдать въ стихахъ, при верстан1и ку- 
плетовъ, отделяющихся пробелами. Пробелы эти должны 
быть всегда того самаго шрифта и одинаковой съ ними раз-
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рядки, которымъ набирается текстъ, иначе ояъ не составить 
цельной строки. ^

При набора въ графахъ, графы должцы быть длинн’Ье 
текста на одну строку и одинаковыя уже во всЬхъ по- 
лосахъ.

Говоря о надписяхъ, заголовкахъ, нельзя не сделать за- 
м’Ьчан1я относительно набора титуловъ или заглав1|1 сочинен1й 
и расположен1я обертокъ.

Наборъ ихъ, выборъ шрифтовъ, расноложенхе строкъ за- 
висятъ сколько отъ вкуса наборщика, столько же отъ его со- 
ображен1я. Для пр1учен1я себя къ этому, надобно внимательно 
вглядываться въ образцы подобнаго рода наборовъ. Тутъ 
можно предложить: выбирать сколько можно разнообразные 
шрифты; отличать существенное, главное въ титул’Ь отъ 
еторостепеннаго, пуская это посл’Ьднее мельче, тоньше, не- 
зам'Ьтн’Ье; строки не делать ровными, а какъ можно больше 
разнообразить общую фигуру, изъ нихъ составляющуюся; 
разстановку ихъ пускать такъ, чтобы строки одного предло- 
жен1Я (перхода) не отдЬлять очень много, и наоборотъ, чтобы 
новое предложен1е шло посл’Ь большаго пробела. Осталь­
ное д4ло вкуса.

Когда полосы изготовлены, ихъ спускаютъ. Спускаше по- 
лосъ зависитъ отъ того, въ какую долю листа идетъ печать 
и печататься будетъ листомъ или полулистомъ, Печатать ли- 
стомъ предпочитается. Листъ берется отъ 2-й доли до 72-й; 
именно: во 2-ю, 4-ю, 8-ю (самая употребительная), 16-ю, 
18-ю, 25-ю, 32-ю, 36-ю, 48-ю и 79-ю.

Зд'Ьсь приложены образцы самыхъ употребительныхъ разм-Ь- 
щен1й полосъ.
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О Б Р А З Ц Ы  

с п у с к а н и я  н о л о с ъ
Во 2-ю долю 1вста: 

Листг.

□ 0 Ш0 
□ 0

П ол у 1 И С Т Ь .

Въ 4-ю долю ^иста: 
Листъ.

1ч 0

Ш 0
3 и 
0 0  

□  
ы

По̂ у̂ истъ.

Въ 8-ю Д01Ю листа:
Л иси. Полудистъ.

Е - ' 1  Й Е  
0 0  Шщ

Внизу первой страницы каждаго новаго листа ставятъ 
назван1е книги или имя автора, чтобы не спутать съ другими 
сочинен1ями того же формата, и такъ называемую сигнатуру, 
обозначающую, какой по порядку этолистъ; та же сигнатура 
со зв'Ьздочкой ставится внизу третьей по порядку страницы 
каждаго листа.
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Въ 12-ю Д01Ю 1иста № 1: 
Листъ. '

Форма 1-я. Форма 2-я.

Въ 12-ю Д01Ю 1иста № 2. 
Листъ.

Форма 1-я. Форма 2-я.

с' Г' М “

711  ̂ 1 Т1 [й и 1

Полулистъ.
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Въ 16-ю доло листа; 
Листъ.

Форма 1-я. Форма 2.

0 0 1  и-1 М 0 М 1 ^

Полулистъ.

Я -6 г, ( К

Въ 18-ю долю ласта № 1: 
Листъ.

Форма 1-я. Форма 2-а.

и о 0. 1; V;,



Бъ 18-ю Д01Ю  лис1'а № 2; 
Листь.

Форма 1-я Форма 2.

_^49

Въ 18-ю долю листа № 3; 
Лисп..

Форма 1-я. Форма 2-я.

Подунстъ.

Примпч. Стрелки, иаходящ1яся между подосами 7—11 и 8—12, показа- 
ваютъ, что подосы эти иерем-Ьняютх свое подожеи!е, когда поду- 
листъ печатается на оборотъ.
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Въ 2 4 -ю  Д01Ю 1 и с т а ;

Листъ.

Форма 1-*. Форма 2-я.

1 Ф ^ Ь ' М  Ф М М 4 Ф Ф

П ол у1И С Т Ь .

" | р ] Й И ,

Ы 0 3 0  Г" ч Ч Й

Въ 32-ю долю листа: 

Подулистъ.

\оА 1Г/1 ЬАI» I

‘■гм й и(



*
Въ 36 ю долю днста: 

Полулистъ.
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I]

30  Е
71 [7?|

Д’1лан1е таблицъ представляетъ некоторую трудность бо- 
л4е отъ укоренившагося объ этомъ представленхя; на самомъ 
же д'Ьл'Ь это не совсбиг такъ трудно. Первая н главнейшая 
при д4лан1и таблицъ ошибка состоитъ въ томъ, что м^рку 
таблицы, или но крайней м4р'6 графы ея, берутъ съ ориги­
нала, и всл^дствхе этого запутываются. Между т^мъ стоитъ 
только принять за основанхе определять прежде всего форматъ 
таблицы, какой допускаетъ издан1е. Разм^ръ этого формата 
определяется не иначе какъ на ц'Ьлые квадраты (или 'трой­
ники) и также на пункты шрифта, какимъ хотимъ печатать 
таблицу. Если оказывается остатокъ отъ определеннаго раз­
мера, то графы расширяютъ добавлен1вмъ шпоновъ и линеекъ. 
Свободныхъ же шпащй пли квадратовъ ни подъ какимъ ви- 
домъ не допускается.

Если таблица выпускается отдельно, или не соответствуетъ 
формату книги (больше или меньше его), то разм'Ьръ ея фор­
мата (ширина и длина) опреде.1яются тогда сообразно бумаге, 
на которой будетъ таблица печататься, или берется размерь 
по желан1Ю издателя. Размеръ этотъ во всякомъ случае со­
ображается съ содержанхемъ таблицы или съ заголовками 
оной, и долженъ быть непременно определенъ предварительно, 
чтобы начать работу не иначе какъ на основании выведен-
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нихъ изъ обсужденгя заключен1й. Заголовки измеряются или 
въ одну строку, въ одинъ, въ два и два съ половиною квад­
рата, или въ нисколько строкъ избраннаго шрифта. Но 
шрифтъ долженъ быть уже однообразный. Въ одну линейку 
набирается заголовокъ въ длину таблицы; а въ н'Ьсколько 
строкъ въ наборе нонеречномъ, или тамъ, гд^ есть пересФ- 
кающхяся ЛИН1И. Для красоты таблицы, заголовки должны 
ии^ть сжатую форму.

Вотъ образецъ таблицы:

РА0ПРБД-ВЛЕН1Е ВЫ Р7ЧЕНН0Й 07ММЫ.

Наименование 

произведен- 

ныхъ работъ.

Ц'Ьна I На прик-

ладъ къ

работ̂ .

изъ ОСТАИЩВЙСЯ ЗА тм ъ  стимы.

Чз 33 вычетоаъ на 
прикладъ, разделяе­
мая между производив­

шими работу.

’/з составляющ1й ка- 
питалъ для раздачи 
трудившимся при со­

вершен. увольпети 
изъ заведетя.



Въ таблиц^ сперва набирается весь заголовокъ, и когда 
онъ готовь, продолжаютъ лин1и, причеМъ обращается внима- 
ше на углы; если образуемые углы составлены изъ линеекъ 
косо срФзанныхъ, то линейки ломаются и наборъ выходить 
не чистъ. Также не сл4дуетъ нробЬлы заставлять продоль­
ными ЛИН1ЯМИ однихъ квадратовъ, а ставить прежде строку 
пробела и потомъ уже рядъ поперечныхъ квадратовъ, Отъ 
этого форма становится плотнее и таблица правильн'Ье.

ЗатФмъ деятельность наборной (комнаты) кончается и пе- 
реходитъ въ печатную. Въ заведен1яхъ, гд4 обращается вни- 
ман1е на внешнее устройство, съ которымъ т^сно связаны 
чистота и порядокъ, въ чемъ заключаются главныя гиг1ени- 
ческ1я услов1я, печатная комната устраивается отдельно отъ 
наборной.

Д4ло въ печатной можно разделить на дв4 части: 1) уста­
новка станка или машины, обкладка формъ, приправка ихъ 
въ станк^ и печатайте; 2) мочка бумаги, сушка и прес­
совка. оттисковъ, приготовлен1е и употребленхе вальца и 
смывка формъ.

Установка станка. Отъ правильности въ установка станка 
зй^иситъ чистота и изящество печати и сохранность самаго 
шрифта. Какъ только станку определено м4сто, т. е. такое 
положен1е, въ которомъ работающему было бы светло на 
вс4хъ требуемыхъ для него пунктахъ, необходимо проверить 
верность положения пгана и талера  (рис. 8, фиг. а и б). 
Горизонтальность посл4дняго определяется ватерпасомъ 
(рис. 16); ходъ перваго, т. с. пхана — пробнымъ нажимомъ; 
съ этою ц^лью производится нажимомъ натискъ на большой 
плотной форме, обложенной впрочемъ форматомъ, но безъ 
тюмпана и раткета  (рис.' 8, фиг. в и г).

Если оттискъ вышелъ ровенъ, значитъ шанъ в4ренъ, и 
наоборотъ — если оттискъ грубъ и нев4ренъ, т. е. местами 
слабъ и грязенъ— пханъ нев'Ьренъ. Это можетъ происходить 
отъ черезчуръ слабо или, наоборотъ, туго завинченныхъ вин- 
товъ, а если этого нЪтъ, то значитъ п1анъ требуетъ исправ- 
лен1й мастера.
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Зат1?1мъ обраа(аются къ тюмпану, къ его обшивк4. Въ 
тюмпанъ входят'ь рашкетъ и декель.

Тюмпанъ обтягивается полотномъ; ч'Ьмъ ровн'Ье, глаже, 
добротнее полотно, тЬмъ .^пчше. Ча1це всего употребляютъ 
для этого равентухъ или коленкоръ. Мал§йш1я морщины, ше­
роховатости или З'злы на площади тюмпана вредны. Декель 
образуется изъ н'Ьсколькихъ листовъ гладкой, веленовой, не­
клееной бумаги и сукна, обыкновенно краснаго или б'Ь- 
лаго (оно дороже), непременно ровнаго, тонкаго и мягкаго.

Рагтетъ  устраивается проще; на рамку натягивается бу­
мага и по краям'ь приклеивается. Конечно, бумага должна 
быть наклеена ровно, безъ морщинъ.

Обкладка формъ. Форма (составь собранныхъ на спзхкаль- 
ной доск^ ПОЛОС1*) обкладывается форматомъ. Форматъ дол- 
женъ быть равен'Ь длпн'Ь полосъ и въ половину ихъ на про- 
б'Ьлахъ на ужимФ строки. Обкладка требуетъ большой акку­
ратности: необходимо, чтобы форма лежала въ талер'Ь непо­
движно и совершенно плотно; форматъ долженъ быть равный 
по высот4, на 14 или 16 пунктовъ ниже очка буквъ **). 
Форматъ должен!» быть предварительно хорошо выровненъ. 
особенно въ заголовочныхъ коренныхъ марзаньяхъ, правиленъ 
со всЬхъ сторон^; тогда, если есть неправильность въ прн- 
водк-Ь, то она значитъ происходить или отъ неверности или 
недостаточной установки графеекъ и винтовъ въ рам4. Надо 
обращать внимание на то, чтобы не обсыпались края полосъ 
и крайп1я строки; посл4днее часто пронсходнтъ отъ укоро- 
ченнаго формата. Обложивъ форму, снимаютъ шнуры (би- 
чевки) съ полосъ и* сжимаютъ ихъ осторожно руками н е­
сколько разъ, потомъ над'Ьваютъ раму и завинчиваютъ, на-
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*) Неялееиая бум*’’» — бумага, на которой печатаютъ. Клееная — употреб­
ляется Д1Я корректуряыхъ оттисковъ. Рашкетвая или картузная — ваклеиваенаа 
на рашьегь.

**) Форматъ д11ается изъ лубоваго или клевоваго дерева; онъ требуетъ 
изв'Ьстной верности; есть и гартовый форматъ, который выживается по изв’Ьстиой 
форн'Ё и употребляется въ д'Ьл-Ь, неизи'Ьвяющемъ своей величины. Д4лаютъ 
также форматъ же*пэ^*ыи.



чиная снизу, а потомъ" сбоку, и д'Ьлая это не. вдруга, а въ/ 
нисколько прхемовъ, каждую сторону.

Приправка формы. Форма, обложенная форматомъ и за­
винченная въ рам'Ь, опускается на талеръ.'Зд’Ьсь винты рамы 
ослабляются (отпускаются) и форма околачивается, дабы полосы 
ея легли плотно на талеръ. Околачиван1е производится посред- 
ствомъ приспособленной къ этому околодки (колотушки); околодка 
д'Ьлается большею частью изъ мягкихъ сортовъ дерева (наир, 
липоваго); если же она сделана изъ крЬпкаго сорта дерева 
(напр, дубоваго), то ее обвертываютъ чистою, клееною гладкою 
бумагою, которую нереыЬняютъ, какъ только она загрязнится. 
Околачиван1е производятъ умЬренно, постепенно, полосу за 
полосой. Зат’Ьмъ ос матриваютъ декель, выбрасывая изъ него 
всЬ прежшя выкладки (см. ниже), сукно очиш,ается. Потомъ 
рашкетъ оклеивается чистою картузною бумагою, на которой 
производятъ слабый оттискъ формы и д4лаютъ по этому оттиску 
выр'Ьзки, чтобы въ нихъ проходилъ одинъ только наборъ (по 
величин'Ь и форм’Ь набора).

Когда все это готово, устанавливаютъ графейки или наклеи- 
ваютъ барашки (изъ толстой бумаги), если д-Ьдо будетъ печа­
таться безъ оборота, на од|^у сторону. Графейки должны стоять 
далеко отъ набора въ концы средника или за средникгь, въ 
пустое м'Ьсто, между рамою и форматомъ, но ровно съ об'Ьихъ 
сторонъ. Графейк и приводятся по формату бумаги такъ, чтобы 
пом4тки ихъ шли въ переплегЬ въ ср'Ьзку.

Д4лаютъ оттискъ. Оттискъ внимательно осматривается съ 
об'Ьихъ сторонъ; съ лицевой наблюдается сила нажима и сла­
бость оттиска, съ оборотной недостатокъ въ натиск'Ь. Въ томъ 
м'ЬсгЬ, гд'Ь нажимъ силенъ, изъ декеля вырезается съ одного 
или двухъ листовъ то М'Ьсто, ГД'Ь онъ виденъ, по м'Ьрк'Ь, не 
бол'Ье и не мен'Ье требуемаго; гд'Ь недостаетъ натиска— таиъ 
накладывается, въ одинъ или два листа, по м'Ьр'Ь необходимо­
сти,—и опять такой кусокъ, какой требуется по м4рк'Ь зам-Ь- 
ченнаго м-Ьста. Это называется сд'Ьлать выкладки или припра- 
виться. Выкладки эти неизбежны: он'Ь требуются или мал'Ьй- 
шею неровност1ю шана или талера, или пойорченноспю буквъ,
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ослаблешемъ винта. Все это сразу незамЬтно и исправить 
можно только выкладками. Вырывать изъ декеля или накла­
дывать на него зря, безъ мЬрви,— значитъ портить декель, а 
не уравнивать. На все [это производство у печатника подъ 
рукой должны быть: ножичекъ и ножницы.

При строгомъ исполнен1и сказаннаго, не должно собственно 
случаться никакихъ неровностей; но бываетъ, что он'Ь и тутъ 
замечаются; тогда надо обратить вниман1е на бумагу, навальцъ, 
на форму: не слишкомъ-ли суха бумага, чисты-ли вальцъ и 
форма?

Когда произведенъ подробный осмотр ъ оттиска, форматъ 
пов’Ьренъ печатникоиъ, полосы наборщик омъ и никакихъ за- 
м-ЬчанхИ не оказывается, прнстуггаютъ къ печатан1ю.

Печатанге. Прежде всего смываютъ форму и тискаютъ на 
сводку.

По иснравлеши сводки, осматриваютъ приводку, и, ограни­
чиваясь тутъ поверкою состояшя впнтовъ, не трогая графеекъ, 
начинаютъ печатать. Валецъ нисколько разъ прокатываютъ по 
столу съ краской, и потомъ проводятъ взадъ и впередъ по 
форме, смазывая ее. Кзадутъ на декель листъ, подлежащ1й къ 
оттиску, устанавливая его на графейки и'прикрывъ его раш- 
кетомъ, налагаютъ тюмаанъ на талеръ, на которомъ сделана 
приводка формы. Тогда подводятъ все это подъ шанъ, и дви- 
женхемъ куки  (ручка, идущая въ стан Ь отъ нажимнаго винта) 
д^лаютъ нажилъ. Зат’Ьмъ съ поднятием ъ п1ана, талеръ выдви­
гается, тюмпанъ п рашкетъ откидываются, и листъ, нолучив- 
шШ оттискъ, вынимается и откладывается на столъ, который 
долженъ стоять справа отъ печатника, близко къ станку его. 
Снова прокатываютъ вальцъ по столу и опять по форме, на 
декель кладутъ чистый листъ и поступаютъ такъ, какъ сказано. 
Обыкновенно производится это двумя лицами: одинъ работаетъ 
вальцемъ, другой станоиъ. Каждый оттискъ осматривается. ВсЬ 
оттиски должны быть одинаковой черноты. Черезъ 20 оттис- 
ковъ и мен^е (даже до 5), верхн1й листъ макалатуры (пор­
ченный листъ) переменяется. Ровность цвета оттисковъ за- 
виситъ отъ свойства краски п прокатив а Н1Я вальцемъ; чемъ
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краска кр'Ьпче, т'Ьмъ оттискъ чище, скор’Ье сохнетъ и нё 
мараетъ, но такая краска не нравится батырщикамъ *), такъ ' 
какъ она требуетъ усиленнаго, постепеннаго растирашя и 
раскатыван1Я ее вальцемъ.

Мочка бумаги, сугика и  прессовка оттисковъ. Бумага, 
идущая въ печать, или мочится или только прокладывается. 
Къ последнему относится бумага почтовая, визитная, глян- 
цовая и пергаментъ.

Для мочки бумаги имеется особый столъ съ покатою 
крышкою къ средин^, въ которой продольно устраивается 
мочильный (ящикъ) жолобъ. На лЬвой сторон^ кладется при­
готовленная бумага. Изъ нея берется листъ, проводится сквозь 
воду и отводится направо, за нимъ другой и т. д.; бумага, 
сложенная направо, прикрытая доской съ наложеннымъ на 
нее гнетомъ (камнемъ или плитой), промокаетъ, отделяя отъ 
себя лишнюю воду по скату въ жолобъ. Различный сортъ 
бумаги (по качеству) требуетъ и различнаго времени на мочку. 
Ч4мъ тоньше бумага, т^мъ меньше ее сл^дуетъ мочить. 
Клееная бумага, а равно грубая, хотя и неклееная, мочится 
за сутки, для прочей достаточно оставаться подъ гнетомъ ча- 
совъ 8. Въ случай спешки, бумага все-таки отводится и кла­
дется хоть на полчаса, но подъ тяжелый гнетъ, и при печа- 
танш, декель отводится сильнее. Печаташе^ на бумаг'Ь не смо­
ченной не можетъ быть совершенно.

Бумага, вышедшая изъ стана, подлежитъ сушк^. Для 
этого она развешивается на устроенныхъ жердяхъ, съ по- 
М0Щ1Ю приспособленной къ тому особой жерди, и остается 
на нихъ двое или трое сутокъ, неклееная бумага тетрадками 
въ 10 или 12 листовъ, а клееная не бол4е 5 листовъ.

Когда бумага совершенно высохнетъ, она идетъ въ прессъ,
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*) Въ печатной находятся: мочилыцикъ бумаги, батврщикъ и печатвнвъ. 
Печатяикъ руководить д'бдоиъ, отв'Ьчаетъ за него и набюдаетъ за двумя пер­
выми. Какъ обкладва и приправка форкъ производится печатнакомъ, такъ при- 
готовлеше вальца, содержашс его и снввва формъ составдаютъ заватЬ ба- 
тырщика.
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прокладываясь листами глянцевой папки. Вынутые изъ пресса 
петатные листы—готовы.

Теперь остается сказать о приготовлен1и вальца, его упо- 
треблен1и и о смывк'Ь формъ. Хотя въ настоящее время и 
существуетъ приготовленная уже для вальцовъ масса, кото­
рую стоитъ только распустить, но многхя типограф1и дер­
жатся прежняго домашняго приготовлен1я вальца.

Приютовлете вальца. Онъ составляется изъ патоки и 
клея: 4 фунта красной патоки и 2 фунта шубнаго клея— это 
составъ осмидольнаго (обыкновеннаго формата) вальца. Онъ 
состоитъ изъ рукоятки и подушки; последняя от-тивается въ 
особо устроенной для этого форм4. Масса вальца пригото­
вляется такимъ образомъ: распускается клей и выжимается 
изъ него вода, зат'Ьмъ опускается клей въ м'Ьдный (или жестя­
ной) сосудъ, а этотъ ставятъ въ другой, наполненный водою, и 
кипятятъ воду (на таган'Ь или вд'Ьлавъ въ плиту). Когда клей 
станетъ расходиться, вливаютъ въ него подогр’Ьтую патоку и 
м^шаютъ до т^хъ поръ, пока см4сь не станетъ прозрачною, 
тягучею въ нить. Когда масса готова и нисколько охладилась, . 
ее выливаютъ потихоньку въ форму. Передъ влит1емъ массы въ 
форму, ее (форму) вымазываютъ внутри деревяннымъ масломъ.

Въ форм^ масса остается сутки, въ холодномъ м'Ьст'Ь. 
Посл^ этого форма расключается, и валецъ готовъ; но идетъ 
въ употребленге онъ только дня черезъ два. При кипячен1и 
необходимо следить за т^мъ, чтобы ничего не попало въ массу 
воды или не пригорала бы она, иначе составъ теряетъ свою 
доброкачественность.

Употребленхе вальца, при печатанхи, требуетъ небольшой 
снаровки. За н']^сколько времени до печатан1я (часа за два), 
валецъ смывается суконкою, окачивается холодною водою, до 
суха вытирается, и на часъ времени вывешивается въ холод­
ное м4сто для сушки. Смывка не должна происходить за­
долго до работы, иначе вальцъ пересыхаетъ и нуждается въ 
новой отводке. Вальцъ назначается для растирки краски и 
смазки ею формы. Для этого, принявъ на вальцъ краску, рас- 
катываютъ имъ ее до т^хъ поръ, пока она ровно не ра-
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зойдется по немъ, когда на вальц'Ь не заметно будетъ ни 
крупинокъ, ни глянца. Раскатывать валецъ по столу необхо­
димо для каждаго оттиска. Вновь принимать красйу на валецъ 
(изъ ящика стола) только тогда, когда окажется, что оттиски 
станутъ бл'Ьдн'Ьть. Проходить вальцемъ по форм^ весьма осто­
рожно: не колотить, не давить, а прокатывать вольно и ровно 
одинаково но всей форм4. Каждый разъ взглядывать на вальцъ, 
осматривая его, не понало-ли чего на него: вЬлоСа, пыли 
и тотчасъ счищать крупныя части перомъ, а пыль— губкой. 
Если валецъ закр'Ьннетъ, усохнетъ, такъ онъ уже не годится 
къ работ4.

Смывка формъ. Формы смываются часто, смотря по вели- 
чин4 работы. Форма смывается до печатан1я, смывается посл4 
оттнсковъ на корректуру, посл4 окончан1я рйботъ дня и по 
окончанш д'Ьла.

Рмс. 1.
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Для смывки имеется особый ящикъ. Форма опускается на 
дно его; зд^сь она окачивается раза два-три щолокомъ (смесью 
золы и поташа) и протирается щеткою. На форм4 должна по­
казаться п'Ьна, если грязь вся сошла. Тогда споласкиваютъ 
ящикъ чистою водою, и промывка кончена. Но во всякомъ слу­
чай, прежде печатан1я, сл'Ьдуетъ вновь внимательно осмотр'Ьть 
наборъ и, если гдЪ осталась краска, протереть м4ста эти мас- 
ломъ и смыть водой.

а. Касса, какъ показано на рисунк'Ь,—неглубок1й ящикъ 
съ изв'Ьстнаго рода подразд'Ьленхями, въ которомъ разложенъ 
шрифтъ. Она носитъ еще назван1е шрифтъ-кассы. Кассы, рус-
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ская и французская, им4ютъ четыре большихъ отдела, кассы же 
славянская, польская, немецкая и греческая— шесть отд4ловъ. 
Каждый отд'Ьлъ заключаетъ въ себ'Ь малыя нодразд§лен1я, такъ 
что каждая буква им4етъ свое определенное въ касс]& м4сто. 
Буквы или литеры, наполняюнця кассы, разделяются на; про- 
писныя, строчныя и капитель.—Такъ называемый курсивь (или 
рукописныя буквы) составляютъ особый, отдельный шрифгь. 
Собран1е вс4хъ буквъ азбуки, вс4хъ сортовъ ея, со всЬми 
грамматическими знаками и особыми заставками пустыхъ м4стъ 
между словами или строками (т. е. пробелами) составляетъ 
одну кассу, одинъ шрифтъ, им^ющ^й свое особое назван1е отъ 
величины, формы или рисунка буквъ и знаковъ. Д^ло это при- 
надлежитъ словолитне и зависитъ отъ кегля (величина соб­
ственно буквы), который определяется въ известныхъ пунктахъ 
для известнаго набора или шрифта. Самые употребительные 
шрифты называются: терщя (въ 16 пунктовъ), миттель (въ 14), 
цицеро (въ 11 и 12), корнусъ (въ 10), боргесъ (въ 9), пе- 
титъ (въ 8), нонпарель (въ 6).

Каждый шрифтъ, со всеми знаками, занимаетъ свою осо­
бую кассу, поэтому въ кассе кроме буквъ (литеръ) непременно 
должны находиться; тоншя шпащ'и— пробелъ въ одинъ пунктъ, 
двойныя шпащи— пробелъ въ половину менее полукруглаго, 
круглые —  пробелы, употребляемые на абзацы (уступъ при 
начале новой строки, для обозначения новой, красной строки); 
полукруглые—пробелы, употребляемые на отделы речей; квад­
раты и полуквадраты— крупные пробелы для заставки пустыхъ 
местъ— неполныхъ строкъ, промежутки между куплетами въ 
стихахъ, для пополнения до формата съ обеихъ сторонъ въ 
стихахъ же и т. под.

Раскладка буквъ въ кассахъ следующая: сначала идутъ 
прописныя, потомъ капитель и паконецъ строчныя.

Къ знакамъ типографскимъ относятся еш;е шпоны— различ­
ной ТОЛШ.ИНЫ пробелы, употребляемые для отделенхя одной 
строки отъ другой. Они также отливаются въ толщину по 
пунктамъ. Шпоны и линейки, какъ не помещающ1еся въ 
квадрате шрифтъ-кассы, размещаются особо.
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На кассЬ утверждается (рис. 1) б. визоръ или тенакль, 
служащ1й для увр^плетя рукописи, съ которой производится 
н а б о р ъ .

Рис. 2.

Реалъ или вассъ-реалъ.

Служить подставкой для каесъ, которыя, будучи свободны^ 
вдвигаются въ реалъ.

Рис. 3.

Ящнкъ для схывкя форнъ.

Формы кладутся въ ящикъ а, окачиваются раза два— три 
щелокомъ (см^сь золы и поташа)” и протираются щ е т к о ю  б.



262

Рис. 4.

Берстатва.

Въ нее наборщикъ набираетъ буквы, состав^шя строки.

Рис. 5.

а) В ероталъная доска. 6) У голокъ.

Служатъ для версташя полосъ и таблицъ. Угольникъ— для 
составлен1я набора съ верстатки, верстальная доска— таблицъ.

Рис. 6.

Ф оркъ-реалъ,

Служить для хранен1я набранвыхъ формъ.
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Рис. 7. Въ форму вливается масса, изъ ко­
торой приготовляется валецъ, для при- 
дашя последнему цилиндрической формы.

Форма для вальца. Раздвжиной станокъ.

а .. Раздвижной станокъ для вальца  (рис. 7), который  ̂
смотря по длин’Ь вальца, можетъ сдвигаться и раздвигаться;
б. вальцъ—служитъ для накатыван1я краски. (Приготовленхе его. 
объяснено въ руководств^ типографскаго производства).

Рис. 9.

Столъ для СМОЯГКЕ.

Бумага, назначенная къ смочк^, кладется по л4вую 'сто­
рону жолоба, зат^мъ по одному листу проводится сквозь'воду, 
находящуюся въ жолоб^, и отводится на правую сторону, гд^ 
на всю смоченную бумагу накладывается доска, а на нее гяг 
желый камень. Вода въ жолоб^ должна быть чиста1г.
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Т1
8

а. Шанъ— чугунный или м'Ьдный нажиыъ въ станк'Ь, кото- 
рымъ производятся ОТТИСЕИ;

б. Талеръ— чугунная или м4дная доска въ станкЬ, на ко­
торую спускаются формы;

в. Тюмпанъ—жел’Ьзная рама въ станк^, обтянутая полот- 
номъ, на которой утверждаютъ рашкетъ и графьи и наклады- 
ваютъ декель.

г. Рашкетъ—тонкая железная, прикрепленная къ тюмпану
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рана, въ которую натягиваютъ толстую картузную бумагу. 
На бумаг'Ь этой выр4зываютъ м'Ьста, подлежащ1я къ печати, 
пробелы же остаются закрытыми.

Графьи  (сл'Ьва рис. 10)—утверждаются на тюмпан'Ь и 
служатъ для в^рнаго накладыван1я листовъ, при печатан1и съ
оборотомъ (на ту и на другую сторону), при печаташи же
безъ оборота графьи заменяются барашками.

Ключи  (справа рис. 10)— служатъ для завинчиван1я и от-
винчиван1я винтовъ и гаекъ у станка.

Рас. 11. Рис. 12.

а.  Лнбонъ.

Амбонъ—стулъ, служащ1й для по­
ставки на немъ спуст льной  доски 
(б), на которую выставляется наборъ 
во время исправлен1я корректуры и 
для верстан1я. Формы переносятся 
изъ печатной на подъемной или спу- 
скальной доскЬ б.

Прессъ служить для прессовки 
отпечатанныхъ и уже просушенныхъ 
оттисковъ; оттиски кладутся для этого
между листами глянцовой папки. Папка французская лучше 
русской; она глаже и ровнее. Оттискамъ въ прессу лежать 
достаточно 5 или 6 часовъ. Папки, отъ времени до времени, 
сл'Ьдуетъ обтирать суконкой, обмокнутой въ скипидаръ.

Прессъ.
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Рис. 13.

Околодка деревянная н холотокъ,

Служатъ для околачиван1я формъ. Околодка делается всегда 
изъ мягкаго дерева (липы), сделанная же изъ дерева кр'Ьп- 
каго околодка обертывается чистою клееною бумагою.

Рис. 14.

Ватерпасъ>

Служить для проверки положен1я станка, при уставовк'Ь 
его, для чего ватер пасъ ставится на талеръ въ различныхъ 
направлен1яхъ, и если пузырекъ въ трубк^ съ жидкостью всегда 
находится посредин’Ь между пом’Ьтками, установка талера 
правильная.



ПЕРЕПЛЕТНАЯ.

^ ^ О Д Ъ  ПЕРЕПЛЕТНОЙ не сл4дуетъ предполагать одно- 
мастерство— переплетав1е книгъ. Переплетная есть  ̂
въто же время, и ф ут лярная  и картонажная ма­
стерская, и если зд'Ьсь мы будемъ бол’Ье говорить 

о переплетной, то это потому, что ни футлярное, ни карто­
нажное искусства нельзя подвести подъ одну изв’Ьстную тео­
рию, нельзя вставить въ рамку. Футлярщику и картонажнику 
нужно имтьтъ вкусъ, аккуратность, ловкость и известный на- 
вывъ (не м4шаетъ ему имбть нЬкоторыя поняия въ рисован1и),  ̂
хорош1й же переплетчикъ есть точный послтьдователь из- 
в4стныхъ, разъ навсегда опред’Ьленныхъ правилъ.

Нельзя сказать, чтобы переплетное мастерство было одно- 
изъ самыхъ трудныхъ; .но оно требуетъ, во всЬхъ своихъ ви- 
дахъ, большой аккуратности, вниман1я, опрятности и, въ осо­
бенности, продолжительнаго навыка. Переплетъ книги можетъ 
быть очень изященъ на видъ, но весьма непроченъ и легко 
портиться отъ частаго употреблен1Я ея. Такъ какъ это огром­
ный недостатокъ въ переплетномъ производствп, то н а  
займемся преимущественно указан1ями, кавъ его избегнуть и 
какъ, не теряя изъ вида изящность предмета, сд’Ьлать его 
прочБымъ безъ аляповатости, и лишней в’Ьскости. Поэтому, пе- 
реплетанхе собственно книгъ будетъ первымъ предметомъ на­
шего изучения. Переплеты бываютъ сл’Ьдующ1е:— бумажка (бро­
шюра), английская брошюра, полукаленкоръ, ц4лый каленкоръ.
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полкожи, полушагренъ, ц4лая кожа или шагрееъ; но каждый 
изъ этихъ переплетовъ подлежитъ известной последовательно­
сти, именно: фальцованъю листовъ, колоченью и пропиливант  
■(при новомъ способе, еще не повсеместно введенномъ— сши- 
ван1и, по американскому способу, проволоками посредствомъ 
машины, напоминающей внешнимъ видомъ швейную, обхо­
дятся безъ пропиливан1я), шитью, обргьзкть, кошероквть, 
вставкгь въ папки (картонъ), оформировант, покрывант  
корешка, покрытгю папокъ, печат ант  и золоченгю.

Для переплетчика важенъ доброкачественный матер1алъ и 
хорош1е инструменты, но если у него не будетъ достаточно 
удобнаго места для произведен1я своей работы, то, при самыхъ 
лучшихъ снарядахъ и дорогихъ матерхалахъ, она можетъ, что 
называется, не клеиться и выходитъ безобразна. Мы не гово- 
римъ это въ видахъ дорого оплачиваемаго помещения, не всегда 
соответствующаго средствамъ мастера, въ особенности начина- 
ющаго или любителя, но, во всякомъ случае, оно должно быть 
настолько удалено отъ случайностей домашняго обихода, что­
бы инструменты, матер1алы, иногда очень ценные, и самая 
работа, во время, напр., просушки не подвергались опасности 
быть попорченными. Помещения не нужно большаго; достаточно 
комнаты маленькой, лишь бы она была тепла, суха и въ сто­
роне. Въ особенности необходимо иметь хорош1й белый 
столъ, въ роде техъ, какъ делаютъ для кухонь, но не на столько 
широк1Й и, предпочтительно, изъ липы. Те, кто воображаютъ, 
что ему следуетъ быть изъ самаго крепкаго дерева, весьма 
ошибаются, такъ какъ столъ этотъ назначенъ, чтобъ на немъ 
ртьзать, и лезв1е перенлетнаго ножа должно постоянно вре­
зываться въ его дерево, не вредя однако ему. Сосна, ель или 
дубъ въ этомъ случае никуда не годятся, состоя изъ мяг- 
кихъ и твердыхъ полосъ, такъ что если ножъ попадетъ на 
такую полоску |и отклонится тЬмъ отъ прямаго направлетя, 
то обрезываемая полоса или бумага выйдетъ неровной. Въ липо- 
вомъ же дереве, равномерно мягкомъ во всехъ своихъ частяхъ, 
зарубка ножа исчезаетъ сама собою, когда проводятъ возле 
другую лишю. Понятно, что эта зарубка останется и будетъ,
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естественнымъ образомъ, углубляться въ дерево, если мастеръ 
не возьметъ настоящей предосторожности и не будетъ р’Ьзать̂  
свою папку на разныхъ мЬстахъ столовой поверхности, аза-  
ладитъ водить острхемъ ножа, не передвигая линейку. Нангь 
сов’Ьтъ былъ бы даже заказать столяру особенную доску, ко­
торую можно бы было класть на вскаго рода столъ, стоящ1й 
только плотно и в’Ьрно на своихъ ножкахъ. Доска эта, также 
изъ липоваго дерева, можегь быть отъ 1‘/» до 2 арш. длиною,, 
верш^овъ 14 пхириною и до 1 дюйма толщиною. Она имЬетъ 
то преимущество, во первыхъ, что стоить мен’Ье ц4льнаго стола, 
занимаетъ мало мйста, ее удобно приставлять ко всякой 
ст'Ьнк'Ь, когда минетъ въ ней надобность, и къ тому же, за- 
м'Ьтивъ, что правая ея сторона, отъ частаго употребления, 
слишкомъ уже исцарапалась, мастеръ переворачиваетъ ее на 
л^вую сторону, которая должна быть такъ же гладка, какъ и 
правая.

Фальцован1е. Всякое отпечатанное сочинение выходить изъ 
типограф1и листами и, въ хорошо просушепномъ вид'Ь, отпра­
вляется въ переплетную. Въ переплетной, прежде всего,, 
смотрятъ, на какую сторону должны складываться листы. Д4- 
лаютъ же это для того, чтобы колонцифры (цифры, ноказываю- 
Щ 1Я порядокъ страницъ) шли по порядку. Посл’Ь этого подни- 
маютъ листы, перегибаютъ ихъ поноламъ, такъ непременно,, 
чтобы колонцифра одной страницы легла на колонцифру дру­
гой страницы и притомъ непременно такъ, чтобъ прилегаю- 
пдя колонцифры шли последовательно, и по сгибу проводятъ 
фальцбейномъ (костянымъ ножемъ).

Любителямъ редко приходится самимъ заниматься фаль- 
цован1емъ: имъ большею частью приходится разброшюровывать 
уже собранныя книги, проверять, верно ли книга собрана, 
сшивать для переплета и переплетать; впрочемъ иногда можетъ 
случиться, что придется неверно сфальцованный листъ пере- 
фальцовать. Въ виду этого мы объяснимъ, какъ правильно- 
сфальцовыв^ть листы более употребительнаго въ книжномъ 
деле формата—ш ос1ауо (въ восьмую долю листа). Въ этомъ- 
формате 16 страницъ (8 листиковъ). Какъ известно, въ каж-
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домъ лист'Ь ставятся сигнатуры: одна на начальной стра 
ниц'Ь каждаго листа, а другая—та же цифра, но со зв’Ьздоч- 
«ой, на 3-й отъ начала каждаго листа страниц’Ь. Для того 
чтобы сфальцовать правильно листъ, кладутъ его нередъ собою 
такъ, чтобы сигнатура со зв’Ьздочкой пришлась въ правомъ 
переднемъ углу вверхъ сигнатурой, а сигнатура безъ зв'Ьздочки 
1}ъ противоподожномъ л'Ьвомъ углу обращенной къ столу. Листъ 
перегибается поередин'Ь справа нал’Ьво. Перегнутый такимъ 
юбразомъ листъ перегибается еще разъ поередин'Ь отъ себя 
вверхъ, и наконецъ снова справа нал’Ьво. При каждомъ пе- 
регибан1и необходимо по сгибу проводить фальцбейномъ.

Фальцован1в листовъ формата въ четвертую долю листа 
( т  и̂а 1̂;о) производится аналогично съ форматомъ въ 8-ю долю: 
листъ кладется 1-й сигнатурой къ столу, чтобы сигнатура 
пришлась въ верхнемъ углу сл’Ьва; первый перегибъ справа 
нал'Ьво, второй— сверху внизъ.

Форматъ въ 16-ю долю сначала разрезается на-двое и 
аат4мъ фальцуется каждая половина какъ листы въ 8-ю долю.

Въ формат^ въ 12-ю долю сначала отр^зають четыре 
'Страницы и фальцуютъ каждую часть отдельно. Но такъ канъ 
этотъ форматъ, какъ и остальные, встречается р^же, мы на 
нихъ останавливаться не будемъ.

Для ускорен1я фальцовки, особенно тамъ, гд^ требуется 
“быстро сброшюровать и выпустить въ св^тъ значительное 
число экземпляровъ, прим^няготъ для фальцован1я машины— 
Зульцбергера, Блака и др. Машина Зульцбергера д^лаетъ три 
сгиба (фальцуетъ, значитъ, листы формата въ восьмую долю) 
тй. въ часъ складываетъ 1000— 1200 листовъ.

Такъ какъ не всЬ типограф1и вполне удовлетворительно 
высушиваютъ отпечатанные листы и иногда, въ торопливости, 
присылаютъ ихъ къ переплетчику въ весьма сыромъ виде, по- 
следн1й долженъ уметь самъ различать и непременно про- 
ч;ушить, а также проверить, въ надлежащемъ ли порядке они 
лежатъ въ пачкахъ, исправить неправильности, разместить ьхъ 
тщательно по колонцифрамъ. Проверка, въ порядке ли листы 
присланы, производится легко, такъ какъ на каждомъ листе
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есть такъ называемая сигнатура, указывающая на порядокъ 
листовъ. Все это исполняется на стол'Ь съ большою осторож­
ностью, чтобъ не прорвать мягкой бумаги. Складываютъ вмЬ- 
ст'Ь не бол4е пяти или шести листовъ, которые тутъ же и 
накидываютъ на натянутыя веревки для просушки.

Впрочемъ, количество листовъ можетъ быть и увеличено, 
смотря по свойству бумаги, а также и степени ея сырости.

Располагая на веревкахъ кучки листовъ, должно стараться 
помещать ихъ одну на другой такъ, чтобы каждая кучка 
лежала не въ уровень съ предыдущей, а нисколько отступя, 
для того, чтобы впосл'Ьдств1и было удобнее ихъ снимать, не 
путая листовъ.

Еще лучше, кром'Ь того, между кучками прокладывать маку­
лат урные листы, указывающ1е такимъ образомъ безошибочно, 
гд'Ь оканчивается кучка и гд^, сл’Ьдовательно, начинается 
другая. Нужно ли говорить, какъ важно, чтобы листы всЬхъ 
пачекъ или кучекъ находились постоянно въ одномъ направ- 
лен1и.

Понятно, что переплетчику невозможно брошюровать или 
переплетать всЬ присланные изъ типографш экземпляры за 
разъ, и потому онъ фальцуетъ на первый случай то количе­
ство, которое ему необходимо нужно немедленно выпустить 
изъ мастерской, остальные же складываются въ правильныя 
пачки (приблизительно въ 6 стопъ), перекладываются съиспода 
и сверху большими листами сЬрой бумаги и крепко перевя­
зываются веревками. Сохранять ихъ должно въ сухомъ м’Ь- 
ст’Ь и оберегать отъ всякой нечистоты.

Если при книг’Ь есть таблицы, ихъ складываютъ по по­
рядку цифръ и отд'Ьляютъ экземпляры также макулатурной бу­
магой. Изъ всего этого можно легко заключить, до какой 
степени фалы^овка есть важная операцхя въ переплетномъ 
производствгь. Отъ нея первой, действительно, зависитъ пра­
вильный составъ каждаго экземпляра книги, а что можетъ 
быть непр1ятн’Ье интереснаго сочинен1я съ перепутанными 
страницами, благодаря небрежности переплетчика.

Такъ какъ въ печатныхъ .мстахъ, всл'Ьдств1е прессован1я,



(на типографскомъ прессЬ) образуются невольно отъ вдавлен- 
ныхъ буквъ маленьк1я углублен1я, выходящ1я бугорками на 
противоположной сторон'Ь листа, то переплетчикъ обязанъ 
ихъ сгладить, что и выполняется нижеописаннымъ способомъ, 
немедленно посл'Ь фальцованья, такъкакъ, производя эту опе- 
ращю, не пров'Ьривъ тщательно верность порядка листовъ и 
не переправивъ ошибокъ, мастеръ рискуетъ над'Ьлать себ^ 
двойную работу, а это весьма убыточно въ производств'Ь, гд'Ь 
каждый часъ дорогъ.

Сглаживаше типографсЕяхъ лясиовъ, сатинировка, про­
изводится оченъ просто, а именно: на столъ кладутъ, по л'Ь- 
вую руку, стопу листовъ, назначаемыхъ къ операд1н и уже 
сортированныхъ, какъ показано выше, а направо равный по 
величин'Ь съ листами кусокъ б'Ёлой папки и тогда, очень 
аккуратно, накладываютъ на него верхн1й листъ печатный, 
накрываютъ его другой папкой, на 'которую снова наклады- 
ваютъ типографск1й листъ, продолжая такъ поступать до т'Ьхъ 
поръ, пока наберется достаточная куча листовъ, переложен- 
ныхъ папкою, чтобъ положить всю кучу подъ прессъ, наблю­
дая, чтобы куча кончалась непрем'Ьнно папкой, сверхъ кото­
рой е^це кладутъ деревянную доску, и это все вмЬст'Ь какъ 
можно кр'Ьпче завинчиваютъ. Въ такомъ положенхи листы 
должны оставаться по крайней мЬр'Ь часовъ двенадцать. Ш тъ  
сомнеихл, что на сатинировальныхъ (глассировальныхъ) маши- 
нахъ операц1ю сглаживанхя листовъ можно произвести и зна­
чительно быстрее и лучше; производится это посредствомъ 
пропускан1я листовъ между двумя валиками.

Брошюровка. Большинство книгъ брошюруется, меньшин­
ство— переплетается. Сфальцованные листы кладутъ по куч- 
камъ, т. е. первые листы— в’ь первой кучк^, вторые—во вто­
рой и т. д. Разложивъ всЬ листы, берутъ изъ каждой кучки 
по листу, опять, разумеется, соблюдая порядокъ, т. е. берутъ 
сначала изъ первой, потомъ изъ второй и т. д. Собравъ, та- 
кимъ образомъ, изъ всЬхъ кучекъ по листу, получаютъ одинъ 
экземпляръ книги. Одинъ или нисколько экземпляровъ книгъ 
сталкиваютъ на корешокъ и на головку (это делается для
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уравнивашя зажимаютъ въ корешкЬ въ прессъ (рис. 3), про- 
рЬзываютъ въ двухъ или въ трехъ м4стахъ, для удобнЪйшаго 
сшиван1я, острымъ ножемъ и промазываютъ для кр’Ьпостн 
жидкимъ клеемъ *). За симъ приступаютъ/къ шитью. Сши­
вать всегда начинаютъ съ посл'Ьдняго и кончаютъ первымъ, 
титульнымъ листомъ.

Сшивание для брошюровки производится двумя способами: 
при двухъ прор^захъ корешка и при трехъ прор^захъ.

Брошюровка при двухъ проргьзахъ. Взявъ посл'Ьдн1Й листъ 
книги, прод§ваютъ въ одинъ изъ двухъ прор4зовъ иголку 
съ ниткой, причемъ оставляютъ конецъ нитки снаружи; за- 
т4мъ обратно прод^вають иголку изнутри наружу, берутъ 
второй листъ и прод'Ьваютъ иглу во внутрь въ прорйзъ надъ 
вторымъ прор^зомъ перваго листа и наружу въ другой про- 
Р'Ьзъ втораго листа. Зд'Ьсь связываютъ нитку съ свободнымъ 
оставленнымъ наружу концомъея. Сл'Ьдующ1е, трет1й, четвер­
тый и т. д. листы пришиваются къ предъидущимъ, продавая 
въ тотъ прор'Ьзъ ихъ, который придется надъ т'Ьмъ въ предъ- 
идущемъ, въ который продета иголка съ ниткой изнутри на­
ружу, и зат^мъ игла обратно прод'Ьвается наружу во второй 
прор'Ьзъ каждаго листа и т. д. до посл'Ьдняго листа. Когда 
пришитъ посл'Ьдн1й листъ, то оставшаяся нитка нисколько 
разъ, какъ говорится, захлестывается за нижнюю и обрЬ- 
еается.

Брошюровка при трехъ проргьзахъ. Первые два листа 
сшиваются и нитка закр’Ьнляется совершенно такъ же, такъ 
и при брошюровкЬ книгъ съ двумя прорЬзами въ корешкЬ 
(закрепляется нитка у крайняго отверст1я). Трет1й листъ при­
шивается къ первымъ двумъ, продЬвая иглу съ ниткой внутрь, 
въ прорЬзъ того листа, который приходится надъ край- 
нимъ прор'Ьзомъ первыхъ двухъ листовъ, тамъ именно, гдЬ

273

*) К10Й употребляется въ переплетной хорош1Й. Достоинство его узнается 
по прозрачности и св'Ётлоств; хорошш клей не им’Ьетъ ни запаха, ни вкуса; при 
варь'Ь клея наблюдаютъ, чтобы оит. не подторалъ, для чего его постоянно м'Ь- 
шаютъ; клею, въ варк'Ь, даютъ скип'Ьть нисколько разъ. Передъ варкой недурно 
клей размочить въ холодной вод'Ь.
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НИТКИ связаны и гд'Ь, значитъ, иголка продЬта во 2-мъ лист^ 
изнутри наружу; затЬмъ иголка въ 3-мъ лист’Ь прод’Ь- 
вается наружу въ среднее отверст1е. Въ четвертомъ лист4 
игла нрод’Ьвается въ среднее отверст1е внутрь, а извнутри 
наружу, въ третье отверст1е по счету, считая съ той стороны 
корешка, съ которой начали сшивку перваго листа. Въ ня- 
томъ лист'Ь игла нрод'Ьвается внутрь противъ третьяго от- 
верст1я въ четвертомъ, а наружу — въ среднее отверспе; въ 
шестомъ— внутрь въ среднее отверст1е, наружу — въ первое 
крайнее,' и т. д. до конца книги, а въ конц^ книги нитка 
закрепляется захлестыван1емъ же.

Сшитые такимъ образомъ экземпляры опять равняютъ 
сталкивая на корешокъ, и, прижавъ ихъ шпальтой (особаго 
рода приспособленная для этого дощечка) къ столу, намазы- 
ваютъ корешокъ клейстеромъ *), зат'Ьмъ берутъ одинъ экзем- 
пляръ и накладываютъ на титульную сторону, его обертку 
такъ, чтобы края обертки были вровень съ краями книги и 
чтобы титулъ обертки лежалъ ровно и симметрично; обертку 
на корешк’Ь сл^дуетъ хорошенько притереть, во изб^жанхе мор- 
щинъ. Клейстеръ предпочитается клею при брошюровка, такъ 
какъ клей впоследствии затрудняетъ переплетанхе— его трудно 
соскоблить. Если на корешк’Ь обертки напечатано назван1е 
книги, нужно следить за т^мъ, чтобы она вышла на корешк^ 
не криво. Книги изъ большаго числа листовъ, послЬ брошю­
ровки немного прессуются, чтобы он^ выглядели не слиш- 
комъ толстыми. Это-то переплетете книгъ въ бумажку 
(обертку) и называется брошюровкой.

Мы не упоминаемъ здФсь о брошюровк^ безъ сшивки, 
просто проклеиванхемъ, и брошюровкФ небольшихъ книгъ по- 
средствомъ прод'Ьвашя нитки черезъ дыры, сд'Ьланныя шиломъ 
сквозь всю книгу; мы считаемъ за лучшее эти способы бро­

_274

*) Клейстеръ прнготовляется изъ хорошаго, но иростаго крахмала. Сначала 
срахиалъ разводатъ холодной водой и когда онъ достаточно загуст^етъ, его 
заварнваютъ випаткомъ, воторый льютъ поиеивогу, аостоянво мЪшая крахмалъ 
лопаточкой. Крахмалъ при варк'Ь прнвииаетъ синеватый цв^тъ—это призвакъ 
того, что онъ готовъ.



шюрован1я вовсе не употреблять, такъ какъ въ первомъ слу­
чай книги но большей части треплются и нер'Ьдко нропадаютъ 
листы, а во второмъ— нер’Ьдко листы у корешка разрываются,

Въ переплетъ книги ноступаютъ иногда * прямо изъ ти- 
пограф1и, по заказу издателя, несброшюрованными; но люби- 
"гелямъ-переплетчикамъ приходится большею частью перепле­
тать книги не только уже сброшюрованныя, но иногда довольно 
•таки бывш1я въ употребленхи и порядочно поистрепанныя. По­
этому имъ раньше всего приходиться заняться разброшюров- 
кой книги. Прежде всего для этого снимаютъ обертку— про­
сто сдираютъ; въ томъ случай, если обертка должна быть на­
клеена на переплетъ, ее осторожно ср'Ьзаютъ ножницами. Зат^мъ 
принимаются собственно за расшивку листовъ, для чего нитки, 
которыми книга сшита, перерезаются и листы осторожно, чтобы 
не порвать ихъ, разбираются. Листы не сшитые, а склееные 
въ корешке съ надрезами, разбираются съ большею осторож­
ностью, а чтобы они легче отставали одинъ отъ другаго, коре- 
шокъ смачивается немножко тепловатою водою.

После разборки книги, необходимо проверить, въ порядке 
ли листы и стриницы, не разорвано ли где, и привести ихъ 
въ должный порядокъ. Разорванные у корешка листы акку­
ратно склеиваются узкими ленточками, подходящими по цвету 
къ бумаге самой книги, посредствомъ клейстера; если какой 
нибудь листочекъ разорванъ посредине, то разорванныя части 
склеиваются узкими полосками бумаги, лучше всего тонкой 
почтовой или другой какой, сквозь которую можно было 
•бы разобрать печать. Одиночные листочки (въ две страницы) 
приклеиваются посредствомъ узкой бумажной ленточки, одной 
половиной приклееной клейстеромъ къ этому листочку, а дру­
гой къ тому листочку, за которымъ онъ следуетъ. Такимъ же 
«бразомъ вклеиваются въ книги таблицы, рисунки, чертежи, 
карты и т. под., особенно если они напечатаны на более 
толстой бумаге. Загнутые углы необходимо расправить. Если 
где оторваны куски съ полей книги или нехватаетъ до раз­
мера листовъ всей книги, то наклеивается бумажка, чтобы
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вс^ листочки книги вышли одинаковой величины. Смятые 
листы разглаживаются влажной губкой и зат'Ьмъ уже, когда 
листы высохнуть, пристунаютъ кътакъ называемому колочен1Ю.

Колочете производится на камнгь, который кладется на 
деревянный боровъ (см. описаше под. рис.' 2— б); поверх­
ность камня должна быть безусловно ровная и Л1адкая. 
Передъ сколачиван1емъ необходимо убедиться, вполн^ ли вы­
сохла печать книги (это въ томъ случай, если листы книги 
доставлены прямо изъ типограф1и); для этого листы прокла- 
дываютъ чистою пропускною бумагою и ударяютъ, положивъ 
на камень, молоткомъ: полученный отпечатокъ на чистой бу- 
маг'Ь покажетъ, что печать не вполн'Ь высохла. Лучше, а 
особенно иллюстрировапныя изданГя, прокладывать тонкой бу­
магой и потомъ уколачивать. Въ книгахъ, уже бывпгахъ въ упо- 
треблеши, этого нетребуется. Самый процессъ колоченхя на­
чинается съ того, что книгу сталкиваютъ на корешокъ и на 
головку, ударяя для этого поименованными частями книги о 
камень. Колотятъ небольшими пачками— листа 3— 4 заразъ.

• Взявъ пачку въ руки, обернувъ ее бумагой, чтобы при коло- 
чен1и листочки не приставали къ молотку, сколотивъ на головку 
и корешокъ, кладутъ на камень и, придерживая пачку л'Ьвою 
рукою, правою приподнимаютъ молотокъ и опускаютъ его 
такимъ образомъ, чтобы онъ, во первыхъ, уколачивалъ пачку 
своею собственною тяжестью и, во вторыхъ, непременно па- 
далъ на нее своею нижнею плоскою стороною и отнюдь не 
краями, такъ какъ иначе можно порвать листы. Уколачиваше 
начинаютъ съ середины пачки и постепенно переходятъ къ 
краямъ, причемъ следить за т^мъ, чтобы при каждомъ сл4дую- 
щемъ удар^ молоткомъ захватывалась часть плош;ади, на кото­
рую приходился предшествовавш1й ударъ. Окончивъ колоченхе 
съ одной стороны пачки, ее поворачиваютъ и колотятъ съ 
другой стороны. Въ изящныхъ издан1яхъ не довольствуются 
этимъ, а еще перекладываютъ листы въ пачк'Ь до т^хъ поръ, 
пока всЬ листы, въ ней заключаюш;1еся, не побываютъ непо­
средственно подъ ударами молотка. Необходимо, впрочемъ, 
заметить, что отъ излишняго колочен1я книги бумага можетъ
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потерять свою кр'Ьпость и будетъ ломаться, значить и въ этомъ' 
надо знать м'Ьру, чтобы отъ усердхя не испортить книгу..

Окончивъ колочете, необходимо пров’Ьрить, не нерем'Ь- 
шались ли листы и привести ихъ въ должный норядо^гъ. Собравъ 
зат'Ьмъ книгу и сравнявъ ее, ударяя головою и. иорешкомъ о 
камень, колотятъ вею йнигу. Такимъ образомъ весь процессъ 
колочешя оконченъ. Остается, для приданк большей гладкости 
листамъ, положитькнигу въ прессъ— это, впрочемъ, прод4лываютъ 
съ бол'Ье изящными издатяаи. Книга въ прессъ помещается 
непременно между двумя досками, соответствующими величине 
€я. Описан1е наиболее употребительныхъ въ переплетном'в 
мастерстве прессовъ и какъ съ ними обращаться мы дадимъ 
несколько ниже, при описанш переплетныхъ снарядовъ. Вместо 
колочен1я и прессовап1Я въ большихъ мастерскихъ сложенные 
листы пропускаютъ между валиками, установивъ ^хъ предва­
рительно такъ, чтобы они неслишкомъ сдавливали ласты, въ сати- 
нировальныхъ (глассировальпыхъ) машинахъ.

Сшиваше книгъ. Цодготовивъ такимъ обрааомъ книгу, 
можно приступить къ сшиван1Ю ея. Прежде чемъ приняться 
за сшивку книги, нужно приготовить все матерхалы, которые 
могутъ понадобиться во время работы. Во первц^ъ, необхо­
димо выбрать шнурки, бичевки, ремешки  и т. под., смотря по 
тому, па чемъ намерены сшивать; матер1алы эти должны быть 
непременно ровны, безъ узловъ, чтобы можно бцло по нимъ 
свободно передвигать книги вверхъ и внизъ, когда опе уже 
сшиты. Затемъ надо сделать выборъ нит ки  ддя сшивашя 
соответственно толщине книги: чемъ толще книга, темъ 
толще для нея надо выбирать нитку. Нитку надо вощить, для 
прочности и предохранения отъ раскручиванхя.

После этого принимаются за приготовлеше форзецовъ — 
это те чистые листы, которые приклеиваются или приши­
ваются въ начале и въ конце книги между переплетомъ и 
самой книгой какъ для красы, такъ и для чистоты отделки 
книги. Для форзеца берутъ бумагу въ двойной форматъ 
книги, перегибаютъ посредине, у сгиба делаютъ загибъ— 
фальцъ въ полпальца приблизительно, и въ эютъ фальцъ



вкладываютъ первый листъ (во второй подобный форзецъ—  
посл4дшй л.) книги; такимъ образомъ наружные листы могутъ 
быть пришиты къ остальнымъ вм^ст’Ь съ форзацами.

Къ фальцамъ форзецовъ приклеиваются слизуры— полоски 
бумажки шириною около вершка, длиною—въ величину книги; 
ненаклееная часть слизуры отгибается наружи форзецовъ. 
Назначеш'е слизуръ— приклеиваются къ нимъ картоны (переп­
леты). Въ толстыхъ книгахъ и дорогихъ, для прочности, сли­
зуры д'Ьлаются коленкоровыя.

Для простыхъ и не прочныхъ переплетовъ форзецы и 
слизуры приклеиваются и при томъ уже посл’Ь сшивки книги.

Подготовившись такимъ образомъ, вставляютъ нисколько 
книгъ между двухъ досокъ въ пропильной (ручной) прессь 
(рис. 3) и пропиливаютъ ножевкой, лучковой или дру­
гой пилою корешокъ въ 4-хъ, 5 и бол’Ье м4стахъ, непре­
менно двумя прор’Ьзами больше числа шнуровъ, на которыхъ 
желаютъ шить; пропилы эти служатъ местами для бичевокъ 
и шнурковъ, на которыхъ книга будетъ шиться. Просимъ за­
метить, что форзецы и иногда крайше—первый и последн1й—  
листы не кладутся въ прессъ, такъ какъ они не пропили­
ваются. Два крайнихъ пропила, называемые у переплетчи­
ками фицбунтами, прочиш,аютъ еще рашпилемъ.

Сшиванге книгъ на шнурахъ съ пропилами. Пропиливъ,. 
книги вынимаютъ изъ пресса и первый и посл'Ьдшй листы 
вм’Ьст'Ь съ форзецами клаДутъ на своихъ м’Ьстахъ. Зат^мъ 
шнуры вставляются въ швальпый станокъ, натягиваются в 
переплетчикъ принимается собственно за сшиванхе книги.

Число шнуровъ, на которыхъ сшиваютъ книгу, зависитъ 
отъ ея формата; форматъ обыкновенный сшивается на трехъ 
и на двухъ шнурахъ; малые форматы— на двухъ, не меньше, 
больш1е на 3— 6 шнурахъ. Мы опишемъ подробно сшиван1е 
книгъ на двухъ и трехъ шнурахъ, какъ употребляемыя чаш,е 
другихъ.

При сшиван1и на двухъ шнурахъ д^лаютъ четыре про­
пила— два для шнурковъ или бичевокъ и два фицбунта. Пе­
реплетчикъ садится къ швальному станку л'Ьвымъ бокомъ. Н а
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конечныхъ листахъ съ форзецами нам’Ьчаютъ иглой м4ста 
противъ пропиловъ въ остальныхъ листахъ. Взявъ посл’Ьдшй' 
листъ книги, вложивъ въ фальцъ форзеца, протыкаютъ иглой 
съ достаточно длинною ниткой въ м'Ьст'Ь противъ 1-го фиц- 
бунта; протыкаютъ держа иголку въ правой рук4, а л'Ьвой 
рукой вынимаютъ иголку и тянутъ нитку внутрь листа. Ко- 
нецъ оставляютъ наружу. Выводятъ иголку изнутри наружу 
въ сл4дующ1й по порядку прорЬзъ со шнуромъ, но такъ, 
чтобы иголка вышла съ той стороны шнура, съ котораго 
конца книги начали сшивать: если начали съ праваго фиц- 
бунта — справа шнура, съ л'Ьваго — сл4ва шнура; обратЬо 
вводятъ иголку съ ниткой внутрь листа съ другой стороны 
шнура. Въ трет1Й пропилъ опять протыкается игла наружу 
съ одной стороны шнура и обратно внутрь по другую сто­
рону и наконецъ иголка выводится наружу во второмъ фиц- 
бунт4. Второй листъ пришивается къ первому точно такимъ 
же образомъ, но сшивка начинается съ того конечнаго фиц- 
бунта, гдЬ пришлась игла. По пришивк’Ь втораго листа нитка 
закрепляется съ оставленнымъ концомъ ея. Сл4дующ1е за- 
т^мъ листы пришиваются по два заразъ: берутъ трет1й 
листъ, вводятъ нитку внутрь въ первый фицбунтъ и выво­
дятъ наружу у второго пропила съ одной стороны шнура; 
берутъ зат^мъ сл4дующ1й, четвертый, листъ и вводятъ иглу 
внутрь въ этотъ 4-й листъ по другую сторону шнура, выво­
дятъ наружу у сл'Ьдующаго пропила по одну сторону и 
вводятъ внутрь 3-го листа по другую сторону шнура, и за- 
т^мъ игла выводится наружу у второго фицбунта 3-го листа. 
Зат4мъ берутъ 5-й г̂истъ, вводятъ иглу внутрь въ соотв4т- 
ствуюш,1й фицбунтъ, выводятъ наружу у шнура, взявъ 6-й 
листъ— вводятъ внутрь его иглу по другую сторону шнура, 
выводятъ наружу и вводятъ внутрь 5-го листа по другую 
сторону шнура и выводятъ иглу наружу въ фицбунтъ 5-го 
листа. Зат’Ьмъ берутъ по порядку 7-й и 8-й листы и слЬ- 
дующ1е и пришиваютъ совершенно такъ же, какъ 3-й, 4-й, 
5-й и 6-й и т. д. до посл4днихъ двухъ листовъ, которые
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пришиваются и закрепляются какъ первыя дв^. При сшиван1в 
непрем’Ьнно нитку надо достаточно и равном'Ьрно натягивать.

Сшиванхе на трехъ шнурахъ начинается такимъ же обра- 
зомъ, какъ и на двухъ шнурахъ; только вместо того, чтобы 
нитка облегала два шнура снаружи, она облегаетъ ихъ три. 
Первые два листа сшиваются совершенно такъ же, какъ и при 
двухъ шнурахъ. Трет1й и четвертый листы и сл4дующ1е при­
шиваются такъ, что нитка обходитъ снаружи среднШ шнуръ 
въ одномъ и томъ же лист^ (въ четныхъ 4-мъ, 6-мъ и т. д.), 
а остальныя соединен1я листовъ делаются такъ же, какъ и при 
двухъ шнурахъ.

Нечего и говорить, что на однихъ и т4хъ же шнурахъ 
можно сшивать нисколько книгъ, по окончан1и сшиван1я шнур­
ки передвигать настолько, чтобы у каждой книги получить 
достаточной длины концы съ об'Ьихъ сторонъ книги.

Сшивка безъ пропиловъ. Въ компактныхъ и въ книгахъ 
большаго формата, когда требуется большая прочность, сши- 
ваютъ на шнурахъ безъ пропиловъ. Нам'Ьчаютъ на корешк'Ь 
м4ста, гд'Ь должны были бы быть пропилы, натягиваютъ же­
лаемое число шнуровъ въ станке и начинаютъ сшивку такимъ 
же образомъ и съ такими же прхемами, какъ и при суще- 
ствован1и пропиловъ, протыкая въ местахъ мысленныхъ про  ̂
пиловъ иглой. Этимъ способомъ нельзя заразъ сшивать ни­
сколько книгъ, такъ какъ нельзя передвигать шнуры. Такъ 
«акъ при этомъ способ^ сшивашя книги шнуры остаются на­
ружу корешковъ въ форме валиковъ, то и на приклеенной 
снаружи къ корешку кож4 они обозначаются въ виде выпу- 
клостей-валиковъ (бантиковъ).

Значительно лучше сшивать книги, вместо шнурковъ, на 
ремешкахъ или тесьмахъ, такъ какъ сшитую такимъ образомъ 
книгу можно свободно и легко открывать и у открытой книги 
листы будутъ лежать плоско, начиная отъ самаго корешка, 
тогда какъ при сшивке на шнурахъ этого никогда не бы- 
ваетъ.

Сшиваше книгъ на иашин'Ь проволокой. Вскоре после 
появлен1я такъ называемаго амершанскаго переплетчика—
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ручнаго снаряда для сшиванхя тетрадей и брошюровки неболь- 
шихъ книгъ помощью кусочковъ проволоки, была изобретена 
машина для сшиван1Я книгъ проволокой же; впрочемъ слова 
„сшиваше книгъ" не совсЬмъ точны, такъ какъотдельные листы 
книги не сшиваются, а они по порядку пришпиливаются по- 
средствомъ проволоки къ одному и тому же куску полотна. Итакъ, 
основою изобр^тетя машины для сшивания книгъ послужила 
весьма простая машинка для скрепленхя одинъ съ другимъ 
отдельныхъ листовъ тетрадей или листовъ въ небольшой бро- 
шюр^. Устройство и употреблен1е этого ручнаго снаряда весьма 
просты: положивъ всЬ листы, входящ1е въ составь тетради или 
брошюры, и въ соотв^тственномь м^ст^ кусочекъ проволоки 
(шпильку), ударяютъ по ручк^ снаряда; при'этомъ съ помо­
щью особаго приспособлен1я въ снаряд^, происходить сгибан1е 
съ обоихъ концовъ проволоки на одинаковую величину; отъ уда­
ра на ручку снаряда, проволока пробиваетъ всЬ листы тетради 
или брошюры и загибается съ другой стороны внутрь. По­
добная сшивка тетрадей и брошюръ не совсЬмъ удобна, такъ 
вакъ сшитые листы не вполн^ и не совсЬмъ свободно раскры­
ваются. Другое д^ло при сшивкЬ на машин^. Тамъ листы 
пришпиливаются къ куску полотна въ своемъ сгиб^, такъ что 
они раскрываются свободно.

Прежде ч4мъ приниматься за сшиван1е книгъ на машин^, 
надо всЬ листы пересмотреть, подобрать, подготовить форзецы, 
къ чертежамъ и планамъ сделать приклейки фальцевъ, однимъ 
еловомъ сделать всЬ подготовки для того, чтобы былъ въ каж- 
домъ листочк-Ь книги сгибъ, которымъ можно было бы его 
пришпилить къ полотну. Въ машине, на предназначенные 
для того стержни вставляются нисколько мотковъ тонкой 
проволоки, смотря по тому, въ сколькихъ м^стахъ желательно 
пришпиливать листы книги къ полотну. Свободные концы 
этихъ мотковъ продеваютъ въ отверст1я и навиваютъ въ одинъ 
оборотъ на колеса-ролики съ желобками, какъ это делается 
съ нитками на швейныхъ машинахъ: эти колеса съ желобками 
им^тъ такое же назначен1е въ машине д.ия сшивашя книгъ, 
какъ подобные же колесики въ обыкновенныхъ швейныхъ ма-
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шинахъ: при работ4 съ ихъ помощью разматываются мотки. 
Зат'Ьмъ кладутъ и натягиваютъ въ машин4 на особой рамк4- 
полотно, къ которой должны пришпиливаться листы книги; въ 
11ашин4 есть приспособлен1е, съ помощью котораго полотна 
постепенно, по м4р4 пришпиливан1Я листовъ, подвигается въ 
сторону отъ работающаго. Передъ работой, полотно отодви- 
гаютъ пальца на 3 отъ того м^ста, гд'Ь думаютъ начать при- 
шпиливан1е листовъ къ полотну; это оставленное полотно за- 
м’Ьняетъ слизуру.

Когда все готово, принимаются за работу. Берутъ сначала 
посл’Ьднш листъ съ форзецомъ, разворачиваютъ и лишей сгиба 
прикладываютъ подъ тупымъ угломъ въ машин'Ь, такъ что форзецы 
и посл’Ьдная страницы книги располагаются стоймя, а другая 
половина листа горизонтально. При машин’Ь находится второй 
рабоч1й, который, когда листъ уже готовъ и положенъ на 
м4сто въ машин'Ь, поворачиваегъ маховое колесо одинъ разъ; 
при этомъ проволока разматывается съ мотка, перем'Ьщается 
на то м4сто въ машин'Ь, въ которомъ нужно листъ пришпи­
лить къ полотну, разр’Ьзается машиной на небольш1е шпильки, 
аерегибается каждая шпилька отд'Ьльно у концовъ, пробиваетъ 
каждая шпилька своими перпендикулярными въ это мгновенхе къ 
средней своей части концами листъ у сгиба и полотно и по другую 
сторону полотна загибается. Въ это время полотно незам'Ьтно, 
на самую незначительную величину отодвигается въ сторону 
отъ работающаго вторая, лежащая горизонтально половина 
листа приподнимается къ другой ея половин'Ь. Зат'Ьмъ берутъ 
предпосл'Ьдн1й листъ, точно такъ же разворачиваютъ, кладутъ 
сгибомъ подъ тупымъ угломъ об'Ь половины, поворачиваютъ 
маховое колесо, происходитъ вышеописанный процессъ и т. д.̂  
пока книга не окончится. По окончаши одной книги, оста- 
вляютъ промежутокъ полотна вершка въ два: это запасъ по­
лотна на начальную слизуру уже готовой книги и конечную 
той, которую начнутъ работать. Когда сшито уже нисколько 
книгъ и полотно уже все вышло, книги вынимаются изъ ма­
шины и полотно разрЬзается на соотв'Ьтствующихъ м'Ьстахъ.

Проклейка корешка. Когда книги сшиты, принимаются за
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проклейку корешковъ. Для этого сначала отворачиваютъ кон­
цы шнуровъ къ листамъ книги, скОлачиваютъ книгу на ко- 
решокъ и головку, зат4мъ пом^щаютъ книгу между досками 
такъ, чтобы края досокъ преходились въ ревень съ кореш- 
комъ; прижавъ верхнюю доску л4вою рукою, въ л’Ьвую берутъ 
кисточку съ жидкимъ клеемъ и покрываютъ имъ начиная съ 
середины корешка и приближаясь къ концамъ, а чтобы клей 
лучше вошелъ между листами у корешка, корешокъ трутъ 
тонкимъ концемъ молотка. Лишн1Й клей удаляютъ кистью.- Для 
проклейки корешковъ книги никогда не помещаются въ 
тиски.

Посл'Ь просушки корешковъ, концы шнуровъ размочали- 
ваютъ косточкой на растрепкгь или трепальной дощечюь. 
Процессъ размочаливан1я производится такимъ образомъ. Ра­
стрепку кладутъ на книгу къ корешку прор^зомь такъ, чтобы 
шнуръ проходилъ черезъ выр^зъ въ растрепк^; зат^мъ по- 
средствомъ косточки шнуръ развиваютъ и треплютъ до т^хъ 
поръ, пока онъ не размочалится. Делается это для того, 
чтобы удобнее и лучше приклеить ихъ къ картонамъ.

0бр4зка. После приклейки книги принимаются за образку 
ея. Образку начинаютъ съ передка книги. Его необходимо 
обрезать такъ, чтобы онъ былъ параллеленъ корешку. Оты- 
скавъ въ книге самый узк1й листъ, отмериваютъ на пунктургь 
ея ширину и ширину эту откладываютъ отъ корешка перпен­
дикулярно къ нему на форзецЬ въ двухъ или бол^е мЬстахъ, 
въ которыхъ и д^лаютъ (ближе къ передку книги, конечно)- 
проколы. Книгу вставляютъ въ обргьзной прессъ такъ, чтобы 
намеченныя на форзец^ точки совпадали съ внутреннимъ 
краемъ праваго бруска. Заключивши книгу въ прессъ слегка, 
проверяютъ положен1е корешка посредствомъ зат ла. Про­
верка эта состоитъ въ томъ, что затло  прикладываютъ кон­
цами брусковъ къ стенкамъ обрезнаго пресса въ стороне ко­
решка, подвигаютъ подвижную планку затла къ корешку и 
закрепляютъ винтикомъ; переставляя затло вдоль брусковъ 
пресса, следятъ за темъ, везде ли, начиная отъ толовки до 
нпза книги, одинаково разстоян1е корешка отъ стенокъ пресса;.
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если окажется неверность — поправляютъ. Книги большаго 
формата, впрочемъ, устанавливаются по двумъ точкамъ» 
у  головки и низа форзеца въ сторон^ передка, нам’Ьченнымъ 
пунктуромъ, да и вообще мног1е переплетчики не любятъ при­
бегать къ употреблен1ю затла.

Окончивъ проверку, завинчиваютъ винты въ обр^знонъ 
прессЬ какъ можно сильнее съ помощью ключа; загЬмъ, по- 
ложивъ этотъ прессъ на стодъ и закр^пивь, или уперевъ его 
однимъ концомъ въ полъ, а другимъ упираясь о него грудью, 
■обрезаготъ посредствомъгоб'еля, причемъ л4вая колодка должна 
ходить между планками, укрепленными въ л^вомь бруске пресса 
для того, чтобы гобелю дать только прямолинейное движен1е; пра­
вая колодка съ резцомъ лежитъ у краянраваго бруска пресса. 
Работающ1й берется правой рукой за ручку винта гобеля,— 
поворачивая который, можно колодку гобеля съ резцомъ 
приближать къ другой колодке его,— а левой рукой за другой 
яонецъ винта. Гобель подвигается между брусками къ себе и 
ютъ себя, не употребляя никакихъ усилш, особенно въ начале, 
такъ какъ при большомъ усилхи можно порвать листы. По 
мере обрезывашя работающ1й, завинчиван1емъ винта въ го- 
беде, подвигаетъ колодку съ резцомъ все дальше и дальше, 
пока не окончитъ обрезку передка.

Округленхе корешка. Принимаются после обрезки корешка 
за округлен1е его; впрочемъ, въ техъ книгахъ, въ которыхъ на­
мерены сделать обрезы золотые, корешокъ округляютъ раньше 
чемъ обрезать, а для обрезки корешокъ снова выпрямляютъ 
и потомъ уже делаютъ обрезъ.

Передъ округлешемъ корешка, его слегка смачиваютъ во­
дой, чтобы размягчить клей на немъ; затемъ, взявъ книгу, кла- 
дутъ ее на столъ и прижимаютъ ее къ столу левой рукой такъ, 
чтобы четыре пальца руки приходились сверхъ книги, а боль­
шой палецъ упирался въ передокъ книги, и начинаютъ не- 
большимъ молоткомъ бить по корешку, начиная съ краю 
и постепенно переходя къ серединной лиши корешка. По­
томъ книга поворачивается и та же процедура повторяется
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съ другой стороной корешка. О правильной округлости ко­
решка судятъ по вогнутости передняго образа книги.

Округливъ книги, принимаются за д^ланхе фальцовъ въ- 
нихъ; фальцы необходимы для того, чтобы картоны крышки 
плоти’Ье и лучше прилегали къ корешкамъ и не ссовывались 
съ м’Ьста.

Для образования фальцовъ употребляются дош,ечки съ при­
битыми вдоль одного края ихъ железными или м'Ьдными .уто­
ненными къ краю пластинками. Книгу пом4щаютъ кореш- 
комъ между двумя подобными дощечками такъ, чтобы края 
корешка выступали надъ дощечками на разстоянхе толщины 
картона, который пойдетъ на покрышку книги. Зажавъ, посл'Ь 
этого, книгу съ дощечками въ тиски, смочивъ слегка коре- 
шокъ, бьютъ по краямъ корешка (по срединной лиши корешка 
ни въ какомъ случай не бьютъ) до тйхъ поръ, пока не ско­
лотятся къ краямъ дощечекъ сгибы, которые и образуютг. 
собою фальцы.

Посл’Ь этого корешокъ промазываютъ жидкимъ клейсте- 
ромъ и когда замйтятъ, что находящейся на корешк'Ь клёй 
смокъ, соскабливаютъ какъ клей, такъ и клейстеръ зубчатою 
стороной кошеровки (рис. 9), причемъ придавливаютъ сгибы 
крайнихъ листовъ къ краямъ дощечекъ, чтобы фальцъ вы- 
шелъ лучше. Кошеровкою нужно действовать осторожно, 
чтобы не вырвать нитокъ, которыми сшита книга, и не ра­
зорвать бумагу.

Очищенный, такимъ образомъ, корешокъ сглаживаютъ 
гладкой стороной кошеровки и протираютъ начисто образ­
ками бумаги. Когда корешокъ хорошо просохнетъ, книгу выни- 
маютъ изъ пресса и обр4заютъ низъ и верхъ ея; верхъ (го­
ловка) книги обрезается по циркулю; низъ же по пунктуру. 
Головка должна им^ть проб^лъ немного бол^е нередка, а 
низъ—немного болйеголовки. Образы головки и низа должны 
быть перпендикулярны къ корешку и передку книги. Этого 
достигаютъ сл'Ьдующимъ образомъ: наружный форзецъ пере- 
гибаютъ вдоль и прикладываютъ къ фальцу корешка; на пе­
ре гнутомъ форзец* накалываютъ циркулемъ близъ корешка
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у  головки, и если форзецъ 'отвернуть, то на немъ будутъ два 
прокола, ЛИН1Я соединен1я которыхъ будетъ перпендикулярна 
жъ корешку и передку книги. Нам'Ьтивъ, такимъ образомъ, 
дв'Ь точки, вставляютъ книгу въ образные тиски между до­
сками такъ, во первыхъ, чтобы проколы у форзеца пришлись 
вровень съ краемъ бруска обр4знаго пресса, и, во вторыхъ, 
фальцы выступали— и это непременно— за края досокъ, чтобы 
они при обр'Ьзыванш не могли измяться. Установивъ прессъ 
и зажавъ покрепче книгу, обр^зають головку. Посл^ головки, 
употребляя т* же пр1емы, какъ и при обр'Ьзк'Ь головки, об- 
р'Ьзаютъ низъ книги, причемъ проб'Ьлъ внизу оставляютъ 
нисколько бОЛЬШ1Й, ч'Ьмъ у головки.

Окраска обр-Ьзовъ. Образы книгъ всегда окрашиваются 
въ какую либо краску какъ для красы, такъ и для того, 
чтобы, отъ частаго употреблен1я, образы не грязнились. Об­
разы бываютъ: крапчатые, мраморные, одноцветные и зо­
лотые.

Одноцвгьтные обрпт  сделать легче всего. Для этого бе- 
рутъ краску желаемаго цв4та и разводятъ въ посудин^ въ 
жидкомъ клейстер^ или въ разведенной водою камеди; для 
проклеенной бумаги краска делается жидкая, для неклееной 
гуще. Краска наводится мягкою кистью прямо на обрйзъ за­
жатой въ тиски книги, если нужно нисколько разъ. Зат4мъ 
образы натираются мягкою тряпкою, пропитанною воскомъ, 
и полируются лощильнымъ зубомъ—у передка выпуклой сто­
роной, а у головки и низа— сначала выпуклой стороной, а за- 
т4мъ плоской.

Для окрашиван1я обр'Ьзовъ въ одинъ цв'Ьтъ употребляются 
въ переплетномъ д’Ьл’Ь: для желтаго— хромъ; для краснаго — 
киноварь; для розоваго—карминъ; для голубаго — берлинская 
лазурь; синяго—индиго, и коричневаго— умбра; для нолучен1я 
зеленаго цв’Ьта— см'Ьшиваютъ хромъ съ индиго.

Крапчатые обршы  получаются, если набрать на корот­
кую довольно жесткую кисть какую либо краску и на н^ко- 
торомъ разстояши отъ обр'Ьзовъ книгъ, несильно зажатыхъ въ 
тиски, провести по кисти рукою; отъ этого на обр'Ьзы уна-
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даютъ съ кисти мелк1е брызги. Лучше это делается, когда 
брызжутъ крапъ черезъ железную сгьтку, держа эту сЬтку 
надъ обр^зомъ и проводя по ней щеткой, на которую на­
брана краска съ помощью кисти; при этомъ нужно быть осто- 
рожнымъ и первый разъ проводить по с4тк4 щеткой не надъ 
обр4зомъ, а въ сторон’Ь, такъ какъ въ щеткй можетъ быть 
много краски и получатся на обр’Ьз'Ь пятна. Для получен1я 
зернистаго крапа— по образу разсыпаютъ зерна, крапятъ и 
зат'Ьмъ зерна удаляюгъ; въ м'Ьстахъ, гдЬ лежали зерна, но-_ 
лучатся б^лня пятна.

Мраморные обргьзы д'Ьлаются большею частью для доро- 
гихъ переплетовъ. При д4лан1и мраморныхъ обр’Ьзовъ упо­
требляются:

1) Желчь, преимущественно бычачья, тщательно профиль­
трованная; сохраняютъ последнюю въ хорошо закупоренныхъ 
бутылкахъ.

2) Краски исключительно растительныя: парижская ла­
зурь, берлинская лазурь, индиго, карминъ, кассельская (ко­
ричневая) краска, мюнхенск1й лакъ (темнозеленый), в'Ьнскхй 
лакъ, черная франкфуртская краска; ф1олетовая составляется 
изъ зеленой и синей. Краски должны быть хорошо растерты. 
Краски сохраняются въ высокихъ стаканахъ, прибавляя къ 
нимъ нисколько капель желчи.

3) Грунтъ  приготовляется изъ трагантовой камеди, рас­
творенной въ вод'Ь и проц'Ьженной сквозь полотно. Такъ какъ 
камедь эта дорога, то зам'Ьняютъ его каррагенскимъ мхомъ, 
разведенныыъ въ вод'Ь (1 лотъ его въ 6 стаканахъ воды мок- 
нетъ въ течете -24 часовъ, потомъ варится на дегкомъ огн'Ь, 
чтобы жидкость на вышла; зат4мъ проц’Ьживаютъ сквозь ц^- 
дилку и полотно и грунтъ готовъ). Обыкновенно его приго- 
товляютъ небольшое количество, такъ какъ онъ скоро д'Ьлается 
негоднымъ. Грунтъ долженъ быть настолько густъ, чтобы краска 
въ немъ не тонула, а расплывалась по ея поверхности. Въ 
слишкомъ густомъ грунт'Ь краска не расплывается, а остается 
каплями; впрочемъ, если краска не расплывается, это можетъ 
происходить еще отъ того, что она густа; въ такомъ случай
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къ ней прибавляютъ немного (капли 3— 4) желчи. Съ грунта 
нужно постоянно снимать, посредствомъ листочка бумаги, 
пЬнку, которая образуется на ея поверхности.

5) Ящикъ оловянный или м'Ьдный, куда наливается 
грунтъ; разм'Ьры его около 1‘/» — 2 футовъ длины, — V* 
фута ширины.

6) К ист и  соломенныя, которыхъ должно быть столько же, 
сколько красокъ желаютъ употребить при полученш рисунка 
обр4за— для каждой краски своя кисть.

Подготовляютъ узоръ для окраски такимъ образомъ; нали- 
ваютъ въ ящикъ грунту, снимаютъ съ грунта п'Ьнку и, вы- 
бравъ и набравъ на соломенную кисть какую нибудь темную 
краску, кропятъ его на грунтъ. Набираютъ на кисть краску 
обмакиван1емъ и сначала стряхиваютъ кисть не надъ грунтомъ, 
чтобы падающ1я на грунтъ капли не были слишкомъ боль­
шими; кропятъ на грунтъ постукивая пальцемъ по палочк^, 
къ которой привязана кисточка. Посл'Ь первой краски кропятъ 
другаго цв^та краской, зат'Ьмъ третьяго, зат'Ьмъ четвертаго 
и т. д. до последней краски, такъ называемой основной. Въ 
основную краску подбавляютъ еще желчи, чтобы она, всл^д- 
ств1е своей бЬльшей густоты, раздвинула всЬ предыдущ1Я 
краски, сжала ихъ и такимъ образомъ эти посл^дн1я образо­
вали какъ бы жилы мрамора. Это способъ подготовлен1я узора 
турецкаго мрамора. Нечего и говорить, что посл4 того какъ 
удается этотъ узоръ получить на обр'Ьзахъ, операцию подгото- 
влен1я его нужно снова повторить. Способъ окраски обр'Ьзовъ 
мы объяснимъ по окончан1и объяснен1я подготовлен1я узоровъ.

Такъ называемый французск1й мраморъ составляется изъ 
цв^товъ: краснаго, голубаго и б4лаго. Кроплен1е по грунту 
начинаютъ съ голубой краски, зат4мъ красной и, наконецъ, 
б4лой съ прибавлешемъ желчи. При кропленш б4лой краской, 
о палочку кисти ударяютъ сильнее, чтобы предыдущ1я краски 
больше раздвигались.

Для подготовлен1Я гребневиднаго, одного изъ самыхъ кра- 
сивыхъ узоровъ мрамора, называемаго морокко, кропятъ сна­
чала по грунту довольно крупными каплями въ вид'Ь продоль-
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ныхъ полосъ (2— 3 полосы) въ ящик'Ь. По т'Ьмъ же самымъ 
м'Ьстамъ кропятъ и другими красками. Берутъ заостренный 
прутикъ и проводить поперечные параллельные штрихи съ 
одного пр1ема по всему ящику. Взявъ зат'Ьмъ гребень,—кото­
рый д'Ьлаютъ изъ двухъ одинаковыхъ кусковъ картона и съ 
одного ихъ продольнаго края, посредствомъ густаго клея, 
вклеиваютъ иглы тупыми концами наружу,—этимъ гребнемъ, 
погрузивъ зубья его въ грунтъ, двигаютъ вдоль ящика сл'Ьва 
ваправо; нужно заметить, что при медленномъ движен1и гребня 
по грунту черты узора получаются закругленныя, при бол^е 
быстромъ— острыя.

Окраска обр^зовъ производится макан1емъ ихъ въ нахо- 
ДЯЩ1ЯСЯ на поверхности грунта краски. Окрашиваютъ заразъ 
образы н'Ьсколькихъ книгь. Для этого ихъ перевязываютъ 
шнурами у фалъцевъ, пом'Ьщаютъ между двумя дощечками, 
равняютъ обр'Ьзы сначала передковъ, ударяя ими о столъ, а 
зат'Ьмъ, сжавъ ихъ руками покр'Ьпче между дощечками, обма- 
киваютъ въ краски на поверхности грунта, начиная съ одного 
края обр'Ьза и постепенно наклоняя ихъ, чтобы краска ' по 
всему обр'Ьзу пристала одинаково, потому что при иномъ спо- 
соб'Ь обмакиван1я, нанрим'йръ при обмакиванш сразу всею 
поверхностью обр'Ьза, могутъ образоваться между обр'Ьзомъ и 
краской пузырьки воздуха и краска не везд^ пристанетъ 
одинаково.

Окончивъ окраску передка, приступаютъ снова къ под- 
готовлешю узора, для чего снимаютъ п'Ьнку и предыдущую 
краску и во всемъ поступаютъ такъ же, какъ выше описано. 
Обмакиваше остальныхъ двухъ обр'Ьзовъ книги производится 
точно такъ же, какъ передняго обр'Ьза; при этомъ однако 
стараются не помять фальцы.

Золочете обр*зовъ книгъ. Книги, у которыхъ обрЬзы 
желаютъ золотить, сейчасъ же посл'Ь проклейки округляются 
и обработываются въ тискахъ для получения фальца; посл'Ь ко- 
решокъ у книги выпрямляется и перевязывается у фальцевъ шну- 
ромъ, чтобы корешокъ не былъ округленъ. Только посл'Ь этого 
обр'Ьзаютъ передокъ книги, съ котораго и начинаютъ золоче-
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ше. Необходимо обрезывать возможно острымъ р4закомъ въ. 
гобел4, чтобы обр4зъ вышелъ какъ можно глаже и ровнее. 
Книги для золоченая обр4за пом4щаютъ въ тискахъ между 
двумя дощечками, называемыми шпальтами. Шпальты 
лаются уже книги, которую нам’Ьрены золотить, и н'Ьсколько- 
длиннее ихъ, но къ одному продольному краю шнальты не­
заметно утолщаются; это делается для того, чтобы книги 
у образа, вровень съ которымъ укладываются въ тискахъ 
шпальты утолщеннымъ краемъ, зажимались сильнее. Золотятъ 
обыкновенно заразъ нисколько книгъ, при томъ ихъ берутъ 
приблизительно столько, чтобы получилась ширина, равная 
листочку золота, которое идетъ на золочен1е: при этомъ лис­
точки золота не придется разр^зывать. Книги перекладываются 
тоненькими дощечками,

Заключивъ книги въ тиски и, покрепче завинтивъ ихъ,. 
ставятъ обрЬзомъ горизонтально и сглаживаютъ обр4зъ скреб- 
комъ. Окребокъ— стальная полоска съ хорошо заостренными 
концами, изъ которыхъ одинъ прямой, а другой —  закруглен­
ный. У переплетчика ихъ должна быть нисколько. Скребкомъ 
работаютъ до гЬхъ поръ, пока не уничтожатъ вс^хъ неров­
ностей образа.

Посл^ обработки образа скребкомъ, набравъ на образки 
бумаги клейстеру, приготовленнаго на вод^ или, лучше, на 
крепкой водк*, трутъ по обр4зу до т'Ьхъ поръ, пока клей- 
стеръ не будетъ сухъ и не станетъ блест’Ьть. Клейстеромъ 
покрываютъ обр'Ьзъ, чтобы предохранить листы отъ склеива- 
Н1Я, когда ихъ будутъ покрывать яичнымъ б4лкомъ. Посл^ 
этого обрЬзъ покрывается мягкою кистью французскимъ болю- 
сомъ краснаго цв^та, который для этого разводится въ вод̂  ̂
съ б4лкомъ; краской надо покрывать не густо и ровно. Спустя 
около ‘/« часа, когда краска достаточно просохнегь, обр^зъ. 
чистится мягкой щеточкой, отчего онъ принимаетъ глянецъ. 
Иногда покрываютъ только разведеннымъ въ вод'Ь яичнымъ 
б4лкомъ.

Покрываютъ, зат^мъ, грунтомъ изъ яичнаго б4лка, кото­
рый приготовляется сл4дующимъ образомъ: на б4локъ отъ
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ОДНОГО яи1̂ а цаливаютъ полкружки холодной воды и взбиваютъ 
до тФхъ поръ, пока не образуется п^на; даютъ устояться и 
проц’Ьживаютъ сквозь полотно. Необходимо, чтобы грунтъ легъ 
по всему образу ровно, не было бы пузырей, которые уда­
ляются кистью.

Теперь уже принимаются собственно за золочен1е. Для 
этого открываютъ осторожно книжку съ листочками золота на 
золотильной подушк'Ь и берутъ на кисею, предварительно раз­
рыхленную въ рукахъ и натянутую на картонную раму нец- 
ножко больше листочка золота. Чтобы листочекъ золота при* 
сталъ къ кисе4, ее увлажняютъ, проведя по волосамъ, и за- 
т'Ьмъ, положивъ раму па листочекъ золота, прижимаютъ ее 
по угламъ пальцами. Приставшее къ кисе4 золото перено- 
сятъ на обрЬзъ и дуютъ, чтобы золото отстало отъ кисеи и 
легло, ровно на обр^зъ. Такъ продолжаютъ до т4хъ поръ, 
пока не покроютъ золотомъ всего образа; при этомъ сл4дятъ, 
чтобы каждый сл4дующ1й листочекъ ложился своимъ краемъ 
на предыдущ1й. Нечего и говорить, что, когда золотятъ об- 
р^зъ одной книги, то листочки золота приходится разр^зывать на 
кусочки немного шире обрЪза, который приходится золотить. 
Покрывши весь обр^зъ, осматриваютъ и если гд4 окажется 
проб'Ьлъ или царапина, покрываютъ соотв4тствуюш,имъ ку- 
соФкомъ золота. По положеннымъ листочкамъ дуютъ, чтобы 
они ложились ровн’Ье, Гд4 золото не пристало, нажимаютъ 
чистою ватой. Посл4 этой операцхи тиски нужно наклонить, 
чтобы дать стечь лишнему б^лку.

Наложенному на обр’Ьзъ золоту даютъ просохнуть и за- 
т'Ьмъ принимаются полировать лощильнымъ эубомъ. Высохъ ли 
обр'Ьзъ, узнаютъ весьма Бросто; если на высохшШ обр4зъ, по­
крытый золотомъ, дохнуть, то образовавшееся пятно быстро 
исчезаетъ, тогда какъ на сыромъ обр4з4 оно остается до­
вольно долго.

Когда убедятся въ томъ, что обр4зъ высохъ, его покры­
ваютъ натертою воскомъ глянцовитою бумагою восковою сто­
роною и, придерживая ее л’Ьвою рукою, чтобы она не сдви­
галась съ м'Ьста, по бумага осторожно водятъ лощильнымъ
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зубомъ; этимъ достигаютъ того, что золото лучше и повсюду 
пристаетъ къ образу, Снявъ бумагу, обр4зъ натираютъ шел­
ковой тряпкой, пропитанной воскомъ, и снова лощатъ зубомъ, 
соблюдая приэтомъ осторожность, чтобы не соскоблить золото,по­
тому что въ посл'Ьднемъ случай придется испорченное м4сто 
покрыть кусочкомъ золота и снова повторить всю операщю 
лощешя. Вообще н'Ьтъ надобности лощить слишкомъ много: 
достаточно посл'Ь лощенхя черезъ бумагу пролощить обр’Ьзъ 
раза два.

Окончивъ лощен1е, вынимаютъ книги изъ тисковъ, развя- 
зываютъ шнуры у фальцевъ, округляютъ руками корешки въ 
прежнюю форму и расправляютъ фальцы. Зат'Ьмъ д'Ьлаютъ 
обр’Ьзы головки и низа книги и принимаются за золочен1в 
этихъ обр'Ьзовъ. Пр1емы золочен1я ихъ т'Ь же.
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Въ вид4 украшен1Я во всЬхъ порядочныхъ переплетахъ 
Д'Ьлаютъ такъ называемый капталь или заголовокь. Онъ 
обыкновенно делается изъ сложенной вдвое шелковой или бу­
мажной матер1и, внутри которой вклеенъ шнурокъ. Приготов­
ляется капталь такъ: берутъ полосу матер1и вершка въ два 
и, положивъ лицевой стороной на чистую папку и промазавъ 
съ изнанки хорошимъ клейстеромъ, вкладываютъ не толстый 
швуръ, перегибаютъ у шнура и склеиваютъ такъ, чтобы шнуръ 
вышелъ вынуклымъ. Когда приготовленный такимъ образомъ 
каоталь просохнетъ его разр'Ьзаютъ по величин^ корешка 
книги и приклеиваютъ клейстеромъ къ корешку у головки и 
снизу корешка, чтобы швуръ былъ надъ обр'Ьзомъ, а края 
на самомъ корешк'Ь.

Между капталемъ у корешка, со стороны головки, и ко- 
решкомъ вклеивается заложка, большею частью шелковый 
шнурокъ, который закладывается между листами книги, и длина 
его разсчитывается такимъ образомъ, чтобы до низа книги не 
хватало пальца на 2— 3, Капталь иногда обшиваютъ нит­
ками.



Вставка въ папку. Книги приготовлены; остается къ нимъ 
прикрепить покрышки изъ картоновъ.

Картонъ выбирается по книг4: для толстыхъ и книгъ 
большаго формата картонъ надо брать толще, для книгъ со- 
стоящихъ изъ небольшаго числа листовъ тоньше.

Выбравъ картонъ соответственной формату и разм^рамь 
книги толщины, режутъ его по линейк^ особеннымъ ртакомъ  
на прямоугольные куски нисколько бол^е формата книжки. 
Разм^риваготъ картонъ посредствомъ циркуля.

Окончивъ нарезку картона, принимаются за вставку книги 
въ папку. Приэтомъ обращаютъ внимание на то, кошерована 
книга, или н^тъ. У некошерованныхъ книгъ бинты (растре­
панные концы бичевокъ) наклеиваютъ подъ папки, на фальцъ; 
намазавъ съ одного края картона полосу въ вершокъ ширины 
крахмаломъ, приставляютъ ихъ къ книге на разстоянш отъ 
корешка вдвое противъ толщины идущаго на книгу картона; 
после этого книгу зажимаютъ въ прессъ, между поперечныхъ 
досокъ и, расколотивъ корешокъ, смотря по толщине папки, 
наклеиваютъ на него бумагу. Книги кошерованныя встав­
ляются въ папку иначе. Нарезанную по размеру книги 
папку накладываютъ на фальцъ, слегка приклеивъ ее къ нему 
въ двухъ или трехъ местахъ: бинты же, уже растрепанные, 
найазываютъ клейстеромъ и наклеиваютъ сверху на наруж­
ную сторону папки, туго натягивая, пристукивая молоткомъ 
и приглаживая косточкой. После этого, наклеивъ на бинты 
узенькую полоску бумаги и зажавъ книгу въ тиски такъ, 
чтобы корешокъ книги былъ вровень съ краями досокъ, на­
клеиваютъ на корешокъ, въ длину и ширину его, бумагу. Въ 
такомъ виде книге даютъ въ тискахъ просохнуть.

Оформированге папокъ. Когда книга просохла, присту- 
паютъ къ оформирован1ю папокъ, или, иначе, обравнивашю 
краевъ папокъ у  книги. Для этого берутъ фальцъ-линейку, 
прикладываютъ ее къ обрезу книги и острымъ резакомъ сре- 
заютъ по ней лишн1е края папки, чрезъ что образуются у 
папокъ края въ виде кантовъ. При этомъ соблюдаютъ, чтобы
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кантъ передка былъ въ 1 7 » раза бол'Ье канта какъ головки, 
такъ и канта низа книги. Разум'Ьется, обр’Ьзавъ края напокъ, 
сглаживаютъ ихъ косточкой. Посл'Ь этого нар'Ьзаютъ по м'Ьрк'Ь 
корешка тонкую папку (отставь); по отставу выр4зываютъ 
кожу для корешка, припуская ее со вс4хъ сторонъ по 17* 
вершка; зат'Ьмъ нарезанную кожу шерфуютъ, т. е. ср^зають^ 
самымъ острымъ ножемъ съ нижней стороны, съ изнанки, края 
ея отлого, намазываютъ ее клейстеромъ и покрываютъ при- 
готовленнымъ отставомъ; отставъ накладываютъ на корешокъ, 
натягивая приэтомъ кожу съ боковъ на книгу на столько 
сильно, чтобы отставъ плотно легъ къ корешку. Зат^мъ книгу 
кладутъ подъ ум'Ьренную тяжесть и даютъ ей просохнуть, 
ПОСЛ’Ь чего загибаютъ сверху и снизу края кожи, намазавъ 
ихъ опять клейстеромъ, и поправляютъ загибы косточкой. Въ 
книгахъ съ капталомъ, посл^ загиба краевъ кожи, книгу кла­
дутъ на столъ, съ выступомъ корешка, и обматываютъ туго 
бичевкой или ниткой около основашя напокъ, въ которыхъ 
для этого вырезаны уголки. Иногда корешки д^лаютъ съ бин­
тами, т. е. подклеиваютъ на отставъ, подъ кожу, узеньк1я по­
лоски изъ футлярной папки, которыя наклеиваютъ симме­
трично и параллельно, держась правила, чтобы разстоян1я по- 
лосокъ были равны, исключая разстоян1я между последней 
полоской и низомъ отстава; разстояше это всегда д'Ьлается 
немного бол'Ье. При натягиван1н кожи на книгу, бинты вы­
давливаются косточкой наружу.

Покрышка книгъ. Папки книгъ оклеиваются различными 
матер1ями: кожею, бумагою, гладкимъ или шагреневымъ ко- 
ленкоромъ, шелковой матер1ей, бархатомъ и, весьма р'Ьдко, 
пергаментомъ. Каждый изъ этихъ матер1аловъ, всл^дствхе сво- 
ихъ особенныхъ свойствъ, приклеивается къ книгамъ различ- 
нымъ съ другимъ способомъ.

Раньше всего займемся оклейкою книгъ кожею, такъ какъ 
корешокъ у большинства книгъ оклеивается кожею.

Будутъ ли оклеивать книгу всю кожею, или только одинъ 
корешокъ, у  основашй верхней и нижней папокъ углы у ко- 
решковъ срезываются въ ширину канта папокъ, чтобы'после
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оклейки въ этомъ м'Ьст'Ь кожу можно было бы обд'Ьлать по- 
красив'Ье. Быбравъ ровную и мягкую кожу, выр'Ьзаютъ, для 
■оклейки одного только корешка, полосу длиннее корешка около
2 дюймовъ и шире его дюймовъ на пять, отрезанную полосу 
шерфуютъ— МЯГК1Я сорта кожи легко шерфуются, но шагрень 
и тисненную кожу необходимо у краевъ немного смочить во­
дою съ нижней стороны — со всЬхъ сторонъ, смазываютъ 
съ изнанки клейстеромъ и посредин’Ь вдоль наклеиваютъ от- 
ставъ такъ, чтобы боковыя края кожи выступали одинаково, 
также и верхн1й и нижн1й края ея. Потомъ полосу отставомъ 
наклеиваютъ аккуратно къ корешку: края отстава должйы 
прШтись къ фальцамъ, а концы быть вровень съ кантами 
верхней и нижней напокъ книги; приэтомъ продольныя края 
кожи отгибаются къ папкамъ, какъ можно ровнее натяги­
ваются и приглаживаются, причемъ необходимо наблюдать, 
чтобы кожа ложилась ровнее и на отставахъ, приглаживаютъ 
косточкой повсюду и, положивъ книги между досокъ подъ тя­
жестью, даютъ просохнуть.

После этого необходимо запасы кожи у головки и низа 
книги загнуть за папки и подъ корешокъ ея; намазавъ эти 
края клейстеромъ, переплетчикъ загибаетъ кожу за папки 
просто руками, а подъ корешокъ загибаетъ концемъ костя- 
няго ножа. Для этого, отогнувъ папки книги горизонтально 
и держа л^вой рукой за листы книги, кладетъ ее корешкомъ 
на столъ; приэтомъ между корешкомъ и отставомъ образуется 
свободный промежутокъ, такъ что туда очень легко концомъ 
ножа, действуя правою рукой, загнуть кожу и пригладить, 
чтобы она лучше и ровнее приклеилась къ отставу. Зат^мъ 
книгу перевязываютъ шнуркомъ у того м4ста, гд'Ь были у 
папокъ срезаны углы, у фальцевъ, и приглаживаютъ ножемъ, 
чтобы кожа прилегала ровно. Вниманхе обращаютъ на об­
делку кожи у капталя, чтобы въ этомъ м4сгЬ сгибъ выхо- 
дилъ правильный и не прикрывалъ капталя.

При наклейк’Ь на корешокъ кожи съ бинтиками (для этого 
наклеивается на полосу кожи отставъ съ зарап’Ье наклеен­
ными на него бинтиками), кожа натягивается на папки какъ
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выше описано, а около бинтиковъ кожу, чтобы она вышла 
правильно выпуклою и красивою, обд^лываютъ сл'Ьдующимъ 
образомъ; приставивъ къ бинтику съ одной стороны кусочекъ 
папки и прижавъ его къ корешку, чтобы не сдвинулась съ 
м§ста, другую сторону бинтика обжимаютъ и обд4лываютъ 
лезв1емъ костянаго ножа; окончивъ одну сторону бинтика,  ̂
обд'Ьлываютъ другую; зат'Ьмъ принимаются за второй бинтикъ,. 
трет1й и т д. до конца. Запасы у головки и внизу загибаются 
посл4 обделки всЬхъ бинтиковъ и просушки.

Кром* корешка, у  книгъ кожею оклеиваютъ также и углы. 
У книгъ, у  которыхъ корешокъ и углы оклеены кожею, папки 
обыкновенно оклеиваются или цветной бумагой, или колен- 
коромъ; о наклеиван1и этихъ матер^аловъ будетъ изложено 
особо, а теперь объяснимъ, какъ обклеиваются книги д’Ьльною̂  
кожею.

Ц'Ьльной кожей книги покрываются различными способами. 
Одинъ изъ нихъ весьма похожъ на наклеиваше кожи на ко­
решокъ. Выр'Ьзаютъ кожу такой величины, чтобы она покрыла 
собою корешокъ, об’Ь папки и со всЬхъ краевъ оставался еш,е 
запасъ около дюйма шириною. Шерфуютъ всЬ края. Намазавъ 
всю кожу съ изнанки клейстеромъ, приклеиваютъ отставъ на 
опред'Ьленномъ для него м'Ьст ,̂ прикладываютъ книгу ко- 
решкомъ къ отставу (кожа лежитъ на столЬ), подымаютъ сна­
чала съ одной стороны кожу и приклеиваютъ къ папкЬ, по- 
томъ съ другой, затЬмъ сглаживаютъ кожу какъ у отстава, такъ 
и у папокъ осторожно и пом'Ьш.аютъ, проложивъ предварительно 
бумажкой, между досками подъ тяжестью или въ тиски. Не 
давъ вполн^ просохнуть, книгу вынимаютъ, ср'Ьзаютъ кожу у 
угловъ такъ, чтобы осталось въ этомъ м'Ьст'Ь запаса кожи въ 
два канта папки, и шерфуютъ. Зат4мъ выступающая изъ нодъ 
папокъ края кожи промазываются сновая клейстеромъ и тща­
тельно загибаютъ и по кантамъ заглаживается костянымъ но- 
жемъ. Когда кончатъ загибать, книгу пом'Ьщаютъ подъ прессъ 
до просушки, чтобы папки не покоробились.

Другимъ способомъ цельною кожею ^^оклеиваютъ книгу 
такъ: вырезанный по величин^ книги кусокъ кожи промазы-
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ваютъ въ томъ м'Ьст’Ь, гд4 долженъ пр1йтись корешокъ книги, 
клеемъ настолько, чтобы посл§ того какъ наклеютъ въ этомъ 
м4ст4 отставъ, оставалось еще нисколько съ боковъ намазан­
ной клеемъ кожи. Приложивъ какъ сл^дуетъ отставъ къ ко­
решку, натягиваютъ кожу, чтобы оставъ плотно прилегалъ къ 
корешку, нриклеиваютъ намазанными частями кожу къ пап- 
камъ. Зат'Ьмъ книгу кладутъ на столъ, ненаклеенную часть 
кожи накатываютъ тш,ательно на тоненькую скалку, нрома- 
зываютъ клеемъ самую нанку и, раскатывая обратно кожу,  ̂
разглаживаютъ, чтобъ она лучше пристала къ панк'Ь. Также 
постунаютъ съ другою стороной книги. Просушивъ Зат'Ьмъ 
книги между дош,ечками въ тискахъ, обр4заютъ углы и т. д., 
какъ и при первомъ способ^.

Посл’Ь оклейки кожей, перевязываютъ шнуркомъ у фаль- 
цевъ и обрабатываютъ эти м4ста, какъ и при оклейк’Ь ко­
решка.

Относительно употреблен1я клея и клейстера нужно за­
метить, что тисненныя кожи приклеиваются только клеемъ, а 
отъ клейстера кожа можетъ размокнуть и тисненхе изгладиться.

Некоторые сорта кожи, напр, некрашеныя дубленыя ба­
раньи и телячьи кожи, наклеиваютъ сперва смочивъ ихъ тепло­
ватой водой, иначе они не будутъ им^ть гладкости и хорошаго 
вида. Посл^ мочки, кожу выжимаютъ, чтобы она оставалась 
только влажною, растягиваютъ на сто-и  ̂ (растянутая лучше 
наклеивается), выр4заютъ кожу нужной величины, смазываетъ 
клейстеромъ и т. д. — нроцессъ оклеиван1я совершенно 
тотъ же, какъ и при оклеивании сухой кожей, но необхо­
димо при этой оклейк4 постоянно обращать внимаше на по- 
ложен1б папокъ, такъ какъ онЬ легко сдвигаются, и попра­
влять ихъ. Для просушки книги непременно помещаются 
между досками и подъ дрессомъ.

Иногда, у простыхъ переплетовъ, кожу нриклеиваютъ не­
посредственно къ корешку; въ этомъ случай клейстеромъ 
намазывается какъ самая кожа, такъ и корешокъ и запасы у  
головки и снизу книги загибаются тотчасъ же, причемъ сл^- 
дятъ за т'Ьмъ, чтобы они ложились гладко и не морщились,
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а зат-Ьмъ кожа на корешк'Ь и папкахъ выглаживается. У 
фальцевъ книга, для образованхя ушковъ, шнуркомъ не об­
вязывается, но на кантахъ кожа ненрем4нно заглаживается 
костяныиъ ножемъ. Это книги съ плотными корешками.

Оклейка кнтъ бумагой. Гладкая бумага приклеивается 
клейстеромъ, тисненная—густо свареннымъ клеемъ, такъ какъ 
клейстеръ можетъ размягчить бумагу и тиснете, всл4дств1е 
этого, посл'Ь наклейки можетъ уничтожиться. Бумагою большею 
частью оклеиваются книги, у  которыхъ корешокъ и углы уже 
отделаны кожей. Въ такомъ случа'Ь вырезаются два куска 
бумаги такой величины, чтобы каждый изъ нихъ нокры.1ъ 
лапку книги, съ запасомъ для загибовъ внутрь папокъ. При 
наклейк^ часть кожи на папкахъ у корешка, параллельно 
корешку, и кожа на углахъ папокъ не прикрываются бумагой.

Всю книгу— и корешокъ и папки— оклеиваютъ бумагою 
р^дко, такъ 'какъ такхе переплеты весьма непрочны. Въ та- 
кихъ переплетахъ д4лаютъ обыкновенно плотные корешки и 
ПОСЛ'Ь приклейки бумаги клейстеромъ или клеемъ, смотря по 
сорту бумаги, приглаживаютъ костяныиъ ножемъ между фаль- 
цемъ и папкой, такъ чтобы въ этомъ м^ст^ образовался же- 
лобокъ. При оклейке бумагой книги не перевязываются у 
фальцевъ шнуромъ для образовашя ушковъ.

Если при оклейке всей книги желаютъ получить коре- 
пгокъ съ отставомъ, то вырЬзаютъ изъ нетолстаго картона 
полосу вдвое и даже втрое шире корешка, загибаютъ по 
краямъ, оставляя середину въ ширину корешка, и этими за­
гибами отставъ приклеиваютъ къ слизуре и папкамъ.

Оклейка кнтъ коленкоромъ. При оклейке книгъ коленко- 
ромъ употребляется исключительно клей; только когда оклеи­
ваютъ книги такъ называемымъ шагреневымъ коленкоромъ, 
смазываютъ клеемъ самый коленкоръ, съизнанки, | 0цечн0, а 
при оклейке лощенымъ коленкоромъ,— самыя папки и коре­
шокъ. Коленкоромъ, какъ и бумагой, оклеиваются книги, у  
которыхъ корешокъ и углы кожанные, а также и вся книга 
покрывается имъ. Прхемы при оклейке те же, что и при 
оклейке бумагой и кожей.
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Клею на коленкоръ намазывать надо немного и осторожно/ 
чтобы онъ не проникъ сквозь ткань коленкора. Въ тиски 
можно заключать книги только тогда, когда клей совершенно 
высохнетъ, иначе клей нройдетъ сквозь ткань коленкора и 
испортить его.

Когда приходится переплетать много книгъ въ однообразные 
коленкоровые переплеты съ тисненхями, то самые переплеты 
приготовляются отдельно и потомъ въ нихъ вклеиваются книги. 
Для этого выр’Ьзаются папки по формату книги такой вели­
чины, какой должны были быть переплеты въ книгахъ, и от- 
ставы и составляютъ переплеты. Намазавъ соотв'Ьтствующхй 
размЬрамъ книги величины кусокъ коленкора клеемъ, накла- 
дываютъ съ одной стороны, оставляя занасъ для загибовъ, 
первую папку, рядомъ, отступя лин1и на полторы, отставъ, 
зат’Ьмъ вторую папку, зат’Ьмъ обработываютъ углы и загибаютъ 
запасы. Когда переплеты просохнутъ, производятъ тиснен1я 
и позолоту и зат’Ьмъ вставляютъ въ нихъ книги.

Вставка въ такхе переплеты производится сл4дую1цимъ об- 
разомъ. Сначала для каждой книги приготовляютъ трубочку 
или гильзу изъ простой бумаги, чтобы она, будучи сплюснута, 
была одинаковой съ карешкомъ ширины, но нисколько ко­
роче корешка. Гильзу приклеиваютъ къ корешку клейстеромъ. 
Зат4мъ уже наклеенную гильзу нромазываютъ густымъ клеемъ, 
аккуратно наклеиваютъ уже готовые переплеты отставомъ, 
пересмотр’Ьвъ и очистивъ ихъ предварительно съ внутренней 
стороны и округливъ руками отставъ. Зат4мъ 5 — 6 такимъ 
образомъ приготовленныхъ книгъ пом4ш;аютъ въ ;тиски я  
слегка зажимаютъ и разжглаживаютъ корешокъ костянымъ 
ножемъ отъ середины къ краамъ.

Оклейка всей книги отдельно коленкоромъ делается такъ 
же, какъ и бумагой.

Оклейка книгъ бархатомъ. При оклейк’Ь книгъ бархатомъ 
нужно быть очень осторожнымъ, чтобы не испортить его. 
Бархатъ наклеивается непременно густымъ клеемъ, который 
намазывается на папки и корешокъ, на которые надо на- 
Елеить бархатъ, Бархатомъ обыкновенно оклеивается вся книга.
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По большей части приготовляютъ сначала переплеты со­
вершенно отдельно, такъ, какъ это д'Ьлаютъ при заготовлеши 
коленкоровыхъ переплетовъ съ тисненхями въ массЬ, и за- 
т4мъ вставляютъ книгу въ переплетъ т4мъ же способомъ.

Вархатъ, передъ наклейкой на папку, подклеивается бу­
магой.

Оклейка кнтъ шелковой матергей. Для оклейки книгъ 
выбираютъ шелковыя матерхи бол4е плотныхъ сортовъ и папки 
и отставь сначала оклеиваются цветною бумагою подъ цв4тъ 
шелка. Приготовляются сначала переплеты, и книга встав­
ляется въ нихъ съ помощью гильзъ.

До наклейки на папку, шелковая материя, какъ и бар- 
хатъ, подклеивается тонкой бумагой подъ цв’Ьтъ матер1и. 
Подклейка бумаги какъ подъ шелкъ, такъ и подъ бархатъ 
производится сл’Ьдующимъ образомъ: приклеиваютъ къ глад­
кой доск'Ь бумагу краями, чтобы она лежала гладко на стол^, 
намазываютъ клеемъ, даютъ клею нисколько остыть и загЬмъ 
уже накзадываютъ шелковую матер1ю и разглаживаютъ, по- 
ложивъ сверхъ матер1и чистую бумагу.

Оклейка книгъ пергаментомъ. Пергаментные переплеты 
въ переплетныхъ мастерскихъ делаются теперь очень р^дко, 
но они отличаются чрезвычайною прочностью, и потому мы 
приведемъ зд4сь описание, какъ обращаться съ пергаментомъ 
при оклейк'Ь имъ книгъ.

Если ужъ д'Ьлаютъ пергаментные переплеты, то обыкно­
венно оклеиваютъ всю книгу пергаментомъ. Выр^завъ, какъ 
и изъ кожи, кусокъ пергамента по разм4рамъ книги съ за­
пасами, пергаментъ со всЬхъ краевъ шерфуютъ. Чтобы при­
дать корешку бЬльшую прочность, въ томъ мЪст'Ь, гд4 въ 
переплет'Ь долженъ прийтись корешокъ, наклеиваютъ съизнанки 
полосу довольно толстой бумаги немного шире корешка, но 
равную по длин’Ь корешку. Отм’Ьривъ циркулемъ посредине 
этой наклеенной полосы бумаги ширину корешка, проводятъ 
вдоль въ т^хъ м4стахъ, гд4 должны прийтись края корешка 
при вставк4 въ папку, по линейк4, нажимая костянымъ но- 
жемъ, параллельныя лин1и, по которымъ загибаюгь пергаментъ
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(пергаментъ лежитъ на стол4 оборотной стороной вверхъ)'до 
прямаго угла къ середин'Ь его и къ плоскости стола, Такимъ 
образомъ получается будущ1й отставъ книги. Зат̂ Ьмъ перга­
ментъ ловорачиваютъ лицевою стороной вверхъ, сглаживаютъ 
костянымъ ножемъ слЬды лишй и, отступя лиши на 1‘/» отъ 
м']̂ ста сгибовъ, проводятъ новыя лин1и, параллельныя первымъ, 
по которымъ загибаютъ вверхъ пергаментъ (значитъ въ про­
тивоположную сторону тому, какъ загибали раньше); зторые 
сгибы необходимо делать для того, чтобы папки потомъ сво­
бодно открывались.

Пергаментъ наклеивается на папку съ помощью хорошаго, 
густаго клея, которымъ смазываютъ пергаментъ, когда онъ 
(клей) находится въ горячемъ состоянш, накладываютъ какъ 
можно скор'Ье посл’Ь смазки клеемъ на папку и зажимаютъ 
между досками въ црессЬ и тутъ ср^заютъ, шерфуютъ и 
обд'Ьлываютъ углы. Запасы сначала загибаются у головки и 
низа книги, а затФмъ съ передней стороны; они смазываются 
сперва клейстеромъ, а загЬмъ густымъ клеемъ. ВсякШ разъ 
загибы приглаживаются костянымъ ножемъ.

Тиснете и аолоченхе иереплетовъ. Для получен1я отти- 
сковъ на корешкахъ и переплетахъ книгъ нужно им^ть на- 
выкъ. Прхемы собственно для тиснешя просто и золотомъ одни 
и тй же; разница въ томъ, что во второмъ случай корешки 
и переплеты (кожа, коленкоръ, бархатъ, шелкъ и друг1е ма- 
тер1алы) сначала грунтуются, покрываются листочками золота 
л потомъ уже делается оттисвъ.

Вс^ сорта грунтовъ, употребляемые при тиснеши золо­
томъ, приготовляются изъ яичнаго б'Ьлка.

Изъ нихъ жидкгй грунтъ, — который употребляется для 
•обыкновенныхъ бараньихъ крашееыхъ кожъ, юфти, сафьяна, 
шагреня, шагреневаго коленкора и пергамента и вообще та- 
кихъ матер1аловъ, на которыхъ не получаются жирныя пятна 
01;;ь масла или сала, которымъ необходимо ихъ смазать посл'Ь 
покрывашя грунтомъ— приготовляется сл'Ьдующимъ образомъ: 
яичный бЬлокъ, прибавивъ къ нему нисколько канель наша- 
тырнаго спирта, взбиваютъ до т4хъ поръ, пока не образуется

301



п4на, даютъ отстояться и сливаюгь образовавшуюся жидкость, 
безъ п'Ьны, въ бутылку. Передъ наведен1емъ грунтомъ, кожу 
и друпе матер1алы смазываютъ жидкимъ пергаментнымъ или 
простымъ клеемъ.

Для тЬхъ матерхаловъ, которыя не получаютъ жирныхъ 
пятенъ отъ употреблев1я сала и, не теряя своего вида, мо- 
гутъ лакироваться, каковы сафьянъ, юфта, крашеная ба­
ранья кожа, шагреневый коленкоръ, нроклееная гладкая цвет­
ная и шагреневая бумага, можно употреблять помадный 
грунтъ. Онъ приготовляется сл’Ьдуюш.имъ образомъ: распу- 
стивъ на легкомъ огн4 около двухъ лотовъ свинаго сала, 
нрибавляютъ туда 15— 16 капель морскаго луковичнаго сока 
и 10— 16 капель нашатырнаго спирта, вливаютъ туда, посто­
янно м'Ьшая и взбалтывая, одинъ яичный б'Ьлокъ; см'Ьсь тща­
тельно см^шиваютъ, чтобы б'Ьлокъ соединился съ саломъ. 
Когда убедятся въ посл4днемъ, горшовъ снимаютъ съ огня 
и помада, когда простынетъ, готова.

Для бархата, шелковой магерги и неклееной цветной бу­
маги употребляется сухой грунтъ.

Приготовляютъ сухой грунтъ, высушивая яичный б4локъ 
при температур^ 40° Р и не давая ему. свернуться; потомъ 
толкутъ въ ступ'Ь, высыпаютъ въ банку, завязываютъ кисеей 
и нрос4еваютъ сквозь нее, нрибавляютъ въ норошокъ 1 часть 
мастики и 2 части сандараку и, прибавляя нисколько воды 
и растираяя на камн'Ь, приготовляютъ т4сто, которое высу- 
шиваютъ и обращаютъ въ норошокъ; этотъ то норошокъ и 
есть сухой грунтъ.

На бархат^ и шелковой матер1и, прежде ч4мъ посыпать 
сухимъ грунтомъ, д4лаютъ оттискъ горячими штемпелями и 
смазываютъ оттиснутыя м4ста аккуратно посредствомъ кисти 
разбавленнымъ спиртовымъ лакомъ.

Когда желательно получить просто оттискъ на различныхъ 
матер1алахъ, идущихъ на переплеты, то покрывать ихъ какимъ 
либо грунтомъ не требуется. Книги зажимаются въ особые 
тиски. Штемпеля, филеты, штриховки, ролики и т. под. пред­
варительно нагреваются, но не слишкомъ, чтобы не прожечь
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материала, на которомъ желаюгь получить оттисвъ.' Обтеревъ 
кускомъ Еожи и наложивъ на то м^сто, ва которомъ хотятъ 
получитъ оттискъ, сильно нажимаютъ и, не сдвигая съ мфста 
штемпеля и др. и продолжая надавливать, наклоняютъ во вс'Ь 
стороны къ краямъ, чтобы оттискъ вышелъ везд'Ь одинаковой 
глубины.

При тиснен1и .чолотомъ, матер1алъ сначала грунтуется, на 
грунтъ кладутъ кусочки золота, соотв'Ьтствующхе по величин^ 
разм'Ьрамъ оттиска, который желаютъ получитъ, и на немъ 
Д'Ьлаютъ оттискъ нагр'Ьтымъ шрифтомъ, штемпелемъ и т. под. и 
посл4 оттиска вытираютъ суконкой, чтобы удалить лишнее 
золото, и кожи лакируютъ. Посл4 золоченая и печататя, книги 
съ простыми корешками и покрышками, лакируются. При 
лакирован1и, употребляютъ вату, обмокнутую въ лакъ.

Рис. 2.

Инструшенты и снаряды переплетнаго мастерства.

Главное употребленхе фальцбейна— при фальцованхи листовъ 
книгъ, назначенныхъ въ брошюровку или въ переплетъ; кромЬ 
того онъ употребляется при всЬхъ Рис. 1.
случаяхъ, когда приходится что либо 
или разгладить или расправить при
ПереПЛеТНЫХЪ и л и  фуТЛЯрНЫХЪ ра- фальцбейн..

ботахъ.
б. Еолотильный молотокъ (рис. 2) 

делается изъ жел'Ьза. Нижняя пло- 
щадъ молотка •делается въ 2'/»— 3 
вершка, одинаково въ длину и ши­
рину, всегда плоская и хорошо от­
шлифованная; къ краямъ она ни­
сколько закругляется, чтобы при ко- 
лочен1и не разорвать листы. В’Ьсъ 
молотка 9— 15 фунтовъ. Насажива­
ется непременно среднею частью на
короткую, въ V* аршина, ручку. а.Какеи.бТ КОДОТЯЛЬНЫЙ КОЛОТОК'Ь»
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а. Камень, ва которомъ производится уколачиваше листовъ 
книги (по 3— 5 листовъ заразъ). Обыкновенные размеры 
камня— около 12 вершковъ какъ въ длину, такъ и въ ширину. 
Площадь, на которой уколачиваютъ, должна быть плоская и 
гладкая. Иногда камень зам^няготъ толстою и гладко отшли­
фованною железною доскою или плитою. Какъ камень, кото­
рый приготовляется изъ песчанника, такъ и плиту на деревян- 
номъ чурбан'Ь (боров^) д'Ьлаютъ высотою около 1 аршина, чтобы 
можно было работать не нагибаясъ.

Рис. 3.

Преооъ Пр01Ш ДЬЕ111.

Въ ручной пропильный прессъ или т иски  нисколько книгъ 
зажимаются не слишкомъ крепко, когда д'Ьлаютъ въ корешк'Ь 
ихъ прор'Ьзы для шнуровъ и фицбунтовъ. Такой прессъ со- 
стоитъ изъ двухъ брусковъ длиною около 1 аршина 4 вер­
шковъ, ширивой 3— 4 вершка и около 1 7 » вершка толщины. 
Къ нижнему б{)уску ближе къ концамъ, на разстоян1и при­
близительно 2 вершковъ, укреплены неподвижно два винта. 
Въ верхнемъ бруск'Ь, на такомъ же разстоян1и отъ концовъ 
сд'Ьланы два отверст1я, такъ что верхшй брусокъ можетъ 
свободно подыматься и онускаться по винтамъ. Винты наре­
зываются на стержвяхъ бол4е твердыхъ сортовъ дерева, боль­
шею частью буковаго, иногда делаются жел-Ьзные; парезы 
Д'Ьлаютъ не слишкомъ крупные, чтобы книги можно было 
сильнее зажимать. Когда между брусками помещены книги 
(они кладутся обыкновенно между двухъ досокъ соответствую­
щей разм^рамъ книги величины), то верхн1й брусокъ нажи­
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мается на нихъ посредствомъ двухъ гаекъ, которыя надеты 
на винтовые стержни снаружи верхняго бруска.

Рис. 4.

Для пропилки корешковъ, а также и для зажимашя книгъ 
во время золочен1я унотребляютъ нрессъ нисколько меньшихъ 
разм^ровъ (рис. 4) и иного устройства: въ нижнхй брусокъ 
они вделаны такимъ образомъ, что только вертятся и не мо- 
гутъ двигаться въ этомъ брускФ ни вверхъ, ни внизъ; въ верх- 
немъ же бруск^ для винтовъ нарЬзаны матки, такъ что когда 
винты поворачиваются за ручки, верхн1й брусокъ притяги­
вается къ нижнему.

Рис. 5.

Преосъ обжинный,

Послй обработки у книгъ корешковъ, ихъ ц'Ьлыми пачкаии,
ГКМСЛВЕЕИКЪ. 2 0



перекладывая дощечками, зажимаютъ въ прессъ обжимный 
(рис. 5), который отличается отъ остальныхъ ручныхъ прес- 
совъ только т'Ьмъ, что винтовые стержни у нихъ д’Ьлаются 
значительно длиннее, чтобы между брусками можно было по­
мост ять больше книгъ.

Рис. 6.
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Образной пресоъ.

Образной прессъ отличается отъ другихъ прессовъ т'Ьмъ, 
что къ нижнему бруску у внутренняго края приделывается 
планочка и иногда еще другая параллельно къ первой на 
такомъ разстоян1и, чтобы колодка гобеля входила въ нее и 
не хлябала въ ней. При обр4зан1и книгъ колодкой гобеля 
прижимаютъ къ этой планк^ и двигаютъ гобелемъ вдоль 
брусковъ.

Когда желаютъ книги зажать въ прессЬ возможно сильнее, 
приб^гаготъ къ помощи ключа б, который над-Ьвается отвер- 
ст1емъ на винты и выемкой накладывается на гайки.

Въ большихъ переплетныхъ заведенд'яхъ для зажиман1я 
листовъ книгъ большими кипами въ прессъ, при нрессован1и 
полученныхъ изъ типографхи листовъ посл^ предварительной 
просушки, употребляются такъ называемые тковальные прессы 
сильнаго давлен1я, рисунокъ одного изъ которыхъ мы зд^сь 
приводимъ (рис. 7). Какъ располагаются листы книгъ для 
пом4щен]*я въ прессъ, мы уже объяснили въ своемъ м^ст^.
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Прессъ этотъ весьма удобенъ и предпочитается обжимному 
ручному прессу при прессоваш’и книгъ въ большомъ или ма- 
ломъ количеств^.

Рис. 7. Рис. 8.

ШвальЕый отанокъ.

На швалъномъ сташть сшиваютъ 
книги. Швальный станокъ состоитъ 
изъ четырехугольной доски 12 вер- 
шковъ ширины и 20 вершковъ длины. 
По бокамъ съ передней стороны въ 
эту доску неподвижно вделаны два 
винта, на которыя навинчены гайки,

Паковадьный преооъ. С Л у ж а Щ Ш  ДЛЯ П0ДНИМ аН1Я И 0 П у С К а н 1 я

перекладины, над'Ьваемой своими отверсиями поверхъ гаекъ на 
винты. Въ этой перекладинй есть отверст1я, сквозь которыя 
продеваются крючечки, которыя им^ють съ верхней стороны 
нарЬзки и гайки (барашки), служащ1я для натягиван1я отдельно 
каждаго изъ шнуровъ, на которыхъ шьются книги. Въ н4ко- 
торыхъ станкахъ въ верхней перекладин4 проделывается щель; 
для установки шнуровъ для сшиван1я книгъ, шнурки поверхъ пе­
рекладины, надъ щелью въ ней, привязываются къ неширо- 
кимъ дощечкамъ, а свободными концами протаскиваются сквозь 
щель и зат4мъ въ прор^зъ въ нижней доск4 и тутъ привя­
зываются къ другимъ узенькимъ дощечкамъ, которыя ставятся 
поперегъ прореза, чтобы шнуры не выскакивали, когда они

20*



натянуты. Шнуры натягиваются и ослабляются поворачива- 
н1емъ гаекъ въ ту или другую сторону.

Рис. 9.
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Лучковая тале.

Лучковая пила , подробное описан1е которой мы дали въ 
Столярномъ производствтъ, употребляется для нропиливан1я въ 
корешкахъ книгъ прор'Ьзовъ, въ которые должны входить 
шнуры, на которыхъ книга шьется. Пропилы должны соот­
ветствовать толщинФ шнура, поэтому и зубья пилы разводятся 
сообразно толщин* шнура. Не сл'Ьдуетъ делать глубокихъ про- 
пиловъ, такъ какъ въ этомъ случай книга не будетъ откры­
ваться свободно.

Рис. 10.

Ножевкя.

Большая часть переплетчиковъ для пропиливанхя прор'Ь­
зовъ въ корешк* предпочитаютъ ножевку, такъ какъ она 
значительно легче лучковой пилы и имъ удобнее д'Ьйствовать 
одному. Нечего и говорить, что и зубья ножевки необходимо 
разводить сообразно толщин* шнура, на которой намерены 
шить книгу.

Рис. 11.
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Посл4 того какъ въ корешв'Ь сд’Ьланы пропилы, ихъ про- 
чищаютъ рашпилемъ  (рис. 11)- Это въ особенности надо д-Ь- 
лать, когда приходится шить толстыя книги, такъ какъ для 
нихъ употребляются и толстые шнуры.

Рис. 12.

Наперотокъ н игла оъ ниткой.

Игла употребляется при сшиванш книгъ. Наперстокъ на­
девается на средн1й палецъ руки и служить для нажи- 
ман1я на иглу при протыкан1и ею бумаги, особенно въ томъ 
случай, когда не сделаны пропилы и отверст1я шиломъ: при 
пришиван1и форзецовъ, при сшиван1и безъ прор'Ёзовъ и т. под.

Рис. 13.

Ж еотаная коотрюая— для випятЕа; жадный т о а т »  к кжоть—для Ераххала.

Крахмалъ употребляется переплетчиками простой, но хо- 
рош1Й; при варк4 клейстера, кладутъ крахмалъ въ м4дный 
тазикъ, разводятъ холодной водой и, когда онъ достаточно за- 
хуст’Ьетъ, его завариваютъ кипяткомъ, который льютъ изъ ко- 
стрюли по немногу, постоянно м'Ьшая крахмалъ лопаточкой. 
Крахмалъ, при варк^, принимаетъ синеватый цв’Ьтъ —  при- 
знакъ того, что онъ готовъ.

При намазыван1и чего либо крахмаломъ, не сл^дуетъ слиш- 
вомъ много набирать его на кисть; кисть должна содержаться 
непрем’]&нно въ чистот’Ь.
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Рис. 14.

Клеянка,

Клеянка служить для варки клея. Клей въ переплетной 
употребляется хорош1й; достоинство его узнается по прозрач­
ности и светлости. Хорош1й клей не им'Ьетъ ни запаху, ни 
вкусу. При варк’Ь клея наблюдаютъ, чтобы онъ не подгаралъ,  ̂
для чего его постоянно м'Ьшаютъ. Клею въ варк'Ь даютъ ски- 
п’Ьть нисколько разъ. Для перенлетчиковъ самыя удобныя 
клеянки съ двумя отд'Ьленхяии: одно— для клея жидкаго, дру­
гое— для бол’Ье густаго.

Рис. 16.

Кошеровка.

Еошеравка— тонкая железная пластинка, около */« аршина 
длиною, на одномъ конц'Ь которой сделаны мелые, тупые 
зубья. Употребляется при кошеровк^ книгъ, т. е. при скбб- 
лен1и клея или клейстера съ корешка книги.

Рис. 16.

Растрепка.

Растрепка или трепальная дощечка— тоненькая дощечка, 
а иногда (даже предпочтительно) железный листикъ, у кото- 
раго съ одной стороны сд'Ьланъ глубок1й прор'̂ з̂ъ. Употреб­
ляется для растрепывашя или раскручивания бичвдаокъ у сши-
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тыхъ книгъ. Д’Ьлается это для размягчен1я бдчевокъ, чтобы 
удобн'Ье было наклеивать ихъ подъ папку или на папку.

П унктуръ— жел'Ьзная пластинка около V* дюйма толщины
и 12 вершковъ длины. Съ одного конца къ нему подъ пря- 
мыиъ угломъ припаянъ кусокъ жел'Ьза, а вдоль пластинки 
движется кольцо съ прид’Ьланнниъ снизу остр1емъ. Посред- 
ствомъ винта сверху этого кольца, оно можетъ быть укреп­
лено неподвижно въ любомъ м^стЬ на пластинк'Ь. Пунктуръ 
служить для нам’Ьчиван1я длины и ширины книги при об-
р^зк^ ея въ обр^зномь прессЬ.

Рис. 17. Пунктуръ.

Рис. 18. Затао.

Зат ло  состоитъ изъ двухъ небольшихъ одинаковой длины 
брусковъ, скр’Ьпленныхъ наверху третьимъ. Въ пазахъ (шпун- 
тахъ) боковыхъ брусковъ свободно двигается, оставаясь всегда 
параллельною верхнему бруску, планка, къ которой прикреп­
лена дощечка, проходящая сквозь прор4зъ въ верхнемъ 

■ бруске, и закрепляемая посредствомъ винта на желаеиомъ 
разстоян1и отъ концовъ боковыхъ брусковъ. Употребляется 
для поверки положен1я книги въ обрезномъ прессе при об­
резании передка ея.

Гобель состоитъ изъ двухъ колодокъ толщиною около вер­
шка. Сквозь одну изъ колодокъ проходитъ винтъ такимъ обра- 
зомъ, что онъ только вертится (сделана только шейка), а въ 
другой колодке для этого винта нар4зана гайка (матка), такъ 
что при поворачиван1и винта вторая колодка приближается
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Гобедь,

Рже. 19. к ъ  первой и удаляетсяотъ нея. Чтобы при
этомъ движенш вторая колодка всегда ос­
тавалась параллельной первой, въ пер­
вой изъ пихъ наглухо укреплены два бру­
ска, которые проходятъ черезъ соотв'Ьт- 
ствующ1Я имъ отверстья во второмъ бруск'Ь 
и не позволяютъ ему уклониться отъ па- 
раллельнаго первому бруску положешя. 

Бруски и винты должны отстоять отъ нижняго края колодки 
бол'Ье ч'Ьмъ на 1 вершокъ.

Р'Ьзакъ прикрепляется къ той колодк^, у которой нахо­
дится ручка винта. Р'Ьзакъ —  это стальная пластинка около
5 вершковъ длины, полвершка ширины и ‘/«дюйма толш,ины. 
Лезв1е его стачивается съ одной только стороны, а бока его 
делаются скошенными. Въ колодк^ для резака делается 
выемка, соответствующая скошеннымъ бокамъ резака. Для 
>креплен1я резака, въ колодку вставляется железный стер­
жень особаго устройства, въ которомъ также сделаны выемки, 
соотв'Ьтствующ1я скошеннымъ краямъ резака, а съ другой 
стороны нар^занъ винтъ, на который надевается гайка (ба- 
рашекъ). Р'Ьзакъ просовывается черезъ выемку въ колодке и 
стержне и зат^мъ, завинчивангемъ барашка на противопо­
ложной стороне стержня, прижимается въ выемке къ колодке. 
У колодки выемка должна быть такой глубины, чтобы, когда 
резакъ прижатъ въ ней къ колодке, нижняя сторона ко­
лодки и резакъ образовали одну плоскость. Иногда къ этой 
колодке привинчиваютъ железную пластинку съ соответ- 
ствуюш,ей откосамъ резака выемкой и отверсиемъ д.11я стержня. 
Установивъ какъ следуетъ резакъ въ гобеле, принимаются 
за обрезываше книги, что у насъ уже описано.

Рис. 20. Рис. 21.

К ол отоЕ Ъ  обыЕнохенжый. Мвдотвгаъ



' Молотокъ обыкновенный (рис. 20) служить для закругле- 
Н1Я корешка у книгъ и наколачиван1я на немъ фальца.

Молоточекъ (рис. 21) употребляется при заклепк^ ма- 
ленькихъ штифтиковъ на футлярныхъ работахъ, при прикр'Ьп- 
лен1и замковъ у портфелей, застежекъ у книгъ и т. п. ра­
ботахъ. Утоненнымъ концомъ молотка трутъ корешокъ, когда 
опъ намазанъ клейстеромъ или клеемъ, чтобы они проникли 
между листами.

Рис. 22.
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Нажилокъ полукруглый.

Напилокъ  употребляется для подпиливашя обр^зовъ у книгъ.

Рис. 23.

а. Жел'Ьзная лЕнейва; б. жел-Ьаяый утольнЕкъ| в. фальцъ-лннейка.

а. Ж елт ная линейка  употребляется при р^зан1и па аки 
и бумаги; концомъ ея, вместо утоненнаго конца молотка, 
трутъ корешокъ, когда онъ намазанъ клейстеромъ или клеемъ.

в. Фальцъ-линейка употребляется при оформирован1и па- 
покъ у переплетаемыхъ книгъ. Делается она изъ железной 
пластинки, а съ одного ея края, вдоль, припаивается узень- 
кШ фальцъ или закройка, толщиною въ ширину канта папки 
для покрышки.

б. Желгьзный наугольникъ употребляется для проверки, 
правильно ли обрезаны углы книгъ, а также для наметки 
ЛИН1Й подъ прямымъ угломъ (при обр'Ьзк^ головокъ и низа—  
уголъ ихъ къ корешку и передку книги).
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Ц иркуль—необходимая принадлежность при работахъ пе­
реплетной и футлярной (рис. 24).

Рнс. 25.

Рис. 24.

а. Рпзакъ съ ручкой  служить для р^зашя папки. Зд^сь- 
показана ручка короткая; ее, для придания большей силы,̂  
д^лаютъ настолько длинною, чтобы конецъ ея лежалъ на 
плечЪ р^жущаго. Въ рукоятк'Ь имеется выдолбка, соответ­
ствующая клинку резака, по которой его можно вдвигать 
внутрь и выдвигать, а закрепляется онъ посредствомъ винта 
въ рукоятке.

б. Рпзакъ для круговъ —  употребляется для выр4зки изъ 
папки круга или его частей. Онъ необходимъ для футлярщи- 
ковъ и картонажниковъ. Состоитъ изъ железной линейки, ко­
торая къ концу осажена и въ этомъ месгЬ сделано отверсие, 
сквозь которое проходитъ остроконечный штифтикъ, закреп­

ляемый на желаемой высоте вин- 
томъ. Резакъ съ ручкой свободно 
движется по ручке и прижимается 
къ линейке, когда нужно, винтомъ 
же. Для оттачиван1я резакъ сни­
мается съ линейки.

а. Сгьтка (рис. 26), сплетеная 
изъ железной проволоки, и б. кисшь

Рис. 26.
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ровно обр'Ьзанная и съ короткими довольно жосткими волосами, 
употребляются при спрыскиван1и обр'Ьзовъ у книгъ.

Шерфштейнъ или мраморная доска, Съ совершенно гладкою 
поверхност1ю, на которой шерфуютъ, т. е. ср4заютъ у краевъ 
кожу съ оборотной стороны (съ изнанки) (рис. 27).

Рис. 27. Рис. 28.

Шерфштейнъ. а. Подушка! б. ножъ.

Подушка должна быть обита вывороченною, мягкою те­
лячьего кожею. На нее кладутъ, во время золоченая, золото, 
которое р4жутъ ножемъ, хорошо шлифованнымъ, безъ зазуб- 
ринъ, иначе онъ будетъ рвать золото (рис. 28).

Рис. 29.

Зубокъ агатовый (лощильный, вубъ).

Лощильный зубъ состоитъ изъ куска агата, вд’Ьланнаго 
въ м’Ьдную ручку; употребляется при золочен1и обр'Ьзовъ книгъ 
и при лощен1и (носл'Ь натиран1я воскомъ) одноцв'Ьтныхъ 
обр'Ьзовъ (рис. 29).

Рис. 30.

Въ трифткассъ зажимается шрифтъ, при печатании ко- 
решБОвъ у книгъ, для чего трифткассъ нагр'Ьвается на столько,
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чтобы, въ свою очередь, могъ передать теплоту вложенному 
въ него шрифту. Нагревается шрифткассъ, разумеется, безъ 
шрифта. Шрифткассъ— медный ящикъ о ео л о  2 вершковъ 
длины, V» дюйма глубины и такой же ширины. Буквы набираются 
въ ящикъ и зажимаются посредствомъ винта съ одного боку 
шрифткассы. Ящикъ укрепляется на вилку съ деревянной 
ручкой, за которую держатъ при тиснен1и.

Рис. 31.

а. Ро.«ь—употребляется при проведен1и ободка, бордюровъ, 
узоровъ— на корешкахъ и на книгахъ, покрытыхъ шагрене- 
вымъ каленкоромъ, и на футлярныхъ кожанныхъ работахъ.

б. Ш т емпель— употребляется при печаташи золотыхъ 
уврашен1й на книгахъ и футлярахъ.

в. Филетъ и
г. Мгьдная линейка— служатъ при печатан1и на корешкахъ 

книгь золотыхъ линеекъ.
Рис. 32.
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О. Жаровня. Въ ней держатъ горяч1я уголья для нагр’Ь- 
ван1я инструментовъ, употребляемыхъ при тиснеши на книгахъ 
буквъ и украшешй. Жаръ въ жаровн’Ь поддерживается мп- 
хами б. (рис. 32).

Рис. 33.

Еоловоротъ съ перкою.

Еоловоротъ съ перкою служить для просверливан1я въ 
пгауровыхъ и конторскихъ книгахъ дыръ, въ которыя про­
деваются шнуры.

Рас. 34.

НоЖЕН1^Ы|

Ножницы  употребляются для р4зки бумаги и тонкой 
папки.

Рис. 35.

Ножъ. Имъ шерфуютъ кожу и рйжутъ буиагу и другой 
матер^алъ.

Рис. 36.

о. Стамеска полукруглая. Служить для вырубки изъ напки 
разныхъ узоровъ, при футлярныхъ работахъ.
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б. Стамеска обыкновенная. Употребляется для прорубки 
щелей въ папк’Ь, при вклейк’Ь въ нее тесьмы (рис. 36).

Рис. 37.

а. Ш ило. Имъ д^лаютъ дырочки для штифтовъ, при за- 
клейк'Ь. Въ сд'Ьланныя шиломъ дырочки вкладываютъ съ ли­
цевой стороны работы штифтики. Если прошедш1й штифтикъ 
им^етъ большой конецъ, его откусываютъ кусачкой и послЬ 
этого этотъ откусанный кончикъ клепаютъ маленькимъ моло- 
точкомъ. Пособ1емъ при этомъ служитъ пунсонъ б.

Амбусъ— служитъ поддержкою заклепываемой работы, во 
время колочешя штифтовъ молоточкомъ (рис. 38).

Рис. 38. Рис. 39.

а. Простьчка круглая— служитъ для прорубки дырокъ во 
папк’Ь (рис. 39).

б. Простьчка для портфелей— для прорубки дырочекъ при 
шить4 портфелей (рис. 39).

Рис. 40.

Острогубцы Елн кусатка.

Острогубцы и ли  кусачка употребляется при заклепв'Ь, для 
откусыван1я штифтовъ (маленькихъ шпилекъ).
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Рис. 41.

Плоскогубцы,

Плоскогубцы служатъ для исправления искривленныхъ 
штифтовъ.

Рас. 42.

Клещг,

К лещ и  служатъ для выдергиван1я гвоздей.
Рис. 43.

Круглое точило,*
Круглое точило употребляется при точенш инструментовъ.

Рис. 44.
ГГ»-

Оселокъ— служитъ для направки уже отточенныхъ инстру­
ментовъ.
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Футлярное иди картонажное производство.

Хотя мы выше говорили уже кратко о работ'Ь коробокъ, 
но производство это такъ разнообразно и можетъ считаться 
такимъ пр1ятнымъ препровожден1вмъ времени, что мы не 
считаемъ излишнимъ дать бол^е нодробныя указан1я, какъ 
поступать, чтобы исполнить изъ папки т4 красивыя вещи: 
футляры, рамки, карты, лото, пенали, корзиночки, спичечницы, 
швейки, часовня подставки и друпе предметы, которые такъ 
украшаютъ комнаты молодыхъ людей и доставляютъ такое 
искренное удовольствхе т'Ьмъ, для подарковъ кому любители- 
футлярщики постарались ихъ сработать.

М^сто намъ не позволяетъ дать подробное описаше из- 
готовлен1я каждаго предмета отд’Ьльно, для этого есть спе- 
Ц1альныя руководства со множествомъ рисунковъ, но, ознако- 
мясь достаточно изъ всего предъидущаго какъ съ переплет- 
нымъ производствомъ, такъ и съ инструментами употребляе­
мыми въ этомъ производств'!, мы ограничимся некоторыми 
дополнительными подробностями, и^юп^ими особенную важ­
ность именно при изготовленхи картонажей.

Начнемъ съ клейстера или клея, какъ необходим'Ьйшихъ 
матер1аловъ при этомъ производств^ и на правильное изго- 
товлен1е которыхъ должно обращать серьезное внимание.

Клейстеръ употребляется обыкновенно при первоначаль­
ной склейк^; онъ приготовляется изъ крахмала, разведеннаго 
теплою водой и весьма тщательно размЬшаннаго, чтобы не 
образовалось комочковъ. Потомъ въ него подливаютъ посте­
пенно, не останавливаясь, самый крутой кипятокъ, не пере­
ставая размешивать, такъ какъ крахмалъ им4етъ свойство 
очень скоро охлаждаться и густиться. Лучше его делать ни­
сколько жиже, ч^мъ слишкомъ густой.

Для картопажныхъ работъ н4тъ никакой надобности кипя­
тить клей, который при своемъ первоначальномъ обрабаты- 
ван1и уже достаточно перерабатывается и очищается посред- 
ствомъ сильнаго кипячен1я; достаточно, за день до употреб­



лен1я, положить пластинку клея въ .холодную воду, чтобъ она 
разбухла и сделалась мягкою. На другой утро ее кладутъ въ 
горпюкъ и ставятъ на легкхй огонь, отъ чего клей распустится 
и получитъ ту степень жидкости, которая нужна для д'Ьла. 
Такъ какъ клей очень легко подгораетъ, не сл’Ьдуетъ оставлять 
в^ горшв'Ь кисти, которая можетъ такъ сильно приклеиться 
ко дну, что придется отдирать ее. Упоминувъ о кисти, счита­
ешь нелишнимъ зам'Ьтить, что сл'Ьдуетъ им^ть не одну, а пару 
кистей, т. е. для клейстера и для клея особенныя. Переплет­
чику нужна большая, толстая кисть, а футлярщику она тре­
буется гораздо меньшихъ разм'Ьровъ, но всетаки на столько 
большая, чтобы не замедлять работы и не вредить ея отчет­
ливости. Для лучшаго опреД'Ьлешя нормы этихъ разм^ровъ, 
скажемъ, что кисть должна быть такихъ разм^ровъ, чтобы 
ручку ея можно было прижимать къ ладони не тремя только, 
а всЬми пятью пальцами.

Собственно переплетчикъ книръ можетъ довольствоваться 
т^мъ ножемъ, рисунокъ котораго у насъ уже былъ изобра- 
женъ выше, и даже онъ нер'Ьдко употребляетъ обыкновенный, 
только очень хорошо заостренный ножъ, футлярщику же ну- 
женъ инструментъ называемый также общимъ именемъ ножа, 
но отличающейся т'Ьмъ, что онъ вверху им'Ьетъ два лезв1я, 
т. е. онъ заточенъ съ об'Ьихъ сторонъ. Это необходимо для 
выр4зыван1я фигуръ изъ папки.

Должно обращаться внимательно съ эгимъ ножемъ, содер­
жать его въ большой чистот4, не давать ему притупляться и 
точить вполн’Ь правильно на точильномъ камн'Ь, который для 
этого инструмента не долженъ 'быть изъ самыхъ мягкихъ.

Камень этотъ, смоченный слегка водою, упираютъ твердо 
въ сталь или въ переплетную доску, описанную нами выше, 
и, положивъ указательный палецъ на верхнюю часть ножа, 
прижимаютъ ее плашмя къ поверхности камня и м'Ьрно, не 
торопясь, проводятъ по ней инструментъ то одной, то другой 
стороною взадъ и впередъ до тЬхъ поръ, пока на ощупь и 
на глазъ ножъ сд'Ьлается совершенно гладокъ.

Мы говорили выше, что переплетчиками употребляется
РЕМЕСЛЕВИИКЪ. 21
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желгьзная линейка, и хотя иногда она заменяется обыкно­
венною деревянной, но последняя чрезвычайно непрочна, 
подъ ножемъ легко деформируется и вредить т^мъ правиль­
ности вырезываемой изъ картона или папки лин1и.

Металлическая линейка не можетъ представить этого 
именно неудобства, но если мастеръ им^лъ неосторожность 
выбрать ее скошенною по бокаиъ, то рискуетъ обрезать себ4 
пальцы лЬвой руки, такъ какъ ножъ можетъ очень легко со­
скользнуть по откосу. Линейка должна быть совершенно 
пряма съ об4ихъ сторонъ.

На рисункть 1 (см. выше, въ переплетномъ производствгь) 
представленъ костяной ножъ, называемый фалъцбейнг и оди­
наково необходимый какъ переплетчикамъ, такъ и футляр- 
шикамъ. Онъ им^етъ заостренный конецъ, и если случится 
не им^ть подъ рукою такой формы ножа, то можно даже 
заменить его обыкновеннымъ, тупоносымъ стальнымъ ножемъ, 
отточивъ и отшлифовавъ на камн4 его верхнюю часть.

ПереплетающШ книги мастеръ употребляетъ папку, назы­
ваемую полит урой, б4лую, глянцовитую, продающуюся пу­
дами; смотря по толщин'Ь этого материала, на пудъ идетъ отъ 
10 до 20 папокъ или листовъ.

Та же политура, по бол^е тонкая, нужная и чистая упо­
требляется въ футлярномъ производств^, ровно какъ и дам­
ская папка, состояш,ая изъ н'Ьсколькихъ листовъ александрий­
ской бумаги, склеенныхъ вместе. Обыкновенный разм^ръ 
папки— пять четвертей длины и четыре четверти ширины. Она 
идетъ безразлично на разные футляры и коробки, Посл4дшя 
изготовляются въ огромномъ количеств^ для аптекъ и косме- 
тическихъ магазиновъ, и такъ какъ это есть одна изъ выгод- 
н^йшихъ работъ картонажнаго производства, то мы и зай­
мемся этимъ предметомъ нисколько подробнее.

Каждая коробка, какого бы вида или величины она ни 
была, состоитъ изъ основангя (станки), сердцевины (тонкая 
папка между станками и шейкой), шейки (внутреннгя сгЬнки), 
дна и крышки. Сердцевина и шейка составляютъ нижнюю 
часть коробки.
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Папка, употребляемая для всякаго рода коробокъ, выби­
рается не толще 1 миллиметра, и она предварительно оклеи­
вается цв'Ьтною бумагою. Бумага эта, какъ известно, бываетъ 
очень красивыхъ цв'Ьтовъ и разнообразна: мраморная шагре­
невая, тисненая, глянт вит ая, муаре, подъ цвгьтъ дерева, 
черепахи и пр.

Должно прежде всего тщательно вымазать выбранную для 
оклейки бумагу довольно густымъ, но разм^шаннымъ клей- 
стеромъ.

Отъ качества бумаги зависитъ, на сколько густо должно 
обмазать ее, и если она тотчасъ не отсыр'Ьетъ, то можно во­
зобновить смазку, если же она подъ кистью делается влажна, 
то сл’Ьдуетъ торопиться наложить ее на папку, иначе она 
смокнетъ и можетъ легко прорваться.

У коробки оклеивается сначала верхняя часть, потомъ ниж­
няя, зат'Ьмъ бочка, ст'Ьнки и наконецъ внутренность. Если 
эту внутренность предполагаютъ оклеить только бумагой, то 
обмазываютъ сначала дно, а потомъ станки; если же, въ ви- 
дахъ большей изящности, оклеиваютъ коробку внутри шелко­
вой матер1ей, то обмазываютъ сперва станки, загибаютъ края 
ко дну, и тогда уже оклеиваютъ самое дно.

Накладывая на папку листъ обмазанной уже цветной бу­
маги, должно предварительно размерить, чтобы папка не была 
короче бумаги, если же случится противоположное, т. е. бу­
мага окажется короче папки, то это еще не б'Ьда: недоста- 
токъ можно пополнить, приставивъ аккуратно полоску той же 
самой бумаги.

При этой работ’Ь сов'Ьтуемъ прибегать къ чьей нибудь 
помощи, потому что одному человеку очень трудно наложить 
на папку обмазанный уже листъ бумаги: его необходимо 
должно другому держать за два угла надъ папкою, пока ма- 
стеръ накладываетъ два остальные угла и прижимаетъ ихъ ру­
кою.' Опускать листъ на папку должно постепенно, разглажи­
вая его об'Ьими руками по направлешю отъ наклееннаго уже 
края къ противоположному. Потомъ всю работу накрываютъ
листомъ б’Ьлой бумаги и разглаживаютъ чистой и сухой тряпкой.

21*

323



Покрышка для аптекарской коробки д'Ьлается точно такъ же, 
какъ сама коробка, изъ тонкой папки и оклеивается снаружи 
цветною бумагой.

Выкраивается она изъ папки по разм4рамъ самой коробки, 
припуская немного на ширину и длину для того, чтобы крышка 
могла входить въ ст’Ьнки коробки. Глубина ея должна быть 
вполовину меньше глубины самой веш,и. Углы какъ въ ко- 
робк4, такъ и въ ея крышк'Ь тщательно выравниваются фальц- 
бейномъ.

Бри оклеиваши шарообразныхъ и яйцевидныхъ фигуръ, 
поступаютъ нисколько иначе, а именно: д’Ьлятъ бумагу на 8 
частей или на 4, смотря по величин^ оклеиваемаго предмета, 
и каждая часть должна представлять фигуру остраго угла.

Коробки съ откидными крышками исполняются точно такъ, 
какъ показано выше, но изготовлен1е крышки требуетъ осо- 
баго объяснен1я.

Прежде всего оклеиваютъ ея дно, потомъ узкою поло­
скою— края крышки, и наконецъ ея ст'Ьнки, первоначально 
продольныя, а потомъ боковыя. Давъ всему этому хорошенько 
просохнуть, накладываютъ плотно крышку на коробку, наблю­
дая однако, чтобы она свободно отделялась отъ ея краевъ и 
снова ложилась на нихъ; тогда выр4заютъ полоску тонкой 
бумаги, шириною, приблизительно, хоть въ 1 сентим. и поло­
виною ея ширины накладываютъ полоску на коробку, а дру­
гой половиной на заднюю часть крышки, соединивъ ихъ, та- 
кимъ образомъ, на подобхе шарнира.

Коробка съ такъ на нея наложенной крышкой отстав­
ляется въ сторону на часъ или даже бол^е для совершенной 
просушки, и, когда убедятся, что она внолн^ просохла, от- 
крывъ ее, приклеиваютъ съ одного бока, подъ прямымъ уг- 
ломъ, цветную ленточку, для того, чтобы крышка не откиды­
валась и не отрывалась отъ коробки.

Вставка литографированныхъ и фотографическихъ изобра- 
жен1й въ картонную рамку, подъ стекло, входитъ также въ 
составъ работъ футлярнаго мастерства, и такъ какъ работа
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эта насколько общедоступна, настолько же и практична, то мы 
не считаемъ ум'Ьстнымъ не обратить вниман1я на нее.

Для этого рода работы мастера даютъ преимущество жид­
кому, горячему клею передъ клейстеройъ, потому что посл4д- 
Н1Й медленн'Ье просыхаетъ, передаетъ свою влажность ри­
сунку и заставляетъ его коробиться.

Прежде всего картина, назначенная для рамки, обрезы­
вается аккуратно ножемъ по линейк’Ь на столько, чтобы во- 
кругъ самаго рисунка остались достаточной ширины б^льш 
поля или кайма, и ширина эта, отм’Ьченпая для верности цир- 
кулемъ, должна быть совершенно одинакова со всЬхъ четы­
рехъ сторонъ.

Тогда подбираютъ кусокъ папки, соотв'Ьтствующхй вполн4 
величин’Ь картины, которую и наклеиваютъ на нее жидкимъ 
горячимъ клеемъ, но какъ можно ровнее, сверху же накла- 
дываютъ заранее приготовленное стекло, и чтобы оно плотно 
держалось, оклеиваютъ края папки, рйсунка и стекла поло­
сками б^лой бумаги, захватывающими правую и лЬвую сто­
роны всей вещи. Кром'Ь того, по этимъ самымъ полоскамъ 
наклеиваютъ золотой бумажный бордюръ, не слишкомъ, впро- 
чемъ, широк1й, чтобъ работа не вышла аляповата.

ПослЬ наклейки бордюра, стекло должно тщательно обте­
реть, а если на него попалъ клей, то отнюдь не скоблить 
и не счищать его, но дать ему хорошенько просохнуть, и 
тогда осторожно ножичкомъ снять его.

Посл'Ь оклейки всЬхъ четырехъ сторонъ картины бумаж­
ными полосками, прикр'Ьпляютъ, съ задней стороны ея, мед­
ное колечко на кусочк'Ь ленточки, тесемки или даже бумаж­
ной полоск'Ь, но последнее не прочно.

Можно также вставлять картины въ картонныя рамки, и 
эта работа нисколько сложнее, труднее, требуя большаго н а -' 
выка, чтобы она не вышла безобразна.

Изъ толстаго, кр’Ьпкаго картона, при помощи циркуля, 
линейки и ножа выр'Ьзываютъ, по фасону картины, рамку, 
края которой должны быть значительно шире полей, остав- 
денныхъ у картины.
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Края эти, для красоты, оклеиваются цветною бумагой, на- 
прим'Ьръ, подъ ор'Ьховое дерево.

Вровень съ краями рамки выр4заютъ кусокъ папки, па 
которую наклеиваютъ рисупокъ и, паложивъ па него стекло, 
обтягиваютъ, какъ было сказано выше, бумажными полосками, 
Тогда пакладываютъ сверху отдельно притоговлепную рамку, 
сквозь отверст1е которой сквозитъ картина подъ стекломъ, 
и снаружи края оклеиваютъ той же подъ дерево окрашен­
ной, бумагой, а сверху пакладываютъ бордюръ.
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Принявъ за правило объяснять самыя полезныя и обще- 
употребительныя работы футлярнаго мастерства, мы считаемъ 
необходимымъ упомянуть еще объ изготовлении складныхь 
таблицъ и ли  картъ, которыя по своей всЬми признанной 
практичности такъ важны для всякаго занимающагося науками 
человека.

Таыя таблицы или карты наклеиваются на самый простой 
холстъ сл4дующимъ образомъ. Холстъ выр'Ьзаютъ нисколько 
шире и длиннее таблицы, чтобы можно было его маленькими, 
обойными гвоздиками плотно натянуть на доску. Гвоздики 
вбиваются слегка, иначе вынутъ ихъ будетъ трудно. Потомъ, 
съ исподней стороны, р1азграфляютъ таблицу карандашемъ на 
нисколько равныхъ частей такой величины, разумеется, чтобы 
она свободно пом4ш,алась въ карман^, и части эти отм^чають 
цифрами. По этимъ нумерованнымъ графамъ, части таблицы 
тш,ательно вырезываются и одна за другою наклеиваются на 
холстъ, оставляя, впрочемъ, между наклеиваемыми частями 
маленьюй промежутокъ, чтобы таблица могла легко скла­
дываться.

Для этого рода работы густой клейстеръ долженъ заме­
нить жидый клей, малое количество котораго, однако, можно 
прибавить въ крахма.1ъ, пока онъ еще горячъ.

На холсте таблица должна оставаться до полнейшей про­
сушки въ натянутомъ виде, и если какой нибудь гвоздикъ вы- 
скочитъ, немедленно вбить его, гладко, но очень осторожно 
подтянувъ снустивш1йся край.



Ером'Ь цв’Ьтной бумаги на футлярныя работы идутъ и мно- 
пе друпе матер1алы, какъ напр, сафьянъ, гладкШ и шагрене­
вый (тисненый). Зам'Ьтимъ, при этомъ, что заграничный сафь­
янъ лучше по выд'Ьлк'Ь, но зато и гораздо дороже.

Ером^ сафьяна на футлярное д^ло, какъ необходимый 
наружный ма*ер1алъ, идутъ; кожа и шелковыя матерш, изъ ко- 
торыхъ всего чаще бархатъ. Зд^сь не лишнее заметить, что 
при оклейк'Ь веш,и какъ кожей, такъ и бархатомъ, намазы- 
ваютъ клейстеромъ или клеемъ не ткань, какъ д^лаютъ съ 
бумагой, а самый предметъ.

Шелковыя же матер1и предварительно натягиваютъ на бу­
магу, т. е. обмазываютъ только края матерхи и, загнувъ ихъ 
на исподъ бумажнаго листа, прикр'Ьнляютъ, такимъ образомъ, 
весь кусокъ ткани, сглаживая его тщательно руками во время 
этой оклейки.

КромЬ этихъ ыатер1аловъ, футлярный мастеръ долженъ 
им'Ьть въ своемъ заведенш: выборъ разноцв^тныхъ лентъ, 
шнурки, цветные бордюры, золотой и тисненый коленкоръ, 
простой и шагреневый, золото сусальное, червонное, спирто­
вой б^лый лакъ для лакировки картъ, всякихъ таблицъ и кар- 
тинъ, лакъ обыкновенный, переплетный, некоторое количество 
хорошей хлопчатой бумаги, клей столярный и вишневый, 
крахмалъ, иголки, нитки, шелкъ, бичевки, пергаментъ, м’Ьлъ, 
стекла, краски, штифтики, колечки, гвоздики и разныя мелк1я 
бронзовыя украшешя.
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Окраска кожи на книгахъ и Футлярахъ.

Иногда книги и футляры оклеиваются дубленною, некра­
шенною кожею, а зат^мъ кожа окрашивается въ различные, 
по желан1ю, цвЬта посредствомъ протравливан1я разными 
растворами, но такими, которые, проникая кожу, не измЬ- 
няютъ ея качества.

Одинъ изъ такихъ растворовъ— растворъ жел^знаго купо­
роса въ вод'Ь, который придаетъ кож'Ь различные отт’Ьнки,.



смотря по степени раствора,—отъ чернаго до дикаъо цвгьта. 
Въ тотъ же черный цв'Ьтъ окрашиваетъ жидкость, которую 
получаютъ варя до степени кипячен1я гвозди и желЬзные 
опилки.

Темно-бурый цвгьтъ получается, если кожу, окрашенную 
въ черный цв^тъ, промазать, посл'Ь просушки, растворомъ 
поташа. Самый растворъ поташа придаетъ кож4, смотря по 
степени раствора, всЬ бурые оттенки. Въ бурый цв4тъ окра­
шиваетъ кожу также отваръ зеленой шелухи грецкихъ ор4- 
ховъ.

Въ красный цвгьтъ кожа окрашивается отваромъ въ вод'Ь 
фернамбука (сандала) съ прим'Ьсью крепкой водки.

Для получен1Я краски, окрашивающей 'шощъъкармазино- 
красный цвгьтъ, 4 лота фернамбука, по V* лота жел'Ьзнаго 
купороса и щелочныхъ квасцовъ варятъ въ полкружк'Ь руч­
ной воды до т^хъ поръ, пока вода не выкипитъ на поло­
вину. Полученный отваръ, для чистоты, проц'Ьживаютъ сквозь 
чистое полотно.

Пурпуровая краска получается, если къ кр'Ьпкому рас-
створу поташа прибавить чистый, процеженный сквозь по­
лотно настой фернамбука.

Для фголетовой краски  варятъ красный и син1й сандалъ 
(кампешевое дерево) въ кускЪ и прибавляютъ незначительное 
количество квасцовъ.

Синяя краска получается, если растворить олово въ креп­
кой водк4, разведенной водою съ индиго.

Если кожу промазать растворомъ олова въ крепкой водк4, 
разведеннымъ въ вод'Ь, то кожа окрасится въ свптло-ж елтый  
цвгьтъ; для получешя темно-желтой окраски, растворъ 
этотъ см'Ьшиваютъ съ кр^пкинъ отваромъ зеренъ ворсянки 
(Вхрзаспз).

Для получен1я зеленой краски  раздавленныя ягоды кру­
шины (КЬашпиз '̂гап§и1а) варятъ съ квасцами въ винномъ
уксусЬ. Полученную жидкость прибавляютъ къ раствору ин­
диго въ купоросномъ масл^, пока не получатъ зеленаго цв^та 
желаемаго оттенка.
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Передъ окрашиван1емъ кожи на переплетахъ, принимаются 
м'Ьры, чтобы не исиачкать листовъ книги. Краска намазы­
вается кисточкой или заячьей лапкой одинъ или нисколько 
разъ, пока не нолучатъ желаорой густоты окраску. Когда 
краска высохнетъ, кожа промывается водой или уриной. 
Посл'Ь этого кожа, ладонью руки, промазывается клейсте- 
ромъ и по просушк'Ь клейстера раза два яичнымъ б'Ьлкомъ. 
По просушк'Ь, кожа натирается кускомъ замши или какой 
нибудь другой мягкой -кожи, пропитанной воскомъ, и зат4мъ 
она лощится гладиломъ. Гладило— это кусокъ закругленнаго, 
хороню отшлифованнаго жел'Ьза, насаженнаго на довольно 
длинную рукоять, чтобы при работ4 можно было, для боль­
шей силы, упираться въ него плечомъ.

Гладило для лощен1я нагр'Ьваютъ не слишкомъ сильно, 
чтобы б'Ьлокъ и клейстеръ не сгорали и на кож'Ь не образо­
валось б'Ьлыхъ пятенъ, и достаточно для того, чтобы оно дало 
КОЖ 'Ь нужный блескъ. Посл^ нагр'Ьванхя поверхность гладила 
вытирается отъ нагара или налета о гладкую папку или 
жесть, на которой разсыпанъ угольный порошокъ.

Тисненхе простое и золотомъ на кож'Ь производятъ посл^ 
лощен1я гладиломъ.

329



УШ. 

САПОЖНАЯ МАСТЕРСКАЯ

^АПОЖНИКЪ насъ обуваетъ. Обувь сапожникъ д^- 
лаетъ преимущественно изъ телячьей кожи. Кожа 
теленка годовалаго, молочнаго есть лучшая и назы­
вается— оноекъ. Изъ опойка шьются сапоги тонше, 

лучшаго достоинства, сапоги же попроще, погрубее шьются 
изъ выростка, кожи теленка двухгодовалаго. Сапоги охотничьи 
и такъ называемые русст е— изъ товара личнаго (кожъ вы- 
черненныхъ). Сапоги бальные (лакированные) делаются изъ 
французской лакировки  (самый тоншй оноекъ, крытый лакомъ); 
изъ Американской лакировки шьютъ сапоги длинные, офицер- 
ск1е. На каждую пару сапогъ требуются: голенища, футора, 
капики (закоблучье), стельки, поднарядъ, подошва и каблуки 
(лоскутъ). Весь товаръ, идущ1й на сапоги, д'Ьлится на товаръ 
верлнгй (голенища, головки, футоръ, сафьянъ; на простые са­
поги идетъ сафьянъ красный, на сапоги лучшаго достоинства—  
сафьянъ заграничный разныхъ цв4товъ) и товаръ ниж нт  
(кавики, подошва, по дошка юфтная; юфть, называемая сапож­
никами полуваломъ,— кожа весьма легкая и идетъ на сапоги 
съ калошами, на друг1е сапоги—толстые кладется внизъ под­
метка американской кожи, а на нее уже англ1йская подошва). 
ВерхБ1й товаръ покупается парами, нижшй на в4съ. М4рку 
сапожники снимаютъ всегда полоской бумаги съ правой ноги:
1) длина БОГИ отъ половины задника до оконечности большаго



пальца; 2) ширина ноги въ основанхи пальцевъ; 3) вышина 
подъема, и 4) ширина прохода сапога, черезъ пятку на подъ- 
емъ. Такимъ образомъ, бумажная м'Ьрка сапожника им'Ьетъ 
постоянно четыре надрыва. ПослЬ снят1я м'Ьрки, сапожнивъ 
приступаетъ въ вройв4 сапога. Сапожникъ кроить сапогъ 
сл4дующимъ образомъ: прикладываетъ задникъ сапога въ пе­
редку и, по м'Ьрк'Ь прохода, сложенной пополамъ и прило­
женной къ" проходу голенища, ср^заетъ лишнюю кожу; верхъ 
голениш,а также кроится по м4рк^ прохода. Зат'Ьмъ сапож­
никъ переносить м'Ьрву на подъемъ, и тутъ строго сл'Ьдитъ 
за т'Ьмъ, чтобы кожа;на подъем* была какъ разъ по м'Ьрв'Ь.

Когда сапогъ свроенъ, приступаетъ сапожнивъ къ стачива- 
шю голенищъ. Точаютъ голенища тонвимъ шиломъ (рис. 6 *) 
и пряжой. Шиломъ протыкаютъ дырочки, въ которыя просо- 
вываютъ кончики пряжи, ссученные съ щетинкой; точаютъ 
всегда двумя кончиками пряжи, которые въ дырочки идутъ на 
встр'Ьчу. Просунутые кончики крепко натягиваютъ; разумеется 
ч^мъ чаще и прямее стачено, т^мъ лучше. Точаютъ двоявимъ 
образомъ; сверху и изнутри. Первый способъ лучше, аккурат- 
н^е, но труднее; при точаши изнутри кладется промежъ шва 
узеньий опойковыЛ ремешокъ, называемый безикомъ. По ста- 
чан1и, ЛИШН1Й край кожи ср'Ьзается и шовъ разглаживается 
гладилкой (рис. 13). Зат'Ьмъ низъ голенища натягивается на 
подобранную шитую колодку (рис. 21), которую сапожникъ 
непременно долженъ самъ обделать: придать хорошую форму, 
уничтожить неровности, шероховатости; натягивать сл^дуетъ 
на столько сильно, чтобы низь голенища плотно легь на ко­
лодку и образоваль форму ноги. Когда форма ноги вполн* 
определилась, голенища снимаютъ и вклеиваютъ вапикъ и под- 
нарядь; когда же то и другое достаточно присохло, капикъ 
прострачиваютъ черными англШскими нитками, а поднарядь 
подшиваютъ простой тонкой иголкой и шелкомъ; подшивать 
надо осторожно, наблюдая, чтобы иголка отнюдь не прохватила 
бы кожи назсквозь. Передъ вклейкою поднаряда, пришиваютъ
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*) См. рис. Сапожной мастерской.



ушки подъ футоръ съ боковъ голенища и обертываютъ ихъ 
бумагою, чтобы не замарать во время шитья и отд'Ьлки са­
пога. Зат^мъ голенища кладутъ въ сторону, берутъ шитную 
колоду и натягиваютъ на нее клещами (рис. 3) стельку, ко­
торая должна быть сырая, для чего ее смачиваютъ въ вод’Ь; 
хорошо натянутую стельку нрикр’Ьнляютъ гвоздиками и (̂аютъ 
ей просохнуть, посл'Ь чего ее обр'Ьзываютъ по колодк’Ь ножемъ 
(рис. 1). Ср'Ьзавъ такимъ образомъ лишнее, натягиваютъ на 
колодку опять голенище, прибивая его при этомъ къ подошв^ 
особаго рода железными гвоздями, называемыми у саножни- 
ковъ цвиками, и пришиваютъ его къ стельк’Ь. Когда стелька 
вшита, гвозди вытаскиваютъ и приклеиваютъ на стельку подъ 
подъемъ кусокъ крепкой кожи (еленштикъ). Это делается 
для того, чтобы саногъ, при снят1и его съ ноги, не перела­
мывался. Зат'Ьмъ приклеиваютъ подошву; приклеенную эту 
подошву прибиваютъ деревянными гвоздями, длина которыхъ 
должна быть равна толщин'Ь подошвы съ стелькой, иначе 
гвозди войдутъ въ колодку и съ нея трудно будетъ снять 
саногъ, не испортивъ либо саногъ, либо колодку. Деревянные 
гвозди вколачиваются въ предварительно сд'Ьланныя гвоздич- 
нымъ форштшомъ (рис. 8) дырочки; длина форштика должна 
быть равна длин'Ь деревяннаго гвоздя; для этого нанизываются 
на форштикъ, смотря но требовашю, кусочки кожи. Дырочки, 
сд^ланныя форштикомъ, должны быть не широкхя, такъ, чтобы 
гвозди входили въ нихъ не свободно; гвозди деревянные, пе- 
редъ вколачивашемъ, сушатся, иначе, вколоченные сырыми, 
они, при осушк'Ь, будутъ вываливаться изъ своихъ м-Ьстъ. 
Гвозди должны вколячиваться симметрично на ровномъ раз- 
стояши и другъ отъ друга и отъ краевъ подошвы. Посл'Ь 
этого выкраиваютъ, по фигурк'Ь пятки, кусокъ кожи и соби- 
раютъ на него нижнгй ф лш ъ , т. е. куски простой кожи, 
приклеивая ихъ другъ на друга. Число собираемыхъ кусковъ 
кожи зависитъ отъ требуемой вышины каблука. Когда собра­
но достаточное количество кусковъ кожи, ихъ обр'Ьзаютъ 
острымъ ножемъ по первому куску, на который ихъ собирали- 
Зат'Ьмъ НИЖН1Й фликъ расколачивается на плитвЬ (д'Ьлается
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это для плотности каблуку) и, слегка приклеенный къ пятк'Ь, 
приколачивается каблучными деревянными гвоздями, посл'Ь 
чего, для придания хорошей формы каблуку, вся лишняя кожа 
съ него ср'Ьзывается. Когда форма каблука образовалась, на 
нижшй фликъ кладется верхнш фликъ—кусовъ кожи лучшаго 
достоинства, и приколачивается къ каблуку короткими же­
лезными гвоздями. Опиливъ сверху вколоченные гвозди, фликъ 
аккуратно ср4зываютъ ножемъ по формЬ каблука; но верх­
нему же флику обравнивается кривымъ ножемъ уже весь 
каблукъ, такъ, чтобы онъ аккуратно приходился къ пятк'Ь. 
Когда выполнено желан1е заказчика насчетъ ширины каблука, 
берутъ молотокъ и рожкомъ его обкалачиваютъ бока каблука. 
Делается это для того, чтобы слои флика нижняго не обо­
значались, и опиливаютъ ихъ рашнилемъ (рис. 5). Для боль­
шей аккуратности, бока нодчищаютъ начисто носл^ рашпиля 
нолукруглымъ кускомъ стекла. Посл^ этого подр^заготъ кранецъ 
(остатокъ выдающейся кожи изъ подъ каблука) по роговой 
подр^зк^, вплоть до пятки, и, для обравнивашя, проводятъ 
кругомъ кранцъ-фумелемъ (рис. 9 фиг. с). Отъ каблука пе-
реходятъ къ подошв^, на которой слегка спиливаютъ гвозди
рашнилемъ и нодчищаютъ ихъ стекломъ и шкуркой, грязь 
же на подошв^ смываютъ кислотой пополамъ съ водой. Когда 
нодошва чиста, берутъ гладилку и ею наглаживаютъ подошву 
кругомъ, но гвоздямъ. Зат^мъ кругомъ подошвы, но краю, 
на равномъ разстояши отъ гвоздей, проводится черта, по ко­
торой слегка вырезается ножемъ узенькая канавка и эта
канавка расправляется тоненькою косточкой. ПослЬ того какъ 
провели канавку, берутъ кусочекъ ваты, обмокнутой въ масло, 
и проводятъ имъ, стараясь не переходить за канавку, по 
гвоздямъ. Всл4дств1е этого образуется вокругъ подошвы 
узенькая ленточка, средина же подошвы остается б'Ьлою; лен­
точку эту нокрываютъ лакомъ, для того, чтобы попавшее на 
край подошвы, при черненш ш нит а, чернило не въедалось 
въ подошву и т4мъ самымъ не запятнало бы чистую подошву. 
Шнитъ чернится черниломъ, а каблукъ зеленымъ купоросомъ. 
Когда каблукъ и шнитъ просохли, ихъ обтираютъ суконкой,
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ваблукъ же, кром'Ь того, наглаживается бруеочнымъ камнемъ 
и токмачкой (рис. 16). ПослЬ этого каблукъ и шнитъ чуть- 
чуть обмазываютъ жидкимъ клеемъ и, давъ имъ просохнуть, 
гладятъ каблукъ нагр'Ьтымъ амбусомъ (рис. 11), а шнитъ— 
нагр'Ьтымъ шнитъ-фумелемъ (рис. 12), который подбираютъ 
по толщин'Ь края подошвы, иначе, если онъ будетъ шире по­
дошвы, весьма легко можно сжечь передъ сапога. ЗагЬмъ 
каблукъ, намазанный немного воскомъ, опять наглаживаютъ 
теплымъ амбусомъ, посл'Ь чего по кранцу проводятъ каблуч- 
нимъ колесомг (рис. 7) лишю, по которой въ свою очередь, 
проводятъ теплымъ кранцъ-фумелемъ ленточку, линхю же 
кругомъ каблука и по флику проводятъ теплымъ фликъ-фу- 
мелемъ (рис. 9 фиг. а). Этимъ оканчивается отделка сапога, 
и сапогъ снимается съ колодки. Шпильки, прошедшхя внутрь 
сапога, спиливаются гвоздичными рашпилями; на пятк'Ь— пря- 
мымъ (рис. 10 фиг. а), въ носк'Ь— кривымъ (рис. 10 фиг. б).

За всЬмъ этимъ сапогъ ставятъ на сапожную колодку 
(рис. 22) и чистятъ ваксой и сапожными щеткамя.

Ш итье калошъ отличается лишь т§мъ, что шьются он'Ь 
не но м'Ьрк'Ь, а но сапогу и натягивается не на голую ко­
лодку, а на сапогъ, еще не начисто отделанный.

Сапожные инструменты.
Рис. 1.
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Сапожный &02ъ<

Есть три сорта сапожныхъ ножей:
1) большой прямой— служитъ для закройки сапога.
2) Маденьк1й прямой— для нарезки фликовъ, стельки, во- 

обш,е всего, что режется на доск'Ь, и
3) Кривой ножъ, который ноказанъ зд4сь, служитъ для 

сниман1я краевъ, для надр^зки каблука и всего, что рФжется 
на рукахъ.
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Рве. 2.

КлЖПЦБНЫ|

Елипцанами  сапожникъ натягиваетъ на шитную кожу 
сапога.

Рис. 3.

Сапожные клещ и, весьма нохож1е на кусачки, служатъ 
для выдергиванья изъ колодки гвоздей и натягивашя на ко­
лодку стельки.

Рис. 4.

Сапожный подпж лоЕъ.

Сапожнымъ подпилкомъ сниливаютъ железные гвозди, ко- 
рыми прибитъ фликъ (верхн1й кусочекъ кожи) къ каблуку.

Рис. 5.

Рашпиль сапожный.

Сапожный раш пиль  служить для опиливашя боковыхъ 
сторонъ каблука.
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Рве. 6.

Шяло сапожное.

Сапожное шило употрибляется при точан1и голенищъ и 
вообще при шить4 сапога.

Рис. 7.

Каблучное колесо.

Каблучное колесо служитъ для обвода на каблук^ укра- 
шен1й, для чего его пагр’Ьваютъ и проводятъ имъ по кранцу; 
кранцемъ сапожники называютъ выдавшхеся края подошвы 
подъ кабдукомъ. Нагреть колесо сл^дуетъ неслишкомъ сильно, 
чтобы оно не сожгло т овара.

Рис. 8.

Форштикъ,

Форштикомъ сапожникъ прокалываетъ дырочки для де- 
ревянныхъ гвоздей; длина форштика соразм'Ьряется съ длиною 
гвоздя; для чего на него нанизывается постоянно кожа, не 
дающая ему уходить слишкомъ глубоко. Каждый сапожникъ 
им'Ьетъ нисколько форштиковъ, на каждую толщину подошвы 
или каблука отдельный форштикъ. Деревянные гвозди, вко­
лачиваемые въ сд'Ьланныя форштикомъ дырочки, предвари­
тельно сушатся: иначе они могутъ усыхать въ своихъ м’Ь- 
стахъ и вываливаться.
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Рис. 9.

а  и & ФлжЕъ-фунедш; С Кранцъ-фухель.

а И 6. Фликъ-фумель — служитъ для провода лин1й во- 
кругъ каблука и по флику. Делается это при окончательной 
отдйлк’Ь каблука.

с. Еранцъ-фумель — употребляется для того, чтобы срав­
нять обрезанные края кранца.

Фумеля, при употреблен1и, нагреваются.

Рнс. 10.

Гвоздичные ралптди.

а. Прямой раш пиль  употребляется для спиливан1я гвоздей 
въ пятк4; б —  кривой раш пиль  — для спиливан1я гвоздей въ 
носке.

Рис. 11.

Ажбуоъ.

Лмбусъ служитъ для сглаживан1я каблука, для чего нагре­
вается.

РЕМЕСЛЕННИКЪ. 22
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Рис. 12.

Шнжтъ-фукель.

Ш нитъ-фумель служить для сглаживашя шнита подошвы 
(края), причемъ обращается вниман1е на то, чтобы фумель не 
былъ шире толщины подошвы, иначе онъ можетъ сжечь пе- 
редъ сапога (шнитъ-фумель нагревается).

Рис. 13.

ГладЕЛка (Гладчивъ).

Гладчикъ служить для шлифовки подошвы и разглажива-
Н1Я швовъ у голенищъ.

Рис. 14.

Р'Ьзка д л я  ш воБъ.

Р т т  для швовъ служить для ср'Ьзки лишней кожи на 
швахъ.

Рис. 15.

Кранцъ-ПЕЛха,

Еранцъ-пилка  употреблялась прежде для спиливашя кранца; 
теперь приб'Ьгаютъ къ помощи ея весьма рЬдко.



339

Рис. 16.

Токкатаа,

Токмачка употребляется для первоначальнаго сглаживашя 
каблука..

Рис. 17.

Волеоо для пах^тхи.

Колесо служить для нам'Ьчивашя м'Ьстъ на подошв'Ь, въ 
которая должны быть вБолоченн деревянные гвозди.

Рис. 18.

Кол«1*окъ кахый.

Молотокъ малый употребляется для вколачивашя гвоздей.
22*
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Рис. 19.

[Большой холотовъ,

Молотокъ большой употребляется при расколачиванш 
кожи, идущей на подошву.

Рис. 20.

Кострюля для клейотера.

Клейстеръ постоянно делается изъ пеклеванной муки.

Рис. 21.

Колодка шятякя.
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На шитной колодкгь шьется нижняя часть сапога; почти 
каждая нога требуетъ новой колодки; колодку сапожникъ 
предварительно долженъ обделать (рис. 21).

Рис. 22.

Колодка оапогная.

Колодка сапожная служить для придашя сапогу настоя­
щей формы (по окончан1и шитья сапога) и чистки его.

Башмачное мастерство.

Башыачникъ употребляетъ почти тЬ же инструменты, какъ 
сапожникъ, но, употребляя для своей работы материалы гораз­
до бол4е н'Ьжные, каковы; сафьянъ, лайка, прюнель, атласъ 
и бархатъ, онъ, естественнымъ образомъ, принужденъ выбират' 
и шилы, иглы, клещи, молотки несравненно меньшихъ размФ- 
ровъ и легчайшаго калибра. У многихъ башмачниковъ даже 
весь ихъ приборъ заключается въ одномъ кожанномъ футляр’Ь,



не составляющемъ никакого затруднен1я при нере'Ьздахъ съ квар­
тиры на квартиру и очень удобяомъ для башмачниковъ-люби- 
телей или аиатеровъ, вышедшихъ, къ сожал4н]'ю, ныньче изъ 
моды, но чрезвычайно многочисленныхъ л'Ьтъ за 50 до нашего 
времени. Въ особенности дамы и д'Ьвицы любили заниматься 
этимъ нолезнымъ рукод4льемъ, что и служить лучшимъ опро- 
вержен1емъ ложнаго нрезр4н1я, возбуждаемаго во многихъ ви- 
дахъ саножнаго и башмачнаго мастерства. Это несправедли­
вое понят1е объ одномъ изъ самыхъ полезныхъ для человФче- 
скаго здоровья ремеслъ сложилось, вероятно, по причин^ не- 
нр1ятнаго запаха кожи, ваксы и ворвани, но или женщины 
нрежняго времени были менЬе щепетильны, или мы ныньче 
пренебрегаемъ удобствомъ обуви, покупая ее по страшно до­
рогой ц4н*, прельщаемся бол^е изящностью отделки, которая 
нередко маскируетъ значительные и вредные недостатки для 
ноги.

Весь приборъ башмачника можно ограничить следующими 
вполн']  ̂ необходимыми для производства предметами: одну или 
дв^ колодки, легк1й для руки молотокъ небольшаго размера, 
какой изображенъ на 'рис. 18  (см. Сапожное мастерство), 
средней величины клещ и, жестяной, цинковый или костяной 
футляръ, продолговатой формы, для сала и ваксы, необходи­
мой при изготовлеши кожаной женской обуви; нисколько очень 
тонкихъ и заостренныхъ форштиковг (см. выше) и шилъ  раз­
ной величины, дв']& или три гладилки  для шлифовки подошвы, 
по куску желтаго и б4лаго воску, клубокъ кр^пкихъ, суро- 
выхъ нитокъ, черный шелкъ и нисколько разныхъ нумеровъ 
иголокъ.

Вотъ и вс4 инструменты, нужные для башмачника, но 
само собою разумеется, что количество этихъ инструментовъ 
должно быть значительно увеличено, если мастерская прини- 
маетъ большое развит1е.

Что касается до матер1ала, употребляемаго для женской 
обуви, то онъ, во первыхъ, состоитъ изъ всЬхъ возможныхъ 
кожъ, начиная отъ козловой, которая, посредствомъ смЬси по­
варенной соли и квасцовъ, до того умягчается и изменяется.



ЧТО делается б^лаго цв^та, потомъ окрашивается, и въ этом-ь 
улучшенномъ вид'Ь покупается башмачниками на кожевенныхъ 
заводахъ. Замша  есть оленья кожа, но вдогда замшею бы- 
ваетъ та же козловая кожа, пропитанная ворванью, прове­
тренная нисколько разъ на чистомъ воздух^ и просушенная 
въ сильномъ жару. Кожа эта отличается необыкновенною мяг­
костью, нежностью и тягучестью; она очень прочна, можетъ 
быть нисколько разъ мыта и съ большимъ усп4хомъ употреб­
ляется на изготовлен1е мягкой и спокойной обуви для боль- 
ныхъ ногъ. Баранья кожа есть одинъ изъ самыхъ низшихъ 
сортовъ кожъ и ныньче р^дко употребляется простымъ сосло- 
в1емъ по своимъ дурнымъ и грубымъ свойствамъ. Сафьянъ— 
это тонкая, козья шбура, окрашиваемая на кожевенныхъ за- 
водахъ ’въ нужные, большею частью, цв^та; но черный сафьянъ 
преимуш;ественно получается изъ овечьихъ кожъ, бол4е гру- 
быхъ и потому легче окрашиваеиыхъ въ темный цв^тъ, 

Кром* всякаго рода кожъ, башмачникъ унотребляетъ прю­
нель, трико, шелковыя ткани, бархатъ, сукно и пр., украшая 
эти различные рода матер1й бол^е или мен^е щеголеватой 
обуви лайкой, драгоценной маховой опушкой, лентами золо­
тыми шнурами и кисточками, розетками изъ лентъ, пряжками, 
блестящими пуговицами, галунами и даже кружевами.

м есто намъ не позволяетъ входить въ так1я больш1я подроб­
ности, къ тому же отделка есть де.ю вкуса и нередко—жен­
ской прихоти. Собственно башмаки вывелись теперь изъ упо- 
треблешя и женщины, даже низшаго сослов1я, носятъ въ на­
стоящее время ботинки или полусапожки, изготовлен1е ко- 
торыхъ вполне сливается съ произведен1ями сапожника, но по­
дошвы делаются немного мягче и приколачиваются только въ 
каблукахъ тонкими медными шпильками. Шнурованье спе­
реди ноги совершенно вывелось изъ моды и заменилось эла­
стической накладкой сбоку.

Выкроивъ задокъ и передокъ по мерке ноги взъ кожи 
или матер1и, назначенной для полусапожекъ, находящихся въ 
работе, башмачникъ кладетъ ихъ на подкладку изъ лайки или 
просто холста, а иногда употребляются и оба матерхала
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вмЪст'Ь, потомъ онъ размачиваетъ подошву, оставляя ее въ 
вод'Ь на н’Ькоторое время, обрФзываетъ ея края по фасону 
обуви и, наложивъ на колодку вывороченную на изнанку, уже 
какъ сказано выше, сшитую матерш, прилаживаетъ къ ней 
сверху подошву, которую и пришиваетъ кр’Ьпко сначала къ 
задку, а потомъ къ передку.

Исполнивъ это какъ можно тщательнее, башмачникъ вы- 
ворачиваетъ свою работу на правую сторону и сглаживаетъ 
швы, чтобы не оставалось бугорковъ. Если нолусаножекъ дол- 
женъ быть рантовой, т. е. съ двойной подошвой, то снова 
обувь натягивается на колодку. Въ этотъ разъ только ее не 
выворачиваютъ, и вторую подошву (выпускъ) наклеиваютъ на 
первую. Зат^мъ, для большей прочности, нашивается кру- 
гомъ ранта кожаная полоска, при чеиъ должно стараться за­
хватывать иголкой глубже кожу, ч'Ьмъ подошву, Шовъ этотъ 
делается въ вид'Ь строчки.

Обыкновенно и для ускорен1я работы, башмачникъ выкраи- 
ваетъ задокъ изъ ц^лаго куска матер1и, но при этомъ задокъ 
бываетъ мен^е фасонистъ, ч’Ьмъ когда его составляютъ изъ 
двухъ равныхъ половинокъ, которыя сшиваютъ вм^стФ, сд4- 
лавъ посредин’Ь шва легкШ выр4зъ, даютъ настояшую форму 
ноги, въ особенности если она нисколько полна.

Т уф ли  бываютъ разнообразнаго фасона, но ц^ль ихъ всегда 
одна и та же: нажить и успокаивать ноги посл^ болезни иди 
усталости. Ихъ д^лаютъ изъ всякой мягкой кожи, матер1и и 
вышитыми но канв'Ь. Роскошь женскихъ туфлей не знаетъ пре­
дал овъ: онФ украшаются даже золотомъ и драгоценными ка­
меньями, но повторяемъ снова: эти подробности не входятъ въ 
рамку нашей программы, которая им'ЬетъцЬли чисто практичесыя. 
Мы скажемъ только, что въ видахъ именно этой практичности 
предпочитаемъ туфли съ задками т^мъ, которыя делаются съ 
одними передками, известными у французовъ подъ назван1емъ 
тиЫз, и которыя годятся только, чтобъ сунуть въ нихъ на­
гретую въ теплой постели ногу и не застудить ее, прикасаясь 
къ холодному полу. Ходить въ этихъ туфляхъ чрезвычайно 
неудобно, а потому оне могутъ принадлежать къ гардеробу

344



ТОЛЬКО самыхъ изн4женныхъ, избалованныхъ и судьбою и 
людьми женщинъ. Впрочемъ онф шьются почти такъ же, какъ 
всякШ башмакъ, за исключенхемъ задка, 'котораго, какъ мы 
сказали, въ этой обуви не существуетъ. Къ тому же у вс4хъ 
туфель вообще подошва делается тонкая и мягкая и приши­
вается какъ обыкновенно къ передку и задку, сшитымъ 
вм’Ьст'Ь и натянутымъ изнанкой на колодку. Края обшиваются 
ленточкой, а передокъ вырезается съ выемками или фестонами. 
Зимнхя туфли выкладываются или дорогимъ м’Ьхомъ, какъ 
наприм4ръ: соболь, горностай и пр. Этотъ родъ обуви чрез­
вычайно любимъ дамами и, действительно, ему должно отдать 
справедливость въ легкости, удобности и красот4. Туфля сни­
мается и надевается простымъ движен1еиъ ноги, которая не 
только не отягащаетъ, но значительно успокоиваетъ. Къ тому 
же она выставляетъ лучше всякой другой обуви красивую 
форму и уютные размеры женской ножки, столь уважаемой 
эстетиками вс4хъ временъ, начиная съ Анакреона до Пушкина 
включительно.
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ПОРТНЯЖНАЯ МАСТЕРСКАЯ.

IX.

АКЪ д4ло сапожника насъ обуть, такъ д4ло портнаго' 
насъ одЪть. Портные делятся на портныхъ мужекихъ 
и дамскихъ; посл4дше зам4няютъ роль портнихъ. 
Приглашенный къ заказчику портной снимаегь, 

прежде всего, м4рку. При сняйи м'Ьрки, нужно обратить 
внимание на общепринятую последовательность, которая даетъ 
портнымъ возможность записывать, при сняпи м4рки, лишь 
одн^ цифры, безъ увазан1я, что это ширина, а то длина. 
Въ сюртукахъ, фракахъ, пиджакахъ, м'Ьрка снимается; 1) с» 
спины (отъ воротника внизъ до тал1и, съ тал1и внизъ, смотря 
по желан1Ю и по росту, отъ полспины до рукава, отъ рукава 
до локтя, отъ локтя до кисти руки; смотря по желан1Ю, ру- 
кавъ делается длин^е и короче); 2) черезъ грудь и 3) черезъ 
животъ. М4рка жилетовъ снимается: 1) съ полшеи внизъ 
по груди, 2) черезъ грудь и 3) черезъ животъ. Въ брюкахъ 
снимается; 1) длина по боку ноги; 2) длина въ шагу; тол­
щина ляжки, въ самомъ основан1и ноги; 3) толщина колена 
и 4) черезъ животъ. Иногда е]це снимается толщина въ са­
момъ низу ноги. М^рка пальто снимается двояко: если оно 
съ талхей, то м^рка снимается такъ же, какъ съ сюртука^ 
если же безъ тал1и, то снимается лишь длина полы. Въ 
сюртукахъ форменБыхъ военныхъ, къ общей сюртучной м4ркЬ 
прибавляются еще; 1) м^рка воротника, 2) борта, 3) проймъ,



отъ основашя руки до полгруди, и 4) бочка, отъ проймъ до 
костей.- ,

Главнымъ матер1аломъ портнаго, по справедливости, можно 
назвать вс4 суконныя ткани: сукно, трико, драпъ и пр. Ма- 
тер1алъ этотъ покупается на аршины, достоинство его узнается 
по мягкости ворса; матер1алъ, который при глажен1и его 
рукою противъ ворса какъ будто бы колется, есть уже ма- 
терхалъ низшаго достоинства. Заграничные матер1алы безспорно 
лучш1е, но они очень дороги, такъ, нанрим4ръ: хорошее за­
граничное сукно стоить 12 р. арш. ВсЬ матерхалы съ ворсомъ, 
хотя и продаются уже дегатированными, еще разъ, передъ 
унотреблен1емъ ихъ, смачиваются портнымъ такъ:. портной 
намачиваетъ кусокъ холста, выжимаетъ его и владетъ въ него 
на полчаса матер1алъ. ДЬлается это для того, чтобы матерхалъ 
не сблъ въ шить'Ь. Кром4 суконнаго матер1ала, портными 
употребляется бархатъ, идущШ на воротники, жилеты и 
пиджаки; ластикъ и шелковая материя на подкладку; холстъ 
и парусина на подшивку въ средин^ вещей. На военную 
форму, кром4 вышеупомянутыхъ вещей, идутъ еще: пуговицы, 
галуны и сукно разныхъ цв4товъ (на воротникъ и канты). 
Цветное сукно высшаго достоинства стоить аршинъ 16 руб. 
Достоинство краснаго сукна узнается по краю: если оторвать 
кусочекъ, то сукно англхйское лучшаго достоинства дастъ 
край красный; сукно же низшаго достоинста, французское, 
дастъ край бЬговатый.

На летнее платье идутъ: л4тнее трико, коломянка и ма­
терии безворсныя, такъ называемыя мельтонъ. На подкладку 
пальто и шинели употребляется байка, подъ которую кладется 
еще вата или пухъ. Посл§дтй по дороговизн^ р4дко кЬмъ 
требуется.

За сняпемъ м4ркн, портной приступаетъ къ кройкЬ. Пе­
реведя м4ру съ дюймовъ на сантиметръ (рис. 1), онъ выкраи- 
ваетъ прежде всего спину, а за нею идетъ уже последова­
тельно, въ томъ порядке, въ какомъ снималъ м4рку. Ч т о ^  
выгоднее распорядится матер^аломъ, сл^дуетъ сначала сделать 
бумажную выкройку и уже по ней кроить матер1алъ. Когда
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вещь СЕроена, ее наметываютъ для прии'Ьрки; при этомъ 
портной оглядываетъ, хорошо ли вещь сидитъ, зам^чаетъ 
недостатки и обозначаетъ ихъ м'Ьлоиъ. Зат4мъ приступаютъ 
къ шитью. Шить начинаютъ съ переднихъ половинъ (полокъ), 
къ нимъ уже пришиваютъ спину и вшиваютъ рукава. Шитье, 
гд4 не видно шва, называется спутиванъемъ; для хорошаго 
спушиван1я требуется большой навыкъ. Вообще же въ пшть’Ь 
обращается вниман1е на то, чтобы штрихъ бнлъ мелокъ и 
ровенъ. Портной, для большаго удобства, непременно долженъ 
сидеть поджавши подъ себя ноги. При такомъ положен1и онъ, 
во первыхъ, не устаетъ и, во вторыхъ, работа его им^етъ 
опору на- кол4няхъ. Во всякой вещи подъ пуговицы кладется 
подкладка изъ холста и волосяной матерхи; это делается для 
того, чтобы пуговицы сидели крепче и не вырывали бы ма- 
терхалъ; для того же, чтобы подкладка не ходила взадъ и 
впередъ, ее пришиваютъ.

Хорошая работа всегда шьется шелкомъ, петли же об­
матываются гарусомъ. Петли, при навыкшей рук^, прорезы­
ваются ножницами, въ противноиъ случай ихъ лучше про- 
сЬкать просЬчкой.

Рис. 1.
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ОантЕкетръ.

Когда вещь готова, ее утюжатъ; сначала передщя поло­
винки, которыя утюжатся бол^е всего, зат^мъ остальныя части, 
Утюжатъ на большомъ болвашкть (рис. 4). Вещь спрыскиваютъ 
немного водою, накладываютъ на нее коленкоръ и утюгомъ, 
который не палилъ бы, тихо гладятъ, крепко нажимая на 
вещь, загЬмъ снимаютъ коленкоръ и щеткой разглаживаютъ
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ворсъ. Посл’Ь утюжки, вещь отпарываютъ, разглаживая ее 
утюгомъ (рис. 7) черезъ мокрую трят^у. Это делается для 
того, чтобы съ вещи снять сделанная утюжкою ласы.

М п ^ка  употребляется портными при кройк4; портной 
переводить м^рку съ вершковъ на сантиметръ. Обыкновенно 
же м^рки употребляются сантимеровыя (рис. 1).

Рис. 2.

Еож ннцы .

Нож ницы  служатъ для р4зки всего, что относится къ 
пиртняжному д4лу, исключая кройки, для которой употреб­
ляются ножницы большей величины, съ кривыми ручками.

Рис. 3.

Говорить о назначен1и иглы и наперстка въ портняжномъ 
д^л'Ь безнолезно: всякШ знаетъ, для чего служить и напер- 
стокъ, и игла.

Рис. 4.

Больш е! б о ш ш в п .
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На большомь болвашкгь (рис. 4) утюжагь отдЪльнш части 
(юлыпихъ вещей, какъ-то: сюртуковъ, фраковъ и т.д. Самый 
употребительный.

Рис. 5.

Праооовка н Р у кав н ая  доска.

Прассовка служитъ для разутюживания прямыхъ швовъ у 
рукавовъ и у брюкъ. Въ ней съ обоихъ сторонъ выдолблены 
канавки; канавки эти служатъ для разутюживан1Я кантовъ.

Рукавная доска употребяется при разутюживанш рукавовъ 
и нижнихъ тастей брюкъ.

В о и а ш е к ъ  д л я  воротннховъ.

Болвашекъ этотъ служитъ для разутюживтн1я воротниковъ 
я краевъ швовъ.

Рис. 7.

Утатх.
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Утююмъ гладятъ, утюжатъ и отпаривають, при чемъ утюгъ 
долженъ быть чистъ и нагр^тъ на ст ?̂лько, что-бы не палилъ. 
Для нагр4ван1я портняжныхъ утюговъ теперь употребляются 
съ большииъ усд'Ьхомъ нарочно для того приспособленныя 
керосиновыя печи, очень удобныя и экономныя.

Мы ничего не говорили о важномъ подспорь^ при порт­
няжныхъ и сапожныхъ работахъ—о швейныхъ машинахъ, 
такъ какъ разм'Ёры книги не позволяютъ налъ останавливаться 
на нихъ. Но обращен1ю со вс]&ии видами швейныхъ машинъ 
и пр1емамъ шить на нихъ обязательно научаютъ въ тЪхъ 
магазинахъ, въ которыхъ машины пршбр'Ьтаются.

к о Н Е Ц Ъ.
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