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Подарокъ молодымъ хозяйкамъ ум еньш ен а расхо-
довъ въ домашнемъ хозяйств^. БолЬе 3000 описашй разныхь к уш а ш й ,съ  
подробнымъ указашемъ выдачи для нихъ провиз!и мЪрою и в-Ьсомъ. Бол-Ье 
1000 описаш й приготовлен1я разныхъ запасовъ фруктовыхъ и мясныхъ, раз- 
наго печенья, варенья, наливокъ, сыра, уксуса, крахмала, масла и проч., 
всего 3500 померовъ. Составила Елспа Молоховецъ. Спб. 26-ое издан!е, съ 
рисунками (громадный томъ въ 1068 стр.). Ц. 4 р. Кинга Молоховецъ разо­
шлась въ количеств* 200.000 экаемпл. Это лучшая реко.чепдащя. По полнот* 
и точпости, а равно какъ и по количеству рецептовъ кушанК1, съ  книгою 
г-жи Молохонецъ н о  можетъ сравниться ни одна поваренная книга въ русской 
литератур'Ь. Популярность ея доказывается, кромъ количества издашй также 
и т-Ьмъ. что сущ ествуотъ и нЪмецмй ея переводъ. „Кухня,— говоритъ авторъ 
въ предисливш къ своему труду, — это въ своемъ родЬ искусство, которое 
безъ руководства, и если нельзя исключительно посвятить ему нисколько вре­
мени, пр^брЪтается не годами, по десятками лЪтъ, а этотъ десятокъ лЪтъ 
неопытности иногда очень дорого обходится, въ особенности молодымъ суп- 
ругамъ, и нсръдко приходится слышать, что разстройство состояш я, а вслЪд- 
C T B i e  этого и разныя неудовольств1я въ семейной жизни, приписываются боль­
шею частью тому, что хозяйка дома была .неопытна и не хотела сама вник­
нуть и запяться хозяйствомъ“ . Лъ данномъ случай книга г-жи Молоховецъ 
вполпЪ достигаетъ своей ц-Ьли. (Отзывъ „Н оваго Времени"). Просимь остере­
гаться подд'Ьлокъ.

Домашни! дешевый столъ, 3 ° л ныи. шХ” ,™
ловъ. Въ 2-хъ частяхь и 2*-хъ отд-Ьтахъ, 0-е значительно дополненное изда- 
Hie. СпЛ. Ц-Ьиа 1 р. В ь этой книгь молодыя и неопытныя хозяйки найдугь 
полное руководство, кякь приготовлять xopoiuie и вкусные до.чаиш е обЪды 
Часть 1. Супы. Соусы Овощи. Мясныя кушанья. Салать, рыбы и раки. Тъсто 
для пироговъ, пирожковь къ супу и булокь. Пельмени, колдуны, вареники, 
лапша, ватрушки и каши. Пуддинги и суфле. Пирожное, торты и пряники. 
Желе, муссы, кремы, мороженое, пломбиръ, бланманже, кисели, компоты. Раз­
личные сорта бЪлаго хл^ба. Варенье и нроч)е запасы изъ ягодъ и фруктояъ. 
Наливки, шипучки и квасы. Разныя заготовки соленья. Запасы на годъ. ХлЬоъ 
Часть П. Столъ постный, «'уиы. 'Гъсто для иостныхъ т -р огов ъ  и булокь. За­
ливное, майонезы, винегреты, соусы  и подливки. Овощи. 1‘ ыбныя кушанья. 
Пуддилги. Шарлотки. Пирожное. Кушанья для дьтей. Кушанья для больпыхъ. 
и пр. н нр.
Т ^ П Я Р Г Ш Я П Т -. квасъ, хлебный, фруктовый и ягодный. Меда.
11 L > a M /n d | J  Ь- Соки п сиропы. Пива и разные прохладительные напитки 
домашпяго приготовления. Сост. В. IJ. Фроловъ. 3 изд. Спб. Ц. 60 к. 
Х о Ч Ч Й К П  тт(ч\.( о  • Домоустройство Устройство дома и домашпяго хо- 
-Л .и о л г1 п .с1  д и м с Ц  зяйства —Выборъ и наемъ квартиры, ея обстановка. 
— Меблировка.— Декоративная часть.—Чистота и морядокъ въ домь.—Дачная 
жизнь. Прислуга пъ домЪ. — Домашняя экоко.М1я, 6ухгалтор1я. Воспитаще 
Д'Ьтей.— Уходъ за ллми. — Светская роль хозяйки дома. — Парадные пр1емы 
гостей; завтраки, обЬды, ужины. — Баль и вечеръ,— Мужской и дамскШ туа- 
летъ.—Бьлье. платье, мЪха.— Драгоценности. — Хозяйка въ кухнЬ. Буфетъ, 
кладовая, иогребъ,—Домашняя гипена.— Вентилящя.— ОсвЪхцеше и отонлеше. 
— Комнатное цветоводство. — Комнатныя птицы.—Домашн1я жпвотныя и пр. 
Составили Юрьевъ и Владим1рск1й, съ  многими гравюрами и рисунк. Спб. 
п. 1 р. 50 к.
Х О П О Ш Ш  Т П Н 1  Сборникъ прапнлъ и сов-Ьтовъ, какъ нужно вести 

1: и .jtx i u n i > -  сефя въ разнЬц Ъ случаяхъ домашней и обществен­
ной жизни: па крестииахъ, свадьбахъ, похоронахъ, имянинахь, юбилеяхъ и 
т. п., а также подробное описаше устройства званыхъ об^Ьдовь, вечеровъ, ба- 
ловъ, раутовъ, пикниковъ и т. п. Наставлен1е, какъ нужно держать себя при 
отдании и npieM'fc визитовъ, ка балахъ, во время танцевъ, на прогулк’Ь, въ 
собр атя хъ , въ театрахъ, маскарадахъ и т. п. Подробное изложсн1е обязанно­
стей крестныхъ отцевъ и матерей, посаженыхъ отцевъ и матерей, шаферовъ, 
дружекъ и пр.; съ  прибавлен1емъ письмовника. Составили Юрьевъ и Влади- 
MipcKift. Спб. 4-е дополненное издан(е. Съ 100 рисун. и заставками, 508 стр 
Ц. 1 р. 50 к . _____ ___  ’ t-

Типография а з с r г> т ъ* Снб. 1.’орохован, 17.



В В Е Д Е Н I В.

Производство корзинъ относится къ TliM'b ремесламъ, 
которыми люди занимались съ незанамятныхъ временъ, 
и несомненно, что оно было известно уже значительно 
ранее, ч'Ьмъ встречаются о немъ упоминалгя въ древ- 
нёйшихъ письменныхъ источнпкахъ.

Древнейшее извест1е о плетенш корзинъ мы нахо- 
димъ въ Ветхомъ ЗавЬте в'ь томъ м есте, гд е  говорится 
о нахожденш Моисея въ корзине изъ тростника. А такъ 
какъ въ те  времена у лее плели корзины изъ тростника, 
то вероятно, что уже гораздо ранее применялись та те  
подходящее матер1алы для плетешя изделШ, иригодныхъ 
для хранения и перевозки пищевыхъ продуктовъ и т. 
под. товаровъ. Плетеный нздел1я, будь то изъ древес- 
ныхъ ветвей, корней, листьевъ, стеблей, травы, трост­
ника п т. п., мы встречаемъ во все времена и у вс.Ьхъ 
народовъ. Народы восточной Азш уже съ давнихъ норъ 
считаются большими искусниками въ обработке тончай- 
шихъ растительныхъ волоконъ и ныне еще въ некото- 
рыхъ местностяхъ Европы встречаются народности, 
изготовляющДя еамымъ иервобытнымъ снособомъ нлете- 
ныя издел1я изгь самыхъ грубыхъ матер1аловъ (лучины, 
корней и т. п.).

Въ Европё вероятно съ давнихъ поръ уже приме­
нялась главнымъ образомъ ива, какъ по ея гибкости, 
значительной вязкости и делимости, такъ и потому, что 
она встречается почти повсеместно. Только еще въ 
позднейнпя времена стали известны появлявш1яоя изъ 
заморскихъ странъ илетеныя нзделгя и явилось стрем- 
л е т е  воспроизводить таковыя, вследств1е чего первымъ 
деломъ прилагались стар атя  къ добывашю матер1аловъ, 
необходимыхъ для такихъ изделш. Къ числу таковыхъ
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приходится отнести ор'Ьшную траву (альфа, глинчакъ), 
ротаигь, та сса ву  и некоторые друпе, ввозимые ныне 
и перерабатываемые въ значительныхъ количествахъ.

Какъ и все друпя ремесла, плетеше въ продолже- 
нш многихъ летъ находилось въ нервобытномъ состоя- 
н1и и только еще летъ тридцать тому назадъ заметенъ 
значительный успехъ, выразивнийся первымъ деломъ, 
конечно, во внешнемъ виде плетеныхъ изделШ, въ более 
тщательномъ выборе и подготовке матер1аловъ, а также 
въ отделке, окраске и украшенш издел ^  тканями, 
лентами и т. п.

Высокой степени развитая достигло производство 
корзинъ во Францж и въ Германш и до некоторой сте­
пени лишь въ Австрш. Въ теч ете  многихъ лётъ вы- 
даюиияся произведения ввозились въ значительныхъ 
количествахъ вь Австрш изъ Францш и Германш, дол­
гое время получалось ею даже и сырье (ива) оттуда же, 
да и теперь некоторый части этого государства принуж­
дены получат]. матер1алъ изъ заграницы, такъ какъ въ 
соседстве или вовсе его нетъ, или же онъ имеется 
въ недостаточномъ количестве или несоответственнаго 
качества.

В се старатя въ этой отрасли промышленности въ 
Германш привели уже къ тому, что она частью освобо­
дилась отъ ввоза заграничныхъ издел1й и целый рядъ 
сиещальныхъ школъ занять не только иреиодавашемъ 
плетеюя, но и распространетемъ позишип, относящихся 
къ разведенш и насаждешю ивы.

П летете корзинъ въ сущности относится къ кус- 
тарнымъ ироизводствамъ; въ техъ  местахъ. где оно 
развилось и процветаетъ, и тамъ, где оно лишь вво­
дится, все  старатя направлены къ провращенш произ­
водства въ домашнее, кустарное; только въ такомъ виде 
оно до известной степени доходно и больнпе города 
изъ года въ годъ показывают'!., что корзиночное произ­
водство въ нихъ идетъ кт. упадку, такъ какъ зарабочая 
плата, изъ за дороговизны жизни, слишкомъ высока.

Въ качестве главнаго сырого матер1ала для всякаго 
рода плетешй является ива въ виде ирутьевъ и ство- 
ловъ; д1\лалнсь попытки применять для этой цели и



В В Е Д E H I Е. 5

друпя породы растеши, имЪкшия некоторый сходныя 
съ этимъ матер1аломъ качества, но всЪ oirfe им'Ьютъ лишь 
м'Ьстное и, во вслкомъ случай, второстепенное значеше. О 
культур'Ь ивы и устройств^ ивовыхъ посадокъ авторъ книги 
не считаетъ возможнымъ распространяться зд’Ьсь, тЬмъ 
бол'Ье, что не считаетъ этоть отд'Ьлъ подходящимъ для 
практическаго руководства по производству плетеныхъ 
изд'ЬлШ, такъ какъ приготовлете таковыхъ лишь въ 
исключительныхъ случаяхъ бываетъ совмещено съ раз- 
ведешемъ ивы, корзинщики же обыкновенно нокупаютъ 
необходимый имъ матер1алъ, им^я въ виду лишь купить 
возможно лучилй матер^алъ но соответственной д^нЬ. 
Не имеется также въ виду обсуждать здЪсь, лучше-ли 
обрабатывать очищенные отъ коры прутья и стволы, или 
неочищенные; это зависитъ отъ мЪстиыхъ условШ, ко- 
торыя, предполагается, мастеру уже или извЬстны, или 
остается еще изучить. Для сод1эйств1я съ этой стороны, 
въ кннпЬ описаны различные способы удалешя коры, 
наиболее употребительные инструменты, строгальные 
станки и пр.

Что касается другихъ матер1аловъ, то нзъ нихъ 
будуТч'ь раземотр’Ьны тростникъ (сптникъ), ор'Ьшпая тра­
ва (глинчакъ, альфа), niaccaBa, пальмовые листья, ро­
танг ь, камышъ и солома, притомъ какъ матер1алъ для 
плетешя, такъ и въ смьтсл^ примЬнетя ихъ для разно- 
образныхъ работъ. Точно такъ лее будутъ раземотр’Ьны 
способы изготовлешя плетеныхъ изд1>л1й изъ стружекъ 
и щепы, а также изготовление разборной мебели и т. п.

Существенную часть настоящей книги, накоиецъ, 
должно составить бЪлеше, окрашиватпе ивовыхъ пруть- 
евъ, стволовъ и соломы, а также окраска, лакировка и 
золочете готовыхъ издЬлш.

Какъ разъ въ работахъ по окончательной отд^лк^ 
царитъ еще множество устарЪлыхъ взглядовъ и npie- 
мовъ и необходима твердая воля отд'Ьльныхъ лицъ для 
устранешя таковыхъ и извлечетя пользы изъ предла- 
гаемыхъ въ настоящемъ труд1> принцииовъ и указанш.



Сырые матер1алы для плетежя.

Подъ пазвашемъ сырыхъ матер1аловъ здёсь подра­
зумеваются в сё  тё  матер1алы, изъ которыхъ готовятся 
плетеный издёлгя, а именно: разные виды ивы, камышъ, 
волокно орёшной травы, волокно шассавы, пальмовые 
листья, древесное волокно, тростинкъ, ситникъ и солома.

Изъ всёхъ  этихъ матер1аловъ наибольшее значете 
имёетъ ива, затёмъ камышъ; первая— для многихъ ра- 
ботъ обыкновенныхъ, а также мебельныхъ, второй— для 
мебельныхъ п болёе тонкихъ пздёлш, между тём ъ какъ 
остальные материалы сравнительно съ указанными пмё- 
ютъ лишь малое, а нодчасъ только мёстное значеше.

Изъ всёхъ  названныхъ матер1аловъ ива является 
единственнымъ, пользующимся для цёлей плетешя осо­
бо внимательнымъ уходомъ, между тёмъ какъ осталь­
ные привозятся частью изъ другихъ странъ, частыо 
представляют'!» собою побочные продукты снещальнаго, 
сельско-хозяйственнаго производства, какъ напр, солома, 
частью же безъ особаго ухода получаются въ тёхъ  м ёс- 
тахъ, гд ё  они по естественнымъ свойствамъ почвы яв­
ляются нроизведен1ями ея.

И в а .

Какъ уже говорилось выше, мы не будсмъ входить 
здёсь въ подробное разсм отрёте культуры ивы, а огра­
ничимся лишь изложеюемъ самыхъ необходимыхъ св ё - 
дёш й объ этомъ растенпг, безконечно богатомъ по раз- 
пообразнымъ видамъ.

Различаютъ первымъ дёломъ обыкновенные виды



ИВА. 7

ивы отъ такъ называемыхъ культуриыхъ; подъ иосл'Ьд- 
нимъ назвашемъ подразумеваются т е  виды, которые 
разводятся для нолучетя матер1ала, нригоднаго для пле- 
тен1я корзинъ и приготовлешя обручей въ бондарномъ 
деле.

Одинъ изъ велпкихъ ученыхъ иазываетъ иву кам- 
немъ иреткновешя для ботаниковъ, такъ какъ въ но­
менклатуре или перечне вндовъ ивы царитъ такая пу­
таница, съ которой приходится ознакомиться лишь тогда, 
когда уже долгое время поработаешь надъ культурой 
этого растешя. Число видовъ ивы, по даннымъ некото- 
рыхъ школъ, доходитъ до 400, причемъ одинъ видь 
обыкновенно считается лучше другого.

По Брокману, существуетъ 40 различныхъ видовъ 
ивы, „более известныхъ, пригодныхъ для иаботъ по 
плетешю корзинъ и др. изделШ".

Шульце донускаетъ, что лишь немнопе виды куль­
турной ивы могутъ быть разводимы въ рацюнальномъ 
хозяйстве.

У нас/ь много ивы произрастаетъ въ Новгородской 
губернш, въ Прибалт1йскомъ крае и въ Польше. Для 
корзиночнаго производства прутья ивы режутъ дважды 
въ годъ— весной и осенью, въ октябре. Прутья весен­
ней рубки для плетешя считаются лучше осеинихъ, такъ 
какъ они тверже, осенше слишкомъ мягки и иритомъ 
хрупки, ломаются и легко раскалываются во время пле- 
тешя. Прутья для корзинщиковъ освобождаются отъ 
коры и сортируются по толщине, причемъ ихъ делятъ 
на три сорта:

Крупные— толщиною до ’ /з дюйма,
Средше „ „ */*
-Мелше „ „ */8

Разсортированные прутья обыкновенно бываютъ свя­
заны въ пучки. Продаютъ ихъ весомъ, отъ 2 до 3 руб. 
за пудъ, причемъ цена находится въ зависимости отъ 
урожая.

Неоднократно делались попытки применять расте­
шя, имеюшдя качества одпородныя съ ивою, однако все
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нредложенныя растешя ни въ коемъ случай не мо1'утъ 
вступать съ нею въ соревноваше и лишь въ исключи- 
тельныхъ случаяхъ находлтъ некоторое применеше.

Таковы сл’Ьдуюиия растешя:
О б ы к н о в е н н ы й  л о м о н о с  ъ; молодыя, гибк1я 

ветви пригодны на укупорочиыя корзины и друпя бо­
лее грубыя плетеныя изделш.

Б о я р ы ш н и к ъ; молодые, nioKie, крайне крйпюе 
юбеги этого кустарника поддаются плетенш изъ нихъ 
сорзинъ и во Францш будтобы применяются.

С в п д и н а, к у р  и ч ь я  с л 1> п о т а ;  она производитъ 
гЬсколько более гибюе п тонк1е прутья, ч-Ьмъ глогъ; 
эни выростаютъ таклсе большей длины, но бываютъ не 
зтоль многочисленны; по цвету, казалось бы, этотъ ма­
ге pi ал долженъ пользоваться спросомъ для некото- 
рыхъ средняго качества изд,Ьл1й.

Г л о г ъ ,  д е р е н  ъ; применяется въ ограннченныхъ 
размерахъ, напр, для выделки укупорочныхъ более гру- 
быхъ корзпнъ и пр.

Б а б и н щ и н а, б и р ю ч и н а; молодыя, гибк1я ветви 
этого кустарника пригодны для плетешя корзииъ сред­
няго качества.

О р е ш н и к ъ  о б ы к н о в е н н ы й ;  находитъ обширное 
нрпменеше; какъ прутья, такъ и более тоншя палки 
легко раскалываются на тоншя лучины, изъ коихъ можно 
изготовлять более высокаго качества белыя плетеныя 
издел1я, ио прочности превосходящгя все  друпя.

И т а л ь я н с к а я  в е р б а ,  а в р а а м о в о  д е р е в о ;  
TOHKifl, ги бтя  ветви служатъ для плетен1я корзинъ и 
др. изделий.

Ка л и н а ,  г о р д о в и н а; молодыя очень гибк1я ветви 
идутъ на плетеше исключительно грубьтхъ изделШ.

Ч е р е м у х а ;  идетъ на плетеше только грубыхъ 
изделий, прнчемъ берутся какъ молодыя ветви, такъ и 
чрезвычайно длинные побеги.

II и р а м  и д а л ь н ы й т о п о л ь; иолучаюшдеся при 
обрезке вершины более TOHKie сучья пригодны для вы­
делки локотниковъ, ручекъ и ножекъ плетеной мебели, 
а также на друпя более крунныя поделки:

С е р е б р и с т ы й  или б е л ы й  т о п о л ь ;  и здесь
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берутся на грубыя поделки лишь более TOHKie сучья и 
побеги.

Ч е р н  ы ii т о п о л ь ;  полученные при обрезке вер­
шины, а также нижше побеги пригодны для простыхъ 
изделш.

Стремлеше заменить доропе заморсие матер1алы 
местными во многихъ случаяхъ оканчивалось уолгЬхомъ. 
Не смотря на это, еще M H orie  матер1алы приходится по­
лучать изъ заграницы, такъ что даже въ Германш ,на- 
примеръ, считаютъ, что стоить поискать еще среди 
м’Ьстныхъ матер^аловъ, изъ которыхъ, можетъ быть, най­
дутся пригодные для плетешя. Вполне иригоднымъ ма- 
тер1аломъ могла бы служить горная сосна, до сихъ 
поръ идущая на дрова, затёмъ на пройзводство токар- 
ныхъ нздгЬл1й, въ столярномъ д ел е  и пр. Изъ этого 
дерева легко щеплется лучина, весьма гибкая и при­
годная для плетешя. Въ действительности изъ обыкно­
венной сосны уже давно щеплютъ лучину и плетутъ 
корзины въ большихъ количествахъ; даже корни идутъ 
на выделку мелкихъ корзинъ и на мебель.

Кажется, нетъ надобности объяснять, что вообще 
щепа и стружки мягкихъ и гнбкихъ древесныхъ породъ, 
если ихъ можно пршбреети по подходящей цене, тоже 
пригодны для плетешя; положимъ, что большею частью 
изъ нихъ можно изготовлять ограниченный нодборъ са- 
мыхъ простыхъ из делай и въ самыхъ редкихъ слу­
чаяхъ исполнять более тонк1я работы.

К а р к а с ъ ,  ж е л е з н о е  д е р е в о ,  отвечающее вы- 
сокимъ требовашямъ, предъявляемымъ къ нему при вы­
делке изъ него хлыстовъ и бичей, вследств1е его упру­
гости, гибкости и вязкости, также давно причислено къ 
сырымъ матер!аламъ для производства корзинъ. Изго­
товленные изъ него предметы отличаются чрезвычайной 
прочностью, но, къ сожалешю, цена ихъ бываетъ до­
вольно высока. Вследствие непрерывно увеличивающегося 
потребления этого дерева, произрастающаго у Средизем- 
наго моря, а также въ южномъ Тироле, приходится раз­
водить его.
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ПримЪнеме ивовой коры.

При значителыюмь производстве пзд'Ьлш изъ иво­
выхъ лрутьевъ, кольевъ и т. и. со п и тем ъ  съ нихъ 
коры, пспользоваше получающихся большихъ количества, 
этой коры представляетъ въ Гермаши извЪстныя затруд­
нения, такъ какъ ивовая кора можетъ быть использо­
вана, хотя бы въ кожевеиномъ производстве, лишь въ 
особо редкихъ случаяхъ, за недостаткомъ дубовой или 
еловой коры, кноперсовъ (дубовьгхъ недозрелыхъ желу­
дей съ наростами) и т. п. Въ Норвепн и Poecin ивовая 
кора идетъ главнымъ образомъ при дублеши кожъ на 
переда, а также юфти, причемъ пользуются исключи­
тельно корой песочной ивы и ветлы. Образчики ивовой 
коры, полученные отъ русскаго кожевеинаго завода, по 
свидетельству автора книги, заключали следующая ко­
личества дубильнаго вещества: песочная ива 12,89%, 
ветла 12,15%. Поэтому содержант кора обоихъ видовъ 
ивы равноценна лучшимъ сортамъ дубовой коры, пред­
ставляя при томъ еще то преимущество при дубленш 
кожъ на переда, что кожа получается более светлая, 
мягкая и гибкая. Кора третьяго образчика представляла 
также пригодный для дублеши матер1алъ, заключая 
1 1 ,86% дубильнаго вещества. Кроме указаниыхь идетъ 
также кора вида ивы salix purpurea (дуб. вещ. 8,05%), 
особенно считающаяся пригодною для выделки кожъ 
замшевыхъ и глянцевитыхъ.

Для поставки новой коры въ кожевенные заводы, 
красильии и т. и., необходимо высушивать ее весьма 
тщательно; попавши подъ сильный дождь, кора стано­
вится для указаниыхь цело'! совершенно непригодной. 
По снятш съ прутьевъ, полученную кору тотчасъ же 
раскладываютъ на сухой земле въ тонкомъ слое, часто 
нереворачиваютъ и каждый вечеръ собираютъ сначала 
въ неболышя конлы, а затемъ въ болышя. Черезъ 5— (> 
дней она просыхаетъ совершенно и хранится вт. закры- 
томъ помещенш до отправки на места, для каковой 
цели плотно увязывается въ тюки. За отсутств1емъ 
сбыта остается использовать кору на удобреше, причемъ
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ее сначала укладываютъ въ компостный кучи въ пере­
межку съ землею и пр.

ОрЪшная трава (глинчакъ, альфа, ковыль).

Уже нисколько столетш  тому пазадъ въ Испанш 
листья этого растешя разрывали вдоль и изъ получен- 
иыхъ нрочныхъ волоконъ изготовляли горные башмаки. 
Въ Нспанш- и Северной Африке трава эта растетъ въ 
огромномъ количестве въ дикомъ виде и применяется 
давно.

Къ последнее время трава эта употребляется при 
плетенш корзинъ (въ Нспанш, Пталнг, съ 1870 года въ 
Австрш), а также вставляется внутри енгаръ (Виргишя), 
грубыя волокна идутъ въ канатномъ производстве (въ 
Hcnaiiin, Англш, Францш), тонкчя отбеленный волокна—  
въ бумажномъ производстве (во Францш, Англш) и пр. 
Къ разновидностямъ орешной травы относится между 
ирочимъ такъ называемый нспапскШ дрокъ, растущш 
въ южной Европе въ виде кустарппковъ и разводимый 
въ садахъ, ради его красивыхъ крупныхъ золотистыхъ 
листт.евъ; его гибкая ветви идутъ на нзготовлеше ма- 
товъ, сетей, канатовъ и пр.

Поступаюхщй въ продажу мате}малъ представляетъ 
собою цельные листья зеленоватаго, а после нродол- 
жительнаго хранешя— желтоватаго цвета, длиною отъ
0,3 до 0,5 метра (7 до 11 вершк.) при средней толщине 
1,5 милиметр. (0,07 д.) Эти листья на первый взглядъ 
представляются стеблями травы, но при внимателыюмъ 
разследованш оказывается, что обе половины листаг 
скрутившись, прилегаютъ одна къ другой настолько 
плотно, что получается впдъ стебля.

Грубыя волокна, употребляемыя на выделку кана­
товъ, получаются разрывашемъ листьевъ на волчке, 
безъ всякой предварительной обработки. Въ прежнее 
время въ Ilcnaniii, повидимому, волокна получались об­
работкою листьевъ на приспособлешяхъ, подобныхъ 
льномялкамъ, п можетъ быть и теперь кое-где можно 
встретить подобные способы обработки.

Волокна бываютъ длиною отъ 10 до 40 сантиметр
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<2,25 до 9 вершк.) при толщине отъ 0.09 до 5,05 мили- 
метр. (отъ 0,004 до 0,24 дюйм.). Более тонюя волокна 
коротки, более грубыя длинны. Отъ одгшочныхъ воло- 
конъ отходятъ еще чрезвычайно нежный нити, толщи­
ною отъ 0,03 милим. (0,0014 дм.), отделяемый на иро- 
тяженш лишь 1— 2 см. (отъ ‘ ;2 до 1 дм.). Волокна ок­
рашены въ зеленоватый цветъ, безъ всякаго блеска.

Тонюя, идуидя на производство бумаги, волокна 
состоятъ главнымъ образомъ изъ внешней оболочки и 
лубяныхъ клетокъ.

Волокна шассавы.

суть длинныя, довольно толстыя нити, наиоминаю- 
цця конски! волосъ, евободно свешиваюндяся у основа- 
шя стебля листьевъ южно-американской или бразильской 
пальмы, тассавы . Эти волокна очень прочны, упруги и 
отличаются легкостью.

Доставляется этотъ матер1алъ главнымъ образомъ 
на англшсюе рынки и, помимо плетеныхъ изделш, идетъ 
на производство канатовъ и веревокъ, въ более грубыхъ 
сортахъ— заменяетъ щетину въ щеточномъ производ­
стве ; самыя грубыя волокна идутъ на метлы, особенно 
при машинахъ для чистки мостовыхъ.

Въ сухомъ со с т о я т »  грубые сорта хрупки и ломки, 
смоченные водою или масломъ они становятся весьма 
устойчивыми.

Пальмовые листья.

Применяемые во Францш, а въ последнее врем;, 
и въ некоторыхъ местностяхъ Германш при плетенш 
особыхъ неболыиихъ корзиночекъ, получаются не отъ 
кокосовой пальмы, а отъ финиковой, обильно произра­
стающей, какъ известно, въ северной Америке, Египте, 
Аравш, Спрш, riepcin и пр. Листья привозятся главнымъ 
образомъ изъ северной Америки и, помимо производства 
изъ нихъ вышеупомянутыхъ корзиночекъ. употребляются 
для декоративныхъ целей.
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Тростникъ

Онъ растетъ во всей средней Европе у береговъ 
озеръ, прудовъ п рёкъ, нередко причиняя затруднешя 
при рыбной ловле, съ другой стороны представляя убе­
жище для водяной птицы.

Нзъ узловатаго корня растеше выпускаетъ одиноч­
ные, гладюе или рубчатые суставчатые стебли длиною 
1,7 до 2,3 мтр. (2 ар. 6 в.— 3 ар. 4 в.); каждый с.уставъ 
отъ одного узла до другого имеетъ внутри полость; 
каждый изъ илоскпхъ, ланцетовидныхъ, къ концу за- 
остреныхъ, но краямъ слегка зазубреныхъ, синевато зе- 
леныхъ, шероховатыхъ листьевъ беретъ свое начало у 
узла.

Осенью тростникъ обыкновенно косятъ, затЪмъ су- 
шатъ и примепяютъ какъ при плетенш половиковъг 
матовъ, ораижерейныхъ занавесей, корзинъ, такъ и (въ 
некоторыхъ м естн остя х^  вместо употребляемой у насъ 
драни— подъ штукатурку, а также для изготовленья для 
той же цели особыхъ ллетеныхъ полстей.

Особый видь тростника, такъ наз. большой тро­
стникъ, употребляется въ некоторыхъ местностях!» для 
покрьпчя крышъ.

Лубъ, Мочало.

Мочало заготовляется длиною въ 3 или 6 аршинъ 
съ лииовыхъ деревьевъ, достигшихъ на высоте груди 
толщины 4— 5 вершк.; более тошая липки идутъ для 
заготовки лыка. Деревья, выбранный для заготовки мо­
чала, срубаются обязательно весною, когда начинается 
движеше соковъ, благодаря которому кора легко отстаетъ 
отъ древесины. Более 'толстыя деревья сваливаютъ на 
особыя подкладки или лежни, на которыхъ ихъ легче 
переворачивать. На сваленномъ дереве д-Ьлаютъ топо- 
ромъ кольцеобразные надрезы, разстояше между кото­
рыми оиределяетъ длину заготовляемаго мочала; затемъ 
кора надрезается вдоль ствола н сдирается при помо- 
Щее заостренной деревянной палки или лопаточки (въ 
Костромской губ. называемой сочиломъ). Съ липоваго
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бревна 4 вершк. толщины и 4 саж. длины получается 
около 1 пуда коры, тацъ паз. луба, съ дерева (5 вершк., 
въ 6 саж.—около 3 нуд. Одинъ работнпкъ можетъ 
снять въ день, въ среднемъ, около 15 пуд. луба. Сня­
тый лубъ свозятъ— чЪмъ скорее, тЬмь лучше,— на „мо- 
чища“ , т. е. запруженный места рЬчекь и ручьевъ или 
нарочито выкопанные нрудикп и погружаютъ въ воду. 
Подъ водою лубья оставлнютъ различное время, въ за­
висимости отъ температуры, въ общемъ отъ (5 недель 
до 3 м1>сяцевъ; паренхематичеекая ткань при этомъ ос- 
лизпяется и слои волоконъ теряютъ связь съ наружной 
корой. Вынувъ размоченные лубья, ихъ раснравляютъ к 
сдпраютъ мочало, которое получается в ь виде длинныхъ 
лентъ различной ширины. Изъ 1 пуда луба, собраннаго 
съ нестарой липы, получается до 1 Г> фунт. мочала. Про­
сушенное мочало идетъ для выделки рогожъ и кулей, 
составляющей заня'пе кустарей; за 1892 г. было отм е­
чено 51 фабричное заведете для выделки рогожъ н ку­
лей, съ производствомъ свыше 4 миллюновъ штукъ въ 
годъ, на сумму до 374000 руб.; при этомъ даже въ 
сравнительно большпхъ мастсрскихъ (до 100 чел. рабо- 
чихъ) работа производилась иа самыхъ первобытныхъ 
станкахъ.

Въ торговле наиболее известны- следующее сорта 
рогожи:

1. П а р н а я  рогожа, вЬсъ сотни около 8 иуд.;
2. Ц и н о в к а  или р я д н а я  рогожа, сотканная изъ 

скрученныхъ волоконъ мочала; весъ  сотни 17— 20 пуд.;
3. К у л е в а я — 13 четв. длины 7 четв. ширины;
4. К р ы ш е ч н а я  или т а е в к а — 12 четв. длины, О 

четв. ширины.;
5. П ар  у с о в к а  —  1(5 четв. длины, 8 четв. ши­

рины.
Кроме неречисленныхъ, есть множество сортовъ, 

носящихъ разиообразныя местпыя назвашя. Значительное 
количество рогожъ, впрочемъ, поступаетъ на рынокъ въ 
виде сшитыхъ кулей, предназначаемыхъ, ио большей 
части, для муки; более распространены два сорта такихъ 
кулей: пятериковые (на 5 пуд. муки)— 2 арш. длины, 
22 вершк. ширины, при в есе  сотни около 5 пуд.. и де-
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вятириковые (на 9 иуд. муки) —3 арш. длины и 1 ‘ /а арш. 
ширины, в'Ьсомъ сотня около 0 ПуД.

Кроме тканья рогожъ, изъ мочала изготовляютъ ка­
наты для оснащ етя рёчныхъ судовъ. Для этой цели 
пдетъ  мочало низшаго сорта, напр, съ косослойныхъ 
деревьевъ Чаще другихъ выделываются канаты толщи­
ною въ 2 вершка (такъ паз. косякъ) и въ 1 верш, —такъ 
паз. легость.

Испанскж тростникъ, ротангъ.

Онъ относится къ семейству нальмовыхъ, разряду 
Calamus (Каламусъ); эти палг.мы, родина коихъ— Остин- 
д1я, отличаются отъ обыкновенныхъ иальмъ тёмъ, что 
ихъ стебли расползаются во всехъ  направлетяхъ, часто 
на разстояте шаговъ въ 500, и иногда настолько обви­
ваются вокругъ находящихся вблизи деревьевъ, что 
въ такомъ лесу  удается проникнуть не иначе, какъ 
лишь при помощи топора, иногда нее заползаютъ но де­
реву вверхъ и опускаются книзу; ясно, что таюе стебли 
бываютъ весьма значительной длины. Самые стебли, 
какъ и ихъ ветви, довольно топки, и.лгЬютъ крючковатые 
зацепы и такъ же суставчаты и узловаты, какъ нашъ 
обыкновенный тростникъ. Корень вынускаетъ также мно­
жество длиниыхъ, узловатыхъ стеблей, подобныхъ бе­
чевке, расходящихся частью иодъ самой поверхностью 
земли, частью на поверхности ея и выпускающихъ изъ 
своихъ узловъ новые корпи, прнчемъ одни изъ стеблей 
заползаютъ на ближайнпя деревья, друпе спускаются съ 
нихъ.

Ротангь встречается во всехъ  сырыхъ лесахъ ин- 
дШскаго архипелага, въ особенности на островахъ Бор­
нео, Суматре и, на малайскомъ полуострове; главный 
складочный и торговый пунктъ въ Сингапуре. Туземцы, 
•занимающееся сборомъ этого растетя, -выбнраютъ преи­
мущественно стебли заиолзакнще вверхъ по деревьямъ, 
какъ наиболее пригодные, и при отрыванш ихъ поль­
зуются только пожомъ. Отрубленный внизу стебель на 
небольшомъ протяженш отъ конца вылущпваютъ, закла­
д ы в а ю т  вгь сделанный въ дереве расщенъ и оттяги-
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ваютъ съ силой; т.акимъ способимъ, однимъ махомъ 
стебель, поскольку онъ ровной толщины, освобождается 
отъ листьевъ, зацеповъ и оболочки. Когда наберется 
300— 400 стеблей, нхъ связываютъ въ пучки по 100, сги­
бая на средин^. После сушки стебли появляются уже 
на рынке въ качестве товара, изъ первыхъ рукъ до­
вольно дегаеваго. Такъ напр, въ сравнительно недавнее 
время 100 пучковъ— 10000 шт. можно было прюбрести 
за. 5 испанскихъ талеровъ, т. е. около 11 руб. Туземцы 
всегда продаютъ счетомъ, перекупщики же— вЬсомъ, на 
пикули (китайск. весъ  около 4 пуд.), причемъ на пи­
куль, смотря по толщине стеблей, приходится отъ 9 до
12 пучковъ.

Въ центральной Африке найдены разлпчныя расте­
шя, подходяшдя по качествамъ къ тростнику. Стебли и 
друпе изследователи открыли необозримый пространства 
въ долине Маната и у подошвы горъ Узагара, сплошь 
зароснпя подобными растешями. Надо надеяться, что 
съ развитием!» путей сообщешя эготъ столь важный для 
промышленности сырой матер1алъ будетъ поступать на 
европейсюе рынки въ возрас/гающихъ количествахъ.

Въ преж те годы ввозъ тростника производился на 
обратныхъ рейсахъ, или яге онъ брался въ качестве ба- 
ласта, такъ что провозъ ничего не стонлъ. Ныне все 
изменилось. Теперь нередко приходится видеть суда 
сплошь нагруженными тростникомъ, а тяжелый товаръ 
взять лишь для устойчивости судна. Вследств1е этого 
расходы по провозу оказываются значительно выше. 
Голландская компатя ежегодно вывозитъ съ Явы и Гол- 
ландскихъ острововъ около 400 тысячъ пучковъ, а Анг­
личане изъ своихъ владений почти двойное количество; 
отсюда ясно, какое значеше имеетъ этотъ товаръ.

Толщина тростника разнообразна и бываетъ отъ 3 
до 12 милим. (0,14 до 0,56 дм.). ПдЬтъ его отъ светло- 
желтаго доходитъ до коричневаго или бураго. Призна- 
комъ хорошаго качества служитъ светлый цветъ; тем­
ноцветные куски обыкновенно ломки. На сыромъ ротанге 
сохраняются еще кольцеобразные узлы, которые на очи- 
щенномъ бываютъ удалены соскабливашемъ или шли­
фовкой на особыхъ станкахъ.
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Ба поперечномъ разрезе тростника ясно видны три 
слоя; ноздреватая сердцевина., волокнистая древесина и 
тонкая стекловидная оболочка на подоб1е глазури, ока­
зывающая значительное сопротивлеше и острымъ инстру- 
ментамъ. Эта глазурь защпщаетъ тростникъ отъ внёш- 
нихъ вл1яшй и должна сохраняться въ полной исправ­
ности, не отскакивая и при сгибаши.

Ротангъ отправляется не только въ Европу, но и 
въ значительныхъ количествахъ въ Китай и Японш, 
гд1> изъ него выделывается множество предметовъ; вся 
оснастка китайскихъ и другихъ судовъ на дальнемъ 
востоке изготовляется изъ ротанга.

У насъ въ Европ'Ь ротангъ въ целомъ виде идетъ 
па постройку мебели, большихъ корзинъ и пр.; расщеп­
ленный, разрезанный, строганый идетъ въ качестве 
материала для плетешя разнообразных!» предметовъ, для 
подделки или иодражашя китоваго уса, на ремпп въ 
ткацкихъ станках'ь и пр.

Первая операщя, которой подвергается сырой трост- 
нпкъ, это со])Тировка, промывка и отбелка. Ротангъ 
применяется или въ целомъ виде, пли его разрЬзаютъ. 
Въ последнемъ случае приходится различать те  части, 
на которыхъ сохранилась кора, отъ полученныхъ изъ 
внутренпнхъ слоевъ. Искусство гнуть тростникъ и по­
лучать изъ него издел1я художественной промышлен­
ности достигло въ Германш весьма высокой степени 
совершенства.

При переработке сырья потери быть не должно. 
Внешшя части тростника идутъ на переплеты въ <;и- 
ДЬпьнхъ и спинкахъ стульевъ, внутрешня части его 
представлямтъ превосходный матер1алъ для плетешя 
корзинъ. Отбросы идутъ на ииловые сматы, дорожки и 
т. п., а также для набивки мягкой мебели. Въ некото­
рыхъ государствахъ, напр., въ Бельгш, рабочая силы въ 
тюрьмах!» привлечены къ переработке тростника и въ 
особенности къ использование отбросовъ отъ него на 
выделку дорожекъ, ковриковъ, матрасовъ, канатовъ и 
пр. дешевыхъ изделш. Илетешемъ, наир., половичков!. 
Для железно-дорожныхъ вагоновъ въ бельпйскихъ испра- 
вительныхъ заведешяхъ занято до 1200 Ч'ря

г
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Переработкой ротанга на матер1алы для плетешя 
занимаются въ Гермаши целыя фабрики, гд е  прутья 
ротанга раскалываются вдоль па прутья и нити различ­
ной толщины (отъ толщины тонкой нитки); нумеращя у 
каждой фабрики своя; прутья проиускаютъ черезъ ста- 
нокъ с ъ  рубчатыми вальками, изъ которыхъ они выхо- 
дятъ уже совершенно круглыми. У насъ такихъ фабрикъ 
нетъ  и товаръ поэтому распространяется черезъ особыхъ 
агентовъ, которые распродаютъ его въ Foccin черезъ 
москательныя торговли. Цена матер1аловъ из'ь ротанга 
отъ 4 до 28 руб. за пудъ, въ зависимости отъ толщины.

С о л о м а .

Подъ этимъ назвашемъ подразумеваются стебли 
созревшихъ хлебныхъ растешй, именно ржи, ячменя, 
пшеницы, овса и риса, которые, помимо другихъ целей, 
служатъ и въ качестве матер1ала для илетешя. Для 
последней надобности солому, почти исключительно пше­
ничную и ржаную, собираютъ особо, срезая стебли ра­
нее иолнаго созрёвашя колосьевъ и предохраняя ихъ 
отъ поломки; отбеливаютъ ихъ на солнце или помощью 
серы, затемъ сортируютъ но толщине и связываютъ 
въ пучки.

Въ Италш для илетешя разводятъ на тощей горной 
почве особый родъ соломы, такъ наз. марзоланавой, 
представляющей разновидность яровой пшеницы, отли­
чающейся особой гибкостью и малой толщиной стеблей. 
Частью для более тонкихъ плетеныхъ изделШ солому 
расщепляютъ вдоль, причемъ она уже существуетъ подъ 
назвашемъ рисовой соломы. Солома различныхъ хлеб­
ныхъ растешй состоитъ главнымъ образомъ изъ такъ 
наз. клетчатки, при незначителыюмъ количестве желта- 
го красящаго и безразличныхъ экстрактивныхъ веществъ, 
затемъ жиру, азотистаго вещества и зсГлы, которая со­
держись большое количество кремневой кислоты *), 
извести, магнезш, немного железа, кал1я, натртя, сер ­
ной и фосфорной кислотъ.

*) БЬлый иесокъ представляетъ собою ангибридъ кремневой кислоты, 
или кислоту, отъ которая отнята вода.
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Солома идетъ на производство разнообразныхъ из- 
д£л 1й; такъ напр, для плетешя корзинъ, сидеш й для 
стульевъ, тарелокъ, сосудовъ, экрановъ, зонтиковъ, мо­
з а и к и , канатовъ, матовъ, и колпаковъ для укупорки вин- 
ныхъ бутылокъ, для выделывашя искусственныхъ цвЬ- 
товъ, а затЪмъ вь высокихъ, высшихъ и самыхъ высо- 
кихъ сортахъ на плетете соломенныхъ шляпъ.

Подготовка ивовыхъ лрутьевъ.

Срезанные ивовые прутья подвергаются очистке, 
т. е. съ ыпхъ сдирается кора, если они предназначаются 
для плетешя обыкновенныхъ корзинъ (неочищенные 
прутья идутъ на изготовление низшихъ сортовъ фрук- 
товыхъ и укупорочныхъ корзинъ, а также устройство 
плетней и т. п.); после этого прутья сортируютъ и, въ 
случае надобности, раскалываютъ и строгаютъ.

Что касается достоинства прутьевъ, то приходится 
заметить, что тонюе прутья, толщиною въ толстый сте­
бель соломы до толщины тонкаго гусинаго пера счи­
таются высшаго достоинства; за ними по достоинству 
идутъ прутья толщиною отъ гусииаго пера до тонкаго 
карандаша; наибольшимъ сиросомъ со стороны корзин- 
щиковъ пользуется следую щШ сортъ— совершенно безъ 
сучьевъ, плотные и хорошо отбеленые прутья толщиною 
въ карандашъ и до 10 милим. (0,05 дм.) у толстаго 
конца. Цены на каждый сортъ прутьевъ, само собой 
разумеется, находятся въ зависимости отъ различныхъ 
услов)й рынка и обстоятельствъ. Прутья следующихъ 
по толщине сортовъ, смотря по чистоте и плотности, 
представляются весьма разнообразной ценности; сучко­
ватые, неправильные прутья малой толщины частенько 
ценятся дороже очень толстыхъ.

Вопросъ, представляется ли выгоднее освобождать 
прутья отъ коры тотчасъ же по сборе ихъ, или же чи­
стить ихъ по м ере надобности и такимъ способомъ 
ввести зимнюю чистку, до сихъ поръ оказывается даже 
между спещалистами еще спорнымъ.

Самая чистка, т. е. освобождеше прутьевъ отъ коры 
представляется деломъ весьма несложнымъ. Для этого
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пользуются двумя приборами. Большая железная ще- 
мялка, укрепленная во врытой въ землю колоде, рис.1, 
и деревянная ручная щемялка, рис. 2. Первою изъ нихъ 
пользуются слабосильныя ребята для сдирашя коры съ 
толстыхъ прутьевъ; взрослые ею вовсе не пользуются. 
Если за работой много ребятъ, приходится такихъ ще- 
мялокъ ммЬто несколько. ■ Деревянная щемялка должна 
бы удовлетворять всем ъ требовашямъ, как1я могутъ 
быть предъявлены къ прибору. В нутрентя поверхности

губокъ, сделанныхъ изъ нлотнаго ясепеваго дерева, 
снабжены толстой проволокой. Весьма уиотребителенъ 
ручной железный зажимъ, рис. 3, трсбующШ однако 
большого усил1я, причемъ слабые прутья могутъ быть 
легко раздавлены и расколоты.

Для чистки, связку прутьевъ ^кладутъ съ левой 
руки, толстыми концами впередъ. Рабочей беретъ левой 
рукою одинъ прутъ, правой рукой разводитъ губки ще- 
мялки и вставляетъ левой рукой конецъ прута настолько, 
чтобы по другую сторону щемялки выдавался конецъ

Рис. 1-й. Ркс. 2-П. Рис. 3-й.



ПОДГОТОВКА ИВОВЫХЪ П РУТЬЕВЪ. 21

вершковъ въ о— 7; затёмъ быстро выдергивает!» прутъ 
на себя, сдирая такимъ сиособомъ кору съ толстаго 
конца; послё этого быстро переворачивает!, прутъ дру- 
гимъ коицомъ и пропускаетъ его черезъ щемялку отъ 
толстаго конца къ вершин!». Содранную кору отдёляютъ 
отъ прута однимъ ловкимъ ир1емомъ. Такъ какъ все 
дёло здёсь въ ловкости, то нужно только усвоить себё 
съ самаго начала известные щлемы и выработается 
чрезвычайная быстрота. Привычный рабочтй успёваетъ 
за день очистить отъ коры связку прутьевъ въ окруж­
ности отъ 4 до 5 арш. Большинство вырабатываетъ 
-связку окружностью 2‘ /-'— 4 арш.. дёти \\ арш.

По снятш коры слёдуетъ заботиться о томъ, чтобы 
очищенные прутья не оставались долго на м ёстё чистки, 
а раскладывались бы рабочимъ на жердяхъ. При этомъ 
каждый сортъ по толщинё и качеству держатъ особо. 
Для сушки н отбёлки прутьевъ пользуются трудомъ не- 
многихъ дётей, все дёло которыхъ состоитъ въ пере- 
ворачиванш прутьевъ на жердяхъ. Хотя проходящш 
дождь и не приноситъ прутьямъ никакого вреда, все же 
непр1ятно, если вполнё высушенные прутья промочитъ 
дождемъ, поэтому, если собирается дождь, лучше свое­
временно убрать ихъ подъ крышу. Если при этомъ не­
обходима быстрота, то занятые чисткой люди помогаютъ 
убирать. При хорошей погодё очищенные ивовые прутья 
хорошо сохнутъ въ два дня, а затёмъ ихъ выносятъ 
еще на воздухъ въ теч ете  двухъ дней уже въ связкахъ. 
Послё этого связки помёщаютъ, если позволяетъ мёсто, 
стоймя въ ригё или сараё; если мёста мало, почти су- 
xie прутья можно укладывать въ узюе штабели или 
кучи, до самой ихъ упаковки. Достаточно сильный сквоз- 
някъ предохраняетъ прутья отъ порчи, если они не 
успёли вполнё просохнуть. При хорошей погодё вся 
сушка и отбёлка устраивается весьма просто. Хуже об- 
стоитъ дёло, если погода дождливая, или наступаютъ 
жары, но такихъ случаевъ почти не приходится опа­
саться, такъ какъ главное время чистки прутьевъ—  
Апрёль и Май мёсяцът.

Сдирать кору въ закрытыхъ помёщсшяхъ при боль- 
шомъ числё рабочихъ считаютъ совершенно нсудобнымъ,
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такъ какъ, хотя дождя бояться и не приходится, прутья 
не имеютъ надлежащаго вида и вполне чистый цветъ  
сообщается имъ лишь на солнце при сквозняке. Въ случае 
дождливой погоды лучше усраиваться въ сарае или подъ 
навесомъ. освобождал мёсто переноскою иолусырыхъ 
прутьевъ въ друг)я помещешя, где  и располагать слабо 
связанные пучки стоймя. Бели TaKie пучки, на первый 
взглядъ весьма невзрачные, при солнечной погоде въ 
теч ете  несколькихъ дней выносить на волю, это нмъ 
не новредитъ, а цветъ прутьевъ исправится. Отдель­
ные сорта необходимо держать врозь, такъ какъ въ 
случае надобности быстро убрать пучки подъ крышу, 
по неволе возможно перемешать ихъ между собою.

Все старашя построить такую машину для сдира­
шя коры, которая работала бы быстро и безупречно, 
до сихъ поръ еще не увенчались успехомъ. Чтобы 
пи говорили, производительность такихъ машинъ слиш- 
комъ ограничена. Машина можетъ работать удовле­
творительно лишь при условш значительной однород­
ности матер1ала. Существенную часть машины состав­
ляюсь резиновые вальки, приводимые во вращеше, ири- 
чемъ они давятъ на вставленный между ними прутъ. 
Если тщательно отбирать прутья, по возможности ров­
ные и крепкие, то сдираше коры происходитъ довольно 
удовлетворительно; все  же слабые прутья раздавли­
ваются, а при недостаточномъ давленш вальковъ кора 
вовсе не отделяется и по выходе прутьевъ изъ машины 
кору приходится обдирать ручнымъ способомъ. Тщатель­
ная сортировка материала передъ очисткой коры, обслу- 
живаше машины, отделеше коры по выходе прутьевъ 
изъ машины, все это отнюдь не удешевляетъ работу; 
помимо того, въ машине раскалывается и раздавли­
вается такое количество прутьевъ, что этотъ ущербъ не 
можетъ быть покрыть теми выгодами, который машина 
могла бы доставить даже при благощлятныхъ обстоя­
тельствах^

Подобно тому обстоитъ дело съ  очисткой коры въ 
зимнее время. Значительный выгоды этой работы въ та­
кое время, когда можно иметь достаточно рабочихъ по 
дешевой цене, дали поводъ къ производству разнооб-
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разныхъ опытовъ, однако результаты таковыхъ нельзя 
считатг. удовлетворительными. Известно, что корзинщики 
въ крайнихъ случаяхъ провариваютъ зеленые прутья и 
затемъ снимаютъ съ нихъ кору. Однако, въ коре заклю­
чается столь значительное количество красящаго ве­
щества, что очищенные прутья изъ отбелки выходятъ 
какъ бы крашенными. Въ последнее время для увлаж- 
нешя коры пользовались паромъ. Окрашиваые прутьевъ 
происходитъ уже не столь сильно, но всетаки вл!яетъ 
на ихъ видъ и ценность. Химическ1я средства оказа­
лись безъ пользы, такъ какъ после ихъ применешя 
прутья белели, но черезъ некоторое время окраска по­
являлась вновь. При помощи опытовъ и изследованШ 
пришли КЪ тому. ЧТО ДЛЯ СНЯТ1Я коры съ прутьевъ сле- 
дуетъ приближать ихъ ближе къ естественнымъ усло- 
1пямъ, наир, устанавливая ихъ комлемъ въ теплую, даже 
подогретую воду, причемъ они начинаюсь ироростать и 
кора отделяется отъ нихъ легче; еще будто бы легче 
достигнуть этого, если прутья будутъ находиться въ 
помещенш, нанолненномъ достаточно горячимъ и въ 
тоже время влажнымъ воздухомъ, что достигается при 
помощи водяного пара. Однако при всехъ  такихъ искус- 
ственпыхъ сиособахъ денежныхъ выгодъ ожидать трудно, 
такъ какъ дешевизна зимняго рабочаго труда будетъ 
покрываться стоимостью накладныхъ расходовъ по устрой­
ству приспособлений, отоилешемъ и пр. Къ этому нуяшо 
еще прибавить, что отбелка и сушка очищенныхъ ируть- 
евъ требуетъ особыхъ приспособлешй, вызывающихъ 
новые расходы. Отбелку можно зимою, пожалуй, произ­
водить также на открытотъ воздухе, но сушка возможна 
лишь въ тепломъ, хорошо проветриваемомъ помещенш.

Зимняя чистка можетъ быть выгодна лишь тогда, 
когда приходится иметь дело съ урожаемъ ивы съ 
весьма значительных!) носадокъ, когда только и могутъ 
оправдаться расходы по устройству и обзаведенш не- 
обходимыхъ ностроекъ и приспособлен!й.

Щ е м я л к а  Ку на ,  рис. 4, состоитъ въ главныхъ 
чертахъ изъ двухъ железныхъ рожковъ аа, приклепан- 
ныхъ къ скобе Ь, въ свою очередь прикрепленной къ до­
ске скамьи помощью болта с съ гайкой. Для чистки
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ПруТЪ ВВОДИТСЯ между рОЖ КОВЪ у Я, ВСЛГЬДСТВ16 чего 
рожки, при упругости скобы Ь нисколько расходятся и 
зажимаютъ прутъ; при протаскиванш прута кора отде­
ляется и затемъ ее нетрудно отделить всю.

Мы не будемъ излагать заводскихъ сгюсобовъ под­
готовки прутьевъ для ихъ очистки отъ коры и далыгЬй- 
шаго съ ними обращепш вплоть до продажи, такъ какъ 

эти способы возможны лишь при раз- 
ведеши ивы или культуре ея въ значи- 
тельпыхъ разм'Ьрахъ самимъ владел ь- 
цемъ завода, или же имея въ соседстве  
такчя значительный посадки. Если такихъ 
условш не сущсствуетъ, то решительно 
выгоднее приобретать чищенные и даже 
колотые и строганые прутья.

Теперь иерейдемъ къ изложении об- 
ратнаго способа чистки прутьевъ.

О б р а т н ы й  с и о с о б ъ К а р г а о ч и ­
с т к и  п р у т ь е в ъ  о т ъ  к о р ы.

Обратный способъ даетъ возможность 
выгодно расположить работы по срезке и 
подготовке прутьевъ въ теч ете  всей зи­
мы и названъ такъ потому, что прутья 

Рис.. 4-й. сначала раскалываютъ п строгаютъ, а 
затемъ оевобождаютъ отъ коры.

Д ело очень простое и не требуетъ особыхъ присио- 
соблешй. Сначала каждый прутъ расщепляютъ на трое 
или на четыре части; после этого помощью малаго ру­
банка удаляютъ заусеницы, отделивипеся волокна, а, 
также сердцевину. Если затемъ расколотые прутья вы­
держать около четверти часа въ кипятке, то кора отде­
ляется легко. Подготовленные такимъ способомъ прутья, 
которымъ посредствомъ кипячетя помимо блеска со­
общается и значительная плотность, могутъ подвергаться 
и дальнейшей отделке, въ зависимости отъ требованш 
корзинщика, совершенно подобно тому, какъ то делается 
по соглашению между ткачемъ и иропзводителемъ нряжи. 
Этотъ способъ особенно пригоденъ для подготовки тол- 
стыхъ и средней толщины прутьевъ.

При этомъ способе, какъ было замечено выше,
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прутья при выдерживанш въ кипятке принимаютъ не­
желательную окраску, подъ действ!емъ красящихъ ве- 
ществъ, содержащихся въ коре. А такъ какъ матер1алъ 
въ большинстве случаевъ впоследствш  все равно под­
вергается окрашиванпо, ти подобна)! случайная окраска 
не только не вредитъ, а скорее действуетъ какъ про­
трава, легче воспринимающая краску. Въ особенности на 
подобныхъ прутьяхъ быстро и прочно закрепляются ко­
ричневая и черная краска всевозможныхъ оттенковъ.

Если же матер!алъ требуется обязательно белаго 
цвета, то отделка его достигается обыкновеннымъ оку- 
ривашемъ.

Для обрезки, раскалыва- 
шя и обстрагивашя прутьевъ о «  ь
въ более обширныхъ загра- 
ничныхъ заведешяхъ приме­
няются станки разнообраз- 
ныхъ системъ, приводимые 
въ действ1е какъ ручнымъ 
способомъ, такъ и отъ ма­
шины. Мы ихъ описывать не 
будемъ, такъ какъ это за­
няло бы слишкомъ много м е ­
ста, въ то же время безио- 
лезно удорожило-бы книгу.

Приборъ Шлейхера для пле- 
тешя корзинъ.

Этотъ приборъ, на кото­
рый взята въ Германш при- 
виллепя за Х» 10998, пред­
назначается для того, чтобы 
облегчить работу при илете- 
HiH дна и боковой части кор- рис. 5_й.
зины, позволяя рабочему на­
ходиться въ более удобномъ положети и тем ъ повы­
шая его производительность. Вследствие этого работа 
Удешевляется, а простота прибора даетъ возможность 
обзаводиться имь большинству масгерскихъ.
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Рис. 6-0.

Нриборъ для плетешя дна корзины изображенъ на 
рис. 5, 6, 7 и 8.

Прутья для 
остова корзины за­
жимаются между 
в р а щ а ю щ и м и с я  
головками а и Ь, 
рис. Г), изображен­
ными въ боль- 
шемъ вид!» на 
рис. G; для того,

чтобы головки эти лучше держали прутья, на ихъ лобо- 
выхъ поверхностяхъ имеется насЬчка. Обыкновенно прутья 
располагаются по пяти въ рядъ, всего въ два ряда, вза­
имно на крестъ; головки сжимаютъ это мёсто скрещешя. 

РабочШ стоитъ у стойки
(I, ВЫСОТОЮ ОКОЛО 1 а р . 6
вершк., и, расправляя прутья 
на подоб1е лучей, онлетаетъ
И ХЪ , ПО М ё р ! }  НаДОбИОСТН Рис. 7-П.
поворачивая зажатое между
головками дно. Взаимное сближеше головокъ для 
зажат1я прутьевъ производится помощью винта с, на

конд'Ь котораго 
насажена рукоят­
ка, рис. 5; матка 
впита помещена 
въ стойкЬ d; на 
переднемъ конд'Ь 
винта с головка а 
насажена т а к ъ ,  
что можетъ вра­
щаться. Головка 
b насаясена на оси, 
вращающейся въ 
ИОДШИИНИК'Ь, по-
м'Ьщенномъ в'Ь 
другой стойкё е

Гакъ какъ прутья обыкновенно бываютъ длиною оть
2 до 3 метр. (45 —  07 вершк.), поэтому между стой­

Рис. 8-й.
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ками устраивается яма, глубиною соответствующая 
наибольшей длине прутьевъ, для того чтобы свободно 
поворачивать остовъ корзины. Какъ видно на рис. 7, 
кондевыя части ямы несколько уширены для того, что­
бы прутья можно было несколько отклонять въ ту 
или другую сторону. После того какъ самое дно бу- 
детъ готово, остовъ корзины переносятъ на иоддонъ, 
или столъ, изображенный на рис. 8. Высота этого стола 
около 11 вершк. Доска его f круглая, вращается на 
стержне, рас-положенномъ въ подпятнике g, укреплен- 
номъ въ неподвижной части h; верхняя поверхность до­
ски f  снабжена насечкой для того, чтобы установленная 
на столе корзина стояла прочнее. Рабоч1й помещается 
на скамейке р вблизи стола и во время илетешя пово- 
рачиваетъ кругъ f по мере въ томъ надобности. Для 
того, чтобы при осаживанш постепенно наростающихъ 
рядовъ кругъ не перекашивался н не портился, вблизи 
наибольшей окружности его, съ верхной стороны основной 
колоды расположенъ роликъ i, предназначенный для 
того, чтобы принимать удары, производимые на осажи­
ваемые ряды.

Инструменты, употребляемые при плетеши корзинъ.

Необходимые при илетенш корзинъ инструменты 
можно подразделить 1) на инструменты для подготовки 
матер1ала и 2) для переработки его.

Къ первымъ относятся щепало, особый стругъ или 
рубанокъ и шмалеръ, затемъ несколько острыхъ ножей. 
Ко вторымъ относятся различиыя формы, поддоны, ко­
лотушки, доски, шилья, обоймы или хомуты И Т. II,

Щ е п а л о  (колунъ, зубъ).

Для раскалывашя прутьевъ служить такъ наз. ще­
пало, изготовляемое изъ твердаго дерева, напр, белаго 
°ука, и напоминающее но виду большую распускающуюся 
почку, у вершины которой отделяются 4 или 3 рожка, 
которые иногда делаются и металлические (рис. 9). 
Смотря по толщине прутьевъ, бываетъ необходимо ще­
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пало или трехрожковое, или четырехрожковое. Подле- 
жащ1й раскалывание прусь въ толстомъ конце расщеп­
ляюсь ножомъ на трое или на четыре, вставляюсь въ 
расщеиъ рожки щепала и быстро протаскиваюсь его къ 
вершине прута, причемъ прутъ делится на три или на 
четыре шины. Для очень толстыхъ прутьевъ имеются 
щепала въ шесть рожковъ н более. Вершинка прута 
обрезается заранее и идетъ на мелюя работы.

Затемъ при подготовке матер1ала употребляется

С т р у г ъ,

служ ат iti для того, чтобы нащенленныя шины привести 
въ  такой видъ, при которомъ one будутъ пригодны для

Рис. 9-fi. Рис. 10-П.

приготовлешя плетеныхъ изделШ, т. е. будутъ лишены 
заусенидъ, сердцевины и иримутъ однообразную толщину 
и ширину. Стругъ несколько напомпнаесь столярный 
рубанокъ, но отличается ось  него тем ь, что железка <1 
(см. рис. 10) не пропущена сквозь деревянную колодку, 
а расположена поверхъ нея, надъ полированной сталь­
ной пластинкой е. иритомъ такъ, что у наружнаго конца 
желеэча расположена дальше ось  пластинки е, а другой 
конецъ ея, ближнШ къ винту, приходится ближе къ 
пластинке. Такое различное разстояше между железкой 
и колодкой устраивается съ той целью, чтобы однимъ 
и тем ь же стругомъ можно было обрабатывать шины
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отъ начала и до конца, т. е. каждую шину протаскивая 
съ каждымъ повымъ разомъ ближе къ винту, привести 
ее въ требуемый для работы видъ. Железка d укреп­
лена въ колодке В. которую помощью впнта съ бараш- 
комъ к можно приближать млн удалять съ той целью, 
чтобы однимъ и темъ же стругомъ можно было обра- 
батывать шины различной толщины.

Обыкновенно стругь устанавливаютъ на высокомъ 
конце наклонной скам1»п. плотно между двумя приби­
тыми планками, но возможности имеющими высоту ниж­
ней колодки струга А.

Для окончательнаго обстрагивания шинъ съ боковъ, 
съ  целью придать имъ совершенно одинаковую ширину, 
употребляется пиструментъ. наз. шмалеромъ.

Ill м а л е р ъ.

Самое простое устройство 'его следующее :въ дере­
вянной колодке (рис. 11) наглухо устанавливаются две- 
железки в и с такъ, чтобы ихъ 
острые края приходились па та- 
комъ между собою разстояши, ка­
кое соответствует!» ширине нри- 
готовляемыхъ шинъ. Такъ какъ 
шины на различный работы идутъ 
различной ширины, поэтому прихо­
дится иметь несколько шмалероьъ р„с. п-п.
съ различнымъ разстояшемъ ме­
жду железками. Передъ режущими кромками железокъ 
въ колодке бываегь врезана полированная железная или 
стеклянная пластинка, для того чтобы шина лучше 
скользила, когда ее протаскиваютъ черезъ шмалеръ. Для 
°бстрагивашя шинъ съ боковъ, каждую шину поочередно 
берутъ за верхшй, тонкш конецъ, вкладываютъ между 
железокъ и прижимая ее указательнымъ пальцемъ ле- 
в°й руки къ пластинке а, правой протаскиваютъ между 
ножами отъ начала до конца по направленно стрелки;: 
т&кимъ спос-обомъ шине сообщается но всей ея длине 
°Динаковая ширина.
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Д о е к  п.

Употребляются для илетешя доньевъ корзинъ. Въ 
зависимости отъ разнообразныхъ размеровъ корзинъ и, 
доски для илетешя доньевъ чрезвычайно различны; одна 
и таже доска устраивается на несколько размеровъ 
доньевъ, "именно въ ней просверливаюсь отверспя въ| 
нисколько рядовъ. прнтомъ такъ, чтобы въ каждомъ 
ряду разстояшя между отверсиями были бы одинаковы 
и самыя отверетш делаются одного же размера, сооб­
разно толщин^ прутьевъ, идущихъ въ ос-новаше корзи­
ны; только краишя дыры въ каждомъ ряду делаются 
несколько больше.

Б и л а.

Употребляются для уплотнешя вплетеныхъ рядовъ 
прутьевъ; въ зависимости отъ разнообразныхъ разме- 
ровъ изделШ и била бываютъ различны по величине—  
отъ самыхъ малыхъ до 11 дюйм, длины, l 7/s дм. ширины 
и 5/8 дм. толщины; по виду онЬ походятъ на зубья бо­
роны и на головномъ конце имеюсь крюкъ для выги- 
башя короткихъ концовъ толстыхъ прутьевъ; крюкъ за­
канчивается тупымъ остр^емъ. служашимъ для иасправ- 
лешя уже сплетеныхъ рядовъ.

П о д д о н  ы.

Употребляются для илетешя корзинъ и представ­
ляюсь собою широкая, различной величины доски; для 
удобства работы оне иногда снабжаются у одного конца 
невысокими ножками.

Ш а б л о н ы  и л и  б ю г е л и.

Представляюсь собою сплетеные изъ прутьевъ об­
ручи разнообразной формы (круглые, овальные) и вели­
чины и употребляются для придашя корзине желаемаго 
фасона —  когда дно корзины готово и боковыя ребра 
вплетены, на ребра надеваюсь сверху подходяшДй бю
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гель, привязываютъ къ нимъ на известной вы соте ве­
ревкой, чтобы ребра не могли отклоняться и сохраняли 
требуемое иоложеше, пока плетете не будетъ доведено 
до половины высоты корзины; затемъ бюгель отвязы- 
ваютъ и снимаютъ.

Ф о р м  ы.

Служатъ для той же цели, но только при плетеши 
художественныхъ корзинокъ замысловатыхъ фасоновъ; 
онё готовятся изъ легкаго дерева въ виде колодокъ 
изъ двухъ или большаго числа частей и распираются 
клиномъ. Но окончанш плетешя на форме клинъ выни- 
маютъ и части формы освобождаютъ по одиночке.

Р е з ц ы ,  ши л ь я .

Резцы для обрезывашя короткихъ концовъ певиле- 
теныхъ прутьевъ представляютъ собою коротк1е, широ* 
Kie и очень острые ножи.

Шилья для протыкашя прутьевъ употребляются боль- 
ипя, съ длиною стали около 2 V2 дюйм., толщиною у ос- 
новашя въ дюйма.

П л етете корзиночныхъ и з д ^ й .

Пзд Ьл!я этого производства распадаются на сл еду­
ющая группы:

1) Серый или зеленый товаръ,— самый грубый, по 
преимуществу упаковочный— изъ иеочищенныхъ отъ 
коры прутьевъ;

2) Белый товаръ— дорожныя, ручныя, булочныя, 
бельевыя корзины и т. и.;

3) Художественныя корзиночныя изделгя;
4) Мебель и
5) Экипажи и колясочки.
Для последнихъ четырехъ группъ матер1аломъ слу­

жатъ какъ цельные прутья различной толщины, такъ и 
колотые и струганые, порознь или вместе, въ самыхъ 
разнообразныхъ сочеташяхъ; нередко въ тоже время
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применяется также камышъ и пр. Само собою разу­
меется, что при столь значительномъ разнообразш изде- 
лш самые виды плетешй чрезвычайно различны; кроме 
того, конечно, весьма многое въ каждомъ отдельномъ 
издел1й въ значительной степени находится въ зависи­
мости отъ вкуса, а таклсе искусства и опыта корзинщика 
и oniicaiiie всехъ  способовъ илетешя заняло-бы чрезвы­
чайно много м еста, не говоря уже о томъ, что но од­
ному описанш не всегда возможно научиться щмемамъ 
производства, а необходима основательная практика, по 
возможности иодъ руководствомъ оиытнаго мастера 
своего дела. Такъ какъ главнымъ нродуктомъ корзи- 
ночнаго производства является корзина, мы остановимся 
лишь на выделке главныхъ видовъ ея— круглой, оваль­
ной и прямоугольной.

П л е т е л п е  кругг л ы х ъ  к о р з и н ъ .

Чтобы облегчить первые npieMhi илетешя корзинъ. 
возьмемъ связку ротанга Л» 3 для боковой поверхности 
корзины и связку ротанга № 8 на стойки; какъ было 
сказано выше, на стойки употребляется матер1алъ более 
толстый, чем ъ для илетешя боковыхъ частей.

Нарежемъ достаточное число толстыхъ прутьевъ 
для основания или дна, которые въ тоже время состав- 
ляютъ остовъ или основу боковой поверхности; эти прутья 
доллены быть каждый такой длины, чтобы его хватало 
на всю ширину дна, на двойную высоту и затемъ оста­
вался бы конецъ 20— 25 сантм. (4*/2— 5 ' /г вершк.) для 
образования какого— либо бордюра но верхнему краю- 
корзины,

Для примера сплетемъ круглую корзину высотою 
10— 12 сантм. (2— 2% вершка) при такой лее ширине дна; 
для такой корзины необходимо, чтобы прутья для дна 
и стоекъ были длиною каждый около 75 сантм. (17 вершк.), 
Чемъ больше будетъ стоекъ. тем ъ прочнее корзина; для 
нашей корзины оказывается достаточнымъ 8 прутьевъ 
длиною по 17 вершк., затемъ нулгенъ еще одинъ поло­
винной длины, т. е около 9 вершк. Минутъ за 20 до на­
чала работы следуетъ пололшть эти прутья, а также
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10— 15 тонкихъ, въ горячую или холодную воду, чтобы 
они стали более гибкими. Тонкге прутья не следуетъ 
разр'Ьзатъ на части, такъ какъ чЬмъ меньше будетъ въ 
боковой поверхности стыковъ, тём ъ лучше и для ра­
боты, и для прочности корзины, и для вн'Ьшияго ея ви­
да. Когда толстые прутья достаточно напитаются водою, 
уложимъ четыре прута рядомъ на полу, а друпе четы­
ре сверхъ первыхъ накрестъ, такъ чтобы скрещеше 
было ровно на половинё .тйхъ и другихъ; при этомъ 
прутъ половинной длины располагается между верхнимъ 
рядомъ прутьевъ. Поднявъ одной левой рукой скрещен­
ные такимъ способомъ прутья, правой рукой скрепляютъ 
ихъ посредствомъ тонкаго прута (Л? 3). Простейппй 
способъ для этого состоитъ въ томъ, что конецъ тон­
каго прута зажимаютъ ме­
жду рядами толстыхъ въ 
углу А, затемъ свободный 
конецъ проводить иоверхъ 
всехъ  прутьевъ В, снизу 
прутьевъ С, поверхъ D, сни­
зу Е, см. рис. 12. Тонкимъ 
прутомъ делаютъ такимъ 
способомъ три полныхъ обо­
рота, чтобы достигнуть на- 
дежнаго скреп л етя  основа- 
шя; если же эта часть, середина дна будущей корзины, 
будетъ скреплена слабо, вся корзина окажется неустой­
чивой и легко можетъ разсыпаться, поэтому прутья 
следуетъ связать возможно прочнее.

После этого начинаютъ разъединять донные прутья, 
продолжая оплетать тонкимъ то сверху, то снизу каж- 
даго изъ нихъ поочередно; во все это время работу 
держатъ въ левой руке, по м ере плетешя правой пово­
рачивая ее. Сделавъ такимъ образомъ несколько пол­
ныхъ оборотовъ, мы увидимъ, что прутья разошлись, 
напоминая паутину; следуетъ наблюдать, чтобы разсто- 
яшя между ними получились возможно равныя. Заме- 
тимъ здесь, что прутъ половинной длины, вставленный 
только до середины, необходимъ для того, чтобы полу­
чилось нечетное число стоекъ, вследств1е чего прутъ

з
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или шина, образующая боковую поверхность, будетъ про­
ходить у всЪхъ стоекъ поочередно то снаружи, то сну- 
три; при оилетанш шину слЬдуетъ возможно сильнее 
натягивать по направленш середины, чтобы ткань по­
лучалась возможно плотнее. Если пиша приходитъ къ 
концу, то новую заводятъ за 4 или 5 прутьевъ отъ ея 
конца, закрывая посл'Ьднимъ начало новой шины на 
столько тщательно, чтобы оно не было заметно снаружи. 
Однако, бываетъ, что какой либо конецъ шины во время 
плетешя вылезетъ наружу. Не обращая на это особаго 
внимашя работу доводятъ до конца и, когда корзина 
после этого совершенно будетъ высушена, обр’Ьзаютъ 
излишки.

Когда дно корзины окажется въ поперечнике около 
2% вершка, приступаюсь къ образованию стоекъ. Можетъ 
быть, законченная часть дна окажется не вполне ров­
ной, плоской, но это делу не вредить; даже лучше, 
если середина дна будетъ несколько вогнута кверху, 
корзина будетъ устойчивее. Чтобы отогнуть стойки, 
данную часть кладутъ на столъ выпуклостью книзу и 
поочередно отгибаюсь прутья книзу. Чтобы прутья не 
ломались при этомъ, лучше положить основу на неко­
торое время въ воду. Если бы даже после этого одннъ 
изъ прутьевъ переломился, следуетъ обрезать его и 
рядомъ съ нимъ завести до середины новый прутъ. 
Сгонки будутъ сохранять требуемое ноложете только 
еще тогда, когда шиною будетъ сделано несколько

полныхъ оборотовъ.
Иногда, связавъ основ­

ные прутья крестообразно, 
тотчасъ же начинаюсь опле­
тать пхъ н одновременно 
разводить лучи, какъ пока­
зано на рис. 13, но этотъ 
ир1емъ несколько труднее.

Для этого лучше всего 
положить работу на колена, 
дномъ къ себе, и оплетать 
стойки, какъ и ранее, слева 

Рис. 13-й. на право, возможно крепче
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натягивая шину, чтобы стойки держались ровнее. Кор­
зина нрюбрЪтаетъ лучипй видъ, если боковыя части 
ея постепенно расширяются кверху. Но для достижешя 
достаточной въ этомъ правильности необходнмъ навыкъ, 
поэтому некоторые ученики начинаютъ съ того, что 
между стойками устанавливаю т какую либо чашку или 
цветочный горшокъ; лучше лее обходиться безъ такихъ 
вспомогательпыхъ средствъ. При оплеташи боковой по­
верхности слЪдуетъ л'Ьвой рукой осаживать новые ряды 
книзу, въ то время какъ шина направляется и натяги­
вается правой рукой.

Когда боковая поверхность будетъ оплетена до тре­
буемой высоты, можно закончить бортомъ. Для этого 
берутъ тоншй прутъ длиною 
нисколько больше всей окру­
жности корзины и одинъ, ко* 
нецъ его заводятъ позади ра-

Рнс. 14-Л. Рис. 15-й.

бочаго конца шины или прута, какъ бы для сра­
щивания, или вставляютъ позади последней стойки, за- 
гЬмъ скручиваютъ оба прута, работая ими поочередно 
въ такомъ родё: новый прутъ В пропускаютъ позади 
стойки С и впереди Д; въ тоже время старый прутъ А 
пропускается впереди С и позади Д. ЗагЬмъ В прохо- 
дитъ позади Е, А позади Г, В позади О и такъ далёв, 
рис. 14. Такимъ способомъ получается чистый, гладкШ 
бортъ, болёе прочный, чёмъ обычное плетете. Дойдя 
до конца, обр'Ьзаютъ прутья, оставляя концы длиною 
около 3— 4 верш., которые заводятъ въ первую петлю 
борта. Для лучшаго вида корзины такое бортовое пле­
т е т е  устраиваютъ иногда у самаго ея дна.

Корзина почти закончена; остаются лишь концы
з*
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стоекъ. Для начииающаго наиболее легкимъ оказывается 
закончить решеткой въ слЪдующсмъ род'Ь: загибаютъ 
одну изъ стоокъ до низу корзины, если это возможно, 
какъ показано на рис. 15. Прутъ обрёзаготъ въ А и, 
пропустивши его сначала позади В, осторожно вводятъ 
его въ плетете непосредственно подлЪ стойки С. Та­
кимъ лее способомъ обр1>заютъ В, загибаютъ позади С 
и конецъ заиускаютъ подлЪ Д и т. д. Для того чтобы 
раздвинуть плетете, пользуются иодходящимъ желЪз- 
нымъ стержнемъ, рис. 10. Следуетъ постараться, чтобы

бортъ былъ одинаковой высоты но всей окружности кор­
зины. Когда бортъ будетъ окончены следуетъ оконча­
тельно сформировать его, пока онъ еще сырой; въ слу­
чай же надобности, можно его смачивать. ПослЪ этого 
окончательно выпрямляютъ дно, выравниваютъ боковую 
поверхность и корзин^ даютъ загЬмъ окончательно вы­
сохнуть до полной твердости. Послё сушки корзину 
осматриваютъ, срёзаютъ выдагощ1сся концы нодл'Ь сты- 
ковъ. Во время сушки корзина нисколько усыхаетъ, сжи­
мается; поэтому то до сушки не следуетъ обрезать 
копцовъ.

Ознакомившись со способомъ плетешя круглой кор­
зины, нетрудно усвоить различные щлемы образования 
дна, а также плетещя различныхъ видовъ борта.

8и>- qoo "Ут._
Рис. 16-Й.

D
Очень прочное дно получается,

с

если, скрестивши основные прутья, 
какъ было указано выше, скрЪипть 
ихъ по способу, изображенному на 

; рис. 17. Въ законченномъ видЪ
o6t стороны должны быть совер-

Рис. 17-ft.

В

~ шенпо одинаковы. Нетрудно понять, 
что, начавъ съ угла Е, шину илн 
прутъ пропускаютъ подъ прутьями 
А, поверхъ В, подъ С, иоверхъ Д. 
затЪмъ накрестъ отъ Е снизу
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къ Г, вновь полный оборотъ поверхъ С, подъ Д, ио- 
верхъ А, снизу черезъ О къ Н и вновь къ О сверху, 
подъ В и вновь отъ О къ Е. Здесь оканчивается скр1ш- 
леше и шина можетъ быть протянута подъ первый прутъ 
изъ числа А, для ихъ разъединения.

Другой сиособъ начинашя состоитъ въ следующемъ: 
основные прутья д1)лятъ на 4 равныя нартш, напр. 12 
по 3, скрещиваютъ ихъ попарно, чтобы скрещ ете обра­
зовало квадратъ, делаютъ 3— 4 полныхъ оборота шиною 
и начинаюсь разъединять прутья (рис. 18).

Особенно сначала кажется за- 
труднительньшъ разъединять пру­
тья такъ, чтобы они расположились 
вполне однообразно, особенно когда 
они сомкнуты между собою совер­
шенно плотно.

Это затруднеше устраняется 
след. способомъ: начиная разъеди­
нять прутья, берутъ ихъ сразу не 
по одиночке, а сначала парами.
Совершивъ полный оборотъ, при 
нечетномъ числе прутьевъ, при второмъ обороте при­
дется разъединить первую пару прутьевъ и т. д. С де- 
лавъ несколько полныхъ оборотовъ въ этом!) роде, уви- 
димъ, что получается плетете очень плотное, при-томъ 
ирекраснаго вида.

Плетеше овальныхъ корзинъ.

Дно овальной корзины устраивается несколько ина­
че. Укладываюсь рядомъ три прута такой длины, чтобы 
ихъ хватило на всю длину дна и высоту двухъ стенокъ 
съ нЬкоторымъ запасомъ. На нихъ кладусь на крестъ 
Два прута рядомъ, прикрепляюсь, перевязавши кресто­
образно, шиной или тонкимъ прутомъ, делаютъ нос-лед- 
нимъ 2— 3 оборота вокругъ трехъ долевыхъ прутьевъ, 
снова прикрепляюсь одинъ поперечный прутъ; по од­
ному поперечному пруту, па равныхъ между ними раз- 
стояшяхъ, присоединяюсь до последняго интервала или 
Промежутка въ дне корзины, который замыкаюсь двумя
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поперечными прутьями, т. е. какъ изображено на рис. 10. 
ЗасЬмъ начинаюсь сновать, какъ обыкновенно, прутомъ

С и разъединяюсь 
[|[| концевые и пар­

ные прутья. При

( к Г  Л„ Ьа 
рис.) боковую по­
верхность корзи­
ны лучше плести

V ___

въ два прута. Для 
этого д ^ л а г о т ъ  
полный оборотъ

однимъ прутомъ н, вернувшись къ началу, оставляютъ 
его и иродолжаютъ вторымъ, затемъ вновь первымъ и 
т. д. поочередно.

Рис. 19а.

1 II
м т т т т

Рис. lflfi.

Изъ многочисленныхъ способовъ заканчиванш верх- 
няго края корзинъ сообщимъ наиболее практичный, npi

Рис. 20-fl.

стойки должны быть возможно большой длины и ДОСТ8 
точно влажны. Начнемъ съ какой— нибудь стойки, хо$  
бы А на рис. 20; отогнемъ ее вправо, направляя коней  ̂
ея впереди В,— позади С и книзу наружу, туда же за*
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гЬмъ и В. ПоелЪ этого С впереди Д, позади Е и Д 
книзу. Теперь у насъ дв’Ь пары отогнутыхъ книзу сто- 
екъ. Возьмемъ теперь наиболее выдающуюся изъ первой 
пары стойку В, пропустимъ ее впереди Е, позади Г и 
отогнемъ Е книзу. Вновь получилось дв'Ь пары. Возь­
мемъ следующую выдающуюся изъ лЪвыхъ паръ (на 
этотъ разъ Д,— повторимъ тотъ же пр)емъ; Д пройдетъ 
впереди Г, иозади О, I1 оиустимъ книзу. Постепенно 
обойдя кругомъ и возвратившись къ началу, придется 
концы четырехъ первыхъ стоекъ А, В, С и Д вытащить 
и направить на свои мЪста. Бортъ посл’Ь этого долженъ 
им^ть видъ изображенный на рис. 21, причемъ вс'Ь 
концы свешиваются наружу. Чтобы закончить бортъ 
возьмем-ь конецъ А (рис. 21), пропустимъ его въ отвер-

в о

Prtc 21-й.

c.Tie В, а конецъ С ръ отверст1е Д и такъ но всей 
окружности корзины. Теперь вс'Ь концы оказываются съ 
внутренней стороны. Ихъ срЪзаютъ наискось, оставляя

Рис. 22-й.

избытокъ въ % — % вершка, а когда корзина будетъ вполн'Ь 
высушена, ср^заготъ ихъ за подлицо.— Видъ борта въ 
совершенно законченномъ вид^Ь представленъ на рис. 22.
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П л е т е т е  прямоугольныхъ корзинъ.

Ознакомившись съ главнейшими щйемами плетешя 
круглыхъ и овальиыхъ корзинъ, можно приступить уже къ 
плетешю настоящей корзины, пригодной въ дело. Для 
примера сплетемъ четыреугольную корзину длиною у 
дна 43 сантм. (8е/* в.), шириною 28 см. (6% в.) и глу­
биною 28 см. (6% в.) отъ дна до кромки, съ ручкой. 
Нужно приготовить шесть толстыхъ прутьевъ, изъ коихъ 
два у толстаго конца должны быть толщиною */3 вер­
шка, а остальные X в., вс'Ь одинаковой длины 50 см. 
( 1 в.); излишекъ длины служит ь для установки прутьевъ 
въ отверстшхъ доски (или вь  тис.кахь, употребляемыхъ 
во Францш и нпномипающихъ но своему устройству пе­
реплетные тиски). Передъ употреблешемъ въ дело прутья 
слгЬдуетъ выдержать въ воде не менее часа. Во время 
же работы полезно иметь возле себя посудину съ водой 
и губку или тряпку для смачивашя подсыхающихъ 
прутьевъ. Толстые концы прутьевъ обрезаюсь соответ­
ственно толщине отверстий въ доске и вставляюсь оба 
более толстые прута но кинцамъ, а остальные четыре 
между ними на равныхъ между собою разстоншяхъ, въ 
отверст1я доски, выбранной соответственно требуемымъ 
размерамъ корзины. Какъ и ранее, плетеше прямоуголь­
ной корзины также начинается съ дна и приготовленные 
шесть прутьевъ служатъ основой для этого дна. Укре- 
пивъ ихъ въ отверст шхъ доски, берусь горсть более 
тонкихъ прутьевъ, кладусь ихъ съ правой руки и выб- 
равъ изъ нихъ пару прутьевъ потолще п подлиннее, 
начинаютъ сновать, для чего толстый конецъ одного 
изъ прутьевъ прикладываюсь къ левой стойке съ зад­
ней стороны такъ, чтобы самый конецъ его заходилъ 
за третью стойку, ирижавъ конецъ правой рукой ко вто­
рой стойке, свободный конецъ прута круто отворачи­
ваюсь у крайней стоики впередъ, пропускаюсь позади 
второй, выводясь впереди третьей и здесь бросаюсь. 
Взявши теперь коротки* конецъ, направляютъ ого съ 
верхней стороны оставленнаго конца за третью стойку. 
Теперь берется второй прутъ, толстый конецъ его номе-
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щается рядомъ съ толстымъ кондомъ перваго прута н 
свободная часть выводится наружу впереди четвертой 
стойки; затемъ первый прутъ направляется впереди 
второй, позади четвертой и впереди пятой стойки, вто­
рой прутъ- -позади пятой и впереди шестой или край­
ней стоики; загЬмъ первый прутъ за шестую стойку. 
Оставивъ его здесь на время, пока вторымъ прутомъ 
будетъ обхвачена стойка поверхъ нерваго прута, вто­
рой сильно натягивают!) впереди пятой стойки. После 
этого первымъ прутомъ обхватываютъ стойку, ведусь 
позади пятой, выводятъ впереди четвертой и оставляюсь 
здесь; т. о. работу продолжаюсь въ два прута. Рабо- 
таютъ зъ  два прута сразу потому, что плетете при 
этомъ не такъ разстраивается, когда дно будетъ выну­
то изъ доски или тисковъ. Теперь на крайиихъ стойкахъ 
помощью карандаша или ножа делаютъ метки на высоте 
42 см. (9^ в.) отъ доски; для отметки ширины дна 
берутъ прямой прутокъ и на разстояши 28 см. (6% в.) 
отъ толстаго конца изъ свободной части его делаютъ 
нетлю. Этой меркой провернется ширина дна черезъ 
каждые 2— 3 вершка, по м ере успеха плететя, такъ 
какъ нлетешемъ краишн стойки постепенно сближаются. 
Каждый разъ, обвивая прутомъ которую либо изъ край- 
нихъ стоекъ, ближнюю къ пей следуетъ крепче при­
жимать въ сторону этой крайней, чтобы дно вышло пра­
вильной формы. Сторона дна, обращенная къ работаю­
щему, является внутренней, поэтому все концы прутьевъ 
какъ толстые, такъ и тонк1е, должны начинаться и кон­
чаться съ наружной, конечно, за исключешемъ толстаго 
конца самаго перваго и самаго последняго прутьев!), 
которые должны быть съ внутренней стороны. Следуетъ 
всегда начинать новый ирутъ, закладывая толстый ко­
нецъ его позади нечетной стойки (3,5,7). По м ере дви- 
жешя вверхъ следуетъ почаще осаживать плетеше, 
приколачивая его книзу, между стойками, биломъ под- 
ходящаго размера, или ребромъ ладони, что делается 
гораздо быстрЬе. Последней разъ у верхняго края дна 
плетусь въ одинъ прутъ, какъ показано на рис. 23.

Дно надлежащихъ размеровъ (43 см. =  93/4 в.) вы­
нимаюсь изъ доски и срезаю сь толстые итонк1е концы,
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прутьевъ наискось настолько, чтобы они не выходили 
черезъ промежутокъ между стойками. Окончательно 
срЪзаютъ ихъ после просушки.

Теперь можно приступит], къ укрепленно въ дне 
стоекъ. псобходпмыхъ для образовашя боковыхъ поверх­
ностей корзины. На стойки следуетъ взять прутья 
толщиною въ половину иротивъ толщины донныхъ, дли­
ною же ровно такой, чтобы концы закрывались бортомъ 
корзины. Для нашей корзины нужно 17 паръ стоекъ, 10 
наръ для длинныхъ сторонъ и 7 п. для короткихъ. Нпж- 
nie ‘ концы ихъ заостряютъ на подобш долота. Для 

вставки стоекъ въ коротюя стороны 
дна, последнее укладывается на скамью 
такъ, чтобы крайняя палка шла вдоль 
края скамьи, а узкая сторона дна при­
ходилась вдоль поперечнаго края 
скамьи. На уложенное такимъ обра­
зомъ дно становятся на оба колена и, 
крепко обхвативъ левой рукой каждую 
палку повыше заточеннаго конца, пра­
вой руксй пользуются вместо коло­
тушки, при загонкё концовъ палокъ въ 
промежутки между долевыми палками 
въ днё. Заточенные концы налокъ 

(около 1'/о в.) достаточно запустить на глубину \у2 — \% в. 
После этого, держа въ правой руке ножъ, ocTpie его 
заиускаютъ въ каждую палку подле самаго дна и, при­
держивая ее такимъ способомъ, другой конецъ палки 
отгибаютъ книзу подъ прямымъ угломъ къ дну. Для 
этого палки должны быть достаточно сырыя, чтобы при 
сгибанш ие ломались. Если бы которая либо изъ нпхъ- 
обломилась, необходимо обломки ея извлечь и поставить 
новую. Тщательно отогнувши в се  палки поочередно, мож­
но свободно дать имъ возвратиться въ первоначальное 
положсше. Палки потолще помещаются въ среднихъ 
частяхъ какъ длпнныхъ, такъ и короткихъ сторонъ 
корзинъ, ближе къ угламъ ставятъ более слабыя. Уста- 
повивши палки вдоль обепхъ ко])откихъ сторонъ, начи­
наюсь, сравнявши долевую сторону дна съ ребром'Ь 
скамьи, накалывать толстымъ шиломъ о т в е п т я  вт>
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краевой палке, причемъ шило должно прокалывать палку 
насквозь. Приходится при этомъ пользоваться и коло­
тушкой. Для облегчешя этой работы полезно иметь 
подъ рукой сальную свечку, помещенную въ обломке 
пустотелой кости или въ бычьемъ роге. Если прежде 
чемъ накалывать шпломъ, ocTpie его погрузить въ сало, 
то оно легче вытаскивается. Раньше чемъ окончательно 
вытащить шило изъ сделан наго имъ отверст in, въ это 
отверст1е аккуратно вставляюсь соответственно заточен­
ный конецъ палки. Те места, въ которыхъ придется 
расположить палки, следуетъ разметить заранее, ста­
раясь оставить возможно равные между ними промежут­
ки. Отогнувши затемъ все палки, какъ п ранее, при 
недостатке места в се  свободные ихъ концы собираюсь 
въ одннъ общш снопъ и на вершины пхъ надеваюсь 
кольцо изъ прута, которое слегка привязываюсь къ 
двумъ или тремъ палкамъ, После этого остается при­
готовить четыре угловыя палки. Толщиною оне должны 
быть равны крайнимъ палкамъ въ дне, должны быть 
возможно прямее. Отступя % в. отъ тонкаго конца каж­
дой изъ нихъ делаютъ надрезъ до половины толщины 
палки и до этого надреза срезаю сь отъ конца все, 
чтобы образовалась плоскость.

Теперь приступаютъ къ 
оилетенш боковой поверхности.
Проверивъ, все ли стойки на 
надлежагг,ихъ местахъ, берусь 
три тонкнхъ прута такой дли­
ны, чтобы каждаго изъ нихъ 
хватило отъ угла до середины 
второй стороны. Дно корзины 
устанавливаюсь на рабочей 
скамье, на середину кладутъ 
грузъ с/ь отверст!емъ и черезъ 
OTBepcTie втыкаюсь въ скамью 
шило, чтобы дно не сдвигалось рис. 2i-n
съ места. Усевшись на табу­
рете перед ь скамьей, берусь упомянутые три прута и пер­
вый изъ нихъ, А на рис. 24, заводятъ позади первой 
стойки слева, В за вторую и С за третью, тонкими концами.
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Вновь берутся за прутъ А. свободный конецъ его про­
пускаюсь иоверхъ В н С. впереди второй и третьей 
стоекъ, позади четвертой и оставляюсь впереду пятой. 
Затемъ прутъ В пропускаюсь иоверхъ С и А, позади 
пятой и оставляютъ виередп шестой стойки; такъ про­
должаюсь, направляя рабочш конецъ свободнаго прута 
поверхъ двухъ осталытыхъ, позади следующей свобод­
ной стойки и выведя его наружу. С ледуетl  заметить, 
что вс/fc TOHKie концы начинаются и кончаются снаружи 
корзины, между сЬмъ толстые концы начинаются съ 
внутренней, ’ кроме случаевъ, когда ихъ сращиваюсь; 
тогда одинъ будетъ приходиться съ внутренней стороны, 
а другой съ наружной.

Дойдя до угла, приходится, установить угловую 
стойку. Для этого последней бывшш въ работе конецъ 

выводясь наружу и круто пропускаюсь 
мимо угла, устанавливаюсь стойку ср е- 
зомь внутрь, прпдержнваютъ левой ру­
кой. правой же крепко обхватываюсь 
стойку очереднымъ прутомъ снаружи; 
придерживаюсь второй прутъ подле 
стойки и ведусь следунщ ш  поверхъ 
его, какъ показано на рис. 25. Буквы 
на рис. 24 и 25 взаимно соответству­
ю т^  После этого прутъ, оказавппйся съ 
передней стороны угловой стойки, про­

пускается позади второй стойки; прутъ позади угловой 
выводится наружу и за третью стойку. Продолжая та­
кимъ способомъ, дойдемъ до с-ледующаго угла, где  при­
дется повторить указанные щпемы.

Когда толстые концы прутьевъ будутъ насколько 
возможно использованы, каждый изъ нихъ выводится 
на переднюю сторону стойки съпзлишкомъ до 1/« вершка; 
затемъ берусь три новыхъ прута одинаковой лее тол­
щины, поочередно присоединяюсь ихъ такъ, чтобы одшгь 
конецъ приходился снутрн, другой снаружи; следующее 
три прута начинаюсь топкими концами. Толстые концы, 
выданнщеся наружу, лучше обрезать, чтобы они не цеп­
лялись и не мешали работать. Обойдя полный кругъ въ 
три прута, боковую поверхность корзины продолжаютъ
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затемъ работать въ одинъ прутъ. Для этого берутъ не­
большую охабку прутьевъ различной длины, кладусь ихъ 
съ правой рукц, толстыми концами къ себе и сортиру- 
ютъ по длине, оставляя более длинные внизу, а более 
коротше укладывая сверху накрестъ. Затемъ усевшись, 
работу помещаютъ передъ собой на скамейке или ко­
лоде, начинаюсь оплетать, взявши первый прутъ и за­
ложивши толстый конецъ его позади первой стойки 
слева, придерживая его и поочередно пропуская то впе­
реди, то позади следующихъ стоекъ. дойдя до конца 
прута, возвращаются опять къ началу, но толстый ко­
нецъ второго прута закладываюсь уже за вторую стойку. 
ТретШ прутъ закладываюсь за третью стойку и т. д. до 
тёхъ  поръ, пока высота илетешя не подымется до о 1/* — 
6 вершк.; после этого некоторыя стойки можно высво­
бодить изъ кольца, такъ какъ оно мешаетъ работать. 
Дойдя до этой высоты, на которой необходимо укре­
пить ручки, на обеихъ противоположныхъ сторонахъ 
корзины прутья пропускаюсь у двухъ среднихъ стоекъ 
такъ, какъ будто бы здесь имелись не две, а всего одна 
стойка, т. е. съ передней или задней стороны обеихъ, 
смотря по обстоятельствамъ. Место для ручки обходясь 
такимъ способомъ на высоте около 1 вершка. Когда 
прутъ, но м ере ириближешя къ угловой стойке, прихо- 
дитъ къ концу, этотъ конецъ заостряюсь и вкалываюсь 
въ стойку съ левой ея стороны; это способствуетъ луч­
шему укрепленш стоекъ.

Следуетъ почаще проверят!» размеры корзины, при­
нятые съ самаго начала. Если напр, угловыя стойки 
первоначально находились на разстояши 46 см. (lO^/s в.) 
то у верхняго края оне не должны разойтись более 
какъ до 477s см. (10*/*).

Высота плетешя, вследствие большей толщины пруть­
евъ у толстыхъ ихъ концовъ въ сравнеши съ  ихъ вер­
шинами, будетъ не везде одинакова; поэтому, если въ 
какой ни будь части поверхности плетеше будетъ дове­
дено до требуемой высоты, пропускаюсь несколько сто- 
екъ и вплетаюсь прутья въ низкихъ частяхъ, выравни­
вая такимъ способомъ всю высоту.

Теперь остается устроить бортъ несколько иного-
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вида, чемъ описанный выше, сплетенный въ три прута, 
такъ какъ его плетутъ поочередно въ четыре прута. 
Начинаюсь его съ леваго края, пропуская каждый прутъ 
сначала позади двухъ первыхъ стоекъ, затемъ впереди 
двухъ следу ющихъ, причемъ оставляется намеченное 
м есто для ручки. Такой бортъ сообщаетъ краю корзины 
вполне законченный видъ, притомъ давая больше места 
скрыть оставипеся концы прутьевъ. Работу начинаюсь 
тонкими концами прутьевъ. Дойдя до угла, берусь чет­
вертый прутъ, считая отъ угловой стойки, обводятъ его 
его позади последней стойки и между угловой и первой 
по другую сторону угла; затемъ трет1й прутъ направ­
ляю сь позади угловой и снаружи между первой и вто­
рой; второй проводится снаружи угловой стойки, между 
тем ъ какъ первый направляется поверхъ всехъ  и по­
зади первой и второй стоекъ по другую сторону угла и 
оставляется снаружи; второй прутъ, оставленный позади 
второй и третьей стоекъ, выводится наружу. Такимъ спо­
собомъ продолжаютъ работу до следующаго угла, а за­
темъ и до конца.

Наконецъ, устраиваюсь бордюръ. Сначала иригото- 
вляютъ четыре прута такой-же толщины, какъ прутья 
выше борта. Въ каждой изъ угловыхъ стоекъ пооче­
редно сверху накалываюсь толстымъ шиломъ по углуб­
лению, въ который и вставляюсь концы прутьевъ. Если 
эти прутья подсохши, следуетъ ихъ смочить иомошью 
губки и на время положить корзину на бокъ или же на­
крыть ихъ мокрой тряпкой. Начнемъ загибать бордюръ 
съ третьей стойки, считая слева. Отогнемъ помощью 
кончика ножа, подъ прямымъ угломъ, стойку на вы­
соте  около '/* в. отъ борта и следующ1я три или че­
тыре стойки. По м ере отгибашя каждой следуетъ отво­
рачивать ихъ концы въ сторону правой угловой стойки, 
а затемъ оставлять, не обращая вниматя на то, что 
каждый изъ нихъ после этого вновь отворачивается въ 
первоначальное положеше. Стойка противъ места, остав- 
леннаго для скобки, не отгибается, а оставляется безъ 
изменешя.

Возвращаемся къ третьей стойке, которая у насъ ото­
гнута; левой рукой конецъ ея направляютъ за четвертую,
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пятую и шестую и выводятъ впереди седьмой. Конецъ 
четвертой направляюсь за пятую, шестую и седьмую и 
выводясь впереди восьмой. Пятую оставимъ безъ измЪ- 
нешя, отогнемъ шестую за седьмую и восьмую и выве- 
демъ впереди девятой; седьмую— за восьмую и девятую 
и впереди десятый, накопецъ восьмую за девятую и де­
сятую и впереди угловой. Такимъ образомъ у насъ отог­
нуто пять стоекъ, изъ коихъ каждая заведена за две 
следую mi я, причемъ две оставленный для скобки сли­
чаются за одну.

В се корзины безъ крышекъ, безразлично, круглыя 
или прямоуголышя, имеюсь лучппй видъ, если снабжены 
безпрерывнымъ бордюромъ, для каковой цели загибаюсь 
всегда пять стоекъ, по вышеизложенному.

У корзинъ съ крышками отгибаюсь лишь по четыре. 
Такъ какъ крышка должна покрывать бордюръ, следуетъ 
стараться, чтобы по возможности размеры бордюра со­
хранялись въ назначенныхъ для него пределахъ. Взявъ 
конецъ отогнутой первой стойки, третьей отъ угла, про- 
нустимъ его поверхъ следующихъ четырехъ,впереди 7, 
8, 9 и 10 и за угловую. Затемъ, крепко ухвативши ле­
вой рукой девятую, скручиваюсь ее и одновременно за­
ворачиваюсь за угловую стойку; точно также поступа­
ю сь съ десятой; вершина ея должна поместиться между 
концами девятой и третьей. Необходимо, чтобы эти три 
конца помещались на одномъ уровне; такъ делается у 
каждаго изъ угловъ.

Следуетъ наблюдать, чтобы концы не расправля­
лись, а для этого придерживаюсь ихъ вытянутой на 
нихъ правой рукой. Придерживая четвертый конецъ впе­
реди угловой стойки, въ тоже время берется пятый и 
прилаживается на свое место подле четвертаго, на од­
ной же высоте; затемъ отгибаюсь шестой поверхъ чет­
вертаго и пятаго и направляюсь за первый у конца 
корзины и наружу впереди второго. Затёмъ, седьмой 
конецъ приходится направить впередъ шестого, сжимая 
на сколько возможно, и завести за второй отъ конца н 
впереди третьяго. После этого следуетъ отогнуть угло­
вой ирусь и завести его за вторую стойку, т. е. рядомъ 
■съ седьмымъ концомъ. Все концы следуетъ выводить
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наружу. Теперь нужно отогнуть пятый конецъ иоверхъ 
четвертаго и завести за третШ; отогнуть первую стойку 
у конца и отвести ее вдоль пятаго конца, направивъ 
внередъ четвертой справа. Теперь нужно взяться за 
четвертую или последнюю у угла и завести ее позади 
четвертой отъ конца; наконецъ, отогнуть вторую и по­
местить ее рядомъ съ только что заправленной.

Способъ устройства бордюра кажется не­
много затруднительпымъ, въ действительности 
же онъ довольно простъ, разве только затруд­
нительно въ углахъ. Дело сводится къ сле­

дующему: нослед- 
шй конецъ, выда- 
ющшся слева впе- 
редъ у четырехъ 
стоекъ, заводится 
за пятую свобод­
ную стойку. За­
темъ последнюв> 
прямую с т о й к у  
слева загибаютъ и 
н о м е щ а ю т ъ  ря­
домъ съ упомяну- 
тымъ к о н ц о м  ъ. 
Эти же пр1емы по­
вторяются съ не- 
которымъ разли- 

надо полагать, что рис. 26 и 27 по- 
въ способе устройства угловъ. Буква 

Н указываетъ место, оставленное для скобки.
Когда каждый конецъ стойки будетъ отогнутъ и 

заведенъ позади двухъ предшествующихъ, выведенъ на­
ружу и снова направлен!» впереди четвертой и за пятую, 
затемъ впереди шестой, его заканчиваюсь, обрезая 
вм есте  съ остальными, когда углы будутъ отделаны 
Последняя прямая стойка, отогнутая на сторону, запра­
вляется на свое место въ свою очередь. Остальные угли 
работаются такимъ же способомъ и хода работъ мы пов­
торять не будемъ.

По окончаши бордюра работу по илетешю можно

Рис. 26-й.

чшмъ въ углахъ и 
могутъ разобраться
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считать оконченной и остается обрезать излигаше концы 
такъ, чтобы некоторая часть конца опиралась на соот­
ветствующую стойку и после обрезки не вылезала бы 
на другую сторону. Нужно быть внимательнымъ и дос­
таточно осторожнымъ, чтобы не прорезать плетете подъ 
концами. Начинаюсь съ внутренней стороны сверху и, 
постепенно, иоворачивая корзину въ ту и другую сто­
рону, доходить до дна. Заканчивая обрезку концовъ 
снаружи, корзину по временамъ приходится зажимать 
между ногъ и обрезать концы вплотную, чтобы опп не 
могли задевать за платье.

Прежде чем ъ установить на место дужку, опроки­
дываюсь корзину на скамейке дномъ вверхъ и устраи­
ваюсь бортъ у основашн; для этого отбираютъ доста­
точное число прутьевъ наиболее толстыхъ, как1е были 
употреблены при плетенш этой корзины, заостряютъ 
тонюе ихъ концы и врезываюсь съ левой стороны какт> 
промежуточныхъ, такъ и угловыхъ стоекъ. Плетусь 
просто, какъ боковую поверхность.

Для образовашя дужки выбираютъ довольно толстый, 
ровный, хороню вымоченный прутъ, который необходимо 
согнуть въ виде возможно правильной дуги круга. Кон­
цы прута срезаютъ наискось съ внутренней стороны, 
мочатъ его еще и устанавливаюсь въ оставленный въ 
плетенш места. При этомъ нужно заметить, что одни 
любятъ высоюя дужки, друпе же предпочитаютъ низшя. 
Наилучшая высота вершины дужки отъ бордюра отъ 
411о до 5% вершка. Когда дужка будетъ заправлена обо­
ими концами въ свои гнезда, нужно смерить ея высоту 
отъ центра дна корзины, причемъ въ данномъ случае 
вершина дужки должна отстоять отъ д н а  на высоте 
около 117-2 в. Для такой пригонки дужку можно также 
прикладывать съ боковъ корзины, не устанавливая ея 
на место. Когда дужка прирезана до требуемыхъ раз­
меровъ и поставлена на м есто, можно убавить высоту 
еще и темъ, что, нажимая на вершину, сбавляютъ ея 
кРутизну и даже образуюсь два закругленныхъ угла.

Если нужно оплести дужку, отбираютъ четыре прут­
ка такой длины, чтобы ихъ хватило съ некоторымъ из- 
г,Ь1ткомъ на обмотку дужки изъ конца въ конецъ въ



50 ПЛЕТЕН1Е КОРЗИНЪ, МЕБЕЛИ И Д р . ИЗД-ЬЛЖ.

скрученомъ виде. ToiiKie концы срезаютъ наискось, про- 
калываютъ шиломъ OTBepcTie въ прутьяхъ подъ бортомъ 
снаружи и прутъ продеваютъ изнутри такъ, чтобы не 
могъ выскочить толстый конецъ. Такъ распределяя от- 
верст1я возможно равномернее, выводить наружу осталь­
ные три прута. После этого, взявъ краишй конецъ пра­
вой рукой, крутятъ его, придерживая левой середину, 
чтобы не образовалось петель; волокна прута несколько 
разрыхляются и получается нечто вроде веревки; такимъ 
скрученнымъ нрутомъ обматыиаютъ поочередно всю дуж­
ку, делая на ней 4— 5 полныхъ оборотовъ; остальные 
концы попрежнему прячугь въ наколы подъ бортомъ и 
излишекъ обрезаютъ.

Способъ устройства парныхъ ручекъ у корзинъ до­
статочно понятенъ на рис. 28 и

ie

Теперь остается сказать несколько словъ объ уст­
ройстве крышекъ.

Для болыиихъ корзинт. ихъ плетусь совершенно въ 
томъ же роде, какъ бы начиная новую корзину, т. с. 
устраиваютъ самое дно ея и присоединяюсь къ нему 
невысокШ бортъ; во время плетешя крышки необходимо 
постоянно прикидывать ея размеры къ размерамъ отвер­
стия корзины, чтобы крышка приходилась на свое место, 
какъ следуетъ.

Для малыхъ корзинъ въ качестве основы для крышки 
сначала сгибаютъ изъ достаточно толстаго, ровнаго пру­
та скобу, соответственно отверстш  корзины, и чтобы 
концгл  ̂ не расправлялись, связываюсь ихъ тонкой бечев­
кой (Б) пли тонкимъ нрутомъ; затемъ размещаюсь

Ряс. 29-П. Рис. 29-ft.
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средне прутья (С) п захлесты- 
ваютъ ихъ концы, какъ пока­
зано на рис. 30 После этого опле- 
таютъ эту основу тонкими 
прутьями но одному изъ оии- 
санныхъ способовъ. Когда уже 
необходимо присоединить вто­
рую скобу, то такъ какъ у пер­
вой концы скашиваются съ 
внутренней стороны, у второй 
скобы ихъ скашивают!^ съ на­
ружной такъ, чтобы срезы од­
ной плотно ложились на срезы 
другой скобы.

Большею частью крышку прикрепляютъ къ корзине, 
устраивая петли изъ тонкихъ прутьевъ, часто пзъ ка­
мыша, продевая конецъ подъ борто.мъ и сквозь кран 
крышки и заплетая концы нрута такъ, чтобы петли не 
распустились.

У небольшихъ ручныхъ корзинокъ для ировизш бы- 
ваетъ иногда по д ве  откндныхъ крышки. Для прикреп- 
лешя такихъ крышекь вверху корзины, поперекъ ея, 
устраиваюсь перемычку изъ несколькихъ прутьевъ, ко­
торые отилетаютъ какпмъ нибудь способомъ; къ этой 
перемычке прикрепляютъ, помощью петель, готовыя 
крышки.

Несколько впдовъ корзинъ изображено на рис. 31, 
32, 33, 34.

Рис. 31-п. Рис. 32-П.

4 *
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Плетеная мебель.

Для начала мы дадимъ нисколько образчиковъ иг­
рушечной мебели;

С а д о в о е  и г р у ш е ч н о е  к р е с л о ,  рис. 35. Таюя 
вещи можно плести какъ изъ ивовыхъ прутьевъ, такъ

и изъ камыша— ротанга. Для стоекъ 
скелета ротангъ берется № 4, для 
плетешя Л® 0. Первымъ дЬломъ уст- 
раиваютъ для сиденья четыреуголь- 
ную рамку, сторона которой, обра­
щенная къ спинке кресла, должна 
быть нисколько короче противопо­
ложной ей стороны, передней; две 
остальныя, боковыя, конечно, должны 

быть совершенно равныя. Долевые прутья для заполнешя 
сиденья следуетъ брать такой длины, чтобы за рамку си­
денья свешивались концы, достаточные для образовашя 
пожекъ, и оставался бы еще избытокъ для устройства 
борта. Устроивъ переилетъ сиденья, отгибаютъ концы 
за рамкою и оплетаютъ ихъ, какъ обыкновенную кор­
зину, въ 5, 6 или 7 рядовъ, но однако не до конца 
предполагаемыхъ ножекъ. Отступя на некоторое разсто- 
яше, вновь делаютъ несколько круговыхъ оборотовъ и 
концы осповныхъ прутьевъ, для устройства борта, поо­
чередно заводятъ за первую, впереди второй, за третью, 
впереди четвертой, за пятую стойку. В се концы должны 
оказываться съ впутренней стороны. Такимъ образомъ 
у насъ получилось основаше для кресла. Поставивъ его
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сидЪньемъ кверху, въ первые ряды плетенья заправля­
ю сь  прутья, изъ которыхъ должна получиться основа 
для локотниковъ и для спинки. Оплетя ихъ въ нисколь­
ко оборотовъ какъ ут самаго сиденья, такъ и немного 
отступя, концы прутьевъ поочередно отворачиваюсь къ 
спинке и заводясь, какъ и въ основами за вторую, впе­
реди третьей и т. д., имея въ виду, что спинка должна 
быть обыкновенно выше локотниковъ. Чтобы оба бока 
кресла вышли совершенно одинаковыми, следуетъ ра­
ботать ихъ по возможности одновременно. Можно, ко­
нечно, ос.новаше и спинку съ локотниками заплести и 
сплошь, не оставляя нросв’Ьтовъ, но тогда кресло бу­
детъ казаться более грузнымъ.

Д л я  и г р у ш е ч н а г о  с т о л а ,  рис. 36, 37, 38, устра­
иваюсь крышку въ томъ роде, какъ делается дно для

Рис. 37-fi Рис. 38-П.

круглой корзины. Но краю плетется плотный бортъ, рис 36. 
Для устройства столешницы берусь два прута и одинъ 
конецъ перваго просовываюсь съ верхней стороны крышки 
въ точке А средней части, другой конецъ черезъ В. 
одинъ конецъ второго прута черезъ С п другой черезъ 
Д; подъ крышку протаскиваютъ ихъ настолько, чтобы 
верхняя сторона была совершенно гладкая; концы пруть­
евъ должны быть по крайней м ере вдвое длиннее пред- 
полагаемыхъ ножекъ стола. Перевернувъ столъ вверхъ 
ножками, для того чтобы ихъ выправить, оплетаютъ ихъ 
или все  4 поочередно, или делаютъ три оборота взадъ 
и впередъ между 1 и 2, 2 и 3, 3 н 4, 4 и 1. Каждую
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ножку отделываюсь отдельно, а для этого прутъ заги­
баютъ петлей такой длины, какая требуется для ножекъ, 
нзлишекъ обрезаюсь и свободный конецъ заправляютъ 
въ плетенье, только что оконченное. После этого опле- 
таютъ каждую петлю поочередно достаточно плотно, по 
рис. 38. Само собою разумеется, что ножки должны быть 
совершенно одинаковой длины, чтобы столъ былъ устой- 
чивъ.

Д л я  у с т р о й с т в а  л ю л ь к и ,  рис. 39, начинаюсь 
съ плетешя обыкновенной овальной корзины, причемъ у 
одного конца ея стойки оставляются большей длины, 
чтобы сделать верхъ. Окончивъ плетение по всей окруж­
ности корзины, переходить къ верху, делая несколько 
оборотовъ взадъ и впередъ съ такимъ разсчетомъ, чтобы

средняя часть плетешя поднялась выше краевъ, какъ 
показано на рис. 40, до надлежащихъ раз.меровъ верха. 
После этого крайнюю правую стойку отгибаютъ вдоль 
края- верха и заправляюсь конецъ ея подле левой стойки 
и обратно, конецъ левой нодле правой. Все остальные 
концы заворачиваюсь подле этой, достаточно прочной 
закраины, для образовашя борта.

С а д о в о е  к р е с л о ,  рис. 41. Постройку и а ч н н а ю тъ  
съ сиденья. Толстый прутъ достаточной длины сгибают!; 
постепенно на колене такъ, чтобы онъ принялъ видъ, 
обозначенный на рис. 42 черезъ В. Ширина между вет­
вями дуги не менее 10 вершк., а длина ихъ должна- 
быть такова, чтобы пл етете занимало не менее 11% в* 
ВЬтви дуги связываюсь тонкимъ нрутомъ А или бечев' 
кой въ томъ м есте , гд е  должно оканчиваться плетеше-

Рис. 39-ft. Рис. 40-й.
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Выгибая дугу, следуетъ но возможности использовать 
шшбол'Ье толстую часть прута. После этого нарезаюсь 
восемь прутьевъ 
въ основу сп- 
д’Ьнья; они дол­
жны быть очень 
длинны, такъ какъ 
частью будутъ об­
виты вокругъ д у ­
ги, нойдутъ на 
образоваше перед­
ней части основа- 
нш кресла п окон­
чатся въ бордюре.
Толстый конецъ 
каждаго п р у т а  
срезаютъ вдоль, 
по рис. 43, на про­
тяжен! и 4 вершк.
Затемъ каждый 
изъ нихъ пооче­
редно приспособ­
ляется па место, 
какъ показано на

Рис. 41-Л.

п

рис. 42; начинаюсь спра­
ва; накладываюсь ирутъ 
у начала среза на дугу, 
заворачиваютъ конецъ 
книзу и затемъ сверху 
того же прута, крепко 
натягивая конецъ, кото­
рый затемъ отворачива­
юсь влево. Следующимъ 
прутомъ захлестывается 
конецъ предыдущаго, 

Рис. 43-п. какъ это видно на рис. 42 
После этого делаютъ 

простой переплетъ изъ тонкаго прута на протяженш 
около 2 в. и сиденье ставятъ въ тиски, показанные на 
Рис. 44 пунктиромъ. У леваго края сиденья, какъ въ

В...
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Рис. 44-й.

более тонкомъ конце дуги, потребуется добавочный 
прутъ, для усилешя. Для этого берутъ прутъ длиною 
около 11 вершк., тонкш конецъ его срезаю сь наискось 
и вводятъ, рядомъ съ тонкой ветвью дуги (А рис. 44), 
въ переплетъ. Загемъ приготовляютъ два прута, кото­
рые размещаюсь съ обеихъ сторонъ сиденья, между

ветвью дуги и крайнимъ ос- 
новньшъ нрутомъ; эти добавоч­
ные прутья обозначены на рис. 
44 черезъ В. Теперь переплетъ 
работается уже на 10 пруть- 
яхъ и обепхъ ветвяхъ дуги; 
когда переплетъ подымется 
вершка на 2— 3, затяжку можно 
снять, чтобы она не мешала 
работать. Для уплотнения пере­
плета здесь придется часто 
прибегать къ помощи била. 
Самый край оплетаютъ въ два 

прута одновременно и концы тщательно заправляютъ въ 
переплетъ.

Сиденье съ  законченнымъ переплетомъ вынимаютъ 
изъ тпсковъ, наблюдая, чтобы не поломать выдающихся 
концовъ основпыхъ прутьевъ; срезаютъ шероховатые и 
болЬе выдакнщеся концы плетешя, однако настолько, 
чтобы впоследствии переплетъ пе распустился. Излишше 
концы дуги обрезаютъ или, если они очень толсты, от­
пиливаюсь пилой; наконецъ, если основные прутья до­
статочно влажны, сиденье кладутъ дномъ вверхъ и опи­
раясь на него коленомъ, помощью остр1я ножа отвора­
чиваюсь основные прутья подъ прямымъ угломъ, какъ 
было описано при илетснш корзинъ.

Теперь приходится вставить вокругъ сиденья доба­
вочные прутья, чтобы устроить осиоваше кресла. Опи­
сываемое нами кресло довольно низкое— его сиденье на 
высоте около 8 в. отъ нижняго бордюра. Это достаточно 
удобная высота, хотя бываютъ кресла съ сиденьемъ на 
31/2— 4 в. отъ бордюра. Кому что нравится. При большей 
высоте основатя  потребуются прутья большей длины и 
несколько увеличивается работа, Необходимо иметь въ
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запасе два довольно длинныхъ (вершк. по 14), тол- 
стыхъ прута совершенно безъ сучьевъ, для локотни­
ковъ.

Для осповашя необходимо приготовить 16 паръ ров- 
ныхъ прутьевъ, заострить ихъ концы и одну пару, по 
одному пруту, заправить подле концовъ дуги сиденья 
(К) въ переплетъ, отогнуть ихъ. Отобравъ 8 наиболее 
толстыхъ прутьевъ и накалывая толстымъ шпломъ от- 
верст1я близь обоихъ угловъ дуги, быстро вставляютъ 
въ каждое отверсие по пруту (S), отгибаютъ ихъ также, 
затемъ дал^е точно такъ 
же вставляютъ въ нако- 
лотыя в ъ д уге  отверсия 
но 11 прутьевъ съ каж- 
даго бока; для большей 
прочности ихъ нршсола- 
чиваютъ колотушкой.
Расположеше прутьевъ 
видно на рис. 45, где  Б 
передшй край сиденья,
В —  дуга, S только что 
описанные прутья и Т 
основные прутья въ си­
денья, теперь обращае­
мые книзу.

Следующая работа — 
нлетеше въ три прута.
Сиденье укладываютъ 
на скамье, низомъ вверхъ; начннаютъ съ леваго бока 
вправо, тонкими концами прутьевъ; какъ въ обыкно­
венной четыреугольной корзине, устанавливаюсь и за­
крепляюсь теми же прутьями угловыя стойки; толстые 
концы прутьевъ сращиваютъ у праваго бока и первый 
рядъ кончаюсь у леваго; вторую очередь начннаютъ 
у праваго бока, сращиваютъ у противоноложнаго. Третью 
очередь начннаютъ спереди, где кончился переплетъ, и 
ведусь влево; сращиваютъ съ  задней стороны и окан­
чиваюсь справа спереди. Четвертая и последняя очередь 
начинается съ задней стороны, сращивается спереди и 
оканчивается сзади, причемъ все  концы (тонк1е) заправ­
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ляются въ готовое плетете, продергивая ихъ кр1шко 
къ передней стороне.

При ажурномъ основанш, ко всем ъ вставнымъ нруть- 
ямъ, за исключешемъ перваго отъ стойки съ каждой ея 
стороны, присоединяютъ слева по одному такой же 
ровно толщины пруту длиною не менее 9 вершк., кроме 
вторыхъ и третьихъ справа отъ стоекъ, которые должны 
быть значительно длиннее. Эти добавочные прутья слу- 
жатъ для усилешя и поэтому называются контрфорсами 
или упорами.

Такъ какъ основаше нашего кресла нисколько выше 
средней высоты, поэтому, для усилешя средней его части, 
необходима еще добавочная обвязка. Для основания вы­
сотою 6Vs вершк. и менее требуется не более одной 
обвязки, устраиваемой передъ тем ъ какъ нужно закан­
чивать нижнШ край. Обвязку начинаютъ съ задней сто­
роны, тонкими концами вт, два прута, пропуская одинъ 
съ передней стороны нары стоекъ, другой съ задней, 
въ тоже время закручивая прутья; въ промежуткахъ 
между парами полезно бываетъ закручивать прутья и 
въ два оборота, для большей прочности стоекъ.

Вторую обвязку, въ слу­
чай надобности, ведутъ на 
разстоянш около 6% в. отъ си­
денья, заранее наметнвъ ея 
наиравлеше на стойкахъ ка- 
рандашомъ. Делаютъ ее также 
изъ двухъ прутьевъ, но толь­
ко стойки разводясь, какъ по­
казано на рис. 46.

Непосредственно после 
этой обвязки накладывается 
бортъ въ два ряда. Какъ из- 

Рис. 46-й. вестно, его ведутъ въ три
прута, начиная тонкими кон­

цами у левой стороны кресла, толстые концы новыхъ 
прутьевъ приращиваютъ съ задней стороны и оканчи­
ваюсь у передней стороны справа; второй рядъ начи­
наютъ сзади, сращиваюсь спереди и оканчиваюсь 
сзади.
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Передъ наложешемъ бордюра въ виде тесьмы, у 
основашя кресла необходимо проверить высоту основа- 
шя, чтобы она кругомъ была совершенно одинакова, для 
нашего кресла 73/* в. После этого помощью била ровно 
осаживаютъ плетеше по всей окружности, тщательно 
обрезаютъ концы тЬхъ прутьевъ, которые были встав­
лены для усилешя стоекъ, и для бордюра такимъ об­
разомъ остаются лишь тЬ прутья, которые первоначально 
были взяты соответственной длины. Бордюръ начннаютъ 
справа съ третьяго прута, считая отъ толстой стойки. 
ТретШ и четыре следующихъ прута отворачиваюсь по­
очередно на заднюю сторону предыдущаго; после этого 
берутся за первый же, направляюсь его впереди четы­
рехъ следующихъ и заводятъ за пятый, где онъ и кон­
чается и т. д. Прутья следуетъ при этомъ натягивать 
возможно крепче. Остающееся при этомъ снаружи семь 
гонкихъ концовъ поочередно нроводятъ впереди четы­
рехъ стоекъ, подравниваюсь, концы отгнбаютъ, затачи- 
ваютъ и заправляютъ вдоль пятой стойки, предвари­
тельно смочивши конецъ. У законченнаго бордюра концы 
срезаютъ какъ съ наружной, такъ и съ внутренней сто­
роны кресла. Толстыя палки до сихъ иоръ оставались 
открытыми на протяженш около 63/4 в. Ихъ следуетъ 
хорошенько смочить и осадить книзу настолько, чтобы 
толстые концы ихъ пришлись въ уровень бордюра.

Чтобы устроить спинку кресла, въ переплетъ сиде­
нья вставляютъ концы прутьевъ подле каждаго прутка, 
составляющего основу сиденья. Прутья съ передней сто­
роны кресла— самые коротк1е. по обоимъ бокамъ при­
мерно вдвое длиннее, между темъ, какъ для спинки 
прутья должны быть длинные, такъ какъ высота спинки 
отъ сиденья достигаетъ 143/4 в. и тонк1е концы пру­
тьевъ идутъ на образоваше бордюра. Концы прутьевъ 
заостряютъ, хорошенько смачнваютъ и, поочередно на­
мечая шиломъ въ подходящемъ м есте  отверст1е. ста­
раясь расположить отверст!я но одной лиши, притомъ 
слева отъ прутьевъ, употребленныхъ на постройку осно- 
вашя кресла, прутья загоняютъ на места возможно проч­
нее. По установке всехъ  прутьевъ на место, делаютъ 
одпнъ полный оборотъ плетенья въ три прута, начавъ
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съ переда, приращиваютъ концы съ противоположной 
стороны такъ, чтобы пхъ хватило за толстую стойку 
слева. Прутья съ передней стороны образуютъ такимъ 
образомъ бордюръ сиденья и будутъ служить упоромъ 
для подушки на сиденье.

После этото подле всехъ  прутьевъ спинки и локот- 
никовъ устанавливаюсь, какъ и в ь  основании кресла, 
вспомогательные или усиливающее прутья; безъ всиомо- 
гательныхъ остаются лишь первые прутья подле тол- 
стыхъ стоекъ. Само собою понятно, что вспомогатель­
ные прутья должны быть одинаковой длины и толщины 
съ  основными. После этого намечаютъ карандашомъ на 
боковыхъ стойкахъ— на вы соте 4 в., а на спинке 53/* в., 
считая отъ сиденья, наиравлеше первой обвязки. Начи­

наюсь ее отъ правой толстой стой­
ки, обхвативъ ее снаружи ы скре- 
иивъ съ нею первый вспомогатель­
ный прутъ, см. рис. 47, стараясь 
возможно тщательнее держаться 
мЬтокъ на стойкахъ и акуратно 
("дваивая стойки; дойдя до левой 
толстой стоики, слева отъ нея 
вставдяютъ вспомогательный пру- 
токъ, тщательно обхватываютъ об- 

вязкой толстую стойку и ведутъ ее въ обратномъ на- 
правленш, затемъ пзлшшпе концы обрезаюсь. Для боль­
шей прочности кресла накладываютъ вторую обвязку 
выше первой. При второй обвязке прутья остаются также 
соединенными попарно. При третьей и последней обвязке 
пхъ разводясь и скрещиваюсь, см. рис. 46, Следуетъ 
наблюдать, чтобы высота локотниковъ была совершенно 
одинакова, а спинка совершенно правильна. Спинку уси­
ливаюсь еще однпмъ рядомъ обвяз.ки, зате.мъ концы 
всиомогательныхъ стоекъ у локотниковъ тщательно об­
резаюсь, притомъ оставляя первые отъ локотниковъ 
прутья неприкосновенными, если они достаточно тонки 
и мягки; ихъ можно въ такомъ случае отогнуть. 
Если конецъ толстой стойки справа срезанъ, въ цен­
тре ея навертываюсь буравчнкомъ углублеше глуби­
ною до 1 в. и загоняютъ въ него конецъ прута.
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Этотъ последшй, а также смежный съ нимъ мягкш нру- 
токъ хорошенько смачиваюсь, кресло кладутъ на бокъ 
и, отобравши изъ запаса десятокъ ровныхъ прутковъ, 
начннаютъ плести тесьму. Для этого концы прутьевъ 
заправляютъ въ переплете у передней стороны правой 
толстой стойки и разделяя ихъ попарно, направляюсь 
пару А  поверхъ остальныхъ (см. рис. 4S), засЬмъ пару В 
поверхъ А, пару С поверхъ В, Д ,  поверхъ А п С, Е  
поверхъ В и 1) и т. д. продолжая, какъ изображено на 
рис. 48. Когда тесьма будетъ доведена до вершины тол­
стой стойки, каждую пару приходится отогнут!, по­
очередно,что бы продолжать плетеше вдоль локотника; 
две пары пропускаются снутри и три снаружи; на 
рис. 49 это ясно видно. Сначала следуетъ пропу­

стить пару А поверхъ пары В  и С впереди 
первой стойки 6' справа; на рис. стойки 
изображены отогнутыми; пару А оставля- 
ютъ позади второй стойки; пару в  направля­
юсь поверхъ Е  п А  п вдоль первой о т о г н у т о й

Гис. 48-й. Рис. 49-н.

стойки *S'; пару В  направляютъ иоверхъъ С и I) и между 
второй и третьей стойками S, гд е  ее и оставляютъ на 
время; пару Е  ведусь поверхъ А и В и направляютъ 
подле второй стойки S; три последше прутка оставляютъ 
наклоненными, пока пара С пропускается между третьей 
и четвертой стойками. Когда пара D расположится подле- 
первой стойки и вм есте  съ нею будетъ наклонена, то 
въ работе уже будетъ три прутка; число прутковъ не 
должно быть более трехъ, такъ какъ, дойдя постепенно 
до шестой стойки и она будетъ наклонена, въ работе 
окажется уже четыре прутка; четвертый прутокъ попро­
сту оставляютъ у следующей стойки, см. В  на рис. 49. П<
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м ере двнжешя впередъ приходится такимъ образомъ 
оставлять по одному тонкому концу.

У верхней части спинки стойки оказываются ближе 
одна къ другой. Если здесь, работая въ три прута, бу­
дутъ п о л у ч а т ь с я  узлы и неровности, следуетъ оставлять 
но одному тонкому (третьему) прутку снаружи, какъ ра­
нее внутри, или же обрезать изредка но одному прутку, 
продолжая плетеше по три. Съ другой стороны, опускаясь 
по противоположному краю спинки, где прутки будутъ 
расположены реже, а пдущ1е сверху будутъ тоньше, 
можно по м ере надобности добавлять прутокъ, вставивъ 
заостренный, конецъ его не съ краю, а въ середину 
тесьмы, справа отъ тройки поступающей въ работу, прн- 
чемъ четвертый, тонкш прутокъ оставляютъ до оконча- 
шя плетешя тесьмы, а затемъ обрезаюсь. Дойдя до тол­
стой стойки третьи прутки оставляютъ и кончаютъ пле­
теше парами. Заканчиваюсь и заправляютъ тесьму такъ 
же, какъ она была начата у другой стопки. После этого 
обрезаюсь и заправляютъ подъ тесьму всЬ излишки 
такъ, чтобы они не были заметны, какъ равно и тол-

Мебель, раз­
бирающаяся на 
отдельныя ча­
сти небольшого 
объема, весьма 
удобна при пере­
возке и пере­
сылке въ отда- 
ленныя места. 
Это обстоятель­
ство и явилось 
главной причи­
ной ея производ­
ства. На нрила- 
гасмомъ рис. 50 
и з о б р а ж е н о

гтые концы въ местахъ сращивашя.

Разборная мебель.

Рис. 50-й.
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кресло въ собран- 
номъ вид^; оно со- 
стоитъ изъ спинки 
(рис. 51), локотника 
съ двумя ножками 
II иолукольцомъ г, 
служащимъ основа- 
н1емъ для сид'Ьнья 
(рис. 52), и кресто­
вины ДЛЯ СК])'ЬПЛС- 
шя ножекъ(рис. 53).

Устройство ча­
стей кресла доста­
точно ясно изобра­
жено на рисункахъ.
—  Для сборки его. 
сначала соединя- Рис. 51-й.
ють полукольца гг
(рис. 52), запуская концы ап одного полукольца въ со­
ответствующая имъ онлетенныя К а м ы ш е в ы м и  шинами
латунпыя трубки Ь, насаженный па концы другого по­

лукольца. Для сообщешя 
прочности этой связи 
крючки е1, е2, е3, е4, у
концовъ крестовины (рис. 
53) после этого запуска­
ю сь въ устроенныя въ 
ножкахъ ушки и запира- 
ютъ крючки. Соединеше 
спинки съ локотникамн 
и задними ножками крес­
ла совершается подоб- 
нымъ же способомъ. Вт, 
м есте  соединения локот- 

пиковъ съ выпущенными поверхъ сиденья задними нож­
ками (рис. 53) имеются латупныя трубки, предназначенныя 
для вставки въ нихъ обонхъ отростковъ спинки. Скреп- 
леше обезпечивастся еще крючками и ушками. Сиденье 
ие прикрепляется особо, а покоится па обруче гг, евя- 
зывающемъ локотники съ поисками, и съ боковъ удер­

Рис. 52-П.
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живается локотниками, а назади— спинкой. Эта же си­
стема екрЪплешя частей разборной мебели можетъ быть

V

Рис. 53-й.

применена и при всякихъ другихъ нредметахъ домаш­
ней обстановки, изготовляемыхъ изъ камыша или ивы.

Гнутая мебель.

Въ Козьмодемьянскомъ уЬзд'Ь Казанской губ. зани­
маются приготовлешемъ гнутой черемуховой мебели; че­
ремуховые прутья въ кор1), толщиной въ lh—,3/4 дюйма 
и длиною 2— 3 арш., покупаются по 35 коп. за сотню 
безъ провоза. На изготовлеше одного стула идетъ 25, 
на кресло— 30 прутьевъ. Дюжина такихъ стульевъ сто- 
итъ на заказъ б руб., кресло за штуку 80 коп.— 1 руб. 
КромЪ стульевъ и креселъ работаются еще табуретки, 
диваны и столы. Гнутье прутьевъ, изъ которыхъ зат'Ьм'Ъ 
изготовляется та или другая мебель, производится такъ: 
свЪжШ черемуховый прутъ очищается ножомъ отъ коры 
и затЪмъ осторожно гнется руками на кол'Ьи'Ь. Когда 
прутъ нолучитъ желаемую кривизну, онъ скрепляется 
лычного перевязкою и помещается въ сухое мЪсто для
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высыхашя; высохнувъ и будучи освобожденъ отъ пере­
вязки, онъ более уже не разгибается. Прутья, предназ­
начаемые для гнутья, сохраняются въ сыромъ и про- 
хладномъ м ^сте, въ иредупреждеме высыхашя. Высох- 
oiie прутья приходится предварительно отпаривать или 
вымачивать въ воде. Черемуховые прутья шньской и 
августовской заготовокъ избегаются, такъ какъ древе­
сина ихъ, по снятш коры, не желтеетъ, что составляетъ 
недостатокъ, потому что чемъ сильнее естественная жел­
тизна мебели, темъ выше достоинство ея,

Какъ уже говорилось выше, при размачиваши въ 
холодной или горячей воде, а еще лучше при пропари- 
ваши въ продолжении несколькихъ часовъ, дерево ста­
новится более гибкимъ и изъ него удобно приготовлять 
некоторыя части мебели криволинейной формы. Къ со- 
жаленш, прюбретаемая этимъ путемъ гибкость не очень 
велика и дерево ломается при изготовлеши сильно ис- 
кривленныхъ частей изъ более или менее толстыхъ кус* 
ковъ, при чемъ paepymenie всегда начинается съ вы­
пуклой стороны изгибаемаго предмета. Это последнее 
ивлеше представляется вполне понятнымъ, такъ какъ 
на выпуклой стороне волокна подвергаются растяж етю, 
а на вогнутой— сжатш ; дерево же гораздо лучше сопро­
тивляется сжатш , чемъ растяжешю, и потому разрывъ 
волоконъ долженъ начинаться съ выпуклой стороны. 
Для устранетя этого обстоятельства мебелыцигь То- 
нетъ сталъ применять следующш способъ. Онъ накла- 
дывалъ гибкую тонкую металлическую полосу на выпук 
лую сторону дерева и соединялъ ее съ этой стороной 
пеизменнымъ образомъ, такъ что при изгибанщ дере- 
вяннаго бруска волокна на выпуклой стороне не имели 
возможности растягиваться и сохраняли свою первона­
чальную длину. Соединешемъ указанныхъ двухъ npie- 
мовъ удалось поставить производство такъ паз. гнутой 
мебели на ту высоту, на какой оно находится въ на­
стоящее время. Главнёйцля фирмы, занимаюицяся изго- 
товлешемъ гнутой мебели, какъ напр., братья Тонетъ. 
Яковъ и 1осифъ Конь въ Вене и др., ведутъ свое 
производство следующимъ образомъ. Красный букъ, 
Который здесь является наиболее пригоднымъ мате­
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р1аломъ, распиливается на отрезки длиною въ 1,5, 
1,8, 2,25 и 3,6 метра *); отрезки эти въ свою оче­
редь распиливаются на бруски квадратнаго с/Ьчешл 
требуемой толщины, которые обтачиваются на шаблонно- 
токарныхъ станкахъ въ надлежащую форму. Получен­
ные стержни затемъ подвергаются пропаривамю, обык­
новенно, въ особыхъ котлахъ, въ теч ете  3 — 5 мин., подъ 
давлетем ъ отъ 3 до 5 атмосферъ. Пропаренные стержни 
немедленно иоступаютъ въ дальнейшую обработку, такъ 
какъ горяч1е стержни изгибаются лучше и легче; на вы­
пуклую сторону стержня накладывается тонкая стальная 
лента и затемъ стержень помещается въ особую чугун­
ную форму соответствующаго вида, где онъ остается 
до техъ  поръ, пока не высохнетъ. И згибате дерева 
производится большею частью такимъ образомъ, что 
форма, состоящая изъ двухъ частей, поддерживается въ 
разведенномъ состоя ти  и изгибаемый стержень вклады­
вается въ форму отъ руки, и тогда обе части формы 
складываются такъ, что стержень изгибается. Изгибаше 
тонкихъ стержней производится безъ применешя сталь- 
пыхъ полосъ. Между деревомъ и стальной полосой всегда 
кладется тонкая деревянная стружка, съ целью защи­
тить деревянный стержень отъ пятенъ ржавчины. Для 
изгибашя некоторыхъ частей мебели, напр, обручей для 
ножекъ стульевъ и т. п., устроены особыя машины, от- 
личаюпцяся, по сравненш съ ручнымъ изгибатемъ, зна­
чительною производительностью. Форма со вложеннымъ 
въ нее стержнемъ вносится въ сушильную камеру, гд е  
дерево сушится при 50—60° Р. въ продолжеше несколь- 
кихъ дней. После этого снимаются клещи, зажимъ и 
пр., которыми стальная полоса прикреплялась къ вы­
пуклой стороне дерева, а это последнее удерживалось 
въ форме; вынутое дерево остается изогнутымъ, не из­
меняя своего вида, и поступаетъ въ окончательную об­
работку. Именно, изогнутыя части соответствующимъ 
образомъ соединяются, склеиваются, обрабатываются на 
с,верлилы1ыхъ, токариыхъ и др. станкахъ, отделываются 
рашпилями, циклями и стеклянной бумагой, затемъ изъ

') 1 метръ— 22,4 вершка.



нихъ собирается мебель, которая, наконецъ, травится и 
полируется.

Рисунки переплета  дяя спинокъ  сидЪнгё стульевъ.

ГНУТАЯ МЕБЕЛЬ. 67

Рио. 54*й.

Рис. 55-fi.

5 *
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Переработка камыша.

Камышъ или испансюй тростникъ на рынке встре­
чается обыкновенно въ кольцеобразпыхъ связкахъ, при­
чемъ ташя кольца при обработке паромъ легко выпрям­
ляются. Отобравъ и нарезавъ прутья необходимой длины, 
приступаюсь къ обработке ихъ поверхности. Какъ из­
вестно, поверхность камыша покрыта твердымъ, блестя- 
щимъ стекловиднымъ слоемъ. вследств1е того, что въ немъ 
содержится большое количество кремневой кислоты (со­
ставную часть котораго представляетъ обыкновенный 
песокъ); кроме того, на этой поверхности имеются и 
узлы; то и другое приходится удалить и совершенно 
сравнять, чтобы камышъ былъ пригоденъ для изготов- 
лешя переплетовъ на сиденьяхъ стульевъ, а также ис- 
кусственнаго китоваго уса. Обдирате камыша нредстав- 
ляетъ собою весьма несложную операщю и производится 
помощью довольно быстро вращающагося вала изъ пе­
счаника, къ которому особой планкой прижимаются 
прутья камыша; валъ смачивается водой; онъ находится 
въ лежачемъ положеши п вдоль него снизу помещается 
прижимная планка. Въ иромежутокъ между ними встав­
ляюсь рядъ возможно ровныхъ по толщине прутьевъ 
камыша и конецъ каждаго зажимается особымъ винтомъ 
въ небольшомъ шпинделе; число прутьевъ должно быть 
одинаково съ числомъ шпинделей, каковыхъ бываетъ 
до 30; расположены эти шпиндели подъ прямымъ угломъ 
къ оси вала и помощью особыхъ приспособленш могутъ 
быть приведены въ быстрое вращательное движ ете. Про- 
ходяшде по другую сторону вала концы прутьевъ пропу­
щены въ железныя трубки, расположенный въ одинъ 
рядъ и служащгя для того, чтобы удерживать прутья 
во время быстраго вращешя. Весь рядъ шпинделей ук- 
репленъ на особыхъ салазкахъ, во время вращ етя шпин­
делей постепенно удаляющихся отъ вала. Когда все на­
лажено, машину иускаютъ въ ходъ, прижимную планку 
подымаюсь и прутья при непрерывномъ вращ ети про­
таскиваются подъ валомъ, вследствие чего, конечно, 
поверхность ихъ счищается весьма однообразно. Узлы
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уничтожаются прижа'пемъ прутьевъ кь особому неболь­
шому. быстро вращающемуся песчаному валу.

После этой общей подготовки прутьевъ приступаюсь 
къ откалывашю съ нихъ наружной коры, которая до­
статочно плотна и вязка для изготовленья изъ нея пе- 
реплетовъ. Сначала откалываюсь четыре отрезка или 
сегмента а, б, в, г (рис. 56) помощью особаго инстру­
мента. состоящаго изъ тонкой, острой железки, встав­
ленной въ одну изъ двухъ половинокъ деревянной 
створчатой трубки, же­
лобки которой соответ­
с т в у ю т  толщине камыша; 
при протаскиванш прута 
сквозь эту трубку откалы­
вается сначала верхшй, 
затем ъ нижшй, а нотомъ 
поочередно и оба боковыя р„с. ье-п.
отрезка. Остается рыхлая
сердцевина квадратнаго сечешя, употребляемая на дру- 
rifl изделгя, какъ наир, канаты, въ более тонкой струж- 
кЬ —  на матрасы, а по выварке со щелочами (для 
удалешя кремневой кислоты) на бумажную массу. По­
лученные отрезки подвергаются дальнейшей обработке, 
а именно, ихъ пропускаютъ черезъ резательную машину, 
где  они разрезаются вдоль иополамъ по линш кл (рис. 
56), а затемъ. протаскивая сквозь трубку, какъ ранее, 
отделяютъ рыхлую сердцевину у угла К, вследств1е 
чего получается наконецъ чистая кора (см. рис. 56), ко­
торая, смотря но толщине камыша и но требуемому ка­
честву, пропускается еще одинъ или два раза черезъ 
резательную машину и такимъ образомъ даетъ различ­
ные номера матер1ала для плететя  сидешй къ стуль- 
ямъ и пр.

Искусственный китовый усъ  есть ничто иное, какъ 
тонкШ камышъ, который размягчаюсь посредствомъ 
пара и, пропуская между вальцами, сообщаюсь ему че- 
тыреуголыюс поперечное сечеш е. Камышъ долженъбьтть 
хорошо ободранъ и очищенъ отъ узловъ; такъ какъ 
требуются не длинные куски, то узлы по возможности 
обходясь. Наружный слой не откалываюсь, хотя полу­
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чилось бы при этомъ желательное квадратное сечеш е, 
а оставляюсь его, такъ какъ онъ сообщаетъ искусствен­
ному китовому усу необходимую прочность и упругость.

Нарезанные куски камыша нагреваютъ до темпе­
ратуры немного выше 100° Д., причемъ они настолько 
размягчаются, что при пропускаю и черезъ пару валь- 
цовъ съ ручьями принимаюсь квадратное сечеш е. На­
греваюсь камышъ в ь неболыпомъ трубчатомъ паровомъ 
котле, вставляя куски камыша въ сквозныя трубы, 
окруженныя паромъ. Паръ довольно высокаго давлешя 
берется изъ заводскаго паропровода. Вальцоваше проис­
ходить подъ значительлымъ давлешемъ и камышу со­
общается сразу требуемый видъ. После этого прутья 
обрабатываютъ кампешевой и железной протравами, про­
тираюсь растворомъ асфальта въ легкомъ дегтярном! 
масле и, если нужно, лакируютъ, наконецъ шлифуюсь 
концы и полируюсь на круге. Упругость такого искус- 
ственнаго китоваго уса вполне достаточна для дожде- 
выхъ зонтиковъ, для которыхъ онъ употребляется и 
выделывается въ значительныхъ количествахъ.
Из г о т о в  ле н 1 е  т к а н е й  и з ъ  к о л  о т а г о  к а м ы ша .

Способъ изготовления тканей, на который въ Герма­
нии взята привилепя за № 7115, въ главныхъ чертахъ 
заключается въ следующемъ: къ лежачей планке пря­
моугольной рамы, на определенныхъ между собою раз- 
стояшяхъ, прикрепляются концы параллельно идущихъ 
нитей изъ вязки или шнура, служащая въ качестве 
основы. Вместо утка употребляютъ тонюе прутья камыша 
круглаго пли прямоугольнаго поперечнаго се ч ст я , а 
также отколотыя отъ наружнаго слоя пластинки; длина 
такихъ прутковъ соразмеряется съ  шириною предполо­
женной ткани. Каждый утковый прутокъ обхватывается 
одинъ разъ основной нитью, въ случае надобности за­
вязываемой узломъ, вследств1е чего прутки не могутъ 
двигаться въ стороны. Такимъ способомъ получается 
или. однообразная ткань, или же, если прутки различнаго 
с е ч е т я  будутъ сл Ьдозать въ известномъ порядке, ткань 
получится известнаго рисунка, причемъ рисунокъ можно 
до известной степени разнообразить разной окраской 
прутковъ. Кроме того, прутки можно укладывать плотно
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одинъ къ другому, тогда ткань будетъ более или менее 
плотная, или же ихъ можно размещать, черезъ извест­
ные промежутки, закрепляя основу узлами или прокла­
дывая прутки на узкую грань. Такимъ способомъ можно 
изготовлять напр, шторы, не пропускаюния солнечныхъ 
лучей, но проницаемыя для воздуха и света. Прикреп­
ляя краевыя и продольныя ср ед тя  планки (одновременно 
закрываюпйя нити основы), ткань делается менее гибкой 
и получается видъ некоторой разделки, напр, при от­
дел ке стенъ.

При переработке камыша въ более обширныхъ ма- 
етерскихъ пользуются различныхъ видовъ строгальными 
и чистильными машинами, а также станками для раска­
лывания камыша, устройства коихъ мы описывать не 
будемъ, такъ какъ это заняло бы много места.

Производство издЪлю изъ древесныхъ стружекъ.

л е т ъ  около 100 тому назадъ въ некоторыхъ мест- 
ностяхъ Германш занимались изготовлешемъ ткани изъ 
древесныхъ стружекъ исключительно для доньевъ ситъ 
и решетъ. Некоторыхъ более сообразительныхъ работ- 
никовъ это малодоходное дело въ трудныя минуты 
жизни заставило призадуматься и навело на мысль из­
готовлять ткани не только для ситъ, но и для другихъ 
надобностей. Дело постепенно развивалось и совершен­
ствовалось, были изобретены ткацюе станки, на которыхъ 
можно было вырабатывать даже кипорныя ткани, более 
эластичныя и пр]ятныя на видъ. Более грубыя ткани 
нашли применеше въ изготовленш шторъ, занавесей, 
ширмъ и экрановъ, салфетокъ и пр., изъ лучшихъ тка­
ней изготовляются мужсшя, дамсюя и детсю я  шляпы и 
шапки, вернее сказать, производство распалось на две 
более заметныя группы: къ первой относится изготовле- 
nie прямыхъ тканей въ виде полотенъ, ко второй —  из­
готовлен] е более замысловатыхъ изделШ, какъ напр, 
шляпы, различные предметы роскоши и необходимости 
и пр. Къ производству первой группы относится также 
заготовлетя сырья и выделка матер1ала для производ­
ства всякихъ тканей, т. е. стружекъ всевозможныхъ
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номеровъ. Работы при этомъ можно разделить на три 
отдела:

1. Заготовлеше сырья.
2. Приготовлеше материала для тканей и
3. Изготовлен1е тканей.
Въ качеств^ сырья, идущаго исключительно на про­

изводство тканей, является осина; белизна, гибкость и 
мягкость, а также прямой ростъ этого дерева делаютъ 
его пригоднымъ для изготовления изъ него нитей. Необ­
ходимо след. выбирать стволы совершенно прямые, безъ 
еучьевъ, такъ какъ малейппй норокъ можетъ испортить 
всю штуку.

Изъ Германш скупщики матергала направляются 
ранней весною и осенью въ Польшу, выбираютъ стволы 
толщиною не менее 300 мм. (12 дм.) въ поперечнике, 
которые разрезываютъ на части длиною 1,3 метра (30 
вершк.); съ этихъ иоленьевъ снимаюсь кору, сортируюсь 
ихъ и негодныя откладываюсь въ сторону; годныя по­
ленья отправляютъ на жел. дорогу, негодныя продаются 
на бумажныя фабрики и пр. Въ весьма редкихъ случаяхъ 
матер!алъ тотчасъ после рубки идетъ въ работу, а за­
готовляется чаще въ запасъ; хранится онъ въ ямахъ 
съ водой, иногда по несколько летъ подърядъ и пере­
рабатывается затемъ въ сыромъ виде.

Для изготовлетя изъ дерева нитей, изъ поленьевъ 
вытесываюсь четырехгранные брусья, которые зажимаюсь 
въ верстакъ и сначала обстрагиваютъ обыкновепнымъ 
рубанкомъ. После этого близь конца бруска наставляютъ 
делитель и съ  достаточнымъ нажимомъ ироводятъ его 
вдоль всей верхней поверхностей бруска до конца. Де­
литель (рис. 57) состоитъ изъ деревяпнаго бруска, концы

котораго пмеютъ 
видъ рукоятокъ, 
въ средней же ча-

!| сти в с т а в л е н ъ
в к л а д ы ш ъ изъ 
твердаго дерева 
съ врезанными въ 
немъ острыми же­
лезками. Разстоя-Ряс. 57-й.
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Hie между железками сообразовывается съ шириною тре- 
буемыхъ древесныхъ иитсй. Этими железками делается 
въ дереве рядъ иараллельныхъ продольныхъ прорезей, 
причемъ необходимо иметь въ виду направлеше древес­
ныхъ волоконъ. Затемъ идетъ очередь за рубанкомъ 
(рис. 58), которымъ тщательно и осторожно сострагива- 
ютъ слой отъ начала до конца; по м ере строгашя, дру­
гой человекъ, стояний у свободнаго конца бруска, со- 
бираетъ выходянйй изъ рубанка пучекъ нитей и скла-

Рис. 58-П.

дываетъ ихъ, чтобы это было возможно, у рубанка сверху 
имеется лишь небольшой упоръ для большого пальца, 
въ то время какъ остальные пальцы приходятся сбоку 
рубанка. После каждой нарезки делителемъ приходится 
проходить рубанкомъ 3— 4 раза.

Полученныя нити бываютъ длиною отъ 1200 до 600 мм. 
<27— 1 3 V2 вершк.); ширина, смотря до надобности, бы- 
ваетъ разнообразна и колеблется въ пределахъ отъ 
0,5 мм. (0,025 д.) до 8 мм. (0,38 д.), а толщина отъ 
0,10 до 0,25 мм. (0,005— 0,012 дм.).

Чемъ белее дерево, темъ дороже ценятся нити, 
однако часто ранее ихъ переработки оне подвергаются 
окраске, что большею частью достигается помощью ани- 
линовыхъ красокъ. Так1я нити идутъ на приготовлеше 
различныхъ рисунчатыхъ тканей, между темъ какъ 
одноцветньтя ткани красятся после тканья. Нити соеди­
няюсь въ пучки, содержание необходимое число нитей 
для основы одного полотна. Въ зависимости отъ ширины 
нитей число ихъ бывастъ различно и доходитъ отъ 
100 до 500.

Передъ тканьемъ более длинныя нити (основа) у 
одного конца связываются по д ве  вместе, что делаютъ 
дети. Это дело не обременительно и невредно для д е ­
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тей, между гЪмъ оно обходится дешево; въ Германш 
щяучаютъ къ этому делу детей очень рано— часто съ

Связанный нити 
передаются женщи- 
намъ, работающимъ 
на ткацкихъ стан­
кахъ. причемъ длин­
ным нити идутъ на 
основу, а более ко- 
ротшя (отъ 600 f до 
800 мм. =  13V2 — 18 
вершк.) на утокъ; 
уточныя нити быва- 
ютъ также разсорти- 
ровнны на пучки. При 
изготовленш нитей 
получается браку отъ 
15 до 20%, каковой 
при тканье не при­
меняется.

Изготовлеше тка­
ней производится на 
особыхъ т к а ц к и х ъ  
станкахъ по рис. 59 
и 60.

Устройство та­
кого станка отличает­
ся отъ устройства 
станка для обыкио- 
венныхъ м а т е р ]  й 

гЬмъ, что здесь нити, вследств 1о ихъ незначительной 
длины, не могутъ быть навиты на павой, а натягиваются 
на раму. Вследств1е э т о ю  необходимы некоторыя изме- 
н е т я  для более удобнаго прикренлешя нитей, а также 
для постепеннаго передвнгашя. Затемъ, устройство ме­
ханизма, необходимаго для образовашя зева (простран­
ства между нитями основы для прохода челнока), должно 
быть также иное, потому что продевать основныя нити 
въ ремизы приходится слишкомъ часто и это отнимаетъ

трехъ и четырехлетняго возраста.

Рис. 59-Л
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много времени. Изъ за того, что уточныя нити тоже 
коротки, доляшо быть некоторое различие этого станка 
отъ обыкновеннаго.

Станокъ состоитъ изъ двухъ наклонныхъ стоекъ S, 
скретгленныхъ между собою поперечинами р; стойки опи­
раются нижними концами въ нолъ, а верхше концы за­
клинены у потолка; близь нижней части стоекъ укреп­
лены кронштейны с, въ которыхъ находится ось враще- 
шя рамы R, на которой натягивается основа, кроме того 
расположены подшипники для вращающегося нижняго 
навоя Z; последний состоитъ изъ вала съ храиовикомъ,

собачка котораго находится ни раме R. Нъ этомъ вале 
находится поперечная скалка g съ дорожками, къ кото­
рой прикреплены концы основныхъ нитей. Перемещение 
скалки g, вследств1е чего она о к а з ы в а е т с я  то вне пло­
скости навоя Z, то въ его п л о с к о с т и ,  имеетъ целью 
удобство прикреилешя нитей въ иервомъ случае и, во 
второмъ случае, то, что ткань можетъ плотно прилегать 
къ навою во время ея наматывашя. У рамы съ обеихъ 
сторонъ имеются два ползуна t, подвижные въ иаправ- 
ляющихъ и снабженные насадками, которыя служатъ въ 
качестве матокъ для шпинделей s. между которыми на­
ходится другая поперечина g 1, кт> которой прикръплл-
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ются друпе концы осиовныхъ нитей. Шпиндели служатъ 
дли натягивашя основы. Ползуны помощью двухъ вере- 
вокъ, перекинутыхъ черезъ находящееся у концовъ рамы 
блоки, соединены съ нижнимъ навоемъ, на который оне 
намотаны. При повороте навоя ползуны передвигаются 
взадъ пли впередъ. причемъ ткань разматывается или 
наматывается. Рама покоится на выступахъ стана.

Дальнейшую часть стана составляетъ батанъ L, ка- 
чающШся на двухъ, находящихся у верхняго края цапфъ; 
онъ устроенъ также на подоб1е рамы и у нижней части 
снабженъ гребнемъ В и планками. Гребень состоитъ изъ 
ряда проволочныхъ крючечковъ, вставленныхъ въ двухъ 
дереванныхъ планкахъ на одинаковыхъ разстояшяхъ, 
смотря по ширине нитей; въ промежутки пропускаются 
нити, вследств1е чего, какъ и въ обыкновенномъ ткац- 
~комъ станке, достигается равномерное распределение 
нитей по ширине тканей и параллельное передвижеме 
и размещеше уточныхъ нитей. Планки, и именно верх- 
Н1Я S 1 И НИЖ Ш Я s въ равномъ числе (отъ одной до 
трехъ), служатъ для образовашя зева (рис. 00),

Эти планки— также деревянныя; въ зависимости отъ 
рода рисунка и ширины основныхъ нитей, въ концахъ 
ихъ укреплены уширенные проволочные крючечки. Обе 
планки въ горизонтальномъ направлен)»! могутъ пере­
двигаться по произволу, нижняя можетъ быть передви­
нута и кверху, Поэтому нижняя планка снабжена лап­
ками f, пропущенными въ направляющая I1, вследств!е 
чего ограничивается и движеше книзу. Для того, чтобы 
горизонтальное перемегцете обеихъ планокъ оставалось 
постоянно одинаковымъ, одна изъ лапъ Г снабжена про- 
ре.зомъ, въ который входить выстунъ Iй верхней планки, 
)1ередавая двпжеше и допуская вертикальное перемеще- 
Hie нижней планки. Для перемещен in вверхъ и внизъ 
нижней планки у стана устроены две наклонныя пло­
скости е (рис. 5(.)), по которымъ планка соскальзываешь 
книзу, когда батанъ нрпближаютъ къ стану; при этомъ 
крючечки прилегаютъ къ нитямъ и приподымаютъ ихъ, 
между тем ъ  какъ другая часть крючечками верхней 
планки прижимается книзу, потому что эта планка, 
вследств!е ея кругового движешя. становится ниже и
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тоже своими крючочками ложится къ нитямъ. Такимъ 
способомъ получается зЬвъ, т. е. иромсжутокъ между 
обоими рядами основы, для введешя утка. Передвиже­
ние планокъ, лри которомъ получается рисунокъ, произ­
водится ткачемъ отъ рукм. Съ этой целью верхняя 
планка J связана съ некоторой частью, оканчивающейся 
головкой К; къ этой головке съ нижней стороны при­
креплена ступенчатая плапка b (рис. 00), въ уступы 
которой входитъ прижимаемый пружиною вкладышъ Ь. 
Если головку К передвинуть вправо или влево (въ ио- 
следнемъ случае нужно сначала приподнять вкладышъ), 
пока вкладышъ не упрется въ слЬдующш уступъ, то 
обе планки будутъ передвинуты на ширину одной нити 
основы и при следующемъ подъеме батана будетъ при­
поднята уже не первая и вторая, какъ ранЬе, основпыя. 
нити, а вторая и третья, и обратно. Если пропустить 
две или большее число стуиенекъ, можно получать раз­
личные рисунки на ткани.

Ткапье происходить въ следующемъ порядке: сна­
чала протягиваютъ нити основы, которыя укрепляютъ 
у обеихъ планокъ g и g 1 и перемещаютъ гребнемъ, такъ. 
что въ каждомъ промежутке приходится по крючку. При 
этомъ батанъ поднять, гребень вынуть и прислоненъ 
къ навою, нити основы пропущены черезъ планку g\ где 
связанные концы ихъ, и вотъ одну нить протягиваютъ 
за другой черезъ бердо и у другого конца одна нить 
просовывается снизу планки, g, другая поверхъ ея п 
придерживаются до тЬхъ поръ, пока не будетъ продета 
парт1я, которую всю соединяютъ одпимъ общимъ узломъ. 
После этого накладываютъ раму К, иавелшваютъ ба 
танъ, нижшя планки просовываются подъ основу, кото­
рую одновременно съ бердомъ соединяютъ съ батаномъ, 
затемъ, при легкомъ натяженш основы, подготовка по­
следней считается оконченной. Теперь, отодвигая бердо 
назадъ, образуютъ зевъ  и вводятъ утокъ, Делается это 
помощью иглы, представляющей собою деревянный стер- 
женекъ, длиною около 18— 20'/* в, снабженный у одного 
конца проволочнымъ ушкомъ. Ушкомъ впередъ просовы­
ваюсь иглу черезъ зевъ, нить вдевается левой рукою 
въ ушко и игла быстро протаскивается; эта работа тре-
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буесь большого навыка, чтобы при вставленш иглы не 
порвать основы.

После этого, подавая впередъ бердо, придвигаютъ 
утокъ, п])ичемъ одновременно закрывается зевъ  и планки 
съ  крючечками приподымаются. Теперь последше пере­
мещаются и можно образовать новый зевъ. Отъ времени 
до времешт, поворачивая навой, приходится ткань нама­
тывать.

По окончанш ткани, ее срезываютъ. При сложныхъ 
рисунках'!», какъ было упомянуто, планокъбываетъ больше. 
Вь такомъ случае онгЬ бываютъ вставлены въ пазахъ 
одной планки, причемъ делаютъ одинаковыя съ нею 
движешя и отделаны такъ же. какъ и одна. Устанав­
ливаюсь одиночныя планки отъ руки и оне удержи­
ваются въ данномъ иоложенп!, соотв'Ьтствущемъ риеунку, 
помощью нроволочныхъ крючечковъ. Пользуясь несколь­
кими планками, можно въ одной ткани получить различ­
ные рисунки.

Въ последнее время построена даже жакардова ма­
шина. Полученные съ ея помощью рисунки представ­
ляюсь Гораздо большее разнообраз1е и нревосходятъ 
прежше въ значительной степени. Однако, вследств1е 
своей сложности, всеобщее применение ея сомнительно. 
Полученныя на этихъ машинахъ ткани могли бы пре­
восходно распространяться среди талантерейнаго товара.

Получаемые на станке полотна бываютъ длиною отъ 
800 до 900 мм. (18 —  20*/* вершк.) и ООО до 650 мм. 
<13*— 14% вершк.) шириною. Оне достаточно эластичны, 
вследств1е чего весьма пригодны для шляпъ, шапокъ, 
бантовъ и пр. Это качество является следств1емъ того, 
что оне ткутся сравнительно слабо.

Полотна исполняются разнообразныхъ рисунковъ и 
дветовъ. Въ отношеши цветовъ полотна можно изго­
товлять одноцветными или же съ разноцветными про­
дольными или поперечными полосами. Въ первомъ слу­
чае красится все полотно, въ иоследнемъ —  красятся 
отдельный нити и идутъ въ качестве основы или утка, 
вследств1е чего могутъ быть нолучены разнообразнЬй- 
uiie, прекрасные, нежные рисунки и оттенки, произво- 
дяице иногда блестящ!# эфектъ. Производимое впечат-
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л е т е  можно еще усилить, пропускал кое-где золотыя 
или серебряныя нити, или пряжу. Изъ числа одноцвет- 
ныхъ тканей наиболее ценными считаются ткани нату- 
ральнаго цвета дерева (бедаго), потому что сейчасъ же 
виденъ малейппй бракъ и приходится поэтому пользо­
ваться наилучшими нитями. Окрашиваютъ нити или по­
лотна анилиновыми красками, сообщающими дереву чрез­
вычайно мягкгй оттенокъ. Рисунокъ можетъ быть общш 
для всей ткани, или располагается полосами по утку. 
Какъ уже упомянуто, применете ткани весьма разно­
образное. Она идетъ на изготовлеЕпе мужскихъ, дам- 
скихъ и детскихъ шляпъ всевозможныхъ фасоновъ, отъ 
простейшихъ до роскошно отделанныхъ атласомъ и цве­
тами; затемъ изъ тканей изготовляютъ сумочки, портъ- 
сигары, бомбоньерки, салфетки, экраны на окна; подоб- 
ныя ткани съ различными рисунками часто применяются 
въ качестве основы для вышивашя шерстями или шел­
ками.

Шляпы выделываются или изъ цельнаго полотна, 
или же колпакъ и поля делаютъ отдельно и склеива- 
ютъ между собою. Въ томъ и другомъ случае работа- 
ютъ при помощи деревянныхъ формъ. Производство 
шляпъ второго рода совершается въ следующемъ по­
рядке: у стола укрепленъ железный стержень; на него 
насаживаютъ деревянную форму для полей, наклады­
ваюсь на нее ткань и разравниваюсь и натягиваюсь по 
форме сначала руками, а затемъ железнымъ обручемъ; 
окончательно закрепляюсь молоткомъ; затемъ у ниж- 
няго края полей приклеиваюсь полоску, кольцо снима­
ю сь, съ внутренней стороны излишекъ срезаюсь, наре- 
заютъ зубьями, этотъ зубчатый кран отгибаютъ вверхъ 
и затемъ вклеиваютъ въ колпакъ. Колпакъ также на­
саживается на болванъ (пользуясь обручемъ), обрезы­
вается и на болване склеивается c/ь полями.

Лучпйе сорта шляпъ— цельныя —  изготовляются въ 
подобномъ же роде. Однако, обыкновенно для большей 
твердости, склеиваюсь в м есте  по два куска полотна. 
Внутрь идетъ более толстая ткань. После этого шляпы 
отделываюсь полосками, лентами, петлями и пр. При 
изящной отделке изготовленныя въ Германш шляпы по-
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добнаго рода вытеснили во многихъ м'Ьстахъ ироизве- 
дешя парижскихъ мастеровъ. Въ настоящее время въ 
Германш не только производство тканей изъ древесныхъ 
стружекъ, а также изготовлете изъ нихъ шляпъ соста- 
вляетъ предметъ домашняго (кустарнаго) производства, 
но въ кругъ этого производства вошла и отделка, т. е. 
украшеше такихъ шляпъ, магазины и фабриканты даютъ 
для этого лишь модели. Тесно связано съ этимъ про- 
изводствомъ изготовлеше шляиъ изъ сплетеныхъ изъ 
древесныхъ стружекъ отд'Ьлъныхъ лентъ или полосъ.

Переработка соломы.

Необходимая для плетешя солома должна обладать 
известными для этого качествами; такъ, высокой сте­
пенью вязкости, прочности, гибкости, достаточной длиною, 
въ некоторыхъ случаяхъ особое значеше имеетъ цветъ 
соломы. Она не должна быть надломлена или расщеп­
лена и толщина ея должна быть возможно однородна. 
Изъ небеленой и нерасщепленой соломы изготовляютъ 
лишь самыя грубыя издел1я; для более тонкихъ тканей 
бываетъ мало одного простого расщ еплетя стеблей по 
длине и сортировки, а необходимо еще расщепить ихъ 
такъ, чтобы тесьмы получились возможно одинаковой 
ширины (0,S— 1,5 м м.=0,037— 0,07 дюйм.). Стебли соломы 
расщепляюсь помощью особаго маленькаго инструмента, 
имеющаго видъ звездки, лучи которой состоять изъ 
острыхъ железокъ, счетомъ отъ 3 до 10. Звездку вво­
дить въ конецъ стебля, просовываютъ впередъ на 
столько, чтобы можно было захватить отщепленные концы 
рукою, и быстро продергиваюсь до конца. Полученный 
такимъ способомъ тесьмы оказываются неодинаковой 
ширины, въ зависимости отъ разницы въ толщине обо- 
ихъ концовъ стеблей соломы. Тесьмы равной ширины 
получаются лишь после того, какъ части расщепленнаго 
стебля будутъ расправлены и пропущены затемъ черезъ 
вальцы подъ резецъ станка. Края теперь уже ровной 
тесьмы при этой обрезке оказываются не столь острыми, 
какъ после расщеплетя стебля звездкою. Для перера­
ботки на Щляпный матергалъ солому превращаюсь или
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въ ткань въ виде нолотенъ, или плетутъ изъ нея по­
лосы той или другой ширины. Въ зависимости отъ моды, 
тканн бываютъ чрезвычайно разнообразны. Для нростей- 
шихъ тканей въ качестве основы пользуются грубыми 
кручеными нитками, уткомъ же служатъ тесьмы соломы. 
Нити основы расположены далеко одна отъ другой, иногда 
попарно; въ такомъ случае, пользуясь газовымъ реми- 
зомъ на ткацкомъ станке, открытый зевъ  чередуется 
съ крестообразнымъ, между которыми защемляется со­
ломенная тесьма. Для более тонкихъ тканей основой 
служить гаелкъ, а уткомъ одна солома, или попеременно 
съ шелковыми нитями. Ра,спределеше нитей въ ткани 
частью обыкновенное, какъ въ холсте, частью шелковыя 
нити переплетаются въ узоръ. Ткащае станки, вслед- 
cTBie незначительной длины матер1ала, бываютъ обыкно­
венно небольшихъ размеровъ. Солома, перерабатываемая 
въ влажномъ состоянш, подается ткачу обыкновенно ре­
бятами, причемъ ребснокъ долженъ следить, подавая 
одну соломину верхнимъ, а следующую нижнимъ концомъ; 
делаютъ такъ потому, что солома въ обоихъ концахъ 
никогда не бываетъ одного цвета и чередуя, цветъ 
ткани выходитъ более ровный, между тЬмъ какъ, распо­
лагая вершинами въ одну сторону, разница въ ц вете  
будетъ очень заметна. Кроме того, необходимо еще сле­
дить за темъ, чтобы соломины всегда были обращены 
лицевой, блестящей стороной наружу; у всехъ  соломеп- 
пыхъ плетеныхъ изд1злш блестящая сторона —  лицевая; 
свободные концы, остающееся съ левой стороны ткани 
при надставке соломшгь, обыкновенно срезаютъ.

Плетеныя полосы передъ ихъ дальнейшей перера­
боткой обыкновенно нодвергаютъ отбелке, а затемъ 
прессовке подъ вальцами и растягивашю.

На производство самыхъ тонкихъ соломенныхъ тка­
ней (для шляпъ) идетъ тосканская или флорентийская 
солома, получаемая посевомъ особаго рода яровой пше­
ницы на тощихъ почвахъ. Если посевъ  идетъ на солому, 
то жнутъ, не ожидая полпаго созрЬвашя зерна, а лишь 
когда оно начинаетъ желтеть. Солому вяжутъ в ь снопы 
подъ самыми колосьями и нодвергаютъ отбелке на 
солнце. Расправленные снопы остаются на воле трое

6
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сутокъ, днемъ подвергаясь действпо еолнечныхъ лучей, 
ночью— д'Ьйолы'ю росы; при этомъ отъ времени до вре­
мени ихъ переворачиваютъ, для того чтобы все  стебли 
одновременно и ровно белели и приняли бы всЪмъ из­
вестный блескъ. Необходимо наблюдатьизвестную осто­
рожность, предохраняя солому отъ сырости, такъ какъ 
отъ нея блескъ тускнеетт», цветъ становится темнее и 
въ разныхъ местахъ образуются такъ наз. ржавыя пятна. 
После отбелки и сушки стебли между узлами режутъ 
на части .и сортируют'ь но толшине. Насти между коло- 
сомъ и первымъ узломъ— самыя длинныя (0,24— 0,3 м =  

— 6% вершк.); опе наиболее пригодны для тканья п 
отъ  нрочихъ частей, идушихъ па плетеныя издел1я, 
ихъ отсортировываютъ особо. При беленш па солнце 
солома отбеливается недостаточно; поэтому после сор­
тировки белятъ ее вновь, хлоромъ или парами серы; 
при отбелке парами серы пользуются чанами съ р е ­
шеткой, на которой располагается влажная солома. При 
томъ и другомъ способе отбелки ни блескъ, ни проч­
ность соломы не страдаютъ, цветъ же ея становится 
совершенно белымъ. Отбелка серою— не прочна; солома 
вскоре темнеетъ; при беленш хлоромъ белый цветъ 
получается более чистый и уже не изменяется; это об­
стоятельство особенно важно для матер1аловъ, подле- 
жащихъ окраске; желтоватый оттенокъ матер!ала вл1яетъ 
на дальнейшую окраску.

Изготовлеше соломенныхъ канатовъ.
Солома имеетъ большое значеше при изготовленш 

канатовъ, применяемыхъ въ сельскомъ хозяйстве, въ 
литейныхъ мастерскихъ (на образоваше сердечниковъ), 
а также на обмотку трубопроводовъ п деревьевъ на 
зимнее время; соломенные канаты изготовляются или 
просто ручнымъ способомъ, или, при большихъ коли­
чествахъ, на особыхъ станкахъ или машинахъ.

Мы дадимъ здесь оиисаше машины Зеборга и Пе­
терсена для изготовлешя соломенныхъ канатовъ, изобра­
женной на рис. 61.

Матер1алъ (солома, сено) изъ двухъ ящиковъ а и 
Ь подается двумя вальками del, слегка скручивающими
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матер1алъ въ пряди, и направляется въ две воронкооб­
разно сьужпваюшДяся трубы, изъ коихъ обе пряди, сое­
динившись, скользятъ въ полую ocj) е рогульки f. Изъ 
бокового отверст1я рогульки свитая солома подается къ 
щпемнымъ валькамъ gg, откуда черезъ блоки hi напра­
вляется къ мотовилу к. Щнемпые вальки установлены 
на одномъ плече рогульки и приводятся во вращеме

Гис. 61-й.

отъ зубчатки 1, сцепляющейся съ шестерней га. Вальки 
(.Ы, а также рогулька, приводятся во вращеше отъ зуб- 
чатокъ у, с ‘ , с 2 и s, t, пасаженныхъ на одной оси съ 
шкивомъ Т. Для того чтобы на мотовиле капать ло- 
жился рядами, стуишца мотовила нарезана винтовой 
резьбой, вследств1е чего, вращаясь на ненодвижномъ 
винте, мотовило постепенно отходить вдоль его. Вра- 
meiiie мотовила к производится отъ передаточнаго шкива 
п, ремень съ котораго перекинуть черезъ шкивъ о, на­
глухо скрепленный съ мотовпломъ.

Переработка тростника.

П р о и з в о д с т в о  т р о с т  н п к о в ы х ъ  м а т о в ъ.
Тростниковые маты, дорожки, циновки и т. и. суть 

ткани, основа коихъ образуется изъ шнура, веревокъ, а 
иногда изъ проволоки, утокъ лее— изъ стеблей тростника. 
Тростниковая ткань на проволочной основе употребляется 
(въ Германш) часто для обивки деревнниыхъ перебороктэ
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подъ штукатурку, заменяя нашу дрань; преимущество 
ткани лередъ драный то, что работа но отделке стенъ 
и нереборокъ идетъ гораздо быстрее, стенки выходятъ 
значительно ровнее, но сравнительно съ нашей дранью 
врядъ ли дешевле. Для того чтобы такая ткано обла­
дала необходимою прочностью, проволока для основы 
должна быть достаточной толщины и сначала ставили 
ее въ виде двойныхъ концовъ. которые для образовашя 
зЬва разводились, вследъ за чЬмь вкладывался трост- 
никъ и концы проволокъ, закрывая этитъ рядъ, для сле- 
дующаго уже проходили въ другом ь порядке, т. е та, 
которая приходилась сверху, въ следующемъ ряде трост­
ника шла снизу и обратно. Достаточно толстая прово­
лока образовала такимъ образомъ некоторый волны и 
тростникъ могъ изъ ячеекъ основы вываливаться, что 
и случалось. Для устранения этого недостатка подъ лЬ- 
вую сторону ткани, т. е. снизу, стали пускать основу 
изъ более толстой проволоки, сплетая и скрепляя съ 
нею тростникъ более тонкой проволокой. У наоъ подоб­
ный тростниковыя ткани на проволочной основе, на­
сколько намъ известно, пока не находясь применешя, 
но возможно, что для какихъ нибудь надобностей мо­
гутъ пригодиться, а заменяя проволоку разной толщины 
соответственной толщины стеклядью, веревкой или вяз­
кой можно готовить тоостииковыя ткани и для другихъ 
целей.

Мы не будемъ описывать здесь устройства ткац- 
кпхъ станковъ разнообразныхъ системъ для производ­
ства тростннковыхъ тканей на проволочной основе,такъ  
какъ. на основами вышесказаннаго, врядъ ли это кому 
нибудь понадобится.

ИздЪл1я изъ щепы и лучины.

Здесь мы скажемъ только несколько слоцъ о про­
изводстве изъ этихъ матер1аловъ однихъ лишь корзинъ. 
Ручныя корзины изъ щепы для провизш, безъ сомнешя, 
всяшй в и дел ъ и описывать изготовлеше ихъ мы не 
станемъ, а носоветуемъ лишь, для подробнаго изучетя 
устройства внимательно осмотреть какую либо корзину
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и затемъ попытаться воспроизвести ее; само собою ра­
зумеется, передъ гЬмъ какъ приступить къ плетенпо 
такой щсияной корзины, необходимо хорошенько вымо­
чить щепу, Больния корзииы более грубой работы упо­
требляются для укупорки, хранешя и пересылки всевоз- 
можныхъ товаровъ и устройство ихъ также общеизвестно; 
тоже самое остается сказать о мелкихъкорзинахъ подъ 
ягоды и пр.

Корзины изъ щепы, отличаясь сравнительной деше­
визной, не отличаются особенной прочностью. Более 
прочными, но и более дорогими, такъ какъ требуюгь 
при своемъ производстве большей затраты труда и вре­
мени, оказываются корзины изъ более или менее тол­
стой лучины. Корзины болыпихъ размЬровъ изъ лучины 
употребляются въ пивоваренныхъ заводахъ, для переноски 
и перевозки торфа, каменно-угольной мелочи и пр. Мел- 
Kie сорта —  въ качестве игрушекъ и, наконецъ, более 
изящнаго издел1я, съ порезкой и украшешями въ ^ка­
честве храцилищъ для дамскихъ рукоделШ.

На рис. 62 изображена круглая корзина изъ щены.
На рис. 03- -круглая же корзина изъ лучины.

Сравнивая рисунки обоихъ этпхъ изделШ, стано­
вится очевиднымъ, что для изготовлешя корзины изъ 
Пучины необходимо сначала наделать достаточное коли­
чество соответствеипыхъ клепокъ, вырезать дно, затемъ
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вымочить клепки и загЬмъ уже приступить къ сборку 
корзины, скр’Ьиляя кленки п о д х о д я щ и м и  обручами. Дно 
можетъ быть сд'Ьлапо или изъ двухъ, скрЬилепныхъ 
между собою круговъ, окружности которыхъ скошены 
такъ, чтобы при соединенш круговъ образовался пазъ 
или шпунтъ, для упора въ него концовъ клепокъ. Два 
друпе способа соединешя клепокъ съ дномъ показаны 
на рис. 64 и 65.

1>ис. 66-й. Видь рабочеП корзины спереди.

Ри'’ . 67-ft. Видь корзины сбоку. Рис. 68-fi. Вид ь дужки для корзины-
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Рис. 69-fi. Боковой видь Рис. 70-й. Различные виды кле- Рис. 71-й.
ociionaiiia для корзины покъ. Поперечный

с-Ьчешя 6о- 
ковыхъ об­

ручей.

Рис. 72-П. (Къ стр. 35-й). Положеше рабочего во время плетешя боковой по­
верхности круглой корзины.

ВырЬзая клепки на подо(не обыкповенныхъ бочеч- 
ныхъ, т. е. съ узкими концами и бол'Ье широкой средней 
частью, можно изготовлять корзины продолговатый, безъ 
особаго дна, лежач1я, для устойчивости ном'Ьщаемыя на 
отдельныхъ пли же скр'Ьплеиныхъ съ ними козлахъ. 
Видъ ихъ сверху можетъ быть прямоугольный или на 
подоб1е растянутаго круга. Въ томъ и другомъ случай 
кленки, въ гЬхъ частяхъ, гд'Ь ихъ приходится круче 
изгибать, следуетъ сострагивать больше. Смотря по виду
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корзины, концы клепокъ упираются въ прямоугольный 
или овальный верхшй обручъ, прнтомъ достаточной тол­
щины, чтобы клепками его не распирало. Для переноски 
такихъ корзинъ приспособляюсь къ нимъ, наконецъ, 
ручки— поперечную или продольную, смотря по надоб­
ности, причемъ так in ручки, обыкновенно, для увелнче- 
т я  прочности корзины, обхватываюсь ее снизу.
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рабочихъ. Траута, пер. со 2-го изд. Д. А. Скрябииа 235 рис. Спб. 1900 г. ц. 1р. 50 к.

Печное м астерство. 11счи компатиыя, разныхъ системъ*русск1я и очаги пли­
ты. Сост. инженеръ М. Н овгородски. Съ 27 рис. Спб. д. 40 к.

П иротехиикъ-.иобитель. Приготовление домашпимъ образомъ въ больш ихъ и 
малыхъ разм’Ьрахъ фейерверковъ и бенгальскихъ огней па землЪ, вод*, театраль- 
лыхъ сценахъ и въ комнатахъ. Съ 96 рисувк. Сост. Николаевъ, ц. 1 р. 35 к.

И ллюстрированный домашни! рсмесленникъ. Сост. Федоровъ. Съ 538 рис., 
555 стр. Плотничное. Работаизъ  сучьепъ. Простая мебель. Столярное. Выпиловочныя 
работы. Токарное Р+зьба по дереву. Кузнечное. Слесарное. Сапожяое. Щ еточное. 
Иаъ гипса и папье-маше. Переплетное мастерство. Спб. ц. 1 р. 65 к.

Обойиос мастерство и декоративное искусство, руководство для любителей и 
самоизучен1я. 117 рис. Составилъ технологъ II. Ф едоровъ Спб. 1901 г. ц. 60 к.

Плотничное искусство. Изложенное Демептьевымъ. Съ 212 рис. Спб. ц. 1 р.
Доминион токарь. Практическое руководство для ручпого точен1я по дереву, 

металламъ, кости, рогу и чсрсиах’Ь. Сост. П. А. Федоровъ. Съ 200 рис. ц. 1 р. 25 к.
Деревянная посуда. Практическое руководство для ручного производства бо- 

чекъ, чановъ, ведеръ, лоханокъ, р'Ьшетъ, ситъ, чашекъ и ложекъ. Ипженера Рай­
монда BpioHe, перевелъ и дополи, техн. П. А. Федоровъ, съ 225 риеун. ц. 1 р.

П рактическое руководство по пмьвоноиластвк 'Ь  и гальпоностегш , никелиро­
ван^, золочеше, cepc6peHie, лужен!е, бронзироваш с и пр. Съ описан!емъ подготовки 
и отделки товароьъ Сост. илжелоръ II. Епишъ. Съ 85 рисунками. Д. 75 к.

Руководство къ гяльнапостепи и гнльвянопластикЪ, составл. д-ромъ Ш ток- 
мейвромъ. Перовелъ алектрот. Г. Н. Вуяковичъ. Съ рис. Спб. 1907 г. ц. 1 р.

Практический мыловаръ. Пли подробное руководство къ фабри Kanin всЬхъ 
сортовъ мыла, встречающ ихся въ продажа. Съ 44 рис. Сост. Г. Фишеръ. Пере­
водъ съ  посл'Ъдняго и-Ьмецкаго издашя Б. Дмитр1ева. Спб. 1908 г. ц. 1 р. 35 к.

Гальвононластикл. Никкелироваше, аолочев1е и серебрен5с и электрометал- 
лург!я проф. Э. Нуана, перев. съ франц. Федорова. Съ 26 рисун. Спб. изд. 3-е ц. 90 к

Дояашнш адектротехннкъ. Д-ръ УрбапицкМ. Общедоступное руководство къ 
устройству и устаповк-Ь электрическихъ приборовъ по влектремагиитной телеграфш, 
телефопш, сигнализации, гальвонопластик* и электрическому осв ,Ьщев1ю. По 5-му 
издан, обраб. и дополи, техн. Федоровъ. 259 рис. Спб. 1911 г. 4-е изд. ц. 1 р. 35 к.

Электричостно для всЬхъ и каждаго удобопопятнаго изложешя Жоржа Клод». 
Токи постоянные, токи порем'Ьнпые, простые м многофазные. Рад1й и новыя рад^а- 
ЦШ. Съ 213 рисунками. Спб. 421 стр. ц. 1 р. 50 к.

Мшпинистъ-ирактикъ. Руководство для машивистовъ и кочегаровъ. Состав. 
Браузеръ и Ш пепратъ. Перев. съ  н1шец. Съ 40 рис. Спб. д. 40 к.

Сиутникъ машиниста. Руковод. для кочегаровъ, машипис. конетрукторовъ, 
анжеиеровъ заводчиковъ. Сост. Ш оль— обработан, проф. Брауеромъ и ироф. Ролли. Ьъ 
иЪмед. Перев. подъ редак. инж.-тох. Д. Д. Сухаржевскаго. Съ 560 рис. Спб. ц. <:р.

Сиутникъ кочегара. Состав. Б раузерь и Ш пенратъ. Переводъ ипж.-тсхн. 
Д. Сухаржевскаго съ 96 рис. Спб. ц. 40 кои.



Спутвикъ машиниста. Руковод. для кочегаровъ, машинис. конструктор' 
ииженеровъ заводчиковъ, Сост. Ш оль—обработан. проф. Брауеромъ и проф. Релл. 
н'Ьмецк. Перов. подъ редак. инж.-тех.Д. Д. Сухаржевскаго. Съ 560 рис. рис. Спб. д

Спутпикъ паровознаго машаписта. Руководство для паровозныхъ кочега{ 
и машинистовъ. Броз1усъ и Кохъ. Переводъ съ  послЪдняго издашя В. Остерм 
подъ редакц1ей ипж.-тех Д. Сухаржевскаго, съ 308 рис. Спб. д. 1 р. 25 к.

Динамо-машины электро-двигатели, аккумуляторы. Проф. Бисканъ и 
Бауеръ. Около 150 стр. съ  109 рис. Спб. щ. 75 к.

Сиутникъ механика. Практическая справочная книга для иеханиковъ, технв- 
ковъ. учениковъ техническнхъ учебныхь заведен1Р и проч. Составилъ Вернули 
Обработана проф. Вергомъ. Переводъ съ  21 нЬмецкаго издан1я инжеперъ-механика 
Д. Голова. Спб. 50о стр. съ  250 чертежами. 2-е изд. ц. 1 р. 50 к.

П роизводство корзинъ, мебели и другихъ плстбпыхъ яздЬл1й. Практическое 
руководство по подготовка, отдилк-ь и окраскЪ ивы, тростника, камыша, соломы, 
стружекъ и пр. матер1аловъ и производству изъ нихъ различныхъ изд-Ьл1й. Съ 
72 рисуик. Состав. В. Васильева ц. 35 к.

Р азработка торфа  на топливо. Общедоступное изюжон1е къ добываш ю и 
приготовлен!» торфа для топлива. Оост. Новгородски. Съ 24 рис. Спб. ц. 25 к.

П рактическое руководство къ жнвопнсп масляными красками, акварелью, по 
дереву, фрески, мишатюры, брызганье по дереву, живопись по шелку, на глинЪ, 
живопись портретная и ландшафтная, живопись на стекла. Ш кола рнсовамя. Соч. 
проф. Ф. Дитриха. Перев съ  16 нЬмецк. иьд. класснаго художника И. А. Посса. ц. 1 jf '

Руководство къ живописи (иллюстрированное издан!е) маслинами красками, 
иаетелью и акварелью. Соч. Карл. Роберъ. Переводъ съ французскагб подъ редак­
цией художника Венига, съ  рисунками въ тексгЬ. Спб. 1907 г. ц. 1 р. 50 к.

Курсъ аналитической геометрш  двухъ измЪрешй (коническая сЬчен1я). Сост. 
Ж. Сальмонъ, Перев. съ  франц. проф. И. Иванова Спб. 1908 г., 486 стр. ц. 3 р.

Трнгонометр1я. Прямолинейная тригонометр)я. Сферическая тригопометр1я 
Teopifl круговы хъ фуикдШ. Сост 1. A. Serrot. Поли, перев. съ франц. подъ редакц 
магистра матем. П. Иванова. Спб., 220 стр. ц. 1 р. 15 к.

Р уководство къ ясквопнсв масляными красками. Фр. 1енике. Полный перев. 
съ  4-го нЪмецкаго издашя, А. Соловьева. Спб. 2-е издание съ рис. ц. 1 р.

Во8Духоплаваи1е. Опчеанш разн. тпповъ управляемыхъ аэростатовъ (дири­
жаблей) и аэроплаяовъ. Сост. инж.-д-ръ Венгсръ Ф.-Дальвицъ. Съ 77 рис. Переводъ 
съ  Him. В. Остермана. Ц-Ьпа 60 коп.

Е овка лошадей. Общедоступное руководство съ 63 рисунками. Соч. Вальтера 
перев. съ  нЪмедкаго Спб. 1894 г. ц. 50 к.

НесЪды о гсодезш . Изложеше прост-Ьйшихъ геодезяческихъ дЪйств^ для 
составлеш я мсжевыхъ мЪстныхъ и хозяйствсппыхъ плановъ Сост. Успенск1й. д. 70к.

Р уководство къ практической ®OTorpa®in. Д-ра А. Митэ. Переводъ Вуяковича 
Остермана. Съ 174 рисунками, д. 1 р. 50 к.

Моментальное фотографирование ручными камерами, общодоступное руковод- 
етво.'для всякаго любителя составилъ фотографъ Буяковичъ, съ  53 рис. Спб. ц. 40 к.

И скусство уведичеш я на бумагахъ и пластинкахъ, полное руководство для 
получен1я увсляченныхъ портретовъ, группъ,-воспроизведен!й фотографическимъ 
способомъ, сост. д ръ  Штольдъ. Переяслъ съ п-Ьм. Вуяковичъ. Съ 77 рис. ц. 60 к.

К раткое практическое руководство къ ф отограф !и. Съ 24 рисунками. Сост. 
Г. Н. Вуяковичъ. Спб. 2 издан. 1900 г. д. 1 р.

Ф отографическая ретушь. Р аскративаш е фотограф1й Сост. Меркаторъ, пере- 
ведъ фотографъ Г. Н. Вуяковичъ. Сиб. 1900 ц. 40 к.

Колбасное производство. Промышленное н домашнее практическое руковод­
и л и  КЪ ВЫД’ЬЛК’Ь всевозможныхъ сортовъ колбасъ. Сост. Эпнэръ, съ  дополпошямя 
и. Николаева. Съ рисунками. Спб. ц. 90 к.

Вулочное н хиЪбопекарпое производство. Практичное руководство для
оулочниковъ и хл-Ьбопековъ, Состав. В. Васильовъ Съ 25 рис. въ текст*, ц. 35 к.

летиы е п  raCTP °no5ra ,,*CKie напитки, холодные и горячее пунши, тгпотшопы.
пп пЧК" ’ “ И1П0ФЫ> коблеры, коктэли, баваруазы, оргааты, глинтвейны,

пирушекъ, пикниковъ, баловъ, парадныхъ обЪдовъ
лт™шам^И?ЛВЪ' ЛЪе 4Я° от(5орныхъ редептовъ съ  47 рисунками. Составилъ по 
лучшимъ источпикамъ Н. Браумейстеръ. Д. 60 к.

« ля жела1°щ ихъ всесторонне изучить рачличаые пр!емы 
м . ' ^ ‘ ра ГеоРга Дадигъ. Перев. съ  н-Ьмед. со 2-го дополн.

изданш съ i25 рисун. д-ра мед. С. М. Ершова. 1910 г. д. 1 р. (Печатаются!
и ®д ®р? ? ь ®- Руководство, какъ сд-Ьлатьсч сильпымъ и здоровь- 

вЬкомъ. Сое. И. В. Лебодевь проф. атлетики, съ  202 рисунк. и портр авт> 
ц. 65 к.


