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П Р Е Д И С  Л O B I E .

Къ числу весьма распространенныхъ кустарныхъ 

издЬлш изъ дерева принадлежать: б очки ,  кадки,

л о х а н к и ,  ведра ,  шайки и проч. крупная и мелкая 

деревянная посуда. Изд"Ьл1я эти известны въ Россщ  

подъ общимъ назвашемъ б о ч а р н ы х ъ  или б ондар-  

ныхъ издЪлШ.

Бондарство состовляетъ въ Россш  промыселъ раз- 

вившшся съ незапамятныхъ временъ не только въ 

городахъ, но и въ селешяхъ, причемъ производство 

ведется какъ машиннымъ, такъ и ручнымъ способами. 

При обоихъ способахъ получаются изд%л!я совершенно 

одинаковаго достоинства; 'Машинное производство 

им-Ьетъ преимущество лишь въ отношенш дешевизны 

производства; но и бондарь-кустарь, занимающщся 

этимъ мастерствомъ, какъ побочнымъ занят!емъ, часто 

весьма удачно конкурируетъ съ механическимъ про- 

изводствомъ и продаетъ свои издЪлш не дороже ма- 

шинныхъ.

Предлагаемая брошура им%етъ ц^лью ознакомить 

любителя, занимающагося деревообделочными рабо­

тами, со способами выделки всякаго рода бондарныхъ 

йздЪлш. Производство это не требуетъ болыиихъ за- 

тратъ на матер1алъ, въ особенности въ гЬхъ м^стнсн 

Стяхъ, гдЬ л&су много и онъ не дорогъ.



Кустарное производство бочекъ, 
кадокъ, ведеръ и друг, деревян. 

посуды.

Заготовка и выборъ дерева.

0бщ1я понята. Составныя части каждой бочки: кпепка, 

днище и обручи.

Клепкой или ладами называются длинный и узк!я до­

щечки, изъ которыхъ собираются бока бочки. На обйихъ око- 

нечностяхъ ладовъ врезываются фальцы, называемыя уторомъ; 

въ нихъ входятъ поперечныя доски, составляющ1я днище. О бручи  

служатъ для связи бочекъ, причемъ могутъ быть железными 

или деревянными. Въ послЪднемъ случай, молодыя деревья или- 

вЪтви ихъ, расколотыя пополамъ во всю дпину, сгибаются въ 
кругъ.

Бондарь занимается изготовлешемъ не одн^хъ только бо­

чекъ, но и всякой другой посуды, собираемой изъ ладовъ и 

днищъ. Такая посуда, въ большинства случаевъ, имЪетъ въ cfe- 

ченш форму круга или овала и служитъ для хранешя и пере­

возки жидкихъ, сыпучихъ и твердыхъ тЪлъ, а также для дру- 

гихъ хозяйственныхъ надобностей— стирки бЪлья, мытья посуды, 

полоскашя и мытья въ баняхъ.

Въ зависимости отъ назначеЫя, деревянная посуда должна 

удовлетворять слЪдующимъ. требовашямъ:

1) Бочки и кадки, предназначенныя для хранешя воды, дол­

жны быть собраны достаточно плотно, чтобы вода не вытекала 

изъ нихъ. Порода дерева зд^сь не играетъ важной роли, а по­
тому можетъ быть употребленъ преимущественно хвойный лЪсъ, 

какъ самый дешевый.

2) Ведра и кадки для хранешя молока и молочныхъ скоповъ 

приготовляются изъ липоваго и можжевельнаго л^са.
3) Бочки для хранешя и перевозки растительныхъ и мине-
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ральныхъ маслъ, кромй прочности, должны обладать такзке и не­

проницаемостью жидкости. Лучшимъ матер!аломъ для этого слЪ- 

дуетъ признать дубъ, хотя употребляется также букъ; бочки, 

собранныя изъ посл'Ьдняго, менЪе прочны для дальней перевозки 

и даютъ большую утечку жидкости, ч-Ьмъ дубовыя.

4) Бочки для хранешя и отправки вина, спирта, пива, уксуса, 

кромЪ необходимой прочности, должны быть собраны изъ дерева, 

въ которомъ не заключается веществъ, вл1яющихъ на химиче­
ский составь налитыхъ жидкостей, а также изм'Ьняющихъ ихъ 

цв%тъ, вкусъ и запахъ. Такимъ услов1ямъ наиболее удовлетво- 

ряютъ некоторые сорта дуба, содержание весьма малый про- 

центъ дубильной кислоты, къ которымъ относятся,— германскш и 

американскш дубъ, Нашъ руссюй дубъ также хорошъ, но не 

годится для хранешя б^лаго вина, которое прюбрйтаетъ отъ 

него темный цвЪтъ.

5) Бочки для хранешя твердыхъ и сыпучихъ веществъ можно 

изготовлять изъ любой породы дерева, такъ какъ въ этомъ слу­

чай не требуется особенной прочности и безусловной непрони­

цаемости, какъ то необходимо при наливанш жидкостей.

Наши кустари-бондари занимаются этимъ ремесломъ не оди­

наково: одни заготовляютъ весь нужный для производства мате- 

р1алъ и собираютъ посуду сами; друпе же выдЪлываютъ только 
наборъ и обручи, придоставляя самую сборку посуды особымъ 

мастерамъ. Мелкш и простой товаръ подобнаго рода почти весь 
производится въ селешяхъ, но лучиля и крупныя и з д ^ я  сби­

раются преимущественно, въ городахъ.

Заготовка дерева. Главное достоинство бочарнаго лЪса со- 

стоитъ въ томъ, чтобы онъ не пропускалъ налитой въ бочку 

жидкости, не измЪнялъ состава ея и не сообщалъ ей посторон- 

няго запаха и цв^та. Для производства клепокъ (ладовъ) упот­

ребляется, обыкновенно, колотый л£съ, но не пиленый, такъ 

какъ первый отличается большею упругостью, крепостью и ме~ 

н-fee цодверженъ короблешю, причемъ самое раскалываше идетъ 

быстрее ручной распиловки. Впрочемъ, BcntflCTBie дороговизны 

хорошаго колотаго лЪса, иногда употребляются и пиленыя клепки, 

если бочки предназначены для перевозки сыпучихъ и твердыхъ 

товаровъ. Для хранешя жидкостей таюя бочки, т.-е. собранный 

изъ пиленыхъ дощечекъ, употребляются очень рЪдко, да и то, 

преимущественно, для густыхъ жидкостей: нефти, смолы, дегтя, 
смазочныхъ маслъ и пр. Для уменьшен!я пористости такихъ до- 

сокъ часто покрываютъ ихъ внутри какимъ-либо составомъ, не 

д%йствующимъ на налитую въ бочку жидкость.

Ручная заготовка клепокъ производится въ самомъ лЪсу, 
такъ какъ связке: срубленное дерево легче колется, не говоря 

уже о томъ, что на л’Ь.сос'Ьк^ удобн-fee выбрать годныя штуки
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дерева, причемъ уменьшаются издержки провоза, такъ какъ щепа 

и негодные для дела обрубки остаются въ лесу и могутъ быть 

употреблены для другихъ хозяйственныхъ надобностей.

После валки дерева въ лесу общепринятыми способами, т,-е. 

топоромъ или пилою, дерево распиливаютъ поперечной пилою 

на колоды или кряжи, по длине равные приготовляемымъ клеп- 

камъ. После этого дерево очищается отъ коры и откалывается 

заболонь; колоды раскалываются по направлент сердцевинныхъ 

лучей, причемъ полученные отрубки обтесываютъ, для придашя 

имъ равномерной толщины и гладкаго вида. Для небольшихъ 

клепокъ можно раскалывать дерево по годичнымъ слоямъ.

При раскалывании колодъ и обделке клепокъ необходимо Со­

блюдать возможно большую экономю въ MaTepiant; чЪмъ ис- 

кустнее бондарь, т^мъ меньше у него теряется матер!ала, въ 

виде щепы.

Хотя форма и величина бочекъ и другой деревянной посуды 

бываютъ различны, смотря по назначенш бочки и услов1ямъ 

техъ странъ, въ которыхъ приготовляются бочарныя доски для 

клепокъ и днищъ, размеръ длины ихъ все-же колеблется отъ 

2 до 6 футовъ. Таюя клепки выделываются изъ колодъ соот­

ветствующей толщины, которая должна быть несколько больше 

двойной ширины клепки. Очень широюя клепки вообще менее 

хороши, такъ какъ всегда на одномъ изъ краевъ ихъ остается 

неотделенная. часть заболони и, кроме того, таюя клепки труд­

нее высушить, чемъ более узюя. При раскалыванш не сле- 

дуетъ упускать изъ виду, что сырой лесъ значительно усыхаетъ 

при просушке, а потому необходимо делать соответствующую 

надбавку на усушку какъ по длине, такъ и по ширине клепокъ. 

Величина надбавки определяется опытнымъ путемъ и находится 

въ зависимости отъ породы дерева и степени влажности сруб- 

леннаго кряжа.

Что касается размеровъ кряжей для выделки клепокъ из­

вестной длины и ширины, то изъ опыта известно что для шес- 

тифутовыхъ клепокъ необходимо взять кряжъ 20— 24 дюйма 

въ Д!аметре, причемъ получается 24 клепйи 7— 8 дюйм, ширины 

и 2 дюйма толщины. Для пятифутовыхъ клепокъ берется 

кряжъ 18— 20 дюймовъ въ д1аметре; клепки будутъ иметь 5 дюй- 

мовъ ширины и 2 дюйма толщины. Для четы рехъ  и трехъ- 

футовыхъ клепокъ можетъ быть пригоденъ кряжъ 14— 18 дюй­

мовъ въ д1аметре, причемъ полученныя клепки будутъ 4 дюйма 

ширины и 1V,, дюйма толщины. Для двухъ-футовыхъ клепокъ 

берутъ кряжъ 9— 13 дюймовъ въ Д1аметре; ширина клепокъ бу- 

детъ 3—-4 дюйма, а толщина 3/4— 1 дюймъ.
Разметка кряжа для выделки клепокъ делается такъ; торецъ 

разделяютъ по окружности, отложешемъ рад1уса, на 6 равныхъ
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частей и соединивъ точк^ на окружности лишями получаютъ 
правильный шести-угольникъ, составленный изъ 6 трехъ-уголь-г 

никовъ, которые по намеченнымъ лишямъ откалываютъ. Зат^мъ 

каждый отрубокъ д^лятъ по направленш рад1усовъ на четыре 

части, раскалываютъ и обтесываютъ въ клепки, наблюдая за 

т^мъ, чтобы заболонь и сердцевина были сняты и самыя клепки 

получили бы одинаковую толщину и ширину.

ДОСКИ ДЛЯ ДНИЩЪ приготовляются такъ-же, какъ клепки; 

кряжи для нихъ, однако, идутъ более толстые и коротюе. Для 

днищъ шестифутовыхъ клепокъ берутъ, напр., кряжи 28— 30 дюй­

мовъ въ д1аметре, длиною 3 фута 2 дюйма. Ширина досокъ бу- 

детъ 1 футъ, толщина же ихъ— l J/2— 2 дюйма.

Мы уже сказали выше, что размерь клепокъ и дощечекъ для 

днищъ бываютъ различный.
Для внутренняго потреблешя въ Россш клепки делаютъ слЪ- 

дующихъ разм"Ьровъ:

a) Для сорок авед ерны хъ  бочекъ употребляются дубовыя 

клепки длиною 3— 5 футовъ, шириною 4— 7 дюймовъ и толщи­

ною 1— 11/« дюйма.
b) Для кадокъ изготовляются дубовыя клепки 2— 3 фута 

длиною, шириною 4—6 дюймовъ и толщиною 2 дюйма.

c) Для небольшихъ боченковъ и ведеръ изготовляются клепки 

изъ сосны и другихъ породъ дерева; длина ихъ— 2— 3 фута, ши­

рина— 5 дюймовъ и толщина 1— 1 г/2 дюйма.
Для отпуска за границу заготовляются исключительно дубо- 

быя клепки, длиною 3 6 футовъ, шириною 4— 7 дюймовъ и

толщиною I 1/, — 3 дюйма. Для днищъ делаются доски длиною 

Р/г— 3 фута, шириною до 5 дюймовъ и толщиною 1!/2— 3 дюйма.
Счетъ клепокъ и дощечекъ для днищъ производится копами 

или тысячами, съ прибавкою н^котораго количества узкихъ до­

сокъ, им’Ьющихъ только 2/з ширины первыхъ. Число клепокъ въ 

копе бываетъ больше и меньше, смотря по ихъ величине. Такъ, 

на копу для пипъ № 1 идетъ 64 штуки, изъ которыхъ 4 шт. 

на бракъ; клепокъ оксфортовъ № 2 идетъ 120+8, а дощечекъ 

для днищъ 360+24 и т. д. Въ Шампани бочарныя доски про­

даются особыми мерами, называемыми treille, причемъ въ этой 

M tpt заключается определенное число клепокъ, досокъ для днищъ 

и обрезковъ, въ количеств^,, достаточномъ для сборки 50 бочекъ, 

вместимостью въ 200 литровъ каждая. Тысячникъ бочарныхъ 

досокъ въ Бордо заключаетъ въ себе 1616 досокъ.

Для бочарныхъ досокъ выбираютъ деревья прямослойныя, 
безъ сучьевъ и, по возможности, безъ узловъ; другими словами, 
берутъ таюя деревья, которыя легко раскалываются.

Почти все виды деревьевъ могутъ служить для изготовлежя 

бочарныхъ досокъ, но. какъ мы у ж е  у п о м я н у л и  выше, не вся-
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кое дерево пригодно для бочекъ, предназначаемыхъ для налива 

жидкостей, такъ какъ оно можетъ передать этимъ жидкостямъ 

содержаидяся въ немъ растворимыя, часто весьма вредныя, ве­

щества. Такой недостатокъ существуетъ даже въ хорошихъ и 

въ наиболее ценныхъ породахъ деревьевъ. Те деревья, которыя 

заключаютъ въ себе легко растворяющуюся эссенщю, могутъ быть 

у потребляемы лишь для бочекъ, предназначаемыхъ для хранешя 

сухихъ товаровъ.

Дубъ— превосходное дерево для выделки бочекъ. Не придавая, 

дурного привкуса винамъ, онъ имЪетъ еше то преимущество, 

что молодымъ винамъ удЪляетъ часть своего танина. Для бо; 

чарныхъ досокъ употребляютъ прямые стволы здоровыхъ де­

ревьевъ, которые не обладаютъ такою длиною и шириною, чтобы 

имъ дать какое-либо иное прим^неше. Стараются выбирать пре­

имущественно хороиия деревья, безъ сучьевъ; кроме того, нe^ 

обходимо, чтобы они хорошо расщепливали'сь, т.-е., чтобы стро- 

enie его было достаточно прямослойное, что облегчаетъ раска­

лываше такого дерева на доски, посредствомъ резака.

Клепки возможно также выпиливать пилой, но таюя клепки 

значительно хуже колотыхъ по слоямъ дерева, такъ какъ при 

выпиловке приходится всегда перерезывать волокна, что пред- 

ставляетъ большое неудобство, въ особенности, если дерево не 

прямолинейное; въ такомъ случай бочки не будутъ герметичны 

до т&хъ поръ, пока дерево не будетъ пропитано виномъ и, вы- 

сохнувъ, не закупорить поры. Если приходится употреблять та­

кого рода клепки, то ихъ сл-Ьдуетъ сгибать при распиловке, 

чтобы облегчить последующш трудъ при сборка бокарныхъ издЪлш.

Бочарныя доски, по вышесказанному,. должны быть безъ 

заболони; въ противномъ случай оне могутъ перекоситься, что- ■ 

можетъ служить причиной порчи Клепокъ.

Въ гЬхъ странахъ, где не растетъ дубъ, его можно заме­

нить какимъ-либо другимъ деревомъ, лишь бы оно было твердо, 

крепко и не. сообщало вину дурного запаха. Такъ, въ н-Ькото- 

рыхъ странахъ употребляютъ, белую иву и белое шелковичное 

дерево. Также точно применяютъ каштановое дерево и букъ. 

Говорятъ даже, что вино, налитое въ бочки изъ бука, прини- 

маетъ особый приятный запахъ, но, однако, это дерево, скорее, 

ч-Ьмъ какое-либо другое, подтачивается червями, почему его и 

называютъ скважистымъ. Каштановое -дерево, не' обладающее 

такими недостатками, слишкомъ пористо и впитываетъ въ себя 

жидкость, въ особености, когда состар-Ьется; оно поглощаетъ 

много жидкости, прежде ч-Ьмъ хорошо промокнетъ и, если бочки 
предназначаются для хранешя масла, какъ это часто- бываетъ 
на юге,то ихъ днища следуетъ покрывать слоемъ гипса.

- Дерево для бочавныхъ досокъ должно быть здовово, т;-е. не
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гнилое, не дряблое, не слизистое и вообще безъ какихъ - либо 

видимыхъ недостатковъ. Кроме того оно должно быть сухо. Если 

дерево недостаточно высушено, то оно скоро портится и не 

годится для дела въ виду того, что весьма усыхаетъ и коро­
бится.

Просушка дерева для бочарныхъ изд-Ьлш лучше всего про­

изводится подъ навЪсомъ, на открытомъ воздухе. Такая мед­

ленная естественная просушка дерева оказывается на практике 

более действительной, нежели искусственная, более скорая.

Время, необходимое для просушки дерева, ранее, чемъ пу­

стить его въ дело, зависитъ отъ его плотности, отъ того, въ 

какомъ состоянш держали дерево, отъ способа его сохранешя, 

а также и отъ того, въ какомъ состоянш находилось это дерево: 

было ли оно совершенно въ необделанномъ виде, расколото, 
или обделано окончательно.

Дерево можно считать просохшимъ, когда оно достигло той 

степени сухости, что можетъ считаться гигрометрическимъ, т.-е. 

будетъ увеличиваться или уменьшаться въ весе, въ зависимос­
ти отъ влажности или сухости атмосферь!.

Сохранение дерева.

Для предупреждешя дерева отъ гшешя, кроме сушки, могутъ 

служить следующая меры: предупрежденте проникашя въ поры 

высушеннаго дерева воздуха и сырости; уменьшение въ дереве 

количества способныхъ къ загниванию соковъ и, наконецъ, пре- 

вращен!е этихъ соковъ искусственнымъ образомъ въ такое со­

стойте, при которомъ они не могутъ загнивать.

Первая мера заключается въ покрыванш поверхности дерева 

различными изолирующими его отъ вл!ян!я воздуха и влаги со­
ставами; вторая— выщелачивашемъ дерева и, наконецъ, третья--- 

пропитывашёмъ дерева различными химическими веществами.

Прочность индшскаго дуба, чернаго дерева, бакаута и мно- 
гихъ другихъ плотныхъ пародъ дерева доказана изследовашемъ 

ихъ составныхъ частей и техъ свойствъ, которымъ это можно 
приписать. Такимъ образомъ дознано, что они вообще изобилу- 

ютъ смолистыми и маслянистыми веществами, которыя не ра­

створяются въ зоде и сопротивляются вл1янш последней, а 
следовательно предупреждаюсь всякое разложеше. Это обстоя­
тельство подало мысль пропитывать или покрывать дерево раз­
личными веществами, предполагаемыми или действительно анти-



7

септичными (противогнилостными), въ надежд^ увеличить веч­

ность дерева, складывая его въ течеши более или мене* ВР°~ 

должительнаго времени подъ защиту отъ различныхъ пр#нин'Ь 

разрушен!я, которому оно такъ сильно подвержено.

Весьма простой способъ увеличешя твердости дерева у л и ­

чается въ томъ, что пропитанное саломъ или масломъ 

подвергается въ теченш довольно продолжительнаго вре1,ени 

действш умереннаго жара, причемъ, кроме значительной И*04* 

ности, оно прюбретаетъ также более блестящШ видъ.

Заготовна обручей.

Обручи. Обручами наз. согнутыя въ кругъ металлически ипи 

деревянныя пластинки, служащ!я для поддерживания клвООКЪ 

различныхъ, изготовляемыхъ бондаремъ, предметовъ.

Металличесюе обручи, конечно, гораздо прочнее деревян14̂ 1** 

последн!е же более употребительны въ виду ихъ сравнитв^ной 

дешевизны.
Для обручей следуетъ выбирать молодое, прямослойное И гиб­

кое дерево. При производстве обыкновенныхъ бочекъ на об?Учи 

делаются большею частью изъ кленоваго дерева; для бочекъ /:пь~ 

шихъ размеровъ применяются дубъ, вязъ и белый букъ. Ясень 

и орешникъ доставляютъ также хорошш обручный матера-13’ 

тогда какъ береза, тополь и ольха, по ихъ прочности, пре^став_ 

ляютъ менее удобный матер1алъ для- вышеназ­
ванной цели.

Для приготовлешя обручей выбираютъ моло- 

дыя ветви такой толщины и длины, чтобы изъ 

каждой можно было сделать два обруча. Такую 

ветвь расщепливаютъ вдоль на две половинки 

особымъ инструментомъ, наз. щ е п а л ь н ы м ъ  
к л и н к о м ъ  (Рис. 1).

Щепальный клинъ состоитъ изъ цилиндри­

ческой твердаго дерева или слоновой кости руч­
ки, одинъ конецъ которой имеетъ коническую 

форму и разделенъ на три или четыре части, 
смотря по тому, хотятъ ли расщеливать ивнякъ 
на две, три или четыре части; верхнШ конецъ 
такой ручки разделенъ бороздками или желоб- Рис. 1. 
ками, идущими отъ верхней части конуса и те­
ряющимися въ основаши, которые предназначены для аонНШя
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трехъ или четырехъ частей ивняка, образуемые же ими углы 

на вершин^ имеюсь целью производить д^леше ветки на пря- 

мыя лиши.

Когда щепальный клинъ проникнетъ во все части прута, 

последнш надавливаютъ на ocTpie инструмента, который крепко 

держатъ въ левой руке, и раздЬлеше ивняка на части произ­

водится совершенно правильно до самого конца прута.

Ивнякъ долженъ сохранить всю свою кору. Его выносятъ на 

погребъ или держатъ въ какомъ-либо другомъ прохладномъ ме­
сте. Перед,ъ употреблешемъ въ дело, его мочатъ въ воде, съ 

целью придашя ,большей гибкости. Чтобы ивнякъ сохранилъ 

кору и цветъ после мочки въ воде, его подвергаютъ окуривант 

серою въ какой-нибудь старой бочке.

Въ Poccin заготовка прутьевъ для обручей всегда произво­

дится позднею осенью или въ начале зимы; самые же обручи 

обделываются въ избахъ, чаще всего топоромъ или ножомъ. 

Прутья, расколотые пополамъ складываются въ. избе, подъ по- 

толкомъ, на особыхъ перекладинахъ. Когда изба топится, заго­

товленные прутья отъ жара и дыма распариваются, после чего 

ихъ снимаюсь и изгибаютъ на колене; если же обручъ настолько 

толстъ, что его нельзя согнуть на колене, то эту операцш произ- 

водятъ помощью железной скобы, вбитой въ стену.

Ободы и обручи продаются рядами, скатками и связками кото­

рые состоятъ изъ определеннаго числа ободовъ и обручей, 

изменяющагося въ зависимости отъ величины обручей и мест- 

ныхъ требовашй.
Обручи чановъ продаются обыкновенно связками, по шести, 

называемыми также полдюжиною.

Обыкновенные ободы чаще всего связываюсь по четыре вме­

сте, одинъ въ другой, причемъ вязка такая называется рядомъ, 

Шесть рядочъ составляютъ с к а т к у, т. е. соединеше двадцати 

четырехъ обручей; шесть скатокъ составляютъ с т о п у ,  т. е. 

соединеше ста сорока обручей, а семь стопъ составляютъ т ы- 

с я ч у, содержащую, въ действительности, тысяча восемь обручей.

Соединеше двухъ скатокъ составляетъ п у ч е к ъ.

Каковы бы ни были размеры обручей, они должны быть по­

крыты корою, не источены червяками и не ломки. Въ лесу где 

изготовляютъ обручи и придаютъ имъ форму, обыкновенно при- 

крыЕаютъ ихъ хворостомъ и щепками для того, чтобы сохранить 

ихъ гибкость и влажность. Также и бондарь, какъ указано выше, 

долженъ хранить купленные имъ обручи въ прохладномъ месте.
Въ некоторыхъ местностяхъ, деревянные обручи заменяются 

железными. Употребляемое для этой цели железо имеетъ свое 

спещальное назваше „ о б р у ч н о г о  ж е л е з а " .
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Для большихъ бочекъ и для чановъ 

употребляютъ исключительно железные 

обручи.

Деревянные обручи иногда заменя­

ются блиндированными обручами (рис. 5), 

въ особенности, когда бочки приходится 

посылать далеко. TaKie обручи прочнее 

самихъ бочекъ и не требуютъ такой 

частой починки, какъ дереванные обручи.

Деревянные обручи соединяются иво­

выми прутьями. Существуетъ несколько 

родовъ ивы, но наиболее пригоднымъ 

изъ нихъ для бочарнаго мастерства счи­

тается такъ называемая красная или виноградная ива.

Ежегодно, когда сокъ начинаетъ подниматься вг* 

дереве, подрезываютъ молодые побеги и составля- 

ютъ изъ нихъ пучки, связки, кипы — въ каждой по 
сто пятидесяти штукъ молодыхъ отпрысковъ; длина 

такихъ пучковъ простирается отъ одного до двухъ 

(рис. 6).

Рис. 5.

Рис. 6.

метровь

Устройство мастерской.

'Мастерская бондаря, занимающаяся проготовлешемъ бочекъ, 

чановъ и т. it. должна быть достаточно просторна и хорошо 

освещена, такъ какъ бондарство, для успешнаго производство 

работъ, требуеть значительное количество всякаго рода станковъ 

и приспособлена, не говоря уже о громоздкости самихъ изделш 

и необходимости иметь всегда достаточный запасъ леса для 

просушки и подготовки его.
Кроме мастерской необходимо иметь еще одинъ или несколько 

сараевъ для склада необделаннаго матер1ала и производства 

такихъ работъ, для которыхъ мастерская можетъ оказаться 

тесною, а также кладовую, которую предпочтительно выбираютъ 

въ подвальномъ помещенш. Въ кладовой хранятся обыкновенно 

корпусы бочекъ безъ днищъ, такъ какъ последшя вставляются 

въ бочки лишь тогда, когда все корпуса бочекъ собраны. По- 
мещеше для кладовой не должно быть сыро, но излишняя су­

хость, способствуя корэблешю клепокъ, также вредна.

Что касается помещешя самой мастерской, то предпочти­

тельно устройство ея въ первомъ этаже; оно должно быть не 

слишкомъ теплое и не слишкомъ сухое, съ окнами, выходящими 

на северъ. Помещеше съ окнами, выходящими на югъ, не го­
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дится, такъ какъ оно можетъ оказаться слишкомъ свЬтлымъ и 

жаркнмъ, въ особенности летомъ; pa6onie будутъ уставать отъ 

сильной жары и ярхаго света и, кроме того, этотъ свЪтъ мо­

жетъ вредно действовать на ихъ зр-Ьше.

Если невозможно найти помещешя, обращеннаго окнами на 

сЪвёръ, то сл^дуетъ пршскать такое помещеше, которое выхо­

дило бы на востокъ или на западъ, вообще, такое, которое, бу­

дучи достаточно светлымъ,- было бы защищено отъ непосред- 

ственнаго действ!я солнечныхъ лучей.

Какое бы помещеше не выбрали, однако, для мастерской, его 

необходимо отапливать, когда на дворе сыро и холодно, чтобы 

инструменты не ржавели, а дерево не покрылось плесенью, 

словймъ, надо наблюдать за темъ, чтобы въ мастерской была 

постоянно одинаковая температура, такъ какъ это много спо­

собствуем сохраненш инструментовъ, которые, въ противномъ 
случае, .приходится отчищать отъ ржавчины, а также сохране- 

шю материала, который въ плохой мастерской можетъ оказаться 

совершенно никуда не годнымъ.

Станки И приспособлены. Для производства бочекъ нуженъ 

целый наборъ инструментовъ, а также некоторые станки и при­

способлена, при помощи которыхъ удобно было бы работать. 

Кроме своихъ спещальныхъ инструментовъ бондарю-любителю 

могутъ понадобиться некоторые столярные инструменты, а также 

слесарно-кузнечные; последше— для склепывашя железныхъ обру­

чей, загибашя железныхъ ручекъ для ведеръ и проч.

Въ городахъ, где существуютъ всякаго рода ремесленняя 

заведешя, можно, конечно, всегда достать готовые обручи или 

заказать ихъ требуемыхъ размеровъ, но въ деревняхъ весьма 

важно умеше заготовить самому все необходимое для бондар- 

наго производства. Небольшой переносный горнъ и необходимые 

для дела инструменты обойдутся недорого самая же работа на 

столько проста, что выучиться делать необходимыя вещи и, сле­

довательно, поставить себя вне зависимости отъ кузнеца является 

для любителя-бондаря необходимостью.

Скамья (рис. 8). Для того, чтобы клепку было удобно дер­
жать во время обработки бондарнымъ стругомъ, ее укрепляютъ 

на особомъ станке, называемомъ скамьею. Такая скамья не со- 

ставляетъ исключительной принадлежности мастерской бондаря, 
такъ какъ она можетъ быть пригодна для столяра-белодеревца, 

но судя по той пользе, которую она приносить бочарному ре­

меслу, можно положительно сказать, что друпя ремесла заим­

ствовали ее отъ бондаря. Какъ бы то ни было, этотъ станокъ, 
заменяющей столярный верстакъ и тиски, значительно облег- 
чаетъ работу.
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Такая скамья состоитъ изъ стола буковаго или какого-либо 

другого кр^пкаго дерева; ширина ея простирается до шестнадцати

/г.

Рис. 8.

дюймовъ, а толщина отъ 5 до 8 дюймовъ; въ этой скамье две 

выемки е е для ногъ рабочаго, чтобы ему было удобнее рабо­

тать; станокъ поддерживается четырьмя, крепко соединенными, 

ножками съ поперечниками, скрепленными болтами со столомъ 

и между собою.

На одномъ конце станка, на разстоянш около 12 дюймовъ 

отъ края его, имеется продолговатое отверст1е, черезъ которое 

проходитъ брусокъ дерева, имеющш иногда форму французской 

прописной буквы J. Этотъ брусокъ b называется рычагомъ; 

онъ долженъ быть сделанъ ,изъ твердаго, крепкаго и вместе съ 

темъ гибкаго дерева, какъ, напр., ясеня, вяза или наконецъ дуба, 

вырезаннаго изъ середины здороваго и нележалаго дерева. На 

верху этого бруска приделанъ, въ виде венчика, скрепленный 

железомъ, брусочекъ рябиноваго или какого-либо другого дерева, 

несколько шире, а вышиною около 6 дюймовъ. Форма этого бру­

ска дерева а, называемаго головою , делается различно; часто 

даже она составляетъ часть рычага, который для этого обыкно­

венно отесываютъ. Для большей прочности эту голову обделы- 
ваютъ спереди зубчатой обивкой, которая делается или изъ ли­

стового железа, или изъ двухъ толстыхъ железнкхъ проволокъ, 
сь^рученныхъ и сплетенныхъ вместе такимъ образомъ, что оне 

Представляетъ рядъ зубцовъ. Часто, вместо того, чтобы укре­
пить ЭТОТЪ рЯДЪ зубц О В Ъ , на rorrriR'k г.танкя п-Ьпаютъ выше пол­
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чаще же удовлетворяются только темъ, что д^лаютъ зубчатку 

лишь внизу.

Ц-Ьль, съ которою устраиваютъ такую зубчатку, заключается 

въ томъ, чтобы иметь нечто въ роде тисковъ, образуемыхъ вы- 

ступомъ и соответствующей выступу подставки, о которой бу- 

детъ сказано ниже. Таюя тиски крепко зажимаютъ дерево, по­

павшее между зубьями, которое, въ противномъ случае, сосколь­

знуло бы подъ усил!емъ струга. Заметимъ, кстати, что часто 

встречаются таюя седла, у которыхъ нетъ тисковъ и бываетъ 

достаточно лишь давлешя, чтобы удержать защемленную доску, 

какъ показано на нашемъ рисунке. Въ этомъ последнемъ слу­

чае нередко заменяютъ деревянный рычагь железнымъ, какъ 

представлено особо, на рис. 9.

Кверху, подъ головою, въ рычаге, въ томъ месте, где онъ 

проходитъ черезъ столъ, прорезано отвер- 

CTie о, черезъ которое проходитъ крепкш 

железный круглый болтъ, пропущенный 

сквозь столъ. Этотъ болтъ, на которомъ 

рычагъ качается совершенно свободно, удер- 

живаетъ последнш въ опущенномъ состо­

янш. Наконецъ, внизу въ рычаге находится 

OTBepcTie, черезъ которое продетъ желез­

ный или деревянный валекъ р выступа- 

ющШ съ каждой стороны на длину, доста­

точную для помещешя подошвы ноги ра- 

бочаго.

Подставка, о которой мы говбрили Рис. 9.

выше, состоитъ изъ крепкой деревянной

доски с, почти такой же ширины какъ и скамья, и толщи­

ною въ 2 дюйма; эта подставка поддерживается въ своей ниж­

ней оконечности другою доскою, такой же толщины, поста­

вленною вертикально. Часто такая вертикальная доска заме­

няется двумя стойками или откосными подпорками. Что касается 

наклонной доски, которая собственно и составляетъ подпору,, 

то въ ней посередине сделано продолговатое отверст1е, соот­

ветствующее отверстш въ столе, для пропуска рычага. Эта под­

пора опирается на вертикальную доску, которую иногда и по- 

крываетъ и съ которою соединена или вязкою, или крепкими 

деревянными винтами; другой конецъ этой наклонной доски при- 

крепленъ къ столу станка гвоздями или винтами.

Когда бочарныя доски при помощи струга получатъ первую 

форму, то рабочш обделываетъ ихъ еще на станке, какъ изло­
жено ниже, при помощи особаго ниже описаннаго струга. Чтобы 
не возвращаться более къ предыдущему, мы теперь же пояснимъ,
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Рабочш садится на скамью верхомъ такъ, что его бедра пре­

ходятся въ выемкахъ е е, а ноги опираются на оба конца ва­

лика р. Въ такомъ положены' онъ сгибаетъ колени и этимъ 

движежемъ придвигаетъ къ себе валикъ, всл-Ьдств1е чего бру­

сокъ Ь покачивается на своемъ стержне; такимъ движешемъ 

голова а откидывается отъ рычага назадъ. Тогда рабочш беретъ 

доску, которую онъ обработываетъ и ставитъ ее на подпорку с. 

Если доска широка, то ее кладутъ по середине подставки и 

тогда, остановленная брускомъ Ь, она не можетъ быть иначе 

защемлена, какъ только концомъ; если же, напротивъ того, эта 

доска длинна и узка, то рабочш кладетъ ее къ стороне подле 

рычага такъ, что головка а, образуя вокругъ выступъ, непре­

менно захватитъ доску. Но, какъ бы то ни было, лишь только 

доска уложена на место, рабочш вытягиваетъ ноги и толкаетъ 

валикъ передъ собою. Этотъ толчекъ наклоняетъ голову впередъ 

отъ рычага и упираетъ ею на обработываемую доску. Давлеше, 

получаемое доскою, способствуетъ тому, что зубья тисковъ за- 

хватываютъ снизу и крепко задерживаютъ ее. Такъ какъ под­

ставка наклонена, доска защемлена и также наклонена и кроме 

того упирается въ животъ рабочаго, то последнш беретъ стругъ 

и обстрагиваетъ дерево, двигая стругъ къ себе. Верхняя часть 

тела рабочаго должна быть при этомъ прикрыта толстымъ ко- 

жанымъ передникомъ, чтобы избегнуть поранешя въ техъ слу- 

чаяхъ, когда соскользнетъ стругъ или ослабнетъ доска, у рабо­

чаго нетъ другой опоры, кроме валька, и, чемъ более онъ тя- 

нетъ защемленное дерево, темъ крепче оно будетъ защемли- 

ваться, причемъ зубья зубчатки сильнее вдавятся въ дерево и 

его съ трудомъ лишь возможно вырвать оттуда. Если бы случи­

лось, что дерево выскользнуло отъ усиленнаго действ1я струга, 

то рабочш могъ бы опрокинуться и ушибиться; впрочемъ бояться 
этого нечего, въ особенности, если мастеровой привыкъ къ этой 

работе.

Для строгашя клепокъ въ некоторыхъ странахъ, въ особен­

ности въ Бургундш, бондари употребляютъ обыкновенно станокъ, 

изображенный на рис. 10. Юнъ состоитъ йЗъ крепкой дубовой 
или буковой доски а, наклоненной къ полу такъ, что когда ра­

бочш стоитъ, то повышенный конецъ ея доходитъ ему до грудг. 

Такая доска съ одной стороны плотно касается земли, а съ дру­

гой укреплена на ножкахъ bb, прочно соединенныхъ и накло- 
ненныхъ какъ впередъ, такъ и въ наружу, причемъ станокъ по- 

лучаетъ устойчивое положеше; ножки укреплены болтами съ 

обоихъ концевъ. Подвижной продольный брусъ с, соединенный 
шарниромъ съ а или скрепленный такъ, что гибкость дозволяетъ 
ему двигаться взадъ и впередъ, сверху внизъ и снизу вверхъ, 

снабженъ двойнымъ прикрепленнымъ коленцемъ, сделаннымъ



14

8Я1димъ въ боку доски а, где имеется для него выемка; въ сво- 

емъ- движенш назадъ онъ поддерживается или деревянными под- 

Мышникомъ или пластинкою изъ листового железа.

Когда мастеровой начинаетъ работу на такомъ станке, слу- 

жащемъ ему для придашя клепке первой обделки, посредствомъ 

струга,- онъ становится, передъ с4дломъ и поднимаетъ ногою

Рис. 10.

продольный брусъ с, вследствие чего открываются тиски д; кла- 

детъ клепку плашмя на доску а, и упираетъ ногою конецъ этого 

продольнаго бруса с; плотно устанавливаетъ клепку на доске а 

и начинаетъ работу какъ обыкновенно, Такимъ образомъ, масте­

ровой, пользующшся этимъ станкомъ, работаетъ стоя. Вполне 

достаточно поддерживать клепку нажимомъ ноги на продольный 

брусъ с, такъ какъ мастеровой всею тяжестью своего тела мо­

жетъ налечь на' ту ногу, которою онъ действуешь, причемъ 

тиски д получаютъ значительную силу,

СЪдло или кресло для обрЪзывамя, собственно плотничш
станокъ, устроено такъ, 

что положенная на него 

бочка держится, весьма 

крепко и съ удобствомъ, 

можетъ быть обрезыва­
ема, такъ какъ она легко 

поворачивается на та­
комъ седле.

Во многихъ мастер- 

скихъ этотъ станокъ 
ставятъ прямо на землю 

(рис. 11), поближе къ 
свету и притомъ такъ, 
чтобы мастеровой могъ
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Существенная часть этого станка а b с им^етъ форму французской 

буквы У; въ эту то именно часть, называемую вилкою, кладутъ бочку; 

вилка должна быть достаточной высоты, чтобы ее можно было глу­

боко врыть въ землю и укрепить клиньями; если почва слаба, то 

ее заливаютъ даже цементомъ. Позади этой вилки,на разстоянш 

нисколько меньшемъ, ч%мъ длина обыкновенной бочки, вертикально 

врываютъ въ землю деревянный брусокъ, на который .опираютъ 

дно обрезываемой бочки, а между вилкою и такимъ брускомъ 

помещаютъ еще другой горизонтальный брусокъ, предназначае­

мый для поддержашя 

бочки. Въ g на бру­

ске имеется выемка, 

служащая для при­

няли закраины / з.на, 

которое опирается на 
брусокъ. Бруски е и 

d врыты въ землю 

и служатъ для укре* 

плешя всего станка; 

одинъ изъ этихъ бру- 

сковъ d служитъ опо­

рою, другой е, отодви­

нутый несколько на- 

задъ, поддерживаетъ 

поставленную на ста­
нокъ бочку- Послед­

няя укрепляется еще 

прочнее цепью, которую обертываютъ вокругъ бочки; Ьдинъ ко­

нецъ цепи плотно укрепляется къ подпоре, другой-—привязы- 

зается къ педали, которою действуетъ мастеровой.

. Такой станокъ для обрезывашя можетъ много видоизменяться 

въ своей конструкщи, но онъ постоянно или изображаетъ вилку,' 
въ виде буквы У, 

какъ показано на рис.

11, или въ форме по­
лумесяца. Мнопе бон­

дари предпочитаютъ- 
последнюю конструк- 

ц!ю, такъ какъ ста­
нокъ въ такомъ виде 

можно переносить ку­
да угодно, и притомъ 
онъ обладаетъ боль­

шими преимущества- Рис. 13.
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ми въ различныхъ случаяхъ. Рис. 12 показываеть, расположе­

на, которое давали этому станку прежде.

Теперь большею частью употребляютъ станокъ въ виде по­

лумесяца или серпа; онъ поддерживается двумя ножками, на­

клоненными внаружу и расположенными въ томъ-же направленш, 

какъ и брусокъ А В (рис. 13), который пересЪкаетъ его на око­

нечности В и прикр-Ьпленъ въ А къ вертикальной ножке. Бочка 

помещается на этомъ станке въ серпе и на бруске АВ. Она за- 

гораживатся на последнемъ клинышкомъ М, который можно по­

мещать въ различныхъ отверссяхъ, смотря по. длине .брчки. Въ 

виду такого подвижного клинышка этотъ станокъ можетъ слу­

жить для обрезыватя бочекъ различной длины.

Чурбанъ, называемый въ некоторыхъ местностяхъ стуломъ, 

служитъ бондарю для обтески дерева, расколки его на клепки 

и вообще предварительной гцубой обработки клепокъ. Чурбанъ

Рис. 14. Рис. i5.

бываетъ различной высоты и устраивается такъ, чтобы на немъ 

можно было работать стоя и сидя.
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Для чурбана берутъ крЪпюй, сучковатый отру- 

бокъ дерева (дуба или вяза), къ которому снизу вру- 

баютъ четыре прочныя ножки, соединенныя между 

собою перекладинами. Въ верхней части чурбана 

(рис. 14) вырезаны две короткихъ стойки а и Ь, 

которыя служатъ упоромъ при обстрагиваши клепокъ. 

причемъ эти последняя упираются въ выступъ Ь.

Если не найдется достаточно толстаго отрубка 

дерева, чтобы сделать изъ него чурбанъ вышеопи- 

саннаго устройства, то его можно сделать состав- 

нымъ изъ несколькихъ более тонкихъ отрубковъ, 

плотно пригнанныхъ одинъ къ другому и связанныхъ 

между собою железными обручами или бугелями.

Нередко чурбанъ устраиваютъ нисколько иного 

типа (рис. 15). У такого чурбана имеются три ножки, 

вд-Ьланныя наискось; подпорка а укрепляется въ 

центре чурбана; самый же чурбанъ, посредствомъ 
двухъ горизонтальныхъ поперечинъ, соединенъ со 

Рис. 17. стойкою Ь, устроенной совершенно такъ же, какъ и 

въ обыкновенномъ чурбане.

На рис. 16 представлено еще одно приспособлен^, необхо­

димое при производстве техъ же работъ. Здесь, вместо верти- 

кальнаго чурбана, взять тяжелый брусъ съ тремя, а иногда и 

съ четырмя ножками, двумя стойками и боковой доской, слу­
жащей для опоры ребра обстрагиваемой клепки. Несколько 

иначе устроенная стойка Ь показана особо на томъ же рисунке.

Щемило (рис. 17). Инструментъ, служащш для сжимашя кус- 

ковъ дерева, которые хотятъ соединить вместе и держать сти­

снутыми, пока это необходимо для бондаря.

Щемило состоитъ изъ прута квадратнаго железа произволь­

ной длины, не более, однако, 6 футъ. Верхнш конецъ такого 

прута согнутъ въ виде крюка, съ несколько расширеннымъ 

плоскимъ концомъ, называемымъ бородкою . Другая бородка а, 
которую называютъ также лапкой, устроена такимъ образомъ, 

что ее можно двигать вверхъ и внизъ по пруту и закреплять 

помощью винта въ любом.ъ месте по высоте его.

Употреблеше щемила вполне понятно.
Доски или бруски, которые хотятъ зажать, складываютъ 

предварительно на столе плотно прифугованными ребрами одинъ 

рядомъ съ другимъ, после чего на нихъ накладываютъ щемило 

неподвижной бородкой или крючкомъ, такъ, чтобы бородка 

плотно уперлась въ ребра сложенныхъ досокъ или брусковъ; 
затемъ придвигаютъ подвижную лапку вплотную къ внешнему

Кустарное производство, ' >J
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краю последнихъ и, установивъ ее въ этомъ положснш, под- 

колачиваютъ молоткомъ и крепко закрепляюсь винтъ. Для увели- 

чешя крепости сжимашя, а также для предупреждешя соскаль- 

зывашя лапокъ, на плоской поверхности ихъ делаютъ иногда 

насечку, благодаря которой усиливается действ1е сжимашя по­

мощью этого инструмента.

Инструменты р4жущ!е. Къ этого рода инструментамъ отно­

сятся различныя пилы и стамески, совершенно сходныя съ 

употребляемыми при столярныхъ работахъ.

Для бочарныхъ работъ возможно ограничиться одной лучко­

вой пилой и ножевкой, а также нисколькими полукруглыми и 

плоскими стамесками.

Инструменты коляиие. Для бочарнаго дела необходимо иметь 

несколько инструментовъ для подтески клепокъ и досокъ. При 

выделке лишь простыхъ бочекъ возможно употреблять для этой 

цели обыкновенный топоръ, заточенный, однако, на одну фаску,

Рис. 18. Рис. 19.

причемъ работа его несколько сходна съ работою стамески, 

т.-е. гладкая сторона прикладывается къ дереву, а фаска остается 

снаружи. Более чистыя работы требуютъ спещальныхъ инструмен­

товъ, къ разсмотрешю которыхъ и переходимъ.

"Косарь служить для подтесывашя досокъ и для выравнива- 
шя деревянныхъ обручей. Это вообще очень дорогой инстру­

менту такъ какъ выделка его весьма трудна л требуетъ искус­

ства опытнаго кузнеца-инструментальщика.

Рисунки 18, 19, 20 и 21 

даютъ намъ понясе о техъ 

разнообразныхъ формахъ, ко- 

торыя придаются косарю. На 
первомъ рисунке изображенъ 

косарь о рл е ан ск аг о  фасона 

съ ручкою, на второмъ— одно 

лишь железо косаря, называемаго французскимъ , на третьемъ— 

обыкновенный и на четвертомъ— бордоск1й косарь. Орлеан- 
скш косарь былъ первоначально сделанъ искуснымъ кузнецомъ

Рис. 20.
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г. Орлеана, по имени Гунга; онъ представляетъ собою одинъ изъ 

самыхъ лучшихъ и удобныхъ образцовъ. Такой косарь весить 

обыкновенно 4— 41 а килогр.; длина его остр1я— около 12 дюймовъ, 
ширина —6'/л дюймовъ.

Рис, 21,

Длина рукоятки косаря определяется длиною руки рабочаго, 

который долженъ ею действовать! Рукоятку эту обыкновенно 

делаютъ такой длины, чтобы большой палецъ лежалъ на краю 

трубки, причемъ, если согнуть руку, то конецъ рукоятки дол­

женъ приходиться наравне съ локтемъ.

Взявъ косарь за рукоятку, следуетъ наблюдать за темъ, 

чтобы эта последняя отклонялась внаружу, именно для того, 

чтобы она не была въ одной плоскости съ осью инструмента. 

Такая предосторожность необходима для того, чтобы руку не 

терло о дерево. Кроме того рукоятка должна быть настолько 

тяжела, чтобы составляла нечто въ роде противовеса для тя­

жести инструмента.

Если рабочш хочетъ подтесать поперечники для бочки, ко­

торые должны быть прямые, то онъ наклоняетъ немного доску 

къ инструменту и тогда подтесываетъ прямо, какъ будто бы 

эта доска была совершенно прямая.

Рабочш держитъ косарь правою рукою, большой палецъ кла- 

детъ на конецъ трубки, конецъ рукоятки опираетъ на свое 

правое бедро, правую ногу отставляетъ впередъ вдоль бочар- 

наго стула, левую руку держитъ на бочарной доске, которая 

однимъ концомъ касается бруса, а другимъ концомъ доходитъ 

до скобки, находящейся за бочарнымъ стуломъ, съ выемкою для 

того, чтобы получилась необходимая устойчивость.

Косарь— весьма необходимый инструментъ бондаря, вследств1е 

чего последнш старается обыкновенно выбрать подобный инстру­

ментъ возможно лучшаго качества, притомъ такой формы, ко­

торая облегчала бы ему работу. Одинъ этотъ инструментъ по- 

кажетъ весьма сложную работу, .такъ какъ онъ даетъ бочарной 
доске определенную форму, которая, однако, состоитъ не изъ 

ирямыхъ линш, а изъ едва ощутительныхъ кривыхъ, Следова­
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тельно необходимо, чтобы рабочШ, прежде чймъ опустить этотъ 

тяжелый и острый инструментъ, скруглилъ узкую и нетолстую 

доску такъ, чтобы она была вогнута, для чего ставитъ ее и 

упираетъ на чурбанъ. Нужнр, независимо отъ данной кривой 

на ширин-Ь, сделать другую кривую по длине и кроме того ос­

тавить на обоихъ концахъ бочарной доски намеченные края, 

т.-е. на каждомъ конце два знака, до которыхъ не дотронулся 

инструментъ. Если бочка хорошо пригнана, то эти намеченные 

края никогда не исчезнутъ совершенно и ихъ можно будетъ 
найти даже въ томъ случае, когда бочка прослужитъ несколько 

времени и будетъ уже опорожнена.

ШЛЯХТЫ. Инструментъ этотъ спещально приспособленъ для 

обработки клепокъ. Форма инструмента бываетъ не всегда оди­

наковой у различныхъ мастеровъ, хотя въ общемъ она сходна 

и состоитъ изъ несколько согнутаго лезв!я топорика и молотка 

съ пройминой для ручки. Лезв1емъ инструмента можно тесать, 

тогда какъ молотокъ служитъ для выравнивашя и подколачива- 

шя имъ бочарныхъ досокъ, при пригонке последнихъ на место, 

во время сборки бочки.

На рис. 22, 23 и 24 изображены три образца шляхтъ, изъ 

которыхъ рис. 22— называется обыкновенной шляхтой; рис. 23— 

шляхта-аржантель и рис. 24.— фламандская шляхта.

Несколько иного образца шляхта представлена на рис. 25. 

Она приспособлена для срубатя и подчистки деревянныхъ гвоз­

дей и сучковъ. Длина железка этого инструмента— около 8 дюй- 
мовъ; рукоятка— 12 дюймовъ; ширина остр!я 2%  дюйма; конецъ, 

образующш молотокъ, имеетъ квадратную форму, каждая сто­
рона котораго— около 1 у4 дюйма.

Весьма понятно, что если-бы рукоятка такого инструмента 

была насажена наглухо, заточка его была бы затруднена при



21

остановке лезв1я на поверхности точипьнаго камня; рукоятка 

уперла-бы въ камень, не допустивъ фаски прикоснуться къ 

последнему. Это обстоятельство подало мысль сделать ручку 

съемной, для чего служатъ замычки с с, удерживаемыя 

винтомъ d, пропущеннымъ чрезъ рукоятку и трубку инстру­

мента. Достаточно отвинтить винтъ, причемъ ручка сама собою 

вынется.

Тесло служитъ почти для той-же цели, какъ и шляхты и 

даже форма рабочей части этого инструмента совершенно оди­

накова, отличается, однако, лишь отсутств1емъ у тесла молотка.

На рис. 26 и 27 представлено два образца этого инструмента, 

наиболее употребительные въ практике бочарнаго дела.

Строгальные инструменты. Назначение строгальныхъ инстру- 
ментовъ— снять съ обработываемой поверхности излишнюю дре­

весину, въ виде более или менее толстыхъ стружекъ, а самую 

поверхность сделать гладкою и ровною. Къ этого рода инстру- 

ментамъ принадлежатъ различные струги, рубанки, фуганки и 

пр., различающееся по внешнему виду, но сходные по произво­
димой ими работе

Въ о.снову устройства всякаго строгальнаго инструмента по- 

ложенъ ножъ, которому придаютъ, смотря по надобности, раз­
личный формы и положешя. Обыкновеннымъ ножемъ, какъ из­

вестно, можно р е зат ь  и скоблить, смотря по тому какое по- 

ложеше придать ему относительно обработываемой поверхности 

дерева. То же мы видимъ въ ножахъ (ж елезкахъ ) строгаль­
ныхъ инструментовъ; ножи ихъ, поставленные относительно 

обработываемой поверхности въ наклонное положеше будутъ 

срезывать волокна дерева, тогда какъ при вертикальномъ поло- 

женш. они будутъ лишь скоблить деоево.

I------------------Ь—

!__т сц=уо

Рис. 26. Рис. 27.

Рис. 25.
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Всяк1й строгальный инструментъ состоитъ изъ двухъ глав- 

ныхъ частей: стальной пластинки— ж ел езка (резца) и деревян­

ной колодки. Въ колодке делается отверст1е для выхода стру- 

жекъ и закреплешя железка, при помощи деревянной дощечки—

Рис. 28.

клинушка. Нижняя поверхность колодки, или подошва, со­

прикасающаяся съ обработываемою поверхностью дерева, можетъ 

быть: плоская, вогнутая или волнистая, въ зависимости отъ 

назначетя строгальнаго инструмента и формы его железка.

Бочарны й рубанонъ
(рис. 28) по своей форме 

представляетъ нечто вроде 

обыкновеннаго столярнаго 

рубанка, оп рокинутаго 

вверхъ подошвой колодки, 

снабженной четырьмя нож­

ками, которыя служатъ для 

установки колодки на полу; 

лезв!е железка выходить 

Рис. 29. внаружу и вставляется

снизу.

Инструментъ этотъ употребляется для грубой остружки кле­

покъ и досокъ для днищъ.

Въ некоторыхъ местностяхъ, для той же цели, устраиваютъ 

рубанокъ не на четырехъ ножкахъ, а лишь на трехъ и притомъ 

самая колодка струга делается наклоненной къ горизонту (рис. 

29). Такое различ1е въ установке колодки рубанка не имеетъ 

существеннаго значешя и работа на томъ или другомъ совер­

шенно одинакова: инструментъ остается неподвижнымъ, тогда 

какъ клепка или обстрагиваемая доска надвигается по подошве 

къ лезвт инструмента.
Колодка или корпусъ рубанка, или, по крайней мере, его 

подошва делается изъ твердаго буковаго или рябиноваго дерева 

и должна быть гладкой безъ сучьевъ и другихъ недостатковъ. 

Прорезъ для помещен!я железка въ колодке не долженъ быть
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слишкомъ великъ, чтобы железко сидело въ немъ -плотно и 

чтобы стружка могла свободно выходить внизъ чрезъ то же 

отверст!е; укреплеше железка, какъ и въ обыкновенномъ ру­

банке, производится помощью клинушка, который подколачи­

вается снизу молоткомъ.

Для того, чтобы железко не подвергалось порче, когда ра­

бота на немъ не производится, а также во избежаше поранешя 

рукъ, его необходимо прикрывать кусочкомъ кожи, края которой 

прибиваются къ двумъ дощечкамъ.

Рис. 32.

Рис. 33. р ис

Стругъ весьма необходимый для бондаря инструментъ, со- 
стоитъ изъ ножа, заточеннаго на две фаски, по концамъ кото- 

раго приделаны две рукоятки. Струги бываютъ самыхъ разно- 
образныхъ формъ и размеровъ, смотря по работе, которую при­
ходится имъ исполнять: прямой, вогнутый, скругленный, съ хво- 
стомъ и проч.
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Рис. 30 изображаетъ прямой стругъ, какъ самый обыкновенный 
и н аи бо лее  употребительный въ другихъ ремеслахъ для ср-Ьзы- 

авшя излишней древесной массы.

При покупке этого инструмента следуетъ обращать внима- 

Hie на наваренное сталью лезв1е его; оно должно быть совер­

шенно ровное, безъ какихъ либо изъяновъ и видимыхъ недо- 

статковъ. Закалка должна быть средняя, т.-е. не слишкомъ 

твердая и не мягкая. Точатъ лезв1е на точильномъ камне, при­

чемъ необходимо наблюдать, чтобы обе фаски были одинаковы 

и находились подъ однимъ и темъ же угломъ наклонешя къ 

полотну инструмента.

Вогнутый стругъ, показанный на рис. 31, называется часто 

кривымъ стругомъ или строгальнымъ ножемъ;' вогнутость лез- 

в1я подобнагй инструмента зависитъ отъ большаго.. или мень- 

шаго диаметра бочки, вследствие чего въ бочарной мастерской 

должно быть несколько такихъ инструментовъ, различной во-

Стругъ, изображенный на рисунке 

32 и имеющш дугообразную форму лез- 

в!я, называется орлеанскимъ стругомъ, 

и служитъ для срезывашя вогнутыхъ 

местъ. Для обстругивамя клепокъ 

внутри бочки служитъ стругъ, показ, 

на рис. 33. Инструментъ вводятъ въ 

бочку прямою ручкою, а согнутая ос­

тается снаружи.

Стругъ съ хвостомъ (рис. 34) также 

служитъ для подчистки бочекъ внутри 

и для выравнивания соединенш кле­

покъ. Работа такимъ инструментомъ 

производится такъ: взявъ за ручку 

стругъ, опускаютъ его внизъ бочки и 

затемъ ведутъ имъ снизу вверхъ. 

Ручка делается или вся железная, 

въ форме трубки, или же съ дере­

вянною точеною ручкою.

Уторникъ. Инструментъ этотъ при­
меняется для вырезывашя паза при 

укрепленш дна бочки или кадки къ 

клепкамъ. Такой уторъ долженъ идти 

по всей окружности на равномъ раз- 
стоянш отъ торцевыхъ граней клепки 

и долженъ иметь везде одинаковую

Уторникъ (рис. 35) состоитъ изъ двухъ частей: колодки А, съ

гнутости лезв1я ихъ.

глубину.



закругленной подошвой, въ которой помещено железко и щеки 

подвижной колодки В, служащей для направлешя железка парал 

лельно краю бочки. Щека В укрепляется поэтому не параллельно, 

а несколько наклонно къ стругу А, сообразно наклону тор.ца 

тела бочки. ■ Части уторника А и В могутъ быть сближены и 

удалены одна отъ другой помощью трехъ винтовъ, связываю- 

щихъ щеку съ колодкою струга.

Бь струге А, кроме уторнаго железка находится два узкихъ 

резца, служащихъ для предварительнаго надрезывашя края 

утора, уторное же железко выбираетъ ма;су дерева между 

этими надрезанными краями.

Само сэбою разумеетея, что одинъ и тотъ же уторникъ не

можетъ служить для вырезывашя уторовъ въ бочкахъ различ­

ныхъ д1аметровъ, такъ какъ съ увеличешемъ размеровъ бочки 

увеличивается ширина и глубина утора. Подошва для колодки 
струга, наоборотъ, должна быть более полога.

Иногда бочки вместо утора икеютъ фалецъ (рис. 39), кото­
рый вырезается бочарнымъ фальцгобелемъ, иззораженнымъ 

на рис. 36 и 37. Такой стругъ состоитъ также изъ колодки А съ 
фальцевой и предварительной железками, и щеки В, исполняющей 
тэ'хе назначеше, какъ и въ вышеописанномъ уторномъ струге.

Кустарное нроплиодстпо. 4

Рис. 36. P;i;. 37.

Рис. 38. Рис. 39.
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Въ небольшихъ боченкахъ и чанахъ съ плоскимъ дномъ 

уторъ выр’Ьзываютъ особымъ инструментомъ, называемымъ греб- 

немъ или уторникомъ (рис. 38). Подобно уторному стругу, онъ 

им-Ьетъ упорную щеку и головку, въ которой укреплено железко 

или гребень съ пирамидальными зубьями, несколько напоми­

нающими зубья пилы; такой гребень, однако, выр-Ьзываетъ уторъ 

весьма нечисто, а потому въ лучшихъ уторникахъ железко 

им-Ьетъ особый вырЪзъ, показанный на рис.

Сверлильные инструменты служатъ для образовашя въ бо­

чарныхъ и зд ^яхъ  цилиндрическихъ или коническихъ отверстш 

Работа эта требуетъ некоторой опытности въ выборе подхо­

дящего инструмента, въ зависимости отъ условш сверлешя. 

Если же, по необходимости, одинъ и тотъ же инструментъ при­

ходится употреблять для различныхъ целей, то въ такомъ 

случае нельзя ожидать удовлетворительнаго исполнешя работы. 

При употребленш хорошаго сверла стенки высверленной дыры 

получаются совершенно гладкими и чистыми, такъ какъ сверло 

режетъ дерево, а не рветъ его волокна, что можетъ случиться 

при употребленш сверла, конструкщя котораго непригодна для 
подобной работы.

Рис. 40. Рис. 41. Рис. 42.

Все сверлящее инструменты можно подразделить на две 
основныя группы: сверла, углубляклщяся въ дерево сами собою, 

и сверла, углубляюццеся въ дерево лишь подъ вл1яшемъ боль- 

шаго или меньшаго нажима, оказываемаго на нихъ работаю- 
щимъ.

Къ первой группе сверлильныхъ инструментовъ принадле-
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жатъ различнаго рода бурава и вообще сверла съ винтами и 

винтообразнымъ остр1емъ; ко-— второй сверлильные инструменты 

не им^юире такого приспособлетя для легкаго проникашя въ 
глубь просверливаемаго дерева.

Бочарные бурава. Для высверливашя коническихъ отверстш 
въ бочарныхъ издйл!яхъ употребляются бурава, показанные на 
рис. 40, 41 и 42.

На рис, 40 изображенъ обыкновенный ложечный буравъ; на 

рис. 41— терочный буравъ, и, наконецъ, на рис. 42 спиральный 
буравъ.

Терочный буравъ (рис,41) представляетъ 

собою полый внутри конусъ съ пробурав­

ленными на всей его поверхности малень­

кими отверстиями въ виде терки; этотъ

инструментъ, войдя въ дерево р-Ьжущимъ 

концомъ, производитъ разсверливаше от- 

верст!я на конусъ перетирашемъ волоконъ 

въ мелкш порошокъ. Работа идетъ довольно 

медленно, но зато дерево никогда не рас­

колется, какъ это часто бываетъ при упо­

требленш обыкновенныхъ ложечныхъ бу- 

равовъ.

На рис. 43 изображенъ буравъ улуч­

шенной конструкцш, отличающшся отъ

обыкновенныхъ буравовълишь г1в.мъ, что къ 

нему прибавлена часть d, въ виде усЬченнаго конуса, желобча- 

таго или терочнаго.

Bet ‘вышеуказанные сверлильные инструменты, однако, не 

всегда удовлетворяютъ осторожныхъ мастеровъ, вслЪдств1е чего 

придуманы некоторый улучшешя въ буравахъ. Одинъ изъ такихъ 

улучшенныхъ буравовъ показанъ на рисунке 44. Какъ и все 
инструменты такого рода, онъ представляетъ собою конусъ; до 

1 :! своей высоты а, гладко обточенной на токарномъ станке,

сделана прорезь, въ которую вставляется узкая зубчатая по­

лоска Ь, укрепленная на месте помощью винта с; въ d полоска 

удерживается своимъ давлешемъ, если только она пригнана 
правильно. Зубчатая пололоска можетъ быть вынута отвинчи 

вашемъ винта с, что бываетъ необходимо, когда хотятъ подто 
чить режущ!я грани зубцовъ, хотя такую подточку приходится 

делать весьма редко, такъ какъ зубцы могутъ служить очень 
долго. Начиная съ 1 :| своей высоты, конусъ срезанъ такъ, чтобы 
образовалась ложковидная режущая грань, пробуравленная въ 
виде терки; вершина же конуса или конецъ бурава затачивается 

винтообразнымъ буравчикомъ.
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Буравъ этотъ работаетъ довольно бы­

стро и чисто, причемъ получается вполне 

правильное отверст1е.

Бочарное сверло, предназначенное для 
образовашя цилиндрическихъ отверстш, 

показано на рис. 45. Рабочая часть такого 

сверла им^етъ видъ опрокинутаго внизъ 

стального стакана, края котораго снабжены 

зубцами однообразной формы. Стаканъ на- 

саженъ на стержень и удерживается въ 

вертикальномъ положенш шпонкой Ь. За- 

сверливъ отверстие концомъ буравчика с 

и прорезавъ зат^мъ зубьями стакана дыру, 

вырезанный кусочекъ дерева еще удержи­

вается стержнемъ буравчика с, съ ко­

тораго необходимо снять его. Это производится посредствомъ 

особаго крючка, показаннаго на рисунке отдельно. Когда хотятъ 

опорожнить стаканъ отъ вырезаннаго 

кружка дерева, ударяютъ слегка по 

колену d" и кружокъ вываливается; 

затемъ, чтобы поднять обратно крю- 

чокъ, ударяютъ ло концу <Г'

Сверло приводится въ движете 

поср дствомъ рычага съ деревянными 

точеными ручками, насаженнаго на 

стержень съ меднымъ кольцомъ. На­

давливая на грибокъ i, производятъ 

лоднимаше и опускаше сверла, вра- 

щаемаго посредствомъ рукоятокъ.

Разные инструменты. Кроме опи- 
санныхъ нами инструментовъ въ бо- 

чарномъ мастерстве употребляются 

и друпе, къ краткому описашю кото­

рыхъ и перейдемъ.

МОЛОТОКЪ. Въ бочарномъ деле упо­
требляются молотки различной формы, 

въ зависимости отъ рода работы, 

производимой ими. Обыкновенный бо­

чарный молотокъ (рис. 46), выковы­

вается изъ сталиили железасостальною наваркоювънижнейчасти 

его, имеющей форму прямоугольной равносторонней призмы; 

верхняя, плоская часть молотка, оканчивается прямымъ закруг- 
леннымъ ребромъ.

Молотокъ насаживается на прочную и вязкую рукоятку и за­
клинивается железнымъ клинушкомъ. Весъ его отъ :,/4 до 1/2фупта.
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Шаблоны, (рис. 47), или вырезки изъ ДОСКИ, ПО форме кото- 

рыхъ заготавливаются клепки и друпя детальныя принадлежности 

бочекъ и чановъ. Таюе шаблоны приготовляются для каждой 

посуды особо.

Обручи рабочее, (рис. 48) служатъ для 
предварительнаго св.языватя клепокъ, со- 

бранныхъ и пригнанныхъ для образовашя 

т^ла бочки; они требуются всегда въ боль- 

шомъ количестве, различныхъ д1аметровъ.

TaKie обручи приготовл яются следующимъ 

образомъ: требуемой ширины и толщины 

обручное железо накаливается до-красна, 

сгибается и сваривается въ кольцо, д1а- 

метромъ немного меньше приготовляемаго 

обруча. Затемъ кольцо это, въ накален- 

номъ состоянш, обжимается около формы, 

имеющей видъ ступеньчатаго шкива съ 

наклонными стенками; на такой форме 

удобно обжимать обручи различныхъ д!амет- 

ровъ причемъ обручъ принимаетъ несколько 

коническую форму, что необходимо для 

плотнаго прилегашя его къ телу бочки.
Рис. 4

Рис. 47. Рис. 48. Рис. 49.

Затяжки служатъ для стягивашя клепокъ тела бочки после 
того, какъ на него надетъ уже рабочш обручъ.

Существуетъ два рода затяжекъ: съ винтомъ для стягивашя 

чановъ и съ воротомъ— для бочекъ.
На рис. 49 изображена затяжка для чановъ, состоящая изъ 

рамы аа, въ вертикальныя стойки которой врезанъ поперечникъ 
Ь, подымаемый и опускаемый помощью винта с. Поперечникъ
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снабженъ веревкою dd, охватывающею концы стягиваемыхъ кле­

покъ. Эти концы необходимо стягивать настолько сильно, чтобы

Рис. 50. Рис. 5 1 .

они сходились почти вплотную и чтобы возможно было на ."Ьть 

второй головной обручъ. Другой образецъ затяжки, служащей для 

той же цели, показанъ на рисунке 50.

Рис. 52. Рис., 53.

Затяжка съ воротомъ устраивается несколько проще, какь 
это видно изъ рис. 51. Воротъ Ь, вставленный своими концами 
въ отверст1я рамы dd, вращается при помощи аншпуга. Одинъ 

конецъ веревки а укрепленъ въ раме, другой— наматывается 

вооотомъ.
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Для большихъ бочекъ необходимы две и даже три подоб- 

ныхъ затяжки.
Набойки служатъ посредствующимъ инструментомъ при на­

бивке обручей на тело бочки или чана. Набойкамъ придають 

форму тупого клина, на нижней части (подошвы) котораго 

имеется неглубокая канавка; верхняя же часть— четырехъ или 

восьми-гранная, съ слегка закругленною торцевою плоскостью.

Набойки бываютъ железныя или деревянныя, смотря по тому, 

для какихъ обручей оне служатъ.
На рисунке 52 представлено несколько различныхъ образ- 

цовъ набоекъ для бочекъ и чановъ. А, В, D, Е и F— железныя 

набойки со стальною наваркою подошвы; С —  набойка для ча­

новъ, въ которой имеется OTBepcTie для помещешя деревянной 

ручки; наконецъ, въ G показана набойка или, вернее, о б жи м ­

ка для обжимашя головки заклепокъ при склепыванш желез- 

ныхъ обручей.

Клещи накидныя служатъ для отгибашя и стягиван.я кон 

цовъ клепокъ при набивке последнихъ обручей и вставке 

днищъ.

Обыкковенныя клещи (рис. 53) со- 

стоятъ изъ деревяннаго бруска, одинъ ко­

нецъ котораго закругленъ и служитъ рукоят­

кою, другой— плосюй, съ укрепленной на 

немъ железной пластинкой Ь. Въ бруске, 

на половине его длины, имеется выемка, 

въ которую входитъ кольцо железнаго 

крюка; форма свободнаго конца этого крюка 

показана на рис. (а).

Так1я клещи употребляются преимуще­

ственно при производстве бочекъ; для 

чановъ же удобнее применять клещи, пока- 

занныя на рис. 54. Здесь откидной крюкъ 
соединенъ съ металлической трубкой, въ 

которую вставляется длинная ручка ин­

струмента. Размеръ самыхъ клещей значи­

тельно меньше вышеописанныхъ и устрой­
ство ихъ прочнее.

Рис. 54. Рис. 55

На рис. 55 представлены клещи улучшенной конструкц и ]для 
бочекъ. Конецъ а сделанъ изъ крепкаго дерева (напр, вяза или 
дуба) и выточенъ на токарномъ станке; с— головка, обитая же- 

лезомъ; d— металлическая оправа съ затычкою е; f— крюкъ.
Мушкель (рис. 56)— ручная колотушка съ длинною и гибкою 

ручкою. Мушкель служитъ для выравнивашя досокъ днища, ко- 

Тзрыя или слишкомъ углубились въ уторъ, или вышли изъ него,
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Конопатка— инструментъ, служащш для проконопатки бочар 

ныхъ досокъ и вообще всЬхъ скважинъ, которыя могутъ ока­

заться въ стЪнкахъ бочки.

Иногда этотъ инструментъ бываетъ похожъ на ножъ съ ко 

роткой железной ручкою, но удобнее всего придавать ему форму, 

показанную на рисунке 57.

Железная скоба (рис. 58) можетъ иметь весьма различный 

применен!я при сборке бочекъ; главнымъ образомъ, однако, она 

служитъ для установки на место днищъ бочекъ. Скоба эта вы­

ковывается изъ квадратнаго железа, шириною въ 15 и толщи­

ною 10 миллиметровъ; длина скобы 6— 7 дюймовъ, Въ изгибахъ

Рис. 56. Рис. 57. Рис. 58. Рис. 59.

железо сплющено и на концахъ образуетъ фаски; нижн!й изгибъ 

на два лезвия; верхнш—на одно. Въ Ь имеется утолщеше, по 

которому при заправке днища можно ударять молоткомъ; конецъ 

же с,, въ случае необходимости, можетъ служить конопаткою.

РЪзецЪ (рис. 59) служитъ для срезывашя деревянныхъ 

гвоздей и для прочистки отверстш. Работающая часть этого 

инструмента имеетъ форму клина.

РЪзецъ для намЪчиважя бочекъ (рис. 60) — инструментъ, 
которымъ бондарь помечаетъ собранные имъ бочки и чаны.

Искусство мастерового заключается, главнымъ образомъ, въ 

томъ, чтобы суметь разнообразить всевозможныя знаки, цифры 
и буквы. Самый инструментъ состоитъ изъ навареннаго сталью 

резца, формы, показанной на рисунке, и изъ деревянной, срав­
нительно длинной ручки, чтобы удобно было держать ее въ ру-



кахъ. Помощью такого инструмента можно вырезывать не толь­

ко прямыя линш, но также и различныя кривыя.

Вместо такого резца, некоторые бондари делаютъ пометки

Рис. 60. Рис. 61.

железомъ, которое первоначально сильно нагревается, а затемъ 

служитъ для пометокъ на днищахъ бочекъ. Эта система весьма 

употребительна даже въ большихъ мастерскихъ.

РЪзецъ выемочный. Этотъ инструментъ употребляется для 

выемокъ на обручахъ, до соединешя ихъ съ ивовыми побегами. 

Употреблеше его схоже съ обыкновеннымъ резцомъ или кривымъ 

ножомъ, но, въ в и д у  удобства, его —  предпочитаютъ последнимъ. 
Этому инструменту придаютъ различныя формы; одна изъ нихъ 

показана на рис. 61.
Предохранительные ободы или обручи- железные круги, со 

ставленные изъ подвиж- 

ныхъ частей a b e d ,  кото- 

рыя крепко соединяются 

посредствомъ одной или 

несколькихъ гаекъ е. Эти 

предохранительные круги 

служатъ для временнаго 

скреплешя бочекъ,недоста­
точно прочныхъ, которыя 

идутъ въ починку или пере­

возятся на дальнее раз- 

стояше. На рис. 62 изоб- 
браженъ такой кругъ; тамъ 

же изображенъ и ключъ 

{, служащш для свинчи- 
вашя или развинчиашя гай­

ки е. ’

.Рис, 62.

Выд"Ьлка бочек'ъ.

Обработка нлепонъ. Клепки (лады), какъ мы уже знаемъ 
бываютъ тесаныя или колотыя и пиленыя. Первыя изъ нихъ,

Кустарное производство. 3



колотыя, всегда значительно лучше пиленыхъ, заготовленныхъ 

притомъ машиннымъ способомъ,
Раскалываше ведется обыкновенно по сердцевиннымъ лу- 

чамъ, причемъ дерево не теряетъ своей упругости, крепости и 

кроме того менее подвержено коробленш, ч-Ьмъ при распи­

ловка.; при изготовленш же пиленыхъ клепокъ перерезываются 

весьма часто волокна дерева, что въ значительной степени 

отражается на прочности бочекъ, способствуя проницаемости 

стёнокъ ихъ для жидкостей. Вотъ почему бочки, выделанный 

изъ пиленыхъ клепокъ, более пригодны для хранешя сухихъ и 

и сыпучихъ товаровъ, чемъ для жидкостей. Таюя бочки, въ 

случаё необходимости, могутъ быть также употреблены для на­

лива густыхъ жидкостей, обладающихъ свойствомъ закупоривать 

поры дерева, причемъ утечка ихъ не возможна.

Грубая выделка колотыхъ клепокъ производится обыкновенно 

въ лесу въ виду того, что свежесрубленное дерево колется легче 

и лучше, чемъ просохшее. Что же касается пиленыхъ клепокъ, 

то заготовка ихъ можетъ быть произведена во всякое время и 

въ какомъ угодно месте.

Бочкамъ придаютъ обыкновенно яйцевидную форму съ пло­

скими или немного вогнутыми днищами, круглаго или овальнаго 

поперечнаго сечешя. Въ практическомъ отношенш такая форма 

бочки представляетъ ту выгоду, что последняя лучше сопротив­

ляется давленш жидкости извнутри, а также толчкамъ, дей- 

ствующимъ снаружи. Кроме того, дно, представляя собою наи­

меньшее сечете бочки, такимъ образомъ, лучше сопротивляется 

напору жидкости, въ особенности, если ему будетъ придана 

вогнутая несколько внутрь бочки форма.

Клепки для бочекъ вытесываются, чтобы средняя часть каж­

дой изъ нихъ была шире концовъ; концы же клепокъ для более 

удобнаго вырезывашя утора должны быть несколько толще. 

Кроме того, чтобы бочка въ своемъ поперечномъ сеченш имела 

форму круга или овала, наружной стороне клепки необходимо 

придать очерташе, соответствующее дуге круга или овала. Вну­

тренняя поверхность бочки можетъ быть прямая или несколько 

вогнутая. Въ первомъ случае внутреннее поперечное сечеше 

бочки будетъ представлять видъ многоугольника, во второмъ— 

круга или овала.
Клепки, предназначенныя для сборки бочекъ, должны быть 

совершенно сухи, иначе въ выделанныхъ бочкахъ оне будутъ 

коробиться, усыхать и, следовательно, пропускать чрезъ швы 

налитую въ бочки жидкость.
Простейшш способъ искусственной сушки, который часто 

применяется въ небольшихъ мастерскихъ, состоитъ въ томъ, 
что, оболванивъ дерево до величины и формы, близко подходя­
щей къ форме требуемаго издел1я, торцы его заклеиваютъ бу­
магой на столярномъ клее, после чего кладутъ на жарко истоп­
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ленную русскую печь или въ другое какое-либо жаркое место 

и оставляютъ тамъ на одинъ день, перекидывая часто нижше 

куски наверхъ и наоборотъ. При такой сушке дерево почти ни­

когда не портиться и высушивается весьма быстро.

Достаточно просущенныя клепки и доски для днищъ посту- 

паютъ зат^мъ въ обработку, которая состоитъ въ обтеске, 

строжке и обрезыванш досокъ для придашя имъ той формы и 

вида, которыя требуются для сборки бочекъ.

Грубо обделанныя клепки, заготовленный обыкновенно на 

несколько сантиметровъ длиннее вполне готовыхъ клепокъ, 

предварительно укорачиваются на обоихъ концахъ лучковою пи­

лою до требуемой точной длины ихъ. Что же касается бочекъ 

съ вогнутымъ дномъ, то для такихъ бочекъ клепки предвари­

тельно не укорачиваются, но обрезываются впоследствш, когда 

<5очка собрана, связана обручами и лишя выпуклости дна на­

мечена.
После укорачивашя приступаютъ къ обделке внешней и 

внутренней сторонъ клепокъ, что составляетъ весьма важную 

работу въ бочарномъ производстве. Такая отделка производится 

весьма различно, но имеетъ конечною целью придать клепкамъ 

вполне определенную и точную форму. Сначала стесываютъ вы­

пукло внешнюю грань клепки одностороннимъ топоромъ (т.-е. 

такимъ, у котораго лезв1е заточено на одну фаску), что произ­

водится на плахе или толстой деревянной колоде; при этомъ 

рабочш левой рукой держитъ клепку, опирая ее на плаху, а 

правою действуетъ топоромъ такъ, чтобы фаска лезв1я была 

кнаружи.
При обтесе клепокъ не следуетъ наносить слишкомъ частые 

и сильные удары топоромъ и окалывать сразу большую щепу, 

такъ какъ при этомъ, по неосторожности, можно отколоть дре­

весины больше того, чемъ следуетъ и вообще испортить клепку. 

Чемъ тверже порода дерева, темъ труднее идетъ работа об­

тески; даже одна и та-же порода дерева оказываетъ не одина­

ковое сопротивлен!е стесывант, что зависитъ отъ степени су­

хости и сырости дерева и строен!я волоконъ его: прямослойное 
дерево стесывается легче свилеватаго, сырое— легче сухого.

Непосредственно после обтески клепокъ приступаютъ къ 

строганш ихъ. Работа эта производится также весьма различно 
въ разныхъ мастерскихъ.

Чаще всего такая строжка производится на чурбане, пока- 

занномъ на рис. 16. Бондарь кладетъ клепку на чурбанъ, опи­

рая ее въ стойки а и Ь, которыя препятствуютъ сдвиганш съ 
места доски при острожке, для большаго удобства острожки 

тонкихъ клепокъ, подъ нихъ можно подложить доску достаточ­
ной ширины и длины, такимъ образомъ, чтобы клепка лежала
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на доске всей своею поверхностью. Самая острожка произво­

дится рубанками.

Каждая бочка, какъ указано выше, делается обыкновенно 

более выпуклой по средине, чемъ по концамъ ея; такая выпук­

лость называется брюхомъ бочки. Чтобы яснее представить 

себе форму сосуда подобнаго рода, можно смотреть на него 

какъ на два усеченные конуса, соединенные большими своими 

основашями. Въ месте соединешя этихъ конусовъ находится 

брюхо бочки и тамъ же делается отверст1е для втулки; поэтому, 

каждая отдельная бочарная доска или клепка должна быть шире 

въ этомъ месте с, чемъ по концамъ e n d ,  какъ показано на 

рис. 6?.

Бочку собираютъ изъ клепокъ, расположенныхъ кругообразно 

одна подле другой, при томъ такъ, чтобы стороны этихъ дс- 

покъ, составляющихъ тело бочки, были соединены безъ малей- 

шихъ промежутковъ; необходимо также, чтобы клепки, по своей 

шрине, составляли нечто въ роде покатости, т.-е., чтобы въ 

очертанш бочки были две поверхности; та, которая образуетъ 

внутреннюю поверхность, должна служить также и наружной. 

Для того, чтобы сделать это правильно и урегулировать на- 

правлеше покатостей, стоитъ лишь представить себе клепки, 

расположенныя кругообразно одне подле другихъ (рис. 64). 

Само собою понятно, что для принят1я такой формы необходимо, 

чтобы покатость каждой отдельной клепки была сделана по 

радиусу, направленному отъ центра бочки а къ 

внешней поверхности с. Не по одному лишь этому 

направленш долженъ, однако, бондарь регулировать 

покатость бочки; необходимо также, чтобы клепки 

плотно соприкасались одна съ другою и съ вну­

тренней стороны. Снаружи лишя соприкосновешя 

клепокъ между сообю оставляетъ небольшой зазоръ 

Ь, видимый на глазъ (рис. 65); это делается 

для того, чтобы при стягиванш обручами, разбухипе 

края могли сойтись плотно и, следовательно, ме­

жду клепками не оставалось промежутковъ.

Для того, чтобы сделать бочку выпуклой въ 

средине, т.-е. для образовашя брюха, необходимо 

скосить соприкасающаяся между собою грани кле­

покъ по направленш отъ средины къ концамъ. 

Такое скашиваше чаще всего производится прямо на 

глазъ, хотя правильнее и безошибочнее сделать 
это по отметкё карандашемъ или-же по следу 

мела, отбитому шнуромъ. Во всякомъ случае 
требуется большая тщательность и точность 

разметки, и скашивашя клепокъ, иначе при сборке бочекъ грани

Рис.'бЗ.
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клепки не сойдутся и вызовутъ много хлопотъ по пригонке ихъ 

между собою.

■ После того, какъ клепки получатъ более или менее пра* 

вильную кривизну, приступаютъ къ обработке ея внутренней 

стороны. Для этого необходимо прежде всего наметить толщину 

клепки по всей ея поверхности и, въ особенности, ше йн у ю  

лишю, т.-е. ту линю, до которой концы клепокъ должны быть 

несколько утолщены. Такая наметка должна производиться 

весьма тщательно, при помощи особаго шаблончика, называе­

м а я  ч е р т и л к о ю  и изображзннаго на рис. 66. Самое очер­

чивание производится такъ; грано а — b накладываютъ на клепку 

такъ, чтобы ocTpie с коснулось узкой грани, на которой тре-

Рис. 64. Рис. 65.

буется отметить толщину клепки. Затемъ чертилку ведутъ въ 

этомъ положенш вдоль клепки, причемъ ocTpie с наметитъ ли­

ню  толщины клепки. Другое ocTpie d, той-же чертилки, слу­

жить для наметки шейной линш, для чего грань а — b прикла- 

дываютъ къ т о р ц е в о й  грани конца клепки.

Само собою понятно, что для различной величины бочекъ 

толщина клепокъ и разстояше шейной лиши отъ конца клепки 
должны быть различны, а потому чертилокъ такихъ въ бочар­

ной мастерской должно быть столько, сколько различныхъ раз- 
меровъ бочекъ выделывается въ ней.

После вычерчивания шейныхъ линш и толщины клепки, из- 

лишекъ дерева между этими лишями стесывается односторон- 

нимъ топоромъ или же срезается бочарнымъ стругомъ; самую- 
же клепку, въ ^гомъ случае, зажимаютъ въ тиски скамьи.

Бочарнымъ стругомъ можно снять какъ толстыя, такъ и 

тоншя стружки, смотря по тому, какъ будетъ поставленъ кли- 

нокъ: круто или почти плоско къ срезываемой поверхности де­

рева. Бо всякомъ случае однимъ стругомъ нельзя придать на­

ружной поверхности клепки требуемой чистоты, вследств1е чего 
необходима еще последующая обработка рубанкомъ и другими 
инструментами этого типа. Что касается отделки внутренней 

поверхности клепки, то она, не будучи видима, делается менее 
тщательно.
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Форма клепокъ находится въ полной зависимости отъ формы 

приготовляемой бочки. Фугуемыя грани можно срезать и отфу- 

говать почти прямо или съ незначительнымъ искривлешемъ; въ. 

этомъ случай собранная бочка будетъ иметь видъ двухъ ело- 

женныхъ вместе своими осно- 

вашями усеченныхъ конусовъ.

Таюя бочки, не говоря уже

о некрасиво*! форме ихъ, пред- 

ставляютъ еще то неудоб­

ство, что при вязке клепокъ 
обручами, вследств1е крутого 

изгиба, клепки ломаются. Вотъ почему значительна лучше 

придать фугуемымъ гранямъ клепокъ очерташе не ломанной 

лиши, а непрерывной кривой, причемъ форма бочки будетъ кра­

сивее и клепки более прочны.

Разметку клепокъ для скашивашя ея концовъ можно .’сде­

лать обыкновеннымъ циркулемъ или же при помощи спещаль- 

наго шаблона, которымъ такая разметка производится быстро 

и правильно.

Дуга а — е (рис. 67) вырезана по внешней кривизне^бочки, 

а прямая т —  е образуетъ съ этою дугою уголъ, соответствую­

щей уклону или углу, какой должна иметь фуговая плоскость 

каждой клепки для того, чтобы собранная бочка была непрони­

цаема. Такъ, если приложить клепку внешней ея кривизной къ 

дуге а— е, то фуговая плоскость должна пойти по е— ш. Деле-

Рис. 67.

шя на дуге а— е нанесены такъ: отъ точки е откпадываютъ 

длину е— а, равную наибольшей ширине клепокъ выработывае- 
мыхъ бочекъ. Затймъ эту длину разделяютъ на шесть равныхъ. 

частей и одно такое делеше откладываютъ отъ а до п; раз- 

стояше п— е снова делятъ на шесть частей и одно такое де­
леше откладываютъ отъ п до р, и т. д. Наконецъ, полученный 
делешя разделяютъ еще пополамъ.

Если такимъ шаблономъ разметить клепки, то на концахъ. 

каждой изъ нихъ будетъ два делешя уже чемъ въ средине, 
что и требуется для точной и правильной разметки скошенныхъ 
краевъ клепки, при томъ, конечно, условш, чтобы делешя на
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шаблон^ были нанесены правильно. Можно сделать шаблоны 

съ пятернымъ и семернымъ делешями, но въ первомъ случае 

бочки будутъ коротки и пузаты, а во второмъ— несколько длин­

нее, чемъ при шестерномъ деленш шаблона.

После разметки клепокъ въ средине и концахъ, необходимо 

пристрогать ихъ и отфуговать одну съ другою.

При фуговаши граней клепки, образующая уголъ грань и 

верхняя покатая плоскость клепки не прифуговывается вплот­

ную, а оставляется небольшой зазоръ, который при стягиванш 

обручами и разбухали бочки заполнится самъ собою, т.-е. клепки 

сойдутся вплотную. Такимъ образомъ внутренняя поверхность 

клепки будетъ несколько уже наружной, вследств1е чего бочарныя 

доски или клепки, расположенныя кругообразно, соединятся на­

столько плотно между собою, что не оставятъ никакого проме­

жутка, чрезъ который могла бы просочиться жидкость.

ДОСКИ ДЛЯ ДНИЩа выбираются более толстыя, чемъ для вы­

делки клепокъ.

Первая обработка ихъ делается на чурбане обыкновенными 

строгальными инструментами, а затемъ отдеяьныя дощечки при­

фуговываются на бочарномъ рубанке (рис. 28 и 29) и тщательно 

подправляются фуганкомъ.

Если въ мастерской бондаря имеется столярный верстакъ, 

то гораздо удобнее и скорее заготовить доски для дна на та- 

комъ верстаке. Можно даже выстрогать длинную доску и за­

темъ уже разрезать ее поперекъ по мерке и полученные от­

резки только отфуговать, что значительно ускоряетъ работу. 

Заметимъ, что для сборки дна бочки могутъ быть употреблены 

доски не только разной ширины и длины, но даже неболыше 

отрезки, а потому следуетъ быть бережливымъ въ матер!але, 

темъ более, что дубъ, чаще всего употребляемый для выделки 

бочекъ, стоитъ недешево.

Строгаше досокъ для днища начинаютъ съ торцевъ, а за­
темъ переходятъ къ широкой поверхности ихъ, причемъ чисто 

выстрагивается обыкновенно лишь одна наружная сторона; что 

же касается внутренней стороны, то ее или вовсе не строгаю тъ, 

или же строгаютъ только рубанкомъ, для придашя ей более 

или менее ровной поверхности на глазъ.
Въ короткихъ и малыхъ открытыхъ сосудахъ бочарнаго про­

изводства, только внутренняя поверхность дна отделывается 

более тщательно.
Следуетъ заметить, что днища большею частью представ- 

ляютъ собою самыя слабыя части бочекъ, такъ какъ давлешемъ 
жидкости, налитой въ бочку, оне выпираются наружу и могутъ 

быть даже совершенно выдавлены изъ утора. Для уменьшеюя 

этого недостатка, плосшя днища заменяются часто вогнутыми
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нисколько во внутрь; таюя днища значительно лучше сопротив­

ляются давлешю жидкости извнутри внаружу, причемъ самыя 

днища стремятся лишь къ выпрямленш.

Сборка клепокъ. Изъ заготовленныхъ клепокъ собираютъ 

бочку. Сборка клепокъ состоитъ въ томъ, что ихъ располага­

ю т  такимъ образомъ, чтобы оне образовали сосудъ вполне 

определенной формы, требуемыхъ размеровъ и вместимости; 

клепки связываются обручами, а въ вырезанные на концахъ 

клепокъ уторы помещаются донья бочекъ или другихъ сосудовъ. 

Вся эта работа, следовательно, распадается на несколько от- 

дельныхъ операцш: сборку тела бочки, обработку концовъ кле­

покъ, вырезаше утора и вставку доньевъ.

Чтобы изъ отдельныхъ клепокъ собрать тело бочки, необхо­

димо предварительно пригнать ихъ одну съ другой, или, какъ 

выражаются, причертить ихъ. Такое причерчиваше производится 

обыкновенно циркулемъ. Сначала определяюгь на концахъ каж­

дой клепки среднюю линда и отмечаютъ ее остр!емъ ножки 

циркуля. После этого отмечаютъ средину длины клепки и, по- 

ставивъ здесь ocTpie неподвижной ножки циркуля, другимъ по- 

движнымъ остр!емъ его очерчиваютъ дугу на концахъ клепки, 

близъ ея торцевыхъ граней. Такимъ образомъ определяется 

шейная лишя, расчерчивая ее при узкихъ клепкахъ на фуго- 

выхъ ребрахъ клепки, на широкихъ-же клепкахъ —  на средней 
лиши.

Самая сборка бочки производится такъ; берутъ г о л о в н о й 

обручъ (тамъ называются обручи, служаице для стягивашя кле­

покъ по концамъ бочки) и прикрепляютъ его помощью вилки*) 

къ в т у л о в о ч н о й  клепке**). Напротивъ первой клепки при­

крепляютъ, темъ-же способомъ, вторую, более широкую клепку 

наз. о с н о в н о й ,  а между ними, по обеимъ сторонамъ и на 

равныхъ разстояшяхъ отъ первыхъ двухъ клепокъ, две боко- 
выя клепки.

Весьма понятно, что установивъ такимъ образомъ первыя 

четыре клепки, головной обручъ будетъ держаться на нихъ 

твердо, какъ на четырехъ ножкахъ, после чего можно присту­

пить къ сборке остальныхъ клепокъ въ оставшееся промежутки 

между главными основными клепками. После этого снимаютъ 

зажимныя вилки, осаживаютъ головной обручъ книзу, нагоняютъ 

одинъ или два шейныхъ обруча, смотря по размерамъ бочки, а 
затемъ и брюшной обручъ.

*) Вилка эта делается такъ-же, какъ для зажимашя бЪлья при про 
сушк-fe его на веревкахъ.

**) Такъ наз. клепка, въ которой д-Ьлается отверот1в, затыкаемое втул­
кою.
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Предварительную сборку клепокъ д%лаютъ иногда нисколько 

иначе выше описаннаго нами способа.
Берутъ две клепки и ставятъ ихъ подъ угломъ, для удер- 

жашя обруча, какъ показано на рисунке 68, после чего начи- 

наютъ установку клепокъ по порядку, одну подле другой (рис. 69), 

зажимая ихъ во время установки вилками, пока не будутъ уста­

новлены и плотно пригнаны все клепки, заполняющ1я обручъ.

Редко, однако, бываетъ, чтобы заготовленныя заранее клепки 

могли сомкнуться плотно въ обруче; почти всегда случается, 

что или остается небольшой промежутокъ, въ который не по­

местится клепка, или-же последняя вкладываемая клепка ока­

жется несколько уже, чемъ нужно. Во всехъ этихъ случаяхъ

Рис. 68. Рис. 69.

необходимо подтесать последнюю клепку, т.-е. уменьшить ея 

ширину или же заменить одну широкую клепку двумя узкими, 

ширина которыхъ будетъ достаточна для того, чтобы заполнить 

последнш промежутокъ въ теле бочки.

Необходимо также убедиться въ томъ, что собранныя клепки 

не образуютъ на одномъ изъ концовъ бочки кругъ болышй, 

чемъ на другомъ, что можетъ иметь место при неверномъ 

скашиванш концовъ клепокъ. Если-бы оказалась действительно 

такая неверность, то возможно вынуть некоторыя клепки и 

переместить концы ихъ; такое перемещение называется ур а в-  

н и в а н ! е м ъ .  После уравнивашя делается снова проверка 
ширины клепокъ на концахъ, а также измеряется оставшийся 

промежутокъ для вставлешя последней клепки такъ, чтобы она 

совершенно плотно заполнила промежутки на концахъ тела 

бочки.
Когда весь обручъ заполненъ клепками вплотную на одномъ 

конце бочки (А) и на этомъ последнемъ надеты шейные обручи, 

бочку поворачиваютъ другимъ концомъ (рис. 70) и расходя-
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ццеся BepxHie концы клепокъ стягиваютъ обвитой вокругъ нихъ 

веревкой при помощи воротка, какъ показано на рис. 71.

Какъ бы правильно, однако не были прифугованы и приг­

наны клепки, вплотную стянуть концы ихъ этимъ способомъ 

невозможно: клепки должны получить известный изгибъ, а су­

хое дерево при сильномъ изгибанш можетъ лопнуть.

Для того, чтобы сообщить клепкамъ необходимую при изги­

банш мягкость, ихъ распариваютъ паромъ, или же нагрЪ- 

ваютъ на огне. Второй способъ наиболее употребителенъ у 

кустарей, какъ бол-fee дешевый и, при соблюденш извЪстныхъ 

предосторожностей, не опасный.

Огневой способъ состоитъ въ сл'Ьдующемъ: клепки передъ 

сборкою обильно смачиваютъ водою и затЪмъ, после установки

Рис. 70. Рпс. 71.

первыхъ четырехъ клепокъ, внутрь бочки ставятъ небольшую 

жаровню со стружками или опилками; слабый жаръ, производи­

мый этимъ горючимъ матер1аломъ, действуя на сырыя клепки, 

размягчаетъ ихъ настолько, что оне легко гнутся подъ напо- 

ромъ затяжки и могутъ быть пригнаны совершенно плотно 

одна къ другой, вслёдств1е чего бочка получитъ правильную 
форму.

Во вее время этой работы клепки необходимо выравнивать, 

а самое затягиваше должно производиться довольно сильно, но 

съ осторожностью, чтобы не сломать клепокъ.

Особенно осторожно следуетъ обращаться при стягиванш 
большихъ и толстыхъ клепокъ, трудно поддающихся размягче- 

нш; для сгибашя такихъ клепокъ, бываетъ иногда необходимо 
применять две и даже три затяжки.

Нагреваше огнемъ и смачиваше клепокъ изнутри продол­
жается все время.до набивки всехъ шейныхъ обручей; огонь,
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однако, не долженъ быть очень сильнымъ, такъ какъ отъ этого 
клепки могутъ потерять свою гибкость и сделаться ломкими, 

Впрочемъ, если таюя клепки оставить въ сыромъ пом-Ьщеши, то 

онё снова впитываютъ въ себя атмосферную влагу и npio6pt- 
тутъ утраченную гибкость.

Сборка весьма большихъ бочекъ производится нисколь­

ко иначе, по сравнент съ бочками средняго и малаго раз­

мера. Для такихъ бочекъ необходимо иметь железный н а т я ж ­

ной или р а б о ч ! й  о б р у ч ъ ,  внешняя окружность котораго 

должна быть равна внутренней окружности брюха бочки. Въ 

этомъ случай, къ первымъ четыремъ клепкамъ, съ внутренней 

стороны, немного ниже средины, прибиваютъ деревянные бру­

сочки, которые и служатъ для поддержки натяжного обруча. 

После этого вставляются промежуточныя клепки и набиваются 

обручи, начиная съ брюшного и оканчивая головнымъ. Такой 

порядокъ для набивки обручей принимается потому, что толстыя 

клепки нельзя такъ сильно согнуть, чтобы можно было сразу 

надеть головной обручъ. Кроме того, применеше натяжного 

обруча, въ этомъ случае, оказывается полезнымъ еще и въ 

томъ отношенш, что онъ предохраняетъ бочку, при опрокиды- 

ванш, отъ перекашиважя и разсыпки клепокъ.

ОтдЪлка КОНЦОВЪ клепокъ, кроме обрезываШя ихъ по ^дной 
круговой лиши, состоитъ еще въ выравниванш внутренней кон­

цевой поверхности ихъ и обтеске угловъ на торцевой грани.

Внутренняя поверхность тела бочки, какъ известно, обра- 
зуетъ многогранникъ со столькими сторонами, сколько клепокъ 

было употреблено на сборку, такъ какъ пространство, занимае­

мое между прямыми досками, не можетъ дать круглой или ци­

линдрической поверхности, необходимой для того, чтобы утору 

придать правильную кругообразную форму. Вотъ почему необ­

ходимо концы эти сострогать и придать имъ кругообразную 

форму, на разстояши 14— 16 сантиметровъ. Такое скруглеше 

производится сначала простой подтеской, а затемъ выстрагива- 

шемъ рубанкомъ съ выпуклой подошвою.

Когда эта работа окончена, принимаются за отделку торце­

вого края каждой клепки на обоихъ ея концахъ; края эти ска­

шиваются подъ угломъ во внутрь бочки. Это делается во пер- 

выхъ для того, чтобы чисто отделанный скошенный край при- 

давалъ известную красу, а во вторыхъ— облегчалъ обращеше 
съ бочкою, когда ее нужно поднять и поставить на одно изъ 

ея днищъ. Другая причина необходимости такого скашивашя 
заключается въ томъ, что концы клепскъ сделаются менее 

толстыми и удобнее поддаются обрезыванш.
Чтобы сделать скошенный край у клепокъ, бочка должна 

быть положена на седло, где она должна стоять твердо и кро-
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Mt того удобно поддаваться переворачиванию, по мере надобности, 

во время производства этой работы. Обыкновенно снимается 

половина толщины торца, причемъ наружный край остается не- 

тронутымъ до образки и окончательной отделки концовъ кле­
покъ.

Окончательная образка и выравниваше концовъ клепокъ 

производится въ седле. Самая же образка производится пи­

лою и подправляется стругомъ, пока окружная лишя концовъ 

бочки не будетъ сформирована правильно во всЬхъ своихъ ча- 

стяхъ, такъ какъ эта правильность необходима для ретулиро- 

вашя выемки, въ которую должны войти донья бочки. Малей­

шая неправильность, допущенная при обработке концовъ бочки, 

отразится на правильности вставки доньевъ, а следовательно 

и достоинстве сборки бочки, которая, въ такомъ случае, можетъ 
давать течь.

ВырЪзаше утора. Для укреплешя дна внутри бочки, въ близ- 

комъ разстоянш отъ концовъ ея, вырезается такъ называемый 

уторецъ. Такой уторъ долженъ всегда идти по всей окружно­

сти бочки, на ровномъ разстоянш отъ торцевыхъ граней кле­

покъ, согласуясь съ лишею погружешя доньевъ. Уторъ выре­

зается помощью уторнаго струга, изображеннаго на рисунке 
35, стр. 24; бочку при этомъ устанавливаютъ на двухъ бал- 

кахъ, съ соответствующими круговыми вырезками, или-же въ 

томъ-же седле, которое служитъ для обрезки бочки.

Правильно установивъ бочку и приставивъ уторникъ въ на- 

длежащемъ отъ края бочки разстоянш, рабочш ведетъ уторникъ 

такъ, чтобы рабочая колодка, съ помещенной въ ней железкой 
производила выемку известной глубины, тогда какъ другая ко­

лодка служитъ только для направлешя движешя первой. Само 

собою понятно, что работа эта не требуетъ отъ бондаря боль­

шой ловкости, а только силы и внимания, потому что опорная 

колодка, опираясь на отделанный край клепокъ,препятствуетъ 

уклонешю струга отъ даннаго ему направлешя по круговой ли­

ши. Необходимо, однако, при этой работе, наблюдать, чтогы 
выдвигъ железки струга былъ постоянно одинаковымъ и не бо­

лее того, чемъ это необходимо для погружешя досокъ дна бочки 

Неравномерность глубины выреза утора имеетъ два неудобства 

одинаково вредныя для бочки: неплотность пригонки дна и 

ослаблеше силы утора, при чемъ слишкомъ глубоко прорезан­
ная клепка можетъ сделаться слишкомъ слабой въ этой части 

и сломаться, что случается весьма часто у неопытныхъ ра- 
бочихъ.

Вставка дна. Дно бочки собирается изъ несколькихъ сколо- 
ченныхъ между собою дощечекъ различной ширины; число ихъ 

бываетъ отъ 4 до 6. Если дно сколачиваютъ изъ четырехъ до-
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щечекъ, то две изъ нихъ будутъ главный и два отрезка; изъ 

шести досокъ— две главныя, две боковыя и два отрезка.
Доски для днища должны быть хорошо выстроганы и тща­

тельно прифугованы.
Что касается способа установки доньевъ бочки, то здесь 

могутъ быть два случая, 1) когда дно вставляется изъ отдЪль- 

ныхъ досокъ и 2) когда дно заран-Ье сплочено въ щитокъ и сле­

довательно должно быть вставлено безъ разбора щитка.

Для того, чтобы поставить днище на место, въ томъ слу­

чае, когда оно состоитъ изъ отдельныхъ досокъ, поступаютъ 

такъ: снимаютъ обручи съ того конца бочки, въ уторъ кото­

раго необходимо вставить дно. Затемъ, берутъ первый отрезокъ 

и вставляютъ его, слегка раздвинувъ клепки, которыя вследъ 

за симъ снова подколачиваютъ на место деревяннымъ молот- 

комъ, пока отрезокъ не войдетъ плотно въ уторъ. После этого 

вставляютъ остальныя доски одну за другою, кроме главной 

доски, подколачивая каждую изъ нихъ молоткомъ. Главная доска 

вставляется последней, что уже будетъ несколько труднее, 

такъ какъ рука рабочаго не можетъ пройти въ узкую щель; 

тогда заправляютъ сначала одинъ конецъ доски въ уторъ, а 

другой поддерживаютъ рукою, раздвинувъ, насколько возможно, 

ту клепку, въ уторъ которой этотъ конецъ долженъ войти. 

После этого, выровнявъ доску, сколачиваютъ клепку такъ, что­

бы конецъ доски вошелъ въ-уторъ этой последней.

Разгибаше клепокъ, въ этомъ случае, делается при помощи 

откидныхъ клещей, а за отсутств!емъ ихъ просто рукою другого 

рабочаго. Для поддержки досокъ днища можно пользоваться и 

другими приспособлешями, по выбору работающего, какъ напр., 

железными крючками, на noflo6ie обыкновенной кочерги и т. п. 

Во всякомъ случае эта, въ сущности, весьма простая работа 
требуетъ лишь некоторой сообразительности, а также ловкости 

рукъ работающаго.

Когда все доски днища, хотя не на всю глубину утора, но 

все-же вошли въ уторъ, ихъ сжимаютъ затяжкой и подколачи­

ваютъ деревяннымъ молоткомъ или мушкелемъ, после чего об­

ручи снова набиваютъ на прежнее место. Другое днище встав­
ляется совершенно также, какъ и первое.

Часто случается, при стягиванш бочки и набивке обручей 

после вставки дна, что клепки неплотно сходятся въ своихъ 

узкихъ боковыхъ граняхъ, что можетъ произойти отъ разныхъ 

причинъ и ошибокъ при подготовке и установке на место до­

сокъ дна, какъ напр, неравномерной кривизны круговой линщ 
дна и наконецъ просто отъ сора и стружекъ, попавшихъ въ уторъ. 
Само собою разумеется, что все эти причины легко обнаружить 
и, устранивъ ихъ, стянуть клепки и поставить обручи на место.
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Иногда, не смотря на тщательность работы, дно бочки все же 

хоть немного пропускаетъ воду. До некоторой степени этотъ 

недостатокъ можно предупредить забивкой травы (ситника) въ 

уторы бочки; если же это не поможетъ, то необходимо переме­

нить дно.
Установка дна, сплоченнаго въ щитокъ, вообще труднее сборки 

его изъ отдельныхъ досокъ. При вставленш доньевъ необходимо 

чтобы кривизна дна и толщина гребня строго согласовались съ 

кривизной утора для того, чтобы дно могло совершенно плотно 

войти въ уторъ. Какъ бы то ни было, но вставка перваго дна 
производится быстрее и легче второго, которое вставляютъ по­

пытками до тЪхъ поръ, пока не удастся вставить его совер­

шенно правильно. После этого сильно нагоняютъ все обручи и 

оставляютъ бочку стоять некоторое время.
До окончательной отделки бочки и набивки другихъ, 

не рабочихъ, обручей, въ теле бочки иногда делаютъ OTBepcTie 

для втулки, которое вырезается во втулочной клепке обыкно­

венною перкою, вставленною въ коловоротъ, или бочарнымъ бу- 

равомъ. Для получешя-же четыре-угольнаго или овальнаго от- 

верст1я сначала просверливаютъ круглую дыру, а затемъ, на- 

метивъ карандашемъ овалъ или четыреугольникъ, прорезаютъ 

его узкою ножевкою, после чего отверстие выправляютъ и про- 

чищаютъ рашпилемъ и напилками. После этого выстрагиваютъ 

втулку, которая должна плотно войти въ отверс^е и не про­

пускать налитой въ бочку жидкости.

Для большей прочности дна бочки, его скрепляютъ нередко 

поперечинами. Поперечинами наз. доски достаточной ширины и 

толщины, которыя устанавливаются поперекъ днища для поддер- 

жашя последняго, а также для того, чтобы воспрепятствовать 

короблешю досокъ, изъ которыхъ собрано днище.

Поперечины укрепляются деревянными гвоздями, вколачи­

ваемыми въ клепки, на разстоянш несколько миллиметровъ 

отъ утора.
На обоихъ концахъ поперечника (рис. 72) делается ско­

шенный край Ь, который слу­

житъ для того, чтобы его мо­

жно было просунуть въ про­
странство между верхней по­

верхностью дна бочки и кон­
цами вбитыхъ деревянныхъ 

гвоздей, для удержашя попе­

речника при постановке его 
на место.

Когда поперечникъ приг- 
нанъ, то до установки его 

намечаютъ дыры для деревянныхъ гвоздей и высверливаютъ

Рис. 72.
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ихъ перкою или буравомъ: по размеру заготовленныхъ зара­

нее деревянныхъ гвоздей (нагелей). Таюе нагели должны быть 

достаточной длины, чтобы концами ихъ можно было закрепить и 
удержать на месте поперечину. Нагелямъ придаютъ форму не

I цилиндрическую, а многогран­

ника или четырехгранника, такъ 

какъ Tanie нагели плотнее дер­

жатся въ отверстш, чемъ круг­

лые, которые при усыханш легко 

выскакиваютъ. Нагели выр^за- 

ютъ ножемъ изъ дубоваго или 

' другого весьма твердаго дерева, 
Рис. 73. причемъ такихъ нагелей вби-

ваютъ на каждомъ конце 4— 5 штукъ. Впрочемъ, число нагелей 

бываетъ неодинаково и зависитъ'отъ того, насколько это требуется 

обстоятельствами большей или меньшей прочности дна, для удер- 

жашя котораго поперечины предназначены.

Набивка обручей. Число обручей, набиваемыхъ на бочки, бы­

ваетъ неодинаково. Чаще всего количество ихъ равно 14, по 

четыре обруча у каждаго утора и по три— по сторонамъ брюха 

бочки. Можно набить по три обруча у уторовъ и по два въ 

средине, но такая набивка будетъ менее прочна и пригодна 

лишь для небольшихъ боченковъ.
Деревянные обручи поступаютъ въ бондарную мастерскую 

скатанными въ кругъ, такъ что бондарю приходится пригонять 

обручъ по данному размеру— согнуть или разогнуть его такъ, 

чтобы онъ действительно обнималъ тело бочки и удерживалъ 

клепки настолько крепко, чтобы пазы бочки не пропускали на­

литой въ бочку жидкости.

Работа начинается съ примерки обруча. Для этого, выбравъ 

•обручъ достаточной длины, съ прибавкою 8— 10 дюймовъ на 
вязку обруча, левою рукою прикладываютъ одинъ конецъ его 

къ тому месту тела бочки, на которое онъ долженъ быть на- 

битъ, другою рукою, затемъ, постепенно огибаютъ обручъ по ок­

ружности бочки, пока не дойдутъ до конца, т.-е. до того места, 
где концы обруча должны быть сомкнуты. Здесь карандашемъ 

или шиломъ отмечаютъ средину сомкнутаго края, а также и 

места где надо сделать зарубки для вязки въ замокъ. Концы 
эти срезаются наискось и отступя на два пальца делаютъ за­

рубки, которыя служатъ для того, чтобы концы обруча охватили 
другъ друга, а скосы— для принят!я свободныхъ концевъ обруча 

>(рис. 73)). После соединения этихъ концовъ, ихъ зажимаютъ 
подъ обручъ.

Прирезка обручей производится или ножемъ, или-же, при
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большихъ и толстыхъ обручахъ, какимъ либо другимъ режу~ 

щимъ инструментомъ.

Для большей прочности вязки въ замокъ, обручи нередко, 

обвязываются еще ивовыми прутьями, которые должны быть на­

столько тонки и гибки, чтобы при обматыванш свободно гну­

лись, не ломаясь. Какъ производить обмотку, мы не будемъ го­

ворить, ибо это слишкомъ простая операщя, известная всякому,, 

кто видЪлъ ташя обручи; во всякомъ случай необходимо де­

лать это такъ, чтобы завитки прута ложились-бы плотно одинъ 

около другого, а концы его были закреплены достаточно прочно 

и не могли развалиться при набивке и снятш обруча.

Когда обручи подготовлены такимъ образомъ, приступаютъ 

къ набивке ихъ на предназначенное место. Эта работа лринад- 

лежитъ къ простейшимъ работамъ бондарнаго мастерства, хотя 

и требуетъ известнаго навыка для того, чтобы обручъ охва- 

тилъ тело бочки, по круговой лиши, совершенно правильно, а 
не косо, такъ какъ, въ последнемъ случае, произойдетъ нерав­

номерное сжат!'е клепокъ, чего нельзя допустить безъ вреда 

непроницаемости бочки. Для неопытныхъ рабочихъ можно по­

советовать прежде набивки обручей намечать карандашемъ 

лишю насадки обруча, более-же опытные обыкновенно делаютъ 

это на глазъ, въ силу привычки и умешя владеть инструмен­

тами, употтебляемыми для этого дела.

Чтобы надеть обручъ, концы клепокъ необходимо стянуть 

затяжкой. Надевать его следуетъ совершенно прямо, такъ какъ 

онъ легче охватитъ тело бочки. Надеть брюшной обручъ весьма 

нетрудно, въ виду того, что онъ свободно проходитъ съ кон- 

цевыхъ обручей, д1аметръ которыхъ мало разнится отъ внеш- 

няго д)аметра концовъ бочекъ.

Въ этомъ случае, чаще всего поступаютъ такъ: заправивъ 

половину окружности обруча, другой конецъ его поддеваютъ 

крючкомъ откладныхъ ключей и, напирая на рычагъ, служащЩ 

ручкою инструменту, притягиваютъ къ себе обручъ, стараясь на­

деть его такъ, чтобы ранее надетая часть окружности обруча 

не могла соскользнуть. Это делается различными приспособле- 

шями, между которыми зажимаше струбцинками и укреплете 
гвоздемъ до половины толщины клепки, который потомъ выни- 

маютъ, наиболее употребительны.
Когда вся окружность обруча обхватила тело бочки, дальней­

шая постановка или набивка ихъ на предназначенное место де­
лается при помощи набойки и мушкеля.

Рабочш, взявъ левою рукою набойку, а правою —  мушкель, 
сильными и равномерными ударами по набойке осаживаетъ об­
ручъ, двигаясь вместе съ инструментами вокругъ бочки; при 
этомъ обручъ будетъ опускаться равномерно до предназначен^
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наго для него места бочки. Чтобы обручъ не скользилъ по глад­
кому телу бочки, можно натереть его съ внутренней стороны 

мелсмъ, поступивъ такимъ же образомъ и съ окружностью rfena 

бочки, по которой будетъ двигаться обручъ.

Неболыше обручи для боченковъ набиваютъ обыкновенно 

безъ обвязки ивнякомъ, скрепляя лишь концы ихъ въ за- 

мокъ.

Этотъ способъ более быстрый, хотя и менее прочный, но 

въ виду того, что таюе боченки менее подвержены толчкамъ и 

ударамъ и вообще съ ними обращаются осторожно, можно огра­

ничиться и этимъ упрощеннымъ способомъ скреплешя деревян- 

ныхъ обручей.
Лучиле бочки скрепляются железными или медными обру­

чами, которые хотя и обходятся значительно дороже деревян- 

ныхъ, но зато во много разъ прочнее последнихъ. Для желез- 
ныхъ обручей надо иметь въ запасе обручное железо и за­

клепки различной величины. Шир'ина и толщина обручнаго же­

леза должна соответствовать размеру бочки или другой посуды 

бочарнаго производства. Концы обруча соодиняютъ двумя за ­

клепками. Инструменты, которые нужно иметь при этомъ, сле- 

дующге: зубило для обрубашя концовъ обруча, пробойникъ, для 

просекашя дыръ и железный молотокъ.

Дыры делаются на разстоянш !/8 дюйма одна отъ другой и 

на такомъ же разстоянш отъ конца. Самое пробиваше дыръ де­
лается на наковальне, если железо толсто или просто на ка- 

комъ нибудь куске железа съ дырою.

Круглый и плоскш конецъ пробойника выдавливаетъ круглую 

пластиночку изъ обруча, образуя круглую дырочку съ острыми

краями. Обручъ наклады­

вается руками на то мес­

то тела бочки, где онъ 

долженъ быть набитъ, 

причемъ меломъ отме* 

Рпс. 74. чаютъ точки противъ

пробитыхъ дыръ на другомъ конце обруча; въ этихъ точкахъ 

пробиваютъ друпя дыры, долженствуюцця соединить обручъ 

заклепками. Уголки обруча отрубаютъ зубиломъ.какъ показано 

на рис. 74; затемъ обручъ склепываютъ, причемъ головки 

заклепокъ, образующ!яся отъ ударовъ молотка по обжимке, должны 

быть обращены, наружу обруча.
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Выделка чановпь и др, издЪш'й.

Кроме бочекъ къ издел!ямъ бочарнаго мастерства относятся 

чаны, лохани, деревянныя ведра и проч. Заготовка клепокъ и 

сборка всЪхъ этихъ принадлежностей домашняго хозяйства про­

изводится по т^мъ же общимъ правиламъ, какъ и бочки, но 

работа ихъ много проще.

Для сборки небольшихъ чановъ употребляются дубовыя клеп­

ки различныхъ разм-Ьровъ, въ зависимости отъ той величины, 

которую желаютъ придать сосуду, причемъ весь матер!алъ при­

готовляется также, какъ это делается для бочекъ; такъ какъ 

форма чана, однако, несколько приближается къ форме кадки, 

которая представляетъ большую бочку, разрезанную пополамъ у

Рис. 75. Рис. 76.

брюха, то, въ этомъ случае, уменьшаютъ ширину досокъ только 

въ одной оконечности, а не въ обеихъ, т.-е. именно въ той, 

которая составляетъ нижнюю часть сосуда. Затемъ вырезаютъ 

уторъ и вставляютъ дно, какъ обыкновенно. Концы клепокъ 

также скашиваются у утора, образуя уголъ обращенный во 

внутрь; что касается верхней части клепокъ, то концы ихъ де~ 

лаютъ чаще всего выпуклыми (рис. 75).

Для большихъ чановъ употребляютъ пиленыя клепки. Так1я 

клепки имеютъ отъ 11 до 16 сантиметровъ ширины и 20— 25 

миллиметровъ, толщины; оне служатъ для выделки чановъ, вме­

стимостью отъ четырехъ до сорока ведеръ. Но вместо того, 
чтобы самая узкая часть клепки была у днища, какъ у бочекъ, 
въ некоторыхъ чанахъ делаютъ ту часть, которая находится у 

утора, шире чемъ верхъ чана, что называется кибочный чанъ 
(рис. 76). Такая форма представляетъ много преимуществъ. 
Действительно, какъ только клепки достаточно высохнутъ, можно 
набивать обручи на чанъ, не опрокидывая его.
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, Для того, чтобы вложить днище въ уторъ, употребляютъ тЪ 

же приспособлежя, какъ это было объяснено нами относительно 

бочекъ, но такъ какъ чаны делаются почти всегда довольно 

значительныхъ размЪровъ, то такая вставка нисколько труднее, 

чЬмъ вставка дна у бочекъ.
Внутри чана, на верхнемъ конц-fe клепокъ, по ихъ окруж­

ности, также д'Ьяаютъ выемку около полутора сантиметра глу­

бины для того, чтобы, въ случай необходимости, можно было 

сделать или верхнее днище, или крышку для чана.

Чаны очень большихъ разм-Ьровъ обыкновенно набиваются 

железными обручами. TaKie чаны прочнее т^хъ, которые набиты 

деревянными обручами; случается, однако, нередко, что TaKie об­

ручи ломаются, а такъ какъ на чанъ набиваютъ немного такихъ 

обручей, то поломка одного изъ нихъ влечетъ за собой утечку 

налитой въ чанъ воды или какой либо другой жидкости.

Къ мелкимъ и здйл1- 

ямъ бочарнаго мастер­

ства относятся также 

ушаты и ведра. На рис.

77 показанъ небольшой 

ушатъ, съ ушками, въ 

которыя можно прод%ть 

палку, чтобы легче было 

выносить налитую въ 

него жидкость, на рис.

7 8 — деревянное ведро, 

съ железной ручкой.

Сборка овальныхъ бочек-ь.

Форма бочки, какъ известно, не всегда бываетъ круглою, 

хотя эта форма является преобладающей для бочекъ, предназнс • 

ченныхъ какъ для налива жидкостей, такъ и для сыпучихъ ве- 

ществъ. Иногда, чтобы сберечь м%сто въ подвалахъ, бочки дЪ- 

лаютъ овальными; кладутъ ихъ на подставкахъ такъ, чтобы 

длинная ось овала стояла вертикально.

Овальныя бочки бываютъ двухъ видовъ: 1) когда овалъ кон- 

центриченъ овалу брюха бочки и 2) когда этотъ овалъ геомет- 
чески подобенъ овалу брюха.

Въ первомъ случа-fe, съужеше клепокъ, т. е. отношеше между 
наибольшей и наименьшей шириною клепки къ ея длин^., въ бо- 
nte искривленныхъ частяхъ овала бопьше, чЪмъ въ отлогихъ 

частяхъ; во второмъ съуживаше делается одинаковымъ для всЪхъ 
клепокъ.
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Заготовка такихъ бочекъ делается по особымъ шаблонамъ, 

а фуговаше кромокъ представляетъ болышя трудности, чемъ для 

круглыхъ бочекъ, такъ какъ на более закругленныхъ частяхъ 

необходимо употреблять более узюя клепки, чемъ на более от- 

логихъ его частяхъ, причемъ фуговыя плоскости должны быть 

перпендикулярны къ соотв'Ьтствующимъ элементамъ овала.

Сборка клепокъ для овальныхъ бочекъ также во многомъ 

отличается отъ сборки круглыхъ бочекъ. Она производится или 

на спещально заготовленныхъ для такихъ бочекъ рабочихъ об- 

ручахъ, или же на овальной вязальной форме.

На обруче ипи форме отмечаютъ зенитныя точки большой 

и малой оси, а также и друпя характерныя точки, по которымъ 

клепкамъ, на внутренней ихъ стороне, придаютъ форму. Въ 

остальномъ сборка овальныхъ бочекъ сходна съ таковою же 

сборкою бочекъ обыкновенной круглой формы.

На овальныя бочки всегда набиваютъ железные обручи и 

число последнихъ зависитъ отъ размеровъ бочки; во всякомъ 

случае, ихъ должно быть не менее, чемъ для круглыхъ бочекъ 

техъ-же размеровъ и вместимости.

Починка бочен-ь.

Какъ бы хорошо ни была собрана бочка, срокъ ея службы 

бываетъ непродолжительный, въ особенности въ томъ случае, 

когда бочка съ налитою въ нее жидкостью подвергается даль­

ней перевозке, или же просто часто перекатывается съ места 
на место, опоражнивается и наполняется вновь. Во всехъ этихъ 

случаяхъ сотрясете, испытываемое бочкою, и даже перемена 

температуры; сухость, сырость и друпя атмосферныя вл1яшя, 

бываютъ причиною того, что бочки начинаютъ течь въ одномъ 

месте или въ несколькихъ местахъ сразу.
Кроме разбухашя бочекъ и выжимашя дна, что, какъ мы 

знаемъ, до некоторой степени можно исправить постановкою 

поперечинъ, часто бываетъ, что бочка даетъ течь въ какой-ни­

будь клепке. Если эта течь не значительна и происходитъ отъ 

ослаблешя обруча, то необходимо набить последней покрепче, 

или же поставить предохранительный обручъ,возможно сильнее 

сжавъ его. Но, когда обнаружившаяся течь имеетъ причиною 
поломку или другой важный недостатокъ въ качестве клепки, то 

такую клепку необходимо заменить новой.
Такъ какъ уторы составляютъ самую слабую часть тела 

бочки, потому что выемка утора отнимаетъ половину толщины 
клепки, и кроме того концы бочекъ всегда подвержены толч- 
камъ, то клепки ломаются преимущественно въ зтомъ месте.
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Объяснимъ, какъ иногда можно исправить этотъ недоста- 

токъ безъ замены клепокъ новыми.

Берутъ отрезокъ клепки, по толщине и ширине подходящш 

къ ширина клепки, сломанную же доску ровно обр'Ьзываютъ въ 

уторе ножевкою; зат%мъ дЪлаютъ скошенный край подъ острымъ 

угломъ какъ въ починяемой клепке, такъ и наращиваемомъ от­

резке. Наложивъ, далее отрезокъ на конецъ клепки, получимъ 

ровную и плотно сомкнутую поверхность сростка, которая после 

набивки обручей не будетъ пропускать жидкости, а съ внутрен­

ней стороны будетъ едва заметна.

Само собою разумеется, что такое наращиваше конца клепки 

должно быть сделано весьма аккуратно, умелою рукою и мо­

жетъ быть допущено лишь въ исключительномъ случае, если 

нетъ другихъ изъяновъ въ бочке и сломана только одна клеп­

ка. Во всехъ другихъ случаяхъ, лучше разобрать и собрать 

бочку вновь, что не займетъ много времени, а починка будетъ 

более прочна.

Въ томъ случае, когда нетъ никакихъ поломокъ бочки, а 

между темъ бочка течетъ, вследств1е неплотной прифуговки 

клепокъ, можно до некоторой степени поправить этотъ недо- 

статокъ законопачивашемъ пазовъ въ клепкахъ и днище т р о- 

с т н и к о м ъ  или с и т н и к о м  ъ. Этотъ видъ тонкаго тростника 

весьма распространенъ въ Россш; изъ него делаются различ­

ныя плетешя. Въ бондарномъ деле онъ незаменимъ, такъ какъ 

расщелины между швами клепокъ и по окружности утора и дна, 

ситникъ закрываетъ настолько плотно, что даже старая бочка 
перестаетъ течь.
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