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П р е д и с л о в 1 е .
Производство роговыхъ и костяныхъ издЪлш раз

вито въ Poccin очень слабо, а между тЪмъ это  произ
водство вполне возможно какъ кустарный промыселъ. 
Это тЪмъ болЪе странно, что скотоводство у насъ 
занимаетъ очень видное мЪсто и M aTepianb для костя
ныхъ и роговыхъ издЪлш можно достать всюду по 
сходной цЪнЪ. Мы имЪемъ только нисколько фабрикъ 
въ главныхъ промышленныхъ центрахъ, но и эти 
фабрики далеко не удовлетворяютъ всЪмъ нуждамъ 
въ гребенныхъ издЪл1яхъ населешя, такъ какъ все же 
хороипя гребенки, принимая во внимаше дешевизну 
M aTepiana, продаются сравнительно дорого.

Только съ развит1емъ кустарнаго промысла можно 
ожидать удешевлешя этого  товара, необходимаго въ 
хаждомъ дом^. и семьЪ.

Предлагаемая книжка имЪетъ цЪлью ознакомить 
кустарей съ этимъ простымъ производствомъ, которое 
легко и удобно производить дома.

Къ числу роговыхъ и костяныхъ издЪлш слЪдуетъ 
отнести гребенки— головныя, дамсшя и чесальныя, раз- 
личныхъ размЪровъ и формъ; портсигары, папирос
ницы, спичечницы, ножи для фруктовъ и книгъ; рожки 
для надЪвашя обуви и др. предметы для домашняго 
обихода.



Самоучители ремеслъ и производствь.
ПРОИЗВОДСТВА: Багетное—20 к. Веревочно-канатное съ 43 рис.—5 

Роговыхъ и костяныхъ изд'ЬлШ съ 25 рис.—30 к. Гончарное «ъ17 рис.—3 
Зеркальное съ 3 рис.—20 к. Писчебумажное—20 к. Кирпичное съ 8 рис.—I 
Клееночное—20 к. Колбасное съ 40 рис.—50 к, Корзиночное съ 51 рис.—3 
Крахмальное съ 11 рис.—30 к. Клееваренное съ 14 рис.—20 к. Мукомол! 
съ 26 рис.—50 к. Мыловаренное съ 12 рис.—40 к. Ваксы и мази—25 к. Не: 
мокаемыхъ тканей—20 к. Сливочнаго и чухонскаго масла съ 15 рис,—3 
Содовое съ 10 рис.-2 0  к. Стеклянное съ 23 рис.—20 к. Селитренное—10 к. ( 
чечное еъ8 рис.—30 к. Сургучное съ рис.—30 к. Сыроваренное съ 23 рис.—;
Чернила—25 к. Ажурныя работы по дереву оъ 9 рис. и 2 литогр образц 2
Асфальт овыя работы съ 6 рис.—30 к. Бочарное д*ло съ 50 рис.—40 к. Вь 
raHie по дереву, кож* и патсЬ съ 8 рис. и 2 литогр. образц.—25 к. Выпилив 
по дереву и металлу съ 50 рис.—30 к. Гальванопластика съ21рис,—40 к. 
машшй электротехникъ съ 66 рис.—30 к. Литейное Д'Ъло 2 части—65 к. ДЪт 
ремесла съ 71 рис.—40 ’к. Устройство дЪтск. тЪнев. театра съ 36 рис,—и 
тогр. декоращй и фигуръ— 30 к, Женск1я рукодЪл1я съ 62 рис.—зо к. Же 
ныя, цинкоьыяи мЪдныя работы съ 63 рис.—40 к. Живопись акварелью, ма 
ными красками съ 8 лит. рис. образц.—50 к. Живопись по фарфору и эмал! 
по глинЪ дереву и стеклу—50 к. Живопись брызгами съ рис.—20 к. Золоч 
и серебреше по дереву и металлу съ 14 рис.- 30 к. Инкрустащя и мозаик: 
рис. и литогр. образц,—25 к. ВыдЪлка клЪтокъ для птицъ и животных! 
40 рис. и 2 литогр. образц,—30 к. Постройка аккумулятора съ 5 рис.—2 
Постройка фотография, аппар. съ 16 рис.—20 к. Постройка токарнаго ст( 
съ 43 рис.—30 к. Постройка стереоскопа съ 14 рис. и литогр образц,—2 
Постройка телескопа съ 12 рис. и 4 картами—60 к. Каменная кладка съ 41 рг 
30 к. Каучукъ и гуттаперча съ 15 рис.—60 к. Керамика съ 8 рис.—60 к. Кра 
деревецъ-мебелыцикъ съ 92 рис.—30 к. Кровельное дЪло съ 86 рис.—30 к. ] 
нецъ-любитель съ 4в рис.—30 к. Лаки и замазки—30 к. Лужен1е, паян1 
гальванич., никелвроваше—.30 к. ЛЪпка изъ глины и гипса съ 3 литогр. чер 
30 к. Маляръ-любитель—30 к. Набивка чучелъ птицъ и животн., съ37 рис.—; 
Обойщикъ-любит., съ 67 рис —30 к. Иереплетчикъ-любит., съ 56 рис.—3 
Печное дЪло, съ 34 рис.—40 к. Пиротехникъ-любит., съ 35 рис.—40 к. Иротр 
для поддЪлки простого дерева подъ благородн.—30 к. Плетете рыболовн 
сЪтей, съ 29 рис.—20 к. Плотннкъ-люОит., съ 79 рис.—30 к. Поварское ис. 
с т в о -1  руб. Постройка лодокъ. съ 76 рис.—50 к. Постройка разн. л-Ьстн 
съ 59 рис.—30 к. Постройка п ремонтъ различи, дорогъ, съ 33 рис.—30 к. 
ставы для иредохран. дерева отъ гшешя и сго р а т я -2 0  к. Приготовл. кон 
вовъ—30 к. Приготовл. картинъ для волшебн. фонаря, съ рис.—15 к. Кв. 
вареше—30 к. Работы изъ проволоки, съ рио.—20 к. Работы изъ сучьевъ, 
40 рис.—25 к. Работы изъ иапье-маше, съ рис.—20 к. Ретушеръ-любчтель, 
рис.—30 к. Фотографъ-любит., съ 45 рис.—40 к. Рыбная ловля, съ 45 рис. -2 
Р*зчикъ-любит., съ 60 рис.—30 к. СамодЬльн. волшебная камера, гъ 9_ ри 
20 к. Самод'Ьльн. волшебн. фонарь, съ 9 рис.—15 к. Саиожникъ-любит, ст 
рис.—30 к. Слесарь-любит., съ 57 рис.—30 к. Добываше смолы, дегтя, скп 
дара, съ 19 рис.—30 к. Спутн. электромонтера, съ 61 рис.—40 к. Сголяръ- 
бит., съ 80 рис.—30 к. Cyxie гальванич. элементы, съ рис.—30 к. Устройс 
теплицъ, оранжерей и парниковъ, съ 75 рис.—50 к. Токарь-любит. съ 72 ри 
30 к. Тиснез1е по кож*, съ 20 рис. и литогр. образцами—25 к. Устройство 
никовъ, съ 14 рис.—30 к. Устройство д*тек. театра, съ 15 рис.—20 к. IIpoi 
ремонтъ электр. звонковъ, съ рис.—25 к. Часовщикъ-любит., съ 24 рис.—3( 
Шорно-сЬдельное ремесло, съ 21 рис.—30 к. Штукатурное д’Ъло, съ 21 ри
30 к. Щеточникъ-любит. съ 21 рис.—25 к. Электрическое осв^щ., съ 53 ри 
40 к. Альбомы рисунковъ: выпиливашя I и II вып.—Выжигашя но дерев 
вып. РЪзьбы по дереву I вып. Т*невой театръ (кптайсия гЬни, I вып. Ре 
вашя и раскрашив., I вып.—Каждый вып. но 40 к. Пересылка заказною баи 
ролью одной книги стоитъ 13 к., двухъ кн.— 19 к., трехъ кн.—25 к. Четырех
31 к. Съ наложеннымъ платежомъ на 10 коп. дороже. При выпиок* на ДВА 
пересылка безплатно; можно высылать почтовыми марками.—Высылаемъ и 
наложеннымъ платежомъ. С.-Петербургъ, Книжный складъ А. Ф Cyxoi 
Столярный пер., 9.



Матер1алы.

Для выдЪлки костяныхъ и роговыхъ издЪлш идетъ 
самый разнообразный матер!алъ, какъ имеющшся на 
M tcrt  производства, т. е. доставляемый домашними 
животными, такъ и отчасти привозный какъ напр, 
кость слоновая, моржевая, черепаха и гуттаперча.

Рогъ. Рога, украшающие головы быковъ, буйволовъ 
и друг, животныхъ, получаются чрезъ ежегодныя от- 
ложешя одного на другое рогового вещества. Роговые 
слои обыкновенно располагаются въ видЪ конусовъ. 
Рогъ, какъ животный продуктъ, состоитъ преимуще
ственно изъ альбумина, небольшого количества же
латина и едва замЪтныхъ слЪдовъ фосфорно-кислой 
извести. Количество желатина въ p o r t  такое, что 
рогъ при нагреванш можетъ совершенно размягчиться 
и въ этомъ виде его удобно резать ножемъ, сплю
щивать и вообще ему удобно придать любую форму.

Рогъ представляетъ собой вещество, отличающееся 
замечательною упругостью и значительною вязкостью, 
хорошо обработывается режущими инструментами. 
При надлежащемъ окрашиванш рогу можно сообщить



видъ черепахи, а также вызвать резкую игру его на- 
туральныхъ отгЬнковъ.

Англшсюе быки доставляютъ рогъ бЪлаго цвета» 
венгерск1е — смешаннаго и более темнаго цвета. 
Вообще не только цветъ, но и качество рога изме
няются съ изменешемъ породъ рогатаго скота. Рогъ. 
старыхъ животныхъ обрабатывается легче, чемъ полая 
его часть. Это особенно важно при выделке наконеч- 
никовъ къ чубукамъ и мундштукамъ.

Буйволовый рогъ ценится дороже, чемъ обыкно
венный бычачш за его вязкость и удобство обработки. 
Изъ него можно делать рукоятки къ зонтикамъ, мунд
штукамъ и проч.

Копыта лошадей, домашнихъ животныхъ, рогатаго- 
скота и лосей употребляются въ виде тонкихъ фане- 
рокъ для склейки часовыхъ футляровъ, табакерокъ и 
др. мелкихъ изделж, по виду похожихъ на черепа
ховый.

Рогъ бизона и носорога отличается иногда осо
бенно красивою внешностью.

Рогъ русскихъ породъ рогатаго скота подразде
ляется на четыре сорта,

Къ первому сорту относятся болышерогаукраин- 
скихъ и черкасскихъ быковъ. Они идутъ на произ
водство дамскихъ гребенокъ для косы и предпочи
таются для выделки тупейныхъ гребенокъ, ибо изъ 
рога выходитъ несколько такихъ гребенокъ.

Ко второму сорту причисляются рсга меньшихъ 
размеровъ, изъ которыхъ также можно выделать не- 
болышя дамская гребенки и тупейные гребни.

Рога отъ скота мелкихъ породъ относятся къ 
третьему сорту гребеннаго матер1ала; изъ такихъ ро-



говъ выд%лываютъ небольийе тупейные и густые гре
бешки.

Наконецъ, къ четвертому сорту причисляютъ самые 
мелюе рога для карманныхъ гребней и крестьянскихъ 
разчесокъ.

Къ лучшимъ сортамъ рога относятся рога белаго 
цвета, которые, будучи прозрачными, могутъ быть 
подделаны подъ черепаху. Къ среднимъ сортамъ при
числяютъ имеющие темныя пятна и которые также 
можно подделать подъ черепаху. Къ последнему сорту 
относятся рога съ большими черными пятнами. Такой 
рогъ сплошь окрашиваютъ въ черный цветъ.

Изъ последнихъ двухъ сортовъ рога попадаются 
очень красивые экземпляры съ черными и белыми 
пятнами по прозрачному полю. Светлый рогъ не всегда 
бываетъ прозрачный, на иныхъ изъ нихъ попадаются 
чисто белыя матовыя пятна. Подобный рогъ очень 
красивъ, по подъ черепаху подделывается плохо.

Обработка рога. Приступая къ обработке рога, 
необходимо прежде всего освободить его отъ кости, 
которая находится внутри его. Для этого рогъ вы- 
мачиваютъ въ кадке съ водой въ теченш 2 — 3 недель 
пока мясо и пленки, которыми рога прикреплены къ 
костямъ, подвергнутся гшенш.

Когда достаточно отмякнутъ рога, ихъ вынимаютъ 
изъ воды и, взявъ рогъ за острый конецъ, ударяютъ 
о дерево или камень для того, чтобы кость могла от 
делиться. Ударять следуетъ не очень сильно, иначе 
можно испортить рогъ, на которомъ получатся неже
лательный трещины. Если же при этомъ кость не 
будетъ свободно отделяться, то можно вновъ опустить 
рогъ въ воду на некоторое время.



После освобождешя рога отъ костей надо спилить 
острую его часть, которая по своей значительной 
плотности для гребеннаго произ
водства не годится. Опиливан1е рога 
производится не по наружному осмот
ру, но измерешемъ внутренней его 
части; для этого берутъ небольшой 
прутикъ толщиною съ гусиное перо 
и вкладываютъ во внутрь рога до 
того места, пока палочка упрется; 
тогда на палочке делаютъ отметку 
и уже по этой отм етке отпиливаютъ 
рогъ.

Затемъ следуетъ поперечная ра
спиловка рога на кольца. Ширина 
колецъ зависитъ отъ назначешя рога 
на издел1я, т. е. ширина этихъ из- 
делш именно отъ 3/ 4 Д° I 1]2 и более вершковъ, когда 
дело идетъ о приготовленш простыхъ гребней. Для 
головныхъ дамскихъ гребенокъ меры определить нельзя 
ибо размеръ ихъ зависитъ отъ моды и фасона.

Можно и не разрезать рога на отдельный кольца, 
а разрезать вдоль такъ, что образуется одна большая 
пластинка, изъ которой вырезаютъ требуемыя издел1я.

Разрезывашя рога на кольца можно сделать лаб- 
зикомъ или же при помощи пилы особаго устройства 
изображенной на рис. / .  Станокъ пилы состэитъ изъ 
согнутой железной полосы а толщиною около */4 вершка 
и шириною въ l 1/* верш.

Въ этотъ  станокъ вкладывается обыкновенное по
лотно пилы такъ, чтобы полоса приходилась къ по
лотну пилы узкою стороною. Полотно имеетъ длину

Рис. 1.



1 арш. 2 верш.; нарезка зубьевъ мелкая, разве
денная очень мало. При распиловке рога работникъ 
устанавливаетъ пилу загнутымъ концомъ ея станка 
въ дыру верстака, а самъ упираетъ грудью въ другой 
конецъ. Зубья пилы при этомъ будутъ обращены 
вверхъ. Рогъ берутъ обеими руками и водятъ имъ по 
зубьямъ пилы взадъ и впередъ, стараясь не нажимать 
сильно на пилу, иначе рогъ можетъ треснуть.

Такой способъ установки пилы однако имеетъ свои 
практичесюя не
удобства. Пила при 
малейшей неосто
рожности работаю- 
щаго можетъ выс 
кользнуть и самое 
НаЖИМаше ГРУДЬЮ Рис. 1.
•вредно действуетъ на здоровье работающаго. Поэтому 
удобнее пилу укреплять неподвижно къ станку, какъ 
это видно на рис. 2.

Такая установка можетъ быть удобна для распи- 
ливашя не только рога, но и кости. Разница будетъ 
только та, что для кости вставляютъ указанную выше 
пилу, а для рога полотно пилы должно быть шире и 
толще, чемъ для кости.

Когда рогъ распиленъ на кольца, ихъ необходимо 
прорезать, но только съ одной вогнутой стороны. 
Если же при отделенш рога отъ кости образовалась 
на кольце трещина, то разрезываше производится по 
этой трещине.

После разрезывашя колецъ, следуетъ ихъ выпрям- 
леше. Для этого кольца кладутъ на 1— 2 недели въ 
холодную воду, чтобы они хорошенько размякли, а
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затЪмъ ихъ кипятятъ. Операщя эта производится 
такъ: кольцо кладутъ въ котелъ съ водою и кипя
тятъ на сильномъ огнЪ, пока рогъ сделается доста
точно мягкимъ, и тогда рогъ вынимаютъ изъ котла 
и распрямляютъ.

ЧЪмъ старше рогъ, тЪмъ продолжительнЪе должно 
быть его кипячеше. Для ускорешя процесса совЪ- 
туютъ класть въ воду немного сала или жира.

Вынимаютъ рогъ вилкой съ длинной деревянной 
рукояткой по два кольца заразъ и надЪвъ ихъ на 
зубья вилки вогнутостью во внутрь, нагрЪваютъ эти 
кольца надъ огнемъ, преимущественно наружную сто 
рону колецъ. Когда при такомъ нагрЪванш рогъ до
статочно размягчился, что опредЪляется навыкомъ, 
то приступаютъ къ выпрямленш рога, что делается 
при помощи клещей. Для этого второй рабочш, дер
жа въ об'Ьихъ рукахъ клещи, клещами лЪвой руки 
беретъ нагретое кольцо, вставивъ для этого одну губу 
клещей въ средину кольца, а правой рукой вставляетъ 
также одну губку клещей, находящихся въ его правой 
рукЪ, въ прорЪзъ, сделанный въ кольцЪ, сжимаетъ 
этими клещами этотъ край и разгибаетъ рогъ, потя- 
нувъ клещи вправо, въ то время, когда сжимая лЪвой 
рукой первыя клещи потянетъ ихъ влЪво. ЗатЪмъ, 
двигая клещи по направлент къ срединЪ кольца, 
мало по малу распрямляютъ кольцо, повторяя таюя 
передвижешя до тЪхъ поръ, пока вся полоска приметъ 
плоскш видъ, или выпрямится.

Само собою понятно, что при такомъ выпрямленш 
полученная дощечка не будетъ ровна, но предста- 
вляетъ волнистый видъ. Для окончательнаго вырав- 
нивашя прежде всего ножемъ срЪзаютъ всЬ шерохо
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ватости съ поверхности рога, а затЪмъ пластинки еще 
разъ HarptBaiorb и прессуютъ, пока пластинки еще 
не остыли. Прессовка производится между железными 
листами нагретыми на столько, чтобы они не жгли 
рога. Самое прессоваше производится въ  прессахъ 
различнаго устройства. Можно для этой цЪли упо
треблять какъ рычажные, такъ и винтовые прессы. 
Прессоваше должно быть достаточно сильное и ско
рое, иначе пластинки не будутъ гладки.

Выпрямленный пластинки вынимаютъ изъ пресса, 
даютъ имъ достаточно охладиться, а затЪмъ присту- 
паютъ къ обрЪзкЪ по лекаламъ (выкройкамъ).

При o6pt3Kt пластинокъ для гребней, въ особен
ности дамскихъ головныхъ и частыхъ гребешковъ, 
необходимо вести рЪзъ по направлент волоконъ рога, 
такъ чтобы зубья гребня приходились вдоль рога, а 
не поперекъ, иначе зубья будутъ ломки.

Тоже правило соблюдается при выкраиванш простыхъ 
расчесокъ, которыя дЪлаютъ короткими и широкими.

Для туалетныхъ и маленькихъ карманныхъ гребеш
ковъ, имЪющихъ узкую доску, пластинки рога нельзя 
рЪзать ни въ длину, ни по ширинЪ, ибо гребень бу- 
детъ ломокъ. Для такихъ гребней рогъ не разрЪзаютъ 
на кольца, а отпиливъ отъ него плотный конецъ и 
разрЪзавъ только съ вогнутой стороны, выравниваютъ 
и прессуютъ пластинку изъ ц%лаго рога, изъ которой 
выкраиваютъ гребни съ косымъ направлешемъ воло- 
конъ. Полученные при этомъ образки употребляются 
на маленьше карманные частые гребешки.

Чтобы выкроить гребешокъ, надо на роговую пла
стинку наложить лекало и очертить по немъ шиломъ; 
ненужныя части отр^заю ть лабзикомъ.
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РазмЪтку сиЪдуетъ производить такъ, чтобы по 
возможности менЪе получалось обрЪзковъ и отбросовъ 
и чтобы матер1алъ не тратился безъ пользы.

Для окончатель
ной отделки рого
выхъ пластинокъ 
ихъ стесываютъ не- 
большимъ, очень 
острымъ съ тон- 
кимъ лезв^емъ то-

Рис. 3.
порикомъ.изатЪмъ
выскабливаютъ скобелемъ на подоб1е того, который 
употребляется въ бочарномъ дЪлЪ. Самое выскаблива- 
Hie производится на скамьЪ, изображенной на рис. 3.

Скобелемъ соскабливаютъ съ рога всЬ неровности 
и пленки, а загЬмъ роговыя пластинки вновь прес- 
суютъ. Передъ вторымъ прессовашемъ рогъ кладутъ 
на нисколько дней въ воду, въ которой онъ размок- 
нетъ. ЗатЪмъ кипятятъ въ котлЪ до полнаго раз- 
мягчешя.

При вторичной прессовкЪ, при вкладыванш роговыхъ 
пластинокъ въ прессъ, ихъ надо смазать жиромъ или 
саломъ.

ПослЪ вторичной прессовки рогъ зажимаютъ въ 
тиски. Для этого на железную пластинку кладутъ 
три куска жесткаго тонкаго войлока;затЪмъ роговую 
пластинку слегка подогрЪваютъ на огнЪ и кладутъ 
■ее съ внутренней стороны (обращенной внутрь рога) 
на войлокЪ, а на нее накладываютъ другую железную 
пластинку и затЪмъ кр-Ьпко зажимаютъ въ тиски.

Вынувъ изъ тисокъ, роговыя пластинки снова вы- 
равниваютъ скобелемъ и обчищаютъ напильникомъ За-
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гЬмъ пластинки поступаю тъ для нарезки, полировки 
и окраски.

Черепаха. Въ промышленности черепахою назы
вается всЪмъ известный животный продуктъ, достав
ляемый панцыремъ морского животнаго того же имени* 
отъ котораго получилъ назваше и самый продуктъ. 
Научное назваше черепахи, дающей этотъ превосход
ный матер!алъ— Testudo imbribata, т.-е. ч е р е п и ч а -  
т а я  черепаха; она также называется к а ре т т  а. Спин
ной панцырь такой черепахи состоитъ изъ тринадцати, 
а грудной изъ двенадцати щитиковъ, расположенныхъ 
не рядомъ, а другъ надъ другомъ, подобно черепи- 
пицамъ на кровле. Пять среднихъ спинныхъ щитковъ 
не похожи другъ на друга ни по величине, ни по 
форме; первый щитикъ широкш, четырехстороннш, съ 
полукруглымъ переднимъ краемъ, три следуюцця ше- 
CTHCTopoHHie и больше въ длину, чемъ въ ширину; 
пятый оканчивается остр!емъ, принимая пятиугольную 
форму. Боковыя щитки— задше и передше четырех- 
CTopoHHie, а средше— пятисторонше. Все они покрыты 
на чернобуромъ фоне неправильными, просвечиваю
щими розовато-красными и желтоватыми узорами и 
пятнами: щитки грудного панцыря дымчато-беловатаго 
или желтоватаго цвета. Наиболее пригодными для 
различнаго рода изделш считаются верхше выпук
лые щитики спинного панцыря, какъ по своей вели
чине, такъ и по красоте и прозрачности рисунка. 
Щитики эти имеютъ чаще всего длину 1 футъ и ши
рину 7 футовъ; щитики одного ровнаго цвета очень 
редки; въ большинстве случаевъ въ каждомъ щитике 
соединены все три оттенка, но особенно редки и 
Дороги т е  щиты, которые имеютъ на всей п о в е р х н о
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сти прозрачный беловато-желтый цв^ть. MopcKie че
репахи или каретты вЪсятъ не менее 5— 6 пудовъ; 
листы панцыря такой, черепахи годные для изд^лш, 
вЪсятъ все вместе 4 — 8 фунтовъ.

Черепаха продается на весь, причемъ толстые 
куски продаются дороже. Если черепаха лежигъ долго 
въ магазине безъ проветривашя, то на ней могутъ 
появиться черви, а потому при покупке необходимо 
осматривать щиты, такъ какъ источенные щиты даютъ 
много браку.

Черепаха по красоте и добротности не только 
превосходитъ рогъ, но кромъ того отличается спо
собностью легко спаиваться или свариваться. Для 
этого  достаточно опустить ее на 5 — 6 минутъ въ 
горячую воду. Этимъ свойствомъ пользуются для 
сплющивашя вогнутыхъ черепаховыхъ пластинъ, для 
выпрессовывашя изъ нея различныхъ фигурныхъ пред- 
метовъ и наконецъ для соединешя двухъ отдельныхъ 
кусковъ черепахи безъ помощи посредствующаго свя- 
зывающаго вещества.

Въ сыромъ виде продажная черепаха имеетъ видъ 
пластинъ различной неравномерной толщины и не
ровной поверхности.

Такимъ образомъ первая подготовительная опера- 
щя при обработке черепахи должна заключаться въ 
выглаживанш ея поверхности и выравниванш гея тол 
щины. Съ этою целью черепаховый пластинки, раз
моченный предварительно въ кипятке, прокладываются 
предварительно между гладкими металлическими ли
стами каждый разъ отдельно и кладутся подъ прессъ 
Металлическ1е листы должны быть нагреты до тем
пературы 96— 12° R. Прессъ постепенно усиливаютъ,
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по истеченш же достаточнаго промежутка времени и 
по охлажденш листовъ, пластинки вынимаются изъ 
подъ пресса, получая поверхность плоскую и гладкую 
и однообразную толщину. Необходимо наблюдать, чтобы 
прокладочные листы не были перегреты выше указан
ной температуры, иначе отъ чрезмЪрнаго нагрЪвашя 
изменяются къ худшему не только цветъ, но и вну- 
треннш составъ черепахи. Можно также не нагревать 
прокладочныхъ листовъ, а довольствоваться нагрева- 
вашемъ самыхъ черепаховыхъ пластинъ, на счетъ те 
плоты которыхъ и будетъ происходить ихъ выравни- 
ван1е. Когда хотятъ сварить черепаховую пластинку 
въ виде кольца, то придавъ ей длину, ровную окруж
ности кольца, съ запаеомъ съ каждой стороны по 
'!з— \  дюйма, спускаютъ эти концы средней крупно
сти напилкомъ „на н е т ъ “ (одинъ вверхъ, другой 
внизъ); затемъ следы напилка сглаживаютъ скреб- 
комъ. Къ сглаженнымъ поверхностямъ не следуетъ 
прикасаться руками, иначе сварка ихъ не произой- 
детъ хорошо. Подготовленная такимъ образомъ чере
паховая пластинка опускается въ кипящую воду на 
столько времени, чтобы она совершенно размягчилась; 
затемъ быстро вынимается изъ воды, края ея сво
дятся вместе, спущенныя фаски накладываются одна 
на другую и крепко зажимаются между большимъ и 
указательнымъ пальцами правой руки. Въ такомъ по- 
ложенш кольцо погружается въ холодную воду или 
же удерживается въ неподвижномъ положенш на воз
духе, пока совершенно не охладится. Этимъ дости
гается должный выгибъ кольца.

Самая сварка производится следующимъ образомъ: 
пока черепаха стынетъ и приходить въ естественное
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свое состояше, нагрЪваютъ паяльные клещи, подоб
ные обыкновеннымъ парикмахерскимъ щипцамъ для 
папильотокъ, но более длинные и толстые. Толщина 
ихъ губокъ должна быть такова, чтобы могла удер
живать въ себе, въ теченш извЪстнаго времени, со 
общенный имъ жаръ. TaKie щипцы имеютъ тотъ не- 
достатокъ, что раскрываются не параллельно, а въ 
виде треугольника, вслЪдствш чего нажаые, ими про
изводимое, не можетъ быть равномЪрнымъ, а сварка 
однородною. Пока щипцы нагреваются, берутъ кусокъ 
стараго полотна и, сложивши его вчетверо, смачи- 
ваютъ водою стыкъ черепаховаго кольца. После того, 
обернутый въ сложенное полотно стыкъ погружается 
не надолго въ горячую воду; передъ этимъ необхо
димо убедиться въ совершенной чистоте сомкнутыхъ 
поверхностей, удалить съ нихъ, если будутъ заме
чены, кашя-либо постороншя тела, а плоскости сты- 
ковъ выгладить еще разъ. Принявъ все эти предо
сторожности, пробуютъ, не слишкомъ ли горячи 
щипцы (нагревъ ихъ считается достаточнымъ, если 
они оставляют!? на зажатой между губками ихъ бу
мажке лишь желтый следъ, но не жгутъ бумагу), и 
убедившись въ томъ, что нагревъ ихъ не ниже и не 
выше требуемаго, зажимаютъ клещами обернутый хол- 
стомъ стыкъ черепаховаго кольца поперекъ; хвосты 
же клещей зажимаютъ въ тискахъ для воспроизведе- 
шя более сильнаго и равномернаго нажат1я губокъ. 
Въ большинстве случаевъ сварка производится вполне 
хорошо после перваго же npieMa. Если же сварка 
эта оказалась бы неоконченною или неравномерною, 
то  следуетъ нагреть щипцы вновь и повторить всю 
описанную операцш снова. Неудобства этого способа
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состоять  въ томъ, что на черепаховой поверхности 
получаются иногда оттиски ткани холста и отпечатки 
самыхъ губокъ клещей. Чтобы устранить эти недо
статки, вместо полотна берутъ две буковыя дощечки 
(букъ единственное дерево, которое можетъ служить 
въ этомъ случае) и накладываютъ одну изъ нихъ 
сверху, а другую снизу стыка, и затемъ захваты- 
ваютъ ихъ горячими клещами. Теплота клещей быстро 
сообщается буковымъ пластинкамъ, а эти послЪдшя, 
нагревшись въ достаточной степени, сообщаютъ не
обходимую для сварки теплоту черепаховому стыку. 
Сварка происходить такъ же совершенно, какъ и въ 
предъидущемъ случае, при чемъ на черепахе не 
остается ни малейшихъ отпечатковъ. Сваренное че
репаховое кольцо нагоняется на деревянную точеную 
оправку, имеющую видъ весьма полого конуса, и ста
вится вм есте  съ оправкою на центръ стакана. Кольцо 
должно быть насажено совершенно правильно, иначе 
оно будетъ после обточки косымъ. При этомъ необ
ходимо придать стыку такое положеше, чтобы резецъ 
не задиралъ его при вращенш оправки, а лишь сколь- 
зилъ по немъ, т. е. шелъ въ одномъ съ нимъ на- 
правленш.

При сварке черепаховыхъ пластинъ между собою 
ребрами, для образовашя большихъ пластинъ, приме- 
няютъ прессы съ металлическими прокладочными ли
стами, упомянутыми выше; но чтобы не дать пластин
камъ при прессованш разойтись, по краямъ ихъ за
кладываются металличесшя реборды, которыя и удер- 
живаютъ свариваемые куски въ неподвижномъ поло- 
Женш. При достаточномъ давленш куски такъ соеди
няются, что решительно нельзя узнать прежняго из
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лома. Даже мелюе куски черепахи и оскребки идутъ 
въ Д’Ъло. Часто ихъ превращаютъ рашпилемъ въ 
опилки, кладутъ въ металлическую форму, нагрЪваютъ 
и подвергаютъ сильному давлешю; опилки размягча
ются, свариваются между собою и превращаются въ 
плотную и однородную массу.

Кость. Въ костяхъ животныхъ минеральный и жи- 
вотныя вещества распредЪлечы довольно равномЪрно, 
а потому кости не хрупки въ своемъ естественномъ 
состоянш. Операщя обезжиривашя, которой кости не
минуемо подвергаются, а также отбЪливаше, отнимая 
часть содержащагося въ костяхъ желатина, дЪлаютъ 
ихъ хрупкими и непрочными.

Для обезжиривашя и отбЪливашя костей, ихъ вы- 
вариваютъ въ насыщенномъ растворЪ поташа и Ъдкой 
извести, отчего кости получаютъ желаемую степень 
бЪлизны и будутъ совершенно свободны отъ жира; 
ихъ высушиваютъ при умЪренной температурЪ.

Довольно употребителенъ также слЪдующш спо- 
собъ: берутъ углекислой соды 10 л., Ъдкой извести 
27а л. и кипятку 6 ф. Сначала соду растворяютъ 
въ водЪ и прибавляютъ къ ней извести; смЪсь хорошо 
перемЪшиваютъ и свЪтлый отстой сцЪживаютъ.

Самый способъ отбЪливашя костей состоитъ въ 
слЪдующемъ: отдЪливъ отъ костей приставале къ нимъ 
мозгъ и жиръ, ихъ мочатъ въ одномъ изъ раство- 
ровъ въ продолженш 10— 15 дней. Когда кости при- 
мутъ бЪлый цвЪтъ, ихъ кипятятъ въ томъ же ра
створЪ въ теченш 7* часа; затЪмъ промываютъ въ 
чистой водЪ и высушиваютъ при умЪренной темпе
ратурЪ.

Для того, чтобы кости возможно менЪе потеряли
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часть заключеннаго въ нихъ желатина и не сдела
лись хрупками, не слЪдуетъ ихъ очень долго мочить 
въ щелочномъ растворе, а также кипятить очень не
долго.

Для отбеливашя костяныхъ изделш въ совершенно 
готовомъ виде, ихъ мочатъ въ продолженш сутокъ въ 
очищенной терпентинной эссенцш и затемъ, проки- 
пятивъ въ теченш часа, полируютъ известковымъ 
молокомъ.

Слоновая кость представляетъ собою прекрасный 
по красоте и легкости обработки токарный матер1алъ. 
Блестящая белизна, плотное и однородное сложеше, 
тонкозернистость и необычайная прочность делаютъ 
ее пригодною для множества самых ь разнообразныхъ 
токарныхъ и въ особенности гильоширныхъ работъ.

Подъ общимъ назвашемъ с л о н о в о й  кости въ 
торговлю поступаютъ не только бивни слоновъ, но 
также клыки некоторыхъ другихъ четвероногихъ и 
к и т о о б р а з н ы х ъ  животныхъ.

По своему химическому составу матер!алъ этотъ  
составляетъ продуктъ, занимающш среднее положеше 
между костью и рогомъ. Содержа въ себе менее же
латина, чемъ обыкновенная кость, слоновая кость от
личается большею твердостью и прочностью; вслед- 
CTBie же природной своей белизны, она не нуждается 
въ предварительномъ отбеливанш, всегда отнимаю
щ ем у какъ мы уже говорили, часть желатина, а сле
довательно часть крепости и потому сохраняетъ свою 
упругость и крепость въ отделанномъ виде въ про
тивоположность обыкновенной кости, которая делается 
иногда ломкою и хрупкою.

Издел*я изъ слоновой кости получили самое об
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ширное распространеше въ промышленности. ПримЪ- 
неше слоновой кости для различныхъ поделокъ было 
известно еще древнимъ, и матер1алъ этотъ  употреб
лялся ими часто въ огромномъ количестве; такъ из
вестно, что изваяшя греческихъ боговъ, работы Фи- 
fliaca, были сделаны изъ золота и слоновой кости. 
Въ Риме кресла сенаторовъ делались также изъ сло
новой кости. Вообще у всехъ народовъ и во все века 
слоновая кость употреблялась на выделку самыхъ 
драгоценныхъ предметовъ и украшенш. И въ настоя- 
ящее время предметы, которые приготовляются изъ 
слоновой кости, отличаются крайнимъ разнообраз1емъ,—  
такъ напр., бшшардные шары, китайск1е шары, шах
маты, веера, оправы биноклей, табакерокъ, футляровъ, 
черенки ножей, ручки зонтиковъ, палокъ, пуговицы, 
запонки, множество резныхъ вещей и пр.

Значительнейшая часть слоновой кости, обращаю
щейся у насъ въ продаже, доставляется изъ Африки 
и меньше изъ Индш. Лучшей костью для издел1я счи
тается привозимая съ восточнаго берега Африки, съ 
острова Цейлона и въ особенности съ реки Габонь 
и изъ местностей къ югу отъ экватора. Э тотъ  сортъ 
кости носитъ назваше с ы р о г о  с е р е б р а  и отли
чается никогда нежелтеющимъ белымъ цзетомъ.

Распознаше качествъ слоновой кости требуетъ 
особой опытности. Такъ, при покупке следуетъ избе
гать такихъ кусковъ, которые на своей поверхности 
обнаруживаютъ трещины, такъ какъ эти трещины 
иногда идутъ очень глубоко, отчего произойдетъ боль
шая потеря въ MaTepiane. Ц ветъ и сложеше также 
должно быть принято во внимаше. Кость, имеющая 
крупнозернистое сложеше, более ломка, чемъ мелко
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зернистая. Желтизна слоновой кости остается въ ней 
и после ея отделки, а потому такая кость должна 
быть избегаема. Впрочемъ существуетъ одинъ сортъ 
слоновой кости, такъ называемая сырая кость, кото
рая отличается мозговымъ прозрачнымъ сложешемъ 
и желтымъ цв’Ьтомъ, какъ будто бы кость пропитана 
масломъ. После обработки кость мало по малу утра- 
чиваетъ эти особенный свойства и прюбрЪтаетъ б е 
лизну. Такое свойство сырой слоновой кости объяс- 
няютъ тЪмъ, что клыки были вырваны у животнаго 
во время его предсмертной агонш.

Кроме слоновой кости существуетъ также разно
видность ея, которая известна подъ именамъ и с к о 
паемой. Она встречается въ виде большихъ клыковъ 
или бивней, принадлежавшихъ, вероятно, допотопнымъ, 
въ настоящее время уже выродившимся животнымъ 
изъ породы слоновъ, называемыхъ мамонтами. М а м о н 
т о в а я  кость отъ долгаго лежашя въ земле не изме- 
няетъ, въ большинстве случаевъ, своего внутренняго 
состава и качествъ. Добывашемъ и продажей ея зани
маются преимущественно жители некоторыхъ местно
стей Сибири по берегамъ рекъ Оби, Енисея и Лены.

Кроме слона прекрасную клыковую кость доста- 
вляетъ также б е г е м о т ъ  или г и п п о п о т а м ъ .  Кость 
эта отличается необыкновенною белизною, употреб
ляется преимущественно на выделку искусственныхъ 
зубовъ, почему и ценится дантистами, такъ какъ 
никогда не темнеетъ и не желтеетъ. Хотя мнопе изъ 
зубовъ гиппопотама доставляютъ весьма хорошую кость, 
но особенно ценятся изъ нихъ только два кривыхъ 
клыка нижней челюсти, имеющее значительно большие 
сравнительно съ  прочими размеры. Вся поверхность
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этихъ клыковъ покрыта слоемъ столь твердой эмали, 
что при ударЪ объ огниво она даетъ искры, Эмаль 
эта противостоитъ д-Ьйствш самыхъ твердыхъ рЪжу- 
щихъ инструментовъ и можетъ быть снята съ клыка 
единственно при помощи точильнаго камня. Бегемо- 
това кость значительно превосходитъ по своимъ каче- 
ствамъ слоновую кость, а потому и ценится много 
дороже этой последней. Она очень тверда, плотна и 
тяжела и, кромЪ того, отличается большею белизною 
съ полупрозрачными молочнаго цвфта, оттЪнкомъ. 
Зерна ея столь мелки, что ихъ едва можно отличить 
невооруженнымъ глазомъ. Лучцпя бегемотовыя клыки 
идутъ къ намъ изъ Гвинеи. ВЪсъ бегемотоваго клыка 
отъ 6 до 7 фунтовъ.

Клыки млекопитающаго, изв^стнаго подъ именемъ 
моржа или морской коровы, доставляютъ матердалъ 
мало уступающш гиппопотамовой кости и потому 
также высоко цЪнящШся въ промышленности.

Моржовые клыки достигаютъ длины 2 футовъ, 10 
дюймовъ въ обхватЪ (въ нижней уширенной своей 
части) и 4 фунтовъ в'Ьсомъ. Они не круглы въ сЪче- 
жи, а нисколько сплюснуты, не прямы, а нисколько 
искривлены, наконецъ, не гладки снаружи, а покрыты 
м-Ьстами бороздками. Внутренняя ихъ масса образуетъ 
на 7 3 всей длины клыка пустое пространство, и только 
остальная оконечность представляетъ сплошную массу, 
Отполированная моржовая кость (особенно нижняя 
часть клыка) представляетъ на слегка желтоватомъ 
фон'Ь тонюя жилки. Самые болыше моржовые клыки 
привозятся изъ Сибири, именно изъ Якутска; архан- 
гельсюе же, добываемые въ большомъ количеств^, 
меньше размЪромъ и ценятся дешевле сибирскихъ.
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Встречаются также въ продаже и ископаемые моржо
вые клыки, ни въ чемъ не уступающее свЪжимъ. Про
даются моржовые клыки на весъ. На пудъ идетъ 
обыкновенно отъ 4 до 6 штукъ, а пудъ на мЪстЪ (въ 
Якутске) стоитъ 40— 50 руб., благодаря редкости сло- 
новыхъ клыковъ и большому требованда на костяныя 
издЬл1я, похож!я на слоновыя; моржовые же клыки въ 
этомъ отношенш прекрасно замЪняютъ слоновую кость.

Перламутръ —  назваше присвоиваемое веществу, 
образующему большую часть такъ наз. двухстворча- 
тыхъ раковинъ.

По своему химическому составу, сложешю, блеску, 
и радужнымъ переливамъ перламутровый раковины 
сходны съ жемчугомъ. Перламутръ состоитъ изъ тон- 
кихъ, лежащихъ одинъ на другомъ слоевъ углекислаго 
кремнезема и перепонокъ изъ животнаго вещества. 
Слоистое сложеше перламутра можно видеть съ на
ружной стороны каждой раковины, но оно проявляется 
еще яснее, если обжечь раковину. Тогда животные 
перепонки разрушаются и потерявшее взаимную связь 
слои кремнезема легко отделяются другъ отъ друга. 
Теми же слоистыми сложешями перламутра объясняется 
радужная игра отраженныхъ его поверхностью све- 
товыхъ лучей.

Перламутръ продается на весъ. При небольшомъ 
навыке можно по наружному виду отличить четыре 
разновидности этого продукта.

Остъ-Индсшй перламутръ представляетъ раковины 
самыя болышя и самыя красивыя, почему и ценится 
дорого. Куски длиною и шириною до 9 дюймовъ не 
представляютъ большой редкости. Наружный поверх
ности раковины индшскаго перламутра кофейно-корич-
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неваго цвета; внутренняя же прекраснаго блестящаго, 
радужнаго, особенно сильно проявляющагося у ство- 
рокъ раковины, т.-е. около того места, где обе  рако
вины соединяются между собою упругою связкою. 
Желтоватый оттЪнокъ считается признакомъ недобро
качественности и раковины съ такимъ оттЪнкомъ 
ценятся ниже.

Черный перламутръ принадлежитъ также къ доро- 
гимъ сортамъ, благодаря с о ч е т а н т  на лицевой (вну
тренней) стороне его раковинъ бЪлаго (безъ радуж- 
ныхъ оттенковъ) и темно-ctparo цв^товь, причемъ 
последнш цвЪтъ отличается весьма красивою радуж
ною игрою. Форма раковинъ чернаго перламутра ни
сколько узкая и продолговатая.

Египетскж или греческж перламутръ по красоте 
много уступаетъ двумъ нами приведеннымъ разно- 
видностямъ и ценится значительно ниже ихъ. Наруж
ная поверхность его раковинъ черно-ctparo цвета съ 
совершенно черными лучами. Обыкновенная длина этихъ 
раковинъ 2— 3 дюйма и редко достигаетъ 6— 7 дюймовъ.

Американсшй перламутръ самый малоценный. Рако
вины его средней величины, толсты и тяжелы, а глав
ное сильно выпуклы, такъ что изъ нихъ нельзя получить 
значительной величины плоскость. Кроме того, рако
вины эти очень хрупки и потому обработывать ихъ 
надо съ большою осторожностью.

Искусственный рогъ приготовляется изъ всякаго 
рода костей, для чего необходимо предварительно отде
лить отъ  нихъ желатинъ (клейковину) и вообще очи
стить кости отъ  фосфорно-кислой извести, находящейся 
въ костяхъ вм е сте  съ клейковиной Для этого  кости 
сначала вывариваютъ, чтобы освободить ихъ отъ жира.



Затемъ приготовляютъ растворъ изъ 2 частей соляной 
кислоты въ 20 ч. воды и кладутъ въ него кости. Чрезъ 
несколько дней все  землистыя части отделятся отъ 
костей. Кости вынимаютъ, промываютъ и варятъ въ 
котле, пока клейковина распустится; тогда котелъ 
снимаютъ съ огня и содержимое разливаютъ по фор- 
мамъ, предварительно хорошо смазаннымъ масломъ.

Остывшую массу вынимаютъ изъ формъ и кладутъ 
въ крепкш дубильный щелокъ (отваръ дубовой или 
ивовой коры). Въ этомъ щелоке массу оставпяютъ 
до техъ поръ, пока клейковина окрепнетъ и приметъ 
рогообразный видъ. После вторичной просушки масса 
идетъ на приготовлеше гребныхъ изделш.

Отличить искусственный рогъ отъ  настоящаго 
можно по цвету, несколько желтоватому и потому 
еще, что онъ мягче рога, такъ что даже при легком 
нагреванш изъ него можно вытиснить кашя угодно 
формы.

Литой рогъ представляетъ собой жидкую массу, изъ 
которой можно отливать вещицы самыхъ разнообраз- 
ныхъ фасоновъ. На приготовлеше такого рога идутъ 
всяше обрезки роговыхъ стружекъ, копытъ и проч. 
Приготовляютъ крепшй щелокъ изъ 2 ф. негашенной 
извести, 1 фунта поташа, 20 лот. виннаго камня, 10 л. 
поваренной соли и достаточнаго количества воды. 
Щелокъ этотъ  увариваютъ до техъ  поръ пока полу
чится густая однообразная масса (кашица). Полученную 
массу отливаютъ въ формахъ металлическихъ или 
глиняныхъ, смазанныхъ масломъ.

Искусственная слоновая кость. Дороговизна сло
новой кости заставила механиковъ и фабрикантовъ 
изыскать способъ приготовлешя искусственной кости.
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Въ настоящее время известно нисколько способовъ 
приготовлешя слоновой кости.

1) Берутъ две части каучука и растворяютъ его 
въ 36 ч. хлороформа; растворъ насыщаютъ нашаты- 
ремъ. Затемъ помощью дистилляцш сгущаютъ хлоро- 
формъ до 92° и остатокъ смЪшиваютъ съ фосфорно
кислою известью. Полученное тесто  прессуютъ и фор- 
муютъ и тогда получится вещество очень сходное съ 
съ слоновою костью.

2) Отмученную белую глину замЪшиваютъ на не 
очень густомъ растворе клею. Эта дешевая смесь 
затверд'Ьваетъ при высушиванш до крепости кости.

3) Берутъ чистый невулканизированный каучукъ и, 
растворивъ его въ хлороформе, пропускаютъ черезъ 
полученный растворъ струю Ъдкаго амм1ака, затемъ 
снова обрабатываютъ хлороформомъ. Пом'Ьстивъ полу
ченное вещество въ соответствующий сосудъ, перего- 
няютъ его, т.-е. отделяютъ хлороформъ посредствомъ 
нагревашя (выделенный хлороформъ можетъ снова 
идти въ дело). После перегонки остается осадочъ, 
который промываютъ теплою водой и вновь раство
ряютъ въ такомъ количестве хлороформа, чтобы полу
чилась тестообразная масса, въ которую подсыпаютъ 
мелкаго порошка фосфорно-кислой извести или угле- 
кислаго цинка въ такомъ количестве, чтобы смесь 
походила на отсыревшую муку. Въ этомъ виде массу 
формуютъ и прессуютъ для придашя большей плот
ности.

По желанш къ фосфорно-кислой извести или угле
кислому цинку можно прибавлять сухихъ красокъ.

Слоновая и мамонтовая кость принадлежатъ къ 
разряду самыхъ дорогихъ матер1аловъ, а потому еле.
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дуетъ употреблять все средства, облегчаюпця ея обра
ботку, а следовательно даюиця некоторую экономш,

Къ такимъ средствамъ надо отнести р а з м я г- 
ч е н i е.

Если мы кусокъ слоновой или мамонтовой кости 
опустимъ въ уксусную кислоту (уд. весъ 1,13), то, 
по истеченш некотораго времени, кость станетъ гиб
кой и полупрозрачной. Вынувъ ее изъ кислоты, обмы- 
ваютъ водой и придаютъ ей вчерне ту форму, какую 
должно иметь предполагаемое издел!е. По истеченш 
некотораго времени кость утрачиваетъ прозрачность 
и гибкость т.-е. возвращается, безъ посторенней по-* 
мощи, къ прежнему своему состоянш , но сохраняетъ 
новую форму. Если желаютъ устроить отвердеваше, 
то опускаютъ кость въ горячую воду. Способъ этотъ, 
ио своей простоте, можетъ быть очень полезнымъ 
для дела.

Упомянемъ еще объ очень хорошей имитацш слоно
вой кости, приготовляемой изъ целлулоида. Это веще
ство, какъ известно, обладаетъ значительною твер
достью, хорошо окрашивается и размягчается при нагре- 
ваши такъ, что отдельные куски его, после нагревашя и 
сдавливашя, соединяются въ одно целое. Для полу- 
чешя имитащи изъ него йриготовляютъ пластины 
окрашенный въ цветъ слоновой кости, изъ которой 
одна половина делается непрозрачной, а другая —  
немного просвечивающей. Пластины накладываютъ по
очередно другъ на друга, нагреваютъ и прессуютъ.

Искусственныя черепаховый издЪл1я. Превращеше 
обыкновеннаго рога въ черепашш достигается сле- 
дующимъ образомъ: смешиваютъ въ равныхъ коли- 
чествахъ негашенную известь и сурикъ съ мыльною
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гущей и наводятъ эту смесь кисточкой на простой 
рогъ, такъ чтобы последнш сделался пестрымъ на 
подоб1е черепашьей скорлупы. Когда эта окраска про- 
сохнетъ, повторяютъ ее два или три раза. Или, къ 
смеси изъ двухъ частей свинцовой окиси и одной 
части негашенной извести прибавляютъ въ достаточ- 
номъ количестве жидкаго раствора винокаменной соли; 
такимъ образомъ получаютъ краску, которую наводятъ 
источкой, въ подражаше черепашьей скорлупе, нак 
p ort,  и черезъ три или четыре часа достигаютъ же- 
лаемаго действ1я. Затемъ вымываютъ рогъ чистою 
водою, и если пятна на немъ окажутся недостаточно 
темными, то повторяютъ окраску еще разъ.

Существуетъ и другой способъ подделки черепахи. 
Для этого  готовое издЪл1е изъ кости помЪщаютъ въ 
небольшой стеклянный сосудъ и заливаютъ разбав
ленною соляною кислотой въ такомъ количестве, 
чтобы все издЪл1е было погружено цЪликомъ. Спустя 
более или менее продолжительное время, кислота 
извлечетъ изъ кости всю сернокислую известь, сохра
няя при этомъ форму издел!я.

Въ этотъ  моментъ вынимаютъ H3fltnie изъ воды и 
переносятъ въ другой сосудъ съ густымъ растворомъ 
танина (или дубильной кислоты), где все H3fltnie 
насквозь пропитывается таниномъ и принимаетъ ха
рактерный черепаховый цвЪтъ и прозрачность. Теперь 
издел!е на половину готово, но оно слишкомъ мягко, 
а потому на все время просушки его необходимо 
оставить въ форме, заранее приготовленной. После 
просушки наводятъ кисточкой характерныя черепаховый 
пятна, употребляя для этого последовательно азотную 
кислоту, серную кислоту и растворъ азотнокислаго олова
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Такую подделку трудно отличить отъ настоящей 
черепахи.

Выд'Ьлна роговыхъ и костяныхъ издЪлж.

Иаъ рога и кости приготовляется множество са- 
мыхъ разнообразныхъ издЪлш, начиная отъ вещей 
первой необходимости и оканчивая предметами роскоши. 
Большинство этихъ изд%лш можно прессовать въ ме- 
таллическихъ или глиняныхъ формахъ и только не
который изъ нихъ, какъ напр, гребни, выработываютъ 
изъ пластинокъ.

На выделку последнихъ съ одинаковымъ успехомъ 
идутъ какъ естественные, такъ и искусственные ма- 
Tepianbi, о приготовлеши которыхъ достаточно подробно 
было объяснено въ предъидущей главе.

Что касается гребней, то производство этихъ необхо- 
димыхъ вещицъ, вообще несложное, можно подразде
лить на три главныхъ сорта; 1) дамсюе головные,
2) тупейные и 3) частые.

Дамсше головные гребни. Издел1я этого  рода имеютъ 
очень значительный сбытъ во всехъ  городахъ и на- 
селенныхъ центрахъ и служатъ украшешемъ дамскихъ 
причесокъ. Форма и внешнш видъ такихъ гребней 
отличается большимъ разнообраз!емъ, подчиняясь моде, 
какъ и вообще все  принадлежности женскаго туалета.

Несмотря однако на разнообраз!е такихъ гребней, 
техника производства ихъ за весьма малыми исклю- 
чешями, можетъ быть сведена къ следующимъ npie- 
мамъ;

1) О ч е р т а н 1 е м ъ  д л и н ы  з у б ь е в  ъ. На вы
резанной роговой или костяной пластинке очерчи- 
ваютъ по лекалу длину предполагаемыхъ зубьевъ и
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затемъ особаго рода крючкомъ, укрЪпленнымъ на 
ножке, очерчиваютъ съ обЪихъ сторонъ пластинки 
зубья.

2) Пропиловка зубьевъ можетъ быть машинная и 
ручная. Первая употребительна на заводахъ, заго- 
товляющихъ гребни массами, ручная пропиловка —  
кустарями. Для механической пропиловки зубьевъ 
употребляются особые станочки сь рамкой, въ кото
рой укреплено столько небольшихъ пилочекъ, столько 
должно быть зубьевъ въ гребенке. Такимъ образомъ 
пропиловка ведется одновременно и, следовательно, 
быстро и ровно.

При ручномъ производстве употребляется неболь
шая ручная пилка; самая же пластинка для этого 
должна быть зажата въ тиски. Пилу держатъ въ пра
вой руке несколько наискось по пропиливаемой до
щечке, а левою направляется ходъ пилы и придер
живается гребень. Все прорезы делаются подрядъ, 
т. е. одинъ за другимъ.

Крайше зубья у дамскихъ головныхъ гребенокъ 
делаются на ** шире среднихъ, а ширина и форма 
последнихъ находится въ зависимости отъ  фасона и 
величины гребня.

3) Опиловка зубьевъ. После пропиловки зубьевъ 
гребни вымачиваютъ въ воде въ течеше одного часа 
времени; после чего кладутъ на столъ и покрываютъ 
сверху мокрыми роговыми опилками для того, чтобы 
гребень не высохъ ранее, чемъ дойдетъ очередь опи
лить зубья.

Самая опиловка делается мелкимъ подпилкомъ, 
для чего гребень зажимаютъ въ тиски такъ, чтобы 
доска гребня была скрыта въ тискахъ и выступали бы
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наружу одни зубья. Каждый зубъ опиливается отдельно 
сначала съ одной, а затемъ и съ другой стороны.

Зубья после опиловки должны быть гладки, безъ 
зазубринъ и шереховатостей, идти ровно отъ основа- 
шя до остр1я. Зубья не должны цепляться за волосы 
и задирать ихъ, а потому ихъ необходимо нисколько 
округлить.

4) Очистка гребней делается для того, чтобы со
скоблить неровности после работы напилкомъ, а затемъ 
гребни выскабливаютъ очень острымъ ножемъ.

5) Фальцоваше гребней имЪетъ целью украсить 
края гребня ободкомъ, небольшимъ выступомъ или 
канавкой.

6) Шлифовка гребней производится сначала пем- 
зовымъ порошкомъ, а затемъ толченымъ липовымъ 
углемъ. Пемзу необходимо предварительно пережечь, 
истолочь въ порошокъ, а затемъ просеять сквозь 
частое сито. Истираше въ порошокъ производится на 
стеклянной дсгскЪ пестикомъ или курантомъ, пока 
пемза сделается пушистой.

Самая шлифовка производится такъ: берутъ отре
занный кусочекъ шерстяной матерш, свертываютъ изъ 
него томпонъ и трутъ сначала пемзой, а потомъ 
углемъ, смоченнымъ въ воде. Затемъ оба порошка 
смешиваютъ вм есте  и трутъ вдоль волоконъ рога, 
налегая на рогъ или кость возможно сильнее. Для 
этой работы гребень следуетъ класть на доску обтя
нутую кожей.

После шлифовки гребень или окрашиваютъ или же 
прямо полируютъ.

7) Полировка гребней всегда делается вдоль воло
конъ, а не поперекъ ихъ. Для этого  берутъ кусокъ
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фланели, мочатъ его сначала въ уксусе. въ которомъ 
растворено немного поваренной соли съ небольшою 
примесью роговыхъ стружекъ. Затемъ опускаютъ въ 
золу и трутъ ею и наконецъ протираютъ порошкомъ 
мела.

Для хорошихъ гребней употребляется политура, 
которая продается готовой. Берутъ кусочекъ ваты, 
обертываютъ ее тряпочкой и, сдЪлавъ небольшой том- 
понъ, мочатъ его въ политуре съ деревяннымъ масломъ. 
На две капли политуры берутъ не более одной капли 
масла и трутъ пока получится блескъ.

На заводахъ и въ хорошо устроенныхъ большихъ 
мастерскихъ шлифовку и полировку издЪлш изъ рога, 
кости и др. матер1аловъ производятъ при помощи 
особыхъ шлифовальныхъ и полировальныхъ кружковъ. 
TaKie кружки приготовляются изъ мягкаго дерева, 
подклеиваемаго къ патрону, надеваемому на токарный 
станокъ. Лицевая сторона этихъ кружковъ им^етъ 
профиль, соответствующий поверхности издел1я, и обтя
гивается замшей.

Для первой шлифовки берутъ не очень тонкш 
порошокъ пемзы, смоченный трудно высыхающимъ 
растительнымъ масломъ.

Для второй шлифовки употребляютъ липовый уголь, 
мелъ или тонко измельченный трепелъ съ небольшою 
примесью масла. Весьма удобнымъ полировальнымъ 
порошкомъ служитъ особый порошокъ, сходный съ 
трепеломъ и наз. тернори.

Шлифовка на токарномъ станке делается такъ: 
приводятъ въ вращательное движ ете  шлифовальный 
кругъ; затемъ ладонью руки втираютъ въ замшу не
много порошка и прижимаютъ къ кругу шлифуемый
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гребень, держа е^о неподвижно, или же если вещь 
цилиндрической или конической формы, то зращая ее. 
Шлифовка считается законченной, когда все неров
ности удалены съ поверхности вещей. По мЪрЪ на
добности, во время работы прибавляютъ шлифоваль
ный порошокъ.

Если съ помощью шлифовальнаго порошка нельзя 
чисто отшлифовать вещь, то вторую шлифовку дЪ- 
лаютъ трепеломъ, при помощи такого же приспособле- 
шя на токарномъ станке.

Для того, чтобы окончательно отполировать вещь, 
ее покрываютъ тонкимъ слоемъ чернаго мыла и на- 
тираютъ порошкомъ тернори намыленныя места, пока 
мыло не будетъ вполне удалено. Поверхность вещи 
при этомъ получитъ зеркальный блескъ.

Слоновую кость полируютъ бЪлымъ мыломъ. Пер
ламутръ полируется тернори и хупороснымъ масломъ 
(крепкой азотной кислотой).

Къ шлифовальному порошку не сл-Ьдуетъ прибав
лять много масла, такъ какъ иногда порошокъ обра
щается въ грязную массу, которая будетъ заменять 
шероховатую поверхность замши и лишитъ ее шли
фовальной способности.

СлЪдуетъ также заметить, что при шлифовке оо- 
говыхъ изд'Ьлш нельзя очень сильно нажимать на 
вращающшся кругъ, иначе труццяся поверхности бу
дутъ сильно нагреваться. Замшу также слЪдуетъ дер
жать опрятно и после каждаго раза очищать щеткой, 
а вне работы предохранять отъ пыли.

Для придашя болъшаго блеска, роговыя издел1я пок
рываютъ иногда лакомь. Лакъ наносятъ очень тонкимъ 
слоемъ, посредствомъ ватнаго тампона или же кисточкой.
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8) Загибаше гребня. Въ томъ случай, когда гре
бень долженъ иметь изогнутую форму, то требуемый 
изгибъ придается помощью деревянной болванки. Гре
бень для этого предварительно разогр'Ьваютъ на уголь- 
номъ жаре до размягчешя, а затемъ уже его, пере- 
носятъ на болванку и обматываютъ довольно туго 
широкою тесьмой.

При такой обработка черепаховыхъ гребней необ
ходимо ихъ вымачивать въ крутомъ кипятке, для при- 
дашя имъ требуемой степени мягкости.

Тупейные гребни. Выделка тупейныхъ гребней отли
чается отъ головныхъ только способомъ пропиловки 
зубьевъ; въ остальномъ же обработка ихъ сходна.

Для тупейныхъ гребней рогъ выбирается толще, 
чЪмъ для частыхъ.

Передъ нарезкой зубьевъ пластинки, предназначен
ный для выделки гребней, необходимо сложить съ 
одного изъ длинныхъ боковъ, такъ чтобы пластинки 
приняли форму клинообразную.

Подготовленную такимъ образомъ пластинку надо 
разметить, а для этого ее прежде всего дЪлятъ по- 
поламъ чертою, обозначающей середину гребня, затЪмъ 
очерткой проводятъ черту, означающую, до которыхъ 
поръ должны быть пропилены зубья.

При изготовленш фигурныхъ тупейныхъ гребней 
верхнюю сторону пластинокъ надо очертить цирку- 
лемъ и затемъ вырезать лабзикомъ.

Одна половина тупейнаго гребня нарезается круп
ными зубьями, а другая мелкими, для чего и прово
дится черта, о которой мы упомянули выше.

П осле очерчивашя пластинку вставляютъ въ тиски 
такъ, чтобы часть, предназначенная для нарезки ред-



кихъ зубьевъ, была наружу. Пропиливаютъ зубья тол
стой пилой или ножевкой, при этомъ ширина обра
зуемая ею пропила должна быть равна ширине про- 
межутковъ между зубьями. При этомъ необходимо 
следить, чтобы длина реза была не далее черты, озна
чающей длину зубьевъ и не заходила за нее. Также 
точно зубья должны быть одинаковы и по толщине, 
не отклоняясь въ какую либо сторону, иначе зубья 
будутъ косыми, чего допустить ни въ какомъ случае 
нельзя.

Когда зубья пропилены съ одной стороны, пла
стинку поворачиваютъ и дорезаютъ съ другой, именно 
до назначенной черты.

Окончивъ нарезку крупныхъ зубьевъ, переходятъ 
къ пропиловке другой половины тупейнаго гребня и 
гЬмъ же способомъ нарезаютъ частыя зубья. Само 
собою понятно, что для такой нарезки берется тон
кая пила.

Черепаховые тупейные гребни работаются совер
шенно сходно съ роговыми, но въ виду дороговизны 
MSTepiana, такая работа требуетъ очень опытныхъ 
рукъ и большей чистоты отделки.

T o-же следуетъ сказать и относительно гребней 
изъ слоновой кости.

Частые гребни бываютъ двухъ родовъ; у однихъ 
на одномъ конце нарезаютъ редюе зубья, а на дру- 
гомъ— частые. У другихъ гребней обе  стороны наре
заются мелкимъ зубомъ.

Роговыя пластинки для частыхъ гребней должны 
быть совершенно крепшя, безъ трещинъ и изъяновъ, 
а темъ более непережжены.

Когда пластинки подготовлены, т. е. очищены и
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выскоблены, проводятъ но обЪимъ сторонамъ гребня 
и по длиннымъ концамъ, идущимъ поперекъ волоконъ, 
черты, до которыхъ должны быть нарезаны зубья. 
Затемъ подпилкомъ стачиваютъ эти концы для того, 
чтобы они приняли клинообразную форму.

Зубья нарезаются по гЬмъ же общимъ правиламъ, 
какъ было объяснено выше.

Костяные гребни нарезаются такъ же, какъ и ро
говые, но только костяные пластинки передъ нарез
кой необходимо вымочить въ воде и во время работы, 
когда нарезаютъ одни гребни, друпе должны лежать 
въ воде или же по крайней мере обернутые въ мок
рую тряпочку.

Если случится, что во время пропиловки зубьевъ 
одинъ изъ нихъ по неосторожности сломается, то дело 
можно исправить такъ: сломанный зубъ вырезаютъ 
вонъ, пропиливаютъ тонкой пилой на 1|1в вершка пла
стинку гребня противъ выломаннаго зуба и вставляютъ 
въ этотъ прорезъ другой зубъ, сделанный особо. Зубъ 
долженъ быть вложенъ очень туго, чтобы при даль
нейшей обработке гребня онъ не могъ выскочить.

Полируютъ костяные гребни меломъ, слегка смо- 
ченнымъ водой.

Очень удобно эту работу производить на токар- 
номъ станке, какъ это было объяснено выше при 
описанш выделки головныхъ гребней. На деревянный 
кружокъ наклеиваютъ тонкш войлокъ, а на него на- 
мазываютъ смоченный въ воде порошокъ мела.

Работа въ этомъ случае идетъ очень быстро, такъ 
что одинъ рабочш можетъ отшлифовать въ часъ не 
менее л0 гребней.

Деревянные гребни очищаютъ пемзовой шкуркой;
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для роговыхъ же надо сдЪлать два кружка: одинъ 
для золы смоченной уксусомъ, а другой для мЪла.

Такова въ общихъ чертахъ работа гребней. Какъ 
видитъ читатель, она весьма несложна, но все же 
требуетъ извЪстнаго навыка и аккуратности въ ра- 
богЬ.

Приепособлешя для этой работы также весьма 
просты, некоторый изъ нихъ можно сделать самому 
работающему, а друпя надо прюбр-Ьсти готовыми.

Особенное внимаше должно быть обращено на вы- 
боръ и подготовку MaTepiana для гребней. B et  под
готовительный манипуляцш должны быть исполнены 
хорошо, не упуская изъ вида ни одной частности, что 
можетъ дурно отразиться на выдЪлкЪ гребня. ЧЪмъ 
дороже и цЪннЪе матер1алъ, гЬмъ онъ требуетъ боль
шей тщательности въ обработка и правильности ве- 
дешя всего дЪла.
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Надо различать два рода гребней и гребенокъ: 
для причесывашя волосъ и для украшешя и под
держки въ должномъ виде дамской и датской при
чески (куафюры).

Гребни для причесывашя волосъ подразделяются 
на частые и редюе.

Образцы частыхъ гребней показаны на рис. 4'и-- 5.

Рис. 5.
Отдельно pif lK ie  гребни почти не встречаются  въ 

продаже; обыкновенно же на одномъ конце или на 
одной ст о р о н е  гребня нарезываются частые зубья, 
а на другомъ редше, какъ это  видно на рис. 6, 7 и 8.
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Матер1аломъ для такихъ гребней большею частью 
служить рогъ.  рЪже черепаха и еще рЪже— слоновая 
кость. Можно выдЪлывать таше гребни изъ г у т т а 
перчи, но посл'Ьдше вообще мало употребительны.

Рис. 7. Рис. 8,

Гребни для украшешя и поддержки прически бы- 
ваютъ весьма разнообразнаго фасона. Такъ  на рис. 9 
и 10 показаны два полукруглые гребешка, употреби 
тельные для поддержки датской  прически. Гребенки 
эти делаются изъ матер1ала гибкаго и неломкаго;  ихъ 
окрашиваютъ въ различные цвЪта, но тЪмъ не мен^е 
черные гребни наиболее  употребительны.

Рис. 9. Рис, 10.

Полукруглые гребни въ последнее время стали 
также приготовлять изъ целлулоида; таюе гребни 
очень легки и красивы, но представляютъ некоторую  
опасность по своей легкой воспламеняемости.
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Что касается гребней, употребительныхъ для при
чески дамской косы, то  здЪсь имеется  такое разно- 
o6pa3ie фасоновъ и украшенш, что перечислить всЬ 
встречающееся въ продаже н’Ьтъ возможности.  Мы при- 
ведемъ только наиболее характерные образцы.

На рис. 11 и 12 показана простейшаго  вида нЪ-

Рпс. 12.

сколько скругленная гребенка съ  р (>дклми тупыми зубья
ми; на рисункахъ же 13 и 14 так1е же гребни съ

Рис. 13. Рис. 14.
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разными украшешями. Эти гребенки дълаются чаще 
всего изъ черепахи и слоновой кости. Первая, т. е* 
черепаха, для рЪзьбы не годиться,  такъ какъ этотъ  
матер1алъ крошится и потому всяюя украшешя фор
муются. Для этого  достаточно опустить черепаху въ 
кипятокъ. который на столько ее размягчитъ, что она 
легко принимаетъ требуемую форму того очерташя.

Ка рис. 15, 16, 17, 18. 19. 20 и 21 показаны

Рис. 16. Ряс. 17. [Рис. 18.

образцы гребенокъ о двухъ зубьяхъ; изъ нихъ на рис. 
15 и 16 самые простые,  на рис. 17 и 18 съ простой 
резьбой,  а на рис. 19, 20 и 21 роскошные образцы 
гребенокъ изъ черепахи или кости.

Рис. 19. Рис. 20.
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Рис. 21.

Наконецъ на рис. 22 показанъ красивый обра- 
зецъ гребенки о трехъ зубьяхъ.

Рис. 22.

КромЪ этихъ формъ гребней имеются еще также 
особые гребни —  застежки, для поддержки прядей во 
лосъ. Употреблеше ихъ теперь очень распространено;  
онй показаны на рис. 23, 24 и 25.

Рис. 25.
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Приготовление протравы для рога и его издЪл|й.

Окраска и протрава рога очень затруднительна; она 
производится после шлифовки. Подделка рога чаще 
всего удается подъ черепаху. Рогъ  имЪетъ отъ при
роды темный цв'Ьтъ и, для травлешя и окраски его 
въ более светлые тоны и оттенки, прежде всего из- 
д^л\я изъ рога окрашиваются въ белый цветъ, для 
чего ихъ протравляютъ свинцовымъ сурикомъ, после 
чего отпускаютъ въ соляную кислоту, где не должны 
находиться въ это  время мышьякъ и железо. Полу-' 
чившшся отъ вл1яшя свинц. сурика на рогъ серни
стый свинецъ, обращается въ хлористый свинецъ,со- 
общающш рогу молочные отливы. У спехъ окраски 
всецело зависитъ отъ  опытности лица занимающа
я с я  подделкой рога подъ черепаху и т. под.

Хорошш составь для сообщ еш я рогу белаго мо
лочная оттенка приготовляется изъ трехъ фунтовъ 
свинцоваго сурика и 5 фунтовъ едкой извести, кото
рый смешиваются съ растворомъ е д к а я  кали на
столько, чтобы смесь сделалась жидкой, въ которой 
издел1я изъ рога травятся въ теченш 20 минутъ, 
после чего ихъ— одинъ за другимъ вследъ— вытаски
вая, не совсемъ досуха, обтираютъ шерстянымъ кус- 
комъ матерш и опускаютъ въ другой составь, приго
товленный изъ одного фунта соляной кислоты и пя
ти фунтовъ дистиллированной е о д ы , где держать 
до техъ  поръ, пока роговыя издел1я не прюбретутъ 
белой молочной окраски, тогда ихъ, вынувъ, поме- 
щаютъ въ горшокъ съ пшеничными отрубями, кото
рыми, чуть-чуть натирая издел1я изъ рога, окончат 
тельно просушиваютъ.



—  44  —

Окраска роговыхъ издЪлж въ черный цвФт1>. Наши 
кустари издФл1я изъ рога окрашиваютъ въ черный 
цвФтъ обыкновенно —  опуская ихъ въ смФсь, приго
товленную изъ 1 фунта свинцоваго глета и двухъ 
фунтовъ негашеной извести, спрыснутой Фдкимъ ще- 
локомъ, гдф юкЪтя держатъ отъ половины и до цф- 
лыхъ сутокъ, послФ чего— вынимаютъ, ополаскиваютъ 
въ водф съ небольшой дозой влитаго уксуса, просу- 
шиваютъ и полируютъ, какъ и обычно. Отъ этой 
окраски роговыя издФлпя прюбрФтаютъ черный блестя- 
щш цвФтъ, но, къ сожалФнда, непрочный, потому что 
онъ блФднФетъ отъ вл1яшя сырости.

Прочный черный цвФтъ получается отъ обработки 
роговыхъ издФлш восемью гр. ртути, распущенной въ 
восьми частяхъ крФпкой соляной кислоты, прибавляя 
въ растворъ 32 части (фунта) воды. Продержавъ въ 
этомъ растворФ около 12 часовъ издФл!я, вынувъ, опо
ласкиваютъ въ чистой водф, послФ чего ихъ опуска- 
ютъ въ растворъ 1 фунта сФрной печени въ 64 фун- 
тахъ воды, гдФ продержавъ часъ или полтора— вытас- 
киваютъ, ополаскиваютъ въ чистой водф, а потомъ—  
въ водф съ небольшой дозой уксуса; послФ этого 
опять ополаскиваютъ въ водф и приступаютъ къ по- 
лировкФ.

Окраска роговыхъ издФлш въ прочный черный 
двФтъ достигается путемъ обработки ихъ горячими 
протравами. Горячая протрава приготовляется изъ 
77г фунтовъ дистиллированной или дождевой воды,въ 
которую помФщаютъ холщевый или полотняный мФшо- 
чекъ, содержаний въ себФ 581!2 золотниковъ экстракта 
синяго сандала, и все это подвергаютъ кипяченпо въ 
т е ч е т е  одного часа. ПослФ этого въ получившшся



растворъ опускаютъ роговыя издел!я и даютъ ему вски
пать, когда всыпаютъ 7 золотниковъ желЪзнаго ку
пороса, толченаго въ порошокъ или истертаго въ пудру, 
4% золотника мЪднаго купороса также въ порошке 
пудре и кроме то го — 11:2 золотника толченыхъ черниль- 
ныхъ орешковъ. Въ такой смеси изд-Ьл!я изъ рога 
подвергаются кипяченш въ т е ч е т е  \  часа, когда ихъ, 
вынувъ изъ этой протравы, опускаютъ въ чистую хо
лодную воду для ополаскивашя, после котораго под- 
вергаютъ просушке въ опилкахъ рога.

Окрашиваше роговыхъ издЪлш въ красный цвЪтъ.
Рогъ окрашивается въ красный цвЪтъ [анилиновой 
краской, дающей ему три оттенка: амарантовый, кар
мазиновый и яркш красный.

ИздЪл1я изъ рога, окрашенныя въ молочно-белый 
цв-Ьтъ, опускаются въ дистиллированную воду, въ ко
торой разведена красная анилиновая краска — соот
ветственно потребности. Отъ получасоваго действ1я 
краски на рогъ получается хорошш красный цвЪтъ. 
Эта краска отъ действ1я кислоты и солей (кислыхъ) 
получаетъ голубоватый отливъ и яркость, хотя начи- 
наетъ утрачивать блескъ.

Окраска роговыхъ изд^лш въ красный цвЪтъ про
изводится еще такимъ способомъ: изделия опуска
ются на два часа въ смесь одного фунта свежепога- 
шенной извести, одного фунта свинцоваго глета и 
двухъ фунтовъ соды. По истеченш срока; вынувъ, ихъ 
погружаютъ въ горячш растворъ стружекъ фернам- 
буковаго дерева съ хлористымъ оловомъ, въ которомъ 
изделия изъ рога (прюбрЪтаютъ красный цветъ.

Осв^тлете рога. Изделия, окрашенныя въ темные 
цв^та, можно сделать более светлыми, спустивъ ихъ—
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после четверть часоваго отмачивашя въ жидкой азот
ной кислоте,— въ смесь, составленную изъ двухъ фун
товъ извести и одного фунта свинцоваго глета, при
бавляя въ эту смесь натроваго щелока до образовгшя 
изъ нея кашицы, въ которой продержавъ четверть 
часа,— вытаскиваютъ, ополаскиваютъ и просушиваютъ.

Окраска рога въ желтый цветъ. Обработанный из- 
—  по способу указанному нами выше -  окра- 

шиваютъ теплымъ растворомъ хромокислаго ка- 
Л1я, котораго обыкновенно берется 162/ 3 гр., раство- 
ренныхъ въ литре дистиллированной воды, въ темно
желтый или светло-желтый цветъ

Окраска рога въ желтый цветъ съ золоти- 
стымъ отливомъ производится еще такъ: обрабо-
тавъ роговыя издел!я по способу, указанному нами 
выше «Осветлеше рога>, ихъ опускаютъ въ смесь, 
составленную изъ одинаковыхъ по мере количествъ 
погашенной извести и свинцоваго сурика, разведен- 
ныхъ небольшой дозой воды (дождевой), где продер
жавъ около 20 часовъ, вытаскиваютъ, хорошо прспо- 
ласкиваютъ въ чистой воде и высушиваютъ.

Окраска роговыхъ изделж въ серый цветъ. Въ
этомъ случае хороша амм1ачная кошенель, раство
ряемая въ горячей воде (въ кипятке); после охлаж- 
дешя, въ растворъ опускаются издел1я изъ рога (бе- 
лыя). Когда оне окрасятся— высушиваютъ и перекла- 
дываютъ въ растворъ хлористаго железа, где и дер- 
жатъ до желаемаго оттенка. Очень крепкш растворъ 
хлористаго железа даетъ издел1ямъ желтоватый от- 
ливъ, слабый— голубоватый.

Окраска рога въ серо-сишй цветъ. Издел1я изъ рога 
первоначально окрашиваютъ железнымъ сурикомъ въ
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въ коричневый цвЪтъ, послЪ чего опускаютъ въ креп
кую соляную кислоту, гдЪ рогъ становится бЪлымъ, 
когда его помЪщаютъ въ хлористое желЪзо— въ ра
створъ не особенно крЪпкш, въ которомъ рогъ npi- 
обрЪтаетъ c tp o -синш оттЪнокъ.

Окраска роговыхъ изд~Ьл1й въ черный цвЪтъ, избе
гая нагрЪватя ихъ. ИздЪл1я изъ рога опускаются въ 
смешанный составъ изъ растворовъ извести и соды, 
гдЪ находятся одинъ день; отъ этой ванны краска 
глубже и легче впитывается въ поры рога. Протрава 
или краска приготовляется также, какъ и предъиду- 
щая. ИздЪл1я изъ рога, уже протравленный и хорошо 
просушенный въ роговыхъ опилкахъ, полезно смазы
вать калшнымъ (жидкимъ) мыломъ, BcntflCTBie чего 
издЪл1я получаютъ на поверхности изящный блескъ. 
Передъ началомъ полировки и з д ^ я м ъ  надо оста
ваться неприкосновенными день или два —  для того, 
чтобы процессъ окрашивашя с о в е р ш е н н о  з а к о н 
ч и л с я .

Очень глубокш черный цвЪтъ роговыхъ издЪлш 
прюбр-Ьтается отъ травлешя ихъ въ продолжеше часа 
въ азотнокислой закиси ртути, послЪ котораго— издЪ- 
л1я перекладываютъ въ отваръ чернильныхъ орЪшковъ 
на одну ночь.

Окрашиваше роговыхъ изд^лш въ зеленый цвЪтъ. 
Приготовляется растворъ изъ зеленой анилиновой 
краски, куда прибавляется немного поваренной соли. 
Въ такомъ растворЪ держатъ издания въ течеше одного 
часа.

Отличная зеленая окраска производится съ по
мощью пикриновой кислоты и индиго-кармина. Начи
ная работу этими составами, издЪл!я изъ рога пред
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варительно опускаются на неделю въ растворъ каас- 
цовъ, несодержащихъ железа. Обыкновенно берутъ 133 
гр. квасцовъ и растворяются въ одномъ литрЪводы.

Очень красивая зеленая окраска роговыхъ изделш 
производится съ помощью раствора хромо-кислой окиси 
цинка. При обработка этимъ растворомъ —  издЪл1я 
прюбрЪтаютъ изящный металлическш блескъ.

Коричневый цветъ рога. 1) Онъ достигается погру- 
жешемъ изделш изъ рога въ растворъ хромо-кислой 
окиси меди.

2) ИздЪл1я изъ рога окрашиааютъ хромо-кислымъ 
кал!емъ сперва въ желтый цветъ, a после этого  пере- 
кладываютъ въ подогретую ванну отвара краснаго 
дерева.

3) Отличная коричневая окраска рога достигается
путемъ держашя рога въ продолжеше ночи въ кр^п- 
комъ настое катеху, после чего, вынувъ, высушиваютъ 
и ополаскиваютъ въ течеше тридцати минутъ мыль- 
нымъ растворомъ.

Желто-бронзовый цв^тъ рога достигается обработ
кой изделш изъ него хлористымъ цинкомъ.

Латунно-желтая окраска. Она достигается покры- 
т!емъ роговыхъ изделш хлористымъ цинкомъ.

Красный блестящж цветъ рога достигается пог.ру- 
жешемъ роговыхъ изделш въ растворъ хлористаго 
цинка, после чего— ихъ надо покрыть юдистымъ ка- 
л!емъ.

Черно бронзовый цветъ рога. Онъ достигается пу
темъ обработки роговыхъ изделш хлорной медью.

Бронзо-коричневый цветъ рога. Онъ достигается 
путемъ обработки роговыхъ изделш хромо-кислой 
ОКИСЬЮ меди.
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По окончанш обработки изд’Ьлш какимъ-либо однимъ 
изъ этихъ вышеупомянутыхъ составовъ, ихъ (т. е. 
издЪл1Я изъ рога) надо высушивать при 68° Цельая, 
послЪ чего натереть составомъ, приготовленнымъ изъ 
15 фунтовъ олова и 5 фунтовъ нашатыря.

Приготовлеше этого  состава совершается такъ: въ 
горячемъ графитномъ тиглЪ соединяютъ олово со 
ртутью, которыя даютъ такъ называемую амальгаму; 
когда она остынетъ— ее толкутъ въ пудру и, перемЪ- 
шавъ послЪ этого  съ другими вышеуказанными эле
ментами, подвергаютъ нагр-Ьвашю въ горячей песча
ной банЪ.

Голубой цвЪтъ рога. Онъ достигается путемъ об
работки роговыхъ издЪлш, въ продолжеше двухъ ча- 
совъ, теплымъ составомъ, приготовленнымъ изъ 4 фун
товъ квасцовъ, одного фунта хлорнаго олова, фунта 
виннокаменной кислоты и двухсотъ пятидесяти фун
товъ чистой воды, въ каковой составь опускаютъ, 
уже окрашенный въ молочно-бЪлый цвЪтъ рогъ (из- 
дЪл1я изъ рога).

По истеченш указаннаго нами срока, вынувъ ихъ, 
подвергаютъ окраш ивант въ раствор-Ь голубой ани
линовой краски, соединенной съ небольшой дозой хло
ристаго олова (оловянной соли).

Фшлетовый цвЪтъ рога. Онъ достигается такимъ- 
же путемъ, какъ и окрашиваше роговыхъ издЪлш въ 
красный цвЪтъ, съ той только особенностью, что пе- 
редъ вытаскивашемъ роговыхъ издЪлш изъ красиль- 
наго состава— туда прибавляется немного хлористаго 
олова.

Окрашиваше протравленныхъ въ бЪлый цвЪтъ ро
говыхъ издЪлж въ различные цвЪта анилиновыми
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красками. Протравленный въ бЪлый цвЪтъ рогъ воз- 
можно окрасить анилиновыми красками въ слЪдукищя 
цвЪта, показанные въ табличк-Ь:

(Анилиновыя краски, растворимыя исключительно 
въ спиртЪ).

Число вЪ- Число

ществъ, спирта.
Кораллинъ Ярко-красный 1 20
Розеинъ Амарантовый 1 25
Фуксинъ Кармазиновый 1 25
Виктор1я Красновато фюлетов. 1 25
Bleu de Lyon Голубой съ краснымъ

отливомъ 1 30
Bleu de Lumiere Голубой небесный

цв-Ьтъ 1 40
Голубой свЪтлый Зеленоватый 1 40

Lichtblau
Эти краски, послЪ растворешя ихъ въ спиртЪ, надо 

процедить сквозь полотно или фильтрующую бумагу. 
Фильтратъ, хорошо укупоренный, сохраняйте въ стек- 
лянномъ сосудЪ.

Травлеше роговыхъ издЪлж „подъ черепаховый".
1) ИздЪл1я опускаются (обмакиваются) въ растоп

ленный воскъ, и, когда онъ застынетъ, мЬста, кото
рый хотятъ протравить, очищаютъ съ помощью осо- 
баго ножичка отъ воска, нанося на нихъ растворъ 
серебра въ азотной кислотЪ. Эти мЪста прюбрЬтаютъ 
темную коричневую окраску.

2) Готовятъ растворъ, въ видЪ гЬста, изъ сурика, 
углекал!евой соли, извести и воды, который наносить 
на тЬ м%ста— на роговыхъ издЬ>л1яхъ, который пред- 
полагаютъ окрасить въ темно-коричневый цвЬтъ. Из
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д^шя псслЪ этого перетаскиваютъ въ теплое мЪсто, 
оставляя на нихъ протраву около часа. Обшпе поташа 
въ этомъ составЪ разрушающе дЪйствуетъ на рогъ.

3) Плоск1я роговыя издЪл]‘я отлично окрашиваются 
подъ черепаху тЪстообразнымъ составомъ изъ 2 фун
товъ негашеной извести и одного фунта Зильберглета, 
которымъ обмазываютъ роговыя изделия на тЪхъ мЪ- 
стахъ, гдЪ хотятъ ихъ поддЪлать подъ черепаховый 
цвЪтъ. ПослЪ высыхашя тЪсто снимаютъ прочь съ 
рога и мЪсто, на которомъ оно лежало, становится 
лохожимъ на черепаху. ПоддЪлка зависитъ исключи
тельно отъ  опытности и искусства мастера.

Придаже роговымъ издЪл1ямъ перламутровой окра
ски. ИздЪл1я опускаются на часъ или на ДЕа въ го- 
рячш отваръ катеху, послЪ чего, вынувъ. погружаютъ 
въ растворъ свинцоваго сахара и, наконецъ, въ жид
кую соляную кислоту. Отъ этого  на поверхности из- 
дЪлш изъ рога осаждается серебристо-бЪлый строй 
хлористаго свинца съ перламутровымъ изящнымъ 
отливомъ,

Протравливаше роговыхъ издЪлж и гребней по ме
тоду профессора Вагнера. Обыкновенно роговыя из- 
дЪл1я и гребни травятъ въ черный цвЪтъ, поддЪлы- 
вая ихъ подъ доропе сорта издЪлш изъ рога. Обще
употребительна такъ называемая известковая протрава, 
представляющая изъ себя тЪсто, состоящее изъ су
рика, погашеной извести и воды; въ это  тЪсто кла
дутся роговыя ИЗДЪл1Я (чтобы они были сплошь по
крыты тЪстомъ) на половину сутокъ или на цЪлые 
сутки, послЪ чего онЪ вытаскиваются и прополаски
ваются въ водЪ, куда влито чуть-чуть уксуса. Хоро
шенько прополоскавъ ихъ— сушатъ и полируютъ. Эта
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черная окраска очень прочна и красива, но имЪетъ. 
свой недостатокъ— роговыя изд"Ьл1я (гребни) изгиба
ются, утрачивая, слЪдовательно, свое первобытное 
состоя Hie. Однако это наблюдается не со всЪми сор
тами рога. Причина этого —  дЪйств!е погашеной из
вести на слои рогового вещества.

Съ цЪлыо устранешя этого  недостатка проф. Ваг- 
неръ, въ Германш, въ г. НюренбергЬ около 60-ти лЪтт> 
тому назадъ, производилъ цЪлый рядъ техническихъ 
опытовъ. Опыты его сводятся къ тому, что: роговыя 
издЪл1я и гребни, травленныя HepHHnbHO-opiuiKOBbiMH 
протравами и кампешемъ, отъ повышешя температуры 
портятся; холодныя же эти протравы дМ ствуютъ на 
рогъ очень туго и скверно. Самой хорошей протра
вой для роговыхъ издЪлш по словамъ проф. Р. Ваг
нера является растворъ ртути въ азотной кислотЪ въ 
холодномъ состоянш. Онъ приготовляется изъ восьми 
фунтовъ ртути, растворяемой въ 8 фунтахъ концен
трированной азотной кислоты, прибавляя въ растворъ 
32 фунта воды. Въ этомъ растворЪ, издЪл!я изъ рога 
оставляются на одну ночь, послЪ чего ихъ вытаски
ваютъ и прополаскиваютъ водой до того момента, пока, 
вода не перестанеть обладать кислой реакщей.

Обработка рога этимъ растворомъ даетъ ему крас
ный цвЪтъ.

Отъ обработки роговыхъ издЪлш концентрирован- 
нымъ растворомъ ртути, онЪ прюбрЪтаютъ коричне
вую окраску, послЪ чего ихъ перекладываютъ въ жид- 
кш растворъ сЪрной печени, на часъ или на два. Ра
створъ сЪрной печени приготовляется изъ 1 грамма 
сЪрной печени, растворенной въ одномъ литрЪ воды. 
Отъ дЪйств1я этого  раствора изд£л1я прюбрЪтаютъ.
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черную окраску, послЬ чего ихъ промываютъ, попе- 
ремЬнно, сперва чистой водой, потомъ— подкисленной 
уксусомъ и потомъ опять чистой, послЬ чего про- 
■сушиваютъ и начинаютъ полировать.

Полировка должна производиться очень осторожно, 
ибо окраска въ рогъ впитывается не особенно глу
боко.

НЬмецкш мастеръ А. Линднеръ предлагаетъ слЬ- 
дующш способъ травлешя роговыхъ издЬлш въ чере
паховый цвЬтъ.

ИздЬл1я изъ рога надо обработать сперва разбав
ленной азотной кислотой (одинъ фунтъ азотной ки
слоты растворенной въ 3 фунтахъ воды) при темпе
ратурь 30° Реомюра, посл-fe чего— протравить смЬсью 
одного фунта свЬжепогашенной извести, 2 фунтовъ 
соды и одного фунта свинцоваго глета.

Обработка этимъ составомъ должна длиться не 
«больше четверти часа— до момента когда на роговыхъ 
издЬтяхъ пятна станутъ желто-коричневыми; въ это 
время протраву надо смыть съ роговыхъ издЬлш, вы
тереть ихъ тряпкой и опустить въ холодную протраву, 
называемую красильней ванной, состоящую изъ четы
рехъ фунтовъ отвара краснаго дерева въ 10° крЬпо- 
сти по Боме и одного фунта раствора Ьдкаго натра 
въ 20° крЬпости по Боме. ПослЬ этого  издЬл!я вы
таскиваютъ изъ раствора, хорошенько прополаски- 
ваютъ въ водЬ и, спустя 12— 15 часовъ, въ продол
жеше которыхъ они высушиваются, приступаютъ къ 
полировкЬ.

Травлеше издЪлш изъ рога въ перламутровый от- 
тЪнокъ. Роговыя издЬл1я, по Г. Макка, надо варить 
въ насыщенномъ растворЬ свинцоваго сахара, послЬ
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чего опускать въ самую слабую соляную кислоту. 
Однако, при этомъ зубья на гребенкахъ портятся отъ. 
варки, изгибаясь въ разныя стороны.

К. Пфушеръ предлагаетъ намъ следующее: рого
выя издЪл1я опускаются на ночь въ совершенно хо
лодный водный растворъ азотно-кислой окиси свинца; 
по прошествш этого  срока, вынувъ изъ раствора, ихъ 
помЪщаютъ на 20 минутъ въ трехъ-процентный ра
створъ соляной кислоты и послЪ этого хорошенько 
промываютъ въ чистой водЪ— лучше нисколько разъ. 
Эта окраска очень изящна и въ будущемъ обЪщаетъ 
рогу широкое распространеше.

Роговыя изд%л1я, хорошо отполированный, опуска
ютъ на непродолжительное время въ растворъ соды, 
для того, чтобы съ  ихъ поверхностей удалить жиро- 
выя вещества, послЪ чего-— хорошенько прополаски- 
ваютъ; потомъ ихъ выпускаютъ въ воду, куда приба
влена малая доза амм1ака. Отъ этого рогъ прюбрЪтаетъ 
чешуйчатый внЪшнш видъ. Перламутровый видъ издЪ- 
nin прюбрЪтаютъ послЪ того, какъ ихъ опустятъ въ 15°/»- 
растворъ уксусно-кислаго или же азотно-кислаго свин
ца, въ которомъ ихъ держатъ до тЪхъ поръ, пока на по
верхности рога не отложится тонкш налетъ свинцовой 
соли, когда издЪл1я, вынувъ, прополаскиваютъ въ чи- 
стыхъ водахъ и послЪ этого  опускаютъ въ 5®/о растворъ. 
соляной кислоты, обработавъ которой, ихъ начинаютъ 
полировать.

Окраска роговыхъ издЪлж въ синш цвЪтъ. Она
производится опускашемъ роговыхъ издЪлш въ теп
лый растворъ одного фунта хлорнаго олова, 4 фун
товъ квасцовъ и полуфунта винно-каменной кислоты 
разведенныхъ 250 фунтами воды, послЪ чего —  опу-
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скаютъ въ растворъ анилиновой синей краски, разве
денной въ спиртЪ.

Окрашиваше роговыхъ издЪлж въ красный цвЪтъ.
ИздЪл1я изъ свЪтлаго рога варятся въ течеше трид
цати минутъ въ раствор^ 20 гр. сафлора и 10 гр. 
соды въ 1/2 литра воды, n ocat  чего опускаютъ на 
тридцать минутъ въ слабый растворъ виннокаменной 
кислоты. Вытащивъ оттуда, ихъ обмываютъ, снова 
опускаютъ въ растворъ сафлора, nocnt чего снова 
перекладываютъ въ растворъ винно-каменной хислоты, 
продолжая манипуляцш до получешя желательнаго 
отгЬнка. Надо постоянно лишь помнить одно ycnoeie—  
винно-каменный растворъ долженъ быть постоянно 
посл%днимъ въ обработку  т. е., что вынувъ изъ саф- 
лороваго раствора, когда рогъ п р ю б р ^ ъ  желаемый 
оттънокъ, надо не забыть nocnt этого опустить рогъ 
въ винно-каменную кислоту.

Окраска роговыхъ издЪлж въ сЪрый цвЪтъ. H 3 flt- 
ain изъ рога г. Бершъ с о в ^ у е т ъ  проваривать сперва 
въ т е ч е т е  получаса или четверти часа въ насыщен- 
номъ p a c T B o p t  свинцоваго сахара, n o c a t  чего, про- 
кывъ въ чистой вод%, опустить ихъ на 20 минутъ въ 
растворъ азотно-кислой закиси ртути, HarptTbm до 
60° Цельз1я.

Получеше на роговыхъ издалжхъ чернаго рисунка
или гравировки надписи. Изд%л1я изъ рога погружа- 
ютъ въ растопленный воскъ и, когда онъ позастынетъ, 
съ помощью иглы гравируютъ на BOCKt требуемый 
оисунокъ или слова. Окончивъ гравировку, предметъ 
опускаютъ въ растворъ серебряной соли, хоть, напр 
въ растворъ одного фунта ляписа въ 10 фунтахъ в о 
ды, въ которомъ ему даютъ пролежать, держа самый
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растворъ въ темноте, около двухъ дней, когда, вы
нувъ, высушиваютъ и выносятъ на ослепительный 
„солнечный" св е сь ,  отчего на техъ мЪстахъ, которыя 
не были покрыты воскомъ, появляется черное метал
лическое серебро въ мельчайше-раздробленномъ со- 
стоянш. Тогда восковой слой удаляютъ и надпись или 
рисунокъ готовы.

Р е к о м е н д у е т с я  е щ е  т а к о й  с о в Ъ т ъ  д л я  по -  
л у ч е н ! я  р и с у н к а  и л и  н а д п и с и  на  p o r t  и е г о  
из дЪл1й.  Роговой предметъ опускаютъ въ растворъ 
серебрянной соли, хоть, напр, въ хлористое серебро, 
растворенное въ нашатырномъ спирте, где оставляютъ 
его два дня, держа растворъ въ потемкахъ. йъ  исте- 
чешемъ сказаннаго срока предметъ вытаскиваютъ изъ 
раствора при мерцанш свечки или горящей лампы, 
просушиваютъ, перевертываютъ въ черную бумагу, на 
которой выгравировзнъ вырезной рисунокъ или над
пись и выносятъ на сильный прямо-льющшся с в е сь  
солнца, отчего на мЪстахъ, не покрытыхъ черной бу
магой, отлагается мельчайшее черное металлическое 
серебро. Очерташя рисунка или надписи, достаточно 
почернения отъ  солнечнаго дЪйств1я. когда станутъ 
очень ясными и отчетливыми, предметъ снова пере
таскиваюсь въ темноту, слабо разсЪиваемую мерца- 
шемъ стеариновой стечи, сдираютъ съ него прочь бу
магу и опускаютъ въ растворъ сЬрноватисто-натр1евой 
соли, которая растворяетъ въ свою очередь неизмен
ную серебрянную соль, после чего промываюсь въ чи
стой воде и высушиваютъ.
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Простые советы для приготовлешя протравъ на 
изде»л1я изъ кости, дерева, кокоса и др. 

Протравы черныя.

^ П р е д в а р и т е л ь н а я  п р о т р а в а :  5 фунтовъ 
хлористаго анилина, 2 фунта хлорной меди и 20 фун
товъ воды.

П о с л е д о в а т е л ь н а я  п р о т р а в а :  она состоитъ 
изъ 5 фунтовъ хлористаго натр1я (повар, соль) и 
20 фунтовъ теплой воды.

Употребляется теплой. Окраску даетъ черную, по
хожую на черное дерево.

2) П р е д в а р и т е л ь н а я  п р о т р а в а :  она приго
товляется изъ 10 фунт, танина и 300 фунтовъ воды.

Последующая протрава приготовляется изъ 5 фунт, 
уксусно - кислой окиси железа и 20 фунтовъ воды.

3) Предварительная протрава готовится изъ трехъ 
фунтовъ парафениленд1амина и 100 фунтовъ воды. 
Последующая протрава готовится изъ 10 фунтовъ 
хромпика и 100 фунтовъ воды.

4) Предварительная протрава готовится изъ 10 фун
товъ кампешеваго экстракта и 2 фунтовъ меднагс купо
роса. Последующая протрава приготовляется изъ 5 фун
товъ хромпика и 20 фунтовъ воды.

5) Предварительная протрава готовится изъ одного 
фунта танина и 10 фунтовъ воды. Последующая —  
изъ раствора ванад1ево-амм!ачной соли. Последняго 
раствора достаточно самое небольшое количество.

Протравы желтыя.

1) Обыкновенный и самый чистый желтый цветъ 
изделш изъ кости, дерева, кокоса и др., достигается
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путемъ травлешя ихъ въ растворе пикриновой ки
слоты. Темный оттЪнокъ достигается путемъ травле
шя предметовъ въ растворе 5 фунтовъ азотно-кислаго 
анилина въ 50 фунтахъ воды. Этотъ растворъ по 
своей силе скрашивашя и дешевизне мы можемъ о со 
бенно рекомендовать гг. подписчикамъ.

2) Желто-коричневая окраска достигается путемъ 
обработки предметовъ въ 5 фунтахъ хромпика, раство- 
ренныхъ въ 20 фунтахъ воды.

3) Тоже желто-коричневая протрава приготовляется 
изъ 5 фунтовъ юда раствореннаго въ 50 фунтахъ 
спирта (60°).

4) Ж е л т а я  п р о т р а в а .  Она приготовляется 
двумя отдельными растворами:— предварительный ра
створъ готовится изъ 10 фунтовъ цинковаго купороса 
и 50 фунтовъ воды; посл-Ьдующш растворъ готовится 
изъ 10 фунтовъ желтаго хромо-кислаго кал1я и 50 
фунтовъ воды. Обработка происходитъ сперва въ пред
варительному потомъ въ послфцующемъ растворе, какъ 
и всегда.

Протравы коричневыя.

1) Предварительная протрава готовится изъ ра
створа катеху; последующая— изъ пяти фунтовъ мар- 
ганцево-кислаго кал!я и 100 фунтовъ воды.

2) Предварительная протрава приготовляется изъ 
10 фунтовъ хлорнаго железа и 100 фунтовъ воды; 
последующая протрава готовится изъ пяти фунтовъ 
хромпика и 100 фунтовъ воды.

Протравы сЪрыя.

Разводятъ по мере надобности черную протраву, 
показанную у насъ подъ № 2 въ протравахъ черныхъ,
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или же просто пропитываютъ дерево или кокосъ 1°/* 
растворомъ пирогалловсй кислоты. Усилен;е c tp a ro  
цвЪта совершается съ помощью слабаго раствора же- 
лЪзнаго купороса.

ПримЪчаше для любителей домашняго приготовле- 
шя протравъ для кости, кокоса и др.

Эти, вышеприведенный протравы годятся и для 
слоновой кости, но ее передъ процессомъ травлен1я 
надо промыть въ тепловатомъ 1°/о растворЪ Ъдкаго 
кал1я, чтобы очистить кость отъ жировыхъ веществъ. 

Окрашиваше обыкновенной и слоновой кости.
Обыкновенная простая кость состоитъ изъ хряща 

и костянной золы или земли. По вычислешямъ химика 
Bepueniyca, въ 100 частяхъ вЪсовыхъ бычьей кости 
заключается:
Основной фосфорно-кислой извести 

съ небольшой дозой хлористаго
к а л ь щ я ................................................ 57,35 вЪс. част.

Органическихъ веществъ . . . .  33,30
Углекислой извести   3,85 „ „
Окиси натр1я съ самымъ незначи- 

тельнымъ количествомъ хлори
стаго н а т р : я  3,45 „ „

Фосфорно-кислой магнезш . . . .  2,05

100,00 вЪс. част.

Изъ вышепоказанной таблички очевидно, что глав
ной составной частью кости служатъ неорганичесюя 
вещества, которыхъ въ ней 2/3 всей костной массы.

Слоновая кость имЪетъ почти однородный составь 
веществъ. Изъ опытовъ намъ известно, что неорга- 
ничес-Kie вещества сильно затрудняютъ прокрашива-



-  60  —

Hie костной массы, давая лишь блЪдные матовые от- 
тЪнки. Съ цълью чтобы кость окрашивалась лучше— ее 
предварительно отшлифованную, обрабатываютъ слабой 
азотной кислотой, которая, растворивъ въ кости фосфор
но-кислую известь, даетъ соединеше легко растворимое 
въ водЪ. При этомъ азотную (слабую) кислоту предвари
тельно смЪшиваютъ съ небольшой дозой виннокаменной. 
На языкъ взятая азотная кислота должна производить 
ощущеше крЪпкаго уксуса. Очень крЪпкой азотной 
кислоты брать избЪгаютъ, ибо отъ  нея можетъ раство
риться и органическое вещество кости.

ПослЪ обработки кости этой кислотой надо ее про
травить, для чего употребляется обыкновенно хлори
стое олово или— иначе называемое —  оловянная соль; 
подъ назвашемъ „ о л о в я н н а я  с о л ь "  оно находится 
въ продаж-!., представляя изъ себя совершенно без- 
цвЪтное кристаллическое вещество, которое отлично 
разстворяется въ вод-!.. На воздухЪ растворъ его раз
лагается, выдЪляя изъ себя бЪлый осадокъ, который 
содержитъ въ себЪ окись олова. Въ кости, пропитан
ной этою протравой, такой процессъ совершается въ 
самой масс-!.. Окись олова, проникшая въпоры, остается 
тамъ и, при окраскЪ кости, она, соединяясь съ кра
скою способствуетъ ея закр^пленш.
Приготовлеше оловянной соли, иначе называемой 

хлористымъ оловомъ, домашнимъ путемъ.
Въ колбу или большую стеклянную реторту кладутъ 

177а золотниковъ размельченнаго аглшскаго олова и 
5 8 ‘ /з золотниковъ соляной кислоты, свободной отъ же
леза, при непремЪнномъ условш удЪльнаго вЪса 1,15.

Реторту съ содержимымъ въ ней подвергаютъ на- 
грЪвашю до тЪхъ поръ, покамЪстъ олово не переста-
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нетъ растворяться въ составе (это замечается тогда 
когда со дна реторты не будутъ подыматься пузырьки 
газа).

Въ это  время растворъ остужаютъ, после чего 
прибавляютъ Ч2 литра дистиллированной воды и про. 
цеживаютъ черезъ фильтрованную бумагу. Фильтратъ 
до употреблешя сохраняютъ въ закупоренномъ стеклян- 
номъ сосуде, въ который кладутъ маленькш кусочекъ 
олова.

Кроме вышеуказанной протравы, употребляются еще 
квасцы, если хотятъ кость протравить настоемъ ко
шенили. Квасцы пускаются въ дело не иначе, какъ 
смешавъ ихъ съ виннымъ камнемъ. Окраска кости 
будетъ красной. Протрава приготовляется следующимъ 
способомъ; сперва растворяются четыре фунта квас- 
цовъ (безъ железа) въ двадцати шести фунтахъ ки
пятка, потомъ растворяютъ— совершенно особо— одинъ 
фунтъ виннаго камня въ 60 фунтахъ кипятка. Эти 
растворы соединяютъ вм есте  и процеживаютъ сквозь 
фильтрованную бумагу.

Окрашиваше кости.

Предметы изъ кости опускаютъ въ хрустальный 
или же фарфоровый сосудъ, куда вливаютъ до поло
вины его емкости самой слабосильной азотной кисло
той и погружаютъ въ нее предметы сделанные изъ 
кости на 26 минутъ, по истеченш коихъ переклады- 
ваютъ въ ивозую плетюшку, даютъ стечь съ предме
товъ жидкости и приступаютъ къ обработке какого- 
либо изъ протравъ для кости.

Берется для этого сосудъ, наполняющейся водою—  
мерою около одного литра, и прибавляется туда или:.
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10 капель раствора оловянной соли, приготовленной 
по указанному нами способу;

или же, вместо раствора оловянной соли, прибав- 
ляютъ кусочекъ хлористаго олова;

или же, 10 капель сЪрно-кислаго оловяннаго ра
створа, приготовленнаго изъ 1-4 золотниковъ измель- 
неннаго олова (англшскаго), облитаго 21 золотникомъ 
соляной кислоты, свободной отъ железа и, по исте
ченш часа, прибавивъ въ растворъ 101/., золотниковъ 
крепкой серной кислоты. Эти вещества все  помеща
ются въ большой стеклянной реторте, где они сами 
по себе  соединяясь, нагреваются, образуя хорошую 
протраву, которую после охлаждешя, необходимо хра
нить въ герметически закупоренной стеклянной посу
дине.

Возвратимся несколько назадъ: въ сосудъ. напол
ненный водою, мерою около одного литра прибавляется 
10 капель раствора оловянной соли, или же 10 капель 
серно-кисло-оловяннаго раствора. Эту жидкость мгно
венно размешиваютъ и опускаютъ въ нее издел1я изъ 
Кости на четверть часа, после чего ихъ переклады- 
ваютъ въ другую ивовую плетушку (корзинку), въ ко
торой даютъ жидкости стечь съ костянныхъ изделш. 
Не мешаетъ при этомъ корзинку, где находятся ко- 
стяныя издел1я, опустить на несколько секундъ въ 
большое блюдо съ водой для того, чтобы окись олова, 
вредящая равномерности окрашивашя, смылась прочь.

Помимо этого протравы не должны приходить въ 
соприкосновеше съ железомъ, ибо это  также вредитъ 
окраш ивант. Посуду хорошо въ этомъ случае брать 
стеклянную, воду— дождевую, речную или еще лучше 
дистиллированную. Издел1я изъ кости, по вынутш ихъ
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изъ краснаго раствора, необходимо тотчасъ же опу
стить въ комнатную воду, въ которой онЪ оконча
тельно охладятся, избЪжавъ трещинъ.

Окрашиваше кости аналиновыми красками.

Окрашиваше анилиновыми красками производится 
холоднымъ путемъ, вслЪдств!е чего избегается воз
можное растрескиваше костяныхъ изделш. Издел1я 
изъ кости опускаются въ чистый стеклянный резер
вуары, наполняемый водою настолько, чтобы она ихъ 
совершенно покрыла собою. После этого  туда вли- 
ваютъ 2 чайныя ложечки лучшаго виннаго уксуса и 
7 4 золотника краски— фуксина, розеина или же кар
мазина. Издел1я въ этомъ составе остаются лежать 
въ этомъ составе остаются лежать около 8 часовъ, 
по истеченш коихъ— ихъ вынимаютъ, прополаскиваютъ 
водой, высушиваютъ и начинаютъ полировать такъ 
называемой венской известью съ примесью мыла, 
избегая при этомъ спирта, могущаг о растворить краску 
снова.

Окрашиваше издЪлм изъ кости въ черный цветъ.

Въ черный цветъ издел!я изъ кости окрашиваются 
следующими способами: одинъ изъ нихъ— таковъ: го- 
товятъ две ванны: 1-ю— изъ крепкаго уксуса во время 
его кипешя, въ который кидаютъ несколько старыхъ 
проржавленныхъ гвоздей и немного квасцовъ; 2-ю 
ванну приготовляютъ изъ процеженнаго сквозь филь
трованную бумагу отвара синяго сандала въ горячемъ 
состоянш. Обработавъ издел1я изъ кости въ первомъ 
растворе, по вынутш изъ него, ихъ погружаютъ въ



другой растворъ, причемъ въ первомъ— изд4.Л1Я должны 
находиться 20 минутъ, во второмъ— 10 или 15.

2) Съ помощью серебра издЪл1я изъ кости можно 
окрасить въ черный цвЪтъ слЪдующимъ образомъ: 
готовится слабый растворъ азотно-кислаго серебра 
изъ 10 граммъ ляписа, раствореннаго въ 30 граммахъ 
нашатырнаго спирта и растворъ тогда же разбавляетэя 
7а литромъ воды. Въ жидкость эту опускаютъ костя- 
ныя изделия на нисколько часовъ— въ темнотЪ, посл4> 
чего издЪл1я подвергаютъ дЪйствш прямыхъ солнеч- 
ныхъ лучей или обыкновенно дневного свЪта, вслфц- 
CTBie чего изд4>л1я, спустя известный перюдъ времени, 
начинаютъ прюбрЪтать требуемый черный цвЪтъ.

3) Черный цвЪтъ кости можно сообщить благодаря 
обработка ея въ т е ч е т е  20 минутъ жидкой азотною 
кислотой, послЪ чего надо погрузить эту кость въ 
растворъ желтаго хромо-кислаго кал1я и, наконецъ, 
въ горячш отваръ такъ называемаго синяго сандала. 
Э тотъ  способъ окрашивашя кости въ черный цвЪтъ 
очень недорогъ, давая въ результат^, своемъ хоронпй 
черный цвЪтъ.

4) ИмЪя подъ руками слабый растворъ азотно- 
кислаго серебра, съ помощью кисточки обмазываютъ 
имъ костяной предметъ и, когда это на половину 
подсохнетъ, покрываютъ его растворомъ одного фунта 
пирогалловой кислоты въ двухъ фунтахъ спирта. Пред
метъ отъ этого начинаетъ быстро чернЪть и эта 
окраска будетъ очень прочна и долговременна, если 
окрашенный костяной предметъ мы съ осторожностью 
просушимъ въ теплЪ.

5) Еще есть такой способъ окрашивашя костяныхъ 
издЪлш въ черный цвЪтъ: берется свЪжая непогашен
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ная известь. Предварительно же издел1я изъ кости 
обрабатываются азотной кислотой, после чего ихъ 
опускаютъ въ растворе одного литра воды, куда всы
пается 21 золотникъ непогашенной извести и 21 за- 
лотникъ свинцоваго глета. Растворъ этотъ въ тече
т е  20 минутъ подвергается нагрРванда на огне, по 
истеченш коихъ сосудъ съ содержимымъ снимается 
съ огня, постепенно охлаждается, при постоянномъ 
размЪшиванш въ немъ содержимаго.

Окрашиваше издЪлш изъ кости въ желтый цветъ
Еъ желтый цветъ издЪл1я изъ кости окрашиваютъ 
цервой, желтымъ деревомъ въ отваре, хромокислымъ 
кал1емъ или-же пикриновой кислотой. Въ первомъ 
случай церву надо варить въ дистиллированной воде 
въ продолженш часа, пока церва не осядетъ на дне 
сосуда, после чего отваръ фильтруютъ сквозь полотно. 
Обыкновенно фильтратъ пускаютъ въ д’Ъло тотчасъ-же 
после его приготовлешя, ибо— вслЪдств1е долгаго сто- 
яшя въ сосуде, церва (въ растворе) начннаетъ пор
титься. Издел1я изъ кости, п р о т р а в л е н н ы й  п р е д 
в а р и т е л ь н о  оловянной протравой, опускаются въ 
горячш, процеженный сквозь полотно, отваръ цервы. 
(Одинъ литръ воды отлично растворяетъ въ себе 50 
граммъ цервы). Эта протрава окрашиваетъ издЪл1я 
въ лимонно-желтый цветъ.

Отваромъ желтаго дерева также хорошо протрав
лять костянныя издел1я, но желто - деревянный 
отваръ не даетъ въ результате такого натуральнаго 
желтаго цвета, а сообщаетъ издел1ямъ оранжевый 
оттенокъ. Однако желтое дерево идетъ для протравъ 
въ очень большомъ количестве у насъ— въ Россш , 
благодаря своей дешевизне. Процессъ окрашивашя
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отваромъ желтаго дерева происходить такимъ-же пу
темъ какъ и окрашиваше отваромъ цервы— съ пред
варительной обработкой изделш изъ кости оловянной 
протравой.

Окраска изделш изъ кости хромокислымъ кал!емъ 
или-же пикриновой кислотой производится такъ: издЪ- 
тя, предварительно ппотравленныя оловянной про
травой, кипятятъ въ т е ч е те  10 минутъ въ растворе 
свинцоваго сахара и, наконецъ, опускаютъ въ концен
трированный растворъ хромокислаго кал1я или-же 
пикриновой кислоты.

Окрашиваше изделш изь кости въ синш цветъ.

1) Растворяютъ одинъ фунтъ индиго въ 6 фун
тахъ серной кислоты, после чего постепенно этотъ 
растворъ влиЕаютъ въ кипящую чистую воду, куда 
положены костяныя издЪл1я, предварительно протра
вленный, где они и держатся до желательной окраски.

2) Изд-^щя изъ кости сперва окрашиваются въ 
зеленый цветъ, о которомъ мы скажемъ нисколько 
словъ далее; кроме того особо ^готовится крепкш 
растворъ поташа, который нагревается до состояшя 
кипешя, куда и опускаютъ костяныя издел1я, окра
шенныя предварительно въ зеленый цветъ, содержать 
въ немъ до синяго окрашивашя, когда, вынувъ, про- 
поласкиваютъ въ воде и просушиваютъ.

Окрашиваше костянныхъ изделш въ зеленый цветъ.

1) Издел!я изъ кости, предварительно протравлен
ный, кипятятъ въ растворе 1 фунта яри-медянки въ 
10 фунтахъ виннаго уксуса— до получешя желаемой 
окраски.
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2) Отличный зеленый цветъ костяныя издЪл1я 
прюбретаютъ всл%дств1е окрашивашя ихъ въ филь
трате цервы съ индиго.

Окрашиваше издЪлш изъ к б с т и  в ъ  красный цвЪтъ.
H3fltnin изъ кости, предварительно протравленный, 
кладутся въ процеженный горячш растворъ цервы 
и желтаго дерева, взятыхъ въ одинаковыхъ частяхъ. 
После того какъ издел1я изъ кости окрасятся въ 
желтый цветъ — ихъ перекладываютъ изъ этой ванны 
въ ванну, приготовленную изъ кошенили или изъ 
кармина.

Растворъ кошенили готовится такъ: мелко-растер
тую кошениль надо настоять въ холодной воде. На
стой фильтруютъ сквозь полотно, после чего — филь- 
тратъ нагреваютъ до состояшя кипешя, прибавляя 
въ него три капельки квасцовой протравы. Кошенили 
при этомъ надо брать 3 грамма на одинъ литръ воды, 
очищенной отъ малейшей дозы извести, дающей — по 
соединенш съ красящимъ кошенильнымъ веществомъ—  
совершенно нерастворимое соединеше, вредящее окра- 
шиванш.

Издел1я изъ кости хорошо также окрашиваются 
въ красный цветъ отваромъ фернамбуковыхъ стру- 
жекъ. Прибавивъ при этомъ въ красильный отваръ 
чуть-чуть поташа въ слабомъ растворе, можно этимъ 
реагировать (вл1ять) на оттенке при процессе окра
шивашя. Этотъ способъ практикуется обыкновенно 
вь небогатыхъ мастерскихъ, благодаря своей деше
визне.

Окрашиваше карминомъ происходитъ такимъ обра
зомъ: на кончикъ перочиннаго ножичка берется кар- 
минъ лучшаго сорта, имеющшся въ продаже, насы
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пается въ фарфоровую чашку и растворяется въ 8 
капляхъ нашатырнаго спирта. Въ этотъ растворъ вли- 
ваютъ 6 столовыхъ ложекъ воды, послЪ чего подвер
гаютъ кипяченш въ продолжеше нЪсколькихъ минутъ 
и прибавляютъ 4/5 штофа воды. Изд'кгпя изъ кости 
опускаютъ въ такой растворъ, подвергаютъ нагрЪ- 
вашю до состояшя кипЪшя, гдф держатъ до того мо
мента, пока издЪл1я не станутъ окрашиваться, когда 
сосудъ съ растворомъ стаскиваютъ съ огня, даютъ 
постепенно охладиться и, вынувъ издЪл1я, оказываются 
окончательно окрашенными.

Ускорить окрашиваше можно болЪе продолжитель- 
нымъ кипячешемъ раствора, въ которомъ издЪл1я 
начнутъ окрашиваться быстрей. Съ своей стороны 
мы сов'Ьтуемъ нашатырнаго спирта брать немного, 
ибо отъ него о с а ж д а е т с я  на  к о с т и  красящш 
составъ, а не проникаетъ внутрь ея. При соблюденш 
точности совЪтовъ, у издЪлш изъ кости, подвергаю
щейся обработка красильными составами, получается 
изящный отливъ и блескъ, особенно эффектный на 
зидъ если былъ предварительно въ дЪло травлешя 
употребленъ, сЪрно-кисло-оловянный растворъ, вмъсто 
обычно-употребляемой оловянной соли, иначе назы
ваемой хлористымъ оловомъ.

Окрашиваше издЪлж изъ кости въ фшлетовый цвФтъ.
ИздЪл1я изъ слоновой или простой кости окрашива- 
ютъ въ фюлетовый цвЪтъ слфдующимъ образомъ.

Предварительно издЪл!я протравляютъ въ раствор^ 
10 граммъ соляной кислоты въ одномъ литрЪ воды.

Помимо этого приготовляютъ растворъ 3-хъ граммъ 
виннокаменной кислоты въ 1 литрЪ воды, прибавляя 
въ него 3 грамма метиль-фюлета, послЪ чего составъ



—  69  —

этотъ  подвергаютъ нагрЪвашю до 50° Цельз1я и Опу- 
скаютъ въ него и з д ^ я  на 1/3 часа или-же менее; 
по временамъ растворъ надо перемешивать. Окра
шенныя вещи вытаскиваются изъ жидкости, пропола
скиваются тепловатой или комнатной водой и высу
шиваются постепенно на вольномъ воздухе.

Окрашиваше костяныхъ изделш въ шарлахово-красный 
цветъ. Этотъ цветъ на костяныхъ издел1яхъ достигается 
довольно труднымъ путемъ. Немецкш техникъ Кел- 
лерманнъ намъ предложилъ свой советъ — какъ окра
сить кость въ изящную шарлахово-красную окраску:

Обыкновенно, предварительно уже подготовленный 
и протравленный издел1я изъ кости опускаются въ 
горячш отваръ (фильтратъ -в е р н е е )  цервы и желтаго 
дерева, взятыхъ въ равныхъ дозахъ (приблизительно 
25 граммъ церва и 25 граммъ желтаго дерева раство
ряются при кипяченш въ 1 литре воды). После окра
шивашя изделш въ этой ванне въ желтый цветъ, 
ихъ перекладываютъ въ ванну, приготовляющуюся 
заранее изъ кармина или-же кошенили.

Какъ посеребрить самому И З Д ^я  изъ кости. При
готовляется для этой цели растворъ ляписа въ наша- 
тырномъ спирте, разбавляя растворъ дистиллирован
ной водой. Въ эту жидкость кладутся костяныя издел!я 
и, въ тотъ  моментъ, когда оне пож елтеютъ— ихъ 
перетаскиваютъ въ хрустальный прозрачный сосудъ 
съ водой выставляя его на самый сильный светъ, 
где и держатъ до пэчернешя костяныхъ изделш, когда 
ихъ вытащивъ изъ воды, начинаютъ протирать самой 
нежной и мягкой кожей, вследств1е чего издел1я— на 
своей поверхности прюбретаютъ изящный й довольно 
прочный серебряный видъ.
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Окрашиваше костяныхъ изделш въ коричневый цветъ.
Издел1е изъ кости, которое желаютъ окрасить въ 
коричневый цв^тъ, предварительно надо положить въ 
бензинъ, где оно очищается отъ жироваго вещества 
и, вынувъ оттуда, после того какъ оно достаточно 
обсохнетъ, опускаютъ въ 10% растворъ сернокислой 
закиси марганца или-же хлористаго марганца, который 
подвергаютъ н а гр ева н т  до 35° Цельз1я. Въ этомъ 
растворе издел1е держатъ около 3 часовъ, по исте
ченш которыхъ —- вытаскиваютъ, даютъ излишней 
жидкости стечь и скапать прочь и опускаютъ въ 
марганцово-кислый калш (въ растворъ). Въ парахъ 
костнаго вещебтва отъ этого оседаетъ красная окись 
марганца, сообщающая ей изящную красно-коричне
вую окраску, способную выдержать полировку. Отъ 
натирашя изделш воскомъ, окраска на нихъ прюбре- 
таетъ блескъ.

Какъ самому позолотить издел1я изъ кости. Ра-
створяютъ золото въ такъ назыв. царской водке, 
разбавляя растворъ дистиллированной водой и сливая 
после этого растворъ въ большой хрустальный со
судъ, куда и погружаютъ предметы изъ кости. Необ
ходимо при этомъ выполнять одно ycnoeie— растворъ 
золота надо предварительно выпарить до суха для 
того, чтобы удалить изъ него кислоту, а оставшуюся 
сухую соль, растворивъ опять въ дистиллиров. воде, 
пускать въ дело для позолоты КОСТЯНЫХЪ изделш.

Окрашиваше бшшардныхъ шаровъ въ различные 
цвета въ одно и то-же время. Шаръ, который хотятъ 
окрасить въ три цвета параллельными полосками, 
зажимается между тремя тоненькими палочками, вде
ланными въ деревянную небольшую дощечку, и сред
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няя параллель покрывается масляной краской или 
лакомъ, послЪ чего окрашивается одинъ изъ сегмен- 
товъ *) шара, погружая этотъ сегментъ вмЪстЪ съ 
дощечкой въ приготовленную для этого протраву и 
краску; подобнымъ-же способомъ окрашиваютъ и вто
рой сегментъ шара, первому противолежащш. Окон- 
чивъ эту манипулящю, масляную краску или лакъ 
счищаютъ съ середины шара (полосы) съ помощью 
скипидара и окрашиваютъ эту полосу въ желаемый 
цвЪтъ, закрывъ предварительно масляною краскою уже 
окрашенныя части (сегменты) шара.

ОтдЪлка оленьего рога. ОтдЪлка оленьяго рога про
изводится растворомъ перекиси водорода, въ который 
прибавляется для этой цЪли нисколько капель аммиака 
(нашатырнаго спирта;. Этотъ растворъ выливаютъ въ 
глазированный изнутри глиняный горшокъ, куда и 
кладутъ издЪл1я изъ оленьяго рога.

Окрашиваше перламутровыхъ издЪлж въ сЪрый цвЪтъ. 
Нагр-Ьваютъ растворъ ляписа до закипЪшя, прибавляя 
туда въ это время разбавленной водою— на половину—  
соляной кислоты. Хлористое серебро осйдаетъ на дно 
сосуда отъ долгаго стояшя; жидкость самую сливаютъ 
прочь, а осадокъ хлорист. серебра, промывъ, раство- 
ряютъ въ aMMiaKfe (нашатырномъ спиртЪ) и полученный 
растворъ, наз. амм{ачнымъ растворомъ хлористаго 
серебра, употребляютъ для окрашивашя издЪлш изъ 
перламутра въ сЪрый цвЪтъ.

Окрашиваше изделш изъ перламутра въ черный цвЪтъ. 
Оно производится сЬрнистымъ серебромъ, для каковой 
ц'Ьли растворяютъ ляписъ въ нашатырномъ спиртЪ и 
получившшся растворъ разводятъ водою, опуская въ

*) Сегментъ въ геометрш—значитъ часть шароваго круга.
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него издЪл1я изъ перламутра на несколько дней, по 
истеченш коихъ, издел1я подвергаютъ д%й с т е ш  серо
водорода, который заставляетъ сернистое серебро 
осаждаться и окрашивать перламутръ въ черный 
цветъ, после чего промываютъ въ воде и просуши- 
ваютъ.

Окрашиваше перламутровыхъ издЪлж въ коричневый 
цв'Ьтъ. Осаждаютъ посредствомъ юдистаго кал1я въ 
растворе ляписа юдистое серебро и этотъ осадокъ 
тщательно промываютъ, после чего растворяютъ въ 
юдистомъ кал1е (крепкомъ), куда и опускаютъ перла
мутровый издел!я; после этого  ихъ вытаскиваютъ, 
подвергаютъ просушке и кладутъ въ слабый растворъ 
ляписа. 1одистый калш, становясь юдистымъ серебромъ. 
съ помощью дневного света окрашиваетъ издел1я изъ 
перламутра въ коричневый цветъ

Гравировка рисунковъ на перламутрЪ. Перламутро
вую пластинку надо пропитать растворомъ ляписа, 
вытереть до-суха чистой тряпицей и наклеить на нее 
рисунокъ, вырезанный изъ черной бумаги. Отъ дейст- 
Bin прямого света (еще лучше солнца) перламутръ 
начинаетъ окрашиваться, а места, покрытия черной 
бумагой, сохраняютъ свои узоры. Рисунокъ этотъ 
укрепляется (фиксируется) въ растворе гипосульфита 
(серноватисто-кислаго натра). Спустя 27а часа перлам, 
пластинку оттуда вытаскиваютъ. прополаскивают^ 
водой и окрашиваше и рисунокъ на перламутре ух 
тогда бываютъ окончательно готовы.


