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ПРЕДЙС10В1Е.

Появлеше въ последнее время значительнаго числа 
книгъ, предназначенныхъ служить пocoбieмъ при изу­
чение различнаго рода ремеслъ и домашнихъ работъ, 
указываетъ на постоянно возростаюшую потребность 
въ такихъ пособ1яхъ въ нашемъ обществ^. Д-Ьйсви- 
тельно изучеше различнаго рода ремесленныхъ ра­
ботъ признано настоятельною потребностью народа, 
побудившей правительство и частныхъ лицъ, въ id’>- 
ляхъ доставлешя юношеству средствъ къ зароботку, 
не только къ учреждешю техннческихъ, ремесленныхъ 
и профессюнальныхъ школъ, но также и къ введенто 
преподовашя нрактическихъ работъ въ прш тахъ, у 6'fe- 
жищахъ для сл'кпыхъ, глухон'Ьмыхъ и т. п., не говоря 
уже о внесенш изучешя ремеслъ въ программы мно- 
гихъ низшихъ учебныхъ заведенш для воспиташя 
малообезпеченныхъ классовъ населешя.

На ряду съ этимъ некоторое cooTB-krcTBie между 
трудомъ умственнымъ и трудомъ физическихъ является 
необходнмымъ для сохранешя силъ и здоровья под- 
ростающаго поколотя и какъ средства противъ ум- 
ственнаго переутомлешя, вредно отражающагося на 
учащейся молодежи.

И такъ, на занят1е ремесломъ нельзя смотреть, какъ



на забаву, хотя въ н ккоторыхъ случаяхъ оно выра­
жается именно въ этой форме, когда скучающая мо­
лодежь принимается мастерить что либо безъ опре­
деленной ц'Ьли и необходимыхъ знанш, какъ приняться 
за д-fejio. 11онятно, что въ этомъ случай ycnl'.x'i, дкпа 
будетъ зависать отъ простой случайности и, въ слу­
чай неудачи, у работающаго можетъ пропасть охота 
къ дальне йшимъ работамъ, хотя, при повторенш 
опыта, можетъ быть получилось бы нечто похожее на 
усп'Ьхъ.

Такимъ образомъ, неуверенность въ успехе 
является тормазомъ въ работе, за нее берутся не­
охотно и она низводится на степень неудавшейся дат­
ской забавы. Напротивъ, когда известная работа пред­
принимается по заранее определенному и строго об­
думанному плану или подъ руководствомъ опытнаго 
руководителя или-же толково составленной книги, 
маленыця неудачи будутъ также возможны, но он'Ь 
не отобыотъ охоты у работающаго достигнуть иол- 
наго успеха и довести начатое дело до конца.

Такимъ образомъ, главною побудительною причи­
ною въ работе, кроме сознашя ея необходимости, 
является также уверенность достигнуть, хотя не сразу, 
полной удачи. Безъ такой уверенности и самая ра­
бота будетъ не клеиться, какъ бы повидимому она ни 
была проста и легко исполнима.

При составленш предлагаемой книги „Домашнш 
т о к а р ь м ы  задались целью составить практическое 
руководство для ткхъ любителей мастерства, которые 
пожелали бы заняться точешемъ различнаго рода ве­
щей, необходимыхъ въ домашнемъ обиходе. Токар­
ный станокъ и работы на немъ не могутъ быть про­
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стой забавою, но имЪютъ бо.тЬе высокое воспитатель­
ное значеше для юношества. Токарное д^ло, это выс­
шая ступень въ ряду другихъ ремесленныхъ работъ 
по ручной обработка металловъ и дерева, составляю­
щей уже переходъ отъ ручной работы къ машинной.

Bcfe ремесла знать хорошо, но не каждое изъ нихъ 
можетъ удовлетворить любителя ручного труда, уже 
потому, что н-Ькоторыя ремесла требуютъ большой 
опытности и силы, друпя я;е связаны съ неизбежной 
пачкотней и настолько тяжелы, что могутъ оказаться 
не подъ-силу юнош-fc-подростку. Только токарныя 
работы могутъ считаться д^ломъ вполн'Ь доступнымъ 
какъ взрослому человеку, такъ и юнош^, удовлет­
воряя въ то же время какъ восгштательнымъ, 
такъ, и гимнастическимъ ц-клямъ, такъ какъ оно 
даетъ работу вс^мъ мускуламъ, не обременяя ор- 
ганизмъ юноши непосильнымъ трудомъ. Если при­
бавить ко всем}г этому, что самое заняпе точешемъ 
чистое и пр1ятное, а также и то, что оно даетъ 
работающему обильную пищу уму и творчеству, 
то станетъ понятно, почему среди токарей-любите- 
лей было не мало'лицъ, занимавшихъ въ обществ^ 
высокое положеше. Этимъ то любителямъ главнымъ 
образомъ и обязано токарное мастерство той вы­
сокой ступенью художественнаго развипя, котораго 
оно достигло въ наши дни. Въ самомъ д-кд-Ь, не 
странно-ли, что на грубомъ токарномъ станк"Ь можно 
вытачивать тащя тоню я художественныя вещицы, ко- 
торыя гнутся отъ простого дуновешя...

Матер1аломъ при составленш настоящей книги по­
служили намъ сочинешя: Валикура (Nouvau manuel com- 
plet du tourneur), Ромма (Freunde der Handarbiet), а также ис­



точники: „Спутникъ ремесленника" Рейнбота и „Прак­
тически! курсъ токарнаго искуства“ М. А. Нетыкса. 
И зъ последней книги мы заимствовали также неко­
торые рисунки, иллюстрируюийетекстъ нашей книги *).
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*) Саанки н инструменты токарнаго мастерства можно выписывать нзъ 
сл'1'.дутощнхъ лучшнхъ магазиновъ:

Торговый домъ Гронмейеръ п 'Граутшольдъ. С.-Петербургъ Гороховая № 20. 
Братья Лнндеманъ. Москва, Мясницкая, д. Ферстеръ.
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ПРЕДИС10Б1Е.

Появлеше въ последнее время значительнаго числа 
книгъ, предназначенныхъ служить пособ1емъ при изу­
чение различиаго рода ремеслъ и домашнихъ работъ, 
указываетъ на постоянно возростающую потребность 
въ такихъ пособ1яхъ въ нашемъ обществ^. Д-Ьйсви- 
тельно изучеше различнаго рода ремесленныхъ ра­
ботъ признано настоятельною потребностью народа, 
побудившей правительство и частныхъ лицъ, въ ц-fe- 
ляхъ доставлешя юношеству средствъ къ зароботку, 
не только къ учрежденто техническихъ, ремесленныхъ 
и профессюнальныхъ школъ, но также и къ введенш 
преподовашя практическихъ работъ въ прш тахъ, yo-fe- 
жищахъ для сл-Ьпыхъ, глухон'Ьмыхъ и т. п., не говоря 
уже о внесенш изучешя ремеслъ въ программы мно- 
гихъ низшихъ учебныхъ заведенш для воспиташя 
малообезпеченныхъ классовъ населешя.

Н а ряду съ этимъ некоторое соответств1е между 
трудомъумственнымъ и трудомъ физическихъ является 
необходимымъ для сохранешя силъ и здоровья под- 
ростающаго п околотя  и какъ средства противъ ум- 
ственнаго переутомлешя, вредно отражающагося на 
уча1цейся молодежи.

И такъ, на з а ш т е  ремесломъ нельзя смотреть, какъ



2 Токарное мастерство.

Работы относящаяся къ этой последней группе, очевидно соста- 
вляютъ предметъ высшаго токарнаго искуства; между гЬмъ какъ пер- 
выя три— нисшее мастерство.

Мы уже сказали выше, что иодъ назвашемъ точешя надо пони­
мать обработку всякаго рода матер1аловъ, сиособныхъ видоизменяться 
иодъ вл1яшемъ дгЬйств1я рйжущихъ ииструментовъ, въ вид4 совершен­
но иравильныхъ т4лъ вращешя, т. е. такихъ т4лъ, которыхъ сЬчешя, 
взятыя въ любой точке ихъ поверхности перпендикулярно къ геометри­
ческой оси ихъ, — будутъ правильные круги. При этомъ самый видъ по­
верхности нздгЬлШ или контуръ ея, служаицй геометрическою произ­
водящею т'Ъло вращешя, можстъ быть весьма разнообразенъ и видо­
изменяется отъ простой прямой лиши до самыхъ сложныхъ сочеташй 
Ц'Ьлаго ряда прямыхъ п кривыхъ линш.

Что касается геометрическпхъ условШ образовашя т4лъ вращешя, 
то зд^сь необходимо, чтобы производящая лишя тела или контуръ 
его вращался около неподвижной оси, сохраняя неизмг1шпымъ крат­
чайшее разстояюе каждой своей точки отъ этой оси во время образо­
вания тела. Но такъ какъ этому условно постоянства разстояшя стъ 
некоторой точки, лежащей внутри сомкнутой кривой, къ каждой изъ 
точекъ этой кривой, удовлетворяетъ только одна геометрическая кри­
вая-— кругъ, то понятно, что каждая точка вращающейся производя­
щей описываетъ своимъ вращешемъ круГъ.

И такъ все сечешя тела вращешя, взятыя въ плоскостяхъ перпен- 
дикулярныхъ оси его, будутъ правильные круги.

Зная условгя образовашя тЬлъ вращешя уже не трудно будетъ 
определить порядокъ ихъ образован!я. Положимъ, что разематриваемое 
нами тело вращешя представляетъ издел1е, полученное путемъ обра­
ботки известнаго матер1ала режущими инструментами. Мы должны 
тогда принять, что поверхность этого изде.ш представляетъ послед­
ний путь, пройденный обделывающимъ инструмеитомъ, причемъ лез- 
Bie инструмента могло иметь или форму контура разематрпваемаго 
тела вращешя, или-же форму некоторой его части, непрерывно повторя­
ющейся по длине контура.

Но какъ воспроизвести на практике общую идею образован in 
телъ вращешя? Для решетя этого вопроса предположимъ на время, 
что механизма, известнаго иодъ именемъ токарнаго станка, не суще­
ствуете Тогда, исходя изъ того определешя, что поверхность изд1)л1я 
представляетъ точный следъ пути, пройденнаго обработавпшмъ его
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инструментомъ, можно закрепить обработываемый матер1алъ непо­
движно и заставить ле;ше инструмента двигаться въ т4хъ различныхъ 
направлешяхъ, каша окажутся необходимыми для образовашя контура 
изд!шя. Очевидно, что мы не можемъ воспроизвести этой поверхности 
сразу и намъ придется сообщить лезвш инструмента три различна,го 
рода движешя: а) вращательнаго вокругъ осп обработываемаго пред­
мета,, Ь) поступательнаго вдоль этой оси и с) поступатальнаго въ на- 
правленш периендикулярномъ къ той же оси.

Понятно, что сообщить все эти движешя инструменту отъ руки 
задача вполне возможная, но, во всякомъ случай, весьма не легкая 
и при томъ не гарантирующая получеше тела геометрически правиль- 
наго. Держа инструментъ въ руке, и обходя имъ вокругъ обработы- 
ваемаго предмета, мы неминуемо будемъ отклонять его въ одну сто­
рону более, ч ’Ьмъ въ другую; также точно и поступательное перемЗлце- 
nie инструмента вдоль оси предмета можемъ отклониться отъ правиль- 
наго пути.

Въ  виду зтихъ соображенШ, намъ необходимо будетъ осуществить 
нашу идею сложнаго движешя инструмента посредствомъ станка. Но 
такой станокъ, не говоря уже о сложности его конструкцш и следо­
вательно недоступности для домашняго обихода, будемъ представлять 
еще и то существенное неудобство, что наблюдете за инструментомъ, 
находящимся въ постоянномъ движеши будетъ очень затруднено, такъ 
какъ большая часть этого движешя будетъ скрыта отъ нашихъ глазъ. 
Между т$лъ, во время работы, могутъ встретиться случаи, которые за­
ранее предвидеть нельзя, какъ напр, поломки инструмента, вследств1е 
препятств1я, встреченнаго имъ на пути следовашя, которое инструментъ 
сразу преодолеть не могъ.

Все эти неудобства приводить къ тому положенно, что имея ин­
струментъ всегда передъ глазами, мы можемъ своевременно отвести его 
отъ обрабатываемой поверхности и следовательно предупредить всяшя 
случайности, отъ которыхъ можетъ испортиться обрабатываемая поверх­
ность/ сломаться инструментъ или, что еще хуже, произойти поломка 
станка.

Вотъ почему такое распределение ролей между инструментомъ 
и обработываемымъ предметом!,, при чемъ первый изъ нихъ двигается, 
а второй остается неподвижнымъ, какъ это принято въ сверлнлышхъ, 
долбежныхъ и некоторыхъ другихъ механическихъ станкахъ для 
обработки металловъ п дерева,— для токарнаго станка, по существу

1*



i Токарное мастерство.

производимой на немъ работы, оказывается неудобнымъ и потому не 
употребляется. Здесь, вместо усложнешя работы инструмента на счетъ 
обработываемаго предмета, работа распределена более равномерно ме­
жду ними. Часть тройною движешя, о которомъ сказано выше, со- 
общаютъ вращающемуся телу, а остальную его часть— инструменту, 
отчего работа на немъ значительно упрощена.

Во всехъ существующихъ ныне токарныхъ станкахъ вращатель­
ное движете сообщается не инструменту, а самому обдгълываемому 
предмету, который вращаясь около неподвижной оси, подставляетъ 
лезвш резца все точки своей поверхности и притомъ такъ, что­
бы наблюдете работающему было всегда легко и удобно. Что эти 
двпжешя обработываемаго предмета, при пеподвижномъ инструменте, 
въ состоянш дать столь же точные результаты, какъ и вращете ин­
струмента около неподвижнаго предмета, не подлежитъ сомнешю; 
такъ какъ, очевидно лезв!е инструмента, будучи неподвижно отпо- 
сительно осп вращешя предмета и сохраняя постоянно неизменное 
разстояше отъ него, заставить отделиться отъ массы предмета все те 
частицы ея, которая лежать вне разстояшя, и такимъ образомъ обра­
зуете поверхность, не представляющую ни одной такой точки, кото­
рая, выдавалась бы изъ поверхности более другихъ, соседнихъ ея 
точекъ лежащихъ по контуру одного и того сечешя предмета, а такая 
поверхность удовлетворяете геометрическимъ услонлямъ, определя- 
ющнмъ поверхность вращешя. Но, кроме того, делая инструменте не- 
нодвнжнымъ и заставляя вращаться самое тело, мы предупреждаемъ 
въ известныхъ пределахъ всевозможныя случайности, какъ-то: выкра- 
niHBanie лезшя инструмента и, какъ следсше этого— царапаше и бо- 
рождеше осколками его обработываемой поверхности, выбиваше тела 
изъ сообщеннаго ему на станке ноложешя и т. д.

Но, кроме вращательнаго движешя обтачиваема го предмета, необ­
ходимо, въ большинстве случаевъ, iipiiM'buenie еще двухъ родовъ дви­
жешя: поступательнаго вдоль оси вращешя п поступательнаго же пер­
пендикулярно къ этой оси. Оба эти движешя можно было бы сообщить 
также самому предмету, но, въ такомъ случае, мы снова впали бы въ 
прежнюю крайность н получили бы машину весьма сложную н нели­
шенную большой части всехъ вьинеуказанныхъ недостатковъ. В ъ  
виду этого, остальные два рода движешя въ токарныхъ станкахъ со­
общаются уже не вращающемуся телу, а самому инструменту. Отъ 
этого, во-первыхъ: нисколько не усложняется станокъ, а во-вторыхъ:
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сохраняется возможность но терять лезв1е инструмента пзъ виду во все 
время работы, такъ какъ двойное поступательное движете инструмента 
совершается въ одной и той же плоскости, вполне доступной нашему 
зр1шпо.

Итакъ, сущность устройства токарнаго станка заключается въ 
следующем!,: если обработываюпцй инструментъ— токарный резецъ, 
имеетъ лешие, почтп воспроизводящее полный коптуръ, который мы 
желаемъ сообщить обработываемому телу вращешя,— то держа его 
неподвижно въ рукахъ, или же закрепивъ неподвижно къ станку въ 
должномъ положены относительно оси вращешя предмета, приводятъ 
этотъ последи ill въ вращательное движете. Достаточно обработывае­
мому предмету сделать одинъ полный оборотъ, чтобы все частицы его 
массы, выдающаяся за контуръ лезв1я резца, были сняты этимъ но- 
следннмъ; во время следующихъ оборотовъ резецъ уже не будетъ 
более снимать массы, а только выглаживать образованную поверхность. 
В ъ  большинстве случаевъ, для получешя предмета желаемыхъ разм4- 
ровъ приходится, какъ уже было сказано выше, снимать значительную 
часть его массы, а потому, какъ только замечено будетъ, что резецъ 
более не режетъ массы и не снимаетъ съ нея стружекъ, его подви- 
гаютъ несколько па обработываемую поверхность но направленно, 
перпендикулярному къ осп вращешя, и заставляютъ забрать новую 
стружку. Когда будетъ снята эта стружка и поверхность выглажена, 
снова подвигаютъ резецъ п т. д.. до техъ поръ, пока тело вращешя 
не получитъ размеровъ, заранее для него определенныхъ. Но таше 
резцы, нмеюнце лезв!я слолшаго контура п сшшаюшде стружку одно­
временно со всей поверхности обработываемаго предмета, употребляются 
сравнительно весьма редко; въ большинстве же случаевъ употребляются 
резцы съ ле:нйями, снимающими массу съ обработываемой поверхности 
лишь въ одной ея точке, п производящее на ней только сравнительно 
весьма узкую бороздку. Для того, чтобы такой резецъ мои, воспро­
извести поверхность вращешя фигурнаго контура, необходимо во время 
вращешя предмета, въ то же время или вести его совершенно прямо 
(при образованы поверхности цилиндрической и конической), или же 
выделывать имъ различныя ломанныя. и кривыя лиши (при образованы 
поверхностей фигурныхъ). Что касается поступательнаго неремещешя, 
но направленно, перпендикулярному къ осп вращешя, то и этотъ родъ 
неремещешя также долженъ быть сообщаем!, резцу всяшй разъ, какъ 
онъ прошелъ всю обтачиваемую поверхность отъ одного конца ея до
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другого. Какпмъ образомъ сообщаются резцу эти оба рода перем'Ь- 
щешй, мы увидимъ впосл'Ьдстчаи, заметши, только, что, смотря по ус­
тройству станка, они могутъ быть сообщаемы или отъ руки, или авто­
матически, посредством!, снещально для'того устроенны\ъ присио- 
соблешй.

Итакъ, простЬйшШ, токарный станокъ состоитъ изъ вращающа- 
гося около неподвижной горизонтальной оси тела и неподвижно за- 
к])г];нленпаго, на изв'Ьстномъ разстоянш отъ этой оси, резца. Резуль- 
татомъ подобнаго расположения является получеше какой либо по­
верхности вращешя, геометрическая ось которой совпадаете съ ея осью 
вращешя.

Лредположимъ также, что во время обточки, геометрическая ось 
обделываема го предмета перестала совпадать съ осью его вращешя и 
переместилась въ другое мёсто, р'Ьзецъ же сохранилъ первоначальное 
свое положеше. Тогда лезше резца проточите па предмет!; такую по­
верхность, clineiiie которой хотя и будете, по прежнему, правильный 
кругъ, но кругъ этотъ уже пе будете концентриченъ съ геометриче­
скою осью предмета, т. е., не будете иметь своего центра на этой 
осп. Если же положпмъ далее, что геометрическая ось предмета, пе­
реместившись въ какое-либо другое положешо Bids оси вращешя пред­
мета, не останется въ немъ неподвижно, какъ въ предъидущемъ слу­
чае, а продолжаете, во все время работы, перюдпческн изменять свое 
положение, то уже резецъ не будете воспроизводить на предмете по­
верхность съ круглымъ сечешемъ, а даетъ поверхность съ сечешемъ 
овальнымъ и т. и. Такое перемещеше геометрической оси обтачивае- 
маго предмета во время работы и составляете сущность идеи, положен­
ной въ основу тлъошириыхъ станковъ.

Сообщеше какому-либо телу вращательнаго движешя около не­
подвижной оси, есть одна изъ нростейшихъ задачъ механики. Этимъ 
объясняется обшпрпое применеше этого рода движешя во всевозмож- 
ныхъ маншнахъ. Этимъ же объясняется и популярность обыкно­
венная токарнаго станка, въ котором!, в])ащательное двнжеше обта­
чиваемая предмета играете существенную роль.

Распределеше токарнаго мастерства, какъ мы видели выше, весьма 
обширно, а услуги, доставляемый токарнымъ станкомъ, весьма серьез­
ны и разнообразны. При достаточном!, навыке напримеръ, въ стро- 
ганш дерева или въ опиливанш металла, можно достигнуть замеча- 
тельнаго совершенства въ воспронзведенш отъ руки, геометрически
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правильныхъ плоскостей, реберъ и угловъ, такъ что, въ большинстве 
случаевъ, является полная возможность обойтись безъ помощи спе­
циально для этой ц^ли устрапваемыхъ строгальныхъ, долбежныхъ и т. п. 
станкойъ. Но подделаться нодъ геометрически правильную работу то- 
карнаго станка простыми ручными инструментами и щиемами— задача 
положительно невозможная. Несмотря пи па какую опытность и па- 
выкъ въ деле, не смотря на самую тщательную предварительную раз- 
метку опделшасмыхъ предметовъ— мы никогда ни въ состоянш про­
извести отъ руки тела вращешя, безусловно правильнаго; сколько бы 
мы ни затратили времени, но обработка такого тела вращешя ручными 
инструментами всегда выдастъ свое грубое происхождеше какою либо 
неровностью и неправильностью, если и не бросающеюся въ глаза, 
темъ не менее обнаруживаемою при сколько-нибудь внимательномъ 
осмотре предмета. Не говоря уже о недостатке наружнаго вида по- 
добныхъ закругленныхъ отъ рукъ предметовъ, бываютъ случаи, когда 
эта неправильность формы служить существенною помехою самому 
выполнению предметомъ его назначешя, делая 1‘го совершенно иегод- 
нымъ для того употреблешя, для котораго онъ былъ изготовленъ. Такъ 
напртгЬръ: бил1ардный шарь, винтъ, шкивъ и безчпсленное мнозкество 
другнхъ, самыхъ разнородныхъ предметовъ, имеющихъ форму телъ 
вращешя, делаются совершенно негодными къ употреблешю при ма­
лейшей неправильности ихъ геометрической формы.

Легкость работы на токарномъ станке, быстрота этой работы, от­
четливость и математическая правильность получаемыхъ издЬлШ, де- 
лаютъ токарный станокъ неоцененнымъ приснособлешемъ въ промыш­
ленности и домашиемъ обиходе, а самое токарное дело ремесломъ, 
вполне доступнымъ п охотно изучаемым!, какъ ремесленниками, такъ и 
любителями.

Во все времена мнопя лица даже высшаго ноложешя въ свете, 
писатели, ученые, даже короли, во время своихъ кратковременныхъ до- 
суговъ любили заниматься токарнымъ ремесломъ и увлекались имъ въ 
высшей степени. Такое высокое покровительство, конечно, имело боль­
шое B.iifl]iie на токарное ремесло, которое доведено до той высшей сте­
пени совершенства, на которой оно находится теперь; но токарное ре­
месло доведенное до настоящаго совершенства больше обязано люби- 
телямъ, чемъ токарямъ по нрофессш.

Съ другой стороны, распространяющееся все более и более упо- 
треблеше чугуна, умеренная цена этого матер1ала и правильность
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формъ, которыя принимаете чугунъ въ рукахъ иашихъ искусннхъ 
литейщиковъ, способствовало тому, что большинство частей тркар- 
наго станка делаются теперь изъ чугуна, тогда какъ прежде этд мел- 
ш  части д'Ьлались изъ дерева. Въ  настоящее время маховня колеса, 
бабки, суппорты п патроны приготовляются исключительно m i чугуна; 
поэтому понятно, что эти части уже бол4е не подвергаются гигроско­
пическому влшнш и Bai^cTBie этого и во всемъ станк4/>ываетъ бо- 
Л'Ье правильности и точности, чгЬмъ когда эти части уыли-бы сде­
ланы изъ дерева. /

Изъ всЬхъ дерево- и металлообд’Ьлочныхъ машинъ, токарный ста- 
покъ самый доступный по ц'Ьн!», самый компактны)"/ и наконецъ не 
требую нцй для приведешя своего въ дМств1е, по крайней Miipt въ тйхъ 
предЪлахъ, въ какяхъ онъ употребляется въ домашнемъ обиход4 и въ 
мелкой промышленности— механической силы, а самая работа точешя 
весьма опрятная.

Работы, выполняемый на обыкиовениомъ токарномъ станкй, от­
личаются, какъ мы знаемъ, болынимъ разнообраз1емъ. Бесчисленное 
множество предметовъ, отъ р4дкихъ безд’Ьлушекъ, составляющихъ 
предмете роскоши и прихоти, выточенныхъ изъ драгоценная мате- 
р1ала и отличающихся нередко огромною стоимостью, до предметовъ 
насущной необходимости, вытачиваемыхъ изъ простого дерева и сто- 
ющихъ нисколько копгЬекъ; отъ тончайшей вязальной иглы до тол- 
стаго машиннаго вала, наконецъ отъ простаго гладкаго цилиндра до 
т'Ьлъ самыхъ прихотливыхъ фигурныхъ контуровъ— вытачиваются на 
токарномъ сташсЬ, съ сохранешемъ одного и того же основнаго прин­
ципа и однихъ и т гЬхъ же пр1емовъ обработки, но съ измйнешемъ раз- 
личиыхъ побочныхъ его приспособлений.



Дерево, его строеме и жизнь.

Известно, что главнымъ и наиболее полезнымъ въ практическомъ 
отпошети представителемъ растительнаго царства считается дерево, 
котораго существуете много породъ и ихъ разновидностей, растущихъ 
по всей земной поверхности. Мы не будемъ останавливаться па под- 
робномъ изложенш физшогическихъ и хпмическихъ свойствъ этого 
растительнаго организма, не представляющихъ большого интереса для 
ремесленника, но разсмотримъ дерево какъ физическое тело способное 
обрабатываться режущими инструментами для полученш той или дру­
гой поделки, необходимой для удовлетворешя нуждъ человека.

Несмотря па большое разнообраз1е растущихъ на земле древесныхъ 
породъ, ихъ можно разделить па два болыпихъ отдела: хвойныя и ли- 
ственныя; но месту же нроизросташя этихъ породъ: на деревья расту­
щая въ умеренном':, климате и на тропи ческШ лесъ.

Но где. бы ни росло дерево, оно всегда состоитъ изъ двухъ глав- 
пыхъ частей: подземной-— корня, которымъ удерживается въ земле, и 
надземной— ствола съ сучьями, покрытыми листьями или иглами.

Часть ствола, ближайшая къ корню, называется комлемъ, а про­
тивоположная, верхняя —  вершиною. Весь же стволъ дерева состав­
ляет?, лгъсину и идетъ на разрезку на бревна, а последшя на брусья, 
доски и другой поделочный матер!алъ.

Сообразно своей формы корень получаетъ различныя назвашя: 
ве р тта л ъ тго , стержневаго или сердцевгштго, какъ напр, у дуба; 
средняю— у бука и горизонтам,наю —  у ели. Корень дерева редко 
идетъ для изготовлешя изделШ; главный-же матер1алъ доставляется
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древеснымъ стволомъ, который поэтому и представляетъ для ремеслен­
ника наиболее важную и полезную часть дерева.

Нормальная форма ствола —  цилиндъ, слегка съужпвающШся къ 
вершинё, но растущая деревья, чаще всего, отступаютъ отъ этой формы 
правпльнаго геометрическаго тела, всл4дсттае в.пятя вн'Ьшиихъ и вну­
треннихъ причннъ на произросташе дерева. Впрочемъ, прямизна ствола 
не обусловливаете исключительную пригодность дерева для разлпчныхъ 
под1;локъ. не менее важны хороппя качества древесины и отсутитае 
болезней, д’ЬлаТощихъ древесину непригодной для практнческихъ целей.

Если сделать поперечный разр'Ьзъ ствола дерева, то плоскость 
разреза, представляющаяся нашему глазу, будете состоят], изъ кон- 
центрнческихъ слоевъ— тонкихъ п сравнительно мягкихъ, такъ назы­
ваемой весенней древесины, и толстыхъ и кр!шкихъ —  осенней древе­
сины. Эти двойственные слои древесины требуютъ для своего нолнаго 
образовашя годъ времени, почему и называются годичными слоями, 
а но числу такихъ слоевъ можно определить и самый возрасте дерева.

Весеншй и осеннШ слон древесины, отличающееся свонмъ цв’Ьтомъ, 
могутъ, въ известной степени, служить для ]»азли̂ пя границъ между 
двумя смежными древесными кольцами. Что касается плотности дре­
весины годичныхъ слоевъ, то она неодинакова и увеличивается отъ 
окружности ствола къ его центру, отчего наружные слои древесины 
нисколько мягче внутреннихъ. Сообразно изменение плотности слоевъ 
древесины изменяется также ихъ цвете, который бываете бо.гЬе тем­
ный во внутреннихъ слояхъ, ч4мъ въ наружныхъ.

В ъ  большей части древесныхъ нородъ стволъ утолщается иерюди- 
ческимъ наростатемъ па него новыхъ молодыхъ слоевъ снаружи, у 
остальной сравнительно немногочисленной группы это увеличеше массы 
дерева, или приросте ея совершается во внутрь ствола. К ъ  породамъ 
деревъ, увеличнвающнхъ свой приросте извнутри, относятся пальмы, 
бамбуки п некоторый друпя сходственный породы. К ъ  древеснымъ же 
породамъ, утолщающимъ свой стволъ снаружи,— все остальныя.

Продолжая разематривать далее сечете ствола (рис. ] ) , мы зам1! -  
тимъ въ немъ, расположенныя по рад1усу круга, тоншн полоски, обык­
новенно называемый сердцевинными лучами (д). Эти лучи образуются 
изъ ряда древесныхъ клеточекъ, расположенныхъ прерывающимися 
продольными слоями, которые, перепутываясь и пересекаясь съ волок­
нами годичныхъ слоевъ обусловливаюсь то или иное сложеше дерева и 
внешнШ видъ его поверхности, служа характернымъ ошгаемъ одной



породы дерева отъ другой. Ширина сердцевпнныхъ лучей п тол­
щина годичныхъ слоевъ, бываетъ различна иъ разныхъ деревьяхъ 
одной и той же породы и зависитъ отъ клнматическнхъ и иочвениыхъ 
yum ifi. Иногда эта ширина бываетъ такъ мала, что сердцевпнныхъ 
лучей нельзя вид^тъ простымъ глазомъ, въ другнхъ же деревьяхъ, 
напротивъ она бываетъ хорошо зам т̂ва. Плоскость образованная серд­
цевинными лучами отличается значительною твердостью.

Древесина снаружи окружена корою, внутри которой находится 
пробка, лубъ и камбШ; пзъ посл'Ьдняго наростают'ь древесныя кле­
точки.

Слои древесины, ратиоложенные непосредственно за корою, назы­
ваются заболонью или оболонью (г), а слои, окружающее центральную 
часть дерева, матерою древесиною 
(в); самая же центральная часть 
древеснаго ствола называется серд­
цевиною (б).

Ткань ея отличается вообще 
мягкостью, рыхлостью и даже дряб­
лостью, при немъ иногда совершен­
но разрушается, такъ что по оси 
ствола, внутри его образуется пу­
стой каналъ называемый дупломъ.

Развито дерева въ вышину, т. е. 
ростъ его обусловливается различ- р Пс. 1 .
ными причинами. В ъ  первый ие-
рюдъ молодости деревья ростутъ быстрее, чймъ впоследствш, образуя 
nnipoiiie и мяше слои древесины, тверд'Ьюнце съ возрастомъ дерева. 
Тате  же толстые слои образуются въ дереве, когда оио ростетъ на 
рыхлой, болотистой почве, отчего и древесина такого дерева будетъ 
значительно слабее, чемъ у дерева, вырощоннаго иа сухой почве. По­
нятно, что и прочность дерева отъ этого значительно уменьшается.

Годичные слои дерева, растущаго особиякомъ, представляютъ намъ 
замечательный прнмеръ неодинаковости наслоенШ. Такъ, если сделать 
поперечный разрёзъ такого дерева, то сердцевина его будетъ несколько 
удалена отъ центра, ближе къ северной стороне, какъ это видно на 
рисунке 2, где въ а показанъ поперечный разрезъ нормальнаго ствола 
и въ Ь съ серцевиною вне центра; слои древесины со стороны, удален­
ной отъ центра окажутся мельче и плотнее южиыхъ. Это произойдете

Дерево, его строеше и жизнь. 11
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отъ того, что северные ветры задерживаютъ ростъ и развито древес- 
ныхъ кд4точекъ. В ъ  общемъ дерево будетъ неодинаковой прочности: 
древесина северной стороны окажется плотнее и тверже южной. Такое 
дерево, распиленное на доски, поел* просушки, неминуемо будетъ 
коробиться и дастъ много трещинъ, что, какъ мы увидимъ впослед­
ствии является серьезнымъ недостаткомъ матер!ала для изд4лШ.

Но кроме почвенныхъ и климатическихъ условШ, ростъ дерева и 
форма ствола находятся въ зависимости также и отъ густоты насажде- 
нШ. Дерево, какъ растительный организмъ, требуетъ для своего раз­
вита достаточно простора и света; п]ш этпхъ услотияхъ, дерено не 
столько ])остетъ въ вышину, сколько густеетъ и даетъ много сучьевъ. 
Это постоянно наблюдается въ деревьяхъ, растущихъ отдельно и въ 
редкомъ насаждены. Напротивъ, деревья, расту mi я въ густомъ на­

сажден ,̂ вследст1Йе недостатка света и про­
стора для сучьевъ, тянутся вверхъ, образуя 
прямой и ровный стволъ; годичные слои та- 
кихъ деревьевъ бываютъ тонки и плотны. 
Но, если среди отдельно растущихъ деревь­
евъ, уже достигишхъ известнаго возраста, 

вырастете молодиякъ, который потомъ сравняется ростомъ съ другими 
соседними деревьями, то последшя, лишенныя света и простора, неми­
нуемо потеряютъ сучья и снаружи заростутъ слоями древесины и коры, 
такъ что эти сучья не будутъ заметны для глаза. Это— такъ называ­
емые внутренше сучья, крайне вредные для изделШ, отъ которыхъ 
требуется прочность и красота.

Между древесными волокнами, въ одномъ и томъ же съ ними на- 
правлешями, тянутся сокоироводные каналы дерева, которые въ раз­
резе представляются черточками, называемыми порами. ВънЬкоторыхъ 
породахъ дерева, какъ напр, дубе, ясени, красномъ и ореховомъ де­
реве, эти норы весьма заметны простымъ глазомъ; между темъ какъ 
въ другихъ ихъ можно отличить только при помощи сильной луны.

Кроме весьма разнообразныхъ узоровъ, которыми отличаются по­
верхности различныхъ деревьевъ, красота ихъ внешняго вида много 
зависите также и отъ цвёта дерена, который не всегда бываетъ оди­
наков!, даже для одной и той-же породы дерева. Мы знаемъ наир., 
что некоторый деревья отличаются вполне однообразным!, цветомъ, 
какъ паи]», черное дерево, амаранте; друпя имеютъ несколько оттен- 
ковъ одного и того-же цвета л наконецъ третьи характеризуются
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Р'Ьшшъ сочетатемъ двухъ или трехъ различныхъ цв'Ьтовъ. В ъ  попе- 
речномъ с'Ьченщ подобныхъ древесныхъ породъ замечается несколько 
cepift годичныхъ колецъ различной окраски, какъ будто бы, дерево, въ 
различные перюды его прозябатя, было последовательно окрашиваемо 
нъ различные цвета. Образцами, столь резко оттененныхъ нородъ де­
рева, могутъ служить розовое и фюлетовое деревья. В ъ  продольномъ 
(т. е. параллельномъ оси ствола) сеченш эти породы представляютъ 
поверхности, исиещеренныя лучами, полосами, кольцами, пятнами и 
вообще самыми сложными узорами. Красота внешняя вида зтихъ ио- 
родъ увеличивается еще более после ихъ обработки на токарномъ 
станке.

Почти все древеспыя породы съ течешемъ времени, отъ действия 
воздуха и света темнеютъ. Единственнымъ исключетемъ изъ этого 
правила являйся розовое дерево. Применеше, при обделке древесныхъ 
поверхностей, соответствующихъ маслъ и лаковъ много способствуете 
проявлен® въ должной сййе оттенковъ и жилъ дерева; хотя noKpi.rrie 
лакомъ и не предохраняете ихъ, впрочемъ, совершенно отъ дейсппя 
солнечныхъ лучей, которые более всего имеютъ вл1ян1е на изменеше 
цветовъ.

Иногда цвете дерева зависитъ не отъ природы его, а отъ неко- 
торыхъ чисто случайныхъ причинъ, напрпмеръ, отъ продоллштель- 
наго пребывания его въ воде, где оно, по всей вероятности, пропиты­
вается различными кислотами или другими, какими-либо окрашиваю­
щими веществами. Такъ, напримеръ, дубъ, оставппйся въ теченш 
многихъ вековъ на торфяныхъ наслоешяхъ, пршбреталъ густой чер­
ный цвете эбеноваго дерева. Иногда же дерево нрюбретаетъ тотъ 
или другой цвете въ зависимости отъ качествъ и свойствъ почвы, на 
которой оно произростаетъ. Отсюда происходите то разнообраз1е от- 
тенковъ, какимъ отличается дерево одной и той же породы, но выро- 
щенное въ различныхъ климатахъ и странахъ.

Познакомившись, въ общихъ чертахъ, со строешемъ дерева и на­
ружной его формою, перейдемъ теперь къ описанго физическихъ свойствъ 
дерева, обусловливающих'!, его пригодность, какъ строительная и по­
делочная матер!ала.

Уде ль н ы й  а 'Ьсъ. Дерево, какъ известно, плаваете на воде, хотя 
удельный весъ древесины, высушенной при 90° по Р ., въ полтора 
раза тяжелее воды; причина же, почему большая часть древесныхъ по­
роди не тонете въ воде, заключается въ томъ, что поры дерева на-
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полненпы воздухомъ, отчего известный объемъ дерева будетъ легче 
равнаго ему объема воды. Св'Ьжесрубленное дерево много тяжелее де­
рева, пролежавшаго на отрытомъ воздух* несколько недель и м4ся- 
цевъ. Потеря въ B i c t  отъ усыхагпя доходить, иногда, до половины 
первоначальнаго веса свЬжаго дерева. В*съ стараго, по здороваго де­
рева тяжелее молодого, а древесина ствола, кроме йкоторыхъ сильно 
смолистыхъ породъ, какъ, напр., лиственницы всегда тяжелее сучьевъ. 
В'Ьсъ дерева много зависитъ отъ почвы, на которой росло дерево. Т у ч ­
ная почва даетъ твердую древесину, которая вёснтъ менее древесины 
рыхлой и слизистой, вырощенной на сухой и тощей почв*.

У  П л о тн о с ть . Плотность измеряется количествомъ волоконъ, помещаю­
щихся въ известномъ объеме дерева, и порядкомъ размещения ихъ 
между собою. Понятно поэтому, что наибольшая плотность будетъ 
тогда, когда волокна дерева расположены одно около другого безъ 
всякихъ промежутков!,, причемъ ткань дерева можетъ быть рыхла и 
легка. Это такъ наз. относительная плотность, въ противоположность 
абсолютной, находящейся въ зависимости отъ удельнаго веса дерева и 
определяемой этимъ весомъ.

Обшпе смолы, заключающейся въ древесине шпнихъ хвойныхъ 
породъ, не даетъ, однако, возможности определить абсолютную плот­
ность по удельному весу дерева, почему для этихъ породъ плотность 
определяется удЬльнымъ весомъ хорошо выжженнаго угля.

Плотность дерева зависитъ также отъ количества воды, заключен­
ной въ порахъ древесины. Такъ, деревья съ заметными ноздреватыми 
годичными слоями, вырощенными на сухой почве, имеютъ древесину 
более плотную, чЪмъ у деревьевъ вырощенныхъ на болотистой ночве. 
Вообще же темная древесина всегда бываетъ плотнее светлой; древе­
сина старыхъ деревьевъ тверже древесины молодняка, ветвей и сучьевъ.

По плотности все ростущ1я деревья, въ практике, принято де­
лить на: самыя плотныя, весьма плотныя, плотныя и мягшя. Наши оте­
чественный породы,— сосна, ель, лиственница, осина, тополь, ива и 
ольха причисляются, обыкновение, къ мягкимъ древеснымъ иородамъ.

Т в е р д о с ть . Мериломъ твердости дерева служить сопротивлеше, 
оказываемое древесиною при ея обработке острыми инструментами.

Всякому токарю необходимо ознакомиться съ этимъ свойствомъ 
дерева въ совершенстве, чтобы знать, въ какихъ случаяхъ и для ка- 
кихъ поделокъ можно применить съ выгодою ту или другую породу; 
знаше это необходимо ему еще и для того, чтобы сделать надлежащи!
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и вполне соответствующей избранной твердости подборъ обдЬлываю- 
щихъ инструментовъ. Такъ, древесный породы мягшя режутся весьма 
легко посредством! резцовъ, заостренныхъ подъ угломъ отъ ВО до 
40°. Между т'Ьмъ, какъ для нородъ бол’Ье твердыхъ столь острые p i- 
жунце инструменты оказываются совершенно непригодными, такъ какъ 
они быстро тупились бы п ломались. В ъ  такомъ случае выгоднее 
употреблять инструменты скоблящее, уголъ заостретя лезтия которыхъ 
составляет'], отъ 70 до 90°.

Подобно другимъ физическимъ свойствам’/, дерева, твердость на­
ходится въ зависимости отъ климатическихъ, почвенныхъ и нныхъ 
условш. Даже въ деревьяхъ одной и той же породы твердость бываетъ 
неодинакова, смотря но тому, будутъ ли деревья вырощены въ густомъ 
или редком’], насаждены. Присутств1е въ дереве значительнаго коли­
чества смолы и* камеди увеличиваютъ собою твердость дерева, приме­
ром!, чему можетъ служить наша лиственница.

На сколько твердость  ̂дерева близко связана съ его весомъ и 
плотностью, видно изъ нижеследующаго перечня древесныхъ породъ 
въ порядке уменынешя ихъ твердости; самыя тиердыя породы деревъ 
суть: самшитъ, -тиссъ, грабъ, терновнпкъ, боярышникъ, кизильникъ, 
груша и яблонь; твердыя— дубъ, букъ, илимъ, ясень, кленъ, листвен­
ница, вишня, слива, орешиикъ; посредственной твердости —  береза, 
сосна, ольха, рябина и мягшя —  тополь, ива, липа и отчасти ель и 
пихта,

Содержаше воды въ дереве уменьшаете его твердость. В отъ по­
чему при продольной распиловке бревпа на брусья и доски выгоднее 
брать сырое дерево, такъ какъ такое дерево оказываете меньшее со- 
противлеше зубьямъ пилы, во время реза, чемъ дерево сухое.

К р е п о сть . Подъ именемъ крепости дерева следуете понимать силу 
сцЬплешя волоконъ древесины между собою и сонротивлеше, оказы­
ваемое этчГми волокнами силамъ, стремящимся ихъ разъединить, сбли­
зить и, вообще, переместить. Не останавливаясь на разсмотренш дей­
ствия техъ или нныхъ силъ въ частности, скажетъ только, что a priori 
сопротивлеше древесныхъ волоконъ и частицъ дерева разрыву и сжа- 
Tiio бываетъ различно даже въ одной и той-же породе дерева, такъ 
какъ, независимо отъ его породы, здесь имеете ]шяше упругость и 
вязкость. Сучковатое дерево менее крепко, чемъ гладкое, а сырое 
слабее сухого. Просушкою дерева можно увеличить его крепость, но 
не безусловно, такъ какъ излишняя сухость скорее уменьшаете, чемъ
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увеличивает® связь частицъ дерева между собою. В ъ  практик* при­
нято считать содержате 10°/° влаги предЬломъ, ниже котораго не 
сл^дуетъ просушивать дерево безъ вреда его крепости. Прочность го- 
товыхъ деревяиныхъ издёлШ отчасти зависитъ отъ ихъ наружной от­
делки. Ташя изд*л1я, обыкновенно, покрываются лакомъ и политурой, 
въ составъ которыхъ входятъ смолистыя вещества, недопускаюшдя 
проникнуть чрезъ поверхность дерева сырость, ч*мъ изд*лш предо­
храняются отъ порчи и разрушешя.

Само собою разумеется, что крепость дерена вполне зависитъ отъ 
разм*ровъ испытуемаго куска дерева. Такъ, относительная крепость 
дерева прямо пропорщональпа ширине бруса н квадрату его высоты и 
обратно пропорцюнальна его длине. Крепость дерева вообще зависитъ ' 
отъ количества древесныхъ волоконъ, заключенныхъ въ единице объ­
ема дерева. Чемъ больше это количество, т*мъ больше и сопротивлеше 
дерева перелому, разрыву и давлению. Крепость также зависитъ отъ 
прямаго и правильнаго расположения волоконъ. Чемъ правильнее рас­
положены волокна относительно осп ствола дерева, т. е. чемъ дерево 
прямослойнее, темъ меньше количество волоконъ будетъ перерезано 
прн его обработке и темъ дерево отаЬтъ крепче и наоборотъ.

В я зк о сть . Способность дерева гнуть.ся въ разныя стороны, не ло­
маясь и не принимая прежней прямизны, называется вязкостью, въ 
противоположность попятно о хрупкости н ломкости. Степень вязко­
сти далеко неодинакова не только у деревьевъ различныхъ породъ, но 
даже у одной и той-же породы дерева и зависитъ отъ почвы, времени 
рубки, возраста дерева и другихъ условШ. Влажное дерево, вообще, 
вязче сухого, но после долгаго пребывашя въ воде дерево теряетъ - 
свою вязкость. Высшею степенью вязкости обладаетъ клепъ, тогда 
какъ къ самымъ хрупкимъ деревьямъ можно отнести ольху.

Степень вязкости обусловливается почвою, временемъ рубки, воз- 
растомъ и сухостью дерева. Благощлятная почва нроизводитъ древе­
сину, более вязкую, чемъ если дерево росло на почве менее удобной. 
Такъ, сосна и букъ вырощенпые на мокрой почве образуютъ 
очень крепкую древесину, а дубъ, при техъ-же условляхъ, становится 
хрупкимъ.

Лучшее время для рубки вязкихъ породъ —  осень; самое-же пе- 
благощлятное— сильные морозы. Заметимъ также, что вместе съ воз- 
растомъ и болезнями дерева уменьшается вязкость и дерево становится 
хрупкимъ. Заболонь, вообще, вязче зрелой древесины, корень вязче
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ствола. Сучья у н4которыхъ породъ, накъ нанр. дуба, липы, ольхи, 
сосны— хрупче ствола, тогда какъ у другихъ породъ (ель и береза)—  
вязче ствола. j

В ъ  токарномъ д'Ьл!; вязкость дерева не играетъ такой большой 
роли, какъ въ н4которыхъ другихъ мастерствахъ: каретномъ, дужномъ, 
корзиночномъ и пр.

Г и б к о с ть . Гибкость —  нисгаая степень упругости. Гибкое дерево 
сильно гнется, пе ломаясь по одному какому-нибудь напАвленш, 
тогда какъ вязкое не должно терять связи своихъ частицъ даже при 
скручиванш и ударе. Вязкость и гибкость дерева могутъ быть увели­
чены искуствеинымъ путемъ; для чего дерево предварительно распа- 
риваютъ и тогда его можно гнуть, какъ угодно. Ват’Ьмъ, если распа­
ренное и выгнутее дерево зажать и высушить, то приданная ему но­
вая форма сохранится и после просушки. Нагляднымъ прнмёромъ 
такого рода обработки дерева служитъ такъ называемая венская гну­
тая мебель, въ последнее время, съ усп'Ьхомъ изготовляемая н у насъ 
въ Россш. /

Раскалы ваем ость. Дерево колется т ’Ьмъ легче, чемъ волокна его 
прямолинейнее; сучковатое и свилеватое дерево колется плохо, а 
иногда и вовсе не колете .̂ Не только различныя породы дерева, но и 
различный части одной и той-же породы обладаютъ ^одинакового 
способностью колоться. Нижняя часть ствола колется труднее верх­
ней; по направленно параллельному сердцевинныхъ лучей, дерево ко­
лется лучше, ч’Ьмъ въ перпендикулярномъ къ нимъ, такъ какъ, въ по­
следнем!, случай, приходится перерубать волокна. Степень колкости 
дерева имеете- большое значеше только въ бочарномъ деле.

< У п р у го с ть . Упругостью дерева называется его свойство поддаваться 
дМстшго изгнбающихъ, растягивающих!., сжимающихъ п вообще всехъ 
изменяющих!, нормальное состояние дерева силъ и затемъ, по прекра- 
щенш д4йствм этихъ силъ, вновь принимать прежнее нормальное со­
стоите безъ всякагб изменешя взаимиаго расположетя его частнцъ.

Итакъ, yrfpyro cTb принадлежите къ свойствамъ дерева совершенно 
отличнымъ отъ его вязкости. Испытате упругости дерева произво­
дится закр'Ьнлетемъ бруска изъ испытуемой древесной породы въ го- 
ризонтальномъ положен] и такимъ образомъ, чтобы одинъ конецъ его 
оставался свободнымъ, и нагружетемъ на этотъ конецъ тяжести. 
Снявъ тяжесть, замечают ^ . р.скшмг.о .близко къ первоначальному го- 
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ризонтальному положенно приблизился брусокъ, побуждаемый къ этому 
своей упругостью, Упругость дерена зависитъ отъ различныхъ обсто- 
ятельствъ и бываетъ т4мъ больше, ч гЬмъ волокна дерева идутъ прямее, 
чемъ менее сердцевпнныхъ лучей ихъ пересекаете п ч4мъ меньше 
извилинъ должны out. делать для обхода встречающихся на пути ихъ 
сучьевъ. Деревья сучковатый и кривыя отличаются весьма малою 
упругостью.

Изъ деревьевъ одной и той же породы и местности наибольшею 
упругостью обладаетъ то, которое срублено зимою. Дерево средняго 
возраста имеете упругость большую, ч4мъ дерево слишкомъ молодое 
или старое. Ч4мъ лучше высушено дерево, темъ оно упруже и наобо- 
ротъ. Хвойныя породы и осипа обладают!» большею упругостью, чемъ 
той же толщины береза. Наконецъ, въ одномъ и томъ же дереве за­
болонь и молодая древесина упруже плотпой, зрелой древесины при 
одинаковой степени сухости. Сообразно различным!, стенепямъ упру­
гости пхъ, различный древесныя породы могутъ быть сгруппированы 
следующимъ образомъ: 1) Породы весьма \тпрупи: липа, береза, 
плимъ, осина; 2) породы средней упругости: дубъ, букъ, ель, ясень, 
кленъ и 3) породы весьма малоунруия: лиственница, ольха, грабъ, 
пихта, сосна.

Практика не совсемъ, однакоже, сходится съ этою группировкою 
основанною на опытахъ научнаго характера и принимаете за наибо­
лее упрупя древесныя породы— пихту и ясеиь, а за самыя неунруия—  
ольху, дубъ, букъ и грабъ.

Прочностью  дерева называется способность его древесины сохра­
няться, неизмепяясь, (въ здоровомъ состоянш) въ теченш более или 
менее долгаго времени. Не только различный породы, но и различный 
части дерева одной п той же породы обладают!, этимъ качествомъ въ 
различной степени. Самыми прочными изъ нашихъ местных!, породъ 
считаются дубъ и илимъ; за ними следуютъ лиственница п смолистая 
сосна, ольха и даже осина. Менее другихъ отличаются прочностью 
букъ, береза, тополь и ива.

Изъ этого перечня видно, что прочность дерева не находится въ 
прямой н исключительной зависимости отъ его плотности. Такъ, рых­
лая осипа оказывается прочнее плотнаго бука. Но у одной и той же 
породы деревьевъ п у различныхъ частей одного и того же дерева, те 
части отличаются наибольшею прочностью, который вместе съ темъ 
пмеютъ п наибольшую плотность.
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Такъ какъ на плотность дерева игЬютъ в.пяше почва н климатъ, 
то они в.пяютъ также и на прочность дерева. Напрнмеръ, нзъ сосенъ 
и лиственницъ наибольшею прочностью будутъ отличаться rJi, который 
выросли на почв* не слишкомъ тучной и въ климате холодномъ; а 
н:)ъ дубовъ те, которые выросли на почве глинистой, будутъ прочнее 
техь, которые выросли на почве песчаной.

Раашйе въ прочности несколышхъ частей одного и того же де- 
])ева наиболее резко выказывается въ техъ породахъ, которыя отли­
чаются сильнымъ развипемъ заоболонп, например!., дубъ, сосна, у ко- 
торыхъ созревшая древесина несравненно прочнее заоболонп, между 
темъ какъ, напрнмеръ у бука это раз.иппе почти незаметно. Боль­
шая или меньшая прочность дерева обусловливается также средою 
въ которой оно находится, Наибольшею прочностью отличается де­
рево погруженное въ воду, меньшею— то, которое подвергается пе­
ременному действие влаги и воздуха. Некоторый древесныя породы 
отличаются способностью прюбретать отъ долгаго нахождешя въ воде 
весьма большую прочность. Таковы, напрнмеръ, дубъ, ольха, листвен­
ница п отчасти сосна, между темъ, как» друия, попавъ въ воду, 
весьма скоро портятся— ива, липа, осина, береза.

В ъ  глинистой почве дерево сохраняется легче, чемъ въ песчаной, 
а въ песчаной лучше, чемъ въ известковой.

ГИГРОСКОПИ ЧНОСТЬЮ  дерева называется свойство его всасывать въ себя 
влагу нзъ окружающей атмосферы. Свойство это основано на хпмичес- 
комъ составе дерева. Последсийя, которыя влечетъ за собою это свой­
ство дерева, мы разсмотримъ подробно ниже, когда будемъ говорить о 
формоизменяемости дерева, а теперь лишь заметимъ, что наибольшею 
гигроскопичностью отличаются лиственныя породы и между ними то­
поль, почти утрачивающий свой весъ въ мокромъ виде; хвойныя же 
породы имеютъ гигроскопичность меньшую иротивъ предъидущихъ 
древесныхъ нородъ.

Содержите влаги въ дереве зависитъ отъ большей или меньшей 
его пористости, отъ возраста дерева и отъ времени, прошедшего после 
его срубки. Старое дерево, какъ более плотное, всегда содержите въ 
себе меньше воды, чемъ молодое, а срубленное давно —  менее, чемъ 
свежесрубленное. Свежесрублениыя деревья содержать въ себе воды 
отъ 20°|0 (белый букъ) до 47°j0 (липа).

Простого или естественною сушкою можно уменьшить содержаше 
воды въ дереве до 15°]0, а въ самыхъ тонкихъ доскахъ даже до 10°|о.

2*
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Если желаютъ получить дерево еще более сухое, то прибегают® уже 
къ сушке искусственной, о чемъ сказано будетъ ниже.

Почва, на которой выросло дерево, (по опытамъ Шевандье) но 
имеетъ никакого ш яш я на его гигроскопически свойства.

Ф ор м оизм еняем ость  дерева. Мы уже сказали выше, что въ свеже- 
срубленномъ дереве заключается большое количество влаги, которая 
затемъ мало-по-малу испаряется и дерево уменьшается въ объеме и 
весе. Изменеше деревомъ своего объема называется въ практике 
усышкою, которая бываетъ различна не только для различныхъ по­
родъ дерева, но даже и одного и того-же дерева въ различныхъ его 
направлешяхъ. Меньше всего усыхаете дерево но направленно длины 
волоконъ, довольно сильно— но направленно сердцевпнныхъ лучей и 
больше всего но направленно годичныхъ слоевъ.

Средняя усышка но направленно рад!уса, для большинства древес- 
ныхъ породъ достигаете З1̂  процентовъ, между темъ какъ по на- 
правлеи1к* годичныхъ слоевъ до С°|0. Что же касается продольной 
усышки, то она настолько ничтожна, что ею можно въ большинстве 
случаевъ нринебречь.

Усохнувшее дерево, при увеличены влажности въ 'окружающей 
атмосфере, сново впитываете въ себя влагу и разбухаете, т.-е. увели­
чивается въ весе и въ объеме, чаще всего, настолько, насколько оно 
уменьшается при усышке. Такимъ образомъ въ массе дерева происхо­
дите нескончаемая борьба двухъ силъ, изъ которыхъ одна стремится 
испарить изъ иоръ дерева заключенную въ нихъ влагу, а другая- 
вновь заполнить ихъ новою влагою. Изъ опытовъ найдено, что только 
при обыкновенной томпературе жилыхъ помещсшй (14— 10°) въ 
дереве устанавливается полное равновеае между этими двумя борящи- 
мися силами и при этой температуре дерево не изменяете своей формы 
ни въ ту, ни въ другую сторону, т.-е. становится одинаково невоз­
можными дальнейшее разбухаше и усышка.

Кроме температуры и влажности окружающей атмосферы на фор­
моизменяемость дерева оказываютъ luiaiiie еще и мноия друпя об­
стоятельства, нанримеръ: порода дерева, срокъ пахождешя его въ 
влажной среде, скорость последовавшей за темъ сушкн, панравлеше 
волоконъ п проч.

Разбухаше и усушка вообще проявляются сильнее въ твердыхъ и 
тяжелыхъ породахъ дерева, чемъ въ мягкихъ и легкихъ. Первые—
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уменыпаютъ свой объемъ при усыханш отъ 12 до 18°|0, тогда какъ 
вторые всего отъ 5 до 7°|0.

Дерево погруженное въ воду бухнетъ въ ней прогрессивно внро- 
долженш первыхъ двухъ месяцевъ; по нстеченш-же этого времени 
разбухаше, какъ бы, прекращается и дальнейшая увеличешя объема 
дерева не происходите.- Но это еще не означаетъ, что дерево пере­
стало всасывать въ себя воду; напротивъ того, оно продолжаете ее 
всасывать еще весьма долго, что доказывается постепеннымъ увеличе- 
шемъ вЬса дерева. Это всасываше и увеличете веса прекращается 
лишь по истеченш по крайней мере 6 месяцевъ. После этого дерево не
изменяете ни объема своего, ни веса уже въ теченш несколькихъ

\
лете, пока не произойдете радикальная внутренняя перемена въ со­
ставе самой древесины, напрнмеръ гниль. Дерево, пролежавшее не­
сколько лете въ воде, по вынутш и просушки его, принимаете почти 
съ точностью прежшй свой объемъ и весъ. Для полной естественной 
усушки дерева, т.-е. до того предела, когда уже становится незаметно 
уменынеше объема дерева, нужно (по ШевИлдье) l 1̂  года для хвой- 
ныхъ породъ, бука, матерой древесины березы, осины и ольхи; и
2 года: для граба, дуба, вершины ветвей березы и для всехъ осталь- 
ныхъ лиственныхъ породъ.

Наименьшею усушкою изъ всЬхъ древесныхъ нородъ, употребляе­
мых!. въ столярно-токарномъ деле отличаются вязъ, груша и красное 
дерево. Вотъ почему этн породы употребляются во мехъ техъ слу- 
чаяхъ, когда требуется полная неизменяемость формы издел1я несмотря 
ни на какш перемены въ гигрометрическомъ состоянш атмосферы.

Еслибы усушка и разбухаше производили только временное нз- 
м4неше формы дерева, то съ этимъ недостаткомъ можно бы было по­
мириться. Но в.шше этихъ причинъ не ограничивается одною формо­
изменяемостью, а влечете за собою еще друпя, более важныя п вредный 
для деревяннаго пздел1я, последствия, именно: короблете и растрес- 
кивате издгьлгя.

Короблеше дерева заключается въ томъ, что вследствге неравно­
мерной усушки въ различныхъ своихъ частяхъ деревянный предмете 
выгибается иногда довольно круто, при чемъ, та часть его, которая 
состоите изъ сердцевипныхъ волоконъ, делается выпуклою, а та ко­
торая состоите изъ оболонныхъ волоконъ —  выгнутою. Явлеше это 
объясняется отчасти темъ, что более плотные сердцевинные слоп усы-
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хаютъ менее, нежели более мягше наружные, оболошше слои, всл’Ьд- 
CTiiin чего послгЬдн1е, сокращаясь более, стягиваютъ первые.

Предупредить образоваше трещинъ ложно различными средствами, 
какъ напр, искусственным’!, удалешемъ изъ дерева его соковъ, или, 
такъ называемым?, выщелачивашемъ, покрыйемъ поверхностей дерева 
и, въ особенности торцевъ, веществами, непропускающими сырости, 
т.-е. окрашивахнемъ и лакировашемъ.

Б оле зни  и н е д о с та тк и  дерева. Дерево, втечеше своей продолжитель­
ной жизни, весьма часто подвергается различнаго рода бол'Ьзнямъ, 
им'Ьющимъ более или менее вредное вл!я!не на древесину, ухудшая 
ея качества п пригодность дерева для домостроительства и различныхъ 
подЬлокъ. Некоторый изъ этихъ болезней п пороковъ дерева им'Ьютъ 
только местное значеше, не нарушая хоропшхъ качествъ остальной 
части дерева; —  друпе-же, нанротивъ, заражаютъ все дерево, д'Ьлая 
его негоднымъ ни для какого техническаго употреблешя, кроме раз­
резки на дрова для отоплешя или выжигашя древеснаго угля. Ука- 
жемъ на главнМппя изъ этихъ болезней, пмеющнхъ значеше, какъ 
общее, такъ и частное.

Гн и ль . Наиболее серьезное и въ высшей степени вредное вл!яше на 
органнзмъ дерева имеетъ всякаго рода гнилостное заражеше oi'o ствола. 
Дерево можетъ гнить не только на корню, но также въ срубленномъ 
виде, въ готовыхъ подЬлкахъ и постройках*. Гтеюе въ дереве мо- 
жетъ произойти отъ различныхъ причинъ, но, главнымъ образомъ, отъ 
дЬйс'шя атмосфернаго воздуха, излишней влаги и сырости, следств1емъ 
чего является сначала изменете хнмическаго состава древесины, за- 
темъ, —  совершенное ея разрушеше. При зараженш гнплыо, волокна 
древесины сначала делаются дряблыми, теряя свой естественный цветъ, 
мало-по-малу превращаясь въ порошокъ. При дальнейшем!, теченш 
процесса гшешя, этотъ порошокъ выделяетъ газообразные продукты, 
наполняющее образовавшуюся пустоту въ дереве, или такъ называемое 
дупло. Различаютъ два рода гшешя: сухое —  когда процессъ разло- 
жешя древесииы происходить на счетъ гигроскопической воды, заклю­
ченной въ иорахъ дерева и начинается съ разрушенш сердцевины, и 
мокрое— когда дерево находится въ сырой атмосфере н въ частомъ 
npiiKOCHOBenin съ водою. В ъ  этомъ случае гшеше всегда начинается 
снаружи дерева.

Что касается niion,ecca гшешя дерева срубленнаго и поваленнаго 
на землю, то здесь растительные соки, вследстше прекращешя жизнен-
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,юй деятельности дерева, подвергаются д'Ьйстшю только шгЬшнихъ хи- 
мнческихъ силъ, который, при извгЬстныхъ обстоятельствахъ, разла- 
гаютъ составныя части дерева. Порча соковъ начинается брожешемъ 
и переходить на стенки сосудовъ, заключающих! эти сокп, при чемъ 
связь между волокнами ослабеваете и дерево теряете свою вязкость, 
твердость и крепость. Дерево въ этой степени разложешя, называется 
залежалыми. Если процессъ разложешя будете продолжаться далее, 
то древесная ткань становится еще более рыхлой, связь между волок­
нами исчезаете, а самыя волокна, разрушаясь, превращаются въ иоро- 
шокъ гнили.

Отличительнымъ призпакомъ порчи древесины и начинающагося 
гшешя дерева на корню служите появлеше на стволе дерева губокъ и 
грибковъ.

Суховерш инность. Верхушка дерева часто бываетъ обнажена отъ 
листьевъ, что' служите вернымъ иризнакомъ суховергттости. Если 
болезнь эта начнется съ верхушки и не распространяется по сердце- 
вине внизъ, то стволъ дерева еще можетъ быть годенъ въ дело.

Зяблина. По очистке коры срубленнаго дерева (окорнешя) на стволе 
иногда обнаруживаются ИЬлосы красноватаго цвета, это —  зябгша. 
Древесина, пераженная зяблиною, дрябла 
и не пригодна для иодЬлокъ, но остальная 
часть дерева не утрачиваете свопхъ хо- 
ропшхъ качествъ. Зяблина происходите 
отъ попавшей нодъ кору дерева сырости.

Двойная оболень. Порокъ этотъ (рис. 3) 
обнаруживается темъ, что въ массе fBep- 
дой и зрелой древесины попадаются более 
слабые и мягше слои а и б. Это происхо­
дите отъ слишкомъ раннихъ осеннихъ мо- 
розовъ и холодной зимы после сыраго л&га, отчего образовавппеся 
молодые слон заболони, не успевъ окрепнуть, покрываются но1!Ыми 
слоями; последше, находясь прп более благощлятныхъ клнматическихъ 
услов1яхъ, креннутъ быстрее и лучше первыхъ. Понятно, что древе­
сина такого дерева будете не однородна, а следовательно, и мало при­
годна для подёлокъ. При высыханш такого леса всегда образуются 
трещины. Двойная заболонь встречается чаще всего у дуба и ясени.

Пояса не следуете смешивать съ двойною заболонью, хотя, по 
внешнему виду, между ними имеется некоторое сходство въ томъ,
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что древесина также им*етъ светлый и темныя кольцевыя прослойки, 
но только они также тверды, какъ и матерая древесина.

РоЙКИ. Это продольный углублешя на нижней части ствола. Если 
они невелики, то ихъ можно стесать топоромъ безъ большого ущерба 
древесной массы; при значительной-же глубин* роекъ, при обтеск* 
произойдет!,, количественная убыль матер1ала весьма чувствительная.

Ройками отличается б*лый букъ.
Трещ ины серцевинныя бываютъ весьма различныя и происходят!, отъ 

разныхъ причинъ, главным!, образомъ, —  в*тра п мороза. Если эти. 
трещины невелики и при обд*лк* дерева могутъ быть вырезаны, то 
такое дорево не бракуется.

Гнилы е сучья . Дерево, теряя сучья, часто загниваетъ у основашя 
этихъ сучьевъ, образуя такъ называемую крапивную (зеленоватаго 
цв'Ьта) и табачную гниль (табачнаго цв*та). Гниль эта можетъ 
быть вычищена топоромъ, если не углубляется далеко въ стволъ де­
рева.

Червоточина. Наружные признаки этой болезни вс*мъ известны. 
Нападешго червей, чаще всего, подвергается св*жесрубленное дерево, 
съ котораго снята кора. Вообще молодую древесину портятъ червп и 
насЬкомыя предпочтительнее старой, протачивая въ дерев* множество 
узкихъ каналовъ. Л*съ, сплавленный водою, р*дко подвергается чер­
воточин*.

Наружныл повреж деш я дерева. Кром* перечисленныхъ нами глав- 
н*йшихъ бол*зней и нороковъ дерева, существуютъ и друия повреж- 
дешя, мен*е вредныя, наносимыя дереву сос*дними падающими де­
ревьями (во время бурелома), а также топоромъ. К ъ  этимъ повреж- 
детямъ принадлежать; затесы, надрубы, цапины и т. п. Ипогда 
эти затесы и надрубы заростаютъ правильными слоями древесины и 
тогда получаютъ назваше проросла. У нашихъ хвойныхъ породъ 
проросль всегда покрывается смолою и называется засмолкомъ или сгь- 
рянкою.

Наружные признаки здороваго дерева. Ознакомившись съ бол*знями 
и пороками здороваго дерева, считаемъ не лишнимъ сказать н*сколько 
словъ о наружных!, признакахъ здороваго дерева, при выбор* его для 
различиаго рода под*локъ. Наружный осмотръ дерева требуетъ н*- 
котораго практическая навыка, легко пр1обр*таемаго при внима- 
тельномъ отношенш къ д*лу. Прежде всего осматриваютъ торцы де­
рева, которые не должны им*ть глубокихъ трещииъ, что иногда сви-
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| |;тельствуетъ о неумелой или небрежной просушке, хотя древесина 
можетъ быть здоровой и доброкачественной. Если торцы закрашены, то 
ихъ необходимо отторцевать, т. е. обрезать поперечной пилой; мелшя 
лучевыя трещины въ сухомъ л4с$ не считаются вредными для нод’Ь- 
локъ, если при полоровке и отделке издкш они не окажутся на по­
верхности. Напротивъ, глубоюя трещины на торцахъ, идупця по го- 
дичнымъ слоямъ, дугами, служатъ признакомъ недоброкачественности 
л’Ьснаго матер1ала, такъ какъ та тя трещины нельзя будетъ скрыть въ 
изготовленной вещи и самое изд^йе будетъ непрочно.

Боковой осмотръ древесины еще более важенъ, ч'Ьмъ осмотръ 
торцевъ. Зд^сь легко могутъ быть обнаружены пороки и болезни де­
рева вредныя для поделокъ, какъ напр, всякаго рода гппль, табачные 
сучья и т. п. недостатки. Сучья здоровые, вообще не вредны и ука- 
зываютъ только на второсортность матер1ала и пригодность его для 
шделШ, въ которыхъ этотъ недостатокъ можетъ быть терпимъ. Во­
обще, кроме здоровой древесины, следуетъ обращать внимаше на го­
дичныя наслоешя, которыя должны быть мелки и малозаметны. 
Широкослойность служить признакомъ рыхлаго строешя древесины и, 
следовательно, такое дерево будетъ менее прочно. Если слои идутъ 
параллельно краямъ доски и цветъ доски ровный, несколько усили­
вающейся къ серединЬ, то это моясетъ отчасти служить признакомъ 
доброкачественности матер1ала. Нанротивъ, неровность цвета древе­
сины и неправильныя годичныя наслоешя, иду mi я отъ краевъ наискось 
(косослой) —  нризнакъ плохаго и непрочнаго матер1ала. О добро­
качественности дерева можно по звуку издаваемому деревомъ при 
ударе въ торецъ обухомъ топора; если звукъ чистый и гулшй, то 
дерево здоровое (не гнилое); глухой звукъ, напротивъ, свидетель- 
ствуетъ, что порча древесины уже началась.

Переходимъ къ такимъ ненормалыюстямъ въ организме дерева, 
которыя собственно говоря, относятся къ порокамъ дерева, но въ то- 
карномъ деле но только не считаются пороками, но даже достоин­
ствами, такъ какъ, сообщая плоскостямъ разреза дерева прихотливые 
узоры, оне много способствуют!, увеличешю красоты поделокъ. К ъ  
такимъ ненормальностямъ относятся: свилеватость дерет, узлы, 
сучья п наросты. Стволъ дерева, развившШся совершенно нормально 
и правильно, состоит!,, какъ бы, изъ ряда правильныхъ цилипдровъ, 
постепенно убывающаго Д1аметра, вложениых'ь одинъ въ другой. Эти 
цилиндры, какъ мы знаемъ ни что иное, какъ годичныя отлоягешя
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древесины по всей длин-!', ствола. Если разрешать такой вполиЬ пра- 
вильный стволъ перпендикулярно осп его, то получимъ сЬчеше, со­
стоящее изъ совершенно прапильныхъ и вполн'Ь концентричннхъ кру­
гов!» (годичный кольца). Если сЬчете это сделать не перпендикулярно 
къ оси ствола, а наклонно къ ней, то получится рядъ столь же нра- 
вильныхъ и концентричныхъ эллипсовъ; наконецъ, если пересЬчь 
стволъ плоскостью параллельною его оси, то такое сЬчеше предста­
вится намъ, состоящимъ изъ ряда прямыхъ взаимно параллельныхъ 
лнпШ. Birbuiuitt видъ всЬхъ этихъ сЬчегпй, совершенно симметрич- 
ныхъ и правильных!, отличается нйкоторымъ однообраз1емъ и сухо­
стью; но челов'Ькъ ищетъ всюду оригинальности и разнообраз1я, и 
потому всегда предпочитаетъ тЬ древесные стволы, которые въ сЬче- 
шяхъ свопхъ даютъ бо.тЬе или мен'1;е красивые узоры. Немало помо- 
гаетъ этому и сама природа, которая р'Ьдко производить стволы столь 
правильные, какъ мы описали ихъ выше; въ большинства же случаевъ, 
они развиваются съ весьма большими и разнообразными отступившими 
отъ этой строгой правильности. Множество побочиыхъ и случайных! 
обстоятельстнъ заставляют!. дерево изменить нормальный его ростъ и 
проявить, въ различныхъ частяхъ свопхъ, т4 или друия ненормально­
сти: искривленность или скрученность ствола, выходъ изъ него вет­
вей, развиие узловъ, а также раны, полученныя деревомъ, заставляютъ 
волокна его отклониться отъ прямолинейная ихъ направлешя или 
образовать новыя отд'Ьльныя наслоешя, которымъ деревянныя подЬлки 
обязаны своею красивою внешностью.

Запутанное переплетете лучевыхъ волоконъ съ древесинными въ 
такъ-называемыхъ свилеватыхъ деревьяхъ, образуетъ на поверхно- 
стяхъ разреза такихъ деревьевъ глазки или черточки. Наиболыиимъ 
проявлешемъ ихъ отличаются: голландшй дубъ, платанъ, букъ, 
груша и проч. В ъ  другихъ древесныхъ породахъ он4 менЬе рельефны, 
а въ нгЬкоторыхъ экзотическихъ деревьяхъ едва могутъ быть открыты 
носредствомъ увеличительияго стекла. Красота поверхностей съ сильно 
развитыми черточками объясняется различным!, отражешемъ св'Ьта дре­
весиною обыкновенныхъ волоконъ и древесиною этихъ черточек! и, 
происходящей всл^дсше этого, игрою св’Ьта и 'limefi. Для достижешя 
наибольшая эффекта, въ этомъ отношенш, сл'Ьдуетъ разрезать древе­
сину ствола по лучевымъ его плоскостямъ.

М'Ьсто выхода нзъ ствола сучьевъ— также много способствует!, 
увелнченш красоты поверхности. Волокна сучьевъ, входя въ массу
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ствола, переплетаются съ волокнами самаго ствола и образуютъ кра­
тные узоры. Годнчные слои въ м'Ьстахъ выхода изъ ствола сучьевъ 
принуждены отклониться и какъ бы раздвоиться на время, чтобы вио- 
с.гЬдствы снова соединиться.

Узлы (или оспины), попадающееся въ масс* дерева, также спо­
собствуют увеличен® эффектг), представляемаго поверхностью раз­
реза дерева, хотя узлы эти, въ некоторых'!. случаяхъ, собственно го­
воря, считаются пороками. Происхождеше этихъ узловъ таково: де­
рево имело в*твь, которой челов*къ или в*теръ, или, наконецъ, вновь 
выросши кругомъ деревья заставили его лишиться. Место отпавщей 
ветви съ течетемъ времени затянулось новыми годичными отложешнмп 
древесины, но представляя желвакъ или узелъ, оно заставило эти но­
вые слон обходить его и отклоняться, образуя красивые узоры. Самое 
строеше подобныхъ узловъ компактнее и тверже, ч4мъ остальной 
массы. В ъ  и’Ькоторыхъ древесныхъ породахъ узлы расположены въ 
масс* древеснаго .ствола совершенно правильно и симметрично. Та­
ковы вс* фруктовыя, а также ко лктя деревья. Некоторые сорта 
краснаго дерева также обладаютъ этимъ качествомъ. Поверхности раз­
реза подобныхъ древесныхъ породъ представляются усеянными мно- 
жествомъ одинаковой величины и на одинаковом!, разстояши распо- 
ложенныхъ нятнышекъ, представляющих':, красивый видъ. Подоб­
ные сорта деревъ называются кранленными. Долгое время предпола­
гали, что величина образовашя этихъ крапинъ или пятпышекъ въ 
американскомъ клене заключается въ узлахъ, происшедшнхъ отъ 
утерянныхъ деревомъ ветвей, но англШсий спещалистъ, Холь- 
цанфель, первый объясннлъ истинную причину этого явлешя въ аме­
риканскомъ клене. Онъ заметилъ, что вся внутренняя поверхность 
коры этого дерева усеяпа возвышешями или бугорками, которые безъ 
всякаго coMHf.nin и составляли родь симметрическихъ отпечатковъ на 
каждомъ соприкасавшемся съ нимъ слое молодой заболони. В ъ  под- 
тверждеше своего мн'Ьшя, онъ проводить то обстоятельство, что чемъ 
глубже въ массе дерева заключены отпечатки, темъ они рельефнее; 
съ течетемъ же времени все более и более тупивппеся бугорки коры 
производили отпечатки более слабые.

Вероятно, подобнымъ же образомъ можно объяснить п волокни­
стым жилки, которыми отличается разрезъ некоторыхъ древесныхъ 
породъ.

Наросты, наплывы и желваки дерева принадлежать также къ
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числу его пороковъ, но въ то же время весьма ценятся въ токарномъ 
д'кг!;. Наростами называются м'Ьстныя неправильный утолщешя ствола. 
Нроисхождеше ихъ объясняется безнлоднымъ, стремлешемъ дерева 
образовать въ данномъ м’Ьст'Ь новую в^твь, или же заживить, получен­
ную дереномъ, рану. В ъ  томъ и другомъ случай, въ изв'Ьстномъ м4ст*, 
дерева, начинаютъ отлагаться самостоятельный древесинныя кольца, въ 
вид’Ь разнообразныхъ воавышетй. Наросты этп отличаются здоровою 
древесиною и неправнльнымъ расположешемъ волоконъ. Изъ древес­
ныхъ породъ наибольшею склонностью къ образованно иаростовъ отли­
чайся: красное дерево, самнштъ, оливковое дерево, тиссъ, ор4хъ, 
кленъ, вязъ, ясень, береза, липа, дубъ, ольха и некоторый друия о 
которыхъ будете сказано ниже. Эта способность развивать наросты 
особенно усиливается въ деревьяхъ, у которыхъ обрезана верхушка. 
Самшите можете быть даже побуждаемъ къ образован® наростовъ, 
исключительнымъ образомъ. Для этого иадЪваютъ на одну нзъ его 
ветвей железное кольцо. Развиваясь и утолщаясь лишь въ той ея ча­
сти, которая находится между стволомъ и кольцомъ, к1;твь пускаетъ 
изъ себя въ этомъ М’Ьст'Ь множество молодыхъ отпрысковъ, которые 
ежегодно срезаются, причемъ мгЬста ср4за затягиваются новыми отло- 
жешями древесины и образуютъ такимъ образомъ узлы. Этимъ спосо- 
бомъ можно получать значительныхъ разм’Ьровъ наросты, отличаю- 
ицеся крайне перепутанными волокнами и даюнце, посл'Ь обработки, 
очень красивую поверхность. Древесные наросты соедпняютъ въ 
себ'Ь вс4 качества требуемыя токарями отъ токарнаго матер1яла и 
весьма дорого ценятся.

П р о д о лж и те ль н о сть  ж изни  различныхъ породъ дерева бываетъ 
весьма различна и зависите отъ климата, почвы и различныхъ 
местных!) услошй. Жизнь дерева можно разделить на три нерюда: 
первый перюдъ отъ возрождешя дерева до иоявлешя на немъ перваго 
цветка; второй отъ этого момента до замедлен!» роста дерева; нако- 
нець, третШ отъ замедлен in роста до окончательной смерти дерева. 
Хотя вообще продолжительность каждаго изъ этихъ перюдовъ обу­
словливается, главнымъ образомъ, почвою п климатомъ, но немаловаж- 
ную роль играетъ при этомъ также п порода дерева. Деревья росту- 
Щ1Я быстро (ива, сосна, тополь, береза) соворшаютъ свой первый пе- 
рюдъ весьма быстро и зат’Ьмъ столь же быстро приближаются къ по­
следнему перюду старости. У хвойныхъ породъ третШ пертдъ насту­
паете между 90 и 100 годомъ нхъ жизни; у бука отъ 130 до 150,
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а у дуба отъ 150 до 200 года. Съ наступлешемъ этого третьяго ие- 
рюда жизни дерево замедляется и его жизненная деятельность; годич­
ныя отложешя древесины делаются все тоньше и тоньше и наконецъ 
дерево совершенно умираетъ. Впрочемъ смерть дерева более зависитъ 
отъ внешнихъ случайныхъ причинъ, чемъ отъ состояния его внутрен- 
няго организма. Такъ, напримеръ, встречаются дубы, достипше воз­
раста въ 1000 летъ, и тиссовыя деревья въ возрасте до В000 летъ. 
Древесина дерева, достигшего третьяго нерюда его жизни, отличается 
дряблостью и не въ состояши выносить значительныхъ внешнихъ усн- 
лШ. Второй першдъ жизни дерева называется першдомъ зрелости. Хо­
зяйственною или техническою зрелостью дерева называется тотъ не- 
р1одъ жизни дерева, въ который оно достигло размеровъ достаточныхъ 
для употреблешя его на известныя поделки. Необходимо, чтобы эта 
техническая зрелость дерева совпала съ нерюдомъ его физюлогической 
зрелости,— иначе, если дерево уже перешло, наиримеръ, за второй пе- 
рюдъ своей жизни, то древесина его негодится ни на кашя технически 
подделки.

Хотя токарямъ любителямъ и не придется, конечно, самимъ за­
ниматься рубкою деревъ и распилкою ихъ на доски или брусья, кото­
рые они всегда могутъ купить готовые на любомъ лесномъ дворе, темъ 
не менее однако же мы считаемъ далеко не лшннимъ ознакомить ихъ 
хотя въ общихъ чертахъ, съ тою и другою заготовительными опе- 
ращями.

Мы видели выше, что сушка дерева производится темъ легче, 
чемъ менее въ дереве заключается влажности и растительныхъ со- 
ковъ. Поэтому благощлятнейшнмъ временемъ для рубки дерева яв­
ляется зима, въ продолжены которой вся органическая деятельность 
внутри дерева замираетъ и содержаше въ немъ «растительныхъ соковъ 
ничтожно. Валка деревьевъ въ перюды наибольшей ихъ органической 
деятельности, помимо уже замедлешя процесса ихъ сушки, владеть за 
собою еще и то важное неудобство, что въ срубленномъ въ соку де­
реве, жизненная деятельность продолжается еще и после его срубки, 
а это обстоятельство даетъ поводъ къ растрескивашю, усушке и за­
гниванию дерева. Отделить дерево отъ почвы, на которой оно выросло 
можно или, выкопавъ его вместе съ корнями, или же отделивъ ка- 
кимъ-либо режущимъ инструментомъ всю надземную часть ствола, 
оставить самый корепь въ земле. Первый способъ очень мешкотный 
и применяется лишь тогда, когда должепъ быть употребленъ въ дело
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вместе съ стволомъ дерева и его корень. Для валки дерева съ кор- 
немъ, окапываютъ кругомъ и освобождаютъ отъ земли его корень, 
срубая концы корня, не играюпце роли въ иод'Ьлк'Ь, и зат4мъ валятъ 
стволъ, привязанными къ вершин* его, веревками.

Второй способъ валки деревъ применяется гораздо чаще и со- 
стоитъ въ отд'Ьленш ствола отъ его пня съ помощью топора или пилы, 
а загЬмъ уже въ выкапыванш нзъ земли (корчеванш) самаго пня, если 
онъ нуженъ для поделокъ, или, если требуется очистить местность 
подъ пос’Ьвъ. Рубка топоромъ производится такимъ образомъ: сначала 
д'клаютъ подрубку ствола съ той стороны, въ которую хотятъ пова­
лить дерево. Надрубка эта должна доходить, по крайней мере, до 
середины толщины ствола; загЬмъ переходить на противоположную 
сторону и д1;лаютъ другую надрубку, нисколько выше'первой, напра­
вляя ее къ подрубк'Ь, сделанной ранее. При этомъ центръ тяжести 
дерева будетъ по ту сторону отвесной линш, въ которую хотятъ сва­
лить дерево и потому дерево свалится именно въ эту сторону. Если 
дерево ростетъ косо и наклонено не въ ту сторону, въ которую же- 
лаютъ свалить, то для предупреждена опасности, его прпдерживаютъ 
веревками или подпираютъ кольями. Сниливаше древесныхъ стволовъ 
пилою производится, следуя тому же порядку, который применяется 
ирп рубкЬ топо])омъ. Иногда и пила и тоиоръ употребляются вместе.

Дальнейшая обработка сваленнаго леса состоптъ въ o6py6aiiiii 
сучьевъ и топкой верхушки, а также въ снятии со ствола коры. Для 
предохранешя дерева отъ червоточины, кора снимается съ бревенъ 
спустя годъ после ихъ свалки, обыкновенно весною, когда яйца iiaci- 
комыхъ начинаютъ оживляться. Вместе съ корою удаляются такимъ 
образомъ и яйца насйкомыхъ. Если же яйца положены будутъ въ де­
рево уже после сняпя коры, то насекомын не могутъ принести де­
реву вреда, такъ какъ, личинки, не находя себе первой мягкой пищи 
каковую представляетъ кора и не будучи еще въ состояши преодо­
леть твердую древесину, умираютъ не усневъ развиться. Способъ 
этоть въ особенности полезенъ для деревьев!, фруктовыхъ и вообще 
ценныхъ. Кору, въ особенности, необходимо оставлять, если ие всю, то 
въ виде спиральной ленты, или колецъ, на деревьяхъ, скоро высыхаю­
щих!., какъ средство предохранить отъ растрескивашя. Срубленные 
стволы оставляют!, или въ виде круглыхъ бревенъ, пли обтссываютъ 
ихъ на четыре грани для получешя брусъевъ, или же наконецъ расии- 
ливаютъ вдоль на пластины, или доски. В ъ  какомъ бы виде не былъ
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;!аготовленъ л'Ьсъ, въ видЬбревенъ, брусьевъ пли досокъ, онъ прежде 
употреблешя въ Д'Ьло выкладывается въ правильные ярусы или ш та ­
беля для просушки естественнымъ токомъ атмосфернаго воздуха. 
Вам*тимъ еще, что въ предупреждеше короблешя леса при его 
высыханш, л*сины кладутся своею летнею, т.-е. южною стороною 
книзу. Эго делается съ тою целью, чтобы эта часть л*синъ, какъ 
обладающая более рыхлою, а потому более усыхающею и коробя­
щеюся, древесиною, была удерживаема отъ этого короблешя тяжестью 
самой л*сины.

Изъ этихъ основныхъ видовъ л'Ьса: бревеяъ, брусьевъ и досокъ 
и заготовляется уже въ носл’Ьдствш весь разнообразный поделочный 
л'Ьсъ, который, сообразно своему назначен®, долженъ иметь весьма 
различную форму.

Брусья и доски, нрюбретенныя покупкою на лесныхъ дворахъ, 
никогда не бываютъ совершенно сухи, и иъ этомъ виде, не могутъ 
итти на выделку столярныхъ изделШ. Необходимо такой лесъ высу­
шить. т. е. выдержать его известное время, въ мастерской. В ъ  боль­
ших!. мастерскихъ, где количество нзготовленныхъ изде.тпй бываетъ 
значительно, для просушки и хранешя леса устраиваютъ особыя су­
шильный ном'Ьщешя, въ которыхъ всегда должно находиться въ запасе 
достаточное количество столярнаго леса, исподволь просушиваемаго 
при обыкновенной комнатной температуре. Вообще, медленная про- 
суинга дерева должна предпочитаться быстрой, что возможно при боль­
шом’!. запасе матер1ала, который, по мере израсходовашя, можно по­
полнять вновь поступающнмъ лесомъ.

Тамъ, где нельзя устроить особой сушильни, какъ напр, въ не­
большой токарной мастерской, доскп сушатъ въ самомъ помещены 
мастерской. Для этого подъ потолкомъ устраиваютъ нары и антресоли, 
па которыхъ просушиваемыя доски кладугъ на ребро или-же плашмя, 
съ прокладкою тонкихъ брусковъ для того, чтобы доски равномерно 
и со всехъ сторонъ могли просохнуть.

Иногда, за недостаткомъ сухого леса, когда петъ времени дожи­
даться (‘го полной просушки, на иарахъ можно бруски и отрезки до 
сокъ высушить въ обыкновенной русской печи. Для этого, прежде 
ч’Ьмъ положить бруски въ печь, торцы ихъ обмазываютъ столярнымъ 
клеемъ или заклеиваютъ толстой бумагой; въ печи ихъ кладутъ на де- 
ревянныхъ подкладкахъ, и время отъ времени, бруски и доски необ­
ходимо поворачивать, что бы просушка была равномерна.
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Что касается температуры, при которой следуете сушить .гЬсъ въ 
печи, то она не должна превышать 100° Ц .; иначе дерево можетъ 
прожариться и даже обуглиться.

Посл4 искусственной просушки дерева не следуете оставлять его 
лежать на холодиомъ или влажномъ, воздухе, такъ какъ дерево по 
своей гигроскопичности быстро впитываете въ себя влагу п воздухъ, 
отчего дерево можетъ покоробиться. Лучше всего такое дерево хра­
нить въ помещенш мастерской при нормальной комнатной температуре; 
этимъ дерево будете предохранено отъ разбухашя и короблешя и, 
кроме того, хорошо и удобно можетъ быть обработываемо инструмен­
тами, такъ какъ слишкомъ сухое дерево хрупко и обработывается 
труднее.

Просушиваше дерева въ печахъ, какъ доказала практика, пред­
ставляете одно изъ лучшихъ средствъ нротивъ гшешя дерева. Такъг 
доски пролежавппя въ печи V* до ‘/г часа (смотря по толщине), при 
100°/о JI. могутъ сохраняться невредимо более десяти лете, тогда какъ 
безъ просушки они не выдержать и половины этого срока.

Чёмъ тверже порода дерева, темъ просушка его идете медлен­
нее. Ценныя породы иривозныхъ деревьевъ следуете сушить и хра­
нить особенно осторожно, чтобы предупредить возможность образо- 
вашя трещинъ. Окружающая температура должна быть, по возмож­
ности, поддерживаема въ постояиномъ уровне, тацъ чтобы просушка 
шла постепенно и умеренно. Полезна также передъ просушкою обол­
ванить дерево, т. е. разрезать его на куски требуемою формою изде­
лий съ известною надбавкою на отделку.
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Ни одно ремесленное производство не гребуетъ для изготовлешя 
своихъ нзд'Ьл1й такого разнообраз1я породъ и сортовъ древеснаго мате- 
pia.ia, какое нужно для токарнаго мастерства. Зд*сь идутъ, положи- 
тельно, вс* породы растущихъ деревьевъ и каждая изъ нихъ, въ из- 
в'Ьстныхъ случаяхъ, можетъ оказаться пригодной, предпочтительно 
предъ другой, для удовлетворена т*хъ  или иныхъ требоватй прочно­
сти и красоты самыхъ изд*лШ.

В ъ  нашемъ изложены мы ограничимся наиболее употребитель­
ными породами и сортами л*сныхъ матер1аловъ, какъ отечественныхъ, 
такъ и привозимыхъ къ намъ изъ-заграницы. Бол*е подробный св*- 
д*шя по этому предмету можно найти въ каталогахъ фирмъ торгую- 
щихъ заграничнымъ л*сомъ.

Начвемъ съ отечественныхъ породъ.
Сосна. Дерево это весьма распространенное въ нашемъ ум*ренномъ 

климат*, является, въ то же время, и наиболее употребительнымъ ма- 
тер1аломъ для простыхъ токарныхъ изд*лШ. Сосна отличается прямиз­
ною своего ствола, значительною крепостью и легкостью. По качеству 
древесины и другимъ вн’Ьшнимъ и внутреннимъ признакомъ, въ прак­
тик* различаютъ два сорта этой породы дерева: рудовая сосна,— • 
вырощенная на сухой почв*, древесина ея красно-желта го цв*та, слои 
мелше, ровные; мендовая сосна растетъ на обширныхъ болотистыхъ 
м*стностяхъ Poccin, отличается отъ первой б*ловатымъ цв*томъ дре­
весины, крупнослойна и мен*е прочна, ч*мъ рудовая порода дерева. 
Въ  токарномъ д*л* предпочитается мелкослойная сосна, какъ бол*е 
ч’нердая и прочная, содержащая мен*е сырости и трудно загнивающая.

токари, мает. 3



Сосновые наросты даютъ прекрасный матер1алъ для вытачивания изъ* 
нихъ табакерокъ, игольниковъ и пр. ИздЗшями этими особенно сла­
вится Вятская губерн1я.

Е ль . Древесина этого дерева много слабее сосновой, сучковата и 
строгается хорошо только по направленно волоконъ. Ель вообще ме- 
н4е прочна, ч1.м г. сосна и отъ сырости легко загниваетъ, по въ су- 
хомъ воздух* сохраняется хорошо.

Для р4зныхъ и токарныхь пздФлШ ель вовсе не пригодна, но зато 
изъ нея съ усиЪхомъ дЬлаютъ, въ значительном! числе, балалайки, 
такъ какъ распиленная на тоншя дощечки, она обладаетъ свойствомъ 
резонансовыхъ досокъ. Еловые наросты отличаются замечательной 
красотою, но они крайне редки.

Лиственница. Древесина красноватаго цвета, отличается замечатель­
ною прочностью, какъ на открытомъ воздухе, такъ и въ воде, вслед- 
CTBie обильнаго содержашя смолы. Дерево это почти не коробится и не 
подвергается червоточине, легко строгается.

Благодаря всемъ этимъ хорошимъ качествамъ, лиственница могла 
бы съ успехомъ быть употреблена на простыл токарныя изде.йя, если 
бы не представляла довольно редюй матер1алъ.„ растущ!й въ изобилш 
только на севере Россш..

Береза. Древесина белаго цвета, твердая и плотная, сложете на­
столько однородное, что заболонь почти не отличается отъ матерой 
древесины. Молодое дерево отличается гибкостью, старое-же хрупко. 
Береза часто подвергается червоточине; отъ сырости загниваетъ на 
корню. Какъ поделочный матер1алъ, береза имеетъ значительное при­
менено во всехъ мастерскихъ по обработке дерева. Для токарныхъ 
работъ пригодны все сорта этого дерева, но лучшей считается свиле­
ватая береза и предпочитается прямослойной. ЛучшШ матер1алъ для 
издел1й даетъ береза на 4 0 — 50 году жизни. После этого возраста 
береза пачинаетъ терять своп достоинства, какъ поделочной матер1алъ. 
Корень образуетъ красивые наросты, изъ которыхъ точатъ табакерки, 
трубки для табаку и т. и.

К орельская береза. Эта разновидность много крепче и вязче обык­
новенной березы, отъ которой отличается также красновато-желтымъ 
цветомъ древесины и струнстымъ сложешемъ волоконъ. Некоторые 
сорта этой породы имеютъ сильно перепутанный волокна, придающая 
поверхности дерева красивый видъ.

;54 Токарное мастерство.
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Въ  токарномъ д*л* прим*нете корельской березы весьма обширно, 
л], особенности,— для выточки ручекъ для инструментовъ.

Ольха. В ъ  нашихъ л*сахъ растутъ дв* разновидности этой породы 
дерева: обыкновенныя или буро-красная и бл*дно-розовая. В ъ  столяр- 
номъ и токарномъ мастерствахъ наиболее употребительна обыкновен­
ная ольха, какъ отлично принимающая политуру и удобно обработы- 
ваемая инструментами. Кром/li того, дерево это можно травить и кра­
сить въ различные цв*та, схож1е съ дорогими сортами другихъ породъ, 
какъ напр, ор*ховымъ деревомъ. Такую подд*лку иногда бываетъ 
весьма трудно отличить отъ настоящаго ор*ховаго дерева. Ольха обла- 
даетъ на воздух* меньшею прочностью, ч*мъ въ вод* и потому съ 
усп*хомъ ее можно употреблять на выд*лку деревянныхъ ручныхъ 
насосовъ.

Д у б ъ . Изъ вс*хъ растущихъ въ Pocciu породъ дерева, дубъ прп- 
надлежитъ къ самымъ твердымъ и долгов*чнымъ деревьямъ. Между 
многими болезнями, которымъ подвергается это дерево на корню за­
мечательны: суховершинность и сердцевинная гпиль; но это не м*- 
шаетъ раснространешю дуба для нод*локъ, такъ какъ при значитель­
ной толщин* этого дерева всегда можно выбрать здоровую древесину.

Но м*сту произросташя дуба, отличаютъ: дубъ л гъ т тй ,  растущШ 
на юг* и зим нт или с*верный, свойственный бол*е холодному кли­
мату. 1Гред*ломъ распространена дуба въ Pocciu, на Восток*, счи­
тается УральскШ хребетъ, за которымъ онъ уже не встр*чается. В ъ  
ириволжскихъ губершяхъ дубъ считается весьма распространенной по­
родою дерева; ростетъ онъ также въ нрнбалтШскихъ губершяхъ и въ 
западномъ кра*. На Кавказ* и по берегамъ Чернаго моря ростутъ 
прекрасные сорта дуба, едва ли не луч1ше въ Pocciu. КазанскШ дубъ 
также славится своею добротностью; дубъ занаднаго края н*сколько 
плоше, а прибалтШсшй мелокъ и сучковатъ. Древесина дуба желто- 
вато-коричневаго цв*та, съ довольно зам*тными ноздреватыми годич­
ными слоями и частыми сердцевинными лучами.

Дубъ поступаете въ торговлю въ кругломъ вид*, толстыми и ко­
роткими кряжами, а также въ вид* обтесапныхъ брусьевъ и продается 
кубическими футами. В ъ  старину дубъ им*лъ значительное прим*не- 
пш для строительныхъ ц*лей, а также для тяжелой дубовой мебели; 
въ настоящее-же время, съ дороговизною дуба, прим*нешя эти значи­
тельно сократились, но за то это дерево явилось необходимымъ мате- 
р1аломъ для постройки вагоновъ жел*зныхъ дорогъ.

' . 3*
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В ъ  торговле изв4стенъ также жареный дубъ;— это почсрневнйй 
отъ времени дубъ, долго лежавнпй въ вод!). Но виду, онъ иохожъ на 
черное дерево и часто въ изд&ияхъ заменяете последнее. Особенно 
значительно нрим4неше маренаго дуба для паркетныхъ иоловъ.

Я с е н ь— стройное и красивое дерево, ростущее почти повсеместно 
въ Poccin, но, главнымъ образомъ, на Юге, гд’Ь образуетъ иногда 
частыя насаждешя. Стволъ этого дерева, при блашцлятныхъ климати- 
ческихъ услогяяхъ, достигаетъ иногда до 5 футъ толщины; древесина, 
желто-бЬлаго цвета, въ продольномъ разрезе имеете видь красиваго 
узора. Ясневое дерево отличается твердостью, плотностью и упру­
гостью. Bet эти качества д1>лаютъ ясень вполне пригодной для токар- 
IIихъ работъ; изъ нея вытачиваютъ ручки для топоров и молотковъ; 
д'Ьлаютъ бшшардные кш, трости, ручки для зонтнковъ и рукоятки 
для столярныхъ пилъ и ножевокъ. Особенно ценны— те сорта ясени, 
которые отличаются образовашемъ наростовъ. Укажемъ на наиболее 
замечательный изъ нихъ:

1) Наросты буровато-коричневаго оттенка особенно ценны, такъ 
какъ изъ нихъ можно выточить очень красивыя токариыя нзд4л1я. 
Д в’Ьтъ древесины темно-коричневый перемешанный съ более нужными 
и светлыми оттенками, что представляетъ въ общемъ весьма красивую 
внешность.

2) Белые наросты имЬють очень красивый цвете 61>.iаго моаръ 
съ нежно-кофейнымъ оттенкомъ. По основному фону иногда бываютъ 
разбросаны коричнево-сйрыя крапинки. Белые наросты не следуете 
употреблять въ дЬло ранее двухъ л4тъ после срубки дерева; искус­
ственно можно сообщить имъ самые разнообразные цвета.

3) Рыж1е наросты отличаются красноватымъ оттенкомъ различным'!» 
по густоте тона. Та те  наросты обтачиваются труднее предъидущихъ 
сортовъ и менее красивы въ издкпяхъ.

Вообще богатство и разнообраз1е оттенковъ различныхъ ясневыхъ 
наростовъ можно усилить химическою ихъ обработкою. Лучийе ясне- 
вые наросты доставляютъ изъ Англш и Брауншвейга.

К ле н ъ . Дерево это имеетъ много разновидностей, отличающихся 
красивымъ узоромъ волоконъ. Оно прекрасно полируется и восприни­
маете различныя искусственный цвета, отчего часто употребляется въ 
издЫ яхъ вместо орёховаго и пальмоваго дерева. Древесина твердая, 
плотная и гибкая, белаго цвета съ желтымъ оттенкомъ. Наросты 
клена иредставляли-бы собою прекрасный матер1алъ для токарныхъ
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нзд*лШ, если-бы не были слишкомъ хрупки и не выкрашивались при 
точенш. К ъ  р*дкимъ кленовымъ наростамъ принадлежать образцы, 
иивгЬстные подъ назвашемъ навлиньяго дерева. Изъ разновидностей 
клена можно указать на сахарный кленъ, дорого ц*нимый токарями 
за красивый рисунокъ наростовъ, особенно тотъ, который носить на- 
aitaHie «птичьихъ глазокъ»; растетъ на Кавказ*. Полевой или низко­
рослый кленъ весьма нохожъ на обыкновенный кленъ, но отличается 
отъ него цв*томъ матерой древесины— коричнево-зеленоватой. Пла- 
танъ— разновидность клена, привозимая къ намъ изъ Америки и съ 
Востока. В ъ  Еврои* растетъ только отдельными экземплярами въ са-'  
дахъ. Древесина отличается красновато-б*лымъ фономъ съ коричне­
выми жилками. Употребляется, благодаря своей твердости на выточку 
винтовъ и мелкихъ фигуриыхь изд*лМ. Вс* разновидности клена при­
годны для токарныхъ работъ. Изъ него вытачиваются самыя доро- 
пя вещи: духовые инструменты, бил.нардные кш, кегли, рукоятки 
для инструментовъ. Изъ кленовыхъ наростовъ делаются трубки, таба­
керки и нр.

В я зъ . Древесина б*ловато-с$раго цв*та съ темными струистыми 
пятнами; очень твердое и упругое дерево; р*дко подвергается черво­
точин*. Вязъ совершенно не трескается и мало коробится; всл*датае 
своей пористости, дурно принимаете полировку. Употреблеше вяза бо- 
л*е всего распространено въ экинажномъ и тел*жномъ мастерствахъ, 
гд* изъ него д*лаютъ косяки, спицы и ступицы для колесъ. Въ  то­
карномъ д*л* также цЬнится дорого.

Сердцевина вяза коричиеваго цв*та, легко обтачивается токар­
ными инструментами и служите для выд*лки веретенъ, рукоятокъ для 
молотковъ, ножекъ для мебели и т. п.

Наросты на вяз* весьма обыкновенны; древесина ихъ тверда, плотна 
и даетъ хороипй токарный матершлъ.

Изъ разновидностей вяза достоишь внимашя кривой вязъ. Это де­
рево превосходить твердостью и упругостью обыкновенный вязъ, отъ 
котораго отличается еще тою особенностью, что въ немъ волокна рас- 
положенныя крестообразно, перепутываются между собою и соединяются 
]!Ъ узлы. Кривой вязъ для токарныхъ работъ ц*нится много дороже 
обыкновеннаго.

Мелко-лиственный вязъ отличается отъ другихъ разновидностей 
этой породи дерева красноватымъ, пятннстымъ, со множествомъ жн-
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локъ, цв'Ьтомъ древесины. Твердъ, плотенъ, хорошо обтачивается, при­
нимая красивую, волнистую поверхность.

Другая разновидность вяза известна въ торговле подъ именемъ 
илима. Цв4тъ этого дерена сероватый съ красивыми темными чер­
точками.

Корень илима образуете краеиваго сложенiя наросты.
Американскш илимъ дорого ценится токарями и довольно редко 

встречается въ продаже.
Л ипа . Древесина этого дерева серо-белаго цвета, плотнаго и одно­

родная сложешя, но менее твердая, чемъ береза. Известны две раз­
новидности этого дерева: южная липа,—  отличающаяся белымъ цве­
те л ъ древесины и тонко-волокнистымъ сложешемъ, и с т е р та  липа 
съ желто-красной древесиною.

В ъ  токарномъ деле липа имеетъ большое примемте, а также 
дорого ценится для резных* работъ, предназначенныхъ иодъ позолоту, 
такъ какъ древесина ея достаточно плотная и не крошится. По этой 
же причине липовое дерево въ болыномъ ходу у кустарей, работаю- 
щихъ деревянную посуду: чашки, ложки, блюда и проч., въ огром- 
номъ количестве, сбываемый простому люду въ деревняхъ, селахъ и 
городахъ. Много идетъ липы на ичелиныя колоды, кадочки для меда, 
маслобойки и корыта. Иоследшя, однако, чаще делаются изъ осины. 
Изъ липы также делаютъ чертежный доски, склепваемыя изъ тонко 
выпиленныхъ дощечекъ. Дерево это очень пригодно для изделШ подъ 
белую политуру; окрашивается липа плохо, такъ какъ, вследсппе от- 
сутств1я поръ, она мало проницаема.

Т о п о ль— -порода дерева, весьма распространенная въ Pocciii. имеетъ 
много разновидностей, различающихся цветомъ древесины. —  Бгьлый 
или серебристый тополь белаго цвета, въ старыхъ деревьяхъ ие- 
реходнтъ въ темно-коричневый. Тополь мягокъ и вязокъ, прямослоенъ 
не коробится и не трескается. Лтальянскш тополь, съ древесиною 
такого-же бе.лаго цвёта; сложен1е тонковолокнистое. Черный тополь—  
древесина ноздреватая, но высушенный на корню делается твердымъ 
н хорошо полируется. Осина принадлежит'!, также къ разновидностямъ 
тополя, мягкая древесина своимъ сложетемъ очень похожа на липу, 
но вязче последней и потому въ болыномъ употреблены на жел'Ьзныхъ 
дорогахъ для тормазныхъ вагонныхъ колодокъ.. Все разновидности 
тополя употребительны въ столярномъ деле; изъ нихъ также вытачи- 
ваютъ много недорогихъ пещей и детскихъ игрушекъ.
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А к а р .  Вс'Ьмъ известное растете, служащее для изгороди; ни юге 
Pocciu достигает! значительной толщины ствола. Древесина акацш 
прямослойна и тверда; цветъ желтый или оливково-зеленый. Обработа­
на ется это дерево хорошо только въ сыромъ вид*; 1!Ысушенное съ тру- 
домъ поддается обработка р’Ьжущимъ инструментомъ. Не трескается и 
иг коробится и вообще нечувствительно къ атмосфернымъ вл1яшямъ; 
полируется прекрасно. Белая акащя часто идетъ для нарезки деревян- 
ныхъ винтовъ, а также на г.ыточку ступокъ съ пестами.

Сирень. Древесина желтовато-б’Ьлаго цвета, у старыхъ деревьевъ 
оттенена синеватымъ цв’Ьтомъ. Плотное, твердое и гибкое дерево; хо­
рошо строгается и обтачивается по всЬмъ направлешямъ. Если протра­
вить кусочки сирени слабою азотною кислотою, то поверхность дерева 
принимаетъ красивый алый цветъ.

Сирень вообще редко употребляется токарями, хота она представ- 
лветъ прекрасный матер1алъ для токарныхъ издел1й.

Плодооы я дн ре вьл— имеготъ большое значете для токарныхъ ра­
ботъ и отличаются красивымъ цв'Ьтомъ древесины и фигурнымъ рас- 
положешемъ волоконъ.

Перечислимъ главн'Ьйппя изъ нихъ, раступця въ большомъ изо- 
бил1и почти повсеместно въ Pocciu.

Я блоня . Дерево очень красивое и потому пригодное для инкруста- 
цШ, а также для мелкихъ дорогихъ токарныхъ работъ. Древесина до­
вольно твердая, светло-розовато цвета, съ красновато-бурыми жилками, 
прекрасно полируется, принимая красивый внешнШ видъ. Дерево это 
должно быть медленно и хорошо высушено, иначе оно коробится. У 
дикой, яблони древесина несколько бледнее цветомъ, очень тверда 
и менее подвержена растрескиванш, хорошо полируется и окраши­
вается въ черный цветъ.

Дикая яблоня вообще предпочитается токарями. Лучшими частями 
по красоте, считается твердая древесина корневыхъ наростовъ.

Груш а. Цветъ древесины молодого дерева желтовато-б^ый, а ста- 
раго— светло-коричневый. Строеше древесины плотное и твердое, безъ 
заметныхъ поръ и годичныхъ слоевъ; упруга и совершенно неподвер­
жена коробленш и растрескиватю. При вымачиванш въ воде, и за- 
т 'Ьмъ медленномъ просушиванш, грушевое дерево заметно твердеетъ 
11 принимаетъ более темный цветъ. В ъ  этомъ виде оно съ успехомъ 
можетъ быть употреблено для подделки подъ черное дерево, отъ ко-
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тораго его можетъ отличить только опытный столяръ. Строгается 
груша очень хорошо, и отлично полируется.

Какъ токарный матер!алъ, груша не уступаете яблоне; она ре­
жется токарными инструментами превосходно; способна воспринимать 
винтояую резьбу и самыя мельчайппя фигурныя украшешя. Ш т ъ  ни 
одной токарной рабоыы для которой груша была-бы непригодна.

Въ столярномъ д4>л'Ь груша, по многихъ случаяхъ, предпочитается 
яблоне, а также ндетъ па выделку линеекъ, угольниковъ и другихъ 
вещей съ правильным! и точнымъ очерташемъ поверхностей, сторонъ 
и угловъ.

Дикая груша, подобно дикой яблоне, по своимъ прекраснымъ 
качествамъ особенно предпочитается столярами и токарями.

Слива . Древесина плотная и твердая, беловатая цвета съ крас­
новатыми жилками, иногда смешанных! цв'Ьтовъ: розоваго и красиаго, 
коричневаго и желтаго. После полировки поверхность принимаетъ 
красивый видъ; довольно эфектно отражаетъ свете и потому дерево 
это часто употребляется токарями для различныхъ мелкихъ издблШ. 
Кипнчешемъ въ известковой воде сливовому дереву молено придать 
красивый отт'Ьнокъ, ценимый для инкрусташй. Передъ употреблешемъ 
въ дело сливовое дерево должно быть хорошо просушено, иначе оно 
коробится и трескается въ изд'кпяхъ; обработка этого дерева легка и 
удобна. В ъ  продаже имеется несколько разновидностей сливы, изъ 
которыхъ укажемъ на французскую сливу, съ темно-красною серд­
цевиною и беловато-зеленою оболонью.

Виш ня. Дерево это имеетъ довольно мягкую древесину, желтовато- 
краснаго цвета, съ красивыми жилками и полосками. После продол­
жительная кипячешя въ известковой воде поверхность вишневаго де­
рева принимаетъ весьма красивый красный цветъ, очень напомитающШ 
натуральное красное дерево. Изъ разновидностей вишни, часто по­
падающихся въ продаже, замечательны: черешня и испанская вишня. 
часто предпочитаемая токарями натуральному вишневому дереву.

Какъ вишня такъ и ея разновидностя часто образуютъ узлы, осо­
бенно красивые въ отшлифованныхъ поверхностяхъ.

Черемуха имеетъ очень плотную и твердую древесину; обработы- 
вается токарными инструментами хорошо и гладко.

Б олр очникъ . Древесина очень твердая и плотная, струистаго сло­
жешя. Редко встречается въ крунныхъ кускахъ и потому употреб­
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ляется не мелшя токарныя изде.пя; хорошо воспринимаете винтовую 
р’Ьзьбу.

К а ш та н ъ . Цвете древесины нисколько сходный съ дубомъ; отли­
чается упругостью и плотностью. Часто употребляется для выделки 
бочекъ для хранешя вина. В ъ  токарномъ деле имеете весьма ограни­
ченное примкнете.

Д и к ш  каш та нъ  имеете древесину белую и мягкую, но достаточно 
плотную. Иногда на основномъ фон* замечаются крапинки, придающая 
поверхности дерева весьма красивый видъ. Хорошо обработывается на 
на токарномъ станке, но требуете очень острыхъ инструментовъ.

Рябина. Древесина краснонато-бураго цвета, плотная и крепкая; 
прекрасно полируется и обработывается инструментами. В ъ  столяр- 
номъ Д'Ьл’Ь, чаще всего, идетъ на колодки для рубанокъ и ручки дру- 
гихъ инструментовъ.

М индальное дерево. По твердости весьма подходите къ баккауту и 
представляете прекрасный токарный матер1алъ. Употребляется нанзго- 
товлеше патроновъ, весьма хорошо сохраняющихъ свою прямую фор­
му, а также на рукоятки къ столярнымъ стамескамъ и долотамъ, 
такъ какъ весьма хорошо выносите удары юянки. Дерево это не тре­
скается и не коробится. В ъ  токарномъ д4л4 имеете обширное примк­
нете. Твердая и смолистая древесина миндальнаго дерева не подвер- 
гается червоточин*.

Абрикосовое дерево. Древесина красноватаго цвета, красиво испе­
щренная жилками. Дерево это весьма пригодно на различныя токар­
ныя поделки.

Барбарисъ. Древесина нрекраснаго желто - шафраннаго цвета; 
какъ кустарное растете не даете кусковъ значительной толщины. 
Идетъ на. оклейку предметовъ роскоши и неболышя тока])пыя из- 
д1ш .

О

М ож ев ельн и къ . Обладаете характернымъ запахомъ. Древесина жел- 
т°вато-б*лаго цвета, съ красноватыми прожилками. Полируется и об­
тачивается хорошо.

Изъ привозимыхъ къ намъ изъ заграницы древесныхъ породъ 
наиоолйе замечательны сл'Ьдуюнця:

Красное дерево привозится къ намъ изъ заграницы въ вид* обте- 
санныхъ, четырехъ-гранныхъ брусьевъ, толстыхъ и длинныхъ. Дерево 
•ио имеете много разновидностей, какъ по месту произросташя, такъ 
11 110 внешнему виду. Вообще красное дерево твердо и красиво; оно
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прекрасно полируется. Известны несколько сортовъ этого дерева *) 
простое или однородное, полосатое, фигурное и сучковатое. Иодъ име- 
немъ простого краснаго дерева къ намъ привозятъ кедръ съ Антиль- 
скихъ острововъ. Этотъ сортъ дерева употребляется на сигарные ящики; 
оно не имеетъ въ продольномъ разрёзй разводовъ. Полосатое красное 
дерево,—-тотъ-же сортъ дерева, только распиленный вдоль сердцевин- 
ныхъ лучей. Что касается фигурнаго и сучковатаго дерева, то эти два 
сорта составляютъ настоящее красное дерево.

Ореховое дерево, употребляемое въ столярно-токарномъ мастерстве, 
представляетъ две породы: одна получается изъ Северной Америки, а 
другая— съ Кавказа, llepciu и, моремъ, изъ южной Европы. В ъ  тор­
говле продается брусьями до 1 сажень длиною; эти брусья распи­
ливаются на фанерки и служатъ для оклейки мебели, сделанной изъ 
березы, ольхи или сосны; для мебели идетъ также цельный орехъ.

Нашъ русшй орехъ не особенно хорошо полируется и потому 
менее употребителенъ, чемъ привозные его сорта: французскШ и аме- 
риканскШ. Молодое ореховое дерево мягко и отличается светло-се- 
рымъ цветомъ; въ зреломъ возрасте оно темнеетъ и крепнетъ. Строе- 
Hie волокнистое съ узорами.

В ъ  столярномъ п токарномъ деле особенно ценится черный, аме- 
риканский орёхъ, привозимый изъ Северной Америки. Такой орехъ 
обделывается и полируется много легче французскаго, отъ котораго 
отличается также и цветомъ древесины, более густымъ и однород­
ными Черный орехъ въ токарномъ деле идетъ на выточку ножекъ, 
ручекъ и другихъ украшешй къ дорогой мебели, а также для мелкихъ 
токарныхъ и резныхъ изделШ.

Черное дерево. Старая древесипа отличается густымъ чернымъ цве­
томъ, а заболонь буро-серая. Этого дерева привозятъ къ намъ сорта, 
весьма различные по своимъ качествамъ, которые все идутъ подъ об- 
щимъ назвашемъ эбеновто дерева.

Настоящее черное дерево, и въ то же время лучшее по качеству 
и цвету древесины, растетъ на островахъ: Цейлоне, св. Мавришя и 
Мадогоскаре; этотъ сортъ эбеноваго дерева имеетъ до того плотную 
и однородную древесину, что на ней съ трудомъ можно различить 
отдельный волокна. При всехъ своихъ хороншхъ качествахъ, черное

*) Въ торговле красное дерево обозначается по м-Ьсгу его вывоза: Порто- 
савенно, Порто-плата, Норто-принцъ, Ямайка, Доминго и т. д.
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дерево имеетъ и недостатокъ, заключающейся въ томъ, что дерево 
легко трескается въ изд!шяхъ. Это происходитъ отъ того, что хорошо 
просушенное дерево трудно обработывается столярными инструментами, 
почему столяры вымачиваютъ его въ воде.

В ъ  продаж1!  чернее дерево встречается въ виде круглыхъ ство- 
ловъ, очищенныхъ отъ заболони, длиною 2— 2 ‘/г аршина и толщиною 
до 7 вершковъ.

Изъ разновидностей чернаго дерева, значительно уступающихъ 
настоящему, какъ по своимъ качествамъ, такъ и по цвету древесины, 
относятся сорта его, привозимые изъ южной Америки, Индейскихъ 
полуострововъ и некоторыхъ странъ Америки. Португальское черное 
дерево весьма твердое и тяжелое, отличается зеленовато-чернымъ цве­
томъ древесины съ расходящимися по всемъ направлешямъ светлыми 
жилками.

Палисандровое дерево привозится къ намъ въ виде кряжей, толщи­
ною, въ 10— 1 2 вершковъ и длинною до 2l h  сажень; растетъ въ юж­
ной Америке и Восточной Индш. Цветъ древесины фюлето-коричне- 
вый, съ темными и светлыми разводами. Дерево очень твердое и плот­
ное, тонковолокнистое и вместе съ темъ пористое. По прочности па- 
лисандръ уступает!, красному дереву, но по красоте значительно его 
превосходить. Если свежи-? кусокъ палисандроваго дерева потереть 
суконкой, то оно издаетъ запахъ, напоминаюпцй запахъ ф1алокъ. Па­
лисандровое дерево, кроме различнаго рода поделокъ идетъ, главнымъ 
образомъ, для оклейки корпуса фортешано, роялей и шанино, делае- 
мыхъ изъ мелкослойной сосны. *>

Розовое Дерево. Эта порода, самая дорогая изъ всехъ привозимыхъ 
къ намъ ценныхъ деревьевъ, отличается прекраснымъ розовымъ цве­
томъ и ароматическимъ смолистымъ запахомъ, отделяемымъ при рас­
пиловке и обделке. Изъ разновидностей этого дерева достойно вни- 
машя: восточное розовое дерево, съ древесиною желтоватаго цвета и 
°урыми полосками, идущими правильными лишями. Дерево обладаетъ 
прекраснымъ запахомъ розъ. Американское розовое дерево имеетъ 
одинаковое строеше съ предъидущимъ сортомъ, но отличается цветомъ, 
именно: но розовому фону идутъ красныя жилки. Запаха не имеетъ. 
"но идетъ преимущественно на доропя шкатулки и вообще доропя 
столярныя, токарныя и мозаичиыя работы; вывозится изъ Вразилш, 
Восточной И ндщ и съ острововъ Явы и Ямайки. Сложеше розоваго 
Дерева прямослойное; цветъ пурпурово-розовый, иногда коричнево
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розовый; характерная особенность розоваго дерева та, что оно при 
долгомъ лежанш не темн*етъ, но выцв*таетъ.

Куропаточное дерево получило свое назваше оттого, что тоншя пе- 
рес*кающ1яся между собою волокна этого дерева образуютъ красивые 
узоры и пятна, напоминаюпця перья куропатки. Древесина твердая, 
цв*томъ похожая на палисандръ. Привозится въ вид* неболыиихъ 
брусковъ п досокъ изъ Бразилш и Западной Ипдш.

Ф ш летовое  дерево, иначе называемое королевскимъ, прекраснаго 
фшлетоваго цв*та. Сложсгпе древесины плотное и твердое; отлично 
полируется и потому пригодно для всевозможныхъ тонкихъ и доро- 
гихъ работъ. Особенно ценится это дерево токарями, такъ какъ выто­
ченное вдоль волоконъ или поперекъ ихъ, всегда даетъ одинаково кра- 
сивыя и эфектныя поверхности, отт*ненныя годичными слоями. Приво­
зится изъ Бразилш, въ вид* трубчатыхъ стволнковъ съ мягкою про*- 
дениою червями, сердцевиною.

И ндш ское дерево или ш б о к а . Наросты этаго дерева нредтавлянш, 
ц*нный мате[Ш1лъ для токарныхъ работъ, соединявший въ себ* вс* 
разоообразпыя достойнства тисса, ольхи, клена и ясена. Древесина его 
им*етъ цв*тъ желтовато-оранжевый, съ различными отт*нками до 
коричневаго включительно. Но кром* цв*та, достойство этой породы 
дерева состоитъ въ красиво неренлетенныхъ волокнахъ и узлахъ, пред- 
ставляющихъ прекраснМнпе узоры. Это дерево причесляется къ числу 
нревосходп'Ьйшихъ токарныхъ матергяловъ. Привозится изъ Сингапура.

Зеленое дерево, прекраснаго изумрудо-зеленаго цв*та съ св*тлыми 
жилками. Твердое, легкое и отлично полирующееся дерево, съ смо- 
лпстымъ, ароматическимъ запахомъ. Приводится изъ меридшнальныхъ 
странъ Америки.

1 Гре на ди ль . Древесина этого дерева прекраснаго оливковаго цв*та 
съ коричневыми жилками и плотная. По своей отличной твердости и 
красот* въ обд’Ьлк*. высоко ценится для мозаичныхъ, столярныхъ и 
токарныхъ работъ, особенно, для выточки деревянныхъ духовыхъ ин­
струментовъ. Привозятъ его съ Антильскихъ острововъ стволиками, 
длиною около сажени и отъ */2 до 1 фута въ поперечник*, покрытое 
тонкою корою.

Коралловое дерево получило свое назваше по своему прелестному 
коралло-красному цв*ту поверхности дерева. При разр*зк* дерева оно 
им*етъ желтый цв*тъ, иереходянцй черезъ н*сколько дней въ крас­
ный. Иногда куски этого дерева отличаются одновременнымъ сочета-
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шемъ желтаго и краснаго цнетовъ. Цвете этотъ, однако, непроченъ 
и для удержашя его необходимо поверхность дерева покрыть густымъ 
слоемъ лака. Каралловое дерево твердо, плотно и способно принимать 
гладко-зеркальную полировку Привозится изъ Африки.

Кипарисъ привозится изъ Персш стволами 1!ъ сажень п более длины 
и V2 фута въ поперечник .̂ Древесина желтоватаго цвета, съ смо- 
листымъ запахомъ, посредственной твердости. Кипарисовое дерево из­
вестно съ древности и употреблялось всегда въ гЬхъ случаяхъ, когда 
отъ изде.нй требовалась долговечность. По преданш изъ него былъ 
построенъ Ноевъ ковчегъ; въ древнемъ Египте изъ него делали гроб­
ницы для мумШ, а въ новейшее время— ворота собора Св. Петра въ 
Риме. У насъ кипарисъ идетъ для иконописи.

М асличное или Оливковое дерево растетъ въ южныхъ частяхъ 
Европы и особенно въ изобшпи въ Италш, Испаши, Фравцш и въ 
южной Азш. Цветомъ походитъ на бкуъ, но имеетъ зеленоватыя 
жилки, мягче бука, отличается приятнымъ запахомъ; корни этого 
дерева имеютъ чрезвычайно красивую изогнутою фигуру и развивают­
ся часто до весьма большихъ размёровъ. Оливковое дерево вывозимое 
изъ Америки, зелено-оранжеваго цвёта съ широкими полосами теыно- 
бураго оттенка. Пригодно на мелшя токарныя и резныя работы; це­
нится весьма дорога.

Пальмовое дерево или самшитъ— светло-желтаго цвета, плотное, 
тяжелое. Дерево это отличается отъ другихъ древесныхъ породъ темъ, 
что годичные слои отлашетъ не отъ центра къ окружности, а наобо- 
ротъ къ центру, отчего наружные слои тверже внутреннихъ, а сердце- 
вина отличается дряблостью и поздреватостыо. Па.^ма не имеетъ 
сердцевинпыхъ лучей, волокна весьма отчетливыя и въ горизонталь­
ном'!. разрезе стволъ представляетъ красивый видъ. Изъ пальмы дЬ- 
лаютъ черенки для ножей, ручки для инструментовъ, чертежный ли­
нейки, наугольники и друпя некрупныя вещи. Въ  токарномъ д’Ьле 
самшитъ, подобно черному дереву, имеетъ большое применешс для 
изготовлен!я разнообразных'!, вещей, какъ напр, бшшардныхъ шевъ, 
тростей, ручекъ къ зонтикамъ, духовыхъ инструментовъ и т. п. На 
пальме граверы режутъ рисунки для книгъ и иллюстрацШ. У насъ 
известны два сорта пальмоваго дерева: привозимый черезъ Астрахань 
изъ Персш и частью съ Кавказа и доставляемый моремъ изъ Англш, 
растущШ въ восточной Индш. Вт. торговлю поступаете въ виде ство- 
ловъ различной величины, покрытыхъ тонкою корою.
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Наиболее зам*чательныхъ виды пальмъ следующее,
Арековая пальм а (Катеху) употребляется на мелкш токарныя рабо­

ты, который получаютъ весьма красивую внешность, обусловливаемую 
оригинальнымъ строешемъ этого дерева. В ъ  с'1;чешп своемъ стволъ 
арекопой пальмы представляетъ какъ бы рядъ тонкихъ тростниковъ, 
связанпыхъ между собою особымъ промежуточнымъ веществом̂ , съ 
виду похожимъ на воскъ, но твердымъ и крепкимъ.

Кокосовая пальм а. Изъ различныхъ видовъ этой пальмы укажемъ: 
обыкновенную кокосовую пальму, доставляющую весьма твердое, 
плотное дерево. Точится хорошо, но коричневый цветъ ея тусклъ и 
неспособенъ оживляться протравою. Ростетъ въ Ипдш, Африке и 
Южной Америке и на островахъ Южнаго океана.

Другая развидноегь кокосовой пальмы известна подъ именемъ гви­
нейской кокосовой пальмы, которая привозится къ намъ въ виде лег- 
кихъ, узловатыхъ, черноватыхъ, блестящихъ стволовъ идущихъ на 
трости.

Кроме ствола какосовой пальмы весьма употребительны въ токар- 
иомъ деле и плоды этаго дерева.

Р о та н гъ  или испанскм  кам ы ш ъ растетъ преимущественно въ Малак- 
скихъ лесахъ. Изъ него выбираются наиболее прямые п красивые 
стволы, очищаются отъ коры и вытертые водою съ пескомъ, пересы­
лаются въ такомъ виде въ Европу. Поверхность его нежна, гладка и 
блестяща, какъ бы покрыта лакомъ, цвета желтаго, желтовато-корич- 
иеваго или корпчневаго, иногда съ жилками и пятнами более темнаго 
цвета. Нолучпшыя камышины кладутся на доску и привязаныя къ 
ней выставляются въ камеру, наполненную дымомъ, а иногда пропи­
тываются масломъ. Чемъ блестящее и глаже поверхность ротанга, 
темъ опъ ценится дороже.

Б а к к а у тъ — самое твердое и плотное дерево изъ всехъ известныхъ 
породъ. Древесина темно-зеленовато-коричневаго, цвета, съ продоль­
ными полосками желтоватыми и темными; волокна баккаута взаимно 
переплетаются между собою, образуя острые углы, отчего дерево со­
вершенно нельзя расколоть топоромъ, а пилятъ его пилою какъ вдоль, 
такъ и поперекъ дерева. Дерево привозятъ къ намъ съ Антильскихъ 
острововъ, въ виде круглыхъ стволовъ длиною въ 2 ‘/г аршина и тол­
щиною до 7 вершковъ.

Баккаутъ идетъ на изд^ия, отъ которыхъ требуется особенная 
прочность п долговечность, какъ напр, блоки, кегельные шары и т. п.
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Б у к ъ — твердое и гибкое дерево; идетъ, главнымъ образомъ, для 
приготовлешя гнутой мебели, такъ распространенной въ настоящее 
время въ Pocciu. Известны две разновидности этого дерева: бгьлый и 
красный букъ, различающееся одинъ отъ другого только цветомъ дре­
весины. Букъ хорошо колется, п и л и тс я  пилою  и  строгается, а также 
обтачивается на токарномъ станке. Но зато дерево это легко коро­
бится, трескается и подвергается нападенш червей; въ предупрежде- 
nie последней неприятности готовый издкйя обкуриваются сЬрою или 
выщелачиваются водяными парами.

Красный букъ въ столярномъ деле употребляется па верстаки, 
струбцинки и гайки, изъ белаго бука точатъ кегли и шары къ нимъ, 
рукоятки и т. II.

Т и с с ъ — плотное и твердое дерево, буро-краснаго цвета, мелко­
волокнистое, а въ тонкихъ доскахъ— гибкое и упругое; трудно обра­
ботывается инструментами, но хорошо полируется. Вообще, поверх­
ность тисса, поел* обработки инструментами, бываетъ очень красива. 
Для того же, чтобы придать древесине тисса большую яркость и гу­
стоту цвета его, после срубкп, кладутъ въ воду на несколько меся- 
цевъ, отчего красильное вещество, заключающееся въ ячеистой ткани 
древесины растворяется и проннкаетъ въ дерево насквозь.

Тиссъ замечателенъ своею способностью сохраняться въ течете 
многихъ летъ, не загнивая, почему и получилъ назваше негной-де­
рево. В ъ  торговле известны: тиссъ англШшй и французскШ, ничемъ, 
однако, неотличаюицеся одинъ отъ другого. Тотъ и другой бываетъ 
прямой и сучковатый; последтй особенно цененъ для токарнаго дела. 
Изъ него вытачиваютъ рукоятки для ножей, деревянные винты для 
струбцинокъ и вообще употребляется во всехъ техъ случаяхъ когда 
необходимо иметь твердое и прочное дерево; изъ тпсса также у1;лаютъ 
дороj iя безделушки и различный галантерейный вещи.

Не мешаетъ заметить, что для обработки тисса необходимы ин­
струменты изъ хорошей стали, отточенные безукоризненно, иначе топ- 
Kie и острые кантики дерева будутъ крошиться; при точенш, этого 
недостатка можно избегнуть хорошей смазкою инструментовъ дере- 
ВДннымъ масломъ.

Ч  Кроме только что перечислепныхъ нами породъ деревьевъ, въ то- 
караомъ деле употреаляются п друия, менее известныя породы, прц- 
возъ\которыхъ изъ тропическихъ странъ, съ каждымъ годомъ, по­
стоянно увеличивается. Деревья эти, большею частью, яркихъ цве-
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товъ съ красивыми рисунками, и идутъ для вытачиватя изъ нихъ до- 
рогихъ вещицъ.

ОрЪхъ бетель  —  илодъ дерева изъ породы пальмъ, растущаго въ 
Восточной Индш. По сложенж и крепости бетель напоминаетъ сло­
новую кость, но нисколько гибче последней; цветъ оливково-зеленый; 
съ поверхности испещренъ орехъ жилками въ виде сетки. Изъ него 
делаются набалдашники для тростей и всевозможный мелшя токарныя 
поделки.

Кокосовы й орЪ хъ. В ъ  токарномъ деле употребляется какъ скор­
лупа, такъ и зерно. Скорлупа, если ее отчистить снаружи и извнутри 
и отлакировать, разрезавши предварительно иополамъ, представляетъ 
очень красивую чашу, которую можно посадить на точеную ножку 
изъ черна го или иалисандроваго дерева, Цветъ скорлупы светло-ко­
ричневый, очень щлятный для глаза; иногда на общемъ фоне бываютъ 
темныя или черныя крапины.

Р астите льная к о с ть — перезревши! и высохиий орехъ растенШ изъ 
семейства пальмовыхъ. Наружная скорлупа этого ореха твердая, глад­
кая, желтоватаго цвета, мало пригодная въ токарномъ деле. Ядро 
же отличается плотностью, твердостью и однородностью, т.-е. безъ 
жилокъ. Цветъ его молочно-белый, иапоминаюнцй кость. Каждый 
орехъ имеетъ внутри пустоту и исходящей изъ нея каналъ наружу; 
это обстоятельство много вредитъ, такъ какъ изъ ореха, несмотря на 
величину, можно делать только очень неболышя вещицы.
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Царство животныхъ доставляете токарю немного продуктовъ, 
сравнительно съ т4мъ обижемъ матер1ала какое даетъ царство расти­
тельное, но зато большая часть продуктовъ животнаго царства отли­
чаются сравнительно большею ценностью и красотою внЬшняго вида.

Ми ограничимся описашемъ только н4которыхъ Наиболее уно- 
требительныхъ матер1аловъ, или самостоятельно, или въ виде украшешй 
къ издЫямъ сделаннымъ изъ дерева.

Таше матер1алы суть: кораллъ, порламутръ, кость, черепаха 
и рогъ.

Но, прежде чемъ перейти къ описанiio отличительиыхъ качествъ 
каждаго изъ этихъ матер1аловъ въ частности, скажемъ несколько 
словъ объ ихъ составныхъ элементахъ, различныя сочеташя котор].1хъ 
делаютъ эти вещества пригодными на то или другое употреблеше. 
Продукты животнаго царства обыкновешго составлаютъ или часть 
внутренности животнаго, какъ напр, кости; пли ихъ наружной по- 
кровъ, какъ напр, черепаха; или же, наконецъ, служатъ животнымъ, 
какъ noco6ie при питанш, или средством!, для обороны, напр, зубы, 
рога, копыта и пр. Все этп вещества состоятъ главныиъ образомъ 
изъ желатина̂ ' альбумина и углекислой или фосфорнокислой извести, 
соедииенныхъ между собою химически въ различныхъ пропорщяхъ. 
Преобладате въ продукте одного изъ этихъ веществъ определяетъ 
основный его качества. Некоторый изъ животныхъ продуктовъ обра­
зуются ежегодными отложешями матерш, друйе же, нанротивъ того, 
возобновляются целикомъ вновь.

Альбу М и т  составляете одну изъ главныхъ составныхъ частей
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животныхъ продукте въ. Яичный б*локъ даетъ намъ лучшее представ- 
леше о характер* этого вещества. Альбуминъ тверд*етъ при темпе­
ратур*, низшей ч*мъ точка кип*шя воды, и при этой томператур* онъ 
нерастворимъ.

Желатинъ (поняйе о которомъ можно себ* составить по желе 
или клейстеру) плавится прп возвышенной температур* и растворяется 
въ вод*.

Какъ альбуминъ, такъ и желатинъ могутъ быть легко разр*зы- 
ваемы н соскабливаемы, въ какомъ бы фазис* своего перехода отъ 
жидкаго состояшя къ твердому они не находились, и при этомъ ни­
когда не теряютъ вполн* своей эластичности.

Животные продукты, въ которыхъ преобладаютъ углекислая и 
фосфорнокислая известь (вещество минеральное), отличаются каче­
ствами, прямо противуположными вышеописаннымъ. Они, по большей 
части, пм*ютъ кристаллическое сложеше, совершенно лишены упруго­
сти, хрупки и при разр*зыванш раздробляются на мелше куски. Вода и 
не елишкомъ сильное изм*неше температуры не оказываютъ на нихъ 
никакого и.пяши. Поэтому т *  животные продукты, въ которыхъ пре­
обладаютъ землистая и кристалиичесшя вещества, обработываются 
весьма трудно; т *  же нзъ нихъ, въ которыхъ преобладаютъ альбуминъ 
и желатинъ отличаются, напротивъ, малымъ сопротивлетемъ д*й- 
C T B iio  р*жущихъ инструментовъ и легкою формоизм*няемостью подъ 
шпяшемъ д'Ьйсийя влаги и теплоты.

Этихъ предварительных';, указашй пологаемъ будетъ сове])шенно до­
статочно для уяснешя себ* различной роли животныхъ продуктовъ, 
которую они пграютъ въ промышленности, н различныхъ способовъ 
ихъ механической обработки.

К ораллы . Кораллами называются мельчайння раковинки морскихъ 
полиповъ, въ составъ которыхъ входятъ известковыя и кремнекислый 
соли, соединенный между собою въ куски весьма неправильной формы. 
Изъ различнаго вида коралловъ наибол*е употребляются, такъ-назы- 
ваемые, благородные или красные кустарниковидные кораллы 
(CoraHum rubrum nobilis), красная ось которыхъ способна перерабо- 
тываться въ и*ниыя украшешя и хорошо принимать полировку. М*сто- 
пребываше краснаго коралла ограничивается Среднземнымъ и Адр1ати- 
ческимъ морями; чаще всего они попадаются на отмеляхъ на неров- 
номъ н скалистомт. дн*. Ловля коралловъ производится съ судовъ
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грубо-петлистымн сетями, въ виде мешковъ; занимаются ею преиму­
щественно итальянцы, также отчасти французы и испанцы.

Добываемые кораллы, какъ сырой матер1алъ, бываетъ различнаго 
качества и ценности. Корин коралловъ, оторванные отъ скалъ, часто 
просверленные червями и губками, продаются отъ 5 до 20 франковъ 
за кнлограммъ (2 ‘/г фунта). Ц1;пя хорошаго товара колеблется отъ 
46 до 70 франковъ; за килограммъ лее выбранныхъ толстыхъ и осо­
бенно розово-красныхъ кусковъ платятъ 400, даже 500 и бо- 
лГ.е франковъ. Куски черные, известные подъ назвашемъ чер- 
ныхъ коралловъ, проданпщеся по 12 -— 15 франковъ за кило­
граммъ, происходятъ не отъ особеннаго вида, но отъ того, что они 
долго были покрыты пломъ и изменили свой цветъ исл,Ьдств1е осо- 
оеннаго разложешя и не изсл4дованныхъ пока хнмическихъ процес- 
совъ. Обработка коралловъ для украшешй производится въ Париже и 
Марсели; преимущественно же въ Неаполе, Генуе и Ливорно, а самая 
шлифовка, почти исключительно, въ Неаполе и Генуе.

Для сообщешя коралламъ гранной формы ихъ шлифуготъ на то -; 
чильныхъ камняхъ. Какъ шлифовка, такъ п обточка коралловъ на 
токарномъ станке весьма затруднительна, почему мы и рекомендуемъ 
токарямъ-любителямъ не употреблять на токарныя изд!шя иастоящихъ 
коралловъ, а обыкновенную кость (какъ это всегда и делается), кото­
рая подкрашивается подъ цветъ коралла весьма хорошо п въ то же 
время обработывается легче.

П е р лам утръ  родовое назваше которое присвонвается веществу, 
образующему большую часть, такъ-называемыхъ, двустворчатыхъ м - 
ковинъ.

Лучппй сортъ перламутра доставляется раковинами слизняковъ 
ИндЬйскаго моря. Все остальные виды перламутра ценятся значи­
тельно ниже. Большая часть перламутровыхъ раковинъ имеетъ вну­
треннюю поверхность гладкую и блестящую,— наружную же матовую, 
шероховатую и какъ бы покрытую рядомъ жесткой коры.

По своему химическому составу, сложенш, блеску и радужнымъ 
переливамъ, перламутровый раковины сходны съ жемчугомъ, почему 
и считаются одпимъ и темъ же матер1аломъ, только въ различныхъ 
формахъ. Перламутръ подобно жемчугу, состоптъ изъ тонкихъ, лежа- 
Щихъ одинъ на другомъ слоевъ углекислаго кремнезема и перепонокъ 
нзъ животнаго вещества, только не сферической формы, какъ въ жем- 
чужинахъ, а плосковыпуклой соответственно форме раковины. Слоис-
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тое сложеше перламутра можно видеть съ наружной стороны каждой 
раковины, но оно проявляется еще ямгЬе, если медленно обжечь рако­
вину. Тогда животныя перепонки разрушаются п потерявнпе взаимную 
связь слои кремнезема легко отделяются другъ отъ друга. Слоистое 
сложеше перламутра объясняете и радужную игру, отраженныхъ его 
поверхностью свётовыхъ лучей. Этимъ же объясняется, почему пред­
меты, выточенные изъ перламутра, не будутъ на всей поверхности 
своей иметь радужной игры, а местами просто матовыми.

Такъ какъ въ составъ нерламутровыхъ раковинъ входятъ, кроме 
известковыхъ веществъ, также и животныя вещества, то one отли­
чаются известною степенью мягкости и довольно легко обработываются 
режущими инструментами. Однако твердость и неоднородность со­
става перламутра такъ еще велики, что для обработки этого про­
дукта на токарномъ станке требуются весьма твердо закаленные ин­
струменты.

Предварительная обделка перламутра состоитъ въ распиловке его 
на квадратные или многоугольные брусочки. Пила, служащая для этой 
цели, должна быть закалена возможно туже, подобно пиламъ для 
разрезки металловъ. Выглаживаше поверхностей и закруглеше про­
изводится посредствомъ точильнаго камня, обильно смачиваемаго во­
дою во все время работы.

Перламутръ продается на «есъ. При неболыпомъ навыке можно 
по наружному виду отличить четыре разновидности этого продукта:

Остъиндскш перламутръ представляете раковины самыя болышя 
и самыя красивыя, почему н ценится дброго. Куски длиною и шири­
ною до 9 дюймовъ не представляютъ большой редкости. Наруж­
ный поверхности раковины индейскаго перламутра кофейно-коричне- 
ваго цвета; впутреншя же— прекраснаго блестящаго, радужнаго, осо­
бенно сильно проявляющагося у створокъ раковины, т.-е. около того 
места, где обе раковины соединяются между собою упругою связкою. 
Желтоватый оттепокъ считается признакотъ недоброкачественности и 
раковины съ такимъ оттенкомъ ценятся ниже.

Черный перламутръ принадлежите также къ дорогимъ сортамъ 
благодаря сочетанно на лицевой (внутренней) стороне его раковинъ бе- 
лаго (безъ радужныхъ оттепковъ) и темно-сераго цветовъ, при чемъ 
последшй цветъ отличается весьма красивою радужною игрою. Форма 
раковинъ чернаго перламутра несколько узкая и продолговатая.
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Египетскгй  или греческш перламутръ по красоте иного усту­
паете двумъ нами прнведеннымъ разновпдностямъ и ценится значи­
тельно ниже ихъ. Наружная поверхность его раковпнъ черпо-сЬраго 
цвета Съ совершенно черными лучами. Обыкновенная длина этпхъ 
раковппъ 2 -3  дюйма и редко достягаетъ 6— 7 дюймовъ.

Амертанскгй перламутръ самый малоценный. Раковины его 
средней величины, толсты и тяжелы, а главное сильно выпуклы, такъ 
что изъ нихъ нельзя получить значительной величины плоскость. 
Кроме того, раковины эти очень хрупки п потому обработывать пхъ 
надо съ большею осторожностью.

Кроме настоящихъ перламутровыхъ раковппъ въ токарномъ деле 
употребляются еще раковины улитокъ изъ породы «морскихъ ушковъ». 
Раковины эти имеютъ одну лишь створку— овальной пли круглой 
формы, весьма выпуклую и имеющую прекрасный радужный блескъ 
настоящаго перламутра. Т а т я  раковины бываютъ двухъ родовъ: «обык­
новенное морское ушко» (Haliotis tubercnlata) и новозеландское мор­
ское ушко» (Haliotis ir is ,  или также Н . australis) Первая изъ этпхъ 
разновидностей имеетъ раковины въ 2 дюйма ширины и В дюйма 
длины п весьма бораздчатыя, такъ что пзъ нихъ можно изготовить 
только самыя неболышя пластинки. Вторая разновидность имеетъ ра­
ковины значительно большей величины и отличается красивыми ра­
дужными переливами.

Раковины эти известны въ продаже подъ назваюемъ «радужныхъ 
ракушекъ» и имеютъ 4^2 дюйма ширины и отъ 5 до 7 дюймовъ 
длины. Преобладающимъ цветомъ въ нихъ является синевато-серый, 
реже темно-сишй, переходящШ затемъ во все оттенки радуги, но ра­
ковины эти отличаются тоииною и большею выпуклостью, а потому 
также не могутъ дать болыиихъ плоскостей. Посредине раковины на­
ходится пятно, величиною въ серебряный рубль, строешемъ своимъ на­
поминающее строеше древесныхъ наростовъ, но отличающееся также 
блестящими радужными переливами. В ъ  зтомъ месте раковина не­
сколько утолщена п шлифовкою этого возвышешя можно получить 
весьма красивую и довольно болыпихъ размеровъ плоскость. Вообще 
вся внутренняя поверхность раковппъ принимаетъ после шлифовки видъ 
волнистой, потому что one состоять не изъ нараллельныхъ, какъ на­
стояния перламутровый раковины, а пзъ неправильно-изогнутыхъ тон- 
кихъ слоевъ, чередующихся съ темными роговыми слоями. Наружная 
поверхность такпхъ раковинъ всегда несколько выветрившаяся, бываетъ
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иногда источена, подобно ситу, червями, вследствие чего вся раковина 
оказывается негодна ни на какую поделку.

Обработка нерламутовыхъ и другихъ раковинъ начинается съ рас­
пиловки ихъ хорошо закаленною пилою на кускн требуемой величины. 
Пила для легкости хода смазывается воскомъ. Куски более толстые 
лежание у створки или замка раковины идутъ для обработки па то­
карномъ станкЬ. Затемъ снимается съ этихъ кусковъ наружная, не 
блестящая корка. Эта операщя производится посредствомъ остро зато- 
точенной стамески и молотка и не представляетъ большого затрудне- 
Hifl. Снявъ эту корку осматриваютъ прилегавшую къ ней поверх­
ность собственно перламутоваго слоя раковины. Иногда эта поверх­
ность оказывается еще красивее, нежели внутренняя поверхность ра­
ковины, но иногда она отличается желтизною и, кроме того, бываетъ 
источена червями.

Перламутръ употребляется преимущественно въ вид* пластинокъ, 
поверхность которыхъ выглаживается на точильномъ камне или по­
средствомъ напилка, а затемъ полируется. Пригнавъ нисколько такихъ 
пластинокъ краями одна къ другой, наклепваютъ ихъ рыбьпмъ клеемъ 
на различные деревянные предметы. Перламутръ часто обработывается 
п на токарномъ станке. Изъ него вытачиваются пуговицы, запонки, 
брелоки, игральныя марки и т. п. вещицы.

К ОСТИ .  В ъ  костяхъ животныхъ минеральный и животныя веще­
ства распределены въ более равномерныхъ пронорщяхъ, чемъ въ ра- 
ковннахъ. Кости пе хрупки въ своемъ естественномъ состоявди, но 
операцш обезжировашя и отбеливашя, которымъ оне необходимо дол­
жны подвергнуться, прежде нежели будутъ пущены въ обработку от­
нимая у костей часть желатина, делаютъ ихъ хрупкими, ломкими и 
непрочными. Для обезжировашя и отбеливашя костей ихъ вывариваютъ 
въ воде, въ которую положены отруби и немного квасцовъ, после 
чего кости высушиваютъ въ теченш пяти или шести месяцевъ на воз­
духе, выставляя ихъ на солнце и изредка подъ дождикъ.

Медленность этого способа заставляетъ предпочитать, ему въ боль­
шинстве случаевъ, друпе способы, более быстрые. Какъ напр., обез- 
жироваше и отбеливате костей кппячешемъ ихъ вь насыщеиномъ 
растворе поташа и едкой извести. Тогда кости иолучаютъ желаемую 
степень белизны и будутъ совершенно свободны отъ жира; ихъ высуши­
ваютъ при умеренной температуре. Также употребляется следующей
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способъ: берутъ углекислой соды 10 лотовъ; едкой извести 2 1/* 
лота и кипятку 6 фунтовъ. Сначала сода растворяется въ водЬ, за­
темъ прибавляется известь, смесь хорошенько перемешивается и свет­
лый верхнШ отстой сцеживается. Тотъ же самый растворъ приготов­
ляется еще иногда более крепкимъ, при чемъ берутъ углекислой соды 
10 лотовъ, едкой извести 1V2 лота п кипятку 3 фунта, Порядокъ 
поДиепшвашя составныхъ частей къ кипятку и отцеживашя остается 
тотъ же. Самый способъ отбеливашя костей сосгоитъ въ следующему.: 
отделивъ по возможности совершенно отъ костей приставные къ нимъ 
мозги и жиръ, ихъ мочатъ въ одномъ изъ вышеописанныхъ растворовъ 
впродолженш 10— 15 дней. Когда будетъ замечено что кости, при­
няли белый цветъ, ихъ кипятятъ въ томъ же самомъ растворе въ 
теченш V4 часа, затемъ промываютъ въ чистой воде и высушиваютъ 
при умеренной температуре, не на огне. Не следуетъ однако слиш- 
комъ долго держать кости въ холодныхъ растворахъ, а также 
долго кипятить ихъ въ этихъ растворахъ, иначе кости отдадутъ зна­
чительнейшую часть заключеннаго въ нихъ желатина и сделаются 
очень хрупкими и непрочными. Для отбеливашя костяныхъ изделШ 
въ совершенно оконченномъ виде, ихъ мочатъ впродолженш сутокъ въ 
очищенной тернентивной эссснцш и, затемъ прокипятивъ въ теченш 
часа въ воде, полируютъ известковымъ молокомъ. Цилиндрическая 
форма костей делаетъ ихъ весьма пригодными для выточки на то­
карномъ станке самыхъ разнообразныхъ предметовъ. Очень часто по­
падаются очень болыше экземпляры костей, которые могутъ быть 
оболванены въ виде параллелопппедовъ, затемъ ребра ихъ срезаются 
резакомъ и напилкомъ и кости поступаютъ на станокъ. Кость хотя и 
режется легче, чемъ перламутръ, но все-таки она достаточно тверда, ше­
роховата и изобилуетъ известью. Кроме того этотъ матер1алъ, какъ 
было сказано выше, весьма хрупокъ и мало способенъ воспринимать 
винтовую нарезку. По белизне мноие сорта обыкновенных!, костей 
часто мало уступаютъ слоновой кости, но волокнистое сложеше ста- 
витъ ихъ гораздо ниже этого драгоценнаго матер1ала. В ъ  токарномъ 
деле нзъ всехъ разнородныхъ видовъ животныхъ костей употребля­
ются почти исключительно бедряныя и голенныя кости быковъ, лоша­
дей и барановъ.

Слоновая к о с ть  представляетъ собою прекрасный по красоте и . 
легкости обработки токарпыхъ матер1аловъ. Блестящая белизна, плот- . 
ное и однородное сложеше, тонкозернистость п пеобычайная прочность
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д'Ьлаютъ ее пригодною для множества самыхъ разнообразных  ̂ токар­
ныхъ и въ особенности гильоширныхъ работъ.

Подъ общимъ назвашемъ слоновой кости въ торговлю поступаютъ 
не только бивни слоновъ, но также клыки нйкоторыхъ другихъ четве- 
роногихъ и китообразныхъ животныхъ.

Но своему химическому составу матер1алъ ототъ составляете нро- 
' дуктъ, занимающШ среднее положеше между костыо и рогомъ Содержа 
въ себе менее желатина, ч”Ьмъ обыкновенная кость, слоновая кость 
отличается большею твердостью и прочностью; вслйдотне же природ­
ной своей белизны она не нуждается въ предварительномъ отбеливший, 
всегда отнимающему какъ мы уже говорили, часть желатина, а следо­
вательно часть крепости и потому сохраняетъ свою упругость п кре­
пость въ отдЬлапномъ виде, въ противуположность обыкновенной 
костн, которая делается иногда ломкою и хрупкою.

Кость, доставляемая собственно слономъ, заключается въ (меняет 
выходящихъ пзъ его верхней челюсти. Резцовъ и клыковъ у слона 
нгЬтъ, но есть, въ каждый челюсти, по одному громадному коренному 
зубу, состоящему изъ довольно большого числа слитыхъ между, собою 
эмалевыхъ пластинокъ, Бивни растутъ постоянно, а потому могутъ 
достичь ипогда чрезвычайно болыиихъ размгЬровъ; длина пхъ бываетъ
3 и даже 4V« аршина, а в’Г.съ, до 180 фунтовъ. Слоновой бивень 
почти на половину своей длины внутри нустой, остальная же часть слош- 
ная и въ ней проходите очень узкШ каналъ, какъ полагаютъ, про- 
водящШ зубной нервъ. Слоновая кость сообразно породе животныхъ 
и частямъ света, которыя ее доставляют!., разделяется па Африкан­
скую и А:патскую. Ко наружнымъ признакамъ этихъ двухъ сортовъ, 
при ихъ выбор* легко впасть въ ошибку, но по разрезе костей мы 
увидимъ следующее: въ африканской —  масса должна быть нЬжнаго, 
прозрачнаго цвета, какъ бы пропитанная масломъ, зерна и волокна—- 
едва заметны; напротивъ того, А:патская слоновая кость представляете 
непрозрачную матово-белую массу, слегка желтоватую, но мягче афри­
канской; плотна, хуже принимаетъ полировку, но лучше травится при 
окрашивапш.

Наружная корка бивней, но большей части, имеете толщину до 
V10 дюйма и почти одинаковаго цвета съ остальной внутренней мас­
сой; иногда они бываютъ вдвое толще и темнаго цвета. Некоторые 
бивни отличаются прозрачною внутреннею массою, снаружи перехо­
дящею въ непрозрачный белый цветъ. Даже вполне прозрачные би­
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вни въ сплошныхъ частяхъ свопхъ представляютъ б'Ьлыя матовыя пятна, 
яйцеобразной формы; часто белая непрозрачная масса изборождена 
темными н светлыми кольцами; такая кость называется кольчатою. 
Наконецъ, въ непрозрачной массе часто промежутки между волокнами 
бываютъ наполнены меловатымъ веществомъ, похожими на обыкновен­
ную кость. Ташя части, при обработке на токарномъ станке, если 
только инструмента пе очень остро заточенъ, легко выкрашиваются. 
Иногда слоновая кость имеетъ не только грубо-зернистое сложеше, но 
и темный, даже совершенно коричневый цветъ. Весьма часто бивни 
бываютъ испорчены попавшею въ нихъ пулею охотника. Порча эта 
или ограничивается разбииемъ бивня снаружи или же пуля оказывается 
застрявшею въ массе бивня; въ этомъ случае кость получаетъ болышя 
трещины и пятна, делаюпця ее негодною къ употребление.

Идкпя пзъ слоновой кости получили самое обширное распростра 
неше въ промышленности. Применешс слоновой кости для различныхъ 
поделокъ было известно еще древнимъ, и матер1алъ этотъ употреблялся 
ими часто въ огромномъ количестве; такъ, известно, что изва- 
яшя греческихъ боговъ, работы Фид1аса, были сделаны изъ золота и 
слоновой кости. В ъ  Римё кресла сенаторовъ делались также изъ сло­
новой кости. Вообще у всехъ народовъ и во все века слоновая кость 
употреблялась на выдёлку самыхъ драгоценныхъ предметовъ и укра­
шешй. И въ настоящее время предметы, которые приготовляются изъ 
слоновой кости, отличаются крайнимъ разноообрашемъ,— такъ напр., 
би.гиардные шары, китайше шары, шахматы, веера, оправы биноклей, 
табакерокъ, футляровъ, черенки нолсей, ручки зонтпковъ, палокъ, пу­
говицы, запонки, множество резныхъ вещей и пр.

Значительнейшая часть слоновой кости, обращающейся у насъ въ 
продаже, доставляется изъ Африки и мепьшее количество изъ Индш. 
Лучшей костыо для издЬлШ считается привозимая съ восточпаго бе­
рега Африки, съ острова Цейлона и въ особенности съ реки Габонь и 
пзъ местностей къ югу отъ экватора. Этотъ сортъ кости носитъ наз- 
Banie сырого серебра и отличается никогда не желтеющимъ белымъ 
цветомъ. Длина бивней предпочитается отъ 3 .до 4 футовъ и весомъ 
не свыше 60 фунтовъ.

В ъ  земляхъ негровъ, у Верхняго Нила, ведется самая деятельная 
торговля этимъ драгоценнымъ и, годъ отъ году, дорожающимъ това- 
ромъ. Немногочисленныя стада лесныхъ исполиновъ еще бродятъ въ ча- 
щахъ Африки, но всеистребляюпцй человекъ постоянно умепьшаетъ
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ихъ число. Не только въ северной части Африки, но и въ Кашшнд'Ь 
слонъ уже истребленъ. Такая же участь ожндаетъ его повсюду, по 
крайней мере, во всЬхъ береговыхъ странахъ.

Распознаваше качествъ при покупке слоновой кости требуетъ 
особыхъ познанШ и опытности, но такъ какъ никогда почти не при­
ходится покупать этотъ мате]йалъ целыми бивнями, а большею частью 
только въ небольшихъ кускахъ, то вдаваться въ этотъ нредметъ 
мы не будемъ, а укажемъ признаки, которыми следуетъ руководство­
ваться при покупке слоновой кости, уже оболваненной и разрезанной 
на куски. Следуетъ избегать покупки такихъ кусковъ слоновой кости, 
которые на поверхности своей обнаруживают трещины, такъ какъ эти 
трещины часто пдутъ весьма глубоко внутрь массы клыка и служатъ 
поиодомъ къ большой и непроизводительной потере дорогого материала. 
Что казается формы кусковъ, то следуетъ отдавать предпочтете кус- 
камъ по возможности правильнаго круглаго сечетя (т. е. не сплющен- 
нымъ) и прямымъ, а не изогнутьшъ. Цветъ и сложеше слоновой кости 
также должны быть приняты въ соображете при ея выборе. Слоновая 
кость, имеющая крупнозернистое сложеше, имеетъ стремлен)е сломиться 
и лупиться при обработке ея режущими инструментами. Желтизна же 
цвета слоновой кости остается на ней и после отделки ея, а потому 
также должна быть избегаема. Впрочемъ, существуете сорте слоновой 
кости, такъ называемая, сырая кость, которая отличается мозговатымъ 
прозрачнымъ сложешемъ и желтымъ цветомъ, какъ будто бы кость 
была пропитана масломъ. Но будучи обработана, кость эта мало по 
малу утрачиваетъ все эти особенный свойства и пршбретаетъ прекрас­
ную белизину, отличающуюся болыпимъ ностоянствомъ. Это свойство 
сырой слоновой кости объясняютъ темъ, что клыки были вырваны у 
животнаго во время его предсмертной агонш.

Разрезка слоновой кости производится помощью прямыхъ пилъ, 
имеющих'!. НОЛОТНО шириною ВЪ 1 ИЛИ 1 ‘ /2 дюйма и длиною отъ 10  
до 20 дюймовъ. Нарезка этихъ пилъ должна быть мелкая; полотно 
узкой столярной пилы, употребляющейся для выравнивашя разрезовъ, 
сделанныхъ грубою пилою, удовлетворяете всемъ этимъ услоглямъ. 
Но при распиловке кости полотно это должно быть заключено не въ 
деревянный, а въ железный станокъ, и натянуто въ немъ гайками. Для 
Для сообщешя пиле большей стойкости она смачивается во время ра­
боты мыльною водою или саломъ. При распиловке следуете пмёть 
всегда въ виду кривизну куска, массивность его въ одной части и но-
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лость въ другой и, наконецъ, эллиптичность пли же правильную круго- 
образнооть его с1>чен!я. Изъ взанмнаго сопоставлешя всехъ этихъ от- 
личительныхъ свойствъ и формы куска вытекаетъ, во всякомъ данномъ 
случае особое правило и особый порядокъ его распиловки, чтобы из­
влечь изъ взятаго матер1ала возможно большую пользу.

При распиловка кость зажимается въ деревянные „тиски, такъ 
какъ въ жел'1'.зныхъ она можетъ раздробиться. После этого, въ намечен- 
ныхъ заранее местахъ, делаются поперечные разрезы, направляя ихъ 
перпендикулярно къ кривой, представляющей дугу изгиба бивня. Если 
требуется выпилить изъ слоновой кости не круглыя, а четырехъуголь- 
ныя пластинки, то экономичнее, конечно, выпиливать ихъ изъ пустой 
части бивня, если, разумеется, толщина стенокъ это дозволяетъ. Въ 
этомъ случае, пила направляется, приблизительно, по рад!усу сечешя 
бивня и надрезы делаются продольные. Особенную сообразительность 
нужно иметь при выпшшванш длинныхъ и тонкихъ частей, напр, но­
жей для разрезки бумаги, рукоятокъ п т. п., когда встречается значи­
тельное отклонеше биннн отъ прямой лиши. Вообще необходимо прежде, 
чемъ приступить къ распиловке слоновой кости, наметить каранда­
шом?. все лиши, по которымъ должны быть произведены разрезы.

Выпиленная часть закругляется на-грубо рашпилемъ и уставляется 
затемъ на токарный станокъ. Если требуется выточить пзъ слоновой 
кости обручъ или кольцо, то было бы весьма не выгодно бросать всю 
ту часть матер1ала, которая паходится внутри кольца. Поэтому та тя  
кольца вытачиваются не но одиночке, а целыми cepigMii, при чемъ 
д1аметры колецъ постепенно убываютъ. Первое кольцо вытачивается 
внутри второго, второе— внутри третьяго и т. д.

Оболваненная слоновая кость, до употреблешя ея въ дело, должна 
быть хорошо высушена. При высушиванш ея следуетъ соблюдать бук­
вально те же правила, которыя приведены были нами выше, при опи- 
санш сушки дерева, такъ какъ слоновая кость представляетъ мате- 
)налъ, подчиненный действш техъ же самыюъ гигрометрическихъ за- 
коновъ, п подобно дереву она подвержена коробленйо и растрескива- 
Hiro, хотя и несколько въ меньшей степени. Поэтому не вполне еще 
сухая кость отнюдь не должна быть подвергаема действш елпшкомъ 
резкихъ изменешй температуры и влажности.

Мы уже говорили выше, что желтизна слоновой кости не можетъ 
пройти сама собою, съ течешемъ времени, кроме сырой кости, поэтому 
чтобы извлечь пользу изъ такой желтой кости, употребляются разлпч-
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ные способы отбеливашя. Для этого кинятятъ слоновую кость въ вод'];, 
примешивая немного квасцовъ, или натираютъ кость чернымъ мыломъ, 
держатъ ее вблнзн огня или, наконецъ, вымачиваютъ въ слабомъ из- 
вестковомъ растворе въ продолжеше ;гЬсколькихъ часовъ. Кроме 
этихъ, существуютъ еще следуюшде, менее распространенные способы 
отбеливашя желтой слоновой кости. Готовые предметы держатъ 
въ парахъ, отд'Ьляемыхъ известью во время ея гашешя, н въ то же 
время они обливаются щелокомъ изъ пепла вшшыхъ дрожжей; также 
предметы изъ слоновой кости кладутъ па лугъ, покрытый росою, па 
более или менее продолжительное время.

Однако ни одинъ изъ этихъ способом, отделки не достигаетъ своей 
цели, а некоторые изъ нихъ кроне того еще им4ютъ свойства суще­
ственно изменять самыя качества слоновой кости. Укажемъ еще на 
сл'Ьдуюнцй способъ отбеливашя слоновой кости, который хотя не до­
стигаетъ также вполне своей цели, но, во всякомъ случай, даетъ ре­
зультаты, нисколько лучине, сравнительно Съ результатами, получаемыми 
при вышеописанныхъ способахъ. Способъ этотъ весьма простъ и со­
стоите въ иодверганш предметовъ изъ слоновой костп, предварительно 
герметически закрытыхъ подъ стекляннымъ колпакомъ, продолжитель­
ному д'Ьйствш солнечныхъ лучей. При этомъ, съ течетемъ времени, 
желтая слоновая кость мало помалу прюбретаетъ желаемую степень 
б'Ьлизины, ей свойственной; высокая же температура, которой она под­
вергалась въ нродолжеши этой операнд отб'Ьливашя, не производите 
въ ней ни малёйшихъ трещинъ.

Кром'Ь слоновой кости существуете также разновидность ея, кото­
рая известна нодъ именемъ ископаемой. Она встречается въ вндгЬ 
болыпнхъ клыковъ или бивней, принадлежавших1;, вероятно допотоп- 
нымъ, въ настоящее время уже выродившимся животнымъ изъ породы 
слоновъ, называемыхъ мамонтами. Мамонтовая кость отъ долгаго 
лежашя въ земл’Ь не изменяете, въ большинстве случаевъ, своего вну- 
тренояго состава и качествъ. Добывашемъ н продажей ея занимаются 
преимущественно жители некоторыхъ местностей Сибири по берегамъ 
рёкъ Оби, Енисея и Лены.

Кром'Ь слона прекрасную клыковую дость доставляет1;, также бе­
гемот?, или ггтпопотамъ. Кость эта отличается необыкновенною белиз­
ною, употребляется преимущественно на выделку искусственных!, зу- 
бовъ, почему и ц'Ьнится дантистами, такъ какъ никогда не темнеете и 
не желт’Ьетъ. Хотя мнопе изъ зубовъ гиппопотама доставляют';, весьма
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хорошую кость, но особенно ценятся изъ нихъ только два кривыхъ 
клыка нижней челюсти, нмЬюпце значительно болыте сравнительно 
съ прочими размеры. Вся поверхность этихъ клыковъ покрыта слоемъ 
столь твердой эмали* что при ударе объ огниво она даетъ искры. 
Эмаль эта противустоитъ действш самыхъ твердыхъ р'Ьжущпхъ ин­
струментовъ и можетъ быть снята съ клыка единственно при помощи 
точильнаго камня. Бегемотоная кость значительно превосходитъ но 
своимъ качествам!, слоновую кость, а потому и ценится миого до- 
роже этой последней. Она очень тверда, плотна и тяжела и, кроме того 
отличается большею белизною съ иолупрозрачнымъ, молочнаго цвета 
оттенкомъ. Зерна ея столь мелки, что ихъ едва можно отличить пево-
01)уж(‘ннымъ глазомъ. Лучиие бегемотовые клыки идутъ къ намъ нзъ 
Гвинеи. В 'к ъ  беге.чотоваго клыка отъ 6 до 7 фунтовъ.

Клыки пли вернее бивни млекопитающаго, известнаго иодъ име- 
немъ моржа пли морской коровы, доставляюсь матер1алъ, мало усту- 
иающШ гпппопотамовой кости и потому также высоко ц'ЬнящШся въ 
промышленности.

Моржовые клыки достигаютъ длины 2 футъ, 10 дюймовъ въ 
обхват!) (въ нижней уширенной своей части) и 4 фунтовъ в4сомъ. Они не 
круглы въ сйчонш, а нисколько сплюснуты, не прямы, а нисколько 
нскривлеины, наконецъ, не гладки снаружи, покрыты местами бо­
роздками. Внутренняя ихъ масса образуетъ на 2/3 всей длины клыка 
пустое пространство, и только остальная оконечность представляетъ 
сплошную массу. Отнолированная моржовая кость (особенно нижняя 
часть клыка) представляетъ на слегка желтоватомъ фон!; тоншя жилки. 
Самые болыте моржовые клыки привозятся изъ Сибири, именно изъ 
Якутска; архангельсше же добываемые въ болыномъ количестве 
меньше разм4ромъ и ценятся дешевле сибирскихъ. Встречаются также 
въ "продаже и ископаемые моржовые клыки, ни въ чемъ не уступающее 
св'Ьжимъ. Продаются моржовые клыки на в'Ьсъ. На пудъ идетъ обы- 
кновенпо отъ 4 до 6 штукъ, а пудъ па месте (въ Якутске) стоитъ 
40 — 50 р., благодаря рёдкости слоновыхъ клыковъ и большому тре- 
бовашго на костяныя изд’кпя, похож1я на слоновыя; моржовые же клыки 
въ этомъ OTiiomenin прекрасно заменяюсь слоновую кость. В ъ  продаже 
нередко можно встретить моржовые клыки, выдаваемые за бегемотовые.

Клыки нарвалла или морскаго единорога (животное изъ семейства 
китообразныхъ) ценятся дороже клыковъ всехъ другихъ животныхъ, 
благодаря ихъ большой длине, достигающей ВО и более футовъ.
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Потреблеше собственно слоновой кости возрастаетъ съ каждымъ 
годомъ. Анш я потребляетъ этого матер1ала ежегодно более 40 тысячъ 
пудовъ. Одни Шеффильдшо ножевщики расходуютъ ежегодно 12,500  
пудовъ слоновой кости.

Рогъ. Рога, украшанмще 1'оловы быковъ. буйволовъ н некоторыхъ 
другихъ животныхъ, получаются черезъ ежегодный отложешя одного 
на другой слоевъ рогового вещества. Слон рога располагаются обыкно­
венно въ вид* конусовъ; рои», какъ животный продукта, состонтъ 
преимущественно изъ альбумина, неболыпаго количества желатина и 
едва заметныхъ следовъ фосфорно-кнслой извести. Количество жела­
тина въ роге такое, что рогъ совершенно размягчается при темпера­
туре нлавлешя свинца. В ъ  этомъ виде рогъ хорошо режется, сплющи­
вается и вообще делается способнымъ принимать любую форму.

Первая операщя, которой долженъ подвергнутся рогъ, до посту- 
плешя его въ дело, —  это удалеше пзъ него но возможности всехъ 
жирпыхъ веществъ, что достигается вымачиватемъ рога въ течете 
одного месяца въ воде. Затемъ массивная часть рога спиливается, а 
иолоя, будучи предварительно хорошо нагрета, разгибается помощью 
клещей и прессуется между- двумя тяжелыми, также нагретыми метал­
лическими досками. Роте представляетъ собою вещество, отличающееся 
замечательною упругостью и значительною вязкостью. Онъ служите 
для вытачивашя безчисленнаго количества различныхъ предметовъ, отъ 
которыхъ требуется особая прочность. Роте обработывается режущими 
инструментами превосходно и способенъ воспринимать тончайшую вин­
товую резьбу. Однимъ словомъ —  это одпнъ пзъ щлятнейишхъ по 
легкости обработки токарныхъ матер1аловъ. Надлежащимъ окрашива- 
темъ рога можно сообщить ему видъ черепахи, а также вызвать рез­
кую игру его натуральннхъ оттЬнковъ. Способы окрашиватя рога 
будутъ описаны ниже въ главе объ окрашиванш матер1аловъ вообще.

Лучной рогъ доставляется Турщею, Poccieio, Аншею и Аме]шкою 
(особенно славится Бразильский рогъ). Аншйсше быки доставляютъ 
рогъ белаго цвета, венгерские —  смёшаннаго и более черноватаго 
цвета; вообще не только цветъ, но и качества рога изменяются съ няме- 
нешемъ породы рогатаго скота. Рогъ старыхъ животныхъ обработы­
вается легче, чемъ полая его часть. Это особенно важно при выделке 
наконечником, къ чубукамъ и мундштукамъ.

Буйловый рогъ ценится токарями дороже, чемъ обыкновенный 
бычачШ, за его вязкость п удобство обработки. Изъ него приготовляютъ
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рукоятки къ зонтикамъ, мундштуки н пр. Копыта лошадей, домашняго 
рогаго скота и лосей употребляются въ виде тонкихъ фанерокъ для 
оклейки часовыхъ футляровъ, табакерокъ и другихъ молкихъ издЬлШ 
по виду весьма похожихъ на черепаховый. Рогъ бизона и носорога 
отличается иногда особенно красивою внешностью.

Черепаха. Въ промышленности черепахою называется всЬмъ 
известный животный продукта, доставляемый панцыремъ морскаго 
животнаго того же имени, отъ котораго получилъ назваше и самый 
продукта. Научное назвате черепахи, дающей этотъ превосходный 
матер!алъ,— Testudo imbricata, т.-е. черепитчатая черепаха; она 
также называется каретта. Спинной панцырь такой черепахи состо- 
нтъ изъ тринадцати, а грудной изъ двенадцати щитиковъ, располо- 
женныхъ не рядомъ, а другъ надъ другомъ, подобно черепицамъ на 
кровле. Пить среднихъ спинныхъ щитковъ не похожи другъ па друга 
пи по величине, ни но форме: первый щитнкъ широюй, четырехсто- 
роншй, съ полукруглым!, переднимъ краемъ, три слёдуюшщ шестисто- 
poHHie и больше въ длину, чемъ въ ширину; пятый оканчивается 
остр1емъ, принимая пятиугольную форму. Боковые щитки— задше и 
передте четырохеторонше, а средше пятпсторонше. Все они покрыты 
на чернобуромъ фоне неправильными, просвечивающими розовато­
красными н желтоватыми узорами и пятнами; щитки грудного панцыря 
дымчатого беловатаго или желтоватаго цвета съ жилами. Наиболее при­
годными для различнаго рода издЬлШ считаются верхше выпуклые 
щнтики спинного панцыря, какъ по своей величине, такъ и но кра­
соте и прозрачности своего рисунка; щитики эти имеютъ чаще всего
1 фута длины и 7 футовъ ширины. Щитики одного ровнаго цвета 
весьма редки; къ большинстве случаевъ въ каждомъ щитке соединены 
все три оттенка: беловатый, желтый и темно-коричневый или черный. 
Особенно редки и дороги те листы, которые имёютъ на всей поверх­
ности прозрачный беловато-желтый цветъ. Моршя черепахи или ка- 
ретты вёсята не менее 5— 6 пудовъ; листы панцыря такой черепахи, 
годные для издЬлШ, в 'кятъ  все вместе отъ В до 8 фуитовъ.

Черепахи, привозимый на европейше рынки (Парнжъ, Амстердамъ, 
Гамбурга), идутъ большею частью нзъ Вестъ-Ипдш, именно изъ 
Ямайки и Г 1паны. При добыванш этого превосходнаго матер1ала чере­
пахи подвергаюеся страшнейшнмъ жестокостямъ; черепаха отстаетъ отъ 
панцыря только въ томъ случае, когда сильно нагрёта, вследгайе чего 
бедное животное вешаютъ надъ огнемъ п нагреваютъ до г1.хъ поръ,
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пока черепаха пе станетъ отставать съ поверхности. Китайцы, понявъ, 
что черепаха легко можетъ испортиться отъ сухого жара, употребляютъ 
въ настоящее время горячую воду для той же цели. Подвергнувъ че­
репитчатую черепаху этой пытке, ее опять пускаютъ на волю.

Черепаха продается на в4съ, при чемъ толстые куски ценятся 
значительно дороже. Если черепаха лежитъ долго въ магазине безъ 
нроветривашя, то на ней могутъ появится черви; поэтому при покупке 
необходимо обращать внимаше на этотъ недостатокъ; источенная чер­
вями черепаха даетъ при обработке много негоднаго материалу.

Черепаха по красоте и добротности не только превосходить вся- 
icifl другой рогъ, по кроме того отличается способностью легко спа­
иваться или свариваться, для чего достаточно опустить ее на 5 —  б 
минуть въ горячую воду. Этимъ свойствомъ пользуются для сплгощи- 
вашя выгнутыхъ черепаховыхъ пластинъ, для выйрессовыващя изъ нея 
различныхъ фигурныхъ предмето!!ъ и, наконецъ, для соединешя двухъ 
отдельныхъ кусковъ черепахи безъ помощи носредствующаго связы­
ваю щаго вещества.

Главнейшее применеше черепаха находитъ себе въ фабрикацш 
гребней и гребенокъ; кроме того изъ нея делаются ножи для разрезки 
бумаги, вееры, запонки, оправы для лорнетовъ и биноклей, черепки 
для ножей и множество другихъ вещей. Иногда приготовляются изъ 
нея футляры, коробочки, ниналы, а также ее употребляютъ для инкру- 
стацш дорогихъ столярныхъ и токарныхъ изделШ.

В ъ  сыромъ виде продажная черепаха имеетъ видъ пластинъ раз­
личной, неравномерной толщины и неровной поверхности; следовательно, 
первая подготовительная операнд при обработке черепахи доллсна за­
ключаться въ выглаживанш ея поверхности и выравниванш ея толщин]»1. 
Съ этой целыо черепаховыя пластины, размягченный предварительно 
въ кипятке, прокладываются между гладкими металлическими листами, 
каждый разъ отдельно, и кладутся подъ нрессъ. Металличесше листы 
должны быть нагреты до температуры 96 —  120° R . Прессъ посте­
пенно усиливаютъ, но истеченш же достаточнаго промежутка вре­
мени и по охлажденш листовъ, пластинки вынимаются пзъ подъ пресса, 
получая поверхность плоскую и гладкую и однообразную толщину. 
Необходимо наблюдать, чтобы прокладочные листы не были перегреты 
выше указанной температуры, иначе отъ чрезмернаго нагревашя изме­
няется къ худшему не только цветъ, но и внутрентй составъ черепахи. 
Можно также не нагревать прокладочныхъ листовъ, а довольствоваться
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нагревашемъ самыхъ черепаховыхъ пластинъ, на счете теплоты кото­
рыхъ и будета. происходить ихъ выравниваше. Когда хотятъ сварить 
черепаховую пластинку въ вид* кольца, то придает, ей длину, равную 
окружности кольца, съ занасомъ съ каждой стороны по ‘/*— */« дюйма, 
спум&ютъ эти концы средней йрунности напилкомъ «на н4тъ» (одинъ 
вверхъ, другой виизъ); затемъ следы напилка сглаживаютъ скребкомъ. 
Къ сглажепнымъ поверхностям'!, не следуете прикасаться руками, 
иначе сварка ихъ не произойдете хорошо. Подготовленная, такимъ 
образомъ, черепаховая пластинка опускается въ кипящую воду на 
столько времени, чтобы она совершенно размягчилась; затемъ быстро 
вынимается изъ воды, края ея сводятся вместе, снущенныя фаски на­
кладываются одна на другую и крепко зажимаются между болыиимъ 
п указательный, пальцами правой руки. В ъ  такомъ положонш кольцо 
пог])ужается въ холодную воду пли же удерживается въ неподвижном'], 
положеши на воздух’];, пока совершенно не охладится. Этимъ дости­
гается должный выгибъ кольца.

Самая сварка производится сл'Ьдующимъ образомъ: пока черепаха 
стынетъ и приходите въ естественное свое состояше, нагреваюсь па­
яльные клещи, подобные обыкновенпымъ наривмахерскимъ щиицамъ 
для папильотокъ, но бол'Ье длинные н толстые. Толщина ихъ губокъ 
должна быть такова, чтобы могла удерживать въ себе, въ теченш пзв'Ъп- 
иаго времени, сообщенный имъ жаръ. Taicie щипцы имеютъ тотънедо- 
статокъ, что раскрываются не параллельно, а въ виде треугольника, 
е.сл’Ьдстчйе чего нажайе, ими производимое, не можетъ быть равномер- 
нымъ, а сварка однородною. Пока щипцы нагреваются, берутъ кусокъ 
стараго полотна и. сложивши его вчетверо, смачиваютъ содою стыкъ 
череиаховаго кольца. ! Ioc.it того обернутый въ сложенное полотно 
стыкъ погружается не надолго въ горячую воду; иередъ этимъ необ­
ходимо убедиться въ совершенной чистоте сомкнутых!. поверхностей, 
удалить съ нихъ, если будутъ замечены, кашя-либо посторонни! тЬла. 
а плоскости стыковъ выгладить еще рязъ. Принявъ все эти предосто­
рожности, нробуютъ, не слишком!, ли горячи ЩИПЦЫ (lIcirpl.BT. ихъ 
считается достаточным!., если они оставляюсь на зажатой между губками 
ихъ бумажке лишь желтый следъ, но не адуть бумагу), и убедившись 
id, томь. что нагревъ ихъ не ниже и не выше требуемаго, зажимаютъ 
клещами обернутый холстомъ стыкъ черепаховаго кольца поперекъ; 
хвосты же клещей зажимаютъ въ тискахъ для воспроизведена более 
сильнаго и равномернаго нажайя губокъ. Въ большинстве случаег.ъ

Тфкар. Мает. б
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сварка производится вполне хорошо после перваго же npieMa. Если 
же сварка эта оказалась бы неоконченною или неравномерною, то сле­
дуетъ нагреть щипны вновь п повторить всю описанную операщю снова. 
Неудобства этого способа состоять въ томъ, что на черепаховой по­
верхности получаются иногда оттиски ткани холста и отпечатки са- 
мыхъ губокъ клещей. Чтобы устранить эти недостатки, вместо полотна 
берутъ две буковыя дощечки (букъ единственное дерево, которое 
можетъ служить въ этомъ случае) и накладываютъ одну изъ нихъ 
сверху, а другую снизу стыка, и затемъ захватываютъ ихъ горячими 
клещами. Теплота клещей быстро сообщается буковымъ пластинкамъ, 
а эти последшя, нагревшись въ достаточной степени, сообщаютъ не­
обходимую для сварки теплоту черепаховому стыку. Сварка происхо­
дить такъ же совершенно, какъ и въ предъндущемъ случае, при чемъ 
на черепахе не остается пн малейшихъ отиечатковъ. Сваренное чере­
паховое кольцо нагоняется на деревянную точеную оправку, имеющую 
видъ весьма пологаго конуса, и ставится вместе съ оправкою на центръ 
стакана. Кольцо должно быть насажено совершенно правильно, иначе 
оно выйдетъ после обточки косымъ. При этомъ необходимо придать 
стыку такое положение, чтобы резецъ не задиралъ его при вращенш 
оправки, а лишь скользилъ по немъ, т. е. шелъ въ одномъ съ нпмъ 
направленш.

При сварке черепаховыхъ пластинъ между собою ребрами, для 
образовашя болын ихъ пластинъ, ирименяюгь прессы съ металлическими 
прокладочными листами, упомянутыми выш$ но чтобы не дать пла­
стинкамъ при прессованш разойтись, по краямъ ихъ закладываются 
металличесшя реборды, которыя и удерживаютъ свариваемые куски въ 
цеподвижномъ положенш. При достаточномъ давлен in куски такъ 
соединяются, что решительно нельзя узнать прежняго излома. Даже 
мелйя куски черепахи и оскребки идутъ въ дёло. Часто ихъ превра- 
щаютъ раншилемъ въ опилки, кладутъ въ металлическую форму, на- 
грева’ютъ и подвергаютъ сильному давление; опилки размягчаются, 
свариваются между собою и превращаются въ плотную и однородную 
массу.



Maiepianbi минеральная царства.

Минеральное царство даетъ токарю достаточно обильный и разно­
образный матер1алъ бо.тЬе или менЬе пригодный для выделки различ­
ныхъ токарныхъ издйлШ, а также для приготовлешя инструментовъ 
необходимыхъ для выполнешя этихъ работъ. Продукты этого царства—  
различные минералы, металлы и ихъ сплавы.

Мы раземотримъ ихъ въ посл'Ьдовательномъ порядке.
Я нтарь, изъ котораго вытачивается множество весьма красивыхъ 

вещицъ, собственно говоря неправильно причисляютъ къ царству мине­
ральному, такъ какъ известно, что по своему химическому составу 
янтарь— это окаменелая смола деревьевъ до исторической эпохи.

Янтарь большею частью прозраченъ, красиваго золотисто-желтаго 
цвета, съ темнымъ или светлымъ оттенкомъ, иногда бываетъ неиро- 
зраченъ, совершенно молочнаго цвета, и тогда ценится дороже предъ- 
идущаго сорта. Онъ очень твердъ, хорошо точится и полируется, но 
весьма хрупокъ, а потому долженъ быть обработываемъ осторожно. 
Янтарь вылавливается, по большей части, по берегамъ БалтШскаго и 
Немецкаго морей, а также въ Восточном!» океане, особенно после 
сильныхъ бурь; его находятъ иногда въ кускахъ до 10 фунтовъ весу. 
Иногда же онъ выкапывается изъ земли, по соседству съ каменно­
угольными копями. Самый дорогой сортъ нсконаемаго янтаря добы­
ваемая въ Трансильванш бываетъ йацинтово-краснаго цвета, иногда 
съ зеленоватымъ оттенкомъ. К ъ  числу особенныхъ разновидностей 
янтаря принадлежите черный янтарь. Большою редкостью также 
считается янтарь, въ массе котораго заключены закаменелыя на- 
секомыя.

б*
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Янтарь горючь; въ пламени свечи не плавится, а вспучивается и 
отд^ляегъ едий дыйъ и весьма характерный запахъ.

Мелше куски янтаря и опилки, остающееся отъ обточки, употре­
бляются для приготовлетя яитариыхъ лаковъ, зам^чательныхъ по 
своему блеску и прочности. Большие куски янтаря, годные для изделШ 
продаются но штучно, а мелше на в^съ.

Гагатъ -родъ бураго, смолистаго угля; непрозраченъ, плотенъ и 
твердъ; цветъ черный. Гагатъ весьма легко точится, прекрасно поли­
руется и идетъ на выделку серегъ, брошей, иуговицъ и т. п. украше- 
нШ п мелкихъ предметовъ. Продается недорого. Мелше куски и опилки, 
остающееся отъ обработки гагата идутъ для приготовлешя скнпидар- 
наго лака.

Алебастр а, тонко зернистъ, легко обтачивается и хорошо поли­
руется; также хорошо принимаетъ винтовую р4збу, по но время об­
точки отделяете много пыли, почему и работа съ нимъ должна быть 
очень осторожна, чтобы эта едкая пыль не попала въ глаза. Цвете 
алебастра бываетъ различныхъ отт4нковъ, но для обточки чаще всего 
берутъ б^лый алебастръ, изъ котораго вытачиваются вазочки, колонки 
н т. п. вещи, служащая для украшешя комнате. Пережженые осколки 
н порошокъ даютъ тонки! гинсъ, идушдй для приготовлешя формъ при 
отливки мелкихъ металическихъ изд4.ий, а также для осаждешя на 
этихъ формахъ гальваническимъ иутемъ м4ди и другихъ металловъ. 
Ta iiifl изд1;.!пя имЪютъ совершенно вндъ металлическихъ и узнаются 
только по ихъ легкому весу.

К ъ  числу весьма красивыхъ, прозрачныхъ видоизмененШ алебастра 
относится гошъ. Точится хорошо и употребляется для подсвечниковъ, 
катушекъ и пр.

Ж и р о в и к ъ , б4лаго, желтаго или ciparo цвета, впадающаго иногда 
въ красный и зеленый о т т ё и о к ъ . Жировикъ, вообще непрозраченъ, 
жирно-блестящъ и настолнко мягокъ, что режется пожемъ, но отож- 
женый щаобретаетъ значительную твердость. Иногда среди мягкой 
массы попадаются жилки изъ более твердаго вещества, какъ наир, 
кремнезема. Добывалтся жировикъ върудникахъ: Benrpiii, Шотландш, 
Норвегии, и у насъ на Урале.

Разновидность его —  «китайский жировикъ» употребляется на 
выточку вазъ, сосудовъ и т. п. украшенШ. Зеленоватаго цвета, впа- 
дающаго иногда въ желтовато-серый оттенокъ съ красноватыми пят­
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нами пли полосами. Просвечиваете слегка, но непрозраченъ; блескъ 
жирный, переходяийй въ матовый; изломъ— занозистый.

Зм 'Ьзвикъ  или серпентин« — • мниералъ, получивший назвате по 
своему наружному виду, цвету и пятнамъ, похожимъ на шкуру зм'Ьи 
(Serpent). Изломъ его гладко-раковистый, блескъ слабый н жирный, не- 
хрупокъ; цветъ желтовато-белый, серо-желтый и оливково-зеленый. 
Мёстонахождеше его -Уральсшя горы, Кавказъ, Финляндия, Норве- 
пя, Аппениннсшя и Пирипейшя горы. Употребляется для выделки 
стунокъ съ пестиками, подсвечннковъ, ]!азочекъ, трубокъ и пр.

Морская пЪнка (по турецкн «килькеффи») прннадлежптъ къ группе 
тальковыхъ земель. Добывается въ Крыму, на острове Кандш, въ 
Испаши и Мора Bin. Узловатаго сложешя; цвета белаго, иногда съ 
желтоватымъ или красноватымъ оттенкомъ; плотна, непрозрачна. 
Изломъ имеетъ тонко-землистый, иереходящШ иногда въ раковистый. 
Минераллъ этотъ тощь на ощупь, но сильно прилипаетъ къ мокрымъ 
губамъ. Изъ морской ненки вытачиваются массами курительные трубки 
и мундштуки; почему матер1алъ этотъ въ болыиомъ спросе между 
токарями. Только-что выкопанная нзъ земли пенка бываетъ мягка и 
вязка, какъ воскъ, но, нролежавъ некоторое время на воздухе, твер- 
деетъ и нолучаетъ способность легко точиться и полироваться. Боль­
шой спросъ па ненку вызвалъ подделку ея. Поддельная пенка изго­
товляется изъ осколковъ и стружекъ настоящей пенки, которыя пере­
малываются, связываются клейкимъ веществомъ въ виде пластической 
массы, затемъ формуются и высушиваются. Отбросъ, получаемый при 
обработке этихъ искусственныхъ пенковыхъ предметовъ, снова пере- 
работываетея темъ-же порядкомъ и снова поступаете въ продажу.

Ш раморовъ существуете въ природе огромное количество сортовъ, 
перечислять которые мы здесь не будемъ, къ тому-же ирименеше нхъ 
въ токарномъ деле довольно ограниченно, хотя все почти сорта мра­
мора поддаются обточке съ большею или меньшею трудностью, при 
помощи особыхъ крючковъ, заменяющихъ обыкновенные резцы.

Мраморъ бываете различныхъ оттенковъ начиная съ чернаго и 
краснаго и оканчивая ослепительно бЬлымъ известнаго подъ назва- 
шемъ каррарскаю или с та ту та го . На токарномъ станке мрамору 
сообщаюте только оканчательную отделку; оболваннваютъ-же и офор- 
миваютъ его отъ руки иосредствомъ особыхъ инструментовъ.

М алахитъ  —  известный всемъ зеленый камень, испещренный пре­
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красными черными жилками въ виде древесныхъ наслоешй. Точится 
хорошо, но пыль его очень едкая.

Переходимъ къ металламъ и ихъ силавамъ, которые въ токарномъ 
д4лгЬ занимаютъ весьма видное место, служа матер1аломъ огромному 
числу изделШ обработываемыхъ какъ на ручныхъ такъ и на механи- 
ческнхъ токарныхъ станкахъ. Самый употребительный металлъ железо, 
съ котораго мы и начнемъ описайе металловъ.

Железо редко встречается въ природе въ самородномъ виде; обык- 
ноиенно его добываютъ изъ рудъ, где железо находится въ виде хп- 
мическихъ соединен!й съ различными другими веществами и, главнымъ 
образомъ, съ углеродомъ. Не останавливаясь на способахъ добывашя 
железа изъ рудъ, какъ составляющихъ н])едметъ металлурги, скажемъ 
только, что смотря по примеси углерода, изъ руды можно получить 
посредством';» известной обработки: чугунъ, железо и сталь. Все эти 
три вида железа имеютъ различный свойства, зависящая, главнымъ 
образомъ, отъ содержашя углерода, а также и другихъ примесей, какъ 
напримеръ, серы фосфора. Наиболыпимъ содсржашемъ углерода харак­
теризуется чугунъ: серый п белый. Серый чугунъ содержитъ углерода 
монес белаго; последшй хрупокъ п отличается сильнымъ металлнче- 
скимъ блескомъ.

Железо содержитъ углерода весьма незначительное количество. 
Оно можетъ быть получено изъ чугуна фабричнымъ способомъ,— уда- 
летемъ изъ последняго углерода на счетъ кислорода атмосфернаго 
воздуха (способъ Бессемера, кричный и пудлинговаше). Иногда обез- 
углерожеше, до известной степени, чугуна при переработки его въ же­
лезо достигается соедпнешемъ углерода чугуна съ кислородомъ окиси 
металловъ, которые входнтъ въ составъ цементнаго порошка (цементо- 
ваше.

В ъ  торговле различаютъ три вида железа: сортовое, листовое 
и фасонное. В ъ  токарномъ деле употребляется только сортовое, ко­
торое бываетъ: квадратное, полосовое и круглое. Квадратное железо 
получается прокаткою въ особыхъ станкахъ и бываетъ не менее 4 дюй- 
мовъ толщины. Шести и восьмигранное не бываетъ болыиихъ разме­
ром», а круглое доходнтъ въ д1аметре до 7 дюймовъ.

Независимо отъ формы, качества железа бываетъ различно, что 
зависитъ отъ способа фабрикацш и руды, изъ которой оно было выра­
ботано. Хорошее железо должно иметь однообразное строеше, быть
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до известной степени тягучимъ и, не ломаясь, выдерживать при испыта­
ны известный грузъ.

В ъ  практике различаюсь три главныхъ сорта ковкаго железа:
1) Лучшй сортъ. Мягкое, веское, гибкое и тягучее настолько, 

что даже въ холодномъ состоянии оно гнется, пе ломаясь. Поверхность 
ровная, изломъ занозистый, иереходящШ при тщательной проковке въ 
волокнистый. Цветъ светло-серый.

2) Красноломкое железо, штанное такъ потому, что въ нагре- 
томъ состоянш легко ломается, и при сильныхъ ударахъ молоткомъ 
даже крошится въ куски, что происходить отъ значительна го содер­
жали какъ примеси серы. Цветъ железа темно-серый, въ изломе—  
светло-серыя зерна, перемешанные съ волокнами. При сильномъ на- 
каливаши такое железо легко пережигается.

3) Холодноломкое железо, по наружному виду, весьма похоже на 
нредъидуицй сортъ, но отличается отъ него крупными, блестящими 
пластинками въ изломе. Этотъ сортъ железа, въ противоположность 
красноломкому, въ нагретомъ сйстояпш гибокъ, въ холодномъ ломокъ. 
Это качество железа происходить отъ примеси фосфора. Холоднолом- 
кое железо почти не ржавеетъ.

Содержаше углерода въ железе пе превышаете 0 ,2 — 0,fi°/o.
Крепость железа зависите не только отъ химическаго состава, но 

также и отъ гЬхъ отделочныхъ операцШ, которымъ оно подвергается. 
Ковка и прокатка увеличиваютъ крёпость, между темъ какъ закалп- 
BiiHie и, вообще, продолжительное действш огня уменьшаюсь эту кре­
пость. Тягучесть хорошего железа довольно значительна; оно можетъ 
быть сплющено, не ломаясь, въ тонкШ листе и вытянуто, не разры­
ваясь, въ проволоку. В ъ  нагретомъ состоянш железо еще более уве­
личиваете свою тягучесть.

Железо не изменяется въ совершенно сухомъ воздухе и прокипя- 
ченой воде; но, находясь въ соирнкосновеши одновременно съ водою 
и воздухомъ, окисляется и подвергается ржавчине. Полировка железа 
несколько предохраняете его отъ ржавчины, а окрашенное масляною 
краскою и вовсе не подвергается ржавчине. При накаливанш железа, 
смотря по температуре, принимаетъ различные цвета, служанце харак- 
тернымъ иризнакомъ достижешя желе.зомъ известной температуры на­
каливания, такъ, при 252° Ц . железо делается краснымъ или, какъ 
говорить, достигаете краснаго ка летя ; при 1300— (Ььлаю ка летя ; 
при 1500— 1600°— ярко-бгьлто. Затемъ, отъ 1600 до 2000  же-
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л4зо плавится, но ранее этого прюбр'ктаетъ консистенцго теста, при- 
чемъ отдельные куски его могутъ быть соединены между собою въ 
однородную массу или, какъ говорятъ, железо сваривается. Сварка 
железа- -одно изъ драгоц'Ьнныхъ его свойствъ въ практическомъ от- 
ношоши

С та ль  добывается изъ чугуна, такъ-же какъ и железо различным!» 
способом!» и отличается отъ носл'Ьдняго только большимъ содержа- 
шемъ углерода, именно, отъ 1 до 2°/о. Хорошая сталь должна иметь 
светлый, с4ровато-б'Ьлый цвете, ириближающ1йся къ серебрянно-бе- 
лому н отличается нлотнымъ мелкозернистымъ сложешемъ, хорошо 
ирипимающимъ полировку. Сталь мягче б4лаго (зерннстаго) чугуна, 
но тверже железа; исключительным!, качествомъ стали является ея 
значительная упругость и гибкость. Крепость стали, по крайней мере, 
вдвое более крепости жел'Ьза.

В ъ  продаж  ̂ известно много сортовъ стали, изъ которыхъ ука- 
жемъ на следуюшде:

1) Укладъ, морянка или сырая сталь, продаваемая въ виде по- 
яосъ, получается обезуглероживашемъ чугуна, т. е- отшшемъ отъ него 
части углерода. Сырая сталь составляете какъ бы переходъ отъ чу­
гуна къ железу и служитъ матер1аломъ для приготовленья изъ нея 
другихъ сортовъ стали. Этотъ сортъ стали плохого качества; масса 
неоднородная, что видно но нзлому,— крупнозернистому, неодинако­
вой величины и блеска.

2) Рафинированная сталь, получается изъ сырой стали посред- 
ствомъ сварки и проковки; въ изломе— мелкозерниста; цвета сине- 
вато-сераго, съ незначительным!» металлическимъ блескомъ; сложеше 
массы, хотя невполне однородное, но значительно лучшее, чемъ въ сы­
рой стали.

3) Л и та я сталь получается плавлешемъ ковка го железа или 
сырой стали, отчего она и получила свое назваше. Литая сталь въ 
высшей степени однородна™ сложешя, въ изломе мелкозерниста, 
тверда п, въ то же время, хорошо обработывается въ нагретомъ состоя- 
нш. Эта сталь идетъ, но преимуществу, на изготовлеше лезвья доро- 
гихъ н острыхъ инструментовъ для обработки металловъ и дерева.

МЪдь встречается въ природе въ самородном!» соетояши, но чаще 
въ виде медныхъ рудъ въ соединены съ серою, кислотами или въ 
виде окислом». В ъ  древности, металлъ этотъ игралъ такую же роль 
въ жизни человека, какую въ нашъ векъ играете железо. Изъ меди
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делались большая часть гЬхъ вещей, на изготовлеше которыхъ теперь 
идетъ железо, какъ напр., оруж1е, домашняя утварь, инструменты и пр.

Мы не будемъ останавливаться на способахъ получешя м4ди изъ 
рудъ, а цёрейдемъ прямо къ ея свойствамъ и сортамъ, встречающимся 
въ продаже.

Металлическая (красная) медь, находясь въ сухомъ состоянш, при 
обыкновенной температуре, не окисляется; на влажномъ воздухе по­
крывается тонкою пленкою зеленаго цвета, известнаго подъ именемъ 
медной ржавчины. В ъ  расплавленном'!, состоянш м'Ьдь плохо запол­
няете формы, такъ какъ въ этомъ состоянш поглощаете воздухъ и 
выделяете его при осты ваши, а следовательно, уменьшается въ объеме. 
Для отливокъ м'Ьдь, по большей части, идетъ въ виде сплава съ цин- 
ломъ (две части м'Ьда и одна цинка), называемаго латунью или жел­
тою медью.

М'Ьдь обладаете значительною ковкостью и тягучестью. Изъ ноя 
вытягиваютъ тончайшую проволоку и она можетъ быте сплющена въ 
тончайнпя листы. М'Ьдь имеете мелко-зернистое сложеше, которое, 
после проковки, переходите въ волокнистое. Удельный весь мгЬди 
весьма непостоянен!, и колеблется между 8,5 и 8 ,90 и можетъ быть 
увеличенъ механическою обработкою металла.

Красную и желтую медь можно нагреть въ кузнечномъ горну 
такъ же, какъ железо и сталь, но при нагр'Ьванш мгЬди необходимо 
всегда обращать виимаше на сортъ меди. Латунь менее выдерживаете 
высокую температуру нагрева, ч ’Ьмъ красная медь. Вообще, м'Ьдь нагре­
ваюсь до темно-краснаго каленш и передъ обработкою опускаютъ въ 
воду, отчего она делается мягкою.

В ъ  торговлю м'Ьдь поступаете въ виде плитокъ или же листами. 
Последше получаются или сшиощиваштмъ плитокъ иодъ молоткомъ, 
или прокаткою на вальцахъ. Продажная м'Ьдь редко бываетъ свободна 
отъ посторонних!, примесей: серы, мышьяка, закиса меди и пр. При­
меси эти ослабляюсь ковкость и тягучесть меди, особенно закись меди, 
которая делаете металлъ хруцкимъ и ломкимъ въ холодномъ состоя­
нш. Лучшая по чистоте считается наша русская и шведская м'Ьдь.

Цинкъ. Метталъ этотъ отличается сильнымъ металлическим!, бле- 
скомъ, синевато-белаго цвета на воздухе делающимся однако же ма- 
товымъ. Уделышй в'Ьсъ цинка 6,8, а после проковки металлъ уплот­
няется и црюбр'Ьтаетъ удельный весъ въ 7 ,9. Гибкость его весьма 
незначительна. Твердость также по велнка, но, благодаря своему че­
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шуйчатому сложент, цинкъ весьма трудно обработывается напилкомъ, 
такъ какъ чешуйки забиваютъ зубья напилка. В ъ  холодномъ состоя- 
нш цинкъ обладаете, въ известной степени, вязкостью и тягучестью, 
такъ что можетъ выдерживать ударъ молота, не ломаясь. Будучи на­
греть до температуры 100°— 150° Ц . д^ается весьма конкимъ и 
тягучимъ, такъ что обработывается преимущественно при этой темпе­
ратуре. При дальнейшемъ нагреванш однако же вязкость и тягучесть 
его уничтожаются; уже при 205° Ц. цинкъ становится столь хруп­
кимъ, что можетъ быть легко истолченъ въ порошокъ. При 412° Ц. 
цинкъ плавится, при белокалильномъ же жаре перегоняется. Нагре­
ваемый при доступе воздуха, онъ при температуре 500° Ц . заго­
рается и сгораетъ синевато-белымъ огнемъ, образуя окись цинка.

В ъ  природе цинкъ встречается въ виде цинковаго шпата (угле­
кислая окпсь цинка), кремнистой цинковой руды, цинковой обманкп 
(сернистаго цинка), красной цинковой руды, (окись цинка съ окисью 
марганца). МеталлическШ цинкъ кристаллизуется въ виде шестигран- 
ныхъ столбиковъ.

Наибольшая часть цинка добывается изъ цинковаго шпата. Для 
этого руда сначала обжигается, затемъ возстановляется углемъ; при 
чемъ газообразный цинкъ улетучивается и собирается охлаждешемъ 
его иаровъ.

Применеше цинка довольно разнообразно. Онъ употребляется или 
какъ примесь къ меди, или какъ самостоятельный литейный матер1алъ. 
В ъ  токарномъ деле изъ цинка вытачиваются, наиримеръ, (предвари­
тельно отлитые въ несокъ, а чаще въ металличешя формы) вазы, под­
ставки для лампъ, архитектурный украшенш, подсвечники и пр.

Олово. Металлъ зтотъ отличается серебристо-белымъ цветомъ и 
сильнымъ металлическимъ блескомъ. Настолько мягокъ, что можетъ 
легко резаться стальными инструментами. При сгибаши издаетъ харак- 
теричесшй звукъ (скрипЬте) и будучи несколько разъ перегнута въ 
одномъ и томъ же месте, сильно нагревается. Весьма тягучъ и вя- 
зокъ, такъ что легко расплющивается въ тончайиае листы. При обык­
новенной температуре (какъ въ воздухе, такъ и въ воде) олово не 
изменяется; равнымъ образомъ оно не разрушается почти никакими 
кислотами. Этимъ свойствомъ олова пользуются при изготовленш по­
суды (оловянной), или же для покрытая слоемъ олова посуди изъ дру­
гихъ металловъ (полуда).
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'В ъ  природе олово встречается въ видЬ оловянного камня (окись 
олова) или же въ вид;!; оловянного колчедана (сернистое олово въ 
соединены съ различными сернистыми металлами). Для добыватя 
олова служнтъ исключительно оловянный камень. Промытый оловян­
ный камень, представляющШ собою почти одну чистую окись олова, 
расплавляется прямо съ углемъ въ печи, снабженной дующимъ прибо- 
ромъ, и доставляетъ почти химически чистое олово.

В ъ  продаже олово не всегда, однако же, бываетъ совершенно 
чисто. Даже самое чистое (англШское) олово содержитъ въ себе около 
‘Л1»0/® железа; обыкновенно же олово, кроме железа, содержитъ въ 
себе еще и медь, сюрьму, мышьякъ, висмутъ, свинецъ и друпе ме­
таллы. Примеси эти изменяютъ цветъ олова, отнимаютъ у него часть 
его металлическаго блеска и делаютъ его хрупкимъ.

Применеше олова весьма обширно, при чемъ оно идетъ или въ 
качестве примеси къ другимъ металламъ (меди, свинцу и пр.), для 
образовагпя сплавовъ, или же въ качестве самостоятельна™ матер1ала 
на изготовлете посуды, на спайку металловъ, на лужеше и т. и.

Свинецъ имеетъ цветъ синевато-серый; блескъ металлическШ, но 
на воздухе быстро тускнеющий отъ перехода свинца въ углекислую 
окись; самый мягюйизъ всехъ металловъ и въ то же времп весьма 
вязкШ, но не тягучШ. При нагреванш до красно-калильнаго жара 
улетучивается, отделяя весьма вредные пары. Сложеше имеетъ плот­
ное и однородное. В ъ  природе встречается самородкомъ, но чаще въ 
виде сернистыхъ, углекислыхъ и фосфорно-кислыхъ солей.

В ъ  торговле свннецъ не всетда бываетъ вполне чистъ, но очистить 
его весьма не трудно и для этого стоить лишь умеренно его нагреть 
По легкоплавкости своей свинецъ плавиться ранее другихъ металловъ 
и стекаетъ, друпе же металлы остаются не расплавленными.

Хотя токарю н придется иногда иметь дело съ благородными 
металлами: золотомъ, серебромъ и платиной, но случаи эти такъ редки, 
что вдаваться въ онисаше снособомъ добыватя всехъ металловъ мы 
не будемъ, а перейдемъ къ описанш физическихъ свойствъ различнаго 
рода сплавовъ, т.-е. механнческнхъ соединенШ двухъ или более ме­
талловъ между собою, причемъ получается новый металлъ, имеюпцй 
своп особыя физичесшя свойства и внешшй видъ. Между всеми ме­
таллическими сплавами наиболынимъ применешемъ пользуются раз­
личные сплавы медн.
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Латунь  (зеленая или желтая м'Ьдь), состоящая обыкновенно изъ 
] части красной м’Ьди и 2 частей цинка. При увеличеши проиорщи 
цинка въ этой см4си твердость сплава также увеличивается; такъ что 
при 2 частяхъ цинка на 1 ч. мЬди сплавъ делается настолько твердъ 
и хрупокъ, что легко можетъ быть истолчепъ въ порошокъ. Сплавъ 
изъ 8 частей цинка на 1 часть м’Ьди еще тверже, по не такъ хру­
покъ, какъ чистый цинкъ, почему идетъ на выделку полировальпыхъ 
круговъ. Наоборотъ, съ увеличетемъ въ сплаве количества меди 
увеличивается тягучесть и ковкость. Вообще все сплавы, въ которыхъ 
содержате цинка не прнвышаетъ 40°/», отличаются еще достаточною 
ковкостью и тягучестью; они плющатся въ листъ и тянутся въ тонкую 
проволоку. Наибольшею же тягучестью обладаешь сплавъ изъ 15— 20 ч. 
цинка на 8 0 — -85 частей м'Ьди.

Вообще въ ремеслахъ употребляются преимущественно лишь тЬ 
сплавы м4ди съ цинкомъ, въ которымъ содержате м4ди более, ч'Ьмъ 
содержите цинка. Таше сплавы превосходятъ чистую м'Ьдь въ томъ 
отношетп, что легче плавятся, меи'Ье изменяются на воздух'Ь, легче 
куются, точатся и тянутся въ проволоку, лучше зополняютъ всгЬ из­
вилины формъ при отливк'Ь различныхъ изд'ЬлШ и наконецъ стоятъ 
дешевле чистой м'Ьди.

Томпакъ есть также сплавъ м'Ьди съ цинкомъ, но съ значитель­
н ы е  преобладатемъ м'Ьди, именно отъ 82 до 98 ч. мЬдп на 18 до
2 ч. цинка. Сплавъ этотъ доролсе латуни; отличается отъ нея бол'Ье 
краснымъ цвЬтомъ, большею мягкостью и тягучестью.

Если изъ латуни хотятъ получить пздЬ.пе отливною, то берутъ 
въ сплавъ 1 ч. цинка на 2 ч. м'Ьди. Такой сплавъ оченъ чисто льется, 
но плохо куется, вальцуется, тянется и паяется. Чтобы увеличить въ 
м'Ьди посл'Ьдтя качества берутъ на 2 ч. м'Ьди не 1 ч., а всего 3/« ч. 
цинка (принцъ-металлъ). Сюда лее сл'Ьдуетъ также отнести, такъ 
называемый, мунцъ-металлъ, состояний изъ 2 ч. м'Ьди и 2/« ч. цинка.

Точно также изменяется пропорщя см'Ьсп и въ томиакЬ, смотря 
потому, идетъ ли онъ на сплавку, или на вальцовку и вытяжку. В ъ  
нервомъ случай берутъ на 32 ч. м'Ьди отъ 1 до 3 частей цинка, во- 
второмъ на 32 ч. м'Ьди— 6 ч. цинка. Для облегчешя обточки том­
пака на токарномъ станке полезно прибавлять къ нему немного 
свинца.

Бронза есть сплавъ красной м'Ьди съ оловомъ. Этотъ то сплавъ 
и есть тотъ древн'ЬйшШ металлъ, нзъ котораго до открьшя железа
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выделывались орудие, монеты и украшены древиихъ. Пропорция со- 
дерлсашя въ смеси меди бываетъ весьма различна, соответственно 
чему изменяются и свойства, получаемыхъ сплавовъ. Вообще примесь 
къ меди олова делаетъ ее тверже, звонче, легконлавче, но вместе съ 
темъ и хрупче. Съ изменетемъ свойства сплава изменяется н цветъ 
его. При содержант олова, не превышающемъ 25р/«, бронза имеете 
еще красповатый цветъ, сохраняете известную степень вязкости и тя­
гучести; съ переходомъ за этотъ пределъ цвете ея делается серо- 
стальной, тягучесть же мало по малу заменяется хрупкостью. При­
месь къ бронзе цинка сообщаете ей желтоватый цветъ, который де­
лается весьма красивъ при содержант въ сплаве цинка въ болынемъ 
количестве нротиву содержания олова.

На воздухе бронза окисляется быстрее чистой меди, покрываясь 
зеленымъ слоемъ окиси. Подобною зеленыо покрыты, напр., нее ап- 
тичныя статьи и друпя броизовыя издел1я, отрываемый въ земле. По­
этому для подражашя античной бронзе придумали покрывать новый 
броизовыя изде.пя искусственнымъ слоемъ зелени. Для этого броизо­
выя изцелгя погружаются на, несколько дней въ креикШ растворъ по­
варенной соли, после чего ихъ обмываютъ водою и медленно сушатъ. 
Оледстемъ этой обработки на поверхности предметовъ образуется 
слой зелени, держащШся весьма прочно. Вместо соля наго раствора бе- 
рутъ сахарный, къ которому примешиваютъ небольшое количество 
щавелевой кислоты. Остальные npieMbi остаются те лес. Слабый растворъ 
ам.шка 'также покрывает!, броизовыя поверхности зеленью, но зелень 
эта не отличается прочностью:

Бронза имеете то замечательное свойство, что отъ нагревашя до 
темно-краснаго калеш и затемъ отъ быстраго охлаждения она те­
ряете свою хрупкость и становится ковка и тягуча. Для сообщеш’я же 
такой размягченной (отпущенной) бронзе прежней ея твердости, ге 
закаливают!,, но онять-таки нротивуноложнымъ путемъ, чемъ железо 
и сталь, а именно: нагреваютъ и даютъ медленно остыть. Такимъ об­
разомъ отпускъ и закалка бронзы совершаются прямо противупо- 
ложными npicMa-MH, сравнительно съ отпускомъ и закалкою железа 
н стали.

Подъ общимъ напменоватемъ бронзы известны несколько различ­
ныхъ сплавовъ меди съ оловомъ, изъ которыхъ мы укажемъ па неко­
торые наиболее замечательные.

Колокольный металла, употребляющейся на отливку колоколовъ и
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вообще на все таюя издг1шя, отъ которыхъ требуется звучность металла. 
Составь колокольнаго металла меняется въ зависимости отъ величины 
отливаемыхъ колоколовъ. Лучшимъ считается китайскШ енлавъ, изъ 
кото]>аго делаются музыкальные ударные инструменты, называемые 
китайцами «гонгь-гонгъ». Снлавъ этотъ состоитъ нзъ 20 частей оло­
ва и 80 частей меди.

Пушечный металлъ, какъ показываетъ самое его назваше, идетъ 
на отливку артиллерШскихъ орудШ. Существенныя требовашя, кото- 
рымъ долженъ удовлетворять этотъ металлъ— вязкость, твердость 
и способность хорошо плавиться. ВсЬмъ этимъ требовашямъ, какъ 
показали опыты, наиболее удоблетворяетъ сплавъ, состояний изъ 
100 ч. м'Ьди и 8— 11 ч. олова.

С татуйная бронза. Сплавъ этотъ идетъ па отливку статуй, 
люстръ, канделябръ п множества разнообразныхъ предметовъ роскоши 
и украшешя. Онъ долженъ быть возможно болгЬе жидкоплавокъ, чтобы 
могъ заполнять всгЬ тончайпня фигурныя изгибы формъ, представлять 
по охлажденш плотную, чистую и гладкую поверхность и быть спо- 
собнымъ легко обработываться напплкомъ и токарнымъ ргЬзцомъ. Для 
этого кроме олова къ мЬди прибавляютъ еще цинкъ, а иногда и’евп- 
нецъ. Весьма хорошую статуйную бронзу даетъ сплавъ следующаго 
состава: 100 ч. меди, отъ 10 —  18 ч. цинка, отъ 2 до 4 ч. олова 
н отъ ‘/г до В ч. свинца.

Зеркальный металлъ употребляется на выделку металлическихъ 
зеркалъ (рефлекторовъ). Отличается белнмъ цветомъ, большою твер­
достью и способностью хорошо полироваться. Лучшнмъ сплавомъ для 
нолучешя зеркальнаго металла считается следующШ: 32 ч. меди, отъ 
15 до 16 ч. олова п 2 ч. мышьяка. Или же: 32 ч. меди, 15‘/з ч. 
олова и 2 ч. никкеля.

Сплавь для машипныхь подгтпниковъ составляется изъ меди, 
олова и сюрьмы, взятыхъ въ нижсследующихъ пропорщяхъ:

С п л а в ъ .  № 1. К  2, № 3. № 4. № б.
М 'Ьди.............................  7 11 5 7 8
О лова............................. 82 74 86 76 80
Сюрьмы..........................  11 15 10 17 12

Сплавы эти белаго цвета; они легче бронзовыхъ и должны быть 
чаще сменяемы, но за то подшипники, отлитые изъ нихъ, долее сохра- 
пяютъ отъ изнашивашя, вращаюпцеся вънихъ, валы.

Все вообще сплавы мёди съ оловомъ отличаются неоднородностью 
состава, представляющею весьма важный недостатокъ въ отливкахъ.
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Для устранешя этого недостатска и для облегчешя, такъ сказать, 
труднаго соед!що1пя олова съ медью, прибавляютъ въ спланъ самое 
небольшое количество аллюмитя, всл1»дств1е чего является возмож­
ность получпть металлъ весьма твердый и, въ то же время, не лишен­
ный тягучости и ковкости. Уже примеси 1°/о аллюмитя достаточно, 
чтобы 'изменить значительно къ лучшему свойства бронзы; но лучше 
всего, какъ показали опыты, прибавлять аллюми тя  2°/°; тогда бронза 
получается нрекрасныхъ качествъ— твердая, способная отлично поли­
роваться, неизменяющаяся отъ атмосферическихъ вияшй и не пузы­
рящаяся при отливке. Также хорошо действуете примесь аллюми- 
nifl и на латунь. Поверхность отливки получается гладкою и блестя­
щею; ковкость и тягучесть вполне сохраняются и сплавъ становится 
удобнымъ для обработки резцомъ и напилкомъ.

Это замечательное юияше на латуньибронзу аллюмитя заставило 
испробовать употреблять этотъ металлъ въ качестве самостоятельной 
прибавки къ меди для образовашя сплава. Этимъ способомъ открыта 
была, такъ-называемая, аллюмшпевая бронза. Сплавъ этотъ отли­
чается прекраснымъ золотистымъ цветомъ, однородностью своего сло- 
жешя, большою ковкостью и тягучестью. Онъ куется, тянется и плю­
щится молотомъ (но не вальцуется) одинаково хорошо какъ въ горя- 
чемъ, такъ и въ холодномъ состоянии Необходимо только следить, 
чтобы поступающая въ сплавъ красная медь не заключала въ себе ни 
малейшш признаковъ другихъ металловъ, въ особенности же антпмо- 
шя, мышьяка, олова о цинка,

Пропорция смеси,при образованы аллюмишевой бронзы, составляется 
или 90 ч. меди и 10 ч. аллюмитя, или же: 60 ч. меди и 40 ч. 
аллюмитя. Такой сплавъ образуется только при возвышенной тем­
пературе, которой не требуютъ друпе сплавы меди и составъ 
сплава получается столь однородный, что оба эти обстоятельства 
заставляют!, предполагать, что аллюмшпевая бронза не простое 
механическое соединеше металловъ, а скорее химическое соеди- 
нете. Удельный весъ аллюмишевой бронзы 7 .7 .' Проволока изъ 
этого сплава обладаете замечательною вязкостью, превосходящею вяз­
кость железа. Она выдерживаете безъ разрыва грузъ втрое больпйй, 
чемъ одинаковой толщины железная проволока. В ъ  соприкосновенш 
съ атмосфернымъ воздухомъ аллюмшпевая бронза тускнеете гораздо 
медленнее, чемъ латунь, обыкновенная бронза, железо, сталь и даже 
серебро. Этимъ свойствомъ пользуются выделывая пзъ аллюмишевой
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бронзы запонки, пуговицы, часовня цепочки и части часоваго меха­
низма, серьги, брошки, браслеты и пр. Кроме того, жидкости, д'1ш- 
ствунищя на друг!е металлы и сплавы разъ4дающимт. образомъ, какъ 
напр., ягодные и фруктовые соки ни сколько не действуют, на аллю- 
мишевую бронзу, почему она применяется съ усп'Ьхочъ для выделки 
превосходныхъ кухонныхъ н столоныхъ нриборовъ. Кроме того, изъ 
яея приготовляются: ложки, вилки, ножи, подсвечники, замки, ключи, 
дверные и оконные приборы, бюсты и статуэтки, украшешй, вазы и 
т. п. Во франщн изъ нея разрешено даже вы д е л и ть  церковную ут­
варь. Единственный недостаток'!, аллюмишевой бронзы это ея до­
вольно высокая стоимость.

Изъ наиболее сложныхъ сплавовъ меди укажемъ еще на сле- 
дуюяце:

Ложное золото. Сплавь этотъ состоптъ изъ 100 ч. лг1;дп, ] 7 ч. 
цинка, 2 ч. Marneaiii. 3,6 ч. нашатыря, 1,8 ч. негашенпой извести 
и 5) ч. обыкповеннаго виинаго камня. Эти части, будучи сплавлены 
вместе, даютъ металлъ, весьма похожШ видомъ на золото. Прежде 
всего все составныя части, исключая одного лишь цинка, превращаются 
въ порошокъ, перемешиваются и высыпаются въ плавильный ти­
гель, который покрывается крышкою и оставляется въ покое на пол­
часа; а затемъ, снявши шлакъ, выливаютъ сплавъ въ заранее приго­
товленный формы. Сплавъ этотъ можетъ идти на всевозможный по­
делки. Другой составь ложнаго золота следующей: меди 16 ч., цинку 
1 ч. и платины 7 частей.

Китайская бтлая бронза. На 4 0 г/« ч. меди 31 ч. никкеля, 
2 ')2/.-. ч. цинка и I ч. железа.

Мангеймское золото. На 3 части меди 1 часть цинка и 
немного олова.

Н е ’зилъберъ (арентинъ). Этотъ сплавъ, состояний нзъ м’Ьди, цинка 
и никкеля, былъ уже давно известепъ китайцамъ подъ вменемъ «пак- 
фонгъ»; составь его былъ открыть въ 1770 году. Онъ отличается 
серебряно-белымъ цветомъ; имёетъ изломъ крупно-зернистый, мелко­
крючковатый. Для приготовлетя его, расплавляютъ сперва цинкъ съ 
половиннымъ но весу его колпчествомъ меди и обращаюсь сплавъ въ 
тения, легко ломающаяся пластинки. Остальное количество меди въ 
зернисгомъ виде, смешанное съ губчатымъ или зернпстымъ нпкке- 
лемъ, плавится иодъ каменноугольным'!, норошкомъ съ небольшим!, 
колпчествомъ соли. Какъ только смгЬсь расплавится, ее мешаготъ же-
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хЬзнымъ прутом* и прибавляютъ въ нее, въ большинстве случаевъ, не­
большими кусками латунь.

ХорошШ нейзильберъ сходенъ съ 12 лотовымъ серебромъ и прини­
маетъ прекрасную, не изменяющуюся па воздухе полировку. Онъ го­
раздо менее подвергается влшнш кпелыхъ жидкостей, чемъ медь или 
латунь, и оттого безопасно можетъ быть употребляемъ для сосудовъ, 
въ которыхъ соохрапяютъ пищу.

АнглШшй аргентанъ состоитъ изъ меди, цинка и никкеля; очень 
часто никкель, употребляемый для нейзильбера, сопровождается желе- 
зомъ, медью, кобадьтомъ, мышьякомъ п пр.

Японцы, какъ известно, болышя мастера въ производстве метал- 
лическихъ изделШ. Изделш эти иногда ставятъ въ тупикъ европей- 
цевъ, затрудняющихся определить изъ какого материала они приго- 
товлены. Американцу Пумпелли удалось, однако же, выспросить у ту- 
земцевъ секретъ притовлешя некоторыхъ наиболее интересныхъ ме- 
таллическихъ сплавовъ и онъ обнародовалъ ихъ во всеобщее сведете. 
Нриводимъ некоторые изъ упомянутыхъ сплавовъ:

Шак-до. Сплавъ меди съ золотомъ (золота отъ 1 до 10°/«). Из- 
дйш  изъ этого сплава, будучи предварительно отделаны и отполиро­
ваны, подвергаются деисттю едкаго раствора, состоящаго изъ мед­
иа го купоросе, квасцовъ и окиси меди, вследствш чего прюбретаютъ 
прекрасный темно-сишй цветъ съ черноватымъ отливомъ. Этимъ лее 
составомъ травится и обыкновенная медь (чистая), прюбретая красно­
ватый оттепокъ и эмалированный видъ поверхности. Сплавъ шак-до 
идетъ у японцевъ на выделку частей орулая, пряжекъ и различныхъ 
галантерейныхъ изделШ.

Гин-чи-бу-ичи. Сплавъ меди съ серебромъ (серебра отъ 30 до 
50°/о). И зд Ы я изъ этого сплава травятся т1шъ же едкнмъ раство- 
ромъ, который былъ описанъ выше, вследствш чего они пршбретаютъ 
сильный сероватый оттепокъ, весьма любимый японцами.

Син-чу (латунь) подразделяется японцами на два сорта. Одинъ изъ 
нихъ, наиболее употребительный, составляется изъ 10 ч. меди и 5 ч. 
цинка, а другой изъ ]0  ч. меди и 2,7 ч. цинка.

Караканъ (колокольный металлъ) также разделяется на несколько 
сортовъ, соответственно различному его составу. Такъ, одинъ сортъ 
этого сплава состоитъ изъ 10 ч. меди, 4 ч. олова, ч. железа, и 
V* ч, цинка; другой изъ 10 ч. меди, 21/* ч. олова, ‘/г ч. цинка; 
трети! изъ 10 ч. меди, 3 ч. олова, 2 ч. свинца, */* ч. железа п 1 ч.

Токар. Мает. 6
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цинка; четвертый изъ 10 ч. м'Ьди, 2 ч. олова и 2 ч. свинца, При 
составлен in колокольнаго металла плавятъ сначала м'Ьдь, а затЬмъ 
ужо кладусь въ нее друия составили вещества. Маленыие колоколь­
чики обыкновенно отливаются нзъ перваго сорта сплава, а болыше 
изъ 3-го сорта.

Мокумъ. Иодъ этимъ назватемъ известно въ Яноши соединен1е 
различныхъ сплавовъ и металловъ въ общемъ представляющихъ ха- 
рактеристичесшй прекрасный видъ дамаскированнаго металла. Состав­
ляется этотъ сложный сплавъ такимъ образомъ: отъ тридцати до со­
рока пластинокъ пзъ золота, шакдо, серебра, м'Ьди и гинчибуичи 
спаиваются между собою въ самыхъ сложныхъ сочетатяхъ, образуя 
одну довольно толстую пластинку; на ней просверливаются отвертя 
коничестя, цилиндричешя, призматичешя н т. д.; затЬмъ пла­
стинка проковывается до гЬхъ поръ, пока отвертя не закроются 
массою металла. Края отверстШ образуютъ на поверхности куска ме­
талла красивые узоры, состояние нзъ переплетающихся между собою 
кривыхъ и прямыхъ лншй.

Н^которыя японсшя мЬдныя издЬш отличаются еще т гЬмъ, что 
при блестящемъ отлпвЬ имеютъ красноватый цвЬтъ и потому прини­
мались прежде европейцами за лакированныя пли эмалированиыя. На 
самомъ же д&гЬ издЬ.пя эти приготовляются нзъ чистой м'Ьди, черезъ 
всю массу которой пропускается красная окись мЬди н которая после 
того тщательно отполировывается, а noc.it полировки травится выше- 
уномянутымъ 'Ьдкимъ растворомъ.



Искусственные матерталы и поддЪлки.
Ером* естествеиныхъ матер1аловъ, о которыхъ мы говорили въ трехъ 

предъндущихъ главахъ, для токарнаго д4ла идутъ также более или 
менее искусстныя подделки подъ дорогой матер1алъ, съ целью 
уменьшен ш стоимости изделия.

Мы разсмотримъ только некоторыя изъ этихъ поддйокъ, оказав- 
ппяся на практике наиболее удачными.

КСИЛОЛИТЪ или двргво кам ень, недавно иоявившШся в* продаже, из­
готовляется фабричным* нутемъ изъ оснновыхъ опилок* и солей маг- 
шя, подъ охраною патента. Ксилолитъ представляется въ виде плот­
ной массы съ однообразным!, и мелкимъ рисункомъ поверхности, ко­
торый представить себе нетрудпо, имея понято объ 'прессованных* 
опилкахъ. Цветъ ксилолита желтовато-серы!?, но онъ можетъ быть 
окрашен* въ произвольные цвета. Для изящныхъ тока])ныхъ пздЬлШ 
онъ не годится, такъ какъ однохарактерная поверхности его доволь­
но груба, что сообщается и самому изделш, по для изготовлешя ке- 
гельныхъ и крокетныхъ шаров* онъ хорошъ, особенно если выточен­
ный шаръ натереть кваецовымъ раствором* и высушить; тогда со­
вершенно утрачивается его воспршмчивость къ сырости.

Обрабатывается ксилолитъ довольно легко, при помощи гЬхъ же 
инструментовъ, какъ и дерево. Красится и полируется также недурно.

И скусственное дерево. Подъ этимъ назвашем* известны въ продаже 
различные составы, заменяющее собою фанеры въ инкрустащяхъ и на­
стоящее дерево. Составы эти, часто превышают'!, по качествам* на­
стоящее дерево. Классен* *) предлагает* такой рецепт* искусственнаго 
чернаго черева.

*) Ремесленникъ.
6 *
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Альги (морем я водоросли) обливаюсь слабымъ растворомъ серной 
кислоты, всл4дств1е чего оне обугливаются; после этого ихъ сушась 
и мелюсь; къ 60-ти частяхъ полученнаго порошка прибавляюсь пять 
частей жидкаго клея и столько же гуттаперчи, съ 2V* частями смолы 
въ нефтяномъ растворе. Тщательно перемешиваюсь все это и прибав­
ляюсь: 10-ть частей каменноугольнаго дегтя, о частей сЬрнаго цве­
та, 2 части мелко-истолчепныхъ квасцовъ и 5 частей мелкаго порош­
ка rapniyca. Вся полученпая масса сагревается до 80 В . и, во время 
варки хорошо перемешивается. Затемъ масса формуется и просуши­
вается, после чего ее можно съ пользой употреблять вместо чернаго 
дерева, хотя она выйдстъ несколько дороже.

Для инкрустацШ продаются готовыа фанерки, который приготов­
ляются изъ смеси клеевой воды, жженой извести и различныхъ кра- 
сящихъ веществъ.

Въ  сухомъ виде эти фанерки довольно ломки, но если ихъ отво­
ложить, то оне становятся гибкими и удобными для обклеекъ.

Искусственная слоновая к о с ть . Возростающад потребность на этотъ 
матер1алъ, становящейся съ каждымъ годомъ, благодаря безпощадному 
истребление слоновъ, всо более и более редкимъ, заставила техинковъ 
попытаться изъискать способы прнготовлешя слоновой кости искус- 
ственнымъ образомъ. Наиболее успели въ этомъ парижеше фабри­
канты, которые и выделываюсь въ настоящее время ежегодно массу 
искусственной слоновой кости. Приготовлеше ея состоитъ въ следую­
щем  ̂ дне части каучука растворяются въ 86 частяхъ хлороформа; 
растворъ этотъ насыщается газообразнымъ нашатыремъ. Затемъ ди­
стиллируюсь хлороформъ до 92о и остатокъ смешиваюсь съ фосфор­
нокислою известью или углекислымъ цинкомъ (въ порошке). Получен­
ное тесто прессуютъ и формуютъ. При употреблен in фосфорнокислой 
извести получаютъ вещество, особенно близко подходящее къ нату­
ральной слоновой кости.

Приготовляютъ искусственную слоновую кость изъ папье-маше и 
желатина. Вишарднне шары, выточенные изъ этого вещества* отли­
чаются такою же эластичностью и прочностью, какъ шары нзъ настоя­
щей слоновой кости; стоютъ же они втрое дешевле иоследпихъ. Это 
же самое вещество идетъ, иодъ именемъ парижскаго мрамора, на леп- 
ныя украшешя для внутренней и наружной отделки домовъ.

Тщательно отмученную белую глину замешиваюсь на растворе 
клея, вполне равномерномъ и не очень густомъ. Эта дешевая смесь
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затвердеваете при высутиванш и можетъ быть употребляла для мно- 
гихъ целей. Много лучийГг продуктъ получается, если положить же­
латинъ или тонкге листы клея въ растворъ уксусно-кислаго или серно- 
кислаго глинозема и оставить ихъ тамъ на некоторое время. Клей по- 
глощаетъ большое количество глинозема, вследствие этого отдельный 
его пластинки делаются много плотнее и, будучи высушены, даютъ 
массу совершенно похожую на слоновую кость, которую можно по­
лировать.

Берутъ чистый невулканизированный каучукъ и, растнорнвъ его 
въ хлороформе, пропускают черезъ полученный растворъ струю ед- 
каго aMMiaica, затемъ снова обработываютъ хлороформомъ. Иоместивъ 
полученное вещество въ соответствующШ сосудъ, перегоняютъ его, 
т.-е. отделяют* хлороформъ посредством!) нагреватя (выделенный 
хлороформъ можетъ снова идти въ дело). После перегонки останется 
осадокъ, который промываютъ теплою водой и вновь растворяютъ въ 
такомъ количестве хлороформа, чтобы получилась тестообразная мас­
са, въ которую подсынаютъ мелкаго порошка фосфорно-кислой извести 
или углекислаго цинка въ такомъ количестве, чтобы смесь походила 
на отсыревшую муку. В ъ  этомъ виде массу формуютъ н прессуготъ 
для приданы большей плотности.

По желанно къ фосфорно-кислой извести или угле-кислому цинку 
можно прибавлять сухихъ красокъ.

Слоновая и мамонтовая кость принадлежать къ разряду самыхъ 
дорогихъ матер1аловъ, а потому следуетъ употреблять все средства, 
облегчаю ra,ia ея обработку, а следовательно даюнця некоторую эко- 
ном1ю.

К ъ  такимъ средствамъ надо отнести размягчете.
Если мы кусокъ слоновой или мамонтовой кости опустимъ въ ук­

сусную кислоту (уд. весъ 1,13), то, по истеченш некотораго времени, 
кость станетъ гибкой и полупрозрачной. Вынувъ ее пзъ кислоты, об- 
мываютъ водой и н])идаютъ ей вчерне ту форму, какую должно иметь 
предполагаемое издМе. По истеченш нёкотораго времени кость утра- 
чнваетъ прозрачность и гибкость, т.-е. возвращается безъ посторонней 
помощи къ прежнему своему состоянпо, но сохраняете новую форму. 
Если желаютъ ускорить отвердеваше, то онускаютъ кость въ горячую 
воду. Способъ этотъ, но своей простоте, можетъ быть очень полезнымъ 
для дела.

Весьма хорошая масса, идущая главнымъ образомъ для бшшард-
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ныхт. шаровъ, приготовляется сл’Ьдующпмъ образомъ: 80 ч. костяпаго 
студня (русскаго клея) и 10 ч. кельнскаго клея размачиваюсь г,ъ 
110 ч. воды; затемъ все нагреваюсь на водяной бане н прибавляютъ 
5 ч. тяжелаго шпата (с’Ьрнокпслаго барита), 4 ч. мела и 1 ч. варе- 
наго лянянаго масла. Изъ полученной массы д4лаютъ палочки, и 
когда out высохнуть, ихъ опять погружаюсь въ массу и даютъ про­
сохнуть налипшему на нихъ слою; загЬмъ опять иогружаютъ и су- 
шатъ новый налипшШ слой, и такъ продолжаюсь до И х ъ  поръ, пока 
палочки пе получать надлежащей толщины. По прошествш В— 4 м’Ь- 
сяцевъ, когда oirb окончательно высохнутъ, ихъ Обтачиваютъ и кла­
дусь па одпиъ часъ въ растворъ уксуснокпслаго глинозема. После 
этого снова высушиваюсь и полируюсь, какъ слоновую кость.

Для прнготовлешя искусственной слоновой костн пользуются иногда 
сл'Ьдующимъ способомъ. Растворяюсь 8 ч. шеллака въ 32 ч. наша- 
тыриаго спирта, удЬльнаго в4са 0 ,995 . Для этого оба вещества по­
мещаюсь во вращающейся цилпндръ, гдЬ они постоянно перемеши­
ваются другъ съ другомъ въ продолжено 5 часовъ, прпчемъ темпе­
ратуру надо держать, по возможности, ближе къ 37° Ц . По прошествш 
указаннаго времени раствореше оканчивается, и получается жидкость, 
имеющая консистенщю жидкаго сиропа. К ъ  этой жидкости прибав­
ляютъ 40 ч. окиси цинка лучшаго качества и всю массу растираютъ 
и разминаюсь руками, какъ можно лучше, а затемъ помещаюсь въ 
краскотерку и опять тщательно растираютъ. После этото массу высу­
шиваюсь, чтобы удалить изъ нея нашатырный сниртъ, для чего ее 
раскладываютъ тонкимъ слоемъ на стеклянныхъ листахъ и ставятъ въ 
теплое, вентилируемое помещеше. Остающаяся, по высыханш, масса 
состонтъ уже только изъ окиси цинка и шеллака, хорошо между собою 
перемешанныхъ; ее прессуютъ въ формахъ при температуре въ 
125°— 1 3 7 ‘/г0 и при давлен in 1 (50 килогр. на квадр. сантим. Если 
предметы должны быть окрашены, то красящее вещество можно приме­
шать или къ жидкой Maccf. передъ первымъ размалывашемъ, или къ 
сухой— передъ вторымъ.

Уномянемъ еще объ очень хорошей имитацш слоновой кости, при­
готовляемой изъ целлюлонда. Это вещество, какъ известно, обладаете 
значительною твердостью, хорошо окрашивается н размягчается при 
narpenaHin, такъ что отдельные куски его, после нагр'Ьвашя н сдав- 
ливашя, соединяются въ одно целое. Для получешя имитацш изъ него 
приготовляютъ пластины, окрашенныя въ цвете слоновой костн,
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изъ которыхъ одна половина делается непрозрачной,,а другая— не­
много просвечивающей. Пластины накладываютъ поочередно другъ 
ни друга, нагр'Ьшиотъ и прессуютъ.

И скусственны й черепаховый и зд Ъ л1я . Превращеше обыкновенна™ 
рога въ черепашШ, достигается следующим!. образомъ: см'Ьшиваютъ 
гл. равныхъ количествахъ, негашениую известь и сурикъ съ мыльною 
гущей и наводить эту смесь кисточкой на простой рогъ, такъ чтобы 
последшй сделался пестрымъ па подобче черепашьей скорлупы. Когда 
эта окраска просохнете, повторяютъ ее два плн три раза. Или, къ сме­
си пзъ двухъ частей свинцовой окиси и одной части погашенной из­
вести прибавляютъ въ достаточном!, количестве жидкаго раствора вин­
нокаменной соли; такимъ образомъ получаготъ краску, которую наво- 
днтъ кисточкой, въ иодражеше черепашьей скорлупе на роге, и че- 
резъ т]ш или четыре часа достигаютъ желаемаго действш. Затемъ 
вымываютъ рогъ чистою водою, и если пятна на немъ окажутся недо­
статочно темными, то повторяют!, окраску еще разъ.

Существуете и другой способъ подделки черепахи. Для этого го- 
товое издкпе изъ кости помещают!, въ небольшой стеклянный сосудъ 
и заливаютъ разбавленною соляною кислотой въ такомъ количестве, 
чтобы все издел1е было погружено целиком!.. Спустя более пли менее 
продолжительное время кислота извлечете изъ костп всю сернокислую 
известь, сохраняя при этомъ форму изд1шя.

В ъ  этотъ моментъ вынимаютъ нзде.пе изъ воды и переносить въ 
другой сосудъ съ густым!, растворомъ таннина (или дубильной кисло­
ты), где все пзл;к:пе насквозь пропитывается танниномъ и принимаете 
характерный черепаховый цвете и прозрачность. Теперь пзде.пс на­
половину готово, по оно елпшкомъ мягко, а потому на все время про­
сушки его необходимо оставить въ форме, заранее приготовленной! 
После просушки наводятъ кисточкой характерный черепаховый пятна, 
употребляя для этого последовательно азотную кислоту, серную ки­
слоту и растворъ азотно-киелаго олова.

Такую подделку трудно отличить отъ настоящей черепахи.
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Познакомившись съ общнмъ принципом!, на которомъ основано 
устройство токарнаго станка и материалами изъ которыхъ можно вы­
тачивать различные вещи, переходимъ къ оиисашго различныхъ кон-

сгрукщй этихъ станковъ на­
чиная съ самаго простого для 
обточки дерева и кончая бо­
лее сложнымъ —  для метал­
лов!., рога и кости.

Изъ всехъ видоВъ токар­
ныхъ станковъ самый про­
стой представленъ на рисунке 
4. Такой станокъ годенъ для 
обтачиватя длпнныхъ и не 
особенно толстыхъ кусковъ 
дерева, какъ-то рукоятокъ, 
стержней, ножекъ для стуль- 
евъ и т. п.

Две деревянныя стойки 
на пожкахъ соединены между 

собою иосредствомъ двухъ брусковъ, изъ которыхъ на нашемъ рисункё 
внд'Ьнъ только иереднШ с. Па рисунке 5 показано, какъ концы со’ обоихъ 
брусковъ вделаны и укреплены въ стойку. При такомъ скреплонш 
между брусками сс’ остается промежутокъ, въ которомъ можно пере­
двигать бабку о. Для закреплетя этой бабки въ любомъ месте, in, 
отверспе въ нижней части вгоняютъ клннъ о, который виденъ на рис.
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С. Обе бабки снабжены железными шпиньками, вделанными на оди­
наковой высоте и оканчивающимися коническими заострешями, между 
которыми укрепляется кусокъ обтачиваемаго дерева. Последи!й вра­
щается при помощи деревянной пружины е (рис. 4). Пружина эта 
должна быть длиною 10 -1 2  футовъ и прикрепляется болёо толстымъ 
концомъ къ потолку или балке. Свободный конецъ пружины прихо­
дится надъ концомъ бабки и делается тоньше. Черезъ отверстае въ 
пружине, на V h  дюйма отъ ея конца, продевается тонкая и крепкая 
бичевка, которая несколько разъ обвивается вокругъ куска дерева, 
вставленнаго между остргями баб­
ки; другой конецъ бичевки прпкре-

шй конецъ веревки. Когда обта­
чиваемое дерево и пружина находится въ спокоиномъ ноложенш, то 
свободный конецъ подножкп долженъ быть поднятъ надъ поломъ на 
высоту отъ 1 до 1 ‘/з футовъ, смотря но толщине обтачиваемаго дерева.

Нажимая на- подножку дерево обернется два или три раза между 
остр1ями, пока свободный конецъ подножки не дойдетъ до пола; осла- 
бивъ нажато, подножка поднимается вверхъ, пружина разогнется и дерево 
обернется столько же разъ, по только въ обратную сторону. Если, при 
быстромъ вращетп дерева, касаться къ нему резцомъ, то последнШ 
будетъ резать дерево, отделяя стружку и, мало-по-малу, принимать 
округленную форму обтачиваемой вещи. При обратномъ ходе подножки 
инструментъ отнимаютъ. Инструментъ опирается на подручникъ, 
пмеюшдй видъ планки, сделанной изъ твердаго дерева, которая вкла­
дывается въ щель, въ прорезъ мелсду брусками, где и привинчиваетск 
или просто заклинивается въ желаемомъ месте.

Станокъ этотъ, какъ видить читатель, самой примитивной кон- 
струкцш и неудобный для современнаго любителя ремесла. Неудобства 
его, главнымъ образомъ, заключаются въ томъ, что онъ тяжелъ, тре- 
буетъ много места и выеокаго потолка, къ которому доллгенъ быть 
укрепленъ пружинный шестъ. Кроме того и точить на немъ надо очень

пляется къ подножке непоказаиной 
на рисунке. Она состоитъ пзъ доски 
длиною около 4 футовъ, прикре­
пленной однимъ концомъ къ полу 
посредствомъ пары петель; другой- 
же свободный конецъ поднятъ вы­
соко и къ нему прикрепляется ниж-

М

Рис. б. Рис. G.
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осторожно и не забывать отнимать инструмента во время обратнаго 
хода подаожкн; при несоблюдении этого yaoimi порча работы будетъ 
неминуема.

Итакъ на стороне этого станка остается только дешевизна, ради 
которой онъ еще употребляется у деревенскнхъ токарей, занимающихся 
кустарньпгь производствомъ деревянныхъ точеныхъ нзделш, сбываемыхъ 
г.ъ огромномъ количеств  ̂ на нсЬхт. ярмарках!'.

Т о к а р н ы й  с т а н о к ъ  с ъ  м а х о в и к о м ъ :  изображенный на рис. 7 не имеетъ 
техъ недостатковъ, о которыхъ мы только что упомянули, хотя и его

Рис. 7.

еще нельзя назвать вполне совершеннымъ. Главное его достоинство за­
ключается въ прочности конструкщи и легкости хода станка. Опт, со­
стоите изъ деревяннаго стола или постели в, съ прорезомъ с но сре­
дине. Длина постели, чаще всего, бываете 4 фута; ширина 5‘/а дюй- 
мовъ и толщина 3 дюйма. Постель укреплена на массивныхъ деревяи- 
ныхъ ножкахъ, соединенннхъ между собою поперечинами; она должна 
быть строго выверена по линейке н наугольнику, такъ чтобы па всемъ 
своем'!, протяжешн была-бы вполне горизонтальна. Вт, хороших'!, стан­
кахъ верхняя поверхность постели обделывается для прочности жсле- 
зомъ толщиною въ V* дюйма н привертывается шурупами.

Постель служите для пом'Ьщешя трехъ главныхъ частей станка; 
1) передней или правой бабки, 2) лгьвой или постоянной бабки и
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3) подручника. Изъ нихъ передняя бабка п подручникъ делаются 
Подвижными но прорезу постели; тогда какъ постоянная бабка непо- 
движно укреплена къ станку.

Разсмотримъ устройство каждой изъ этихъ частей станка отдельно.
Постоянная бабка состоитъ изъ двухъ нрочныхъ стоекъ оо. въ ниж­

ней части соедипенныхъ между собою въ одно общее основаше; верх­
няя часть правой стойки им'Ьетъ впдъ подшипника съ полукруглымъ 
отверстомъ для помФщешя вкладышей (медныхъ цнпковыхъ или баб- 
битовыхъ), зажимаемыхъ крышкою и болтами. Какъ въ крышке, такъ 
н въ об'Ьихъ половинкахъ вкладыщей просверлены отвертя для налива 
смазочнаго масла. В ъ  подшипнике помещается основная часть токар­
наго станка —  ось шпинделя. Что касается левой стойки, то она 
вверху —  несколько удлинена н въ пей также проделано отверсто, 
сквозь которое пронущенъ стальной винтъ съ концомъ обделанпымъ 
въвиде конуса,, и которымъ винтъ упирается въ соответствующее углу- 
блеше, въ торце шпинделя.

Шпиндель представляетъ круглый 
стальной стержень, толщиною до 1 'Ы 
дюйма, снабженный некоторыми присно- 
соблешями для закрепленья обтачиваемаго 1  
дерева ижелобгатымъ блокомъ, при помо­
щи котораго дереву сообщается враща­
тельное движете. Такой шпиндель пред- 
ставленъ па рис. 8. Опъ состоитъ изъ 
шейки а, съ приливами вв и помещаемой
въ подшнппикъ правой стойки; правая оконечностье шпинделя снаб­
жена толстой впнтовой резьбою, п служптъ для привннчивашя патро- 
новъ, о которыхъ будетъ сказано ниже; внутри же этой оконечности в 
имеется неглубокое отверсто ст. винтовою нарезкою, въ которую ввин­
чивается тризубецъ а. Левый конецъ с шпинделя имеетъ неглубокое 
коническое углублеше, въ которое, какъ мы уже упомянули выше, 
упирается oopie стального винта.

Мы уже сказали выше, что обе стойки постоянной бабки им’Ьютъ 
общее основаше; это основаше имеетъ внизу длинный выступъ, плотно 
пригнанный въ прорезъ постели и закрепляется болтомъ настолько 
крепко, чтобы при ходе станка не обнаруживалось въ бабки дрожи. 
Шейка шпинделя должна плотно лежать въ подшипнике и вращаться 
въ немъ легко; самый-же шпиндель долженъ быть совершенно прямъ,

Рис. 8.
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такъ какъ отъ прямизны его зависитъ правильность работы. Изготовить 
совершенно правильный шпиндель не такъ легко, какъ кажется. Не­
обходимо, чтобы ось его была совершенно прямою лншего; если она 
хоть немного крива, то прикрепленный кусокъ дерева не будетъ вер­
теться около своей оси, но станете уклоняться въ сторону, вследшио 
чего будетъ невозможно обточить совершенно кругло. Изъ двухъ шпин­
делей, пмеющихъ одинъ и тотъ-же недостатокъ —  кривизну, больнпй 
недостатокъ въ работе обнаружится при короткомъ шпинделе, чемъ 
при длинномъ. Правильность ocTpin шпинделя много зависите отъ ма- 
тер1ала, изъ котораго онъ изготовленъ; прямизна железнаго шпин­
деля всегда бываетъ сомнительна, тогда какъ хорошо выверенный 
стальной шпиндель, при аккуратномъ и осторожномъ обращенш съ 
нпмъ, можетъ служить долго.

Что касается высоты бабки, то въ ручныхъ станкахъ она бываете 
различна и зависитъ отъ д1аметра вытачиваемыхъ изд^л1й; обыкно­
венно она бываетъ около 8 дюймовъ, что совершенно достаточно, что­
бы на такомъ станке можно было обтачивать вещи въ 14—  15 дюй­
мовъ въ д1аметре.

Передняя бабка имеете вйдъ чугунной стойки съ продолговатой 
головкою и широкимъ основашемъ, свободно передвигаемой но про­
резу с постели, но можетъ быть укрепляема неподвижно съ помощью 
винта съ барашковой головкой. Головка бабки снабжена отвертемъ, 
сквозь которое пропущенъ винта г оканчивающейся конусомъ, или 
какъ называюсь его— -центрикомъ, служа пщмъ для укреплешя обтачи- 
ваемаго куска дерева. Для этого кусокъ дерева обтесываютъ топоромъ 
придавая ему видъ неправильнаго многогранника. На левомъ торце 
его делаюсь три углубле!пя соответственно ост]лямгг, тризубца, а на 
другомъ— коническое углублеше для центрика. После этого, опирая 
левый конецъ куска дерева иъ тризубецъ нридвигаютъ переднюю бабку 
настолько, чтобы центрикъ вошелъ въ углублеше торца праваго конца 
дерева; тогда закрепляюсь стойку наглухо и, поворачивая ручку, уста­
навливаюсь предназначенное для обтачивашя дерево въ станке. Пока­
занный па нашемъ рисунке вертикальный винтикъ съ ручкою также 
туго завертываютъ для предупреждешя ослаблетя зажима дерева.

Итакъ усло1Ш1, которымъ должна удовлетворять передняя бабка 
заключаются въ следующем :̂ 1) движете бабки но прорезу постели 
должно быть легкое, а закренлеше ее въ любомъ месте —  прочное и 
вполне надежное и 2) центрнкъ долженъ лежать на одной высоте съ
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осью шпинделя; при чемъ онъ не долженъ шататься, оставаясь непо- 
движнымъ во псе время работы на станке.

П одручникъ  служить для опоры руки съ инструментомъ во время 
точешя; онъ состоите изъ горизонтальной планки съ вертикальной, по­
лон колонкою, въ которую свободно входптъ цилиндрически! стержень, 
съ горизонтальной, скошенной наверху планкою г, обыкновенно назы­
ваемой ножемъ подручника. Подручникъ имеете движете вдоль по­
стели и можетъ быть закр’Ьпляемъ въ любомъ месте при помощи винта; 
что-же касается ножа, то онъ можетъ быть поднимаемъ и опускаемъ, 
а также новорачиваемъ въ правую или л’Ьвую сторону, т. е. принимать 
относительно центра косвенное ноложеше и укрепляться въ этомъ по­
ложены посредством!, особаго бокового винта.

Шпиндель приводится въ движете посредством!, безконечнаго 
ремня, перекинутаго чрезъ желобчатый блокъ на оси шпинделя и ма­
ховое колесо, находящееся подъ постелью станка. Движете маховика 
производится отъ подножки, какъ это видно на нашемъ рисунке. 31а- 
ховнкъ долженъ иметь столько желобковъ сколько ихъ имеется на 
блоке шпинделя и вращаться свободно и легко. Перекладывая ремень 
съ одного желобка на другой можно ускорить или замедлить вращешо 
шпинделя, а следоввтельио и круговое движете обтачиваемой вещи, 
не изменяя скорости движешя маховика, что составляете большое 
удобство для работающаго. Ремень употребляется узшй, скрученный 
въ жгутъ; концы его сшиваются по возможности плотно и крепко, 
такъ чтобы натяжеше ремня было всегда достаточное. Заметим!, кстати, 
что новый ремень неминуемо вытянется, а следовательно ослабнете 
и будетъ скользить но окружности блока и маховика; его необходимо 
перешить одинъ или два раза, пока натяжеше ремня не сделается нор­
мальными Вместо сшпвашя ремня, можно съ болыпимъ удобством!, 
рекомендовать любнтелямъ натяжеше ремня съ помощью крючковъ. 
Taiiie крючки (рис. 9) имеютъ видь тонкихъ гильзъ, туго навинчи­
вающихся на конце ремня, а затемъ сцепляются одинъ съ другнмъ 
непосредственно.

Токарный станокъ долженъ стоять на полу прочно и вполне гори­
зонтально. для чего его необходимо выверить и затемъ укрепить къ 
полу шурупами. Станокъ представленный на нашемъ рнсупке делается 
весь изъ дорева, кроме бабокъ и подручника. Самое лучше дерево, 
которое можно употреблять на устройство станка— это вязъ, такъ какъ 
оно достаточно прочное и тяжелое; за иенмешемъ вяза можно его за­
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манить букомъ или орехомъ. Все лучине станки Д'Ьлаютъ изъ этого 
пойгЬдняго дерева; также можно употребить для той же ц'Ьли акацш; 
пожалуй это будетъ и самое лучшее дерево для токарнаго станка, по 
редко можно встретить стволъ акацш такихъ размером», которые 
были бы пригодны для сборки станка.

Большая часть мастеровъ токарныхъ станковъ Д’Ьлаютъ станины 
но своему фкусу и усмотрен®, темъ не менее наиболее употреби­
тельны два вида станинъ, мало разнящихся одна отъ другой. Форма 
станины показанная па нашемъ рисунке наиболее простая и устойчи-

ван, почему и является весьма рас­
пространенною. Такой станокъ пред- 
назначенъ для обтачивашя исклю­
чительно деревянныхъ изд'Ьлей. что 
составляетъ его недостатокъ. Кроме 

Рис. 9. того онъ ие имеетъ столика, на
которомъ можно было бы класть 

инструменты, необходимые для работы на станке.
На рисунке 10 представленъ типъ станка, отлнчающШся отъ 

предъидущаго большою прочностью, такъ какъ станина н постель сде-

Рис. 10.

ланы изъ чугуна. Такой станокъ состоитъ изъ массиинаго чугуннаго 
станина, въ верхней своей части образующаго постель съ прорезомъ по 
длине, по которому можно двигать и укреплять все подвижный части 
постели, именно: подвижную бабку, подручникъ и супортъ, о кото-
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ромъ будетъ сказано ниже. Bd i эти нриснособлешя привинчиваются къ 
токарному станку носредствомъ болтовъ, нм'Ьющихъ на одномъ конце 
винтовую нарезку, а на другомъ— барашковую гайку, Устройство ба- 
бокъ ничЬмъ не отличается отъ такого-же устройства станка для де­
рева. Тоже следуетъ сказать и относительно подручника, назначите 
котораго здесь несколько иное, чемъ при обточки дерева. Подручникъ, 
въ онисываемомъ нами станке, если дело идетъ объ обточки металловъ 
необходимъ для удержашя инструментовъ и иособШ для окончательной 
отделки готовой вещи, или-же для направлены инструмента, когда на 
этомъ станке обтачшшоть дерево, рогъ и кость.

Подручникъ для точешя металловъ 
(рис. 11) употребляется иного вида, чемъ 
для той же работы по дереву. Вместо 
ножа, на который упирается инструментъ 
во время работы, берется толстая угловая 
планка а, съ привернутой къ ней цинковою 
пластинкою. Такое устройство подруч­
ника делается потому что ручные ин­
струменты для точешя металловъ тгкю тъ 
снизу заершины, которыя во время работы 
вдавливаются въ пластинку, отчего по­
следняя скоро изнашивается и должна быть, время отъ времени, заме­
нена нового пластинкою.

Необходимую принадлежность такого станка, при обточки металла, 
составляете супортъ или приспособлеше, съ помощью котораго резецъ 
укрепляется неподвижно, вместо того, чтобы держать его руками. При 
работе сунортомъ резецъ закрепляется въ особыхъ платпнкахъ съ 
помощью нажимнаго винта. Кроме того, супортъ снабженъ двумя вин­
тами съ рукоятками; новорачивашемъ одной можио подвигать инстру­
ментъ вдоль обтачиваемаго предмета, а движешемъ другой супортъ, 
вместе съ инструментомъ, приблизить къ обтачиваемой вещи пли уда­
лить отъ нея.

Станокъ приводится въ движете носредствомъ безконечнаго ремня 
перекинутаго чрезъ блокъ и маховикъ совершенно такъ же, какъ мы 
описали для станка предназначеннаго исключительно для дерева.

Вгьнскш токарный станокъ представленный на рис. 12 принад­
лежите къ числу станковъ смешанной системы, т. е. такихъ, которые 
одинаково удобны для точешя дерева и металловъ. Станокъ этотъ
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снабженъ патентованным'!, приспособлетемъ, при помощи кохораго по- 
движная бабка В  можетъ быть установлена спереди плп сзади супорта 
и при этомъ н’Ьтъ нужды сдвигать носл'Ьдшй съ своего места. Чтобы 
переставить бабку В ,  надо нажать по направленно вправо на рычагъ, 
помещающейся при основан1п бабки;, последнюю можно поднять и уста­
новить въ любомъ месте съ той или съ другой стороны супорта Z . 
Бабка закрепляется посредствомъ того же рычага, нажимая на него 
влево, т. с. въ направленш обратномъ первому.

Гпс. 12.

Benciiin станокъ особенно удобепъ для любителей и имеетъ все 
необходимый принадлежности и прнснособлешя для работы точешя са- 
мыхъ разнообразных!, токарныхъ матер1аловъ.

Атлшскш токарный станокъ (рис. 1 В) также весьма удобный 
п по своему изяществу и красоте мои. бы вполне удовлетворить са- 
маго требовательная любителя, если-бы не былъ очень дорогъ. Кон- 
струкщл его несколько разнится отъ другихъ станковъ описан- 
ныхъ нами выше. Подножна станка имеетъ четыре колена, при чемъ 
обе ноги работающего опираются на муфты колепъ, т  и п, вт, то'



Рис. 13.

зубчатаго колеса F  л ц-Ьпи, другому маленькому зубчатоыу колесу, 
сидящему на короткой оси, общей съ моховикомъ Н .  Моховикъ въ 
этомъ станке охватывается плоекимъ ремнемъ С и передаетъ враще- 
Hie шкиву, насаженному на ось шпинделя. Такая передача двп- 
женш вполне гарантируетъ плавность хоца, которымъ вообще не 
отличаются токарные станки обыкновеннаго типа. Что касается устрой­
ства бабокъ и подручниковъ А  и В ,  та они устроены совершенно такъ 
же, какъ н въ другихъ станкахъ.

I окарн. мает. 7
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время, какъ работающШ сидитъ на стуле Д, приделанномъ къ станину 
и опирающемся, при помощи железной стойки F ,  на полъ. Два запас- 
ныя колена т '  и п служатъ для помощника токаря, когда работа по- 
требуетъ большей затраты мускульной силы на вращеше шпинделя. 
Отъ коленчатаго вала подножекъ движете передается, при помощи
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С уп о р тъ  (рис. 14), о которомъ мы упомяну ни на стр. 95, состоитъ 
изъ четырехъ главныхъ частей:

Нижняя чаеть а представляет* певысокШ цилиндръ, служащШ 
основатемъ остальнымъ частямъ прибора, съ выдающейся впередъ 
частью съ прор’Ьзомъ, предназначенной для укр'Ьнлешя его на станке; 
часть бш также цилиндрическая; въ верхней своей части имеетъ такъ 
называемый салазки д съ винтомъ посредине, который входитъ своей 
впнтовой нарезкой въ гайку, помещенную въ части в, вследствие чего 
при вращенш винта, при помощи рукоятки е, часть в супорта прюбре- 
таетъ поступательное движете по салазкамъ въ ту или въ другую 
сторону, въ зависимости отъ направлешя вращешя рукоятки. При­
крепляется эта часть б къ нижней части помощью двухъ винтовъ и

Рис. 14.

имеетъ такое устройство, что ее можно повернуть, относительно этой 
последней, на произвольный уголъ, что необходимо, какъ мы увидимъ 
ниже, при точенш вещей на конусъ. Такая установка производится по дЬ- 
лешямь, имеющимся на цилиндрической части супорта; часть в несетъ 
продольный винтъ съ рукояткою ж , который тоже проходитъ сквозь 
гайку, находящуюся въ верхней части супорта г. Вращая рукоятку ж  
мы заставимъ эту последнюю двигаться поступательно по в, но уже 
въ направлены перпендикулярномъ къ перемещение каретки о.

В ъ  верхней части г укрепляется резецъ и, при помощи винта к съ 
гайкою. По оси этого винта можетъ перемещаться тонкая пластинка н,
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сквозь которую проходить винтъ о, служащШ для того, чтобы пла­
стинка и имёла три точки опора и крепко держала бы р4зецъ.

Подложивъ р4зецъ подъ пластинку, ее прижимаюсь при помощи 
гайки к, а загЬмъ подвинчивая нинтъ о за им'Ьющ1йся на немъ 
маховичекъ подннмаютъ этотъ конецъ пластинки, отчего другой ко- 
нсцъ стремится опуститься и еще крепче прнжнмаетъ р'Ъзецъ и не доз- 
воляетъ ему никакихъ колебашй.

Лучковы е станочки . Подъ этимъ назвашемъ существуютъ неболыте 
ручные станочки, устанавливаемые на стол!) или зажимаемыя въ сле- 
сарныя тиски, и служащее для обточки очень мелкихъ вещицъ, какъ 
напр, часовыхъ механизмовъ. Taitie станки иногда называютъ стан- 
ками для часовщиком,, въ мастерской которыхъ они, главнымъ обра­
зомъ, употребляются какъ недоропе и не занимающее много мФсга.

Рис. 16.

Ихъ можно рекомендовать любителямъ, такъ какъ на нихъ можно вы­
тачивать вещицы изъ мягкихъ металловъ, рога и кости.

Станочекъ (рис. 15) состоитъ изъ металлическаго бруска В В ,  
служащаго основашемъ, съ привернутой къ нему бабкою М; другая 
бабка X , одинаковой съ ней формы и вида, можетъ быть передвигаема 
по длин’Ь основашя и закрепляема въ любомъ м^стЬ посредствомъ 
винта п съ барашковой головкой. Головки об!шхъ бабокъ нисколько 
,'Длнненной формы и снабжены сквозными круглыми отверстии, въ 
которыя вставляются круглыя шпильки а а съ коническими остриями— ■ 
Центриками. Для закр'Ьплешя этихъ шпилекъ служатъ зажимные винты 
е е> Чентрики должны быть закалены, а въ торцахъ х х  сделаны ко-
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ничешя углублешя на случай, если тонина концовъ обтачиваемой вещи 
не даетъ возможности закрепить ихъ между конусами; тогда шпиньки 
вынимаютъ и иерекладываютъ торцами другъ протнвъ друга и концы 
обтачиваемаго издЗшя вставляют* въ эти углублешя.

Подручникъ (рис. 16) вставляется въ трехугольное отверстие о 
муфты и’, и закрепляется въ ней при помощи винта; муфта же надета

ростка Р  т4ла подручника, то онъ служитъ для соединешя подруч­
ника съ муфтою.

Лучковые станочки, какъ это само собою понятно, приводятся въ 
движете отъ лучка А С В (рис. 17). Для изготовлешя лучка служитъ 
бол4е или менее гибшй— деревянный прутъ, расколотый вдоль; длина

его бываетъ различна и зависитъ отъ размера обтачиваемой вещи; 
ширина-же и толщина постепенно уменьшается, въ обе стороны начи­
ная на четверть разстояшя отъ центра къ концамъ. Кроме прутьевъ, 
лучекъ можно сделать изъ толстаго, неразсчепленнаго китоваго уса, 
на концы котораго натягиваютъ бичевку или скрипичную струну, какъ 
это видно на нашемъ рисунке.

Рис. 16.

на тоже основаше В  В  (рис. 15), по 
которому она можетъ быть передви­
гаема и закрепляема въ любомъ ме­
сте -—  между бабками М  и N . Ножъ 
подручника имеетъ длинный цилинд­
рически! хвостъ, которымъ [онъ вхо- 
дитъ въ сквозное отверстие тела под­
ручника; это устройство даетъ возмож­
ность поднимать ножъ вверхъ и внизъ 
и устанавливать его въ требуемомъ по­
ложены относительно зажатой между 
центриками вещи. Что касается от-

с

Рис. 17. Рис. 18.
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На томъ-же рисунке въ А ’ С  В '  показано рабочее положеше лучка, 
причемъ тетива охватывая обтачиваемый предмета образуетъ петлю т .

Кроме лучка для станочка нуженъ также небольшой блочекъ, на­
деваемый на обтачиваемую вещь и показанный на рис. 18. Такой 
блочекъ делаются, чаще всего, изъ меди и бываютъ всегда разъемный 
на две половины, свинчиваемыхъ вместе при помощи шуруповъ mn; 
ихъ также, какъ и лучковъ, необходимо иметь несколько различнаго 
д1аметра.

Работа на лучковомъ станке производится следующимъ образомъ:
Станочекъ передъ началомъ работы крепко зажнмаютъ въ слесар­

ные тиски концомъ основашя В  такъ, чтобы тиски приняли вполне 
правильное горизонтальное положеше. После этого намечаютъ на тор-

Рис. 19.

цахъ, предназначенная) къ обточке куска дерева центры, обертываютъ 
одинъ конецъ его тетивой лучка и зажимаютъ дерево между центри- 
ками а а, причемъ одинъ изъ зажимныхъ винтовъ е затягиваютъ не 
очень туго, чтобы можно было при установке обтачиваемой вещи под­
колотить шпинекъ легкими ударами молотка по торцу; затемъ уже 
барашекъ закрепляютъ наглухо. Одною рукою двигаютъ лучкомъ 
впередъ и назадъ, а въ другой руке держатъ инструментъ опирая его 
на подручникъ и обтачиваютъ имъ одпнъ изъ концовъ работы настолько, 
чтобы можно было надеть и закрепить на немъ блочекъ; после этого 
перекладываютъ струну лучка на блочекъ и продолжаютъ работу, со­
образуясь съ формою изде.ш, но только лучекъ ведутъ уже левою 
рукою.
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Рис. 20.

Изъ ед'Ьланнаго нами описатя лучкового токарнаго станочка легко 
заметить, резко бросаюнцеся въ глаза, его главный недостатокъ, именно 
тотъ, что обтачиваемая вещь поддерживается на обоихъ концахъ, что, 
въ известной степени, сильно однообразитъ вещи, которыя, при этихъ

услов1яхъ, можно выточить. Другое не­
удобство того-же станка —  это попере­
менное вращеше то въ одну, то въ другую 
сторону, что замедляетъ работу, и застав­
ляем работающего быть очень осторож- 
нымъ и во время отнимать инструментъ, 

когда станокъ получаетъ отъ лучка обратный ходъ.
На рисунке 19 представленъ несколько лучнпй станокъ, у кото- 

раго имеется шпиндель А ; причемъ движете такому станку можно
сообщить лучкомъ или отъ привода, какъ 
напр, небольшого желобчатаго колеса съ 
вороткомъ. На шпиндель можно надевать 
неболыте патроны, образцы которыхъ по­
казаны на рисункахъ 20, 21 и 22. Та­
кимъ образомъ на этомъ станке можно за­
креплять обтачиваемую вещь однимъ кон- 
цомъ, вставленнымъ въ патронъ, а следова­

тельно несколько более разнообразить форму изделгя, чемъ на лучко- 
вомъ станке, о которомъ мы говорили выше.

Укажемъ еще на одинъ недурный лучковый станочекъ предна­
значенный для внутреннихъ выточекъ, изображенный на рис. 28. Та­

той станокъ имеетъ бабку А  В ,  въ ко­
торой вращается шпиндель, съ надевае- 
мымъ на него патрономъ съ тремя вин­
товыми зажимами. Подручникъ этого стан­
ка несколько сложнее конструкцш, и ножъ 
его можетъ быть отклоняемъ подъ угломъ, 
что представляетъ больше удобства для на- 
правлешя руки съ инструментомъ.

П р и с п о с о б ле н  к ъ  токар ном у с та н к у . По- 
знакомивъ читателей съ устройствомъ наиболее унотребительныхъ 
токарныхъ станковъ, переходимъ къ описант необходимых!, нрисно- 
собленШ къ этимъ станкамъ, облегчающихъ работу и дающихъ воз­
можность исполнить более или менее сложныя токарныя поделки.

Рис. 21.

Рис. 22.



Токарные станки и патроны 103

Разнообраз1е работъ на токарномъ станке зависитъ, главнымъ 
образомъ, отъ патроновъ, т. е. такихъ приборовъ, которые служатъ 
для закреплен in обтачиваемой вещи въ станке. При этомъ, въ одинъ 
конецъ патрона -правый вставляется обточиваемая вещь, а другимъ—  
левымъ концомъ самый патронъ иривертывается на шпиндель станка.

Патроны делаются изъ меди или чугуна, но для обточки дерева, 
въ некоторыхъ случаяхъ, могутъ быть пригодны патроны изъ креп­
ких* породъ дерева, связанныхъ железными обручами. Деревянные 
патроны, въ случае нужды, можно приготовить дома, тогда какъ ме-

Рис. 23.

талличесше приобретаются въ инструментальныхъ магазинахъ, торгую­
щих!. токарными принадлежностями.

Не мешаетъ заметить, что патрона пригоднаго для всевозмож­
ных!, случаевъ токарной практике не имеется и потому, въ каждой 
мастерской, необходимо иметь ихъ несколько, сообразно роду работы. 
Мы укажемъ здесь только наиболее употребительные патроны, предо­
ставляя работающему, по мере надобности, увеличить коллекцш патро­
новъ по личному усмотрена» пользуясь иллюстрированными каталогами 
лучшихъ фирмъ торгующихъ этими принадлежностями.

Тризубецъ (рис. 24) состоитъ изъ полого стаканчика а съ внут­
ренней винтовою нарезкою, посредством!, которой тризубецъ съ од­
ной сторны навинчивается на шпиндель, на другой-же стороне имеется 
плосшй гребень съ тремя зубцами, при чемъ вершина средняго зубца 
должна совпадать съ осью вращешя шпинделя станка. Отверспе е
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предназначено для того, чтооы можно было просунуть въ него же­
лезный стерженекъ для удобства навивчпватя и свинчиватя патрона 
со шпинделя.

Тризубецъ употребляется исключительно для дерева, при закр^п- 
лент его на двухъ концахъ (центрахъ). Для этого на обоихъ торцахъ 
оболваненнаго куска дерева намечаюсь центры; затемъ, поставивъ де­
рево вертикально, вколачиваюсь ударами к!анки зубцы тризубца такъ, 
чтобы средн!й зубецъ пришелся въ намеч4нномъ въ центре леваго 
конца дерева. После этого тризубецъ отнимаюсь и навинчиваюсь на 
шпандедь станка. Когда это сделано, вновь насаживаюсь кусокъ де­
рева на тризубецъ, при чемъ следуетъ поступать очень осторожно, 
заправляя дерево въ старыя дыры, по возможности безъ ударовъ танки;

Рис. 24. Рис. 25. Рис. 20.

иначе, при неосторожномъ обращенш со шпинделемъ, можно его сло­
мать или, въ лучшемъ случае, согнуть. Затемъ подводятъ центрикъ 
подвижной бабки и вставляютъ его ocTpie въ намеченный центръ нра- 
ваго конца куска дерева и закрепляютъ бабку и центрикъ неподвижно.

Таковъ способъ укрФплешя дерева въ станке при унотребленш 
тризубца. Какъ видитъ читатель, онъ весьма простъ п достаточно про- 
ченъ; дерево, при вращенш шпинделя, не можетъ выскользнуть, не­
смотря на то, что этотъ патронъ преимущественно употребляется при 
обточке болынихъ и грубыхъ чурокъ дерева, какъ напр, колонокъ, 
балясинъ, ножекъ для мебели и пр.

Иногда тризубцу придаюсь несколько иную форму, показанную 
на рисунке 25. Въ  этомъ случае, патронъ, можно даже сделать изъ 
крепкаго и вязкаго дерева, съ винтовой нарезкою внутри на половину 
полаго цилиндра. Такой патронъ также удобенъ, хотя п менее про- 
ченъ, чемъ металлическШ; почему и следуетъ обращаться съ пимъ еще 
осторожнее.

Чашечный патронъ (рис. 20) состоитъ изъ толстостеннаго ста­
канчика, на одномъ конце котораго сделана винтовая нарезка для 
навинчивашя на шпиндель, а другой конецъ служнтъ для закреплешя
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въ немъ л4ваго конца куска дерева предварительно обдЬланнаго топо­
ромъ, пилою или стамескою такъ, чтобы этотъ конецъ туго вошелъ въ 
патронь и при вращенш станка не могъ выскользнуть, такихъ натроиовъ 
необходимо иметь несколько различныыъ д1аметровъ, но можно упот­
ребить, въ случай необходимости, одинъ большой патронъ, вставляя въ 
него, для удержашя маленышхъ предметовъ, деревянную пробку съ от 
вершемъ надлежащей величины. Если отверспе только немного велико, 
то кусочекъ дерева можно обернуть бумагою или тряпочкой и въ этомъ 
виде конецъ его укрепить въ патроне.

Чашечный патронъ употребляется, главнымъ образомъ въ гЬхъ 
случаяхъ, когда требуетея выточить глубошя внутрешпя полости и во­
обще простая вещи, которыя неудобно закрепить въ тризубецъ.

Патронъ съ  винтам и , (рис. 27) служитъ для той-же цели, какъ 
и чашечный патронъ, а также для высверливашя на токарномъ станке 
круглыхъ отверстШ. Здесь закренлеше вещи много крепче, чемъ въ 
чащечномъ патроне такъ какъ, обтачиваемая вещь 
завинчивается въ патронъ винтами, пропущенными 
но окружности во внутрь патрона. Винты эти необхо­
димо закрепить равномерно и плотно, чтобы оси вра­
щешя обтачиваемой вещи и шпинделя были бы на 
одной прямой лииш; въ противномъ случае, шпин­
дель можетъ погнуться и обточка будетъ неверна.

Для дерева этотъ, патронъ, впрочемъ, употребляется редко, но для 
металловъ онъ необходимъ, такъ какъ при этомъ возможно довольно 
точная установка, чего трудно достигнуть употребляя простой чашеч­
ный патронъ. Маленыие патроны этого типа также пригодны для то- 
чешя кости, рога, камня, и вообще матер1аловъ, которые по своему 
характеру трудно заправить въ друпе патроны, ибо они будутъ въ 
нихъ скользить.

Патронъ этотъ имеетъ также и некоторые недостатки заключаю­
щееся въ томъ. что опъ требуетъ известной опытности въ установке; 
винты заминаютъ обработываемый матер1алъ и кроме того самый пат­
ронъ мало прнгоденъ для обтачивашя вещей очень короткихъ, такъ 
какъ закрепляя ихъ винтами приходится вдвигать конецъ дерева но 
менее какъ на два дюйма.

Для установки вещи въ патронъ можно посоветовать поступать 
такъ: навернувъ на шпиндель патронъ съ отвернутыми винтами, въ по­
лость чашки вводятъ обернутый жестью обтачиваемый предметъ и за-



10В Токарное мастерство.

кр'Ьпляютъ въ немъ на глазъ. Зат4мъ приводятъ шпиндель станка р.ъ 
быстрое вращеше и къ устанавливаемому предмету осторожно прибли- 
жаютъ кусокъ м4лу, прнчемъ олучнтся черта, которая укажетъ, Kaicie 
изъ винтовъ патрона следуетъ Ослабить и Kaicie подвернуть. Установку 
можно считать оконченною, когда небольшая вначал’Ь меловая черта 
станетъ окружною, т.-е. когда рЪжущШ инструментъ будетъ сразу за­
бирать металлъ но всей окружности.

П а тр о н ъ  И н а к л е й к а .—  Простой металлически”! патронъ, не всегда 
и не во вс4хъ случаяхъ бываетъ прпгоденъ. *) Главное его не­
удобство состоитъ трудности, съ какою приходится заколачивать въ 
него кусокъ рабочаго дерева, и, кроме того, въ него можно вколачи­
вать только чурки съ долевыми слоями дерева. Но, если надо выточить 
вещь, им'Ъюшую значительный д1аметръ и небольшую длину, какъ 
напр., доску для столика, корзинку для сухарей и т. п., то весьма 
полезно приспособить патронъ другаго рода, т. е. патронъ съ двумя 
внутренними винтами, какъ показано на рисункахъ 28 и 29.

Патронъ точится изъ узловатой корельской березы. Съ одной сто­
роны вставляется металлическая или деревянная гайка а съ нарезкой, 
соответствующей нар4зкгЬ шпинделя станка; съ другой лге стороны 
делается толстая нарезка Ь, посредствомъ простой впнтильни. Необ­
ходимую принадлежность такого патрона составляетъ коллекцья на- 
клеекъ илы грибковъ. Наклейки имеютъ видь короткихъ цплиндровъ 
сс рис. 29, снабженныхъ хвостиками 1) съ винтовою нарезкой, подхо­
дящею къ внутренней нарезке Ь патрона.

*) Нетыкса. Практически! курсъ токарнаго искусства.
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Что касается употреблены такихъ грибковъ при обточке, дерева 
то оно очень простое. Вырезаготъ пилой изъ доски или вытеснваютъ 
изъ чурбана кружокъ, изъ котораго желаютъ что-либо выточить, кла- 
дутъ его плашмя и въ середин'Ь прикл4иваютъ 
грибокъ (рис. 30), посредством'!, простаго столяр- 
наго клея. Клею льготъ много, а грнбокъ слегка 
нажимаютъ и передвигаютъ рукой; и, установивши 
его надлежащимъ образомъ, кладутъ въ сухое 
место.

Преимущества такого патрона съ наклейкой 
громадный, но самое важное это легкость, съ какого 
можно снимать со станка и вновь устанавливать 
работу.

Н'Ьтъ ничего труднее, какъ найти для работы совершенно сухое 
дерево. Просушивать же его у себя дома, въ болыиихъ кускахъ, до­
вольно долго и затруднительно. В ъ  этомъ случае грибки приносятъ 
несомненную пользу, такъ какъ даютъ возможность просушивать де­
рево тогда, когда работа уже сделана вчерне, т.-е. мы обтачиваемъ 
дерево, снимаемъ его со станка и кладемъ для просушки, после чего 
вторично ставимъ на станокъ и тогда уже отдЬлываемъ начисто. Какъ 
бы сухо дерево ни было, все-же подобная предосторожность почти 
всегда принесетъ пользу, не говоря уже о томъ, что способъ этотъ 
даетъ возможность точешя изъ дерева совершенно сыраго.

Грибки точатся изъ простой березы. И хъ следуетъ иметь въ за­
пасе много съ цилиндриками различныхъ д1аметровъ.

Если точатся мелшя вещицы, какъ наирим. шахматы, то вместо 
столярнаго клея можно съ успехомъ употребить сапожный варъ или 
обыкновенный сгоргучъ. В ъ  этомъ случае постунаютъ такъ: лобовую 
часть грибка заранее обливаютъ варомъ, затемъ, ввинтивъ грибокъ въ 
патронъ и приведя станокъ въ быстрое вращеше, прикладываютъ и на­
жимаютъ чурочку къ грибку. Варъ разогревается подъ шпяшемъ тре- 
шя, но затёмъ скоро стынетъ и приклеиваетъ чурку. Конечно, такое 
закренлеше будетъ очень не прочно и точить нужно весьма осторожно, 
но зато оно быстро.

Заж им ной тр убчаты й  патронъ  (рис. 31) служитъ, главнымъ образомъ, 
въ техъ случаяхъ, когда необходимо обточить изде.пе съ обоихъ кон- 
цовъ и притомъ нельзя вбивать его въ патронъ, безъ риска испортить 
самое изде.пе. Такой патронъ делается изъ дерева; имеетъ двё или
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четыре створки но длине, зажимаемые металлическимъ кольцомъ. На 
нашемъ рисунке показанъ двустворчатый патронъ, но не менее упо­
требительны также четырехъ и более створчатые, прнчемъ одна или две

створки вырезаются прочь, что делаетъ 
удобнымъ закреплять въ такомъ патроне 
вещи изогнутая и обтачивать ихъ концы 
или средину. Впрочемъ, большого удобства 
точешя искривленныхъ предметовъ, какъ 
напр, кривыхъ ножекъ для стульевъ, сто- 
ликовъ и т. п., такой патронъ ие иред- 

ставляетъ и имеетъ тотъ главный недостатокъ, что ножка, при этомъ 
способе укреплен in ея, захватывается съ обоихъ концовъ, между темъ 
какъ средина остается на весу и свободно вращается, что можетъ 
повести къ неправильной обточке.

Зажимной патронъ можетъ быть также пригоденъ для точешя ма- 
ленькнхъ вещицъ: пенковыхъ трубокъ, ручекъ для тростей, н пр., ко­
торый заправляются въ патронъ при помощи клинушекъ.

П атронъ  цаПФЭ (рис. 32) служить для обтачивяшя колецъ, тру­
бокъ, иголышковъ и другихъ мелкихъ изделШ съ внутренними поло­

стями. Опт, состоитъ изъ деревянной чу­
рочки В  съ длнннымъ отросткомъ, обточен- 

С нымъ почти цилиндрически, т.-е., съ едва
заметнымъ спускомъ на конусъ къ концу, 

р 9 для того чтобы можно было загнать воз­
можно туго обтачиваемую вещь. В ъ  С 

имеется отверсие съ винтовой резьбою для навинчиватя на шпиндель 
станка.

Та те  Патрончики можно приготовит!, самому изъ крепкой породы 
дерева, при чемъ д1аметръ цапфы долженъ соответствовать внутрен­
ней полости обтачиваемой вещи. Можно и не делать особаго патрона, 
а пользоваться какимъ-либо другнмъ зажимпымъ патрономъ и въ него 
вставить цапфу; но, если приходится точить много совершенно одина- 
ковыхъ вещицъ, то лучше приготовить особый патронъ, въ которомъ 
закреплеше вещи будетъ более надежно. ,

Вместо цилиндрическихъ цапфъ иногда делаютъ квадратныя, когда 
внутреннее отверсие или каналъ въ обтачиваемой вещи долженъ иметь 
такое отверсие. В ъ  этомъ случае, насадки выстунаютъ внаружу совер­
шенно такъ лее, какъ и въ предыдущемъ случае, но ребра ихъ должны
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быть гладюя и острый; только въ средине насадка делается восьми­
гранной и нисколько тоньше. Если на такой насадке вытачиваются 
длинныя и тошпя вещи, съ сквозными или глубокими каналами, то де­
ревянная цапфа, для большей крепости, снабжается стальной насадкою.

П атронъ -ш айба (рис. 38) необходимъ въ томъ случае, когда при­
ходится вытачивать на двухъ центрахъ длинныя и тонюя изде.пя изъ 
дерева или металла. В ъ  этомъ случае р1;жущШ инструментъ, при бы­
стром* вращательномъ движенш обтачиваемой вещи, неминуемо вы­

зывает* въ ней дрожаше и сопротивлеше, которое при большой длине 
будет* особенно заметно и мешает* правильности работы. Вот* по­
чему, въ этомъ случае, тризубецъ оказывается непригодным* и дол­
жен* быть замененъ патрономъ-шайба. Устройство этого патрона 
следующее: къ втулки d, съ внутреннею винтовой резьбою, плотно 
приделана (или выточена вместе съ нею) тарелка ав, со шпинькомъ 
с, называемомъ поводкомъ и центрикомъ вставляемымъ отдельно. Не­
обходимую пранадлежность такого патрона составляет* хомутик*, 
показанный на рисунке 84. Онъ состоитъ изъ овальнаго кольца, съ 
одной стороны котораго имеется втулка е съ винтомъ, на другой—  
отросток* (J.

Шайба навинчивается на шпиндель, а хомутик* своим* кольцом* 
надевается па конецъ обтачиваемой вещи и закрепляется винтомъ f. 
Затемъ вещь устанавливается между центрами, при чемъ хомутикъ 
своимъ отросткомъ g упрется въ поводокъ с, отчего вращеше обта­
чиваемой вещи будетъ правильно и вполне надежно.

а

Ь

Рис. 83. Рис. 34. Рис. 35.
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Иногда, для той же цели, употребляется хомутикъ иного устрой­
ство (рис. 35), именно: съ отогнутымъ подъ прямымъ угломъ отрост- 
комъ а, конецъ котораго входитъ въ соответствуют,! й вырезъ въ 
шайбе. Такой хомутикъ удерживаетъ вещь еще крепче, что особенно 
важно, когда приходится точить крепкое дерево, оказывающее боль­
шее соиротивлеше режущему, инструменту, чемъ мягкое.

Планш айба, (рис. 36) заменяетъ собою грибки въ томъ случае, 
когда необходимо возможно крепче установить вещь въ патроне, что

шайба. Патронъ состоитъ изъ щита, въ которомъ имеется четыре, распло- 
женныекр естъ на крестъ прореза; въ эти прорезы входятъ ступенчатые 
зажимы абе, которые могутъ быть поднимаемы и опускаемы вращетемъ 
винтовъ. Такой зажнмъ ноказанъ отдельно на рис. 37. Онъ состоитъ 
изъ тела а, подвижного впнта d съ шейкою f , закраина которой недо- 
пускаютъ перемещешя винта вдоль.

Обтачиваемое дерево закрепляется между уступами зажимовъ, или 
же приклеиваются въ досчатому кружку и затемъ уже закреп­
ляются зажимами.

На планшайбе, кроме болынихъ прорезовъ, имеются также во­
семь маленькихъ,въ которые, по мере надобности, вставляются закрепы, 
если обтачиваемая вещь пмеетъ неправильную форму и вообще, когда 
требуется более надежное закреплеше, какъ напр, при обточки мета- 
лическихъ вещей.

Ь

особенно важно, когда при­
ходится точить металлы, 
для которыхъ этотъ пат­
ронъ главнымъ образомъ и 
употребляется, предпочти­
тельно передъ патрономъ

а

Рис. 36. Рис. 37.
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Опорная сто й к а . Когда приходится вытачивать длинныя и тоншя 
колонки, то средина вытачиваемой вещи будетъ прогибаться и дрожать 
iso время хода станка, при чемъ выточка такой колонки будетъ затруд­
нена и работа окажется нечистою. В ъ  этомъ случай, 
необходимо подпереть вытачиваемую вещь въ одномъ 
MicTt и дрожаше прекратится, а следовательно 
явится возможность правильно выточить вещь. Опор­
ная стойка (рис. 38) состоитъ изъ основашя, сход- 
наго съ основашемъ подвижной бабки, укрепляе­
ма,го съ помощью винта d съ барашковою головкою, 
въ любомъ месте, въ прорезе постели токарнаго 
станка. К ъ  основанш прикреплена вилка f  съ де­
ревянными вкладышами а, прижатыми другъ къ 
другу носредствомъ планки съ двумя винтами.

При установке стойки необходимо наблюдать, 
чтобы центръ вкладышей совпадалъ съ центромъ 
шпинделя станка; для регулировашя и проверки 
центра служитъ болтъ, посредствомъ котораго можно 
поднять или опустить верхнюю часть стойки на 
требуемую высоту.

Когда предназначенная для обточки колонка укреплена въ станке, 
стойку подводите въ недалекомъ разстоянш отъ подвижной бабки, 
снявъ предварительно планку Ъ и верхнюю половинку вкладыша; затемъ 
обточивъ часть работы, между стойкой и подвижной бабкой, подвигаютъ 
опорную стойку влево, сделавъ для нея новую заточку. Во время ра­
боты деревянные вкладыши необходимо смазывать масломъ, иначе отъ 
трешя они могутъ загореться. Вкладыши всегда делаютъ изъ твер- 
дыхъ породъ дерево -белаго бука и баккоута.

Опорная сто й ка  л ш н е тъ . (рис. 39) принадлежите къ числу весьма 
нолезныхъ, и къ сожалешю мало распространенных  ̂ принадлежностей 
токарнаго станка. Люнета, до некоторой степени, можетъ заменить 
поддержку центрика и, въ то же время, даетъ возможность открыть 
торецъ обтачиваемой вещи для того, чтобы можно было въ немъ вы­
точить или высверлить продольное отверепе, какъ иапр., отверст въ 
длинныхъ ручкахъ длл шлгЬщешя хвоста инструмента.

Нижняя часть люнета а устроена совершенно такъ же, какъ осно­
ваше опорной-стойкп ц устанавливается въ прорези постели станка 
темъ же способомъ, какъ и последняя. Самая люнета состоите изъ
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металическаго диска т т  съ цйлымъ рядомъ круглыхъ отверстай вы- 
сверленнымъ такъ, что все ихъ центры расположены но одной окруж­
ной лиши. Дискъ прикрепляется болтомъ Ъ къ вертикальной стойке;

ослабнвъ болтъ можно не только повертывать дискъ, 
какъ колесо на оси, но и подвинуть его немного 
кверху или книзу и закрепить его, въ требуемомъ 
положеши, сильнымъ завертывашемъ болта.

Что касается установки люнета въ форме диска, 
то такая установка производится такъ: затачиваюсь 
правый конецъ дерева, чтобы онъ могъ плотно 
войти въ одно изъ отверстай люнета и после того 
подводятъ люнетъ; другой же конецъ дерева уста­
навливаюсь въ тризубце или въ какомъ-либо дру- 
гомъ подходящомъ патроне.

Можно устроить люнетъ весколько иначе, именно 
въ виде железной пластинки, въ 3/« дюйма толщи- 

Рис. 39. ною, показанной на рис. 40, съ прорезомъ а внизу 
и коническимъ отверстаемъ в вверху. Эту пластинку, 

привертываютъ при помощи болта, къ основанш оио]шой стойки 
вместо вилки. Для большою удобства вместо коническаго отверстая в 
въ люнете можно сделать цилиндрическое, достаточно большого д1а- 
метра и въ него ввинчивать коническую воронку с, зажимая ее внн- 
томъ (I, какъ показано на рис. 41.

Рис. 40. Рис. 41! Рис. 42.

Люнетъ устанавливается такъ: положимъ что намъ нужно выто­
чить длинную ручку съ отверстаемъ для заправки въ него хвостъ ин­
струмента. В ъ  этомъ случае кусокъ дерева устанавливаюсь на три­
зубце и центрике подвижной бабке и обтачиваютъ ее по общимъ пра-
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виламъ, который будутъ объяснены ниже; затемъ надЬваютъ медное 
щи железное спаянное кольцо и по немъ обр'Ьзаютъ ручку но сни­
мая съ тризубца. После этого отодвигаютъ на конецъ постели под­
вижную бабку, а на ее место ставятъ опорную стойку съ люнегой и 
подводятъ ее такъ, чтобы конецъ ручки (рис. 42) вошелъ въ отвер- 
crie люнета и зажался въ немъ. Остается только закрепить основаше 
стойки въ прорези станка, поставить поперекъ подручникъ, пустить 
въ ходъ токарный станокъ и, какимъ угодно способомъ, высверлить 
продольное отверте для хвоста инструмента.

НамЪШ центра. Мы уже сказали выше, что для установки обтачи­
ваемой вещи въ тризубц'Ь, или въ другихъ патронахъ, является необхо- 
димымъ наметить центры. Если д!>ло идетъ 
объ обточке дерева, то наметка центра не пред- 
ставляетъ затруднешя и можетъ быть сделана 
толстымъ шиломъ, но въ металлическихъ пред- 
метахъ необходимо это сделать керномъ. Кернъ 
небольшой, круглый стальной стерженекъ, одинъ 
конецъ котораго спущенъ острымъ конусомъ и 
крепко закалепъ, а другой— тупой. Чтобы при 
помощи керна сделать наметку поступаютъ 
такъ: установивъ острый конецъ керна (лгало) 
въ средине торца (рис. 43) ударяютъ но дру­
гому концу керна молоткомъ, вследотйе чего 
получится небольшая коническая впадина, глу- р„с. 43. 
биного до 1h  дюйма.

У х о д ъ  за токар ны м ъ с та н к о м ъ . Для того, чтобы можно было хороню 
работать на станке необходимо, прежде всего, изучить, до мельчай­
ших!. подробностей, его устройство, установить правильно и верно, 
какъ самый станокъ, такъ и все присиособлешя къ нему, а также 
внимательно и умело обращаться съ нимъ. Легкость хода и долгосроч­
ное™ службы станка зависитъ отъ его конструкции, которыхъ, какъ мы 
уже знаемъ, существу етъ несколько, хотя все они нмеютъ общее
сходство и разнятся только въ некоторыхъ деталяхъ и большей или
меньшей красоте и изяществе самаго станка. Темъ не менее и хоро- 
иай станокъ, при неумеломъ обращены съ нимъ и неряшливости рабо­
тающаго, очень скоро можетъ притти въ полную негодность.

Прежде всего надо установить станокъ дальше отъ печки и сол- 
ночныхъ лучей, въ комнате, которая должна быть достаточно светла

Токар. Мает. * 8
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и просторна, чтобы въ ней молено было поместить небольшой запасъ 
матер1ала и необходимыя принадлежности токарной мастерской. Всего 
лучше выбрать для мастерской первый этажъ въ доме, но это однако 
не составляетъ безъусловной необходимости, такъ какъ вопросъ этотъ 
сводится къ тому, чтобы возможно менее безпокоить лицъ живупщхъ 
подъ помещешемъ токарной мастерской. Также точно всего удобнее 
установить станокъ у окна, обращеннаго на востокъ плн сЬверъ и чтобы 
евЛп'Ъ былъ ровный.

Оберегать станокъ отъ солнца и жара натопленной печи является 
необходимымъ уже потому, что станина его можетъ покоробится или дать 
трещины. Особенно внимательно следуетъ отнестись къ станку, у ко- 
тораго станина и постель деревянпыя; такой станокъ легко можетъ 
разсохнуться н расшататься и тогда придется его вновь склеивать н 
выверять прежде, ч4мъ можно будетъ продолжать работу.

Bd i труицяся части токарнаго станка, во время работы на немъ, 
необходимо смазывать деревяннымъ или мпнеральнымъ масломъ, кото­
рое должно быть чистое и прозрачное, безъ песку, грязи и другпхъ 
механическихъ примесей. Такое масло хотя стоить нисколько дороже 
второсортнаго, но за то имеетъ то преимущество, что трупцяся части 
не такъ скоро израсходуются, ч'Ьмъ при уиотребленш дурного смазоч- 
наго масла. Необходимо также, чтобы масло было налито всегда доста­
точно и даже больше, ч ’Ьмъ требуется, въ особенности, когда станокъ 
новый и труицяся части плотно пригнаны, или какъ говорится не обдер- 
жались; ч’Ьмъ обильнее смазки, гЬмъ меньше будетъ трешя и следова­
тельно ходъ станка будетъ легче. В ъ  противномъ случае, т. е. при 
недостаточно!! смазки, когда трущ1яся части будутъ хотя недолго оста­
ваться сухими, металлъ нагреется и нстнраше его пойдетъ быстро.

Итакъ смазка должна производится не только передъ началомъ 
работы на станке, но и во все время ея продолжешя необходимо, воз­
можно чаще, подливать масло, даже и въ томъ случае, если небольшой 
нзлишекъ ея будетъ вытекать прочь, такъ какъ вместе съ этимъ излиш- 
комъ масла будетъ увлекаться комнатная пыль, вредно в.пяющая на 
станокъ.

Для смазки употребляется жестяная маслянка съ длиинымъ носн- 
комъ, показанная на рисунке 44.

Передъ темъ, какъ начать работу на станке и после ея окончашя 
необходимо старательно обтирать станокъ чистой тряпочкой, чтобы вся 
насевшая на него пыль и грязь были удалены. Излишекъ масла, когда
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станокъ  не работаетъ также следуетъ удалять; такъ какъ масло по­
лезно во время работы, при бездМствш же станка производить только 
ого загрязнете.

Если станокъ предпологаютъ оставить на довольно продолжитель­
ное время въ бездМствш, то всЬ металличесшя, неокрашенная его части 
необходимо слегка смазать топленымъ саломъ-— бычачьимъ или свинымъ, 
что предохраняетъ эти части отъ ржавчины.

Приводный ремень также сл4дуетъ снимать, даже при кратковре­
менным!» остановках!,, т1’,мъ бол̂ е что надЬть его при пусканш въ ходъ 
станка не представляетъ труда и делается очень быстро.

Мы уже упомянули выше, что токарный станокъ следуетъ всегда 
оберегать отъ ударовъ, т. е. не следуетъ напрпм'Ьръ вколачивать мо-

Рис. 44.

лоткомъ дерево или какой либо другой предназначенный къ обточке 
матер1аллъ, въ патронъ, когда посл'Ьдшй навернутъ на шпиндель, а 
также ничего не дёлать на станк'Ь, что сопряжено съ ударами. Шпин­
дель какъ мы знаемъ, всегда делается стальной; закалка его должна 
быть достаточно твердая и отъ удара онъ можетъ погнуться или сло­
маться, что кроме убытка поведетъ за собою временную остановку 
работы.

Вообще следуетъ заметить, что хорошitt уходъ за станкомъ и 
соблюдете всЬхъ указанныхъ нами иравилъ содержатя его въ чистоте 
и опрятности является вопросомъ пе последней важности для работаю­
щаго. Необходимо, чтобы любитель мастерства былъ глубоко проник­
нуть уб'Ькдешемъ, что чистота, порядокъ и осторожность въ обращенш 
со станкомъ, помимо удовольстшя всегда иметь станокъ исправнымъ, 
у1!еличиваетъ также и долгосрочность службы станка. Вотъ почему, 
даже самыя незначительный повреждения, ка тя могутъ случится, во 
время работы на немъ, не следуетъ оставлять безъ внимашя, но исправ­

8*
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лять немедленно, такъ какъ, при быстромъ движенш станка эти по- 
вреждешя могутъ повести за собою и более серьезный поломки.

Дотроны и друпя приспособлешя къ токарному станку также нуж­
даются въ п:1вЛ;стномгь уходЬ и доллшы быть содерлшмы въ порядке 
и чистоте, не говоря уже о томъ, что случаи поломки этихъ нриспо- 
соблешй бываютъ еще чаще, чемъ самого станка.

Деревянные патроны надо держать въ сухомъ помещен in и обере­
гать отъ дейпчия солнечныхъ лучей, для чего после окончашя работы 
или прикрывать ихъ или лее, сиявъ и очистивъ отъ грязи и пыли, убрать 
въ шкафъ.

Металличеше патроны, если они употребляются нечасто должны 
быть предохранены отъ ржавчины; для чего полезно протирать ихъ, 
время отъ времени, смазочнымъ масломъ, но само собою понятно безъ 
излишка, который можетъ только загрязнить патронъ. Особенно вни­
мательно следуетъ очищать отъ грязи винты и гайки, протирая ихъ 
тряпочкой смоченной масломъ, такъ чтобы свинчиваше и развинчнваше 
происходило плавно и ровно.

При работе станка гаечные ключи должны быть всегда подъ ру­
ками; лучше всего для нихъ сделать особую доску съ наколоченными 
на ней гвоздями н крючками для помещешя этихъ ключей; самую же 
доску съ этими необходимыми принадлежностями можно вешать на 
стенку, вблизи станка.



Токарные инструменты.

Для производства работъ на токарномъ станке необходимы инстру­
менты, при помощи которыхъ изъ куска дерева, металла, рога, кости и 
т. п. матер1аловъ можно было бы выточить издМе определенной формы 
н контура т'Ьловращешя. Несмотря однако на большое разнообраз!е 
точеныхъ изд^лШ исполнеше ихъ вовсе но требуетъ большого числа 
инструментовъ, какъ это мы видпмъ въ другихъ однородных!, съ 
токарнымъ мастерствахъ. Достаточно обзавестись двумя— тремя полу­
круглыми резцами и столькими же скошенными, чтобы можно было 
смело приступить къ токарнымъ работамъ и выточить зтими инстру­
ментами много нолезныхъ въ домашнемъ хозяйстве вещей. Все же 
друпе инструменты, которые можно встретить въ токарной мастерской 
служатъ, главнымъ образомъ, для облегчешя и ускорешя работы, что 
также не должно быть упускаемо изъ виду при всякой ремесленной 
работе.

Но и кроме спещально токарныхъ инструментовъ для токаря не­
обходимы также и друпе вспомогательные инструменты, какъ для под­
готовки матер1ала для точешя, такъ и для сборки точеныхъ из.укпй. 
Конечно, строго говоря, такая сборка токарныхъ поделокъ не отно­
сится къ токарному мастерству и можетъ быть поручена столяру, но 
любителю, какъ намъ кажется, много полезнее избегать подобныхъ 
услугъ и не лишать себя удовольшйя иметь изде.ие въ полномъ смысле 
собственное.

К ъ  числу наиболее уиотребительныхъ и безусловно необходнмыхъ 
токарныхъ инструментовъ для ручного точешя но дереву относятся: 
трубка и косяк о.
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Т р у б к а  или рвйвръ (рис. 4 5 ) служитъ для первой грубой обточки 
дерева на станк%. Инструментъ имеетъ форму половины трубы, почему 
токари и дали ему это назваше. Трубка имеетъ, по виду, некоторое 
сходство съ полукруглой столярной стамеской и также какъ и по­
следняя затачивается съ наружной стороны (рис. 46), образуя лезв1е 
па одну фаску.

Рис. 46.

Для той же грубой работы весьма удобна трубка, у которой 
средняя часть лезв1я несколько оттянута и выдается впередъ, какъ 
показано па рис. 47. Трубокъ достаточно иметь две или три шириною 
отъ */» до ‘ /2 дюйма.

К о сякъ  или мейсель (рис. 48). По виду сходенъ со столярной ста­
мескою съ тою только разни­
цею, что оконечность его слег­
ка срезам наискось и заточена 
на две фаски, какъ показано 
на рис. 49. Косякъ употреб­
ляется для сглаживашя боль- 
шихъ и ровныхъ поверхно­
стей. Такихъ косяковъ падо 
иметь несколько, различной 
ширины отъ V4 до 1 дюйма. 

Изъ стараго плоскаго англШскаго напилка можно отковать хороппй 
косякъ.

Крю чекъ (рис. 50) имеетъ крепко закаленый кривой конецъ, съ

Рис. 48.

фаскою на выпуклой стороне. Крючекъ употребляется для вытачива- 
шя въ дереве значптельныхъ углублешй, который потомъ сглажи-
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каются мейселемъ съ фаскою съ трехъ сторонъ, какъ показано на 
]|ПС. 51, что даетъ возможность снимать стружку въ выбраной полости 
какъ передннмъ, такъ и боковыми краями.

Какъ косякъ, такъ 
п трубка принадлежать 
къ р'Ьжущимъ инстру- 
ментамъ, но они неудоб­
ны для выборки внутрен- 
нихъ полостей, когда 
приходится точить пере- 

|1||| r  VMPI I рёзая волокно поперекъ.
В ъ  этомъ случай могутъ 

З б ы ть  пригодны инстру­
менты, которыми можно скрести дерево. К ъ  числу подобныхъ инстру­
ментовъ принадлежатъ выточки.

Образцы такихъ выточекъ показаны на рис. 52— 75.
Выточки, главнымъ образомъ, служатъ для обточки твердыхъ по­

родъ дерева (баккаута, б л̂аго бука, чернаго дерева, тисса и др.), а 
также для точешя кости, рога и перламутра.

Рис. 49.
Рнс. 51. 1’ш'. 50.

Рис. 52—58.

Крю чки д л я  м в та лло в ъ . Вышеуказанными нами инструментами можно 
точить только дерево; для металловъ требуются друпе, бол4е устой­
чивые инструменты, а именно два крючка изображение на рис. 76 и 77. 
Крючки эти заменнютъ трубку и косякъ, нижняя сторона н.хъ заер- 
шена для того, чтобы инструмента могъ прочно упереться въ подруч-
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h iik t , на верхнюю поверхность цинковой пластинки, какъ это было 
объяснено выше *).

Крючки всегда насаживаютъ на длинныя и толстый ручки, какъ 
это видно на рисунке 78.

А
Рис. 59—64.

Лож ечная перка (рис. 79). Для сверлешя дыръ въ торце дерева, 
заправленнаго въ токарный станокъ, употребляются различныя нерки, 
между которыми наиболее удобною является ложечная перка. Такая 
перка насаживается въ обыкновенную, круглую точеную ручку, при

Рис. 6->—69.

чемъ хвосту инструмента придается форма, показанная на нашемъ ри­
сунке, для того чтобы придать ему большую устойчивость. Под- 
ручникъ, при такомъ оверлею и ставится поперекъ постели станка, 
инструментъ же устанавливается противъ центра вращешя дерева. При 
быстромъ движенш станка нерка углубляется въ дерево довольно легко, 
но все же необходимо, если отверсие должно быть глубокое, несколько

*) См. стр. 95.



разъ остановить станокъ и вынуть перку, чтобы освободить отверстие 
п перку отъ засевших* стружекъ.

П а тронъ -сверло  (рис. 80). Токарною перкою, какъ видитъ читатель,
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можно высверлить па станке только одну дыру и притомъ не иначе, 
какъ въ центре обтачиваемой вещи. Это происходить потому, что во

Рис. 76.

время сверлешя инструментъ остается неподвижным*; если же является 
надобность сделать отверстая въ другихъ местах* токарнаго издкш,

Рис. 77.

то можно или высверлить требуемыя отверстая любымъ сверлом* снявъ 
издкпе со станка; или же прибегнуть къ помощи спещальнаго патрона- 
сверла. При этом* мы достигаем* обратного дейстайя, т. е. вращешя
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сверла при неподвижномъ состоянш издМ я, следовательно является 
возможность высверлить на токарномъ станк’Ь произвольное число дыръ 
п въ произвольных!» м4стахъ издкш, которое пли держать въ рукахъ,

опирая на подручникъ или же заправляюсь въ супорт4, если это ока­
жется удобнымъ.

Такой патронъ-сверло навинчивается на шпиндель токарнаго станка,

1’ис. ТУ.

сверло же зажимается при помощи впита настолько прочно, что оно ни 
въ какомъ случай, даже прн быстромъ вращенш патрона, не можетъ 
выскользнуть.

Рис. 80.

Р Ъ ЗЦ Ы  ДЛЯ с у л о р т а .  Когда обтачнваше вещи производится при по­
мощи супорта *), то само собою понятно, что для этого инструменты 
указанные нами выше негодятся; для заправки въ супортъ необходимы 
особые р'кщы, неболыше и коротше, удобно вставляемые и плотно за­
крепляемые, чтобы рйзецъ ни въ какомъ случай не могъ выскочить 
преодолевая оказываемое сопротивлен1е обтачиваемаго матер1ала.

*) См. стр. 98 рис. 1-i.
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Мы также знаемъ, что супортъ употребляется, чаще всего, для 
обточки металловъ, которые вообще трудно точить ручными инстру­
ментами, въ особенности, когда дело идете объ обточке чугуна, же-

Рис. 81—83.

л1;за и стали. В ъ  этомъ случае супорта является безусловно не-
обходимымъ.

На рис. 81 — S3  показаны трирезца наиболее необходимыхъ для 
супорта. Tanie резцы отковываются изъ квадратнаго куска стали дли­
ною 4 — 5 вершковъ съ заостренными концами.

Рис. 84—92.

Кроме этихъ ])'1’>зцовъ, въ некоторых* случаяхъ, необходимо также 
иметь въ мастерской особыя выточки, образцы которыхъ изображены 
на рис. 84— 92. Само собою разумеется, что форма рабочей части вы- 
точекъ зд^сь представлеиая можетъ быть изменяема по произволу то­
каря, въ зависимости отъ формы и контура обтачиваемаго металличе-
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скаго изд1шя. Такимъ образомъ работающему нгЬтъ нужды затрачивать
деньги на пршбр'Ьтете полной коллекцш выточекъ для супорта, но за­
казывать ихъ следуетъ, по M ip i надобности, руководствуясь опытомъ

и умгШемъ применить къ извест­
ному случаю ргЬзедъ той или другой 
формы.

И зм ерительны е и поверочные ин­
стр ум е н ты . Приступая въ точен® 
необходимо знать точные размеры 
будущаго издЫ я и уметь правильно 
и скоро сделать разметку отдЬль- 
ныхъ ея частей, а также во время 
самой работы проверить правиль­
ность и точность работы точешя.

Аршинъ И м е тр ъ . Оба эти инструмента чаще всего употребляются 
складные, деревянные и металличесше, хотя для той-же цели вполне

Рис. 94. Рис. 95. Рис. 96.

пригодны линейки съ сравнительными дЬлешями наиболее' употреби- 
тельпыхъ меръ.

При покупке аршпна (рис. 93) и метра надо обращать внимаше 
на то, чтобы делешя ихъ были отчетливы и правильны, а также чтобы
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]!Се шарнирныя соединешя двигались не слишком* туго и, наконец*, 
чтобы раскрытый во всю длину аршин* или метр* представлял* пра­
вильную прямую линно.

Р уле тка  употребляется только для длинных* обмеров*, когда не­
удобно пользоваться аршином* или метром*. Она состоит* изъ тесьмы 
съ д'Ьлешями на вершки, дюймы, аршины и сажени; тесьма эта навер­
тывается маленькимъ вороткомъ со складною ручкою въ кожанный 
круглый чехолъ.

Ц и р куль . Существуетъ нисколько образцов* этого инструмента, 
хотя принцип* устройства ихъ и результаты изм'Ьрешя ими совершенно 
одинаковы. Простой циркуль делается изъ дешевыхъ сортовъ стали; 
ножки его на конц  ̂ спущены и закалены. Такой циркуль действует* 
хорошо до гЬхъ норъ, пока пе ослабнетъ шарниръ, которымъ ножки 
циркуля соединены въ своей верхней части; необходимо следовательно 
его часто подкреплять. Для устранешя этого неудобства устроен* шар­
нирный циркуль (рис. 94); ножки этого циркуля можно раздвинуть и 
закрепить на желаемую величину. Менее удобенъ пружинный циркуль 
(рис. 95), ножки котораго легко раздвигаются, такъ что имъ должно 
пользоваться осторожно. Установка ножекъ здесь делается завертыва- 
шемъ барашковой гайки на соединительном* винте.

Наиболее удобенъ изъ всехъ образцовъ имеющимся въ продаже 
шариирныхъ циркулей тотъ, который представленъ на рисунке 96; су­
щественное отлшне его состоитъ въ томъ, что ножки снабжены встав­
ными стальными наконечниками, которые можно поднимать и опускать 
носредствомъ винтовъ съ барашковыми головками. Если конецъ наконеч­
ника затупится или сломается, то его можно, вынувъ, заточить и под­
резать отдельно, тогда какъ въ предыдущих* циркуляхъ пришлось бы 
подрезывать и другую ножку, хотя бы она была вполне исправна.

К ронциркуль принадлежит* къ числу измерительныхъ инструмен­
товъ весьма необходимыхъ Для токаря, такъ какъ безъ помощи этого 
инструмента не можетъ быть исполнена никакая токарная работа. 
Кронциркуль особенно незаменим*, когда требуется выточить несколь­
ко вещей совершенно одинаковыхъ размеровъ.

На рис. 97 показан* простой кронциркуль, при помощи котораго 
можно измерить толщину (д1аметръ) точеных* изделШ. При этомъ 
полукруглый ножки кронциркуля надо раздвигать осторожно и с* из­
вестным* навыком* такъ, чтобы кронциркуль проходилъ ни туго ни 
слабо по всей длине измеряемаго д1аметра издЬлгя. Если< при такомъ
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измерены окажется, что кронциркуль въ одпомъ мйстй проходить 
туго, а въ другом!, слабо, то это ясно указываетъ на неодинаковость 
;иаметра токарной под’Ьлки, т-е, въ т4хъ м4стахъ, где инструмента 
проходить туго, необходимо еще разъ пройти рйзцомъ. Также c.ii;- 
дуетъ поступать и при обмере двухъ разныхъ под’Ьлокъ одного образца.

Верность и удобство пзмгЬрен1я кронциркулемъ много зависитъ 
также и отъ еамого инструмента. Необходимо, чтобы ножки его были 
сделаны вполне правильно, раздвигаше ихъ было достаточно туго, п 

чтобы во время пзмерешя ножкп не ослабе­
вали; въ протп1!Номъ случай ото будемъ иметь 
в.няше на точность нзмгЬрен1я. Простой крон- 
циркуль, показанный на нашемъ рисункй, при 
долгомъ употреблены и въ неопытныхъ рукахъ, 
можетъ дать неверный результата при нзмйре- 
niii, вслйдспие ослаблетя штифтика, соединя- 
ющаго обй половинки кронциркуля. Недоста­
токъ этотъ конечно поправимый, но лучше поль­
зоваться инструментомъ, въ которомъ раздви- 
нутыя ножки наглухо закрепляются и следо­
вательно сами собою не могутъ разойтись, Та- 
кнхъ кронциркулей существуетъ несколько 
образцовъ. Мы не даемъ здесь ихъ рисунковъ, 

Рис. 97. предоставляя работающему самому выбрать пзъ
нихъ тотъ кронциркуль, который покажется 
ему наиболее удобнымъ.

Н у т р о м Ъ р ъ .  Какъ показываетъ назваше этого инструмента оиъ 
служить для отмериваю я д1аметра внутреннихъ полостей. Нутроме­

ров!,, какъ н кронциркулей суще­
ствуетъ очень много различнаго 
устройства, съ темн или другими, 
более или менее удочнымп прпспо- 
соблешями. Простейнпй впдъ тако­
го нутромера, н въ тоже время наи­
более удобный для пользовашя, 
показанъ на рис, 98. Такой инстру­
мента соединяетъ въ себе крон­

циркуль и нутромеръ и стоить сравняельно недорого.
Остреш е то к а р н ы хъ  и н стр ум е н то в ъ . Для того, чтобы хорошо рабо-
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iaT!, на токарномъ станке, кроме изв4стнаго навыка и ум'Ьшя вла- 
, 1>Т1, инструментомъ, пеобходн.чо также чтобы самый инструментъ 
иссгда былъ остеръ, иначе поверхность изд4ля будетъ’ шероховатая, 
п ч1Ш не будутъ срезаны, а антики получатся зазубренные и
кривые.

Инструменты могутъ притупляться или сами собою, отъ частаго 
II уь употреблешя, или .отъ какихъ-либо случайныхъ причинъ— ноум!;- 
лаго обращешя, или же просто отъ дурного качества инструмента. 
Хорошо наточить можно только доброкачественный инструментъ; 
такимъ инструментомъ легко и удобно работать; luoxie же инстру­
менты, несмотря на все уги.пя, дурно натачиваются, скоро тупятся 
и портятся.

Точить инструменты можно на точнльномъ камне и на оселке. 
1Геркый употребляется для того, чтобы снять излишнюю часть металла, 
пока не образуется правильное и ровное лезв1е, а второй— чтобы это 
ле:иие сделать тонкпмъ и полированнымъ. Оттачиваше требуетъ также 
навыка, безъ котораго работающей не можетъ выточить инструмента, 
какъ следуетъ, несмотря на хоронпй иодборъ точильныхъ принадлеж­
ностей: точильныхъ камней, брусковъ и оселковъ.

Въ чемъ же состоитъ хорошее оттачиваше инструмента? На во- 
просъ этотъ ответить легко. Надо точить ровно, не торопясь и не от­
ступая никогда отъ иравнлъ, выработапныхъ ремесленною практикою; 
работающая часть инструмента всегда должна сохранять тотъ видъ и 
форму, который приданъ инструменту на заводе. Здесь нельзя допу­
стить никакихъ отстунлешй отъ образца безъ риска испортить инстру­
ментъ, приноровленный для исполнешя определенной работы. Прюбрё- 
тенные покупкою новые инструменты бываютъ совс̂ мъ тупые, на за­
воде имъ уже дань требуемый уголъ р4зашя, который необходимо со­
хранить при отточке. Лишя остргя или, какъ часто называютъ ее, 
жало, должно быть прямое въ плоскихъ инструментахъ и равномерно 
закругленное въ полукруглыхъ ре.зцахъ. При оттачиваши фаску надо 
стирать равномерно, какъ но длине, такъ и но ширине; степень остро­
ты здесь играетъ второстепенную роль, сравнительно съ правильностью 
заострешя, такъ какъ острота явится сама собою, если во время отта­
чивания не было сдЬлано работающимъ никакихъ отступленШ, нару- 
шаюшнхъ обпце принципы острешя. Хорошо ли выточенъ инструментъ 
узнается такъ же, какъ пробуется бритва, т. е. легкимъ ирикосновешемъ 
плашмя къ коже; если при этомъ лезв1е будетъ легко снимать ея верх-
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т й  слой, зпачитъ, инструмента достаточно остеръ и имъ удобно бу­
детъ роботать.

Точильны й камень бываетъ различной формы и делается изъ пес- 
чанника. В ъ  неболыпихъ токарныхъ мастерскихъ часто употребляется 
плоское точило пли точильный камень, помещенный въ ящике пло­
скою стороною кверху. Камень смачиваютъ водою, загЬмъ берутъ 
железку инструмента въ обе руки и трутъ его фаскою ннпзъ о всю 
поверхность камня взадъ и впередъ, нисколько нажимая на железку; 
при чемъ с.тЪдятъ за т гЬмъ, чтобы железка все время находилась въ 
одномъ и томъ же наклонномъ положены, такъ какъ иначе фаска при­
мета нисколько закругленный видъ и ц4ль оттачивашя пе будетъ до­
стигнута. Вообще, признакомъ хорошаго затачиван1я на камне слу­
жить равномерность загиба заусеница н легкость, съ какою она отва­
ливается, после чего лезв!е будетъ иметь видъ тонкой лиши съ едва 
заметными мелкими зазубринами; ч ’Ьмъ этн зазубрины будутъ мельче 
и однообразнее, т гЬмъ лучше исполнена работа заострешя.

Для затачивашя токарныхъ инструментовъ надо выбирать бруски 
изъ мелкозернистаго песчаника, с'Ьраго цвета, лучше всего американ- 
скаго песчаника, продающагося во всЬхъ значительныхъ инструмен- 
тальныхъ магазинахъ. Такой брусокъ необходимо смачивать водою, 
после употреблешя вытирать тряпочкой и предохранять отъ пыли и 
грязи, плотно закрывая бумагою, даже и въ томъ случай, если ящикъ 
въ которомъ помещается точильный брусокъ, имеетъ крышку.

К руглое  то ч и ло  употребляется предпочтительнее нлоскаго песча- 
наго камня, такъ какъ работать на немъ проще и быстрее. Оно имеетъ 
видъ большого колеса, и д’Ьлается изъ мелкаго крепкаго песчаника 
10— 15 дюймовъ въ д1аметре; колесо вращается на оси въ статике, 
къ которому прикрйнленъ деревянный ящикъ до половины наполнен­
ный водою. Колесо приводится въ движете посредствомъ рукоятки;, 
иногда, для той же цели, устраивается веревочный шкивъ съ педалью, 
что удобнее, такъ какъ одинъ рабочШ молгетъ одновременно вращать 
колесо и точпть инструментъ.

Никогда не следуетъ точить железко о сухой камень, который не 
такъ сильно д’Ьйствуетъ на сталь; также нельзя допускать сильнаго 
нагревашя стали отъ трен1я, иначе она можетъ опуститься, т. е. сде­
латься мягче и потерять крепость закалки.

Железко держать на камне двумя руками (рис. 9!)) въ одинако- 
вомъ наклонномъ положены; камень же следуетъ вращать по напра-
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илсндо лезв1я инструмента, ;i не навстречу ему, иначе инструмента 
можетъ вырваться изъ рукъ и испортить точило. Правило это, однако, 
не всегда исполняется и Miiorie рабоч1е вращаютъ колесо нротнвъ лез- 
ыя, находя, что тогда работа идетъ быстрее и заусеница получается 
самая незначительная. Во всякомъ случае, такой способъ точешя силь­
но рискованный и мы не можемъ его рекомендовать неопытнымъ 
людямъ.

Не мйшаетъ заметить, что 
при оттачиванш инструмента на- 
точильномъ круге фаска никогда 
не будетъ совершенно плоскою, 
но поверхность ея будетъ ни­
сколько вогнута соответственно 
круглоте камня, но эта вогну­
тость не только не вредитъ делу, 
а напротивъ облегчаетъ оттачи- 
ваше железа на бруске.

При покупке новаго точила 
следуетъ обращать внимаше не 
только на его внешность, кото­
рая можетъ быть обманчива, но 
также и на друпя более суще­
ственный его качества: однород­
ное, мелкозернистое сложеше и 
OTcyTCTBie скрытыхъ трещинъ и рис. 99.
желваковъ. Taicic недостатки не­
трудно узнать по звуку легкимъ
ударомъ молотка; звукъ долженъ быть чистый и гулюй; глухой же 
указываетъ на то, что точило имеетъ какой либо изъ указанныхъ нами 
недостатковъ, и следовательно такое точило надо забраковать. Кроме 
того, необходимо обращать внимаше на то, чтобы точильный кругъ 
былъ установленъ правильно и вращался безъ колебаний, плавно и ров­
но, иначе этотъ недостатокъ будетъ иметь вл]я!пе на правильность за­
точки лезвк.

При заточке полукруглыхъ режущнхъ инструментов!, соблюда­
ется те же условгя, съ тою только разницею, что фаски этихъ инстру- 
ментовъ необходимо вращать но ихъ полукруглой поверхности, чтобы 
лезв1е могло быть заточено по всей этой поверхности вполне равномерно.

Токар. Мает. 9
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Что касается заточки железокъ, такихъ инструментовъ, которыхъ 
нельзя выточить на кругломъ камий и бруске, то ихъ оттачивают 
иаиильиикомъ безъ насечки, полукруглымъ или плоскимъ, сообразно съ 
формою лезв,1я железки. Самая операщя заточки производится такъ: 
железку обмакнувъ въ деревянное масло и иосыпавъ наждакомъ, бе- 
рутъ въ левую руку остр1емъ отъ себя и трутъ напильникомъ по фаске, 
соблюдая при этомъ те же правила, какъ при заточке прямыхъ желе- 
зокъ на камне.

После отточки прямыхъ железокъ на точильномъ кругу необхо­
димо ту же операщю повторить на бруске, при чемъ надо водить фа­
ской по поверхности бруска осторожно и равномерно, подъ одннмъ и 
темъ же угломъ наклонешя, смачивая брусокъ возможно чаще водою.

О се л О К Ъ  (рис. 100). Окончательная выправка железокъ, стамесокъ 
и другихъ прямыхъ режущихъ и скоблящихъ инструментовъ произво­

дится на оселке, который предста- 
вляетъ собою продолговатый бру­
сокъ мелкозернистаго камня, шири­
ною въ 2 дюйма. Онъ не долженъ 
быть слшикомъ твердъ, но и не мя- 

Рис. loo. гокъ, такъ чтобы сталь не свободно
скользила по его поверхности, но 
слышно было ея треше о последнюю.

Въ продаже имеются много сортовъ оселковаго камня сераго цвета, 
но желтый бельпйскШ считается лучшимъ и доброкачественнымъ.

Весьма распространены также аспидные оселки и почему то даже 
считаются между любителями лучшими для правки ииструмеитовъ Съ 
этимъ однако согласиться нельзя, въ виду того, что при малейшей не­
осторожности работающаго, или неправильномъ положены инструмента 
во время правки, можетъ повлечь за собою врезмвашо инструмента въ 
сравнительно мягкую массу оселка, а следовательно и иритунлеше жала 
лезвш. Та те  случаи бываютъ весьма нередко, доказательствомъ чего 
всегда служитъ испещренная бороздками поверхность аспиднаго оселка, 
бывшаго долго въ употреблении Вотъ почему аспидные оселки могутъ 
быть пригодны для правки ииструментовъ только въ рукахъ оиытнаго 
рабочаго, имеющаго достаточный навыкъ въ остренш инствументовъ

У заграничныхъ мастеровъ въ весьма болыиомъ ходу оселки пзъ- 
искусственна го песчаника, которые при правке инструментовъ, необхо­
димо смазывать деревяннымъ или минеральнымъ масломъ.
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Наиболее пригодными и лучшими брусками и оселками для точешя 
и правки инструментовъ следуетъ считать, по отзывамъ спещалистовъ, 
камни: артзанете, Миссисипи и вашита. Камни эти, хотя довольно 
дороги, но ц1ша ихъ окупается долгосрочностыо службы; на нихъ воз­
можна самая добротная правка лезв1я, откованпаго изъ плохой и хруп­
кой стали. Камень арказаишй, молочио-б^лаго цв'Ьта, когда новъ шел- 
ковистъ на ощупь, но со временемъ, пропитавшись масломъ желгЬетъ 
н становится шероховатымъ; Миссисипи и вашита нисколько шерохо­
ватое, но не мен4е добротные, чОмъ арказашй. B c i три, только что 
указанные нами сорта точильныхъ камней, кром’Ь своихъ хорошихъ ка­
честв]. отличаются также н большою твердостью, что даетъ возмож­
ность камнямъ этимъ придать самыя разнообразный формы, приспособ­
ленный для облегченш правки инструментовъ съ косолинейиымъ и кри- 
вымъ лешемъ.

Напомнимъ читателю, что оселокъ необходимо содержать опрятно, 
вытирая его послО правки инструментовъ тряпочкою; самый же оселокъ 
всегда хранятъ въ ящикО съ крышкою.

При нравк4 инструментовъ оселокъ немного смачиваютъ водою или 
масломъ, водятъ но поверхности камня фаскою инструмента, надавливая 
довольно сильно на последнюю до тОхъ поръ, пока совершенно не 
исчезнуть всЬ слОды заусенцевъ; П])и этомъ, надо часто переворачивать 
железко, выправляя то одну, то другую сторону лезв1я. Когда исчез­
нуть вс! неровности, въ чемъ легко можно убедиться, если держать 
железко передъ глазомъ къ св4ту, глядя вдоль всего лезв1я, оттачи- 
Banie можно считать оконченнымъ.

.Ie3Bie, только не.мно1'о затупившееся во время работы, можно отто­
чить прямо на оселк’Ь, что значительно сберегаетъ инструментъ отъ 
изнашивашя и избавляетъ работающаго отъ траты времени на долгую 
и утомительную работу оттачивашя лезв1я на грубыхъ точилахъ.

Если лезвк; должно быть выправлено очень тонко, какъ у бритвы, 
то послО отточки сл’Ьдуетъ тереть его о поверхность мелкозерниста го 
камня, смоченную нисколькими каплями деревяниаго масла; при этомъ 
фаска лезв1я пршбр4таетъ необыкновенную гладкость, всл’Ьдспие чего 
п самое лезв1е, если только инструментъ сдОланъ изъ хорошей стали, 
становится очень острымъ.

Н а ж да чны л то ч и ла , съ нЗжотораго времени, начинаютъ входить въ 
употреблеше среди ремесленниковъ, какъ для грубаго оттачнвашя ин­
струментовъ, такъ и чистаго точешя. Наждачныя точила много тверже,

о*
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плотнее и прочнее обыкновенных  ̂ точильныхъ камней, истирающаяся 
ихъ способность поэтому меньшая, ч ’Ьмъ посл'Ьднихъ, а потому и про- 
цессъ оттачивашя идетъ значительно быстрее. Особенно удобны на­
ждачные выпуклые п вогнутые тонкле круги для оттачивашя криволи- 
нейныхъ железок’!, инструментовъ; но работу эту следуетъ вести очень 
осторожно, только слегка касаясь инструментомъ точила, иначе наждач­
ный кругъ нспортптъ фаску. Съ помощью такнхъ же тонкихъ кружконъ 
изъ очень твердаго наждаку можно нарезать зубья пилы. Для этой ра­
боты имеются въ продаже особые станочки, въ которыхъ наждачному 
кружку придается быстрое вращательное двнжеше.

Наждачные бруски неболынихъ размеровъ для точешя неболь- 
шихъ инструментовъ можно легко приготовить следующимъ домаш- 
нимъ способомъ: растворяютъ желатинъ въ равномъ ему по весу 
количестве воды и прибавляюсь къ нему 11 /Л '0 разведеннаго въ воде 
двухромовокислой соли ка.ия. Эту полужидкую массу смешпваютъ съ 
9 частями по весу, больше чемъ желатина, наждакомъ, предвари­
тельно пстолченнымъ въ мелюй порошокъ. Изъ полученной, такимъ 
образомъ, густой массы формуютъ бруски, круглыя и конусообразныя 
точила, которыя после просушки на солнце могутъ служить для остре- 
!пя инструментовъ: ножей, ножнпцъ и другихъ предметовъ домашняго 
хозяйства.

И справлеж е брусковъ  и о се лк о в ъ , испорченныхъ отъ долгаго употре- 
бленш, т. е. уничтожеше выбоинъ и царапннъ, затрудняющпхъ правку 
инструментовъ, можно сделать такъ: на чугунную, гладкую плнту 
насыпаюсь наждачный порошокъ и, смочивъ водою, трутъ по немъ 
неровную поверхность бруска до полнаго сглаживашя всехъ выбоинъ 
п неровностей. Само собою понятно, что наждачный порошокъ употре­
бляется различной тонины: для грубыхъ брусковъ более крупный, 
чемъ для оселковъ. Для выравнивашя поверхности последнихъ берется 
тонкШ, хорошо просеянный, наждачный порошокъ.
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В ъ  предъидущей глатгЬ мы познакомили читателей съ тйми инстру­
ментами, которые необходимо им4ть токарю для работы на станке. Но, 
прежде ч1;мъ предназначенный для обточкн матер1алъ поступить на 
токарный станокъ необходимо подготовить этотъ матер!алъ, т. е. при­
дать ему приблизительно закругленную форму и требуемую длину. Такъ, 
когда приходится точить дерево надо отпилить требуемой величины 
кусокъ отъ доски или чурбана, обтесать или опилить. Кроме того, 
когда на токарномъ станке выточены отдельный части (детали) какой 
нибудь сложной работы, то все эти части, после обточкн, необходимо 
собрать въ одно целое, а для этого придется ихъ прорезать пристро­
гать, склеить, сколотить. Металлическая токарныя издел1я также часто 
требуютъ особой подготовки и сборки; тоже следуетъ сказать и относи­
тельно рога, кости, черепахи и др. токарныхъ матер1аловъ.

Итакъ, токарь-любитель въ силу необходимости долженъ быть 
отчасти знакомъ со столярными и слесарными работами, по крайней 
мере настолько, насколько знаше это можетъ принести ему пользу для 
производства точеныхъ издЬлШ, а также и для того, чтобы избегнуть 
часто очень дорогихъ услугъ столяра и слесаря. Все ремесла но обра­
ботке металловъ и дерева такъ тесно связаны между собою, что почти 
при всякой работе любитель неминуемо долженъ входить въ область 
другого мастерства, хотя казалось бы, что это мастерство ничего не 
имеетъ общаго съ его спещальною работою.

Вотъ почему въ нашей книге, предназначенной для руководства 
токарей-любителей, книге, кроме того, имеющей и воспитательное зна-
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чете для юношества, мы не можемъ ограничиться только точешемъ на 
станка, но должны коснуться и т4хъ областей ремесленныхъ работъ, 
которыя им1;ютъ съ токарнымъ дЬломъ неразрывную связь.

Наше оппсаше мы начнемъ съ техъ вепомогательныхъ пнтрумен- 
товъ и пр1емовъ работъ ими, которые необходимы для сборки сложнаго 
токарнаго нздЗшя изъ дерева, гдё знаше обищхъ щйемовъ столярнаго 
мастерства является существенно необходнмымъ и полезнымъ для то­
каря-любителя.

Т о п о р ъ . Простейиий и наиболее употребительный топоръ изобра- 
жеиъ на рис. 101. Онъ состоитъ изъ клинообразнаго куска железа со

стальной наваркою въ нижней, ко- 
лящей части называемой лезв1емъ. 
Верхняя часть топора— обухъ де­
лается масспвнымъ и имеетъ тре­
угольную проушину, въ которую 
плотно насаживается деревянная ру­
коять— топорище. Лезв1е заост- 

Рис. 101. ряется подъ тупымъ угломъ, съ
целью увеличить колящую силу 

инструмента, тогда какъ обухъ действуете только свою тяжестью.
Топоръ выковывается пзъ доброкачественна™ железа волокнпстаго 

сложешя, стальная же наварка должна быть достаточно тверда, но не 
хрупка, чтобы конецъ топора не крошился во время работы и лезв1е 
можно было заострить на точильномъ камне и выправить на бруске. 
Остроту и прочность топора пробуютъ на еловомъ суку, который, какъ 
известно, отличается особенною твердостью. Если топоръ легко пере- 
рубаетъ сукъ съ одного удара, то считается хорошпмъ. Топорище де­
лается обыкновенно изъ молодой, прямослойной, здоровой и не хрупкой 
березы. За недостаткомъ березы, можно вытесать топорище изъ другой 
породы дерева достаточно твердой и вязкой. Для того чтобы удобнее 
было держать топоръ въ руке, топорищу придаютъ несколько изогну­
тую форму, какъ это видно на нашемъ рисунке.

Объяснпвъ устройство топора, перейдемъ теперь къ темъ работамъ, 
которыя могутъ быть исполнены съ помощью, этого инструмента.

Топоръ действуете размахомъ и, смотря по положепш занимае­
мому лезв1емъ топора относительно волоконъ дерева, онъ можетъ ко­
лоть дерево вдоль, или же перерубать эти волокна поперекъ. Обыкно­
венно говорятъ: топоръ колетъ, когда лезв1е инструмента сильнымъ



Вспомогательные инструменты. 135

размахомъ запускается въ массу дерева, вдоль его волоконъ; тешешь, 
сели ровными ударами по направленно r l ix ’i, же волоконъ снимаютъ 
часть древесной массы, и наконецъ— рубить, когда удары топора на­
правлены перпендикулярно направленно волоконъ. В ъ  посл'Ьднемъ 
случай топоръ заменяете поперечную пилу.

Въ токарномъ деле топоръ служите для обтесывашя куска дерева, 
или, какъ говорятъ, для оболванивашя его. Для этого на одномъ или 
на обоихъ торцахъ очерчиваютъ циркулемъ круги, обтесываютъ дерево 
съ четырехъ сторонъ прнчемъ получается квадратная форма; затемъ 
стесывая все углы, образуемые гранями четырехъгранника, не задевая 
круговой линш торцевъ, мы получимъ восьмигранникъ. Углы восьми­
гранника снова стесываются, по темъ же правиламъ, и тогда брусокъ 
нолучитъ форму, близко подходящую къ цилиндру и удобную для уста­
новки на токарномъ станке. Самую обтеску можно делать на чурбане, 
достаточно толстомъ и устойчивомъ, высотою не более одного аршина.

Пилы служатъ для разрезывашя дерева и такъ же, какъ топоръ при­
надлежать къ числу необходимых'!» инструментовъ для токаря но дереву.

Разрезываше дерева пилою представляетъ операцш, требующую 
некотораго навыка владеть этимъ инструментомъ а также требуетъ и 
у.мен!я выбрать пилу, которая была бы пригодна для исполнешя дан­
ной работы. Кроме формы пилы здесь имеетъ значеше величина и 
форма зубьевъ, обусловливаемыхъ породою дерева и направлешемъ 
разреза, т. е. вдоль или поперекъ дерева.

Пилы изготовляются изъ более или менее широкихъ и тонкихъ 
стальныхъ пластинокъ, или изъ узкихъ стальныхъ лентъ, носящихъ 
назвате полотна. На одномъ изъ долевыхъ краевъ такого полотна 
нарезываются зубья, которые собственно и составляюсь работающую 
часть всякой пилы. Для того, чтобы пила могла производить работу, 
необходимо ея тонкому полотну сообщить известную устойчивость и 
возможность, не сгибаясь и не ломаясь, выдерживать сопротивлеше, 
оказываемое деревомъ резанш. Это сопротивлеше работающей не дол­
женъ упускать изъ виду, какъ при выборе пилы для работы, такъ и 
но все время работы ею, чтобы не испортить инструмента или не про­
извести дурного реза. Хорошее полотно пилы должно быть крепкое,, 
гладкое и гибкое. Недостатокъ гибкости и излишняя твердость обусло- 
влнваютъ хрупкость зубцовъ. вследатае чего эти зубцы, во время ра­
боты, будутъ выламываться. При закалке полотна ему сообщаюсь сити
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или фюлетовый цветъ; сишя пилы будутъ нисколько мягче и гибче, 
а фюлетовыя— тверже и упруже.

Все толстый пилы закаливаются въ фюлетовый цветъ и затемъ 
полотно ихъ шлифуется до-бела, тогда какъ закалка тонкихъ пилъ 
доводится только до сипяго цвета.

Всякая пила состоитъ изъ двухъ частей: изъ полотна съ зубьями 
и станка или ручекъ, посредством!, которыхъ концы полотна укре­
пляются и приводятся въ дМшпе во время работы. Чемъ тоньше по­
лотно и или, темъ, для преодоления сопротивлешя трешя боковъ пилы, 
со стороны разреза, необходимо прочнее укрепить концы пилы и со­
хранить ихъ во время работы въ туго натянутомъ иоложенш, для чего 
служитъ станокъ, известный нодъ иазвашемъ лучка, о котором!, мы 
скажемъ ниже. Для толстыхъ же пилъ иногда бываетъ достаточно 
одпЬхъ ручекъ, примером!, чему служитъ обыкновенная поперечная 
пила для распиловки круглаго леса и брусьевъ.

Смотря по назначен® пилы, зубья ея делаются различной формы 
и величины, такъ какъ не только разныя породы деревьевъ, но даже 
одно и то же дерево оказываетъ различное сопротивление при разрезке 
его вдоль волоконъ или поперек!, ихъ.

Зубья пилъ для разрезки дерева бываютъ двухъ главныхъ видовъ: 
для распнловкн въ одномъ нанравлешп пилы —  отъ себя; или же по 
двумъ иаправлешямъ, т. е. отъ себя и къ себе.

Разсмотримъ формы зубьевъ каждаго изъ этихъ двухъ родовъ 
пилъ отдельно.

Пилы ОДНОСТОрОННЛГО Д ^ Й С ТВ 1 я . Для такихъ пилъ въ основу формы 
зубца взятъ прямоугольный треугольникъ, своей вершиною обращен­
ный книзу. Дейспйе пилы состоитъ въ томъ. что зубья сначала над- 
резываютъ волокна дерева, а затемъ перетираютъ ихъ въ мелю ft по­
рошокъ —  опилки, прн чемъ полотно пилы углубляется въ образовав­
ш а я разрезъ. Если пила острая и зубья ея устроены такъ, что по­
лотно, при обратномъ ходе пилы, не зажимается въ образовавшШея 
прорезъ, то опнлкн, скопивпиоея въ промежуткахъ между зубьями, 
высыпаются. Если же опилки забиваются между зубьями и не выпа- 
даютъ, то это можетъ произойти или потому, что пила тупа, или зубья 
ея слншкомъ мелки. Для распиловкп мягкаго и сырого дерева тре­
буются более крупные зубцы, чемъ для твердаго дерева. Чтобы пила 
ходила свободно, т. е. резала дерево и выбрасывала опилки, еще не­
достаточно придать зубьямъ соответствующую величину и геометри-
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чоскую форму, необходимо также, чтобы производимый пилою разрйзъ 
былъ шире полотна пилы. Это достигается двумя способами: 1) если 
пила толста и зубцы ея тонки, то полотно пилы по направленно къ 
обуху (сторон* полотна безъ зубьовъ) дйлаютъ тоньше, чемъ къ зуб- 
цамъ, и 2) оконечности зубцовъ, поочередно, отгибаютъ въ разный 
стороны, то вправо, то влево, или, какъ принято выражаться, разводить 
зубья пилы.

При одностороннемъ действш пилы, зубьямъ ея придаютъ форму 
нрямоугольпаго треугольника; въ н4которыхъ же частныхъ случаяхъ 
форма зубцовъ уклоняется отъ нормальной, въ зависимости отъ по­
роды дерева и направления р4за —  ноперекъ или вдоль волоконъ. 
Кроме большей пли меньшей трудности, съ kotojjoFi пила проникаетъ 
въ дерево, здгЬсь имеетъ также значеше и объемъ опилокъ, получае- 
мыхъ при распиловка, отъ которыхъ, какъ мы уже знаемъ, пила 
освобождается при обратномъ ея ходЬ. Объемъ опплокъ превосходить 
въ 5 — 6 разъ объемъ дерева, изъ котораго они получились при распи­
ловке. Для помещешя этого объема опилокъ необходимо, чтобы про- 
межутки между зубьями были вполне достаточны и не останавливали 
движете пилы. Пиламъ, назначеннымъ для распиловки вдоль воло­
конъ, или, такъ называемымъ, продольнымъ пиламъ, даютъ форму 
зубца наклонную и съ более заостренной вершиною при этомъ для 
мягкихъ породъ дерева уголъ заострешя равенъ 45°, а для твердыхъ—  
47,5°. Иногда, для той жо цели, т. е. для увеличешя промежутковъ 
между зубьями, имъ придаютъ полукруглую форму.

Что касается величины зубьевъ и числа ихъ, помещающихся на 
известной единице длины, то это, главнымъ образомъ, зависитъ отъ 
усшпя, употребляемаго для движешя пилы; однако, при нарезке зубьевъ 
пилы, не следуетъ упускать изъ виду, что пилы, действующая съ боль- 
шимъ напряжетемъ и имеющая крупные зубья, даютъ въ разрезе ше- 
роховатыя поверхности и потому такая пилы пригодны только для гру- 
быхъ работъ, а для мелкихъ и чистыхъ работъ следуетъ, безусловно, 
предпочитать пилы съ мелкими зубцами.

В ъ  различныхъ пилахъ, служащихъ для распиловки крупнаго леса 
11 Для токарныхъ работъ, разстояте между вершинами двухъ смежныхъ 
зубьевъ изменяется отъ */* дюйма до 4 дюймовъ, въ то же время, какъ 
передняя и задняя грани острш образуютъ различные углы съ прямой, 
проведенной по оконечностямъ зубьевъ.

Ширина полотна пилы находится въ зависимости отъ той работы,
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для которой пила предназначена. Для продольной распиловки и вообще 
для прямыхъ резовъ, когда пила не должна отклоняться къ сторону 
и служитъ направляющей для движешя, ширина эта можетъ быть 
доведена до 0 дюймовъ; напротивъ, при выпиловке по кривой лиши, 
при частыхъ и крутыхъ поворотахъ пилы, ширина пилы не должна 
быть бол̂ е V2 дюйма.

Что касается толщины пилы, то она должна быть не более той, 
какая необходима, чтобы доставить пиле достаточное сопротивлеше 
изгибу и перелому, что особенно важно, когда полотно пилы не заклю­
чено въ особый станокъ, а имеетъ одну илн две ручки по концамъ. 
Для прямыхъ пилъ съ ручками толщина полотна не должна быть бо­
лее 1 миллиметровъ, тогда какъ маленьшя пилы для выпиловочныхъ 
работъ изготовляются толщиною въ */4 миллиметра.

Пилы д в у с ю р о н н я г о  Д Ъ Й С Т В ’Ш . Форма зубца у такихъ пилъ равно­
бедренный треугольнпкъ или два прямоугольныхъ треугольника, обра- 
щенныхъ другъ къ другу гипотенузами. Все пилы, только что ука­
занный нами, режутъ одинаково въ обе стороны и потому называются 
двусторонними; зубья ихъ должны быть отточены такъ, чтобы разре­
зали волокна съ боковъ пропила и соскабливали ихъ со дна.

Лучковы я ПИ ЛЫ . Подъ иазвашемъ лучковыхъ пилъ известенъ родъ 
прямыхъ пнлъ, натянутыхъ въ особомъ деревянномъ станке— лучкть. 
Ташя пилы наиболее употребительны при производстве большей части 
работъ, не столько ради большого удобства работы ими, столько по при­
вычке и сравнительно недорогой цене, по которой полотно этихъ пилъ 
можно купить въ инструментальномъ складе: что-же касается до лучка, 
то мастеровые обыкновенно делаютъ ихъ сами.

Лучковыхъ пнлъ существуютъ несколько родовъ, более или менее 
нригодныхъ для исполнешя различныхъ работъ: поперечной, продоль­
ной и вырезной распиловки.

Образная лучковая пила. (Рис. 105). Пила эта наиболее употреби­
тельна, ею отпиливаютъ торцы брусковъ и обрезаютъ кромки досокъ. 
Полотно этой пилы довольно тонкое зубъ мелгай и не имеетъ симе- 
тричной формы, такъ что пила можетъ резать только въ одну сторону, 
а при движенш въ другую выбрасываетъ опилки. Длина полотна до ВО 
дюймовъ, ширина 13/4 до 2 1/* дюйм.

Лучокъ состоитъ изъ двухъ вертикальных!, ила- нокъ, въ ниж- 
иихъ оконечиостяхъ которыхъ высверлены круглый сквозныя отвертя, 
предназначенный для помёщешя точеныхъ ручекъ; последшя свободно,
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хотя и съ нЗжоторымъ трешемъ, могутъ вращаться. В ъ  концахъ этихъ 
ручекъ сделаны долевыя прорезы, въ которыя вставлены, приклепан­
ная къ концамъ полотна пилы, хвосты; такъ что, при поворачиванш 
ручекъ, въ то же время, будетъ поворачиваться и полотно пилы.

Вертикальныя планки но середине расперты поперечной, на кон­
цахъ которой для упора сделаны вилообразные вырезы по толщине 
иланокъ, такъ что поперечина эта можетъ свободно передвигаться 
вверхъ и внизъ по длине иланокъ. Верхше концы планокъ стянуты

Рис. 102.

бичевого, или, какъ ее обыкновенно называютъ, тетивою , въ кото­
рую вложена палочка— закрутка, предназначенная для того, чтобы 
при ея помощи можно было закрутить или ослабить тетиву, а вместе 
съ темъ натянутыми ослабитыюлотио пилы. Натянувъ пилу, закрутку 
заводятъ на распорку.

Прежде, чемъ этой пилою отрезать кусокъ дерева, необходимо 
сначала, съ помощью закрутки, ослабить полотно, а затемъ, вращая 
ручки, дать этому полотну какое требуется положеше относительно 
лучка, что называется установкою пилы, и затемъ выверить на глазъ 
прямолинейность полотна на всемъ протлжеши. Визируя линш зуб- 
Цовъ, малейшая кривизна пли скрученность полотна будетъ заметна, 
при чемъ не трудно будетъ исправить ту или другую ручку. После 
проверки прямолинейности полотна тетиву туго натягиваютъ, чемъ 
сохраняется приданное полотну положеше, и затемъ приступаю™ въ 
пилен® дерева, по намеченной карандашемъ или меломъ лиши.

По окончанш работы, если пила, долгое время, будетъ находиться 
въ бездействш, тетиву надо несколько ослабить, такъ какъ туго на­
тянутое полотно пилы можетъ лопнуть отъ легкаго удара.
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Шиповая лучков ая пи ла . Устройство этой пилы совершенно сходно j 
съ обрезною пилою, но только отличается отъ ней, какъ меньшими 
размерами лучка, такъ и более узкимъ полотномъ. Употреб­
ляется для продольной и поперечной распиловки неболынихъ кусковъ 
дерева, а также для запили ван in шнповъ въ различныхъ соединешяхъ 
дерева. Taidn пилы изготовляются сл'Ьдующихъ размгЬровъ: длина по­
лотна 15— 24 дюйма; ширина отъ ‘/2 до 1‘/2 дюйма; число зубцовъ. 
на дли l i t  одного дюйма 10 7. Замйтимъ при этомъ, что для твер-
дыхъ породъ дерева более пригодна пила съ большнмъ чнсломъ зуб­
цовъ, а для мелкаго дерева зубцы делаются больше и число ихъ на 
одномъ дюйм*— меньше.

Поворотная лучковая пи ла , по внешнему виду, ничемъ не отличается 
отъ предъидущихъ двухъ пнлъ, кроме только того, что полотно этой 
нилы бываетъ очень узкое, именно: */«■— */*« дюйма; число зубцовъ на 
одномъ дюйме 8.

Такая пила, какъ показываете ее назваше, вполне пригодна 
для выпиловки по кривымъ лишямъ п вообще для тонкнхъ работъ. 
Съ этою целыо, т.-е. для облегчешя поворотовъ пилы, разводка 
зубцовъ делается более широкой и, кроме того, иногда спита  по­
лотна делается тоньше лица, т.-е. зазубренной стороны нилы.

Одинъ конецъ полотна поворотной пилы закрепляется въ ручке 
посредством̂ , железнаго крючка, который можно отцепить и вновь на­
деть. Это делается съ целью дать возможность съ помощью такой 
пилы выпиливать внутрейнш пространства въ дереве, не делая прореза 
снаружи.

Н ож ев ки . Несмотря на широкое распространено лучковыхъ пилъ 
для деревообделочныхъ работъ, пилы эти имеютъ весьма существен­
ный недостатокъ заключающейся въ томъ, что ширина отпиливаемыхъ 
нолосокъ дерева пе можетъ быть более разстояшя между полотномъ 
пилы и поперечиной лучки. Вотъ почему въ этихъ, и во многихъ дру- 
гнхъ случаяхъ, приходится прибегать къ другому тину нилъ —  но- 
жевкамъ.

Этими пилами можно работать при всякомъ ноложепш распилн- 
ваемаго дерева, что уже одно представляетъ большое удобство для ра­
ботающего, не говоря о другихъ выгодахъ более или менее существен- 
ныхъ, вследеттае которыхъ ножевки можно предпочесть лучковымъ пи­
ламъ, какъ напр, потому, что здесь не требуется никакой установки 
и подготовки пилы для работы, кроме остренш зубьевъ.
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Подобно лучковымъ пиламъ, ножевокъ имеется нисколько раз- 
шчиыхъ видовъ, иригодныхъ для того или другого сиещальнаго на- 
:1начешя.

Ш ирокая нож е вка , (рис. 108). Полотно такой пилы начиная 
отт» деревянной рукоятки, наглухо приклепаной къ пил*, постепенно 
с ьуживается. Толщина полотна делается значительно толще, ч г1шъ у 
лучковой пилы, для того чтобы пила во время работы не гнулась и не 
могла сломаться. Пилой этой пользуются въ томъ случай, когда лучекъ 
не даетъ возможности приступить къ работ!;.

Рпс. ю з.

Другой видъ широкой ножевки представленъ на рисунке 109. Та­
кая ножевка имеетъ полотно значительно тоньше предыдущей пилы 
и снабжена нахребетникомъ препятствующимъ прогибу полотна. Зуб­
цы мелше, приспособлены не 
только для резанiя дерева, но 
такжо и мягкихъ металловъ, какъ 
напр., мйди, олова и др.

Средняя нож е вка , по внешне­
му виду, похожа на широкую Рис. 101.
ручную пилу и отличается отъ 
нея только меньшими размерами полотна.

К ъ  числу среднихъ ножевокъ относятся также пнлы въ металли­
ческой оправе. Полотно у такихъ пилъ крепко закалено, что даетъ 
возможность делать пропилы въ очень твердыхъ породахъ привозныхъ 
деревьевъ. Зубъ мелюй, симметрической формы.

Ь т  н о ж е вки . Полотно ихъ, какъ видно на представленномъ ри­
сунке 110 имеетъ фо]>му обыкновенна™ ножа, узкое и длинное. Tania 
пилы въ большомъ ходу не столько у ремесленниковъ, сколько служатъ 
-Viя домашняго обихода, такъ какъ работать ими легко, пока пила 
совсемъ не затупится и придется ее отдать наточить.

Назначете узкихъ ножевокъ вырезывать въ дереве внутреншя
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пространства, но для этого д4ла нолотно нилы слишкомъ толсто (около 
1 сантиметра), такъ что вырезка будетъ довольно груба.

Острешв И разводка П И Л Ъ . Для того, чтобы прюбр т̂енною покупкой 
нилою можно было работать, надо зубья ея наточить, а также сделать

••............. -------------------------------------------------------------

Рис. 105.

разводку этихъ зубьевъ, чтобы пила могла легко рйзать и не зажи­
маться въ образованиомъ ею прор4зе.

Такимъ образомъ подготовка пилы для работы распадается на двгЬ 
операцш: ocTpenie зубьевъ— нодтачивашемъ ихъ напилками и разве­
дете зубьевъ въ разныя стороны, посредствомъ особаго инструмента- 
разводки.

Острешв зубье въ . Говоря о конструкцш различнаго рода пилъ, мы 
упомянули о весьма существенной разниц  ̂ между ])аспиловкою дере-

Рис. 100.

ва вдоль волоконъ и поперекъ ихъ. Само собою понятно, что и пилы, 
предназначенный для той или другой работы будутъ неодинаковы, 
зубья ихъ должны шшвыгоднМншмъ образомъ исполнять предъявляе- 
мыя къ нимъ требоватя, иначе пила будетъ плохо работать, да н са­
мая работа будетъ нечиста и неспорка. Словомъ, зд'кь не можетъ быть 
никакого произвола со стороны работающего, а необходимъ правиль­
ный выборъ инструмента и точное соблюдете правилъ выработанныхъ 
ремесленною практикою.

При пиленш вдоль волоконъ зубцы нилы должны быть устроены 
такъ, чтобы нижнее ребро ихъ могло перерезать волокна на дн*Ь про-
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|||| W, причемъ разъединило волоконъ, но бокамъ пропила, произой- 
|(1,гь легко и не требуетъ большихъ усилШ со стороны работающаго.

При поперечной распиловке, напротивъ, зубцы пилы должны 
■начала перерезать колонна дерева, образовашя же боковъ пропила 
кыскребается нижиимъ ребромъ заострен1я зубца. Понятно, что на та­
кую распиловку потребуется больше усилю, ч4мъ при долевомъ разъ­
единены волоконъ.

О форме зубцовъ для той или другой распиловки мы уже гово­
рили при общемъ обзоре размчнаго рода пилъ, что же касается 
острешя или заточки зубцовъ, то правильное неполноте этой операцш 
в.л'шеть на работу пилы не менее, чемъ и форма зубца.

Прежде, чемъ приступить къ заточке зубьевъ пилы, если она 
новая, т.-е. еще не бывшая въ употребление необходимо проверить 
правильность нарезки зубьевъ, а также расправить возможные про­
гибы полотна пилы. Зубья должны быть все одинаковаго размера и 
формы, что легко заметить иа глазъ. а исправить погрешности всегда 
возможно подпилками, о которыхъ скажемъ ниже; что же касается 
нрогибовъ, то для этого полотно пилы кладутъ на гладкую чугунную 
плиту и легкими ударами молотка расправляютъ прогибы. Заметимъ 
здесь, что новыя пилы весьма редко приходится выправлять; зубцы на­
резаны машиной и потому вполне правильны и одинаковы. У пилы, 
бывшей въ употреблены, зубцы разрабатываются неравномерно, высота 
ихъ бываетъ неодинакова, не говоря уже о томъ, что разводку зубьевъ 
необходимо уничтожить, прежде чемъ приступить къ остренпо зуб­
цовъ. Уничтожеше разводки производится на той же чугунной плите 
легкими ударами молотка, а выравниваше зубцовъ— опиливатемъ ихъ 
верхушокъ напильникомъ; затемъ проверяют!, ихъ высоту шаблончи- 
комъ или просто линейкою.

Когда, такимъ образомъ, пила подготовлена, приступаюсь къ остре­
нпо зубцовъ.

Для большаго удобства производства этой операцш пилу зажи- 
маютъ кверху зубьями, для чего существует!, несколько приспособлений.

Для лучковыхъ пилъ, а также и ножевокъ, вполне пригодны де­
ревянный тиски (рис. 111), въ губки которыхъ захватывают, полотно 
пилы, самыя же тиски зажимаются въ передшя тиски верстака.

Что касается процесса острешя п нарезки зубьевъ. то это произ­
водится такъ: берутъ треугольный наннлышкъ съ мелкою насечкою, 
Держа его наискось по отношенш полотна пилы, и заппливаютъ чрезъ
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зубецъ одну изъ его граней, прнчемъ все таковыя запиливашя должнь 
быть обращены въ одпу сторону; после этого поворачиваюсь пилу дру- 
гимъ бокомъ и повторяютъ ту же операщю съ другими зубьями, ранее 
пропущенными. Запиливать надо, какъ мы уже сказали, въ одну сто­
рону— отъ себя; при обратномъ же двнженш руки подпилокъ необхо­
димо совершенно отнять отъ зубца, иначе можно затупит!» зубецъ и 
следовательно испортить заточку. Вести подпилокъ нужно осторожно, 
только слегка нажимая на грань зубца, чтобы пила не могла сильно 
нагреться и ослабить закалку пилы.

Правильность заточки зубцовъ проверяется на глазъ визируя ли- 
шю отъ одной ручки къ другой; малеГшпя неправильности при этомъ 
будутъ заметны; ихъ необходимо исправить, прежде чемъ приступить 
къ другой операщп— разводки зубьевъ.

Разводка зуб ье въ . Мы знаемъ, что во время работы пила, углубляясь 
въ распиливаемое дерево неминуемо трется о бока пропила, причемъ, 
вследстайе трешя, полотно сильно разогревается. Для того, чтобы уни-

Рис. 107.

чтожить или, по крайней мере, уменьшить это треше и связанный съ 
нимъ неудобства —  трудность движешя нилы, всл'Ьдстаие зажатая по­
лотна въ пропиле,— зубцы разводясь такъ, чтобы два сосг1;дше зубца 
отклонились въ разный стороны. При работе разведенной пилою ши­
рина пропила будетъ больше толщины полотна пилы и следовательно 
трете будетъ настолько мало, что его можно почти не принимать во 
внимате.

Для разведешя зубьевъ пилъ служить особый инструмента— раз­
водка, которыхъ существуете несколько различныхъ конструкцш. ’

Обыкновенная разводка (рис. 112) состоите изъ плоской стальной пла­
стинки въ 3 миллиметра, въ которой приделана деревянная или металли­
ческая ручка. Но сторонамъ пластинки сделаны прорезы различной шири­
ны, смотря по толщине пилъ, зубья которыхъ надо отогнуть. Употреблено 
такой разводки, однако, требуетъ нЬкотораго навыка, чтобы отогнуть
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;;vu'i> не более ч1;мъ нужно, чтобы пила свободно двигалась въ обра- 
..уемомъ ею пропиле. Все зубья должны быть отогнуты одинаково, 
иначе бока пропила будутъ шероховаты и испещрены царапинами, что, 
конечно, можетъ испортить работу.

Для разводки пилу зажимаготе въ тФ, же тиски, которыя служатъ 
для острешя пилъ.

Разводка съ  обойм ицею . Мы уже говорили, что, несмотря на про­
стоту операцш разводки зубьевъ, начинающему редко когда удается 
сделать ее вполне правильно, между 
темъ какъ неправильною разводкою мож­
но только испортить работу. Для избе- 
жашя этого неудобства придумана раз­
ведка съ обоймицею, т. е. такая, которая 
будучи разъ установлена, помимо воли ра­
ботающаго, разведете все зубья одипаково 
правильно.

Одна изъ такихъ разводокъ представлена на рисунке 108. Она 
состоитъ изъ обыкновенной разводки, въ которой сделанъ прорезъ по 
средине и въ немъ двигается вверхъ и внизъ обоймица. Последняя, 
носредствомъ винта съ барашковой гайкою, можетъ быть закрепляема 
въ любомъ месте, что даетъ возможность установить обоймнцу около 
любого изъ прорезовъ разводки Накладываюсь разводку подходящим! 
вырезомъ на зубецъ пилы, и закрепивъ обоймнцу отгибаютъ, зубья на 
требуемую величину, при этомъ отростокъ обоймицы не позволите ото­
гнуть зубъ более, чемъ нужно, хотя бы работавший продолжалъ на- 
жнмать на ручку разводки.

Ш аблонъ. Проверку правильно­
сти разводки зубьевъ опытный сто- 
ляръ делаете на глазъ визируя ли- 
iiiro зубцовъ вдоль полотна пилы.
Ту-же проверку можно сделать но- 
средствомъ шаблона, прикладывая 
<‘го такъ, какъ показано на рисун­
ке 109. Величина же выреза де­
лается такою, чтобы, при наложенш шаблона на полотно пилы, отогну­
тый зубецъ своимъ кончикомъ уперся въ лишю выреза. Передвигая 
шаблонъ вдоль пилы отъ одного зубца къ другому, можно проверить 
величину отгиба каждаго зубца отдельно, а следовательно предста-

Токар. Мает. Ю

Рис. 108.



вляется возможность исправить оказавшуюся неверность посредствомъ 
разводки.

Taicie шаблончики делаются изъ металла или твердаго дерева; ихъ 
всегда надо иметь несколько различной величины.

И нструм енты  рЪ ж уи^е могутъ быть, смотря по надобности, употреб­
лены какъ коляпце и рйжунце, и такимъ образомъ, составляютъ пере- 
ходъ отъ первыхъ къ последнимъ. К ъ  такого рода ииструментамъ 
относятся стамески и долота.

Стам ескою  называется прямоугольный тоншй резецъ (рпс. 110), 
шириною до 3 дюймовъ; нижняя грань его затачивается на одну фаску,

' ] , ш . ] 1 ( |  р а б о т ы в а е 1 а г о  д а р е н а ;

верхшй же конецъ р1зз-
ца, оттянутъ въ виде четырехграннаго хвоста, на который насажи­
вается деревянная ручка.

Стамеска служитъ для сглаживашя поверхности дерева посред­
ствомъ срезашя съ нея нетолстой стружки, если это неудобно сделать 
посредствомъ рубанка или какого либо другого строгальнаго инстру­
мента. Стамескою, въ этомъ случае, действуютъ отъ руки, нажимая 
иа рукоять сверху. Кроме того стамеска можетъ быть употреблена какъ 
колящШ и рубяшдй инструментъ для иерсрезывашя массы дерева вдоль

или поперекъ волоконъ. В ъ  послед­
нем!. случае, стамеска действуете 
сильнымъ нажимомъ иля ударомъ 
по верхнему концу ручки танкой, 
отчего подрубленная поверхность 
должна отколотиться. Еганка— это 
деревянная колотушка (рис. 111), 
вытачивается изъ ирочнаго, трудно 
колящагося дерева, плотнаго сложе­

ны и потому хорошо выдерживающего удары, какъ напр, вязъ, ко- 
рельскал береза и т. п. Последняя предпочитается, кааъ имеющая два 
главныхъ достоинства крепость и легкость.

Если стамеска употребляется какъ режущи! инструментъ, то фаска 
его должна лежать на обработывающей поверхности, какъ-бы сливаясь 
съ нею: въ томъ-же случае, когда стамескою приходится обрезать вер- 
тикальныя плоскости, напр, отчищать гранныя дыры, инструментъ ста-
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иится въ вертикальное положеше, причемъ гладкая грань инструмента 
должна быть обращена въ сторону граней дыры, а фаска— въ ту сто­
рону, которая должна быть выбрана изъ массы дерева.

Дезв1е стамески делается изъ стали самаго хорошаго качества, 
известной подъ именемъ инструментальной стали, и весьма редко изъ 
жел’Ьза со стальной наваркою рйжущаго конца.

Рукоятки для стамесокъ делаются изъ граба или корельской бе­
резы, а для предупреждешя отъ растрескивашя на одинъ или оба конца 
ихъ нагоняются медный кольца.

П олукругла я  стам е ска . Кром'Ь плоскихъ стамесокъ. съ устройствомъ 
п уиотреблешемъ которыхъ мы только что познакомили читателя, для 
токарныхъ работъ необходимо иметь несколько штукъ полукруглыхъ

Рис. 112. Рпс. 113.

стамесокъ. Эти стамески отличаются отъ плоскихъ темъ, что железка 
ихъ имеетъ видъ более или менее закругленнаго желобка, а самое 
ocTpie заточено но окружности на выпуклой стороне лезшя.

Ширина полукруглыхъ стамесокъ (рис. 112) бываетъ 3/ie— ‘/« Д. 
и употребляются, подобно плоскимъ стамескамъ, для работы отъ руки 
и съ помощью танки, когда нужно вырезать въ обработываемой по­
верхности полукруглый желобокъ; также для долблешя круглыхъ от­
верстий, закруглепныхъ угловъ и гн’Ьздъ.

Иногда полукруглымъ стамескамъ придаюсь несколько выгнутую, 
ножковидную форму (рис. 11В), что значительно облегчаетъ ручную 
работу.

ДОЛОТЬЯ по своей форме похожи на стамески, но отличаются отъ 
последнихъ темъ, что значительно толще, такъ какъ долотья, исключи­
тельно, употребляются для долблешя и следовательно должны иметь 
большую прочность, чемъ тонкая стамеска. Вообще, стамесками при 
долблеши пользуются редко, и то для окончательной отделки и про­
чистки выдолбленныхъ отверстШ.

Долотья, подобно стамескамъ, разделяются на: плоская и полу­
круглых.

1 0 *
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П лоскш  ДОЛОТЬЯ, ]!ъ большей части случаевъ, затачиваются на одну 
фаску и весьма редко на две фа спи.

Двухфасочное долото (рис. 114), исключительно, пригодно для 
грубыхъ работъ. раскалывающее ихъ д t i l  спае сильнее, чемъ инстру-

Рпс. 114.

мента съ одною фаскою. Долото шириною въ ‘/в —  ‘/а дюйма носитъ
назваше шипового;. обыкновенная же ширина долота бываетъ отъ ’/г

до I 1/» дюйма. Более 
широшя долотья имеютъ 
форму показанную на 

Рис. 115. рисунке 1 1 5 ;  это одно-
фасочное долото, у ко- 
тораго задняя плоскость 
скошена по длине, такъ 

Рис. не, что получается крыше­
видная поверхность. Та­

кое долото крепче обыкновенной плоской стамески, но много слабее 
даже однофасочнаго долота.

П олукр углы й  ДОЛОТЬЯ (рис. 116) употребляются какъ и стамески для 
долблешя отверстий съ закругленными углами, выборки желобковъ и 
т. п. работъ. Подобные долотья бываютъ различной ширины и зата­
чиваются на одну фаску по внешней окружности лезв1я.

Строгальны е инстр ум ен ты . Назначете строгальныхъ инструментовъ— - 
снять съ обработываемой поверхности дерева излишнюю древесину, въ 
виде более или менее толстыхъ стружекъ, а самую поверхность дерева 
сделать гладкою и ровною. К ъ  такимъ инструментамъ принадлежать: 
разнаго рода струги, рубанки, фуганки и пр., различные по внешнему 
виду, но сходные по производимой ими работе. В ъ  основу устройства 
строгальныхъ инструментовъ положенъ ножъ, которому придаютъ, 
смотря по надобности, различный формы и положешя. Обыкновеннымъ 
ножомъ, какъ известно, можно р т а т ъ  и скоблить, смотря по тому,
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какое положеше мы придадпмъ ножу относительно обработываемаго 
дерева. То же мы видимъ и въ строгальны.хъ инструментахъ: ножи ихъ, 
поставленные относительно обработываемой поверхности дерева въ на­
клонное положеше, будутъ срезывать волокна дерева, тогда какъ при 
пертикальномъ ноложенш, тотъ же ножъ будетъ только скоблить
;ерОВО. 7

ВсякШ строгальный инструментъ состоитъ изъ двухъ главныхъ 
частей: стальной пластинки— ж ш ьзка  (р4зца) и деревянной колодки. 
Въ  колодке дЬлается отверст) е для выхода стружекъ и закр-Ьплеше 
железки, при помощи деревянной дощечки— клгтуш ка. Нижняя по­
верхность колодки, или подошва, соприкасаются съ обработываемою 
поверхностью дерева, можетъ быть: плоская, вогнутая или волнистая, 
смотря по назначение строгальиаго инструмента и формы его железка.

Ж е лЪ зк и  с тр у го в ъ . Разсмотримъ снособъ дМстшя железки стро- 
гальныхъ инструментовъ относительно обработываемой поверхности 
дерева. Ми уже говорили, что назначеше желйзка снять или срезать

Рис. 117. Рис. 118.

излишнюю древесину въ видЬ стружки. Если хотятъ снять толстую 
стружку, то жел4зка должна быть запущена въ дерево глубже или, 
другими словами, уголъ наклонешя ея относительно дерева долженъ 
быть больше, ч4мъ при тонкомъ строганш его поверхности. Оттого 
понятно, что ч1»мъ положеше инструмента относительно обработываемой 
поверхности дерева будетъ ближе подходить къ положенно колящаго 
инструмента (топора и долота), тЪмъ скорее можно ожидать, что стругъ 
будетъ не строгать, а скалывать куски дерева (рис. 1 ] 7). В ъ  посл^д- 
немъ случай, струга теряетъ свое назначеше, такъ какъ стружка, над­
резанная лезиемъ желФзка, должна тотчасъ же заламываться, но отнюдь 
не откалывать еще не надр'Ьзанныхъ волоконъ дерева. Чтобы не могло 
произойти скалывашя вместо строгашя, при крутомъ ноложеши же- 
лйзка, т. е.; чтобы строгать скоро и гладко, на верхнюю грань же-
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л4зки накладывается вторая железка, плотно привинченная къ первой 
(рис. 118); фаска второй железки (иногда называемая фальшивой) не 
производить рф.жущаго дыйтпя, а служить только для надламывания 
стружки после того, когда она будетъ срезана первой железкой. На 
рисунке 119 показана двойная железка, установка частей которой де­
лается при помощи винта. Установка фальшивой железки должна быть 
такова, чтобы нижнШ край ея былъ нараллеленъ острго рабочей же­
лезки. Сделать такую установку, однако, не всегда удается, почему 
можно рекомендовать другую систему двойной железки (рис. 120), въ 
которомъ часть В  снабжена внутреннимъ вы- 
ступомъ, скользящимъ въ прорезе желЬзки А.

Поднимаше и опускаше 
части В  делается посред­
ствомъ долевого винта е, 
что даетъ возможность до­
стигнуть безусловной па­
раллельности кромокъ же- 
лезокъ.

Одиночный и двойныя 
железки составляютъ два 
главныхъ типа строгаль­
ныхъ инструментовъ; все 
же друпя формы этихъ же- 
лезокъ, о которыхъ мы бу- 
демъ говорить далее, сле­
дуетъ считать только раз­
новидностями ихъ, имею­
щими то или другое спещ- 
альное назначеше.

Ш ерхебель, (рис. 121) принадлежим къ числу самыхъ грубыхъ 
строгальныхъ инструментовъ, и служить для выравнивашя на поверх­
ности дерева неровностей, оставшихся после обтески и выпиловки. 
Шерхебелемъ снимается только грубая стружка и потому железка его 
имеетъ полукруглое лезв1е, вследотйе чего выстроганная поверхность 
представляется исполосованной, заметными для глаза, желобками. Ко- 
колодка шерхебеля имеетъ видъ четырехугольнаго бруска, въ перед­
ней части котораго приделанъ рожокъ для удобнаго держашя инстру­
мента левой рукою. Для помещешя железка въ колодке сделанъ на-

Рпс. 119. Рис. 120.
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клонный прорйзъ, а для пом'Ьщешя и удалешя стружекъ, въ верхней 
части этого прореза, сделано четырехугольное уширеше. Железка 
удерживается въ колодкгЬ помощью деревяннаго клинушка, раздвоен- 
наго на остромъ концй; клинушекъ этотъ загоняется молоткомъ въ 
прор4зы сдЪланныя въ боковыхъ сгЬнкахъ отверспя колодки.

Рис. 121. Рис. 122.

Колодка шерхебеля, какъ и вообще колодки всЪхъ строгальныхъ 
инструментовъ, делается изъ самой крепкой породы дерева, чаще всего 
бйлаго бука и дуба. Но даже та тя  колодки изнашиваются довольно 
скоро, въ особенности ребра прореза, сквозь которыя проходитъ лезв1е 
железка, и потому въ хорошихъ инструментахъ этотъ прорйзъ высти- 
лаютъ костью или же д^лаготъ металлическую вставку. Что касается

Рис. 123. Рис. 124.

установки жел’Ьзка и закр4пдетя въ колодкЬ, то это делается такъ: 
хорошо отточенную н выправленную на оселк1> железку закладываютъ 
рукою на место и надавливаютъ клинушкомъ настолько, чтобы железка 
не могла выпасть. 1 1осл4 этого поворачиваютъ инструментъ подошною 
кверху, визируютъ линго, совпадающую съ ея площадью, по длине,
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такъ что выдвигъ лезыя железка будетъ хорошо вид4нъ, какъ пока­
зано на рисункй 122. Если при этомъ окажется, что выдвигъ малъ, и 
железка не въ состояши снять стружку известной толщины, то легкимъ 
ударомъ молотка по верхнему концу железка (рис. 12 В) осаживаюсь 
ее; если же железка выдвинута слишкомъ много, то ударомъ молотка

въ торецъ передней 
части колодки (лбу) 
уменьшаюсь выдвигъ, 
какъ показано на рис­
унке 124.

Такая установка же­
лезка, общая для всехъ 
строгальныхъ инстру­
ментовъ русскаго образ­
ца, при известномъ на- 

Рис. 125. выке производится очень
скоро. Когда железка 

установлена верно, следуетъ хорошо заколотить клинушекъ молот- 
комъ, чтобы во время работы она не могла ослабнуть и опуститься.

Рубанки. Подъ этимъ назвашемъ существуетъ несколько образцовъ 
строгальныхъ инструментовъ более или менее схбдныхъ между собою.
О рубаночныхъ желйзкахъ мы уже говорили: оне бываютъ одииочныя 
и двойиыя, смотря по назначено) инструмента, т. е. для грубой или 
чистой работы. Здесь кстати будетъ заметить, что для первоначальной 
грубой строжки можно обойтись безъ шерхебеля, заменивъ его рубан- 
комъ съ одиночной железкой. Такой рубанокъ представленъ на ри­
сунке 125. Лезв1е железка прямолинейное и установлено въ колодке 
подъ менынимъ угломъ наклонешя, чемъ въ шерхебеле, что даетъ 
возможность снимать более тонкую стружку.

Кроме этого рубанка, известнаго подъ именемъ нгьмецкаго, снаб- 
женнаго спереди рожкомъ, въ продаже имеются рубанки француз- 
скш и аншйскш. Устройство железокъ у нихъ одинаково, но ко­
лодки несколько разнятся одна отъ другой. Колодка французскаго—  
узкая, четырехгранная, а апглШскаго— короткая, съ несколько закру­
гленными двумя сторонами.

Ф уга н ки . Хорошнмъ рубанкомъ съ двойной железкой можно вы­
строгать поверхность дерева довольно чисто и гладко, но помимо этого, 
при значительной длине обделываемой поверхности, необходимо при­
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дать ей правильность и прямолинейность. Гладкою можетъ быть и 
кривая поверхность, чего, конечно, надо избегать, иначе работа бу­
детъ никуда негодна.

Достигнуть прямолиней­
ности при строгаши рубан- 
комъ съ короткою колод­
кою почти невозможно и по­
тому, съ этою ц^лью, упо- 
требляютъ струги съ длин­
ными колодками, которые называются фуганками п полуфуга- 
нками.

Устройство жел'Ьзокъ у этпхъ инструментовъ нич^мъ не отличается 
отъ рубаночныхъ же.тЬзокъ. Полуфуганокъ (рис. 126) служитъ для 
выравнпвашя неболыппхъ поверхностей вчерне и потому имеетъ орди­
нарную железку, которая делается несколько шпре, чемъ у рубанка. 
Длина колодки 2 фута, ширина и высота 3‘/г дюйма. Фуганокъ

Рис. 127.

(рис. 127) отличается отъ полуфуганка двойной железкой и несколько 
большею длиною колодки.

Какъ фуганокъ, такъ и полуфуганокъ принадлежать къ числу 
необходпмыхъ строгальныхъ инструментовъ, въ техъ случаяхъ, когда 
необходима особенная правильность и чистота этой работы. Самая ра­
бота строгатя фуганкомъ назывяется— фуговангемъ.

З е нзуб ели . Если необходимо сострогать острое ребро бруска такъ, 
чтобы на его месте получилась прямоугольная канавка, бока которой 
должны быть строго перпендикулярны между собою и къ грапямъ 
бруска, то такую работу можно исполнить узкпмъ рубанкомъ, лезв1е 
железкп котораго идетъ по всей ширине подошвы колодки. Такой 
формы стругъ называется зензубвлемъ.

Различаюсь два вида зензубеля: съ прямымъ и косымъ лезв!емъ, 
какъ это видно на рнсункахъ 128 и 129, самыя же железки имеютъ
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видъ лопаточки съ длиннымъ узкпмъ хвостомъ и бываютъ ординарный 
и днойныя. Железка вставляется снизу и зажимается, какъ въ обыкно- 
венныхъ рубанкахъ.

Такое сглаживание поверхностей производится сначала шерхебе- 
лемъ и рубанкомъ, а затемъ фуганкомъ и циклей. При работ! стру­
гами следуетъ обращать виимаше на то, чтобы железки струговъ 
были хорошо отточены, правильно вложены и укреплены въ колодке, 
подошва которой должна быть ровной и гладкой, безъ выбоинъ и 
парапинъ.

Начинающей, пока не прюбр^тетъ достаточнаго навыка, долженъ 
упражняться въ строганш на какомъ-нибудь отрезке бруска или доски 
и затемъ уже перейти къ изученш обделки поверхностей.

Рис. 128. Рис. 129.

Научившись правильно и быстро выстрогать доску по веЬмъ ея 
изм-1;ре1пямъ; уже не трудно будетъ приложить эти обпце щлемы къ 
обработке всякой другой штуки дерева съ прямоугольнымъ, кнадрат- 
нымъ, шестиграннымъ и круглымъ сечешями.

Положимъ, что намъ нужно выстрогать отр'кзокъ доски опредЬ- 
леннаго размера, ограниченный правильными плоскостями и прямыми 
углами, при чемъ торцы доски также должны быть гладкими. Въ  
этомъ случай, доску крепко зажимаютъ, однимъ изъ торцевъ кверху, 
въ передшя тиски верстака и начинаюсь строгать личнымъ, одиноч- 
нымъ рубанкомъ, доводя строжку до половины ширины доски, затемъ, 
вынувъ доску, снова зажимаютъ ее въ тиски другою стороною, и 
обстрогиваютъ другую половину торца. Необходимость соблюдешя 
этого правила строгашя торца объясняется т4мъ обстоятельствомъ,
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что, доводя рубанокъ до конца, весьма возможно отколоть эти конце- 
выя волокна и темъ испортить работу. Кроме того, изъ той же 
предосторожности надо вести рубанокъ не прямо по длине торца, а 
несколько наискось; еще лучше для этой работы употребить рубанокъ 
съ косымъ лезшемъ. Но, какъ бы осторожно мы ни обстрогивали 
торецъ, неболышя защены все таки будутъ, ихъ придется исправить 
при долевой строжке доски, если имеется достаточный запасъ по ея 
толщине.

Обстрогавъ и затемъ отфуговавъ оба торца доски, переходятъ 
къ строжке доски по длине, но предварительно даютъ риску на торце 
вдоль длиннаго его ребра, оставляя некоторый запасъ на строжку 
другой долевой стороны доски. После этого доску кладутъ плашмя, 
и зажимаютъ настолько плотно, чтобы доска не могла выскочить во 
время строгашя; доску следуетъ помещать такъ, чтобы направлеше 
волоконъ дерева соответствовало рабочему движение рубанка, иначе 
железка будетъ задирать эти волокна, чего нельзя допустить даже при 
грбомъ строганш шерхебелемъ. Если обстрагивать приходится слишкомъ 
толстый слой древесины шерхебелемъ, то инструментъ следуетъ возможно 
чаще освобождать отъ зас/Ьдающпхъ въ прорезе толстыхъ и грубыхъ 
стружекъ.

Строгаше следуетъ начинать съ тЬхъ частей обрабатываемой по­
верхности доски, который оказываются наиболее неровными и горба­
тыми, что весьма легко заметить на глазъ. Исправпвъ эти педостатки, 
переходятъ къ сплошному строганш поверхности отъ одного края ея 
до другого, наблюдая за темъ, чтобы параллельность получаемой по­
верхности съ рискою не нарушалась.

После обстрожки шерхебелемъ поверхность доски всегда прпни- 
маетъ несколько бороздчатый видъ, который, весьма попятно, необ­
ходимо сгладить личнымъ рубанкомъ; эту работу следуетъ продолжать 
до техъ поръ, пока поверхность доски не будетъ сострогана вплоть до 
риски, но такъ, чтобы риска была видна во всю свою толщину. Во 
все время строгашя рубанкомъ работающШ долженъ, возможно чаще, 
проверять правильность выстрагиваемой поверхности доски, приклады­
вая на ребро длинную линейку по всемъ направлешямъ поверхности: 
при этомъ, если окажутся просветы, въ виде выступовъ и впадинъ, то 
необходимо ихъ выравнивать до техъ поръ, пока выстроганная поверх­
ность доски будетъ совершенно плоскою.

Окончивъ строжку поверхности рубанкомъ, остается только сгла­
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дить ее фуганкомъ, колодка котораго, въ то же время, можетъ слу­
жить для проверки правильности работы. Для последней п,4ли служитъ 
длинное ребро колодки фуганка, если оно не сбито неосторожнымъ 
обращешемъ съ инструментомъ. Рабо'пй оборачиваетъ колодку на это 
ребро и ставить въ различныхъ положешяхъ на поверхность выстро- 
гаиой доски, и если при всехъ этихъ положешяхъ не обнаружится 
просв’Ьтовъ то значить фуговаше произведено верно. Замйтимъ зд'Ьсь, 
что при правильной установке железка фуганка, инструментъ этотъ 
снимаетъ настолько тонкую стружку, что для выглажнвашя фуганкомъ 
(если CTporanie другими инструментами было сделано верно) и оконча­
тельной выверки поверхности бываетъ вполне достаточно того запаса 
матер1ала, который определяется толщиною риски.

Что касается установки железка въ фуганке, то выдвигъ его 
долженъ быть строго сообразованъ съ характеромъ работы предстоящей 
фуганку, не забывая того обстоятельства, что чемъ выдвигъ будетъ 
больше, темъ снимаемая инструментомъ стружка толще и наоборотъ. 
При двойной железке, чемъ ближе будутъ сдвинуты лезвгя железокъ, 
темъ тоньше получится стружка.

Начинающему строгать следуетъ обращать особенное виимаше на 
строгую чистоту и правильность обработки первой обстрогиваемой по­
верхности и торцевой грани доски, такъ какъ по нимъ обстрогиваются 
и выверяются все друпя ея плоскости и углы.

После отделки первой плоской грани доски, зажимаютъ ее на 
ребро кромкою вверхъ и начинаюсь строгать эту кромку, смотря но 
надобности, шерхебелемъ, а затемъ по риске рубанкомъ. Правильность 
отстрогивашя кромки выверяется науголышкомъ, прикладываемымъ 
длинною стороною къ обстроганной ранее широкой плоскости, а корот­
кою— къ кромке; если при этомъ, двигая наугольникъ по длине доски, 
никакихъ просветовъ не окажется, то значить кромка выстрогана 
верно, и что уголъ, образуемый ею съ плоскостью доски, прямолинеен!..

Окончательное выглаживаше кромки доскп производится темъ же 
фуганкомъ, после чего, посредствомъ рейсмаса, отмечается ширина 
кромки ироведешемъ лиши параллельной ребру только что образован­
ная прямого угла, и отстоящей отъ него на требуемое разстояше, 
определяющее толщину доски, какую она должна иметь въ чистомъ 
виде. Полученныя отметки переносятся и на оба торца, а затемъ, 
последовательно, переходятъ къ строганш другой широкой стороны 
доски и второй кромки, соблюдая при этомъ те же правила, какъ
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относительно строжки и фуговашя, такъ и проверки поверхности п 
угловъ.

Строгате бруска ирямоутольнаго или квадратнаго сечешя про- 
изводится по т4мъ же общимъ правиламъ, какъ только что описанная 
нами строжка доски. Еслп сечете бруска представляетъ ромб?, или 
параллелограмъ, то проверка продольныхъ граней относительно тор- 
цевыхъ производится темъ же прямымъ наугольникомъ, а выверка на­
клона этихъ граней между собою —  раздвижнымъ наугольникомъ или 
малкою. Брусокъ съ нравильнымъ шестиугольнымъ сечешемъ наме­
чается на выстроганномъ торце такъ: радоусомъ, равнымъ одной изъ 
сторонъ шестиугольника, оиисываютъ кругъ и откладываютъ этотъ 
рад]усъ по окружности шесть разъ, и тогда, какъ известно, мы полу- 
чимъ вписанный внутри круга правильный шестиугольнпкъ. Строгаше 
сторонъ производится обыкновениымъ снособомъ, ирове]>яя стороны II 
углы малкою, раздвинутою на уголъ въ 120°. Восьмиугольный бру­
сокъ весьма не трудно сделать изъ нравильнаго квадрата, разделивъ 
каждую изъ его сторонъ пополамъ. Для полученш цилиндра снимаютъ 
углы восьмиграннаго бруска и полученные тупые углы заравниваютъ; 
для большой же правильности работы, изъ точки пересечешя дшго- 
налей многоугольника онисываютъ окружность требуемаго дааметра, и 
по ней окончательно выстрагиваюсь цилиндръ.

При строганш многоугольников!, необходимо проверять цирку- 
лемъ ширину граней, которая должна быть везде одинакова; иначе 
весьма возможно, что углы будутъ правильно выстроены, а грани нетъ; 
въ итоге получится неправильное сечеше бруска.

При строганш твердыхъ породъ дерева и сучковатыхъ удобнее 
брать рубанки съ железками, поставленными несколько круче обыкно- 
венныхъ съ короткой фаскою, такъ какъ пипе рубанки забираюсь 
сразу не толстую стружку н легче преодолеваюсь сопротивлеше, ока­
зываемое железке деревомъ.

Для начинающнхъ учиться строгать счнтаемъ не безполезнымъ 
сделать одно общее замечаше относптельно того, какъ следуетъ вести 
рубанокъ по поверхности доски, чтобы эта поверхность была безусловно 
правильна и плоская, т. е., чтобы после окончашя строжки не оказа­
лось на ней выпуклостей посредине и покатостей къ краямъ. Такой 
недостатокъ неумело выстроганный поверхности встречается довольно 
часто и потому необходимо знать его причину, чтобы иметь возмож­
ность избежать зла.
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Когда начинаюсь строгать, то рубанокъ ставятъ так% чтобы 
лез]пе железка его прилегало къ торцу обстрагиваемой доски или 
бруска, при чемъ, на этой поверхности лежитъ толоко передняя часть 
рубанка, придерживаемая левого рукою, вся же задняя часть инстру­
мента находится на весу и, по неопытности работающаго, надавли­
вается правою рукою на неподпертую снизу колодку, что, неминуемо, 
заставляешь колодку принять наклонное положеше, продолжающееся 
до тЪхъ поръ, пока вся колодка не поместится па обстрагиваемой 
плоскости. Такое перекатываше рубанка, вначале незаметное для 
глаза, но повторяясь, при последующпхъ движешяхъ рубанка, иногда, 
обнаруживается весьма заметнымъ склономъ обстрогиваемой поверх­
ности къ заднему торцу. То же, или почти то же, но только въ обрат- 
номъ порядке, произойдет!, на другомъ конце доски и обнаружится 
заметнымъ склономъ къ этому концу. Если обстрагиваемая поверх­
ность будетъ значительной ширины, то при строганш ея произоидутъ 
неболыше скаты къ ея бокамъ: правому —  направо, вслёдстэде на- 
жаш правой свесившейся стороны колодки и лто м у— налево, отъ 
такого же нажат руки на левую сторону.

Само собою понятно, что избежать образоваше всехъ этихъ по­
катостей вовсе не трудно, если работающШ, во время строжки, будетъ 
следить за действ1емъ своихъ рукъ. Начиная ходъ фуганка съ торца, 
следуетъ нажимать на колодку левою рукою, а правою только удер­
живать ее въ равповейп, толкая слегка впередъ; напротивъ, оканчи­
вая двпжеше инструмента на противоположиомъ конце, нужно надавли­
вать правою рукою, а левою только поддерживать колодку. Точно 
также, когда приходится обстрогивать край доски, не следуетъ допу­
скать при обделивши правой стороны-—нажапя правой рукп, а левой 
стороны— левой руки. Выполнеше только что указаниыхъ нами пра- 
вилъ, кажущееся труднымъ вначале, легко усвоивается опытомъ и 
входитъ въ привычку работающаго, безъ всякой заботы о томъ съ его 
стороны.

С в е р л и л ь н ы е  и н с т р у м е н т ы .  Несмотря на кажущуюся простоту обра- 
зовашя въ деревянныхъ изде.шхъ вполне нравильныхъ цилиндриче- 
скихъ пли коническихъ отверстий, работа эта требуетъ некоторой опыт­
ности въ выборе подходящаго инструмента въ зависимости отъ условШ 
сверлешя. Сверляпцй инструментъ долженъ быть употребленъ только 
при техъ услошяхъ слерлен1я, для которыхъ онъ предназначенъ; если 
же одпнъ и тотъ асе пнструментъ, по необходимости, приходится упо­
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треблять для различныхъ целей, то въ такомъ случай нельзя ожидать 
безусловно удовлетворптельнаго псполнешя работы. Отъ хорошаго 
сверла требуется, чтобы стенки высверленной имъ дыры были совер­
шенно гладки и чисты, т. е., чтобы сверло резало дерево, а не рвало 
его волоконъ, что случается нередко при унотребленш сверла, кон- 
струкщя котораго непригодна къ данному случаю сверлешя.

Все сверляице инструменты ложно подразделить на две главныя 
группы: на сверла, углубляющаяся въ просверливаемое дерево сами со­
бою, и на сверла, углубляюицеся въ дерево только подъ в.шшемъ боль- 
гааго или меныпаго нажима, оказываемаго на нихъ работающими

Е ъ  первой группе сверлильныхъ инструментовъ принадлежать 
различнаго рода бурава и вообще сверла съ винтами и винтообразнымъ 
ocTpieM'i,; ко второй группе относятся сверлильные инструменты, не- 
имеюпце этого приспособлен!я для приникашя въ глубь просверли- 
ваемаго дерева.

Бурава и буравчики представляюсь наиболее распространенный н, 
въ то же время, самый несовершенный типъ сверлильныхъ инструмен­
товъ. Хорошихъ буравовъ и буравчпковъ можно встретить въ продаже 
очень редко и даже опытный и привычный глазъ мастера не бываетъ 
въ состоянш отличить хороннй буравъ отъ посредственнаго, такъ какъ 
действительное качество этихъ инструментовъ обнаруживается только 
во время самой работы. ОбщШ недостатокъ буравовъ тотъ. что они не 
даютъ чпстаго отвертя, а задираютъ волокна дерева, стружки выхо- 
дятъ съ трудомъ, такъ что, время отъ времени, приходится вынимать 
буравъ и очищать его отъ стружекъ, въ нредупреждеше того, чтобы 
дерево не раскололось.

Обыкновенный буравчикъ (рис. 130) представляетъ такое сверло, въ 
которомъ режущая грань расположена по винту. Несмотря на большое 
распространена такого буравчика, его можно считать вполне прпгод- 
нымъ только для высверливашя отверстая въ торце дерева; вообще же 
онъ сверлитъ дерево съ трудомъ, задираетъ волокна, а мягкое дерево 
даже раскалываетъ. Такъ называемые ложечные буравчики исполняюсь 
много чище работу сверлешя. Образецъ такихъ буравчпковъ ноказапъ 
на рисунке 131. По образцу буравчика делаются и болыше бурава съ 
длиннымъ стержнемъ и ухомъ, (рис. 132), сквозь которое иродёвается 
короткая палочка служащая вместо рукоятки. Тате  бурава обладаютъ 
всеми присущими буравчику недостатками въ еще большей степени.

Буравъ несколько улучшенной конструкцш представленъ на ри-
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Рис. 130. Рис. 131.

сунк4 1 33. Здесь стружки, по M ip i срезашя ихъ режущими гранями 
бурава, выходятъ сами собою, что ускоряетъ работу сверлешя, безъ 
риска расколоть отверспе.

Перки принадлежать къ разряду сверхъ наиболее употребительныхъ 
въ токарномъ деле, такъ какъ работа, производимая ими, много лучше 
и чище буравовъ. У перокъ нётъ винтового наконечника и потому, 

для углублешя ихъ въ массу дерева, 
необходимо, вращая перку, про­
изводить ка нее болышй или мень- 
нпй нажимъ сверху.Съ этою целыо 
перка, обыкновенно, вставляется въ 
ручной стапокъ, посредствомъ ко­
тораго можно произвести, какъ кру-

I  говращательное движете перки въ
"  желаемую сторону, такъ и необхо­

димый для работы нажимъ. Такихъ 
станковъ существуетъ несколько; 
изъ нихъ наиболее употребитель­
ны— коловоротъ п дрель.

К о ло в о р о тъ  (рис. 134) имеетъ видь железной скобы, въ средине 
которой помещается яйцевидная деревянная, свободно вращающаяся 
рукоятка; ннжшй конецъ скобы имеетъ четырехгранное утолщеше, 
съ квадратиымъ гнездомъ, въ которое вставляется хвостъ сверла и за­
жимается винтомъ съ барашковою головкою. Верхшй конецъ скобы 
снабженъ деревянною ручкою съ грибкомъ, свободно вращающимся на 
вертикальной оси, состявляющей одно целое со скобою коловорота.

При сверлешп, на грпбокъ или шляпку коловорота кладутъ ладонь 
левой руки и налегаютъ грудью, а правой приводятъ съ круговое вра­
щательное движете скобу, держа за яйцевидную рукоять. Работа коло- 
воротомъ довольно проста, но требуетъ некотораго навыка направлять 
сверло верно, т. е. вертикально, а не косо, какъ это весьма часто бы­
ваетъ у новичковъ; также точпо не следуетъ сильно нажимать грудью 
на коловоротъ: работа отъ этого не ускорится, а сверло можетъ 
сломаться.

Д рель  (рис. 135) служитъ для делатя тонкихъ и неглубокихъ ды- 
рочекъ (д1аметромъ отъ ‘/ie дюйма и меньше). Ипструментъ этотъ со­
стоитъ изъ железнаго или стального стержня а, скрученнаго по винто­
вой лннш на подобие веревки въ 3/8 дюйма въ д1аметре. Верхшй ко-
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педъ этого стержня свободно вращается въ деревянной ручке в; нижшй 
же конецъ, подобно коловороту, снабженъ полымъ цнлиндрикомъ съ 
нннтомъ для укрйплешя тонкаго сверла.

Дрель, со вставленнымъ 
въ нее сверломъ, приводится 
въ вращательное движеше по­
средствомъ муфточки, кото­
рую двигаютъ правою рукою 
но винтовой линш вверхъ и 
внизъ, при одновременномъ нажатш на ручку в. Движеше сверлу 
сообщается переменное, то въ одну, то въ другую сторону, при чемъ 
сверло будетъ выбирать подъ собою отверсие.

Лож ечная  или перовая перка (рис. 1 36) 
но внешнему виду и формё наноминаегь 
ложку съ удлиненными н острыми краями.
У этой перки нетъ направляющего наконеч­
ника —  ц с н тр и т, и потому сверлить ею 
надо осторожно, въ особенности, при на­
чале работы, чтобы высверлить дыру въ на­
меченной точке. Для освобождения отъ стру- 
жекъ инструментъ приходится часто выни­
мать, что замедляетъ работу.

Другая, более усовершенствованная нер­
ка, съ особымъ загнутымъ режущимъ oci'pi- 
емъ на конце —  мушкою, представлена на 
рисунке 137. Такая перка работаетъ немного 
лучше, но за то ее труднёе наточить, такъ 
какъ существенно важно при заточке сохра­
нить правильность наклона фаски, образую- Рис. 133.
щей рёжущее ребро.

Ложечныя перки сверлятъ дерево лучше по направлешю волоконъ, 
чемъ въ торецъ.

К о л и з в а р ъ  (рис. 138) или гранное шило, въ некоторыхъ случаяхъ, 
вполне замеияетъ коническую нерку, въ особенности, для разсверли- 
вашя на конце отверсйй въ ручкахъ и черенкахъ инструментовъ.

Ц е н т р о в ы л  п е р к и  (рис. 139) принадлежав къ числу распространен- 
ныхъи нолезныхъ сверлильныхъ инструментовъ въ токарномъ деле. Про­
сверленный ими отвертя выходятъ гладкими и правильными по всей 
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Рис. 132.
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своей длин*, чего труднее достигнуть работая ложечными перками. 
Весьма нередко бываетъ, при работё центровыми перками, некоторое 
отклонеше отъ правильности дыры, но это можетъ произойти только 
въ томъ случае, когда направляющ  ̂ движете центрикъ натолкнется 
на толстый или слишкомъ твердый сучокъ дерева. В ъ  иредуиреждеше 
этой невнятности можно предварительно просверлить от- 
nepc'1'ie перкой съ мушкою, а потомъ центровою церкою, въ 

которой центрпкъ заменеиъ гладкимъ 
цилиндрическимъстерженыеомъ такой тол­
щины, чтобы онъ плотно ВХОДИЛЪ ВЪ от- 
версие, просверленное перкою.

А н глм ск ая  центровал перка (рис.
140) имеетъ посредине острге или жало, 
служащее центромъ вращешя инструмента 
при образованы имъ отвертя. Съ боку, 
по рад!усу отъ центра, делается верти­
кальный резецъ или дорожникъ, кото­
рымъ прорезывается окружность дыры; 
съ другой стороны (противоположной цен­
тру) имеется другой, наклонный резецъ 
или резакъ, которымъ дерево выдалбли­
вается въ глубину. Стружка выделяется 
въ виде непрерывной спирали и выходитъ 
наверхъ сквозь свободное пространство, Рис. 135. 
образуемое между узкимъ стержнемъ 

инструмента и внутреннею поверхностью высверливаемаго отвертя.
Разсматривая учаше въ работе режущихъ частей этого инстру­

мента, не трудно понять, что, для точности и чистоты работы, дорож-

\в
1

Рис. 134»

Рпс. 136.

никъ долженъ быть всегда несколько длиннее нижней части резака, 
по крайней мере, на половину толщины стружки, чтобы резаку при­
ходилось снимать только тотъ слой волоконъ, который отдЬленъ дорож- 
никомъ отъ прочей массы дерева; иначе резакъ будетъ вырывать во­
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локна дерева съ боковъ дыры, что вредитъ чистоте и правильности 
кыделаннаго отверстая.

Г)рi8м ы  с в в р л в ж я .  В ъ  заклгочеше главы о сверлильныхъ инструмен­
та хъ остановимъ внимаше читателя на общихъ щиемахъ этой работы. 
Славное yc.iOBie, которому должно удовлетворять просверливаемое 
отверсие, это то, 
чтобы ось его была 
перпендикулярна 
i,i, поверхности, 
на которой это от­
верстие высверле­
но. Такое, кажу­
щееся на первый 
взглядъ легко ис­
полнимое усло1пе, 
въ действитель­
ности, оказывает­
ся довольно труд- 
нымъ и требуетъ 
со стороны рабо­
тающего много на­
выка и снаровки направлять сверлильный инструментъ такъ, чтобы свер­
ло не могло уклониться отъ нормальнаго положешя, нерпендикулярнаго 
къ просверливаемой поверхности. Всякое уклонеше сверла отъ нормаль­
наго положешя влгяетъ на правильность и чистоту просверливаемаго 
отверстая и можетъ быть причиною поломки сверла, если оно закалено 
туго, и искривление рабочей части инструмента при мягкой закалке.

Желая высверлить дыру, надо прежде всего правильно наметить 
центръ предполагаема™ отверстаия на поверхности дерева, что делается 
при помощи общеупотребительныхъ измерительныхъ и проверочныхъ 
инструментовъ.

Объясним!, Э Т О  примером!,.
Ноложимъ, что въ бруске съ прямолинейными, хорошо выверен­

ными ребрами требуется просверлить два отверстия различныхъ д1а- 
метровъ, но расноложенныя на одной прямой, проведенной параллельно 
одной пзъ долевых!, граней бруска. Для этого ресмусомъ на известном!, 
разстоянш отъ этой грани проводится данная прямая, на которой 
должны находиться центры искомыхъ д1аметровъ; затемъ откладывают!.

Рис. 189.
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на этой прямой, на требуемомъ разстояши, две точки и проводятъ 
чрезъ пихъ наугольникомъ линш такъ, чтобы точки псресечешя этихъ 
лишй съ данною лишею были бы искомыми центрами, по которымъ уже 
не трудно будетъ очертить окружности для круглыхъ дыръ.

Что касается щлемовъ сверлешя по отмеченному центру, то хотя 
они основаны на однихъ и гЬхъ же принципахъ, по, въ частности, 
требуютъ н4которыхъ приспособлен!}}, it'b зависимости отъ избраннаго 
для работы сверла и механизма, или станка, приводящего нъ движеы1е 
это сверло. О сверленш буравчикомъ мы говорить не будемъ, также 
точно какъ и больпшхъ буравомъ, употребляемыхъ для грубыхъ ра­

ботъ, где не столь важно, чтобы дыра была высвер­
лена съ математическою точностью, какъ это необхо­
димо для чистыхъ токарныхъ работъ.

Начнемъ съ наиболее употребительнаго инстру­
мента— коловорота, объ устройстве и способе дел­
ения котораго мы уже говорили выше. Здесь мы ука- 
жемъ только на некоторый частности, имеюндя су­
щественное значеше на тотъ или другой результата 
его работы. Прежде всего заметпмъ, что установить 
коловоротъ совершенно отвесно и сохранить это по­
ложеше во все время сверлешя. дело нелегкое уже 
потому, что решительно лёта никакихъ положитель- 

ныхъ данныхъ для поверки правильности самой установки, кроме прак­
тического навыка. Единственное указаше для скорейшаго тцаобретеьпя 
такого навыка основывается на томъ, что работающий долженъ заме­
тить положеше своего корпуса, по отношение къ концу перки, поста­
вленной верно при начале сверлешя, и стараться сохранить это положе­
ше во все время работы коловоротомъ. Движете коловорота, медленное 
въ начале работы, можно усилить постепенно, когда работающий убе­
дится, что сверлеше идетъ правильно и перка не изменила своего отвесно­
го положешя. Нажимать на коловоротъ сверху нужно также осторожно 
и осмотрительно, сообразуя это дейшйе съ ус.шнями сверлешя, т. е., 
болыинмъ или меньшимъ сопротивлешемъ, оказывоемымъ деревомъ ре- 
3auiio, что выражается отделяемыми стружками. При сверявши сквоз- 
ныхъ дыръ надо заботиться, чтобы края дыры на месте выходо сверла 
были чисты и не задраны; для предохранешя отъ возможности такой 
порчи работы, можно посоветовать подкладывать подъ низъ ненужную 
дощечку, продолжая сверлить пока до конца, пли же ранее окончашя
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сверлеш повернуть просверливаемый кусокъ дерева низомъ вверхъ и 
досверлить дыру, слабо нажимая на коловоротъ.

Сверлеше дыръ большого и малаго дааметра также представляетъ 
некоторую разницу въ npieMaxi> работы. При болыномъ д1аметр4 чер- 
тятъ на поверхности дерева нисколько концентрическихъ окружностей, 
п:!Ъ которыхъ крайняя равна д!аметру предполагаемой дыры, всЬ же 
остальныя делаются только для облегчешя общей нам4тки при работа 
сверломъ. Когда центръ нам1>ченъ, то въ коловоротъ вставляютъ перку 
требуемаго д1аметра и затемъ сверлятъ, наблюдая, чтобы сверло не 
отклонялось въ сторону.

Разные инстр ум ен ты . КромФ» оиисаиныхъ нами инструментовъ въ 
токарномъ д^лй употребляются и друпе, къ краткому описание кото­
рыхъ мы и перейдемъ.

М о ло то к ъ . В ъ  токарномъ д4л4 употребляется нисколько молотковъ 
различной формы, соответ­
ствующее роду работы про­
изводимой ими. Обыкновен­
ный молотокъ (рис. 141) вы­
ковывается изъ стали или же­
леза со стальною наваркою 
въ нижней его части, имею­
щей форму прямоугольной 
равносторонней призмы, а 
верхняя, плоская оканчивается прямымъ закругленнымъ ребромъ.

Молотокъ насаживается на прочную и вязкую рукоятку и раскли­
нивается жел'Ьзнымъ клинушкомъ. В'Ьсъ его отъ 3/« до ‘/2 фун.

Иногда, верхней части молотка придаютъ нисколько загнутую 
форму съ прор^зонъ по средние для вытаскивашя гвоздей. Рукоятка

Рис. 142,

такого молотка делается особенно прочпой, чтобы она не могла сло­
маться во время, болг1'»е пли менее сильнаго, нажатая на нее при вы- 
таскиваши гвоздя.
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Клещи (рис. 142) елужатъ для выдергивайifl гвоздей и шпилекъ. ОшЬ 
делаются железный со стальною наваркою на губкахъ. Хоронйе клещи 
д4лаются изъ стали и должны быть закалены. Губки ихъ, отточенныя 
на конусъ, должны плотно сходиться и не иметь зазубринъ.

Щ ипцы— разновидность клещей. Они бываютъ двухъ родовъ: пло­
скогубцы (рис. 143) — употребляются для расправки изогнутой про-

Рис. 143. Рис. 144.

волоки, проволочныхъ гвоздей и шпилекъ, острогубцы (рис. 144)—  
для разрезывашя проволоки на шпильки для скреплешя мелкихъ де- 
ревянныхъ частей.

О тв ертка  (рисунокъ 145)— общеизвестный инструментъ, которымъ
завинчиваютъ и отвинчи- 
ваютъ металличеше вин­
ты, называемые шурупа­
ми. Головка шурупа имеетъ 
прорезъ, въ которую вкла­

дывается заточенный (но не заостренный) на две фаски конецъ 
отвертки.

Струбцинки (рис. 146— 147) употребляются для зажимашя соеди-

Рис. 146. Рис. 147.

няемыхъ двухъ половинокъ деревянныхъ вещей. Оне состоять изъ трехъ 
взаимно перпендикулярных'], деревянныхъ брусковъ и такого же аажим- 
наго деревяипаго винта, проходящаго черезъ отверстие, сделанное въ
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(| |номъ изъ нихъ; этимъ винтомъ и производится зажимате; такими 
струбцинками зажимаются или неболыте куски дерева, или же узте и 
длинные. Струбцинокъ необходимо иметь несколько, не менее шести 
различныхъ величинъ. Такъ, для широкпхъ кусковъ дерева употребля- 
ются длиниоплочпыя струбцинки, но 01 if, вообще дурно зажимаютъ 
дерево и легко соскальзываютъ, не говоря уже о томъ, что та тя  струб­
цинки часто портятся.

Ресмассы служатъ, гдавнымъ образомъ, для проведешя на дерев* 
нараллельныхъ лпнШ вдоль одной пзъ выв’Ьренныхъ граней бруска или 
доски. Инструментовъ этихъ существуешь нисколько, съ более или 
менее удачными приспособлешями для отметки ими линШ па изгото- 
нляемомъ издЬлш. Мы разсмотримъ наиболее употребительные изъ нихъ.

Простой рейсм ассъ весьма не трудно изготовить въ мастерской. Онъ 
состоитъ изъ небольшой квадратной дощечки съ квадратнымъ сквознымъ 
отверсиемъ по средний; въ 
это O T B e p c T ie  пропущенъ ква­
дратный брусокъ со стальнымъ 
остр1емъ на одномъ изъ его 
концовъ. Дощечку можно дви­
гать по длине бруска и уста- Рис. us.
повить на любомъ разстоянш
отъ остр1я, двигая же ее по грани вещи, можно провести линш парал­
лельную этой грани.

Такой рейсмассъ (рис. 148) рабочие часто называюсь болыпимъ 
чертильникомъ.

На рисунке 149 
изображенъ другой рой- 
смассъ съ двумя опция­
ми. Оба остриг подвиж­
ны и снабжены винтами, 
при помощи которыхъ 
нхъ можно закреплять 
на любомъ месте бруска. Кроме того этотъ инструментъ снабженъ для 
болынаго удобства подвижнымъ рейсфедеромъ.

Двойной рейсм ассъ (рис. 150) отличается отъ предыдущаго инстру­
мента темъ, что у него дощечка заменена толстой квадратной дере­
вянной колодкой и вместо одного бруска имеются нхъ два, длиною 
8— 10 дюймовъ и толщиною не более иолдюйма; каждый изъ бру-
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сочковъ им'Ьотъ на одномъ конце стальное oerpie, которымъ чертится ] 
параллельный лиши въ то время, какъ лицевая грань колодки движете! 1 
по выверенной грани изде.пя.

Съ помощью такого рейсмасса можно провести две параллельный 
лиши, на двухъ различныхъ разстояшяхъ, что уже представляетъ 
большое удобство для работающаго.

Наугольники употребляются для проверки взаимной перпендикуляр­
ности двухъ пересекающихся плоскостей, вычерчивашя угловъ накло- 
нешя между двумя плоскостями и для вычерчивашя лишй подъ про-

Рис. 152. Рис. 153.

вообще п])оверки плоскостей, находящихся между собою подъ прямымъ 
угломъ. Такой наугольникъ делается изъ хорошаго, вполне иросушон- 
наго дерева, лучше всего изъ бука, яблони или груши; онъ состоитъ 
изъ деревянной ручки и такой же или стальной деревянной пластинки,

Гпс. 150.

извольнымъ угломъ къ кромке обделываемой поверхности дерева. Со­
образно одной изъ этихъ задачъ н наугольники имеютъ различное 
устройство.

П ростой н аугольн и къ  (рис. 151) служитъ для вычерчивашя прямого 
угла, возстановлешя перпендикулярныхъ лишй отъ краевъ обрезовъ, и
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нгтаиленной въ разр з̂ъ, подъ прямымъ угломъ, въ ручку. Этотъ на­
угольникъ имеетъ то неудобство, что легко коробится, вс лед спи е чего 
плечи его несколько искривляются, а следовательно и самъ науголь­
никъ будетъ неверенъ.

Винкель (рис. 152) или металлически! наугольникъ не имеетъ 
только что указанныхъ недостатков!.. Онъ делается целикомъ нзъ 
металла; короткое плечо чугунное, а длинное стальное; па последнем!, 
делаются масштабныя делешя въ дюймахъ п миллиметрахъ.

М алка (рис. 163) принадлежите именно къ числу такихъ универ- 
сальныхъ инструмепто1!ъ, которымъ можно обмерить и проверить тупые 
и острые углы всякой величины. Устройство этого инструмента самое 
простое: опъ состоитъ изъ бруска и линейки, прикрепленной къ его 
концу и вращающейся на шарнире, что даетъ возможность въ точке 
соедннешя закрепить стороны подъ любымъ угломъ.

Переходнмъ къ вспомогательным!, инструментамъ и щлемамъ ра­
ботъ по металламъ, знате которыхъ необходимо для токаря.

Чтобы изготовить какую-нибудь вещь изъ железа или стали, не­
обходимо прежде всего выбрать кусокъ матер1ала, который по своему 
внешнему виду близко нодходилъ бы къ форме и размерам!, этой 
вещи. Съ этою целью, иногда, бываетъ достаточно отрубить кусокъ 
железа и затемъ обработать его, въ холодном!, состояши, подходя­
щими инструментами и вещь готова. В ъ  большинстве же случаевъ, 
нридаше формы вещи ведетъ за собою более сложную подготовку, такъ 
какъ матер1алъ можетъ по своей форме совершенно не подходить къ тре­
буемому внешнему виду, а обработка его въ холодном!, состоял in 
тяжела и неудобна,. Вообще, железо и сталь обладаютъ большою твер­
достью и по легко обрабатываются рубящими п режущими иструмен- 
тами, въ особенности, сталь. Но, если последнюю нагреть до красна, 
то она размягчается и можетъ посредством!, ударовъ молота принять 
всевозможный формы, сохраняемыя после остывашя.

Операцш сообщешя металлу известной мягкости, носредствомъ 
накаливашя и обработки его въ этомъ состояши, называется ковкою. 
Ковка металла нмеютт, целью придать вещи только приблизительную 
форму и подходя mie размеры, что же касается до отделки ея, то это 
относится къ слесарной и токарной работе. Такимъ образомъ, куз- 
нецъ, въ большинстве случаевъ, только оболваниваетъ вещь, облегчая 
темъ работу слесаря или токаря. Откованная вещь не имеетъ гладкой
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поверхности; чтобы придать ей красивый видъ, ее необходимо отшли­
фовать и отполировать.

Мы уже сказали, что ковать можно только въ нагретомъ состоя­
ли, для чего металлъ накаливается до белокалильнаго жара, такъ какъ 
только тогда онъ прюбр'Ьтаетъ ту степень мягкости, при которой 
же.гЬзо и сталь удобно обрабатываются молотомъ. Наши обыкновенный 
печи для этой Ц'Ьлн не годятся, потому что нагр'Ьваше въ нихъ очень 
слабо, а употребляется такъ называемый кузнечный горнъ, въ кото­
ромъ энерпя горйшя поддерживается искусственно посредствомъ мп,- 
хово, или какихъ-либо другихъ воздуходувиыхъ приборовъ.

Существуют'!, два рода горновъ: постоянный и переносный. Первый, 
обыкновенно, складывается изъ кирпича на ностоянномъ месте и слу­
жить только въ той мастерской, где онъ находится; второй— можетъ 
быть легко и удобно нереносимъ съ места на место.

Небольшой переносный горнъ изображенъ на рис. 154. Такой 
горпъ состоитъ изъ металлической коробки А овальной формы съ не­

сколько возвышающимся задкомъ, соедн- 
неннымъ съ переднею частью посред­
ствомъ заклепокъ. Коробка устанавли­
вается на трехъ толстыхъ железныхъ под- 
ставкахъ, привинченннхъ внизу къ общей 
основной плит* М, служащей, въ то же 
время, для номещешя цилиндрическаго 
меха Е ;  качательиое д»плсен1е меха про­
изводится посредствомъ коленчатаго ры­
чага F ,  вращающагося около неподвнж- 
наго шкворня Ж . К ъ  короткому плечу 
рычага подвешано на стержне I  нижнее 
дно меха, а длинное его плечо загнуто 
въ виде рукоятки. Поднимая и опуская 
рукоятку, воздухъ гонять но боковой тру­
бе Д  въ фурму, которая чрезъ отверсие, 
сделанное въ задке, входить въ гнездо 

горна, куда насыпается уголь и зарывается металлъ.
Для накаливашя обрабатываема™ въ кузнечномъ горну металла 

служатъ: каменный уголь и древесный уголь.
Каменный уголь наиболее употребителенъ въ кузнечномъ деле по 

своей дешевизне, хотя xopoiuitt каменный уголь достать трудно.
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обыкновенно, онъ содержитъ значительную примесь ciipu, которая 
портите качество жел'Ьза. Xopoiniri каменный уголь долженъ быть 
тнердъ и совершенно чернаго цвета; при roptain уголь долженъ спе­
каться т. е. превращаться въ сплошную, плотную кору, которая окру- 
жаетъ накаливаемый металлъ въ вид! непроницаемаго свода и способ­
ствуешь сосредоточенно въ немъ калильнаго жара. Для увеличешя 
плотности этой коры уголь слегка спрыскнваютъ водою. Неспекаю- 
щШся уголь для кузнечнаго дела не ]'одится. Вообще, признаками 
хорошаго кузнечнаго каменнаго угля служатъ легкая разгораемость и 
малое количество золы, остающейся после сгорашя, но главное ycjoeie 
годности угля, это— возможно малая примесь с’Ьрнаго колчедана.

Древесный уголь обладаетъ всеми хорошими качествами для нака- 
ливашя въ немъ металла, но не спекается и потому накаливание ме­
талла происходитъ медленно и стоимость сама го угля обходится много 
дороже каменнаго. Вотъ почему древесный уголь употребляется только 
въ редкихъ случаяхъ, именно, для мелкнхъ и тонкихъ работъ пзъ 
стали, какъ напр., по закалке и отпускай® стали для инструментовъ, 
пружинъ и пр. Древесный уголь продается мерою, а не на весъ и 
потому, при равномъ объеме, тотъ уголь считается лучшимъ, который 
окажется тяжелее и плотнее.

Коксъ съ выгодою можетъ заменить въ кузнечномъ деле камен­
ный уголь только тогда, когда онъ совершенно чнстъ т. е. свободен!, 
отъ примеси колчедана.

К ъ  числу необходимыхъ принадлежностей горна относятся: ко­
робка или ящикъ для угля, железная лопата, совокъ, железный прутъ 
для протыкашя горящаго угля in. гнезде горна, прыскало (коротенькая 
швабра) н чанъ съ водою.

Ознакомившись съ устройствомъ горна, перейдемъ теперь къ опи­
сан® главнейших!, кузнечныхъ инструмента, и способа ихъ употре­
блешя.

Отковка какихъ-лнбо предметовъ и, вообще, большая часть куз­
нечныхъ работъ производится на особой металлической подставке, назы­
ваемой наковальней. Наковальня, какъ это видно на рнс. 155, со­
стоишь изъ особой формы бруса А, верхняя поверхность котораго, В ,  
называемая лнцомъ, делается плоскою и гладкою. Наковальни бы- 
ваютъ железныя и чугунный. Железная выковывается изъ массивнаго 
куска железа, лицевая сторона котораго наваривается сталыо. Такая 
наковальня хороню противостоите ударамъ молота и долго сохраняет!»
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Рис. 155.

гладкость лица и правильность очертанШ ограничивающих!, его реберъ. 
Чугунный наковальни обходятся много дешевле желйзныхъ, но зато 
ohIs хрупки и ломки. Наковальня устанавливается и укрепляется на 
толстомъ деревянном!, чурбан*, на который для прочности загоняется 
железный бугель.

Форма рабочей поверхности наковальни бываетъ ровная, гладкая 
съ отросткомъ въ виде рога па одномъ конце. Этотъ конецъ служитъ

для обделки на немъ различ­
ныхъ загнутыхъ предметовъ. 
На противоположномъ кон­
це наковальни, обыкновенно, 
имеются два отверстая,— пря­
моугольное Е  и круглое Г ,  о 
назначены которыхъ скажемъ 
ниже.

Кроме наковальни необ­
ходимо иметь въ кузнице гладкую чугунную доску, на которой вы­
правляются те отковки, отъ которыхъ требуется особая правильность 
очертанШ. Доска эта также должна иметь закаленную лицевую по­
верхность.

Наиболее важный и существенный инструмент!, кузнеца— моло­
токъ, который бываетъ маленыпй или ручникъ (рис. 150) и боевой 
(рис. 157).

Р учникъ приводится въ дейстапе одною рукою (весъ его бываетъ
до 4 фунтовъ, а длина рукоятки до 15 
дюймовъ кузнеца, а другая— держитъ и 
поворачиваетъ вещь па наковальне.

Боевы м ъ молотомъ или кувалдой бьетъ 
молотобоецъ двумя руками наотмашь. 
Весъ кувалды бываетъ отъ 6 до 20 фун­
товъ при длине рукоятки 20— 24 дюй­
мовъ.

Для небольших!, кузнечныхъ ра­
ботъ и для переносныхъ горновъ можно 

взять молотокъ весомъ въ 2 —  2 ‘/в фунта и кувалду 10 —  12 
фунтовъ. Какъ ручникъ, такъ и кувалду, лучше всего делать пзъ 
стали, по такъ какъ она очень дорога, то можно ограничиться сталь­
ною наваркою обоихъ концовъ молотка. Что же касается до формы

Рис. 151 Рис. 157.
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МОЛОТКОВ!, то нижняя часть ихъ (бой) отделывается въ вндгЬ восьми-
I ранной призмы, а верхняя (задокъ) у  кувалды съуживается сверху ]!Ъ 
иид4 закругленного тупого ребра, тгЬющаго нанравлеше параллельное 
рукояти, а у ручника это ребро наираилено перпендикулярно къ ручке.

Вместо ручника кузнецъ, иногда, употребляетъ друпе инстру­
менты, исполняюице то, или другое, еиещальное, назначен1е для измё- 
не1Йя формы поверхности отковываемой вещи. К ъ  такимъ, носредствую- 
щимъ, инструментамъ принад­
лежать: подбойки, обжимки 
ц формы. Подбойки служатъ 
или для выглаживашя поверх­
ности или для нридашя ей 
известной формы; наиболее 
употребительны: плостя гла­
дилки (рнс. 158) и полу­
круглый подбойиикъ. Последшй (рис. 159) служить для выравнн- 
вашя при отковке круглыхъ стержней. Для выравнивашя полукруглыхъ 
впадинъ употребляется инструментъ, называемый надавкою.

О бж им кам и (рис. 160) называются металличешя формы, состояния 
изъ двухъ ноловинокъ, въ которыхъ проделаны углублешя, соответ­
ствующей очертанпо предмета, который желаютъ отковать. Нижняя 
часть обжимки вставляется въ гнездо наковальни своимъ хвостомъ, а 
верхняя снабжена ручкою.

Обработываемый предмета помещает­
ся въ отверсие, образуемое обеими по­
ловниками обжимки, причемъ, конечно, 
края ихъ не сойдутся; тогда молото- 
боецъ бьетъ но верхней, наружней, пло­
скости обжимки пока, края ноловинокъ не 
придутся плотно одна съ другой.

Формы для головокъ болтовъ и заклепокъ делаются въ виде про- 
долготоватаго стальнаго или железнаго со стальною наваркою стержня 
съ ]>учкою. В ъ  широкой квадратной части стержня проделано отвер­
сие, соответствующее внешней форме болта или заклепки. В ъ  это 
отверсие вставляется накаленый отрезокъ железнаго прута, причемъ 
ударами молотка сверху прута этотъ осаживаютъ т.-е. онъ утолщается 
н принимаетъ нужную форму.

Пробойникъ ИЛИ бородка служить для пробивашя въ железе дыръ:
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круглой, многоугольной п прямоугольной формы. Сообразно этому и 
пробойники югЬютъ коническую форму съ очерташями и гранями раз­
личная с'Ьчешя. Пробойники, какъ и большая часть кузнечныхъ 
инструментовъ, снабжены деревянными ручками.

Зубило  употребляется для перерубашя жел'Ьзныхъ полосъ въ 
горячемъ состояши. Верхняя часть зубила приспособлена для битья 
кувалдою, а нижняя вытянута въ виде оетраго ребра, оканчиваю 
щагося лезвн'.чъ, зад4ланнымъ въ вид! клина; чтобы ускорить ра­
боту, иногда, употребляютъ резакъ, который играетъ роль нижника 
съ острымъ ребромъ. Резакъ вставляется свопмъ хвостомъ въ отверсие 
наковальни, а на острое ребро кладется перерубаемая железная полоса 
и тогда по намеченной сверху лиши ставятъ зубило, по которому 
бьютъ кувалдою.

Клещ и содержать для захватывашя и удержашя вещи во время 
ковки. Форма ихъ бываетъ очень разнообразна. Они состоять изъ двухъ

Рис. 161.

половииокъ, вращающихся около штифта (рис. 161 и 162) такъ, что 
сводя концы ручекъ, сходятся и губы. На концы ручекъ во время ра­
боты надевается кольцо пли крючекъ для того, чтобы вещь, охвачен­

ная кле щами, держалась бы въ нихъ твердо. Клещи не снимаются съ 
вещи, во все время работы, и только если они сильно наколплись, то 
снявъ кольцо и разжавъ клещи, необходимо охладить ихъ опустивъ въ 
холодную воду.

При пакаливанш металла въ кузнечномъ горну, весьма важно знать 
время нагрева, т. е. не перегреть металла долее того, чемъ это не­
обходимо для дальнейшей его обработки. Обыкновенно, для этого слу­
житъ цветъ металла, соответствующей известной температуре; ихъ
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различаюсь нисколько. Железо, зарытое въ горну, очень скоро на­
гревается до красна, принимая мало заметный при дневномъ свете 
темно-красный цвгьтъ, который затемъ переходитъ въ ярко-красный. 
В ъ  этомъ состояши железо хотя несколько размягчается, но, однако, 
не можетъ быть обработываемо на наковальне; почему необходимо 
продолжать накалнваше долее,— до бгьлокалильиаю жара. В ъ  томъ 
случае, если желаютъ соединить вместе два отдбльныхъ куска железа, 
или, какъ говорятъ, произвести сварку металла, то накаливаюсь до 
высшей степени нагрева —  бгьло-сварочнаго жара. Отличительными, 
признакомъ этого жара служитъ ослепительный блескъ вынутаго изъ 
горна железа, причемъ отъ ударовъ молотомъ съ трескомъ разлетаются 
искры во все стороны.

Железо въ пагретомъ состояши быстро окисляется п потому для 
предохранешя его отъ дЬйств1я атмосфернаго воздуха во время дутья 
можно посыпать металлъ мелкнмъ пескомъ, который, соединившись съ 
окалиною, образуетъ родъ шлака, предохраняющаго железо отъ даль­
нейшего окнслешя. При проковке шлакъ легко отскакиваетъ отъ уда­
ровъ ручника и кувалды. Заметимъ здесь, что очищенная отъ окалины 
поверхность металла, отъ в.шшш атмосфернаго воздуха вновь стремится 
окислится и образовать окалину, которая по мере остывания металла 
труднее отделяется отъ него. Вотъ почему необходимо, выпувъ ме­
таллъ изъ горна, торопиться его проковкою, такъ какъ всякое про- 
медлеше можетъ только ухудчить свойства металла.

Кроме умешя владеть инструментомъ и знать, куда долженъ 
быть направленъ ударъ молотка необходимо, чтобы эти удары ручника 
и кувалды попадали именно въ ту точку, которую наметить глазъ 
кузнеца,— иначе ковка будетъ неправильна. Сила удара должна также 
сообразоваться съ необходимостью, что бы слишкомъ сильнымъ уда­
ромъ не испортит!, вещи. Необходимо также привыкнуть твердо н 
безопасно для рукъ держать вещь на наковальнё и поворачивать эту 
вещь, по мере надобности подставляя ту или другую ея часть подъ 
удары кувалды.

Несмотря на видимую простоту всехъ кузнечныхъ работъ для 
начинающего, но крайней мере, на первыхъ парахъ, ковка металла 
является тяжелой работой, вследстшо непривычки бнть молоткомъ. Мы. 
поэтому, советуемъ всякому новичку не браться для первыхъ опытовъ 
за отковку болынихъ предметовъ; много лучше заняться обработкою 
на наковальне простыхъ вещей незначительна™ веса и небольшой по-
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верхностн. Только выучившись хорошо владеть молотками, можно 
приняться за отковку фосонныхъ вещей, требующихъ для исполнен ia 
ихъ н'Ькотораго навыка н опытности.

Хотя кузнецу редко приходится иметь дгЬло съ медью, т'Ьмъ не 
менее необходимо сказать о ней нисколько словъ.

Красная м'Ьдь, легко куется нагретая до красна и нисколько 
охлажденная опускашемъ въ воду, но сварить между собою два куска 
м4ди много труднее, Ч'Ьмъ железо и сталь. Сварочнымъ норошкомъ 
для этого служатъ фосфорно-кислыя соли.

Свариваемый медный поверхности нагр'Ьваютъ до красна, посы- 
паютъ норошкомъ и нагр’Ьваютъ да.тЬе до вишневаго цвёта и проко- 
вываютъ на наковальн’Ь весьма слабыми ударами ручника или, что еще 
лучше, деревяннымъ молоткомъ.

Ковка латуни не такъ проста, какъ красной- м'Ьди,— она жестка 
и хрупка. Латунь необходимо сначала отжечь на ум'Ьренномъ огне, 
поел* чего даютъ ей охлаждаться. Передъ обработкой необходимо 
латунь очистить отъ золы и песку грубымъ слесарнымъ напильникомъ. 
Во всемъ остальном'!, проковка латуни нич'Ьмъ не отличается отъ 
красной м'Ьди.

ИзмЪнен1е Формы металла. Обработка металла, нагр4таго до изв'Ь- 
стнаго жара, можетъ иметь многоразличныя цели, которыя сводятся 
къ изменен® формы обрабатываема,™ куска жел'Ьза, сварке и наварк’Ь 
железа сталью, а также разрезка пробиваше дыръ и др. мелшя мани- 
пуляцш.

Вытягиван1е м е та лла . Работа эта шгЬетъ целью утонить толстый 
кусокъ жел'Ьза,— весь или только определенную его часть. Для этого 
разогретый кусокъ металла вынимаютъ щипцами изъ горна, кладутъ 
на наковальню и быотъ съ силою ручникомъ и кувалдою. Отъ уда- 
ровъ, частицы металла стремятся переместится, а такъ какъ пи !-,верхъ 
ни впизъ они этого сделать не могутъ, то, значить раздадутся въ ши- 
рину и длину. Если хотятъ увеличить только длину куска жел'Ьза, то 
после нЬсколысихъ ударовъ молоткомъ, нолосу переворачивают!, подъ 
прямымъ угломъ и сново бьютъ кувалдою. Повторяя поворачиваше 
несколько разъ достигают'!, увеличешя длины безъ утолщеюя ширины. 
Не м'Ьшаетъ заметить, что ковкою достигается значительная одно­
родность внутренняго сложешя металла и улучшаются его качества. 
Поэтому, если требуется придать отковываемому предмету известную 
форму, то всегда берутъ кусокъ железа несколько большей величины
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и вытягиваютъ его проковкою въ одну изъ сторонъ (обыкновенно, по 
длине) и затемъ излишнюю, противъ даннаго размера, часть отрубаютъ 
зубиломъ. Когда вытягиваютъ металлъ только по длине, то такая опе- 
ращя называется— протяжкою.

Мы уже говорили, что удары кувалдою не всегда производятся 
непосредственно по металлу; когда, наиримеръ, нужно придать по­
верхности известное очерташе, то на помощь кувалде употребляется 
гладилка, которая и передаетъ металлу удары кувалды. Ковать железо 
можно только при беломъ нагреве, п если во время ковкп металлъ 
остынетъ до краснаго цвета, то необходимо его подогреть въ горну 
до белокалильнаго жара. Но, однако, такое подогреваше не должно 
делать часто, такъ какъ отъ этого портится качество железа.

При вытяжке металла непосредственно ручникомъ п кувалдою не­
обходима известная снаровка, которая пршбретается опытомъ. Такъ, 
если нужно расплющить кусокъ металла, т. е. увеличить его длину и 
ширину на счетъ толщины, то металлъ кладутъ на наковальню плашмя 
и удары ручникомъ направляютъ также плашмя. Когда же хотятъ 
спустить только одну сторону на нетъ, какъ наиримеръ, при оттяжке 
фаеокъ режущихъ инструментовъ, то кусокъ металла держатъ на на­
ковальне наклонно и удары наносятъ также' наклонно. Иногда для 
этого кусокъ металла кладутъ наклонно на ребро наковальни, причемъ 
оттяжка идетъ успешнее, такъ какъ наковальня при каждомъ ударе 
ручника оказываешь необходимое противодЬйств1е силе ударовъ.

Осаживаш в м е та лла . Операщя эта прямо противоположна вытяги- 
ванш и имеетъ целью утолстить ширину и толщину куска металла 
насчетъ его длины.

Осадить металлъ можно, конечно, только въ нагретомъ состояши, 
размягчнвъ его до белокалильнаго жара. Вещь кладутъ на наковальню 
такъ, чтобы направлеше осадки было перпендикулярно лицевой стороне 
наковальне; удары не должны быть очень сильны, чтобы не образова­
лось трещинъ вдоль отковываемой вещи, въ особенности, если по этому 
направлешю была произведена сварка металла.

Осадку железнаго стержня можно произвести безъ ручника про­
стыми ударами о наковальню. Если вещь нужно утолстить не на конце, 
а где нибудь въ другомъ месте, то, нагревъ ее въ этомъ месте, ону- 
скаютъ въ воду близъ лежанця части п затемъ уже осаждаютъ, уда­
рами кувалды или просто по наковальне.

Сгибаше м е та лла , производится въ нагретомъ состояши металла до
Токар. Мает. 12
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степени размягчешя, свойственного роду металла и степени изгибашя. 
В ъ  некоторых!, случаяхъ согнуть жел'Ьзо можно и безъ нагрйвашя, 
но это относится только до листовыхъ сортовъ металла,— кровельного 
и котельного железа.

Операщя сгибошя металла, какъ и вообще всякое изм4неше его 
формы, не составляетъ большого труда, если, при этомъ, будутъ со­
блюдены вс* услшня, способствующая усн*ху этой работы; однимъ 
изъ главныхъ условШ для д*ло, какъ мы уже сказали, должна быть 
достаточная степень нагрева, другимъ— правильная постановка изги­
баемого куска металла на наковольн*, на которой эта операщя про­
изводится, иногда, при помощи различныхъ вспомогательныхъ при­
способлен ifi, какъ напрнм’Ьръ, оправокъ и формъ.

Хотя изгибаше металла па наковальн* можетъ быть весьма раз­
личнаго вида, т ’Ьмъ не мен*е различоютъ дв* главный формы этого 
изгибашя: изгибаше подъ угломъ и rayi’ie всятаго рода кривыхъ по­
верхностей— колецъ, крючковъ.

Изгибан1е ПОДЪ у гл о м ъ . Прост*йппй случай такого изгибашя пред­
ставляетъ изгибаше широкой железной полосы подъ прямымъ угломъ. 
Для этого полосу помЗицаютъ въ кузнечномъ горну и накаливаютъ 
ее до степени размягчешя жел'Ьза, причемъ необходимо вести на- 
гр*ваше такъ, чтобы ноибольшоя степень накаливашя была бы 
произведена въ м*ст* предполагаемого сгиба и чтобы самая опе­
ращя могла быть исполнено съ одного нагрева. Когда полоса же­
леза достаточно размягчится, ее нереносятъ на наковольню и кла­
дусь на лицо последней такъ, чтобы лишя сгиба полосы совпа­
дала бы съ ребромъ наковальни, а свободный конецъ былъ бы св!;~ 
шенъ вн* ея. Чтобы придать полос* необходимую при этой onepanin 
устойчивость стороются какимъ нибудь приспособлешемъ, какъ но- 
прим'Ьръ, наложешемъ тяжести, удержать ее отъ сдвигашя; зат*мъ 
по свешенному концу бьютъ молоткомъ или кувалдою, пока не про­
изойдете требуемый изгибъ.

При зогибаши толстыхъ жел*зныхъ полосъ весьма р*дко удается 
придоть изгибу правильную форму, т. е. чтобы ребро образовали пря­
мой уголъ н въ мёст* сгиба не образовалось бы закруглешя, не говоря 
уже о томъ, что въ м*ст* сгиба толщина полосы можетъ быть неоди­
накова съ остальною толщиною полосы. Чтобы этого не могло слу­
чится, лучше всего прежде изгибашя сначола осадить полосу по лиши 
сгиба и загЬмъ уже приступить къ изгибашю.
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Что касается до изгибашя жел'Ьза подъ острымъ или тунымъ 
углами, то для этого необходимы шаблоны, на которыхъ и произво­
дится желаемый изгибъ.

Г н у л е  к о ле ц ъ . Изгибаше всякагорода кривыхъ поверхностей крюч- 
ковъ, колецъ и т. п. вещей, обыкновенно, производится на роговомъ 
отростке наковальне, если предметы имеюсь грубую форму. Более 
тщательная отделка, а также гнуие колецъ производится или при по­
мощи оправокъ, круглыхъ п овальныхъ стержней; или же носредствомъ 
особыхъ снещальныхъ приспособлен!!! Такъ, гнуие звеньемъ, якор- 
иыхъ цепей, въ настоящее время производится на заводахъ машин- 
иымъ снособомъ, при чемъ получаемое кольцо будетъ иметь правиль­
ную форму и работа происходить быстрее ручной отковки.

Разрубка м е та лла . Отрубить ненужный кусокъ металла не пред­
ставляешь никакого затруднешя. Нетолстая полосы разрубаюсь, безъ 
нодогревашя железа, ручнымъ зубиломъ, для чего по намеченному 
месту делаютъ надрубъ и затемъ, повернувъ полосу, дЬлаютъ такой 
же надрубъ съ противоположной стороны. После этого, свесивъ ку­
сокъ полосы, ударяютъ но ней молоткомъ, отчего надрубленный ко­
нецъ отскочить; иногда для той же цели надрубку делаютъ со всехъ 
четырехъ сторонъ и тогда работа идетъ успешнее. В ъ  накаленном!, 
состояши металлъ отделяется еще легче и железныя отрубки отска- 
кнваютъ иногда отъ одного или несколькихъ ударовъ молота по 
зубилу.

Пробиваже д ы р ъ . Дыры пробиваются въ нагретомъ железе посред- 
ствомъ пробояннка, но это необходимо делать осторожно и наносить 
удары по пробойнику не очень сильно, особенно, въ мелкихъ вещахъ, 
чтобы не могло произойти трещины въ металле. Если возможно, то 
лучше всего такое пробиваше делать въ сквозныхъ дырахъ съ двухъ 
сторонъ, а самыя дыры выправить оправкою.

Сварка ж е лЪ з а . Для того, чтобы сварить между собою две желез­
ныя полосы, надо нагреть ихъ въ кузнечномъ горну до белосвароч- 
наго жара т. е. 1600° соответствутощихъ тоткЬ нлавлешя железа; 
затемъ оба куска металла переносясь на наковальню и поверхности, 
предназначенный къ сварке, осаживаютъ ударами кувалды и скаши­
ваюсь на нетъ; после всего этого конецъ нагреваюсь вновь и въ ме- 
стахъ сваркц посыпаюсь сворочнымъ пескомъ изъ сухой глины, мел- 
каго песку, стекла и буры. Песокъ, расплавившись, покрывает!, на- 
гретыя части стекловидною массою, предохраняющею поверхности отъ

12*
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окислешя. Тогда усиливаютъ дутье до плавильнаго жара, причемъ по­
верхности покроются какъ бы слизью; куски вынимаютъ, накладываютъ 
о fit поверхности одна на другую и легкими, но частыми ударами руч­
ника сварпваютъ одну съ другою. Если во время работы жед'Ьо осты- 
нетъ, не сварившись, то необходимо повторить операцш, очистить 
концы и снова посыпать ихъ сварочнымъ пескомъ, Но, вообще, сле­
дуете избегать всякаго рода повторешя одной и той же работы и npi- 
учится делать это съ одного разу.

Для начинающего не мешаете знать, что сварка железа, кроме 
акуратности и быстроты д'Мстшя, требуете также, чтобы матер1алъ 
былъ хорошаго достоинства и, во всякомъ случае, одинаковаго сложе- 
шя н качества.

Вещи после сварки необходимо дать остыть на вольномъ воздухе, 
и не охлаждать ее опускатемъ въ воду, такъ какъ отъ слишкомъ 
быстраго перехода изъ горячаго состояшя въ холодное железо можетъ 
сделаться хрупкимъ.

Сварка подъ угломъ двухъ железныхъ нолосъ также не предста­
вляетъ иикакихъ трудностей. Свариваемыя поверхности сначала обде­
лываются въ прочное соедипеше и затемъ свариваются по только что 
описанному нами способу.

При сварке плашмя (соответствующей сплотке дерева) поверх­
ности насекаются или зазубриваются и затемъ, нагревъ каждую изъ 
нпхъ до сварочнаго жара, ихъ проковываютъ на наковальне.

Вообще, прочность сварки не столько зависитъ отъ формы соеди- 
нешя отдЬльныхъ частей, сколько отъ более или менее совершеннаго 
сплавлешя между собою свариваемыхъ поверхностей и хорошнхъ 
качествъ металла. Хорошо сделанная сварка не должна обнаруживать 
признаковъ шва и, после надлежащей отделки, даже самое место 
сварки не должно быть заметно.

Сварка с та ли . Что касается до сварки стали, то работа эта носите 
свой исключительный характеръ свойственный особенностямъ этого 
металла. Прежде всего заметимъ, что не все сорта стали могутъ обра­
батываться одинаково и выдерживать одну и ту же температуру ка- 
лешя. Такъ, сырую сталь можно нагреть до всякой температуры со­
вершенно безопасно и такая сталь хорошо сваривается. Между темъ, 
рафинированная сталь можетъ быть нагрета много слабее п сваривается 
весьма туудно. Литую сталь не должно нагревать выше вшинево-крас- 
наги калетя и она совершенно неспособна свариваться. Веобще пер­
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вые два сорта стали могутъ быть доводимы до сварочнаго жара и про­
ковка ихъ въ этомъ состоянии только улучшаетъ сложение металла, 
унлотняетъ его и уничтожаетъ въ массе стали плены и трещины, если 
таковыя лм^ются въ ней. Но, после перваго нагрева сталь следуетъ 
накаливать осторожно до краснокалильнаго жара и ковать ее, не­
сколько остывшую, слабыми ударами ручника и кувалды.

Вообще, обращеше со сталью требуетъ большой опытности и на­
выка. Заметнмъ, кстати, что для сварки стали вместо сварочнаго 
песку прнготовляютъ особый норошокъ, состояний и:(ъ равныхъ частей 
соли, селитры и буры; или же изъ 6 частей нашатыря и одной части 
буры.

Закалка с та л и . Одно изъ главныхъ, hi въ  то-же время характерных!» 
и полезныхъ въ нрактнческомъ отношенш свойствъ стали это— воз­
можность, по произволу работающаго, придать этому металлу желаемую 
степень твердости. Эта искусственная твердость, ирюбретаемая сталью, 
называется закалкою стали. Чтобы закалить сталь, необходимо на­
греть ее до известной температуры и затемъ быстро опустить въ хо­
лодную воду, или какую-либо другую жидкость, до какой степени твер­
дости желаютъ достигнуть.

Несмотря на видимую простоту работа закалки стали требуетъ 
большого внимашя и осторожности, не говоря уже о томъ, что въ раз- 
ныхъ случаяхъ требуется разная степень закалки. Что бы хорошо за­
калить кусокъ стали или стальную пластинку, недостаточно нагреть 
ее до известной температуры и затЬмъ опустить ее въ какую-либо 
быстро охлаждающую среду, но необходимо, чтобы это нагреваше было 
произведено равномерно но всей стальной пластинке. Этого достпгаютъ 
темъ, что во время нагревашя часто поворачпваютъ закаливаемую 
вещь въ горне. Когда приходится нагревать для закалки инструмент!, 
имеюнщй длинное и тонкое лезнпе, то равномернаго нагревашя, даже 
при частомъ поворачиванш, достигнуть все-таки трудно, почему, въ 
такихъ случаяхъ, полезно при отковки этихъ инструментовъ делать 
лезвие несколько толще необходимая и после закалки довести его до 
требуемой толщины на точильномъ камне.

Иногда закалнваемыя вещи бываютъ такъ малы, что въ кузнеч- 
номъ горну они могли бы совершенно сгореть; тогда ихъ можно на­
калить или на небольшой угольной жаровне, или же въ пламени свечи, 
направляя это пламя посредствомъ наяльной трубки.

Мы уже говорили, что для закалки стальной вещи после иагре-
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ваши необходимо опустить эту вещь въ воду и тогда эта вещь npioopi- 
таетъ большую твердость. Но, при этомъ не следуетъ забывать общее 
свойство всякаго металла расширяться отъ теплоты и сжимается отъ 
холода. Поэтому, какъ нагреваше, такъ и охлаждеше всегда следуетъ 
производить одновременно во всей металлической вещи; если же оиу- 
стимъ въ воду только одинъ конецъ нагретой въ горну стальной пла­
стинки, то этотъ конецъ отъ быстраго сжимашя частицъ металла, пъ 
то время, какъ другой будетъ еще горячъ, можетъ легко дать трещину.

В ъ  нредупреждеше возможности разрыва частей пластинки необхо­
димо приаять некоторый предосторожности. Вода не должна быть 
очень холодна,— не бол'Ье 6П но Р ., опускать въ нее сталь надо быстро, 
стараясь привести пластинку во вращательное движеше, чемъ дости­
гается бол*е равномерное остываше стали. Полезно въ этихъ случаяхъ 
брать воду, которая уже служила для накаливатя, но не успела за­
грязниться. Охлаждеше металла въ такой воде происходить быстро, а 
случаи разрыва очень редки. Закаливаше стали, смотря но степени 
твердости, можно произвести не только въ воде, но также и въ дру­
гихъ жидкостяхъ. Jii. воду иногда прибавляютъ несколько капель 
азотной кислоты, поваренную соль, но самую высшую твердость npi- 
обретаетъ сталь, если опустить ее после надлежащего нагрева, въ 
ртутную ванну. Такъ закаливаютъ всегда резцы мсгалло-обделы- 
вающихъ инструментовъ какъ ручныхъ, такъ и для механическихъ 
станковъ.

О тп уск ъ  с та л и . Но какъ-бы хорошо ни была произведена закалка 
стали, одною закалкою нельзя придать ей ту степень твердости и гиб­
кости, которая отъ ноя требуются для некоторыхъ издЬлШ. Кроме 
того, туго-закаленная сталь часто крошится. Для избежашя этого не­
достатка, а также, чтобы ослабить избытокъ твердости, сообщенной 
инструментамъ закалкою и сделать пхъ более гибкими и вязкими,— 
сталь опускаютъ.

Опускаютъ стали— операщя весьма несложная; физичеше законы 
на которыхъ оно основано, состоять въ томъ, что если закаленную 
вещь, предварительно очищенную на точиле, вновь нагреть, то, по 
мере возвышешя температуры накаливатя, на поверхности вещи по­
являются различные цвета въ строго-определенномъ порядке; приэтомъ 
каждый цветъ н оттенокъ соответствуете определенной температуре 
накаливатя. Такъ при 221° Ц. — палевой 228°— желтый; 2 2 5 "—
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оранжевый 250°— красный, 280°— фюлетовый 200°— сшпй, 334°—  
голубой, отъ 360° до 500°— снова палевый.

По м4р4 появлешя этихъ цвйтовъ на поверхности стали, последняя 
мало-по-малу теряетъ полученную ею при закалке твердость, почему 
при отпуск^ стали достаточно только знать, до какого цвета нужно 
ее нагреть, чтобы получить инструментъ той твердости, какая для 
него необходима.

Въ  каждомъ частномъ случае закалка и отпускъ стали можетъ 
быть различны и находятся въ зависимости отъ назначешя вещи или 
инструмента, а также и, отъ качествъ стали, изъ которой они сделаны. 
Такъ, инструменты для обработки дерева чаще всего отпускаютъ до
1 ,■ 11 а с н о - ф i о л е т о т о н а г о цвета; чтоже касается до металло-обделочныхъ 
инструментовъ, то ихъ нагреваюсь при отпуске до желто-оранжеваго 
цвета. Пружины отпускаютъ до сине голубаго цвета.

Самая операцш нагрева стали для отпуска производится въ пе­
счаной бане, которая приготовляется такъ: берутъ железный проти­
вень и на него насыпаюсь слой тонкаго песку въ ‘/2 дюйма толщиною. 
Противень нагреваюсь на угольной жаровне, а раздуваше огня де­
лаютъ съ помощью ручного меха. На несокъ кладутъ инструменты и 
вещн, предназначенные къ отпуску. Нагревашемъ въ песчаной бане 
достигается более равномерное накаливаше, причемъ следуетъ отно­
ситься внимательно къ появление нобежалыхъ цветовъ на поверхности 
отпускаемой вещи, чтобы не накалить более необходима™.

Слесарный ве р стак ъ  представляетъ собою небольшой массивный де­
ревянный столъ съ ящикомъ и шкапомъ для хранешя необходимыхъ 
инструментовъ. На верстакъ кладется железная доска толщиною въ 2 
дюйма, шириною въ ‘/г арш. и длин. sh  арш. съ двумя или тремя 
отверстиями квадратна го и круглаго сечешя. К ъ  верстаку привинчи­
ваются тиски, служатся для зажайя въ нихъ неболыннхъ вещей во 
время ихъ обработки; самый же верстакъ съ укрепленными къ нему 
тисками всегда устанавливается у окна или вблизи его, где достаточно 
света и простора.

Слесарные ти с н и . Наиболее употребительный типъ слесарныхъ ти- 
сковъ изображенъ на рис. 103. Тате  тиски состоять изъ двухъ мас- 
снвныхъ железныхъ щекъ А н В , соеднненныхъ между собою короб­
кою В , одинъ конецъ которой соединяющейся съ А ненодвиженъ, а 
другой, противоположный, снабженъ шарниромъ, въ которомъ вра­
щается пижшй конецъ щеки В . Обе щеки могутъ быть сдвинуты одна
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съ другой въ свопхъ, нисколько загнутыхъ, ворхнихъ концахъ, обра- 
зующихъ губы тисковъ. Назначеше губъ —  удерживать вещь въ не- 
подвижномъ состоянш во время ])аботы, для чего губы должны быть 
хорошо пригнаны одна къ другой такъ, чтобы зажимъ былъ крйнокъ 
и вещь не могла соскользнуть. Съ этою целью къ плоскостямъ, 
прикосновешя губъ привариваются стальныя пластинки, на которы 
делается насечка на подоб1е напильника, чемъ предупреждается в

д1аметръ винта для того, чтобы какое бы отклонеше не приняла 
щека Б  относительно винта, она не могла бы задеть за его резьбу. 
При поворачиваши рукоятки В справа на лево, винтъ Д будетъ ввин­
чиваться въ цилиндръ Ж  и щека Б  приблизится къ щеке А до полнаго 
смыкашя плоскостей губъ; при обратномъ поворачиванш рукоятки щека 
Б  удалится отъ А на разстояте винтовой резьбы, причемъ произой­
дет'!, соответственное размыкаше губъ. Этому движенпо (въ обратную 
сторону) много помогаетъ пружина I ,  которая въ то же время удер- 
живаетъ губу Б  въ данномъ ей положенш.

Тиски привинчиваются къ верстаку съ помощью скобы К , конецъ

можность соскальзывашя зажатой въ 
тискахъ вещи. Тактя пластинки сл\г-

Рис. 163.

Сдвигаше и раздвигаше губъ 
производится съ помощью винта 
(червяка) Д  съ шарообразной го- ] 
ловкою Е  и подвижною ручкою 3. 
Гайкою винта Д. служить полный 
цилиндръ Ж  съ винтовою нарезкою. 
Весь этотъ не замысловатый двига­
тельный аппаратъ помещенъ (какъ 
это видно на рисунке) въ сквозныхъ 
круглыхъ отвертя хъ щекъ. Ци­
линдръ Ж  укрепленъ неподвижно 
помощью шпонки, тогда какъ винтъ 
свободно движется по нарезке ци­
линдра и отверстию, сделанному въ 
щеке В . Это отверсие должно иметь 
д1аметръ, несколько болышй, чемъ
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которой расплющенъ и имеешь три отнсрст!я для винтовъ; для большой 
устойчивости тисковъ они укрепляются на полу хвостомъ 3 съ круг­
лою пятою.

Кроме описанныхъ нами тисковъ, изв'Ьстныхъ подъ назвашемъ 
т в о р о тн ь т ,  существуютъ несколько другихъ менее употребитель- 
иыхъ въ мастерскихъ ремесленниковъ, но распространенныхъ среди 
любителей. Главный недостатокъ поворотныхъ тисокъ (весъ пхъ 1 до 
Г» пудовъ) заключается въ томъ, что при болыиомъ оиглоnenin под­
вижной губы, они прннимаютъ наклонное положеше и прикасаются къ 
поверхности зажатой вощи не всею своею плоскостью, а только ся 
частью, отчего зажимъ будетъ непроченъ.

Для устраненш этого 
недостатка были придума­
ны параллельные тиски, 
т. е. таше, которые при 
раздвиганш винта на весь 
его винтовой ходъ плоско­
сти губъ всегда будутъ на­
ходиться въ параллельпомъ 
положенш одна относитель­
но другой. Таше тиски 
представлены на рисунке 
164. В ъ  этихъ тискахъ 
подвижная щека ихъ А 
движется въ салазкахъ Г Г ,  которыя составляют!, одно целое вместе съ 
неподвижною частью В . Передвижеше щеки А нроизводится съ по­
мощью винта, пропущеннаго чрезъ щеку В  и окончивающагося голов­
кою Д  съ рукояткою Е . Часть винта, проходящая чрезъ отвереле щеки 
В , пмеетъ гладкую шейку, недопускающую неремещешя винта, а 
только вращеше его въ этомъ отвергни. Такимъ же отверейемъ снаб­
жена щека А, но винтъ движется здесь по винтовой нарезке и, та­
кимъ образомъ, заставляешь перемещаться щеку А.

Параллельные тиски весьма удобны для нлотнаго закреплешя въ 
нихъ вещи, но въ свою очередь имеютъ тотъ недостатокъ, что скоро 
изнашиваются салазки, отчего подвижная губа будетъ неплотно при­
легать къ поверхности зажимаемой вещи.

На рисунке 165 изображены неболыше поворотные тиски наз. 
столовыми. Taicie тиски весьма удобны для мелкихъ работъ, но ру­
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бить металлъ въ нихъ нельзя н, вообще, съ ними обходиться надо 
осторожно.

П лоскогубцы  (рис. 166) маленьше тиски съ ручкою— служатъ для 
держашя въ рукахъ небольшихъ металлическихъ частей, если, почему 
либо, ихъ неудобно зажать въ болыпихъ тискахъ.

Если приходится зажимать въ тиски вещи съ гладкими боковыми 
поверхностями, которыя могутъ быть испорчены зубцами плоскостей 
губъ, то необходимо проложить между поверхностями сопрнкосновешя 
вещи къ губамъ дощечки изъмягкаго дерева.

Металлы, могутъ быть подвержены такой же 
обработке, какъ и дерево, съ тою только разницею, 
что по своей твердости :»та обработка производится

труднее и медленнее.
Понятно поэтому, что 
инструменты должны 
быть иные, хотя ими 
производятся те же ра­
боты: откалываше, pt- 
заше, сглаживаше по­
верхностей, сверлете
ДЫрЪ 11 II]).

Сверла, какъ из­
вестно, служатъ для вы- 
резывашя правпльныхъ 
круглыхъ отвергли. Ta­
llin отвертя въ металле 
могутъ быть сделаны 

или на токарномъ станке (высверливаше торцовое), пли при помощи 
ручныхъ, или механическихъ iFpiicnocou.ieuiH. прнводящихъ въ круго­
вращательное движеше сверло.

Для сверлешя металлов'!, употребляются два рода сверлъ: перовыя 
и центровым.

Перовыя сверла бываютъ: односторонтя н двусторонтя.
Одностороннее сверло (рис. 167). Стальной стержень, верхшй ко­

нецъ котораго четырехгранный, служитъ для вставки сверла въ гнездо 
вращающаго аппарата; нижшй расплющенъ въ виде трехугольника, 
ииж ш й  уголь котораго 110°. Стороны этого угла образуются изъ двухъ 
фасокъ, спущенныхъ въ разныя стороны и режущнхъ одновременно,

Рис. 165. Рис. 166.



Вспомогательные инструменты. 187

при вращенш сверла, только въ одну сторону. Уголъ заострен iu фа- 
сокъ 45°— 60".

Двустороннее сверло (рис. 168) имеетъ обе фаскн спущенный-на 
одну сторону, такъ что при вращенш сверла въ одну сторону режетъ 
одна фаска, а въ другую— другая.

Сверла, какъ все режунце инструменты, выковываются изъ лптой 
стали, закаливаются и отпускаются также, какъ зубнлья, после чего 
затачиваются на точиле и должны быть строго проверены.

Центровое сверло (рис. 169). Лопатка такого сверла имеетъ внизу 
две горизонтальный фаски, спущенпыя на разный стороны 
п потому работающая, одновременно при вращенш сверла 
въ одну сторону (какъ перовая односторонняя нерка). Ре -  
жунця лезвш фасокъ, расположены на одной прямой, пе­
рпендикулярно къ оси сверла, нмеютъ равную длину н

составляют ,̂ какъ бы нро- 
должеше одно другого.
Центровое сверло имеетъ 
внизу направляющи! стер­
жень, н и ж ш й  конецъ кото­
раго задЬланъ иъ виде 
перового одностороннего 
сверла. Последнее просвер- 
лнваетъ отверсйе, кото­
рое затемъ разсверливается 
(уширяется) центровымт. 
сверломъ.

З енковка . (Рис. 170). Инструментъ весьма похожШ на столярную 
развертку, имеющШ то-же назначеше какъ и последняя, т. е. раз- 
вертываше дыръ въ виде конуса, обращеннаго вершиною книзу. Ребра 
зенковки, въ этомъ случае играютъ роль скребковъ, которые выскабли- 
ваютъ внутреншя стенки отверст.

Разсмотримъ теперь механизмы, носредствомъ которыхъ приводятся 
въ движете сверла.

Вращеше сверла, какъ мы уже знаемъ, можетъ быть только въ 
одну сторону, какъ напримеръ въ односторонней перовой перкн и въ 
центровой, или же въ обе стороны —  двухсторонней перовой перки. 
Сообразно этому и механизмы, приводящее въ движете эти сверла,

Рис. 109. Рис. 108. Рис. 107.
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должны иметь вращеше: въ одну сторону, илп же вращаться, какъ въ 
ту, такъ и въ другую сторону.

К ъ  приборамъ, сообщающимъ сверху попеременное вращательное

движете въ ту п другую сторону, принадлежать брили. Такихь дри- 
лей существуете несколько въ каждой мастерской.

Д р и ль  обыкновенная (рис. 171) со­
стоите изъ вертикальнаго стержня в, на 
который плотно насаженъ моховикъ д. 
Сверло вставляется въ гнездо б. Въ 
верхней части стержня имеется воро- 
токъ с, къ ручкамъ котораго прикреп­
ляются концы скрученнаго, сыромят- 
наго ремешка или просто крепкая ве­
ревочка, пропущенная вверху въ от- 
верстае к.

Сверяете съ помощью этой дрили 
производится такъ: установивъ сверло 
въ центре намеченнаго отверстая, од­
ною рукою держать стержень въ вер­
тикальном!» положенш, а другою за­
кручиваюсь воротокъ, который нама­
тывая ремень, въ тоже время, самъ под­
нимается вверхъ. Когда ремень закру­
тится достаточно крепко, тогда, взявъ 
обеими руками за концы воротка, быстро 

нажимаютъ на эти концы сверху внизъ, отчего, воротокъ, придя въ 
обратное движете, начнете разматывать веревку и приведете въ 
движете стержень со вставленнымъ въ него сверломъ. Маховикъ д, 
которому тоже сообщено движете, будетъ продолжать его и тогда, 
когда толчекъ пересталъ действовать и ремень размотань. Отъ этого 
движешя маховика стержень снова начнете наматывать на себя ремень,
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причемъ воротокъ поднимется кверху. Когда последнШ дойдетъ до 
высшей точки своего верхняго положешя, ему сообщают!» новый тод- 
чекъ книзу, отъ котораго сверло начнетъ вращаться, но уже въ обрат­
ную сторону. Такимъ образомъ дрпль будетъ действовать непрерывно, 
то въ ту, то въ другую сторону.

Д р и ль  американская основана на томъ же начал! по порсмен- 
наго движешя, то въ ту, то въ другую сто­
рону, которое сообщается стержню, со встав- 
леннымъ въ пего сверлом!», нажимомъ сверху.
Но здесь вместо ремешка круговращательное 
л,вижен1е производится винтовою нарезкою 
стержня, проходящаго чрезъ гайку.

Д р и ль  ка туш ечна я. (Рис. 172). д е й г а п е  
такой дрили понятно изъ чертежа. Движете 
производится разматывашемъ шнурка, при на­
жиме на ручку сверху, въ то время, когда дру­
гою рукою тянутъ за свободный конецъ шнура.

ПростМшШ прпборъ для сообщетя непре- 
рывнаго вращательнаго движен1я сверху въ 
одну сторону будетъ коловоротъ, описаше ко­
тораго помещено нами на странице 162.

Трещ е тка  (рис. 173) наиболее употреби­
тельный приборъ для сверлешя дыръ. Трещетка 
состоитъ изъ рукоятки съ вилкою и пружиною 
или собачкою. Вилка эта вместе съ зубчатымъ 
колесомъ надеты на шпиндель, причемъ ко­
лесо закреплено неподвижно, такъ что при повороте колеса будетъ 
оборачиваться и шпиндель. После дшй внутри имеетъ каналъ съ вин­
товою нарезкою, по которой движется винтъ Г , головка котораго 
оканчивается остр1емъ i. Для просверливашя отвергая съ помощью 
такой трещетки необходимо поместить ее въ распорку. Поворотом!» 
рукоятки А сообщается движете зубчатому колесу, а следовательно 
и сверлу, которое двпжешемъ винта внизъ нажимаетъ на шпиндель. 
Оборачивая рукоятку въ противоположную сторону винтъ приходить 
въ первоначальное положеше и т. д. Такимъ образомъ, трещетка не 
требуетъ нажата сверху рукою, но за то работа происходить пре­
рывчато.
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Кроме описанныхъ нами приборовъ для сверлешя отверст!й къ ме- 
таллахъ существуетъ несколько механическихъ станковъ, производя­
щих!. работу скорее и чище. Но таше станки составляюсь принадлеж­
ность большнхъ мастерскихъ и едва ли могутъ понадобиться слесарю- 
лгобителю.

Нарезка внптовъ и гаекъ производится посредствомъ метчиковъ 
и пдашекъ.

М етч и къ  (рис. 1 74)—  
стальной стержень съ 
винтовою резьбою слу­
жить для нарезки вин­
тового хода въ круг- 
ломъ' OTBepcTiii гайки. 
Резьба на метчик’!, де­
лается неснлошпая, но 
имеетъ четыре продоль- 
ныхъ канавки для выхо­
да чрезъ нихъ стружки. 

Во время работы головка метчика вставляется въ воротокъ (рис. 1 75), 
самая же гайка, со сделаннымъ заранее круглымъ отверспемъ, зажи­
мается въ тиски.

К луп п ъ  (рис. 176). В ъ  него встав­
ляется плашка, служащая для нарезки 
винта. Такая плашка состоитъ изъ 
двухъ половинъ (рис. 177), изготов- 
ленныхъ нзъ хорошо закаленной, литой 
стали, отпущенной до желтаго цвета.

Чтобы нарезать винтъ берутъ подходящи! но размерам!., желез­
ный или стальной стержень и одинъ конецъ его зажимаютъ вертикально 
въ тиски, на другой же конецъ надеваготъ клуппъ, со вставленными 
въ него обеими половинками плашки, который затемъ туго завинчи- 
ваютъ, предварительно смочивъ ихъ масломъ. Затемъ, взявъ обеими ру­
ками, за ручки начпнаютъ поворачивать клуппъ слева на право. Ра­
бота идетъ медленно и железо сильно нагревается, для чего, время отъ 
времени, необходимо смачивать масломъ, какъ плашку, такъ и наре­
заемый винтъ. Обратным!, вращешемъ клуппъ вывинчивается до на­
чала нарезки, после чего, закрепивъ вновь плашки, продолжаюсь на-
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рЪзку винта до г1;хъ поръ, пока обе половинки не сойдутся плотно 
между собою.

Винтовальная до с к а  (рис. 178) служить для нарезки небольшихъ 
иинтовъ, для чего его проводят!, чрезъ нисколько отвергай кт. доске, 
начиная съ большого д1аметра и кончая темъ, который долженъ иметь 
винтъ.

К ъ  скоблящимъ инструментам! следуетъ отнести разнаго рода сле­
сарные напилки или пилы. Напилкомъ называется стальной брусокъ,

Рис. 175.

ограниченный плоскими или криволинейными поверхностями, на кото­
рыхъ сделаны насечки правильными рядами, образующими родъ за- 
остренныхъ возвышенш или зазубринъ. Напилкомъ двигаютъ по шеро­
ховатой поверхности металла, при чемъ происходит!, соскабливаше ме­
талла въ вид! бол̂ е или мешЬе тонкихъ опилокъ.

Рис. 176. Рис. 177.

Насечка у напилковъ бываетъ одиночная или двойная. Первая 
имеетъ видъ ряда непрерывных!, острыхъ реберъ, идущнхъ параллельно 
одно другому на одинаковых!, разстояшяхъ; п]ш двойной-же насечке 
эти ребра пересекаются другимъ рядомъ реберъ подъ известннмъ уг­
ломъ. Что касается формы пнлъ, то она бываетъ разнообразна, какъ 
по внешнему виду, такъ и по форме сечетя. Кроме того, напилки 
различают!, но крупности насечки на: драчевые, личные и шлифные.

Драчевыя пилы служатъ для грубаго оиилпватя металлических!, по­
верхностей, личныя— выравипваютъ эти поверхности, а млифныя окон­
чательно сглаживаютъ поверхности, предназначенный для полировки.

Брусовка самый грубый напилокъ, квадратной формы сечетя, не­
сколько съуживающШся по концамъ. Такая пила употребляется для
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сдирашя окалины, образовавшейся на металлической поверхности поел* 
проковки, и вообще, когда требуется снять значительное количество 
массы металла съ опиливаемой поверхности.

Плоская драчевая пила исполняет;., отчасти, тоже назначеше какъ 
и брусовка. Кром'1’. того она употребляется для опиливашя плоскостей 
и пропилки прямолинейпыхъ отверстай. Насечка на такой пил* 
делается только на трехъ плоскостяхъ, а четвертая (узкая) ос­

тается гладкою для того, чтобы, запиливая поверхности сходящихся 
подъ угломъ не трогать той, которая къ ней прпмыкаетъ.

П олукругла я  пила. Нижняя грань плоская, верхняя полукруглая. Та­
кою пилою можно запиливать какъ полукруглый, такъ и плосшя по­
верхности.

производится этимъ напилкомъ.
Что касается личныхъ и шлифныхъ напилковъ, то они имеютъ 

тагая-же очерташя внешней формы, но отличаются нисколько меныннми 
размерами н мелкою насечкою.

При покупке напилковъ всегда следуетъ брать нхъ только изв^ст- 
ныхъ хорошихъ фирмъ. Лучшими считаются англШше, хотя они про­
даются дороже н’Ьмецкихъ. Но дороговизна эта не должна смущать по­
купателя, такъ какъ англШсше напильники служатъ долго п когда со­
трутся, то могутъ быть вновь насечены. Делаются они всегда изъ хо­
рошо прокованной, вполне однородной по своему сложен®, литой стали.

К л ю ч ъ  о б ы к н о в е н н ы й . На рисунке 179, изображенъ ключъ двух­
головый. Чтобы отвинтить пли завинтить гайку на нее надеваютъ го­
ловку ключа и, вращая въ ту или другую сторону, поворачиваютъ гайку.

Рис. 178.

К руглая пила употребляется 
для пропиливашя круглыхъ 
отверстай.

Рис. 179.

Трехгранная пила пли т р е х - 
гранокъ Употреблеше его весь­
ма разнообразно. Нарезки 
зубьевъ у пилъ столярныхъ
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Необходимое у слоте такого ключа это то, чтобы выр'Ьзъ въ головке 
плотно охватывалъ гайку, почему и ключей необходимо иметь нисколько 
нимеровъ.

К лю чъ  раздвиж ной (рнс. 180). Для н(‘болынихъ гаекътакой ключъ 
песьма удобенъ. Онъ сд^ланъ изъ стали и имеетъ деревянную ручку.

К лещ и. Слесарныя клещи по форме ничЬмъ не отличаются отъ 
столярныхъ.

Н ож евка. Инструмента также очень схожи! съ ножовкою, служащей 
для разр4зывашя дерева, но полотно ножевки для металловъ делается 
нисколько толще, закаливается и отпускается такъ же, какъ зубилья,
11 ожевкой делаютъ прорезы на железе, а также разрезаютъ мягкШ ме- 
таллъ, какъ напр. медь, олово и свинецъ.

Рис. 180. Рис. 181.

М Ъдная щ етка  (рис. 1 8 ]). Она состоитъ изъ пучка заплетенной, 
кеотожженпой медной проволоки; употребляется для чистки наиильни- 
ковъ отъ грязи и оинлковъ, приставшихъ между насечкой. По мере 
стирашя концовъ проволоки ихъ подстригаютъ ножницами.

Для того, чтобы сделать какую-либо пещь, необходимо иметь чер- 
тежъ или рисунокъ, или-же модель этой вещи. Затемъ нриступаютъ къ 
г.ыбору матер1ала, изъ котораго должна быть сделана самая вещь. Вы- 
боръ этотъ долженъ быть строго сообразованъ съ назначешемъ вещи: 
прочностью, красотою и другихъ условШ. Если матер1алъ этотъ требуетъ 
проковки въ кузнице, или какихъ-либо другихъ подготопительныхъ ра­
ботъ, то необходимо, после исполнешя этихъ работъ тщательно осмот­
реть, не оказалось-ли после отковки такихъ недостатковъ, которые не 
могутъ быть допущены. Недостатки эти, кроме неверности размеровъ, 
могутъ обнаружиться въ металле после проковки въ виде трещинъ, дур­
ной сварки, неправпльнаго расноложешя частей и т. н. Если вещи от­
ковкою придана неправильная форма, или неспметричное расположеше 
частей относительно главной оси, то такую вещь нельзя обделать въ 
требуемую форму, даже при известномъ запасе, въ размерахъ каждой

То кар. мает. 13
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отдельной ея части. В ъ  такпхъ случаяхъ, необходимо вновь отковать 
самую вещь.

Кузнечная работа, однако, не всегда нредшествуетъ слесарной и 
токарной. Иногда просто берутъ кусокъ железа или стали, оболвани­
вают* его и затемъ ириступаготъ къ отделке. Оболваниваютъ вещь, по 
большей части, на глазъ, но дальнейшая обработка должна быть совер­
шаема не иначе, какъ поел* правильной разметки частей но масштабу. 
Разметка эта производится керномъ съ помощью линейки, наугольника, 
циркуля и другихъ прпспособлешй; въ болыиихъ мастерскихъ часто для 
этого употребляются сиещадьные приборы, но мы ихъ здесь рассматри­

вать не будемъ. Опытъ и навыкъ научатъ, какъ простыми 
средствами достаточно правильно и верно разметить.

Мы уже говорили, что почти все механически; работы 
сосредоточиваются на верстаке и тискахъ. Первая изъ та- 
кихъ работъ —  это придаше вещи надлежащихъ размеровъ. 
по сделанному контуру или риске. Первоначальная риска 
должна быть непременно закреплена нанесешемъ на кон­
туръ ряда пунктирныхъ линш легкими ударами молотка по 
наставленному на риску керна или-же зубиломъ (рис. 182), 
которое ставятъ вдоль намеченныхъ рнсокъ. После закреп- 
лешя рнсокъ приступаютъ къ снят® излишней массы металла.

Разрубка и вырубка нредшествуютъ опиливашю, при 
Рис. 182. чемъ  ̂ конечио, надо, чтобы зубило было ПОДХОДЯЩИХ!, раз­

меровъ, достаточно остро и хорошо закалено. Тяжелый вещи 
рубятъ иа верстаке, безъ всякаго закреплешя ихъ, ударами ручника по 
зубилу, наставленному на риску; неболышя вещи зажимаютъ въ тиски 
такъ, чтобы риска, по которой нужно рубить, пришлась, но возмож­
ности, ближе къ сомкнутымъ губамъ тисковъ. Рубить следуетъ 
нерпендекулярно къ длннне губъ, такъ чтобъ удары передавались 
непосредственно последним'!, и зажатая вещь пе могла выскользнуть. 
Надрубку следуетъ произвести по риске со всехъ четырохъ сторонъ 
(если это можно) или съ двухъ сторонъ, если приходится рубить 
илоскШ кусокъ металла. Когда надрубка сделана на достаточ­
ную глубину, тогда оставляют-!, зубило затемъ отъ ударовъ руч­
ника по надрубленному концу металла, последи in долженъ легко от­
ломиться. Неровно стиизлома обрубаютт, темъ-же зубиломъ, которое ста­
вится наклонно; чемъ круче будетъ наклонено зубило къ обрубаемой
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поверхности, темъ большая стружка будетъ снята съ металла. Для этой 
работы зубило берутъ съ лезв1емъ не широкимъ и, во всякомъ слу­
чае, более узкимъ, чемъ при разрубке. Когда поверхность нройдена 
аубиломъ одинъ разъ правильными полосами, при чемъ будетъ снята 
грубая стружка, следуетъ пройти зубиломъ эту поверхность въ другой 
разъ, ставя зубило менее круто, отчего снимаемая стружка будетъ 
тоньше. 11рн известном!» навыке къ этой работе, можно достигнуть того, 
что после второй обрубке поверхность настолько выровняется, что ос­
танется только пройти ее несколько разъ слесарными пилами.

Кроме разрубки н обрубки металла, темъ-же зубиломъ производится 
вырубка каналовъ, соответствующих'!, выборке шпунта въ столярномт, 
деле. Такую вырубку можно делать также клисместеромъ, давая ему 
такой-же наклонъ как ь и зубилу. Вырубать следуетъ, однако, довольно 
осторожно, оставляя небольшой запасъ по лишямъ риски, по которой 
потомъ придется сглаживать слесарною пилою. Что касается вырубки 
сквозных!, отверст]й, то ихъ сначала высверливаютъ одною дырою или 
несколькими рядомъ и затемъ, соединяющая ихъ стенки, вырубаютъ н 
сглаживаютъ зубиломъ и пилами.

Вырубка н прорубка если производится въ тнскахъ, то металлъ 
зажимается въ нихъ рискою вверхъ. Л истовой металлъ, въ этихъ слу­
чаяхъ, обработывается на правильной доске.

Послё обработки металла зубиломъ, какъ бы хорошо не была сде­
лана эта работа, всегда является необходимость сгладить нройденныя 
зубиломъ поверхности. Такого рода сглаживате всегда производится 
напилками.

Работа пилами и напилками, несмотря на кажущуюся легкость и 
простоту, принадлежишь къ числу утомительных!, и копотныхъ работъ. 
Начинающей долженъ запастись хоронишь запасомъ тери'Ьшя, прежде 
чемъ примется за опиловку поверхности пройденной зубиломъ. Выборъ 
пилъ, ихъ формы, насечки и величина обусловливаются характеромъ 
работы, самая же обработка должна идти съ известною последователь­
ностью, т. е. пускать въ дело, по мере необходимости, сначала гру­
бый пилы, затемъ личныя и шлнфпыя.

Отрубокъ металла, предназначенный къ опиливанш зажимаютъ въ 
тиски такъ, чтобы обработываемая поверхность была обращена кверху 
п имела строго горизонтальное положеше. Соблюдете этого у сломя 
необходимо, чтобы но время опиливашя пе перекосить вещь, что испра­
вить не всегда возможно.

13*
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Выбравъ подходящую слесарную пилу, берутъ ос правою рукою 
за ручку, а левою захватывают* конецъ и слегка упираютъ въ сво­
бодный конецъ пилы. В ъ  такомъ положенш пилу двигаютъ взадъ и 
впередъ но опиливаемой поверхности такъ, чтобы эти движешя были 
параллельны намеченной риске. Водить пилу следуетъ ровно, не торо­
пясь и не сильно нажимая на обработываемую поверхность, причемъ, 
время отъ времени, работа должна быть проверяема наугольникомъ. 
Снявъ лишнюю массу металла грубою пилою, выверивъ поверхность и, 
сгладивъ ее насколько возможно, берутъ личной напилокъ и действу- 
ютъ имъ такъ же, какъ грубымъ, по соблюдая большую осторожность 
н почти не нажимая на поверхность. Тоже следуетъ сказать относи­
тельно шлифного напилка, после обработки которымъ поверхность 
должна быть совершенно гладкою, безъ малейшнхъ царапинъ и штри- 
ховъ.

Когда опиливаемая поверхность слишкомъ длинна, такъ что на­
пилокъ нельзя направить вдоль ея, то опиловка делается наискось и 
при томъ настолько близко къ перпендикулярному направлен®, на­
сколько позволяете рукоятка. Оииливъ поверхность по одному напра­
вленно. проходите напплкомъ но другому такъ, чтобы наклонныя черты, 
произведенный насечкой пилы пересеклись взаимно между собою. Когда 
такая опиловка сделана, необходимо сгладить ее напильникомъ, у ко­
тораго хвоста вместе еъ ручкою отогнута вверхъ, подъ прямымъ 
угломъ. Если и после такой опиловки заметны будутъ следы напиль­
ника, то ихъ можно сгладить точильнымъ камнемъ.

Опиловка граней призмы можетъ представить некоторое затрудне- 
Hie для начинающего, между темъ, работа эта такъ-же проста, какъ 
опиловка прямой поверхности, но требуета частой проверки науголь­
никомъ правильности сторонъ и угловъ. Для этого прежде всего они- 
ливаютъ торецъ и производить на немъ разбивку фигуры по известнымъ 
геомотрическимъ правнламъ; затемъ, зажавъ брусокъ въ тиски, опили- 
ваютъ одну изъ граней, строго придерживаясь риске и, возможно часто, 
проверяя правильность работы. После этого перекантовываютъ бру­
сокъ такъ, чтобы удобно было опилить сторону параллельную обде­
ланной. Когда вторая поверхность готова, то оииливаютъ друпя сто­
роны фигуры, держась того-же порядка т. е. параллельности сторонъ 
(четырехъ и шестигранной призмы) и проверяя стороны и углы склад- 
нымъ наугольникамъ, закрёпивъ стороны этого наугольника иодъ 
известнымъ угломъ. Восьмигранная призма опиливается по темъ же
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правиламъ, сначала на четыре грани и затемъ каждый изъ этихъ угловъ 
срезывается такъ, чтобы соприкасающаяся поверхности образовали уголъ 
въ 115°.

Выемки и углублешя пропиливаются, смотря по очертанпо ихъ, 
плоскими, полукруглыми и круглыми пилами. Все ташя углублешя 
предварительно или вырубаются зубиломъ или высверливаются перками 
и поступаютъ уже для чистой отделки напильниками. Иногда, впро- 
чемъ, сделанный выемки приходится увеличивать или пропиливать, что 
исполняется, по общему порядку, сначала грубыми пилами, а затемъ 
личными п шлифными.

Опилить круглую поверхность много труднее всякой другой ра­
боты. Когда въ мастерской имеется токарный станокъ, то такая работа 
можетъ быть сделана на немъ легко н скоро токарными инструментами 
для обточки металловъ, о чемъ будетъ сказано ниже. В ъ  случа'];-же 
необходимости сделать это въ тискахъ поступаютъ такъ: положимъ 
намъ надо опилить стержень болта откованный въ кузнице и имёющш 
четырехгранную головку. Для этого зажимаютъ головку въ ручные 
тиски, а въ болыше слесарные тиски зажимаютъ деревянный брусочекъ, 
въ которомъ сделана полукруглая выемка. Тогда свободный конецъ 
болта заправляютъ въ выемку бруска, а левою рукою берутъ тисочки 
н придаютъ болту вращательное движете около его оси. Напнлокъ-же 
держатъ въ одной правой руке и двигаютъ имъ по всей обрабатываемой 
поверхности болта, стараясь, чтобы оба движешя болта и инструмента 
были равномерны. Такимъ способомъ, однако, довольно трудно полу­
чить правильную круговую поверхность.

Намъ остается кое-что сказать относительно обращешя съ слесар­
ными пилами и чисткою ихъ. Недостаточно хорошо выучиться рабо­
тать пилами и напилками, т. е. ровно н гладко обрабатывать поверх­
ность, необходимо также обходится съ нпмъ экономно и бережливо. 
В ъ  каждой слесарной мастерской расходъ на пилы п напилки весьма 
значителенъ, темъ более, что они покупаются готовыми у известныхъ 
заводскихъ фирмъ, а не изготовляются, подобно другимъ инструмен­
там'  ̂ самими же слесарями. Понятно поэтому, что бережливое обра- 
щеше съ напилками и пилами и возможно меньшее расходовате ихъ 
никогда не следуетъ упускать изъ виду начинающему заниматься то­
карными работами. Между темъ. все начинающее, если можно такъ 
выразиться, особенно напираютъ на пилы и снимаютъ нми значитель­
ный массы металла, вместо того, чтобы сделать это зубиломъ и только
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выровннть поверхность напилкомъ. Это происходите отъ того, что 
обрубка н вырубка труднее дается неопытному рабочему, чемъ опиловка 
и пропнловка, за который охотно берется новичекъ. Но то, что трудно 
еще но означаете невозмояшаго.

Напильники и нилы, обыкнопенпо, загрязняются масломъ и саломъ. 
къ которымъ пристаюте опнлки металла, забивающееся во вс* проме­
жутки насечки. Очистить напилокъ отъ этой приставшей къ нему грязи 
не трудно. Для этого папнльникъ п]юмываготъ горячимъ щелокомъ, a i 

.еще лучше кипятятъ въ немъ, причемъ вся грязь легко отстаетъ. Съ 
тою же ц*лью употребляется иногда металлическая щетка, описаше 
которой помещено на стр. ] 93.

Кстати будетъ заметить, что стертые напилки можно отдать вновь 
насечь или употребить сталь (всегда прекраспаго качества) па пере­
делку для какихъ либо другихъ инструментовъ.

Сверлвм е. В ъ  металлахъ такъ-же, какъ и дереве, можно делать 
сквозпыя н песквозныя отверстия. Если эти отвертя должны иметь 
круглое очерташе, то ихъ высверливаютъ.

Сверлеше металла, какъ мы уже знаемъ. производится съ помощью 
перокъ, выборъ которыхъ долженъ быть сообразованъ съ твердостью 
металла и чистотою работы. Сталь сверлится довольно трудно и меш­
котно, железо легче, а сверле1пе меди, въ особенности, красной не 
представляетъ никакого затруднешя. Иольппя дыры въ металле гораздо 
удобнее сделать въ кузнице н затемъ прочистить ихъ круглыми или 
полукруглыми пилами.

З а кле п ки . Соединеше нетолстыхъ металлпческнхъ поверхностей 
часто производится посредствомъ заклепокъ, который делаются изъ не 
очень твердаго тягучаго металла — железа или меди. Заклепки имеютъ 
форму короткаго, толстаго гвоздя безъ остря, но съ крепкою голов­
кою. Такчя заклепки имеются въ продаже самыхъ разнообразных’!, 
формъ и величинъ. хотя ихъ легко сделать самому. Это въ мпшатюре 
тотъ-же болтъ съ полукруглой или конической потайною головкою, съ 
тою только разницею, что при скреплены заклепки свободный конецъ 
ея не имеетъ гайки, а только осаживается до образовашя другой го­
ловки. соответствующей форме головки, имеющейся готовой, на дру- 
гомъ конце заклепки. Если заклепка сдЬдана изъ меди. то она заго­
няется безъ Нагревашя, такъ какъ металлъ этотъ настолько мягокъ, 
что легко изменяеть свою форму отъ ударовъ молотка; железныя за­
клепки, панротцвъ, необходимо нагреть въ кузнечномъ горну.
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Чтобы посредствомъ заклепокъ соединить дв4 металличешн по­
верхности необходимо въ м'ктахъ предполагаемаго соедннешя, пред­
варительно высверлить, или пробить круглый отверстся. Заклепки вкла­
дываются, какъ показано въ а па рис. 299, головкою внизъ, такъ что 
свободный конецъ ея выступаете «наружу; этотъ конецъ осаживаютъ 
до образовали другой головки, какъ видно на томъ же рисунке. Удары 
молоткомъ следуете наносить редше, не сильные, чтобы не испортить 
формы головки заклепки; ■ самая работа производится на правильной 
доске рис. 300 пли же въ тискахъ, если приходится соединять неболь- 
нпя поверхности.

Вт. техъ случаяхъ, где головки заклепокъ пе должны быть видны, 
устраиваютъ потайныя головки, которымъ придаютъ форму конуса обра- 
щеннаго вершиною внизъ. Весьма понятно, что отверстте для такихъ 
головокъ необходимо расширить поередствомъ зенковки. Какъ закла­
дывается заклепка показано въ а на рис. 183; окончательный-же видъ

соедннешя показанъ на рис. 184 въ о. По окончаши заклепывашя 
посредством!, потайной головки, ихъ сглаживаютъ напнльникомъ, члобы 
оне были незаметны для глаза.

НарЪзка ВИНТОВЪ И га е к ъ . Винтовая нарезка, какъ известно, можетъ 
быть двухъ родовъ: наружная и внутренняя. Первая нарезается на 
круговой поверхности цилиндрическихъ стержней, или винтовъ. вторая 
!'.ъ соответствующих!, имъ углублешяхъ гаекъ. Приборы, посредством!, 
которыхъ производится эта, работа, указаны нами выше при onucaniii 
инструментовъ слесарнаго мастерства. Здесь-же мы приведемъ некото- 
]1ыя данныя, которыми необходимо руководствоваться при такой ра­
боте.

Что касается самой нарезки винтовъ и гаекъ, то работа эта весьма 
не сложная. Общи* щлемы нарезки металлическихъ впнтовъ и гаекъ 
схожи съ такими-же девевяннымп и вся разница заключается въ труд­
ности и мешкотности обработки металла, сравнительно съ деревомъ; 
крупная винтовая резьба па толсты хъ стержняхъ можете быть испол­
нена только на токарномъ станке.

Рис. 183. Рис. 184.
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Нарезка винтовъ, смотря по величин* ихъ, можетъ быть сделана 
помощь» винтовальной доски, если винты не толще 3/i« дюйма; иди 
же помощью клуппа и нлашекъ, когда д1аметръ винта более значите­
лен'!). МеталлическШ стержень, но окружности котораго желаютъ на­
резать винтовой ходъ, зажимается въ тиски въ вертикальномъ поло­
жении, остр1ем'ь вверхъ. Затемъ берутъ клуппъ, со вставленными въ 
него двумя половинками нлашекъ, нригоняютъ ихъ Д1аметръ но раз­
меру несколько более д1аметра винтовой резьбы, которую хотятъ еде 
лать; плашки эти после того, когда клуппъ будетъ надетъ на стержень, 
плотно зажимаются зажимнымъ винтомъ клуппа, причемъ концевая 
поверхность стержня была бы въ одной плоскости съ верхнего плоско­
стью стержня.

Самая нарезка производится такъ: взявъ обеими руками за ручки 
клуппа начинают'!, вращать его то вправо, то влево, подвигаясь впе­
реди съ каждымъ движешемъ рукъ, только на часть винтового хода. 
Когда вся круговая поверхность винта будетъ пройдена клупиомъ, под- 
винчиваютъ несколько туже нажимной винтъ и вращаютъ клуппъ въ 
обратную сторону, при чемъ онъ будетъ подниматься вверхъ, несколько 
углубляя резьбу. Дойдя до верху вновь нодвинчиваютъ нажимной 
винтъ, отчего плашки сомкнутся окончательно, и продолжаютъ двигать 
клуппъ снова книзу. Работу эту надо продолжать до техъ поръ, пока 
резьба въ нарезываемоыъ винтё, будетъ совершенно чисто нарезана.

Для того, чтобы не перерезать винта, т. е. не сделать винта слиш- 
комъ свободнымъ, необходимо его примерить съ гайкою, которая, 
обыкновенно, нарезается ранее винта. При этомъ, если окажется, что 
гайка хотя туго, но все таки идетъ но винтовой резьбе винта, клуппъ 
немедленно снимают* и нарезка винта этимъ оканчивается.

Во все время производства работъ нарезки винта и гайки необхо­
димо режущш плоскости постоянно смазывать саломъ или масломъ, 
отчего работа идетъ легче и скорее. Кроме того, масло охлаждаетъ 
режу mi я плоскости, не даетъ имъ сильно нагреться и, следовательно, 
предохраняетъ ихъ отъ быстраго изнашивашя.

Что касается нарезки гаекъ, то она, какъ мы знаемъ, произво­
дится метчикомъ, о которомъ мы упомянули при раземотреши инстру­
ментовъ для обработки металловъ.

Гайку, которую желаютъ нарезать, зажимаютъ въ тиски и въ нее 
вставляют'!, узкШ, конусообразный конецъ метчика, при чемъ необхо­
димо, этотъ метчикъ установить правильно, т. е. чтобы ось его совпала
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съ центромъ отверсты гайки. После установки метчика, на свободный, 
четырехгранный конецъ его надЬваютъ воротокъ и начинаютъ вращать 
его для образовашя винтового хода въ отверти гайки. Если гайка 
сделана изъ железа, то во время работы, необходимо въ отверспе под­
ливать масло для уменынешя сонротивлешя металла нарезывашю; 
медныя гайки, какъ более мягшя, нарезаются безъ масла.

Метчикъ, при нарезыванш, проиускаютъ сквозь гайку до конца его 
и затемъ вынимаютъ, но этимъ работа еще не оканчивается, такъ какъ 
резьба сделанная коническимъ метчикомъ будетъ не глубока и недо­
статочно чиста. Чтобы исправить эти недостатки необходимо пропу­
стить сквозь гайку цилиндрически метчикъ, съ более острыми и креп­
кими режущими краями, не забывая подливать масло и не слишкомъ 
нажимая на воротокъ, если работа идетъ туго. Вообще, при нарезке 
резьбы, какъ винтовой, такъ и гаечной не следуетъ торопиться скорее 
нарезать резьбу, такъ какъ отъ сильнаго трешя закалка, режущихъ 
граней инструментовъ, можетъ отпуститься т. е. сделаться мягкою, а 
следовательно, непригодною для нарезки.

Когда нарезка гайки окончена, необходимо прочистить винтовой 
ея ходъ отъ ириставшихъ къ нему онилковъ, что делается сухою тря­
почкою или, что еще лучше, бумажною пряжею (концами). Затемъ, 
остается испробовать гайку навпнчивашемъ ея на соответствующШ 
болтъ, при этомъ, если окажется, что гайка идетъ слишкомъ туго, такъ 
что гаечный ключъ нельзя повернуть, то необходимо раздать гайку. 
Это делается такъ: берутъ полосу жести и вставляютъ ее въ отверте 
гайки и снова пропускаютъ сквозь это отверспе цилиндрический мет­
чикъ; полоска жести, выгибаясь по резьбе гайки, утолщаетъ ее и вы­
ходить вместе съ метчикомъ.

При нарезке винтовъ и гаекъ необходимо следить, что бы плашки 
и метчики были бы, передъ употреблемемъ пхъ въ дело, вполне 
исправны и хорошо отпущены до требуемой крепости, иначе, вслед- 
ci'iiie твердости срезываемаго металла, режушд грани инструментовъ 
могутъ выкрошиться.

Плашки и метчики можно купить готовыми, но пхъ не трудно 
приготовить самому при известномъ навыке къ работе; чтобы приго­
товить метчикъ берутъ круглый стальной стержень подходящаго раз­
мера, а если такового не окажется, то просто кусокъ стали и обтачи- 
ваютъ его на токарномъ станке. Затемъ, запиливъ на одномъ конце 
стержня квадратную головку, зажимаютъ стержень въ тиски и наре-



Токарное мастерство.

заютъ метчикъ, какъ обыкновенный винтъ. Iloc.it этого остается про­
пилить вдоль метчика канавки наиильникомъ и закалить его до желтаго 
цв'Ьта. I Гропнлiinnnie каиавокъ надо делать осторожно, чтобы не испор­
тить, т. е. не смять или выкрошить резьбу; зажимать надо въ ручныя 
тиски, или же въ свиицовыя губки, вставленный въ обыкновенный 
тиски. BMtcTO свинца можно употребить кусочки мягкаго дерева.

Плашки заготовляютъ изъ хорошо закаленной стали и нарезаются 
такъ же, какъ и гайки метчнкомъ; затЬмъ ихъ закаливаютъ и отпу- 
скаютъ до желтаго цв1;та.

В ъ  заключен!с нашего опнсашя нарезки винтовъ и гаекъ, ска* 
жемъ несколько слов'ь относительно разм4ровъ винтовой нарезки по 
отношетго къ ;йаметру винта. Это отношенie непроизвольно. Толщина 
винтовой нарезки определяется числомъ завитковъ на единице длинны, 
обыкновенно, на одномъ дюйм*, и находится также въ зависимости 
отъ лдаметра винта, такъ что по данному ,тдаметру можетъ быть опре­
делена вышина завитка и наоборотъ, величин* завитка долженъ со­
ответствовать определенный д!аметръ винта; OTHOineHie между вели­
чиною хода винта и д1аметромъ определяетъ степень наклона винтовой 
нарезки. Величина угла, образуема™ этимъ наклономъ, бываетъ весьма 
различна, но находится въ строгой зависимости отъ отношешя лдаметра 
къ ходу винта. Такъ если д!аметръ 3— 10 разъ более хода винта, то 
уголъ наклона будетъ 6°31— 1лб\ В ъ  практике, обыкновенно, при­
нято делать д1аметръ винта (включая сюда толщину резьбы) равным! 
31/2— 4 раза более хода того же винта; откуда следуетъ, что. вышина 
нарезки или глубина впадииъ между двумя смежными нарезками бу­
детъ V»— Vs наружна го диаметра винта.
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Поел! сделаниаго нами описашя устройства токарнаго станка и 
«то принадлежностей- патроновъ и инструментовъ, мы можемъ перейти 
къ раземотренш общихъ пр1емовъ работы на станке. JIpioMi,i эти такъ 
просты и понятны, что ихъ нетрудно усвоить начинающему работать, 
если онъ съ должнымъ внимашемъ и териешемъ примется за дело, 
следуя советамъ и указатямъ, которые мы изложнмъ въ настоящей 
главё.

Мы знаемъ, что точить вещи на токарномъ станке можно или 
удерживая ее на двухъ концахъ (на центрахъ), или зажимая одинъ 
изъ ея концовъ въ патронъ, а другой оставляя Свободными Выборъ 
того или другого способа закреплешя вещи не произвольный, по зави­
сишь отъ рода работы; такъ наиримеръ при точенш чашекъ съ вну­
тренними полостями н вообще короткихъ предметовъ большого д1аметра, 
пхъ закрепляютъ въ станокъ однимъ концомъ; длинныя же и тоншя 
вещицы обтачиваются на двухъ цент])ахъ.

Приступая къ работе на станке надо прежде всего освидетель­
ствовать его исправность и налить во все труицяся части смазочнагО 
масла, а затемъ приготовить станокъ къ тому способу работы, кото­
рым!. хотятъ пользоваться. Такъ, если точеше будетъ производится 
на двухъ центрахъ, то на шпиндель станка навертывается патронъ 
съ заправленным!, въ него .тЬвымъ концомъ обтачиваемой вещи, а пра­
вый конецъ вставляется въ центрикъ задней бабки, которую подводятъ 
къ этому концу.

Если обтачиваемая вещь имеетъ небольшой д1аметръ, то можно
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работать на быетромъ ходу станка, для чего ремень на ступенчатом! 
шкиве надо переложить на уступъ менынаго д1аметра: на маховом 
же колесе, наоборотъ, ремень надевается на уступъ большего д1аметра, 
вследшйе чего шпинделю будетъ сообщаться очень быстрое вращеше. 
Для того, чтобы сообщить станку тихШ ходъ поступаютъ наоборотъ: 
ремень надевается на уступъ большого д1амотра шкива и малый уступъ 
маховика.

Заметимъ кстати, что малоопытному тока])ю вообще удобнее ра­
ботать при менее быетромъ ходе станка, такъ какъ не всегда можно 
верно соразмерить скорость вращешя шпинделя съ д1аметромъ обта­
чиваемой вещи, т. е. дать быстрый ходъ тогда, когда следовало бы 
пользоваться менее быстрымъ, благодаря чему инструментъ будетъ 
плохо брать и скоро затупится, не говоря уже о томъ, что является 
больше риску испортить обтачиваемую вещь.

Установивъ ремень, какъ намъ нужно, поверяютъ установку и 
закренлеше задней бабки, которая должна быть подвинута къ передней 
н закреплена въ постели станка на такомъ приблизительно разстоянш 
отъ нея, какую длину имеетъ обтачиваемая вещь. Затемъ подводятъ 
и устанавлнваютъ подручники или же супортъ, смотря по тому руч­
ными инструментами или резцами будутъ точить.

Разсмотримъ сначала способъ точешя безъ употреблешя супорта 
и для большей простоты— точеше дерева.

Когда станокъ нриведенъ въ надлежащи! видь укрепляютъ дерево 
въ патроне насколько возможно прочно, чтобы обтачиваемый кусокъ 
дерева не могъ изъ него выскочить или сдвинуться съ места во время 
работы. Установка будетъ правильна, когда: оси патрона, вставленнаго 
дерева, шпинделя и центра задней бабки составляют!, одну прямую. 
В ъ  томъ же случае, когда дерево не закреплено въ центре задней 
бабки, правильность установки можно узнать следя за темъ описываетъ 
ли свободный конецъ дерева укрепленный въ патроне, при своемъ вра- 
шенш, правильный кругъ; т. е. ось обтачиваемой вещи должна оста­
ваться неподвижной.

К ъ  дереву, вставленному въ станокъ, нужно приблизить подруч­
никъ и установить его несколько выше оси вращешя дерева такъ, 
чтобы долото наложенное на него могло принять косое положеше и 
ocrpie, какъ показано на рис. 185, упиралось во вращающееся дерево 
срезывая съ него стружки, которыя должны отделяться более или 
менее длинными ленточками; если же подручникъ опустить въ уро­
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вень, то лезв1е инструмента будетъ только скрести дерево, а не резать 
его, при чемъ стружки будутъ крошиться на мелые кусочки, инстру­
менты скорее тупятся, обтачиваемая поверхность будетъ негладкою и 
вообще будетъ много бесполезной работы.

Во время работы станокъ вращаютъ попеременно, то правой, то 
левой ногою, причемъ верхняя часть туловища (кроме 
рукъ) должна оставаться неподвижной. Инструментъ 
держать обоими руками; левою рукою нажимаютъ 
трубку такъ, чтобы она твердо лежала на подруч­
нике (рис. 186), а правою рукою держа за ручку 
направляютъ трубку. Тогда повышая или понижая 
трубку, двигая ее впередъ и назадъ можно пра- рпс. 185. 
вильно обусловить срезываше стружекъ различной тол­
щины. Точить начинаютъ, обыкновенно, съ праваго конца дерева и 
когда трубками сняты неровности, отводятъ инструментъ немного влево, 
постепенно округляя дерево по всей 
длине будущаго изде>лш. Малень- 
liie желобки, полученные при об­
точке трубкою, выравниваются ко- 
сячкомъ.

Какъ следуетъ действовать ин­
струментами лучше всего объяснить 
на простомъ примере, что мы и 
сделаемъ. Положимъ намъ надо 
сделать круглую ручку для на­
пильника, тогда начавъ работу 
справа на лево, нроходятъ по де­
реву трубкою, но довольно медленно 
такъ, чтобы предметъ нолучилъ 
приблизительно требуемую форму; 
затемъ берутъ косякъ и даютъ ему 
положеше относительно обрабатываема™ дерева, какъ показано на 
рис. 187. Если двпгать инструментъ по направлен!id стрелки, т. е. 
слева на право, то срежется тонкая непрерывная стружка и обра­
зуется гладкая поверхность. Съ леваго конца дерева следуетъ вести 
инструментъ съ противоположной стороны, какъ видно на рисунке 188. 
Начинающему следуетъ заботиться о правильном!, положенш долота, 
чтобы работала нижняя половина лезв1я; если же, къ быстро вращаю-

Рнс. 186.

i
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щейся поверхности дерева, приблизить все лезв1е, то оно врежется 
въ дерево, испортить всю работу, можетъ сломаться или выскочить 
дерево изъ патрона. Заметши» кстати, что ч4мъ шире лезше косяка, 
темъ удобнее п безопаснее имъ работать.

Другой, бол*е легкий способъ держашя инструмента, т. е. поло­
жешя резца относительно обтачиваемой вещи иоказань на рис. 189, 
Здесь острый уголь лезв1я спущенъ, и движется виередъ, а средин̂  
срезаетъ стружки, но и тутъ надо остерегаться, чтобы тупой уголъ 
ле.адя не ионалъ бы въ дерево и не иричинилъ вреда работе.

Рис. 187. Рис. 188. Рис. 189.

Опытный токарь, однако, избегаотъ последияго положешя резца 
и всегда работаетъ держа острый конецъ вверхъ, такъ какъ но этому 
способу работа идетъ быстрее и чище.

Если торцевая поверхность обтачиваемой вещи должна быть пло­
скою, т. е. конецъ ея срезанъ подъ нрямымъ 
угломъ, то это делается остр1емъ резца нацрав- 
леннымъ подъ угломъ, соблюдая ирп этомъ ту

надо закруглить правый конецъ вещи, или слева на право при закруг- 
ленш леваго конца, какъ показано на рисунке 190.

Не мешаетъ заметить, что при обточке надо всегда держать 
инструментъ достаточно твердо, верно, безъ болыиихъ усшпй, и въ то 
же время, избегать судорожно боязливыхъ движеиШ руки, что часто 
замечается у начинающих!.. Всякое колебаше инструмента производить 
неправильный полосы на дереве.

■» / *
Когда конецъ нужно закруглить, то его обдЬ-

лываютъ сперва трубкою, а затемъ тупоугольным!.
копцомъ косяка осторожно и тщательно сглажп-
ватотъ, ведя инструментъ справа на лево если

предосторожность, чтобы касаться дерева только 
слегка, не запуская лозв1е очень глубоко.«• «

Рис. 190.
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Для вытачивашя болынихъ полостей, какъ наиримеръ, внутрен­
ности полаго цилиндра, кусокъ дерева сначала обтачивается немного 
снаружи и вставляется затемъ въ полый цилиндръ. Подручникъ ста- 
нится поперекъ стола, прямо протнвъ сг.ободнаго конца обтачиваемаго 
куска дерева, въ средине котораго просверливается отверспе, после 
чего полость вытачивается отъ центра 
къ окружности крючковатымъ долотомъ, 
которое устанавливается, какъ показано 
на рис. 191.

> О бразка, чтобы обрезать дерево на 
станке поступаютъ такъ: косякъ ставятъ 
въ положеше показанное на рис. 192, PuC. ш .
при этомъ получится достаточно глубокШ
надрезъ перпендикулярный къ осп обтачиваемой вещи, какъ это обо­
значено стрелкою въ а (рис, 193). После этого, отступивъ несколько 
въ сторону, ставятъ косякъ такъ, чтобы онъ получплъ боковой на-

Рнс. 192. Рис. 193.

клонъ н ре.жутъ по направлен® стрелки Ь. Понятно, что при этомъ 
оба реза сойдутся весьма близко и можно будетъ вынуть клинообраз­
ные куски дерева; полученная канавка будетъ шириною около ‘/в дюйма. 
Затемъ, снова делаютъ надрезъ по направленно стрелки а, а вследъ 
за симъ другой въ направление б, причемъ канавка еще уширится. 
Продолжая ревать попеременно въ указанных'!, направлешяхъ, мы 
достигнемъ наконецъ тою, когда дерево будетъ перерезано.

Если инструментъ достаточно остеръ, то это перерезываше можно 
сделать довольно быстро, при чемъ поверхность обреза будетъ совер­
шенно гладкая, чистая и перпендикулярная оси вращешя обтачиваемаго 
материала; но весьма возможно, что обрезъ будетъ шероховатый, что
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помимо тупости инструмента и неопытной руки рабочаго, можетъ про­
изойти отъ неисправнаго состояши станка, когда шпиндель скользить 
ндолъ подшипника или какой либо другой причины, имеющей шйяше- 
на круговращательное движеше обтачиваемой вещи.

На токарномъ стан к 1; можно нарезать деревянные ]!ннты и гайки. 
Для этого служатъ такъ называемый гребенки. Гребенку держатъ такъ

же, какъ крючковатое долото 
при вытачиванш цилиндровъ. 
Чтобы нарезать гайку сначала 
вытачиваютъ полый цилиндръ 
и затемъ вставляютъ гребенку, 
какъ показано на рис, 194, 
которая и нар'Ьжетъ требуемый 
винтовой ходъ; для нарезки 

винта вытачиваютъ соответственная д1аметра стержень, самую же 
нарезку производятъ гребенкой, опирая ее на подручникъ какъ по­
казано на рисунке 195.

Начинающему заниматься токарными работами можно посовето- 
. _________________ вать прежде чемъ приступить къ то­

чен iio различныхъ предметовъ, пмею-
— — — ----------- —  щихъ определенное назначеше сделать

несколько упражнешй, прп работе кото­
рыхъ были бы собраны различные слу­
чаи точешя каше могутъ встретиться въ 
практике. Лучше всего начинать съ бру- 
сковъ въ ’/2 аршииа длиною и 2 дюйма 
толщиною. Такому бруску сначала при- 
даютъ грубую форму цилиндра, затемъ 
гладко вытачиваютъ но всей длине, но 

такъ чтобы поперечникъ былъ везде одинаковъ, т. е. чтобы брусокъ 
получилъ форму правильнаго цнлпндра. Тогда, прове.ривъ правиль­
ность цилиндра, можно предпринять целый рядъ упражнешй для на­
выка въ работе.

Выточепный цилиндръ, не снимая со станка размечаютъ на шесть 
ровныхъ частей, прп помощи обыкновенная циркуля, какъ показано 
на рис, 19 () « ; затемъ делаютъ оецлемъ косяка по этой наметке 
надрезы, какъ показано на томъ же рисунке въ в\ эти же надрезы

Рис. 194, Рис. 195.
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получаютъ видъ желобконъ и, наконецъ имъ придаютъ форму, по­
казанную нъ с

Изъ такого же цилиндрическаго бруска молено выточить и друпя 
фигуры, показанный на рисунк’Ь 197. Отм'Ьтивъ средину каждой ша­
шечки, нам’Ьчаютъ ее карандашемъ, затЬмъ точатъ тупымъ угломъ 
лез!ия инструмента книзу, такъ что дерево срезывается по лиши каран-

Рпс. 197.

П Ш Ш Т О

МХММИЗз
Рис. 198.

даша и, такимъ образомъ, получается форма (рис. 197 а); продолжая 
точить дал4е получается форма обозначенная на рису nidi 197 в и на- 
конеПъ, при перем’Ьнномъ употребленш 
трубки и косячка получаются волно- 
образныя выточки, какъ это видно на 
рис. 197 с.

На другомъ цилиндрическомъ бруске, 
такихъ же размЪровъ, можно сделать рядъ 
иовыхъ заточекъ бол4е трудныхъ, ч4мъ 
'1"Ь, о которыхъ мы только что говорили.
Берутъ половину нам ч̂еннаго заранее 
поперечинка и дёлятъ брусокъ на равпыя 
части, загЬмъ остр1емъ косяка д’Ьлаютъ 
глубота прор'Ьзы и обтачиваютъ проме­
жутки по рис. 198 а.

Промежуточные валики округляются косякомъ, какъ показано на 
рисунке 198 в, и наконецъ, обтачиваютъ трубкой и косякомъ по ри­
сунку 198с, такъ что получится брусокъ, состоящ'|й какъ бы изъ со- 
единенныхъ вместе пуговокъ.

ТретШ цилиндръ обделывается такъ, какъ показано на рис. 199 а,
14Токар. Мает.
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въ конце концовъ получается рядъ шариковъ, обточка которыхъ пред-, 
ставляетъ довольно трудную задачу для начинающая, такъ какъ эти 
шарики должны быть совершенно круглы и одинаковая поперечника.

Переходимъ къ пр1емамъ работъ на токарномъ станке при упо­
треблены суппорта.

Когда обтачиваемый предметъ установленъ въ станке, тогда на 
средине разстояшя между бабками пом'Ьщаютъ и укрг1пглнгоч'ъ къ ста­
нине супортъ, а въ немъ закренляютъ резецъ. Когда это сделано, то 
правой рукой вращаютъ винтъ супорта —  параллельный станине, такъ, 
чтобы верхняя часть супорта вм'ЬсгЬ съ р4зцомъ приблизилась къ 
центру задней бабки, после чего следуетъ выровнять резецъ, т. е. 
установить его такъ, чтобы режунцй уголъ его приходился на высоте 
центра упомянутой бабки, причемъ, если резецъ приходится ниже 
центра, то следуетъ подложить иедъ переднШ конецъ его железную 
пластинку, если же онъ выше центра, то подкладываютъ нластинку 
подъ заднШ его конецъ. Подобная установка резца необходима, ибо 
при неправильном'!, его положены работать невозможно. Если онъ ниже 
центра, то можетъ случиться, что обтачиваемая вещь будетъ вырвана 
имъ съ центровъ и при быетромъ вращенш можетъ отлетёть въ сторону 
работающаго; когда же резецъ установлен'!, выше центра, то онъ со- 
всЬмъ не будеть брать, а только оставлять на обтачиваемой вещи бле­
стящи! сл'Ьдъ.

Установив!, правильно резецъ и закрг1пшвъ его въ супоргЬ, сл'Ь­
дуетъ иа обоихъ концахъ предмета, назначенная для обточки, наме­
тить по углубленно керномъ для установки на станке. Это должно 
быть сд'Ьлано аккуратно, по возможности in, самой оси предмета, ибо, 
если вещь не имеетъ большая запаса матер1ала, то при неправильно на- 
м'Ьченныхъ центрахъ, обточепная вещь выйдетъ тоньше требуемая 
размера. Чтобы сделать меньшую ошибку при назначены центра пред­
мета, поступаютъ такъ: отыскавъ па глазъ, —  приблизительно, мёста 
концовъ оси предмета, углубляютъ керномъ эти места едва заметно и, 
поставивъ предметъ на центры станка, смотрятъ правильность его вра­
щешя, приводя его въ движеше рукою. Неим'ЬющШ достаточная на­
выка для опредЬлешя установки предмета на центрахъ указываемымъ 
щмемомъ, можетъ произвести поверку прп помощи куска мела сле­
дующим'!, образомъ: установив'!, предметъ на пентрахъ станка, берутъ 
кусокъ мела, удерживая его неподвижно у одного конца въ одпомъ 
положены п приводишь предметъ во вращательное движете, если м'Ьлъ
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ляжетъ одинаково по всей окружности предмета, то углублешя сде­
ланы верно, если же меловая черта будетъ только съ одной стороны, 
то центры накернены неправильно. В ъ  этомъ случае, снявъ предметъ 
съ центровъ станка, следуетъ перебить углублешя и, только после 
тщательной поверки, углубить ихъ до надлежащихъ размеровъ. Затемъ 
одинъ изъ концовъ предмета, назначеннаго для обточки, закрепляготъ 
въ хомутикъ и устанавливаютъ его на центре патрона, другой же ко­
нецъ— на центре задней бабки.

Теперь остается только пустить станокъ въ ходъ, предварительно 
смазавъ все части его, какъ то: шпиндель, конецъ обтачиваемаго пред­
мета у задней бабки, концы оси вращешя колепчатаго вала подъ ста­
ниной, полукруглый выгибъ его, крюкъ подножки и т. и.

Чтобы пустить станокъ въ ходъ, следуетъ рукою привести во вра­
щательное движеше маховое колесо, вращая къ себе, причемъ под­
ножка станка будетъ подниматься и опускаться; въ это же время одну 
ногу нужно поставить на подножку и, когда она опускается, нажимать 
на нее; при подниманш же подножки нажимать на нее не следуетъ 
совсемъ, ибо въ этомъ случае тормозится вращеше колеса. Вообще же, 
вращеше станка требуетъ некотораго навыка; обыкновенно, начинаю­
щее на немъ работать отъ нзлишняго усср;ця стараются какъ можно 
чаще нажимать ногой на подножку, но следя за темъ поднимается 
она или опускается, поэтому новичкамъ следуетъ прежде чемъ при­
ступить къ обточке предмета на станке— поупражпяться несколько 
только во вращенш колеса.

По окончаши всехъ этихъ подготовительныхъ щлемовъ, присту- 
наютъ нъ самой работе на станке, къ обтачиванпо нанримеръ цилин­
дрической поверхности, для чего, вращая маховое колесо, а съ нимъ 
шпиндель и обтачиваемый предметъ, въ правую руку берутъ рукоятку 
вннта еупорта— паралельнаго станине, въ левую же— рукоять винта 
перпендикулирнаго къ ней и начннаютъ вращать, сначала винтъ въ 
правой руке, чемъ устанавливаютъ резецъ противъ самаго конца обта­
чиваемаго предмета, близь задней бабки; затемъ 2-й винтъ левой ру­
кой, чемъ иодвигаютъ резецъ впередъ, приближая его къ поверхности 
предмета, до техъ поръ, пока онъ не начпетъ забирать матер1ала; лишь 
только достигнута этого, снова начннаютъ вращать винтъ правой 
рукой, но уже въ обратную сторону, чемъ ранее и подвигаютъ этимъ 
рёзецъ по длине, обтачиваемаго предмета, въ левую сторону, —  въ 
направленш къ шпинделю до самаго хомутика; левая рука при этомъ

14*
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должна быть неподвижна; когда резецъ дойдетъ до хомутика ни обта- 
чиваемомъ предмет*, то вращешемь винта въ л^вой рукгЬ (периенди- 
кудярнаго къ станин*), резецъ снова ириближаютъ къ поверхности 
обтачиваемаго предмета, чтобы онъ началъ забирать матер1алъ и, враще- 
темъ впита правой рукою (параллельнаго станин*) въ обратную сто­
рону; снова нроходятъ р*зцомъ по длин* обтачиваемаго предмета до 
конца его, близь задней бабки и т. д. до т*х ъ  поръ, пока пред­
метъ не получитъ нужнаго намъ разм*ра въ своей окружности, что 
узнается съ помощью кронциркуля.

В ъ  этомъ случа* мы точили предметъ цилиндрической формы, но 
часто встр*чается необходимость обточить предметъ на копусъ подъ 
известнымъ угломъ. Разницы въ характер* самой работы, въ этомъ по- 
сл*днемъ случа*, н*тъ никакой; вся сущность заключается въ особой 
установки суппорта.

При описанш супорта мы упомянули, что на одной изъ частей 
его имеются д*лешя на градусы,— эти д*лешя и назначаются для точ­
ной установки супорта при обтачиваши предметовъ на конусъ.

Когда нужно обтачивать предметъ по цилиндрическою форм*, то 
стр*лку, пм*ющугося на 2-й части Супорта, сл*дуетъ точно устано­
вить противъ д*лешя, на которомъ стоитъ нуль; если же предстонтъ 
точить предметъ иа конусъ въ правую сторону, то, отвернувъ гайки, 
скрйнлягоиця 1-ю н 2-ю части супорта, переводятъ стр*лку но д*ле- 
шямъ вл*во, причемъ, если изв*стенъ уголъ конуса, то его сл*дуетъ 
разд*лить на 2 и полученное частное покажетъ, на какое д*леше 
супорта нужно поставить стр*лку, поел* чего гайки супорта закреп­
ляются. Если бы понадобилось точить предметы иа конусъ въ левую 
сторону, то упомянутую стр*лку переводятъ отъ нуля по д*лешямъ 
вправо. Установивъ такимъ образомъ супортъ, самое обтачиваше пред­
мета ведутъ совершенно такъ же, какъ при обтачиваши цилиндриче- 
скихъ предметовъ.

Только что описанные щлемы работы на токариомъ стапк* отно­
сятся къ тому случаю, когда обтачиваемая вещь установлена на 
центрахъ. Укажемъ теперь какъ надо поступать при обтачиваши пред­
метовъ, которые должны быть зажаты въ патронъ.

Ц*ль употреблешя патроновъ отчасти выяснена при описанш ихъ, 
такъ что мы прямо приступаем';, къ описанш обращешя съ ними, 
предварительно указавъ на те соображенья, которыми следуетъ руко­
водствоваться при употребленш одного патрона предпочтительно пе-
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редъ другимъ. Можно безъ сомнешя для данной вещи воспользоваться 
любымъ патрономъ имеющимся подъ рукой, но при выбор* ихъ надо 
сообразоваться съ обработываемымъ предметомъ.

Разъ предметъ зажатъ въ патроне, нужно удостовериться въ томъ 
насколько правильно сделана, установка, а то иначе можетъ случиться 
что съ одной стороны потребуется снять большой слой матер1ала, а съ 
другой очень маленькШ и, въ случае небольшого запаса матер1ала, 
нельзя будетъ выточить предметъ требуемаго размера.

Если предметъ имеетъ небольшую высоту и не вы ступа етъ изъ 
патрона, то, взявъ кусокъ мела, пршсладываютъ его къ торцу, ближе 
къ контуру и даютъ шпинделю рукой одинъ два оборота, чтобы на 
торце получилась меловая окружность. По ней можно судить о пра­
вильности установки, и если она не концентрична со шпинделемъ, то 
ослабляютъ одннъ изъ винтовъ патрона (въ случае чашечнаго два винта), 
именно тотъ, въ сторону котораго надо переместить окружность до 
полной концентричности, а д1аметралыю-противоположный ему немного 
подвинчиваютъ. После этого опять нробуютъ меломъ и поступаютъ 
также до полной правильности установки.

Если предметъ выступаетъ изъ патрона, то ме.гь нрикладываютъ 
неподвижно къ наружному очертанш его и вращаютъ рукой станокъ. 
В ъ  случае правильной установки меловая черта будетъ видна по всей 
окружности предмета, въ противномъ же случае съ какой либо одной 
стороны. Тогда съ противоположной стороны ослабляютъ винты, а съ 
этой подвинчиваютъ, отчего предметъ немного переместится и мело­
вая черта при вращенш будетъ видна на большей длине. Далее ведутъ 
поверку до техъ поръ, пока черта не будетъ по всей окружности, 
т. е. пока предметъ перестанешь «бить».

Способы установки супорта и перемещен in его остаются те же 
самые, что и въ предъидущемъ случае, т. е. при обтачиваши на 
центрахъ.



ПримВры токарныхъ работъ.

Прод'Ьдавъ большую часть приведенных! предварительныхъ ра­
ботъ, для прюбретешя навыка въ обточке различныхъ очертанШ пред­
метовъ, можно перейти къ отд'Ьльнымъ работамъ,-им'Ьющимъ какое либо 
определенное назначение. Выточка подобныхъ предметовъ, входящихъ 
въ составъ мебели и другихъ вещей, служащихъ для украшешя ком­
натной обстановки и необходимыхъ въ домашиемъ обиходе не можетъ 
составить затруднен in, upu некотором!. навыке и вниманш къ делу.

Ниже мы объяснимъ на ц^ломь ряде прим4ровъ обнця правила 
различныхъ работъ, а теперь зам'Ьтимъ, что вытачиваемымъ предме- 
томъ молено придать много различныхъ формъ. Однако ие все эти 
формы красивы и токарь долженъ пользоваться случаемъ упражнять 
глазъ въ оценке красоты очертанШ, т. е. въ определена!, как in формы 
предметовъ находятся во взаимной гармонии п нритомъ отв4чаютъ на­
значен® вытачиваемой вещи. Форма чаще всего состоитъ изъ после­
довательно сменяющихся закругленныхъ углублешй и выпуклостей, 
прерываемыхъ гладкими поверхностями и острыми краями. Все та тя 
очертатя должны быть правильны, переходы не слишкомъ резки и 
притомъ чистой и определенной формы.

Точем е цилиндра представляется одною изъ первыхъ работъ, съ ко­
торыхъ следуетъ начинать точеше какъ дерева, такъ и металловъ, 
темъ более что для большей части токарныхъ поделокъ надо выточит], 
сначала цилиндръ, а затемъ уже придать ему ту или другую форму 
по рисунку или чертежу. В ъ  этомъ случае особой правильности отъ
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такого цилиндра не требуется и следовательно вытачиваше его не 
представляетъ большого т])уда.

СовсгЬ.чъ иное дело, когда требуется выточить правильный ци- 
линдръ, т. е. такой цилиндръ, который но всей своей длине тгЬлъ бы 
строго одинаковый д'иаметръ. Для исполнетя такой работы необходим
известный навыкъ и твердость руки, чтобы вместо цилиндра не полу­
чился усеченный конусъ, что часто случается съ новичками въ работе.

Работа начинается съ установки дерева въ станке и закреплены 
его на двухъ центрахъ, при чемъ левый конецъ заправляется въ пат- 
ронъ-тризубецъ, а правый въ центрикъ подвижной бабки. Само собою 
разумеется, что такая установка требуетъ точной проверки горизон­
тальности положешя оболваненнаго бруска, т. е. чтобы оба конца обта­
чиваемаго предмета были на одной высоте отъ постели станка. ЗагЬмъ 
подводятъ подручникъ и устанавливаютъ 
его на требуемую высоту, по правилами 
изложеннымъ выше въ основныхъ щлемахъ 
точешя. Обточку начннаютъ съ правого 
конца ведя трубку справа на лево, причемъ с 
надо стараться, чтобы инструментъ резалъ 
дерево, а не скоблилъ его. Во время работы 
необходимо, возможно чаще, проверять д1а- 
метръ обтачиваемаго цилиндра, при помощи кронциркуля и линейки. 
Кронциркулемъ вымеряютъ д1аметръ, а линейкой иоверяютъ правиль­
ность круговой поверхности цилиндра. Линейку накладываютъ, какъ 
показано на рис. 200; она должна лечь вдоль поверхности цилиндра 
такъ, чтобы не образовалось никакихъ просветовъ, для чего поверх­
ность сглаживаютъ косякомъ (рис. 189), ведя резецъ по направлению 
стрелки.

Для того, чтобы цилиндръ былъ строго круглый, какъ мы уже 
сказали выше, нужна особая снаровка. Если дерево прямослойное и безъ 
сучьевъ, то круглота формы достигается легко; свилеватое же и сучко­
ватое дерево требуетъ большей осторожности, такъ какъ въ техъ ме- 
стахъ где попадаются сучья инструментъ можетъ забрать дерево больше 
или меньше, чЬмъ на гладкой поверхности, вследсше чего можетъ 
утратиться правильность формы цилиндра. Помочь этому можно поднявъ 
немного подручникъ и осторожно пройти вдоль по доверхности ци­
линдра темъ же косякомъ, при чемъ онъ долженъ не резать, а скрести 
дерево. При этомъ стружка будетъ снята не но всей окружности, а
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только ьъ более возвышенныхъ згЬстахъ ц такимъ образомъ круглота 
формы скоро возстановиться.

Опытные токари всю работу обточки цилиндра делаютъ исключи- )  
тельно трубкою, ио способъ этотъ нельзя рекомендовать любителямъ, / 
но крайней мере пока они не преобр^туть достаточную опытность и / 
приспособятся умело обращаться съ инструментами. В ъ  самомъ д^лЪ: 
одинъ и тотъ же инструментъ оболваниваете и сглаживаете дерево; эту 
последнюю работу токарь исполняете приложивъ ту же трубку бо- 
комъ, отчего инструменте не только не произведете новыхъ бороздокъ, 
а напротивъ сгладить старыя бороздки, ио лишь только токарь зазы­
вается, какъ трубка можетъ глубоко врезаться въ дерево и даже вы­
рваться изъ рукъ.

Зам4тимъ также, что во время работы не следуете держать трубку 
л4в0ю рукою слишкомъ крепко, такъ какъ это будетъ мешать свобод­
ному перемещению инструмента вдоль станка. Также точно токарь 
долженъ npio6picTH навыкъ изменять положеше рукъ, въ томъ случай, 
когда необходимо глубже протачивать сильно вр'Ьзанныя глубошя 
очертан!я.

При сглаживанш косякомъ стружка должна отделяться непрерыв- 
ною лентою по длине обтачиваемаго цилиндра по крайней мере 
настолько, насколько позволите подручникъ; иначе на поверхности 
цилиндра местами получатся неровности, которыя придется сглаживать 
вновь. Чтобы этого не случилось можно посоветовать начинающему 
вести косякъ ровно, не нажимая его къ дереву, такъ какъ всяшй на­
жимъ только вредите чистоте работе.

При сглаживанш поверхности, обтачиваемой помощью косяка, не­
которое значеше имеете также и уголъ наклонешя инструмента къ 
поверхности дерева. Если наклонъ будетъ малъ, то отделяется тонкая 
и широкая снаружи, но зато является больше риску, чтобы острый 
уголъ косяка не врезался въ дерево и не испортилъ бы всей работы. 
При более наклонномъ положены косяка стружка будетъ значительно 
толще и уже, а самая поверхность менее гладкая.

Итакъ, косякъ надо ставить относительно дерева такъ, чтобы ре­
зала средина лезгин и чтобы тупой уголъ инструмента былъ немного 
ниже остраго. Псключешемъ изъ этого правила можно допустить только 
въ томъ случае, когда дерево очень мягкое.

Шашки (рис. 201) точеше шашекъ принадлежите къ числу самыхъ 
простыхъ и легкихъ работъ. Обточивъ цилиндръ, ;цаметромъ равнымъ
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дгаметру шашекъ дЬлаютъ на немъ соответствующую разметку высоты 
шашекъ, оставляя между ними промежутки приблизительно въ 1/2 дюй­
ма. Дерево пзъ этихъ промежутковъ ср4заютъ не на всю глубину, но 
такъ чтобы всЬ шашки были-бы прикреплены на тонкой оси.

Шашки въ верхней своей части можно украсить несколькими же­
лобками и выпуклостями, а въ нижней— сделать небольшую выемку. 
Чтобы выточить резную верхнюю по­
верхность шашки, подручникъ спускаютъ 
несколько ниже средины, ставятъ наис­
кось станка и отделываютъ поверхность 
шашки начиная отъ оси и ведя далее къ 
наружной круговой грани.

Что касается выемокъ, то для того Рис. 201.
чтобы сделать ихъ вполне однообразными
ихъ надо обтачивать по шаблончпку. Обточивъ лицевыя стороны 
шашекъ, осторожно срезаютъ ихъ одну за другой, затачивая на ниж­
ней стороне углублеше для того, чтобы шашки лучше стояли.

То ч е ж е  конусов ъ  представляетъ работу для неопытнаго токаря 
много труднее, чемъ точеше цилиндровъ.
Усеченный конусъ (рис. 202) можно вы­
точить на двухъ центрахъ, укреппвъ де­
рево такъ же, какъ и для точешя цилиндра, 
но острый конусъ точится непременно въ 
патроне. Во всякомъ случае работа эта яв­
ляется не легкою уже потому, что косякъ, 
которымъ она производится можетъ иметь 
только одно направлеше резашя— слева на 
право, причемъ подручникъ нельзя устано­
вить такъ, чтобы онъ былъ одинаково удо- 
бенъ для всехъ точекъ, но длине, образующей конуса. Но въ внду 
того, что при точеюи дерево на конусъ, волокна дерева должны быть 
перерезаны поперекъ —  наискось, то для большого удобства и безо­
пасности работы лучше точить скребкомъ. Работа, въ этомъ случае, 
будетъ итти медленнее, но зато представляется менее риска испор­
тить ее.

Какъ бы то ни было, но къ точенш конуса можно приступить 
только тогда, когда начинающей достаточно набилъ руку въ более 
легкпхъ работахъ.
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В о лне къ . Ум'Ья выточить конусъ, мы можемъ на, токарномъ станке 
выточить весьма распространенную игрушку для детей— волчекъ, по­
казанный на рисунке 203. Для этой работы можетъ быть пригодно 

всякое дерево лишь бы оно не было сучковато, 
но лучше взять березу или ольху и только въ 
крайнемъ случае сосну.

Ш ахм аты , (рис. 204). К ъ  этой работе можно при­
ступить после достаточнаго навыка въ точеши раз- 
личныхъ очерташй токарныхъ изделШ. Такъ какъ 
фигуры должны быть одинаковы, то необходимо 

Рис. 203. точить ихъ по шаблонамъ, которыхъ надо загото­
вить шесть —  но числу фигуръ. Белыя можно 

выточить изъ пальмы, а черныя изъ чсрнаго дерева или крашеной. 
груши; последняя точится хорошо и стоитъ не дорого.

К егли  бываютъ различныхъ размеровъ: высота 9— 16 дюймовъ и 
д1аметръ 2 —  3 ‘/2 дюйма. Восемъ штукъ можно сделать одинаковой 
величины и формы, а одна должна быть несколько больше для короля, 
какъ показано на рис. 205.

Кегли точатъ такъ же, какъ и ручки съ тою только разницею, что 
здесь не надо высверливать никакихъ отверстШ. Прежде отделываютея 
толстыя части, а затемъ уже шейку, такъ какъ она можетъ сломаться 
при отделке головки.

Пояски кеглей можно зачернить, а самыя кегли покрыть светлымъ 
лакомъ. Кроме красоты формы для кеглей требуется еще устойчивость,
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чтобы они стояли на помосте твердо н падали только отъ удара катя­
щаяся шара.

КОЛЫШКИ ДЛЯ вЪ ш алокъ (рис. 206) вытачиваются совершенно такъ же, 
какъ и кегли. Колышки бываютъ самой разнообразной формы: длявйшашя 
платьевъ, шляиъ и другихъ предметовъ дамскаго и мужскаго гардероба.

; 1 ’ цс. з о б . г,.-.

К олон ка  Д Л Я  с т о л а , (рис, 20 7 ).“Вся трудность работы здесь за­
ключается лишь только въ болынихъ размёрахъ колонки п верности 
установки ея въ станке.

Когда приходится 
точить несколько одина­
ковой формы колонокъ, 
то чтобы не ошибиться въ 
разметке, берутъ отре- 
зокъ дощечкн длинною 
равной колонки и но 
одной изъ продольныхъ
граней вбиваютъ шпильки съ острыми концами внаружу. Обточивъ бру- 
сокъ накладываютъ такую размеченную риску и сразу получаютъ пол­
ную ризметку (рис. 208).

НОЖКИ ДЛЯ СТОЛа И стула. На рис. 209 представлены образцы двухъ 
ножекъ: стола и стула. Прежде чемъ выточить эти ножки бруски обстра- 
гпваютъ такъ, чтобы одинъ конецъ ихъ имелъ форму четырехгранную, 
по двумъ сторонамъ котораго выдалбливаютъ гнезда для плоскнхъ 
шиповъ. Самымъ ножкамъ можно придать какую угодно форму; на

Рпс. 208.
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нашемъ рисунке дань простой, но вместе съ т гЬмъ изящный образчикъ та- 
кихъ ножекъ, весьма распространенный при заготовки комнатной мебели.

Другая форма столовой ножки изображена на рис. 210. Здесь 
верхняя часть ножки оканчивается круглымъ шипомъ, который при 
сборк* стола входить въ соответствующее гнездо подстолья.

При теченш ножекъ, колонокъ и вообще частей мебели, заготов-
  ляемыхъ въ болыномъ количестве одинаковыхъ раз-

I___ J меровъ и формъ, наиболее важнымъ вопросомъ яв­
ляется проверка правильности обточка, которую удоб­
нее всего делать при помощи шаблона. Шаблона 
представляетъ вырезку точнаго 
очерташя формы вытачиваемой 
вещи; вырезка эта делается изъ 
тонкой доски или цинковой пла- 

4  = /  стинки, какъ показано на рис.
. 210.

Шаблоны имеютъ весьма 
обширное применеше въ токар­
номъ деле; нетъ надобности де­
лать ихъ длинными, т. е. во всю 
длину обтачиваемой вещи, но 
можно заготовить несколько ко- 
роткихъ шаблоновъ, соответ­
ственно отдельнымъ частямъ, рцС. 209.
такъ какъ, въ этомъ случае, про­

верка и наложеше шаблона проста и удобна.
Точеш е п о луф о р м ъ . Столярныя изде.йя весьма часто украшаются 

приклеенными точеными колонками и выступами, какъ-бы распилен-

Рис. 207.

Рис. 210.

ными «доль. Если-бы мы, выточивъ цельную колонку, захотели бы въ 
действительности распилить ее вдоль, то такую работу исполнить верно 
совершенно невозможно, и кроме того, мы рискуемъ зубьями пилы ис­
портить очерташя фигуръ, которыя окажутся зазубренными. Для из­
бежав ia этого недостатка поступаютъ такъ: берутъ два куска дерева
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надлежащей длины и, плотно иристрогавъ ихъ одинъ съ другимъ, 
оклеиваютъ, нроложивъ между ними полоску толстой крепкой бумаги. 
Затемъ, высушивъ, обтачиваготъ на станке, и когда работа окон­
чена, то снявъ со станка, раздЬляютъ обе половинки столярной ста­
мескою.

Тонеш е ручекъ для инструментовъ, после того, какъ мы познако­
мились съ точешемъ цилиндра, не можетъ представлять затруднешя 
для начинающаго. Величина и форма ручекъ бываетъ весьма разно­
образна и зависитъ главнымъ образомъ отъ инструмента, для котораго 
она предназначена, не говоря уже о томъ, что ручка всегда подби­
рается по руке мастера. Выборъ дерева также имеетъ не малое зна- 
чеше въ пригодности ручки для известнаго назначешя. Наиболее под- 
ходящимъ деревомъ для вытачнваше ручекъ считаются твердыя на- 
роды мало разбухаюнця отъ влажности п хорошо принимающая поли­
ровку. Буковыя и кленовый ручки наиболее употребительны, въ случае 
же недостатка этихъ породъ можно 
взять п березу, тонкослойную, не сучко 
ватую и вполне хорошо полнлиру- 
щуюся. Гладкость полировки имеетъ 
здесь то значеше, что отъ шерохо­
ватой ручки можно натереть мозоли на 
руке.

Не останавливаясь на подготовке выбраннаго куска дерева для 
точешя и заправки его въ токарный станокъ, что уже достаточно объ­
яснено нами при вытачиванш цилиндра переходимъ прямо къ къ точе- 
H i r o  ручекъ для инструментовъ.

Сначала вытачивается цилиндръ, по размеру несколько длиннее 
длиннее модели ручки, который можетъ быть и не строго правильный, 
такъ какъ въ этомъ нетъ никакой нужды. Затемъ сообразно фасону, 
который желаютъ придать ручке, обтачиваготъ ее трубкой и отлажи­
ваюсь косякомъ, закругляя задокъ, который долженъ быть сделанъ 
возможно ближе къ постоянной бабке. Затемъ принимаются за отделку 
другого конца ручки, па который должна быть насажено металличе­
ское кольцо.

После такой подготовки, не снимая ручки со станка необходимо 
высверлить въ ней отверсме для помещешя хвоста инструмента, что,

Рис. 211.
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какъ мы знаемъ, делается сверломъ или перкой при помощи лю­
нета *).

Когда отверсие высверлено, задокъ ручки осторожно срЬзываютъ, 
но предварительно ее надо отшлифовать и покрыть лакомъ. Можно 
обойтись и безъ шлифовки, а просто протереть ручку горстью тонкихъ 
стружекъ, если ручка выточена достаточно гладко и предназначена для 
простого инструмента.

На рис. 211 и 212 показаны два образца ручекъ для инсгру-

Рнс. 212.

ментовъ, изъ которыхъ одна круглая, а другая гранная. Грани сре­
заются ручными инструментами, когда ручка снята со станка.

Рис. 213.

Какъ производить правильное шлифоваше и лакироваше точеныхъ 
издЪлШ будетъ объяснено въ другомъ отделе нашей книги, здЬсь же 
замЬтимъ только, что красота и изящество изд&ш много выигрываетъ 
если эта работа сделана достаточно хороню. Что касается м'Ьднаго 
кольца для насадки на конецъ ручки, то его надо или купить готовымъ 
или же нрюбр'кти нисколько трубокъ различныхъ д1аметровъ, сообразно 
разм4рамъ колецъ, кото])ыя могутъ потребоваться для ручекъ инстру­
ментовъ. Отъ этихъ трубокъ при помощи подпилка уже нетрудно бу-

*) См. стр. 112— 113.



Примеры токарныхъ работъ. • 223

деть отр4зать требуемой ширины кольцо и выгладить шероховатые 
концы его въ слесарныхъ тискахъ.

ЗамЬтимт» еще, что кольцо должно достаточно туго войти на конецъ 
ручки, иначе при усыханш дерева, оно можетъ соскользнуть. НадЬтое 
кольцо, чтобы оно им̂ ло блестя mi й видъ можно протереть наждачной 
бумагой, слегка смоченной деревлннымъ масломъ.

Когда ручка снята со станка задокъ ее надо слегка подправить 
напилкомъ и также прочистить шкуркой (песочной или стеклянной), 
чтобы место среза не было вовсе заметно.

С ка лка . Представленная на рис. 214 скалка точится изънесколь- 
кихъ частей: катка и двухъ ручекъ, нрикрепляемыхъ на деревянной 
или железной оси. Изготовлеше этой, необходимой въ каждомъ хозяй-

Рис. 214.

стве вещи, не можетъ представить затруднешя после того, какъ мы 
умеемъ выточить цилиндръ и ручку.

Порядокъ работы въ этомъ случае следуюшдй: сначала вытачи­
ваютъ на двухъ центрахъ цилиндръ, который долженъ быть безусловно 
верный и гладий, что, какъ мы уже знаемъ, проверяется линейкой и 
кронциркулемъ. Затемъ правый конецъ цилиндра стачиваготъ у под­
вижной бабки, отодвигаютъ последнюю п подставляютъ взамёнъ ея 
люиетъ, въ который и заправляюсь этотъ свободный конецъ цилпндра, 
для того, чтобы можно было высверлить отверстче толщиною 3/16 дюйма 
для номещешя осн. Какъ производить это сверлеше мы здесь остана­
вливаться не будемъ, такъ какъ это уже было объяснено выше.

Просверливъ продольное отверше въ цилиндре, отннмаютъ лю- 
нетъ и конецъ цилиндра срезаютъ прочь, а центрикъ подвижной бабки 
уипраютъ въ вылетъ продольная отверст in цилиндра, и въ этомъ по- 
ложенш доканчиваютъ отделку цилиндра-катка.

Что касается точеше ручекъ для скалки, то эта работа ничемъ 
не отличается отъ точешя ручекъ для инструментовъ. Остается следо­
вательно только собрать скалку.
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Для этого на кусокъ толстой железной проволоки набиваютъ сна­
чала одну ]>учку и просовываютъ свободный копецъ проволоки въ 
отверсие катка, а затемъ набиваютъ и другую ручку.

При набивке ручекъ следуетъ обращаться съ ними осторожно и 
ударять по ни.чъ молоткомъ не прямо, а чрезъ деревянную дощечку

Рис. 215.

съ углублешемъ, соответствующимъ задку ручки, иначе можно смять 
этотъ конецъ.

Колотуш ка ДЛЯ м яса (рис. 215) вытачивается изъ простого де­
рева— березы или дуба, длиною не более полуаршина. Молшо еде-

Рис. 216.

лать ее цельною, или же составною, склеивъ обе части после с н я т  
съ токарнаго станка.

РЪЗЕЦЪ (рис. 216). Вытачивается совершенно такъ лге, какъ ко­
лотушка, только нижняя часть обделывается въ форме цилиндра, въ 
которомъ ирорезываютъ долевое отверсие для помещешя металличе- 
скаго колесика.
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БаЛЯСИНЫ (рис. 217). Точеше балясинъ представляетъ самую 
простую работу, если они прямыя; что же касается наклонныхъ, то 
о нихъ мы скажемъ въ другомъ месте.

T o s B H ie  внутреннихъ п о л о с т е й , какъ наиримеръ чашекъ, вазъ и т. п. 
вещей посл4 того, когда мы выучились точить предметы, закрепленные 
только одннмъ концомъ въ патроне, уже не представляетъ большого 
труда, хотя конечно требуетъ некоторой снаровки и навыка.

Для примера положимъ, что намъ нужно выточить вазочку. Тогда 
закрепивъ между тризубцемъ и центрикомъ деревянную чурочку, не­
сколько большей длины, чемъ должна быть высота вазочки обтачн- 
ваютъ ее начерно; затемъ енпмаютъ съ тризубца и хвостъ чурочки 
загоняютъ въ патронъ, который навертываютъ на шпиндель токарнаго 
станка. Когда это сделано необходи­
мо проверить правильность установки 
чурки; что можно сделать быстро 
вращая станокъ. Если при такомъ вра­
щение дерево будетъ бить, т. е. опи­
сывать не круговую лишю, то зна­
чить, что оно вставлено въ патронъ 
криво и такую кривизну необходимо' 
исправить. Для этого къ дереву осто- Рис- 21 '■
рожно приближаютъ кусокъ мелу, ко­
торый оставить следъ только съ одного бока; именно того, который 
несколько выдается въ сторону; тогда надо енять патронъ со станка н 
поставить въ вертикальномъ положеше деревомъ вверхъ и слегка уда­
рить молоткомъ по дереву, со стороны противоположной меловой черте.

Исправивь положеше дерева въ патртоне, последней вновь на­
вертываютъ на шпиндель токарнаго станка, стираютъ старую меловую 
черту п намечаютъ новую, действуя темъ же порядкомъ, какъ и 
прежде. Новая черта будетъ длиннее старой, что укажетъ на то, что 
установка несколько выправилась. Затемъ, вновь снимаюсь патронъ, 
подправляютъ дерево молоткомъ и, навернувъ на шпиндель, снова 
делаютъ пометку, пока мель не оставить па дереве полной круговой 
линш.

Когда выверка положен!и дерева сделана приступаютъ къ наруж- 
ней грубой обточки или оформлению вазочки (рис. 218) помощью трубки 
не касаясь места Е ,  изъ котораго будетъ впоследствш выточена ножка. 
Затемъ приступаютъ къ выборке внутренней полости авс (рис. 219 )и

Токар. Мает. 16
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для того ножъ подручника поворачиваютъ поперекъ постели станка; 
трубку же опираютъ нисколько наискось (желобкомъ почти книзу) и 
нажиыаютъ инструментъ слЬво на право отъ центра вращешя. Если 
при этомъ будетъ выходить стружка, а не опилки, то значить что 
инструментъ забираетъ правильно, т. е. рЬжетъ дерево, а не скоблить его.

Рис. 218.

В ъ  результат* мы получнмъ бол4е или мен*е глубокую владину, ко­
торую можно уширить и углубить тою же трубкою.. По м'Ьр* того, 
какъ трубка будетъ больше и больше углубляться въ вытачиваемое 
дерево, работа становится тяжелее, трубка съ трудомъ будетъ резать

Рис. 219.

дерево. Окончательную выборку полости надо сделать выточкой, вы- 
бравъ последнюю подходящей формы изъ образцовъ указанныхъ нами на 
рис. 5 2 — 7 5 *). Если выточенная трубкою полость достаточно широка, 
то удобнее будетъ работать, если мы ножъ подручника поставимъ воз­
можно ближе къ мгЬсту отделен i n стружки и даже такъ, чтобы конецъ 
ножа нисколько углубился въ выточенную полость и приблизился къ 
внутренней сгЬикЬ вазочки ав, но, само собою разумеется, не задавая

*) См. стр. 119—121
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последнюю. Въ этомъ случай станку даютъ обратный ходъ и точатъ 
выточкою.

Вообще надо заметить, что точить выточкою много легче, чемъ 
резать трубкою, но зато работа идетъ медленнее, въ особенности, 
если выточка не очень остра.

Поверхность выбранной внутренней полости должна быть совер­
шенно гладкою, лоснящейся и какъ бы шлифованной.

Если полость имеетъ цилиндрическую форму, то понятно, что и 
стенки вазочки должны быть везде одинаковой толщины; коническое 
же углублеше должно также представлять вполне правильную гео­
метрическую фигуру.

Выточнвъ внутреннюю полость, можно приняться за отделку на- 
ружней поверхности вазочки и тогда ножъ подручника ставятъ вдоль 
постели или только несколько наискось, смотря по удобству работы. 
Здесь большую часть работы можно исполнить 
также трубкою, держа последнюю несколько 
наискось, чтобы очерташя выходили тоншя и 
правильный. Обтачиваше косякомъ, въ рукахъ 
малоопытнаго токаря, много легче, чемъ труб­
кою, что же касается скребка, то имъ работать 
еще проще, но работа идетъ очень медленно.

Обтачиваше ножки вазочки делается подъ 
конецъ, такъ какъ она въ большей части слу­
чаевъ, бываетъ очень тонка и следовательно, если бы мы точили ее 
одновременно, то она могла бы свернуться и сломаться.

К ъ  вазочке можно сделать и крышку, показанную на рис. 220. 
Точеше такой крышки во многомъ сходно съ точешемъ самой вазочки. 
Сначала оболваниваютъ чурочку, такъ чтобы она приняла приближен­
ную грубую форму наружная очерташя крышки, прп чемъ шишечка 
не вытачивается. Сделавъ это принимаются за выборку внутренней 
полости крышки, наблюдая за темъ, чтобы д1аметръ этой полости со- 
ответствовалъ д1аметру внутренней полости вазочки, а также чтобы 
толщина стенокъ была одинакова, кроме концевого ободка, которымъ 
крышка надевается на вазочку.

Когда внутрення полость крышки совершенно готова, то крышку 
надеваютъ на вазочку (она должна быть надета плотно) и принимаются 
за окончательную наружную выделку крышки.

Само собою разумеется, что для красоты работы необходимо, что­
15*
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бы по виду и размерамъ выточенная крышка вполне согласовалась съ 
формами и очерташями самой вазочки, составляя одно общее гармониче­
ское целое.

На рисунке 221 показана другая форма вазочкп на высокой и 
сравнительно тонкой ножке. Особенность такого рода работы состоитъ 
въ томъ, что зд*сь вещь вытачивается пзъ несколышхъ отдельныхъ 
частей, которыя после того собираются и сколачиваются вместе. На 
нашемъ рисунке вазочка состоитъ изъ трехъ частей: собственно ва­
зочки А, ножки В  и подставки С. Части А и С вытачиваются изъ тол- 
стыхъ дощатыхъ кружковъ, а ножка В — изъ чурочки.

Сначала подбираютъ подходящее куски дерева съ достаточнымъ

нутъ въ патронъ и выверенъ подводятъ подручникъ и начннаютъ то­
чить полукруглой выточкой, при чемъработу должно вести очень осто­
рожно, т.-е. забирать самую малую стружку, такъ какъ неправиль­
ный очерташя кружка могутъ вышибить инструмент'], пзъ рукъ. или же 
дерево отскочить отъ грибка. Но мере выравнивашя поверхности 
удары становятся менее резкими и переходятъ въ толчки, слабенище 
съ каждымъ оборотомъ кружка, а инструментъ будетъ лучше заби­
рать стружку.

Дальнейшая работа обточки наружной поверхности уже совсемъ 
проста и не требуетъ особенныхъ предосторожностей, кромё соблюдешя 
общихъ правилъ точешя цилиндрическихъ поверхностей; заметимъ 
только, что чемъ больше дкшетръ вытачиваемаго кружка, темъ ходъ 
станка будетъ тяжелее, а следовательно и увеличивается трудность 
работы.

Точеше подставки и ножки, а также и внутренней выточки въ 
части А нитЬмъ особеннымъ не отличается и потому объ этихъ рабо- 
тахъ мы говорить но станемъ. Что лее касается сборки отдельныхъ

Рис. 221.

запасомъ на грубую обточку, заправку 
ихъ въ патронъ и подклейку на грибки. 
Насколько возможно куски эти опи- 
ливаютъ пилой, подтесываютъ и под- 
резаютъ стамескою; затемъ части А 
и С подклеиваютъ къ грибкамъ, кото­
рые плотно загоняютъ въ соответствую- 
цце патроны, о чемъ было достаточ­
но объяснено на стр. 106. Когда 
грибокъ съ дощатымл. кружкомъ ввер-
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частей, то она также очень проста; аалгЬтимъ только, что снизу въ 
донышке вазы делается выступъ, въ которомъ посредством̂  центро- 
ваго сверла делаютъ углублеше для помещен1я въ немъ верхняго шипа 
ножки. Такое же углублеше делается въ верхней (центровой) части 
подставки для помещен ш нижняго шипа той же ножки В ; вначале 
это углублеше лучше высверлить.

На рис. 222 представленъ образчикъподсвечника, вытачиваемая 
какъ и вазочка изъ трехъ отдельныхъ частей. Это' делается для того, 
чтобы не терять безполезно дорогой матер1алъ, изъ котораго делается 
вещь. Сначала вытачивается верхняя часть, въ которой 
выбирается отверспе для свечи; это отверспе слабо 
затыкаютъ пробкою пока для поддержки на центрике 
обтачивается конецъ въ тонкШ шипъ. Ножка выта­
чивается т«1кже отдельно и въ верхней своей части 
имеетъ отверспе, въ которое вставляется тонкШ ко­
нецъ въ верхней части подсвечника. Подставка также 
имеетъ гнёздо для шипа ножки, которымъ эта ножка 
соединена.

Точеш е шара принадлежишь къ числу довольно 
трудныхъ работь для малоонытныхъ токарей, въ осо­
бенности, если требуется выточить шаръ определен­
ная Д1аметра, въ особенности, несколько совершенно р„с. 222 

одинаковыхъ, какъ напр, для билл1ардной игры.
Везъ шаблона такая работа совершенно невозможна, такъ какъ про­
верка кронциркулемъ будетъ недостаточна.

Итакъ, прежде чемъ приступить къ точенш шара нужно загото­
вить шаблонъ. Для этого берутъ небольшой отрезокъ листового же­
леза, а еще лучше цинка, чертятъ на немъ полуокружность, д1аметромъ 
на 1 миллеметръ больше вытачиваемая шара. Затемъ вырезаготъ и 
опиливаютъ по наметке, требуемую полуокружность (рис. 224); на­
ружные края шаблона также выравниваютъ и шаблонъ готовъ. Само 
собою разумеется, что шаблонъ долженъ быть совершенно точенъ н 
вырезанъ правильно, иначе онъ будетъ безполезенъ.

Дерево или кость, смотря по тому изъ какого матерша предпо­
лагаюсь выточить шаръ, устанавливаюсь на двухъ центрахъ и точась 
по направлешямъ отъ а т  е и отъ а п ь в (рис. 223); при чемъ по­
лучится приблизительно верный шаръ, если во время точешя мы бу­
демъ не забывать прикладывать шаблонъ но двумъ перпендикуляр-
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Рпб. 223. Рис. 224.

образомъ шаръ не будетъ безусловно точенъ и его необходимо выве­
рить т. е. еще разъ обточить.

Выверка шара производятся такъ: въ патронъ М (рис. 225)заго- 
няютъ кусокъ дерева, въ которомъ вытачиваготъ углублеше такого

нымъ нанравлешямъ. Для большого удобства измйрешя посредине вы- 
тачиваемаго шара намечаютъ мелкую окружную канавку ав и, снявъ 
шаръ со станка, перерезаготъ тонше перехваты с и а, подчищая места 
среза напильнпкомъ.

Этимъ оканчивается первая часть работы; но выточенный такимъ

Рис. 226.

д1аметра, чтобы подготовленный шаръ мота бы плотно войти туда до 
половины. Края этого углублешя (чашечной цапфы) натираютъ ме- 
ломъ и легкими ударами шинки забиваютъ въ него шаръ такъ, чтобы 
канавка а в приняла положеше, показанное на рис. 225. Затемъ пря­
мою выточкою стачиваютъ тонкШ слой дерева, делая это такъ, чтобы 
остался лешй следъ канавки а в. Такимъ образомъ, обточевный на­
половину шаръ вынимаютъ изъ патрона легкимъ ударомъ шанки, а 
затемъ поворачиваютъ шаръ и вкладываютъ его вновь въ патронъ 
такъ, чтобы въ углублеше вошло только что обточенная половина 
шара (рис. 220). Продолжая обточку такимъ же порядкомъ и этой
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второй половины мы получимъ шаръ, поверхность котораго, если ра­
бота ведена хорошо, будетъ достаточно правильна.

Можно сделать вырезку шара нисколько иначе: обточивъ шаръ, 
вставляюсь его въ патронное углублеше такъ, чтобы онъ держался въ 
немъ слабо и поддерживаюсь его на ходу станка стальной бляшкою 
А Л  (рис. 227) съ круглымъ отверспемъ, острые края котораго бу­
дутъ снимать стружки, тамъ гдЬ это окажетсь необходимыми Д1а- 
метръ отверстк въ бляшке делаюсь несколько менее д1аметра шара 
(])ис. 22S). Вместо пластинки, для той же цели, можно взять трубку 
съ острыми краями, какъ показано на рис. 229.

Окончивъ точеше, шаръ шлифуюсь тонкой стеклянной шкуркой.

А

Рис. 227.

V *  J
Рис. 228.
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Рис. 229.

Точеш е кривы хъ н о ж е к ъ . В ъ  мебельно-столярномъ деле часто при­
ходится делать ножки смешанной работы, т. е. такой, которая соеди­
няешь въ себе столярную и токарную и притомъ самая ножка не пря­
мая, но имеетм некоторый изгибъ. В ъ  этомъ слусае поступаютъ такъ: 
изъ толстой доски или бруска вырезаюсь фигуру abed (рис. 230) и

Рис. 230.

отмечаюсь на ней ножку abc, часть же cdf штрихуюсь или просто 
закрашиваюсь, такъ какъ она впоследстше будетъ отрезана и слу­
житъ только для облегчешя установки на токарномъ станке. Ножку 
устанавливаюсь на двухъ центрахъ, какъ это видно на нашемъ ри­
сунке, и обтачиваготъ только часть abef по рисунку; затемъ работу 
снимаютъ со станка, опиливаюсь излишекъ cdf и остальную часть 
отделываютъ ручными столярными инструментами.
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Надо заметить, что обтачиваше такихъ предметовъ, несмотря на 
кажущуюся простоту работы, дело вовсе не легкое, вслЬдшие эксцен- 
тричнаго расположен!я массы обтачиваемаго дерева. Дерево сильно 
бьетъ, а потому и точить надо очень осторожно, наблюдая, въ тоже 
время, за прочностью установки и устраняя всякую возможность вы­
скочить дереву изъ станка.

Точе ж в  кольца . Выбнраютъ кусочекъ дерева несколько большого 
д1аметра, чемъ доласно быть кольцо и оболваниваютъ этотъ кусокъ въ 
простомъ патроне: Затемъ высверливаютъ въ торце углублеше, вы- 
равниваютъ наружную и внутреннюю стороны и отступивъ отъ края, 
насколько нужно для ширины кольца, отрезаютъ.

Само собоя разумеется, что полученное этимъ способомъ кольцо 
будетъ довольно грубое и не вполне правильное; чтобы придать этому 
кольцу настояпцй видъ его надеваютъ на патронъ— цапфу (рис, 231) 
и обтачиваютъ съ одной стороны; после чего снимаготъ кольцо съ 
цапфы и надеваютъ на другую сторону, обтачиваютъ съ этой стороны, 
какъ показано на рис. 232.

Рис. 231. Рис. 232.

Если ободъ кольца долженъ иметь круглое сечеше, то сначала 
точатъ его какъ простое кольцо, но только края скругляютъ, а затемъ 
въ чурке вбитой въ простой патронъ вытачиваютъ углублеше по д!а- 
метру кольца, натираютъ внутри меломъ и вправляютъ туда кольцо. 
Такимъ образомъ является возможность обточить кольцо внутри сна­
чала съ одного бока, а затЬмъ, переложивъ кольцо, окончить виточку 
и съ другого бока. Что касается наружной отделки, то она заканчи­
вается на стержневой цапфе.



Точеше металловъ и другихъ токарныхъ 
матер!аловъ.

Точеш е м е та лло в ъ . До сихъ поръ мы говорили преимущественно о 
точенш дерева и привели рядъ простМшихъ токарныхъ работъ псъ 
этого наиболее употребительнаго матер!ала среди токарей-любителей. 
Однако и металлы представляют!, не менышй интересъ въ обработке 
на токарномъ ста Hitt, хотя вообще точеше металловъ несколько труд­
нее и самая работа более копотлива, чемъ обточка дерева; но это об­
стоятельство еще не должно служить помехой для нстиннаго токаря- 
любителя. В ъ  домашнемъ обиходе найдется не мало вещей, которыя 
можно выточить изъ железа, меди, цинка, бронзы и др. сплавовъ, что 
обойдется несравненно дешевле покупки ихъ готовыми въ магазине.

О свойствахъ металловъ, сплавовъ и торговыхъ сортахъ ихъ мы 
уже говорили достаточно и потому прямо перейдем! къ особенностям!, 
обработки пхъ на токарномъ станке.

Мы уже сказали выше, что точеше металловъ много труднее, чемъ 
дерева, въ виду того что металлы оказынаютъ большее сопротивлеше 
реланш, чемъ дерево; мы также знаемъ, что и точеше ихъ на станке, 
въ большей части случаевъ, требуетъ спещально приспособленных!, 
инструментовъ и самый подручникъ устраивается несколько иначе, 
чтобы дать надлежащую точку опоры инструменту. Самые же инстру­
менты устраиваются прочнее и крепче, чемъ для обточки дерева и 
форма ихъ более приспособлена къ твердымъ, трудно поддающимся 
резцу токарнымъ матер1аломъ.

При обточки металловъ употреблеше супорта, во многихъ слу­
чаяхъ, является также существенно необходимымъ и значительно облег-
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чаетъ работу, въ особенности, при обточке большихъ пещей. Что ка­
сается натроновъ, то для .металловъ наиболее употребительны: цент­
ровой, чашечной съ 8 винтами и кулачный патронъ или планшайба. 
Все эти патроны, кроме центрового, служатъ для зажимашя одного 
изъ концовъ обтачиваемаго металла, когда другой конецъ должент 
быть свободенъ; наиримеръ,' когда требуется прежде обтачивашя вы­
сверлить отверспе, концентричное съ наружной поверхностью вещи, 
или когда надо расточить въ ней отверспе для винтовой нарезки и т. п.

При точенш на двухъ центрахъ, необходимо прежде -заправки 
вещн въ станокъ сделать въ центре на обоихъ торцахъ керномъ кони- 
чесшя отвертя, какъ это было объяснено на стр. 113. Отвертя эти 
должны быть достаточно глубоки, чтобы оконечности осцдевъ станка 
и патрона не касались бы самого обтачиваемаго металла.

Когда предназначенный къ обточке металличесюй предметъ за- 
правлепъ въ станокъ и проверена его установка по общпмъ правиламъ, 
изложеинымъ въ главе о щнемахъ работъ на, токарномъ станке, при­
ступаютъ къ точешго. При этомъ, если является надобность обточить 
изде.не съ фигурнымъ контуромъ, то первоначально обтачиваготъ его 
резцомъ, закрепленнымъ въ супортъ пока получится более или менее 
гладкая цилиндрическая поверхность. После этого супортъ снпмаютъ 
со станка, а на его место устанавливаюсь подручникъ такъ, чтобы 
верхняя его часть была бы немного ниже центровъ; тогда взявъ руч­
ной резецъ въ левую руку накладываютъ его на подручникъ такъ, 
чтобы ладонь левой руки была обращена книзу, а правой держать 
рукоятку. Поставивъ резецъ въ такое положен ie подвигаютъ его впе- 
редъ по подручнику, пока резецъ не заберетъ металла, а затемъ, мало 
по малу, углубляютъ его въ металлъ, чтобы выточить дорожки, полу­
круглый углублешя и т. п. очерташя наружнаго контура вещи. При 
этомъ, по мере надобности, действуютъ темъ или другимъ резцомъ 
или выточкой, если окажется невозможнымъ сделать это однимъ и 
темъ же инструментомъ. На закруглешяхъ резецъ держать несколько 
наклонно по отношение къ обтачиваемому предмету и начинаютъ де­
лать закруглеше со средины той фигуры, которую нужно закруглить, 
постепенно поворачивая лезв1е резца въ сторону закруглешя, т. е. если 
нужно закруглить въ правую сторону, то резецъ наклоняютъ вправо 
и наоборотъ.

При точенш металловъ, какъ известно, развивается теплота, вслед- 
CTBie трешя происходящая отъ быстрая вращешя станка. Теплота
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эта можетъ быть настолько значительна, что работая сухимъ инстру­
ментом  ̂ посл1;дшй можетъ размягчится настолько, что закалка его 
опустится, а всл*дств1е того инструментъ будетъ плохо брать и что 
еще хуже— сломаться. Во изб*жашя такой нецрштнос.тн необходимо 
смачивать инструментъ водою, а при болыпомъ тренш, какъ напри- 
м*ръ при обточк* съ помощью р*здовъ заправленннхъ въ супорт*,—  
поливать масломъ.

ToneHie ж ел'Ь за. Когда инструмента хорошо закаленъ и достаточно 
остеръ, и иритомъ приняты net предосторожности противъ сильнаго 
нагр*вашя его, то железо, если оно нрннадлежитъ къ мягкимъ сор- 
тамъ, точится очень легко и быстро. Но иногда попадается металлъ 
настолько твердый, что инструмента берета его трудно; работа всл*д- 
CTiiie этого замедляется, а усиливая нажимъ инструмента, на обтачивае­
мую вещь инструментъ можетъ разогр*тся на столько сильно, что но- 
ведетъ за собою опущешя закалки, не смотря на смачиваше его водою 
или масломъ. В ъ  этомъ случай, токари поступаютъ такъ: кладутъ же­
лЬзо въ горяuie уголья и, когда оно накалится до красна, оставляютъ 
металлъ остыть вм*ст* съ угольями. Предупреждаемъ, однако, что та­
кая операщя отпуска жел'Ьза не должна быть продолжительна, такъ 
какъ, въ протнвномъ случаЬ, перегорЬлое желЬзо окажется дурного ка­
чества, дЬлаясь уже слишкомъ мягкимъ. ПримЬромъ такого желЬза 
могутъ служить гвозди, которые попавъ подъ плиту вмЬстЬ съ дро­
вами настолько перегараютъ, что даже при вколачиваше въ дерево 
подъ легкимъ ударомъ молотка сгибаются.

Если приходится точить мягкое желЬзо, имЬющее въ д1аметр* не 
болЬе 12 —  18 миллиметровъ, то вмЬсто крючка можно эту работу 
сдЬлать при помощи выточекъ, лезв1е которыхъ, какъ мы знаемъ, бы­
ваютъ весьма различной формы. Само собою разумЬется, что ташя 
выточки должны быть крЬпко закалены, какъ вообще вс* инструменты, 
служапце для обработки металловъ.

Мног1е любители предпочитаютъ этотъ способъ работы, т. е. вы­
точками, потому что при этомъ представляется возможность бол*е точ­
ного исполнешя работы, безъ риска испортить вещь, хотя такое точеше 
идетъ очень медленно.

Существует!, еще и третШ способъ точешя мелкнхъ металлических!, 
предметовъ, который представляетъ средину между двумя первыми, это 
обтачиваше т*ми-же инструментами, которые употребляются для об­
точки твердыхъ породъ дерева.
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Валикуръ *) особенно рекомендуем!, этотъ способъ любителямъ 
уверяя ихъ, что когда они достаточно привыкнуть къ нему, то полу­
чаются при точсгпи самые xopoinie результаты.

Конечно работа будетъ подвигаться очень медленно, стружка бу­
детъ самая тонкая, но зато движеше станка будетъ легкое, почти 
такое же, какъ при обточки дерева. Что касается положешя инстру­
мента при такомъ обтачиваиш, то опо нич'Ьмъ не разнится отъ общихъ 
правилъ для обточки дерева. При этомъ только необходимо принять во 
внимаше большую твердость металла противъ дерева и следовательно 
закаливать инструменты несколько крепче.

Латунь обтачивается этимъ способомъ такъ же хорошо, какъ и 
друпе металлы, не исключая даже мягкихъ сортовъ стали.

Предупреждаемъ однако нашихъ читателей, что для получешя хо- 
рошихъ результатовъ при работе по этому способу необходимо иметь 
инструменты самого хорошаго качества; ocTpie должно резать металлъ 
возможно чище, для чего заточка должна быть правильная, такъ же 
точно и положеше инструмента относительно обтачиваемой поверхно­
сти не должно быть отклоняемо более, чемъ это требуется, иначе ре­
зецъ будетъ не резать, а рвать металлъ.

Время и опытъ научатъ работающаго какъ удобнее держать и 
направлять инструментъ и, безъ большого труда, снимать длинныя и 
тоншя стружки металла.

Существуешь совершенно ошибочное мнеше будто при точенш ме­
талловъ требуется большая быстрота вращешя обтачиваемой вещи; но 
опытомъ вполне доказано, что при однообразномъ и медленномъ ходе 
станка инструментъ лучше обтачиваетъ матер1алъ, чемъ при быетромъ 
вращенш. Заметимъ также, что главнымъ усло!иемъ, въ этомъ случае, 
является не способъ вращешя станка, но его солидность и прочность, 
и правильный уходъ за станкомъ на что къ сожалешю любители обра- 
щаютъ мало внимашя, забывая что дурно содержимый станокъ тяжелъ 
и неповоротливъ.

Некоторые токари имеютъ дурную привычку, прп обтачиваиш тя­
желых!. вещей, устраиваться такъ, чтобы можно было опереться крес- 
цамъ спины въ продольную деревянную перекладину, поддерживаемую 
какимъ либо способомъ, который легко придумать. Хотя такимъ спо­
собомъ действительно достигается некоторое увеличеше силы для вра-

*) Nouveau manuel complet du toumeur. Paris 1896.
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щешя подножки станка, но такое небольшое преимущество мало при­
носить пользы работ*, не говоря уже о томъ, что безусловно вредно 
для здоровья работающаго. Токарь чувствуетъ себя какъ бы связан- 
нымъ и загороженнымъ барикадою, препятствующей свободному двп- 
женно его туловищу и даже рукъ, что скорее мЗипаетъ правильности 
работ* точешя, ч*мъ помогаетъ ей. Мы сов4туемъ напшмъ читателямъ не 
устраивать для себя и не прибегать, во время работы на станк*, къ такому 
или къ какимъ нибудь другимъ сходнымъ съ нимъ, приспособлешямъ 
почти всегда приносящимъ вредъ для здоровья. Поступать иначе, т. е. 
связывать свои движешя какимъ либо искусственнымъ способомъ, якобы, 
облегчающимъ работу, значить упускать изъ виду одно изъ главныхъ 
преимуществъ точен in на станк* предъ другими ремесленными заня­
в ш и — это свободное положеше корпуса п не менйе свободное и не­
утомительное движеше рукъ и ногъ.

Точеш е М 'Ь д и . М4дь много легче обтачивать на токарномъ станк*, 
ч*мъ жел4зо. Стружка снимаемая р*зцомъ не образуетъ такихъ лен- 
точекъ, какъ при точеши железа, но отскакиваетъ небольшими блест­
ками совершенно отдельно одна отъ другой. Эти блестки, всл4дств1е 
сильнаго трешн инструмента объ обтачиваемую вещь, бываютъ настолько 
горячи, что попавъ на т1;ло могутъ обжечь кожу. Точеше м*ди произ­
водится всегда на сухо и потому работающей, во пзб4жашя ожога, иа- 
д*ваетъ на руки перчатки, а иногда и самое лицо приходится покры­
вать особого рода маскою, чтобы не рисковать обжечь лицо.

Вообще, прп обтачиваши металловъ, часто случается, что отбро­
шенный съ силою опилки нопадаютъ въ глаза работающаго и чтобы 
избежать этого, непременно сл*дуетъ надавать очки съ плоскими или 
выпуклыми стеклами, смотря потому, которые окажутся бол*е удоб­
ными. Но, если не смотря на принятый м*ры предосторожности, слу­
чится, что мелшй кусочекъ металла попадетъ въ глазъ, необходимо 
его тотчасъ же извлечь оттуда, пока не проявилось воспалптельнаго 
состояшя зрительнаго органа: постороннее въ глазу т*ло можно 
извлечь или отрывкомъ визитной карточки, пли концемъ спички, пли же 
просто кончнкомъ зубочистки. Если попадутъ въ глазъ жел4зныя или 
м4дныя опилкп, то ихъ можно извлечь оттуда посредствомъ намагнп- 
ченнаго бруска; но если эти опился попали слишкомъ глубоко, то не­
обходимо обратиться къ помощи врача. Часто бываетъ и то, что на 
жирные и масляные пальцы прплнпаетъ металлическая пыль, которая 
проникая въ кожу прпчиняетъ боль и производить сильную опухоль и
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даже йагноеше; поэтому, и въ данномъ случай, необходимо удалить это 
посторлннее тело, которое прнчиняетъ та тя  страдатя. Но более всего 
не следуетъ тереть глаза пальцами во время работы, потому что къ 
посл’Ьднимъ могла пристать металлическая пыль, которая въ свою оче­
редь можетъ попасть п въ глаза. Быть можетъ все эти предостереже­
ния покажутся нашимъ читателямъ слишкомъ мелочными; но мы зна­
вали многихъ любителей, которые не соблюдали этихъ предосторожно­
стей и дорого заплатили за свою неосторожность.

Точеш е мрамора и алебастра. Оба эти камня точатся такъ же легт ,  
какъ и дерево.

Подготовка алебастра (гоша) для точешя состоитъ въ разрезыва- 
Hin его обыкновенною пилою, а затемъ камень этотъ укрепляется въ 
патроне съ винтами; маленице кусочки можно прикр'Ьпить сургучемъ. 
Устанавливать кусочикъ алебастра на центрахъ непосредственно нельзя, 
такъ какъ при вращенш станка онъ будетъ выкрашиваться отъ трешя 
металлическихъ центровъ; въ случае же необходимости точить на двухъ 
центрахъ, последше вкладываются не въ алебастръ, но въ деревянныя 
пробки вставленныя въ отверст сделанный керномъ.

Обтачиваше алебастра ведется трубкою и косякомъ, при чемъ ра­
бота идетъ такъ же успешно, какъ и при обточки дерева и кости. Кроме 
того на алебастре очень легко, при помощи гребенокъ, сделать винто­
вую резьбу, что даетъ возможность изготовить изъ этого довольно 
красиваго матер1ала сложпыя поделки, свинчивая ихъ изъ несколысихъ 
отдЬльныхъ частей.

При точенш алебастра отделяется въ изобилш очень тонкая пыль, 
хотя и не вредная, но крайне нещлятная, такъ какъ она забивается 
въ ротъ, уши и носъ. Это обстоятельство, конечно, несколько 
умааяетъ значеше алебастра, какъ прекраснаго токарнаго матер1ала 
для молодыхъ любителей токарнаго мастерства; но при некоторыхъ 
предосторожностяхъ, вообще не лишнихъ при точенш и другихъ ма- 
тер1аловъ, можно до некоторой степени избежать большого отдЬлешя 
пыли. Можно посоветовать напримеръ давать станку, по возможности, 
медленный ходъ, не нагибаться слишкомъ близко къ обтачиваемому ма- 
тер1алу, а также прикрывать ротъ и носъ респираторомъ.

Шлифуется алебастръ легко, поверхность его делается после этой 
обработки очень гладкою. Для этого берутъ въ равныхъ пропорщяхъ 
алебастровый порошокъ съ мелко истертымъ трепеломъ смоченными
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кодою; трутъ тряпочкою пли суконкою и, нросушивъ, снимаютъ остав­
шуюся пыль мягкого щеточкою.

Можно также отшливовать гипсовую вещь протирая ее смесью 
мелкоистолчениыхъ порошковъ сЬры и оловянной соли смешанныхъ съ 
водою до густоты жидкаго теста.

Мраморъ обтачивается нисколько труднее алебастра, потому что 
онъ много тверже поел* дня го. Для этой работы лучше всего пригодны 
выточки; ходъ станка долженъ быть медленный и работающей долженъ 
оберегать себя отъ отделяющейся пыли въ такомъ же изобилш, какъ 
и при точеши алебастра, Подобно последнему шлифовка мрамора де­
лается его собствеинымъ порошкомъ.

Вообще обработка алебастра и мрамора на токарномъ станке 
удается прекрасно, а вещи вытаченныя изъ этихъ, не дорогихъ сравни­
тельно, матер1аловъ бываютъ очень красивы, если конечно при обра­
ботке были соблюдены все необходимый услошя правильности и чи­
стоты формы изделш.

Точеш е перла м утр а. Перламутръ обтачивается довольно трудно 
вследстше твердости и неоднородности строешя этого дорогого дени- 
маго матер1ала. Не говоря уже объ инструментахъ, служащихъ для 
точешя, которые должны быть закалены очень твердо и заточены остро, 
точеше перламутра требуетъ очень сильной руки для держаюя инстру­
мента, даже при пе очень быстромъ вращеши станка. В ъ  иротнвномъ 
случае будетъ утрачено необходимое условк всякаго точешя— круглота 
формы; более же острые края и канты могутъ выкрошится.

Точить можно только выточками, которыя очень скоро затуп­
ляются и требуютъ частой правки на оселке.

В ъ  результате можно сказать, что насколько удобенъ перламутръ 
для украшешй и набора мозаики, настолько же тотъ же перламутръ 
мало прпгодеиъ для точешя.
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В ъ  настоящей главе мы переходимъ къ изложение такихъ токар­
ныхъ работъ, которыя собственно относятся къ высшему токарному 
искусству. Исполняются они на томъ же токарномъ станке, какъ и 
ранее перечисленныя нами работы, но особенность формы такихъ изде-

лШ требуетъ для испол- 
нешя ихъ особыхъ при­
способлены при помо­
щи которыхъ является 
возможность вытачи­
вать изделш истин- 
наго искусства. Выта- 
чиваше такихъ изде- 
лШ, какъ намъ кажет­
ся, должно особенно 
заинтересовать тока­
рей любителей, какъ 
работы даюнця обшир­
ный просторъ изобре­
тательности и фанта- 
зш.

Точеш е на н Ъ сколькихъ  
ц ентр ахъ . Для большей 

ясности изложен1я способовъ точешя на несколькихъ центрахъ объ- 
яснимъ это прюгЬромъ. Ноложимъ намъ нужно выточить вазочку,
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у которой ножка имеетъ видъ показанный на (рис. 233). Для такой 
работы надо выбрать брусокъ дерева отличающейся прочностью, краси- 
вымъ расноложешемъ волоконъ и красивымъ цветомъ древесины.

На шпиндель токарнаго станка надеваютъ коничесшй центрикъ 
и пододвигаютъ подвижную бабку до прикосновенья ocrpia центриковъ; 
вывЬряютъ ихъ такъ, чтобы оба остр1я были бы на одной прямой ли­
ши. Д ля заправки колонки употребляется патронъ-шайба и хомутикъ.

Если д1аметръ бруска окажется слишкомъ болынимъ, иротивъ хо­
мутика, такъ что нельзя будетъ закрепить бруска, то вместо хому­
тика можно веять отр4зокъ березовой доски и закрепить 2— 3 кли­
нышками. Такой хомутикъ для закрЬнлешя дерева достаточно про-

Рис. 234. Рис. 236.

ченъ, въ особенности, если мы будемъ оболванивать дерево на станке 
не торопясь и съ соблюдешемъ ищЛстныхъ читателю предосторожностей.

И:!гь бруска заправленпаго въ станокъ вытачиваютъ цилиндръ д1а- 
метромъ т п  и на 1/3 длиннее колонки въ чистомъ виде. Оба конца 
цилиндра надо отторцевать возможно гладко и ровно и правильно на­
метить центры. Для этого сначала торцуютъ правый конецъ; затемъ, 
снявъ хомутикъ съ леваго конца цилиндра перекладываютъ на правый 
и самый цилиндръ кладутъ относительно патрона въ обратную сторону. 
Этимъ иеремещешемъ является возможность отторцевать и другой ко­
нецъ цилиндра вполне легко и правильно.

Съ этого момента начинается особенность работы *). Цилиндръ 
снимаютъ со станка и, установивъ въ центре о одного изъ торцевъ 
(рис. 234 и 235) ножку циркуля, чертятъ окружность а' V с'. Такую 
же окружность чертятъ и на другомъ торце. Дейятъ одну изъ этихъ

*) М. А. Нетыкса. Практически курсъ токарнаго нскуетва.
1G
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окружностей на равный части, напртгЬръ на три, какъ показано на 
рисунке, и самымъ тщательнымъ образомъ ведутъ лучевыя лиши о Ь 
черезъ У, о а— черезъ а! и о с черезъ с'. Цилиндръ для большей 
ясности показанъ сбоку; вдоль него, при помощи особой линейки, ко­
торую мы ниже опишемъ, ведутъ лиши ЬЬ" сс" и аа". Соединивъ концы 
лишй а", Ъ", с" съ центромъ, получимъ три точки ихъ иересЬчешя съ 
начерченною окружностью, соответствующая точкамъ а', У , с' (на- 
м4ткамъ).

Точки а', У, d и имъ противоположный на другомъ торце ци­
линдра, накерниваются самымъ тщательнымъ образомъ, такъ какъ оне 
будутъ служить центрами. Теперь делятъ цилиндръ по длине на 20—  
30 равныхъ частей и устанавливаюсь на станке, на двухъ боковыхъ 
наметкахъ. Когда пустнмъ станокъ въ ходъ, дерево будетъ сильно, но 
правильно бить, чего намъ и надо было. Берутъ выточку несколько 
уже ширины одной долевой разметки, и точатъ прямобокую ка­
навку; глубина ея определится моментомъ, когда выточка начнетъ за­
бирать стружку по всей окружности. Черезъ пять деленШ на шестомъ 
делаютъ другую такую же канавку, затемъ третью и т. д. по всей 
длине цилиндра.

После этого закрепляюсь цилиндръ въ двухъ соседннхъ намет­
кахъ и рядомъ съ прежними канавками делаютъ новыя, удовлетворяю- 
нця вышесказаннымъ правиламъ.

Съ этого момента характеръ работы определяется вполне, такъ 
какъ колонка принимаетъ свой надлежащей видь. На самомъ ио- 
следке цилиндръ ставятъ на среднихъ— главныхъ— центрахъ, чемъ 
и завершаюсь дело.

Если бы мы разделили кругъ не па три, а на G частей, то канавки 
пришлось бы протачивать черезъ ] 1 дЬлешй на двенадцатое; при 8 
чрезъ 15 на 16 дЬлеше и т. д. Придерживаясь такого порядка про- 
точекъ мы получимъ колонку ступенчато-винтовую, какъ это видно 
на нашемъ рисунке. Но порядокъ проточенъ, число делен in круга и 
самый дшметръ круга всецело зависитъ отъ усмотрен!я токаря, при 
чемъ можно придать колонке самую причудливую форму.

Повторяемъ, что для вытачивашя такой колонки надо брать очень 
прочное дерево, иначе оно будетъ заламываться, такъ какъ вся работа 
делается скребкомъ.

Разметочная линейка для проведешя лиши вдоль цилиндра имеетъ 
форму угольника составленная изъ двухъ иланокъ, бока котораго во
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время разметки должны ложиться совершенно точно но образующим'!, 
цилиндра, какъ это видно на рисунке.

Косолинейное то ч е ж е . При помощи особаго приспособлешя къ то­
карному станку можно выточить неболышя, очень красивыя вещицы 
косолинейной формы, показанный на рисункахъ 236 и 237. Первый 
рисунокъ изображаете бокальчикъ, выточенный весь изъ слоновой кости;

Рис. 230.

при чемъ толщина стЬнокъ его не больше толщины листа писчей бу­
маги. На другомъ рисунк* представленъ тоже бокальчикъ выточенный 
изъ меди; подставка же и крышки сделаны изъ слоновой кости.

Рис. 237.

Шпиндель передней бабки съ желобчатымъ блокомъ отличается отъ 
обыкновеннаго шпинделя темъ, что шейки его длинныя, безъ закраинъ 
и потому допускаютъ возможность поступательнаго движешя вправо и 
влево вдоль сгсп. Спиральная пружина а (рис. 238)охватываетъ перед­
нюю часть шпинделя и упирается однимъ концомъ въ стойку бабки Ь, 
а другнмъ въ блокъ; эта пружина, по своему положешю, стремится 
отодвинуть влево какъ самый шпиндель, съ прнкрепленнымъ къ нему

10*
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блоком*, такъ и чашечный патронъ, въ который вставлена обтачиваемая 
вещь. ЗаднШ конецъ шпинделя снабженъ металической, косой шайбою

Рис. 238.

а, которая при вращенш скользить по катку е,^прикрепленному къ 
бабк4, какъ это видно на нашемъ рисунке.

Рис. 239. Рис. 240.

Попятно, что при вращенш шпинделя шайба будетъ производить 
дМс'ше обратное пружине, т. е. отодвигать обтачиваемую вещь вправо, 
при чемъ режу ini й инструментъ произведете нарезки не перпендику-
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лярння къ оси вращешя. а наклонныя. Давая шайб* а болынШ или 
или менышй наклонъ мы получимъ, соответственно этому наклону, 
косыя лннш, что выходить очень красиво.

Такимъ способомъ можно выточить балясины, съ наклономъ парал- 
лельнымъ поручню, что иногда требуется для парадныхъ лЬстницъ.

Точен1е э лли п ти ч е с к и хъ  вещей производится при помощи особаго 
патрона патентованиаго Ханзеиомъ ]i Шмидтомъ въ ФленсбургЬ. Мы 
даемъ зд^сь четыре рисунка этого патрона: на рис, 239 представленъ 
видъ сбоку; иа рис, 2 4 0 — спереди, на рис. 2 4 1 — видъ сверху и на 
рис. 2 4 2 — разрёзъ ио лиши т п .  Устройство патрона следующее: къ 
передней бабке привинчена доска s, имеющая форму ромба, три угла

котораго закруглены, а четвертый (нижнШ) образуетъ прямоугольный 
отростокъ, которымъ доска прикрепляется къ бабке винтами. В ъ  
средине доски сделано круглое отверсие для шпинделя г, а по бокамъ 
имеются два узкихъ прореза t. служащее для пропуска болтовъ х  дру­
гой доски е, расположенной на доске s такой же формы, какъ и пос­
ледняя. Посредствомъ этихъ болтовъ доска е можетъ перемещаться 
но прорезамъ въ ту или другую сторону. В ъ  средине ея утвержденъ 
пустотельный цилиндръ г ,  который можетъ быть установлена при 
перемещены доски более или менее эксцентрично относительно шпин­
деля i .  Доска съ цилиндромъ можетъ быть закреплена въ требуемомъ 
иоложенш при помощи гаекъ болтовъ х . На шпиндель навинчивается 
планшайба р, въ которой сделанъ спереди широки"! пазъ, въ форме 
ласточкина хвоста; въ этомъ пазу доска Ь съ укреиленнымъ на ней

Рис.’ 241. Рис. 242.
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шпинделемъ можетъ перемещаться впередъ и назадъ. На шпиндель 
навинчивается тризубецъ или обыкновенный патронъ.

При вращенш планшайбы доска Ь получаетъ боковыя неремещешя 
отъ цилиндра г,  для чего въ планшайбе сделано два прореза парал­
лельно краямъ доски Ь, а къ этой последней прикреплены два ишпа 
д, которыя входятъ въ прорезы планшайбы и могутъ перемещаться но 
нимъ. Позади планшайбы сквозь шипы проходятъ винты а, упираю­
щееся въ накладки f. прилегающш къ цилиндру г .  Вследшйе этого 
при вращенш планшайбы, накладки получаютъ отъ цилиндра боковыя 
неремещешя, которыя чрезъ посредство винтовъ а и шиповъ д пере­
даются доске Ъ.

Вещь утвержденная на шпинделе г  можетъ одновременно иметь 
два движешя: вращательное отъ шпинделя и поступательное отъ доски
I ,  такъ что поверхность его будетъ описывать эллипсъ. При этомъ, 
чемъ эксцентричнее установленъ цилиндръ г ,  относительно шпинделя, 
темъ растянутее получится эллипсъ и наоборотъ, чемъ ближе подой­
ду тъ одна къ другой оси шпинделя и цилиндра, темъ форма эллипса 
более приблизится къ форме круга. При совпадете обеихъ осей мы 
получимъ при точенш правильный кругъ.

Для обтачивашя вещи на тризубцахъ, къ подвижной бабке то- 
карнаго станка привинчиваютъ патронъ описаннаго устройства; при 
чемъ, если вещь не велика, то въ движеше можно приводить только 
патронъ, а другому вращеше передается отъ самой вещи; только при 
вытачиваши длииныхъ и тонкихъ вещей задшй патронъ требуетъ особой 
передачи, иначе можетъ произойти скручиваше вещи. Для этого на
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задшй и передшй шпиндели насаживаютъ по зубчатому колесу, оди- 
наковаго /цаметра и числа зубцовъ (рис. 243), которыя сцепляются 
съ шестернями V, насаженными на особомъ валу hk идущемъ вдоль 
станка. Сообщая вращеше переднему шпинделю, сидящее на, немъ зуб­
чатое колесо нередаетъ это вращеше шестерне н валу 1гк, который въ 
свою очередь сообщить движеше другой шестерне, зубчатки и заднему 
шпинделю.

Для того, чтобы снять патронъ со станка нужно ослабить винты 
а. снять планшайбу р и отвернуть доску s.

В ъ  обыкновенныхъ 
токарныхъ станкахъ 
приспособленныхъ для 
простого точешя под­
вижная бабка не имеетъ 
приспособлешя для на- 
вертывашя патрона, 
такъ что на такомъ 
станке можно точить 
овальныя вещицу только съ одностороннимъ закреплешемъ.

Если при быстромъ вращенш дерева, закрепленнаго въ описанномъ 
нами патроне, сделать остроугольной выточкой черту, то все точки 
этой черты, которая изобразить эллипсъ будутъ какъ-бы прыгать, кроме 
одной лежащей налево отъ 
шпинделя станка. Сделавъ 
другую черту мы получимъ 
другую неподвижную точку 
и т. д.; словомъ этимъ свой- f
ствомъ неподвижности будутъ 
обладать все точки лежанця
на прямой, соединяющей центръ шпинделя станка съ одной изъ непод- 
вижныхъ точекъ. Подручникъ ставятъ такъ, чтобы режущая кромка 
выточки находилась на лиши неподвижныхъ точекъ; только при этомъ. 
условш точеше эллипса будетъ итти правильно.

Точеш е кубовъ  и параллелопипедовъ производится также при помощи 
спещальныхъ патроновъ. ПростЬйшШ впдъ такого патрона, на кото­
ромъ можно выточить кубъ, нредставленъ на рис. 244 и 245. Изъ 
нихъ первый рисунокъ изображаете передшй видъ, а второй— разрезъ 
но д1аметру, со вставленною въ патронъ игорною костью Е .
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Патронъ состоитъ изъ металлической шайбы, съ окружнымъ бор- 
томъ и приливами ЬЬ, съ отверстиями для пропуска стальныхъ винтовъ 
(М, которые должны завертываться плотно, безъ малМшаго колебав in 
въ какую либо сторону. Величина шайбы находится въ зависимости 
отъ разм'Ьровъ вытачиваемы.\ъ вещей. Плоскость аа (рис. 244) должна 
быть гладкая и строго выверена, такъ какъ отъ этого зависитъ точ­
ность исполненia всехъ работъ при помощи этого патрона. В ъ  средине 
шайбы аа сделаны два сквозныхъ прореза т т ,  со вставленными въ 
нихъ зажимными щеками пп, служащими для удержашя обтачиваемой 
вещи съ двухъ сторонъ, что производится при помощи винтовъ dd. 
Патронъ навертывается па шпиндель чрезъ посредство втулки f f .

Работа, при помощи этого патрона, производится такъ: Делаютъ 
сначала отъ руки кубикъ нисколько болыпихъ разм’Ьровъ, ч'Ьмъ тре­
буется въ чистомъ вид-Ь и зажавъ его въ патронъ обтачиваготъ первую 
сторону. После этого вынимаютъ кубикъ и обточенной стороною ста­
вятъ къ плоскости шайбы аа, снова зажимаютъ и обтачиваготъ вторую 
сторону параллельно первой. ЗасЬмъ зажимаютъ кубикъ такъ, чтобы за­
жаты были обточенный стороны и продолжаюсь поочередно обточку 
двухъ другихъ сторонъ. Если работа будетъ ведена правильно то, пло­
скости будутъ строго перпендикулярны другъ другу, а углы прямые.

Само собою понятно, что тёмъ же способомъ можно выточить и 
другую правильную четырехгранную фигуру— призму и наралелло- 
пипедъ.

Точеш е м ногогранниковъ представляетъ работу въ высшей степени 
интересную для любителей, такъ какъ многогранники могутъ слу­
жить весьма благодатнымъ мотивомъ для придашя токарнымъ издк/пямъ 
большаго оживлешя и оригинальности формъ.

Мы разсмотримъ точеше трехъ главныхъ формъ многогранниковъ: 
четырехгранника, шестигранника и восьмигранника.

Неты рехгранникъ или те тр а э д р ъ  (рис. ] 11) представляетъ собою 
геометрическую фигуру, каждая грань котораго равносторонней три- 
угольникъ.

Чтобы выточить четырехгранникъ надо сначала выточить шаръ 
по т^мъ правиламъ, о которыхъ было сказано на стр. 230. На шаре 
намечаюсь тоненькую экватор1альную линш, которую делясь на 26 
равныхъ частей, помощью циркуля. Затемъ откладываютъ циркуль въ 
сторону, но сохраняюсь его растворъ. После этого берутъ другой цир­
куль и изъ начальной точки дЬлешя описываютъ кругъ немного выше
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-средины шара, при чемъ полученная черта должна быть насколько 
возможно тонкая. Наконецъ третьимъ циркулемъ дЬлятъ эту окруж­
ность на три равныя части.

СдЬлавъ это насколько возможно аккуратно и точно, берутъ ку- 
■сочикъ тонкаго картона и нриложивъ его къ центру окружности и къ 
одной изъ трехъ точекъ д*лешя; проводить карандашемъ тонкую ли- 
нго; тагая лее линш ведутъ чрезъ центръ и двЬ друпя точки Д'Ълешя. 
Такимъ образомъ мы получймъ три исходящая изъ центра линш не­
определенной длины. ЗатЬмъ на каждой изъ этихъ линШ начиная отъ 
центра окружности откладываютъ растворомъ нерваго циркуля восемь 
д*ленш; тогда соеди- 
НИВЪ ВС* три точки отло- 
жешя тонкими линиями 
мы получимъ на йоверх- 
ности шара три сфери- 
ческихъ треугольника; 
на другой сторон* шара 
эти же линш образуютъ 
четвертый замкнутый т]

Поел* такой разм*тки, которая должна быть произведена очень 
тщательно принимаются за установку разм*ченнаго шара въ патронъ 
токарнаго станка, чтобы обточить вс* четыре грани тетраэдра. Прежде 
всего отыскиваютъ центры вращешя, которые будутъ лежать въ цент- 
рахъ, разм'Ьченныхъ сферическихъ триугольниковъ; при посредств* 
циркуля находятъ такую точку, которая равноотстоитъ отъ вс*хъ трехъ 
вершинъ каждаго триуголышка. Найденный такимъ способом';, центръ 
вращешя отм*чаютъ карандашемъ, вставляютъ шаръ въ патронъ и 
устанавливаютъ въ немъ такъ, чтобы при вращенш станка, центръ 
вращешя былъ неподвиженъ. Чтобы удостоверится въ точности уста­
новки проводимъ на ходу станка выточкой окружную черту по верши- 
намъ триугольниковъ, если при этомъ окажется, что какая либо изъ 
вершинъ будетъ лежать вн* окружной линш, то это будетъ служить 
доказательствомъ, что установка шара сд*лана нев*рно и надо ее ис­
править.

Точеше состоитъ въ ср'Ьзыванш сначала одного бока шара до 
контура треугольника, загЬмъ другого, третьяго и четвертаго.

Что касается патрона для обтачивашя тетраэдра, то для этой ра­
боты можетъ быть пригодна простая чурка съ углублешемъ. въ кото­
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рое можетъ поместиться половина шара. Первый дне грани обтачить 
не трудно, но для другихъ двухъ необходимо сделать въ чурки два 
отвертя съ винтовой нарезкой, сквозь которыя пропускаюсь деревян­
ные пинты, къ концамъ которыхъ подкладываютъ планочки, во избе­
жит и того, чтобы винты не смяли обделанныхъ поверхностей, кото­
рыя они должны зажать.

К уб ъ . (рис, 248) вытачивается точно такъ же какъ и тетраэдръ, но 
разметка здесь должна быть иная. Выточенный шаръ делясь по экватору 
на 8 равныхъ частей. Затемъ вставляюсь шаръ въ патронъ такъ, чтобы 
можно было очертить две д1аметрально противоположный точки дЬле- 
шй, при чемъ средняя точка должна находится въ центре вращешя. 
После этого проводятъ окружную лишю, которая будетъ перпендику­

лярна къ проведенной вначале экваторь 
альной линш и которую делятъ на четыре 
равпыя части, а чрезъ два д1аметрально 
противоположный дЬлешя проводятъ 
третью и последнюю круговую линго. 
Все три окружности должны пересечь 
одно другую въ шести точкахъ, которыя 
будутъ находится противъ средины гра­
ней куба.

После этого лишю, соединяющую два найденныя центра делятъ 
на две равныя части, а затемъ установивъ одну ножку циркуля въ 
центре, а другую въ срединной точки делешя и этимъ рад1усомъ изъ 
всехъ шести центровъ описываюсь равныя окружности. Сделавъ это 
намъ останется определить цецтры сферическихъ триугольниковъ, на­
ходящихся между окружностями; прикладываюсь къ двумъ центрамъ 
гибкую линейку и проводятъ черту, которая разделись два сходящихся 
вершинами триуголышка пополамъ. Точно также отыскиваются центры 
и другихъ сферическихъ триугольниковъ, которые должны совпасть съ 
углами куба.

Точеше куба ничемъ не разнится отъ вытачивашя тетраэдра, при 
чемъ при установке въ патронъ все шесть намеченныхъ нами цент­
ровъ, поочередно должны совпадать съ центромъ вращешя шпинделя, 
а остальныя точки служатъ только для облегчешя установки вытачи­
ваемая куба. Заме.тимъ также, что порядокъ срезывашя граней для 
образовашя куба долженъ быть такой, что обделавъ одну грань при­
ступаютъ къ отделки пе соседней съ ней грани, а противоположной,
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соблюдая, при зажиманш между винтами патрона, т4же предосторж- 
ности, о которыхъ мы говорили при ToneHin тетраэдра.

О к т а э д р ъ  или п р а в и л ь н ы й  в о с ь м и г р а н н и к ъ  (рис. 2 5 0 ) можно выто­
чить по темъ же общимъ правиламъ, какъ и кубъ. Д4лятъ поверх­
ность шара на восемь равныхъ триугольныхъ частей, определяют!» 
центры описанныхъ окружностей около этихъ триугольниковъ, отме­
чая ихъ точками, которыя при установкахъ шара въ патрон* должны, 
какъ и при точенш куба совпадать съ центромъ вращешя шпинделя.

Разм*тка шара для вытачивашя другихъ правильныхъ многогран- 
никовъ д*лается темъ же путемъ и для человека знающаго геометрш 
не можетъ быть трудною.

Рис. 251. Рис. 252. Рпс. 253.

T oN B H ie  з в Ъ з д ъ  какъ самостоятельныхъ, такъ и заключенныхъ въ 
полые шары и многогранники представляетъ работу въ высшей степени 
интересную для любителя, темъ более, что такое точеше составляетъ 
какъ-бы продолжеше работъ по вытачиванш правильныхъ геометри- 
ческихъ, для которыхъ звезды служатъ художественнымъ украшешемъ.

Положимъ, что намъ нужно выточить на каждой изъ сторонъ те­
траэдра по звездочке. Порядокъ работы будетъ следующШ: вытачи- 
ваютъ шаръ и, разметивъ его для образовашя граней тетраэдра, уста­
навливаютъ въ патронъ. Обтачиваше ведутъ такъ, чтобы на каждой 
грани посредине былъ острый конусъ— лучъ звезды.

Также просто можно выточить звезду внутри тетраэдра. Для этого 
сначала выточить тетраэдръ съ лучами посредине каждой грани, а за­
темъ, при помощи тонкихъ выточекъ, вокругъ каждаго луча выточить 
кольцевое углублеше расширяющееся вглубь.

При выточиванш звездъ можетъ встретится для токаря только 
одно за труди он ie— закрепить работу въ патронъ, такъ чтобы на обдЬ- 
ланныхъ граняхъ не сломать лучей. Посошемъ, въ этомъ случае, слу-
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жатъ различного рода подкладки, клинушки пробки и др. приспособ- 
лешя, выборъ которыхъ работающей долженъ сделать самъ.

Вытачиваше надо вести такъ, чтобы глубина наточки углублешя 
на каждой грани была бы одинакова, тогда мы получимъ зв'Ьзду, лу­
чи которой проходятъ сквозь отвертя въ большомъ тетраэдре.

На рис. 250, 252 и 253 изображены звезды внутри куба, окта­
эдра и др. правильныхъ многогранни кокъ.

Рис. 254. Рис. 260. Рис. 255.

В ъ  заключены, мы не можемъ обойти молчашемъ въ высшей сте­
пени замечательных!, въ технически-художественномъ отношенш ра­
ботъ де-Сервьера, который оставилъ после смерти целую коллекщю 
токарныхъ изделШ. Мы приводимъ только три образца работъ этого 
мастера-художника,, но и этого достаточно, чтобы видеть насколько 
резецъ искустнаго мастера можетъ выточить истинно художествен­
ный вещи.

На рис. 253 показаны пять полых!, шаровъ, выточенныхъ кон- 
центрично одинъ въ другомъ и заключающихъ внутри чашечку, вы­
точенную изъ того же куска матерша. Рисунокъ 254 представляетъ 
полый шаръ съ заключенной въ немъ изящной люпей и другими при­
чудливыми украшетямн. На рис. 255 показанъ также полый шаръ 
съ однимъ только отвертемъ на поверхности; шаръ содержитъ внутри 
чашечку, которая въ свою очередь служитъ оболочкой двухъ кубиковъ 
заключенныхъ одинъ въ другомъ. Все эти работы выточены изъ сло­
новой кости.

Не менее замечательны также коллекцш работъ де-Оервьеро, Буа- 
то и др. токарей-художниковъ, число которыхъ къ сожалешю годъ 
отъ году уменьшается и только Китай не перестаете снабжать Европу 
своими художественными токарнымъ изделгямп изъ слоновой кости и 
др. ценныхъ матеркловъ.
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Точеш е в и т ы х ъ  КОЛ О Н О К Ъ .  служащихъ для украшешя комната пред­
ставляете инторесную работу для любителей, хотя и не очень легкую 
и требующую нЬкотораго навыка, тернЬшя и аккуратности.

Для точешя витыхъ колонокъ нужно особое устройство оси шпин­
деля, которая должна им'Ьть удлиненную гладкую шейку d (рис. 257), 
свободно перемещающуюся вдоль подшипника на некоторое разстояше. 
На хвосте этой оси надевается медная трубка т  съ пологимъ винто­
вою канавкою, и укрепляется на немъ шпонкою и гайкою,

Установивъ въ патроне брусокъ дерева надлежащей толщины, 
длина же берется съ надбавкою на величину полуторнаго ходя удли­
ненной шейки шпинделя. Обточивъ сначала цилиндръ, снимаютъ под­
вижную бабку и на ее место ставятъ опорную стойку. В ъ  тоже время 
на хвостъ шпинделя 
надеваютъ трубку, о 
которой былосказано 
выше, и подъ нею 
укрепляютъ въ про­
резе постели станка 
подставку съ нарез­
кою а, соответству­
ющей виттку труб­
ки. При движенш 
станка витокъ труб­
ки будетъ скользить 
по вырезке и увле­
чете съ собою дерево, которое, такимъ образомъ, кроме вращатель- 
наго движешя отъ привода, получите также и поступательное вдоль 
оси вращешя.

При точенш инструментъ (трубку) ставятъ слегка на ребро; ходъ 
станка долженъ быть тихift и переменный, т.-е. несколько оборотовъ 
въ одну сторону и при этомъ точатъ справа на лево, и столько же 
оборотовъ въ другую, причемъ инструменте отнимаютъ. Точеше следо­
вательно идете прерывчато и но частямъ; причемъ витокъ колонки не 
будетъ строго правильный, но несколько грубоватый и потому его не­
обходимо выровнять косякомъ.

На рис. 258 представлена такая витая колонка; на другомъ-же 
рис. 259— пустотелая витая колонка.

Пустотелую колонку выточить несколько труднее, чемъ сделать

Рис. 257.
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простой завитокъ, но за. то она много красивее и изящнее, въ особен­
ности, если ее выточить изъ слоновой кости.

Работа начинается темъ, что въ деревянномъ цилиндре просверли­
ваюсь перкой на станке сквозную дыру и оставляют';, цилиндръ въ та- 
комг. виде для просушки втеченш несколъкихъ дней, не вынимая изъ 
патрона.

После этого выверяюсь цилиндричность дерева п разсверливаютъ 
сквозной каналъ насколько нужно пользуясь стойкою люнетъ. Затемъ 
вытачиваютъ изъ куска твердаго дерева другой цилиндрикъ такого 
д!аметра, чтобы онъ могъ плотно войти въ каналъ и такой длины ка­

кая требуется для свободнаго во время то­
чешя перемъщешя дерева вдоль оси враще­
шя. Эта часть цилиндрика охватывается опор­
ною стойкою и поддерживаетъ колонку.

Положимъ, что колонка должна состоять 
изъ двухъ витковъ, при шаге поворота въ 
81 миллиметровъ; тогда чертятъ на бумаге 
такой параллелограмъ, чтобы разстояте 
1 —  5 равнялось 81 миллиметру; затемъ 
это разстояше делятъ иа четыре равныя 
части и чрезъ каждое делете 1, 2, 3, 4, 5 
проводятъ горизонтальный параллельный ли­
ши (1— 6), (2— 7), (3 — 8), (4— 9), 
(5— 10). Посл'Ь этого проводятъ лишю ef, 
которая разделяете параллелограмъ на две 
равныя половины; между 5 и 8 проводятъ 
/■цагональную лишю и параллельную ей отъ 
8 къ 5, что соответствуете обороту витка. 

Затемъ проводятъ и друия параллельный лиши между (4 — 7), 
( 3— 6), (2— е), которую продолжаюсь, какъ и лишю (9— /). Линш 
(10— 0  и (1— д) будутъ также параллельные предъидущемъ.

Для разметки трехходоваго витка разстояше (1— 5) надо раз­
делить на 6 -равных* частей; при четырехходовомъ витке на 8 частей 
И т. д.

Чертежъ этого параллелограмма abed наклеиваюсь на деревянный 
цилиндръ такого диаметра, чтобы линш ah и cd плотно сошлись между 
собою. Когда наклейка хорошо просохнете триугольнымъ напилкомъ за­
пиливаюсь по двойнымъ лишямъ (5 — 8), (3— 6), (1— д) и (7t- -10)
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Рис. 260.

гладкля н чистая углублешя, тогда получится направляющ  ̂ цилиндръ 
съ двумя винтовыми нарезками, который необходимо подправить на 
токарномъ станк* и зат*мъ закрепить на хвост* шпинделя.

Дальнейшая работа, т.-е. точеше ведется совершенно такъ же, 
такъ и при сплошномъ витк*. неболышя неточности витка можно под­
править подпилкомъ, кото- _______
рымъ также подчшцаютъ на­
чало и концы сквозныхъ ка- 
наловъ.

ToneHie Ц Ъ П И .  Чтобы вы­
точить на токарномъ станк* 
ц*пь, надо сначала загото­
вить цилиндръ, длина кото­
раго должна соответствовать 
числу зв*ньевъ и равняться 
длин* ра.нуса цилиндра, пом­
ноженной на число зв*ньевъ. сь добавкой длины рад1уса. Такъ, если 
ц*иь будетъ состоять изъ шести зв*пьевъ. 14 миллиметровъ д1аметромъ,

то длина цилиндра будетъ: О X - !у + 7 = 5 3 + 7 = 4 9  миллиметрамъ.

Понятно, что д1а- 
метръ цилиндра надо 
про запасъ н*сколько 
увеличить иротивъ раз- 
счетнаго.

Лучше всего пер­
воначально начертить 
на бумаг* предполагае­
мую ц*пь *). Зат*мъ при 
помощи циркуля д*-
лять цилиндръ по длин* на семь равныхъ частей (1, 2, 3, 4, 5 
и 6) (рис. 261 а), каждое д*леше слегка отм*чаютъ остр1емъ косяка 
окружной чертой и, проведя сперва линш вдоль цилиндра, д*лятъ 
оба торца его перекрестными лишями на четыре равныя части. По 
об* стороны каждой изъ перекрестныхъ лишй проводятъ нараллель- 
ныя риски, опред*ляюиня толщину будущпхъ зв*ньевъ; Tania же па-

Рис. 261.

*) М. Нетыкса. Ирак, курсъ ток. иск.
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раллельныя лиши ведутъ и вдоль цилиндра, начиная съ концовъ тор- 
цсвыхъ лишй.

Приступая къ точешго надо такъ закрепить въ зажимахъ ци­
линдръ, чтобы точки А  и В  (рис. 261 Ъ) были вверху, и по оп'Ьимъ 
сторонамъ этихъ точекъ, вдоль всего цилиндра, ныбираютъ посред- 
ствомъ пилы четверти А  а с и В  Ь с. То же самое делаютъ и съ 
Противоположной стороны, такъ что весь цилрндръ принимаетъ видъ 
четырехъ планочекъ, соединенныхъ длинными ребрами, т.-е. полу­
чается крестообразное крыльчатое сечоше (рис. 261 с).

ЗасЬмъ одно крыло зажимаютъ въ тискахъ и делаютъ перпенди­
кулярные надрезы пилой къ точкахъ: (2, 4, 6) (рис. 261 d); перево- 
рачиваютъ, делаютъ протиноположные надрезы; опять переворачи- 
ваютъ и р4жутъ въ м4стахъ ( 1 ,3 ,  5), съ одной и другой стороны. 
Необходимо оформить будушдя кольца ц4ни, срезая нодъ 45° углы у 
надрЫзовт. н нисколько расширить сами надрезы.

После этого опять делаюсь разметку, въ расширенныхъ надре­
за хъ устанавливается одна ножка циркуля, а другой очерчиваюсь 
сперва наружный, а затемъ внутреншй контуры звеньевъ. Звенья 
округляютъ подпилкомъ и приступаютъ къ выборке внутренности ихъ, 
что всего лучше сделать лабзпкомъ, вводя пилку черезъ просверлен­
ную дрелью или ныломъ дырочку. Работая осторожно, можно быть 
увереннымъ, что ни одно звёно не лопнетъ; надо будетъ только под­
править полукруглым!, подпилкомъ все неровности, оставшаяся после 
пилочки лабзика.

Когда такимъ путемъ все звенья цепи разъединены и обработаны, 
точатъ изъ чурки патронъ. глубина котораго равнялась бы наружному 
ддаметру звена, а на лицевой стороне его вырезаютъ окружную ка­
навку, глубиною въ V* толщины звена. В ъ  эту канавку и вставляется 
обтачиваемое звено. Соседшя звенья выходятъ черезъ особый вырезъ 
сбоку патрона; ихъ обертываютъ вокругъ патрона и укръиляготъ къ 
нъ нему. Обтачиваемое звено удерживается при помощи меднаго коль­
ца, которое укрепляется винтомъ и которое снимается прочь всяюй 
разъ, когда звено перекладываютъ на другой бокъ или ставятъ новое.

Когда вся подготовка сделана, патронъ навинчиваютъ на шпин­
дель токарнаго станка и приставляюсь къ нему суппортъ.

Затемъ обтачиваготъ звено извнутри узенькимъ косячкомъ. Чтобы 
не сломать соседняго звена въ томъ случае, когда ось шпинделя сде- 
лаетъ более одного полнаго оборота, къ стойке неподвижной бабки
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привязываютъ крепкую струну, другой конецъ которой закрепляется 
нъ отверстш просверленномъ сбоку блока при помощи ввернутаго 
туда винта, поворачивая который можпо укоротить или удлинить 
струну, а следовательно регулировать ходъ станка.

Такимъ образомъ обтачиваются все кольца съ одного бока. Для 
обточки другихъ боковъ, старый патронъ не будетъ нригоденъ и 
надо сделать новый, совершенно такой же фор­
мы, но съ более узкою заточкой.

О круж ная р а з м Ь тк а . Кроме шаблоновъ, для 
разметки точеныхъ изд4лШ употребляются осо- 
быя приспособлешя и приборы, къ разсмотре- 
нш которыхъ мы иереходимъ.

Наиболее простой и употребительный раз­
меточный приборъ наз. штативомъ. Онъ со­
стоитъ (рис. 261) изъ опорнаго кружка а, въ 
которомъ укреплена стойка Ъ; на этой стойке 
надета муфточка с съ графилкою cl. Муфточка 
можетъ быть свободно поднимаемая, опускаема и укрепляема непод­
вижно, что даетъ возможность при помощи графилки, сделать окруж­
ную наметку или риску. Штативъ ставятъ на постель станка и под-
водятъ графплку на требуемое растояше къ обтачиваемой вещи.

Рис. 2G3.

Для большей устойчивости и верности установки штатива можно 
приспособить къ нему доску, которая делается достаточно длинною 
(не более 2 аршинъ). На одномъ конце этой доски А Л  (рис. 268) 
укреплена неподвижная стойка В  съ кругомъ, разделеннымъ на не­
сколько десятковъ равныхъ частей; другая стойка с можетъ быть пе­
редвигаема въ прорезе т  п и закрепляться въ любомъ месте его.

При помощи этого прибора; т. е. доски со стойками и штативом- 
можно не только дать па обтачиваемой вещи правильныя долевыя рис­
ки, но и проводить ихъ сколько понадобится на разстоянш точно изъ

Токарн. мастер. 17
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меренномъ. Для этого поставивъ точеную вещь на центрахъ забиваютъ 
въ конецъ ея, соприкасающейся къ постоянной стойке съ кругомъ, то­
ненькую проволочную стрелку а; тогда поворачивая точеную вещь на 
известное число дгЬле11i П по указанно конца стрелки, уже не трудно 
будетъ разметить окружность на произвольное число равныхъ частей.

Кроме штатива и доски въ продаже пмеется и другое делитель­
ное приснособлеше, представленное на рис. 264, 265  и 266. В ъ  бо­
ковую нижнюю часть бабки со шпинделемъ ввинчивается винтъ а, про­
сверленный несколько на конусъ параллельно щеке. В ъ  это отверсие 
вставлена установителъная пружина с. Пружина эта имеетъ такое

устройство. К ъ  толстой, гибкой стальной пластинке с (рис. 265) при- 
клепанъ внизу, подъ прямымъ угломъ штифтнкъ Ь, плотно пригнан­
ный но отверстш винта а; въ верхней части эта пластинка имеетъ 
прорезъ, въ который вставлен!» установительный пггифтикъ s  съ гай­
кой и контргайкой, при чемъ среднее положеше этого штифта должно 
соответствовать высоте центровъ станка. На передней стороне шкива д 
(рис. 264) имеется рядъ отверсий п п такого д1аметра, чтобы въ нихъ 
могло бы войти ocrpie штифта. Что касается числа отверсий, то это 
зависитъ отъ того, на сколько частей хотятъ разделить окружность; 
чаще всего делаютъ 24 отверсия, что даетъ возможность делить на

Чтобы при помощи этого делительнаго прибора сделать нужный 
пометки надо штифтъ Ь вложить въ отверсие винта а, причемъ ocrpie 
штифта s, должно войти въ подведенное къ нему отверсие блока д, 
подъ дейсиие пружины с. Шпиндель станка при этомъ закрепляется, 
и на вещи можно сделать первую пометку— линш или точку. Затемъ 
пружину с отнодятъ вправо, поворачиваютъ шпиндель до требуемаго 
дёленш и делаютъ вторую отметку; поступая также можно нанести и 
все последующая лиши или точки.

Рис. 264. Рис. 265. Рис. 266.

2, 4, 6, 8, 12 и 24 части.
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Вылиливан1е. Выпиловочныя работы ио дереву, хотя составляют* 
совершенно самостоятельный занятая, но т4мъ не мен4е эти работы 
пм'Ьютъ очень тесную связь съ токарнымъ мастерствомъ, служа укра- 
шешемъ точеныхъ издЬлШ съ некоторою претешйею на красоту и изя­
щество. Матер1аломъ для выпиливашя служатъ тоншя пластинки де- 
рева, которыя для этой работы необходимо ныстрогать и сгладить 
шкуркою.

ВсякШ токарь долженъ уметь выпиливать ажурную работу, ко­
торая, вместе съ резьбою и инкрустащею, служитъ украшсшемъ ве­
щи. Назваше ажурной работы выпиловка получила отъ французская 
слова «а jou r», что означает*— просвгьчивюющгй, сквозной и со­
стоитъ въ вырезыванш, съ помощью тонкихъ пплокъ, сквозного ри­
сунка.

Все выпиловочныя работы могутъ быть исполнены лабзикомъ, 
(рис. 267). Кром'Ь лабзика, необходимо иметь несколько штукъ не- 
большихъ напилковъ, употребляемыхъ для сглаживавia неровностей, 
образовавшихся отъ пилешя и вообще для отделки работъ исполнен- 
ныхъ пилкою. Если прибавить къ этому маленькое шило, съ плоско 
сточеннымъ концомъ и нисколько листовъ шкурки— вотъ всЬ инстру­
менты необходимые для выпиливашя. Дощечку можно укрепить раз­
личными способами, что вполне зависитъ отъ условШ работы и выбора 
самого работающаго. Удобнее всего производить всё выпиловочныя 
работы на особомъ столике, показанномъ на рисунке 268. Этотъ сто- 
ликъ состоитъ изъ обыкновенной струбцинки а, съ прикрепленной къ

17*
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ней доскою в, съ трехугольнымъ выр*зомъ в. На этотъ столикъ кла­
дется выпиливаемая дощечка. Столикъ привинчивается струбцинкою 
къ столу такъ, чтобы онъ держался неподвижно, выр*зомъ внаружу. 
Движеше лабзика вверхъ и внизъ делается по вырезу, при чемъ са­
мую дощечку, по м*р* выпиловки рисунка, необходимо повора­
чивать.

Чтобы выпилить какую-нибудь вещицу изъ дерева необходимо его 
подготовить, т. е. выстрогать рубанкомъ, сгладить циклей, шкуркой 
или пемзой. ЗатЬмъ нар*завъ изъ доски вс* детали, или отдельный 
части пригнать ихъ между собою по рисунку въ м*стахъ, гд* он*, 
поел* распиловки, должны быть скреплены шпильками или склеены.

Окончивъ пригонку отд*льныхъ частей, необходимо рисунокъ вы­
резки перенести на дерево. Это дЬлается двумя способами: простой 
наклейкой рисунка на дощечку, или-же срисовкой на дерево чрезъ по­
средство копировальной бумаги. Первый способъ передачи рисунка 
простою наклейкою его, хотя наиболее употребителенъ, но им*етъ 
свои недостатки. Рисунокъ можетъ служить только одинъ разъ и, 
кром* того, поел* выпили ваши необходимо: или смыть рисунокъ или 
счистить его стеклянною бумагой. Смыть наклеенную бумагу нужно 
теплою водой,— иначе бумага дурно отстаетъ, но при томъ, если не 
принять должныхъ предосторожностей, то можно испортить самую ра­
боту. Обыкновенно, мокрую дощечку кладутъ подъ прессъ, пока она 
не просохнетъ, въ противномъ же случа* дощечка можетъ покоро­
биться. Зат*мъ, поел* высушивашя, на дерев* непрем*нно окажутся

Рис. 267. Рис. 268.
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шероховатости, которыя придется счищать стеклянною бумагой. По­
нятно, что все это необходимо сделать очень осторожно, чтобы не 
испортить вырезки. Наиболее целесообразный и практичный способъ 
разметки дерева— это снимаше рисунка при помощи копировальной 
бумаги и перевод* его на дерево. Копировальная бумага встречается 
въ продаже разныхъ цветовъ: белая, синяя, красня и черная. Можно 
взять любую изъ нихъ, смотря по цвету дерева, на который желаютъ 
нанести рисунокъ. Копироваше рисунка делается такъ: на дощечку 
накладываютъ переводную бумагу крашеной стороной, а на нее рису­
нокъ лицевою стороною вверхъ. Затемъ, какъ бумагу, такъ и рису­
нокъ закрепляютъ кнопками и по лиши рисунка обводятъ копироваль- 
нымъ штифтикомъ, который состоитъ изъ деревянной ручки съ зао- 
стреннымъ, въ виде карандаша, костянымъ наконечникомъ. Вместо 
штифтика можно рисунокъ очертить простымъ карандашемъ, но отъ 
этого пачкается рисунокъ. Когда рисунокъ обведенъ, необходимо про­
верить, хорошо-ли вышли очерташя; для этого снимаюсь одну или две 
кнопки, и. приподнявъ осторолгно бумагу съ рисункомъ, сличаюсь съ 
оригиналомъ. Те  места, въ кото])ыхъ рисунокъ выйдетъ неясенъ, 
можно вновь очертить.

Когда рисунокъ переведенъ на дерево, можно приступить къ вы­
пиловке этого рисунка по частямъ его, но съ известною последова­
тельностью. Такъ напр., выпиливаше внутреннихъ очерташй делается 
раньше, чемъ наружныхъ, такъ какъ если сделать это наоборотъ, то 
последшя могутъ сломаться. Доска съ рисункомъ, какъ мы уже ска­
зали, помещается на особомъ ручномъ станке, пршшнченномъ къ 
обыкновенному столу. СдЬлавъ шиломъ или дрелью Чггверше, вста_ 
вляютъ въ него пилку, разогнувъ предварительно конецъ ея у конца 
дуги; этотъ-то свободный конецъ пилки просовывается черезъ дырку 
и затемъ укрепляется на прежнемъ месте въ лабзике. Тогда, прп- 
давъ лабзику правильное вертикальное напвавлеше, начинаготъ пилить, 
при чемъ необходимо наблюдать, чтобы прорезъ шелъ по черте ри­
сунка, не запиливая его и не оставляя излишковъ. Рука, управляю­
щая пилкою, должна двигаться равномерно внизъ и вверхъ на всю 
длину пилки; отъ этого ускоряется работа и самый прорезъ будетъ 
чище. Следуетъ избегать слишкомъ быстраго движешя руки, даже 
при достаточномъ навыке работать, ибо тогда пилка будетъ действо­
вать только срединою, отчего она скорее изнашивается и, кроме того, 
будетъ трудно управлять пилою. При поворотах'], пилы, на изгибахъ,
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нужно быть особенно осторожнымъ, ведя пилку только вверхъ и внизъ 
и почти не двигая впередъ. Когда вся внутренняя вырезка известнаго 

' очсрталпя рисунка выпилена, надо осторожно ослабить винтъ въ лаб- 
зик4, высвободить одинъ конецъ пилки и вынуть его изъ прореза. 
Обыкновенно, объ искусств* и снаровк* хорошаго выпилившая можно 
судить, отчасти потому, если выпавпнй снизу вырезанный кусочекъ 
дерева можно вставить на прежнее мЬсто. К])ивыя линш выпиливаются 
при ностоянномъ, осторожномъ поворачнванш доски въ нужномъ на- 
правленш и только вырезывая правильный кругъ, можно действовать 
пилою несколько быстрее. Выпиливъ все внутренний части рисунка, 
нриступаютъ къ отделке его. Прежде всего нужно очистить прорезы 
o e rp ie M 'b  перочиннаго ножа, нанильниковъ или стеклянною шкуркой 
все шороховатостн и заусеницы, который всегда образуются на ниж­
ней стороне доски. Окончивъ эту отделку, можно приступить къ вы­
пиловке наружнаго контура рисунка. После того, какъ все детали, 
изъ которыхъ должна быть собрана вещь, выпилены, вычищены, не­
обходимо эти детали сверить съ рисункомъ, (чертежемъ), что легко 
рделать простымъ наложешемъ на рисунокъ, при чемъ какъ ажуръ, 
такъ и внешни! контуръ должны совпасть съ очерташями рисунка. 
Если при такой проверке окажутся некоторый неточности, то надо 
ихъ исправить напильникомъ или перочипнымъ ножомъ и затемъ снова 
проверить. Само собою разумеется, что грубыя ошибки въ контуре, 
именно, въ техъ частяхъ его, где дощечки должны быть соединен].! 
или склеены, исправить будетъ трудно, а иногда даже совсемъ невоз­
можно. Соединешя отдельныхъ частей въ ажурной работе можно 
произвести посредствомъ склеивашн или просто сколачивашемъ нхъ съ 
помощью тонкихъ шпилекъ. При склеиванш нужно избегать, и з л и ш ­
н е г о  уиотреалешя клея и намазывать имъ надо осторожно, чтобы, по 
возможности, не пачкать те части дерева, которыя должны остаться 
свободными. Если-же, при самомъ осторожномъ и тщательномъ нама- 
зываши местъ соединешя, клей запачкаетъ дерево, то таю я места 
можно очистить впоследствш, когда клей высохнетъ, осторожнымъ 
снимашемъ посредствомъ ножа или цикли, а затемъ затереть стеклян­
ной бумагой.

Выпиловку можио иризводить не только ручными пилочками, 
вставленными въ лабзикъ, но также при помощи небольшого выпило- 
вочнаго станка, причемъ работа идетъ много быстрее, легче и чище. 
На рисунке 269 представленъ одипъ изъ такнхъ станковъ имевшийся
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почти во всехъ складахъ торгующих* машинами и станками. Устой- 
стно этого станка, действующая отъ подножии, настолько просто, что 
не нуждается въ подробномъ описаю и. Онъ состоитъ изъ станина, въ 
верхней части котораго прид^ланъ стопикъ съ прорйзомъ для прохода 
волосной пилки тЬхъ-же самыхъ номеровъ, как in употребляются при 
ручной выпиловке, самая-же пилка укреплена въ движущемся вверхъ 
и внизъ станочке по внешнему виду сходномъ съ лабзикомъ. Кроме 
того, выпиловочный станокъ имеетъ приспособлеше для просверлива- 
шя въ выпиливаемой дощечке отверст 
для вставки пилки, что значительно 
ускоряетъ работу и вообще представ­
ляетъ больше удобствъ, четъ высвер- 
ливаше дрелью или накалываше шиломъ.

Ходъ станка очень легокъ и уходъ 
за ними весьма простъ. На немъ можетъ 
работать мальчикъ 14 —  10 летъ безъ 
риска обрезать пальцы, или вообще по­
лучить какое-либо членовредительство.
Необходимо, однако, содержать станокъ 
въ должной чистоте и опрятности, а 
также все трущ'шся части смазывать 
жидкимъ машиннымъ масломъ при по­
мощи маслянки.

Для вырезывашя внешнихъ очертанШ по кривымъ лишямъ досокъ 
и тонкихъ брусковъ весьма удобенъ станокъ, представленный на ри­
сунке 270, дающШ громадную экономно труда it потому заслуживаю­
щей место въ хо])ошей мастерской. Станокъ этотъ состоитъ изъ чугун­
ная станина, со столомъ и отверпчемъ для прохода тонкой безконеч- 
ной пилы перекинутой чрезъ два шкива, изъ которыхъ верхшй, при 
помощи винта съ колесикомъ, можетъ быть поднимаемъ и опускаемъ 
и, следовательно, устанавливаемъ на известномъ разстоянш, что даетъ 
возможность туго натянуть пилу, концы которой спаяны вместе. Сзади 
станка имеется маховикъ, служащий для уравнивашя движения шки- 
вовъ или для приведешя станка въ л/Мстше, если для этого нЬтъ осо­
бой подножки.

Выпиловка производится такъ: доска кладется на столъ и подво­
дится къ пиле отъ руки. Иногда на столе имеется направляющая 
стойка, но она не состовляетъ существенной необходимости, такъ какъ
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ленточной пилою пользуются для пиленiя по кривымъ лишямъ и вы- 
пиливашя грубыхъ ажурныхъ работе, какъ напр., деревянныхъ укра- 
шенШ для домовъ въ русскомъ стиле, или-же для выпиловки р'Ьшетокъ 
и оградъ для садовъ и полисадниковъ около домовъ.

Что касается способа спайки концовъ ленточной пилы, то это де­
лается такъ: отрезавъ кусокъ нилы такой величины, какая необходима

для обхвата обоихъ шкивовъ, концы пи­
лы скапшваютъ по ширин* такъ, чтобы 
при наложенш ихъ другъ на друга эти 
концы не образовали-бы чувствительнаго 
утолщешя ленты и плотно прилегали 

'другъ къ другу; затемъ ихъ ирочищаютъ 
кислотою, ирисыпаютъ порошкомъ буры 
и ирипоемъ, поел* чего, накаливъ до бе­
ла, зажимаютъ клещами и даютъ остыть. 
Когда спайка готова, м*сто спайки сгла- 
живаюте напилкомъ и чистятъ наждачной 
шкуркою.

И н к р у с т а р .  Кром* выпиловочныхъ 
ажурныхъ работъ, съ которыми мы толь­
ко что познакомили читателей, суще­
ствуете такъ называемая мозаичная ра­
бота или инкрустащя, которая также 
можетъ служить для украшенш токарныхъ 
изд*лШ.

При выпиливанш ажурныхъ дощечекъ маленыйя выр*зки, какъ 
не нужныя для д*ла откидываются, тогда какъ для инкрустацш на- 
оборотъ, ими заполняются прор*зы; причемъ выр*зки изъ св*тлаго 
дерева вкладываютъ въ соответствующее ирор*зы въ темномъ дерев* 
и наоборотъ. Какъ при инкрустацш, такъ и при выпиливанш надо ра­
ботать самыми тонкими пилками —  всл*дств1е того, что достоинство 
работы состоитъ именно въ томъ, чтобы складываемые кусочки плотно 
приходились одинъ къ другому, безъ зам’Ьтныхъ для глаза промежут- 
ковъ, чего нельзя достигнуть при работ* толстой пилкой, оставляющей 
грубый и зам*тный сл*дъ.

Для инкрустащи и мозаики берутся фанерки вс*хъ т*хъ  цв*товъ, 
которые требуются но рисунку. Выпиливать можно несколько фане- 
рокъ сразу, такъ какъ одна или две пластинки оказываютъ слишкомъ

Рис. 270.



Украшеше токарныхъ изд’ЬлШ. 265

малое соиротивлеше р-Ьзашю, отчего пилка легко уклоняется въ сто­
рону и даетъ неверный р4зъ. Если мозаичный рисунокъ состоитъ изъ 
однихъ прямолинейиыхъ фигуръ, то отдельные кусочки мозаики можно 
нарезать острымъ ножемъ по железной линейке; криволинейныя -  же 
фигуры должны быть непременно выпилены.

Кроме различныхъ породъ дерева употребляемыхъ для пнкрустацш, 
для той-же цели идутъ и друпе матер1алы, какъ напр., кость, перла­
мутръ, черепаха, бронза и такъ называемый каменный фанерки.

Для лучшаго уразумешя способовъ производства мозаичныхъ ра­
ботъ объяснимъ это несколькими примерами сначала простой мозаики, 
изъ квадратиковъ, а затемъ бо­
лее сложной пнкрустацш въ не­
сколько различныхъ цветовъ.

Ш ахматная до ска  (рис. 271).
Она делается такъ; на четырех­
угольную доску изъ простого де­
рева отъ ‘/г до 3/« дм., хорошо 
выверенную и выстроганную, на­
кладываюсь рисунокъ шахмат­
ной мозаики такъ, чтобы края 
доски совпали между собою. За­
темъ берутъ две выстроганныхъ 
съ одной стороны фанерки: одну 
чернаго дерева, другую белую 
(пальма, акащя и др.) въ 80 сан- 
тиметровъ длины и режутъ но- 

. жомъ полосами въ 58 милиметровъ ширины. Отрезавъ пять светлыхъ 
и четыре темныхъ полосы, наклеиваюсь ихъ, попеременно на листе 
белой бумаги и кладутъ подъ прессъ, пока клей совершенно не про­
сохнете. Тогда вновь разреживаюсь склеенныя полосы но направленно 
перпендикулярному склейке полосы, тоже въ 58 миллиметровъ шири­
ны. Такимъ образомъ получатся полосы, па которыхъ попеременно 
чередуется темное поле съ белымъ. Эти полосы снова накладываюсь 
на листъ бумаги и передвигаюсь ихъ такъ, чтобы по другому направ­
ленно черный цветъ чередовался съ белымъ; после этого нужно отре­
зать лишше квадратики и шахматное поле готово. Остается, затемъ, 
вырезать изъ фанерки узкую кайму и пригнать ее, какъ показано на 
рисунке, вокругъ шахматнаго поля.
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Когда весь рисунокъ будетъ иаклеенъ на деревянную подстилку 
(доску), ее снова помещаютъ подъ прессъ, и после просушки, тща­
тельно выскабливаютъ поверхность циклей или шкуркой, а края доски, 
кром* того, гладко сфуговываются. Затемъ, остается только окрасить 
подстилку въ подходя шдй цв^тъ и всю вещицу отполировать и покрыть 
лакомъ.

На рис. 272 представленъ другой образчикъ такой-же работы, но 
составленный изъ четырехъ различныхъ цветныхъ фанерокъ: поли- 
сандра, ореха, краснаго дерева и клена. Исполнеше работы произво­
дится гЬмъ-же иорядкомъ, но соблюдая еще болышя предосторолшости 
при вырезыванш, чтобы не испортить рисунокъ.

Пользуемся случаемъ указать на простейнне способы инкрустиро-
вашя правильныхъ ко- 
лецъ, изображенныхъ 
на рисунке 278. Выпи­
лить лабзикомъ круго- 
выя фигуры довольно 
трудно и даже невоз­
можно малоопытному 

Рис. 272. любителю; поэтому мы
предлагаемъ, какъ въ 

этомъ случае, такъ и въ другихъ ему подобныхъ, заменить выпиловку 
ре.зашемъ иожемъ. Представьте себе циркуль, изображенный на рисунке 
272, у котораго въ а вставленъ небольшой ножичекъ; при очерчива- 
Hiii такимъ циркулемъ весьма не трудно вырезать какъ полный кругъ, 
такъ и его части. Другую ножку циркуля в, снабженную острою иглою, 
ко избежаше того, чтобы она не сделала въ дереве слишкомъ глубо­
кое отверст1е и следовательно не испортила работу иодстакляютъ подъ 
металличешй центрикъ с. Центрикъ этотъ имеетъ кидъ небольшого 
кружка, на лицевой стороне котораго имеется въ средине небольшое 
остроконечное углублеше, а на другой— три тонкш остр1я. Центрикъ 
устанавливаютъ въ средине очерченнаго круга и прижимаютъ паль- 
цемъ, отчего остргя центрика укреиятъ его и ножка циркуля получить 
твердую опору. Этимъ способомъ можно удобно и чисто вырезать изъ 
фанерки кашя угодно кольца.

Ш тапики И ПОЛОСКИ. В ъ  мозаичныхъ и инкрустащонныхъ работахь 
иногда приходится вставлять тоненьтия жилки изъ дерева, кости или 
металла. Работа эта требуетъ некоторой снаровки, причемъ самое
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трудное дело —  это улгЬше нарезать полоски, которыя должны 
быть совершенно одинаковы, чуть-ли не съ математическою точностью.

Можно посоветовать любителямъ делать эту работу такъ: берутъ 
доску изъ твордаго дерева и въ верхней ея части прострагиваюсь до­
левую канавку вершка въ два или три шириною; глубина-же должна 
приблизительно равняться толщине фанер­
ки. Кроме чистоты работы этой доски не­
обходимо, чтобы грани канавки были совер­
шенно параллельны между собою и верхнимъ 
гранямъ доски.

Чтобы приготовить штапики предвари­
тельно вырезаютъ изъ куска фанеры прямо­
линейную полоску произвольной длины и ши­
рины и кладутъ ее въ канавку доски, плот­
но прижимая къ одной изъ ея граней. За­
темъ берутъ ресмусъ (рис. 275) и устанав­
ливаюсь его такъ, чтобы онъ отметплъ тре­
буемую ширину штапика; затемъ двигаютъ 
его вдоль края доски слегка нажимая, от­
чего o c T p ie  ресмуса постепенно углубляясь 
въ фанерку отрежетъ штапикъ требуемой 
ширины. Если не переставлять брусковъ ресмуса, то можно нарезать 
изъ фанерки сколько угодно нолосокъ, требуемой ширины.

Этпмъ-же способомъ можно приготовить полоски изъ кости, и даже 
мягкаго металла, но само со­
бою разумеется, что, въ этомъ 
случае, необходимо заменить 
штифтъ ресмуса хорошо зака- 
леннымъ резцомъ.

Кроме правильных* квад- Рис. 274.
ратиковъ въ мозаичный ри­
сунокъ иногда входятъ полоски, срезанныя подъ прямымъ или косымъ 
угломъ. Здесь требуется также сделать некоторый приспособлешя 
привернувъ шурупами къ рабочей доске железную линейку и уголь­
ники соответствующей формы; самое же резаше можно производить 
ножемъ пли столярной стамескою.

В ста вк а  ЖИЛОКЪ въ инкрустацюнной работе производится тогда, 
когда инкрустированная работа уже наклеена, несколько очищена и
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выровнена, Прежде всего надо назначить место для жилок*, которое 
отмечается циркулем*, линейкой и наугольником*. Прорезав* линш 
по наметке, вставляют* жилки на клею и затем* накрывают* дощеч­
кой и зажимаютъ струбцинками для просушки.

Подобно прямымъ жилкам* можно вставить и круглыя. Для этого 
сначала проводятъ циркулемъ две окружности, разстояше между ко­
торыми должно быть равно ширине жилки; затемъ режущую ножку 
циркуля постепенно нажимают* до требуемой глубины и, выбравъ ста­
мескою желобокъ, промазываюсь, посредствомъ тонкой кисточки, клеемъ 
и вставляюсь жилки, которыя предварительно размачиваюсь въ горя­
чей воде для сообщешя имъ необходимой, въ этомъ случае, гибкости. 
Работу эту, т. е. вставку жилокъ следуетъ производить очень осто­
рожно, чтобы не сломать жилки. Сначала вставляютъ въ желобокъ 
одинъ конецъ жилки и прижимаюсь его нальцемъ, свободную-же часть 
постепенно загибаютъ пока не обойдусь всю окружность. Затемъ 
остается только обрезать и, сомкнувъ другой конецъ жилки, наложить 
доску и зажать въ струбцинки.

Точно такимъ-же способом* можно вставлять жилки изъ слоновой 
кости и металла, причемъ полоски кости необходимо размягчить въ 
фосфорной кислоте. Работу следуетъ производить возможно быстро, 
пока кость не успеет* затвердеть. Металличесшя жилки вставить также 
не трудно; для наклейки их* употребляется рыбШ клей, но лучше при­
готовить состав* изъ канифоли, воска и мела въ порошке.

Ф игурны л в ста в ки  делаются тоже въ наклеенной фанерке; самыя-же 
вставки, кроме дерева, бываготъ изъ перламутра, кости, черенахи и 
камня. В се эти вставки, если они выпилены лабзикомъ, необходимо 
для того чтобы приладить на место предварительно сгладить тонкимъ 
напильникомъ. Что касается слоновой кости, то, если вставки изъ нея 
малы, ихъ можно съ успехомъ, заменить искусственного костью боль- 
нпя-же вставки делаюсь изъ настоящей кости. Чтобы облегчить при­
ладку можно сделать вставку изъ кости несколько толще фанерокъ 
пнкрустацш и безъ соблюдешя большой точности въ пригонке граней. 
После этого костяную вставку размягчаютъ погружешемъ въ растворе 
фосфорной кислоты и, вставнвъ на место, крепко зажимають въ прес­
су. Рисунокъ кости, ось такого способа ея обработки, не ностра- 
даетъ, но плотность приладки будетъ вполне достигнута.

Если вставку изъ слоновой кости опустить въ растворъ ляписа, 
то, спустя некоторое время, она приметъ буро-желтый цветъ; затем*
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кость прополаскивают!, кодою и выставляютъ на солнце пока она не 
почерн*етъ. Поел* надлежащей просушки протираютъ кожею и тогда 
на поверхности слоновой кости поякнтся серебрянный блескъ.

Клей Д ЛЯ  п е р л а м у т р а .  Перламутръ нельзя приклеить обыкновенным!, 
столярнымъ клеомъ и потому для этого мате|нала необходимо приго­
товить особый клей.

Вотъ нисколько рецептовъ такого клея *).
1. Д в* части (по в*су) столярнаго б*лаго клею размачиваютъ 

втечеше сутокъ, въ 16 частяхъ воды и на легкомъ огн* выпарпкаютъ 
иолокину полученнаго раствора, поел* чего прибавляютъ 8 частей 
крЬнкаго спирта и процыживаютъ сквозь полотняную тряпку. Не до­
жидаясь, пока жидкость эта остынетъ, подливаютъ въ нее растворт.
1 части мастики въ 6 частяхъ спирта, а также подсыпаютъ ‘/г части 
мелко-истолченнаго нашатыря. Поел!’, чего тщательно разм*шиваютъ 
до т*хъ  поръ, пока получится однородная масса.

Для того, чтобы вклеть вставку, ее разогр*каютъ, смазываютъ 
клеемъ, иросушиваютъ, опять смазываютъ клеемъ и такъ до трехъ 
разъ. Наконецъ, обмазываютъ клеемъ нагретое гнездо вставки, вкла- 
дываютъ вставку и зажимаютъ въ струбцинкахъ.

Иногда перламутровая вставка настолько велика, что ее прихо­
дится склеивать изъ нискольких!, частицъ, къ этомъ случай предна­
значенный части прилаживают!, другъ къ другу возможно плотнее, 
затемъ разогр’Ьваютъ, смазываютъ этимъ клеемъ и просушикаютъ. 
Поел* чего вториачно смазываютъ клеемъ и приставляют!, другъ къ 
другу въ надлежащемъ положенш. По истеченш 5— 6 часовъ склейка 
просохнетъ и можетъ идти въ д*ло.

2. Четыре части хорошо обожженнаго кристаллическаго алебастра 
старательно перем*шиваютъ съ 1 частью гум\парабика. Иредъ упо- 
треблешемъ см*сь разбавляютъ иеболыиимъ количествомъ коды и ио- 
лученнымъ тЬстомъ смазыкаютъ склеикаемыя поверхности. Зажавъ 
чЬмъ-либо склейку, просушивают!,, при температур* приблизительно 
15° В ., въ течете сутокъ. После чего срЬзаютъ излишекъ клея и за­
чищают!, неровности.

3. Растираютъ къ ступ id; или въ простомъ глиняномъ сосуд* не­
много св*жаго, сильно отжатаго творогу. Во время растирашя иод- 
сышпотъ понемногу извести до т*хъ  поръ, пока вся масса станетт,

*) Нетыкса. Упрощенные способы деревянной мозаики.
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тягуча. Клей готовъ. но скоро стынетъ, а потому его надо употреблять 
въ д'Ьло немедля. Держать этотъ клей въ запасе не следуетъ, такъ 
какъ онъ очень скоро теряетъ клейкость и становится негоднымъ къ 
употреблений.

Нечего и говорить, что склеиваемыя поверхности должны быть 
очищены отъ жира, который можетъ пристать къ нимъ отъ пальцевъ. 
Промывка уксусомъ или слабой соляною кислотой очень полезна.

Н алож еж в ть н е й . Собирая пнкрустацш изъ орнаментовъ или дв4- 
товъ, будетъ очень красиво если наложить кое-где тени, что придастъ 
работе большую долю изящества и рельефности *). Наложеше теней 
делается двояко: 1) носредствомъ огня; 2) носредствомъ кислотъ и рас- 
створовъ. Оба эти способа одинаково распространены и одинако не­
трудны, хотя требуютъ много внимашя и осторожности.

1. Огневой способъ, состоитъ въ томъ, что въ жестянке раскаля­
юсь небольшое количество (стакана два) чистаго белаго речного песку, 
до такой степени, чтобы опущенный въ песокъ кусочекъ дерева бу­
ре лъ. но не загорелся. Затемъ берутъ посредством’!, щипчиковъ кусо­
чекъ инкрустацюнной фанерки, и ногружаютъ его ребромъ въ горячий 
песокъ. Онъ слегка нобуреетъ. Повторивъ эту опершею несколько разъ, 
погружая фанерку на разныя глубины, мы можемъ достигнуть вполне 
плавнаго перехода тени отъ темно-коричневато цвета до самаго 
светлаго.

2. Способъ кислотъ и растворовъ. Изъ кислотъ употребляютъ: 
азотную и серную, а изъ разстворовъ— известковую воду, съ болыиимъ 
количеством'!, сулемы, для крепости.

Самая сильная, конечно, азотная кислота; ее употребляюсь только 
въ очень разбавленномъ виде. Несколько слабее будетъ серная кислота 
(разбавленная). Главное неудобство употреблешя кислотъ состоитъ въ 
томъ, что оне уничтожаюсь натуральную и искусственную окраску 
дерева. Вирочемъ, серная кислота несколько оживляетъ натуральные 
цвета. Стало быть кислотами можно оттенять только белыя и корич­
неватая породы деревъ.

Следуетъ замётить, что кислоты обладают’!, свойством’!, расте­
каться, вт. такой степени, что если мы пустимъ каплю кислоты на фа­
неру, то она растечется на пространство раза въ четыре большее. Это 
надо иметь въ виду и оттенять очень осторожно, небольшими поршя-

*) Нетыкса. У п. способы дер. мозаики.
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ми кислоты. Кислоту следуетъ наносить на фанерку посредствомъ пе­
ра, или кисточки изъ перьевыхъ бородокъ. Главное преимущество кис- 
лотнаго способа состоитъ въ томъ, что онъ даетъ возможность нала­
гать тЬни посредин* куска инкрустацш, тогда какъ огневой способъ 
позволяете налагать т1шь только съ краю. Съ другой стороны кисло­
той можно оттенять инкрустацш уже наклеенную.

Известковая вода хотя действуете .много слабее кислоте, но все- 
же ею молено прекрасно оттенять. Главное достоинство заключается 
въ томъ, что ею не опасаясь, можпо оттенять дерева всевозможныхъ 
цветовъ. Известковая вода готовится очень легко: простая известь на­
стаивается на отварной воде втечеше двухъ дней, а затемъ светлая 
часть жидкости осторожно сливается съ осадка и употребляется въ 
дело, т.-е. ее наносите на инкрустацш посредствомъ маленькой ки­
сточки.

Обыкновенно оттеняютъ инкрустацш, когда она уже наклеена на 
остовъ.

KpaiueHie и н круста цш . Если желаемъ изобразить посредствомъ инкру- 
стащй цветокъ или что-либо другое съ возможнымъ приближешемъ къ 
натуре, т.-е. съ окраской, то можно поступать двояко: 1) можно со­
брать инкрустацш изъ светлаго дерева, а затемъ раскрасить обыкно­
венными акварельными красками, наложивъ предварительно вышеопи- 
саннымъ способомъ тени, а затемъ покрыть или вернее облить всю 
инкрустацш лакомь. Понятно, что этотъ способъ будетъ легчайппй, 
но отъ него нельзя ждать хорошихъ результатовъ. Правда, что подоб­
ная акварель на дереве очень жива и изящна, но за то очень недолго­
вечна. Она скоро линяете или стирается. К ъ  тому-же обливаше ла­
комь никогда не даетъ гладкой и чистой поверхности работы. 2) Вто­
рой способъ много сложнее и хотя не даете той свежести и живости 
красокъ (несуществующей, впрочемъ, въ природе), за то даетъ проч­
ность и высокую степень изящеста. Инкрустащя готовится обыкновенным!, 
путемъ, то-есть вырезается посредством!, лабзика. Все частицы, под- 
лежащш раскрашиванш, режутся изъ белаго каштана или остролист- 
ника. Прежде нежели наклеить такую инкрустацш на декстринную 
бумагу ее окрашиваютъ, погружая въ холодный растворъ красящаго 
вещества. Если на окрашиваемомь лепестке должны быть бе.шя жилки 
или флехи, то ихъ следуетъ предварительно росписать белымъ воскомъ, 
который не допустить окраски. Вынувъ частицы инкрустацш изъ 
ваннны, ихъ сушатъ и наклеиваютъ на декстринной бумаге. Тени на­
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водятся носредствомъ известковой воды, уже после окончательной 
чистки. Иногда случается, что окраска должна быть неравной степенн 
силы на одномъ куске инкрустацш. Въ  этомъ случай усилете краскц 
можно делать после наклейки на остовъ, носредствомъ маленькой ки­
сточки; или-же, ранее наклейки, ногружая вырезку въ красящШ раст­
воръ однимъ краемъ.

Вы ж игаш е и рисован1е по дереву, въ последив годы, завоевало себе 
подобающее место среди любителей какъ новый родъ ремесла— ис­
кусства.

Выжигаше мало чемъ отличается отъ рисовашя и делается не 
карандашемъ или перомъ, а раскаленнымъ наконечникомъ прибора, из- 
вестнаго въ медицинской практике подъ назвашемъ термокаутера 
и иродающагося въ магазинахъ хирургическихъ принадлежностей. Мы 
не даемъ здесь подробиаго описагпя выжигашя по дереву *) и ука- 
жемъ только на общШ ходъ работы. Главную часть прибора соста­
вляете наконечннкъ изъ губчатой платины, которому иридаютъ видъ 
узкой, тупой лопаточки. Такъ какъ во время работы наконечннкъ 
долженъ быть сильно накаленъ, то его необходимо заправить въ осо­
бую ручку изъ матер1ала трудно нагреваюшагося, чтобы предохранить 
руку отъ обжога. Какъ наконечннкъ, такъ и ручка внутри полые, и 
въ последнюю вставлена металлическая трубка, на свободный конецъ 
которой надета гутаперчевая трубка, сообщающаяся съ двугорлой 
банкой, въ которой налитъ бензинъ.

Передъ началомъ работы, наконечннкъ накаливаюсь на спирто­
вой лампе и когда наконечннкъ достаточно накалится приступаюсь 
къ работе. Для того-же, чтобы наконечннкъ не остывалъ, сквозь него, 
при помощи гутаперчевой трубки, о которой мы только что упомя­
нули, иронускаютъ пары бензина, нагнетаемые пульверизаторомъ на- 
детымъ на второе горло сосуда съ бензиномъ. Проходя по накален­
ному наконечнику пары бензина будутъ сгорать и поддерживать его 
въ сильно нагретомъ состоял!п. Степень накаливашя наконечника 
можно увеличивать и уменьшать ио желашю, усиливая или ослабляя 
действа* пульверизатора. Такимъ образомъ мы получимъ какъ-бы ра­
скаленный карандашъ, которымъ можно рисовать какъ и простымъ ка­
рандашемъ.

*) Для желающихъ ознакомиться съ выжигашемъ дерева укажемъ на 
единственную на русскоиъ языкЬ книгу: Ю. Забранскш. Выжигаше по де 
реяу. Ц- 75 к.
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Уходъ за термокаутеромъ весьма не труденъ. 1) Бензина не сле­
дуете наливать въ стклянку очень много (не болЬе 2h  по объему).
2) Наконечникъ накаливайте panic виуска паровъ бензина.

Если мы приготовимъ чернилы, изъ 60 кЬсовыхъ частей лучшей 
копоти или сухой черной англШской краски, 100 вЬсовыхъ частей 
мЬднаго купороса и 300 частей виннаго спирта, то ими, посредствомъ 
стального пера, можно совершенно свободно рисовать на фанеркахъ 
изъ свЬтлыхъ породъ дерева, не опасаясь расплывчивости. Когда ри­
сунокъ совершенно просохнетъ, то полощутъ его нисколько разъ вте- 
neHie 20 часовъ въ болыномъ количеств* холодной воды. Отъ подоб- 
наго рода обработки рисунокъ входитъ въ глубь дерева и становится 
настолько прочнымъ, что поел* просушки фанерки, ее можно совер­
шенно свободно шлифовать и чистить, не опасаясь стереть изобра- 
жешя.

Какъ видимъ, способъ рнсовашя простъ и съ уснЬхомъ можетъ 
заменить инкрустацш во многихъ случаяхъ.

Одппъ изъ новЬйшихъ способовъ рисовки на дерев* заключается 
въ томъ, что на шлифованной фанеркЬ дЬлаютъ грубый рисунокъ по­
средствомъ чернилъ, п]шготовленныхъ изъ графита и воднаго стекла. 
Нос л* просушки на черточкахъ рисунка осаждаютъ гальваническимъ 
путемъ слой металла. Вынувъ изъ ванны фанерку сушатъ п рисунокъ 
шлифуютъ кускомъ кожи. Металлически! блескъ рисунка выступаетъ 
отъ этого гораздо сильнее и явственнЬе. Для лакировки такихъ ри- 
сунковъ слЬдуетъ употреблять исключительно копаловый лакъ.

Этимъ путемъ можно избежать, во многихъ случаяхъ, металличе- 
скихъ вставокъ въ инкрустацш, которыя представляютъ .много труд­
ности для любителя.

РЪзьба ПО д е р е в у .  Для рЬзьбы по дереву необходимо сначала на­
нести рисунокъ на плоскость доски, что не составляете никакой труд­
ности и делается также, какъ при выпиливаши изъ дерева, т. е. при 
помощи копировальной бумаги.

Прежде ч ’Ьмъ приступить къ рЬзьбЬ, надо доску съ нарисован- 
нымъ на ней рисункомъ, укрЬпить такъ, чтобы она не могла сдви­
нуться съ мЬста во время работы. Для этою молено просто закрепить 
гвоздиками или колышками, вложенными въ отверст, пробуравленныя 
въ нростомъ стол* или въ тяжелой сосновой доскЬ.

Для исполнешя рЬзныхъ украшенШ токарныхъ издЬ.пй требуются
различные инструменты, изъ которыхъ необходимый для'первыхъ ра-

18Токар. Мает.



274 Токарное мастерство.

Рис. 276.

боте начинающего можно прюбрести недорого. Инструменты эти похо­
жи на маленьшя долота изъ тонкой стали, длиною въ 3— 3 дюйма 
отъ лезши до рукоятки, которая должна быть выточена на токарномъ 
станкй, имйть такую-же соответственную длину и видъ какъ предста­

влено на рис. 275. Лезш инструментовъ имеютъ весьма 
различную форму, смотря по роду резьбы для которыхъ эти 
инструменты должны служить. Такъ на рис. 276 показаны 
концы небольшого стального набора инструментовъ въ 
натуральную величину. Этотъ наборъ составляете необхо­
димые инструменты для всякаго начинающего заниматься 
резьбою но дереву.

Сглажинашо поверхности, углублений, выпуклостей и 
вообще очертанШ резьбы, а равно и исправлеше н'Ькото- 
рыхъ неправильностей и шереховатостей производится осо- 
баго рода напильниками, несколько образцовъ которыхъ 
показано на рпс. 277.

To4enie пнструментовъ производится согласно указа- 
шямъ сделаннымъ нами при описанш точенiя токарныхъ 
инструментов'!.. Плосюе инструменты затачиваюсь съ двухъ 

сторонъ. а кривые только съ наружной выпуклой стороны, темъ не 
менее гладкую сторону следуете выправлять брускомъ соответствую­

щей формы или наннлышкомъ, 
чемъ избегается возможность 
образовашя заусенцовъ при 
обточке наружной стороны 
лезши. Заметимъ также, что 
инструментъ нмеющщ форму 
ле:шя, показанную на рис. 
274 не долженъ иметь остра- 
го угла а, иначе р’Ьзецъ бу­
детъ рвать дерево.

Вообще, следуете наблю­
дать за темъ, чтобы все инструменты были хорошо отточены н тогда 
только можно ими легко и хорошо работать. Какъ хорошее средство 
для того, чтобы инструменты были всегда прекрасно отточенными, 
рекомендуем!, иметь постоянно наждаковую правку, которая состоите 
изъ кожаной полосы, намазанной смесью сала съ истолчепнымт. въ 
порошокъ наждакомъ. Лишь только замечаюсь, что инструментъ ие-

V  —
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много начинаете тупеть, то имъ проводятъ нисколько разъ но наж- 
даковой прайс* и ему возвращается прежняя острота и полировка, 
Если-же инструменту и это пе помогаетъ, то его пужно отточить на 
точильномъ камн*.

ilpieMbl р а б о тъ . Ознакомившись съ инструментами разного мастер­
ства мы можемъ перейти къ изложен™ общих* щлемовъ р*зашя но 
дереву, работ* едва-ли не самой интересной для любителей, хотя и 
требующей кропотливаго труда и внимашя. Мы начнемъ съ самыхъ

Рис. 277.

простыхъ упражнешй постепенно переходя къ бол*е сложнымъ и труд- 
нымъ работамъ.

Можно посов*тывать для первыхъ упражнешй въ р*зьб* брать 
мягкое дерево. На большой доек*, гладко выстроганной, рисуютъ ка- 
рандашомъ рядъ различныхъ фигуръ: кольца, овалы, 
листья разныхъ деревьевъ, какъ показано на рис. 279.
Зат*мъ, выбираготе для этого бол*е удобный р*зецъ и иро- 
р*зыва,ютъ имъ не по самому карандашу, а по вн*шней 
сторон* рисунка. Р*зецъ держатъ почти перпендику- Р,1С- 278- 
лярпо доек*. Если останется незначительный кантъ, то 
его молено обд*лать потомъ. Поел* перваго раза проводятъ р*з- 
цомъ еще разъ потому-же м*сту и стараются вести инструментъ такъ, 
чтобы р*зъ шелъ совершенно правильно.

Для другихъ упражнешй берется небольшая, гладко выстроганная
18*
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липовая или осиновая доска около (> мм. толщины, или изъ какого ни­
будь другого плотного дерева. На разстоянш S мм. отъ края прово­
дятъ две прямыхъ лпн'Ш; которыя соедишпотъ между собою правиль­
ными зигзагами, какъ показано на рис. 280.

Для вырйзывашя можно взять ножикъ съ хорошо выточен нымъ

Рис. 27'.).

oci’picMT. или небольшой плосгай рЬзецъ около 1 -5 мм. толщины, отпу­
щенный съ обеих-!, сторонъ и хорошо наточенный. Ocrpie инструмента 
направляютъ отвесно но зигзагам-!., какъ показано на рис. 2N] и 282

Рис. 280.

и нажимаюсь достаточно сильно, такъ чтобы прорезъ наиболее углу­
блялся при а.

Когда проведут-!, все зигзаги, темъ-же ножичкомъ или резцомъ, 
проводятъ по передней прямой линш, какъ показано на нашемъ рисунке.

Потомъ слегка нажимая на инструментъ выре.зываютъ клино­
образный кусокъ до]>ева, ограничиваемый двумя отвесными лишями, 
наиболее глубокими въ прорезе о, где онъ можетъ быть отъ 2 — Змм.
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толщины. При этомъ, слЬдуетъ заметить, что прорЬзъ надо проводить 
непременно по волокнамъ дерева и чтобы поверхность была какъ 
можно чище и глаже, а для этого необходимо выбрать при прорЬзЬ 
щепу однпмъ взмахомъ. Поэтому съ самаго начала слЬдуетъ упраж­
няться въ томъ, чтобы дЬлать прорЬзъ съ одного раза; многократ­
ное прорЬзываше въ 
нисколько пр1емовъ ра- 
ботЬ некрасивый и не­
ряшливый видъ. КромЬ 
того, необходимо упраж­
няться въ вырЬзыванш 
клина, при чемъ полу­
чаются края знгзаговъ 
самыхъ однообразныхъ 
формъ, какъ это пока­
зано на рис. 283. Не следуетъ переходить къ другимъ рисункамъ, 
пока упомянятый клинъ не выйдетъ совершенно вЬрно и красиво, а, 
главное, чтобы рука работающаго прюбрЬла необходимую силу и 
ловкость. Для краткости вертикальный прорЬзъ называется «углуб- 
леннымъ», а горизонтальный «плоскимъ».

Рис. 281. Рис. 282.

Рис. 283.

Для слЬдующпхъ упражнешй берутъ такую-же совершенно гладко 
выстроганную дощечку, и съ помощью циркуля и наугольника раздЬ- 
ляютъ, ее но обЬимъ направлешямъ, на нисколько нодраздЬлешй оди­
наковой величины, каждое изъ нихъ не должно имЬть болЬе 20 мм. 
ширины. ЗагЬмъ, въ образовавшихся такимъ способомъ квадратахъ, 
проводятъ д1агонали наискось отъ угла къ углу и затЬмъ разд'Ьляютъ 
все поле на треугольники одинаковой величины. Эти послЬдте обра- 
зуютъ сЬть для цЬлаго ряда упражнешй для изучешя треуголышхъ 
прорЬзей; изъ всЬхъ этихъ фигуръ можно составить самые разнообраз­
ные рисунки; нЬкоторые нзъ этихъ рисунковъ мы опишемъ здЬсь но 
мЬрЬ ихъ трудности, начиная съ самаго легкаго.
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На рис. 284 представлена такая форма треугольныхъ выре.човъ. 
Толстыя лиши на рисунке показываютъ «углубленный прорезъ», пло- 
скостн-же обозначенный буквою о вырезываются «плоскимъ npopi- 
зомъ»; при чемъ паиболее глубошй прорезъ делается при о. Первая 
половина фигуры п])едставляетъ рисунокъ, въ которомъ каждые два 
треугольника, сходянцеся вершинами образуготъ квадратъ съ тонкими 
лишями, во второй половинё украшеше несколько богаче темъ, что 
тутъ прибавлено более тонше треугольные прорезы во внешнихъ ило-

Рис. 284.

скостяхъ, такъ что образуются два возвышенныхъ зигзагообразныхъ 
ралето. Это представляетъ хорошее упражнеше для внимательной и 
чистой работы; тутъ необходимо тщательно соблюдать углубленные и 
пмсше прорезы, иначе работа приметъ неряшливый видъ.

В ъ  следующсмъ рисунке 285 углубленные прорезы проведены

слева п обозначены толстыми лишями; самая большая высота ихъ по 
середине. Треугольники, помеченные на рисунке буквою о, обыкно­
венно делаются выше и самый глубошй прорезъ долженъ быть при о. 
Эти треугольники делаются по обыкноввенному способу носредствомъ 
двухъ углубленныхъ прорезовъ н двухъ плоскихъ: здесь, какъ и по­
стоянно при подобныхъ работахъ, углублешя должны быть одинако­
ва я размера, чтобы работа имела хорошШ и опрятный видъ. Указан­
ные на рисункахъ квадратики весьма характерны для настоящаго на- 
роднаго стиля. Изъ такихъ квадратиковъ, поередствомъ углублешй и 
возвышешй, можно сделать розетку, что придаетъ работе более ожив-
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ленный видъ. Bet. углублешя и возвышешя должны быть чисто отде­
ланы, и именно по середин* квадратика, такъ, чтобы фигурки изобра­
жали какъ-бы небольшой цвЬтокъ изъ четырехъ лепестковъ. ;• ' ]

ЗагЬмъ слЬдуетъ рисунокъ изъ звЬздъ. Одна часть рисунка 286 
представляетъ нанесеше глубокихъ прорЬзовъ еще болЬе глубокихъ по 
серединЬ, такъ, чтобы звЬздочка казалась выпуклою. На правой сто-

Рис. 285.

ронЬ это дЬлается наоборотъ;— окружность звЬздочкн выпуклая, при 
чемъ пдосше прорЬзы ведутся такъ, чтобы представляли средину 
звЬзды. На рис. 287 показано, какимъ образомъ найти граничащая линш 
звЬздочки, при чемъ на квадратахъ А В  D 0 и В  В  Г  В  ясно на­
черчены вспомогательный ли­
ши. Клинообразные штрихи 
ноказываютъсвопми толстыми 
концами, гдгЬ плоек! 11 прорЬзъ 
долженъ быть наиболЬе углуб- 
ленъ.

На рисункахъ 288 и,
289 изображены нЬсколько 
бордюровъ съ косыми тре­
угольными плоскостями; тутъ 
показанъ опить новый про­
рЬзъ. Углубленные прорЬзы идутъ отъ середины каждой треугольной 
плоскости къ угламъ. Двумя плоскими прорЬзами 1 и 2 вырЬзываются 
оба угловые куска, точно также можно срЬзать и третШ кусокъ, но 
можно и оставить его и украсить углублешоми е е.

Переходимъ къ наиболЬе важному прорЬзу, который долженъ обра­
зовать со всЬхъ трехъ сторонъ одинаково углубленный треугольникъ. 
ПодраздЬлеше такое-же, какъ и въ предыдущем!, рнсункЬ, только д1а- 
гонали идутъ ноперемЬнно то вправо, то влЬво. ПрорЬзы при е (рис. 285)

Рис. 287.
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достнгаютъ своей наибольшей глубины; сначала проводятъ угловой 
прорезъ а, загЬмъ иыр4зываютъ треуголышкъ въ трехъ прор'Ьзахъ 1,
2, 3, такъ' что образовавшееся углублен! принимаетъ форму тупой

Рис. 288.

играми. Каждая щепа можетъ быть вырезана нисколькими прорезами, 
а затемъ это место следуетъ тщательно обчистить; на этомъ надо

Рис. 289.

упражняться до техъ поръ, пока работа не приметъ красивый и опрят­
ный видъ.

Теперь мы можемъ перейти къ наиболее трудпымъ узорамъ, какъ

Рпе. 290.

напримеръ и тотъ, который изображенъ на рис. 2 S9 . Подразделение 
этого риеунка очень легко сделать; употребляются почти таше-же 
npieMLi, какъ те, которые мы объяснили при рисунке 386; разница 
заключается только въ томъ, что узоръ зделанъ наискось и вместо 
прежнихъ двухъ углубленныхъ прорезовъ делаютъ одинъ ы.тосьЧп 
между двумя звездочками.
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Объяснимъ какъ надо вырезывать иродолговатыя фигуры. Такой 
узоръ сделать много трудите всехъ т гЬхъ, о которыхъ мы достаточно 
говорили выше. На дереве проводятъ две параллельныхъ лиши, на 
разстоянш 10 мм. одна отъ другой, и въ этомъ пространстве иачер- 
чиваемъ сеть продольныхъ лишй, какъ на рисунке 291. По средине

Рис. 291.

проводятъ четыреугольиикъ и затемъ еще два продольныхъ штриха. 
Двумя плоскими прорезами вынимаютъ длинные треугольники такъ 
чтобы изъ нихъ образовался четыреугольника, четыре украшешя, какъ 
это было указано на рисунке 286.

Кроме указанных!, треугольныхъ вырезовъ, составляющих!, глав-

Рис. 292.

ную особенность народнаго стиля, проводятся тончайнпя линш, но 
однако углубленный, которыя употребляются въ перемежку съ выше­
приведенными узорами. Для вырезыватя Л'ихъ тоичайшихъ лишй 
вместо резца можно употреблять особагб рода стальной ножъ, посред- 
ствомъ котораго двумя легкими прорезами вынимаютъ щепу въ 1 мм. 
ширины. Вместо этого ножа можно взять трехгранную V железку, 
которая должна быть очень остра. Такою желёзкою можно вынуть въ 
одинъ щнемъ самую топкую щепку.



На рисунке 292 изображены образцы различныхъ узоровъ, кото­
рый могутъ быть вырезаны такнмъ-же способом*. Прорезывают* 
сначала дны параллельных* лиши на разстоянш от* (5— 8 мм. Между 
этими можно опять прорезать черточки параллельныя, косы или пря- 
мыя как* это показано на рисунке при а или в вырезать зигзаги съ 
поперечными черточками какъ сделано на рисунке при с; далее де­
лаютъ четыреугольники съ продольними или поперечными черточками, 
зигзаги съ параллельными углублашями какъ при е.

Рис. 293.

Такъ какъ мы привели достаточно образцовъ н узоровъ черточками, 
прямыми и поперечными лишями, то теперь перейдемъ къ кружкамъ 
всевозможных'!, формъ и размеровъ, нзъ которыхъ также молено соста­
вить прекрасные рисунки. Для перваго образца мы возьмемъ^бордюръ

Рис. 294.

обозначенный на рисунке 293. Проводятъ две параллельпыхъ линш, 
между которыми вырёзываютъ рядъ полукругов*, но такъ, чтобы отъ 
ихъ средней точки ыожно было провести прямую линпо; точка пвре- 
ce4enia круга должна составлять съ этою прямою лишею центръ для 
следующих* соседнихъ полукружковъ. Подразделеше и нанесете 
штрихов* и черточек!, указано на левой стороне уиомятутаго рисунка, 
тогда какъ на правой изображен!, узоръ можно варировать но желанно.
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Следующее упражнеше представляетъ сложный узоръизъкру жковъ, 
какъ :>то видно на рисунке 294. СреднШ узоръ въ обонъъ кружкахъ 
представляетъ две звезды; левая состоитъ изъ восьми треугольников!., 
изъ которыхъ каждый раздйленъ на две части; это имеетъ видъ лучей; 
правая состоитъ изъ шести дугообразныхъ частей, также на подоб1е 
лучей. Основная форма левой звезды состоитъ изъ двухъ, наложен­
н ы е  крестъ на крестъ, квадратовъ, длагонали которыхъ составляютъ 
возвышение, тогда какъ находящееся между ними поле приподнимается 
глубокими треугольниками вырезами. Шесть угловъ лежащихъ ]!не 
круга показываютъ какимъ способомъ проводятся переходы отъ круговъ 
къ прямымъ пограничнымъ литямъ. Сетка для правой розетки делается 
носредствомъ шестикратнаго наложен in циркуля на дугу круга, кото­
рый былъ нами описанъ выше, при чемъ точки пересечения обоихъ 
круговъ даютъ середину для следующнхъ. Далее проводятъ вненппя 
и внутреашя лиши и обозначаютъ дугою, проведенною съ половин- 
нымъ ра.иусомъ, место для небольшихъ звездочекъ. Промежутки 
вынимаются гладкимъ вырезомъ и образовавнпяся такимъ способомъ 
плоскости должнц соприкосаться по прямой лиши въ свопхъ наиболее 
глубокихъ (вырезаниыхъ) местахъ.

Для выполнеюя выреза такого кружка необходимо иметь стамеску 
съ слегка согнутымъ лез1Йемъ. Но все-же самый лучинй инструментъ 
для такихъ вырезовъ это— хорошШ стальной ножъ, oci'pie котораго не 
должно быть очень толсто. Ручку ножа придерживаютъ четырьмя 
пальцами правой руки, а болыиимъ пальцемъ крёпко упираются въ 
работу, чтобы придать ножу более верное направлеше-
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Отделка поверхности токарныхъ изд^лш, къ разсмотренш кото­
рой мы переходимъ въ настоящей глав*, им4емъ ц*лыо придать от­
делываемой поверхности требуемый цветъ и красоту, и предохранить 
издед1е отъ вредныхъ атмосферныхъ кшшш независимо отъ выбора 
матер1ала, т. е. сделать пзде;пе более прочнымъ.

Мы разсмотрнмъ главнейнйс способы отделки дерева, которые не­
обходимо знать всяксму токарю.

Ч и стк а  И Ш Л И Ф О В К а .  Какъ бы ни были хороши и остры токарные 
инструменты, поверхность изделгя не всегда бываетъ вполне гладкой 
и чистой, такъ какъ самая незначительная и почти незаметная за­
зубрина ocTpia режущаго или скоблящаго инструмента оставляет!, на 
поверхности заметныя цапины и шероховатости. При полировке все 
эти изъяны могли бы обнаружиться еще заметнее въ виде неровностей 
н пятенъ нортящпхъ наружный видъ изд'кш, если бы до полировки 
издел1е не подвергалось чистке н шлифовке. Такимъ образомъ, чистка 
и шлифовка поверхности изделш имеемъ целью подготовить у т и  по­
верхность для нолировашя и лакнровайя.

Ш курки. Иодъ этимъ назватемъ употребляется бумага одна сто­
рона которой намазана клеемъ и по немъ обсыпана мелкимъ нескомъ, 
толченымъ стекломъ, пемзовымъ или наждачнымъ норошкомъ. Работа 
шкуркою отличается простотою, чистить ею надо на-сухо, т. е. безъ 
масла, такъ какъ промасляная шкурка скорее рвется, а зерна ея вме­
сте съ масломъ и древесными опилками загрязняютъ поверхность де
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рева п затрудняютъ чистку. Для шлифовашя нлоскихъ поверхностей, 
кусочекъ шкурки накладывают* на эту поверхность слегка нажимая 
на шкурку чрезъ обрйзокъ, дощечки; время отъ времени шкурку надо 
очищахь отъ приставшихъ къ ней опилокъ и пыли. При аккуратномъ 
употребленш небольшим* кусочкомъ шкурки можно очистить доволь­
но большую поверхность дерева; новая шкурка всегда нисколько ца- 
рапаетъ пока не оботрется и процессъ чистки отъ этого нисколько 
удлиняется. При чистк!; шкуркою вогнутыхъ желобочныхъ поверхно­
стей, какъ напр., карнизовъ и багетокъ для рамокъ, для успеха ра­
боты можно посоветовать производить эту работу при помощи дере­
вяшки соответствующей очерташямъ карниза, на которую навертыва- 
ютъ шкурку. Безъ этого нриспособлешя чистка никогда не будетъ 
ровной, всл'Ьдсше неравномерности слоевъ дерева и неравнаго нажа- 
й я пальцами руки на шкурку. Еслн-же почему либо является необхо- 
димымъ чистить поверхность дерева отъ руки, то следуетъ нажимать 
на шкурку не пальцами, а всею ладонью. Съ особою осторожностью 
надо чистить поверхности, имеюпця острые канты, такъ какъ таковые, 
при недосмотре и малейшей неосторожности, легко испортить, что 
будетъ совершенно непоправимо.

Шкурки продаются готовыми, но ихъ нетрудно заготовить са­
мому, что нмеетъ, конечно, ту выгоду, что обойдется дешевле покуп­
ных!.. Какъ песочная, такъ и стеклянная шкурка готовится совершен­
но одинаковымъ способомъ: берутъ толстый листъ бумаги и намазыва­
ют!, его ровнымъ слоемъ жидкаго клея, къ которому прибавляютъ не­
много солн или несколько капель глицерину, чтобы темъ самымъ со­
общить бумаге некоторую влажность для воспрепятствовашя ломашя 
отъ быстро/ю высыхашя клея; на намазанную такимъ образомъ по­
верхность бумаги носыпаютъ иросеяннытъ сквозь решето пескомъ или 
толченымъ стекломъ. Слой песку или стекла долженъ быть ровный, 
однородный, не очень толстый, но во всякомъ случае онъ долженъ 
совершенно покрыть клей.

Шкурки бываютъ различныхъ номеровъ отъ самыхъ толстыхъ до 
тонкихъ. Такъ № О— самый тонкШ употребляется для самыхъ твер- 
дыхъ породъ дерева; J\° 1 и № 1 1h  — несколько толще предъидущаго, 
пригодны для деревьевъ средней твердости и № 2, Л* 21/2 и № Я—  
самые толстые сорта шкурокъ употребляются для подготовки поверх­
ности подъ масляную краску.

Наждачныя и пемзовыя шкурки менее употребительныя въ сто-
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лярномъ д'Ьл'Ь, чгЬмъ иесочныя и стеклянный. Наждачный порошокъ 
по своей твердости более прпгоденъ для чистки металловъ, где опъ 
невам4нимъ никакимъ другимъ иорошкомъ для шлифовки и притирки 
металлическихъ поверхностей, краиовъ и т. п. Что касается пемзо- 
выхъ шкурокъ, то расиространете ихъ въ столярномъ дгЬл4 весьма 
желательно, такъ какъ работа ими бываетъ чиста и гладка.

Пемза считается лучишмъ матер1аломъ для шлифовки дерева, 
идетъ въ дело кускомъ, или-же въ виде порошка. Пемза привозится 
къ намъ изъ 10. Италш, въ виде кусковъ неправильной формы, соби- 
раемыхъ на поверхности огнедышащихъ горъ; пемза ноздревата, легка 
и суха, составляя продукта перегоравшей лавы. В ъ  продаж'Ь изве­
стно два сорта этого матер1ала— аьрая и бгълая пемза. Последняя, 
более известна подъ назватеиъ сицилшской. считается лучшей, 
такъ какъ не содержитъ примесей и безъ зеренъ внутри.

Предназначенный для шлифовки кусокъ пемзы разрйзываютъ ста­
рой, пришедшей въ негодность пилою на нисколько частей; после чего 
трутъ одинъ кусочекъ о другой пока поверхности разрйзовъ не будутъ 
совершенно гладкими. Тереть надо сначала на-сухо, а затемъ съ по- 
стпымъ масломъ; острые ребра должны быть сравнены во изб'Ьжаше 
того, чтобы отъ неловкаго обращешя не поцарапать поверхность дерева.

Шлифовка поверхности дерева пемзою не представляетъ никакой 
трудности, но копотлива и оонообразна. Теперь дерево сл'Ьдуетъ съ 
льняпымъ масломъ пли свинымъ саломъ сначала поперекъ волоконъ, 
или-же но аенрерывнымъ круговымъ ьшпямъ, а затемъ, когда, поверх­
ность будетъ уже гладкого, то вдоль волоконъ, и тогда нажимать надо 
очень осторожно. Во время работы, время отъ времени, необходимо 
очищать поверхность дерева о отъ образовавшейся грязи масляною тря­
почкою. Счнтаемъ нужнымъ оговорить, что шлифовка на масле при­
годна не во всг1>хъ случаяхъ, такъ какъ поверхность дерева при этомъ 
делается нисколько темнее природиаго цв!;та дерева и потому при 
чистке дорогихъ и св4тлыхъ сортовъ следуетъ тереть на-сухо, что, 
конечно, труднее, но за то цвета дерева сохранится вполне.

Пемзовая пудра или мелкоистоаченный и просеянный чрезъ частое; 
сито порошокъ пемзы можно съ уснехомъ упетребить для шдифовашя 
ровной поверхности дерева, но, главнымъ образомъ дтя выпуклыхъ и 
вогпутыхъ частей поделокъ. В ъ  этомъ случае, тереть надо вдоль во­
локонъ тряпочкою съ масломъ пли безъ масла, какъ объ этомъ мы 
только что сказали.
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Хвощъ— болотное, растете въ тканяхъ котораго отлагается такъ 
много кремнезема, что имъ можно шлифовать поверхность дерева не 
менее успешно, ч'Ьмъ пемзою. Для этой цели стебли растешя срезан­
ные лётомъ вяжутъ въ пучки и сохраняют!, некоторое время, пока 
они совершенно высохнутъ; затемъ берутъ несколько стебельковъ, 
складываготъ параллельно другъ къ другу и трутъ пми поверхность 
дерева сильно нажимая пальцами. Особенно удобно шлифовать хво- 
щемъ кривыя поверхности, такъ какъ работа выходитъ чищй и ровнее.

Т р е п в л ъ — смесь тонкаго кремнистаго песка съ норошкомъ окиси 
железа; цветъ краснобурый. Употребление этого порошка весьма огра­
ничено только при шлифованш темныхъ породъ дерева— чернаго па­

лисандра и др.
Полирован1е. Непосредственно после шлифовашя следуетъ поли­

ровка издЬлШ, которая имеетъ целыо придать поверхности этого из- 
д1шя изящество и красоту, а также предохранить дерево отъ внеш- 
нихъ вл1янШ разрушающихъ его составныя части.

Для полированм существенно необходимо чтобы поверхность де­
рева была-бы сове])шенно чиста и свободна отъ масла и сала (если эти 
существа были употреблены во время шлифовашя поверхности), такъ 
какъ присутсгае какихъ, бы то ни было жирныхъ веществъ портитъ 
полировку.

Самый простой и въ то-же время менее совершенный способъ уда­
лить жиръ и масло съ певерхностп это протереть ее пучкомъ тонкихъ 
стружекъ, а затемъ дюрошкомъ мела или магнезш, Много лучше для 
той-же цели употребить трепелъ, который хорошо впнтываетъ въ себя 
все оставшаяся на поверхности дерева масляпнстыя вещества; но са- 
мымъ ращоиалышмъ и совершенным!, способом!, удалешя жира и ма­
сла следуетъ признать н])омывку спироомъ, а затёмъ по выбору пати- 
рате меломъ, магнезгею, или тонкпмъ цоро1ш;омъ трепела.

После удалешя жировыхъ веществъ необходимо еще озаботиться 
замазать и загладить мелчайппя щелки и дырочки, которыя могутъ 
•оказаться после шлифовки. В ъ  этомъ случае постуПаютъ весьма раз­
лично, въ зависимости отъ породы дерева, цвета его а также и вели­
чины пзъяновъ, котлрые хотятъ скрыть, Такъ светлые сорта деревьевъ 
замазынаютъ смесью воска съ мЪломъ, прибавляя къ этому, если не­
обходимо, какой нибудь минеральной краски подходящей подъ цветъ 
древесины иолируемаго дерева. Болышя дырочки и щели можно заде­
лать смесью опилокъ съ клеемъ или же густымъ копаловымъ лакомъ
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съ подмесью опилокъ до густого теста, замазавъ которымъ и просу- 
шивъ, чистятъ и полируготъ шкуркою и хвощемъ.

Когда все эти подготовительный работы окончены и поверхность 
дерева получитъ совершенно гладкШ видъ и на ней пе будетъ заметно 
никакихъ изъяновъ приступаютъ къ полированно. Полнроваше состоитъ 
въ томъ, что на поверхность дерева наводятъ равномерный и тонгай 
слой особаго состава (раствора смолистаго вещества въ спирте), назы­
ваемая политурой. Политура продается готовой, хотя ее можно при­
готовить самому работающему. Ниже мы приведемъ рецепты для нрн- 
готовлешя различныхъ политуръ, пригодныхъ для тёхъ или другихъ 
сортовъ дерева, теперь-же переходимъ къ процессу полироватя.

Для полировашя берутъ кусочекъ старой шерстяной тряпочки/ 
лучше всего шерстяной чулокъ свертываютъ его клубкомъ, величину 
въ куриное яйцо, но такъ чтобы нижняя сторона была-бы совершенно 
плоскою; последнюю смачиваютъ политурою и затемъ берутъ тряпоч­
ку изъ стараго (мягкаго) выношеннаго полотна, и обматываютъ имъ 
клубочекъ, а оставниеся концы тряпочки собираютъ въ руку. На ниж-\ 
нюю, гладкую сторону тряпочки налпваютъ несколько капель сырого 
льнянаго масла и затемъ начинаютъ проводить тряпочкою по поверх­
ности дерева.

Когда израсходуется политура, развертываюсь тряпочку, смачи­
ваютъ клубокъ политурою и обернувъ полотномъ, смачиваютъ, какъ 
сказано выше, льнянымъ масломъ и продолжаютъ полировку. Если во 
время работы тряпочка будетъ приставать къ поверхности дерева, то 
это служитъ признакомъ, что политура слишкомъ густа и ее необхо­
димо разбавить спиртомъ. Когда политура покроетъ всю поверхность 
дерева такъ, что она станетъ гладкою, то полотняною тряпочку за- 
мчняютъ чистою, смоченною спиртомъ и вновь проводятъ но поверх­
ности, пока она не сделается совершенно гладкою и блестящею. При 
этомъ не следуетъ брать много спирта на тряпочку, а только несколь­
ко капель, такъ какъ излишекъ спирту можетъ смыть и самую по­
литуру.

Полировку надо вести очень чисто, въ тепломъ и сухомъ месте, 
защищенном!, отъ пыли возможно ближе къ свету, чтобы удобнее было 
следить за работою и, въ случае надобности, во время исправить не­
достатки. Полировальную подушечку не следуетъ оставлять на поли­
руемой поверхности, такъ какъ отъ этого могутъ образоваться пятна 
портяиця работу. Поверхность, покрытую политурою, надо хорошенько
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просушить и дать политуре пропитать поры дерева. Также полезно, 
нисколько дней спустя повторить полнроваше, отчего поверхность де­
рева делается глаже и прочнее. Одновременно съ полировкою можно 
произвести легкую подкраску дерева; тогда въ политуру прибавляютъ 
порошокъ какого либо красящаго вещества. Краска кладется тонкимъ 
слоемъ между двумя полотняными тряпочками, обертывающими шер­
стяной клубочекъ, такъ что политура должна пройти чрезъ слой кра­
ски, причемъ первая всегда увлекаетъ съ собою и часть последней.

Мелшя вещи, а также разная работа не полируются, но покры­
ваются лакомъ при помощи кисточки. Воообще-же надо заметить, что 
лакъ наносимый кистью много хуже правильной полировки, что легко 
зам'Ьтйъ на мебели съ разными украгаешями.

Лакироваш е имеетъ ту-же цель, какъ и полнроваше, съ которымъ 
мы только что познакомили читателей; но операщя эта много проще, 
быстрее п требуетъ менгЬе тщательной подготовки поверхности, ч4мъ 
для полировашя, такъ какъ лакъ гуще политуры и потому имъ удоб­
нее закрыть изъяны столь обыкновенные при неумелой работе. Лакъ 
иногда ложится неровно на поверхность, где гуще, где жиже, но его 
можно разровнять, употребивъ въ д4ло очень слабую, разбавленную 
спиртомъ политуру, причемъ лакъ растворяется и выравнивается и по­
верхность делается гладкою и глянцевитою. Однако, такую смешан­
ную отделку рекомендовать нельзя, ибо она пр!учаетъ работающаго 
къ небрежности во всякомъ случае не похвальной и не желательной 
при обученш мастерству.

Редко случается, чтобы получился глянецъ после перваго раза, 
когда нокроютъ лакомъ; для этого нужно ему дать просохнуть и по­
крыть во второй разъ; а если и тогда вленппй видъ будетъ недоста­
точно красивъ, то нужно осторожно протереть тонкой шкуркой, не 
затрогивая лака, затемъ опять провести очень тонкШ слой лака. Внеш- 
i i i i i  видъ дерева выходитъ очень красивымъ и гладкимъ, если передъ 
носледнимъ разомъ покрывашя лакомъ, разбавить этотъ лакъ обыкно­
венным!. терпениномъ, вещь-же, покрытую лакомъ, необходимо обе­
регать отъ пыли, пока лакъ совершенно пе просохнетъ.

О тд е л к а  подъ  воскъ  весьма распространена въ мебельномъ деле, 
такъ какъ такая отделка довольно красива и проста, но идетъ далеко 
но ко всемъ нородамъ дерева. Изъ отечественныхъ породъ отделы­
ваются хорошо подъ воскъ: дубъ, красный букъ п орехъ. Подготовка 
поверхности дерева для вощешя делается такъ-же, какъ для иолиро-
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ватя, но чистить нужно насухо и, въ крайнемъ случа*, можно упо­
требить скоро высыхающее льняиое масло— олифу.

('оставь для вощешя приготовить нетрудно. В ъ  него входятъ 
воскъ, скинидаръ, ига-же зеленое мыло, съ прибавкою немтчптельпаго 
количества деревяннаго масла. Эту см*сь сплавляютъ въ небольшомъ 
котелк* и, передъ употреблешемъ, растираютъ на камн* зат*мъ бе­
рутъ кусочекъ грубой суконки и натираютъ составомъ поверхность 
издМ я до ноявлешя матоваго блеска. Отличительное свойство отд*лкн 
подъ воскъ— это скорое тускн*ше поверхности, но стоить только за- 
тускн'Ьвшую поверхность протереть суконкою и блескъ возобновится 
съ прежнею силою.

Покрываше воскомъ р*дко удается съ одного раза; слой воска 
ляжетъ на поверхность дерева непрочно; обыкновенно покрываше во­
скомъ дЬлается два или три раза, въ промежуткам времени, хорошо 
просушивая поверхность и протирая суконкою.

П ри готовле ж е  п о ли тур ъ  и ла к а . Хотя политуру и лакъ можно ку­
пить готовыми въ любой москательной лавкЬ, но матер1алы эти, и въ 
особенности политура, далеко не всегда удовлстворяютъ т*мъ требова- 
шямъ, которыя должны быть къ нимъ предъявлены, въ зависимости 
отъ породъ дерева, чистоты отд*лки и назначешя вещи. Такъ, въ од- 
помъ случа* необходимо, чтоб1я отполированная вещь могла-бы ока­
зывать достаточное сопротивлеше разрушающим!» кшшямъ холоду и 
сырости; въ другомъ-—вынослива въ сухомъ и жаркомъ пом*щенш. 
Само собою попятно, что и составь политуры въ томъ и въ другомъ 
случа* не долженъ быть одинаковъ; между т*мъ, узнать составь по­
литуры по вн*шнимъ признакамъ очень трудно и работающШ весьма 
легко можетъ ошибаться въ выбор*. Вотъ почему много удобн*е при­
готовить политуру самому, ч*мъ купить ее готовою, т*мъ бол*е, что 
такая политура обойдется много дешевле покупной, которая къ тому 
яге р*дко бываетъ чиста, а всегда содержитъ прим*си воска и краски, 
отчего покрытое ими изд*л1е не будетъ им*ть хорошаго блеска и 
лоска.

Приводимъ н*сколько рецептовъ прнготовлешя наибол*с употре- 
бительиыхъ полнтуръ.

1) Обыкновенная п о ли тур а . Полфунта хорошо измельченнаго шел­
лака всыпаютъ въ бутылку б*лаго стекла, и наливъ туда-же 4 фунта 
кр*пкаго спирта, закрываютъ пробкой. См*сь взбалтываютъ и ставятъ 
на солнц* на н*сколы:о часовъ. Полученная мутная жидкость (ра-
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створъ шеллака въ спирте) и будетъ политурой, пригодной для покры­
тая ею мебели и вещей, находящихся въ комнате и, вообще, въ сухомъ 
иомещенш.

2) Другая политура нечувствительная къ сырости и холоду при­
готовляется такъ: растворяюсь */* ф'йта шеллака въ бутылки безвод­
ного спирта; въ другой стоянке растворяюсь 2V2 золотника пирокси­
лина въ 2 V2 золотникахъ эфира; затгЬмъ прибавляютъ */« зол. камфоры 
и безводнаго спирта до полнаго растворешя всего пироксилина. После 
этого оба раствора сливаютъ вместе, взбалтываюсь и политура готова.

3) Б езцвЬтная п оли тур а  вполне пригодна для покрытия ею поверх­
ности дорогихъ белыхъ сортовъ деревьевъ, а также иикрустацШ. 8 зо- 
лотниковъ бензина, V2 золот. сандарака и две бутылки спирта поме­
щаюсь въ просторный стеклянный сосудъ, закупориваютъ и ставятъ 
въ теплое место до полнаго растворешя смолы. После этого процежи­
ваюсь смесь сквозь кисею и сохраняютъ въ плотно закупоренной бу­
тылке.

4 )Б Ъ л а я  политура  приготовляется совершенно такъ-же, какъ обыкно­
венная, съ тою только'разницею, что здесь берутъ совершено чистый 
белый шсллакъ, который можно купить въ любой москательной лавке.

5) П олитура д л я  рЪзны хъ украш енм . 4 золотника маслянаго янтар- 
наго лака и 5 зол. белаго шеллака разводятъ въ V2 бутылке безвод- 
паго спирта. Покрываше такой политурою делается носредствомъ ки­
сточки, при чемъ, какъ политуру, такъ и самое изде.пе необходимо 
слегка подогреть.

6) Английская п оли тур а  отличается замечательною выносливостью 
при высокой температуре. Приготовляется эта политура такъ: 4 лота 
шеллака и 1 лотъ драконовой крови .растворяюсь въ 12 лотахъ без­
воднаго спирта. В ъ  другую склянку всыпаюсь 1 лотъ копала и 5 ло- 
товъ очищеннаго мела въ порошке; все это обливаютъ четырьмя ло­
тами крепкаго спирта, ставятъ па горячее место дня на 3 — 4 и, по 
временамъ, взбалтываютъ смесь; когда отстоявипйся растворъ приметь 
желтый цветъ, его осторожно сливаютъ съ осадка. Иослё этого оба 
раствора —  шеллаковый и копаловый слнваютъ вместе, подогреваюсь 
до 30 и политура готова для употреблешя.

Подкраска п о ли тур ы , о которой мы уже упомянули выше, можетъ 
оьггь сделана или подменшвашсмъ красяща го вещества къ политуре, 
или-же во время полировашя. Для такой подкраски, которая вообще 
не отличается большою прочностью, можно взять; для желтаго цвета—
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куркуму, краснаго— киноварь, голубого— кобальтъ, зеленого —  ярь 
м*дянку и др.

Л а к ъ  приготовляется изъ т*хъ-же матер1аловъ, какъ и политура, 
но разнятся колпчествомъ составныхъ частей • и споеобомъ приго- 
товлешя.

Для прнготовлешя лака, смотря по надобности, различнаго рода 
смолы н живицы см*пшваютъ съ толченымъ стекломъ и заливаютъ 
спиртомъ, съ прибавкою э<}>пра, скипидара, или какого либо другого 
эфирнаго масла. ЗагЬмъ горлышко склянки обвязываютъ мокрымъ пу- 
зыремъ, на которомъ иглою накалываютъ дырочки для п]>охода воз­
духа и газовъ. Эту склянку опускаютъ въ водяную ванну и нагр*- 
ваготъ до кипгЬн1я воды. Чтобы ускорить разствореше смолистыхъ ве­
ществъ, склянку съ растворомъ, во время кипятя, взбалтываютъ. По­
ел* полнаго растворен1я, прекращаютъ нагр*ваше, даютъ раствору 
остыть и, оставивъ стоять 2 — 3 сутокъ, проц*живаютъ сквозь вату и 
тогда получится лакъ вполн* пригодный для употреблешя.

Занимающемуся приготовлешемъ лаковъ необходимо знать, что 
вс* смолы и живицы, по своимъ физическимъ свойствам!., могутъ быть 
подведены къ двумъ отдФламъ: 1) смолы, которыя поел* г.ыпарпвагпя 
спиртнаго раствора гибки и тягучи и 2) смолы, которыя, при т*хъ-же 
услошлхъ обработки раствора, д*лаются хрупкими. В ъ  первомъ слу­
ча*, смолы принято называть элеми, во второмъ— аниме. Для состав- 
лешя лаковъ предназначенныхъ для покрытия гибкихъ изд*лШ или во­
все не берутъ смолы аниме, или-же подм*шиваютъ только самую не- 
значитлльную ихъ часть.

Лаки разд*ляются на спиртовые и скипидарные. Первые, при на- 
ведеши ихъ на поверхность дерева, очень блестящи, но зато хрупче 
скипидарныхъ.

Рецептовъ для прнготовлешя лаковъ существуете мпого; мы ука- 
жемъ только н*сколько наибол*е употребительныхъ въ столярномъ 
д*л*.

1) Сандарачный л а к ъ  составляютъ изъ 11 ч сандарака, 2— живицы 
аниме, 7 ч.— элеми, 1 ч.— камфоры, 12 ч .— толчепнаго стекла и 00
ч .— спирта. Полученный лакъ будетъ н*сколько хрупокъ; цв*тъ бурова­
токоричневый, нещнятный для глаза п потому его иногда подкрашиваютъ 
драконовой кровью.

2) Сандарочно-ш еллаковы й л а к ъ  н*сколько кр*пче и гибче предъи- 
дущаго. Для прнготовлешя этого лаку берутъ; 8 лотовъ сандараку,
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2 дота неочищеннаго шеллаку, 4 лот. простой смолы, 9 лот. венещан- 
скаго терпентина и V2 бутылки спирта.

В) Ш еллаковы й л а к ъ . В ъ  составь его входятъ: 2 ч. сандарака, 
8 ч. шеллака, 1 ч. венещанскаго терпентина и 50 ч. спирта.

Только что указанные нами лаки достаточно хороши, т. е. даютъ 
блестящую поверхность, но за ними имеется тотъ недостатокъ, что, 
послй высыхашя, покрытая лакомъ поверхность иногда даетъ хотя не- 
болышя, но заметны я для глазъ трещинки. Чтобы избегнуть этого 
неудобства, можно посоветовать прибавлять въ лакъ немного касторо­
вого масла. Поверхность дерева покрытая такимъ лакомъ, хотя будетъ 
менее блестяща, но зато не будетъ трескаться.

4) Черный ла к ъ  достаточно прочный можно приготовить такъ: ра- 
стираютъ 1 граммъ анилиновой черни со смесью 00 капель концентри­
рованной соляной кислоты и 1 ‘/2 грамма спирта; къ полученному тем­
но-синему раствору прибавляютъ 1 ‘/г граммы шеллака растворенного 
въ 0 граммахъ спирта.

5) Л а к ъ  д л я  классны хъ  д о с о к ъ , на которыхъ можно писать меломъ 
составляюсь такъ: 20 частей копала, 40 ч. эфира, 100 ч. шеллака, 
50  ч. сандарака, 100 ч. спирта, 3 ч. веиецшнскаго терпентина, къ 
которому примешиваюсь 15 ч. сажи, 5 ч. ультроморнно и 100 ч. 
наждочнаго порошка. Этою смесыо иокрывоютъ доску и еще влаж- 
ную зажишотъ, затемъ вторично покрываютъ локомъ, высушиваюсь 
и полируюсь.

6) Водонепроницаемый уп р угж  л а к ъ  приготовляется силавлешемъ 
1 2 ч. каучука и 32 ч. rapniyca; после чего прибавляютъ къ смеси 
4 части очищепнаго скипидара.

0) М атовый л а к ъ . Для получешя матовой поверхности употребля­
юсь лакъ, въ составъ котораго входятъ смеси смолъ съ такими жид­
костями, въ которыхъ one не растворяются, какъ наир., сандаракъ въ 
эфире; 10 ч. сандарака смешиваюсь съ 40 эфира и прибавляютъ 
30 ч. бензина.

Эмалироваш е поверхности деревянпыхъ нзделШ пригодно для мебели 
сделанной изъ сосны или ели неоклеенныхъ фанерками; поверхность де­
рева, предназначенную для эмалнровашя необходимо сначала подгото­
вить наложешемъ на него слоя клея п глета и прочисткою, после пол­
ной просушки, тонкой стеклянной шкуркой, пока поверхность сделается 
совершенно гладкою. Если дерево, после этого, все еще будетъ шерехо- 
вато и негладко, то следуетъ еще разъ навести подготовительный слой.



2 9 4 Токарное мастерство.

Эмаль приготовляют* такъ: 2 унца обыкновенная рыбый’о клея 
разводятъ въ бутылк* воды съ двумя унщями азотнокислой соли вис­
мута. См*сь нагр*ваютъ и, еще горячею, смазываютъ одинъ или два 
раза, подготовленную къ эмалированно деревянную поверхность, и кои,а 
эмаль просохпетъ, шлифуютъ пемзою, затемъ покрываютъ испанскими 
белилами и протираютъ спиртомъ.

По другому способу приготовляютъ эмаль, которая но прочности 
пе уступаете камню. Берутъ 40 частей извести, 50 ч. смолы, 4 ч. 
льняного масла, хорошо перем'Ьшиваютъ и прибавляютъ 1 ч. окиси 
м*ди и 1 ч. с*рной кислоты. Такою эмалью дерево покрываютъ, въ 
пагр*томъ состоянш, съ помощью щетки.

Клей и еклеиваше.

П р и г о ш л е ж е  к ле я . Обыкновенный столярный клей получается на 
заводахъ посредствомъ вывариватя различныхъ животныхъ остатковъ: 
костей, кишекъ, обр*зковъ кожи, копытъ и т. д. Матер1алъ, изъ кото­
раго варятъ клей, отчасти обусловливает!, его качества и носнтъ въ 
продаж* различныя назвашя: мездряного или шубнаго и костяного 
клея. Посл*дшй лучшаго качества, такъ какъ обладаетъ большею сте­
пенью клейкости, ч*мъ первый. Вообще-же узнать качество клея, по 
наружнымъ признакам!., безъ пробы, весьма трудно. Mnorie столяры 
считаюсь хорошимъ признакомъ, если пластинки клея югЬютъ светлый, 
прозрачный цв*тъ; друпе, шшротивъ, бурый цв*тъ клея признаютъ за 
самый лучнпй. И т *  и друпе забываютъ, что судить о качеств* клея 
по такимъ шаткимъ признакам* совершенно невозмолсно. Качество 
клея, главнымъ образомъ, зависитъ отъ матер1ала изъ котораго онъ 
приготовленъ п отъ болынаго или менынаго совершенства фабрпкацш 
этого вещества. Клей, какъ всякий продуктъ, заводскаго производства, 
можетъ им*ть разныя прим*си, ослабляюнця его качества и пони­
жаются кр*посгь склейки. Такъ, въ шшткахъ клея могутъ остаться 
невыд*ленпыя частицы жира, и такой клей положительно не годится 
для работы, такъ какъ не будетъ обладать тою степенью клейкости, 
которая необходима для него какъ связывающаго вещества. В ъ  виду 
этого, является необходимость предварительная испыташя продажнаго 
клея, а въ случа* необходимости и очистки его посторонннхъ вред- 
ныхъ прим*сей. О достоинств* клея можно, съ н*которою в*роят-
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ностью, судить по растворимости этого вещества въ воде. Лучипй ко­
стяной клей обладаетъ способностью впитывать въ себя холодную 
воду въ 12 разъ более веса клея въ сухомъ виде, тогда какъ обыкно- 
вениый шубный клей только въ 5 разъ более. Посл§днШ сортъ клея, 
т'Ьмъ не менее, держитъ склейку хорошо, но скоро стынетъ, требуя 
быстроты намазыватя, всл,Ьдств1е чего его надо разводить нисколько 
жиже костяного клея; дла большей-же прочности склейки можно посо­
ветовать прокладывать между соединяемыми поверхностями кусочекъ 
кисеи намазанный гЬмъ-же клеемъ.

Очистка клея отъ жира а также другихъ примесей производится 
такъ: Размоченный въ воде куски клея разогреваютъ на легкомъ 
огне; жиръ всплывпнй на поверхность снимаютъ, а клей сливаютъ на 
сковородку и когда онъ застынетъ разр з̂ываготъ на куски и сушатъ.

Клей ноступаетъ въ продажу въ виде четырехугольныхъ пласти­
нокъ светло-корпчневаго цвета. Для употреблешя въ дело, эти пла­
стинки должны быть распущены носредствомъ варки въ воде, но такой 
способъ приготовлешя клея неудобенъ темъ, что требуетъ продолжи­
тельной варки, причемъ клей осаждаясь на дно, кастрюли легко мо­
жетъ пригореть и темъ потерять свою клейкость. Чтобы избегнуть 
этой нещлятности, жидшй клей готовятъ такъ: плитки разбиваютъ на 
мелше кусочки и кладутъ въ сосудъ съ холодной водою и оставляютъ 
стоять до техъ поръ, пока не впитаетъ въ себя столько воды, чтобы 
можно было раздавить клей между пальцами. На подобное размягчеше 
клея потребуется 3— 4 часа времени; затемъ, сливаютъ всю остав­
шуюся воду съ клея, последшй кладутъ въ небольшую кострюльку или 
жестянку и варятъ не более 7 4 часа на ровномъ огне, что обыкно­
венно бываетъ достаточно для растворешя клея и превращешя его въ 
тягучую жидкость, на подоб1е патоки. Во время варки клея, необхо­
димо постоянно размешивать его, не давая подгореть; также не сле­
дуетъ варить клей на снльномъ огне, чтобы онъ не перекипелъ, что 
узнается появлешемъ обильной пены. Если клей оставался въ воде 
очень долго и всосалъ въ себя такъ много воды, что при варке ока­
зался очень жидкимъ, то выпариваше его до надлежащей густоты сле­
дуетъ производить осторожно, или же просто, отставивъ его поодаль 
отъ огня, дать ему загустеть.

Когда клей, такимъ образомъ, сваренъ въ незначптельномъ коли­
честве, можно вылить его на глубокую тарелку и дать ему остынуть 
въ течеше сутокъ; после чего онъ превратится въ студенистую массу,
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отъ которой, по м'ЬрЬ надобности, отрЬзываютъ кусочки для разо- 
грЬвашя.

Б ъ  жаркш лЬтше дни варенный клей скоро портится, обращаясь 
въ слизистую массу, которая легко загниваетъ. Порча клея происхо­
дить отъ брожешя, и чтобы избежать этого, можно размачивать клей 
въ водЬ съ небольшою прибавкою квасцовъ. Такою-же способностью 
предохранять клей отъ порчи обладаете салициловая кислота.

Для намазывашя клея употребляется толстая кисть для большихъ 
поверхностей и тонкая для обмазки пазовъ и отверсий. При варкЬ 
клея или при его подогр4ванш никогда не слЬдуетъ оставлять въ немъ 
кистей, такъ какъ иначе щетина можетъ подгорЬть и испортится.

Для варки клея можно употребить чугунный котелокъ или просто 
жестяную кострюлю, но если является необходимость имЬть сваренный 
клей всегда подъ руками, то лучше обзавестись особой клеяпкой. 
Такая клеянка (рис. 295) состоите изъ желЬзнаго или мЬднаго ко-

Рис. 296.

телка, въ который кладутъ клей для варки и подогрЬвашя; этотъ коте­
локъ вставляется въ другой, нисколько болЬе глубокий котелокъ съ водою; 
этотъ послЬдшй вставляется въ жестяной цилиндръ, имЬющШ внизу 
отверсие для помЬщешя небольшой спиртовой или керосиновой лам­
почки. Котелокъ съ клеемъ иногда дЬлятъ, какъ это показано на на- 
шемъ рисункЬ, вертикальною перегородкою на два отдЬлешя: одно для 
жидкаго, а другое для густого клея.

Когда нужно подогреть клей, то зажигаютъ лампочку отчего вода 
находящаяся но второмъ котлЬ сначала разогреется, а загЬмъ заки­
пите и тЬмъ сообщить котелку съ клеемъ ту температуру, какую не­
обходимо для того, чтобы клей разогрЬлся.

Для склеиванш мелкихъ предметовъ, и вообще когда не требуется
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много клея, очень удобенъ такъ называемый англШшй котелокъ 
(рис. 296). Онъ имеетъ двойное вместилище: одно для клея, а другое 
для кипятку, такъ что здесь клей разогревается готовымъ кипяткомъ.

Иногда можно купить готовый варенный и высушенный клей въ 
виде порошка, который можно развести въ горячей воде и подогреть 
на лампе въ простой чашке или ложке.

Клеевые соста вы . Изъ всего того, что мы сказали относительно ка­
чества клея, варки и нодогреванш этого связывающаго матер1ала, 
видно, что приготовлеше клея и сохранеше его клейкости дело хло­
потливое и, во всякомъ случае, требующеее некоторой опытности и 
внимашя. Вотъ почему, съ давнихъ поръ, явилось желаше приготовить 
клей въ жидкомъ виде, пригодный для работы безъ подогревашя, не 
портящШся на воздухе и прочность склейки котораго не зависила-бы 
отъ большей или меньшей опытности работающаго.

Укажемъ на главнеГшпе клеевые составы пригодные въ различ­
ныхъ случаяхъ столярной практики.

ЖИДКМ клей. Известно несколько способовъ приготовденш жид­
каго клея, по все они имеютъ главный недостатокъ— малую выносли­
вость склейки въ сыромъ месте, за то въ сухомъ воздухе прочность 
соединешя вполне надежна.

1) Сварнвъ клей обыкновеннымъ способомъ, и когда онъ будетъ 
готовъ, то не снимая съ огня, осторожно, подливаюсь азотной ки­
слоты 36°, не более 10— 15°/0 но Trky  клея и размешавъ снимаюсь 
съ огня. Такой клей удобно сохраняется въ точеше несколькихъ летъ.

2) Три части клея размачиваюсь въ 8 частяхъ воды и нрибавляютъ 
къ раствору ‘/2 части соляной кислоты и ‘/2 части цинковаго купо­
роса. Полученную смесь нагреваюсь въ теченш 8 — 10 часовъ па 
легкомъ огне, после чего переливаютъ въ банку и храпятъ, плотно 
закупоривъ.

Рыбм клей добывается нзъ плавательпыхъ пузырей различныхъ 
рыбъ. ЛучшШ сортъ этого клея— белуж!fi, который много прочнее 
обыкновепнаго мездряного клея. Варка рыбьяго клея нпчемъ не отли­
чается отъ прнготовлешя обыкновеннаго клея. Советуюсь къ рыбьему 
клею прибавлять несколько капель уксусной кислоты, отчего клей 
лучше выносись сырость. РыбШ клей безцветенъ и потому очень удо- 
бенъ для наклеивашя инкрустащй.

Клей неразбухаю щ м . Какъ бы хорошо не былъ сваренъ клей, свя­
зывающая его способность бываетъ вполне надежна только тогда,
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когда вещи имъ склеенный хранятся въ сухомъ м'кгЬ; во влажномъ 
воздух^ и въ сыромъ м^сте клей впитываете въ себя влагу, разбухаетъ 
и теряетъ свою связывающую силу. Можно следующими способомъ 
приготовить клей, на который сырость не будетъ иметь ни малейшаго 
1шяшя: растворяютъ 8 частей клея въ 32 ч. воды и, доведя растворъ 
до надлежащей густоты, прибавляютъ къ нему 4 части олифы и всю 
эту смесь кипятятъ несколько минутъ. Подобный клей не растворяется 
ни въ холодной, ни въ теплой воде и поэтому часто употребляется 
для токарныхъ работъ, такъ какъ онъ препятствуете расиаденш сте- 
нокъ сосудовъ. Если къ клеевому раствору, содержащему въ себе 5—  
10 процептовъ клея, прибавить 1— 2 процента хромистокислаго кали, 
то получается клейкое вещество, которое, въ особенности после того, 
когда оно бываетъ выставлено на свете, становится нерастворимымъ. 
Клейкость этого вещества является следс/пиомъ действия света, кото­
рый производите химическое изменenie въ хромистой кислоте, и по­
этому подобный клей наиболее применимъ къ склейке стекла, если 
склеить такимъ клеемъ разбитый стаканъ, то это бываетъ едва заметно 
для глаза и хорошо держится.

Другая смесь клея, также весьма пригодна для такихъ вещей, ко­
торыя необходимо должны подвергаться влгянш сырости, приготовляется 
изъ свернувшагося молока и гашеной извести. Берутъ немного свеже- 
свернувшагося молока и растираютъ, слегка отжатую творожную массу, 
съ небольшимъ количествомъ известки. Обе части перемешиваются 
вместе, возможно лучше, такъ что образуется жидкая кашица, кото­
рая въ холодномъ состояши намазывается на предназначенныя для 
склейки поверхности; затемъ, обе поверхности, въ месте склейки, 
плотно зажимаются струбцинками, пока клей совершенно высохнете. 
Если смешали въ надлежащей пропорцш творожистую и известковую 
массу, то такой клей будетъ очень проченъ и пригоденъ для склейки 
вещей, которыя, по необходимости, подвержены в.шшш сырости, какъ 
наиримеръ, лоханки и пр. Единственное неудобство такого клея это то, 
что его нельзя долго сохранить въ свежемъ виде, а всяшй разъ необ­
ходимо приготовлять новый.

К ъ  числу клеевыхъ составовъ можно причислить также и густой 
растворъ шеллака въ спирту. Такой клей плотенъ, проченъ и вовсе не 
гигроскопиченъ. При склеиванш обе поверхности дерева смазываются 
этимъ составомъ и въ промежутокъ между ними кладутъ кусочекъ са­
мой тонкой матерш (газа или флера) и зажимаютъ въ струбцинкахъ
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Связывающая сила этого клея можетъ быть увеличена предварительной 
смазкою поверхностей льнянымъ масломъ.

Склеиваш е. Хорошая склейка не только не уступаетъ въ прочности 
цельному дереву, но даже иногда оказывается прочнее его. Съ этимъ 
нельзя не согласиться, но мы также знаемъ примеры, что склеенныя 
части разваливаются именно на м4ссЬ склейки. Очевидно, что несмотря 
на кажущуюся простоту клеешя, оно требуетъ некоторой опытности и 
знашя условШ, которымъ должна удовлетворять работа, чтобы склеи­
ваше было прочно. Кром'Ь хорошаго качества клея, основное услов1е 
д'Ьйотия клея это— возможно меньшая толщина его слоя заключеннаго 
между склеиваемыми поверхностями; иными словами возможно плотная 
прифуговка этихъ поверхностей. Связывающая сила клея зависитъ 
также отъ твердости склеиваемыхъ породъ дерева. Ч4мъ мягче дерево, 
гЬмъ оно лучше впитываетъ въ себя клей, который проникая въ поры 
дерева, заполняете ихъ и образуете неразрывное, прочное ц’Ьлое. Для 
увеличеше впитывающей способности дерево должно быть возможно 
суше, а соединяемыя поверхности безусловно чисты. Мал’Ьйшее жпрное 
пятно попавшее на склеиваемую поверхность/не пропускаете сквозь 
себя клей и делаете связь его въ этомъ мгкт'Ь  невозможною. Для хо­
рошаго склеивашя, клей долженъ быть нагр'Ътый, но не очень горячШ 
и намазывать имъ с.тЬдуетъ только одну изъ соедпняемыхъ поверхно­
стей, а другую поверхность надо нагреть у печки и, не покрывая ее 
клеемъ, приложить къ обмазанному M ic r y . Поел!; этого сложенный 
части зажимаютъ въ тиски или струбцинками, какъ для удержашя по­
верхностей одной на другой, пока клей не успФ.лъ остынуть, такъ и 
того, чтобы вытеснить въ наружу излишшй клей. Чтобы давлеше вин­
товъ струбцнпокъ было, ио возможности, равномерно ио всей площади 
склеиваемыхъ поверхностей, прокладываюсь клинья или бруски.

Для зажимашя при склеиванш сплачиваемыхъ досокъ употреб­
ляются жомы, т. е. бруски съ выемкой, въ которую вкладываюсь 
доски и заклиниваюсь.

Если нужно склеить кромками две доски, то весьма важнымъ усло- 
BieMi. въ этомъ и въ другихъ подобныхъ случаяхъ, — это предохра­
нить ихъ отъ короблешя. Съ этою ц'Ьлыо надо подобрать доски такъ, 
чтобы направлеше годичныхъ слоевъ въ нихъ шло въ противополож- 
номъ направленш, т. е., въ одной доскЬ въ одну сторону, а въ другой 
въ другую. При этомъ доски будутъ стремиться коробиться въ разныя 
стороны и д/1;Йстше одной будетъ парализировать дМсше другой доски.



ОСНОВЫ ОБЩЕДОСТУПНОЙ ПСИХОЛОГ1И п ея примЬнсше къ воспитанно. Джемсъ 
Селли. Переводъсъ англШскаго М. Ш ., под. ред. Л.Е. Оболенскаго.Спб.,1897г. ЦЬна 1 р. 
35 к. Это сочинеше Селли есть сокращенное имъ самимъ и упрощенное для публики 
издаше его предпоыгЬдняго сочинешя «The outline of Psychology», доставившего 
Селли вм'йст'Ь съ другими его пропзведешямн громкую известность въ Европе, какъ 
автору глубокихъ, солидныхъ научно-пспхологическихъ и научно-философскихъ сочи- 
нешй. Въ этомъ сочиненш ученый автор!, трактуетъ, главнымъ ооразомъ, о пснхоло- 
гш  въ прим^неши ея къ  воспитанно дЬтей, причемъ подробно останавливается на 
разныхъ проявлешяхъ чувствъ, описываетъ ихъ, указываетъ на побуждешя к ъ  ннмъ 
п на способы направления ихъ въ  наиболее яселательную сторону. Въ виду этого книга 
г. Селли, обязанная въ  русскомъ перевод!; многими своими достоинствами известному 
русскому писателю Л. Е. Оболенскому, можетъ быть признана достойною для каждаго 
педагога иди вообще для тЬхъ лнцъ, которыя посвятили себя воспитанно детей. (Отз. 
Ж урн. «Родина»).
ЧТЁН1Е КАКЪ ИСКУСТВО. Сост. академикъ Легувэ. Нереводъ съ 31 французскаго 
издашя. 3-е издаше. Спб., 1896 г. 1I/hna 1 р. Книга, выдеряившая столько нздавШ во 
Францш и выходящая третьимъ издашемъ въ Poccin, достаточно говоритъ сама за 
себя. Да и на самомъ деле, этотъ курсъ выразительнаго чтения знаменитаго француз­
скаго чтеца по своей содержательности, толковости и практичности превосходитъ 
вс+> немногочисленный, кстати сказать, руководства въ этой области. Книга эта доляша 
быть настольною не только для актера и оратора, но и для всякаго образованнаго 
человека. Переводъ сд4ланъ очень хорошо. (Газета «СвЬтъ»).
САМ0В0СПИТАН1Е умственное, нравственное и физическое. Соч. Джонъ Стюартъ 
Блэкки, перев. съ 20-го англшскаго издашя съ дополнешемъ и прнмечашями В. Вольф- 
сона. Спб., 1896 г., ц. 50 к. Книгу эту, какъ выдержавшую въ Англш более 20 изда­
ний, смело можемъ рекомендовать русской публике, какъ полезную и необходимую въ 
каждомъ доме, въ  особенности молодымъ юношамъ, желающимъ вступить въ жизнь: 
следуя совЬтамъ автора, надо серьезно подготовить себя къ  научной, общественной 
деятельности чтешемъ книгъ, просветить свой умъ, укреиить тело и воспитать 
характеръ.
ОПЫТЪ ОБЩЕЙ ПСИХ0Л0Г1И. Популярное nocooie при изученш психологш, Соч. 
Ш арля Рише, проф. медицинскаго факультета въ  Париже. Перев. Н. Федоровой. Спб.. 
1895 г., цена 80 коп. Введете: Опредёлеше. — Пределы. — Предметъ. — Методъ. — 
I. Раздражаемость. П. Нервная система. Кровообращение. —1 Д ы хате. — Питаше. — 
Температура. — Возрастъ. — Болезнь.—Сонъ.—Электричество.—Яды. III. Рефлектив­
ный движешя. Опредёлеше. — Рефлексы, задержки или препятств1я. •— Психичесюе 
рефлексы.—Заключеше. IV. Инстинкта. V. Сознате. VI. О щ ущ ете. VII. Память. 
V III. Идея. IX, Воля. Заключеше.
ПР0ИСХ0ЖДЕН1Е СЕМЬИ и собственности. Соч. извести, ученаго Г. Тардъ, пер. съ 
франц. Съ прибавлешемъ очерка Л. Е. Оболенскаго: о происхожденш семьи и собствен­
ности по теорш эволюцишистовъ и экономическ. матер1адистовъ. Спб. 1897 г., Ц . 60 к. 
ИЗБРАННЫЯ МЫСЛИ Ж. М. ГЮЙО, (l’ensees choisies des grands ecrivains). Извлеченный 
изъ полнаго собрашя его сочинешй членомъ французской академш Альфредомъ 
Фуллье. Съ добавлешямн и примечашямп Л. Е. Оболенскаго. Спб., 1897 г. Ц ена 25 к. 
ПОТЕРЯННЫЙ И ВОЗВРАЩЕННЫЙ РАЙ. Поэма Джона Мильтона. Полный переводъ 
съ англйскаго П. А.' Коншина, съ рисунками и портретомъ автора. Эта заме­
чательная поэма знаменитаго аш\пйскаго поэта выдержала безчисленную массу 
издашй на всехъ европейскихъ языкахъ. Своему широкому распространенш она 
обязана оригинальности замысла и творческому выполнешю его, обезсмертцв- 
шему имя автора, блестяще справившегося со своею мудреною задачею — изо­
бразить первобытнаго человека. Это заслуживаетъ темъ болынаго внимашя, что 
Мпльтонъ былъ слепымъ и свою великую поэму диктовалъ дочери. Въ виде предп- 
слов1я—приложена статья переводчика о я«1знп и произведешяхъ автора. Ц ена книги 
не велика до крайности: за тридцать восемь печатныхъ листовъ, 604 стр.— 1 р. 50 к. 
(Отзывъ газеты «Светъ»).
ИСТОРИЧЕСКИ И РЕЛИПОЗНЫЕ ЭТЮДЫ. Соч. знаменитаго французскаго философа 
Эрнеста Ренана. Подъ редакщей В. В. Чуйко. Издаше третье. Спб., 1894 г. 
Д . 1 р. Сост. Эрнестъ Ренанъ.— Состояше Mipa около половины перваго вЬка.— По- 
ж аръ въ Риме,—Еврейская война.—Смерть Нерона.—Воцареше Флав1евъ.—Разгромъ



1еруеалнма.—ИослЪдствш истреблешя 1ерусалима.—Траянъ и велиюе императоры.— 
Конецъ царствовашя Траяна и возсташе евреевъ.—Ж анъ Кальвннъ.—Магометъ п 
происхождеше исламизма.
ИДЕАЛЫ ЖИЗНИ. Уменье жить разумно и съ пользою, соч. серъ Дж. ЛеббоКа. Ilep. 
съ англшскаго М. Ловцовой. Спб., 1895 г., 302 стр. Ц. 75 к. 1) ВажнЬйние воп­
росы жизни. 2) Уменье обходиться съ людьми. 3) Денежный д'Ьла. 4) Развлечен!я. 
5) Здоровье, уменье быть здоровымъ. G) Народное образоваше. 7) Библютека для чте- 
шя. 8) Ч тете . 9) Патр1отизмъ. 10) Гражданственность. 11) Самообразоваше. 12) Обще­
ственная жизнь. 13) Трудолкмие. 14) B tpa. 15) Надежда. 16) Любовь къ  ближнему. 
17) Характеръ человека. 18) Спокойствие духа и счастье. 19) Релипозныя утФ.шслпя. 
Книга эта есть дополнеше книги того же автора—«Радости жизни».
РАДОСТИ ЖИЗНИ. Соч. Д. Леббока. Пер. съ 14-го англшск. изд. М. И. Ловцовой съ 
предиелов1емъ А. Михайлова. Спб., 1895 г., 2-е издаше. Ц . 90 к. Оглавлете. I. Стрем- 
леше к ъ  счастью—долгъ человека. II. Счастье заключается въ  исполнеши долга. III. 
Хвала кннгамъ. IV. Выборъ книгъ. V. О дружбе. VI. Ц енность времени. VII. Путе- 
шеств1я, какъ источннкъ удоиольс-пия. V III. Домашшй очагъ. IX. Наука. X. Ш коль­
ное образоваше. XI. Честолюб1е. XII. Богатство. XIII. О здоровьи. XIV. Любовь. XV. 
Художество. XVI. Иожия. XVII. Музыка. XVIII. Чудеса природы. XIX. Жизненныя 
невзгоды. XX. Трудъ и отдыхъ. XXI. Релипя. XXII. Ьудупце успехи знашя. XXIII. 
Будущность человечества.
ПРОГРЕССЪ И БЕДНОСТЬ, нзслЬдоваше причинъ упадка промышленности и увели- 
чеш я бедности, растущей вместе съ увеличетемъ богатства, средства помощи, соч. 
Генри Джорджъ, переводъ съ посл-Ьдняго анппйскаго издашя А, Сахаровой, подъ 
редакщеи А. Шеллера (Михайлова), 657 стр., ц. 2 р.
ИСТ0Р1Я ФИЛ0С0Ф1И съ древн'Ьйшаго до настоящаго времени, въ популярномъ изло- 
жеши. Соч. Фр. Кирхнера, переводъ съ нЬмецкаго В. Вольфсона, съ дополнительною 
статьею «HcTopin русской философш», В. В. Чуйко. Спб. 1896 г., 393 стр., ц. 1 р.
20 к. «Истор1я философш» Кирхнера отличается некоторыми особенностями отъ 
другихъ сочиненш по тому же предмету. Прежде всего она кратка, но краткость эта 
отнюдь не идетъ въ ущербъ полноте; напротивъ, мнопе отделы у Кирхнера обрабо­
таны гораздо основательнее и подробнее, ч'Ьмъ напрнм4ръ, въ объемистой ncTopin 
философш Льюиса; къ такимъ отд-Ьламъ относятся средше века, о которыхъ у Лыоиса 
почти ничего не говорится. Краткость, irhpiihe, сжатость издожешя у Кирхнера обу­
словливается отеутгпбемъ многоглаголйшя,—а это безпорное достоинство. Кирхнеръ 
придалъ своему изложен] ю болЬе объективный характеръ; онъ ничего не навязываеть 
читателю, ничего не разрушаетъ, ни на чемъ окончательно не останавливается. Для 
трактата по «философш» это было бы недостаткомъ, но для трактата по «исторш 
философш» это великое достоинство. Изъ этого, однако, не следуетъ, что у Кирхнера 
совсЬмъ н'Ьтъ критпческаго отношешя къ  фнлософскимъ системамъ; его критика 
отличается лишь крайнею осторожностью, сдержанностью; онъ относится съ уваже- 
шемъ даже къ явнымъ заблуждешямъ философской мысли, руководясь тЬмъ, что и 
заблуждешя эти принесли пользу человечеству. Въ виду этихъ особенностей предло­
женной книги, мы полагаемъ, что она можетъ служить полезнымъ компевдемъ для 
учащихся; но еще въ большей степени она пригодна для лицъ интересующихся фило- 
софито не какъ учебнымъ предметомъ, но какъ наукою наукъ.
ЛУЧИ СВЪТА. Сочинеше философа Шопенгауера. Извлечено пзъ полнаго сочинетя I. 
Франценштедта, переводъ II. Н. Маракуева. 2-е изд., 1896 г., 327 стр. цена 1 руб. 
Бш графм Ш опенгауера, иознаше, понятае, умъ и разумъ, созерцаяiо философш, но- 
зн а т е  природы, эстетическое созерцаше, искуство, воля, голова, сердце, характери­
стика жизни, любовь и бракъ, назначеше женщины, смерть и беземерпй, эстетическое 
наслаждеше, искуство, прекрасное и возвышенное, художество, гешй и талантъ, 
творческая деятельность, государство, монархия и республика, характеръ, нравствен­
ность, добродетель, святость, монашеская жизнь, оптимизмъ и нессимизмъ, житейская 
мудрость, знаше людей, счастье и благо жизни, искуство жить, Bocmrraiiie и пр., въ  
заключеше можемъ прибавить, что Ш опенгауеръ съ замечательною ясностью своего 
ума осветилъ массу частныхъ вопросовъ, моральныхъ, сощальныхъ и друг.
ЭСТЕТИКА. Популярное изложеше. Учеше о ирекрасномъ и объ искустве. Соч. Прейльса, 
перев. съ немецкаго В. Владтпрова, подъ редакцию В. В. Чуйко. Спб., 1894 г. 
ц. 1 р. 20 к. 1) Обще основаше эстетики. 2) Объ эстетпческомъ отношетпя природы.



3) О художественной деятельности. 4) Объ нскустве вообще. 5) Живопись. G) Скульп­
тура и архитектура. 7) Драматическая ш>э:шт. 8) Ilt.Hie. 9) Вокальная музыка. 10) Ин­
струментальная музыка, о музыкальныхъ пнструментахъ. 11) Танцевальное искусство. 
12)Гимнастическое искуство. 13) Драматическое искуство. 14) Сценическое искуство. 
15) О связи всЪх-ь искуствъ вообще.
ЧТЕН1Я ОБЪ ИСКУСТВО. Сочинеше знаменитаго ученаго И. Тана, переводъ А. II. Чуди­
нова. 4-ое поправленное издаше, 450 стр. Спб.,1897 г., ц. 1 р. 75 к. Въ книг!. Тэна пять 
курсовъ лекщй, охватывающихъ предметъ съ различкыхъ сторонъ и, въ  цЬломъ ряде 
связанныхь, законченныхъ этюдовъ, рисующнхъ постепенно развнт1е искуства въ 
разныя времена и у разныхъ народовъ. Тэнъ останавливается, преимущественно, на 
фнлософш искуства въ  Йталш, Голландш и Грецш. Книга эта чрезвычайно поучи­
тельна по богатству св'Ьдетй, строгости мысли и глубине художественннаго анализа. 
ЧУВСТВО ПРИРОДЫ, историческое развипе. Соч.Альф. Бизе. Переводъ Д. Коробчевскаго. 
Спб., 1891 г., 391 стран., цена 2 руб. Содержате: Введеше. Христианское и языческо- 
симпатическое чувство природы первыхъ десяти вековъ. Нанвное во.ир’Ьше на при­
роду въ эпоху крестовыхъ походовъ. Индивидуализмъ и сантиментальная поз.пя 
природы въ эпоху возрождешя. Воодушевление природы у путешественниковъ-откры- 
вателей и отношеше католическаго мистицизма къ природе. Поэз1я природы у Ш ек­
спира. Красота пейзажа въ живописи. Искуственная природа въ эпоху гуманизма и 
рококо. Признаки возвращешя къ живой природе. Чувствительно-элегическоенаправ- 
леше въ поэзш. Романтизмъ въ поэзш природы. Представители современной поэзш 
природы: Гете, Байронъ и Шелли, Ламартинъ и Викторъ Гюго. НЬмещйе романтики. 
Заключеше.
ЧУДЕСА ДРЕВНЕЙ СТРАНЫ ПИРАМИДЪ. Путешествие за три тысячи летъ. Географи­
ческая, исторнчееыя и бытовыя картины древняго Египта, въ пердедъ его процве- 
таш я и упадка. Соч. д-ра Карла Оппеля. Переводъ съ немецкаго Н. Страхова, исправ­
ленный и дополненный по 4-му пздашю подъ редакщею А. А. Быкова. Съ 182 рисун­
ками, помещенными въ тексте, и планомъ съ птичьяго полета егииетскихъ памятник 
ковъ Нильской долины. Спб., 1897 г. 3-е изд., 542 стр. Ц ена 3 р. 50 к.
ПОПУЛЯРНАЯ ПОЛИТИЧЕСКАЯ ЭКОНОМIЯ. С оч. Фауссетъ. Переводъ съ 7-го англш­
скаго издашя М. И. Ловцовой, подъ редакшей и съ предислов1емъ Н. Дружинина. Спб., 
1895 г. Ц ена 1 р. Политическая гпсошипя трактуетъ о фактурахъ производства, бо­
гатстве земли, труде, капитале, о ренте, заработной плате и прибыли, о мЬне и тор­
говле, о кредите и проч и проч. Наука экономш определяетъ сущность этнхъ яв- 
лешй, оцениваетъ ихъ значеше во всехъ впдахъ н проявлешяхъ. Эта политическая 
окошппл для начннающихъ мистрисъ Фауссетъ отличается всЬми свойствами, необхо­
димыми для труда, нредназначеннаго для более или менЬе широкаго распространен in: 
краткостью, ясностью, доступностью, систематичностью и объективностью. Перевод­
чице при этомъ удалось соединить близость къ подлиннику съ требовашями ясности 
для русскаго читателя. Въ общемъ эта книга является очень полезнымъ вкладомъ въ 
русскую переводную политико-экономическую литературу.
В0СПИТАН1Е. Умственное, нравственное и физическое. Соч. Гербера Спенсера. Но­
вый полный переводъ съ англшскаго М. А. Лазаревой. Спб. 1898 г. Ц. 75 к. Мы 
смело рекомендуемъ сочинеше Спенсера всякому, кто пожелалъ-бы серьезно проана­
лизировать основы постановки рацюнальнаго воеппташя, во всеоружш последняго 
слова науки, и затемъ уже придти къ выводамъ, сде.чаннымъ авторомъ, и л и  же по­
строить на данныхъ анализа свои заключешя о различныхъ системахъ и прн'махъ 
воспитано!. Это, повторяемъ, уже дело лпчныхъ взглядовъ, зависящихъ, главнымъ 
образомъ, отъ личной оценки сравнительной важвости различныхъ задачъ вОспиташя 
и обучешя. Нужно ли прибавлять, что книга Спенсера разошлась на русскомъ язы ке 
въ  несколькихъ издашяхъ.
СПРАВЕДЛИВОСТЬ. Новое соч. Гер. Спенсера. Перев. съ англШскаго М. Филиппова. Спб. 
1897 г. Ц. 1 р. Нравственность у животныхъ. До-человеческая справедливость. 
Человеческая справедливость. Чувство справедливости. Идея справедливости. Формула 
справедливости. Авторитета этой формулы. Следсттая этой формулы. Право физиче­
ской неприкосновенности. Права свободнаго движешя и перемёщешя. Право нользо- 
вашя природною средою. Право собственности. Право вещественной собственности. 
Нрава дарешя и завещ аш я. Права свободнаго обмена и договора. Право промышлен­
ной свободы. Права свободы, убеждений п культа. Право свободы слова п печати.



Обзоръ всего предыдущего п дополнеше. Права женщпнъ. Права детей. Такъ назы­
ваемый «политичесюя права». Устройство государства. Обязанности государства. Пре­
делы  государственныхъ обязанностей. Пределы государственныхъ обязанностей (Иро- 
долж ете). Пределы государственныхъ обязанностей (Окончаше). Пределы государ­
ственныхъ обязанностей (Заключеше). Идея права у Канта. Всеобщи! прпнцнпъ права- 
Земельный вопросъ. Моральный мотивъ.
..НАШ ИМЪ Ю Н О Ш А М V. Дружесше советы. Соч. д-ра богословш Дж. Миллера, пер. 
Ловцовой. Спб. Д . 10 к.
..МОЛОДЫМЪ Д'ЕВУШ КАМЪ". Дружесше советы. Соч. д-ра богословгя Дж. Миллера, 
перев. М. Ловцовой. Спб. Ц . 10 к.
ЖИЗНЬ РИМСКИХЪ ИМПЕРАТРИЦЪ. Новая иллюстрированная книга, большой томъ 
427 стр. Картины жизни римскаго общества отъ Ю.пя Ц езаря до 1350 г. Соч. 
Оскара Шо, перев. съ итальянок. Н. Попова, Спб. 1896 г. Ц . 1 р. 25 к. Истор1я  древ- 
няго Рима представляется самой любопытной и поучительной изъ нсторш народовъ. 
Ж изнь римскихъ императрнцъ интересна въ особенности потому, что римсыя импера­
трицы, имея громадное в д т т е  на своихъ супруговъ, отцовъ, сыновей и братьевъ, 
развивали въ нихъ не мыслительныя способности, а чувственный, впосл’Ьдствш по- 
губпшшя страну. Среди славныхъ, героическихъ женщпнъ Рима встречаются смЬш- 
ныя куртизанки вроде Мессалины, проследпть жизнь какъ т(,хъ. такъ и другихъ, кто 
значить узнать новыя интересный стороны жизни Рима. Книга Шо даетъ полную 
картину жизни почти всехъ пмператрпцъ Рима, составлена вполне добросовестно и 
представляетъ собой интересный матер1алъ для чтешя. Издана очень прилично и по 
количеству страницъ (400) и по качеству наппеаннаго ц ена ей является очень недо­
рогой. (Газета «Русь»).
ИСТ0РИЧЕСК1Е АНЕКДОТЫ, изъ жизни Русскихъ Государей, государственныхъ и 
общественныхъ деятелей прошлаго и настоящаго времени. Составлены М. В. Ш ев- 
ляковымъ, Спб. 1898 г., ц. 1 р. Въ этомъ сборнике собраны анекдоты исключительно 
про русскихъ люден, отличавшихся своими подвигами, полезной общественной деятель­
ностью, или талантами. Анекдоты представляя пзъ себя легкое и полезное чтеше, слу­
жить весьма ценнымъ бшграфичеекимъ матер1аломъ для характеристики известныхъ 
лицъ, кроме того, даютъ верное представлеше о быте и нравахъ общества въ  раз­
личный времона и эпохи
РУКОВОДСТВО КЪ ЖИВОПИСИ. Иллюстрированное издаше масляными красками па­
стелью и акварелью. Соч. Кар. Роберъ. Переводъ съ французскаго подъ редакщей 
художника Венига, съ рисунками въ  тексте. Спб. 1897 г. Ц. 1 р. 50 к. Оглавлете: 1. 
Живопись масляными красками.— Глава I. Предварительная подготовка.—Рисунокъ и 
перспектива.—Линейная перспектива,—Горизонтъ.—Глава II. Teopin тоновъ.—-За­
коны сочетатя  цветовъ. Глава III. О матер1алахъ для живописи.—Мольбертъ, краски 
и ящ икъ для нихъ. Кисточки и кисти, палитра. Муштабель и ножи. Масла, эссенидя и 
сиккативы. Холстъ и панно. Глава IV". Краски и лакъ.—Лакъ для ретуши.—Живопис­
ный и картинный лаки.—Безцветная нефтянная эссенщя.— Летучее нефтяное масло.— 
Зеленый тонъ, серый, коричневый, сишй и белый. Глава V. Занят1я въ мастерской.— 
Неодушевленнные предметы (N ature motre).—Рисунокъ и выдержанность тона.—Ноня- 
•rie о размещении предметовъ, сочинеше. Глава V I. Пейзажъ.—Первые этюды съ на­
туры.—Выборъ сюжета. Глава V II. Набросокъ. Глава VIII. Небо. Глава IX. Земля и 
первый планъ. Глава X. Вода. Глава XI. Эскизъ. Глава XII. Деревья.—Листва.—Р ека 
и лесъ. Глава XIII. Сочинеше картины въ мастерской по этюдамъ съ натуры. Глава 
XIV. Пейзаж!..— Древшя и новейнпя школы. II. Пастель. Глава I. Пастель. Глава П. 
Сочеташе тоновъ. Глава III. Матер1алы: бумага и холстъ.—Пастель. Глава IV*. Перво­
начальные npieMbi въ  пастели.—Живопись серымъ тономъ (grisdille). Глава V. Пор- 
третъ штрихами.—Слитная пастель. Глава V I. Крестьянка. Глава V II. Пейзажъ. Гла­
ва V III. Неодушевленные предметы. Глава IX. Обпця наставлешя для портретовъ съ 
натуры. III. Акварель. Глава I. Акварель. Глава II. Первоначальный правила. Глава III. 
Матер1;иы: бумага, блоки, рамы, пальцы, карандаши, кисти, палитра, губка, резинки и 
т. п. Глава IV. Краски.— Смеси. Глава V. Неодушевленные предметы.—Краски для 
цветовъ. Глава V I. Лицо и жанръ. Глава V II. Неодушевленные предметы п цветы  съ 
натуры.—Сочинеше и размещсшс. Глава V III. О различныхъ пронзведешяхъ нску-
ства._Экраны, веера, ширмы и т. п. Глава IX. О фнксате акварельныхъ красокъ.
Глава X. Заключеше,—Природа п искуство.



ПОЛНЫЙ РУССК1Й ПИСЬМОВНИКЪ. Настольная книга для всехъ, Б-е изд., 189С г- 
Образцы и формы прошенш, заявлешй, отзывовъ и объявлешй: въ окружные суды- 
мнровыя учреждешя, а также и въ учреждения полищи; духовныхъ завЬщанШ всехъ 
родовъ п формъ, купчихъ крЪпостен ft дарственныхъ записей, договоровъ, обяза- 
тельствъ, контрактовъ и услогйй, доверенностей, аттестатоИъ, векселей, заемныхъ пп- 
семъ, росписокъ, торгово-коммерч. переписокъ и циркуляровъ. Съ приложешемъ 100 
писемъ замечателышхъ русскихъ людей: государей, государственныхъ деятелей, пи­
сателей п ученыхъ, а именно: императоровъ Екатерины П-й, Александра Павловича, 
Николая Павловича; кн. М. И. Кутузова-Смоленскаго, кн. Вяземскаго, гр. Аракчеева, 
Н. В. Гоголя, Аксакова, Грибоедова, В. А. Жуковскаго, Достоевскаго, М. К). Лермон­
това, И. С. Никитина, Н. Помяловскаго, А. Пушкина, Ю. Самарина, гр. А. Толстого, 
И. Тургенева, Т. Шевченко и пр. и пр. Письма на все случаи жизни: поздравительный, 
рекомендательный, извинительныя, утешительный, требовательный, благодарственный, 
пригласительныя, просительный, уперительныя, укорительныя, деловыя, повелитель- 
ныя, записки къ хоропшмъ знакомымъ и незнакомымъ лицамъ и письма дружесюя, лю­
бовный, брачныя, шуточныя, юмористичесыя и т. д. Съ приложешемъ словаря буквы 
е, въ 5-ти частяхъ, 500 странпцъ. Спб., Д . 1 р. 75 к., 3-е издаше 1896 года.
РУССК1Й ПИСЬМОВНИКЪ. Образцы и формы npoineHiii, заявленШ, отзывовъ и объ­
явлешй: въ окружные суды, мпровыя учреждешя, въ учреждешя полищи; духонныхъ 
завещашй и формъ, купчихъ крепостей и дарственныхъ записей, договоровъ, обяза­
тельству контрактовъ и у слоги ii, доверенностей, аттестатовъ, векселей, заемн. писемъ, 
росписокъ, торгово-коммерческ. переписокъ и циркуляровъ. Письма иа все случаи 
ж и з н и : поздравительный, рекомендательный, изппннтельн., утеиштельн.,требовательн., 
благодарствен., пригласительн., просительн.. уверительн., укорительн., деловыя, пове- 
.тительн., записки въ хоропшмъ знакомымъ и незнакомымъ лицамъ п письма друже- 
сшя, любовныя, брачныя и т. д. Сост. Сазоновъ и Бельсый. Спб. 1896 г., ц. 1 р. 
РУКОВОДСТВО КЪ ШАХМАТНОЙ ИГРЪ. Сост. Ж анъ Дюфрень. Переводъ съ С-го нЬ- 
мецкаго издашя. Спб., 1897 г., ц. I р. 50 к. Книга «Руководство къ шахматной 
игре» есть самый простой способъ изучешя этой игры, начиная'съ того, какъ нужно 
разставлять фигуры на доску. Объяснеше значешя каждой фигуры, что такое конь, 
король, ферзь, слонъ, ладья и т. д. Партш начинаются съ простейшихъ и постепенно 
доводятся до труднейишхъ; при зтомъ авторъ даетъ объяснешя, почему такимъ-то 
игрокомъ проиграна п ария  вследств1е его ошибки, и даетъ продолжеше этой про­
игранной партш, доводя ее до конца въ такомъ виде, какъ она должна была пра­
вильно окончиться. Въ этомъ руководстве приведены образцовый партш следующпхъ 
шахматистовъ: Г ерм атя. Андерсенъ, Гейдебрандъ, Лаза, Горвицъ, Гарвицъ, Ган— 
штейнъ, Бледовъ. Бильгеръ, Майетъ, Ланге, Зуле, Пейманъ, Гиршфельдъ, Ш аллопъ, 
Цукертортъ (род. въ  Риге въ 1842 г., умеръ въ Лондоне въ 1888 г.), Паульсенъ, Тар- 
рапгь, Барделебенъ, Бпръ, Мпзесъ, Гармоннсть. Ласкеръ.-^Австр1я. Левенталь. Фальк- 
беръ, Ротшнльдъ, Энглишъ, Ш варцъ, Флейсвгъ, Бауеръ.—А нгвя. Стаунтонъ, Бойль, 
Кохренъ, Поппертъ, Блакборнъ, Бирдъ, Гунсбергъ, Борнъ, Мезонъ, Макдоннель.— 
Америка. Морфи, Стейнпцъ. Мекензи, Юддъ, Гольмайо, Липшюцъ, Дельмаръ, Вас- 
кецъ. — Poccin. Винаверъ, Чигоринъ, Алапинъ, Шмндтъ, Ашаринъ, Шифферсъ. — 
Франпдя. Филндоръ, Бурдонне, Рпвьеръ, Розенталь, Клеркъ и мн. др. Въ заключеше 
скажемъ, что предлагаемая книга окажетъ любителямъ игры не малую пользу. 
КОММЕРЧЕСКАЯ К0РРЕСП0НДЕНЦ1Я. Сборникъ образцовъ всехъ родовъ деловой пере­
писи, циркуляровъ, платежныхъ, вексельныхъ. коммиссшнныхъ, рекомендательныхъ, 
торгово-промыш.тенныхъ писемъ, просьбъ и пр. и пр. Сост. по соч. Гайа и Финдей- 
зена П. С. Спб. 1896 г. Ц . 1 р. Предлагаемая книга «купеческой корреспонден­
ции отличается многими весьма важными достоинствами, а именно она содержптъ 
такой запасъ образцовъ писемъ, который вполне достаточенъ для лицъ, имеющнхъ 
надобность въ веденш коммерческой и деловой переписки, а также и иностранныхъ, 
которыя и употребляются въ этой переписке, чего нетъ  въ другихъ болынпхъ кни- 
гахъ по корресп. Для огромиаго большинства весьма важно—скоро и легко находить, 
нужные образцы и формы всевозможпыхъ писемъ и переписки, краткость и простота 
ихъ нзложешя делаютъ предлагаемую книгу необходимымъ п весьма полезнымъ 
руководствомъ для всякаго лица неспещалнста, желающаго взять всякаго рода 
переписку.


