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«Типовые нормы времени на ремонт автомобилей М-21 «Волга» и
«Москвич-407» в условиях автотранспортных предприятий».

Содержат нормы времени на разборку и сборку автомобилей и их 
агрегатов, обработку деталей, жестяницкие, медницкие, обойные л маляр­
ные работы.

Типовые нормы времени утверждены Государственным комитетом 
Совета Министров СССР по вопросам труда и заработной платы (поста­
новление № 97 от 11 апреля 1972 г.), согласованы с ВЦСПС (протокол 
№ 7 и 21 от 31/111-72 г.) и рекомендованы для применения на автотранс­
портных предприятиях всех отраслей народного хозяйства.

Нормы времени разработаны Центром по научной организации труда 
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бильного транспорта РСФСР, Украинской ССР, Белорусской ССР, К азах­
ской ССР, Молдавской ССР, Министерств автомобильного транспорта и 
шоссейных дорог Литовской ССР, Латвийской ССР, Эстонской ССР под 
методическим руководством Центрального бюро промышленных нормати­
вов по труду.

Все замечания и предложения по данной работе следует направлять 
го  адресу: 103412, Москва, К '12, пл. Куйбышева, 1, ЦБПНТ.
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ОБЩАЯ ЧАСТЬ

1. Типовые нормы времени на ремонт легковых автомобилей в усло- 
5Ьях автотранспортных предприятий рекомендованы для применения на 
вСех автотранспортных предприятиях независимо от их ведомственного 
подчинения для оплаты труда рабочих-сделыциков.

Нормы применяются такж е для составления сменных и разовых бри­
гадных и индивидуальных заданий при повременной оплате труда.

В сборник включены нормы времени на ремонт легковых автомоби­
лей М-21 «Волга» и «Москвич-407».

2. В основу разработки типовых норм времени положены: „
а) фогохронометражные наблюдения, проведенные на автотранспорт 

ных предприятиях;
б) технические характеристики оборудования, механизмов и инстру­

мента;
в) результаты анализа организации труда и технологии производст­

ва работ.
3. Типовые нормы времени выражены в человеко-часах и даны на весь 

объем работ, подлежащих выполнению одним исполнителем. Изменение
|рла исполнителей не влияет на нормы.

В первой главе первого раздела нормы времени даны на работы, вы­
полняемые в процессе эксплуатации автомобилей. Д ля ряда случаев эти 
нормы включают предшествующие операции, необходимые для выполнения 
основной работы.

В седьмой главе второго раздела с учетом специфики работ кузнецз 
в паре с молотобойцем по каждому виду работ даны две нормы:

первая (с более высоким разрядом) — на работу кузнеца,
вторая (с более низким разрядом) — на работу молотобойца.
4. Типовыми нормами учтено время на подготовительно-заключитель­

ные работы, обслуживание рабочего места, отдых (включая физкультур­
ные паузы) и личные надобности.

5. Разряды  работ в настоящем сборнике указаны в соответствии с вы­
пусками 1 и 2 «Единого тарифно-квалификационного справочника работ 
в профессий рабочих», утвержденными постановлением Государственного 
Комитета Совета Министров СССР по вопросам труда и заработной пла­
ты (от 14 января 1969 г., № 24 и от 21 января 1969 г., №  22) и согласо­
ванными с ВЦСПС, а такж е с выпуском 40, утверждечным постановлени­

ем от 11 апреля 1969 г. (№  148) и согласованным с Центральным коми- 
Тью м профсоюза рабочих лесной, бумажной и деревообрабатывающей
1 Ромышленности.

Если в дальнейшем будут вноситься поправки в тар 1 фно-квалнфика- 
^ионные справочники, разряды работ, указанные в данном сборнике, долж- 
1‘Ь1 соответственно изменяться.



6 Выполнение работ рабочими не тех разрядов, которые указаны 1 
сборнике, не может служить основанием для каких-либо изменений типо
вых норм. ,

7 Нормы времени, указанные в сборнике, установлены для наиболее 
р а с п р о с т р а н е н н ы х  условий выполнения работ, характерных для боль' 
шинства автотранспортных предприятий.

8 На работы, не предусмотренные сборником, устанавливаются ме^ 
тодом технического нормирования местные нормы по аналогии с типовыми,

9. Д о введения типовых норм времени необходимо, чтобы организа­
ц и о н н о - т е х н и ч е с к и е  условия на производственных участках соответство­
вали запроектированным в нормах и был проведен производственный ин­
структаж рабочих.

10 При внедрении на предприятиях более совершенной, чем эта| 
п р е д у с м о т р е н о  в типовых нормах, организации производства, труда, тех­
нологии работы, оборудования и т. п., повышающих производительность 
труда рабочих, следует разрабатывать методом технического нормирова­
ния и вводить в установленном порядке местные нормы, соответствую­
щие более высокой производительности труда.

Х А Р А К Т ЕР И С ТИ К А  ПРИМ ЕНЯЕМ ОГО О БОРУДОВАНИЯ

В н а с т о я щ е м  разделе указываются следующие данные, учтенные при
проектировании норм.

1 Типы технологического оборудования, их основные технические 

данные.
2 Типы и основные эксплуатационные данные применяемых средств 

транспортировки агрегатов, материалов, полуфабрикатов и готовых изде-

= Наименование Тип или модель, Краткая техническая
оборудования изготовитель характеристика

%

/. Оборудование для уборочно-моечных работ

Механизир°ванн?я уста­
новка для мойки лег­
ковых автомобилей

ГАРО
мод. 1110-М

Установка для обдува 
легковых автомобилей
после мойки

ГАРО 
мод. 1123

Моечная установка (на­
сос)

ГАРО 
мод. 1112

Пятищеточная, произво­
дительность 40—45 ав­
томобилей в час;
8000X4000X2650 

Вентиляторы серии ЭВР 
№  6 . ' Потребляемая
электрическая мощ­
ность — 48 кет; 2100Х 
3500X3100 

Забор воды из естест­
венных водоемов и во-1 
допровода. Максималь-| 
ное давление 14—
15 кг/см2. П роизводи ­
тельность при макси-

4 1



№ 
п/

п
П р о д о л ж е н и е

Наименование Тип или модель, Краткая техническая
оборудования изготовитель характеристика

Насосная установка Россельхозтехннка 
мод. ОМ-830

мальном давлении 75— 
80 л/мин; 1300Х 580Х 
Х980

Рабочее давление
20 кг/см?

II. Подъемно-транспортное оборудование

Грузоподъемность 1 г 
Грузоподъемно'сть 1 г;

2050X850X1990 
Грузоподъемность 4 г;

платформа 5000X694 
Грузоподъемность 3 г; 

3100X3200X3500

Электромеханический, 
грузоподъемность 2 т; 
угол опрокидывания 
до 75°; 4240Х5100Х 
X 1608

Грузоподъемность 2,5 г;
1440X1140X358 

Грузоподъемность 0,5 т

Грузоподъемность 0,5 г

Кран-балка подвесная ПК-101
Кран гидравлический пе­ ГАРО

редвижной мод. 423М
Подъемник гидравличе­ ГАРО

ский одноплунжерный мод. 412М
Подъемник четырехсто­ ГАРО

ечный электромехани­ мод. 463М
ческий

Стенд-опрокидыватель ГАРО
мод. 461

Домкрат гаражный гид­ ГАРО
равлический мод. 444

Консольно - поворотный Укрсельхозтехника
кран мод. О П Т-1753

Монорельс —
Тележка для перевозки Нестандартная

агрегатов

III.  Оборудование для заправки автомобилей 
топливом, маслом и воздухом

Топливораздаточная пе- Серпуховский 
реносная колонка завод «Нефте-

аппаратприбор» 
мод. 3107 

Россельхозтехннка 
мод. 03-1552А

Агрегат топливозапра­
вочный передвижной 

Установка для заправки 
агрегатов автомобиля 
трансмиссионным мас­
лом

Маслораздаточный бак

Солидолонагнетатель
электроприводом

Солидолонагнетатель
пневматический

ГАРО 
мод. 3119-А

ГАРО 
мод. 133-1

ГАРО 
мод. 390

Россельхозтехннка 
мод. 03-1133

Производительность 
25 л/лшн; 508 X 380 X 
X 1080

Производительность 
10 л/мин  на два писто­
лета; 700X620X425

Емкость 22 л, производи­
тельность 3—4,5 л/мин\ 
285X420X645 

Давление смазки до 
250 кг/см2, производи­
тельность—225 см3/мин\ 
690X375X680

5
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Наименование
оборудования

Циркуляционная водо­
маслозаправочная ус­
тановка 

Приспособление для з а ­
полнения смазкой под­
шипников ступиц к0_ 
лес автомобилей 

Ручной рычажный соли- 
долонагнетатель

Шприц для масел и ж ид­
костей

Б ак  для хранения тор­
мозной жидкости

Компрессор
ный

Компрессор
ный

Компрессор
ный

стационар-

стационар'

стациопар-

Компрессор передвиж­
ной

Манометр для воздух0' 
раздаточного шланга

Тип или модель, 
изготовитель

Краткая техническая 
характеристика

Казсельхозтехника 
мод. 03-1258

ГАРО
мод. 390-160000

ГАРО 
мод. 142
ГОСТ  
8043-56 
ГАРО 
мод. 326 
ГАРО 
мод. 755-2

ГАРО 
М°Д- 1101А

М у с с р Ш0Смр 
мод. Ц 01А 

ГАРО
«од. 1)36

ГАРО 
мод. 458

ГАРО
мод. МВ-064

570X310X155

Давление смазки ±  
300 кг/см2; 4 8 5 x 6 0 ?  
X 170

Емкость 200—450 см3

Емкость 6,5 л; 290x270*  
Х380

Давление до 10 кг/слф  
производительность 
0,6 м3/мин\ 1900)|
X 462 X1280

Давление до 14 кг[сл^  
производительность 
1 м3/мин; 1966 X 700)1 
X 1665

Давление до 14 кг/см\ 
пронзводительн о с т I 
1 м3/мин; 1966x700 >4 
X 1665 '

Давление до 10 к г /с щ  
пронзводительн о с т ь  
0,2 мъ1мин\ 1250X 360>1 
Х590

Предел измерений -♦ 
6 кг/см2.

Цена деления маномеч| 
ра 0,2 кг/см2.

Длина со шлангом 800 мЛ
Ш арнирная; 1100Х 350Ц 

Х510
Воронка для слива отра­

ботанных масел на ка­
наве 1

Оборудование для контрольно-регулировочных, разборочно-сбсрочныу 
и ремонтных работ по агрегатам автомобилей

Стенд оптический Д'1Я 
проверки углов уста­
новки управляемых ко­
лес

Линейка для проверки 
схождения передних 
колес

Стенд для проверки так­
сометров

ГАРО 
мод. 1119

ГАРО 
мод. 2182

ГАРО 
мод. 534М

Точность измерения +101 
Размер рабочей плош ая 

ки для стенда 7400 >| 
Х5000

Универсальная, телеско) 
пическая

Стационарный. Допуска1 
ет одновременную про}
верку 3-х таксометров;!
610X360X410



П р о д о л ж е н и  е

'с Наименование Тип или модель, Краткая техническая

2
оборудования изготовитель характеристика

10

1

12

13

14

15

16

17

18

19

20 

21

Стенд для ремонта дви­
гателей

Универсальный прибор 
для проверки сборки 
поршня с шатуном

Приспособление для про­
верки и правка ш ату­
нов

Пневматическая дрель 
для притирки клапанов

Ручная дрель для при' 
тирки клапанов

Станок для шлифования 
фасок клапанов

Станок для расточки ци­
линдров двигателя

Универсальный стенд для 
испытания масляных 
насосов и фильтров 
двигателей

Стенд для разборки и 
сборки головки блока 
цилиндров автомобиля 
М-21

Прибор для хонИНГОП4 
ния цилиндров двига­
теля

Станок для расточки 
тормозных барабанов

Деселерометр

Пресс гидравлический

Пресс гидравлический 

Установка для мойки

Пистолет для обдува 
сжатым воздухом 

Динамометрический ключ

Комплект инструментов 
слесаря-монтажника

ГАРО 
мод. 2451 
ГАРО 
мод. 2105

ГАРО 
мод. 2211

ГАРО 
мод. 2213

ГАРО 
мод. 138

Укрсельхозтехника 
мод. ОПР-823

ГАРО 
мод. 2407 

Россельхозтехннка 
мод. КИ-1575

ГАРО 
мод. 3004

ГАРО 
мод. 2453

Укрсельхозтехника 
мод. 670 
ГАРО
мод. 1155М

ГАРО 
мод. 2153

Россельхозтехннка 
мод. ОКС-ОЗО 
ГАРО 
мод. 196-11

ГАРО 
мод. 199 
ГАРО 
мод. 131 
ГАРО 
мод. 2446

Стационарный. 730 X 
X 535 X I000 

Площадь проверочной 
плиты 320X100 мм

Универсальное;
Х250Х195

580 X

Диаметр головки прити­
раемых клапанов 20 — 
— 100 мм 

Передаточное число ко­
нической передачи 0,27; 
300X63X148 

Наибольший диаметр
шлифуемой тарелки
клапана — 80 мм. 

Диаметр стержней кла­
панов 6— 16 мм 

Переносной, одношпин­
дельный; 275X180 X 855 

Наибольшая измеряемая 
производительность 
—50 л. Наибольшее до­
пустимое давление — 
10 атм.

Универсальный, вес
10,7 кг

Стационарный

Маятниковый, фиксирую­
щий максимальное з а ­
медление 

Переносной, 
приводом, 
ное усилие 
X 240x540 

Максимальное 
10 т 

Стационарная, 
мерная с пароподогре- 
вом; 1950X2250X2100 

Ручной, со съемным диф­
фузором 

Переносной

с ручным 
максималь- 
10 г; 520 X

усилие

однока-

Переносной

7



П р о д о л ж е н и е

.с:
Наименование Тип или модель, Краткая техническая

1 оборудования изготовитель характеристика

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33
34

35

Стенд для холодной об­
катки двигателей 

Стенд для горячей об­
катки двигателей 

Стенд для разборки, 
сборки и регулировки 
сцеплений 

Стенд для разборки и 
сборки коробок пере­
дач

Стенд для обкатки коро­
бок передач 

Стенд для разборки и 
сборки карданных ва 
лов

Стенд для разборки и 
сборки передних под­
весок

Стенд для проверки амор­
тизаторов 

Стенд для разборки и 
сборки рулевых меха 
низмов 

Стенд для разборки и 
сборки задних мостов 

Стенд для обкатки за д ­
них мостов 

Верстак слесарный 
Ванна для мойки дета­

лей в керосине 
Стеллаж для хранения 

запасных частей

Нестандартный

V. Оборудование для  ремонта аккумуляторных батарей

1 Прибор для проверки ак­
кумуляторных батарей 

Электродистиллятор

Выпрямитель селеновый 

Ареометр

Нагрузочная вилка

Прибор для сварки дета­
лей бензовоздушным 
пламенем 

Комплект приспособле­
ний, инструментов и 
приборов для ремонта

ГАРО 
мод. ЛЭ-3 

завод. ЭМО, 
г. Ленинград 
ВСА-111

ГОСТ 895-41

ГАРО 
мод. ЛЭ-2 

завод медобору- 
дования, г. Киев

ГАРО 
мод. Э-401

Настенный; 442X220X353

Производител ь н о с т ь
2 л/час 

Выпрямленный ток до
10 а; 560X350X500 

Границы измерений плот­
ности электролита 
1,10—1,40 

Емкость проверяемых ба­
тарей 40—135 а/час 

Давление в баллоне
0,3 кг/см1, температура 
до 900°С 

Комплект из 47 изделий
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П р о д о л ж е н и е

Наименование Тип или модель, К раткая техническая
оборудования изготовитель характеристика

аккумуляторных б ата­
рей

ГАРОВерстак для ремонта ак ­ С местным отсосом
кумуляторных батарей мод. 2297 700X1000X1380

Ванна для выщелачива­ ГАРО 600 X 600 X 800
ния деревянных сепара­ мод. 2253
торов

Тележка для пуска дви­ ГАРО Аккумуляторная
гателей в зимних усло­ мод. 536
виях

Ванна для промывки де­ Нестандартная 800 X 800 X 800
талей аккумуляторных
батарей

Бак для приготовления Нестандартный Д о 100 л; 500X500X800
электролита

VI. Оборудование д ля контроля, ремонта и регулировки  
электрооборудования автомобилей

9

10

Контрольно - испытатель­
ный стенд для провер 
ки электрооборудова 
ния автомобилей 

Стенд для проверки при­
боров системы заж ига 
ния

Переносной прибор для 
проверки системы за 
жигания автомобилей 

Прибор для проверки 
контрольно - измери­
тельных приборов 

Универсальный прибор 
для проверки электро 
оборудования автомо­
билей

Прибор для проверки 
якорей 

Прибор для очистки и 
проверки свечей заж и ­
гания

Станок для проточки 
коллектора и фрезеро­
вания миканита между 
пластинами 

Прибор для проверки 
установки фар 

Автотрансформатор

ГАРО 
мод. 2214

Таллинский завод 
КИП
мод. СПЗ-8 

Россельхозтехннка 
мод. КИ-1178

ГАРО 
мод. 531

ГАРО 
мод. Э-5

ГАРО 
мод. 533 
ГАРО
мод. 514-2М

ГАРО 
мод. 2155

ГАРО

ЛАТР-2

Мощность проверяемых 
генераторов до 500 вт, 
стартеров — до 2 л. с.; 
905 X 820X1550 

Настольный, универсаль­
ный, 560x640x500

Вес 3 кг

Переносной

Переносной

Настольный;
Х278 

Настольный; 
X 180

Настольный;
ХЗОО

264Х196Х 

190Х155Х 

700X 500X

Переносной; 7500x331 X 
X 121 \

С изменение^ напряже­
ния от 5 до 250 в

9



П р о д о л ж е н и

С
с Наименование Тип или модель, К раткая техническая

Я
оборудования изготовитель характеристика

11 Набор инструмента для ГАРО Переносной
ремонта и технического мод. 2444
обслуживания электро­
оборудования

12 Набор инструмента сле- Россельхозтехн ик а —
саря-электрика мод. ТИ М -1427

13 Пресс верстачный рееч­ Любого типа Максимальное усилие дс
ный 1 т

14 Верстак электромонтаж­ Нестандартный —
ный

15 Ванна для мойки деталей Нестандартная 400X700X950
керосином

16 Сушильный шкаф Нестандартный Нагрев до 120°С; 735>
X 585X700

17 С теллаж  для деталей » —

VII. Оборудование для ремонта приборов питания двигателя

Комплект приборов и 
стендов для проверки 
системы питания к ар ­
бюраторных двигате­
лей, включающих в се­
бя:

а) прибор для проверки 
жиклеров и запорных 
клапанов карбю рато­
ров

б) прибор для проверки 
карбюраторов и бен­
зиновых насосов

в) прибор для проверки 
пружин бензиновых

насосов
г) прибор для проверки 

упругости пластин 
диффузоров

д) бачок для измерения 
расхода топлива ав­
томобилем

Комплект специального 
Инструмента карбюра- 
т!орщика

Ванна для мойки деталей 
Керосином

Стеллаж для хранения 
карбюраторов и бензо­
насосов

Минавтошосдор
УССР

мод. 528

мод. 577

мод. 357

мод. 394

мод. 361

ГАРО 
мод. 2445

Н естандартная

Нестандартный

Настенный, с напорощ
1 м вод. ст., с абсо| 
лютным замером; 300Х 
Х210Х2150 :

Верстачный; 370Х300Х 
Х720

То же; 1600X160X305 1

То же; 440X160X165

Переносной, емкость 3 л 
240X135X440

400X700X950

10



П р о д о л ж е н и е

с Наименование Тип или модель, Краткая техническая
г О' • оборудования изготовитель характеристика

VIII .  Слесарно-механическое оборудование

1 Токарно - винторезный 1К62 2812X1180X1324
станок

2 Вертикально - сверлиль­ ПМ1-120 Диаметр — 18 мм; 880Х
ный станок X 500X1220

3 Настольно - сверлильный НС-12А Диаметр — 12 мм; 700 X
станок X 380X700

4 Универсально - фрезер­ 6Н82 2100X1740X1615
ный станок

5 Станок отрезной с ножо­ 872А 1470X875X855
вочной пилой

6 Точильный двухсторон­ 332Б Диаметр круга 300 мм;
ний станок 180X760X1100

7 Дрель электрическая С-480 Диаметр 15 мм
8 Дрель электрическая С-437 Диаметр 8 мм
9 Плита поверочная Нестандартная 1000X750

10 Подставка под повероч­ » 1000X750
ную плиту

IX . О борудование для  кузнечных, медницких, жестяницких 
и арматурно-кузовных работ

10

12

13
14
15
16 
17

Горн кузнечный

Горн кузнечный

Молот пневматический 
приводной 

Набор кузнечных инстру­
ментов 

Станок для рихтовки лис­
тов рессор 

Стенд для рихтовки лис­
тов рессор 

Тиски для сборки рессор 
Стенд для контроля и ре­

монта
Стенд для раздачи тру­

бок сердцевины радиа­
торов

Электропечь (муфельная) 
для нагрева паяльни­
ков

Электровиброножницы

Труборез для резки мед­
ных и латунных трубок 

Стеллаж для радиаторов 
Оправки
Молотки металлические 
Молотки деревянные 
Наковальня

ГАРО
мод. НП-016 
ГАРО 
мод. 2275 
М-410

АЖ

ГАРО 
мод. 2470 

Укрсельхозтехника 
мод. 2470 
мод. 2224 
ГАРО 
мод. 2456 

Укрсельхозтехника

мод. ОПР-1511А 
№ 3

С-424

РС-8

Нестандартный
Нестандартные

Н естандартная

На два огня

Па один огонь

Вес падающих частей — 
50 кг; 1645x800x1550 

17 наименований

Стационарный, трехвал­
ковый

1200X1200 X 900

Температура 800°С

Толщина разрезаемого 
листа 2,7 мм 

Диаметр трубок 4— 16 мм

11



П р о д о л ж е н и е

С
Б Наименование Тип или модель, Краткая техническая

г оборудования изготовитель характеристика

18 Подставка под нако­ >
вальню " О  л и  . “

19 Верстак слесарный Нестандартный .

2 0 Стеллаж для деталей » -

2 1 Чугунная плита для пра Нестандартная _
вочных работ

X. Оборудование д ля обойных и малярных работ

570 X 250 X 420 

3000X1500 X 850 

1980 X 910 X 850

1 Ш вейная машина ремес­ Кл. 23А
ленного типа

2 Стол для закройных ра­ ГАРО
бот 2281

3 Верстак для малярных и ГАРО
обойных работ мод. 2229

4 Установка для пульвери- 0—53
зационной окраски

5 Прибор для полирования ГАРО
кузовов автомобилей мод. 2408

6 Стеллажи для готовых Нестандартные 1
изделий

7 Стеллаж для хранения Нестандартный
краски

8 Верстак для ремонта си­ »
дений

9 Верстак для ремонта спи­ >
нок сидений

Рабочее давление воз­
духа 3,5 кг/см2; 1080 X 
X 640X775 

Ручной, с высокочастот­
ным электродвигате­
лем, со сменными дис­
ками

О РГАН И ЗАЦ И Я ТРУДА И ТЕХНОЛОГИЯ РАБОТ

1. Организация труда

Одним из резервов повышения производительности труда, снижения се­
бестоимости работ, достижения надежности и долговечности эксплуата­
ции легковых автомобилей является улучшение организации ремонта на 
автотранспортных предприятиях.

Укрупнение автотранспортных предприятий, переход на новую систе­
му планирования и экономического стимулирования способствуют даль­
нейшему совершенствованию ремонтного производства, внедрению пере­
довой технологии и научной организации труда.

Процесс ремонта легковых автомобилей может осуществляться: 
а) непосредственно на автомобилях (например, устранение неис­

правностей тормозной и некоторых других систем, а такж е незначитель­
ных повреждений агрегатов и узлов без их демонтажа и разборки; сня­
тие для ремонта или установка после ремонта агрегатов, узлов, систем ав­
томобиля);
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О) на специализированных участках (например, разборка агрегатов на 
узлы и детали или отдельных узлов на детали и сборка их после ремон­
та; ремонт агрегатов, узлов и приборов для конкретного автомобиля или 
ремонт и изготовление деталей для сдачи их на склад).

Все слесарные, жестяницкие, малярные, обойные, столярные, станоч­
ные (токарные, фрезерные, строгальные, шлифовальные), медницкие, куз­
нечные, аккумуляторные работы выполняются на участках с различной 
степенью разделения и кооперации труда.

В комплексных сквозных сменно-суточных бригадах наряду с соответ­
ствующим им разделением труда, позволяющим рабочему лучше изучать 
конструктивные особенности того или иного агрегата (узла, системы), при­
чины возникновения неисправностей, а такж е осваизагь передовые мето­
ды ремонта, имеются широкие возможности для совмещения профессий 
и функций. Это повышает производительность труда и качество ремонт­
ных работ.

Настоящие типовые нормы времени учитывают существующие формы 
разделения и кооперации труда при агрегатно-участковой организации 
производства ремонта легковых автомобилей (ремонт агрегатов, включая 
дЕигатель, или только ремонт двигателей; электротехнические работы, 
включая ремонт аккумуляторов, или только ремонт аккумуляторов и т. п .) .

Ремонт легковых автомобилей состоит из ряда технологических опе­
раций. Совокупность этих операций, выполняемых в определенной после­
довательности, представляет собой технологический процесс ремонта.

2. Технология ремонтных работ и организация рабочих мест

Ремонт легковых автомобилей, выполняемый в процессе их эксплуа­
тации, осуществляется по следующей технологической схеме;

Весь технологический процесс ремонта — от общей разборки автомо­
биля до установки на него отремонтированных узлов и деталей — осу­
ществляется одной и той же бригадой рабочих.

Большинство ремонтных работ (непосредственно на автомобилях) 
осуществляется, как правило, на постах, которые представляют собой 
межколейные канавы с общей траншеей, соединяющей несколько канав по 
их торцам Траншея служит для сообщения канав с рабочей зоной и меж­
ду собой. Д ля входа и выхода из траншей есть лестницы (не менее одной 
на каждые 5 канав). Кроме того, в стенах канав предусмотрены скобы для 
запасного выхода.

Канава имеет внутреннюю или наружную железобетонную (сталь­
ную) реборду, заканчивающуюся со стороны въезда сплошным клинооб­
разным или полукруглым возвышением (отбоем) для выравнивания авто* 
мобиля. Крайнее положение автомобиля на канаве со стороны траншей 
фиксируется упорами. Рабочая длина канавы должна быть равна сумме 
длины переднего свеса и базы автомобиля, увеличенной на 0,8— 1,0 м. 
Длина канавы с открытой траншеей долж на быть увеличена на 0,6—
0,7 м  со стороны траншеи. Ширина в зависимости от конструкции реборд 
может быть 0,9— 1,0 м. Глубина зависит от величины дорожного просвета 
автомобиля и должна составлять 1,2— 1,4 м от пола помещения. Пол ка-



СХЕМА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА РЕМ О Н ­
ТА ЛЕГКОВОГО АВТОМ ОБИЛЯ, ВЫ ПОЛНЯЕМ ОГО 

В ПРОЦЕССЕ ЭКСПЛУАТАЦИИ

Прием и осмотр 
автомобиля

Мойка автомо&шс\

Снятие 
агрегата 
или узла

Снятие
детали

Регулиро­
вочные ра­

боты

Склад 
оборот­
ных а г ­
регатов

Уста­
новка 

■ агрега­
та или 

узла

Очистка Склад
и за п а с ­

мойка ных час­
тей

УстаноВка
детали

СХЕМА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА ОБЩ ЕЙ РА ЗБО Р­
КИ, РЕМОНТА И С БО РК И  ЛЕГКОВОГО АВТОМОБИЛЯ



^ тены облицовывают плиткои. В них предусмотрены инструментальные. 
в6цтиляциенные и световые ниши. Канавы оснащены дополнительным обо­
рудованием — тележками с подъемными устройствами для вывешивания 
переднего и заднего мостов автомобиля. Тележки перемещаются по швел­
лерам, заделанным в стены канав.

В зависимости от оснащенности автотранспортного предприятии обо­
рудованием и размером производственных площадей ремонт легковых ав- 
томобилей -может производиться н а  тупиковы х  и прямоточных эстакадах, 
й также с использованием гидравлических одноплунжерных или электро­
механических четырехстоечных подъемников.

Работы по ремонту агрегатов включают разборочно-сборочные и ре- 
монтно-восстановительные операции.

Агрегаты, снятые с автомобиля, частично или полностью разбираются 
на стендах. Ступицы колес, дифференциалы, сцепление и другие узлы раз­
бираются и собираются на приспособлениях, монтируемых на верстаках. 
Для выпрессовки подшипников, втулок и других деталей применяются 
верстачные прессы на 3—5 т с ручным приводом или гидравлический 
прессы на 10 т (ГАРО, мод. 2153), а такж е различные съемники. Разоб­
ранные узлы и детали агрегатов обезжириваются в горячем содовом 
растворе с последующей промывкой в горячей воде. Д ля этой цели ис­
пользуются ванны с содовым раствором и водой, подогреваемые паром 
при помощи трубчатого змеевика, или специальная моечная установка 
(ГАРО, мод. 196-П). В этой установке детали моются горж им (80—90°С) 
4—5-процентным раствором едкого натра или каустической соды. Моечная 
камера установки рассчитана для деталей размером 1000x600x800 мм, 
ебщим весом до 250 кг. Продолжительность мойки — несколько минут.

Ремонт узлов, ремонт и изготовление деталей производятся участком 
топливной аппаратуры, а такж е аккумуляторным, электротехническим, 
механическим, медницким, жестяницким, кузнечно-рессорным, столярно­
кузовным, обойным и малярным производственными участками.

А к к у м у л я т о р н ы й  у ч а с т о к

В соответствии с технологией производства и требованиями техники 
безопасности аккумуляторный участок имеет дьа отделения — ремонтный 
и зарядный.

В ремонтном отделении производится прием неисправных аккумуля­
торных ба гарей и приготовление электролита.

Ремонтные работы заключаются в подзаряде, заряде и ремонте акку­
муляторных батарей.

Батареи, поступившие в ремонт, предварительно моются горячим 
3—5-процентным раствором кальцинированной соды, ополаскиваются хо­
лодной водой и протираются ветошью. Затем производится наружный ос­
мотр батареи, проверяется величина напряжения каждого аккумулятора 
с нагрузкой и без нагрузки.

Неплотности и трещины в кислотоупорной мастике, через которые мо­
жет просачиваться электролит, устраняются без разборки батареи.



п еред  разборкой батарея разряж ается, после чего в керамическую 
ванну или стеклянную бутыль сливается электролит, а батарея промыва-^ 
ется дистиллированной водой. Затем снимаются перемычки и удаляется 
кислотоупорная мастика. Отдельные блоки пластин извлекаются из бака' 
при помощи ручных захватов или клещей. Далее аккумулятор промывает-Т 
ся в ванне с водой, просушивается, осматривается и определяется харак-! 
тер ремонта. Деревянные обуглившиеся сепараторы заменяются, а мипо- 
ровые и мипластовые, не имеющие механических повреждений, могут быть1 
использованы вновь. Пластины, подлежащие замене, отделяются от барет-] 
пи. Обломанные на пластинах ушки навариваются. Обнаруженные а бло­
ке негодные пластины заменяются на исправные, бывшие в употреблении.; 
Наличие трещин в стенках бака можно проверить, заполнив его нагретой 

■до 80—90°С водой. Баки с механическими повреждениями заменяются или 
в зависимости от материала, из которого они были изготэзлены, ремонта-: 
руются.

Собранные блоки проверяются вольтметром на короткое замыкание, 
затем устанавливаются в отсеки бака. Н а блоки ставятся крышки, кото­
рые уплотняются асбестовым или резиновым шнуром, после чего поверх­
ность батареи заливается мастикой. Собранная аккумуляторная батарея 
заполняется охлажденным до 25—30°С электролитом соответствующей 
плотности.

Если при ремонте батарея собрана из новых пластин, то после залив­
ки электролита перед зарядкой она выдерживается в течение 4—5 час. 
Батарея, собранная из старых пластин, ставится на зарядку без выдержки.

Кислотные аккумуляторные батареи, находящиеся » эксплуатации и 
частично разряженные (более чем на 25% зимой и на 50% летом), под­
заряж аю тся током, составляющим (в зависимости от типа батареи) от 
1/10 до 1/13 ее номинальной емкости.

Ремонтное отделение оснащено стендом для контроля состояния ба­
тарей, деревянными стеллажами для хранения, верстаком для разборки с 
резервуаром для слива электролита, верстаком для сборки, различными 
приспособлениями.

В зарядном отделении производится заряд  аккумуляторных батарей. 
Оно оборудовано стеллажом для зарядки аккумуляторов, выложенным из 
кирпича на кислотоупорном цементе с примесью жидкого стекла. Отделе­
ние должно иметь приточно-вытяжную вентиляцию в виде щелевых отсо­
сов.

Аккумуляторные батареи можно заряж ать от осветительной сети по­
стоянного тока напряжением 110—220 в через ламповый или проволочный 
реостаты или от сети переменного тока, предварительно преобразованного 
в постоянный при помощи преобразователей: электродвигателя-генератора 
или выпрямителей (селеновых, купроксных или ртутных). Устройства для 
зарядки аккумуляторов располагаются по требованию правил техники 
безопасности в ремонтном отделении.

Э л е к т р о т е х н и ч е с к и й  у ч а с т о к

Электротехнические работы включают проверку и ремонт приборов 
электрооборудования автомобилей. Приборы очищаются от грязи и пыли,
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осматриваются и испытываются на специальных установках. Подлежащие 
ремонту приборы разбираются на детали я  узлы, промываются в керосине 
или бензине, затем просушиваются. Ванны для промывки деталей имеют 
щелевые отсосы, осуществляющие местную вентиляцию.

При неисправностях генератора или стартера (задиры на внутренней 
поверхности полюсных сердечников, повреждение изоляции катушек обмо­
ток возбуждения, замыкание их витков между собой или на массу кор­
пуса) определяются места дефектов и производится соответствующий ре­
монт или замена деталей. При задирах на внутренней поверхности полюс­
ных сердечников они заменяются новыми.

Катушки обмоток возбуждения и обмоток якоря проверяются на 
приборе ППЯ-5 при помощи щупов и контрольной лампы. Прибор пред­
ставляет собой трансформатор с незамкнутым магнитным сердечником 
Вторичной обмоткой трансформатора служит обмотка испытуемой детали 
1'ик, для проверки отсутствия замыкания обметки якоря на массу якорь 
укладывают на призмы сердеччика трансформатора ППЯ-5, включают 
прибор и одним из щупов прикасаются к сердечнику якоря, а другим — 
поочередно к пластинам коллектора. Если есть замыкание, загорается 
контрольная лампочка на приборе.

На этом же приборе определяются место замыкания и короткое замы ­
кание витков секции. При межвитковом замыкании в обмотке она заменя­
ется. Погнутость вала якоря проверяется в центрах, правится Еал на 
прессе. При наличии царапин и рисок на коллркторе он протачивается на 
станке, изоляция между пластинами коллектора углубляется фрезерова­
нием.

После сборки отремонтированные узлы испытываются на стендах.
Помимо специального оборудования и приборов, рабочие места осна­

щены также слесарным оборудованием.

У ч а с т о к  т о п л и в н о й  а п п а р а т у р у

Работы по ремонту и регулировке системы питания карбюратор. 1 Ы.ч 
двигателей предусматривают полную разборку и сборку карбюратора с 
устранением обнаруженных дефектов, подбор жиклеров для регу^йровтл 
ею  на экономичность, проверку уровня топлива в поплавковой' камере 
карбюратора, проверку работоспособности топливного насоса.

Приборы, требующие ремонта, перед разборкой подвергаются мойке 
керосином или ацетоном в ванне, оснащенной местной вентиляцией.

Износ седла и запорной иглы поплавковой камеры карбюратора уст­
раняется притиркой. Жиклеры с повышенным расходом топлива заменя­
ются новыми. Течь в поплавке устраняется пайкой с последующей провер­
кой его веса. Диафрагма топливного насоса с нарушенной герметичностью 
заменяется. Износившуюся деталь привода насоса (рычаг) восстанавли­
вают наплавкой металла. После ремонта все приборы подвергаются конт­
ролю.

После сборки приборы топливной системы испытываются на установ­
ках и приборах.

2  З а к .  5 6  I  В д  ( . П  * 17

4 О  I пблас н<' °  ека



Приборы системы питания регулируются как на участке, так и непо 
следственно на автомобилях.

М е х а н и ч е с к и й  у ч а с т о к

Основными видами механических работ являются сгамочнля обра' 
бстка деталей после сварки под ремонтные размеры, изготовление мелки* 
деталей (втулок, пальцев, валов и т. д.).

Применяются токарно-винторезные, сверлильные, фрезерные, сгро' 
гьльные и другие станки.

М е д н и ц к о е  о т д е л е н и е

Здесь выполняются работы по ремонту радиаторов, топливных баков, 
топливо- и маслопроводов.

Радиаторы очищаются снаружи от грязи и промываются водой Н а­
кипь удаляется водным раствором соляной кислоты с добавлением инги­
битора.

При определении предполагаемой течи радиатор погружают в ванну 
с водой и испытывают иод давлением воздуха 0,25—0,40 к г/см2. В местах 
течи появляются пузырьки воздуха. Трещины в бачках запаиваются мяг­
ким припоем. Места течи в наружных трубках радиатора такж е запаива­
ются, а поврежденные внутренние трубки заменяются.

Топливные баки испытываются на герметичность в ванне с водой под 
давлением воздуха 0,5 кг/см2. При обнаружении трещин или пробоин они 
завариваю тся или запаиваются.

При медницких работах необходимы верстак для ремонта радиаторов, 
ванна для испытания топливных баков, чугунная плита для правочных ра­
бот, ножницы для резки листового металла, слесарные верстаки, стелла­
жи и приспособления.

В связи с тепловым режимом отделения и выделением вредных паров 
помещение должно быть оборудовано общеобменной вентиляцией и мест­
ными отсосами.

Ж е с т я н и ц к о е  о т д е л е н и е

Жестяницкие работы связаны с ремонтом крыльев (устранением вмя­
тин, трещин, разрывов), брызговиков, капотов, облицовки радиаторов, 
дверей и других частей кузова, а также с изготовлением несложных дета­
лей кузова.

Помятые места облицовки и оперения кузова выправляются, как пра­
вило, вручную при помощи специальных инструментов (металлических н 
деревянных молотков, различных оправок) и приспособлений.

Сквозные пробоины, трещины и разрывы крыльев или обшивки кузо­
ва устраняются с помощью газовой сварки.

При изготовлении заплат для заделки сквозных пробоин пользуются 
механическими или ручными ножницами для резки листового материала.



рабочее место жестянщика дополнительно оборудовано слесарным 
[Лрстаком с укрепленной на нем железной консольной балкой.

Арматурные работы связаны со съемкой, ремонтом и установкой зам ­
ков, петель, стеклоподъемников, кронштейнов. К этим ж е работам относит­
ся вставка стекол и окантовок. Работы производятся как на автомобилях, 
1(',к и на верстаках слесарями по ремонту автомобилей.

К у з н е ч н о - р е с с о р н ы й  у ч а с т о к

К кузнечно-рессорным работам относятся ремонт и изготовление де­
талей с применением нагрева (правка, горячая клепка, ковка деталей) и 
ремонт и изготовление рессор.

Разборка и сборка рессор производится на верстаках с тисками. Для 
згвивки ушков коренных листов применяются специальные приспособле 
пня. Изношенные втулки заменяются новыми.

Собранная рессора испытывается под нагрузкой на прессе с тфовер- 
кой величины остаточной стрелы прогиба.

Для кузнечно-рессорных работ используются кузнечные горны с нако­
вальней и комплектом кузнечных инструментов. Для подачи воздуха к гор­
ну применяются вентиляторы низкого давления (150—200 мм вод. ст.).

Кроме того, участок оснащается нравочпой плитой (1,ОХ 1,5 м), сле­
сарным верстаком со стуловыми тисками, сверлильным станком, ворсгач-
1 1 ым прессом, стеллажами для хранения рессор и рессорных листов и чан­
ной для закалки рессор. 1

Участок должен иметь местные отсосы и общеобменную вентиляцию.

О б о й н ы й  у ч а с т о к

Обойные работы связаны с ремонтом и изготовлением подушек спи­
нок и сидений и внутренней обивкой кузова, а также с изготовлением зим­
них чехлов на радиаторы и капоты двигателей.

Д ля раскройки материала (кожзаменитель, сукно, полотно) применя­
ются шаблоны; сшивают материал на швейной машине.

Для разборки и сборки подушек спинок и сидений применяются сто­
лы размером 2,ОХ 1,0 м. Хранят обойные материалы в шк.тфах и на стел­
лажах.

М а л я р н ы й  у ч а с т о к

Малярные работы связаны с частичной или полной окраской кузовов 
легковых автомобилей. К этим работам относится и подкраска номерных 
знаков.

При подкраске кузова старый слой краски, ржавчина и другие загряз­
нения удаляются скребками, смывочными растворами, наждачной шкур­
кой №  2.

Д ля обезжиривания поверхность протирается ветошью, смоченной в 
Уайт-спирите, с последующей протиркой насухо чистой марлей или ве­
тошью. Труднодоступные места обдуваются сжатым воздухом.
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На подготовленную к окраске поверхность наносится слой грушовки 
Нитрогрунтовка при окрашивании поверхности до 100 с.и2 сушится пр| 
температуре окружающего воздуха 20—22°С в течение 20 мин. Неровно 
сти, обнаруживаемые после грунтовки, выравниваются нитрошпакл^вкот 
высыхающей при 20—23°С за 2—2,5 час. Высохший слой шпаклевки шли 
фуется водостойкой шкуркой, промывается, вытирается насухо ветошьк 
затем окрашивается в три слоя.

При окраске методом распыления применяется . краскораспылигелг 
кая установка. Такая окраска автомобиля производится в камерах, обо  ̂
рудованных гидравлическим фильтром с насосом и водораспыливающег 
и вентиляционной системами. Свежий воздух должен поступать сверху; 
а вытяжные решетки должны располагаться в полу помещения. !

Помещение малярного участка должно быть разделено на два отде< 
ления: одно — для подготовительных работ, другое. — для окраски пуль, 
всризатором.

3. Санитарно-гигиенические и производственно-эстетические условия 
выполнения ремонтных работ

Важным фактором в повышении производительности труда являете; 
улучшение санитарно-гигиенических и эстетических услозий труда на а» 
тотрпнепортных предприятиях (вентиляция, отопление, освещение, цч(ч 
окраски производственных помещений и т. п.).

В е н т и л я ц и я  и о т о п л е н и е  п р о и з в о д с т в е н н ы  к 
п о м е щ е н и й

При работе двигателей внутреннего сгорания выделяются отрабо 
танные газы, которые в карбюраторных двигателях состоят из окиси угле 
рода (в среднем 6% ), двуокиси углерода (16% ), окиси азота (порядк;
0,5% ), углеводородов, альдегидов, двуокиси серы, сажи. Выделяются ис 
парения масел, бензина, на аккумуляторном участке — водород, которьи 
при зарядке аккумуляторных батарей образует с кислородом воздуха гре 
уучий газ, пары серной кислоты и свинец с его соединениями. Работа 1 

такой среде отрицательно отражается на здоровье, самочувствии и работо 
С1 особности ремонтных рабочих.

В связи с этим все закрытые помещения, работы в тоторых связань 
с выделением газов, паров, пыли, а такж е высокой температурой, долж 
ны быть оборудованы общей, а в отдельных рабочих зонах местной при 
нудительной приточной и вытяжной вентиляцией. Все помещения должиь 
иметь устройства для естественного проветривания.

Общеобменную вентиляцию в помещениях следует совмещать с отоп 
лением и подачей в рабочую зону теплого воздуха с температурой не ни̂  
же 16° и не выше 20°С.

Ворота должны быть оборудованы тепловыми завесами.
В помещениях автотранспортных предприятий допускается темпера' 

тура (в градусах по Цельсию):
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1. Зона ремонта автомобилей — не ниже -Мб
2. Механический участок — не выше + 2 0  и не ниже + 1 0
3. Малярный участок — не выше +21 и не ниже + 17
4. Горячие цеха — не выше + 23  и не ниже + 20
5. Бытовые помещения — не ниже + 18

Наиболее рациональной системой отопления является воздушное, ко­
торое способствует обмену воздуха и частично выполняет функции систе­
мы вентиляции.

О с в е щ е н и е  и о к р а с к а  п р о и з в о д с т в е н н ы х  
п о м  е щ е н и й

Освещенность производственных помещений и отдельных рабочих мест 
регламентируется «Санитарными нормами проектирования промышленных 
предприятий».

Нормальное естественное освещение в производственных помещени­
ях обеспечивается при коэффициенте естественной освещенности для точ­
ных работ в среднем 5, для. грубых работ — 2, при верхнем и комбини­
рованном освещении для предприятий расположенных между 45 и 60 гра­
дусами северной широты. Искусственное освещение должно нормировать­
ся в зависимости от типа светильников и характера выполняемой работы. 
Так, при люминесцентном освещении освещенность рабочих мест (кроме 
мойки и уборки автомобилей) должна быть не менее 150 лк, для постов 
мойки и уборки — 75 лк.

Светильники должны располагаться так, чтобы лучи света не попада­
ли в глаза работающего, но хорошо освещали рабочее место. Дли этого 
светильники должны иметь арматуру, которая оберегает и зрение рабоче­
го, и сами светильники от механических повреждений.

Защитный угол светильника не должен превышать 27°.
Напряжение тока в осветительной сети осмотровых канав для пере­

носных ламп не должно превышать 12 в, стационарное освещение допус­
кается при использовании напряжения 127—220 в (при условии обеспече­
ния полной гидро- и электроизоляции арматуры и проводников и наличия 
защитного заземления).

На освещенность помещений и отдельных рабочих мест, а также на 
работоспособность рабочих большое влияние оказывает цвет окраски стен 
и оборудования.

Наиболее рациональными являются зеленый, голубовато-зеленый и зе­
леновато-желтый цвета. При этих цветах понижается внутриглазное дав­
ление, повышается слуховая чувствительность и мускульно-двигательная 
способность рук.

21
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Наименование агрегата, 
узла или детали Наименование операции и состав работа Разряд

Норма времени на агре­
гаты, узлы или детали, 

чел.-час

%
М-21

«Волга»
«Моск-

вич-407»

1. Двигатель

1—2 Двигатель Снять двигатель с коробкой передач в сборе с ав ­
томобиля при помощи подъемного механизма:

1 олектроргСоты 2 0 ,32 0 ,30
2 слесарные работы 2 2,54 1,80

СО 1 Двигатель Установить двигатель с коробкой передач в сбо­
ре на автомобиле при помощи подъемного ме­
ханизма:

3 слесарные работы 3 3,45 3,07
4 электрорабочы 3 ’ 0 ,57 0 ,52

5—6 То же Снять двигатель без коробки пгредчч с автомо­
биля при помощи подъемного механизма:

5 электроработы 2 0,32 0 ,30
6 слесарные работы 2 2,25 2,00

1 ОС Установить двигатель без коробки передач на ав­
томобиле при помощи подъемного механизма:

7 слесарные работы 3 3,48 3 ,30
8

3 — 1П
электроработы

Г  и и т к  и  \ .7‘т у и а в и т к  г л 1 л ш / \ . '  н и п и и л п п о  п  п < Ф \ ; п и .
3 0,57 0 ,52



электроработы 3 0,10 О.'О

То же
слесарные работы 3 2,12 1,90

Очистить снятую головку цилиндров от нагара и 
промыть 1 0,28 0,25

» Сменить шпильку головки цилиндров (при снятой 
головке цилиндров) 2 0,07 _

» Высверлить электродрелью  сломанную шпильку 
головки цилиндров с калибровкой резьбы мет­
чиком и ввернуть новую шпильку (при снятой 
головке цилиндров) 2 0,20 0 ,15

Клапаны Притереть снятые клапаны 3 0 ,80 0 ,75
То же Очистить снятые клапаны от нагара 1 0 ,17 0 ,25

» Отрегулировать зазор между коромыстами и кла­
панами (при снятой крышке коромысел) 4 0 ,33 0 ,28

Сменить и притереть клапан (при снятой голов­
ке цилиндров, крышке клапанов, крышке коро­
мысел, кожухе головки блока —«Москвич») 3 0 ,25 0,22

Крышка коромысел Снять и установить крышку коромысел (кожух 
головки блока—«Москвич») 3 0 ,18 0 ,13

П ружина клапана Сменить пружину клапана при снятой крышке ко­
ромысел (кожухе головки блока—«Москвич») 3 0 ,07 0 ,07

Сальник коленчатого ва- Сменить сальник коленчатого вала передний 4 1,50 1,40
л а

Подушка передней опо­
ры двигателя

Заменить подушку передней опоры двигателя 
(при снятом двигателе) 2 0 ,17 0 ,17

Шкив коленчатого вала Сменить шкив коленчатого вала двигателя (при 
снятом радиаторе) 3 0 ,23 0,15

Элемент фильтрующий 
тонкой очистки

Сменить фильтрующий элемент тонкой очистки 
масляного фильтра 2 0 ,17 0 ,17

Фильтр масляный грубой 
очистки

Снять, промыть и установить фильтр грубой очист­
ки (без разборки элемента) 2 0 ,52 0 ,50

Радиатор Снять и установить радиатор с отсоединением и 
присоединением жалюзи 2 0 ,55 0 ,78

Крышка распределитель­
ных шестерен

Снять и установить крышку распределительных 
шестерен (при снятом радиаторе) 3 0 ,65 0 ,60
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Наименование агрегата, 
узла или детали Наименование операции и состав работы Р азряд

работы

Норма времени на агре­
гаты, узлы или детали, 

чел.-час

М-21
«Волга»

«Моск­
вич-407»

27 Храповик Сменить храповик (при снятом радиаторе) 2 0,07 0,05
28 Вентилятор Снять и установить вентилятор в сборе с водяным

насосом (при снятом радиаторе) 3 0 ,15 0,15
29 Шкив вентилятора Сменить шкив вентилятора (при снятом радиа­

торе) 2 0,17 0,17
30 Ремень вентилятора Сменить ремень вентилятора и отрегулировать

его натяжение 2 0,17 0,15
3 1 -3 2 Шланги водяного патруб- Сменить шланг водяного патрубка:

31
КЗ

верхний (подводящий) 2 0,17 0.15
32 нижний (отводящий) 2 0,25 0,23
33 Впускной и выпускной Снять, очистить от нагара и устанозить впускной

трубопроводы в сборе и выпускной трубопроводы 3 1,17 1,17
34 Заслонка подогрева сме­ Сменить заслонку подогрева смеси (на снятом

си выпускном и впускном трубопроводах) 3 0,20 —
35 Маховик Снять и установить маховик (при снятом сцеп­

лении и коробке передач) 3 0 ,25 0,25
36 Брызговик двигателя пра­ Снять и установить брызговик двигателя 1 0 ,2 0 —

вый или левый

2. Сцепление

37 Сцепление Снять и установить сцепление (при снятой ко­
робке передач) 3 0 ,53 0,45

38 То ж е Отрегулировать свободный ход педали сцепления 3 .0,17 0,17



39 Педаль сцепления
'

Сменить втулки валика педали сцепления ■ 2 0,60 ^ 0,50
40 Подшипник выключения Сменить подшипник выключения сцепления (под­

сцепления (подпятника пятник— «Москвич») 3 1,58 1.42
«Москвич»)

241 Пружина оттяж ная педа­ Сменить оттяжную пружину педали сцепления 0,10 0,08

42
ли сцепления

Цилиндр привода выклю Снять и установить цилиндр привода выключения
0,42чения сцепления сцепления 3 --

43 То же Удалить воздух из цилиндра привода выключе­
3 0,22ния сцепления --

44

I4 5 ’ш
4 6  =

47
48

49

50

51
52
53

Коробка передач

Крышка картера коробки 
передач боковая 

Вилка переключения пе- 
-редач- 

Вал гибкий спидометра 
Шестерня ведущая спи­

дометра 
Шестерня ведомая спи­

дометра 
Редуктор привода спидо­

метра 
Валы карданные 
Вал карданный 
Привод управления ко­

робкой передач

3. Коробка передач и карданные валы

Снять и установить коробку передач на автомо­
биль

Снять и установить боковую крышку картера ко­
робки передач 

Сменить вилку переключения передач (со сняти­
ем и установкой крышки коробки передач) 

Сменить гибкий вал спидометра и опломбировать 
Сменить ведущую шестерню спидометра

Сменить ведомую шестерню спидометра

Сменить редуктор привода спидометра

Снять и установить кадранные валы с опорой 
Снять и установить карданный вал 
Снять и установить привод управления коробкой 

передач

1,76

0,75
0 ,28
2,00

0,55

0 ,73

1.17

1,30

0 ,35

0,75
0,25

0 ,28

0 ,70
0 ,3 6

0,95

►о
СП
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54

55

Подвеска передняя 

Пружина передней под­

4. Подвеска и колеса
Снять и установить переднюю подвеску в сборе 

при помощи приспособления со снятием и уста­
новкой колес 

Сменить пружину передней подвески

1

3
3

3.00
1.00

2,60
0,68

5 6 -
вески

^Амсцццзатор передней Снять и установить амортизатор 3 0 ,5 0 0,28

$ 7
подвески 

Тяги рулевые Снять, установить и отрегулировать рулевые тяги 3 1.00 0,70
58 То же Отрегулировать угол схождения передних колее 4 0 ,33 0,30

'59 Колеса передние Отрегулировать угол развала передних колес 4 0 ,25 0,25
60 Тяга рулевой сошки Снять и установить тягу рулевой сошки 3 0,38 0,38
61 Стойка передней подвсс- Снять и установить стойку передней подвески 3 1,25 1,15

62
ки

Поворотный кулак Снять и установить поворотный кулак 4 1,53 —
63 Ступица переднего коло­

са
Снять и установить ступицу с тормозным бараба­

ном 3 0 ,40 0 ,32
64 Барабан тормозном Снять и установить тормозной барабан 2 0 ,23 0 ,20
65 Подшипник наружный 

ступицы переднего ко­
леса

Сменить наружный подшипник ступицы переднего 
колеса (при снятой ступице с тормозным бара­
баном) 3 0 ,07 0 ,07

66 Подшипник внутренний 
ступицы переднего ко­
леса

Сменить внутренний подшипник ступицы переднего 
колеса (при снятой ступице с тормозным бара­
баном) 3 0 ,15 0 ,15

67 Рычаг маятниковый Снять и установить маятниковый рычаг 3 0,55 0 ,52
Ь-19- Отрегулировать люфт маятникового рычага 4 0,25 .0 ,2 к _



69

70
71
72

73

74

75
76

77
78

79

80

81

82

Колесо * переднее или Снять и установить колесо 2
■ заднее

Снять и установить рессоруРессора задняя 2
Серьга рессоры Снять и установить серьгу 2
Палец переднего крон­ Сменить палец 2

штейна рессоры
Сменить стремянку рессорыСтремянка задней рессо­ 2

ры
Снять и установить амортизаторАмортизатор задней под­ 2

вески

Рулевой механизм

5. Рулевой механизм

Снять и установить рулевой механизм 3
Вал переключения пере­ Снять и установить вал переключения передач 3

дач
Снять и установить рулевую сошкуСошка рулевая 3

Колесо рулевое Снять и установить рулевое колесо 2

Задний мост

6. Задний мост

Снять и установить задний мост (без рессор) со
снятием и установкой колес 3

Барабан тормозной Снять и установить тормозной барабан (при сня­
том колесе) 2

Колодки тормозные Снять и установить тормозные колодки (при сня­
том барабане) 3

То же Промыть снятые тормозные колодки (2 шт.) 1
Сальник ведущей шестер­ Сменить сальник ведущей шестерни 3

ни
Сальник полуоси наруж ­ Сменить сальник полуоси (при снятом тормозном

ный барабане) 3
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85 Крыло переднее

7. Кузов и оперение

Снять и установить переднее крыло 2 1,78 1,45
86 Крыло заднее Снять и установить заднее крыло 2 1,42 1,20

87 Трос ручного тормоза пе­

8. Тормоза

Сменить трос ручного тормоза передний 2 0,20

88
редний 

Трос ручного тормоза 
задний

Сменить трос ручного тормоза со снятием и уста­
новкой тормозного барабана и колодок 2 0,66

89

90

Тормоз ручной

М анжета уплотнитель­
ная поршня колесного 
цилиндра

Отрегулировать ручной тормоз (с проверкой на 
ходу)

Сменить манжету уплотнительную поршня колес­
ного цилиндра (при снятом тормоз.юм бара­
бане)

3

3

0,42

0 ,23

0,42

0.23
91 Тормоз центральный Снять и установить центральный тормоз 2 0 ,83
92 М анжета уплотнительная 

поршня главного тор­
Сменить манжету уплотнительную поршня глав­

ного тормозного цилиндра 3 0,58 О.Г)3

93

мозного цилиндра на­
ружная или внутрен­
няя

Тормоз ножной Отрегулировать действие ножного тормоза с про­
веркой автомобиля на ходу, с прокачкой и до­
ливкой тормозной жидкости 3 0,75 0 ,60



9. Электрооборудование

94 Реле-регулятор Отрегулировать реле-регулятор 4 0,37 0,37
95 Свечи зажигания Снять, очистить, отрегулировать зазор между

0,30 0,30электродами свечей и установить 3
96 Прерывател ̂ расп реде­ Зачистить и отрегулировать зазор между контак­

литель (распредели­ тами прерывателя (распределителя заж игания—■
0,12 0,12тель заж игания— «Москвич») 3

97
«Москвич»

То же Установить зажигание с проверкой на ходу авто­
мобиля 3 0 ,33 0 ,33

98 Конденсатор Сменить конденсатор 2 0 ,10 0 ,10
99 Сигнал Отрегулировать сигнал на автомобиле 3 0 ,25 0,25

100 Генератор Зачистить щетки 3 0 ,28 0 ,28

10. Специальное оборудование

101 Насос централизованной Снять и установить насос 2 1,02
смазки

102 Дозатор централизован­ Снять и установить дозатор 2 0,27
ной смазки
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Глава II. СЛЕСАРНЫ Е РАБОТЫ ПО ОБЩ ЕЙ РА ЗБ О РК Е  И СБОРКЕ АВТОМ ОБИЛЕЙ

Наименование агрега­
та, узла или детали Наименование операции и состав работы

Единица измерения 
(количество агре­
гатов, узлов или 

деталей)

М-21 «Моск­
«Волга» вич-407»

Норма времени на: 
единицу измерения, 

чел,-час

М-21
«Волга»

«Моск­
вич -407»

1. Разборка автомобилей на агрегаты, узлы и детали
1—2 Автомобиль Очистить автомобиль от грязи, обмыть водой и

1
протереть:

1
1

0,60 0,50Го же при механизированной мойке 1 1
2 » при ручной мойке 1 1 1,00 0,80
3 » Установить автомобиль на рабочее место. Слить 

воду из системы охлаждения, топливо из топ­ .

ливного бака, масло из агрегатов и тормозную
1 0,42 0,30жидкость из тормозной системы 1 1

4 Коврики пола Вывернуть шпильки (шурупы— «Москвич») креп­
0,07 0,03ления, снять коврики пола Комплект 1

5 Сиденье переднее в Отвернуть болты и гайки крепления (бараш ки—
сборе «Москвич»), снять переднее сиденье в сборе с

1 0,10 0 ,05
6 Салазки переднего 

сиденья

механизмом регулировки 1 2
Отвернуть болты крепления и снять салазки 1 1 2 0 ,12 0 ,10

7 Подушка заднего си­
денья

Отвернуть болты крепления, снять подушку (с 
установочных шипов каркаса сиденья—«Моск­
вич») 1 1 2 0,03 0,02

8 Спинка заднего си­ Отвернуть болты крепления и снять спинку 1 1 2 0 ,08 0 ,08

9
денья

Зеркало заднего вида Отвернуть гайку крепления и снять зеркало 1 1 1 0,03 0,02
10 Козырьки «ротивосол- Отвернуть винты крепления и снять козырьки (с

0,07 0,03
11

иечные кронштейнами—М-21) 2 1 1
Крючки для одежды Отвернуть винты крепления и снять крючки 2 2 1 0,03 0 ,03



12 Стеклоочиститель Отвернуть гайки и болты крещ ения, снять стекло­
1 1очиститель и привод 2

13 Капот Отвернуть гайки болтов крепления петель к ка­
1 1поту и снять капот 2

14 Замки и петли капо­ Отвернуть болты, гайки и винты крепления, снять
та, привод замка петли, замки и приводы замков Комплект 2
капота

15 Отопитель Отвернуть гайки и винты крепления отопчтелч, 
выбить пальцы тяг, снять шланги, патрубки, 
тройники трубопроводов, отопитель, привод с

16 Двери передние
кронштейном и облицовку патрубков Комплект 2

Выбить пальцы крепления рычагов ого шичителен, 
отвернуть винты крепления петель к кузову и

17
снять двери в сборе с петлями 2 2 2

Двери задние Снять ограничители, отвернуть винты крепления 
петель к кузову и снять двери в сборе с пет­

18
лями 2 2 2

Облицовка и на­
кладки (коврики—

Отвернуть шурупы (винты—М-21) крепления, 
снять облицовку и накладки (коврикч—«Моск­

«Москвич») порога вич») порога передних дверей Комплект 2

' Л 9
передних дверей

Отвернуть шурупы (винты—М-21) крепления.Облицовка и .наклад­
ки (коврики — снять облицовку и накладки (коврики—«Моск­
«Москвич») порога вич») порога задних дверей Комплект 2

20
задних дверей

Колеса передние и Установить автомобиль при помощи подъемного
задние механизма на козлы. Снять колпаки. Отзернуть

1гайки крепления, снять колеса 4 4
21 Буфер передний Отвернуть гайки болтов крепления, снять клыки и

1 1 1
22

буфер в сборе
Облицовка радиато­

ра в сборе
Отвернуть гайки, болты и винты креплении и 

снять облицовку радиатора в сборе, брусья об­
лицовки радиатора (верхнюю накладку, на­

1 1

со

кладку брусьев —«Москвич») 2

0.15.

0 ,0 »

0 ;35

0,35-

0,40

0,33.

0,15

0,15-

0 ,38-

0,23

0,30-
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23 Радиатор Отвернуть болты, гайки и винты крепления, снять
шланги, тягу управления ж алю зи с кронштейном,
радиатор в сборе с жалюзи 1 1 2 0 ,20 0,18

24 Радиатор масляный Отвернуть болты крепления и отсоединить масля­ '
- ■ «Москвич-41 ОМ» ный радиатор от радиатора системы охлаж де­

«Москвич-411» ния двигателя — 1 2 — 0,07
25 Ж алю зи радиатора Отвернуть гайки болтов крепления, бо.пы  и от­

соединить жалю зи от радиатора 1 1 2 0,07 0,07

26 Полка щита радиа­ Отвернуть болты крепления и снять полку щ и­
тора и стойка пол­ та и стойку полки (щитки радиатора боковые—
ки (щитки радиа­ М-21) 2 1 2 0,53 0,20
тора боковые —
М-21)

27 Крылья передние Отвернуть гайки и болты крепления и снять
крылья 2 2 2 1,30 1,00

28 Брызговики облицов­ Отвернуть гайки, болты крепления, сня-.ь брыз­
ки радиатора говики облицовки радиатора, кронштеГп пус­

ковой рукоятки (М -21), передний и нижний
брызговики 2 2 1 0,10 0 ,12

29 Знак номерной Отвернуть болты и винты крепления ,снять номер­
ной знак 1 1 1 0,07 0 ,03

30 Кронштейн задм'его Отвернуть болты крепления и снять кронштейн — 1 1 — 0,05
номерного знака

31 Крышка багажника Отвернуть болты и винты крепления, снять крыш­
ку багажника с упором 1 1 1 0.13 0 .10



Зак, 56

32
33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45
и

Колесо запасное
Буфер задний

Брызговики задка

Крылья задние

Брызговики двигате­
ля (правый, ле­
вый)

Педали, тормоза, 
сцепление и при­
вод выключения 
сцепления

Валы кардарнные

Глушитель

Бак топливный

Управление ручным 
тормозюм 

Управление коробкой 
передач 

Коробка передач (и 
центральный тор­
моз—М-21)

Трубопроводы гид­
равлических тор­
мозов 

Бачок главного ци­
линдра тормоза

Отвернуть бараш ек крепления и снять колесо 
Отвернуть гайки болтов крепления, снять клыки 

и буфер в сборе 
Отвернуть болты (гайки болтов и винтов крапле­

ния—М-21) и снять брызговики 
Отвернуть гайки и болты крепления, снять 

крылья (щитки и держ атели—М-21)
Отвернуть гайки болтов крепления и снять бры з­

говики двигателя

Отвернуть болты крепления, выбить штифты, 
пальцы тяг и валик, снять оттяжные пружины 
(расшплинговать и выбить оси, снять обоймы и 
пластины пылезащитных накладок—«Москвич»), 
площадки педалей, педали (соединительный 
стержень—М-21) и привод выключения сцеп­
ления

Отвернуть гайки болтов крепления и снять кар 
данный вал (карданные валы с опорой—М-21) 

Отвернуть гайки болтов крепления, снять глуши­
тель с трубами 

Отсоединить шланги (труб ку—«Москвич»), отвер­
нуть гайки крепления и снять бак 

Отвернуть гайки, болты крепления, отсоединить и 
снять детали управления ручным тормозом 

Отсоединить рычаги, тяги и снять управление 
коробкой передач 

Отвернуть гайки, болты крепления и отсоеди­
нить коробку передач от двигателя (снять ко­
жух пола и коробку передач с центральным тор 
мозом—М-21)

Отвернуть гайки крепления, снять трубопроводы и 
шланги

Отвернуть болты крепления и снять бачок

1 1 1 0 ,03 0 ,03

1 1 1 0,35 0,27

3 2 1 0 ,30 0 .13

2 2 2 1,13 0 ,90

2 1 0 ,17

Коми. 1 ект 2 0 ,18 0 ,30

2 1 2 0,28 0 ,12

1 1 2 0 ,37 0,30

1 1 2 0 ,20 0,15

Комплект 2 0 ,23 0 ,27

Комп лект 2 0,28 0,25

Комплект 2 0 ,42 0,15

Комп лект 2 0,47 0,40

1 1 2 0,03 1 0 ,03
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* «Волга» вич-407» а «Волга» вич-407»-

46 Т опливопроводы Отвернуть гайки крепления, снять топливопрово­
ды и шланг Комплект 2 0 ,20 0 ,17

47 Трубопроводы цент­
рализованной 
смазки

Отвернуть гайки крепления, снять трубопроводы Комплект 2 1,08

48 Цилиндр привода 
выключения сцеп­

Отвернуть болты крепления и снять цилиндр 1 — 2 0,07 —

49
ления

Насос централизован­ Отвернуть гайки болтов крепления, снять насос 1 — 2 0,17 —

50
ной смазки

Дозаторы централи­ Отвернуть Оолты крепления, снять дозаторы 2 — 2 0,07 —

51
зованной смазки

Цилиндр тормозной Отвернуть гайки и болты крепления, снять глав­

52
главный ный цилиндр 1 I 2 0,10 0 ,07

Фильир масляный тои- Отвернуть гайки крепления, снять шланги (труб­

53
,кой очистки ки—«Москвич») и масляный фильтр 1 1 2 0,10 0 ,1 2

Фильтр .воздушный Отсоединить шланги, винт стяжной ленты («Моск­
вич»), отвернуть барашек и снять воздушный

54
фильтр 1 1 2 0 ,03 0 ,03

Карбюратор Отсоединить тяги воздушной заслонки и дросселя. 
Отвернуть гайки шпилек крепления и снять кар­

бюратор 1 1 2 0 ,07 0,07
55 Насос топливный Отвернуть болты креплеиия и снять насос 1 1 2 0,05 0 ,05
55 Двигатель Отвернуть гайки и болты крепления, снять двига­

1 0 ,58
57

тель при помощи подъемного механизма — 2 —
Двигатель в сборе с Отвернуть гайки и болты крепления, снять двига-



и поперечиной зад ­ задней опоры при помощи подъемного меха­
1 о

ней опоры двига­ низма
теля

58 Поперечина задней Отвернуть гайки крепления, снять поперечину и
опоры двигателя обойму верхней подушки задней опоры двига­

1 1
1

теля с коробкой передач
1 0 ,1059 Брызсовик двигателя Отвернуть болты крепления и снять брызго;эил

передний
Отвернуть гайки крепления, отсоединить стойки 

амортизаторов (нижние концы амортизаторов—
60 Задний мост

«Москвич»), выпрессовать пальцы и снять за д ­
1 1 о 0,50ний мост с рессорами А

61 Рессоры задние Отвернуть гайки крепления, снять стремянки и о о 9 0 ,20отсоединить рессоры от заднего моста 1 А 4 .

62 Амортизаторы зад ­ Отвернуть гайки болтов крепления и снять амор­
9 2 9 0 ,17ней подвески тизаторы

63 Подвеска передняя Отвернуть гайки и болты крепления, спрессовать
рулевую сошку, снять подвеску со стабилизато­
ром (амортизаторами— «Москвич») и рулевыми

1 о 1,00тягами при помощи приспособления 2
64 Рулевой механизм Отвернуть гайки и болты крепления, снять руле­

вое колесо (кронштейн крепления колонки ру­
левого управления— «Москвич»), стремянку и

1 1 о 0 ,42рулевой механизм 1 1

65 Привод управления Отвернуть гайки, болты и винты крепления, разъ ­
дросселем и воз­
душной заслонкой

единить и снять привод управления дросселем 
и воздушной заслонкой Комш 1 ект 2 0,27

66 Основание крепле­ Отвернуть болты крепления, снять основание ак­
1 Г) 0 ,15ния аккумуляторной кумуляторной батареи с кронштейнами 1

батареи с кронштей­
нами

67 Брызговики перед­ Отвернуть болты и гайки крепления, снять брыз­
о 1 0 ,33ние крыльез говики 1

68 Кузов Отвернуть гайки и болты крепления, отсоединить
кузов от рамы и снять при помощи подъемного 
механизма 1 — 2 1.53
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69 Кузов Снять кузов с козел при помощи подъемного ме­
ханизма — 1 2 — 0,15

2. Сборка автомобилей из агрегатов, узлив и деталей

70 Кузов Установить кузов на козлы 'при помощи подъем­
ного механизма — 1 2 — 0 ,2 0

71 То же Установить кузов на козлы при помощи подъем­
ного механизма, присоединить кузов к раме,
завернуть болты и гайки крепления 1 1 3 2,08 —

72 Брызговик передних Установить брызговики и зазернуть болты креп­
крыльев ления 2 — 1 0,17 —

73 Основание крепления Установить основание аккумуляторной батареи с
аккумуляторной б а ­ кронштейнами и завернуть болты крепления 1 — 2 0,20 —
тареи с кронштей­
нами

74 Привод управления Установить привод управления дросселем н воз­
дросселем и воз­ душной заслонкой. Завернуть гайки, болты н
душной заслонкой винты крепления Комплект 2 0 ,40 0 ,35

75 Рулевой механизм Установить рулевой механизм (кронштейн креп­
ления колонки рулевого управления к кузову—
«Москвич»), стремянку, рулевое колесо, завер­
нуть гайкн и болты крепления 1 1 3 0,58 0 ,4 5

76 Подвеска передняя Установить подвеску в сборе со стабилизатором
(и амортизаторами—«М оскви»), рулевыми тя ­
гами при помощи приспособления, напрессовать
ГПНТК-Л7 и завернуть гайки и болты креплеппя 1 1 3 1,20 1.05



77 Амортизаторы зад ­
ней подвески

Установить амортизаторы и завернуть гайки бол­
тов крепления 2 2 2 0 ,27 0 ,2 0

78 Рессоры задние Установить рессоры на задний мост, завернуть
0,37 0 ,35

79
гайки крепления стремянок 2 2 3

Задний мост Установить задний мост, запрессовать пальцы, 
присоединить стойки амортизаторов (нижние
концы амортизаторов—«Москвич») и завернуть

1 0 ,72 0 ,68гайки крепления 1 3
80 Брызговик двигателя Установить брызговик, завернуть болты крепле­

1 1 0 ,13
81

передний ния — —
Двигатель Установить двигатель при помощи подъемного ме­

1 0 ,92
82

ханизма, завернуть гайки и болты крепления — 3 —
Поперечина задней Установить поперечину и обойму верхней подуш­

опоры двигателя ки задней опоры двигателя на коробку передач,
1 0 ,05завернуть гайки крепления — 2 —

83 Двигатель в сборе с 
коробкой передач и

Установить двигатель в сборе с коробкой пере­
дач и поперечиной задней опоры двигателя при

поперечиной задней помощи подъемного механизма. Завернуть гай­
1 0 ,83опоры . двигателя ки и болты крепления — 3 —

84 Н.1С0С топливный Установить насос и завернуть болты крепления. I 1 2 0 ,07 0,07
85 Карбюратор Установить карбюратор, завернуть гайки крепле­

ния, присоединить тяги воздушной заслонки и
дросселя 1 1 2 0 ,10 0 ,10

86 Фитьгр воздушный Установить воздушный фильтр (завернуть винт 
стяжной ленты—«Москвич»), присоединить ш лан­
ги, завернуть болты, винты и бараш ек крепле­
ния 1 1 2 0,08 0,05

87 Фильтр масляный тон­
кой ОЧИСТКИ

Установить масляный фильтр, присоединить шлан­
ги (трубки— «Москвич») и завернуть '■айки
крепления 1 1 2 0,17 0,17

88 Цилиндр тормозной Установить главный тормозной цилиндр, завер­
1 1 0 ,13 0 ,10главный нуть гайки и болты крепления 3

89 Дозаторы централизо­ Установить дозаторы, завернуть болты крепле­
0 ,10ванной смазки ния 2 — 2 —

90 Насос централизо­ Установить насос, завернуть гайки болтов креп­
I 0 ,17ванной смазки ления — 2 —
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91 Цилиндр приезда вы­ Установить цилиндр привода выключения сцепле­
0 ,08ключения сцепления ния и завернуть болты крепления 1 — 3 ---

92 Трубопроводы центра­ Установить трубопроводы и зазернуть гайки креп­
1,50лизованной смазки ления Комплект — 2 --

93 Топливопроводы Установить топливопроводы и шланг, завернуть
0,35 0 ,32гайки крепления Комплект 2

94 Бачок главного ци­
линдра тормоза

Установить бачок и завернуть болты крепления 1 1 2 0,05 0 ,05

95 Трубопроводы гидрав­ Установить трубопроводы, шланги, тройники и
0 ,78лического привода штуцеры, завернуть гайки крепления Комплект 3 0 ,70

тормозов
96 Коробка передач (и Установить коробку передач (и центральный тор­

1 0 ,35 0 ,20центральный тормоз моз—М-21), завернуть гайки и болты крепления 1 3
М-21)

97 Управление коробком Установить управление коробкой передач.
0 ,43 0 ,38передач присоединить тяги и рычаги Комплект 3

98 Управление ручным Установить детали управления ручным тормозом,
тормозом присоединить тяги и рычаги тормоза, завернуть

0,35 0 ,38гайки и болты крепления Комплект 2
99 Бак топливный Установить бак, присоединить шланги (трубки—

«Москвич»), завернуть гайки и болты крепле­
2 0 ,2 0ния 1 1 0,37

100 Глушитель Установить глушитель с трубами, завернуть гай ­
0,57 0 ,50ки и болты крепления 1 1 2

101 Валы карданнные Установить карданный вал (карданные валы с
опорой—М-21) и завернуть гайки болтов креп­

3 0 ,18ления 2 1 0,40



102 Педали тормоза, 
сцепления и привод 
выключения сцепле­
ния

Установить привод выключения сцепления, соеди­
нительный стержень (педали и площадки педа­
лей—М -21); (пластины пылезащитных накла­
док обоймы, ось и зашплинтовать ее—«Моск­
вич»), оттяжную пружину, валик, пальцы тяг, 
установить штифты и завернуть болты крепле­
ния Комплект 2 0 ,37 0,48

103 Брызговики двигателя Установить брызговики и завернуть гайки болтов
0 ,23(правый и левый) крепления 2 2 1 0,23

104 Крылья задние Установить (держатели, щитки М-21), крылья, з а ­
вернуть гайки и болты крепленая 2 2 2 1,37 1,13

105 Брызговики задка Установить брызговики и завернуть болты (ганки
болтов и винтов крепления—М-21) 3 2 1 0 ,40 0 ,18

106 Буфер задний Установить буфер, клыки и завернуть гайки бол­
Iтов крепления 1 1 0,48 0 ,38

107 Колесо запасное Установить колесо и завернуть бараш ек крепле­
ния 1 1 1 0,05 0 ,05

108 Крышка багажника Установить крышку с упором, завернуть винты и
1 0 ,22болты крепления 1 2 0 ,18

109 Кронштейн заднего Установить кронштейн и завернуть болты крепле­
1 0 ,07номерного знача' ния — 1 —

110 Знак номерной Установить номерной знак и завернуть гайки  бол­
1 0 ,07тов крепления 1 1 0,05

111 Брызговики облицовки Установить кронштейн пусковой рукоятки, бры з­
радиатора говики облицовки (М -21), передний и нижний

брызговики радиатора («Москвич»), завернуть
1гайки и болты крепления 2 1 0,15 0 ,17

112 Крылья передние Установить крылья, завернуть гайки и болты креп­
ления 2 2 2 1,67 1,40

И З Полка щита радиаго- Установить стойку полки и полку щитка (щитки
2‘оа и стойка полки боковые—М-21) и завернуть болты крепления 1 1 0 ,60 0 ,27

(щитки радиатора
боковые—М-21

Соединить жалюзи с радиатором, завернуть бол­114 Ж алю зи радиатора
1 1 0 ,12ты и гайки болтов крепления 2 0 ,12



П р о д о л ж е н и е
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(количество агре­

3но\о Норма времени на
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стс М-21 «Моск­
о.п М-21 «Моск­

я «Волга» вич-407» а. «Волга» вич-407»

115 Радиатор масляный 
(«Москвич-4 ЮМ»,

Соединить масляный радиатор с радиатором сис­
темы охлаждения двигателя и завернуть болты

116
«Москвич-4! 1») крепления — 1 2 — 0 ,12

Радиатор Установить радиатор в сборе с жалю зи, тягу уп­
равления жалюзи с кронштейном, завернуть 
болты, гайки и винты крепления, присоединить

117
и закрепить шланги 1 1 2 0 .25 0 ,23

Облицовка радиатора 
в сборе

Установить облицовку радиатора в сборе (М -21), 
брусья облицовки радиатора, накладку бруса, 
верхнюю накладку, завернуть гайки и болты

118
крепления Комплект 2 0 ,55 0 ,45

Буфер передний Установить буфер, клыки, поперечину и завернуть

119
гайки болтов крепления 1 1 1 0 ,40 0,37

Колеса передние и 
задние

Установить колеса, завернуть гайки крепления, по­
ставить колпаки и снять автомобиль с козел
при помощи подъемного механизма 4 4 1 0 ,50 0 ,42

120 Облицовка и накладки 
(коврики—«Моск­

Установить накладки порога задних дверей (ков­
рики —«М осквич»), облицовку и завернуть шу­

вич») порога задних рупы (и винты—М-21) крепления Комплект 2 0 ,23 0 ,23

121
дверей

Облицовка и накладки 
(коврики—«Моск­

Установить накладки порога передних дверей (ков­
рики—«М осквич»), облицовку и завернуть шуру­

вич») порога перед­ пы (и винты—М-21) крепления Комплект 2 0,27 0 ,25

122
них дверей

Двери задние Установить двери, завернуть винты крепления и
поставшть ограничители 2 2 2 0,87 0 ,70



123 Двери передние Установить двери, завернуть винты крепления и
2 0,87 0,78поставить пальцы рычагов ограничителей 2 2

124 Отопптель Установить шланги, патрубки, тройники трубопро­
водов, отопитель, привод с кронштейном, обли­
цовку патрубков, поставить пальцы тяг, завер­

0 ,50 0 ,45нуть гайки и винты крепления. Комплект 2
125 Замки и петли капота. Установить петли, замки и приводы замкоз, з а ­

0 ,97 0 ,82приводы замков к а­ вернуть болты, гайки и винты крепления Комплект 2
пота

126 Капот Установить капот, завернуть ганки болтов креп­
1 1 0 ,20 0,15ления петель к капоту. 2

127 Стеклоочиститель Установить стеклоочиститель и привод, завер­
1 0,28 0 ,25нуть гайки и болты крепления 1 2

128 Крючки для одежды Установить крючки и завернуть винты крепления 2 2 1 0.05 0,05
129 Козырьки прогивосол- Установить козырьки (с кронштейнами—М-21) и

0,08 0,08нечные завернуть винты крепления 2 2 2
130 Зеркало заднего вида Установить зеркало и завернуть гайку крепления 1

1
1 2 0,03 0 ,03

131 Спинка заднего си­ Установить спинку и завернуть болты крепления 2 1 0 ,12 0 ,12
денья

Уложить подушку сиденья (на установочные ши­132 Подушка заднего си­
денья пы каркаса — «Москвич») и завернуть болты

1 0,05 0 ,03крепления 1 2
133 Салазки переднего си­

денья
Установить салазки и завернуть болты крепления 1 1 2 0 ,17 0 ,15

134 Сиденье переднее в Установить сиденье в сборе с механизмом регу­
сборе лировки и завернуть болты й гайки (бараш ки—

1 0,18 0,07«Москвич».) крепления 1 2
135 Коврики пола Уложить коврики пола, завернуть шпилька креп­

1 0 ,1 0 0 ,05ления (шурупы—«Москвич») Комплект
136 Автомобиль Залить воду в систему охлаждения, масло в кар­

теры коробки передач, заднего моста и двигате­
ля, топливо в топливный бак и тормозную
жидкость 1 1 1 0,57 0 ,45

137 То же Устранить дефекты после обкатки 1 1 5 2,33 1,80
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Глава III СЛ ЕСАРН Ы Е РАБОТЫ ПО РЕМОНТУ АГРЕГАТОВ

Наименование агрега­
та, узла или детали Наименование операции и состав работы

Единица измерения 
(количество агре­
гатов, узлов или 

____ деталей)

М-21
«Волга»

«Моск­
вич-407»

Норма времени на 
единицу измерения, 

чел.-час

М-21
«Волга»

«Моск­
вич-407»

1. Двигатель

Разборка двигателя на узлы  и детали

1 Двигатель Установить двигатель на стенд при помощи подъ­
емного механизма 1 1 2 0,06 0 ,06

2 Фильтр масляный гру­
бой очистки

Отвернуть болты, гайки крепления, снять фильтр 1 1 2 0,05 0 ,05

3 Измеритель уровня Вынуть измеритель уровня масла. Отвернуть болт
масла и трубка крепления и вынуть трубку измерителя уровня

0,02 0 ,02масла " 2 2 2
4 Вентилятор и шкив Отвернуть болты крепления, снять вентилятор и

0,05шкиз 2 2 2 0,05
5 Насос водяной Отвернуть болты и гайки крепления, снять водя­

ной насос 1 1 2 0,05 0 ,05
6 Патрубок отводящий Отвернуть гайки шпилек крепления и снять пат­

1 0,03зодяной рубашки рубок — 2 —
блока Цилиндров

Отвернуть гайки шпилек крепления и снять впуск­7 Впускной и выпускной
1 1 0 ,33 0,26

8
трубопроводы ной и выпускной трубопроводы 3

Фильтр тонкой очист- Отвернуть гайки крепления и снять фильтр тон­
1 0 ,03' км‘топлива кой очистки топлива — 2 —

9 Крышка коромысел и Отвернуть винты крепления, барашки, снять
кожух головки бло­ крышку коромысел, кожух головки блока

1 1 0,05 0 ,05ка («Москвич») («Москвич») 3



10 Ось коромысел в сбо­ Отвернуть гайки шпилек крепления, снять ось ко­
1 0,05 ^ 0 ,05

11
ре ромысел в сборе 2 3

Штанги толкателей Вынуть штанги толкателей клапанов в сборе из
0 ,02 0 ,02

12
клапанов отверстий в блоке 8 8 3

Головка блока ци­ Отвернуть гайки шпилек крепления (М -21), болты
линдров крепления и снять головку цилиндров с про­

1 1 0 ,18 0 .14кладкой 3
13 Привод прерывателя- Отвернуть гайки крепления и снять привод преры­

распределителя вателя-распределителя (распределителя заж и ­
1 1 0 ,03 0 ,03(распределителя з а ­ гания—«Москвич») в сборе 3

жигания—«Моск­
вич») в сборе

Отвернуть гайки шпилек крепления, снять крыш­
ки

14 Крышки коробки тол­
кателей 2 2 3 0,02 0 ,02

15 Шпильки крыше.< ко­ Вывернуть шпильки крепления коробки толкате­
0 ,02 0,02робки толкателей лей 2 2 3

16 Храповик коленчатого 
вала

Вывернуть храповик 1 1 3 0,03 0,02

17 Шкив коленчатого ва­ Отвернуть болты креплений, снять шкив, с колен­
0 ,03 0 ,03ла чатого вала 2 1 3

18 Крышка распредели­ Отвернуть гайки и болты крепления крышки, снять
1 1 0 ,10 0,11тельных шестерен крышку и маслоотраж атель 3

19 Шестерня распреде­
лительная коленча­
того вала

Спрессовать шестерню с шейки колеччатого вала 1 1 3 0,05 0,05

20 Шестерня распреде­ Отвернуть болты крепления, спрессовать шестер­
1 I 0 ,05 0,05лительного вала ню и снять упорный фланец 3

21 Пластина крышки Отвернуть гайку и болты крепления, снять плас­
1 0,03распределительных тину — 3 --

шесгереи
0,05 0,0522 Вал распределитель­ Вынуть вал распределительный и толкатели Комплект 3

ный с толкателями
0.0223 Трубка смазки рас­

пределительных ше­
стерен

Отвернуть болт крепления и снять трубку 1 3
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24 Усилители крепления Отвернуть болты крепления, снять усилители 2 _ 2 0,07 —
картера сцепления

25 Картер сцепления Отвернуть болты крепления и снять картер 1 1 2 0,03 0 ,03
(нижняя часть)

26 Щиток картера сцеп­ Отвернуть болты крепления и снять щиток — 1 2 — 0,02
ления

27 Сцепление в сборе Отвернуть болты крепления, снять сцепление 1 1 3 0,07 0 ,07
28 Картер масляны:! Отвернуть винты (гайки—М-21) крепления, снять

картер 1 1 2 0,03 0 ,08
29 Маслоприемпик в сбо- Снять маслоприемник с трубками 1 1 3 0 ,03 0 ,03

30
ре

Насос масляный Отвернуть гайки крепления, снять насос 1 1 2 0 ,03 0 .03
31 Поршни с шатунами Отвернуть гайки болтов крепления крышек ш ату­

нов, снять крышки и вкладыши, вынуть поршни
с шатунами 4 4 3 0 ,22 0 ,22

32 Маховик Отвернуть гайки крепления и енлгь маховик 1 1 3 0 ,07 0 ,07
33 Вал коленчатый Отвернуть болты (гайки—М-21) крепления кры­

шек коренных подшипников и держ ателя саль­
. ника, снять крышки, вкладыши, держ атель саль­

ника заднего подшипника и коленчатый вал Комплект 3 0.15 0 ,13
34 Картер сцепления Отвернуть болты и гайки крепления, снять картер 1 1 2 0,07 0,07

(верхняя часть)
35 Блок цилиндров Снять блок цилиндров со стенда при • помощи

подъемного механизма 1 1 2 0 ,03 0 ,03



33

37
38

39

40
41
42

43

44

45

46
47

48
49
50

Очистка, мойка, разбраковка и комплектовка

Узлы и детали двига­ Очистить наружную ооверхность 5 и промыть де­
Комплект 1теля тали

То же Разбраковать детали Комплект 4
» Укомплектовать двигатель деталями Комплект 3

Разборка, ремонт и сборка узлов

Блок цилиндров Выпрессовать, запрессовать, развернуть втулки

Блок цилиндров
распределительного вала 5 3

12
4

Подобрать толкатели по направляющим в блоке 8 3
То же Выпрессовать и запрессовать гильзы цилиндров 4 — 4

» Выпрессовать и запрессовать заглуш ку распреде­
лительного вала 1 1 2

» Вывернуть, притереть и ввернуть спускной кра­

Блок цилиндров
ник рубашки охлаждения 1 1 3

Вывернуть и ввернуть шпильки крепления: голо­
вок цилиндров, крышки распределительных ше­
стерен, кожуха головки блока («Москвич») и 
коробки толкателей, впускного и выпускного 
трубопроводов, привода прерывателя-распреде­
лителя (распределителя заж игания—«Моск­

37 47вич»), масляного картера 2
То же Вывернуть пробки (выпрессовать заглушки— 

«Москвич») из отверстий масляных каналов 
блока, прочистить каналы и продуть сжатым 
воздухом, ввернуть пробки (запрессовать з а ­
глушки—«Москвич») 7 7 2

Блок цилиндров Испытать блок цилиндров под давлением водой 1 1 4
Подвеска двигателя Снять и установить кронштейны переднем опоры

двигателя 2 2 2
Головки цилиндров Снять клапаны с пружинами 8 8 3
То же Фрезеровать гнезда клапанов 8 8 3

» Притереть гнезда клапанов 8 8 3
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51 Головки цилиндров Подобрать клапаны по втулкам 8 8 3 0,13 0,11
52 То же Установить клапаны с пружинами 8 8 3 0,18 0,18
53 » Отвернуть болты крепления, снять и установить 

крышку отверстия рубашки охлаждения (техно­
* логических люков—«Москвич») с заменой про­

1 3 0,15 0 .17
54

кладки, завернуть болты крепления 2
Вынуть, проверить и установить водораспредели­

1 0,07
55

тельную трубку — 2 —
» Вывернуть и ввернуть пробки головок цилиндров 4 — 2 0,02 —

56 Вывернуть и ввернуть шпильки крепления стоек 
оси коромысел, впускного и выпускного трубо­
проводов, водяного насоса и кож уха головки
блока цилиндров (отводящего патрубка водя­

15 0 ,53 0 ,6 7
57

ной рубашки— «Москвич») 27 2
Испытать головки цилиндров под давлением во­

58 Привод прерывателя-
дой 1 4 0,23 0,23;

Разобрать и собрать привод прерывателя-распре­
распределителя делителя (распределителя заж игания—«Моск­

0 ,8 3(распределителя з а ­ вич») с заменой деталей 1 1 3 0,83
жигания—«Моск­

59
вич»)

Поршни с шатунами Снять кольца и разъединить поршни с шатунами 4 4 3 0,12 0 ,1 2
60 Шатуны Проверить прямолинейность шатунов на приспо­

0,07 0,07
61

соблении 4 4 4
Втулки шатунов Выпрессовать, запрессовать втулки шатунов, раз­----,----- вернуть и пришабрить по поршневым ‘ пальцам _ -4____| 4 ]А л _________ /--Ы -АЬ.



62
63

64

65

66

67

68

69

70

72

73

Втулки шатунов 
Кольца поршневые

То же

Поршни с шатунами 

Вал коленчатый

То же

Сальник коленчатого 
вала передний 

Насос масляный

Маслоприемник

Фильтр масляный гру- 
'  '-ГЮЙ очистки 
ФилЪтр масляный тон­

кой очйстки 
Насос водяной

Просверлить отверстия по втулкам шатунов
Подогнать поршневые кольца по цилиндрам бло­

ка
Подогнать поршневые кольца по каназкам  порш­

ней
Соединить поршни с шатунами, проверить пра­

вильность сборки на приспособлении и устано­
вить кольца на поршни

Прочистить масляные каналы (и зачистить зау ­
сенцы отверстий—М-21).

Отвернуть и завернуть пробки каналов грязеуло­
вителей

Выпрессовать и запрессовать подшипник шарико­
вый переднего конца ведущего вала коробки 
передач

Выпрессовать и запрессовать сальник в крышку 
распределительных шестерен

Разобрать и Собрать-насое с промывкой и зам е­
ной деталей, проверкой работы на приспособле­
нии

Разобрать и собрать маслоприемник с промывкой 
и заменой деталей

Разобрать и собрать фильтр с промывкой и заме- 
_ной деталей

Разобрать и собрать фильтр с промывкой и з а ­
меной деталей

Разобрать и собрать насос с промывкой и зам е­
ной деталей, испытанием и проверкой на гер­
метичность

4 4 3 0,07 0,07

Комплект 4 0 ,28 0,25-

Комплект 4 0 ,37 ' 0 ,33

4 4 4 0 ,33 0,30

1 1 3 0,07 0,07

1 1 3 0 ,07 0 ,07

1 1 3 0,05 0,05-

1 1 3 0 ,50 0 ,46

1 1 3 0,17 0,17

1 1 2 0,50 0 ,42

1 1 2 0 ,18 0,15

1 1 3 0 ,52 0,41

74 I Блок цилиндров

Сборка двигателя из узлов  и деталей

Установить блок цилиндров на стенд при помощи 
подъемного механизма 0,05
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М-21
«Волга»

«Моск­
вич-407»

М-21
«Волга»

«Моск­
вич-407»

75 К а р т е р у  _сцепления Установить картер, завернуть болты и гайки креп-
_Дверхняя часть) г- ления 1 1 2 0 ,17 0,17

7 6 / 'В ал  коленчатый Подобрать и установить вкладыши коренных под­
шипников, коленчатый вал, крышки подшип­
ников. Завернуть гайки (М -21), болты крепле­
ния крышек и отрегулировать подшипники Комплект 4 0,65 0 6 2

77 Маховчк Установить маховик и завернуть гайки болтов
крепления 1 1 4 0 ,12 0 ,12

78 Поршни с шатунами Установить тгоршни с шатунами в цилиндры.
вкладыши, крышки подшипников, завернуть гай­
ки болтов крепления крышек и отрегулировать
подшипники 4 4 4 0 ,53 0 ,53

79 Насос масляный в Установить насос с маслоприемником (нагнета­
сборе с маслопри- тельной трубкой—М-21) и завернуть гайки и
емником (с нагнета­ болты крепления 1 1 2 0 ,05 0,05
тельной трубкой—
М-21)

80 Маслоприемник в сбо-
пр

Установить маслоприемник е трубками 1 — 3 0,05 —

81
Кс

Картер масляный Установить картер, завернуть болты, гайки креп­
ления 1 1 2 0,17 0,17

82 Сцепление в сборе Установить сцепление в сборе, завернуть бол­
ты крепления 1 1 4 0,17 0 ,17

83 Картер сцепления Установить картер с уплотнителем и завернуть
(нижняя часть) болты, винты крепления 1 1 2 0 ,03 0 ,05

84 Щиток картера сцеп- Установить щиток картера сцепления и завернуть
1 ления ■болты ‘ — 1___ - -О .аз .-



Зак. 56

85 / Усилители крепления Установить усилители, завернуть болты крепления 2 _ 2 ' 0 ,08
картера сцепления

86 Грубка смазки рас­ Установить трубку и завернуть болт крепления 1 — 4 0,02
пределительных
шестерен

87 Вал распределитель­ Установить толкатели и распределительный вал в
ный с толк ч гелями блок цилиндров Комплект 4 0 ,15

88 Пластина крышки Установить пластину, завернуть болты и гайки
распредел игольных крепления — 1 4 --
шестерен

89 Шестерня распредели­ Установить упорный фланец, напрессовать шес­
тельного вала терню и завернуть болты крепления 1 1 4 0,13

90 Шестерня распредели­ Н апрессовать шестерню на шейку коленчатого
тельная коленчато­ вала 1 1 4 0,10
го вала

91 Крышка распредели­ Установить маслоотражатель, крышку, завернуть
тельных шестерен гайки и болты крепления 1 1 4 0,17

92 Шкив коленчатого Установить шкив и завернуть болты крепления
вала 1 1 4 0,07

93 Храповик коленчатого Ввернуть храповик 1 1 4 0,02

94
ВЗЛ̂ Э

М аслоотражатели Установить маслоотражатель, крышку, завернуть
клапанной коробки шпильки крепления крышек клапанной коробки 2 2 4 0 ,03

95 Крышки коробки тол­ Установить крышки и завернуть гайки шпилек и
кателей болты крепления 2 2 4 0,03

96 Фильтр топкой очист­ Установить фильтр тонкой очистки топлива и з а ­
ки топлива вернуть гайки крепления 1 — 2 0,03

97 Привод прерывателя- Установить привод распределителя-прерывателя
распределителя (распределителя заж игания—«Москвич»), завер­
(распргяелителл з а ­ нуть гайки крепления 1 1 4 0,07
жигания- -«Моск­
вич»)

28 Головка цилиндров Установить головку цилиндров с прокладкой и
завернуть гайки шпилек (и болты—«Москвич»)
крепления 1 1 4 0.22

0 ,07

0 ,1 3

0 ,0 3

0 ,1 7

0 ,07
0,02

0 ,0 3

0.03

0 ,07

0,20

0,15
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99 Штанги толкателей Установить штанги толкателей клапанов в блок 8 8 4 0,03 0 ,02
клапанов

100 Ось коромысел в сбо­ Установить ось коромысел в сборе на шпильки.
ре завернуть гайки крепления и отрегулировать з а ­

зоры между клапанами и коромысллмн 1 1 4 0 ,с 0 0,28
101 Крышка коромысел Установить крышку коромысел с прокладкой, з а ­

вернуть винты крепления 1 1 4 0,05 0,05
102 Впускной и выпуск­ Установить впускной и выпускной трубопроводы

ной трубопроводы и завернуть гайки шпилек крепления 1 2 4 0,18 0 ,33
103 Патрубок отводящий Установить патрубок и завернуть гайки шпилек — 1 4 — 0,05

водяной рубашки
блоха цилиндров *

104 Насос водяной Установить насос, завернуть болты (гайки—М-21)
крепления 1 1 2 0,05 0,05

105 Вентилятор н шкив Напрессовать шкив, установить вентилятор ". за-
ьериуть болты крепления 2 2 2 0,08 0,08

106 . Измеритель уровня Установить трубку измерителя уров 1 ч маслч, з а ­
масла и трубка вернуть болт крепления, вставить измеритель

в трубку 2 2 3 0 ,03 0 ,02
107 Фильтр масляный гру­ Установить фильтр, завернуть болты (гайкч -

бой очистки М-21) крепления 1 1 2 0,05 0,05
108 Двигатель Снять двигатель со стенда при помощи под немно­

го механизма 1 1 2 0,07 0,07

Обкатка, испытание и регулировка двигателя



109 / Двигатель

ПО

111

То же

Двигатель

Установить двигатель на испытательный стенд при 
помощи подъемного механизма. Заправить дви­
гатель водой, маслом и соединить с коробкой 
передач. Произвести холодную обкатку

Установить приборы питания, электрооборудова­
ния и отрегулировать. Произвести горячую об­
катку двигателя вхолостую и под нагрузкой.

Снять приборы питания, электрооборудования и 
двигатель

Снять масляный картер двигателя, проверить ш а­
тунные и коренные подшипники, промыть чартер 
и установить на место.

\

5 0,70 0,65

1,65

1,57

Возможные ремонтные работы

112 Блок цилин дроз Подготовить трещину блока к заварке (длиной до
0,33 0,33150 мм) 1 1 3

113 То же О бработать сварочный шов блока после заварки
0,17(длиной до 150 мм) 1 1 2 0,17

114 Блок цилиндров Высверлить электродрелью сломанную шпильку,
0 ,20 0 ,20нарезать резьбу и ввернуть новую  шпильку 1 1

1
2

115 Шатун Выправить шатун 1 3 0 07 0,07
116 Головка цилиндров Проверить плоскость головки по плите . 1  прите­

0,67 0 ,60реть 1 1 4
117 Впускной и выпускной 

трубопроводы
Проверить плоскость фланцев по плите и прите­

реть
1 1 3 0,33 0.33

2. Сцепление

118 Сцепление Разобрать сцепление I 1 1 2 0,15
119 Детали сцепления Очистить и промыть детали Комплект 1 0,07
120 То же Разбраковать детали Комплект 4 0,05
121 » Укомплектовать сцепление деталями Комплект 3 0,07
122 Диск ведомый Переклепать фрикционные накладки со сверле­ |

2 0,47нием и зенкованием отверстий 1 1 1
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123 Сцепление Собрать сцепление и отрегулировать 1 1 3 0,45 0,40
124 Цилиндр привода вы­ Разобрать, промыть и собрать цилиндр припода с

ключения сцепления заменой деталей I — 3 0,42 —
125 Цилиндр главный тор­ Разобрать, промыть и собрать главный тормоз­

мозной ной цилиндр с заменой деталей 1 1 3 0 ,60 0 ,58

3. Коробка передач, тормоз центральный

126 Коробка передач Установить коробку передач на рабочее место 1 1 2 0,03 0,03
127 Крышка боковач Отвернуть болты крепления и снять крышку с ме­

ханизмом переключения передач 1 1 3 0,07 0 ,05
128 Вал первичный Отвернуть болты крепления и снять крышку под­

шипника. Выпрессовать вал в сборе с подшип­
никами 1 1 3 0,05 0,03

129 Вилки переключения Отвернуть винты крепления, выпрессовать стер­
передач жень и снять вилки 2 3 0,03 0,03

130• Шестерня привода к Отвернуть болт крепления, снять стопор, штуцер
спидометру ведо­ и ведомую шестерню привода к  спидометру 1 — 3 0,03 —
мая

131 Редуктор привода Отвернуть болты крепления и снять редуктор — 1 3 — 0,03
спидометра

132 Вал вторичный (в Отвернуть гайку и болты крепления, снять крыш­
сборе с удлините­ ку и стопорное кольцо задчего подшипника, ве­
лем—«Москвич») дущую шестерню привода спидометра, вылрес-

совать вал в сборе и задний подшипник 1 1 3 0,12 0,10
133 Блок шестерен проме; Отвернуть болт крепления и снять стопор, выпрес-

.кутпчногп вала ” совать ось и вынуть блок шестерен в сборе с 1 /



134

135

136

137

138
139

140

141

142

143

144

/  ̂ подшипниками 1 1 ^ \ з \ 0 ,05  \ О.ОЪ
Шестерня промежу­ Выпрессовать ось и вынугь шестерню с втулкой 1 1 3 0,02 0,02

точная заднего хо­
да

Пробки сливного и Вывернуть пробки 2 2 3 0,02 0,02
маслоналивного
отверстий картера 
коробки-передач

1 1 0,02 0,02Картер коробчи пере­ Снять картер со стенда 2
дач

Узлы и детали короб­
ки передач

Очистка, мойка, разбраковка и комплекта

Очистить наружную поверхность и промыть дета 
ли

ека

Комплект 2 0,23 0,20
То же Разбраковать детали Комплект 4 0,15 0,15

» Укомплектовать коробку передач деталями Комплект 3 0,12 0,12

Механизм переклю­
чения передач

Разборка, ремонт и сборка узлов

Разобрать и собрать механизм переключения пе­
редач с заменой деталей 1 1 4 0,30 0,23

Вал вторичный в сбо­
ре с удлинителем

Спрессовать удлинитель и разобрать вал, собрать 
вал е заменой деталей и запрессовать удлини­
тель 1 3 0,30

Вал первичный в сбо­
ре

Разобрать и собрать вал с заменой деталей, спрес­
совать и напрессовать подшипник 1 1 3 0,10 0,10

Вал вторичный в сбо­ Разобрать и собрать вал с заменой деталей 1 1 3 0,25 С, 25
ре

Блок шестерен про­
межуточного вала

Вынуть и поставить роликовые подшипники и рас 
порную втулку 1 1 3 0,08 0,08
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Сборка коробки передач из узлов и деталей

145

146

147 

143

149

150

151

152

Картер коробки пере­ Установить картер на стенд 1 1 2 0,02 0,02
дач

Пробки маслоналив­ Ввернуть пробки в картер коробки передач 2 2 2 0,03 0,02
ного и маслосливно­
го отверстий

0,05Шестерня промежу­ Установить шестерню в картер и запрессовать ось 1 1 4 0,03
точная заднего хо­
да

Блок шестерен про­
межуточного вала

Установить блок шестерен в картер и залрессо- 
вать ось блока. Завернуть болт крепления сто­
пора 1 1 4 0,07 0,07

Редуктор привода 
спидометра

Установить редуктор н завернуть болты крепле­
ния _ 1 4 ___ 0,03

Вилки переключения 
передач

Установить вилки, запрессовать стержень и завер­
нуть винт'крепления 2 2 4 0,07 0,07

Вал вторичный (в сбо­
ре с удлинителем— 
«Москвич»)

Установить вал в сборе в картер, стопорное коль­
цо на подшипник и запрессовать задний под­
шипник

Поставить ведущую шестерню привода спидомет­
ра, крышку заднего подшипника, завернуть гай­
ку и болт крепления 1 1 4 0,17 0,15

Шестерня привода
С.ПИТ1ПМРТПЯ ПП.

Установить ведомую шестерню привода спидомет-
п а  ш т л п т р п  г т п п г т  м о а в р п ц у т к  Л г »п т  ^ п о т а р ц и а 1 1 А П П т «  ГГ'.



153

■

Вал первичный Запрессовать в а л .в  сборе в картер, поставить

’ \

крышку подшипника и завернуть болты креп­
0,07ления 1 1 4

154 Крышка боковая Установить крышку с механизмом переключения
1 1 0,07передач и завернуть болты крепления 4

155 Коробка передач Снять коробку передач с рабочего места 1 1 2 0,03

Испытание коробки передач

156 Коробка передач Установить коробку передач на испы­
тательный стенд, произвести обкатку, устранить

0 ,33дефекты и снять коробку со стенда 1 1 4

Возможные ремонтные работы

157 Изготовление про­ Крышки подшипника первичного нала 1 1 2 0,07 0,07
кладок

1 0,03158 То же Передней крышки коробки передач — 2 —
159
160

»
»

Крышки подшипника ведомого вала 
Боковой крышки

)
1

1
1

2
2

0 ,08
0,08

0,08
0,05

161 Удлинителя — 1 2 — 0,03
162 Втулка шестерни вто­ Выпрессовать и запрессовать втулку, подогнать ег

рой пеоедачи по ведомому валу и зачистить заусенцы зубьев
0,27 0,25шестерни 1 1 3

163 Втулка промежуточ­
ная шестерни зад ­

Выпрессовать и запрессовать вгулчу 1 1 3 0,05 0,05

него хода
0,07 0,07164 Сальнлк крышки зад ­

него подшипника
Выпрессовать и запрессовать сальник 1 1 3

165
ведомого вала

Редуктор привода Разобрать, промыть и собрать редуктор с заменой
1 1 0 ,12 0 ,10спидометра деталей 3
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Тормоз центральный

166 Тормоз центральный Отвернуть болты и гайки крепления, отсоединить 
от задней крышки коробки передач барабан
тормоза, колодки и щит в сборе Комплект — 2 0,15 —

167 Детали тормоза Очистить и промыть детали Комплект — 1 0,05 —
168 То же Разбраковать и укомплектовать тормоз деталями Комплект — 4 0,13 —
169 Щит тормоза Разобрать и собрать щит с заменой деталей 1 — 3 0,08 —
170 Колодки тормоза Переклепать фрикционные наклад-си колодок цен­

0,27
171

трального тормоза 2 — 2 —
Тормоз центральный Установить на заднюю крышку коробки передач 

опорный диск в сборе, колодки и барабан тор­
моза, завернуть гайки и болты крепления, отре­

0 ,22гулировать центральный тормоз Комплект — 3 —

4. Подвеска передняя

Разборка передней подвески на узлы  и детали
172 Подвеска передняя Установить переднюю подвеску на стенд при по­

0 ,05мощи подъемного механизма 1 1 2
173 ■Ступица с тормозны­ Отвернуть колпаки, гайки поворотных кулаков 

(стоек—«Москвич») и снять ступицы с тормоз­ми барабанами
ными барабанами в сборе 2 2 3 0 ,10

174 Тормоза передние Отвернуть гайки и болты крепления.
Снять стяжные и отжимные пружины, тормозные 

колодки, соединительные трубки, муфты, экс-
шштпики. колесные цилиндры.



175 /  Тяги рулевые Отвернуть гайки наконечников рулевых тяг и
0 ,10снять рулевые тяги в сборе Комплект 3

176 Щиты передних тор­ Отвернуть гайки болтов крепления, снять щиты и
0,23мозов и рычаги по­ рычаги поворотных цапф 2 2 3

воротных цапф
Отвернуть гайки крепления стоек (скоб—«Моск­177 Стабилизатор попе­

речной устойчивос­ вич») и снять стабилизатор в сборе со стойками
0,08ти (скобами—«Москвич») 1 1 2

178 Кулаки поворотные в 
сборе со стойками 
передней подвески и

Снять пружины передней подвески при помощи 
приспособления. Отвернуть стяжные болты, резь­
бовые втулки и пальцы.

пружинами (стойки Снять поворотные кулаки со стойками передней
0,27поворотные — подвески в сборе. 2 2 3

«Москвич») Снять пружины с противошумными прокладками
179 Рычаги передней под­ Отвернуть гайки болтов крепления осей.

вески нижние с ося­ Снять рычаги нижние в сборе с осями и опор­
0,18ми и опорными чаш­ ными чашками пружин Комплект 3

ками пружин
180 Амортизаторы перед­ Отвернуть гайки и болты крепления .снять амор­

0,17ней подвески тизаторы 2 2 2
181 Буферы хода 

сжатия и отдачи
Отвернуть гайки крепления и снять буферы 6 4 2 0 ,10

передней подвески
1 0,02182 Поперечина передней Снять поперечину со стенда 1 2

~П0ДВ6СКН
183 Стойки в сборе и пру­

жины передней под­
вески

Сжать пружины передней подвески при помоши 
приспособления.

Отвернуть стяжные болты и отсоединить шаровые 
шарниры от стоек, снять пружины и прокладки, 
расшплинтовать и отвернуть гайки, снять стой­
ки, втулки, кольца обоймы — 2 3 —

Очистка, разбраковка и комплектовка
184 Узлы и детали перед­ Очистить наружную поверхность и промыть де­

1 0,45ней подвески тали Комплект
185 То же Разбраковать детали Комплект 4 0,27

0,22

0,06

0,24

0,15

0,10
0,07

0,02

0,30

0 ,40
0,22

0,08
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М-21
«Волга»

«Моск­
вич-407»

М-21
«Волга»

«Моск­
вич-407»

186 Узлы и детали поред- 
-— ней подвеекч

Укомплектовать переднюю подвеску деталями Комплект 3 0 ,25 0 ,20

187

188

189

190

191

192

193

Ступица с тормозны­
ми барабанами

То же

Колодки тормозные

Цилиндры колесные 
переднего тормозя

Стабилизатор попе­
речной устойчиво­
сти

Амортизаторы перед­
ней подвески

Кулаки поворотные со 
стойками подпески 
(стойки поворот­
ные—«Москвич»^

Разборка, ремонт и сборка узлов

Отвернуть болты крепления и отсоединить сту­
пицы от тормозных барабанов. Соединить сту­
пицы с тормозными барабанами и завернуть 

* винты крепления
Выпрессовать и запрессовать наружные кольца 

подшипников ступиц тормозных барабанов 
Переклепать фрикционные накладки колодок со 

сверлением и зенкованием отверстий 
Разобрать, собрать цилиндры с заменой и зачист­

кой деталей
Отвернуть гайки крепления и снять стойки (ско­

бы—«Москвич»). Соединить стойки (скобы — 
«Москвич») со штангой стабилизатора и завер­
нуть гайки крепления 

Разобрать и собрать амортизаторы с заменой де­
талей и проверкой работы на стенде 

Отвернуть гайки крепления, выпрессовать стопор­
ные штифты и шкворни.

Отсоединить поворотные кулаки от стоек и снять 
упорные подшипники. Выпрессовать, запрсссо- 
ИщСи развернуть втулки шкворней и подогнать.^ __У1ИШ1ГЫ( П' > •» 1 Ч Ч П И И  ]

2 2 3 0,15 0,15

4 4 3 0,25 0,22

4 4 2 0,68 0 ,50

4 4 3 0 ,50 0,45

1 1 3 0,17 0,17

2

,

2 3 0,87 0,75



194

195

196

Рычаги передней под­
вески нижние с ося­
ми и опорными 
чашками пружин

Рычаги передней под­
вески верхние с ося. 
ми и шаровыми 
шарнирами

Тяги рулевые

ки  и присоединить стойки к поворотным кула­
' '

кам.
Запрессовать шкворни и стопорные штифты, з а ­

1,00вернуть гайки крепления 2 2 3
Отвернуть гайки болтов крепленля и резьбовые

втулки. Разъединить оси, рычаги, опорные чаш ­
ки пружин (держатели буферов—«Москвич»),
Собрать оси с рычагами, опорными чашками
пружин (держателями буферов—«Москвич»),

Завернуть гайки крепления, резьбовые пальцы
и втулки, отрегулировать зазоры между тор­
цами рычагов и заплечиками осей Комплект 3 0,67

Отвернуть гайки крепления шарового шарнира и
резьбовые втулки крепления осей. Разъединить
оси и шаровые шарниры. Собрать оси с верх­
ними рычагами, шаровыми шарнирами.

Завернуть резьбовые втулки и гайки болтов креп­ о
ления --- 2 О —

Отвернуть гайки крапления стяжных болтоа ш а­
ровых пальцев, втулки пальца маятникового ры­
чага и разобрать тяги. Собрать тяги и завер­

1,15нуть гайки крепления Комплект 3

0,95

0,78

0 ,62

0,80

Сборка передней подвески из узлов и деталей

197 Поперечина передней Установить поперечину на стенд 1 1 2 0,02 0 ,02

198
подвески

Амортизаторы перед­ Установить кронштейны и завернуть гайки и бол­
0 ,23 0,18

199
ней поцзески ты крепления 2 2 3

Рычаги передней под­ Установить рычаги нижние с осями и опорными
вески нижние с чашками пружин в сборе. Завернуть гайки бол­

0,23 0,20осями и опорными тов крепления осей Комплект 3
чашками пружин
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СП М-21 «Моск­

% «Волга» ви-т-407» а «Волга» вич-407»

200 Кулаки поворотные 
со стойками в сборе 
и пружины перед­
ней подвески (стой­
ки поворотные —

Установить противошумные прокладки и пружины 
передней подвески. С ж ать поочередно пружины 
при помощи специального приспособления. Уста­
новить поворотные кулаки со стойками перед­
ней подвески в сборе. Завернуть резьбовые втул­

«Москвич») ки, пальцы и стяжные ботты. Снять приспособ­
ление 2 2 3 0,40 0,40

201 Стабилизатор попе­ Установить стабилизатор со стойками (скобами—
речной устойчивос­ «Москвич») в сборе. Завернуть гайки крепления

0 ,12ти стоек 1 1 3 0,10
202 Верхние рычаги пе­ Установить верхние рычаги в сборе с осями и

0,12редней подвески с шарнирами. Завернуть гайки шпилек — 2 3 —

203
осями и шарнирами

Стойки в сборе и пру­
жины передне» под­
вески

Установить стойки, втулки, кольца обоймы, завер­
нуть и зашплинтовать гайки. Установить про­
кладки и пружины передней подвески. Сжать 
пружины при помощи специального приспособ­
ления, соединить шаровые шарниры со стойками

0 ,50и завернуть гайки стяжных болтоа 2 2 3 0,55
204 Щиты передних тор­ Установить щиты и рычаги поворотных кулаков.

0 ,27 0,27мозов и рычаги по­ Завернуть гайки болтов крепления 2 2 3
воротных кулаков

205 Тяги рулевые Установить рулевые тяги в сборе и завернуть гай­
0,17 0,15

Тормоза передние
ки крепления наконечников рулевых тяг Комплект 3

206 Установить эксцентрики, цилиндры колесные, сое­
динительные муфты и трубки, тормозные колод-



/ ки; отжимные и стяжные пружины. Завернуть
гайки и болты крепления. Комплект 3

207 Ступицы с тормозны­
ми барабанами

Установить ступицы с барабанами в сборг. О тре­
гулировать подшипники, завернуть гайки пово­
ротных цапф и колпаки. Отрегутировать поло­
жение тормозных колодок 2 2 3

208 Буфера хода сж атия 
и отдачи передней 
подвески

Установить буфера и завернуть гайки крепления 6 4 3

209 Подвеска передняя в Снять переднюю подвеску со стенда при помощи
1сборе подъемного механизма 1 2

210
211

212

213

214

215

216

Рулевой механизм 
Пробка маслоналив­

ного отверстия 
Вал рулевой сошки

Колонка рулевая

Вал рулевого м< 
низма

Вал управления ко­
робкой передач 

Картер рулевого меха­
низма

5. Рулевой механизм

Разборка рулевого механизма
Установить рулевой механизм на стенд 
Вывернуть пробку

Отвернуть гайку и регулировочный винт вала сош­
ки. Отвернуть болты крепления, снять боковую 
крышку, вынуть вал сошки и выпрессопагь под­
шипник из боковой крышки (М-21)

Отвернуть гайку болта крепления зажимн )ГО хо­
мутика, снять рулевую колонку 

Отвернуть болты крепления (снять нижнюю крыш­
ку картера—М-21), отвернуть контргайку и ган­
ку подшипника («Москвич»), вынуть вал с чер­
вяком, выпрессовать подшипники червяка, снять 
картер со стенда 

Отвернуть болты нижнего кронштейна и снять 
вал

Выпрессовать из картера трубу колонки рулевого 
механизма

1 1 2 0 ,0 2
1 1 2 0,02

1 1 2 0,10

1 — 2 0,07

1 1 2 0 ,08

1 1 2 0,07

— 1 2 —

0,27

0,32
0 ,08

0 ,03

0,02
0,02

0,08

0 ,07

0,06

0,04
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Очистка, мойка, расбраковка и яомпмктовкт,

217 Детали рулевого ме­ Очистить наружную поверхность и промыть дета­
ханизма ли Комплект 1 0 ,12

218 То же Разбраковать детали Комплект 4 0,07
219 » Укомплектовать рулевой механизм деталями Комплект 3 0,07

Сборка рулевого механизма

220 Картер рулевого меха­ Запрессовать в картер трубу колонки рулевого
1

221
низма управления — 2 -

Вал рулевого меха­
низма

Установить картер рулевого механизма на стенд. 
Установить в картер вал с червяком и подшип­
никами (запрессовать подшипники червяки и 
вала, установить вал с червяком, завернуть гай­
ку и контргайку—«Москвич»), поставить ниж­
нюю крышку картера, отрегулировать подшип­

1 0 ,20ники червяка и завернуть болты крепления 1 4
222 Вал управления ко­ Установить вал, завернуть болт нижнего кронш­

1 0 ,14
223

робкой передач тейна 1 4
Колонка рулевая Установить колонку, завернуть гайку болта креп­

0 ,08ления зажимного хомутика 1 — 4
224 Вал рулевой сошки Запрессовать подшипник в боковую крышку 

(М -21). Установить вал рулевой сошки в картер 
Поставить боковую крышку, завернуть болты
крепления, отрегулировать зацепление ролика с X



225

226

Пробха маслослинно- 
го отверстия 

Рулевой механизм

червяком, завернуть 
гайку вала сошки 

Завернуть пробку

регулировочным винт и

Снять рулевой механизм со стенда

\ \ \ \
1 1 4 0,27 0 ,22
1 1 3 0,02 0,02

1 1 2 0,02 0,02

Возможные ремонтные работы

227 Вгулха вала рулецой Выпрессовать, запрессовать и развернуть втулку
0 ,13сошки по валу рулевой сошки 1 1 2

228 Червяк рулевого меха­ Спрессовать и напрессовать на вал чепвж  руле­
3 0 ,08низма вого механизма 1 1

229 Ролик вала рулевой Выпрессовать ось ролика, сменить ролик и запрес­
0 ,17сошки совать ось 1 1 3

230 Подшипник вала ру­ Выпрессовать и запрессовать подшипник вала ру­
3 0,10левого механизма левого механизма 1 1

231 Прокладка Изготовить прокладки нижней крышки картера. 1 — 2 0,03

232
боковой крышки картера _ 1 2 —

Картер рулевого меха­ Высверлить электродрелью сломанный болт в
2 0,18низма картере рулевого механизма и нарезать резьбу 1 1

6. Карданные валы

Разборка карданных валов

233 Валы карданные Установить карданные валы в сборе на стенд, от­
0,12

234
вернуть болты и разъединить карданы 2 — 2

Вал карданный Установить карданный вал на стенд. Снять сто­
порные кольца подшипников, уыпрессовать под­
шипники (снять фланцевую и скользящую вил­
ки—«Москвич»), снять крестовины с сальника­
ми, вывернуть масленки и предохранительные

1 0,23
ст>и

клапаны 1 2
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М-21
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«Моск­
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О.

М-21
«Волга»

«Моск­
вич-407»

235 Вилка _кардана сколь­
зящ ая

Снять ленту и защитную муфту шлицев карданно­
го вала, отвернуть обойму сальника, разъеди­
нить скользящую вилку кардана с карданным 
валом, снять кольца сальника, сальник и сколь­

236
зящую вилку — 1 — 2 0,03 —

Вал карданный про­
межуточный

Установить промежуточный вал на стенд. Отвер­
нуть гайку крепления, отсоединить промежу­
точный вал от кронштейна опоры и фланца 
шлицевого конца вала, снять стопорные кольца 
подшипников, выпрессовать подшипники, вы­
нуть крестовину с сальниками, вывернуть мас­

1 0 ,23
237

ленку и предохранительный клапан — 2 —
Кронштейн опоры Выпрессовать и запрессовать подшипник в крон­

1 0,10промежуточного штейн опоры промежуточного карданного вала — 3 —
карданного вала

Очистка, мойка, разбраковка и комплектовка

238- Детали карданных ва­ Очистить наружную поверхность и промыть Комплект 1 0 ,17
лов (карданного ва­

239
л а—«Москвич»)

То же Разбраковать детали Комплект 4 0 ,10
240 » Укомплектовать карданные валы деталями Комплект 3 0 ,10

Сборка карданных валов



Зак. 56

241  ̂Вилка кардана сколь, 
зящ ая

Установить скользящую втулку, сильник, кольца 
сальника, соединить скользящую вилку кардана 
с карданным валом, завернуть обойму сальни­

\ \ \
ка, установить защитную муфту шлицев кардан­ 1 3 0,08

242
ного вала и ленту ---

Вал карданный Ввернуть крестовины, масленки, предохранитель­
ные клапаны (поставить фланцевую и скользя­
щую вилку—«Москвич»), поставить крестовины 
с сальниками, запрессовать подшипники, поста­
вить стопорные кольца, снять карданный вал 1 1 0 ,32 0,32со стенда 3

243 Вал карданный про­
межуточный

Установить крестовину с сальниками, ввернуть 
в крестовину масленку и предохранительный 
клапан, напрессовать подшипники, поставить 
стопорные кольца. Установить промежуточный 
карданный вал в кронштейн опоры, поставить
фланец шлицевого конца и завернуть гайку.

1 0 ,25Снять промежуточный карданный вал со стенда — 3
244 Валы карданные Соединить карданные валы и завернуть болты

крепления. Снять карданные залы в сборе со
0 ,13стенда 2 3

Возможные ремонтные работы

245 Сальники Изготовить сальник:
кардана 1 1 2 0 ,10 0,10
скользящей вилки кардана 1 2 0 ,13 —

246 Пресс-масленка крес­ Высверлить электродрелью сломанную пресс-мас­
1 0 ,12 0,12товины кардана ленку и нарезать резьбу 1

1
2

247 Кольцо стопорное Изготовить стопорное кольцо 1 2 0 ,08 0,08
248 Подшипник крестови­ Разобрать и собрать игольчатый подшипник крес­

1 1 0 ,20 0 ,20ны товины 3
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М-21 «Моск­
«Волга» вич-407»

7. Задний мост

Разборка заднего моста на узлы  и детали
249 Задний мост Установить задний мост на стенд при помощи

подъемного механизма 1 1 2 0 ,0 5 0 ,0 5
2ГЮ Пробки маслоналивно­

го, маслосливного 
отверстий, сапун, 
масленки

Вывернуть пробки, сапун и масленки 5 5 2 0 ,0 5 0 ,0 5

251 Барабаны тормозные Отвернуть винты крепления, снять тормозные ба­
3 0 ,0 5 0 ,0 4

252 Колодки тормозные
рабаны с помощью съемных болтов 2 2

Снять стяжные и прижимные пружины, распорные
планки, оси регулировочные, эксцентрики, тор­

3 0 ,1 5
2 5 3 То же

мозные колодки — 4 —
Отвернуть г й н к н  крепления опорных пальцев.

снять чашки отжимных пружин, пружины, стер­
0 ,1 7

254 Тросы привода ручно­
жни, опорные пальцы, тормозные колодки 4 — 2 —

Снять чехлы, тросы с пружинами и упорными
0 ,0 7го тормоза шайбами — 2 3 —

255 Цилиндры колесные Отвернуть болты крепления, снять колесные тор­
2 0 ,0 7 0 ,0 6

256
заднего тормоза мозные цилиндры 2 3

' Полуоси Отвернуть болты крепления тормозных щитов,
вынуть полуоси в сборе с подшипниками, саль­

0 ,2 0 0 ,2 2никами 2 2 3
257 Щиты заднего тормо- Отвернуть гайки болтов крепления и снять щиты 2 — 3 0 ,0 3 —-



258 ^Дифференциал в сбо­ Отвернуть болты, снять стопоры, крышки под­ \ \ \ \
ре шипников и вынуть дифференциал в сборе из

1 0,08картера редуктора — 3 —
259 То ж е ' Отвернуть гайки и болты крепления крышки кар­

тера заднего моста, отсоединить крышку от кар­
0 ,23тера, вынуть дифференциал в сборе 1 — 3 —

260 Редуктор Отвернуть болты крепления и снять редуктор
1 0,15главной передачи —■ 3 —

261 Вал ведущей шестер­ Отвернуть гайку крепления фланца, снять ф ла­
ни нец, вынуть вал шестерни, выпрессовать перед­

I 0 ,13ний подшипник и сальник — 3 —
262 Картер заднего моста Снять картер (и крышки картера—М-21) заднего

0,03 0 ,03(и крыш ки—М-21) моста со стенда 2 1 2

Очистка, мойка, разбраковка и комплектовка

263 Узлы и детали задне­ Очистить наружную поверхность и промыть дета­
0 ,40го моста ли Комплект 1

264 То же Разбраковать детали Комплект 4 0 ,25
265 » Укомплектовать задний мост деталями Комплект 3 0 ,20

Разборка, ремонт и сборка узлов

266 Дифференциал Отстопорить (расшплинтовать и отвернуть болты
крепления чашки—«Москвич»), выбить ось (па­
лец—«Москвич») сателлитов.

Снять сателлиты и шестерни полуосей (опорные
0 ,10шайбы—М-21) 1 1 3

267 Шестерня ведомам Отвернуть гайки болтов крепления и отсоединить 
ведомую шестерню от коробки дифференциала.
Соединить ведомую шестерню с коробкой и за ­

1 0 ,40вернуть гайки болтов крепления — 3
268 Подшипники коробки Спрессовать и напрессовать подшипники 2 2 4 0,10

о
дифференциала



П р о д о л ж е н и е

го.о

269

2 70

271

272

273

274

275

276

277

Наименование агрега­
та, узла или детали

Дифференциал

Вал ведущей шестер­
ни

Ведущая шестерня

Обоймы подшипни­
ков

Ведущая шестерня

Полуоси

Колодки тормозные 

То же

Цилиндры колесные

Наименование операции и состав работы

Собрать •дифференциал, отрегулировать зазоры в 
зацеплении шестерен 

Спрессовать и напрессовать задний подшипник с 
установкой регулировочного кольца 

Отвернуть гайку, снять фланец и грязеотраж атель­
ное кольцо. Выпрессовать сальник, ведущую 
шестерню, распорную втулку и подшипники 

Выпрессовать и запрессовать обоймы подшипни­
ков

Напрессовать задний подшипник ведущей шестер­
ни, запрессовать в редуктор ведущую шестерню 
и установить распорную втулку. Запрессовать 
передний подшипник ведущей шестерни и уста­
новить упорную шайбу, сальник, грязеограж а- 
тельное кольцо и фланец. Завернуть гайку 

Спрессовать и снять подшипники, кольца подшип­
ников, сальники, втулки (маслоотраж атели— 
М-21). Собрать полуоси 

Отвернуть гайки болтов крепления разжимных 
рычагов, снять рычаги. Установить рычаги и з а ­
вернуть гайки болтов крепления 

Переклепать фрикционные накладки колодок со 
сверлением и зенкованием отверстий 

Разобрать собрать цилиндры с заменой и зачист­
кой деталей

Единица измерения 
(количество агре­
гатов, узлов или 

_____ деталей)

М-21
«Волгам

«Моск-
вич-407»

Норма времени на 
единицу измерения, 

чел.-чпг.

«Моск­
вич-407»

1 1 4 0,20 0,18

1 — 4 0 ,1 0 —

— 1 3 — 0,09

— 2 3 — 0,06

— 1 4 — 0,22

2 2 3 0,65 0 ,63

2 2 3 0,03 0,06

4 4 2 0 ,60 0 ,60

2 2 3 . 0 ,33 0 .30



278 I Картер заднего моста
г

Выпрессовать и запрессовать наружные кольца \ \переднего и заднего подшипников ведущей шес­ „ 1
терни 2 --- 3 0,13

279 То же Выпрессовать и запрессовать сальники полуосей 2 2

280 Картер заднею ' моста Выпрессовать и запрессовать наружные кольца
и кожухи полуосей подшипников коробки сателлитов 2 _ 3 0,10

281 То же Выпрессовать и запрессовать сальники полуосей и
внутренние сальники подшипника полуоси 2 3 0,12

С борка заднего  моста из узл о в  и деталей

282 Картер и крышка зад ­ Уотановить картер (и крышку картера—М-Й1)
него моста заднего моста на стенд 2 1 2 0 ,05

283 Вал ведущей шестер­ Запрессовать сальник и передний подшипчик в
ни гнездо картера, поставить регулировочные про­

кладки, фланец кардана, отрегулировать поло­
жение шестерни и завернуть гайку крепления 1 — 4 0 ,27

284 Дифференциал в сбо­ Установить дифференциал в сборе в картер, отре­
ре гулировать зацепление шестерен, соединить

крышку с картером (установить стопоры—
«Москвич») и завернуть гайки и болты крепле­
ния 1 1 4 0,42

285 Редуктор Установить редуктор главной передачи с проклад­
кой и завернуть болты — 1 4

286 Щиты заднего тормо­ Установить щиты, завернуть гайки болтов крепле
за ним 2 — 4 0,05

287 Полуоси Вставить полуоси в сборе в кожухи полуосей, з а ­
вернуть болты крепления 2 2 4 0 ,32

288 Цилиндры колесные Установить цилиндры и завернуть болты крепле­
заднего тормоза ния . 2 2 4 0 ,10

289 Тросы привода ручно­ Установить тросы с пружинами, рычаги разж им­
го тормоза ные, завернуть гайки регулировочных болтоэ и

поставить упорные шайбы пружин. Надеть чех­
лы на направляющие трубки 2 4

0 ,03

0 , 35

0,13

0,25

0,09

0,19

0,15



П р о д о л ж е н и е

№ 
но

рм
ы Наименование агрега­

та, узла или детали Наименование операции и состав работы

Единица измерения 
(количество агре­
гатов, узлов или 

деталей)

Ра
зр

яд
 

ра
бо

ты Норма времени иа 
единицу измерения, 

чел.-час

М-21
«Волга»

«Моск­
вич-407»

М-21
«Волга»

«Моск­
вич-407»

290 Колодки тормозные Установить тормозные колодки с опорными паль­
цами и пластинами, пружины, чашки и стер­
жни, завернуть гайки крепления 4 — 4 0,23 —

291 То же Установить тормозные колодки, стяжные и при­
жимные пружины, распорные планки, оси регу­
лировочные. Соединить тросы с уравнителем
ручного тормоза — 4 4 — 0,26

292 Барабаны юрмозные Установить тормозные барабаны, завернуть бол­
ты крепления и отрегулировать зазор между
тормозными колодками и барабанами 2 2 4 0 ,13 0,11

293 Пробки маслоналив­ Ввернуть пробки, сапун и масленки 5 5 2 0,05 0,05
ного и маслосливно­
го отверстий, сапун,
масленки

294 Задний мост Снять задний мост со стенда при помощи подъ­
емного механизма 1 1 2 0 ,05 0,05

Испытание заднего моста
295 Задний мост Установить задний мост на испытательный стенд

при помощи подъемного механизма. Произвести
обкатку. Устранить дефекты и снять задний
мост со стенда 1 1 4 0,67 0 ,55

Амортизатор задней подвески
ЗД& 1 Амортцзатчь задней \ Разобрать и собрать амортизатор с очисткой, мой-

я -я п м е н о й  д ётай ей . И сп ы та ть  ам орти-зятор



Р а з д е л  II. Р Е М О Н Т  У З Л О В ,  Р Е М О Н Т  И И З Г О Т О В Л Е Н И Е  Д Е Т А Л Е Й

Глава I. РЕМОНТ ЭЛ ЕКТРО О БО РУ ДО ВАН И Я  
(Аккумуляторные и слесарные работы)

Норма времени на
узлы или детали

Л Наименование агрегата, 
узла или детали Наименование операции и состав работы Разряд

работы
чел -час

М-21 «Моск­
2 «Волга» вич-407»

1. Аккумуляторная батарея

Снятие и разборка аккумуляторной батареи

1 Батарея аккумуляторная Отсоединить электропровода, открепить и снять
0,10аккумуляторную батарею с автомобиля 2

2 То же Проверить состояние аккумуляторной батареи 3 0 ,07
•3 Батарея аккумуляторная Установить аккумуляторную батарею под разряд 3 0 ,03
4 То же Слить электролит из банок. Высверлить электро­

дрелью и снять ыежэлементные соединения, вы ­
водные клеммы, удалить мастику, снять крыш
ки, вынуть и разобрать блоки пластин на полу-

0 ,30блоки и вынуть сепараторы 2

М ойка, разбраковка и комплектовка

5 Детали аккумуляторной Промыть и просушить детали аккумуляторной б а ­
0 ,12батареи тареи 1

6 То же Разбраковать детали 4 0 ,08
7 То же Укомплектовать аккумуляторную батарею деталя­

ми 3 0,05



П р о д о л ж е н и  е

2
Си
О

Наименование агрегата, 
узла или  детали Н аименование операции и состав работы Р азряд

работы

Норма времени на агре­
гаты, узлы или детали, 

чел.-час

М-21 «Моск­
«Волга» вич-407»

Сборка и установка аккумуляторной батареи

Блоки пластин Собрать блоки пластин из полублоков, устано­
вить сепараторы и проверить правильность сбор­
ки 3 0 ,28

Батарея аккумуляторная Установить блоки пластин в аккумуляторный бак, 
поставить крышки и залить мастикой; устано­
вить межэлементные соединения, напаять и за ­
маркировать выводные клеммы, залить электро­
лит и поставить аккумуляторную батарею  на
заряд 3 0 ,70

Испытание аккумуляторной батареи

10 Батарея аккумуляторная Испытать аккумуляторную батарею после ремон­
та, проверить напряжение, уровень и плотность

0 ,07
11 То же

электролита 3
Установить и закрепить аккумуляторную батарею

0 ,15на автомобиле и присоединить электропровода 3

Возможные ремонтные работы

Блок пластин Сменить негодные пластины до 3 шт., припаять к 
бареткам и зачистить после пайки 3 0,17 0,17

Клемма Отлить клемму 2 ] 0 ,03 / 0 .03
То же Поипаять выводную клемму *- н— 0 ,05 |  0,05



15
16

17
18

19

20

5 /
Межэлементное соеди­

нение 
То же 
Баретка

Генератор в сборе

То же 
То же

22 Д ег
23 То
24

25

26 

27

30

31

Крышка со стороны при­
вода

Крышка со стороны кап- 
лектора 

ЗкОрь генерятеря- 
-  То же

Обмотка возбуждения ге­
нератора 

То ж е

•чо?

Замаркировать клемму
Отлить и опилить межэлементное соединение

Сменить и припаять межэлементное соединение 
Отлить баретку

2. Генератор

Снятие и разборка  генератора

Отсоединить электропровода, открепить и снять 
генератор с автомобиля 

Проверить генератор на стенде 
Разобрать генератор на узлы и «детали

М ойка, разбраковка  и комплектовка

Промыть детали и продуть сжатым воздухом 
Разбраковать детали 
Укомплектовать генератор деталями

Р азборка, ремонт и сборка узл о в  генератора

Выпрессовать и запрессовать подлипник

Выпрессовать и запрессовать подшипник крышки 
и проверить изоляцию щеткодержателя 

Проверить якорь генератора 
Зачистить коллектор
Отвернуть гайкиГ~вЙ!тй-крелления и сшггь обмот­

ку возбуждения с полюсными башмаками
Проверить о§*к#тку возбуждения на отсутствие об- 

-- ртавев-тгйежвиткового замыкания 
Установить обмотку возбуждения с башмаками в 

корпус, завернуть винты и гайки крепления

2 0,02 0 ,0 ‘2
2 0,07 0,07

3 0,12 0 ,12
2 0,07 0,07

2 0 ,12 0 ,12
4 0,07 0,07
3 0 ,20 0,20

1 0,12 0 ,12
4 0,07 0 ,07
3 0,05 0,05

3 0,12 0,12

3 0 ,13 0 ,13
3 0 ,07 ’ 0,07
3 0,07 0,07

3 0 ,08 0,08

4 0,05 0,05

3 0,15 0 ,15



П р о д о л ж е н и е

Наименование агрегата, 
узла или детали Нацменов агние опер а ши и л состав рабо^ы- Р азряд 

~ работы

Норма времени на агре­
гаты, узлы пли детали, 

чел.-час

М-21
«Волга»

«Моск­
вич-407»

32
33

34

Ж '
37

38
39
40
41
42

43

44
45
46

Генератор
Генератор

То же

Якорь генератора 
То же

Якорь генератора 
То же 

»
Обмотка возбуждения ге­

нератора 
То же

Полюсный башмак

Сборка, испытание и установка генератора

Собрать генератор из узлов и деталей !
Испытать генератор и устранить обнаруженные 

дефекты
Установить, закрепить генератор на автомобиле и 

присоединить электропровода

Возможные ремонтные работы

Распаять концы обмотки коллектора 
Проверить отсутствие замыкания и обрывов 
Устранить замыкания и обрывы, покрыть якорь 

изоляционным лаком 
Уложить концы обмотки в коллектор и припаять 
Спрессовать, и напрессовать коллектор вала якоря 
Зачистить и углубить изоляцию меж ду пластинами 
Испытать обмотку якоря после ремонта 
Сменить тесьму и пропитать обмотку изоляцион­

ным лаком
Перемотать обмотку возбуждения и проворить 

после ремонта 
Припаять выводы обмотки и изолировать 
Испытать обмотку возбуждения после ремонта 
Высверлить электродрелью сломанный винт и на­

резать резьбу пол ремонтный размер

4 0,37 0,37

5 0 ,22 0 ,22

3 0 ,22 0 ,19

2 0,17 0,17
4 0 ,08 0,08

4 0 ,25 0,25
4 0 ,5 0 0 ,50
4 0 ,22 0 ,22
3 0 ,17 0,17
4 0 ,08 0 ,08

3 0 ,42 0,42

4 0 ,80 0 ,80
4 0 ,07 0,07
4 0 ,08 0,08

2 О. 18 ) О. 18



47 Щ еткодержатели Переклепать щеткодержатели 3 0 ,15
48 Щетка Заменить и подогнать щетку по коллектору 3 0 ,15
49 Крышка со стороны кол­ Изготовить и заменить фибровую прокладку щет­ 3 0 ,20

лектора кодержателя
0 ,0850 То же | Заменить сальник 3

П р и м е ч а н и е. Нормами времени не предусмотрена сушка обмоток, пропитанных изоляционным .таком.

3. Реле-регулятор

Снятие, ремонт и установка

51 Реле-регулятор Отсоединить электропровода, открепить и снять
0 ,13реле-регулятор с автомобиля 2

52 То же Проверить репе-регулятор на стенде 4 0 ,03
53 » Разобрать реле-регулятор и прочистить детали 3 0,50
54 Переклепать пластину с контактами 3 0,25
55 » Собрать реле-регулятор из деталей, проверить на

0 ,75стенде и отрегулировать 5
56 » Установить, закрепить реле-регулятор на автомо­

3 0 ,13биле и присоединить электропровода

4. Стартер

Снятие и разборка стартера

57 Стартер Отсоединить электропровода, открепить и снять 
стартер с автомобиля 2 0,1 г>

58 То же Проверить стартер на стенде 4 0,07
59 » Разобрать стартер на узлы и детали 3 0,17

Мойка, разбраковка и комплектовка

60 Детали стартера Промыть детали, продуть сжатым воздухом 1 0 ,12
61 То же Разбраковать детали 4 0 ,08

У 62 » Укомплектовать стартер деталями 3 0,07

0 ,15
0 ,15
0,20

0 ,08

0,10
0 ,03
0 ,50
0 ,25

0 ,75

0,13

0,10
0,05
0,15

0,12
0,08
0,07



П р о д о д ж е н и е

№ 
но

рм
ы Наименование агрегата, 

узла или детали Наименование операции и состав рзботы Р азряд
работы

Норма времени на агре­
гаты, узлы или детали, 
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«Волга»

«Моск­
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“
Разборка, ремонт и сборка узлов стартера

63 Привод стартера Разобрать и собрать привод с заменой деталей 3 — 0 ,22
64 Крышка со стороны при­ Разобрать крышку и привод стартера 3 0 ,10 —

вода и привод
65 Крышка со стороны при­ Выпрессовать, запрессовать и развернуть втулку

вода крышки 3 0 ,07 0,07
66 Реле стартера Разобрать и собрать реле с заменой деталей и за

чисткой контактов 3 0 ,30 0 ,28
67 Крышка со стороны при­ Собрать крышку и привод стартера 4 0 ,15 —

вода и привод
68 Якорь стартера Проверить работу якоря стартера 4 0 ,07 0,07
69 То же Зачистить коллектор , 3 0 ,07 0,07
70 Обмотка возбуждения Отвернуть гайки, винты крепления и снять обмот­

стартера ку возбуждения с полюсными башмаками 3 0,08 0 ,08
71 То же Проверить обмотку возбуждения на отсутствие

обрывов и межвиткового замыкания 4 0 ,05 0,05
72 » Установить обмотку возбуждения с полюсными

башмаками в корпус, завернуть винты и гайки
крепления 3 0,17 0,17

73 Крышка со стороны кол­ Выпрессовать, запрессовать и развернуть втулку
лектора крышки 3 0,08 0,07

Сборка, испытание и установка стартера

74 1 Стартер [ Собрать стартер из узлов и деталей
4

0 ,32 0 ,28



75 То же Испытать стартер и устранить обнаруженные де­
0 ,35фекты 5

76 » Установить, закрепить стартер на автомобиле и
0 ,35присоединить электропровода 3

Возможные ремонтные работы

77 Якорь стартера Распаять концы обмотки коллектора якоря 3 0,08 0,08
78 То же Покрыть якорь изоляционным лаком 3 0 ,13 0 ,13
79 » Уложить концы обмотки в коллектор и припаять 4 0 ,50 0 ,50
80 Спрессовать и напрессовать коллектор вала якоря 4 0 ,22 0 ,22
81 Якорь стартера Испытать обмотку якоря после ремонта 4 0 ,08 0,08
82 Обмотка возбуждения Сменить тесьму и пропитать обмотку изоляцион­

0 ,42 0 ,42ным лаком 3
83 То же Перемотать обмотку возбуждения и проверить

0 ,80 0 ,80после ремонта 4
84 » Припаять выводы 3 0,07 0,07
85 Полюсный башмак Высверлить электродрелью сломанный винт и на

0.18 0,18
86

резать резьбу под ремонтный размер 2
Щ еткодержатели Переклепать щеткодержатели 3 0,22 0 ,22

87 Щетка Заменить и подогнать щетку по коллектору 3 0 ,15 0,15
88 То же Припаять щетку 3 0,08 0,07
89 Крышка со стороны кол­ Изготовить и заменить фибровую прокплдку щет­

0 ,20 0,20лектора кодержателя 3

П р  и м е ч а н и е .  Нормами времени не предусмотрена сушка обмоток, пропитанных изоляциониым лаком.

5. Снятие, ремонт и установка отдельных узлов

90 Прерыватель - распреде­ Открепить и снять прерыватель-распределитель
0 ,03литель (распредели­ (распределитель заж игания — «Москвич») 2

тель зажигания —

91
«Москвич»)

Проверить прерыватель-распределитель (распреде­То же
0 ,03литель заж игания — «Москвич») на стенде 4



П р о д о л ж е н и е
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3
жсх
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92 Прерыватель - распреде­ Разобрать прерыватель-распределитель (распреде­
литель (распредели­ литель заж игания — «Москвич»), очистить и со­

0 ,70тель зажигания — брать его с заменой деталей 3 0,64
«Москвич»)

Испытать прерыватель-распределитель (распреде­
литель заж игания — «Москвич») на стенде и

93 То же

отрегулировать 5 0,17 0,17
94 То же Установить, закрепить прерыватель-распредели­

тель (распределитель заж игания — «Москвич»)
на автомобиле и установить момент зажигания 3 0 ,3 ! 0,33

95 Катушка зажигания Отсоединить электропровода, открепи .ь  и снять
0,03

96
катушку заж игания с автомобиля 2 0,05

То же Проверить катушку заж игания на стенде 4 0 ,03 0,03
97 » Заменить карболитовую головку (пластмассовую 

крышку — «Москвич») и припаять обмотки к
контактам 3 0 ,60 0 ,60

98 » Заменить сопротивление 3 0 ,15 0,15
99 » Установить, закрепить катушку заж игания на ав­

0,07
100 Замок зажигания

томобиле и присоединить электропровода 3 0,07
Отсоединить электропровода, открепить и снять

0 ,20замок заж игания с автомобиля 2 0,15
101 То же Разобрать и собрать замок заж игания с заменой

деталей 3 0,40 0,40
102 » Установить, закрепить замок заж игания на авто­

0 ,23
103 Переключатель света

мобиле и присоединить электропровода 3 0,18
Отсоединить электропровода, открепить н снять

ножной переключатель света с автомобиля 2 0,05 ^  0 ,0 5 „



104 То же
1

Разобрать и собрать переключатель света с зам е­
\

ной деталей . 3 0 ,20 0 ,20
105 » Установить, закрепить переключатель света па ав ­

0,12томобиле и присоединить электропровода 3 0,12
106 Таксометр Снять, установить таксометр и опломбировать 3 0 ,50 —
107 Переключатель света Отсоединить электропровода, открепить и снять

0,07 0,07центральный переключатель света 2
108 То же Разобрать и собрать переключатель света с замг-

ной деталей 3 0 ,18 0,18
109 » Установить, закрепить переключатель света на ав ­

томобиле и присоединить электропровода 3 0 ,10 0,10
110 Фара Отсоединить электропровода, открепить и снять

0 ,13фару с автомобиля 2. 0 ,10
111 То же Разобрать и собрать фару с заменой деталей 3 0,28 0,28
112 » Установить, закрепить фару на автомобиле и при­ *

0,17соединить электропровода 3 0,13
113 Подфарник Отсоединить электропровода, открепить и снять

подфарник с автомобиля 2 0,09 0,07
114 То же Разобрать и собрать подфарник с заменой дета­

лей 3 0,17 0 ,15
115 » Установить, закрепить подфарник на автомобиле

0 ,15 0,08
116

и присоединить электропровода 3
Фонарь задний Отсоединить электропровода, открепить и снять

задний фонарь 2 0,07 0,07
117 То же Разобрать и собрать задний фонарь с заменой де­

талей 3 0 ,23 0,23
118 » Установить, закрепить задний фонарь на автомо­

0 ,10 0,10
119

биле и присоединить электропровода 3
Фонарь освещения задне­ Отсоединить электропровода, открепить фонарь и

го номерного знака снять с автомобиля 3 0 ,10 0,10
120 То же Разобрать и собрать фонарь с заменой дефектных

деталей 3 0 ,18 0,18
121 То же Установить, закрепить фонарь на автомобиле и

0,12 0 ,12
122

присоединить электропровода 3
Плафон в сборе с выклю­

чателем
Снять и установит. плафон с заменой деталей 3 0,10
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123 Плафон Снять и установить плафон с заменой деталей 3 0 ,10 ______

124 Выключатель плафона Снять и установить выключатель плафона с зам е­
0 ,12ной деталей 3 —

125 Выключатель плафона То же 3 0 ,08 —

126
дверной

Снять и установить выключатель контрольнойВыключатель контроль­
0 ,13

127
ной лампы лампы с заменой деталей 3 —

Патрон лампы подкапот­ Снять и установить патрон подкапотной лампы 3 0,10 0,10

128
ной в сборе

0,17Фонарь освещения б а ­ Снять и установить фонарь с заменой деталей 3 0,17

129
гажника кузова

Прикуриватель Снять и установить прикуриватель с заменой де­
0 ,10талей 3 —

130 Часы Снять и установить часы 3 0,17 0,17
131 Включатель стоп-сигнала Снчть и установить включатель стоп-сигнала с за ­

0 ,20
132

меной деталей 3 0,20
Включатель блокировоч­ Снять и установить блокировочный включатель

0 ,20 0 ,20
133

ный стартера стартера с заменой деталей 3
Переключатель указате­ Снять и установить переключатель указателей по­

0,27
134

лей поворота ворота с заменой деталей 3
Переключатель указате­ Снять и установить переключатель указа гелеч по­

лей поворота и вклю ­ ворота и включатель звукового сигнала с зам е­
0 ,23чатель звукового сиг­ ной деталей 3 —

135
нала

Ручка переключателя Снять и установить ручку переключателя указа­
0 ,1)3указателей поворота

Г

телей поворота ,
3  ] ~  \



Зак. 56

136
137
138
139
140

141

142

143
144

145
146

147

148

149

150

151 
' 152

153

154

155

156

Щиток приборов 
Комбинация приборов 
То же

»

»

То же

Сигнал звуковой

То же 
»

Реле звуковых сигналов

Блок плавких предохра­
нителей в сборе 

Прерыватель указателей 
поворота 

Розетка штепсельная 
Электропровода в сборе

То же

Снять и установить щиток приборов 
Снять комбинацию приборов в сборе 
Снять и установить спидометр 
Снять и установить механизм амперметра в сборе 
Снять и установить механизм указателя давления 

масла в сборе 
Снять и установить механизм указателя темпера­

туры воды в сборе 
Снять и установить механизм указателя уровня 

топлива в сборе 
Установить комбинацию приборов в сборе 
Отсоединить электропровода, открепить и снять 

звуковой сигнал 
Проверить сигнал на стенде
Разобрать, промыть и собрать сигнал с заменой 

деталей и отрегулировать 
Установить и закрепить звуковой сигнал и присо­

единить электропровода 
Снять и установить реле звуковых сигналов с з а ­

меной деталей и регулировкой 
Снять и установить блок плавчих предохраните­

лей
Снять и установить прерыватель указателей пово­

рота
Снять и установить розетку штепсельную 
Отсоединить заж имы  и снять пучок проводов № 1 

в сборе с автомобиля 
Отсоединить зажимы и снять пучок проводов 

№  2 в сборе с автомобиля 
Установить пучок проводов №  1 в сборе на авто­

мобиль и закрепить зажимы 
Установить пучок проводов №  2 в сборе на авто­

мобиль и закрепить зажимы 
Отсоединить зажимы и снять пучок проводов ос­

новной в сборе с автомобиля

3 — 0,22
2 0 ,52 0,07
3 0,21 0,13
3 0 ,27 —

3 0 ,2  7 0,27

3 0 ,27 0,27

3 0 ,27 0,27
3 0,83 0,38

2 0,05 0,05
3 0,02 0,02

3 0 ,55 0,55

3 0 ,10 0,08

3 0 ,15 —

3 0 ,15 0,12

3 0 ,05 о ж
3 0 ,13 о и г

2 0 ,50 —

2 0,67 —

3 0 ,92 —

3 1,17 —

3 — 0,2(



П р о д о л ж е н  и (

№ 
но

рм
ы Наименование агрегата, 

узла или детали Наименование операции и состав работы Разряд
работы

Норма времени на агр 
гаты, узлы или детали 

чел.-час

М-21
«Волга»

«Моск­
вич-407»

157' Электропровода в сборе Отсоединить зажимы и снять пучок проводов за д ­
ний в сборе с автомобиля 2 — 0,05

158 То же Установить пучок проводов основной в сборе на
автомобиль и закрепить зажимы 3 — 0,47

159 » Установить пучок проводов задний в сборе на ав­
томобиль 3 — 0,07

160 Стеклоочиститель Снять стеклоочиститель 2 0,35 0,35
161 То же Проверить исправность его на стенде 3 0,03 0,03
162 » Разобрать стеклоочиститель, очистить и собрать

с заменой деталей 3 0 ,68 0,68
163 » Установить стеклоочиститель и проверить его р а ­

боту на автомобиле 3 0 ,83 0,25
164 Вентилятор обдува вет­ Снять и установить вентилятор обдува ветрового

рового стекла стекла 3 0 ,15 0,15

Глава II. РЕМОНТ П РИ БО РО В ПИТАНИЯ  
(Слесарные работы)

1. Карбюратор

1 Карбюратор Снять карбюратор с двигателя 2 . 0 ,06 0 ,06
2 То же Разобрать карбюратор на детали 3 0 ,15 0,19
3 » Очистить наружную поверхность карбюратора,

0,17промыть детали и обдуть сжатым воздухом 2 0,17
4 » Разбраковать детали и укомплектовать карбю ра­

' о . 'М
О*1!

тор деталями —• • 1 4 1 0.'Л5 '



5 ' То же Собрать карбюратор с заменой деталей и отрегу- 1 
лировать 4 > 0 ,23  ^

6 » Установить карбюратор на двигатель и произвести
0,37окончательную регулировку 4

Возможные ремонтные работы

7 Калиброванные отвер­ П ротарировать калиброванные отверстия на исте­
0 ,30 0,30стия жиклеров чение

поплавковой каме-
4

8 Клапан игольчатый по­ Притереть игольчатый клапан
0 ,13 0,13плавковой камеры ры к седлу 4

9 Клапан экономайзера Притереть клапан 4 0,10 0 ,10
10 Поплавок Запаять поплавок и удалить излишки припоя с *.

0 ,20 0,20поплавка, доведя его до требуемого веса 2
11 Рычаг поплавка Припаять рычаг 2 0 ,08 0,08
12 Штуцер Сменить штуцер 2 0 ,03 0 ,03
13 Ось дросселя Сменить ось 2 0 ,08 0,08
14 Заслонка воздушная Сменить воздушную заслонку 2 0,12 0,12
15 Рычаг дросселя воздуш­

ной заслонки
Сменить рычаг дросселя 2 0,07 0,07

16 Тяга воздушной заслон­
ки

Отремонтировать тягу 2 0 ,30 0 ,30

2. Фильтр воздушный

17 Фильтр воздушный Снять воздушный фильтр с двигателя 2 0 ,03 0,03
18 То же Разобрать фильтр на детали 2 0 ,08 0 ,08
19 » Промыть детали и обдуть сжатым воздухом 1 0 ,10 0,10
20 » Собрать фильтр и залить масло 2 0 ,10 0,10
21 » Установить фильтр на двигатель

3. Насос топливный

2 0,08 0,10

22 Насос топливный Снять насос с двигателя 2 0 ,04 0,04
23

2
То же Разобрать насос на детали 3 0,10 0,10
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24 Насос 'топливный Очистить наружную поверхность, промыть детали
и обдуть сжатым воздухом 1 0 ,08 0,03

25 То же Разбраковать детали и укомплектовать насос де­
талями 3 0,08 0,08

26 » Собрать насос с заменой диафрагмы, испытать и
отрегулировать 4 0,28 0 ,28

27 » Установить насос на двигатель 2 0,17 0,15

Возможные ремонтные работы

28 Корпус топливного на­ Зафрезеровать гнезда клапанов 3 0,12 —
соса

29 Рычаг привода топливно­ Обработать поверхность рычага после наплавки 2 0,17 0,17
го насоса

30 Рычаг тяги диафрагмы Изготовить рычаг 2 0,17 0,17
31 Штуцер Сменить штуцер 2 0,03 0,03
32 Прокладка Изготовить прокладку топливного иасоса к блоку

цилиндров 2 0,05 0 ,05
33 То же Изготовить прокладку стакана отстойника 2 0 ,03 0 ,03

Глава 111. ОБРАБОТКА ДЕ Т А Л Е Й  
(Слесарные, токарные, шлифовальные и фрезерные работы)



1. Д вигатель и сцеплеяие*

, / к1 Блок цилиндров
2 То же
3 Вал коленчатый
4 То же

5 Вал распределительный
6 Валик водяного насоса
7 То же
8 »
9 Валик ведущей шестерни

масляного насоса
10 То же
11 »

12 »
13 Втулка распределитель­

ного вала
14 Коллектор генератора

или стартера
15 Маховик
16 Пробка маслоналивного

отверстия картера дви­
гателя

17 Втулка клапана направ­
ляющая

18 Заглушка заднего под­
шипника распредели­
тельного вала

19 Ш айба коленчатою  ва­
ла упорная

20 Ступица шкива водяного
насоса и венттьлягора

21 Ступица шкива коленча­
того вала

22 То же

Расточить цилиндры под ремонтный размер 
Хонинговать цилиндры
Выправить центры и подрезать торец фланца 
Отшлифовать коренные и шатунные шейки колен­

чатого вала 
Отшлифовать шейки распределительного вала 
Выточить валик и нарезать резьбу 
Просверлить отверстие 
Отшлифовать валик 
Выточить валик

Просверлить отверстия ( отверстие — «Москвич») 
Профрезеровать паз (и шпоночную канавку — 

«Москвич»)
Отшлифовать валик
Расточить после заливки баббитом

Обточить коллектор и отшлифовать шлифовальной 
шкуркой

Отшлифовать рабочую поверхность маховика. 
Выточить пробку и нарезать резьбу

Выточить втулку и развернуть отверстие 

Выточить заглушку

Выточить шайбу 

Выточить ступицу 

Выточить ступицу 

Профрезеровать паз

* ^ 1,25
5 0,40
3 0 ,30

4 1,67
4 0,40
3 0,17
2 . 0 ,03
2 0 ,10
2 0 ,15

2 0 ,05

2 0,05
3 0,08
3 0,07

3 0,17
3 0 ,25
2 0,18

3 0 ,20

2 0 ,07

3 0 ,23

3 0 ,75

3 1,00

2 0,07

0,9Ь
0,35
0,30

1,05
0,30
0,15
0 ,03
0,08
0,15

0 ,03

0,10
0,08
0,07

0,17
0,20
0,15

0,20

0,52



П р о д о л ж е н и е

2
8о.

Наименование узла или 
детали Наименование операции и состав работы Разряд

работы

Норма времени 
на узлы или детали, 

чел.-час
ов
й

М-21
«Волга»

«Моск­
вич-407»

23 Пробка коническая м ас­
ляная блока цилиндров

Выточить пробку и нарезать резьбу 3 0,12 0 ,10

24 То же Профрезеровать паз 2 0 ,03 0 ,03
25 Сухарь клапана Выточить сухарь 3 0,07 0 ,07
26 То же Разрезать сухарь 2 0 ,03 0 ,03
27 Тарелка пружины клапа­

на
Выточить тарелку •  3 0 ,13 0 ,13

28 Храповик коленчатою 
вала

Обточить после наплавки 3 0,17 0 ,12

29 То же Прогнать резьбу 2 0 ,08 0,06
30 Толкатель вилки выклю­

чения сцепления
Выточить толкатель и нарезать резьбу 3 0,18 --

31 Сухарь опорного валика 
выключения сцепления 
(сухарь кронштейна 
скобы привода выклю­
чения сцепления или 
шаровой опоры — 
«Москвич»)

Выточить сухарь

2. Коробка передач

3 0,07 0,07

32 Вал ведущий (первич­
ный — «Москвич»)

Обточить шейку под наплавку 1

2 1 0 , '57 ^
0,10

•31 То же Обточить шейку после наплавки | * 0 ,? 5  ... Л 0 ,1 5



34 Ось шестерни заднего хо­ Выточить ось 2 0,15 0,12

35
да 

То же Профрезеровать паз 2о
0 ,05
0,08
0 ,20
0 ,07

0 ,05
0,08
0,15
0 ,57

36 » Отшлифовать ось О

37 Пробка картера Выточить пробку и нарезать резьбу 2
о

38 То же Профрезеровать грани 1

3. Передняя подвеска

39 Сухарь рулевых тяг Выточить сухарь 3
о

0,08
0 ,1340 Штифт шкворня поворот­ Выточить штифт и нарезать резьбу

ной цапфы стопорный
Профрезеровать штифт

О 0,05
0,3541 То же /

о
42 Колпак ступицы перед­ Выточить из литья и нарезать резьбу о

него колеса
Профрезеровать грани

о 0,20
0,2843 То же /

о
44 Обойма втулки крепле­

ния поперечины № 2
Выточить обойму втулки о

45
рамы

Ш айба крепления попе­ Выточить шайбу 2 0 ,12

46
речины №  2 рамы 

Стойка стабилизатора Выточить стойку и нарезать резьбу 3 0 ,34

передней подвески
Выточить чашку з 0 ,10

47 Чашка подушки стойки 
стабилизатора перед­

48
ней подвески 

Палец стойки передней 
подвески

Выточить, палец и нарезать резьбу 2

9

-

49 То же Просверлить отверстие О 0,2750 Палец стойки передней 
подвески резьбовой

Выточить палец X

нижний 1 0,0251 То же Просверлить отверстие
52 » Н арезать резьбу наружную и внутреннюю под

о 0,20пресс-масленку



П р о д ол ж е н ие

3
г Наименование узла 

или детали Наименование операции и состав работы Разряд
работы

Н орма времени 
на узлы или детали, 

чел.-час
о.01 М-21

«Волга»
«Моск­

вич-407»

53 Втулка резьбовая стойки 
передней подвески

Выточить втулку и нарезать резьбу 3 0,41 0,25

54 Втулка нижних рычагов 
передней подвески

Выточить втулку и нарезать резьбу 3 0,41
“

55 Шайба сферического уп­
лотнения тяг рулевой 
трапеции верхняя

Выточить шайбу 3 0 ,22

56 Ш айба уплотнения тяг 
рулевой трапеции 
нижняя

Выточить шайбу 2 0,20

57 Кольцо эксцентриковой 
втулки упорное

Выточить кольцо 3 0,12 —

58 То же Отшлифовать с двух сторон 3 — 0,07
59 Втулка эксцентриковая Выточить втулку 3 — 0 ,25
60 То же Профрезеровать грани 2 — 0,07
61
62

»
Втулка резьбовая оси

Просверлить отверстие
Выточить вгулку и нарезать резьбу наружную и

2 — 0,03

63
верхнего рычага внутреннюю 3 — 0 ,28

То же Профрезеровать грани 2 — 0,07

4. Рулевой механизм
64- Пробка маслоналивного Выточить пробку и нарезать резьбу 2 0 ,15
65

отверстия картера
То же Профрезеровать грани 2 0,05



5. Карданный вал
66 Фланец кардана Расточить отверстие под втулку 3 0,17
67 » Запрессовать втулку 2 0 ,03
68 » Расточить втулку после запрессовки 3 0,17 __
69 Крестовина кардана Обточить шейки под наплавку 2 0,17 0,17
70 То же Обточить шейки после наплавки 3 0,25 0 ,25
71 То же Отшлифовать шейки 3 0,13 0 ,13

72 Пробка картера

6. Задний мост

Выточить пробку и нарезать резьбу • 2 0,18 0 ,15
73 То же Профрезеровать грани 2 0,07 0,07
74 Палец переднего крон­ Выточить палец и нарезать резьбу 2 0.22 0,18

75
штейна задней рессоры 

Стремянка задней рессо­ Обточить и нарезать резьбу с двух концов 2 0,17 0 ,15

76

ры

Барабан тормозной

7. Тормозная система

Расточить барабан по внутреннему диаметру 3 0 ,30 0,21
77 Н акладки колодок тор­ Обточить накладки колодок после наклепки 3 0 ,13 0 ,10

78
моза (2 шт.)

Барабан ручного тормо- Обточить барабан 3 0 ,30 —

79
за 

То же Отшлифовать барабан 3 0 ,20 —

2

-Радиатор

Боковины радиатора 
(каркас — «Москвич»)

Глава IV. М Е Д Н И Ц К И Е  РАБОТЫ

1. Ремонт радиатора

Испытать радиатор под давлением в ванне и ус­
тановить места течи 

Отпаять и снять боковины (выбить клинья и снять 
каркас — «Москвич»)

2

2

0,10

0,10

0,10

0,05



П р о д о л ж е н и е

йо,с
~~РПГ)теиование узла или 

детали—

9

10

11
12
13

14

15

16

17
18

Наименование операции и состав работы Разряд
работы

Бачки радиатора

Горловина радиатора 
Патрубок отводящий 
Радиатор в сборе

Бачки радиатора 
Трубки радиатора

Трубка сердцевины ради­
атора 

То же

Трубка радиатора 

Остов радиатора 

То же

Бачки радиатора

То же 
То же

V

Отпаять и снять верхний и нижний бачки радиа­
тора

Отпаять и снять горловину 
Отпаять и снять патрубок радиатора 
Очистить и промыть радиатор раствором от на­

кипи
Очистить и промыть верхний и нижний бачки 
Прочистить трубки радиатора шомполом, продуть 

сжатым воздухом 
Сменить трубку сердцевины радиатора при снятых 

бачках
Заглушить трубку с двух торцов (без снятия бач­

ков)
Запаять трубку крайних рядов 
Запаять трубку средних рядов 
Пропаять или заглушить трубку радиатора с од­

ного конца(при снятом бачке)
Выпилить и заменить секцию, припаять по длине с 

двух сторон
Пропаять или заглушить канал с двух торцов 

(при снятых бачках)
Запаять трещину длиной до 50 мм в верхнем или 

нижнем бачке 
То же, длиной до 100 мм
Запаять верхний или нижний бачок с наложением 

заплаты  разм ером  до 100 см2

Норма времени 
на узлы или детали, 

чел.-час

М-21
*Волга»

«Моск­
вич-407»

2 0 ,30 0,25
2 0 ,07 0,06
2 0,07 0,07

1 0 ,33 0,30
1 0,17 0,15

2 0 ,28 0,12

3 0 ,10 —

2 0,10 ._
3 . 0 ,07 —

3 0 ,12 —

3 0,03 —

3 — 0,50

3 — 0,14

2 0 ,08 0,08
2 0 ,15 0,15

2 0,30 0 ,30



I
19
20 
21

22

23

24

25

26 

27

28
29

30

31

32
33
34

35

Горловина радиатора 
Патрубок радиатора от­

водящий 
Боковины радиатора 

(каркас — «Москвич») 
Радиатор в сборе

Радиатор отопителя

Радиатор отопителя

Бачки радиатора отопи­
теля 

То же

Топливный бак 
То же

Горловина топливного 
бака 

Сетка фильтра

Топливный бак 
То же

Установить и припаять верхннй и нижний бачки 
Установить и припаять горловину 
Установить и припаять патрубок отводящий

Установить и припаять боковины (установить и 
закрепить каркас — «Москвич»)

Проверить радиатор после ремонта

2. Ремонт радиатора отопителя

Очистить и промыть радиатор отопителя раство­
ром *

Испытать радиатор отопителя под давлением в 
ванне и установить места течи 

Отпаять и снять бачки радиатора отопителя

Установить и припаять бачки радиатора отопителя

3. Ремонт топливного бака

Промыть топливный бак водой 
Испытать топливный бак воздухом под давлением 

и установить места течи 
Отпаять и снять горловину топливного бака, уста 

новить и припаять 
Отпаять и снять сетку фильтра, установить и при­

паять
Запаять места течи в швах длиной до 50 мм 
То же, длиной до 100 мм
Изготовить з а п л а т / размером до 100 см2 и припа­

ять
Проверить бак на герметичность после ремонта

3 0 ,58 0 ,52
3 0 ,12 0 ,10
3 0 ,13 0,11

3 0,28 0,07
2 0 ,08 0,08

1 0,17 0,17

2 0 ,08 0 ,08
2 0,13 0,13

3 0 ,25 0,25

1 0 ,25 0 ,20

2 0 ,10 0 ,10

2 0 ,25 0,20

2 0,08 0,08
2 0,15 0,15
2 0 ,22 0 ,22

2 0 ,27 0,27
2 0 ,08 0,08



П р о д о л ж е н и е

Наименование узла или 
детали Наименование операции и состав работы Р азряд

работы

Норма времени 
на узлы или детали, 

чел.-час

М-21 «Моск­
«Волга» вич-407»

4. Разные медницкие работы

36 Топливопровод Запаять топливопровод снаружи 2 0,07 0,07
37 То же Соединить и опаять топливопровод 2 0 ,10 0 ,10
38 Топливный бак Изготовить и подогнать новое днище топливного

39
бака (под сварку) 2 0 ,33 —

Трубка тормозного при­ Развальцевать и опаять конец трубки 2 0,13 0,13

40
вода

То же Изготовить трубку и опаять наконечники 2 0 ,30 0 ,30
41 Провода аккумуляторной Припаять клемму к проводу 2 0 ,12 0 ,12

42
батареи

Вал спидометра гибкий Припаять наконечник к гибкому залу  спидометра 2 0 ,12 0,12
43 Втулка распределитель­

ного вала
Выплавить старый баббит и залить втулку распре­

делительного вала с зачисткой заусенцев и
наплывов после заливки баббитом 3 0,17 0,17

Глава V. Ж ЕС ТЯН И Ц К И Е РАБОТЫ

1 Брызговик двигателя 
(левый или правый)

Изготовить брызговик 2 0,42

2 Брызговик двигателя (пе­
редний)

То же 2 0 ,55

3 Брызговик переднего 
крыла (правый или л е­
вый^

» 2 0 ,20



оСО

4 Брызговик заднего кры­ 2 0 ,30 —
ла (правый или левый)

Разобрать глушитель, очистить от нагара, вы­5 Глушитель
править, подготовить к сварче, обработать после

2 ,00 1,60сварки и собрать 2
6 То же Изготовить новый кожух 2 1,17
7 » Изготовить и подогнать днище глушителя 2 0 ,50 —
8 Труба глушителя Изготовить и развальцевать трубу 2 0,68 0 ,50

0,509 То же Выправить колено приемной трубы 2 0 ,50
10 Ж алю зи радиатора Разобрать жалюзи, выправить пластины, собрать о 1,00 0,70
11

и отрегулировать О

Крышка люка топливного Изготовить крышку в сборе 2 0 ,62

12
бака *

То же Выправить н подогнать по месту крышку люка
0 ,12топливного бака 3

13 Колпак колеса Выправить колпак 3 0,17 0,17
0,2514 Клык буфера Выправить клык 3 0,25

15 Кожух пола Выправить кожух 2 0,12
16 То же Подготовить к сварке кожух и обработать после

0,27
0,1717 Картер масляный

сварки 
Выправить картер

3
2 0,17

18 Облицовка радиатора Разобрать и собрать облицовку радиатора с прав­
кой накладок и стоек 2 1,05 0,85

19 Декоративная накладка Выправить накладку 2 0,13

20
облицовки радиатора

1,00Брызговик облицовки ра­ Изготовить брызговик . 2

21
диатора 

Ободок фары Выправить ободок 3 0 ,23 0,23
0,2722 Рамка окна двери Выправить рамку 3 0,27

23 Стойка кузова Выправить стойку, подготовить к сварке и обрабо­
1,25 1,25тать после сварки 4

24 Щиток переднего крыла Изготовить щиток 3 0,25 ""

25
(правый или левый) Л 0,08То же Выправить щиток 2

26 Щиток заднего крыла Изготовить щиток 3 0 ,25
(правый или левый)

0,1727 То же Выправить щиток 2



Правка узлов и деталей автомобиля и изготовление заплат

Норма времени в человеко-часах

№
нормы Наименование узла или детали

Р а з ­
ряд

рабо­

Выправить вмятину 
площадью до Р а з­

ряд
рабо­

Изготовить заплату, поде 
гнать ее под сварку, ззчг 
стить швы после сварки 

выправить заплату пло­
щадью до

ты
200 см2 400 см2 более 

400 см2

ты

200 см2 400 см2 более 
400 сн'

28 Крыло переднее 4 0,25 0 ,35 0 ,42 4 0 ,22 0,30 0,40
29 Крыло заднее 4 0 ,25 0 ,35 0 ,42 4 0,22 0,30 0 ,40
30 Капот 4 0 ,28 0 ,37 0,47 4 0 ,22 0,30 0,40
31 Дверь передняя 4 0 ,33 0 ,42 0,60 — — —
32 Дверь задняя 4 0 ,33 0 ,42 0 ,60 — ___ ___ —

33 Крышка багажника 4 0 ,20 0 ,32 0 ,43 — ___ — ___

34 Буфер (передний или задний) 3 0 ,50 0 ,63 0 ,87 — -- — —
35 Брызговик облицовки радиатора (передний 

—«Москвич») 2 0 ,13 0 ,20 0,27
36 Брызговик переднего крыла (М-21) 2 — 0,10 — — --- — —
37 Брызговик двигателя (правый или левый — 

М-21) 2 _ 0,17
38 Брызговик двигателя (передний — М-21) 2 — 0,17 — — -- —

39 Облицовка порога пола (передняя или зад ­
няя) 2 0 ,17

40 Брызговик облицовки радиатора нижний 
(«Москвич») 2 0 13 0 ,20 0 ,27 — —



Глава VI. РЕМ ОНТ КУЗОВА 
(Слесарные работы)

■а
а,о

91

Наименование узла или 
детали Наименование операции и состав работы Р азряд

работы

Норма времени 
на узлы или детали, 

чел.-час

М-21
«Волга»

«Москвич
407»

1 Дверь передняя или зад- 
няя

Снять арматуру стекла с рамками (окантовками 
— М-21) 2 1,00 0,70

2 То же Установить стекла с рамками (окантовками —
М-21), арматуру и отрегулировать 3 1,33 0 ,93

3 Замок передней или зад ­ Снять и установить замок двери 2 0,28 0,23

4
ней двери 

То же Разобрать и собрать замок двери с заменой дета­
лей 2 0,42 0,40

Г) Выключатель замка пе­ Снять и установить выключатель замка 2 0 ,10 —

6
редней двери 

То же Разобрать и собрать выключатель с заменой де­
талей 2 0 ,25 —

7 Защ елка замка двери Сиять и установить защ елку 2 0 ,08 0,08
8 Петля двери Снять и установить петлю двери с кронштейнами 2 0,27 0,17
9 То же Разобрать, заменить ось петли и собрать петлю 2 0,17 0 ,12

10 Ограничитель передней Снять и установить ограничитель 2 0 ,13 0,10
или задней двери

11 Рычаг ограничителя две- Изготовить рычаг и нарезать резьбу 2 0,27 «р—

12
ри

Ручка двери внутренняя Снять и установить ручку двери 2 0,07 0.07
13 Ручка двери наружная Снять и установить ручку двери 2 0 ,15 0,12
14 Стеклоподъемник Снять и установить стеклоподъемник 2 0,25 0 ,20
15 То же Разобрать и собрать стеклоподъемник с заменой

деталей 2 0 ,42 0 ,30



П р о д о л  ж е  ни<

№ 
но

рм
ы Наименование узла или 

детали Наименование операции и состав работы Разряд
работы

Норма времени 
на узлы или детали, 

чел.-час

М-21
«Волга»

«Москвич-
407»

16 Сектор стеклоподъемни- Выправить сектор 2 0 ,03 —

17
КЗ

Уплотнитель двери Снять и установить уплотнитель двери 2 0,32 0 ,22
18 Декоративная накладка Снять и установить декоративную накладку две-

двери . передней или РИ 2 0,18 0,12
задней

19 Зам ок катгоТа Снять и установить замок капота 2 0,17 0,17
20 То же Разобрать и собрать замок с заменой деталей 2 0 ,43 0 ,40
21 Стекло ветрового окна Снять и установить стекло ветрового окна 3 1,10 1,00
22 Стекло окна задка Снять и установить стекло окна задка 3 0,68 0 ,50
23 Замок багажника Снять и установить замок (с тягой привода —

«Москвич») 2 0 ,13 0 ,30
24 Привод замка багажни- Снять и установить привод замка багажника 2 — 0,20

25
КЗ

Замок багажника Разобрать и собрать замок и привод замка багаж ­
ника с заменой деталей 2 0,47 0 ,23

26 Уплотнитель капота Снять и установить уплотнитель 2 — 0,12
27 Стойка упора багажника Снять и установить стойку упора 2 — 0,10
28 Уплотнитель крышки б а ­ Снять и установить уплотнитель крышки багаж ни­

гажника ка 2 0 ,35 0,28
29 Орнамент переднего кры­ Снять и установить орнамент переднего крыла в

ла в сборе сборе 2 — 0,07
30 Знак заводской в сборе Снять и установить заводской знак в сборе 2 0 ,12 0 ,07
31 Облицовка и декоратив­ Снять и установить облицовку и декоративную

ная накладка заднего накладку заднего крыла 2 -  1 0,10
* крыла /



Зак. 56

32 Декоративная накладка Снять и установить декоративную накладку пе­

33
переднего крыла реднего крыла 2 —

Пепельница Снять и установить пепельницу 2 0,08
34 Орнамент капота (в сбо­ Снять и установить орнамент капота (в сборе —

0,13ре — «Москвич») верх­ «Москвич») 2
ний (М-21)

Рукоятка пусковая

Шпонка пусковой руко­
ятки

Маховик с зубчатым вен­
цом в сборе

Кронштейн крепления
приемной трубы глу­
шителя к двигателю 

Хомут крепления прием­
ной трубы глушителя к 
кронштейну 

Кронштейн задней под­
вески глушителя 

Кронштейн крепления
выпускного конца глу­
шителя 

Кронштейн промежуточ­
ной или задней подвес­
ки выпускной трубы 
глушителя

Глава VII. КУЗНЕЧНО СЛЕСАРН Ы Е РАБОТЫ

1. Двигатель

Отковать 

Отковать шпонку

Спрессовать и напрессовать зубчатый земец

2. Глушитель

Изготовить кронштейн

Изготовить хомут

Отковать 

Изготовить

Отковать

0,Ю

0,07

2 0,15 0 ,12
1 0,15 0,12
2 0 ,05 0,05
1 0 ,05 0,05
3 0 ,15 0,12
1 0,15 0,12

2 0 .03
1 — 0,03

2 0,07 0,07
1 0 ,07 0,07

3 0 ,23
1 0 ,23 ---
3 0,07 —
1 0,07 —

3 0,03 __
1 0,08



П р о д о л ж е н ш

№ 
но

рм
ы Наименование узла или 

детали Наименование операции и состав работы Разряд
работы

Норма времени 
на узлы или детали, 

чел,-час.

М-21
«Волга»

«Москвич-
407»

9 Стремянка крепления Отковать 3 0 ,03 _
глушителя 1 0 ,03 —

- 3. Рама

10 Поперечина задней опо­ Выправить снятую поперечину 4 — 0,25
ры двигателя 1 — 0,25

11 Продольная балка ра­ Выправить снятую продольную балку 4 0 ,53 —

мы (правая или левая) 1 0 ,53 —

12 Продольная балка рамы Изготовить усилитель длиной до 400 мм с подгон­ 4 0 ,33 —

(правая или левая) кой по месту 1 0,33 —

13 Поперечина № 1 или Выправить снятую поперечину 4 0,33 —

!№ 3 рамы 1 0,33 —

14 Кронштейн переднего бу­ Изготовить 3 0 ,32 0 ,12
фера 1 0 ,32 0,12

15 То же Выправить 2 0 ,10 0,05
1 0 ,10 0 ,05

16 Кронштейн заднего бу­ Изготовить 3 0 ,23 0 ,20
фера 1 0 ,23 0 ,20

17 То же Выправить 2 0 ,10 0,07

-

1 0 ,10 0,07

4. Подвеска автомобиля

18 1 Рычаг переднего аморти- Осадить рычаг по шлицам валика 3 0,08
1 затора 1 о.ин __



19

20 

21

22

23

24

25

26

То же

Стабилизатор попереч­
ной устойчивости

Н акладка (накладка 
стремянок — «Моск­
вич»)

Стремянка задней рессо­
ры

Хомутик задней рессоры

Диск колеса

Рессора в сборе

То же

Выправить

Отковать

Отковать

Обрубить по размеру и загнуть 

То же

5. Колеса и ступицы

| Выправить и отбортовать

6. Рессора задняя
Разборка

Установить рессору в приспособление, снять чех­
лы, отвернуть гайку центрового болта и винты 
крепления хомутиков, выбить стяжной болт, 
разъединить листы 

Установить рессору в приспособление, отогнуть 
хомутики, отвернуть гайку стяжного болта и 
выбить его. Выпрессовать втулки пружин корен­
ного листа и срубить заклепки хомутиков

Очистка, мойка, разбраковка и ко.чплектовла

2 \ 0,07 N __
1 0,07 —

3 0,27 0 ,20
1 0,27 0,20
3 0 ,20 0,15
1 0 ,20 0,15

2 0,05 0,05
1 0 ,05 0,05
2 0 ,05 0,05
1 0 ,05 0,05

3 0 ,20 0,15
1 0 ,20 0,15

0,18

27 Листы рессоры. (комп- Очистить и промыть 1 1 0,08
лект) 1

0 ,08Ш 28 То же Проверить рессорные листы на отсутствие трещин 3



П р о д о л ж е н и е

№
нормы

Наименование узла или 
детали Наименование операции и состав работы Разряд

работы

Норма времени 
на узлы или детали, 

чел.-час.

М-21
«Волга»

«Москвич - 
407»

29 Листы рессоры (комп­
лект)

Укомплектовать рессору деталями 

Сборка

2 0,07 0,05

30 То же Отрихтовать листы рессоры 3 0,2.1 0,17

31

32

»

То же

Приклепать хомуты к рессорным листам, прома­
зать листы графитовой смазкой, собрать по р аз­
мерам, установить хомутики, завернуть гайку 
центрового болта и винты крепления хомутиков, 
надеть чехлы, снять рессору с приспособления- 

Приклепать хомутики к рессорным листам, прома- 
мазать листы графитовой смазкой, собрать по 
размерам, завернуть гайку стяжного болта, з а ­
гнуть хомутики, запрессовать втулки пружин 
коренного листа, снять рессору с приспособле­
ния

Испытание

3

3

0.35

0 ,30

33 Рессора в сборе Проверить упругость рессоры под нагрузкой 3 0,07 0,07

-

И ^ г о т о п  т ё н и с  г Щ Ь с о р н ы х  . ч и г т а Т ^



3 4 -3 5 ( Лист рессоры Лист №  1 (коренной): \34 изготовить 4 0,17
1 0,17

35 То же закалить и отпустить 3 0,10
3 6 -3 7 Лист последующий:

36 изготовить 4 0,08
1 0 ,08

37 То же закалить и отпустить 3 0 ,08

Глава VIII. ОБОЙНЫ Е РАБОТЫ

1. Сиденье переднее

1 Спинка переднего си­ Снять обивку, прокладки, заматрасовку (и  пру­
0 ,43 0,25денья жины — «Москвич») 1

22 То же Отремонтировать металлический каркас 0,42 —
3 » Разбраковать и укомплектовать новыми деталями

и материалом 3 0,03 0 ,08
4 » Раскроить и сшить обивку 2 0 ,43 0,35
5 » Установить пружины («Москвич»), заматрасовку,

3 1,37 0,41, прокладки, натянуть и закрепить обивку
6 Подушка переднего си­ Снять обивку, прокладку, заматрасовку (каркас

0 ,40денья и пружины — «Москвич») 1 0,52
7 То же Отремонтировать металлический каркас 2 0 ,33 —
8 » Разбраковать и укомплектовать новыми деталями

0 .09 0,09и материалом 2
9 » Раскроить и сшить обивку 2 0,40 0,42

10 » Установить пружины, каркас («Москвич»), замат-
трасовку, прокладки, натянуть и закрепить

0 ,93обивку 3 0,77



П р о д о л ж е н и е

№
нормы

11
12
13

14
15

16

17
18

19
20

21

22
23
24

■25

Наименование узла нли 
детали

Норма времени
на узлы или детали,

я и состав работы Разряд
работы

чел.-час.

М-21 «Москвич- 
«Волга» 407»

2. Сиденье заднее

Спинка заднего сиденья Снять обивку, прокладки, заматрасовку (и кар­
1 0,35 0,50кас — «Москвич»)

То же Отремонтировать металлический каркас 2 0 ,38 —
» Разбраковать и укомплектовать новыми деталями

0,08 0,09и материалом 2
» Раскроить и сшить обивку 2 0,50 0,46
» Установить • (каркас — «Москвич»), замаграсов-

1,03 0,75
Подушка заднего си­

ку, прокладки, обивку, натянуть и закрепить ее 2
Снять обивку, прокладки, заматрасовку (пружи­

0 ,38 0,67денья ны и каркас — «Москвич») 1
То же Отремонтировать металлический каркас 2 0 ,30 —

» Разбраковать и укомплектовать новыми деталя­
0 .09 0,11ми и материалом 2

» Раскроить и сшить обивку 2 0,43 0,42
» Установить (каркас, пружины — «Москвич»), з а ­

матрасовку, прокладки, натянуть и закрепить
1,37 1,02

Козырек остова заднего
обивку 3

Снять козырек остова заднего сиденья 1 0 ,08 —
сиденья

То же Заменить обивку козырька с ее изготовлением 3 0,63 —
» Установить козырек на остов заднего сиденья 2 0,18 —

Подлокотники переднего Снять подлокотники ' 0,05 0,04
или заднего сиденья , 1

То ж е Разобрать и собрать подлокотники с заменой (кар- I ■ 1 „  -  / - _
к а с а  — М -2 1 ) и  о б и в к и  / 3  / О. /.? / О, 21



26 »
27 Дверь

няя
28 То же

29 Обивка
30 Кузов

Установить подлокотник
Снять обивку и декоративные накладки дв:’ри

Изготовить и установить обивку двери с нало 
нием декоративных накладок 

Раскроить и сшить обивку потолка 
Сменить обивку внутри кузова

2 0 ,08 0,08
1 0 ,08 0 ,10

3 0 ,63 0,46
2 — 0 ,8 0
3 4 ,25 2 ,32

Глава IX М А ЛЯРН Ы Е РАБОТЫ

1. Окраска автомобиля и отдельных деталей со снятием старой краски

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

1. Изолировать места, не подлежащ ие окраске
2. Удалить старую краску вручную
3. Промыть и протереть окрашиваемую поверхность
4. Подобрать и составить краску, развести грунтовку, подготовить шпак­

левку
5. Загрунтовать с помощью краскораспылителя
6. Заш паклевать окрашиваемую поверхность
7. Отшлифовать поверхность шкуркой
8. Окрасить выявительной краской из краскораспылителя
9. Устранить дефектные места с помощью шпаклевки
10. Отшлифовать поверхность шкуркой
11. Окрасить в три слоя из краскораспылителя

Подготовка — 2 разряд
Окраска — 3 разряд



но
рм

ы

Наименование агрегата, 
узла или детали

10

Автомобиль 
в том числе:
Крылья передние 
Крылья задние 
Капот
Двери передние 
Двери задние 
Крышка багажника 
Диски колес
Кузов автомобиля (без окрас­

ки оперения, дверей и крыш­
ки багажника)

Низ кузоза

Подготовка поверхности к окраске (в процентах 
к  общей поверхности) до

Окраска из краскорас­
пылителя (в процентах 

к общей поверхности) до

25 50 75 свыше 75 50 100
о33
и
э-

о
^  Са Ь.

«М
ос

к-
В

И
Ч

-
40

7»
М

-2
1

«В
ол

­
га

»
«М

ос
к­

ви
ч-

 
| 

40
7»

М
-2

1
«В

ол
­

га
»

«М
ос

к­
ви

ч-
40

7»
М

-2
1

«В
ол

­
га

»
«М

ос
к­

ви
ч-

40
7»

М
-2

1
«В

ол
­

га
»

«М
ос

к­
ви

ч-
40

7»
М

-2
1

«В
ол

­
га

»
«М

ос
к-

ви
ч-

40
7»

* Норма времени в чел.-час

1 — — — — 23,12 14,46 0 ,93 0,58 1,87 1,17

2 0 ,58 0 ,36 1,17 0 ,73 1,75 1,09 2 ,33 1,46 0,10 0 ,06 0 , 2 0 0,12
2 0,52 0,32 1,02 0,К4 1,53 0 ,96 2 ,03 1,27 0,05 0,03 0 ,13 0,08
1 0 ,62 0 ,39 1,25 0 ,78 1,87 1,17 2 ,50 1,56 0 ,08 0,05 0 ,18 0,11
2 0 ,58 0,36 1,17 0 ,73 0 ,75 1,09 2 ,33 1,46 0,08 0,05 0,17 0,11
2 0,53 0,31 1,05 0 ,66 1,58 0,99 2,08 1,30 0,08 0,05 0,17 0,11
1 0,4й 0,30 0,97 0,61 1,45 0,91 1,95 1,22 0,07 0,04 0 ,13 0,08
4 -- --- — — — — 0,25 0 ,16 0,05 0,03 0 ,08 0,05

1
1

2 ,05 1,28 4,08 2 ,55 6,13 3 ,83 8,17 5,11 0 ,25 0,16 0,48 0 ,30
1,48 0,92 0,17 0,11 0,33 0,21

2. Окраска автомобиля и отдельных деталей без снйтия старой краски

Окраска — 3 разряд 
Ш лифозка — 3 разряд



3 Наименование агрегат), узла
ош

Ш л нфовка О краска  Д Ч\<Х
и о'к.’р

2 н
Он или детали оэ- М-21 «Москвич - М-21 «Москаич- М-21 «Москвич-
я ч «Волга» 407» «Волга» 407» «Волга» 407»

%
о
* Норма времени в чел.-час

11 Автомобиль 1 3 ,37 2,11 1,30 0,81 4,С7 2,92
з том числе:

12 Крылья передние 2 0 ,43 0,27 0 ,13 0,18 0 ,56 0,35
13 Крылья задние 2 0 ,35 0 ,22 0 ,10 0 ,06 0 ,45 0,28
14 Капот 1 0 ,45 0 ,28 0 ,13 0 ,08 0,58 0 ,36
15 Двери передние 2 0 ,43 0,27 0 ,12 0 ,08 0 ,55 0,35
16 Двери задние 2 0,35 0 ,22 0 ,12 0 ,08 ' 0 ,47 0,30
17 Крышка багажника 1 0 ,33 0,21 0 ,10 0 ,06 0 ,43 0,27
18 Диски колес 4 0 ,10 0 ,06 0,07 0 ,04 0,17 0,10
19 Кузов автомобиля (без окраски опе­

рения, дверей и крышки багаж ни­
ка) 1 0 ,93 0,58 0,33 0,21 1,26 0 ,79

20 Низ кузова 1 0 ,20 0 ,12 0 ,20 0 ,12

П р и м е ч а н и е .  Работы по окраске низа кузова тарифицировать по второму разряду.

3. Окраска отдельных агрегатов, узлов и деталей

------- С о д е р ж а н и е  р а б о т ы
1. Очистить окрашиваемую поверхность

2. Окрасить в один слой из краскораспылителя по старой краске без грун­
товки и шпаклевки

Разряд 2



№ 
1ю

рм
ы

Наименование агрегата, узла или детали

Норма времени на агрл  агы. узлы или детали 
в чел.-час

М-2! «Волга» «Москзич-407»

21 Двигатель 0 ,13 0,08
22 Брызговик двигателя 0 ,03 —

23 Коробка передач 0 ,07 0,04
24 Подвеска передняя в сборе 0 ,13 0,08
25 Задний мост 0 ,12 0 ,07
26 Рулевой механизм 0,07 0 ,04
27 Рама 0 ,17 0 ,15
28 Топливный бак 0 ,07 0,05
29 Амортизатор 0 ,02 0,02
30 Ж алюзи радиатора 0 ,07 0,06
31 Брызговик облицовки радиатора — 0,06
32 Вал карДаниый 0,08 0 ,05
33 Проемы дверей (4 шт.) 0 ,15 0,13
34 Номерной знак (с последующим написанием) 0 ,18 0 ,18
35 Шашки заново по трафарету (одна сторона) 0 ,08 0 ,08
36 Рамка аккумуляторной батареи 0,05 —
37 Щиток приборов 0,17 —

4. Полировка автомобиля
Р азряд  3

Наименование работ

'а ъ т о м о б м л ъ  п о  с т а р о й  к о а с к е  вол>чную

Коли
чествб

Норма времени на узлы или детали 
в чел.-час

М-21 «Волга» «Москвич-407»

/ .00 ! 0.62



39 Отполировать автомобиль после окраски вручную 
в том числе:

1 3 ,38 2,12

40 Крылья передние 2 0 ,00 0,38
41 Крылья задние 2 0 ,48 0,30
42 Капот 1 0 ,38 0,24
43 Двери передние 2 0 ,35 0,22
44 Двери задние 2 0 ,32 0,20
45 Крышка багажника 1 0 ,30 0,19
46 Диски колес 4 0 ,13 0 ,08
47 Кузов автомобиля (без оперения, дверей и крышки багаж ш к а) 1 . 0 ,82 0,51

Сводная ведомость итоговых норм времени на ремонт автомобилей и агрегатов

№
нормы

Наименование агрегата 
или узла

Наименование работ

1 Автомобиль Общая разборка: 
при механизированной мойке 
при ручной мойке

То же Общая сборка
2 Двигатель Разборка на узлы и детали

» Очистка, мойка, разбраковка, комплектовка
» Разборка, ремонт и сборка узлов
» Сборка узлов и деталей
» О бкатка, испытание, регулировка

3 Сцепление Разборка
» Очистка, мойка, разбраковка, комплектовка
» Сборка с переклепкой ведомого диска

Норма времени 
на узлы или детали, 

чел.-час.

М-21
«Волга»

«Москвич-
407»

18,89 12,61
19,29 12,91
28,39 20,09

2.16 1,89
1,55 1,50

10,04 9,14
4 ,00 3,99
3,92 3,77
0 ,15 0,13
0 ,19 0,18
0 ,92 0,87



П р о д о л ж е н и е

Наименование агрегата 
или узла Наименование работ

Норма времени 
на узлы или детали, 

чел.-час.

М-21
«Волга»

«Москвич-
407»

Коробка передач Разборка на узлы и детали 0,44 0,38
То же Очистка, мойка, разбраковка, комплектовка 0 ,50 0,47

» Разборка, ремонт и сборка узлов 0 ,73 1,01
» Сборка из узлов и деталей 0,61 0,61
» Испытание 0 ,33 0 ,30

Валы карданные (М-21), 
вал карданный («Моск­
вич»)

Разборка карданных валов 0,71 0 ,23

То же Очистка, мойка, разбраковка, комплектовка 0 ,37 0,20
» Сборка карданных валов 0 ,78 0 ,32

Задний мосг Разборка на узлы и детали 1,01 0 ,90
То же Очистка, мойка, разбраковка, комплектовка 0 ,85 0,75

» Разборка, ремонт и сборка узлов 2,97 2,57
» Сборка из узлов и деталей 1,67 1,47
» Испытание 0 ,67 0,55

Передний мост Разборка на узлы и детали 2,50 2,40
То же Очистка, мойка, разбраковка, комплектовка 0,97 0.82

» Разборка, ремонт и сборка узлов 5,44 5,39
» Сборка узлов и деталей 2,83 2,64

Рулевой механизм Разборка 0 ,36 0 ,29
То же Очистка, мойка, разбраковка, комплектовка 0,26 0 ,26

» Сборка 0 ,73 0 ,56
Аккумуляторная батарея Снятие и разборка 0,50 0,45
То же Мойка, разбраковка, комплектовка 0 ,25 0 ,22

» Сборка, установка 0 ,98 0,89
» Испытание 0,22 0,19
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Генератор 
То же 

»
Стартер 
То же

Снятие и разборка 
Мойка, разбраковка, комплектовка 
Разборка, ремонт и сборка узлов 
Сборка, испытание и установка 
Снятие и разборка 
Мойка, разбраковка, комплектовка 
Разборка, ремонт и сборка узлов 
Сборка, испытание и установка

0 ,39 0 ,39
0 ,24 0 ,24
0,67 0 ,67
0,81 0,78
0,39 0 ,30
0 ,27 0 ,27
1,14 1,08
1,02 0,78

о
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Государственного комитета Совета Министров СССР 

по вопросам труда и заработной платы 

ВЫПУСТИЛ И ИМЕЕТ В НАЛИЧИИ 

СЛЕДУЮ Щ ИЕ ИЗДАНИЯ:

Зарубежный опыт организации труда и управления в некоторых уч­
реждениях непроизводственных отраслей ^сборник №  1). 37 коп.

Применение регрессионных моделей для прогнозирования экономичес­
ких показателей. 17 коп.

Нормативы времени на изготовление изделий из пластмасс. 28 коп.
Единые нормы времени на ремонт турбобуров. 15 коп.

Единые нормы времени на опробование (испытание) разведочных и 
эксплуатационных скважин. 47 коп.

Нормативы численности рабочих для распределительных нефтебаз.
10 коп.

Нормативы времени на лабораторный контроль сырья, производствен­
ных процессов и готовой продукциц предприятий синтетического каучука.
1 р. 06 к.

Типовые нормы обслуживания технологического оборудования л нор­
мы выработки в производстве серной кислоты 20 коп.

Типовые нормы выработки (времени) на производство щебня. 20 коп.
Нормативы времени на производство железобетонных напорных и без­

напорных труб. 20 коп.

Типовые нормы выработки (времени) на операции разлива расти­
тельного масла и нормы обслуживания моечно-разливочных линий в мас­
ло-жировой промышленности. 9 коп.

Типовые нормы времени на изготовление предметов женского туале­
та. 39 коп.

Заявки на требующие издания просим направлять по адресу: 103064* 
г. Москва, К-64, ул. Чкалова, 34, Отдел научной информации НИИ труда.

Заказанная литература будет выслана наложенным платежом мага­
зином № 93 «Москниги» (бе^ задатка).

Отдел научной инф ормации 
НИИ труда
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