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I. МАТЕРИАЛЫ И ПОЛУФАБРИКАТЫ, УПОТРЕБЛЯЕМЫЕ 
В ШОРНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ

Сыромять

Сыромятью назы вается кож а, обезволош енная и см ятая 
с примесью жиров. Сыромять вырабатывают из шкур крупно­
го рогатого скота, верблюдов и свиней и употребляют для 
выработки изделий, требующих мягкой и в то ж е  время 
прочной на разрыв кожи.

По способу выделки различаю т сыромять зольно!-хлеб- 
пую. скребленую ,и солевую.

По толщине сыромять разделяется на три категории: 
первую — толщиной 2,8 мм и выше, вторую — толщиной ,от 
2,3 до 2,8 мм и третью — толщиной от 1,5 до 2,3 мм. Тол­
щину определяют в огузочной части кожи на расстоянии
20 см от хребтовой линии и 25 см от внешней касатель­
ной линии заднего реза.

Сыромять долж на бытЪ неломкой, хорошо прожирован- 
ной, без закала и отдушистости.

Влажность сыромяти не долж на превыш ать 32% . Если 
сыромять отгруж аю т для перевозки в другие районы, то 
влаги в ней долж но быть не больше 20°/о.

Содержание ж ира в сол1евой и зольно-хлебной сыромяти 
долж но быть не меньше 8 и не больше 12%!, а в скребле- 
ноп — не ниже 12 и не выше 15%.

Наибольш ей прочностью на разрыв обладает сыромять, 
выработанная из шкур крупного рогатого скота и верблюдов 
(7 кг на 1 кв. мм); прочность сыромяти из свиных шкур 
несколько ниже (5 кг на 1 кв. мм)-

По качеству различаю т сыромять первого, второго и 
третьего сорта.

Юфть шорно-седельная

Юфтью называю тся кожи t рогатого скота (полукожник, 
легкая яловка-, кожи молодых быков) и свиней, выделанные 
2—399 3



При помощи чисто растительных дубителей или в комбина­
ции их с минфальнымй или синтетическими дубителями.

Ш орно-седельная юфть подразделяется:
1) по видам сырья — на яловую и свиную;
2) по методам дубления — на чисто растительную, ц  хромо­

растительную;
3) по о к р а ск е— ,на натуральную  и черную с шагреневой 

нарезкой;
4) по качеству — на 3 сорта: первый, второй и третий.
Яловочная юфть изготовляется в целых кож ах и половин­

ках, а свирая — только в целых кожах-
Толщина юфти мож ет колебаться в пределах от 2 до 

2,6 мм, причем толщина яловочной и евин,ой юфти опреде­
ляется в стандартной точке дожи-

Ю фть долж на быть мягка и плотна, хорошо продублена, 
нормально прожирована и высушена; влаги в юфти долж но 
быть не больше 18°/oL а ж и ра — (не меньше 16 и не больше
21 °/о.

Л ицо юфтовой кожи долж но быть чистым, без грязных и 
жирных пятен, не стянутым, хорошо разведенным, гладким 
или с ровным накатным рисунком; оно не долж но давать  
садки и быть отдушистым.

Б ахтарм а юфти долж на быть чисто и ровно выстрогана 
или равномерно спилена.

Кожзаменители

Кожзаменителями назы ваю тся специальные тканиь про­
питанные резиной с различными наполнителями.

По ОСТ 1068 заменитель шорно-седельной юфти выраба­
тывается в виде листов прямоугольной формы, площ адью  ,не 
меньше^ 85_ кв. дцм или в виде рулонов длиной 35 — 38 м, 
шириной 75—87 jcM, толщиной 1,65 мм.

Л ицевая сторожа зам енителя долж на быть водостойкой.
ели потереть ее влажной белой тряпкой, последняя долж на 

остаться белой ,а  оттенок лицевой поверхности заменителя — 
неизменным. При сгибании заменителя вдвое лицом наруж у 
и легком нажиме на месте сгиба, а такж е при растягивании, 
лицевая сторона заменителя не долж на ломаться, а нанесен­
ный слой краски —осыпаться.

К ож зам енитель не долж ен иметь вздутия и пузырей на 
лицевой и оборотной стороне.

Перейдем к описанию важнейших полуфабрикатов, с 
которыми приходится иметь дело шорнику.
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Войлок шорный

Шорным войлоком называются полости, сваленные из раз­
ных шерстей без примеси растительных волокон.

По назначению войлок разделяют на потниковый, под- 
Х0мут|яый облицовочный и ПОДХ|ОМуТНЫЙ обыкновенный- 

Войлок потниковый и подхомутный обыкновенный изготов­
ляют одного сорта — первого, а войлок | подхомутный 
облицовочный — двух сортов: первого и второго.

Сорт войлока определяю т смеской шерсти, из .которых 
он изготовлен. В эти смески в различных пропорциях входят 
следующие основные виды шерстей: овечья осенняя или
поярковая, коровья, конская, овечья и козья; в^ потниковом 
и подхомутном облицовочном войлоке второго | сорта 
допускается примесь в строго определенном количестве.

Наименование
войлока

Длана 
полости 

(в см)

Ширина 
полости 

(в см)

Толщина 
(не менее 

(в мк)
Груп­

па
Вес 

в кг

Потниковый . . . . 250+3 140+3 6 I не менее
6,65

Подхомутный облицовоч­
ный ................................. 210±3 140+3 * 4 1 6,Б±Б0'0

1[ 6,0+5°/0
III 5,0±5%

1 IV 4,0±5<>/в
Подхомутный обыкновен­

ный ............................ .... 210±3 !40±3 6—8 1 5,0±5°/0
II 4,0±5°/о

Потниковый войлок изготовляют только серого цвета, 
подхомутный облицовочный — белого и серого цвета, а под- 
хомуц'ный обыкновенный, кроме того, ещ е и красного цвета.

Войлок долж ен быть свалян равномерно и плотно в 
виде цельной полости, без швов-

Потниковый и подхомутный облицовочный войлоки Д О Л Ж ­
НЫ быть однослойными, а цодхомутный обыкновенный может 
быть и трехслойным- П о т н и к о в ы й  войлок не долж ен разд е­
ляться на слои д аж е  при попытках расслаивать его руками.

Все виды шорного войлока |не долж ны содерж ать каких-ли­
бо посторонних примесей — песка, глины, репьев, шишек и 
т. п. П роклейка шорного войлока клеем, мукой и другими 
вещ ествами не до'пускается-
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П одкладка подхомутная

Подхомутной подкладкой называется войлок, изготовлен­
ный специально по разм ерам  хомутов. П одкладка склады вает­
ся вдвое. В развернутом виде она имеет форму правильного 
четырехугольника,.

Различаю т пять (номеров подкладки, в зависимости от ее 
размеров и веса: №  1 имеет длину 9 5 0 ; мм, толщину от 
2 до 4 мм и вес 1,2 кг, а №  5—ддину 1 100 мм, толщину 
от 3 до 5 мм и вес 1,7 кг. Ш ирина подкладки одинакова для 
всех номеров и составляет 530 мм.

П одкладка может быть однослойной и трехслойной. Слои 
могут отличаться друг от друга по качеству шерсти при у с­
ловии, что общая смеска их качественно не ниже той, кото­
рая установлена для войлока ОСТ 1 601. П роклейка подхо- 
мутных подкладрк не допускается-

Тесьма подпружная

П одпруж ная тесьма бывает двух видов: 1) тесьма пень­
ковая и дж утовая; 2) тесьма из льняной нитки.

Пеньковая и дж утовая тесьма при ширине в 75 мм 
имеет по основе от 70 до 75 нитей,» а по утку — 20—22 нити 
на каж ды е 50 мм. Основные и уточные нити скручены из 
двух нитей. При испытании на разрыв тесьма долж на вы ­
держ ивать нагрузку не меньше, чем в 300 кг. Вес 100 м 
подпружной тесьмы при ширине в 75 мм и восьмипроцент­
ной влажности составляет 7— 8 кг.

Тесьма вож ж евая
Тесьма вож ж евая вырабаты вается из ль|н'яного м атериала 

киперного переплетания (основа из льняной вареной нитки, 
а уток — из льняной очесанной сухого прядения).

Число нитей по утку не меньше 8 на каж ды е 25 мм, а по 
основе — не меньше 80. Ш ирина вожжевой тесьмы — 30 мм. 
Крепость на разрыв не менее 250 кг. Вес 100 м при SVoi 
влажности не ниже 5,5 кг.

Д л я  изготовления вож ж ей можно исцользовать и хлопчато­
бумажную  тесьму при условии, что ее прочность на разрыв 
не |ниже 250 кг.

Кольца железные

Ж елезны е кольца различных диаметров изготовляю т из 
проволоки разной толщины. В зависимости от разм ера колец 
и толщины проволоки, их делят на 8 номеров- Кольца №  1 
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имеют внутренний диаметр в 25 мм и сделаны из трехмил- 
лиметровои проволоки. Кольца Л1» 8 имеют внутренний 
диаметр в 60 мм й сделаны из девятимиллиметровой про­
волоки.

В кольцах кузнечной работы концы проволоки свариваю т 
в ласку; при электрической и автогенной сварке их сварива­
ют впритык.

В паяных кольцах концы проволоки сведены в ласку, 
спаяны медным припоем и оцинкованы,.

Пряжки со шпеньками

П ряж ки Для упряж и (рис. 1) разделяю тся на! 10 номеров, 
отличающихся друг от друга размерами кор'пуса и толщиной 
проволоки, из которой они изготовлены. Н ет надобности при­
водить здесь точные размеры для 
каждого из номеров. Скажем толь­
ко, что ширина пряжки колеблется 
м еж ду 11 мм (пряж ка №  1) и 
47 мм (пряж ка №  10).

Корпусы пряж ек должны быть 
хорошей работы (без заусенцев и 
неровностей), паяны медью, углы 
корпуса закруглены,, а свободный 
конец шпенька притуплен. Ш пенек 
не долж ен выступать за  наружный 
край катыш ка.

К рая ж елеза, из которого сде­
лен катыш ек, спаяны ровно ,и 
плотно.

Пряжки делаю т оцинкованными или воронеными.
К первому сорту относят пряжки, удовлетворяющие всем 

указанным требованиям; пряжки, не удовлетворяющие хотя 
бы одному требованию, относят ко второму сорту.

Удило

Удилом (рис. 2) назы вается металлическая деталь узды, 
вклады ваем ая в рот лошади и служ ащ ая для непосредствен­
ного управления его.

Удила делаю т из круглого ( мягкого ж елеза. Они хорошо 
скованы, имеют гладкую, чистую поверхность, без трещин, 
зазубрин, заусенец, острых краев и других аналогичных не­

7
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3 — катышек



Рис. 2. Удило

достатков. При удиле имеется бараш ек, сделанный из 
проволоки толщиной в 5 мм.

Удила изготовляю т первого и второго сорта.

Вожжевы е карабины (рис. 3) изготовляю т из железа». Они 
служ ат для пристегивания вожжей к удилу. Различаю т к а ­
рабины двух типов: с вертящ имся Кольцов и с кольцом не­
подвижным.

И з сыррмятны^с кож  заготавливаю т выкрой для отдельных 
деталей упряжи. Чтобы правильно использовать кожи в со­
ответствии с их строением, толщиной и т. д., необходимо 
знать технические условия, каким долж ны удовлетворять 
различные виды сыромятного выкроя, и т,е части упряжи, ко ­
торые будут из н его 1 изготовлены.

Основным видом сыромятного выкроя является выкрой 
гужей, ремней, супоней и сшивки.

Гужи — одна из ответственных частей упряжи. Через них 
на плечи лошади передается вся тяж есть перевозимого груза. 
Поэтому гужи должны обладать особой прочностью и не 
иметь пороков, ослабляю щ их | прочность кожи на разрыв. 
Отбирая кожи на гужи надо иметь в виду, что шейная 
часть уйдет на завязку  и только огузочной части придется 
выдерж ивать большую нагрузку,. Поэтому кож у отбираю т на

Вожжевы е карабины

Рис. 3. Вожжевые карабины

II. РАСКРОЙ КОЖ  

Сыромятный выкрой



выкрой гужей с нетолстой шейной частью, но более плотным 
огузком.

По размерам гужи делятся на 8 номеров (от №  0 до №  7 
вклю чительно):

Номера
гужей

Длина Ширина Толщина 
не менее

(в миллиметрах)

0 1 500 90 1,5
1 1 550 90 1,7
2 1 600 100 1,9
3 1 700 105 2,0
4 1 800 110 2,3
5 1 900 120 2,4
6 2 000 125 2,4
7 2 100 125 2,4

П р и м е ч а н и е .  В воротковой части гужей, на расстоянии 250 мм 
Д1Я №№ 1 — 4 и не свыше 300 мм для №№ 5 - 7 ,  допускается не­
которое уменьшение толщины, однако, не превышающее, 0,5 мм.

В зависимости от номера гуж а, для него подбирают кожу 
тех или других размеров-

Гужи выкраиваю т только первого сорта (средокожные) и 
обязательно продольные — параллельно линии хребта. На 
каждом гуж е допускается не больше двух пороков из числа 
следующих: 1) хорошо заросшие, невываливающие,ся и не ску­
ченные оспины; 2) хорошо заросшие, неломающиеся роговины 
и рубцы; 3) безличины, если под л'ими кож а плотная; 4) не­
глубокие (не глубж е одной четверти толщины кожи) подрези 
продольные или под углом к линии хребта;. Угол не долж ен 
превыш ать 30°.

Раскрой сыромяти на ремни
Сыромятные ремни, в зависимости от места выкроя, под­

разделяю тся на ремни средокожные, выкраиваемые из 
чепраковой части кожи, сходовые, выкраиваемые из пол и 
воротков, и несортовые (короткие).

По качеству ремни, как средокожные, так и сходовые, це1- 
лятся на два сорта: первый и второй- К  первому сорту сре­
докож ны х ремней относятся ремни, сумма пороков которых 
не превышает 6 баллов, а ко вто р о м у — 12 баллов. К  пер­
вому сорту сходовых ремней относятся ремни с пороками не 
свыше 12 баллов, ко > второму — не свыше 18 баллов (таблица 
оценки пороков ремней помещена на стр. 11).
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К коротким (несортовым) относятся ремни, выкраиваемые 
из мелких отходов — воротков и пол.

Сыромятные ремни, в зависимости (от назначения, вы­
краиваю тся разной ширины, длины, толщины | и разделяю тся 
на следующие 9 трупп:

эЯ
СЗ Толщина ремней

Группа В В
о. я средокожные | сходовые

<и а
°  S

R О. 1—• а. I с. И с. I с. 11 с.
X о. в миллиметрах

1. Постромочные . . . 1 2 200 33 2,5 2 1. 5 1,4
2 2 000 33 2,5 2 1, 5 1,4

2. С тоя л ы е..................... 1 2 200 25 3 2,5 1,5 1,4
2 2 000 25 3 2,5 1,5 ], 4
3 1 800 25 3 2,5 1, 5 1,4

3. Чересседельные . . . 1 2 200 25 2,5 2 1, 5 1,4
2 2 000 25 2,5 2 1, 5 1.4
3 1 800 25 2,5 2 1,5 1,4

4. Вожжевые . . . . 1 180;1 25 2 1,8 1,5 1,4
2 1 700 25 2 1,8 1 ,5 1,4
3 1 400 25 2 1,8 1,5 1,4

5. Чумбурные................ 1 2 200 18 2,5 2 1 ,5 1,4
1 1 800 18 2 1,8 1,5 1,4
2 1 600 — — —
3 1 400
4 1200
5 1000 — — — — —

7. Для легковой упряжи 1 2 200 12 2 1,« 1,5 1,4
2 2 200 — — — ---

8. Пов*дья легковые 1 2 200 10 9 1,8 1,5 1,4

9. Короткие (несортовые]
2 1800 10 2 1,8 1,5 1,4

ремни не ниже . . .
~

500—
—300

18 ■ — 1,3

П р и м е ч а н и я . I. Для ремней, длина которых превышает 1 400 мм, 
в воротковой части на расстоянии, не превышающем длины 
ремня, допускается уменьшение толщины не больше чем на 0,2 мм.

2. К ремням сходовым относятся также ремни средокожные длиной 
от 500 до 1 000 мм.

Согласно техническим условиям ОСТ, ремни должны 
иметь белый цвет (допускается желты й или серый отте­
нок), быть эластичными, хорошо отделанными, без закал а  и 
отдушистости. Ремни средокожные должны быть хорошо 
подстроганы, а сходовые — хорошо подмездрены. Сыромят­
ные ремни должны удовлетворять техническим условиям со­
противления на разрыв.



Все .сыромятные рем|ни должны быть хорошр посажены 
при коэфициенте не больше 1,6 и не меньше 1,3. Иными сло­
вами, если ремень в готовом виде долж ен иметь ширину 
30 мм, то до посадки его ширина долж на составлять не мень­
ше 30X 1,3  =  39 мм и не больше ,3 0 X 1 ,6 = 4 8  мм.

К аж дая группа ремней имеет свое назначение, несет ту 
или иную работу. Это необходимо принимать во внимание 
при сортировке и раскрое кож на ремни.

Например, постромочный i ремень употребляется для 
изготовления постромок пароконной упряжи, которые не­
сут всю нагрузку, так как через них на плечи лошади 
передается вся тяж есть перевозимого груза. Поэтому 
постромочные ремни должны быть прочными, плотными и 
ровными по толщине. Следовательно^ для них надо выбирать 
плотную, ровную по толщине кожу.

Чересседельник, наоборот, имеет лишь 'Небольшую на­
грузку, поддерж ивая тяж есть упряжки, причем один конец 
его уходит на завязку на оглобле. < Поэтому для чересседель­
ника отбирают более тонкую кожу, с большей сбежли- 
врстью в шейной части.

Закончим описание сыромятных ремней таблицей оценки 
их пороков в баллах:

Наименование пороков Количество
баллов

Хорошо заросшие, неломкие и невываливающиеся
1

То же, но в скученном ви де..................................... • . . 6
Незаросшие свищи (сквозные), расположенные не у кра­

ев ремня, в нескученном в и де......................................... 6
0,5

Ссадины, царапины и безличины (от механического 
повреждения), задевающие лишь лицевой слой кожи, 
не более одной на каждые 100 мм длины ремня . . 1

Продольные или расположенные под углом не свыше 45° 
подрези, находящиеся не у краев ремня и не бли­
же 100 мм друг от друга, причем глубина их не пре­
вышает 1[i  толщины к о ж и .....................• ..................... 1

Хорошо заросшие роговины, рубцы, царапины и ломи- 
ны, не задевающие дермы кожи, при условии располо­
жения их в продольном направлении или под уг­
лом, не превышающим 45° .............................................. 6

1
3—399 11



Наименование пороков Количество
баллов

6
Незначительная жесткость при отсутствии закала . . 1

6
Плохая строжка и бахтармистость..................................... 2

3
2

Супонь для сельскохозяйственной упряжи вы краивает 
обычно из пол кож, используемых на гужи. Только для 
транспортной упряжи супонь выкраивают из цельных кож .

Супонь из пол выкраивают более широкую и вьют вдвое, 
а супонь из цельных кож  выкраивают более узкую и вьют, 
в однорядку. Установить точно ширину выкроя для того 
или иного номера супони невозможно. Ш ирина зависит от 
толщины кожи, из которой супонь выкраивается. Закройщ ик 
путем опытного витья .определяет ширину выкроя, которая 
обеспечивала бы супони толщину, соответствующую требова­
ниям ОСТ. Ш ирину выкроя уменьшают к концу с таким рас­
четом, чтобы толщина последней трети супони составляла не 
больше 25%  ее первоначальной толщины.

По качеству супонь делится на два сорта: первый и 
второй. К первому относится супонь средокожная, ко 
второму — выкраиваемая из пол с пороками.

По размерам супонь, как и гужи, делится на восемь но­
меров (с № 0 по № 7 включительно).

Номер
супони

Длина Толщина
(диаметр) Номер

супони
Длина Толщина

(диаметр)

(в миллиметрах) (в миллиметрах)

0 1 500 8 4 1900 10
1 1600 9 5 2 000 11
2 1 700 9 6 2100 12
3 1 803 10 7 2 200 12

С ы р о м я т н а я  с ш и в к а  применяется для сшивания 
разных изделий из кож и. По качеству сшивка делится на сор­
товую и несортовую. Сортовая сшивка в свою очередь делится 
на два сорта: первый и второй. По месту выкроя различают' 
12



сшивку средокожную , выкраиваемую из чепрачндй части' 
кожи вдоль (параллельно) хребта, и сходовую, вы краивае­
мую из пол и воротков.

По размерам и весу сыромятная сшивка делится на Ш 
номеров, как  это видно из следующей таблицы:

Номер

сшивки

Длина не 
менее

Ширина Вес 1 000 шт. не менее

1 сорт | 2 сорт
(в миллиметрах) (в килограммах)

1 1 400 5 10 6
2 1400 6 14 9
3 1400 7,5 20 12
4 1 400 9 28 17
5 1 400 12 137 22
6 1 000 5 8
7 900 5 _ 7
8 800 5 _ 6
9 700 5 _ 5

10 600 5 — 4

П р и м е ч а н и е .  Номера 1 — 5 сшивки второго 
сорта могут иметь и меньшую длину, чем указано в 
таблице, но не меньше 1 ООО мм. Несортовая (весовая) 
сшивка должна иметь в длину от 300 до 500 мм.

Прочность «а разрыв сшивки первого сорта составляет 
не меньше 5 кг на кв. мм, а для сшивки второго сорта 
и весовой — не меньше 4 кг на кв. мм в непосажевном виде.

При сортировке сшивку разделяю т на средокожную и 
сходовую.

К первому сорту средокожной сшивки относится сшивка, 
имеющая пороки, сумма которых не превышает 6 баллов.

Ко второму сорту — сшивка, сумма' пороков которой не 
превышает 12 баллов.

К первому сорту сходовой сшивки относится сш ивка с 
пороками не свыше 12 баллов. Ко второму сорту — не свыше 
18 баллов.

Несортовой' называю т короткую сшивку,' выкраиваемую  
из пол и воротков, и средокожную сшивку, сумма пороков 
которой не превыш ает 18 баллов.

Познакомимся с таблицей оценки пороков сшивки.
3* 13



Наименование пороков в каждом Ьаллыотдельном ремне сшивки

Хорошо заросшие, неломкие и невываливающиеся оспн-
1

То же, но в скученном в и д е .................................................... 6
Незаросшие свищи (сквозные),расположенные не у краев

6
Незначительная ли зуха ......................• ....................................... 1
Ссадины, царапины и безличины, задевающие только ли-

1
Подрези, продольные и под углом не больше 45е к линии

отреза, расположенные не у краев ремня и не ближе 
100 мм друг от друга, причем глубина их не превышает

---
Хорошо заросшие, не ломающиеся роговины и царапи­

ны в разбросанном виде, не больше одной на каждые
1
1

100 мм длины р ем н я ............................................................

О тдуш истость.............................................................• . . . . 6
оНезначительная жесткость при отсутствии закала . . . О

Техника раскроя сыромятных кож

Сыромятные кожи поступают в цех рассортированными 
по сортам и видам, по сырью и способу выделки. В цехе 
кожи сортируют по назначению, т. е. определяют, на какой 
вид выкроя долж на быть употреблена та или другая кож а.

Во время производственной сортировки кож у разрезаю т 
по хребту на две половинки. Если кож а длиннее, чем того 
требует изделие, которое из нее выкраиваю т, то от кожи 
отрезаю т вороток.

Кожи, предназначенные к раскрою на ремни и сшивку, 
отволаживают, т. е. слегка смачивают водой по бахтарме, 
свертываю т конвертом и склады ваю т в штабель; после 3—
4-часовой пролежки кож и подстрогивают фальцем на д е ­
ревянной колоде или на машине. Кожи, предназначенные 
к раскрою на гужи и супони, промездривают.

После строжки и подмездривания кожи тщ ательно раз- 
бяваю т на беляке.

П риступая к раскрою кожи на туж и, можно предвари- 
тельно подвергнуть ее разглаж иванию  и лощению. В этом 
случае гужи выкраиваю т уж е отделанными. М ожно отрезать 
гуж и не отделанными и отделывать их уж е позднее, после 
выкроя.
14



Гужи выкраиваю т только продольные, т. е. параллельно 
линии хребта. Выкроенные гужи выправляют, т. е. делаю т 
их прямыми (рис. 4 ,7 ) /и лощ ат деревянной гладилкой, после 
чего связываю т в пачки.

Кожи, предназначенные для /  г  3 4 5 о
раскроя на р|емни, п ред вари  
тельно сильно вытягиваю т на 
беляке. Раскрой ведут так, 
чтобы ширина отреза обеспе­
чивала стандартную посадку 
(не менее 1,3 и не более 1,6).
Наименьшую посадку ремню 
дают в огузочнон части (бо­
лее толстой), а наибольшую — 
в более тонкой, шейной части 
(рис. 4, 2).

Выкроенные ремни, посту­
пают в посадку. Д л я  этого 
предварительно очищают но:- 
жом от грязи их лицевую сто­
рону, затем  смачиваю т ремни 
мокрой тряпкой и пропускают 
через деревянный посадник.

Посадник, или дорожник 
(рис. 5), состоит из двух дере­
вянных планок, на одной из которых имеются вырезы,! а на 
другой— соответствующих размеров выступы. Планки устро­
ены так , что выступы одной могут плотно входить в выре­
зы другой, в результате чего обе планки образую т как бы

цельный кусок дерева. Кром- 
_  ки выступов и вырезов оби-

-*-----n— Z J ты ж елезом , на котором
----- имеются рубчики. Ремень

кладут в один из вырезов 
и соединяют планки, как 

было только-что сказано; 
ремень оказы вается з а ж а ­
тым между двух ж елезны х

Рис. 4. Выкрой гужей, ремней, 
супони н сшивки:

1—выкрой гужа; 2—выкрой ремня; 
3— выкрой супони; 4—супонь сви- 
T3i; 5— выкрой сшивки; 6 — гото­

вая сшивка

1'нс. 5. Посадник, или дорожник

пластинок. При протягивании между этими пластинками ре­
мень уплотняется, вытягивается и становится гладким. По 
всей длине ремня остаются при этом рубчики (дорож ки).

Ш ирина вырезов посадника , неодинакова. П осадку начи­
нают с более широкого выреза и постепенно переходят к 
более узким. Так, например, ремень, который долж ен иметь
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ширину в 30 мм, начинают посаж ивать с углубления шири­
ной в 40 мм и доводят до 32 мм, после чего его подсуш и­
вают, а затем  пропускают в дорожник с двумя бровками 
по краям, доводя ширину ремня до 30 мм. Продороженные 
ремни выправляют, т. е. делаю т их прямыми, а потом св я ­
зы ваю т в пачки.

Кроме стандартны х-видов выкроя, нередко приходится 
выкраивать ремни, идущие непосредственно на изготовление 
частей упряжи. Поэтому закройщ ику необходимо знать р аз­
меры отдельных деталей упряжи.

В таблице, которую мы здесь помещ аем, указаны  р аз­
меры ремней, идущих на изготовление упряжи:

На какую часть и деталь упряжи 
назначается ремень

Длина 
(в мм)

Ширина 
(в мм)

Н а ш лею :
Ободовый ремень из 2 кусков . . . 1 500, 1 700, 1 850 25

,, , 3  частей огузок . . . 850, 8Ь0 25
„ боковая часть ................. 1 325, 1 325, 1 470 25

Г о р т .......................................................... 670 770 25
Спинной ремень (продольный). . . 700 803 18
Поперечный ремень ............................. 900 1050 18
Откосный р е м е н ь ................................. 650 710 18
Напряжные ремни ............................. 155 275 18

Н а у з д у :
Суголовный ремень цельный . . . . 1 580 1 600 18
Суголовный ремень составной . , . 900 700 18
Щечный ремень цельный ................. 785 905 18
Щечный ремень составной . . . . . 405, 380, 465, 440 18
Налобный ремень ................................. 1 400, 1 500 18
Н агубник................................................. 650 700 18
Подстрочна к нагубнику..................... 400 18
Поводки..................... . . : ................. 1 300 18
Темлячный ремень ................................. 1 000 18

Н а х о м у т :
Настрочный р ем ень............................. 1 100, 1 580 18
Настрочный ремень поперечный . . 
Г о р т .........................

300, 380 
450

18
18

Н а  с е д е л к у :
Настрочные ремни................................. 650, 750, 155, 180 18
ГоР* . . . 1 100, 900 25
*орт для горбатой седелки . . . . 450 25
Подстрочка к горту......................... .... 400 25
16



На (супонь (рис. 4, 3 и 4) кржи и полы раскраиваю т под- 
мездренными. Полы раскраиваю т с расчетом на витье вдвое, 
а цельную кож у — на витье в однорядку.

К ак уж е было сказано, установить ширину выкроя для 
того или другого номера супони нeвoзмoжнo^ так  как  ширина 
зависит от толщины кожи, из которой выкраивается супонь, 
и от способа витья. Н уж ная ширина обычно определяется 
опытным витьем. Вьют супонь машиной или вручную, 
а затем  протирают ее куском кожи или мешковиной.

Кожи, предназначенные к раскрою на сшивки (рис. 4, 
5 и б), можно предварительно подвергнуть разглаж иванию  
и лощению. В этом случае выкраиваю т отдельные лапки 
сшивки точно по установленному размеру. М ожно такж е 
выкраивать сшивку, как ремни, с небольшой посадкой, и 
затем  пропускать в посадник.

Сшивку обычно выкраиваю т по четыре штуки в одной 
дапке.

Распускаю т лапку или машинкой или вручную, после 
чего сшивку сортируют и связываю т в пачки.

Зная размеры различных частей упряжи, закройщ ик мо­
ж ет легко использовать каж ды й кусок кож и, так как  есть 
детали, на которые идут ремни длиною всего в 155 мм.

Краснодубный выкрой
Основным 'видом краш одуб- 

ного выкроя, используемого при 
выработке сельскохозяйствен­
ной и транспортной упряжи, яв­
ляется выкрой хомутных и седе­
лочных покрышек, хомутинных 
обтяж ек, хомутных и седелоч­
ных облямовок.

Хомутной покрышкой назы ­
вается специально вырезанный 
или сшитый кусок кожи или 
кож заменителя, служащ ий для 
покрытия наружной (верхней) 
части хомута.

Хомутные покрышки могут 
выкраиваться из яловочного, кон­
ского и свиного мостовья, из заменителя шорно-седель­
ной юфти (рис. 6).

По размерам покрышки делятся на 9 номеров (с Wi 1 
по №  9 включительно).

f

Рис. 6. Хомутная покрышк»:
1 — цельная; 2 — составная нз 
трех кусков; 3 — составная из 

двух кусков
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Номер

хомута

Длина
Ширина в 
середине

Ширина 
у краев

Толщ;ша 
кожи н- 

мене*:у заднего 
валика

у переднего 
валика

(в миллиметрах)

1 1 100 940 250 300 1,8
2 1 135 980 ?50 300 1.8
3 1 200 1 050 260 310 1.8
4 1 260 1 110 270 320 1,8
а 1 330 1 180 280 340 2
6 1 390 1 240 290 350 2
7 1 460 1 310 300 350 2
8 1 520 1 370 310 370 2
9 1 580 1 440 320 380 2

-  М -750-
-  N2-650 -

!

По качеству покрышки разделяю тся на 2 сорта: к пер­
вому сорту относятся покрышки из за?М'енителя шорно-се­

дельной юфти и кожаные 
покрышки цельные и сос­
тавные (но не более, чем 
из двух кусков), имеющие 
пороки, сумма которых 
не превыш ает 6 баллов.

Ко второму сорту от­
носятся покрышки, как 
цельные, так и составные 
(не больше, чем йз трех 
частей), имеющие пороки, 
не превышающие в общей 
сложности 12 баллов.

Седелочные покрышки 
(рис. 7) для прямых се­
делок 1 выкраиваю т из 
яловочного, конского и 
свиного мостовья, а такж е 
из заменителя шорно-се­
дельной юфти. Покрыш­
ки эти могут быть цель­
ными или составными из 
двух или трех кусков, 

разделяю т на 2 сорта. К

Рис. 7. Седелочные покрышки:
1—покрышка для прямой седелки, цель­
ная; 2 — покрышка для горбатой седел­

ки, составная из трех кусков

По качеству покрышки ни
первому сорту относят покрышки из заменителя шорно-се- 
дельной юфти и кож аные покрышки цельные или состав­
ные из двух или трех кусков, имеющие пороки, общ ая сум- 
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ма которых не превыш ает 6 баллов. Ко второму сорту 
относят покрышки, имеющие пороки, не превышающие в 
сумме 12 баллов (таблицу оценки пороков см. на стр. 20).

Покрышки для потника горбатой седелки выкраивают 
из тех ж е материалов. Они должны обладать теми ж е каче­
ствами, что и покрышк,и для прямых седелок, могут быть 
цельными и составными из двух или трех кусков (рис. 7).

Рис. 8. Хомутинная обтяжка, составная из трех кусков

Хомутинная обтяж ка (рис. 8) выкраивается из сходовых 
частей пол и ворртков конского», яловочного и свиного мо­
стовья, из кож заменителя, а такж е из кож козла и барана.

По размерам обтяжки разделяю тся на 9 номеров (с № 
1 по №  9 включительно).

Номер
обтяжки

Ширина 
в середине

Ширина 
у концов Длина

Толщина 
кожи не 
иенее

(в м и л л и м е т р а х )

1 190 120 1160 1,5
2 200 130 1190 1,5
3 210 140 1 220 1,5
4 220 150 1 250 1,5
5 230 150 1280 1,5
6 240 150 1 310 1,5
7 250 170 1 340 2,0
8 270 170 1370 2,0
9 270 180 1410 2,0

Хомутинная обтяж ка м ож ет быть цельной или состав­
ной из трех кусков, причем длина приставок не долж на 
превыш ать 250 мм для номеров от 1 до 4 и 350 мм для номе­
ров 5—9.

По качеству обтяжки разделяю т на 2 сорта. К  пер­
вому сорту относят обтяжки, имеющие пороки, общ ая сум­
ма которых не превыш ает 6 баллов^ а ко второму относят 
обтяжки, имеющие пороки, не превышающие в сумме 12 
баллов.

Облямовку для переднего валика хомута выкраиваю т из 
пол и воротков мостовья, из кож заменителя, из кож  коз- 
4—39Э 19



ла и барана. Выкрой облямовок имеет вид ленты шириной 
в 80— 100 мм неопределенной длины, так  как может быть 
составлен из дйух или трех кусков.

Техника раскроя краснодубных кож
В раскрой кожи поступают со склада рассортирован­

ными по видам сырья, способу выделки, отделке и сортам.
М остовье перед раскроем отволаж иваю т, после чего 

ему даю т пролежку в штабеле, а затем  разбиваю т на бе­
ляке. Ю фть и заменители кожи поступают в раскрой без 
предварительной обработки.

Раскрой краснодубных кож ведут по ш аблонам, сделан­
ным из фанеры, с соблюдением размеров, указанных для 
выкроя хомутных и седелочных покрышек, хомутинной об­
тяж ки и облямовки.

П реж де, чем начать раскрощ  на кож е делаю т разметку 
по ш аблонам, стремясь получить больше полезного выкроя 
и меньше отходов. В целях наиболее 'полного использования 
сырья, целесообразно вести комбинированный раскрой, 
т. ;е. делать из каж дой кожи все виды выкроя, стараясь 
использовать кож у до последнего куска.

В заключение описания техники раскроя краснодубных 
кож приведем таблицу оценки пороков выкроя хомутанных 
обтяж ек, хомутных и седелочных покрышек:

Наименование пороков Баллы

Заросшие, неломкие, невываливающиеся оспины в не­
скученном виде (в любом количестве)......................... 1

Подрези, глубина которых не превышает !/4 толщины 
кожи, в нескученном виде................................................. 1

Заросшие, неломающиеея поверхностные роговины, 
рубцы и царапины в нескученном в и д е ..................... 1

Ссадины, царапины и безличины, имеющие характер 
механического повреждения, слегка задевающие лице­

вой слон и поддающиеся сглаживанию......................... 1
Л и з у х а .......................................................................................... 1
О т м и н ......................... ...................................................... 1
Садка............................................................................................... 4
Непродуб на глубину, не превышающую i/4 толщины 

к о ж и .......................................................................................... 4
Свищи (не больше 5 шт. в нескученном виде) . . . . 3
Сквозные прорези и дыры, не свыше трех, если они 

расположены не у места строчки и не у краев дета­
ли и если на них наложены заплаты......................... . 2

Пухлость . . . , 6
Вороток, хорошо разглаженный......................................... 1
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III. Ш ОРНОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Заш ивка пряжек и колец и сш ивка ремней
При изготовлении упряж и применяют определенные спо­

собы пришивки пряж ек и колец, определенные виды строчки, 
определенные размеры загиба и заклаДки ремней (рис. 9).

Рис. 9. Способы прикрепления пряжек и колец:
1 — зашивка пряжки в три ряда; 2 — зашивка пряжки 
в два ряда; 3 зашивка колец и пряжек сыромятной 
сшивкои; 4 — наколы шила под прямым углом к краю 
ремня; 5 — наколы шила под углом в 40—45° к краю 
ремня; 6 и 7 — прикрепление колец к ремшо путем

При пришивке пряж ки или кольца длина загибаемого

захлесткп



Заш ивать пряжки и кольца’, а такж е сшивать ремни м ож ­
но вручную дратвой и сыромятной сшивкой или же, на.маш ине.

Зашивку вручную дратвой, проваренной или пропитанной 
особым составом, производят в два конца. В зависимости от 
ширины ремня, заш ивку м.ожно вести в два ряда по краям 
(рис. 9, 2,) или в три ряда, с прошивкой еще и посредине 

'(рис. 9, 1). В три ряда заш иваю т ремни шириной в 30 и 
больше миллиметров.

Д л я  (накалывания дыр пользуются нетолстым граненым 
шилом. Прокол делаю т так, чтобы ребро шила приходилось 
к краю  ремня не под прямым углом, а под углом в 40— 45°, 
и расстояние от одного прокола до другого равнялось
3—4 мм.

Д л я  ручной заш ивки или строчки берут нитки № №  30/6 и 
30/8.

Заш ивку и строчку ремней на машине и вручную про­
изводят в два ряда по краям  или в три ряда. Д лина стеж ка 
колеблется в пределах от 3 до 4 мм, в зависимости от тол­
щины сострачиваемых ремней. Толстые ремни сшивают бо­
лее редкой строчкой и, наоборот, когда имеют дело с тонким 
ремнем, делаю т более частую строчку.

Д л я  строчки на машине берут суровые нитки № №  31 /6 
и 36/8 или машинные № №  0 и 00.

Д л я  предохранения ниток от гниения их протираю т при 
ручной работе варом  и воском, а при работе на машине 
пропитывают составом из 50%  вара, 12°/о пчелиного воска. 
2 %  канифоли, 1%  саж и и 35°/о1 ж ира. В холодном риде 
состав этот представляет собой густую массу. Поэтому 
его подогреваю т в специальном аппарате. Нитки через этот 
аппарат пропускают во время их намотки на катушки.

Заш ивку сыромятной сшивкой (рис. 9, 3 и 4) производят 
или в два ряда по краям  (при ширине ремня в 30 мм и боль­
ше), или в один ряд посредине (при ширине ремня в 18,, 20 и 
25 м м ), причем в последнем случае около пряжки или коль­
ца делаю т два оберта (рис. 9, 3). _

В зависимости от вида строчки, наколы шила делаю т или 
под прямым углом к краю  ремня (рис. 9,3  и 4) или под углом 
в 40—45° (рис. 9 ,5 ) .  Расстояние меж ду стежками долж на 
составлять 7—8 мм;, при строчке сыромя^нрй сшивкой, и 
Б— 6 мм — при строчке так  называемой сырцовой сшивкой, 
приготовляемой из несмятой сыромяти.

Ремни при сшивании необходимо заж им ать в шорные 
тиски. Только заш ивку сыромятной сшивкой в один ряд д е ­
лаю т без заж им а ремней в тиски.
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Строчку ручную, как и строчку машинную, делаю т ров­
ной и чистой. Толщина нитки и ширина сшивки должны 
соответствовать толщине иголки или шила.

При строчке на машине верхняя и ниж няя нитки хоро­
шо утягиваю тся и пересекаю тся внутри сшиваемого ремня, 
не образуя петель на поверхности.

К ак правило, пряжки пришивают к тонким концам 
ремней, а кольцо у чересседельника — к толстому.

Кроме зашивки,, сущ ествует еще способ прикрепления 
кодец к ремню путем захлестки. Д ля  этого на конце ремня 
делаю т два продольных вы реза длиною 50—60 мм; разрезы  
заканчиваю т примерно, на расстоянии 10 мм от конца рем­
ня. Ремень сгибают вдвое так, чтобы часть его, |На кото­
рой сделаны разрезы, оказалась перегнутой как раз посредине. 
При этом образую тся как  бы три ременных петли, которые 
с помощью швайки поворачивают на 180° каждую , пропус­
каю т другой конец ремня через кольцо и повер(нутые петли 
и утягиваю т; получается прикрепление, называемое захлест- 
кой (рис. 9, 6 и 7),

Изготовление упряжй 

ХОМУТ

Хомут (рис. 10) — основная часть одноконной упряжи. 
Через хомут передается на плечи лошади вся тяж есть пере-

Рис. 10. Хомут:
1 — деревянные клещи;
2 — хомутина; 3 — подхо- 
мутинная подкладка; 4 — 
покрышка; 9 — настроч- 
ные ремни; F—ременная 
продержка; 7 — кожаная 
облямовка; 8—горт сыро­
мятный; 9 — шпенек-рас­
порка; 10—верхний спой;
11— привязь для X! му- 
тины; 12 — предохрани­
тельные клапаны; 13 —

подтяжки сыромятные

ьозимого груза- Вполне понятно поэтому, что он долж ен быть' 
прочным и удобным для лошади.

По размерам хомуты делятся на следую щ ие 9 номеров:
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Номера
хомутов

Длина Ширина Номера
хомутов

Длина Ширина

(в миллиметрах )̂ (в миллиметрах)

1 450 2 530 6 570 285
2 480 250 7 610 300
3 500 250 8 640 315
4 53Э 260 9 670 325
5 540 264

П р и м е ч а н и е .  Допускается отклонение в ту и другую сторону по 
длине на 5 мм, а по ширине на 2 мм.

По качеству хомуты делят на два сорта. К  первому от­
носят хомуты, изготовленные из деталей первого сорта (кле­
щи, хомутины, подхомутные подкладки и хомутные покрыш­
ки) и имеющие пороки по работе, общ ая сумма которых не 
превыш ает 6 баллов. Хомуты, в которых имеется хотя бы 
одна деталь второго сорта (кроме сыромятных ремней), 
относят ко второму сорту.

Ко второму сорту относят такж е хомуты, (собранные из 
деталей второго cog ja , имеющие йороки по работе, не пре­
вышающие в сумме 12 баллов.

Составные части хомута
1. Деревянные клещи..........................................................1 пара
2. Х ом утина..........................................................................1 шт.
3. Подхомутная подкладка (потник)............................. 1 ,
4. Покрышка.......................................................................... 1 ,
5. Настрочные ремни..........................................................3 ,
6. Ремень-продержка..........................................................1 .
7. Кожная облямовка..........................................................1 ,
8. Горт сы ром ятны й..........................................................1 ,
9. Ш пенек-распорка..........................................................1 ,

10. Верхний с л о й ..................................................................1 »
11. Привязь для хомутины ................................................. 2 ,
12. Предохранительный клапан..........................................1 „
13. Подтяжки сыромятные................................................. 6 „

П р и м е р н ы е  н о р м ы  р а с х о д о в а н и я  п о л у ф а б р и к а т о в  
и м а т е р и а л о в  на о д и н  х о м у т :

1. Клещей деревянных 1 пара
2. Мостовья (юфти) свиного или конского:

На хомут Ms 1 в чистом крое 42,2 дм2, в коже 50,5 дм3 
№2 . „ . 55,1 . . „ 66,1 „

» . № 3 ,  . . 60,5 . „ . 72,5 .
» > № 4 ,  , , 64,5 .  „ ,  77,4 „
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Ha xomvt № 5 в чистом крое 73,4 дм2, в коже 
.  . ' № 6 .  .  , 78,2 „ ,  ,
, „ № 7 .  „ ,  82,3 ,  . „
,, № 8 ,  „ 89,5 .  . „

Ms 9 „ „ „ 95,8 ,, „
3. Сыромяти (без гужей и супони)
4. Гвоздей толевых
5. Сшивки сыромятной
6. Войлока полостевого первого сорта:

На хомут № 6 .
„ „ № 7 .

.  № 8'. 
.  № 9 .

88,0
93,8
98.7

107.4
116.4

75 г 
50 . 
10.

На xomvt Д» 1 . . 650
№ 2 . . 700

. № 3 . . 750
,  № 4 . . 800,  № 5 . . 850

7. Войлока третьего сорта:
На xomvt № 1 . . . 500 г

№ 2 . . .  540 .
,  № 3 . . .5 8 0 ,,
,  № 4 . . . 620 .

„ ,  № 5 . . . 600 ,

На хомут № 6 
№ 7 , 

. № 8 , 
- № 9

900 г 
950 , 

1000 , 
1050 .

700 г 
740 , 
780 . 

, 820 „

П р и м е ч а н и е .  На верхний слой для привязки хомутины можно ис­
пользовать, вместо сыромяти, просмоленную бнчеву или толстый шпагат.

Переходим к описанию отдельных частей хомута.- 
Деревянные клещ и (рис. 11) — основная часть хомута, к 

которой прикрепляют все 
детальные его детали. От
клещ ей требуется поэтому -Щ*'
определенная прочность. Их 
делаю т из корневой части 
березы  или других твердых 
пород дерева ^бук, клен).

В клещ ах н® допускаются 
такие пороки древесины, 
как  дряблость, трухлявость, 
гниль, черзоточлны, проро­
сти, ситовина, заболонь, тре­
щины и сучья.

М огут быть допущены 
лишь: 1) небольшие проро­
сти в виде черточек в при­
корневой части д ерева,если  
древесина около них твер­
дая; 2) не свыше двух 
здоровых нескученных сучь­
ев диаметром не больше 10 мм, вполне сросшихся с дере­
вом, если они удалены не меньше, чем на 25 мм от гужевых
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отверстий; 3) небольшие продольные трещины, не длиннее 40 
мм и не глубж е 3 мм, если они расположены не у краев кле­
щей и не у гужевых отверстий.

Хомут долж ен  быть не только прочным, но и удобным для 
лошади, т. е. хорошо облегать ее шею. С этой целью клещ ам, 
которые служат остовом хомута, придают определенную фор­
му и различные размеры; в зависимости от этих размеров, 
клещи делят на девять номеров — o r №  1 (самые маленькие) 
до №  9.

Рис. 12. Хомутина:
1—готовая хомутина; 2 —соломенный жгут, 

обвитый мочалом

Хомутина (рис. 12) — часть хомута, предохраняю щ ая шею 
лошади от натирания клещ ами.

Хомутина изготовляется двух типов: с соломенным ж гу- 
тому обвитым мочалом, и с таким ж е жгутом, обвитым ш па­
гатом. Ж гут, обвитый шпагатом, сначала обшивают войлоком 
третьего сорта, а уж е затем обтягивают кож ей.

В зависимости от сорта обтяжки, хомутина делится на два 
сорта. Хомутина с обтяжкой первого сорта (при условии п ра­
вильного изготовления) считается хомутиной первого сорта, 
а хомутина с обтяжкой второго сорта — вторым сортом.

По размерам хомутину делят на 9 номеров, указанных в 
следующей таблице:
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Номера

хомутовые

Длина 
по линии Л

Ширина 

по линии Б

Обхват
брюшка
посредине

Обхват
концов

(в м и л л и м е т р а х )

1 450 210 200 120
2 480 220 210 130
3 510 230 220 140
4 540 250 230 150
5 560 270 240 160
6 590 290 250 170
7 620 300 260 170
8 650 310 270 180
9 680 320 280 180

.П р и м е ч а н и е .  Допускается отклонение от указанных размеров 
на 10 мм по длинз, на 5 мм по ширине и на 10 мм по охвату в брюшке.

Рж аная солома для изготовления хомутины долж на быть 
свеж ей, сухой, не перебитой- Мочало долж но быть не прелым, 
лентовидной формы. Ш пагат для обвивки ж гута берется №  15.

f

Рис. 13. Подхомутная’подкладка: 1 — подхомут- 
ная подкладка в крое; 2 — подхомутная подкладка 

в готовом виде

Подхомутная подкладка (рис. 13) является частью хомута.’ 
Она предохраняет шею лошади от натирания клещ ами,



Подхомутную подкладку изготовляют из полстезого вой­
лока первого или второго сорта, в зависимости от сорта хому­
та: д ля  хомута первого или второго сорта подкладку делаю т 
из войлока первого сорта,, а для хомута второго сорта — из 
войлока втооого сорта.

В середину облицовочного войлока закладываю т для мяг­
кости слой войлока третьего сорта, а в1 загибы — тонкие со ­
ломенные жгуты.

И зготовляю тся подкладки 9 номеров.

Номера

Длина Ширина
Толщина 
нижнего 
края не 
менее

Толщина 
в сгибе 
не менее

по
заднему
валику

по перед­
нему 

валику

по

середине

по

краям

(в миллиметрах)

1 920 800 160 220 20 40
2 970 830 170 235 20 40
3 1 070 910 180 250 25 45
4 1 120 940 190 265 30 50
5 1 170 970 200 265 35 50
6 1 220 1 000 200 265 35 50
7 1270 1 080 210 280 35 50
8 1 370 1 100 220 295 35 50
9 1 420 1 130 230 310 35 50

Хомутную покрышку, выкроенную из мостовья, отделы ва­
ют, т. е. разглаживают, лощат, красят черной анилиновой 
краской и жируют- Если покрышка составная, то при состроч- 
ке ее частей верхний кусок накладывают на нижний на 10— 15 
мм и сострачивают в два ряда.

Н а готовую покрышку )по заднему валику и нижним 
краям настрачиваю т сыромятный ремень второго сорта, ши­
риной в 18 мм.

По переднему валику на машине или вручную пробивают 
дыры, длиной 10 мм, на расстоянии 5— 6 мм друг от друга. 
В эти дыры пропускают ремень-продержку- Вид готовой по­
крышки показан на рис. 10,1 4, и 14.

Настрочные ремни (рис. 10, 5) бывают сыромятные вто­
рого сорта. мастоЬьевые или полувальные. Они должны иметь 
в ширину 18 мм, длина же «х долж на соответствовать длине 
покрышки; длинный ремень мож ет быть составным из двух 
кусков, которые сострачиваются в накладку, причем края 
кусков долж ны находить друг «а друга на 10 мм- 
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Ремень-продержка (рис. 10, 6, рис. 14, 2) делается из сы­
ромяти. Он представляет собой сыромятную сшивку второго 
сорта шириной в 6 или 8 мм.

Облямовка (рис. 10, 7) для переднего валика подхомут- 
ной подкладки изготовляется из отходов, получающихся при 
раскрое кож  на покрышки и хомутину. Облямовка может 
быть составной из двух или трех кусков. Ширина облямовки 
8— 10 см.

Г'орт (рис- 10, 8) делаю т из сыромятного ремня второго 
сорта. Один конец его прикрепляют К шпеньку-распорке, 
а второй оставляю т свободным для пристегивания к шлее.

Рис. 14. Покрышка хомутная в готовом виде:
1 — сыромятный ремень; 2 — ремень-продержка

Шпенек-распорка (р и а  10, 9) изгою вляется ,из круглого 
железа толщиною в 5 мм и служит для скрепления верхней 
части клещей-

Верхний спой (рис. 10, 10) может быть изготовлен из сы­
ромятной сшивки шириной б—8 мм и длиной 1000 мм, а так­
же из просмоленной бичевы или толстого шпагата.

Привязью;для хомутины (рис. 10, 11) может служить сы­
ромятная сшивка второго сорта, просмоленная бичева или 
толстый шпагат.

Предохранительный клапан (рис. 10, 12) предохраняет
потниковую подкладку от протирания ее гортом. Клапан 
изготовляют из любых кожаных отходов.

П о с т р о й к а  х о м у т а

Постройка хомута с разбивкой на отдельные операции.
1. О б д е л к а  к л е щ е й ,  имеющая целью: придать

клещ ам форму и размеры, соответствующие данному номеру 
хомута, запилить кайальчики для верхнего споя, просвер­
лить дыры для гужей, для привязывания хомутины и для 
шпенька-распорки, сделать углубление для гужей на внут­
реннем полотне клещей.
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Всю эту работу делаю т оди|н или два — три мастера, 
распределяя между собой отдельные процессы. Чтобы облег­
чить и ускорить работу по обделкзе, рекомендуется изгото­
вить шаблоны клещей для каждого номера хомутов.

2. О к р а с к а  к л е щ е й  м а с л я н о й  к р а с к о й .  
М ожно такж е сначала покрыть клещи голландской сажей 
с клеем, а потом черным спиртовым лаком. Перед о кр а­
ской клещи необходимо прош паклевать и очистить шкуркой.

3. С в я з ы в а н и е  к л е щ е ч  в е р х н и . м  с п о е м .  С на­
чала скрепляю т клещи внизу ремнем, потом вставляю т 
щп^нек-распорку в приготовленное для него углубление и 
связы ваю т клещи в верхней части сыромятной сшивкой 
в три, четыре обхвата; при этом верхний спой должен 
быть уложен в приготовленные для него канальчики. После 
того, как клещи будут хорршо стянуты, обвивают ремнем 
шпенек-распорку, конец ремня завязы ваю т на заднем полот­
не клещ ей и приколачивают гвоздем.

4. П о д в я з к а  и п р и б и в к а  к к л е щ а м  х о м у -  
т и ц ы. Н а заднее полотно клещ ей (накладывают хомутину 
так, чтобы она возвыш алась над головкой клещей, при­
мерно, на половину своей толщины. Затем  хомутину при­
колачиваю т к полотну клещей от места привязи до верха. 
Д ля большей прочности на хомутину под гвозди подклады- 
ваю т узкий сыромятный ремень или маленькие ремешки. 
Если хомутину привязываю т сыромятной сшивкой, ее про­
пускают один или два раза в середину хомутины через спе­
циально сделанные проколы. Если ж е для  привязки исполь­
зую т бечевку, то необходимо подложить под неё кусок 
сыромятной кожи,' чтобы не попортить хомутины.

5. З а г о т о в к а  п о т н и к а .  Берут выкрой войлока по 
размеру хомута и настрачиваю т на облицовочный войлок 
облямовку, как показано на рис. 13, 1. Внутренний войлок
(третьего сорта) — прокладку свертываю т по всей длине 
вдвое, заклады ваю т в сгиб нетолстый соломенный ж гут и 
прошивают войлок по всей длине около ж гута ш пагатом, 
делая редкие стежки. ,

Верхний облицовочный войлок подгибаю т приблизи­
тельно на одну треть его ширины, заклады ваю т в сгиб 
внутренний войлок с соломенным ж гутом  и закрепляю т 
редкими стежками. После этого загибаю т передний валик 
так, чтобы простроченная сторона облямовки приходилась 
по сгибу, а размер потника соответствовал размеру, у к а ­
занному в таблице. Затем  потник пришивают, как показа- 
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но на рис. 13, причем по концам потника вставляю т клинья 
войлока, так как в этих местах войлок по выкрою узок.

6. В с т а в к а  и п о д ш и в к а  п о т н и к а .  Потник пе­
регибают вдвое и вставляю т в клещи, к которым уж е под­
вязана хомутина. К переднему полотну клещ ей потник 
предварительно прикрепляют гвоздями, после чего подш и­
ваю т задний валик ш пагатом к хомутине. Подш ивку надо 
производить так, чтобы на потнике получились маленькие 
утянутые стежки, удаленные друг от друга на 2,5— 3 см.

После того, как потник подшит к переднему полотну 
клещ ей, его подтягиваю т сыромятной сшивкой, как пока­

зано на рис. 10, 11, а сшивку приколачиваю т к клещ ам 
гвоздями.,

7. О т д е л к а 1 и з а г о т о в к а  п о к р ы ш е к .  Выкроен­
ную из мостовья покрышку разглаж иваю т деревянной или 
металлической разводкой. При разглаж ивании строго следят 
за  тем, чтобы была сохранена форма покрышки, по­
казанная на рис. 14. Разглаж енны е покрышки подсушива­
ют, лощ ат, обрезаю т точно по разм еру и по заднему краю 
и низу настрачиваю т настрочные ремни.

8. П р о б и в к а д ы р  п о  п е р е д н е  м у к р а ю  п о к р ы ш ­
к и  д л я  р е м н я - п р о д е р ж к и .  Дыры в 10 мм длиной 
пробивают вручную (стамеской) или машиной на расстоянии
5—6 мм одна от другой. В дыры продеваю т сыромятный 
ремень-продержку (рис. 14, 2).

9. З а д е л к а  в е р х а  х о м у т а  п о д  п о к р ы ш к у .  
Н а концы клещей наколачиваю т ремень, ширина которого 
равна толщине клещ ей, привязываю т к шпеньку-распорке 
горт и наш иваю т на войлок (суровой ниткой, через край) 
предохранительный клапан.

10. И з г о т о в л е н и е  п о к р ы ш к и  х о м у т а .  П еред­
ний край покрышки на 7 3 ее ширины хорошо размачиваю т 
в воде, затем наклады ваю т покрышку на хомут и сильно 
вытягивают. Покрышку необходимо хорошо посадить на хо­
мут, чтобы она не имела морщин и складок, по заднему 
валику закры вала потник, а по переднему — плотно приле­
гала к нему. Концы покрышки прикрепляют к потнику пу­
тем подшивки задних углов и приколачивают ее к концам
4— 5 гвоздями.

11. О т д е л к а  х о м у т а .  Покрытый кож ей и высуш ен­
ный хомут протирают, покрышку, если нужно, лощ ат и ж и ­
руют, а клещи покрывают лаком.

С постройкой хомута непосредственно связана работа
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по изготовлению хомутины. Эта работа состоит из следую ­
щих операций.

а) И з г о т о в л е н и е с о л о м е н н о г о ж г у т а  (рис. 15). 
Рж авую  солому уклады ваю т на столе так, чтобы ее длина 
превыш ала на 30—40 см длину обтяжки, а обхват был па 
8 — 10 см больше обхвата брюшка, указанного в таблице на 
стр. 27. Солому связы ваю т у концов узкими ремешками и 
обвивают, начиная от середины, мочалом или шпагатом 
сначала в одну, а потом в другую сторону (см. рис. 15). 
Обвитый ж гут сгибают в дугу, а затем, ударяя жгутом по 
полу, сводят его концы вместе и связываю т их мочалом или 
шпагатом.

Чтобы уничтожить трубчатость соломы и придать кре­
пость согнутому ж гуту, его уминают ударами деревянной

Рис. 15. Соломенный жгут для хомутины: вверху — 
обвитый мочалом; внизу—обвитый шпагатом

колотушки, после чего снова обвивают мочалом или ш па­
гатом, т. е. утягивают. Эту 'операцию повторяют до тех пор, 
пока ж гут не станет твердым.

б) О б т я ж к а  ж г у т а  к о ж е й .  К ож у предваритель­
но хорошо размачиваю т и наклады ваю т на ж гут так, чтобы 
длинный край обтяжки приходился на внешней стороне жгу.- 

та, а короткий — на внутренней. К ож у сильно вытягиваю т 
в длину, а затем  расправляю т, чтобы на ней не осталось 
морщин. Д о стачивания хомутины кож у пришпиливают к 
ж гуту  дюймовыми проволочными гвоздями.

Если ж гут обвит ш пагатом, то преж де чем обтягивать 
кожей, его обшивают войлоком третьего сорта.

в) Ш и т ь е  х о м у т и |н>ы. Хомутины сш ивают проварен­
ной дратвой в два конца с !прокладкой прошвы (при толщине 
кожи меньше 1,5 мм), и только концы на расстоянии 25—27 мм 
сшивают в один конец через край. При заделке концов лиш ­
нюю солому обрезают. Чтобы ж гут не расходился, его кон­
цы стягиваю т дратвой, которой сш ивают хомутину.
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С Е Д Е Л К А  ПРЯМ АЯ

Седелкой назы вается часть упряжи, через которую тя­
ж есть запряж ки передается на спину лошади. С ущ ествует 
два типа седелок — седелка прямая и седелка горбатая, 
отличающиеся друг от друга своей конструкцией.

Прямые седелки (рис. 16), в зависимости от их размера, 
делятся на два номера. С еделку № 1 надо считать с е д е л -, 
кой транспортной упряжи, а седелку №  2— седелкой сель~ 
якохозяйственной упряжи.

Рис. 16. Прямая седелка:
1 — покрышка; 2 — потниковая войлочная по­
пушка; 3 — горт сыромятный; 4 — колодки де­
ревянные; 5 — скобы железные с личинками; 

•6—настрочные ремни; 7—сшивка сыромятная

Прямые седелки изготовляю тся двух сортов. К первому 
относятся седелки, имеющие покрышки первого сорта 
,и верхний слой подушки из облицовочного войлока первого 
сорта. Эти седелки могут иметь пороки по качеству работы 
с тем, однако, что общ ая сумма этих пороков не превы­
ш ает 6 баллов. Ко второму сорту относятся седелки с покрыш­
ками второго сорта, с верхним слоем подушки из облицо­
вочного войлока первого сорта, имеющие пороки, по качеству 
работы не превышающие в сумме 12 баллов.

П р и м е ч а н и е ,  Седелки, в которых имеется хотя бы одна деталь, 
не отвечающая требованиям первого сорта, относятся по стандарту 
ко второму сорту.

6
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Составные части прямой седелки

1. Покрыш ка......................................... • ................................. 1 шт.
2. Потниковая войлочная п одуш к а ..................................... 1 „
3. Горт сыромятный..................................................... . . . 1 „
4. Колодки дер ев я н н ы е......................................................1 пара
5. Скобы железные с личинками................... ......................... 1 ,
6. Настрочные р е м н и ................................................. ... 3 ,
7. Сшивки сы ром ятны е................................................. .... . 2 шт.

Примерные нормы расхода полуфабриката таковы:’

Название полуфабриката Седелка № 1 Седелка №2

Мостовье конское или свиное
в чистом к р о е ..................... 13,5 дм2 10,1 дм2

16,9 „ 13,3 „
Заменители кожи

13,5 , 10,1 „
в кусках ................................. 16,1 „ 1?,1 .

Войлока третьего сорта . . . . 500 г 400 г
Войлока облицовочного ................. 60 „ 50 „
С ы р ом яти......................................... 200 , 185 „
Колодок деревянны х..................... 1 пара 1 пара
Скоб ж е л е з н ы х ............................. 1 . 1 ,
Личинок ж елезны х......................... 1 , 1 ,

Покрышки (рис. 17), выкроенные из мостовья, после вы ­
кроя отделывают, т. е. 'разглаживаю т, лощ ат и жируют. 
Покрышки, выкроенные из кож заменителя и юфти, поступа­
ют в работу непосредственно из раскроя.

Н а покрышку по краям настрачиваю т на машине ре­
мень из сыромяти или из краснодубной кож и второго сорта, 
причём продольные ремни могут быть составлены из двух 
кусков.

Потниковая подушка (рис. 16, 2) состоит из семи улож ен­
ных друг на друга пластов войлока третьего сорта и вось­
мого (нижнего) пласта войлока первого или второго сорта, 
в зависимости от сорта седелки.

Подушки по разм еру делятся на два номера, соответст­
вующие номерам седелок.

Размеры  и укладка отдельных пластов потниковой по­
душки показаны на рис. 18.

Горт (рис. 17) может быть изготовлен из сыромятного 
ремня первого сорта не строченым или из ремня второго 
сорта строченым, причем подстрочка допускается состав­
ная из двух или трех кусков.
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Настрочные р(гмни (рис. 16, б ) ‘могут изготовляться из сы­
ромятного ремня второго сорта или из краснодубной кожи.

Деревянные колодки (рис. 16, 4) изготовляют из сухой 
березы или клена. По размерам колодки делятся на два 
номера, в соответствии с номерами седелок.

Ж елезны е скобы (рис. 16, 5) делаю т из ж елезной про­
волоки толщиной в 52 мм, а личинки — из листового ж елеза 
толщиной 5—2 мм.

Рис. 17. Покрышка прямой седелки:
1 — готовая седелочная покрышка; 2 — прикрепление колодок и 
горта; 3 — настрочный ремень; 4 — горт; 5 — место прикрепления 

деревянных колодок; 6 — отверстия для пропуска горта

Сыромятная сш ивка второго сорта шириной в 5 мм упо­
требляется Для прикрепления потниковой подушки к по­
крышке.

П о с т р о й к а  п р я м о й  с е д е л к и  
И зготовление прямой седелки распадается на следую ­

щие операции:
1. О т д е л к а  п о к р ы ш к и .  Покрышку увлаж няю т во­

дой, разводят железными разводкам и и разбиваю т на рамы 
для сушки. К огда покрышки высохнут, их лощат. Если по­
крышки хотят сделать черными, перед растяж кой на рамы 
их красят анилиновой черной краской и смазы ваю т дегтем 
или ворванью. Если ж е покрышки оставляю т некрашенными, 
то после отделки их жируют ворванью. Покрышки, выкроен-
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Рис. 18. Потниковая подушка: 
вверху — выкрой пластов войло са; внизу — укладка выкроя войлока
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ные из юфти или из заменителя кожи, этим операциям не 
подвергают.

2. О к р а с к а  к о л о д о к  и п р о с в е р л и в а н и е  в 
н и х  д ы р  для вкола,чивания скоб.

3. З а г о т о в к а  г о р т о в  п о д  с т р о ч к у  н а  м а ш и ­
не ,  с т р о ч к а  и о т д е л к а  их.  Под концы горта подстав­
ляют подстрочку длиной в 400 мм и шириной в 25 мм, под- 
строчивают ее на машине, обрезаю т и протирают сырой 
тряпкой.

4. З а г о т о в к а  п о к р ы ш е к  п о д  с т р о ч к у  н а  м а ­
ш и н е .  Высушенные и вылощенные покрышки обрезаю т 
точно по установленному размеру, наклады ваю т по их к р а ­
ям настрочный ремень, который до пристрочки на машине 
прикрепляют к покрышке гвоздями.

5. П р и с т р о ч к а  р е м н е й  н а  м а ш и н е  в д в а  р я д а  
по краям  ремня.

6. З а г о т о в к а  п о к р ы ш к и .  Эта работа в свою оче­
редь делится на несколько операций: а) пробивку дыр для 
пропуска скоб; б) прорезание отверстий для пропуска горта; 
в) прикрепление колодок, горта и скоб. Колодки прикреп­
ляют, приколачивая их к покрышке гвоздями; с этой ж е 
целью загибаю т снизу под покрышкой концы железных 
скоб (рис. 16, 4). Д ля большей прочности под загибаемые 
гвозди и концы скоб подклады ваю т кусок сыромятной ко ­
жи. М еста прикрепления колодок и отверстий для пропуска 
горта показаны на рис. 17, 5 и 6.

7. З а г о т о в к а  в о й л о ч н о й  п о д у ш к и .  Выкраивают 
семь пластов войлока третьего сорта и один пласт войлока 
первого рэрта 1по разм ерам , указанны м на рис. 18. Выкроен­
ные пласты уклады ваю т так, как показано на рис. 18, внизу, и 
прошивают по всей длине шпагатом (редкими стежками). 
П отниковая подушка в готовом виде изображ ена на рис. 19.

8. П р и ш и в к а  в о й л о ч н о й  п о д у ш к и  к п о к р ы ш -  
к е. П одуш ку кладут н а деревянную  болва)нку так, чтобы один 
ее край был свободным. Н а подушку наклады ваю т покрышку,
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которую сильно натягиваю т, и приколачиваю т ее концы к бол­
ванке гвоздями. Д ля пришивки употребляют сыромятную 
сшивку в 5 мм ширины, причем на покрышке долж на получить­
ся сплошная строчка, а на войлоке — отдельные, сильно утя­
нутые стежки, удалённые друг от друга на 3—4 мм.

9. О б р е з к а  п о д у ш к и .  Подушку обрезаю т на доске 
ножом или машиной, следя при этом, чтобы потник внизу 
был ш ире покрышки на 3—4 с м . '

С Е Д Е Л К А  ГОРБАТАЯ

Горбатые седелки (рис. 20) бывают двух Сортов, отличаю ­
щихся друг от друга качеством арчака. К  первому сорту

Рис. 20. Горбатая седелка:
А — вид сбоку: 1— арчак; 2 — потник с покрышкой;
3 — горт сыромятный; Б—арчак (вид сверху): 1 — скоба 

арчака; 2 — подушка; 3 — соединительная планка

относятся седелки с арчаком первого сорта,1 а ко второму 
седелки с арчаком второго сорта.

Горбатая седелка состоит из следующих частей:
1- А рч ак .........................................................................................   шт>
2. Потник с покрышкой..........................................................1
3. Горт сыромятный................................................................   ”
4. Сыромятная сшивка для прикрепления потника . . 2 

П р и м е р н ы е  н о р м ы  р а с х о д а  м а т е р и а л о в :
Войлок первого сорта.............................................................. 500 г
Мостовье или юфть

в чистом к р о е ......................................................................15,о дмз
в кож е.............................................................................1.8,4 ,
или заменителя в кусках . ................. 17 5С ы ром ять ......................... . . . .  „

£Рч а к .....................................1 шт.
Сыромятная сшивка ............................. . 2
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А рчак (рис. 20, Б) служ ит основанием горбатой седелки; к 
нему прикрепляются потник и горты.

Арчаки делаю т двух сортов- К первому — относят арчаки, 
изготовленные из сухого дерева, лишенного пороков, окраш ен­
ные два  раза масляной краской. Все их части долж ны строго 
соответствовать ОСТ. М еталлические детали арчаков делаю т 
из листового ж елеза  толщиной в 2—2,5 мм; соединительная 
планка изготовляется из ж елеза шириной в 25 мм и толщ и­
ной в 4 мм, а скоба — из круглой проволоки той ж е толщины.

Потник горбатой седелки (рис. 21) состоит из двух 
пластов войлока первого сорта и покрышки из заменителя с 
облямовкой из кожи.

Рис. 21. Потники для горбатой седелки:
1 — покрышка; '2 — пласт войлока; 3 — сы­
ромятная сшивка для прикрепления потника

Верхний пласт войлока пристрачивают к покрышке по 
краям  на расстоянии 10— 15 мм от края, а второй слой 
оставляю т свободным и подвязываю т к седелке вместе
с первым.

Горты для горбатой седелки (рис. 20, 3) могут быть стро­
ченными из сыромятного ремня второго сорта или одинарны­
ми из ремня первого сорта.

Сыромятную сшивку употребляют для привязывания пот­
ника к.арчаку. Берут обыкновенно сшивку второго сорта ши­
риной в 5 мм.

П о с т р о й к а  г о р б а т о й  с е д е л к и
Изготовление горбатой седелки делится на такие операции;
1. З а г о т о в , к у  п о т н и к о в о г о  в о й л о к а  и п о ­

к р ы ш к и .  Выкраиваю т два листа войлока по форме и раз­
мерам, указанным на рис. 21. Один из них сострачиваю т с 
покрышкой на машине в два ряда так, чтобы строчка прохо­
дила на расстоянии 15 мм от края.
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2. С б о р к у  с е д е л к и .  Лицевой слой войлока к пот­
нику не пришивают, его прикрепляют к последнему сыро­
мятной сшивкой, пропускаемой в дырки, прорубленные в 
верхнем пласте войлока и покрышке потника. К арчаку при­
шивают горты. Соединенный потник подвязываю т к арчаку.

У З Д А

Уздой называю т часть упряжи, служ ащ ую  для управле­
ния лош адью  в'о время езды.

а

Л — узда узловая нестроченая; 1 — су головныйТ ремень;
2 — шейный ремень; 3 — налобный ремень с подбородни­
ком, 4—нагубный ремень; 5—удило с барашком. Б —узда 

шитая

По конструкции различаю т узды:'
1. Одинарные из сыромятного средокожного ремня

первого сорта толщиной не менее 2  мм; в поводьях и теп­
ляках  допускается уменьшение толщины до 1,5 мм на рас-
ст,оя|нии 200 млг от концов '(рис- 22, А).
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2. Двойные из средокож ного ремня с подстрожкой из 
сходовых ремней первого сорта .толщиною в общей сл о ж ­
ности не менее 3,2 мм (вязаные и шитые); поводья оди­
нарные толщиною в 2 мм с , уменьшением толщины !на кон­
цах до 1,5 мм.

3. Двойные из сходового ремня первого сорта толщиною 
в общей сложности не менее 3,2 мм; поводья одинарные 
толщиною в 1,5 мм (рис. 22).

4. Двойные строченые из вож ж евой тесьмы; поводья 
веревочные.

По сортам различаю т узды: сред,окож)н'ые первого и
второго сорта и сходовые ’первого и второго сорта.

К первому сорту средокожных узд относятся узды типа А, 
имеющие пороки по качеству рабрты; не 'превы ш аю щ ие в 
общей сумме 6 баллов. Ко второму copTfy средокожных узд 
■относятся узловые строченые узды  Б,  имеющие пороки по 
качеству работы, сумма которых ;не превыш ает 6 баллов, и 
узды, отсортированные от типа А, по качеству работы имею­
щие пороки, не превыш ающие в сумме 12 баллов.

К  первому сорту сходовых узд относят узды типа Б, 
по качеству работы, имеющие пороки*< общ ая сумма которых 
не превыш ает 6 баллов; ко второму сорту сходовых узд 
относят узды, отсортированные от сходовых", узд первого 
сорта, имеющие пороки по качеству работы, не превы­
ш аю щ ее в сумме 12 баллов.

Узды тесьмяные вырабатываю тся только первого сорта 
и только одного разм ера. Ременные узды делятся по раз­
мерам  на два номера.

Д л я  выработки ременных узд транспортной упряжи 
используют яловочную и верблюжью , сыромять, а для изго­
товления сельскохозяйственной упряжи (кроме поводьев) — 
сыромять свиную. Тесьмяные узды шьют из вож ж евой су­
ровой тесьмы (ОСТ 8 550) или из хлопчатобумажной тесь­
мы, обладаю щ ей прочностью на разры в не ниже 200 кг. 
Д л я  строчки узд Употребляют йарусник 4,5/3 или 4,5/4, 
или льняную нитку по ОСТ 127, даа льняные нитки.

Нормы расхода полуфабрикатов таковы:
Н а у з д у  с ы р о м я т н у ю :

Сыромяти
на узду одинарную, средокожную первого сорта 400 г
на узду строченую .........................................................  532 „

Пряжек № 3 • ..............................................................• . . 2 шт.
Удил с барашком..........................................................................1 „
Суровых ниток..............................................................................10 г
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Н а у з д у  т е с ь м я н у ю :

Тесьмы вожжевой................................................................... 3 920 мм
С ы р ом я ти .......................................................................................... 28г
Пряжки по размеру тесьмы......................................................2 шт.
Суровых ниток.................................................................................. 10 г

С о с т а в н ы е  ч а с т и  у з д ы :

1. Суголовный ремень..............................................................1 шт.
2. Щечный ремень......................................................................1 ,
3. Налобный ремень с подбородником............................... 1 ,
4. Нагубный ремень.............................................. . . . .  1 „
5. Удило с бар аш к ом .............................................................. 1 ,
6. Пряжек...................................................................................... 2 ,

П о с т р о й к а  с т р о ч е н ы х  у з д

И зготовление 1узд состоит из (следующих операций:
1. П о д б о р к а  р е м н е й  н а  у з д ы .  М астер подбирает 

ремни соответствующ его сорта на все детали узды, придер­
живаясь размерив, указанны й на рис. 23.

2. З а г о т о в к а  у з д  п о д  с т р о ч к у  н а  м а ш и н е .  
М астер заводит удило в суголовный, а ’бараш ек — в щ еч­
ный ремень, заш ивает их сыромятной .^сшивкой, делйя загиб 
в 40—50 м м ' (рис. 24, 1 и 2), подкладывает '.пэдстррчку к 
нагубнику и наголовнику, скрепляя их на время гвоз­
дями.

3. С т р о ч к а  н а  м а ш и н е  в д в а  р я д а  п о  к р а я м .
4. О б р а в н и в а н и е  ( о б р е з к а )  к р а е в  д е т а ­

л е й  п о с л е  с т р о ч к и  ц а м а ш и н е  и п р о т и р к и  
д е т а л е й  в л а ж н о й  т  р я п к<о й.

З а г о т о в к а  у з д  к в я з к е .  Д ля  этого ремни 
налобника и иагубника делаю т местами уж е, как  п оказа­
но на рис. 24. Н а суголовном и щечном ремнях прорезают 
дыры длиной в'; 20 |мм для пропуска /нагубника и налобника 
при завязке узлов. М еста, где делаю тся дыры, показаны 
на том ж е рисунке. Сначала нагубный, затем налобный 
ремни пропускают в дыры, сделанные на суголовном и 
щечном ремнях, и завязы ваю т шор|ным узлом (рис. 25).

5. П р и ш и в к а  п р я ж е к  к д л и н н о м у  к о и ц у  н а ­
л о б н о г о  р е м н я  и к щ е ч н о м у  р е м н ю .

У зловая узда в собранном виде «показана на рис. 22, А; 
шитые узды изготовляют таким ж е порядком, с той лишь 
разницей, что отдельные их части не связываются узлами, 
а сшиваются.
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Рис. 23. Составные части узды в крое:
1—суголовный ремень цельный; 2 — суголовный ремень 
составной; 3 — подстрочка к составному суголовному рем­
ню; 4 — щечный ремень дельный; 5 — щечный ремень со­
ставной; 6 — подстрочка к щечному составному ремню; 
7 — налобный ремень; 8 — подстрочка к налобнику; 9—на- 
губник; 10 — подстрочка к нагубиику; 11—поводковый р е­

мень; 12 — темлячный ремень
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Ш Л ЕЯ

Рис. 25. Способ завязки шор­
ного узла

>, Ш лея (рис. 26) является частью 
упряжи, служ ащ ей для торможения 
запряж ки при спуске с горы. Шлеи 
из сыромятного ремня делаю т р а з ­
борные, шитые дратвой или сыро­
мятной сшивкой.

По качеству шлеи делят |на сле­
дующие сорта: первый средокож ­
ный, второй средокожный и первый 
сходовый.

К первому сорту средокожных шлей относят одинарные 
шлеи, изготовленные из средокожных ремней (первого сор­
та толщиной не менее 2,5 мм. У шлеи третьего номера (см. 
ниже) ободовый ремень долж ен иметь толщину не менее 
3 мм, а у шлеи со строченым ободом — не менее 3,5 мм. 
Толщина основного средокожного ремня долж на • состав­
лять 2 мм. Сумма пороков по качеству работы не мож ет 
превыш ать 6 баллов.

Ко второму сорту средокожных шлей относят шлеи, 
изготовленные из средокожных ремней второго сорта! (обод 
может быть строчным). О бщ ая сумма пороков работы не 
долж на превышать 12 баллов.
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К первому сорту сходовых шлей, изготовленных из сходо- 
вых ремней первого сорта, относятся шлеи, имеющие пороки 
по качеству работы, не превышающие в сумме 12 баллов.

Рис. 26. Разборная шлея в готовом виде:
1—ободозый ремень; 2—поперечный ремень: 3—от­
косный ремень; 4 — продольный (спинной) ремень;
5 — запрташик для откосного ремня; 6 —кмряжник 
для поперечного ремня; 7 — пряжка ,4° 3: 8—мочка;
9 — горт'Ю — пряжк.-. № 5; 11 — шлевка; 12 — кольцо 
для крестовины № 5 ; 13— полупряжка для мочки

Ш леи изготовляю т с ободом из трех кусков, а не строче­
ные с ободом из двух кусков.

По разм ерам  шлеи разделяю т на три номера;
С о с т а в н ы е  ч а с т и  ш л е и

1. Ободовый ремень.................................
2. Поперечный ремень • ....................
3. Откосный р ем ен ь .............................
4 . Продольный (спинной) ремень . .
5. Запряжник для откосного ремня .
6. Запряжник для поперечного ремня
7. Пряжка № 3 .....................................
8. Мочка.....................................................
9. Горт.........................................................

10. Пряжка № 5 ......................................
11. Шл е в к а ................................................
12. Кольцо для крестовины № 5 . . .
13. Полупряжка для мочки . . . .

1
1
2
1
2
2
5
2
2
2
3
1
2

Н о р м ы  р а с х о д а  м а т е р и а л о в  и п о л у ф а б р и к а ­
т о в  на  р е м е н н у ю  ш л е ю

Сыромяти для шлеп средокожной первого и второго
сорта со строченным ободом без мочек..................... 920 г

с мочками.......................................................... 1035 .
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Сыромяти для шлеи сходовой первого сорта
без м оч ек ...................................................................... 820 г
с мочками...................................................................... 925 .

Пряжек № 5 ..........................................................................• 2 шт.
Пряжек № 3 для шлей без м оч ек .......................................  5 г

с мочками . • .................................  9 „

Кроме ременных шлей, изготовляют шлеи тесьмяные, н а ; 
обод которых идет подпружная , тесьма, а на остальные д е ­
тали — тесьма вож ж евая. Тесьмяные шлеи изготовляю т од­
ного сорта и одного номера ''(второго) по разм ерам .

Н о р м ы  р а с х о д а  п о л у ф а б р и к а т о в  и м а т е р и а л о в  на  
т е с ь м я н ы е  ш л е и

Название материалов 
и полуфабрикатов Шлея № 1 Шлея № 2

Тесьма вожжевая.........................................
Сыромять .....................................................
Пряжки № 5 .............................................
Пряжки № 3 .................................................
Суровые нитки .............................................

3 200 мм 
2 400 . 

150 г 
2 шт. 
1 ,

‘ 0 г

3 500 мм 
2 700 . 

150 г 
2 шт. 
1 . 

20 г

П о с т р о й к а  с ы р о м я т н ы х  ш л е й

Постройка сыромятных шлей распадается на такйе опе­
рации:

1. П о д б о р к у  р е м н е й ,  соответствующих данному но­
меру и сорту шлеи (рис. 27).

2. З а г о т о в к у  д е т а л е й  п о д  с т р о ч к у  н а  м а ­
ш и н е  и л и  в р у ч н у ю .  Заготовка откоснэго запряж нйка 
делается следующим образом. На один конец ремня заводят 
пряжку, а на другой — кольцо. Ремень сгибаю т втрое. Заго ­
товляя запряж ники для поперечного ремня, заводят на один 
конец пряжку, загибая ремень на 50 мм, а на другой конец — 
железную  рамку с загибом ремня на 110 мм. К строче­
ным побочинам заводят подстрочку, а у побочин, составляе­
мых из трех кусков, намечаю т место сш ивав и размер на­
кладки одного ремня на другой.

3. С т р о ч к у  д е т а л е й  ш л е и  на машине в два ряда 
но краям или вручную сыромятной сшивкой в один [ ряд пос­
редине. Н а расстоянии 20 мм от пряж ки заш иваю т неподвиж­
ную шлевку. Строчку ободов, состоящих из трех кусков, мож ­
но производить на машине, вручную дратвой или вручную же: 
сыромятной сшивкой.
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4. С б о р к у к р е с т о в и н ы ,  т. е, пришивку к концу 
откосного и спинного продольного ремней. Пришивают 
ремни на машине, вручную дратвой и вручную сыромятном 
сшивкой. Ремни такж е прикрепляю т к кольцу взахлест (рие.
9, б и 7). К  середине поперечного ремня пришивают ремен­
ную ш левку для пропуска продольного ремня.

5. С б о р к у  ш л е и  и п р и ш и в к у  г о р т о в  с п р я ж ­
к а м и .  Пропустив побочины в за'пряжники для поперечных 
ремней, пришивают к побочинам пряжки, загибая концы 
ремней на 80 мм. П риш ивая горт, подкладываю т его под; 
ремень на длину в 100 мм. П ряж ки пришивают вручную

1—огузковая часть; 2—боковые части; 3—ободовый ремень 
из двух частей; 4 — подстрочка к ободовому ремню; 5 гор-у 
6 — спинной ремень; 7 — поперечный ремень; 8 — откосный 
ремень; 9—запряжник откосного ремня; 10—подкладка к по­
перечному ремню; 11—запряжник поперечного ремня; 12 ре-

На! расстоянии 20 мм от пряжки заш иваю т неподвижиую 
шлевку.

Пропустив продольный ремень в ш левку поперечного рем­
ня, к нему пришивают пряжку с неподвижной шл&вкой-

В постройку тесьмяной шлеи (рис. 28) входят в следую ­
щие процессы.

1. З а г о т о в к а  к с т р о ж к е  н а  м а ш и н е .  На отрезан­
ном куске подпружной тесьмы (обода) намечают места для
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Рис. 27. Части“разборной шлеи в крое:

мень для мочки

дратвой в два ряда или сыромятной сшивкой в ойин ряд.

П о с т р о й к а  т е с ь м я н о й  ш л е и



зашивки поперечного и откосных ремней, а на поперечных 
ремнях — места для заш ивки шлевок.

2- З а г о т о в к а  к р е с т о в и н ы .  Выкраивают сыромят­
ный ремень, размеры и формы которого показаны на рис. 28, 
1, и кружок-накладочку из сыромяти или юфти. На сыромят­
ный ремень нашивают откосные и продольные ремни, после 
чего накладывают сверху круж ок и прошивают его по краю 
дратвой.

3. З а ш и в к а  в п о п е р е ч н ы х  р е м н я х  ш л е в о к , с л у ­
жащ их для пропуска продольного ремня. П од середину попе­
речных ремней подкладываю т сыромятный ремень длиною в 
120 мм и пришивают его к тесьме в два ряда по краям. В

местах, намеченных для заш ивок шлевок, оставляю т не про­
строченными участки длиной в 20 мм; таким образом и полу­
чаются шлевки для пропуска продольного ремня.

4. С т р о ч к а  ш л е и  н а  м а ш и н е .  Ободовый ремень- 
тесьму склады ваю т во всю длину вдвое и прострачиваю т на 
машине в три ряда. Во время строчки заш иваю т поперечные 
и откосные ремни, заклады вая концы их в середину слож ен­
ного ободового ремня.

5. П р о ш и в к а  п р я ж е к  и г о р т о в .  На ободовом рем­
не, на расстоянии 80 мм от концов, пробивают пробойником 
дыры д ля  пропуска шпенька пряжки, заводят пряжку, под­
гибают конец ремня, а снизу на загиб накладывают сыромят­
ный горт длиной в 100 мм и прошивают дратвой в три ряда; 
ири этом на расстоянии 40 мм от пряжки зашивают неподвиж­
ную шлевку. На продольном ремне пришивают пряж ку без 
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торга, с загибом тесьмы на 50 мм и сыромятной подкладкой 
длиной в 80 мм. Н а (расстоянии 20 мм от пряжки заш иваю т 
неподвижную шлевку.

П О Д П Р У Г А

Подпругой (рис. 29) называю т часть упряжи, служащ ую  
для укрепления седелки на спине лошади. По конструкции 
различаю т подпруги трех типов:

A. Подпруги с сыромятными накладками посредине и на 
концах.

Б. Подпруги с настрочным ремнем.
B. Подпруги без настрочного ремня, тесьмяные. :

г - Н  - .

г--
---

---
---

1

Ъ t s a  ;
\-ш—199— ---------------------------  126 0 и -1 3 0 —

9U

N 1 *11 2 0 -

-п г-т о -
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-N 1220-

W ■ N 2 1 3 7 0 -

Рис. 29. Подпруга типа А, Б и В:
1 — подпруга с настрочкой сыромяти (тип А); 2 — подпруга с на­
строчным ремнем (тип Б), 3—подпруга без настрочного ремня (тип В)

Подпруги изготовляют из шпагатной (пеньковой)” и льня­
ной тесьмы.

Подпруги типа А изготовляют только первого сорта, а 
подпруги типа Б и В первого и второго сорта.

Подпруга типа А делается из тесьмы, прочность которой 
на разры в составляет 475 кг, и ремней первого сорта. П од­
пруги типов Б  и В первого сорта делаю т из тесьмы, имею­
щей такую ж е прочность на разры в, и ремней второго 
сорта. Подпруги второго сорта тех ж е типов могут быть из­
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готовлены из тесьмы, прочность которой на разрыв составля­
ет  не меньше 300 кг. Д опускается изготовление настрочного 
ремня из двух кусков с накладкой одного куска на другой на 
длину в 50 мм.

Подпруги типа А изготовляют одного номера, а подпруги 
типов Б и В — двух номеров. -

Размеры различных номеров подпруг йидны из такой таб­
лицы:

Тип подпруги № под­
пруги Длина в мм

Подпруга типа А . . . 1 1260
Подпруга типа Б . . . 1 1 120

2 1 370
Подпруга типа В . . . 1 1220

2 1370

П о с т р о й к а  п о д п р у г

П о д п р у г а  т и п а  А. Н а тесьму настрачиваю т три куска 
сыромяти длиною по 190 мм; ширина кусков сыромяти равна 
ширине тесьмы. Настрочку сыромяти производят по краям  на 
машине. При настрочке сыромяти концы тесьмы подгибают 
под сыромять. При настрочке среднего куска сыромяти з а ­
страчиваю т ш левку для пропуска подбрюшника. Н а куски 
сыромяти, настроченные по краями нашивают пряж ку с за- 
пряжником и неподвижной шлевкой. П ряж ки пришивают 
вручную по краям  проваренной дратвой.

П о д п р у г а  т и п а  Б. На тесьму для подпруги н акла­
ды ваю т сыромятный ремень шириной в 20 мм. Длина этого 
ремня долж на быть равна длине тесьмы с прибавкой по 
100 мм для загиба при пришивании пряжек. Заш ивку пряжек 
с неподвижной шлевкой на концах производят вручную 
дратвой или сыромятной сшивкой. При зашивании пряжек 
углы тесьмы подгибают, заклады ваю т в загиб ремня и з а ­
шивают.

П о д п р у г а  т и п а  В. На концах тесьмы заш иваю т пряж ­
ки с неподвижной шлевкой, для чего берут запряжники 
длиной 200 мм. Заш ивку производят вручную сыромятной 
сшивкой или проваренной дратвой. При заш ивке углы тесь­
мы подгибают, заклады ваю т м еж ду ремней запряж ника и 
зашивают.
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Ч Е Р Е С С Е Д Е Л Ь Н И К  1
Чересседельник поддерж ивает тяж есть запряж ки на спи­

не лошади.
По качеству чересседельники вырабатываю т только 

первого сорта. По размерам они делятся на два номера: 
№  1— из ремня шириной в 33 мм и длиной в 2 400 мм и 
№  2— из ремня шириной в 25 мм и длиной в 2 100 мм,.

На изготовление чересседельников расходуется следую - 
щее количество полуфабрикатов и материалов:

Название полуфабрикатов 
и материалов

Чересседельник 
№ 1

1

Чересседельник 
№ 2

Сыромяти ............................. 250 г 200 г
Кольцо № 5 . 1 шт. —
Кольцо № 3 ......................... — 1 шт.

Кольцо прикрепляют к толстому концу чересседельника 
путем зашивки или взахлест.

в о ж ж и
Вожжи (рис. 30) ! изготовляются из веревки или тесьмы.. 

Вожжи бывают веревочные с ременными наконечниками, 
веревочные ■ без наконечников, тесьмяные с ременными на­
конечниками и тесьмяные без наконечников.

Рис. 30. Вожжи разных конструкций:
1 — тесьмяные вожжи с ременными наконечниками; 2 — тесьмяные 

вожжи с карабинами; 3 — веревочные вожжи с карабинами
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В ожжи с ременными наконечниками могут изготовляться 
с карабинами или с тортом и пряжками. Веревочные вож ж и 
без наконечников изготовляю т только с карабинами.

По качеству сыромятных наконечников различаю т вож ­
жи: средокожные первого сорта, средокожные [ второго сор­
та и сходовые первого сорта.

К первому сорту средокожных вож ж ей относятся вожжи 
веревочные или тесьмяные, сыромятные, наконечники кото­
рых сделаны из средокожных ремней первого сорта тол­
щиной «е менее 2,5 мм. При меньшей толщине ремней д о ­
пускаются наконечники строченые, с подстрочной из сходо- 
вого ремня первого сорта, причем толщина строченых 
наконечников долж на быть не меньше 3 мм. По качеству 
работы допускаются пороки, в сумме не превышающие 
6 баллов.

Ко второму сорту средокожных вож ж ей относятся вож ­
жи веревочные или тесьмяные, сыромятные наконечники 
которых сделаны из средокожных ремней второго сорта 
толщиной не меньше 1,8 мм. При меньшей толщине ремней 
допускаются строченые наконечники с , подстрочкой из схо- 
дового ремня второго сорта, причем толщ ина строченых 
наконечников долж на быть не меньше 3 мм. Д опускаю тся 
пороки по качеству работы, не превышающие в сумме 12 
баллов.

К первому сорту сходовых вож ж ей относятся вож ж и 
веревочные или тесьмяные, наконечники которых сделаны 
из сходовых ремней первого сорта с подстрочной из сходо­
вых ремней второго сорта, причем Толщина строченых на­
конечников долж на быть не меньше 3 мм. Д опускаю тся по­
роки по качеству работы, сумма которых не превыш ает 12 
баллов.

Д ля  изготовления веревочных вож ж ей употребляют пень­
ковую крученую веревку, имеющую в окружности 40 мм 
(№ №  8/1 и 9/1 по ОСТ 432).

В ож ж евая льняная тесьма вырабатывается из льняного 
материала (основа из льняной вареной нитки, а уток — из 
льняной очесочной сухого прядения) киперного переплете­
ния ровного ткачества. Ш ирина вожжевой тесьмы 30 мм. Вес 
100 пог. м тесьмы при пересчете на 8-процентную влаж ность 
долж ей составлять не меньше 5,5 кг. Число нитей по осно­
ве не ,менее 80, а по утку не меньше 8 на каж ды е 25 мм 
длины. Крепость на разрыв не ниже 250 кг. Д опускается 
хлопчатобумаж ная тесьма, имеющая прочность на разрыв 
не меньше указанной.
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Н о р м а  р а с х о д а  п о л у ф а б р и к а т о в  и м а т е р и а л о в
на  в о ж ж и :

Сыромяти на вожжи
гредокожные 1 сорта нестрочены е.................................................  250 г

„ 1 строчены е...................................  400 .
2 „ нестрочены е.............................  250 ,
2 .  строчены е.................................  400 ,

сходовые 1 ,  .  ..................................  350 ,
Тесьмы для транспортной упряжи без наконечников 10 400 мм 

,  сельскохозяйственной » . 9 500 ,
„ транспортной упряжи с наконечниками . . . .  7 400 .

сельскохозяйственной „ ,  . . . .  7100 ,
Веревки для транспортной упряжи без наконечников 1 660 г 

„ сельскохозяйственной , ,  1 500 .
„ транспортной упряжи с наконечниками . . . .  1 200 ,
, сельскохозяйственной , ,  . . . .  1 140 ,

Карабинов или пряжек № 5 .................................................................. 2 шт.

П о с т р о й к а  в о ж ж е й

При изготовлении вож ж ей с наконечниками приготовля­
ют снач-ала наконечники. Д ля этого берут сыромятные ремни 
первого или второго сорта, в зависимости от сорта вожжей. 
Если толщина ремней не соответствует указанным выше 
нормам, то под основной ремень делаю т подстрочку нз 
сходового ремня. Строчку производят на машине в два 
ряда по краям.

К одному (толстому) концу наконечников пришивают 
тесьму. Пришивать ее можно сыромятной сшивкой или 
вручную дратвой в два ряда по краям. К другому концу 
пришивают сыромятной сшивкой или вручную дратвой к а ­
рабин или пряж ку с гортом и неподвижной шлевкой. Р аз ­
меры горта и загибов ремня указаны на рис. 30.

Изготовление пароконной упряжи

П ароконная упряж ь состоит из следующих частей:
1. Хомутов с петлями или лямок (шорок) . . . .  2 шт.
2. У зд ......................................................... ............................ 2 .
3. Шлей с мочками......................................... • . . . 2 ,
4. П о ст р о м о к ......................................................................  2 пары
5. Нашильников.................................................................. 1 пар»
6. Н агрудников..................................................................  1
7. Вожжей . . • ................................................. .... 1 ’

ХОМУТ

У хомута пароконной упряжи (рис. 31) в отличие от хому­
та одноконной упряжи вместо гужей в дыры вставляю т петли
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(м очки). Эти петли делаю т или целиком из сыромяти, или ж е  
делаю т основу из утильного прорезиненного ремня,1 а из сы­
ромяти только обмотку.

Ряс. 31. Хомут пароконной 
упряжи

Рис. 32. Лямка пароконной упряжи: 
1 — нетрудная войлочная подушка; 
2 — шейная войлочтя подушка; 3 — 
настрочные ремни; 4—предохрани­
тельный клапан; 5 — шлевка дтя про ■ 
пуска постромки; 6 — кольцо желез­
ное № 6; 7—горт сыромятный; 8 — за­

пряжник с пряжкой

ЛЯМКА

Л ям к а  (ш орки) — часть пароконной уп ряж и , заменяю щ ая 
хомут. Л ямка (рис. 32) состоит из следую щ их частей:

1. Нагрудная войлочная подушка........................................ 1 шт.
2. Шейная „ и ............................................ 1
3. Настрочные р е м н н .........................................................  2 ",
4. Предохранительный клапан.............................................  2 „
5. Шлевка для пропуска постромок.................................  2 „

Н а г р у д н а я  в о й л о ч н а я  п о д у ш к а  (рис. 33) — 
самая ответственная часть лямки. Ч ерез нее .передается на 
плечи лошади вся тяж есть перевозимого груза.

Нагрудную  подуш ку изготовляют из войлока первого 
сорта, в середину которого заклады ваю т войлок второго 
сорта, а в загибы — тонкие соломенные жгуты . Н а войлок, 
согнутый во всю его длину, настрачиваю т ремень из сы ро­
мяти шириной в 45 мм или специальную постромочную 
тесьму той ж е ширины. К ак сыромятный, так и тесьмяный 
ремень на нагрудной подуш ке долж ен быть цельным. На-
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строчку производят вручную проваренной дратвой в два 
конца.

Ш е й н а я  в о й л о ч н а я  п о д у ш к а  (рис. 32, 2) 
вместе с подушкой нагрудной составляет лямку. Её изго­
товляю т, как - и нагрудную, из войлока первого сорта, с 
настрочкой на него ремня из сыромяти или тесьмы; однако 
на шейной подуш ке, как на второстепенной части лямки, ре­
мень может быть составлен из двух кусков.

Настрочные ремни делаю тся из сыромятного ремня вто­
рого сорта, но более толстого (не меньше 2,5 мм). Вместо

Рис. 33. Части лямки в готовом виде:
1 — нагрудная войлочная подушка; 2—шейная вой­

лочная подушка

сыромятных ремней иногда применяют суровую или хлопча­
тобумажную  тесьму ширинрй в 45 мм.

П р е д о х р а н и т е л ь н ы е  к л а п а н ы  (рис. 32, 4) на­
шиваю тся на концы нагрудной подушки, чтобы предохра­
нить последнюю от протирания постромками. Клапаны 
изготовляю т из любой кожи (из сыромяти и разных юфто- 
вых и мостовьевых кож).

Ш л е в к и  для пропуска постромок (рис. 32,t 5) делаю т 
из сыромятного ремня второго сорта шириной 25— 30 мм и 
заш иваю т вместе с предохранительным клапаном.

Ж е л е з  н ы е  к о л ь ц а  представляю т собой ответст­
венную часть лямки, так как им приходится вы держ ивать 
тяж есть перевозимого груза. П оэтому они долж ны  отли­
чаться большой прочностью. И зготовляю т кольца из проволЪ- 
ки толщиной в 10 мм.
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Запряж ники и горты делаю т из сыромятных ремней 
второго сорта.

Н о р м ы  р а с х о д а  п о л у ф а б р и к а т о в  и м а т е р и а л о в  
н а л я мк у

Войлока первого сорта . . . . . . . . .  .........................  900 г
Войлока третьего сорта..............................................................  400 .
Сыромяти на строчные ремни..................................................150 »
Сыромяти на предохранительные клапаны......................... 100 .
Сыромяти на гортй и запряжки..................... .................50 „

В м е с т о  с ы р о м я т и :
Тесьмы на настрочные рем ни.........................................  2 000 мм.
Юфти или мостовья на к л ап ан ы .................................  4 дм8
Колец железных № 8 .......................................................... 2 мг.
Пряжек железных № 3 ...................................................... 2 ,
Ниток суровых......................................................................  50 г.

У ЗДЫ

Узды для пароконной упряжи изготовляют терс ж е 
конструкций, что и для упряжи одноконной; однако, вместо 
повода здесь мож ет быть привязан верёвочный чумбур.

Н о р м а  р а с х о д а  м а т е р и а л о в  и п о л у ф а б р и к а т о в  на  
и з г о т о в л е н и е  у з д ы

Сыромяти на уЬду первого сорта без поводов . . . .  450 г
Второго сорта без поводов .................................................  390 .
Веревку для чумбура.............................................................  20 „
У ди л ..............................................................................................  1 шт.
Пряжек железных № 3 .........................................................  2 .
Ниток суровы х......................................... ................................  10 г

Ш Л Е И

Шлеи для пароконной упряжи изготовляю т тех ж е 
конструкций, что и для одноконной упряжи, но обязательно 
с мочками, в которые при езде пропускают постромки.

П О С Т Р О М К И

Постромки (рис. 34) — часть пароконной упряжи, соот­
ветствую щ ая оглоблям в упряжи одноконной.

По материалу, применяемому для их изготовления, пост­
ромки делятся на сыромятные, тесьмяные и канатные.

Сыромятные постромки бывают или нестроченые из 
ремня первого сорта, шириной в 80 мм, сложенного во всю 
длину вдвое, или строченые в два ремня шириной в 33 мм, 
причём подстрочным ремнем мож ет быть средокожный ре­
мень второго сорта или сходовый ремень первого сорта.
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У нестроченых постромок для уравнения толщины делаю т 
в шейной части прокладку из схОдового ремня длиной 
в 10 мм и шириной в 40 мм; это место постромки простра­
чивают сыромятной сшивкой.

Н  , \~-/50У6 I /50 —Н

С Ё -t' _ Z T ~ ___ L
/ L --------- .---- ,830------ !-------------Л — —  630 - — .

Рис. 34. Постромки в готовом виде:
1 — постромка двойная нестроченая; 2 — постромка 
ременная строченая; 3 — постромка тесьмяная для 

полевых работ

Постромки тесьмяные изготовляю т из подпружной тесь­
мы, сложенной вдвое во всю длину, соединенной в два 
полотна и простроченной в три ряда на машине, или ж е из 
постромочной тесьмы шириной в 45 мм.

Н А Г РУ Д Н И К И  И Н А Ш И Л ЬН И К И
Нагрудники и нашильники (рис. 35) изготовляют из тех ж е 

материалов и тех 'же конструкций, что и постромки (кроме 
канатны х).

g Z ± L - . .  Ш : :  : :£ Щ  • • г - ч
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Рис. 35. Нагрудники 
и нашильники (сверху 
вниз): 1 — нагрудник
нестроченый; 2 — на­
грудник строченый; 
3 —нашильник нестро­
ченый; 4—нашильник 

строченый
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Н о р м а  р а с х о д а  п о л у ф а б р и к а т о в  и м а т е р и а л о в  на
н а г р у д н и к и

а) С ы р о м я т н ы е
Сыромяти на нестроченые нагрудники.............................  600 г
Сыромяти на строченые нагрудники .............................. 500 „
Пряжек железных Л"» 9 .................................................................... 4 шт.
Ниток суровых на строчку нагрудника..................................... 10 г
б) Т е с ь м я н ы е :
Тесьмы подпружной...............................................................  2 600 мм

или постромочной,.................................................................  1 000 „
Сыромяти на настрочку гортов и пр.................................  300 г
Ниток с у р о в ы х ......................................................................  10 „
Пряжек железных № 9 .........................................................  4 шт.

Н о р м а  р а с х о д а  п о л у ф а б р и к а т о в  и м а т е р и а л о в  на
н а ш и л ь н и к и

а) С ы р о м я т н ы е :
Сыромяти .на нашильники нестроченые.............................  650 г
Сыромяти на нашильники строченые.................................  550 „
Пряжек железных № 9 .................................2 шт.
А натапок......................................................................• . . . 2 ,
Ниток суровых на нашильник строченый.........................  10 г
б) Т е с ь м я н ы е
Тесьмы подпружной..................................................................  3 600 мм

или постромочной............................................................. . 2  200 ,
Пряжек железных № 9 ............................. ............................  2 шт.
Сыромяти на настрочку го р т о в .........................................  200 г
Ниток сур овы х.......................................................................... 10 ,

В О Ж Ж И  (КЛЕЙЦЫ )
В ож ж и (клейцы) изготовляют из тех ж е материалов, что 

и вож ж и для одноконной упряжи, их конструкция показана
на рис. 36.

Рис. 36. Вожжи пароконные (клейцы): 
1 — веревочные; 2 — тесьмяные
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Н о р м ы  р а с х о д а  п о л у ф а б р и к а т о в  и м а т е р и а л о в  
на в о ж ж и

Сыромяти на вожжи с наконечниками нестроченые
первого с о р т а ................. .................................................  500 г

Сыромяти на вожжи с наконечниками строченые пер­
вого сорта..................................................................................  800 ,

Сыромяти на вожжи с наконечниками средокожные не­
строченые второго сорта .................................................  500 »

Сыромяти на вожжи с наконечниками строченые
второго с о р т а ................................. • ...................................  800 „

Сыромяти на вожжи с наконечниками сходовые вто­
рого сорта..................................................................................  900 „

Тесьмы вожж евой......................................................................7100 мм
или веревки..............................................................................  1500 „

Карабинов.........................■ ........................................................  4 шт.
или пряжек железных № 5 .................................................  4 ,

В заключение описания работ по изготовлению сбруи 
приводим таблицу оценки пороков упряжи, зависящ их от 
неудовлетворительного качества работы.

Наименование пороков Количество
баллов

Плохая дорожка и замы совка............................................. 1
Неправильная прибивка и смещение отверстий до V3

от оси . . . • .........................................  . . . . 4
Неправильность накола шилом при ручной работе . . 4
Несоответствие иглы и проколов номеру нитки (боль­

шие проколы и просветы) ................................................. 4
Отступление в количестве стежков до трех в меньш>ю

и большую сторону . . .  . . .  ......................... 2
Неутянутость строчки: пропуск стежков и перебитость

строчки в общей сложности не более 5 стежков на
ремень .............................................................................. 3

То же до 10 стежков на р ем ен ь ......................................... 6
Отсутствие за к р е п .........................; ............................ ...  . 12
Необрезка ниток и углов ................................................. 12
Неровная обрезка слоев в о й л о к а ................................. 4
Неровность сборки подушки (провалы и ямы) . . . . 6
Слабая утянутость сшивки в подушечке . . . . 6
Слабое укрепление колодочек ............................................. 6
Слабая простежка заднего валика хомута (отсутствие

у п р у го ст и ).....................................  . . . 4
Неровная простилка соломы (провалы, ямы и бугры) 6
Плохая затяжка хомутины (складки, мсрщины и неров­

ности) . . .  ................................. . . . . 6
Слабо затянутый спой (отсутствие перекрутки) . . . 2
Слабая подвязка хомутины (не утянута сшивкой). . . 4
Слабое выравнивание холки (м орщ ины )......................... 6
Прорыв> ■ и разрывы отверстий хомутной покрышки

в местах задержки су п о н к и ............................................. 4
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Наименование пороков Количество
баллов

Неравномерность посадки хомутной покрышки на 
клещи (сборки и морщ ины )............................................. 3

3
2

Помятость изделий . 
Загрязнение изделий

IV. РЕМ ОН Т У П РЯ Ж И  

Ремонт хомута
Хомут, являясь рамой ответственной частью упряжи, тре­

бует ремонта чаш е, чем остальные ее детали.
Основными видами ремонта хомута являются:
а) ремонт с заменой одной клещи; б) с заменой потника; 

в) с заменой хомутины; г) с уменьшением разм ера хомута; 
д) разный мелкий ремонт покрышек, хомутины, облямовки 
и т. д.

Производя ремонт хомута с заменой одной клещи, хомут 
целиком разбирают. С начала с него снимают покрышку, за* 
тем потник И хомутины. Все детали удаляю т осторож­
но, чтобы не повредить их, особенно при выдергивании 
гвоздей.

Закончив разборку хомута, надо подобрать новую кле­
щ у соответствующ его разм ера и обделать так, чтобы все 
ее  размеры точно i совпадали с размерами старой клещи. 
После этого надо просверлить в новой клещ е гуж евы е и 
другие отверстия.

Когда вся эта работа закончена, начинают сборку 
хомута. Отдельные операции по сборке выполняют в том 
ж е порядке, как и операции по постройке нового хомута.

•При ремонте с заменой потника, с хомута снимают по­
крышку и отнимают потник, который потом заменяю т но­
вым. П реж де чем начать вставку нового потника,проверяю т 
исправность шпенька-распорки и верхнего споя; в случае 
надобности, эти детали или (заменяю т новыми или делаю т 
только перевязку споя.

При ремонте хомута с заменой хомутины, хомут разби­
рают полностью. После удаления | старой хомутины прове­
ряют состояние шпенька-распорки и верхнего споя, а затем 
прикрепляют новые хомутины так же, как при изготовлении 
нового хомута, т. е. привязываю т к клещ ам  сыромятной 
сшивкой или бечевкой и приколачиваю т к полотну клещей 
гвоздями.
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Мелкий ремонт отдельных деталей хомута производят 
обыкновенно попутно с производством основных видов р е­
монта. К  мелкому ремонту относятся: ремонт хомутины, ко­
торый обычно ̂ сводится к наложению заплат на износившиеся 
места кожаной 'обтяжки, и ремонт покрышки, который заклю ­
чается такж е в наложении заплат и пристрочке их на машине.

Ремонт прямой седелки

Ч ащ е всего ремонт прямой седелки сводится к полной 
или частичной замене потника, к починке покрышки и гор­
тов.

П риступая к такому ремонту, сначала отделяю т 
покрышку от потника,> а потник разделяю т на пласты. Затем , 
в зависимости от качества пластов, собирают потник 
или полностью из нового войлока, или ж е используют для 
средних пластов войлок старого потника. Нижний (восьмой) 
пласт делается обязательно из нового войлока первого 
сорта.

Покрышку и горты внимательно осматриваю т и, если 
нужно, ремонтируют их. После этого собранную войлочную 
подуш ку подшивают к покрышке так  же, как и при пост­
ройке новой седелки.

Ремонт горбатой седелки

Ремонт горбатой седелки, в основном, сводится к пол­
ной или частичной замене потника. К ак в том, так  и в другом 
случае изготовление потника производится так  же, как  и 
при изготовлени новой седелки.

Покрышки ремонтируют, пришивая на изношенные ме­
ста заплаты  из материала,' соответствующего по возмож но­
сти материалу, из которого сделана покрышка.

Кроме потника обычно приходится зам енять или н аста­
влять горты, которые делаю тся из сыромятного ремня.

Ремонт деталей, изготовленных из ремней

Ремонт деталей, пошитых из ремней, сводится к сшивке 
порвавш ихся и к замене износившихся ремней, к заш ивке 
пряжек и кожи.

При сшивке порвавш ихся ремней необходимо следить за 
тем, чтобы сш иваемые концы были наложены один на дру­
гой на длину, равную тройной ширине ремня. Сшивать рем-

61



ни можно дратвой или сыромятной сшивкой, в зависимости 
от того, каким способом пошита та или другая деталь.

При ремонте отдельных деталей необходимо сохранять 
размеры их частей. Если в результате сшивки ремня размер 
той или другой части будет нарушен, надо сделать встав­
ку нового ремня, наклады ваемого на оба конца порвавш е­
гося ремня.

После ремонта сыромятные ремни красят и жируют д ег ­
тем, а затем протирают тряпкой.

Ремонт деталей, изготовленных из тесьмы

Ремонт деталей, изготовленных из тесьмы, сводится к 
сшивке порвавш ейся трсьмы.

Сш ивая тесьму, с обеих ее сторон обязательно наклады ­
вают сыромятные ремни: края обрыва тесьмы ровно обре­
заю т и сшивают дратвой без накладки друг на друга. После 
этого на место сшивки наклады ваю т с обеих сторон сы ро­
мятные ремни и прошивают их в два — три ряда дратвой 
или сыромятной сшивкой.

V. О РГА Н И ЗА Ц И Я Ш ОРНОГО ПРОИЗВОДСТВА

В шорном производстве сущ ествую т три основных произ­
водственных цеха: раскройный, пошивочный и хомутно- 
седелочный. На крупных предприятиях, кроме этих трех 
основных цехов, организуют ещ е три как бы вспомогатель­
ных цеха: деревообделочный, занятый отделкой клещ ей и 
седелочных колодок, заправочный и машинный.

Ц ехи располагаю т так, чтобы избеж ать лишних пере­
носок и перевозок полуфабрикатов.

Раскройный цех

В раскройном цехе выполняются три основные работы: 
строж ка кожи, раскрой полуфабрикатов и отделка выкроя.

С трожку кож  производят на строгальной машине или 
ж е фальцем на плоской деревянной колодке. М ашину необ­
ходимо устанавливать в светлом помещении. Около |нее 
долж но быть достаточно места для укладки приготовлен­
ных к  строжке и выстроганных кож. Д л я  подноски кож  к 
машине и уборки уж е выстроганных используют подсобных 
рабочих, т. к. мастера-строгали не долж ны отрываться от 
своей основной работы. После работы машину надо очи-
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стить от пыли и стружки, см азать и привести в такое со­
стояние, чтобы на ней в любую минуту можно было возоб­
новить работу.

При ручной строж ке мастеру-строгалю  необходимо иметь 
не менее двух фальцев, которые долж ны быть наточены до 
начала работы, чтобы во время работы мастер не занимался 
точкой инструмента. Д еревянная колода делается из дерева 
твердой породы (дуб, клён и др.). К олоду лучше всего уста­
новить перед окном, с таким расчетом, чтобы свет падал 
прямо на неё. Все подготовительные и необходимые работы 
{отволож ка кож , разбивка кож  на беляке, их подноска и 
уборка) выполняются подсобными рабочими.

Раскройщ ик долж ен иметь стол не меньше 2 м в длину 
н 1 м в ширину. Д оска для раскроя делается из дерева м яг­
кой породы (липа, осина), на ней не долж но быть сучков и 
трещин. 1

Раскройщ ик долж ен иметь не менее двух ножей-карасей, 
которые натачиваю т до начала работы. Около раскройщ ика 
необходимо установить беляк, так  как во время раскроя 
кож  на ремни нужна потяж ка их на беляке.

Отделку выкроя поручают менее квалифицированным р а ­
бочим. Д л я  отделки устанавливаю т стол таких ж е разм е­
ров, как и для раскроя. Стол долж ен быть ровным и глад ­
ким. Д ля отделки ремней нужны посадники, изготовленные 
из дерева твердой породы (пальма, ябло-ня). Д ля разводки 
краснодубного выкроя необходимы ж елезная цикля и дере­
вянная гладилка.

Сушку выкроя производят в отдельной комнате, чем 
достигаю т более ровной и скорой сушки.

Раскройный цех долж ен иметь хорошую вентиляцию, иначе 
тяж елый запах кож , жированных чащ е всего дёгтем , может 
вызвать головную боль у работающих.

Заготовочный цех

В заготовочном цехе устанавливаю т столы таких разм е­
ров1, чтобы на них можно было уложить приготовленный к 
заготовкб раскрой и вести его подборку. Около стола оста­
вляю т свободную площ адку для укладки подобранных д ет а ­
лей. М астера долж ны  иметь не меньше двух ножей-карасей 
и прикрепленную к столу метровую линейку для отмерива­
ния ремней (нужных размеров. П одаю т выкрой и убирают 
заготовленные детали подсобные рабочие.
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Машинный ц ех

Машины для строчки деталей устанавливаю т обыкно­
венно перед окном так, чтобы свет падал прямо на строчку; 
при боковом свете строчку производить гораздо труднее.

Чистку и смазку машин надо производить до начала р а­
боты; в рабочие ж е часы машины долж ны  работать без 
остановок. П одача полуфабриката для строчки и отправка 
выстроченных деталей производится подсобными рабочими.

Пошивочный и хомутно-седёлочный цехи

В пошивочном и хомутно-седёлочном цехах рабочие 
места организуют одинаково. Д л я  работы делаю т длин­
ные, низкие столы, с обеих сторон которых размещ аю тся 
рабочие. Такое расположение рабочих при работе 
с разделением труда д ает  возможность быстро передавать 
деталь от одного рабочего к другому, минуя лишние пере­
носки.

К аж ды й рабочий долж ен иметь все необходимые ин­
струменты, которые уклады ваю тся на определенном месте 
и в определенном порядке. Это позволит не тратить вре­
мени на розыски инструмента. Ножи нобходимо точить до 
начала работы. У каж дого  рабочего долж но быть столько 
ро'ж/ей, чтобы в течение рабочего дня ему не приходилось 
тратить времени на их точку.

Д ля изготовления шорных изделий необходимы соответ­
ствующие инструменты и шорные машины.

Строчка тяж елых деталей (постромок, шлейных побо- 
чин и т. п.) производят на машине системы «Зингер» 45 кл. 
(она ж е машина 21 кл. системы Госшвеймашины).

Д ля  шитья легких деталей употребляю т машину 31 кл, 
системы Госшвеймашины.

Употребляющиеся в шорном производстве инструменты 
изображены на рис. 37, 38 и 39.

Инструменты, применяемые в шорном производстве

И н с т р у м е н т ы  з а к р о й щ и к а

Закройщ ик должен иметь нож «рыбку» для раскроя юфти и 
полувала (рис. 37, 1), нож  «карась» для раскроя сыромяти, 
войлоКа, тесьмы и веревки (рис. 37, 2 ), стальку для прав­
ки ножей, круглое шило для разметок, циркуль для отмет­
ки ширину ремней (рис. 37, 3 ), стальную или деревянную 
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линейку для измерения длины и выравнивания краев, бру­
сок для точки ножей и дорожник для посадки и дорожки 
ремной.

Рис. 37. Инструменты для шорного производства:
1 — нож „рыбка"; 2 — нож „карась"; 3 — циркуль для 

отметки ширины ремней

И н с т р у м е н т ы  з а г о т о в щ и к а

Заготовщ ику необходимы: нож «рыбка» для замысовки 
деталей, их обрезки и т. д., сталька для Правки ножей, мо­
лоток для околотки загибов, шило д ля  разметки (рис. 38,)/),

Рис. 38. Инструменты для шорного производства:
1—шорное шило; 2—пробойник для пробивки дыр;

3 — щипцы-пробойник

клещ и для удаления гвоздей, плоскогубцы для обжимания 
ремней при заводке их в пряжку, пробойники для пробива­
ния дыр на ремнях (рис. 38, 2 и 3 ), острогубцы для откусы­
вания проволоки, гвоздей и т. п., брурок для точки ножей, 
металлическая или деревянная линейка.
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И н с т р у м е н т ы  ш и т е й щ и к а

Ш итейщик долж ен иметь: шило четырехгранное (рис.
38, 1) д ля  ручного сш ивания деталей дратвой или сыромят­
ной сшивкой, шило более толстое и длинное для прош ива­
ния войлока, подшивки потников к хомуту и т. п., нож «рыб­
ку», иголки шорные ЛсЛ» 0, 1, 2, 3, 4— тупоносые, молоток 
для околотки деталей, швайки для завязы вания и развязы ва­
ния узлов (рис. 39, 2), шорные тиски (рис. 39, 1), брусок для 
точки.

Рис. 39. Инструменты для шорного производства:
1 — шорные тиски; 2—швайка для завязывания 

и развязывания узлов

Ш итейщику, работаю щ ему на швейной машине, необхо­
димы: ножницы и мелкие ножи для обрезки ниток, плоско­
губцы и клещи для удаления гвоздей из заготовленных 
деталей, отвёртки для отвёртывания винтов в машине, 
иголки машинные 5, 6, 7, 8, 9, 10.

Кром,е того, мастеру, занятому обделкой клеш ей и 
колодок, нуж|ны кузнечные тиски для заж им а клещ ей и 
колодок при их обделке, ручная пила для опиливания рожек 
клещец,. топор и рубанок для обделки клещ ей и колодок, 
свёрла для просверливания отверстий на клещ ах и колодках.
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