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Близится 70-летие Великого О к­
тября. Подготовку к нему ра­
ботники отрасли ведут в обста­
новке подъема трудовой, поли­
тической и духовной активности, 
перестройки всех сф ер жизни. 
Они знают: лучший способ от­
метить большой праздник со­
ветского народа —  активизиро­
вать всю нашу преобразова­
тельную работу, добиться ощу­
тимых успехов в борьбе за 
ускорение социального и эко­

номического развития страны, 
за осуществление решений 
XXVII съезда КП СС, июньского 
(1987 г.) Пленума ЦК партии.

Сейчас мы трудимся над вы­
полнением заданий года и две­
надцатой пятилетки в целом —  
ключевой в программе ускоре­
ния. За короткое время необ­
ходимо обеспечить качествен­
ный сдвиг в экономике, создать 
прочные заделы на перспекти­
ву. Эта задача стоит в центре 
социалистического соревнова­
ния за достойную встречу юби­
лея советской власти. И успеш­
ное ее решение зависит отлич­
ного отношения к делу каждого  
труженика.

Отличное владение своей спе­
циальностью, стремление вне­
сти в общ ее дело наибольший 
вклад, участие в воспитании мо­
лодого поколения, активная 
жизненная позиция отличает об- 
лицовщицу Одинцовского ком­
бината мебельных деталей, 
ударника одиннадцатой пяти­
летки, кавалера ордена «Знак 
Почета» Прасковью Захаровну 
Филимонову и оператора стро­
гального станка того же пред­
приятия, кавалера ордена Тру­
дового Красного Знамени, де­
путата городского Совета на-

и  г

f f .
родных депутатов Вячеслава 
Ивановича Орелкина. О делах 
и людях Одинцовского комби­
ната мебельных деталей читай­
те в этом номере, в статье 
Н. И. Долговой «Высоких на­
град удостоены».

На фото: П. 3. Филимонова 
и В. И. Орелкин (вверху); Один­
цовский комбинат мебельных 
деталей. Административный 
корпус (внизу).
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Пролетарии всех стран, соединяйтесь!

Л Ш т М Ш Ш Ш А Я

ПРОМЫШЛЕННОСТЬ
ЕЖЕМЕСЯЧНЫЙ НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКИЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ЖУРНАЛ  

МИНИСТЕРСТВА ЛЕСНОЙ, Ц ЕЛЛЮ ЛОЗНО-БУМ АЖ НОЙ И ДЕРЕВООБРАБАТЫ ВАЮ Щ ЕЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ СССР  
И ЦЕНТРАЛЬНОГО ПРАВЛЕНИЯ НТО БУМАЖНОЙ И ДЕРЕВООБРАБАТЫ ВАЮ Щ ЕЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ

№ 10
М ОСКВА, И ЗД А ТЕЛ ЬСТВО  «ЛЕСНАЯ ПРО М Ы Ш ЛЕН НО СТЬ> 

ОСНОВАН в  А П РЕЛ Е 1952 Г. Октябрь 1987

Решения X X V II  съезда КПСС  —  в жизнь

У Д К  6 7 4 :6 5 8 .1 5 5

Предприятия Минлесбумпрома СССР в новых условиях
хозяйствования
о. с. ЛЮБАВИНА, канд. экон. наук —  В Н И П И Э Илеспром

С января 1986 г. в Минлесбумпроме С С С Р начался переход 
на работу в новых условиях хозяйствования. В прошлом году 
в этих условиях работали 228 предприятий М инлесбумпрома 
БС С Р, М инмебельбумпрома Л итС С Р, всесоюзных промышленных 
объединений «Центромебель», «Тюмеиьлеспром» и «Кареллес- 
пром», а такж е Балахнинский целлю лозно-бумажный комбинат 
имени Ф. Э. Д зерж инского. В 1987 г. на новые, несколько 
измененные по сравнению с прошлогодними условиями переведен 
весь Минлесбумпром СССР.

Новыми условиями предусматривалось реализовать схему не­
полного хозрасчета со следующими основными мероприятиями: 

расширением границ самостоятельности предприятий и объеди­
нений в планировании и повышением их ответственности за 
достижение высоких конечных результатов;

стимулированием производства на основе стабильны х, гл а в ­
ным образом приростных, нормативов;

внедрением нормативного метода распределения прибыли; 
повышением самостоятельности предприятий в распределении 

фондов заработной платы и поощ рения, в решении задач  техни­
ческого и социального развития на основе собственных и заем ­
ных средств с сохранением отраслевого и бю джетного ф инан­
сирования.

Рассмотрим опыт работы предприятий в новых условиях за
1986 г. Он свидетельствует о некоторых положительных резуль­

татах их хозяйственной деятельности, особенно заметных в вы­
полнении основного показателя — плана по реализации с уче­
том обязательств по поставкам. О траслевы е министерства Литвы 
и Белоруссии впервые полностью справились с планом поставок 
по договорам. Что касается ВПО «Ц ентромебель», то там , хотя 
план по этому показателю  и не выполнен, но сократилось ко­
личество предприятий, не выполнивших поставки, объем недопо­
ставленной продукции уменьш ился с 14 до 12,2 млн. р.

П оказатели работы объединений М инлесбумпрома С С С Р в но­
вых условиях хозяйствования за  прошлый год приведены в таб ­
лице.

К ак видно из таблицы , планы стали лучш е выполняться по 
всем технико-экономическим показателям , увеличились темпы их 
роста. Так, производительность труда в ВПО «Центромебель» 
возросла на 2,7 % , в М инлесбумпроме Белорусской СС Р на 
2 ,4 % , в М инмебельбумпроме Литвы на 1 ,6 % . Ускорились и 
темпы ее роста. По сравнению  с 1985 г. прибыль в ВПО «Ц ентро­
мебель» увеличилась на 9,8 % , по министерствам Литвы на 
9,4, Белоруссии на 8,4, на Балахнинском Ц Б К  на 4,8 %. Это 
выше, чем за  предыдущ ий год. При этом снизились затраты  
на 1 р. товарной продукции.

Усилилось влияние стимулирующих факторов, связанных с до­
платами за счет экономии фонда заработной платы, с расш и­
рением самостоятельности в техническом перевооружении. Пред-
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П оказатели ВПО <Центромебель> Минлесбумпром БССР Минмебельбумпром
ЛитССР Минлесбумпром СССР

Р еализованная продукция с уче­
том выполнения обязательств по 
поставкам, %
Выработка товарной продукции 
на одного работника, % 
Снижение затр ат  на 1 р. товар­
ной продукции, к.
То же, %
Прибыль, %

99,2 (99,5/99,01)

102,7(107,3/103,6)

— 0,53

99,1/99,07
105(109,8/108,1)

100(99,3/99,2)

102,4(106/103,6)

— 0,46

99,06/99,4
167,2(108,4/105,8)

100(99,5/99,9)

101,6(104,3/104,2)

— 0,78

98,8/99,69
106,9(109,4/104,3)

97,4(95,8/95,6)

101,2(105,6/104,2)

- 0,21

' 99,34/99,71 
102,1(110/104,5)

В скобках: в числителе — показатели 1986 г. к 1985 г.; в знам енателе — 1985 г. к 1984 г., % .

приятия, хотя и осторожно, но принимают меры для выпол­
нения плановых заданий с меньшей численностью работников. 
Достигнута относительная экономия (превы ш аю щ ая экономию 
за 1985 г.) фонда заработной платы; в М инмебельбумпроме 
Л итС С Р — 832,4 тыс. р.; Минлесбумпроме Б С С Р  — 1472,1; 
ВПО «Центромебель» — 4206; на Балахнинском  Ц Б К  —
48,7 тыс. р. При расчете по прежней методике этот показатель был 
бы еще выше, так  как установленные приростные нормативы, как 
правило, ниже ранее принятых банковских коэффициентов (0,6 — 
для деревообрабатываю щ их предприятий). Расш ирение прав пред­
приятий в использовании экономии фонда заработной платы позво­
лило увеличить число работников, которым установлены доплаты 
и надбавки.

Существенно возросли фонды материального поощ рения, со­
циально-культурных мероприятии и ж илищ ного строительства 
как в абсолютных цифрах, так  и в расчете на одного р а ­
ботающего. Так, первый из этих фондов увеличился на Б ал ах ­
нинском Ц Б К  на 87 % , в министерстве Л итвы  на 16,8, Б е ­
лоруссии на 9,4 % , а остальны е фонды — соответственно на
41,3, 21,3 и 23,4 % .

Отчисления свободного остатка прибыли заменены норматив­
ными отчислениями в бю джет. Такой порядок создает большую 
определенность и устойчивость в развитии предприятия. Перейдя 
на нормативный метод распределения прибыли, многие пред­
приятия улучшили состояние оборотных средств. Ведь теперь 
перевыполнение плана по прибыли даст  дополнительный источ­
ник для покрытия недостатка собственных оборотных средств.

Если в 1986 г. почти во всех организациях недоставало обо­
ротных средств, то теперь в министерствах Белоруссии и Литвы, 
перевыполнивших план по прибыли, образовался  д аж е  излишек 
оборотных средств, а в ВПО «Центромебель» недостаток обо­
ротных средств уменьшился с 5,8 до 2,6 % норматива.

П редприятия получили полную самостоятельность в использо­
вании фонда развития производства. Средства этого фонда можно 
накапливать, хранить в банке с получением процентов; они п л а­
нируются в составе государственных капитальны х вложений и 
должны обеспечиваться материально-техническими ресурсами в 
первоочередном порядке.

Фонды развития предприятий министерств Белоруссии и Литвы 
возросли в 2,2 и 1,9 р аза , Балахнинского Ц Б К  в 2,3, ВПО 
«Центромебель» в 1,7 раза. Из этих средств за  1986 г. введено в 
действие основных фондов: в М инлесбумпроме Б С С Р  16,9 млн. р., 
ВПО «Центромебель» 17,6, М инмебельбумпроме Л итС С Р 
23 млн. р.

Однако успехи объединений нельзя объяснить только стимули­
рующим эффектом новых условий работы. Очевидно, это ре­
зультат наметивш егося общ его повышения темпов развития н а ­
родного хозяйства страны , возросшей трудовой и творческой а к ­
тивности коллективов.

З а  период внедрения новых условий хозяйствования на пред­

приятиях был выявлен ряд недостатков и нерешенных проблем. 
Практически за  первый год в разработке планов серьезных из­
менений не произошло. С казались издерж ки начального периода: 
позднее доведение методических материалов, несоблюдение з а ­
ложенных правил и принципов. Директивные показатели были 
получены в декабре, доведены до предприятий в феврале. План 
по поставкам с разбивкой по кварталам  стал известен лишь 
в ф еврале 1986 г.

Несвоевременность доведения планов производства и поста­
вок, а такж е определения фондов на лесоматериалы нарушила 
установленные сроки представления снабженческо-сбытовым орга­
нам планов поставки лесоматериалов, что не позволило сб а­
лансировать план материально-технического снабж ения. Н есба­
лансированны е планы поставки и производства продукции осо­
бенно характерны  для лесозаготовительных производств: Однако 
в Минлесбумпроме Б С С Р  производственные планы превышали 
выданные наряды  по пиломатериалам , фанере и древесным пли­
там , а в М инмебельбумпроме Л итС С Р планы производства пре­
вы ш али планы поставок.

Несмотря на предусмотренную новыми условиями стабильность 
плановых заданий и нормативов, планы неоднократно корректи­
ровались, нормативы пересматривались. Так, в ВПО «Центро­
мебель» за год менялись планы по прибыли 7 раз, повсеместно 
пересм атривались нормативы по прибыли и заработной плате. 
Корректировки планов — неизбежное следствие жесткой пла­
новой конструкции, централизованных адресных заданий по и з­
лиш не детальной системе показателей.

В новых условиях количество утверж даемы х показателей со­
кратилось незначительно. Так, по этим услови!^м в годовых 
планах утверж далось 17 показателей (в агрегированном исчис­
лении), а по ранее действовавш им — 20. Не отказались пла­
новые органы и от утверж дения предприятиям объемных стои­
мостных показателей. Не отвечаю т требованиям времени и дубли­
руют друг друга показатели, планируемые по производству това­
ров народного потребления: непродовольственных товаров и то­
варов культурно-бытового назначения в розничных ценах.

В методических указаниях по планированию  производства то­
варов народного потребления отмечено, что главной задачей 
разработки планов производства таких товаров является обеспе­
чение сбалансированности розничного товарооборота с товарными 
ресурсами. Прекрасный темповый показатель «непродовольствен­
ные товары», содерж ащ ий двойной счет, к сожалению, преуве­
личивает объемы товарных ресурсов.

В системе стоимостных показателей возрож ден показатель то­
варной продукции: рассчитываю т производительность труда, нор­
матив заработной платы, снижение затр ат  на 1 р. товарной 
продукции, даю т задания по снижению норм расхода сырья. 
А это значит, что погоня за  материалоемкой продукцией, повы­
шенный расход материальных ресурсов будут маскироваться ро­
стом производительности труда.
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Уровень качества характеризуется показателем  «удельный вес 
продукции со Знаком качества в общем выпуске товарной про­
дукции». Принятый показатель не отраж ает связь  качества про­
дукции с ростом ее экспорта. В мебельном производстве е ж е­
годно растет выпуск экспортной продукции, качество которой 
подтверждается ее конкурентоспособностью на мировом рынке, а 
не системой государственной аттестации. П оказатель удельного 
веса продукции высшей категории качества подчас не стимули­
рует обновления ассортимента, так  как новая продукция в те ­
чение полугода не подлежит аттестации.

Фонд заработной платы можно планировать теперь по несколь­
ким нормативам: приросту на 1 р .'товарн ой  продукции, на еди­
ницу продукции в натуральном выраж ении, на 1 р. товарной 
продукции. Кроме того, планируется нормативное соотношение 
прироста зарплаты  на каж дый процент прироста производитель­
ности труда.

Все нормативные показатели установлены для объединений 
и предприятий индивидуально. Так, в прошлом году норм а­
тив прироста фонда заработной платы промыш ленно-производ­
ственного персонала на каж дый процент прироста товарной про­
дукции и нормативное соотношение между приростом средней 
заработной платы и производительности труда соответственно 
составляли: в Центромебели 0,40 и 0,50; М инлесбумпроме Б С С Р
0,42 и 0,67; М инмебельбумпроме Л итС С Р^),57  н 0,58.

Не лишена недостатка предоставленная предприятиям возм ож ­
ность выбора различных вариантов нормативов. Ведь выбранный 
метод не всегда может быть наиболее эффективным. Наконец, 
метод планирования заработной платы по приростным нормативам 
ставит в более выгодное положение предприятия с большими 
резервами и не отраж ает  уровня достигнутой эффективности.

Д ругая проблема связан а с использованием экономии фонда 
заработной платы. П ланирование нормативного соотношения зн а ­
чительно ограничивает возможности предприятий в экономии 
фонда. При существующей системе сумма экономии фонда з а ­

работной платы долж на быть использована в текущем году и 
I  не может накапливаться. Н еиспользованная экономия, за  исклю- 
'■ чением средств, перечисленных в конце года в фонд м атериаль­

ного поощрения, перечисляется в базовый фонд заработной платы. 
В результате повышается плановая зарплата  и в соответствии 
с нормативным соотношением на это увеличение вновь п л а­
нируется рост производительности труда. Следовательно, получен­
ную, но не израсходованную  в предыдущем году экономию нужно 
заработать как бы вновь. Такое положение особенно недопу­
стимо перед введением новых тариф ны х ставок исключительно 
за счет сэкономленных средств.

В новых условиях на предприятиях предусматривалось прежде 
всего упростить методику ф ондообразования, а такж е зам енить 
систему поощрения за  выполнение плана на систему поощ ре­
ния за  прирост показателей. О днако система образования ФМ П 
осталась сложной и неэффективной. Величина этого фонда неиз­
менно определяется базовыми разм ерам и и выполнением плана 
поставок. Именно выполнение плана поставок является самым 
весомым достижением. Роль ж е фондообразую щ его показателя 
(снижение затрат  на 1 р. товарной продукции) несущ ественна, 
так как он малоподвижен и, пож алуй, неудачен в качестве 

 ̂ фондообразующего при установленном нормативе прироста.

Не удалось в новых условиях изменить принцип поощ рения 
за выполнение плана на принцип поощ рения за  прирост по­
казателей и, следовательно, стимулировать принятие н ап ряж ен ­
ных планов. Установленная ш кала нормативов ориентирована 
на план и потому не реш ает поставленной задачи . Напротив, 
принятие по этой ш кале заданий , превыш аю щ их план, стиму­
лируется наравне с перевыполнением, а невыполнение плана к а ­
рается сильнее, чем его заниж ение. Д л я  стимулирования при­

нятых напряж енны х планов следует определять прирост фонда 
по фактическому изменению фондообразую щ его показателя за 
отчетный период.

Неудачны отдельные фондокорректирую щ ие показатели. Так, 
предприятия наказы ваю тся уплатой в бю джет скидок за  неатте- 
стованную продукцию на З н ак  качества из фонда материального 
поощ рения. Т акая мера, на первый взгляд, способствую щая по­
вышению качества продукции, на самом деле форм альна и иногда 
противоречит рациональному использованию вторичных ресурсов. 
Например, М инмебельбумпром Литвы увеличил выпуск переплет­
ного, обивочного и упаковочного картона, бумаги, Д С П  и других 
м атериалов первой категории качества, изготовляемых из маку­
латуры , древесных отходов, дров с частичной гнилью. В резуль­
тате на предприятиях Литвы планируемый на 1987 г. фонд 
материального поощ рения уменьш ится на 264 тыс. р. Санкции 
за  изготовление продукции первой категории качества необхо­
димо устанавливать не ф ормально, а учитывая народнохозяй­
ственную эф фективность производства этой продукции.

К ак и ранее, значительные суммы Ф М П идут на восполнение 
недостатка собственных оборотных средств. Такой порядок не­
рационален. Н едостаток собственных оборотных средств следует 
покрывать из фонда развития производства.

Стремление увязать с размером Ф М П все достижения и не­
достатки в хозяйственной деятельности предприятия неправильно 
в своей основе, оно приводит к чрезмерной усложненности расчета 
и полному отсутствию взаим освязи с финансовым источником — 
прибылью. Поэтому нередко фонды м атериального поощрения, 
созданные по фондообразую щ им и корректирующим показате­
лям , не могут быть начислены в полном объеме из-за недо­
статка расчетной прибыли. Это чащ е бы вает в лесозаготови­
тельных объединениях. К примеру, в ВПО «Тюменьлеспром» 
из-за недостатка прибыли в Ф М П не было отчислено 1068 тыс. р. 
(при плане отчислений в него за  счет прибыли 5996 тыс. р .), 
в результате 8 предприятий не смогли создать этот фонд.

И теперь прибыль по-прежнему не является  основным резуль­
татом и финансовым источником деятельности предприятий. 
Сохранена система перераспределения прибыли с высокорента­
бельных на малорентабельные и убыточные предприятия. Фонды 
экономического стимулирования по-прежнему не зависят от массы 
прибыли, поскольку не увязаны  с ней методически. Система 
распределения прибыли осталась чрезмерно сложной. Кроме 
фондов экономического стимулирования, предусмотрено еще около 
15 статей расходов (покрытие убытков ж илищ но-коммунального 
хозяйства, финансирование капитальных вложений, прирост 
норматива оборотных средств, затраты  на дорожные работы, 
уплата процентов за  кредит и д р .) , которые можно распре­
делить по этим фондам.

Требует улучшения существующий порядок распределения 
сверхплановой прибыли. В наш ей отрасли она распределяется 
так  же, как  и плановая. Это невыгодно предприятиям с высо­
ким нормативом отчисления от прибыли. Как показала практика, 
некоторым предприятиям, перевыполняющим план прибыли, не 
х ватает сверхплановой прибыли для дополнительных начисле­
ний в фонды экономического стимулирования за  перевыполнение 
фондообразую щ их показателей. Такие предприятия не могут об­
разовать финансовый резерв, покрыть недостаток собственных 
оборотных средств. Так, при выполнении плана по прибыли 
на 114 ,5%  ПМ О «В янта» М инмебельбумпрома Л итС С Р не 
хватило для начисления Ф М П по действующей системе фондо­
образования 11 тыс. р. расчетной прибыли. Созданные в объеди­
нениях финансовые резервы не достигаю т и 1 %  норматива 
собственных оборотных средств (против 5 % , предусмотренных 
новыми условиям и), что не обеспечивает устойчивого ф инан­
сового положения предприятий.
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Недостаточны нормативы отчислений от реновации в фонд 
развития производства (по министерству Белоруссии они состав­
ляют 4 3 % , Литвы 17,2, ВПО «Центромебель» 34,1, Балахнин- 
скому Ц Б К  3 9 % ) .  М алы и созданные фонды развития: по 
министерству Белоруссии они равны 4,4 %  стоимости основных 
фондов, по Министерству Литвы 2,16; ВПО «Центромебель» 
4,1; Балахнинскому Ц Б К  4,82 % . Таких средств не хватит д аж е  
для замены физически изношенного оборудования.

Выявился ряд недостатков, мешающих оперативно осущ ест­
влять техническое перевооружение с помощью нецентрализован­
ных источников. Объемы фонда развития не играю т реш аю щ ей 
роли в м асш табах технического перевооруж ения, поскольку 
существующие лимиты подрядных работ и капиталовлож ений 
могут быть меньше средств фонда развития.

П ринятая система фондированного распределения оборудова­
ния лиш ает предприятия возможности вы брать оборудование, 
поскольку фонды на него поступают по истечении сроков заклю ­
чения договоров. П редприятия могут использовать сверх лимитов 
свободные средства капитального ремонта, расш ирить строитель­
ство хозспособом. Вместе с тем не определен точный порядок 
передачи планового фонда заработной платы с основного произ­
водства в капитальное строительство.

С этого года упрощ ена система оформления технической 
документации при финансировании технического перевооруж ения 
из фонда развития. Директору предприятия предоставлено 
право утверж дать титульные списки и проектно-сметную доку­
ментацию. Однако система оформления техдокументации на 
реконструкцию осталась прежней.

Самостоятельность предприятий ограничивает централизован­
ное планирование мероприятий технического прогресса с р а з ­
бивкой по кварталам . Т акая конкретизация планов не согласует­
ся практически с имеющейся в центре информацией и потому 
нередко приводит к просчетам и плановой несбалансированности.

Недостатком новых условий хозяйствования является  то, что 
они не имеют комплексного характера , не вносят принципиаль­
ных изменений в слож ивш ую ся практику планирования, управ­
ления, ценообразования. Они охватили лиш ь низший ^^рвен ь . 
управления (производственные объединения и предприятия), 
не затронув отраслевого и территориального управления, и не 
могут обеспечить требуемого ускорения.

С 1987 г. Балахнинский Ц Б К  и М М СК №  1 переведены на 
полный хозрасчет и самофинансирование. В условиях полного 
хозрасчета предусмотрено сократить состав директивных п о к аза ­
телей и усилить роль нормативов, фонды экономического 
стимулирования будут образованы  прямыми отчислениями от 
прибыли, упростится распределение прибыли — она передается 
в соответствующие фонды экономического стимулирования, р ас ­
ширится самостоятельность предприятий в планировании тех­
нического перевооружения, упростится проектно-сметная доку­
ментация, широкие права получат проектные подразделения 
предприятий. Однако ряд недостатков остался и в действующ их 
условиях полного хозрасчета. Установлены два  нормативных 
платежа в бю джет; плата за фонды и норматив отчислений 
от расчетной прибыли. Норматив платы за  фонды диф ф ерен­
цируется в зависимости от уровня рентабельности к производ­
ственным фондам, а норматив отчислений от расчетной прибыли —

от уровня рентабельности продукции. Как показал  опыт работы 
отраслей промышленности в условиях полного хозрасчета, 
действие двух платеж ей в бю джет услож няет механизм от­
числений, делает практически невозможным установление нор­
м атива, стабильного на пятилетие.

Д иф ф еренциация норматива платы за  фонды в зависимости 
от уровня рентабельности к ним не всегда правильна, так как 
самую  высокую фондорентабельность могут иметь наименее 
технически оснащ енные предприятия. Кроме того, в условиях 
самоф инансирования производственные фонды зарабаты вает 
само предприятие, поэтому отпадает необходимость в специаль­
ном платеж е за  фонды, стимулирую щие их эффективное исполь­
зование. Этот стимул залож ен  в самом механизме полного 
хозрасчета, заинтересовы ваю щ ем предприятия в максимальном 
получении прибыли. Необходимо установить единый норматив 
отчислений в государственный бю джет, дифференцированных в 
зависимости от уровня рентабельности продукции.

При полном хозрасчете сохранена та ж е система планирования 
заработной платы, что и в новых условиях, с теми же недо­
статками. Заработную  плату следует планировать по нормативам 
от фактической чистой продукции, которая дает  возможность 
применить единый для всех предприятий данной отрасли нор­
матив образования фонда оплаты труда.

Сохранено планирование нормативного соотношения прироста 
средней заработной платы к производительности труда, про­
тиворечащ ее расш ирению  самостоятельности предприятий в ис­
пользовании фонда заработной платы. Д ля подлинной сам о­
стоятельности предприятий следовало бы установить это соотно­
шение равным или близким единице, одинаковым для всех 
предприятий. Если ж е сохранить дифференцированное плани­
рование соотнош ения, то его необходимо рассчиты вать нарастаю ­
щим итогом с начала пятилетки. Хотя это не кардинальное 
решение вопроса, но все ж е позволит предприятиям сохранить 
экономию фонда заработной платы, не использованную в теку­
щем году, и накапливать ее в течение пятилетия.

В условиях полного хозрасчета необходимо соверш енствовать 
планирование производства, формировать сбалансированные 
планы производства и потребления продукции. С января 1988 г. 
вступает в действие Закон о государственном предприятии. 
Предприятию  дано право самостоятельно разрабаты вать пятилет­
ний план на основе контрольных цифр, государственных заказов 
и прямых заказо в  потребителей. Д олж но быть четко определено 
понятие государственного за к аза . К нему целесооб|!)азно отнести 
только конечную продукцию, предназначенную  внешним потреби­
телям: поставки пиломатериалов, фанеры, древесных плит, мебе­
ли, целлюлозы, бумаги, картона и другой продукции за  пределы 
области, а такж е поставки этой продукции предприятиям и 
организациям , расположенным на территории области, но отно­
сящ им ся к другим министерствам и ведомствам.

Ф ормирование полного хозрасчета и самофинансирования в 
отрасли находится ещ е на ранней стадии, поэтому практическая 
реализация решений июньского (1987 г.) Пленума Ц К  КПСС, 
введение в ж изнь Закона о государственном предприятии поставят 
еще немало задач.

,ллллл/«\ллллллллллллллллллллллллллллллллллллллллллл»
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Навстречу 70-летию Великого Октября

УДК 684:658.155 '

Внедряя экономические методы управления
р. и. КО СО ЛАП О ВА —  московское производственное объединение «Детская мебель»

Объединение «Д етская мебель» создано сравнительно недавно — 
в декабре 1981 г. З а  последующие годы трудами его коллектива 
решена многолетняя проблема дефицита детской мебели в М оск­
ве, Московской области и прилегаю щ их областях РС Ф С Р. Об этом 
говорят цифры: в прошлой пятилетке объем производства детской 
мебели увеличен в 2,4 раза  с 10,2 до 24,1 млн. р., ассортимент 
изделий расш ирен с 18 до 40 наименований, выпуск мебели высшей 
категории качества (с ГЗК ) вырос в 1,5 раза.

С первых дней двенадцатой пятилетки объединение начало 
работать в новых условиях хозяйствования. По итогам работы
1986 г. объединение признано победителем во Всесоюзном со­
циалистическом соревновании коллективов предприятий М инлес- 
бумпрома С С С Р и награж дено переходящим Красным знаменем 
и Почетным дипломом министерства и Ц К  профсою за. Такими 
же наградам и наше объединение отмечено и за  работу в 1 и II к вар­
талах  1987 г.

В ответ на Обращ ение Ц К  КПСС к советскому народу в связи 
с 70-летием Великой Октябрьской социалистической революции 
принято решение заверш ить план 2 лет пятилетки по товарной про-' 
дукции и ее реализации с учетом выполнения договоров по постав­
кам до 20 декабря 1987 г.; за  счет технического перевооружения, 
укрепления дисциплины, внедрения прогрессивных форм органи­
зации труда повысить его производительность на 1,1 % сверх 
установленных заданий; снизить себестоимость мебели сверх пла-

I  на на 0,2 %.

Социалистические обязательства приняли 1020 человек, 118 р а ­
бочих обязались выполнить задание 2 лет двенадцатой пятилетки 
к 70-летию Великого О ктября. Лучш ие показатели у хозрасчетной 
подрядной бригады раскройщ иков ламинированны х плит, руково­
димой Е. И. Ивановой.

Работая в новых условиях хозяйствования, коллектив объеди­
нения добивается ускорения темпов роста основных технико-эконо- 
мических показателей по сравнению с контрольными цифрами пер­
вого и второго года пятилетки, обновляется и расш иряется а с ­
сортимент детской мебели, повыш ается ее технический уровень.

Объем производства изделий высшей категории качества в
1987 г. возрос по сравнению с 1986 г. на 20 %. П лан выпуска новых 
изделий перевыполнен почти в 1,5 р аза . Освоены новые двухъярус­
ные кровати, столы-парты, тумбы для пеленания ребенка, уни- 
версально-сборные наборы многофункционального назначения 
«Модуль-Ю ниор-4» и «Сигнал». Во втором полугодии покупатели 
получат возможность приобрести модернизированный набор кор­
пусной мебели «Артек-2».

Работа в новых условиях хозяйствования дал а  ясно понять 
каж дому прямую зависимость между результатам и его деятель­
ности и уровнем м атериального и морального поощ рения. В про­
цессе подготовки к переходу на полный хозяйственный расчет и 
самофинансирование в 1988 г. особое внимание мы уделяем  вы­
полнению договоров поставок детской мебели по количеству, к а ­
честву и срокам. В условиях насыщ ения рынка мебелью и постоян­
но изменяющ егося покупательского спроса коллективу приходится 
гибко планировать ассортимент, обеспечивая таким образом  с та ­
бильный сбыт продукции и устойчивое финансовое положение.

Вся система оплаты и премирования труда нацелена на стимули­
рование качественной работы на каж дом рабочем месте. Качество 
продукции и качество работы в новых условиях хозяйствования — 
основа нашей экономики, так  как цены, по которым реализуется 
мебель, поставлены в прямую зависимость от категории качества 
изделий. Если изделие не аттестуется по ВКК и будет отнесено 
к 1-й категории качества, то последует снижение его цены в 1-й год 
выпуска на 5 % , на 2-й год на 10 % и на 3-й год на 15 % при тех же 
затратах  производства. Сумма скидок направляется в бюджет, 
прибыль и фонд материального поощ рения уменьш аю тся, а значит, 
сниж ается и разм ер премии работника. К аж дому работнику уста­
новлены конкретные экономические показатели, при выполнении 
которых вы плачивается премия.

Усиление хозяйственной самостоятельности, заинтересованности 
в высоких результатах труда, бережном и рациональном исполь­
зовании ресурсов, повышении на этой основе эффективности произ­
водства наш ло свое отраж ение в дальнейш ем совершенствовании 
внутрипроизводственного хозрасчета и особенно бригадного хоз­
расчета и подряда. Коллективной формой организации труда в 
объединении охвачено 70 % рабочих, 69 % из них действуют в ус­
ловиях бригадного хозрасчета и подряда. Работа этих бригад ос* 
нована на принципах материальной заинтересованности, мате­
риальной ответственности, хозяйственной самостоятельности и 
самоокупаемости.

Х озрасчетная деятельность бригады оценивается с учетом конк­
ретных ее особенностей. Разработанны е показатели, нормы, нор­
мативы и лимиты отраж аю т место и роль бригады в производст­
венно-хозяйственной деятельности предприятия в целом. Д о к аж ­
дой бригады доведены конкретные показатели, условия и ш кала 
премирования.

Разработанны м и в объединении положениями предусматривает­
ся система хозрасчетных отношений, которая вклю чает в себя 
взаим оувязку основных вопросов планирования, оперативного и 
бухгалтерского учета, экономического анали за и материального 
поощрения по результатам  хозрасчетной деятельности. С учетом 
требований увязки цеховых показателей с показателями объеди­
нения положениями установлены плановые и оценочные показа­
тели хозрасчетных бригад. Одновременно с этим определены нор­
мы, лимиты и нормативы, регламентирую щ ие затраты  сырья, м а­
териалов, трудовые затраты  и качество продукции. Таким образом, 
коллективная оплата труда хозрасчетных бригад поставлена в 
прямую зависимость от конечных результатов. Однако важную 
роль играет организация индивидуальной оплаты в бригаде, 
обеспечиваю щ ая личную заинтересованность каж дого в высоких 
конечных результатах, поэтому премия, начисленная коллективу 
бригады  в целом, распределяется меж ду ее членами с учетом 
индивидуального вклада каж дого  работника по коэффициенту 
трудового участия (К Т У ). Порядок определения и применения 
КТУ установлен на общ ем собрании бригады ее советом.

На наших предприятиях получило распространение творческое 
содружество рабочих бригад и инженеров. В заключенных до- 
r0 B 0 f> a x  стоят обязательства, направленные на сокращ ение сроков 
освоения новых изделий, аттестации и рационализации рабочих 
мест, соверш енствование техники и технологии производства, по­
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вышение качества продукции, эффективности труда.
Среди творческих бригад содруж ества рабочих и инженеров о р ­

ганизовано социалистическое соревнование. По итогам 1986 г. луч­
шей признана бригада старш его инженера технического отдела 
Е. А. Моисеевой, В составе бригады 15 человек. В результате вы ­
полнения двухстороннего договора рабочие повысили производи­
тельность труда на 6,6 %  против плановой 4,3 % , снижена себе­
стоимость продукции на 0,7 %  при плане 0,5 % , сэкономлено за 
1986 г. 7 тыс. р.

Узким нашим местом долгое время был участок пошива детских 
матрацев: преобладал ручной труд, условия труда требовали улуч­
шения. Бригада рабочих, возглавляем ая коммунистом Т. А. А ле­
шиной, в творческом содруж естве с главным конструктором 
В. Е. Курносовым, зам. начальника технического отдела Е. И. На- 
доровым и мастером цеха Е. И. Л исаковской разработали  план 
полной механизации операций на участке. М ероприятия были о бсу­
ждены на совете бригады, затем было проведено обучение рабо­
чих с аттестацией rf присвоением им новых разрядов  в связи  с по­
вышением квалификации и переходом на механизированные про­
цессы. Реконструкция участка пошива детских м атрацев проведе­
на при непосредственном участии рабочих бригады . В результа­
те ручной труд механизирован полностью, производительность 
возросла вдвое, улучшились условия труда. П оявилась возм ож ­
ность в этой ж е бригаде освоить три новых изделия; мягкие эле­
менты для двухъярусной кровати, тумбы для пеленания и уни­
версально-сборный набор «Модуль-Ю ниор-4». Всем этим изделиям

присвоен ГЗК . Выполнение договора содруж ества позволило ус­
ловно высвободить из бригады 3 рабочих и получить годовой эко­
номический эффект в сумме 3,5 тыс. р. По примеру этой бригады 
проведена м еханизация операций на участках изготовления уни­
версально-сборочных наборов «Сигнал» и двухъярусной кровати.

В целях дальнейш его повышения экономической ответственно­
сти служ б и отделов за результаты хозяйственной деятельности 
в объединении разрабаты вается  конкретно-адресный классифи­
катор претензий, определяю щ ий степень и размеры уменьшения 
поощ рительных фондов за  упущения в работе, недобросовестное 
и неточное выполнение обязанностей. Производственные подраз­
деления несут ответственность за  невыполнение плановых з а д а ­
ний по выпуску продукции, а функциональные отделы — за нару­
шение установленных сроков разработки и доведения до исполни­
телей планов, нормативных и других документов, повлекшее за 
собой экономические потери.

Накопленный опыт работы в новых условиях хозяйствования, 
проводимая работа по повышению трудовой активности цехов, 
бригад, служ б и каж дого работника, мероприятия по углублению 
внутриироизводственного хозрасчета и самоуправления, устойчи­
вое финансовое положение объединения «Д етская мебель» и на­
личие свободного остатка от прибыли, перечисляемого ежегодно 
в бю джет и вышестоящим организациям , даю т основание считать, 
что в условиях полного хозрасчета и самофинансирования коллек­
тив нашего производственного объединения будет наращ ивать 
темпы перестройки, успешно заверш ит двенадцатую  пятилетку.

УДК <74:62.001.7

Гомельские деревообработчики к юбилею Великого Октября
в. п. АНТОНОВ

Гомельское П Д О  имени 60-летня Великого О ктября создано в 
1971 г. на базе ордена Трудового Красного Знамени деревообра­
батываю щ его комбината, которому в 1982 г. исполнилось 50 лет. 
Численность работаю щ их в объединении — 8330 чел., годовой 
объем товарной продукции —. 132,8 млн. р.

В составе П Д О  деревообрабаты ваю щ ий комбинат (головное 
предприятие); фанерно-спичечный комбинат (филиал №  1); ме­
бельная фабрика «Прогресс» (ф илиал №  2); леспромхоз (филиал 
№  3 ); Гомельская мебельная ф абрика (филиал №  4 ), вы пускаю ­
щие современные наборы корпусной и мягкой мебели, пилом ате­
риалы, спички, фанеру, строганый и лущеный шпон, изделия куль­
турно-бытового и хозяйственного назначения, деловую  древесину 
и т. п.

П лан 1986 г. выполнен коллективом объединения по всем тех­
нико-экономическим показателям. П родукция потребителям по­
ставляется в строгом соответствии с принятыми обязательствам и. 
Производительность труда возросла на 5,8 % , себестоимость сни­
жена на 0,8 % . Удельный вес изделий с государственным Знаком 
качества в общем объеме продукции, подлеж ащ ей аттестации, 
составляет 64,6 %. Весь прирост объема производства осущ ествлен 
за  счет повышения производительности труда. По итогам полуго­
дия, девяти месяцев и всего 1986 г. объединению присуж дались 
переходящие Красные знам ена М инлесбумпрома С С С Р и Ц К  от* 
раслевого профсоюза.

Гомельские деревообработчики включились в социалистическое 
соревнование за  достойную встречу 70-летия Великого О ктября 
и досрочное выполнение заданий двенадцатой  пятилетки. К оллек­
тивы бригад и участков поддерж али почин наш его делегата

XXVII съезда КПСС, бригадира отделочников мебельного цеха 
объединения 3 . П. Сидоренко «П ятилетку — за  4,5 года, годовой 
план — к 7  ноября», а такж е призыв «П лан двух лет пятилетки по 
росту производительности труда — к 70-лет'11Ю  Великого Октября».

В авангарде соревнования коллективы 10 мастерских участков, 
85 бригад общей численностью 1350 чел., выполнившие план и обя­
зательства на 1986 г. к 69-й годовщ ине Великого О ктября.

Трудовая вахта по достойной встрече 70-летия реликого О к­
тября на предприятиях объединения продолж ается в течение 70 
трудовых недель. Согласно разработанны м  условиям она прохо­
дит в семь этапов, итоги подводятся по каж дом у основному и про­
межуточному этапу. О бязательны е условия — опереж аю щ ее вы­
полнение плана по объему производства и производительности 
труда, высокое качество продукции, крепкая трудовая и техноло­
гическая дисциплина. Итоги соревнования отраж аю тся в много­
тираж ной газете «Рабочае ж ыццё» и на «Э кранах социалистиче­
ского соревнования».

Социалистическими обязательствам и предусмотрено к 70-летию 
Великого О ктября выпустить сверх плана двух лет пятилетки про­
дукции на 1,5 млн. р., добиться роста производительности труда 
на 9,3 % , сэкономить 13500 м’ круглых лесоматериалов, довести 
Коэффициент сменности оборудования до 1,8.

Ш ироко применяется у нас бригадная форма организации и сти­
мулирования труда с оплатой по конечным результатам . Создано 
447 бригад (охваты ваю щ их 8 2 %  всех рабочих), из них 6 3 %  
бригад — на хозрасчете.

Реш аю щ ее значение мы придаем трудовой дисциплине. Д ля это­
го использую тся меры как морального, та к  и материального воз­
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действия. 207 бригад (46 % всех бригад объединения), поддерж ав 
почин свердловчан, включились в движение «Трудовой и общ ест­
венной дисциплине — гарантию  коллектива». По итогам 1986 г. 
155 бригад, показавш их пример высокой дисциплины, получили 
повышенное вознаграж дение.

З а  успешное выполнение социалистических обязательств  
в I квартале текущ его года коллективу объединения 
присуждено переходящее Красное знам я М инлесбумпрома С С С Р 
и Ц К  отраслевого профсою за.

Сейчас ведется подготовка к переходу на новые тариф ны е с та в ­
ки. Коллективу разъяснены  основные условия предстоящ ей пе­
рестройки заработной платы в объединении. Заверш ено такж е 
внедрение типовых, отраслевы х и м еж отраслевы х норм и норм а­
тивов времени, пересмотрены заниж енны е, завыш енные, устарев­
шие нормы выработки, уточнены нормированные задания  рабо- 
чим-повременщикам.

Д ля установления дифференцированных размеров доплат обсле­
довано состояние рабочих мест, проведена их инвентаризация, 
осущ ествляется сокращ ение нерациональных и малоэффективных 
рабочих мест.

Проводится очередная аттестация инженерно-технических р а ­
ботников и служ ащ их. Ее цель — установить категории и д о л ж ­
ностные оклады в соответствии с новой схемой. Определены не­
обходимые средства для повышения тариф ов и окладов, зав ер ш а­
ются перетарификация рабочих мест и оценка условий труда.

Одновременно ведется подготовительная работа по переходу 
объединения с 1.01.1988 г. на самоф инансирование и полный х оз­
расчет. Д ля этого проанализировано использование фондов сти­
мулирования за  два предшествующих года и до конца д вен ад ц а­
той пятилетки, уточнены объемы капиталовлож ений и техническо­
го перевооружения на перспективу, проверены расчеты экономи­
ческих нормативов, вводимых с января 1988 г. по методике двух о т ­
раслей, работаю щ их в условиях сам офинансирования и полного 
хозрасчета.

Намечены меры повышения качества продукции, улучш ения ис­
пользования основных фондов (повышения коэфф ициентов смен­
ности и ф ондоотдачи), разработаны  нормативы предельного уров­
ня запасов материальных ресурсов для служ б снабж ения. П ро­
долж ается соверш енствование методик внутризаводского хоз­
расчета с целью повышения ответственности и м атериальной заи н ­
тересованности коллективов цехов, отделов, участков, бригад  в по­
лучении наивысших конечных результатов труда.

Есть у нас и проблемы, требую щие решения выш естоящ их ин­
станций. В условиях самоф инансирования и полного хозрасчета 
для предприятия основным обобщ аю щ им показателем  и главным 
источником технического, производственного и социального р а з ­

вития коллектива является прибыль. По предварительным расче­
там , в распоряж ении объединения остается лиш ь 22 %  распреде­
ляемой прибыли. Столько ж е остается в распоряж ении предприя­
тия и от сверхплановой прибыли.

Считаем, что такой низкий процент отчисления от прибыли не 
стимулирует стремления получить сверхплановую прибыль. Так, 
в 1986 г. объединение работало весь год в новых условиях хозяй­
ствования, когда уж е был установлен единый норматив отчисле­
ния от прибыли в бю джет (как  от плановой, так  и от сверхплано­
вой) — 73 % . В объединении провели работу по экономии мате­
риальных, трудойых и финансовых ресурсов и сверх плана полу­
чили 1,6 млн. р. прибыли. О днако в соответствии с нормативом от­
числения прибыли в бю дж ет объединению осталось лишь 
400 тыс. р. Этих средств хватило для доотчислений фондов сти­
мулирования за  выполнение плана поставок и других фондообра­
зующ их показателей. В результате из-за отсутствия свободной 
прибыли мы не смогли зачислить в фонд материального поощ ре­
ния экономию фонда заработной платы в разм ере 316 тыс. р., об­
разовавш ую ся в связи с высвобождением 190 чел. промышленно­
производственного персонала, как не смогли и образовать ф и­
нансовый резерв, на который предприятие имело полное право по 
новым условиям хозяйствования.

Не сбалансированы  такж е планы производства и материально- 
технического снабж ения. Так, до настоящ его времени потребности 
производства в древесноволокнистых плитах на 1987 г. обеспече­
ны только на 92,8 %.

Необходимо определить меру ответственности вышестоящих о р ­
ганов, по вине которых объединение будет нести убытки в связи 
с несбалансированностью  планов и недовыделением фондов. Сле­
дует такж е решить вопрос об ответственности ж елезнодорож ни­
ков в связи с материальным ущ ербом, который наносится пред­
приятию из-за невыделения вагонов, платф орм , контейнеров и ко­
торый полностью лож ится на плечи коллектива.

Требует неотложного решения и вопрос о своевременной оплате 
счетов за  отгруженную  продукцию. Нужно, чтобы оплату счетов за 
отгруженную  продукцию производил Госбанк за  счет кредитов 
поставщ ика с одновременной передачей суммы задолженности 
покупателю.

Затрудняю т работу коллектива многочисленные комиссии и 
проверки. Только за  пять месяцев текущ его года было проведено 
36 проверок, на которые специалисты объединения вынуждены 
были отвлекаться от своей основной работы.

Нет сомнения, что все эти трудности, связанны е с внедрением 
перестройки, новых методов хозяйствования, будут в ближайш ее 
время преодолены и наш коллектив успеш но заверш ит план двух 
лет двенадцатой пятилетки, достойно встретит 70-летие Великого 
О ктября.

Новые книги

Типовой проект научной организации труда и управ­
ления в отделочно-сборочном цехе предприятия ремонта 
и изготовления мебели с объемом производства от 0,3 
до  1 млн. р. в год /  М ин-во бытового обслуж ива­
ния населения Р С Ф С Р .-  М.: Ц БН Т И , 1986.— 48 с. Ц е ­
на 25 к.

Проект предусм атривает организацию  производствен­
ного процесса на основе применения передовой тех­
нологии и современного оборудования, целесообразного 
разделения и кооперации труда, совмещения профессий 
и функций, нормирования и оплаты труда. Д л я  инж енер­
но-технических работников предприятий и цехов по и з­
готовлению и ремонту мебели.

Ванинская Ю . М ., Кучук В . С . О краска древесины при 
радиационно-химическом- модифицировании /  Под ред.
А. И. Комяка: АН Белорусской ССР. Ин-т ядерной энерге­
тики.— Минск: Наука и техника, 1987.— 103 с. Цена 85 к.

Обобщены результаты исследований примесей в твердом 
м атериале с помощью оптических методов. Научно обосно­
ван выбор красителей и мономеров для модифицирова­
ния древесины, изучен механизм взаимодействия краси­
телей с компонентами комплекса. Описаны физико-механи- 
ческие и эксплуатационные свойства древесно-полимерного 
м атериала. Д ля научных работников и специалистов, 
изучаю щих радиационно-химическое модифицирование цел­
люлозных и других пористых материалов.
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Кироваканские мебельщики — юбилею Октября
л. м. ГАЛСТЯН —  Кироваканское ПАЛО

В наше объединение (ежегодный объем производства 24 млн. р.) 
входят четыре мебельные фабрики, деревообрабаты ваю щ ий ком­
бинат, специализирую щ ийся на выпуске фанеры, строганого и лу ­
щеного шпона, и фирменный магазин. В объединении органи зова­
но такж е производство 350 т в год элементов мягкой мебели из 
пенополиуретана.

И з общего объема мебели 60 % , а на головном предприятии 
90 %, выпускается высшего качества. Это довольно высокие пока­
затели, если учесть, что объединение производит практически 
все виды мебели — корпусную, мягкую, реш етчатую  и детскую 
(всего 30 наименований), причем ежегодно обновляется пятая 
часть ассортимента. Все изделия соответствуют отраслевой системе 
унификации, 30 % мебели поставляется в разобранном  виде, прак­
тикуется ее доставка потребителям непосредственно с фабрик.

Коллектив Кироваканского ПМ О начал перестройку стиля, 
методов и темпов работы с технического перевооруж ения и корен­
ной реконструкции предприятий. Реконструкция велась и ведется 
одновременно на всех участках объединения без останова произ­
водства, причем темпы выпуска продукции не только не снизились, 
но, наоборот, продолж али наращ иваться. Это позволило за  
1986 г. — первый год двенадцатой пятилетки перевыполнить план 
по производству товаров народного потребления на 805 тыс. р. 
(103,6 % ), а по их реализации — на 758 тыс. р. (103,4 % ).

Основной упор при реконструкции и техническом перевоору­
жении предприятий объединения был сделан на организацию  по­
следовательного технологического процесса, а такж е на замену по­
зиционного малопроизводительного оборудования автом атически­
ми и полуавтоматическими линиями и другим современным вы ­
сокопроизводительным оборудованием отечественного и зар у б еж ­
ного производства. Были перестроены цеховые корпуса и складские 
помещения на Кироваканской, Д илиж анекой, Дсехской мебель­
ных фабриках и И джеванском Д О К е с одновременной механи­
зацией внутрифабричного транспортирования сырья, м атериалов 
и деталей. Новое оборудование монтировали одновременно с ин­
вентаризацией источников выбросов вредных веществ в атм осф е­
ру, применяя средства блокирования этих выбросов и охраны 
окружаю щ ей среды.

На Иджеванском Д О К е автоматизированы  операции съема 
строганого шпона с вновь внедренного в производство ф анерост­
рогального станка и внедрен станок ТчНН-31-5 для заточки 3-мет­
ровых гильотинных ножей. На Д илиж анской мебельной фабрике 
создан окрасочно-грунтовочный участок с применением суш иль­
ной установки после окраски деталей, внедрены полуавтоматиче­
ская линия отделки стульев в электростатическом поле и поточная 
линия сборки стульев. На Степанаванской мебельной фабрике 
освоена линия для пропитки текстурной бумаги. На Кироваканской 
мебельной фабрике механизированы и автом атизированы  процес­
сы фанерования пластей и кромок щитов, внедрена линия 
(М Л П -1) лакирования пластей мебельных щитов полиэфирными 
параф иносодержащ ими лакам и как высокотемпературной сушки, 
так и холодного отверж дения. На Дсехской мебельной фабрике 
организован участок сушки пиломатериалов с использованием су­
шильных камер Ц Н И И М О Д а. Эти и другие меры повысили уро­
вень механизаций и автом атизации производства по объединению 
до 76 % , что обеспечило рост производительности труда в 1986 г, 
на 5,8 % , а в 1987 г. на 9,2 % по сравнению с достигнутым уровнем 
в одиннадцатой пятилетке.

Применение прогрессивной технологии, внедрение экономичных

конструкций изделий с использованием щитовых и брусковых 
деталей уменьшенных сечений, а такж е заменителей древесины 
(пластмассы, металла, стекла), освоение безотходной технологии и 

ряд мероприятий по экономии топливно-энергетических ресурсов 
позволили объединению снизить себестоимость продукции в 1986 г. 
на 1,5 % и получить сверхплановой прибыли 510 тыс. р.

Заслуж ивает  внимания опыт работы объединения по социаль­
ному его развитию, улучшению условий труда, быта и культуры 
производства. У нас создано подсобное хозяйство мясного про­
филя, где в 1986 г. получено по 15 кг мяса на каж дого работаю щ е­
го. В текущем году начало функционировать теплично-парнико­
вое хозяйство полезной площ адью  1240 м* для круглогодичного 
вы ращ ивания овощей. Все придприятия с избытком обеспечены 
объектами общ ественного питания. При столовой на головной 
фабрике открыт кулинарный магазин с баром, где можно выпить 
кофе, молочный коктейль, съесть мороженое. Чтобы лучше обеспе­
чить работаю щ их продовольственными и промышленными това­
рами, сэкономить их время, открыты магазин по продаж е овощей, 
продовольственный и промтоварный магазины . Введен в эксплуата­
цию Дом быта, где работникам предоставлен целый комплекс 
услуг. Возле жилого дома для мебельщиков в Кировакане р ас­
положен комплекс ясли-сад на 280 койко-мест. В объединении 
имеется пионерский лагерь санаторного типа «Армянский Артек». 
За  летний сезон в нем могут побывать 2100 детей.

В обеденный перерыв в клубе головного предприятия демонст­
рируются научно-популярные фильмы по охране труда, профилак­
тике профзаболеваний, передовому производственному опыту. На 
территории объединения вы сажено более 8000 кустов роз, сереб­
ристые ели и каш таны. В текущем году будет введен в эксплуата­
цию оздоровительный комплекс с плавательным бассейном. О бъе­
динение приступило к строительству хозспособом еще одного 
50-квартирного ж илого дома.

Все это позволило изжить потери рабочего времени из-за проф­
заболеваний и снизило текучесть кадров до 3,8 %.

В нашем объединении широко используются прогрессивные 
формы организации труда — бригадный хозрасчет, бригадный 
подряд, применение КТУ и разных форм соцсоревнования внутри 
объединения меж ду бригадами и участками, цехами и предприя­
тиями, объединениями и смежниками.

Что касается такого вопроса, как материально-техническое 
снабжение, то он не снимается с повестки дня, несмотря на новые 
условия хозяйствования. К аждый хозяйственник может себе пред­
ставить, что значит недополучить за  год от поставщиков более 
тысячи кубометров Д С П , пиломатериалов и ЧМ З. Как ж е оцени­
вается работа поставщиков в новых условиях, когда 100 % -иая 
поставка по договорам и нарядам  является важнейш им показа­
телем деятельности предприятий? И почему, несмотря на проводи­
мую в стране перестройку, за невыполнение плановых показателей 
по-прежнему и перед местными партийными и перед выш естоящ и­
ми органами отвечают предприятия-изготовители, а не те, которые 
сорвали им план, не поставив своевременно нужное сырье? По- 
прежнему морально и материально страдает предприятие-изгото­
витель. Оно Подвергается ш трафным санкциям за недопоставку 
продукции потребителям, недоначисляет фонды экономического 
стимулирования, из-за чего рабочие недополучают запланирован­
ную заработную  плату, увеличивается текучесть кадров. Коллектив 
объединения надеется, что эти вопросы в период перестройки бу­
дут решены, не могут быть не решены в условиях полного хозрасче­
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та, самофинансирования и колллективного подряда. Мнение кол­
лектива объединения такое, что все эти новые методы хозяйст­
вования нужно внедрять одновременно, потому что коллективный 
подряд снабж аю щ их организаций долж ен стать гарантией вы­
полнения договоров о коллективном подряде предприятий-изгото- 
вителей, что само собой обеспечит и полный хозрасчет и самофи-- 
нансирование.

Коллектив объединения готовится к достойной встрече 70-летия 
Великого О ктября. Строятся подъездная ж елезнодорож ная ветка

и цех распиловки на вновь выделенной территории Д О К а в 
районе ж елезнодорож ной станции И дж еван . С оздается участок 
нестандартного оборудования на головной фабрике. Расш иряется 
подсобное сельское хозяйство. В бригадах повсеместно внедряет­
ся хозрасчет, взаимозаменяемость, рабочие обучак>тся смежным 
профессиям, повыш ается уровень технологической дисциплины. 
Коллектив обязуется к юбилейной дате обеспечить сверхплановый 
выпуск и реализацию  продукции на 0,5 млн. р.

У Д К  6 7 4 .05-52

Наука и техника

Перспективы применения промышленных роботов в лесопильном 
производстве
Б. И. КО Ш УН Я ЕВ , В. Н. Д О Р О Ф Е Е В , Ю . Б . ЛИДИН —  В Н П О  «Сою знаучдревпром »

Интенсификация лесопильного производства непосредственно с в я ­
зана с перевооружением предприятий на основе применения сов­
ременных технических средств. В этой связи целесообразно оце­
нить перспективы использования промышленных роботов (П Р ). 
Под П Р  понимается автономно функционирую щ ая м аш ин а-авто­
мат, предназначенная для воспроизводства некоторых двигатель­
ных функций, которыми обладает человек. О бязательны м и ком­
понентами П Р  являю тся манипуляторы и система управления.

Лесопиление — достаточно перспективное для роботизации 
производство. Во-первых, оно крупносерийно, его продукция я в л я ­
ется массовой. Во-вторых, в производстве одновременно находит­
ся целый ряд  предметов, однотипных по форме, но различных по 
размерам, что затрудняет применение обычных средств механи­
зации и автоматизации. В-третьих, процессы механической о б р а­
ботки протекают с высокими скоростями, приводящ ими к высо­
кой интенсификации труда операторов. В-четвертых, больш инст­
во вспомогательных операций в лесопилении выполняю тся вруч­
ную, так  как механизировать и автом атизировать их с помощью 
обычных средств не представляется возможным.

Анализ технологии производства пиломатериалов показы вает, 
что в лесопилении П Р  могут выполнять различные функции: уп­
равлять технологическими операциями (распиловкой бревен или 
брусьев), зам енять отдельные технологические машины (ф орм иро­
вать сушильные или плотные пакеты пилом атериалов), применять­
ся как связую щ ие звенья меж ду отдельными автом атизирован­
ными линиями или перемещ ать лесоматериалы  по технологической 
цепочке. О бласть применения П Р предопределяет требования к их 
параметрам; грузоподъемности, величине и скорости перемещения 
рабочих органов, точности позиционирования и др. В таблице по­
казаны  виды работ, на которых могут быть использованы П Р , и 
указаны основные требования к П Р.

В лесопилении роль П Р  не сводится лиш ь к зам ене ручного тру­
да, хотя эта функция и является очень важ ной. Требования к у с ­
ловиям и содерж анию  трудовых процессов непрерывно меняются. 
М алоквалифицированные, тяж елы е и монотонные ручные работы 
становятся непривлекательными, а в недалеком будущем станут 
и социально неприемлемыми. Поэтому ликвидация м алоквалиф и­
цированного труда — процесс неизбежный и необходимый. В то

ж е время использование П Р  наиболее перспективно для целей 
технологического управления. Так, оператор современной высоко­
производительной распиловочной линии при скоростях подачи бре­
вен 80 м /м ин и более практически только контролирует процесс. 
Зам ена оператора роботом позволит увеличить стоимостный вы­
ход пилопродукции благодаря ориентированию  бревен по поставу 
с учетом особенностей их разм еров и формы.

Следует отметить, что роботизация лесопильного производства 
связан а  с рядом принципиальных трудностей. П реж де всего от­
сутствуют серийно выпускаемые отечественные П Р , удовлетворяю ­
щие совокупности требований лесопиления по грузоподъемно­
сти, быстродействию и величине зоны обслуж ивания. И з серийно 
выпускаемых в настоящ ее время П Р  наиболее приемлемыми для 
отрасли по грузоподъемности и зоне обслуж ивания являю тся 
Б Р И Г  и П РК -20, но они не подходят по степени быстродействия. 
П ринимая во внимание прогресс в области роботостроения, вы­
пуск П Р  требуемых характеристик возможен уж е в ближ айш ей 
перспективе.

Д л я  роботизации лесопильного производства очень важ но до­
стижение активного взаимодействия П Р  с внешней средой, кото­
рое строится на основе информации об ее состоянии, свойствах 
и положении объектов в рабочей зоне, а такж е о состоянии ро­
бота и его исполнительных органов. Х арактер и объем этой инфор­
мации определяется функциональным назначением П Р , требуемой 
автономией его «поведения» и другими факторами. Получают эту 
информацию благодаря специальным органам  робота — сенсорам.

По функциональному признаку сенсоры делятся на два типа: 
предназначенные для вы явления свойств среды и объектов в рабо­
чей зоне и предназначенные для обеспечения перемещений П Р  
и его исполнительных органов. Сенсоры второго типа, как пра­
вило, являю тся неотъемлемой частью самого П Р  и включаются в 
его состав ещ е на стадии проектирования. Наличие ж е сенсоров 
первого типа определяется родом выполняемых П Р  технологи­
ческих операций. Учитывая сравнительно больш ое разнообразие 
разм еров предметов труда в лесопилении, можно полагать, что 
применение П Р  без оснащ ения их сенсорными устройствами не­
целесообразно.

Деревообрабатывающая промышленность, 1987/10

О ----- fi —  е: \г - ш

Вологодская областная универсальная научная библиотека 
www.booksite.ru



Операции Вид работ, 
выполняемых ПР

Результаты 
применения ПР

Требования П Р

г рузо- 
подъем- 

ность, 
кг

Продол­
ж итель­

ность
цикла.

Число
сте­

пеней
сво­
боды

Точность 
позицио­
нирова­
ния. мм

Зона обслужи­
вания, мм

Заправка  бревен на 
лесотранспортер с 
воды

Подача бревен в стан­
ки для распиловки

П одача брусьев в рас­
пиловку

Подача досок на стол 
обрезного станка

Подача досок в обрез­
ной станок

Загрузка линий сор­
тировки пи лом ате­
риалов
Ф ормирование ряда 
досок сушильного п а­
кета

Ф ормирование паке­
тов пиломатериалов 
(сушильных или плот­
ных)

З ах ват  конца бревна, подъем 
его и перемещение в продоль­
ном направлении, укладка на 
лесотранспортер 
З ах ват  бревна, измерение гео­
метрических параметров, 
ориентирование по поставу с 
учетом особенностей размеров 
и формы, подача бревна в рас­
пиловку
З ахват  бруса, измерение гео­
метрических параметров, 
ориентирование по поставу с 
учетом особенностей размеров 
и формы, подача бруса в рас­
пиловку
З ахват  доски из потока, канто­
вание обзолом вверх, подача 
на впередистаночный стол 
Измерение геометрических па­
раметров доски, ориентирова­
ние с учетом особенностей р а з­
меров и формы, подача доски 
в станок, назначение ширины 
обрезки
З ах ват  доски, ориентирование 
в горизонтальной плоскости, 
укладка на упоры 
З ах ват  доски, измерение дли­
ны, укладка в ряд

З ах ват  доски, укладка в пакет

О свобождение рабочих
от тяж елого 
HOFO труда

монотон-

Повышение стоимостно­
го выхода пилопродук- 
ции на 5—6 % , сокра­
щение численности р а ­
бочих

То же

О свобож дение 
от тяж елого

рабочих
монотон­

ного труда
Повышение стоимостно­
го выхода пилопродук- 
ции на 15—20 % , осво­
бож дение рабочих от т я ­
ж елого монотонного 
труда
Освобождение рабо­
чих от тяж елого мо­
нотонного труда 
П овы ш ение полнодре- 
весности сушильного 
ш табеля на 8— 10 % , ос­
вобож дение рабочих от 
тяж ел о го  м онотонного 
труда
Уменьшение м атериало­
емкости оборудования, 
освобож дение рабочих 
от тяж елого  монотонно­
го труда

160

100

100

40

40

40

40

40

0,5

3 ± 2

±100

:Ю

± 1 0

= 50

+ 10

± 2

1 0 0 0 X 2 0 0 0

2000Х 1000X 4500

2000X 500X  4500

1500Х 300X 2000

800X 500X 2000

1000X 500X 2000

2500Х 500X 4500

2500X 2500X 4500

Чтобы выявить свойства среды и объектов, в лесопилении не­
обходимы сенсорные устройства П Р трех групп.

Сенсорные устройства первой группы относятся к устройствам 
дальнего действия. С их помощью может быть получена инфор­
мация о внешней среде в объеме всей рабочей зоны П Р  и, следова­
тельно, учитываться состояние среды уж е на этапе планирования 
работ. Сенсоры этой группы позволяю т определить положение 
лесоматериалов в пространстве. К таким сенсорам относятся р а з ­
личные системы свето- и звуколокации, а такж е  телевизионные 
системы. Общ ее название таких систем — системы технического 
зрения.

Сенсоры второй группы относятся к устройствам ближ него дей­
ствия. Этими сенсорами оснащ аю т, как правило, захватное уст­
ройство П Р  для удобства наведения его на объект. К таким сен­
сорам относятся устройства ближней локации, неконтактные 
бамперы и т. п.

Сенсоры третьей группы — это устройства сверхближ него дей ­
ствия. Они позволяю т фиксировать контакт с объектам и, а такж е 
проскальзывание объектов и т. п. Необходимость применения 
таких сенсоров диктуется неоднородностью объектов обработки 
в лесопилении.

Наличие сенсоров первой группы — необходимая предпосылка 
применения П Р  в лесопилении. Основой для их разработки могут 
быть лазерные и ультразвуковы е дальномеры и телевизионные 
системы технического зрения. Л азерны е дальномеры  позволяю т

получить наибольшую точность определения положения предметов 
в пространстве. Однако необходимо принимать меры для защиты 
от попадания на предмет и приемный элемент прямых солнечных 
лучей и древесной пыли, которые могут наруш ить работу изме­
рителей. Ультразвуковые дальномеры  (в отличие от лазерных) 
обладаю т средней точностью определения расстояний, но при 
использовании второй группы сенсоров этот вид сенсоров должен 
найти широкое применение в лесопилении, так  как не имеет не­
достатков, свойственных оптическим систем ам .'’ Телевизионные 
системы технического зрения позволяю т с высокой точностью 
определить полож ения предметов в пространстве, но дороги. П ри­
менение их наиболее целесообразно в человеко-машинных систе­
мах с целеуказанием. Следует отметить, что оснащ ение П Р  систе­
мами технического зрения вместо датчиков, например на основе 
фотоэлементов, потребует увеличения объема оперативной памяти 
и быстродействия управляю щ ей ЭВМ на два-три порядка.

Специфические особенности лесопильного производства должны 
учитываться и при выборе типа захватного устройства ПР. Л е ­
соматериалы (круглые и пиленые) существенно отличаю тся друг 
от друга формой, разм ерам и, массой, состоянием поверхности 
и другими парам етрам и. В каж дом  конкретном случае необходимо 
применять наиболее целесообразные типы захватны х устройств.

Вопросы надежности оборудования имеют важ ное значение для 
лю бого производства, но особое значение они приобретают в ро­
ботизированных технологических комплексах. З ад ач а  повышения
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надежности оборудования в лесопилении реш ается достаточно 
успешно.

Таким образом, роботизация отдельных участков лесопиления 
может найти применение в промышленности уж е в ближ айш ее вре­
мя. Иркутским филиалом Ц Н И И М Э  разработан  робототехни­
ческий узел РТУ-1 (применен на Китойском Л П К  в г. Ангарске) 
для автоматизации загрузки деревянной планки в деревообраба­
тывающие станки С16-4А и СК-4. Узел вклю чает два одноруких 
промышленных манипулятора М П-9С с устройством цифрового 
программного управления ЭЦПУ-6030. М анипулятор имеет три

степени свободы; грузоподъемность его 0,2 кг на руку при собст­
венной массе 70 кг и радиусе обслуж ивания 0,35 м.

После конструктивной доработки и оснащ ения соответствующи­
ми захватны ми устройствами, измерителями и системами управле­
ния в качестве элементов роботизации могут быть использованы 
стреловые манипуляторы, конвейер подачи бревен в лесопиль­
ную раму ВК-63, впередирамные тележки П РТ, а такж е механизмы 
ориентации и подачи бруса П РД В -80, поштучной выдачи досок 
РН П , выдвижения досок для торцовки на линии ЛТ-1 или ЛТ-1М.

Прогрессивность и перспективность применения П Р  в лесопи­
лении бесспорны. О днако в каж дом  конкретном случае вопросы 
целесообразности роботизации должны реш аться на основе тех­
нико-экономического анализа.

У Д К  6 7 4 .0 4 7 :6 2 1 .3 1 7 .3 9 :5 4 3 .7 1 2 .0 8

Датчик для измерения влажности цельной древесины
Ю . и. МЕРЕМЬЯНИН —  Воронежский ордена Дружбы народов лесотехнический институт

Существующие влагомеры цельной древе­
сины не обладаю т достаточной точностью 
измерения из-за плохого контакта изме­
рительных элементов — игольчатых датчи­
ков с материалом [1].

В В Л ТИ  разработан  датчик для изме­
рения влаж ности цельной древесины, 
позволяющий существенно повысить точ­
ность измерения.

Д атчик (схема его устройства пока­
зана на рисунке) имеет источник высо-

Схема датчика для измерения влаж ности 
цельной древесины

кого постоянного напряж ения 1 с двумя 
одинаковыми электрическими изолирован­
ными друг от друга выходами 2 и 12. 
К выходу 2 через токоограничиваю щ ее 
сопротивление (резистор) 3 подключена 
пара электродов 4. К выходу 12 через 
токоограничиваю щ ее сопротивление И  
присоединена пара электродов 10. Обе 
пары электродов 4 и 10 закреплены 
на диэлектрических основаниях 5 и 9, к 
которым со стороны электродов прикрепле­
ны кольца б и S из диэлектрического 
материала. Толщину кольца 8 вы бира­
ют такой, чтобы зазор  меж ду электро­
дами и измеряемым материалом 13 со­

ставлял 1— 2 мм. И змеритель сопротив­
ления (омметр) 15 соединен с устрой­
ством 14, компенсирующим изменение 
толщ ины измеряемого м атериала.

Д атчик работает следующим образом. 
Измеряемый материал помещ аю т между 
электродами 4 и 10. При включении 
источника высокого постоянного н апря­
ж ения меж ду парой электродов возни­
кает коронный р азр яд  7. Такой же р а з­
ряд возникает и меж ду парой электро­
дов 10, создавая  электрический контакт 
между поверхностями измеряемого м ате­
риала и электродами. При этом никакие 
неровности и дефекты на поверхности из­
меряемого м атериала не будут оказы вать 
влияния на величину контактного сопро­
тивления.

Выводы от электродов 4 w 10 к вывод 
от устройства 14, компенсирующего изме­
нение толщ ины измеряемого м атериала, 
подключены к омметру 15, проградуи­
рованному в единицах влаж ности.

При проведении экспериментальных ис­
пытаний разработанного датчика электро­
ды и /О (3 0 X 5 X 1  мм), изготовленные 
из нержавею щ ей стали, устанавливали на 
расстоянии 10 мм друг от друга. На них 
через токоограничиваю щ ее сопротивле­
ние — резистор 3, равное 1,5 МОм, подава­
ли постоянное высокое напряж ение в
4,5 кВ. З азо р  между электродами и изме­
ряемым материалом составлял 1 мм. М еж ­
ду электродами 4 к 10 для измерения в л аж ­
ности помещ али твердый м атериал  — 
свеж евы строганные доски толщ иной 15 мм. 
В качестве устройства 14, компенсирующе­
го изменение толщ ины измеряемого мате­
риала, использовали обычный тензорези- 
стор.

Экспериментально было доказано, что 
изменение зазора  меж ду измеряемым мате­
риалом и каж дой парой электродов в пре­
делах 1—2 мм не влияет на точность из­
мерения. Высокое напряж ение, подаваемое 
на пары электродов 4 и W,  долж но быть в 
пределах 4 —4,5 кВ. При напряж ении мень­
ше 4 кВ коронный р азр яд  становится не­
устойчивым. При напряж ении свыше 4,5 кВ 
какого-либо повышения точности измере­
ний не наблю дается. Так как ток в корон­
ном разряде очень мал (порядка единиц

микроам пер), то и вы деляем ая мощность в 
зоне измерения ничтожно м ала, что не вы­
зы вает нагрева измеряемого материала, 
т. е. он в процессе измерения физиче­
ски не изменяется.

Компенсирующее устройство 14 (обыч­
ный тензорезистор) работает следующим 
образом. С возрастанием толщины доски ее 
электрическое сопротивление повышается, 
а при вкл|рчении в схему тензорезистора 
оно наоборот падает. Суммарное же сопро­
тивление измеряемого м атериала — доски 
и тензорезистора при этом останется по­
стоянным, характерным для данной в л аж ­
ности м атериала. Источник постоянного вы­
сокого напряж ения был собран по стандарт­
ной электрической схеме, состоящей из 
пьезотрансф орматора, двух транзисторов и 
двух высоковольтных диодов. Габаритные 
размеры источника не более двух спичечных 
коробков. Его общ ая стоимость около 
4 р., а всего датчика не более 5 р.

Разработанны й датчик испытывали на 
базе  влагомера ЭВА-8-100. Д атчик можно 
использовать и в совокупности с прибора­
ми ЭВА-6-100; ЭВА-7-100 и др.

Результаты  экспериментов сравнивали с 
действительной влаж ностью  досок, кото­
рую определяли термогравиметрическим 
способом в соответствии с ГОСТом. Опыт­
ные данные подвергали статистической 
обработке.

К ак известно, согласно методике плани­
рования экспериментов при малом их коли­
честве, т. е. малых выборках, для их 
вероятностной оценки можно пользоваться 
критерием Стьюдента [2]. Рассчитанный 
по этому критерию объем выборки (конт­
рольных проверок) составил 8 при довери­
тельной вероятности 0,95. Среднее квадра­
тичное отклонение было не более 0,8, по­
казатель  точности не превыш ал 1 ,9 % .

В ы явленная разность измеренной в л аж ­
ности (числитель) от действительной (зна­
менатель) вы раж алась в таких цифрах: 
5 ,9 /5 ,2 ; 7 ,9 /7 ,2 ; 11,0/10,2; 13,4/14,2, т. е. 
абсолю тная погрешность (в % ) составила 
соответственно -f0 ,7 ; —0,7; + 0 ,8 ; —0,8.

Из полученных данных видно, что пред­
лагаемы й датчик влаж ности обладает до­
статочной для производства точностью из­
мерений (абсолю тная погрешность при из-
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мерени! влагомерами кондуктометрическо- 
го типа, например ЭВА-6-100; Э В А -7-IOO и 
др. [1], составляет 2—3 % ). Что касается 
эксплуатации влагомера в поточных линиях 
деревообрабатываю щ их и мебельных пред­
приятий, а такж е совместимости контроля 
измерения влаж ности с производственными 
операциями, то новый влагомер, обладаю ­
щий дискретным действием, является уни­

версальным и применим в любом дерево­
обрабаты ваю щ ем  производстве.

Описанный датчик влаж ности признан 
изобретением.
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Прикарпатлес рационально использует древесину
и. и. ЦИГИЛИК, м .  и. К А В ЕН С К А Я , Я. В. ПАЛИ Й ЧУК

При современном уровне лесозаготовок и действую щ ей техноло­
гии на лесосеках страны и на деревообрабаты ваю щ их пред­
приятиях образуется большое количество отходов древесины, ис­
числяемое десятками миллионов кубометров. Это результат мно­
гих причин. Д оказано, например, что отклонение распиливаемого 
бревна от оптимального положения только на 10 мм приводит к 
снижению выхода пиломатериалов на 25—40 % . Или такой при­
мер: лесопильные производства малой мощности, как правило, не 
используют возможности переработки обзола в тарную  дощ ечку, 
штакетник и в другую продукцию. Как показали наши исследо­
вания, велик неиспользуемый резерв древесного сырья в мебельной 
промышленности, в производстве паркета и в других отраслях 
деревообработки.

Принципиально новые технологические реш ения — зам ена де­
ревянных деталей из цельной древесины деталям и из древесно­
стружечных, древесноволокнистых и столярных плит, получаемых 
на основе древесных отходов, применение клееных конструкций — 
позволяют экономить большое количество древесины. Этому такж е 
способствует использование низкосортного сырья и отходов дере­
вообработки в лесохимической промышленности.

В производственном лесозаготовительном объединении «П ри­
карпатлес» на базе проведенных расчетов состава сырья, получае­
мого при лесозаготовках и в деревообработке, была составлена 
на одиннадцатую  пятилетку целевая комплексная программа 
повышения эффективности использования лесосырьевых ресурсов 
«Лес». П рограмма объединяла целый комплекс работ, направлен­
ных на лучшее использование лесосырьевых ресурсов на всех 
предприятиях объединения, как лесозаготовительных, так  и дере­
вообрабаты ваю щ их, в том числе и мебельных.

Выполнение целевой комплексной программы «Лес» в одиннад­
цатой пятилетке дало возможность наметить ещ е более высокие 
рубежи комплексного использования древесины на двенадцатую  
пятилетку. Следует отметить, что коллективы предприятий объ­
единения всегда рачительно относились к лесным ресурсам. За  
25 лет работы объединения при сокращ ении лесозаготовок в
3,4 раза  объем производства продукции увеличился в 4,6 р аза , 
а мебели более чем в 28 раз. За  годы одиннадцатой п я ­
тилетки на технологические цели использовано 2,3 млн. м^ древес­
ных отходов против 1,8 млн. м^ в десятой, чем практически 
исключены рубки растущ его леса на площ ади более чем 12 тыс. га. 
В 1986 г. использовано отходов 445,1 тыс. м^ при плане 
425 тыс. м’. Крупные отходы наши предприятия перерабаты ва­
ют на продукцию народного потребления, остальные дробятся в

технологическую щепу, идущую на изготовление древесно­
стружечных и древесноволокнистых плит. Кроме того, в лесосырье­
вой баланс объединения дополнительно вовлечено 20 тыс. дре­
весных отходов предприятий и организаций других ведомств. 
В 1985 г. уровень использования всей древесной массы составил 
96 % , до 87,9 % повысился показатель продуктивного использо­
вания лесосырьевых ресурсов. В 1986 г. этот показатель еще 
вырос и составил 89,5 % . З а  счет выпуска листовых древесных 
м атериалов пониженных толщ ин и дополнительного ввода отхо­
дов в производство Д С П  сэкономлено 600 тыс. условных 
лесом атериалов.

Целевую  комплексную программу «Лес» на двенадцатую  пя­
тилетку коллектив объединения «П рикарпатлес» разработал в сод­
руж естве с учеными И вано-Ф ранковского филиала Львовского 
отделения Института экономики АН УССР. Программой пре­
дусм атривается выполнить целый ряд мероприятий, направлен­
ных на ускорение научно-технического прогресса предприятий 
объединения, улучшение организации управления, соверш енство­
вание бригадных форм труда, соревнования, морального и м а­
териального стимулирования. П редполагается расш ирение и ре­
конструкция лесопиления с созданием цехов по производству чис­
товых мебельных заготовок, расш ирение и реконструкция мебель­
ного производства с организацией сборочно-отделочных цехов, 
увеличение выпуска нестандартного оборудования и средств ме­
ханизации.

На пятилетие намечено строительство около 86 тыс. м* жилья, 
домов культуры на 12 тыс. мест, а такж е пяти детских дош коль­
ных учреждений на 980 мест, пионерлагеря на 720 чел. и трех 
профилакториев на 332 чел. Это даст  возможность полнее решать 
социальные вопросы, активизировать человеческий фактор. О бъе­
динение «П рикарпатлес» обязалось до 1990 г. каж дую  семью р а ­
ботников обеспечить отдельной квартирой или индивидуальным 
домом.

Улучшится качество продукции. Удельный вес ее со Знаком к а ­
чества к объему продукции, подлеж ащ ей аттестации, возрастет с 
67 до 68,5 % . Следует подчеркнуть, что без высокого качества 
продукции считать производство эффективным нет основания. 
Вот почему на предприятиях П рикарпатлеса улучшению качества 
придается особое значение. Успешно в этом направлении н ала­
ж ена работа на П рикарпатском мебельном комбинате. Путем вы­
пуска плитных материалов пониженных толщ ин и использова­
ния в их производстве опилок и стружки предусматривается 
за  двенадцатую  пятилетку по объединению условно сэкономить
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633 тыс. древесины. На технологические цели будет использо­
вано 1550 тыс. отходов деревообрабаты ваю щ их производств 
и 575 тыс. м’ лесосечных отходов и низкосортной древесины 
от рубок ухода за  лесом. Общий экономический эффект от внед­
рения целевой программы составит более 1,5 млн. р. Коэффициент 
продуктивного использования лесосырьевых ресурсов повысится за 
пятилетку от 87,9 до 9 1 ,2 % . Только 4 ,8 %  (96—9 1 ,2 % )  д р е­
весной массы пойдет на топливо и другие непродуктивные цели.

Общий экономический эф фект от внедрения мероприятий про­
граммы «Лес» в первом году пятилетки составил 307 тыс. р., 
экономия лесосырьевых ресурсов в пересчете на круглые лесом а­
териалы достигла 37,2 тыс. м^, в том числе: круглых лесо­
материалов 15,8 тыс. м^, пиломатериалов 9,5 тыс. м^, Д С П  
127,5 тыс. м^, строганого шпона 4930,6 тыс. м^. Значительно улуч­
шилось использование отходов. Наибольшую  экономию лесо­
сырьевых ресурсов дали  следующие мероприятия: изготовление 
на мебельных комбинатах щитовых заготовок путем сплачивания 
отходов Д С П  (102,5 тыс. м^ Д С П ), внедрение технологии про­
изводства плит пониженных толщ ин (10,38 тыс. м^ круглых лесо­
м атериалов), раскрой шпона на гильотинных нож ницах без по­
следующей прифуговки кромок (390 тыс. м“ ш пона), облицовы ва­
ние нелицевых поверхностей щитовых деталей мебели коротко­
мерным строганым шпоном путем сты кования его по длине 
(354 тыс. м^ ш пона), производство мебели с применением щ и­
товых деталей из ламинированных плит (2400 тыс. м* ш по­
н а ), применение облицовочного м атериала на основе пропитан­
ных бумаг с глубокой степенью отверж дения смолы — синте­
тического шпона (1503 тыс. м^ шпона) и другие.

Приведем данные выполнения программы «Лес» за  1986 г. на 
ивано-франковских предприятиях: Прикарпатском мебельном ком­
бинате и И вано-Ф ранковском лесокомбинате.

П лан по выпуску товарной продукции мебельным комбинатом 
выполнен на 102,8 % при использовании объема лесоресурсов на 
99,45 % , экономия в пересчете на круглые лесоматериалы  состави­
ла 272 м’. Повысился коэффициент использования древеси­
ны. Хозрасчетный экономический эф фект от внедрения программы 
«Лес» составил 11,5 тыс. р., при запланированном  11 тыс. р. З а т р а ­
ты на 1 р. товарной продукции за  счет экономии древесных 
материалов снизились на 0,38 к.

По лесокомбинату хозрасчетный экономический эффект составил
9,6 тыс. р. при запланированном 9 тыс. р., затраты  на 1 р. то вар ­
ной продукции снизились на 0,32 к. Л есоком бинат достиг лучш его 
использования древесины за  счет применения в деревооб­
работке круглых пил пониженной толщины, реконструкции ни ж ­
него склада сырья, что обеспечило полную сортировку пило­
вочника по сортам и смежным диаметрам . О рганизован поток 
по производству из отходов деревообработки облицовочных п а ­

нелей в цехе ш ирпотреба, разработаны  новые образцы суве­
нирных изделий из древесных отходов.

На мебельном комбинате внедрены ребросклеивание кусковых 
отходов шпона, склеивание кусков Д С П , применение прогрессив­
ных видов тары  для упаковки мебели (многооборотной) и дру­
гие мероприятия.

П рограм м а «Лес» включена в социалистические обязательства 
объединения, и за экономию материальных ресурсов коллективы 
стимулирую тся. Все бригады имеют лицевые счета экономии. Свое­
временное и полное использование отходов учитывается уже при 
разработке карт технологического процесса, комплексных норм 
времени и расценок.

Програм м а повышения эффективности использования лесо­
сырьевых ресурсов — программа комплексная, она долж на охва­
ты вать весь цикл — от возобновления лесных насаждений до 
рубки и от рубки до возобновления. Необходимо учиты­
вать и эффективность разм ещ ения перерабаты ваю щ их мощностей 
как первичной, так  и вторичной переработки сырья.

Следует отметить, что для улучшения использования производ­
ственных отходов лесозаготовок и деревообработки (при переда­
че этих отходов другим предприятиям) необходим правильный вы­
бор способов и единиц измерения. Успешно этот вопрос решили 
на Надворнянском лесокомбинате П рикарпатлеса. Здесь применен 
весовой метод (в тоннах с последующим переводом в кубометры). 
Такой подход дает возмож ность объективно определить объем з а ­
готовок и продуктивность использования ресурсов. Нужно такж е 
дифференцированно устанавливать цены на отходы, иначе не будет 
заинтересованности в их переработке.

В двенадцатой пятилетке на И вано-Ф ранковском лесокомби­
нате в отходы производства пойдет всего 151,1 тыс. м’, в том 
числе опилки составят 29,5 тыс. м^, кусковые отходы 39,2 тыс. м^, 
струж ка 10,8 тыс. м^. И з этих отходов будет изготовлено 
продукции на 2603,5 тыс. р. Неиспользуемые отхвды Ивано- 
Ф ранковского лесокомбината и П рикарпатского мебельного 
комбината будут поставлены Надворнянскому и Брошневскому л е ­
сокомбинатам для изготовления древесностружечных плит. Годо­
вой эф фект от использования производственных отходов по Ива- 
но-Ф ранковскому лесокомбинату составит 520 тыс. р.

П олная переработка древесных отходов в объединении «При- 
карпатлес» получила широкое развитие. Этот опыт безотход­
ного производства одобрен в свое время Ц К  КПСС и исполь­
зуется другими предприятиями отрасли.

На экономию и полное использование лесных ресурсов в 
объединении направлена вся система управления, социалисти­
ческое соревнование, моральное и м атериальное стимулирование, 
активизация человеческого ф актора.

ПРОДОЛЖАЕТСЯ ПОДПИСКА НА 1988 Г. 
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УДК 684.4.674.031.688.41

Декоративные элементы мебели из древесины мягких лиственных 
пород
в. с . БОЛДЫРЕВ, В. А. ГАРИН, В. А. Ш АМ АЕВ —  Воронежский лесотежнический институт

Одним из наиболее производительных спо­
собов изготовления из массивной древеси­
ны накладных декоративных элементов 
для мебели является термомеханический. 
По этому способу в ПМ О «К авказ*  (В П О  
«Ю гмебель») разработана промыш ленная 
технология и организован серийный вы­
пуск декоративных элементов из древесины 
твердых лиственных пород, преимущ ест­
венно бука [1]. И зготовление декоратив­
ных элементов из древесины мягких лист­
венных пород в промышленности не освое­
но из-за низкого качества получаемой 
поверхности. Вместе с тем известно, что 
этот вид древесины по анатомическому 
строению и химическому составу незначи­
тельно отличается от древесины твердых 
лиственных пород, в частности по фи­
зико-механическим показателям , которые 
обусловлены в основном меньшей плот­
ностью древесины [2]. Однако при уплот­
нении до 650—700 кг/м^ так ая  древеси­
на по физико-механическим свойствам 
приближ ается к древесине твердых лист­
венных пород, что делает ее пригодной 
для их замены [3]. Эти данные стали 
предпосылкой для исследований приемле­
мых технологических режимов изготовле­
ния элементов «декора» из древесины 
мягких лиственных пород.

В Воронежском лесотехническом инсти­
туте изучено влияние температуры прес­
сования, продолжительности выдержки з а ­
готовок под давлением, степени предва­
рительного уплотнения, формы и исходной 
влажности древесины, а такж е влияние 
ее пластификации на качество декоратив­
ных элементов мебели из древесины м яг­
ких лиственных пород.

Д ля изготовления декоративных элемен­
тов использовали древесину осины, ольхи 
и березы влажностью  2—20 % . Заготовки 
выпиливали так, чтобы направление прес­
сования было радиальным или радиаль- 
но-тангентальным. Профиль элементов 
формировали на прессе П 977Б  со ско­
ростью 40 мм/мин при использовании пу­
ансона и матрицы, размеры и профиль 
которой соответствовали форме декоратив­
ного элемента, серийно изготовляемого в 
ПМ О «К авказ» (рис. 1). Варианты пред­
варительной обработки заготовок: нагрев

Рис. I. Внешний вид фрагм ента декоратив­
ного элемента мебели

при 95— 100°С  в течение 10—20 мин; 
пластификация древесины водой и мо­

чевиной; уплотнение древесины на 20— 
30 % . Температуру и продолж ительность 
выдержки заготовок под давлением варьи ­
ровали в пределах соответственно 100— 
250 °С и 2— 60 с при полном смыкании 
матрицы и пуансона.

Процесс получения модифицированной 
мочевиной древесины включал следующие 
операции; пропитку заготовок в 10 % -ном 
водном растворе мочевины методом горя­
чих и холодных ванн длительностью  
соответственно 2—3 и 15— 20 ч; суш ­
ку заготовок при 90— 100°С  до в л аж ­
ности 4— 6 % . П еред уплотнением мо­
дифицированную  древесину прогревали 
до 100— 120 °С с целью увеличить пласти­
фицирую щ ие свойства мочевины.

Д л я  удобства оценки основного деф ек­
та  декоративных элементов (трещ ин вдоль 
или поперек волокон) вводили коэффици­
ент качества т), % (отношение числа
пораженных трещ инами выпуклых частей 
рельефного рисунка к их общ ему числу).

И сследования заготовок древесины пря­
моугольного сечения (12 X 5 ,5  мм) в л аж ­
ностью 3— 1 2 %  показали , что при изме­
нении температуры прессования от 125 
до 250 °С независимо от времени вы держ ­
ки под давлением на всех образцах  эле­
ментов имелись трещ ины в основном вдоль 
волокон. Наименьш ее их число получено 
при 180— 190 °С  и продолжительности вы­
держ ки под давлением 2— 5 с (рис. 2). 
Данны е парам етры  использованы в после­
дующих экспериментах.

Рис. 2. Зависим ость качества декоратив­
ного элемента при исходной влаж ности 
заготовок 3—4 % от температуры прессо­
вания и продолжительности вы держки, с, 

под давлением:
/  — 0 —2,5; 2 — 5; 3 — 10; •# — 20; 5 — 30;

« -  60

Было замечено, что при исходной в л аж ­
ности заготовок 3—4 % остается плоской 
ты льная поверхность элементов, что важ но 
для их крепления к фасадным поверхно­
стям мебели. При увеличении влаж ности 
древесины выше 6 %  ты льная поверх­
ность элементов принимает цилиндриче­
скую форму с радиусом 15— 30 мм. Вместе 
с тем влаж ность заготовок менее 6 % 
резко увеличивает количество трещ ин 
вдоль волокон. Причинами появления тре­
щин, по-видимому, являю тся неравномер­
ность степени уплотнения древесины по се­
чению элементов, вы зы ваю щ ая высокие 
значения остаточных напряж ений, и низкая

пластичность древесины в наружном слое 
заготовок.

Экспериментально подтвердилось, что 
качество элементов повышается при попе­
речном сечении исходных заготовок, при­
ближ аю щ ем ся к цилиндрической или тр а ­
пециевидной форме.

П редварительный прогрев заготовок, а 
такж е ступенчатое их прессование с 
различной продолжительностью  выдержки 
нй каж дой ступени не позволили улуч­
шить качество лицевой поверхности деко­
ративных элементов. В связи с этим 
качество их поверхности повышали путем 
пластификации наружных слоев древе­
сины, поскольку они в наибольшей сте­
пени подвергаю тся растяжению  как вдоль, 
так  и поперек волокон.

Установлено, что оптимальным для по­
верхности заготовки влажностью  3—4 % 
является однократное увлаж нение ее во­
дой комнатной температуры из расчета 
50— 70 г/м*. При этом продолжительность 
выдержки увлаж ненны х заготовок перед 
уплотнением для ольхи составляет 1 —
3 мин, для осины 18— 20 мин, для березы 
15— 20 мин (рис. 3 ). Очевидно, при 
термопрессовании интенсивное образова-

Рис. 3. Изменение качества декоративных 
элементов в зависимости от продолж итель­
ности выдержки под давлением после одно­
кратного увлаж нения водой заготовок: 

/  — из ольхи;- 2 — из осииы; 3 — из березы

ние пара вызывает повышение темпера­
туры, что приводит к размягчению  лигни­
на и повышению пластичности клеток 
древесины [4]. В данном случае про­
цент трещин (т. е. показатель качества) 
сниж ается до 10— 15. Оптимальными для 
прессования заготовок с предварительным 
их увлаж нением водой являю тся темпе­
ратура 180 °С, а продолжительность вы­
держ ки под давлением 2—5 с.

Более качественной ( t i= 8 -H lO % ) лице­
вая  поверхность декоративных элементов 
получается при содерж ании в древесине 
10— 1 2 %  мочевины. Повышение пластич­
ности древесины в этом случае связано 
с разрывом сложноэфирных лигноугле- 
водных связей. Разры в поперечных свя-
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зей сопровождается увеличением степени 
набухания и площ ади внутренней поверх­
ности древесины. Вместе с тем под воз­
действием температуры 160— 170 °С моче­
вина переходит в гидрофобные продукты 
термораспада: биурет, циануровую кислоту 
и амелид [5]. Таким путем древесине 
придается формоустойчивость в условиях 
переменной влажности.

Порода

Рис. 4. Изменение качества декоративно­
го элемента из древесины ольхи, содер­
ж ащ ей 10— 12 % мочевины, от тем перату­
ры прессования при различной выдержке, 

с, под давлением:
/  _  7 - 1 0 ;  2 -  2 - 5 ;  3 -  2 0 - 2 5 ;  4 -  4 5 - 5 0

Согласно рис. 4 оптим альная тем пера­
тура и продолжительность выдержки под 
давлением в этом случае равны соот­
ветственно 160— 180 °С и 8— 10 с. Со­
держ ание в древесине мочевины более 
12 % способствует значительной ее теку­
чести и образованию  облоя.

Практически отсутствуют трещины в де­
коративных элементах мебели при изго­
товлении их из предварительно под- 
прессованной древесины мягких лист­
венных пород до плотности 650—700 кг/м^

Ольха 1—2
Осина 15—20
Береза 1 —2
Береза, осина и ольха 3 —5
плотностью 650—^700 
к г /м ’
Осина и ольха, модифи­
ци рованны е м очевиной 
П р и м е ч а н и я :  1. Расход воды при увла 
влаж ность заготовок составляет 3 —4 % ; 
чевиной .— 4 —6 %.

по принятым выше режимам термомеха­
нического уплотнения (рис. 5 ).

Выдержка увлажненных 
заготовок перед прес­

сованием, мнн
Д авление,

МПа

17— 19
17— 19
20— 23
2 5 - 3 0

1 3 - 1 5

Температура,

175— 180
175— 180
175— 180
1 7 5 -1 8 0

165

П родолжитель­
ность термообра­

ботки, с

2 - 5
2—5
2 - 5
8 -1 0

5 - 7

Рис. 5. Зависим ость качества декоратив­
ных элементов от плотности древесины оси­
н ы / и  ольхи 2 при температуре прес­
сования 170 °С и продолжительности 10 с

Последнее обстоятельство, по-видимому, 
может стать основой для проведения бо­
лее широких исследований по разработ-

жнении составляет 50— 70 г/м^. 2. Исходная 
из осины и ольхи, модифицированных мо-

ке промышленной технологии декоратив­
ных элементов мебели из древесины 
мягких лиственных пород методом термо­
прессования, в том числе и методом тер­
мопроката заготовок.

Таким образом , можно установить ин­
тенсифицированные режимы изготовления 
накладных элементов изделий мебели ме­
тодом термопрессования из древесины 
мягких лиственных пород (см. таблицу).

В ы в о д

Д л я  изготовления декоративных эле­
ментов мебели способом термопрессова­
ния можно использовать быстрорастущие 
недефицитные мягкие лиственные породы 
древесины.
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Утилизация тепла от лесосушильных камер
в. в. РУДЕНКО —  Ивано-Франковский лесокомбинат

На Ивано-Ф ранковском лесокомбинате су­
шильное хозяйство эксплуатируется более 
15 лет. Теплоноситель — перегретый пар. 
Давление пара до 0,4 М П а, температура 
220 °С. Используются сушильные камеры 
нескольких типов с естественной и ревер­
сивной циркуляцией суш ильного агента.

В сушильных кам ерах не происходит 
полной конденсации пара и образуется 
большое количество пара вторичного вски­
пания, что приводит к потерям тепла и 
конденсата. Температура конденсата в 
станции его перекачки составляет 120— 
140 °С.

С целью утилизации тепла автором 
спроектирована, а лесокомбинатом смон­
тирована система утилизации тепла кон­
денсата (см. рисунок), состоящ ая из 
конденсатного бака I  вместимостью 6 м^.

бака охлаж денного конденсата 6 такж е 
вместимостью 6 м^ и циркуляционных на­
сосов К 4 5 /3 0  8, из которых два р а ­
бочих, а один резервный.

Б ак  6 оборудован гидрозатвором 4. 
Баки I и 6 имеют распределительные 
устройства 7 сброса конденсата, состоя­
щие из перфорированной трубы, засы пан­
ной алюминиевой струж кой высотой 
300 мм. Б ак  /  оборудован пароподавляю ­
щим устройством 3, а бак  6  — паро­
конденсирующим устройством 5.

Система утилизации тепла работает сле­
дующим образом . Конденсат с производ­
ства самотеком и под избыточным д а в ­
лением поступает в конденсатный бак  / .  
Перед входом в бак  установлен струй­
ный насос, в котором смеш ивается о х л аж ­
денный конденсат, возвращ аем ы й от суш и­

лок, с конденсатом, поступающим от су­
шильных установок и производства. Д а ­
лее конденсат идет через перфорированную 
трубу под слой алюминиевой стружки, где 
происходит интенсивный контакт парокон- 
денсатной смеси с конденсатом. Нескон- 
денсированный пар подавляется паро­
подавляю щ им устройством 3 за  счет тепло­
обмена с распыленным охлажденным кон­
денсатом, образую щ имся в форсунках. Из 
бака  /  конденсат самотеком попадает 
в бак  6, откуда забирается циркуляцион­
ными насосами и подается в лесосуш иль­
ные камеры утилизации тепла. Из этих 
камер рабочей является одна. При дости­
жении температуры 95 °С конденсат пере­
клю чается на камеру №  2, а в камеру 
№  1 подклю чается пар. После цикла
охлаж дения подклю чается конденсат по 
схеме утилизации тепла и циркулирует
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Ha 2 сушильные камеры

Г  J2

Схема утилизации тепла от лесосушильных камер:
/  — конденсатный бак; 2 —  струйный смесительный насос; 3 —  пароподавляю ш ее устройство; 4 — гид­

розатвор; 5 — пароконденснрующее устройство; 6 —  бак охлажденного конденсата; 7 —  распределитель­
ное устройство; 8 — циркуляционные насосы; 9 —  манометр; 10 — термометр; П  —  вентиль с электро­
приводом; 12 —  горячеводный водомер; /  — конденсат с производства и сушильных камер; И  —  конден­

сат на ТЭЦ н сушильные камеры; / / /  — конденсат от сушильных камер

по схеме уменьшения температуры в каме­
ре до выгрузки ш табеля.

По окончании испытания системы достиг­
нуты следующие результаты при расходе 
пара 6—8 т /ч : камера прогревается за счет 
конденсата до 85—90 °С; температура кон­
денсата, подаваемого в систему утили­
зации, достигает 95 °С; температура кон­
денсата, возвращ аем ого от сушилок ути­
лизации, составляет 70 —75 °С; при суш­
ке черновых мебельных заготовок в ка­
мерах утилизации улучш ается их ка­
чество; уменьш аю тся количество трещин 
и коробление черновых мебельных заго ­
товок.

Д л я  камер утилизации использованы 
две имеющиеся сушильные камеры с ес­
тественной циркуляцией после их рекон­
струкции. В кам ерах установлены два 
центробежных вентилятора общей произ­
водительностью 90 тыс. м^/ч, а такж е си­
стема клапанов и устройств для взаим ­
ного переключения на противоположное 
направление рециркуляции воздуха.

В качестве нагревательных элементов 
применены калориферы КСК. Работа кам е­
ры предусматривается как на конденса­
те, так  и на паре.

Экономика и планирование

УДК 1«74;«58.2]:338.984

Чистая продукция в системе экономических показателей
с . А . М ЕЩ ЕРЯ К О В , канд. экон. наук —  Л Т А  имени С. М . Кирова

Перевод на новые условия хозяйствования объединений (пред­
приятий) деревообрабатываю щ ей промышленности, как  и других 
отраслей лесного комплекса страны, требует переосмысления и 
соответствующей переориентации действующ его порядка планиро­
вания и оценки производственно-хозяйственной деятельности. При 
этом конструктивные изменения должны претерпеть преж де все­
го система и слож ивш аяся практика ф ормирования и исполь­
зования экономических показателей.

В системе экономических показателей важ ное место принад­
леж ит показателям  продукции. Это объясняется тем, что они не 
только имеют большое самостоятельное значение, но на их основе 
формируются многие другие важ нейш ие показатели производ­
ственной деятельности. В новых условиях хозяйствования роль 
таких стоимостных показателей продукции как товарная  (р еал и ­
зованная), реализованная продукция с учетом поставок, ещ е бо­
лее усилилась. М еж ду тем показатели товарной и реализован ­
ной продукции, правильно характеризуя весь объем стоимости про­
изведенной или реализованной продукции, не о траж аю т объема 
стоимости реального собственного вклада коллектива объединения 
(предприятия) в совокупные результаты  производства, так  как 
материальные затраты , являю щ иеся одним из слагаем ы х сто­
имостной оценки названных показателей, произведены ранее др у ­
гими объединениями и предприятиями.

Устранению этого недостатка существующей практики плани­
рования и оценки производственно-хозяйственной деятельности 
объединений и предприятий в наибольш ей степени в современ­

ных условиях способствовало бы применение показателя ф ак ­
тической чистой продукции, свободного от искаж аю щ его влия­
ния перенесенной стоимости всех материальных затрат: теку­
щих затрат , отраж аю щ их стоимость использованных в произ­
водстве сырья, материалов, топлива и энергии, покупных из­
делий и полуфабрикатов, а такж е суммы начисленной амор­
тизации, соответствующ ей величине износа основных производ­
ственных фондов.

Ф актическая чистая продукция может практически опреде­
ляться  двумя методами: вычитанием из объема товарной (или 
реализованной) продукции материальны х затр ат  на ее производст­
во (и реализаци ю ); суммированием заработной платы с отчисле­
ниями на социальное страхование и прибыли. Первый метод 
определения фактической чистой продукции теоретически и мето­
дически более верен, так  как суммирование заработной платы и 
прибыли не даст полной величины чистой продукции.

П редлож ения об использовании показателя чистой продукции 
в практике планирования и оценки деятельности предприятий 
вы двигались неоднократно на разных этапах развития нашей 
экономики. О днако относительная простота расчетов, сквозной 
характер  и устоявш иеся традиции применения валовых показате­
лей в условиях недостаточного использования экономических 
методов хозяйствования превалировали.

П рактика широкого применения в экономических расчетах нор­
мативной чистой продукции (Н Ч П ) в отраслях лесного комп­
лекса с 1979 по 1985 гг. убеж дает, что этот показатель не
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соответствует в полной мере вновь созданной стоимости. 
НЧП — условная нормативная величина. Расчеты ее объем а не бы ­
ли увязаны  с системным бухгалтерским учетом, осущ ествля­
лись плановыми служ бами в порядке оперативных расчетов и 
потому не отличались достоверностью. При учете Н ЧП были в о з­
можны ошибки, поскольку в условиях многономенклатурного 
производства трудно обеспечить точную проверку данного пока­
зателя.

Основной аргумент в пользу широкого использования НЧП 
в планировании и стимулировании производства состоял в том, 
что расчет чистой продукции нормативным методом отличает­
ся относительной простотой, оперативностью  и меньшей трудоем ­
костью. На самом деле применение Н ЧП сопряж ено со зн а ­
чительным усложнением планово-учетных расчетов, так  как соот- 
ветствуюш,им служ бам  разных уровней управления (Госплан, 
министерство, объединения, предприятия) приходилось осущ еств­
лять параллельные расчеты объема товарной продукции в опто­
вых ценах и в Н ЧП . Непростым ок азал ся  и процесс ф ор­
мирования нормативов чистой продукции. Ценообразую щ им 
органам, помимо разработки и пересмотра оптовых цен, при­
ходилось одновременно вести такую же, а иногда и более сл о ж ­
ную работу по определению нормативов чистой продукции. Опыт 
применения НЧП показал, что определять чистую продукцию 
нормативным методом более слож но и трудоемко, чем ф ак ­
тическую чистую продукцию методом вычитания из объем а то­
варной (реализованной) продукции суммы м атериальны х затрат .

С 1 января 1983 г. в объединениях и на предприятиях п л а­
нируются и учитываю тся отдельной строкой как прямые м а­
териальные затраты , так  и материальные затраты  комплекс­
ных калькуляционных статей за  исключением материальны х 
затрат, содерж ащ ихся в комплексных статьях «Прочие производ­
ственные расходы» и «Внепроизводственные расходы». Поэтому 
для определения фактической чистой продукции необходимо 
дополнительно выделить материальные затраты  только в у к азан ­
ных двух комплексных статьях.

Применение показателя фактической чистой продукции сущ ест­
венно меняет оценку работы объединений (предприятий). Это 
видно на примере производственно-хозяйственной деятельности 
ПО «Борисовдрев». Выпуск товарной продукции объединением 
в 1985 г. составил 53,2 млн. р., в 1986 г. 54,6 млн. р. Если 
же подсчитать объем чистой продукции, то в 1985 г. ее выпу­
щено на 20,5 млн. р., в 1986 г. на 20,9 млн. р. Таким образом , 
для народного хозяйства, потребителей выпуск товарной продук­
ции увеличился на 2,6 % , но эта продукция — итог работы 
не только данного объединения, но и многих других пред­
приятий, поставляю щ их сырье, материалы , полуф абрикаты  и т. п. 
М ежду тем созданная коллективом объединения стоимость без 
учета вклада предприятий-смежников возросла в значительно 
меньшей мере — на 1,9 % . При этом соотношение объем а и ди н а­
мики показателей чистой и товарной продукции показы вает, 
что доля чистой продукции в товарной снизилась с 38,5 % в 
1985 г. до 38,3 % в 1986 г.

П редставляет определенный интерес анализ структуры чистой 
продукции, состоящей из принципиально различаю щ ихся по эко­
номическому назначению  частей. Хотя для народного хозяйства 
в целом вся вновь созданная стоимость, или чистая продук­
ция, является источником доходов в различной форме, для

Новые книги-----------------------------

отдельного объединения (предприятия) доходом служит по суще­
ству только часть этой вновь созданной стоимости — при­
быль; зар аб о тн ая  плата и прочие элементы чистой продукции 
являю тся не доходом, а расходом. В связи с этим при анализе 
чистой продукции следует вы делять все ее составные части и 
контролировать их динамику раздельно. Например, в ПО 
«Борисовдрев» изменение структуры чистой продукции по отче­
там  за 1985 и 1986 гг. характеризуется данными таблицы 
(в числителе — млн. р., в знам енателе — % ).

Чистая
В том числе

Годы продукция, 
млн. р.

заработн ая плата и 
отчисления на 

соцстрахование
прибыль прочие элементы 

чистой продукции

1985
1986

20,5
20,9

11,3/55,2
11,3/54,1

8,8 /42,9
9 ,3 /44 ,5

0,4 /1 ,9  
0,3 /1 ,4

Введение чистой продукции в систему планово-оценочных по­
казателей  позволит улучш ить ориентацию  объединений (пред­
приятий) на экономию материальны х затрат, заработной платы, 
прочих элементов чистой продукции и всемерное увеличение 
прибыли. Это соответствует системе мер, осущ ествляемых в на­
стоящ ее время в масш табе всей промышленности и направ­
ленных на экономное расходование всех видов ресурсов, повы­
шение заинтересованности объединений (предприятий) в росте 
прибыли как  необходимом условии самоокупаемости и сам о­
финансирования.

Проведенные исследования показываю т, что показатель чистой 
продукции в отличие от других стоимостных показателей про­
дукции точнее о траж ает  качественные сдвиги в экономике объ­
единений (предприятий) и в определенной мере может рас­
см атриваться как одна из форм конечных экономических ре­
зультатов, поскольку величина показателя является интеграль­
ным выражением взаимодействия совокупности основных ф акто­
ров повышения эффективности производства: роста объема и к а ­
чества продукции, экономии материальных затр ат , рационально­
го использования производственных фондов и всех привлечен­
ных ресурсов. Кроме того, и, что особенно важ но, показатель 
чистой продукции исключает возмож ность искусственного преуве­
личения объемов производства, завыш ения оценки собственных 
результатов производства за  счет «чужой деятельности». И с­
пользование в практике оценки и планирования производ­
ственно-хозяйственной деятельности показателей продукции, х а ­
рактеризую щ их результаты  производства по стоимости произ­
веденной продукции (товарная и аналогичные по структуре) 
и по вновь созданной стоимости (чистая продукция), позволит 
с различных сторон характеризовать результаты  производства.

Результаты  исследований приводят к выводу о целесообраз­
ности использования показателя чистой продукции в системе 
экономических показателей планирования и оценки деятельности 
объединений (предприятий) отраслей лесного комплекса и в пер­
вую очередь обрабаты ваю щ их отраслей (деревообрабатываю щ ей, 
целлю лозно-бумажной и др.) со значительным удельным весом 
перенесенной стоимости материальны х затрат в общей сумме з а ­
трат на производство.

Инструкция по расчету мощности производства техноло­
гической щепы на лесопильно-деревообрабатываю щ ем 
предприятии /  Минлесбумпром С С С Р. Ц Н И И М О Д .— А р­
хангельск.— 1986.— 12 с. Цена 7 к.

Методические положения и порядок расчета мощности

производства технологической щепы на предприятиях 
(независимо от их ведомственной подчиненности), перера­
баты ваю щ их кусковые отходы лесопиления на технологи­
ческую щепу. Д л я  инженерно-технических работников ле ­
сопильно-деревообрабаты ваю щ их предприятий.
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Механизация переместительных операций

УДК 685.363.22:658.011.54

Механизация перегрузочных операций на лыжном предприятии
в. л . ТЕРВОНЕН —  Сортавальский М Л К, Г. И. НОВИКОВ, Ю . П. ЛАПКИН, канд. техн. наук, В. М. ЛИТВИНОВ, канд. 
техн. наук —  Северо-Западный заочный политехнический институт

На Сортавальском мебельно-лыжном ком­
бинате разработана м еханизированная 
линия перемещения пакетов лы ж  с 
участка упаковки на склад готовой про­
дукции.

Линия включает в себя основной транс­
портный конвейер, который загруж ается  
на участке упаковки (пакеты лы ж  длиной 
2,2— 1,2 м и общей массой iao 15 кг), 
шаговый конвейер-накопитель и распреде­
лительный конвейер на складе. Р азр аб о ­
таны автоматические перегрузочные 
устройства с конвейера на конвейер.

Основную сложность представляла меха­
низация перегрузки пакетов лы ж  с 
транспортного конвейера на конвейер-на­
копитель при изменении направления дви­
жения груза на 90 Эту задачу  ре­
шает перегрузочное устройство. Требо­
валось учесть особенности груза и усло­
вий производства, производительность 
взаимодействующего оборудования, интен­
сивность грузопотока, возможности тира­
жирования конструкции и ее установки 
на различных участках в комплексном, 
механизированном и автоматизированном 
цикле производственного процесса. За  
основу принято многоцелевое перегрузоч­
ное устройство конвейерного типа, пре­
дусмотрена возмож ность использования 
его в качестве промежуточного накопи­
теля (склад) и упаковочного стола 
(участок упаковки).

Перегрузочное устройство (рис. 1 ,а )  
состоит из пяти клиноременных передач I 
с групповым приводом, рамы горизон­
тальных секций неприводных роликов 2 
с механизмом подъема 3 и гравитацион­
ного спуска 7 с регулируемым углом на­
клона. Устройство снабж ено бесконтакт­
ным датчиком 4 наличия пакета.

При подаче груза 6 ленточным кон­
вейером 5 в зону перегрузки (рис. 1 ,6 ) 
пакет лы ж , воздействуя на ф лаж ок бес­
контактного датчика 4, включает м еха­
низм подъема роликовых секций и ш а­
говый конвейер-накопитель 8. П акет пере­
мещается на роликовую секцию и, ос­
вобождая флажок, датчика, отклю чает 
механизм подъема и конвейер-накопитель. 
Секция опускается, и пакет лы ж , о ка­
зы ваясь на ремнях, перемещ ается к гр а ­
витационному спуску и останавливается 
у конвейера-накопителя. Следующий п а­
кет включит конвейер-накопитель, и он при­
мет первый пакет.

После заполнения всего конвейера-нако­
пителя его датчик вклю чает распредели­
тельный конвейер, который такж е рабо­
тает в режиме накопления до срабаты ­
вания датчика предельной емкости н а­
копления.

При разгрузке линия переводится на 
ручное управление, распределительный 
конвейер в реверсивном режиме подает 
пакеты к соответствующим стеллаж ам

или непосредственно в зону погрузки на 
платформенную  тележку.

Опыт эксплуатации опытно-промышлен­
ного образца перегрузочного устройства 
позволил конструктивно отработать его р а ­
бочие узлы, уточнить основные парам ет­
ры, исследовать процесс перемещения.

боты возмож но только при Д < ± 2 0  мм; 
величина Д в значительной степени опре­
деляется усилием натяж ения F носите­
лей (клиновых ремней).

На рис. 2 представлены эксперимен­
тальные зависимости A — f ( F)  для пакетов 
лы ж  наиболее распространенной зоны 
типоразмеров по длине L = 2  м ( / )  и 
L — l,3 м (2 ). Установлено, что для

Рис. 1. Участок перегрузки:
в — схема участка с перегруж ателем; б — схема взаимного расположения подъемной рамы и носите­

лей перегруж ателя без груза; в — то же при переходе на него груза; г — то же при перемещении
груза перегружателем

П рограммой исследований предусм атри­
валось изыскание оптимальной конструк­
ции, основных параметров механизма подъ­
ема роликовой рамы, наиболее н адеж ­
ной конструкции конвейерного носителя и 
его парам етров, оптимальной конструкции 
устройства спуска пакета лы ж  с пере­
груж ателя на конвейер-накопитель.

Скорость перемещения пакетов лыж  
на приемные ролики соответствовала ско­
рости главного конвейера 0,25 м /с . Н атя ­
жение конвейерного носителя варьирова­
лось в пределах 10— 300 Н, угол н а­
клона спуска 1—25°.

Основной характеристикой перегрузоч­
ного устройства является точность пози­
ционирования Д (отклонение пакета лы ж  
от продольной оси приемного конвейера).

И сследования показали , что надежное 
перемещение пакетов по всему циклу р а ­

На рис. 3 даны гистограммы распре­
деления указанных отклонений тех же 
типоразмеров лыж  при F = 2 5 0  Н, которые 
показы ваю т гарантированные границы от­
клонений.

И сследования двух типов направляю щ их 
спуска пакетов с перегруж ателя на кон- 
вейер-накопитель показали , что для на­
правляю щ их скольж ения (гладкий спуск) 
устойчивое движ ение пакетов лыж про­
исходит при угле наклона направляю щ их 
20°, но уж е при этом угле наблюдалось 
(с вероятностью 0,06) опрокидывание п а­
кета лы ж , что недопустимо по условиям 
эксплуатации. С увеличением угла на­
правляю щ их вероятность опрокидывания 
стабильно возрастает, что говорит о не­
возможности использования в этом 
устройстве гладких спускоб.
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Рис. 2. Зависимости A = / ( f )  для пакетов 
лы ж  различной длины

Исследования роликового спуска пока­
зали, что для него начальный угол 
движения 3°, предельный угол по опро­
кидыванию 25°. М ногоразовые натурные 
испытания выявили оптимальный угол

установки роликовых направляю щ их (по 
устойчивости движ ения пакета и мини­
мальной вероятности его опрокиды вания). 
Он равен 5°.

На основании экспериментальных ис­
следований определены оптимальные п ар а ­
метры узлов конвейерного перегруж ателя, 
обеспечиваю щ ие надеж ное перемещение 
готовой продукции:

подъемной роликовой рамы, привод 
подъема которой в окончательном в а ­
рианте смонтирован на базе двух электро­
гидротолкателей ТЭ-50 (ТУ 16-530.192—80): 

конвейерного носителя, оснащ енного 
клиновыми ремнями и обеспечиваю щ его г а ­
рантированные для надежной эксплуата­
ции пределы отклонений от продольной 
оси при перемещении пакетов лыж  (не 
более 20 мм) и оптимального усилия 
натяж ения ремней (250 Н );

узла спуска пакетов лы ж  (роликовый

Рис. 3. Гистограммы отклонений пакетов 
лыж  от продольной оси конвейера:

a — L = 2  м; 6 - L = \ , 3  м

тип, регулирование угла наклона в пре­
делах 3—5°).

Работоспособность конструкции кон­
вейерного перегруж ателя отвечает постав­
ленным требованиям.

Организация производства, управление, НОТ

У Д К  6 8 4 .4 :0 0 1 .6 3

О разнообразии жилых интерьеров при минимуме видов выпускае­
мой мебели
А. А. БАРТАШЕВИЧ, 3. К. ВИТКОВСКАЯ, И. М. ПОЛОНСКИЙ —  Белорусский технологический институт имени С. М. Кирова, 
Н. В. ПРОТАСОВ —  Н П О  €(Белбыттехника»

В проектировании и массовом производ­
стве мебели прочно утвердились принципы 
унификации. Однако в сфере потребления 
высокая степень унификации изделий счи­
тается далеко не положительным явле­
нием, так как это ведет к однотипным 
решениям интерьера и препятствует его 
индивидуализации. Это противоречие уст­
раняют путем одновременного выпуска 
нескольких видов изделий, функции кото­
рых одинаковы, а такж е путем периоди­
ческого обновления ассортимента и исполь­
зования композиционно-художественных 
средств при проектировании мебели и ф ор­
мировании интерьеров. При проектирова­
нии используются одни и те ж е унифи­
цированные элементы, однако ш ирокая 
комбинаторика из них изделий одинако­
вого функционального назначения прида­
ет каж дому из них индивидуальный 
характер.

Интерьер определяется не только ме­
белью, поэтому даж е при одинаковой 
мебели квартира приобретает своеобразие 

 ̂ благодаря многим компонентам, вероят­
ность совпадения которых практически 
исключается.

Ни у кого не вызываю т отрицатель­
ных эмоций однотипные формы обязатель­
ного стандартного оборудования — умы­
вальников, раковин, унитазов, ванн, газо ­
вых плит, дверей и т. п., выполняющих 
утилитарную функцию и предопределяю ­
щих унификацию квартир в домах стан ­
дартной планировки. В дальнейш ем ф ор­

мировании интерьера квартир главную 
роль играет наиболее значимый его ком­
понент — мебель. При однотипности изде­
лий мебели избеж ать однообразия интерь­
еров было бы весьма затруднительно. 
В связи с этим слож ен и неоднозначен 
ответ на вопрос о минимуме видов одного 
и того ж е изделия, который долж на вы­
пускать промышленность, чтобы обеспечить 
достаточное разнообразие обстановки 
квартир. Пока что данную  проблему ре­
ш ают, главным образом  исходя из опыта 
торговли (т. е. «прош едшего спроса>), 
поэтому нами на основе теории вероятности 
и некоторых исследований социально-пси­
хологического характера сделана попытка 
хотя бы приближенно определить необхо­
димый минимум видов одинаковых по 
функции изделий при условии достаточ­
ности формируемых вариантов жилых 
интерьеров.

Поскольку, оф орм ляя квартиру, люди 
руководствую тся индивидуальными поня­
тиями и вкусами, оптимальным полож е­
нием можно считать такое, при котором 
встречаю щ иеся покупателю варианты ин­
терьеров не вызываю т ощ ущ ения их стан ­
дартности и ж елания что-то изменить у се­
бя дома.

По этой проблеме авторами был изучен 
ряд  вопросов, в том числе вероятность 
встречаемости одинаковых изделий мебели 
в квартирах при заданном  числе видов 
изделий и квартир, в которых может бы ­
вать один и тот ж е человек, и его реакция

на встречавш иеся «повторы». Встречае­
мость одинаковых изделий в разных квар­
тирах мы определяли по теории вероят­
ности.

К лассическая задача  теории вероятности
о случайном распределении п ш аров по m 
ящ икам так, что в i -й ящ ик попадает п,- 
ш аров, реш ается по формуле

(1)т  -Пх!-Пг! ... п ^ !  
где Р  — вероятность распределения шаров 
по ящ икам , а л = П |- 1-Л 2+  ... п^ .

Обозначим число контактов одного чело­
века (т. е. посещ аемых им квартир, вклю­
чая собственную) через п (п ш аров), а чис­
ло видов мебели, одинаковых по функцио­
нальному назначению  (например, кресел), 
через т ( т ящ иков).

При известных значениях л и т  формула 
(1) позволяет найти закон распределения 
случайной величины К  — максимальной 
частоты встречаемости одинакового вида 
кресел в разных квартирах. Д л я  примера 
рассмотрим вариант с числом квартир 
п =  4 и кресел т = 5 .  Здесь и далее виды 
кресел обозначим А, В, С, D, Е. Одна из 
возможных схем их распределения по квар­
тирам  приведена в табл. 1.

Исходя из всех возможных сочетаний 
видов кресел в квартирах и используя 
формулу (1 ), выведем закон распределения 
максимальной частоты встречаемости оди­
наковых видов:
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4 !
5 4 2 ! ) '  

d C j= 0 ,6 7 2 ;
5*-2!(1!) 

^ ( ^ = 3 ) = ^ r ^ C | C i = 0 , 1 2 8 ;

где С* — число сочетаний из i элементов 
по к.

Поясним приведенные расчеты. При рас­
пределении кресел по квартирам  (первая 
строка табл. 1) м аксим альная частота 
встречаемости одинаковых кресел Х = 1 .

Т а б л и ц а  1

Частота
встре­

чаемости

Число таких распределений равно числу со­
четаний из пяти элементов по четыре 
(С '5 = 5 ) .  Возможные варианты распреде­
ления четырех видов кресел по пяти кварти­
рам при частоте встречаемости Х =  1 пока­
заны в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

А в с D £

1 1 1 1 0
1 1 1 0 1
1 1 0 1 1
1 0 1 1 1
0 1 1 1 1

Пусть р, — вероятность распределения 
кресел, соответствую щ ая i -й строке табл. 2 
( i = l .....5 ). Тогда по формуле (1) имеем:

П ользуясь теоремой сложения вероят­
ностей, находим вероятность того, что 
Х =1 :

Р ( Х = \ ) =  i  р .=  5 р .= о ,192 . 
i=l

По аналогии находим вероятности при 
других значениях X.

При пяти видах кресел в случае покупки 
их для четырех квартир (по одному для 
каж дой) вероятность того, что в каж дой 
квартире окаж утся разны е кресла, равна 
0,192, а что одинаковые кресла,— 0,008. 
Наиболее вероятно (0 ,672), что одинаковые 
кресла окаж утся в двух квартирах.

Вероятность покупки одинаковых кресел 
для разных квартир при других значениях 
т и п  приведена ниже:

т=5;
X
1
2
3
4
5

л =  5 
Р

0,0384
0,6720
0,2560
0.0320
0,0016

т  —  5-, п= 10
X Р
1 . . . .  О
2 . . .  . 0,01 1612160
3 . . . . 0,421473400
4 . . . . 0,403 200000
5 . . . .0,131862528
6 . . . .0,027525120
7 . . .  . 0,003932160
8 . . .  . 0.000368640
9 . . . . 0,000020480
10 . . . .0,000000512

т =  10 
X 
1 
2
3
4
5

т =10 
X

1 
2
3
4
5
6 
7

9
10

п = 5
Р

0,30240 
0,61200 
0,8100 

0,00450 
0,00010

п =  10 
Р

. 0,000362880 

. 0,395448480 

. 0,477237600 

. 0,1 10602800 

. 0,014879214 

. 0,001377810 

. 0,000087840 

. 0,000003645 

. 0.000000090 

. 0.000000001

Вывод таков; если мало покупателей и 
видов кресел, то при удвоении видов кресел 
наивероятнейш ее число их совпадения при 
покупке не меняется (т. е. при т = 5 ,  п =  5 
и т =  10, п =  5 оно равно 2; при т  — 5, п — 10 
и т = 1 0 ,  п = Ю  оно равно 3 ). Увеличение 
же числа покупателей вдвое при неизменном 
числе видов продаваемы х кресел приводит 
к увеличению наивероятнейш его числа куп­
ленных одинаковых кресел (т. е. зн аче­
ния X) на единицу, причем это число мало 
по сравнению с числом покупателей. Таким 
образом , число видов изделий можно ог­
раничить разумным минимумом, диктуе­
мым соображ ениями психологического вос­
приятия повторов.

Ф актическое число квартир (вклю чая 
собственную ), в которых бывает один и тот 
ж е человек, изучалось методом анкетиро­
вания в основном среди жителей Минска 
(1,5 млн. ж ителей ). Установлено, что люди 
в возрасте 25— 50 лет посещ ают от 6 до 
20 квартир (среднее их число равно 10). 
В менее населенных городах (550, 130, 
30 тыс.) количество контактов (т. е. посе­
щений квартир) несколько возрастает. Но 
утверж дать это как явную законом ер­
ность мы не беремся из-за малого числа 
опрошенных людей (всего их было 50, из 
них 35 минчан). П равда, социологические 
исследования подобного характера (Р яб у - 
шин А. В. Научно-технический прогресс, 
урбанизация, ж илищ е.— М.: В Н И И Т Э .— 
1974) подтверж даю т ослабление контактов 
в квартирах как с укрупнением города, так 
и с возрастанием  образовательного уровня 
населения. Это происходит не в силу р а з­
вития обособленности и замкнутости лю ­
дей, а из-за их психологической перегрузки 
в городе и на работе, обилия анонимных 
контактов, информационных перегрузок. 
К вартира же является местом «психологи­
ческого убеж ищ а», и ее роль для контактов 
ослабевает.

Выявить среди опрошенных число оди на­
ковых изделий мебели или других ф р аг ­
ментов интерьера в разны х квартирах 
практически не удалось. Ответы на вопросы 
анкеты об одинаковости мебели в разных 
квартирах были в основном такими: специ­
ально не обращ ал на это внимания; схо­
ж есть изделий в отдельных случаях зам е­
тил, а чувства идентичности интерьера по 
этой причине и ж елания в связи с этим 
зам енить собственную мебель не возникло.

М ожно считать, что мебель и интерьер 
чужих квартир в целом привлекаю т внима­
ние гостей в тех случаях, когда они сущ ест­
венно отличаю тся от собственных как в худ­
шую, так  и в лучшую сторону. Причем 
увиденное влияет не столько на решение 
покупать или не покупать себе такую ж е 
мебель, сколько на выбор изделий при по­
купке их в результате необходимости (к а ­

ким моделям, цвету, форме и т. п. отдать 
предпочтение). Н адо признать, что появле­
ние в м агазинах новых, более совершенных 
и модных изделий ускоряет решение приоб­
рести такие изделия. Подтверждением это­
му являю тся сущ ествую щ ая тенденция со­
кращ ения средних сроков пользования ме­
белью и увеличение объема комиссионной 
торговли ею. В Минске, например, за по­
следние 2 года ее объем возрос почти 
вдвое (достиг 1,7 млн. р. в год) и про­
долж ает увеличиваться.

На основании анкетного опроса можно 
сделать такой вывод: несмотря на некото­
рые повторы изделий, в городах БС С Р уни­
фикации в оборудовании жилищ  из-за од­
нообразия мебели не наблю дается.

Впечатление повторяемости как законо­
мерности в интерьере квартиры может 
возникнуть при нескольких одинаковых 
элементах, что, однако, не исключает воз­
можности создать эстетически полноцен­
ный интерьер. Например, в общей комнате 
могут быть стенка из четырех-пятИ ш ка­
фов с повторяющимися элементами по всей 
ее длине — одинаковыми антресолями 
и нижним рядом однотипных дверей, груп­
па одинаковых стульев вокруг обеденного 
стола и т. п. Подобные повторы способ­
ствуют целостности многоэлементного про­
странства комнаты. Раньш е при штучном 
производстве мебели, без повторяющихся 
взаимосвязанных элементов, для интерьера 
как раз скорее было характерно отсут­
ствие единства и композиционной целост­
ности. Другое дело, если бы интерьер был 
сформирован только одним-двумя видами 
повторяющейся мебели (как читальный 
зал , аудитория и т. п.). Но для квар­
тиры подобное не характерно, и любые ос­
нованные на системе унификации повторы 
элементов даж е в самых значительных 
изделиях (стенках) или повторы самих из­
делий (стульев, кресел) не противоречат 
принципам индивидуализации и достиж е­
нию композиционной целостности ин­
терьеров. Д ля одной квартиры повторение 
любых элементов не выходит за пределы, 
когда композиционная закономерность пре­
вращ ается в скучное однообразие.

С казанное означает, что системы унифи­
кации при производстве мебеЛи нисколько 
не противоречат принципам индивидуаль­
ности при оборудовании отдельных квар­
тир. К ак в отдельном хорошо решенном 
интерьере вполне уместно повторение не­
которых элементов, так  н среди разных 
интерьеров вполне допустимо определенное 
повторение отдельных изделий или ф р аг­
ментов. Разнообразие интерьеров д аж е  при 
идентичной планировке квартир достигает­
ся благодаря многим компонентам (откры­
то хранимым книгам, посуде, занавескам , 
цветам, картинам , коврам и т. д .) . В а ж ­
ное значение имеют такж е цвет, ф актура 
и текстура лицевых поверхностей изделий, 
цвет стен или обоев. Многие другие 
средства варьирую тся в широких пределах 
самими потребителями, в результате «оди­
наковость» мебели как бы исчезает. М о ж ­
но утверж дать, что именно по этой при­
чине не удалось установить число повторов 
одинаковой мебели методом анкетирова­
ния. Не выявлено такж е у опрошенных 
людей и чувство унификации интерьеров 
по причине схожести изделий в различ­
ных квартирах.
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Д ля региона можно определить мини­
мум видов одинаковых по функции изде­
лий, если задаться определенным зн аче­
нием X —  максимальной частотой встре­
чаемости одинаковых видов изделий в р а з ­
ных квартирах. При среднем числе контак­
тов п = 1 0  (условия М инска) такое до ­
пустимое значение X  может быть принято 
равным 3. Это означает, что минимум 
видов одного изделия равен 10.

Однако необходимо отметить, что зн аче­
ние и композиционная роль различных 
изделий мебели неодинаковы. Н апример, 
журнальный стол, кресло или банкетка — 
более престижны и композиционно актив­
ны в интерьере, чем обеденный стол 
или кухонный табурет. То ж е можно 
сказать и о наборах для общ их комнат 
(стенках) по отношению к ш каф ам  для 
платья и белья, тем более к ш кафам 
встроенным.

С повышением престижности и компо­
зиционной активности изделий в интерьере 
должно увеличиваться и разнообразие их 
видов. Количественно влияние престиж ­
ности изделий на необходимое разнооб­
разие их видов установить затруднитель­
но, поэтому минимум видов одного изде­
лия (m ^ |n = 1 0 ) мы относим к мебели в 
целом, допуская колебание этого числа в

зависимости от функционального н азначе­
ния изделий.

К разным видам одного изделия следует 
относить не только его разные базовы е 
модели (т. е. те, что сущ ественно р а з ­
личаю тся по ф орм е), но и те, которые в 
пределах базовых моделей зам етно р азл и ­
чаются облицовочными или обивочными 
м атериалами, отделкой, цветовым реш е­
нием, декором и т. д.

В одном регионе обеспечить минимально 
достаточное разнообразие видов конкрет­
ного изделия могут три-четыре предприя­
тия, причем каж дое из них может вы­
пускать одну базовую  модель в нескольких 
вариантах (по цвету, облицовочным м ате­
риалам , отделке, способам декорирования 
и т. д .) . Более глубокое изменение б а ­
зовой модели может осущ ествляться посте­
пенно, на основе соверш енствования ф унк­
ции изделия, технологии, материалов, с уче­
том меняющихся эстетических представле­
ний.

Следует иметь в виду, что в каж дом  
регионе есть предприятия, выпускаю щ ие 
мебель по индивидуальным зак азам . Кроме 
того, в продаж у поступает и импортная 
мебель, что дополнительно помогает ре­
ш ать проблему разнообразия изделий.

Что касается объема выпускаемой п ар ­

тии конкретного вида изделий, то он дик­
туется, как правило, спросом. При возм ож ­
ности выбора спрос на изделие означает 
его соответствие функциональным и эстети­
ческим требованиям, поэтому, пока спрос 
есть, не нужно снимать изделие с произ­
водства лиш ь ради того, чтобы его 
«осовременить». Аналогичной практики 
придерж ивается и зарубеж н ая мебельная 
промышленность. Ч астота смены ассорти­
мента обусловлена скорее необходимостью 
качественного соверш енствования мебели, 
чем ее разнообразием как самоцелью.

П роблема минимального числа видов 
изделий носит производственный и со­
циально-культурный характер и в будущем 
долж на приобретать все более важ ное 
значение. При ее решении нельзя избеж ать 
отдельных субъективных оценок, поэтому 
в подобных случаях не может быть одно­
значных конкретных ответов. П ризнавая 
это, мы не утверж даем , что наши взгляды 
бесспорны, считаем необходимым провести 
дальнейш ие исследования различных ас ­
пектов проблемы и обсудить ее на стра­
ницах ж урнала.

У Д К  « 7 4 .8 1 5 -4 1 .0 0 1 ,5

Завод древесностружечных плит Пюссиского КДП. Перспективы 
развития
Е. А. М АСЛОВ, канд. экон. наук —  В Н И Идрев

Завод Д С П  Пюссиского комбината древесных плит (Эстонская 
С С Р ), введенный в эксплуатацию  в 1975 г., работает на обору­
довании финской фирмы «Раум а-Репола». В результате техни­
ческого перевооружения и реконструкции производства в 1976—
1985 гг. повысилась его эффективность, о чем свидетельству­
ют показатели таблицы.

П оказатели 1975 г. 1980 г. 1985 г.
1985 г. 
в % к 
1975 г.

Валовый выпуск ДС П , 
тыс. м^

30 100 104 348

Фон довооружен ность 
труда, тыс. р.

24 35 39 162

Производительность тру­
да, м^

232 410 613 266

Ф ондоотдача, м’ /1 тыс. р. 
основных производствен­
ных фондов

4,3 14,5 16,8 390

Удельный вес экспортных — — 17 _

плит, %
Средняя оптовая цена

87,8 93 118,1 135

1 mV p .
Р ен таб ел ь н о сть  ( +  ) ,  
убыточность(—)Д С П , % 
к себестоимости

—38,8 17 19,6

За десятилетний период на модернизацию заво да  было израсхо­
довано более 11 млн. р. капиталовложений, из которых 62 % 
истрачены на приобретение нового и улучшение действую щ его 
оборудования.

Согласно данным таблицы , на Пюссиском заводе Д С П  достиг­
нуты более высокие технико-экономические результаты , чем в 
среднем по группе аналогичных заводов, оснащ енных тем же обо­
рудованием. Так, производительность труда и фондоотдача здесь 
почти на 30 % , рентабельность — на 25 и средняя оптовая цена 
на 10 % выше. К тому же темп роста производительности 
труда значительно опереж ает рост его фондовооруженности. 
В целом ж е для подотрасли в настоящ ее время характерна об­
ратная тенденция, что сниж ает фондоотдачу и ухудш ает другие 
технико-экономические показатели.

В двенадцатой пятилетке реконструкция и техническое перево­
оруж ение Пюссиского завода Д С П  будут продолжены. Основные 
мероприятия; расш ирение производственной площ ади главного 
корпуса с установкой дополнительного, более производительного 
оборудования в смесительном отделении; модернизация оборудо­
вания клееприготовительного отделения; внедрение автом атизиро­
ванной системы управления технологическим процессом (в том 
числе промышленного телевидения); внедрение комплекса мер по 
сокращ ению  и ликвидации ручного труда (в частности, на разгруз­
ке железнодорож ны х вагонов и автомобилей на участке подго­
товки сырья будут использованы самораспускаю щ иеся стропы, 
что позволит отказаться  от услуг стропальщ иков — представи­
телей одной из наиболее непрестижных профессий в деревооб­
рабаты ваю щ ей промыш ленности). Сырье в цех будет подаваться 
при помощи манипулятора, механизируются такие ручные опера­
ции, как заготовка стружечно-клеевой смеси. Д ля маркировки 
продукции устанавливается механический маркировщ ик, упразд­
нится такж е ручная упаковка заготовок из древесноструж еч­
ных плит. Таким образом , всего в основном производстве 
завода  Д С П  в текущ ей пятилетке высвободится 27 рабочих.
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С озданная на комбинате комиссия, изучаю щ ая возможности 
сокращ ения ручного труда, направляет свои усилия на непре­
рывное повышение технического уровня производства, повышение 
содержательности, привлекательности и престижности труда в це­
хах комбината, улучшение его условий. В состав комиссии, воз­
главляемой главным инженером, входят секретарь партком а, глав ­
ный технолог, главный механик, главный энергетик, главный эко­
номист, начальник производственного отдела, начальник отдела 
труда и заработной платы и начальники цехов.

План работы комиссии на 1986— 1990 гг. составлен в соот­
ветствии с целевой комплексной программой повышения произ­
водительности труда в системе М инлеспрома Эстонской С С Р. 
В нем указаны  конкретные мероприятия по повышению техни­
ческого уровня производства во всех подразделениях, названы  
сроки их выполнения и ответственные лица.

В ходе выполнения указанного плана по каж дом у заводу  и це­
ху составлены на 1986— 1987 гг. карты учета ручного, тяж елого 
и м алоквалифицированного труда, приведены соответствую щ ие 
мероприятия по ликвидации или механизации ручных операций, 
указаны  сроки создания механизмов и средств для устранения 
ручного труда или его облегчения.

Больш ое значение коллектив завода придает освоению новой 
технологии производства Д С П , улучшению их ассортимента и 
качества. Так, в текущ ей пятилетке намечено освоить выпуск Д С П  
пониженной токсичности, а такж е трехслойных плит с пневмо­
фракционированием. Это существенно увеличит объем экспортной 
продукции.

Уже теперь производимые заводом плиты в значительны х объе­
мах поступают в такие страны, как Ф ранция, Л иван , Г Д Р , 
Венгрия, П ольш а и т. д.

С огласно плану реконструкции и повышения технического 
уровня Пюссиский завод Д С П  до конца пятилетки на эти цели 
израсходует свыше 7 млн. р. Около 70 % этой суммы будет н а­
правлено на приобретение нового и модернизацию  действую щ его 
оборудования. Это значительно повысит удельный вес активной 
части основных производственных фондов, уровень энерговоору­
женности и механизации труда рабочих.

Объем производства к 1990 г. достигнет 140 тыс. м^ плит, 
сменная производительность потока — 156 м^ (против 111 м’ в 
настоящ ее врем я). П роизводительность труда работаю щ его

составит 800 м’ плит в год (рост на 3 0 % ) ,  а фондовооружен­
ность труда — 45 тыс. р. (рост на-15 % ) . Рентабельность производ­
ства повысится с 19,6 до 34 % . Суммарный расчетный экономи­
ческий эф фект вы разится примерно суммой в 2 млн. р.

Все эти показатели (при их относительном сравнении) значи­
тельно выше запланированны х для развития всей подотрас­
ли производства древесных плит на двенадцатую  пятилетку. 
Достигнутая на заводе достаточно высокая экономическая 
эф фективность выпуска древесностружечных плит есть резуль­
тат  активной и целенаправленной организаторской работы по 
ускорению технического прогресса предприятия.

Однако научно-технический прогресс обеспечивает достижение 
не только высоких экономических показателей. Не менее 
(а во многих случаях и более) важ ны  его социальные 
последствия, которые проявляю тся не так  быстро, как эко­
номические. Хорошо сознавая  это, руководство Пюссиского КДП 
наряду с решением технических, технологических и эконо­
мических проблем развития завода Д С П  большое внимание 
уделяет и социальным аспектам производства. Н аряду с реше­
нием такой важ ной социальной проблемы, как ликвида­
ция тяж елого и м алоквалиф ицированного (а следовательно, 
непривлекательного и непрестижного) ручного труда, здесь боль­
шое значение придаю т соверш енствованию  организации труда, 
улучшению его условий, повышению уровня квалификации 
рабочих, средний тарифный р азряд  которых уже составляет
4,3. Условия труда (загазованность, запыленность, шум) на 
больш инстве производственных участков находятся в пределах 
установленных норм. С ростом производительности труда 
рабочих увеличивается и их средняя заработн ая плата, кото­
рая достигла около 300 р. в месяц.

В 1986 г. завод  успешно выполнил задание первого года 
двенадцатой пятилетки. В настоящ ее время коллектив актив­
но готовится к вводу в действие с 1 января 1988 г. З ак о ­
на о государственном предприятии (объединении), переходу на 
полный хозрасчет и самофинансирование. С оздана комиссия 
под руководством главного экономиста комбината, разработан  
план мероприятий, изучаю тся соответствующ ие нормативные 
документы, уточняю тся экономические нормативы, изыскиваются 
дополнительные резервы снижения себестоимости продукции 
и увеличения прибыли.
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Хозрасчет череповецких наладчиков
л. А. ФИЛИППОВА —  Череповецкое М Н У

Череповецкое м онтаж но-наладочное управление ПТО «Плитпром» 
проводит работы по капитальному ремонту, модернизации, ре­
конструкции и наладке оборудования заводов древесных плит 
Минлесбумпрома С С С Р в северном и северо-западном регионах 
европейской части С С С Р и в республиках П рибалтики.

Управление сравнительно молодо — ему 16 лет. З а  это вре­
мя введены в эксплуатацию  с его непосредственным участием 
Ш екснинский завод Д В П  и М онзенский Д С К  в Вологодской 
области, Верхнесинячихинский фанерный комбинат в С вердловс­
кой области, Ж еш артский фанерный комбинат в Коми А ССР, 
Княжпогостский завод Д В П  в Архангельской области, Пю ссис­
кий завод Д В П  в Эстонской С С Р и многие другие. Всего за 
эти годы выполнено наладочных работ на сумму 28 783,1 
тыс. р.

Д венадцатая пятилетка — реш аю щ ий этап реализации стр а ­

тегических установок партии и, прежде всего, установки на 
ускорение социально-экономического развития страны.

Основное содерж ание программы развития промышленности 
древесностружечных плит на 1986— 1990 гг.— концентрация ф и­
нансовых, материальных и трудовых ресурсов на техническом 
перевооружении и реконструкции действующ их заводов с су­
щественным (до 30—35 % ) приростом их мощностей, улучшение 
качества плит и сокращ ение потребления сырья и химикатов 
на единицу продукции.

В связи с этим и объем монтажно-наладочных работ в 
двенадцатой пятилетке будет неуклонно расти, причем рекон­
струкция предприятий и модернизация оборудования цехов по 
производству древесных плит будет одним из основных путей 
повышения эффективности капитальных вложений. Реализация 
данной программы началась уж е в стартовом году пятилетки.
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в  1986 г. проведена реконструкция Ж еш артского завода  Д С П - 
250; заводов Д С П -П О  фирмы «Раум а-Р епола»  с увеличением 
их мощности до 140 тыс. м’ на Пюссиском К Д П  и Ш екснин- 
ском заводе Д В П ; линии по выработке 110 тыс. м’ Д С П  
на ДО Ке «Вентспилс кокс» Л атвийской СС Р (линия пущ ена в 
промышленную эксплуатацию ).

Большие работы по реконструкции заводов Д С П  вы полняю т­
ся и в текущем году.

Ускоренное развитие экономики на интенсивной основе зависит 
от усилий каж дого трудового коллектива, от его умения при­
вести в действие глубинные резервы производства. П реж де 
всего это активизация человеческого ф актора, подъем инициативы, 
творчество каж дого рабочего, инженерно-технического работника, 
руководителя, повышение организованности, порядка и дисципли­
ны на всех участках.

И первый же год двенадцатой пятилетки показал , что наш 
коллектив способен реш ать слож ные задачи. Все производствен­
ные и экономические показатели были выполнены и пере­
выполнены. Мы завоевы вали вторые классные места во Всесою з­
ном социалистическом соревновании в течение всех четырех к в ар ­
талов года.

Успех не приходит сам собой — это итог упорного труда 
всего коллектива передовиков производства: слесарей-наладчиков 
В. П. М алы ш ева, А. Д. Ром анова, Н. А. Соломкииа; электро­
сварщ иков и газорезчиков А. Н. Гришина, С. М. Новикова,
В. А. Беляева; электроналадчиков В. А. Пронина, А. Н. Бураш ева; 
прорабов А. Д. Богом аза, А. П. Н аумова, В. В. Бойцова; 
старших инженеров Г. М. Гарамовой, Ю. И. Д енисова, В. А. П ес­
кова.

Решения январского и июньского (1987 г.) Пленумов Ц К  КП С С  
дают импульс той всенародной творческой работе, основные за-  ̂
дачи которой были определены XXVI1 съездом КПСС.

Активно включившись в социалистическое соревнование, тру­
женики управления приняли повышенные социалистические о б я ­
зательства в честь 70-летия Великого О ктября: провести с хоро­
шим качеством и в кратчайш ие сроки техническое перевоору­
жение и реконструкцию цехов Д С П  Котласского Д О К а 
Архангельской области, М онзенского Д С К  и Л енинградского

мебельного комбината №  1, что позволит предприятиям древес­
ных плит выпустить дополнительно на сотни тысяч рублей 
продукции, необходимой мебельной промышленности.

Все рабочие управления полностью перешли на бригадную 
форму организации труда с применением КТУ и начислением 
премии коллективам бригад в целом. Чтобы усилить коллек­
тивную ответственность, бригаде не начисляется часть премии за 
нарушение трудовой дисциплины и общ ественного порядка. Это 
способствует ликвидации потерь рабочего времени и росту произ­
водительности труда.

Н аиболее высоких результатов достигаю т бригады, использую­
щие принципы хозяйственного расчета. П ланирование, оценка 
и оплата труда бригады  по конечному результату повышают 
общ ую заинтересованность в эффективности коллективного труда. 
В бригаде укрепляется трудовая дисциплина, повышаются требо­
вания к планированию  и организации производства и труда, 
создается благоприятный для высокопроизводительной работы 
микроклимат.

Д о сих пор экономической работе предприятия уделялось 
недостаточное внимание. Все помыслы коллектива были сосредото­
чены в основном на чисто производственных задачах. Сегодня 
такой путь неприемлем. Мы не можем больше двигаться вперед, 
не соизмеряя затраты  и результаты, не нацеливая все подраз­
деления на достижение плановых заданий при минимальной себе­
стоимости. Предстоит осуществить переход на полный хозяйствен­
ный расчет, самоокупаемость и самофинансирование, положить в 
основу хозяйственной деятельности прибыль как главный источник, 
обеспечиваю щ ий социальное и экономическое развитие всего 
коллектива.

Особый вопрос — доведение экономических нормативов. Д ол­
госрочные экономические нормативы — это основа хозяйственно­
го расчета, коллективного подряда, внедрения экономических 
методов управления. Без нормативов мы не создадим условия 
для мобилизации резервов, не замкнем всю цель стимулирова­
ния. Это положение убедительно обосновано в реш ениях июнь­
ского (1987 г.) Пленума Ц К  КПСС.

Д вен адц атая  пятилетка набирает силу. Впереди масштабные, 
ответственные дела.
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В новых условиях
к. А. ЛАДЕНС, л. и. НИКУЛИНА, 3. К. МЕЙСТЕРЕ — Д О К  «Вулкан»

Наш комбинат на протяжении ряда лет был отстаю щ им пред­
приятием, не справлялся с выполнением производственного 
плана, находясь в объединении «Балтия», основу которого состав­
ляло спичечное производство. М еж ду тем нашей основной про­
дукцией были фанера ФК, гнуто-клееные детали, столярные пли­
ты. За  этот период с комбината ушло много специалистов.

С 1985 г. наше предприятие получило самостоятельность. 
Новый директор — специалист с большим опытом работы руко­
водителя (А. Бруновский) в первую очередь приступил к под­
бору квалифицированных кадров, укомплектованию отделов техни­
ческого обслуж ивания, производственного, капитального строи­
тельства. Был создан отдел диспетчерской служ бы , заменен ряд 
инженерно-технических работников в цехах. На ответственные 
должности были подобраны кадры из людей инициативных, смело 
берущих на себя ответственность, умеющих работать с людьми.

На заседаниях партийного бюро комбината стали периоди­
чески заслуш ивать отчеты специалистов (главного инж енера.

начальников цехов и отделов и т. д.) о личном вкладе в 
производство, о выполнении своих служебных обязанностей.

И нженерно-технические работники предприятия почувствовали 
большую ответственность перед трудовым коллективом, изменили 
стиль своей работы. В цехах улучш илась организация труда. 
Н ачальники цехов еж емесячно на производственных собраниях 
стали доводить до сведения рабочих производственные задания 
и обсуж дать задачи , предстоящ ие на текущий месяц, глубоко 
анализируя причины непроизводственных потерь рабочего вре­
мени.

В начале 1987 г. на комбинате провели аттестацию  специа­
листов, И Т Р и служ ащ их, организовано соцсоревнование под де­
визом «Высокое качество труда — на каж дом рабочем месте», 
а такж е приняты дополнительно социалистические обязательства 
по достойной встрече 70-летия Великой Октябрьской социалисти­
ческой революции. Принимаем мы участие и в соревновании по
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ведущим профессиям, объявленном М инистерством древбумпро- 
ма Л атвС С Р, в котором занимаем классные места. На протя­
жении 1986 г. коллектив комбината был признан победителем 
соревнования в I, II, III кварталах  среди промышленных 
предприятий района.

Успешное решение намеченных задач  связан о  с повышением 
роли человеческого ф актора, творческой активности масс во всех 
сферах общественной жизни. В этом важ ном  деле особое 
место сегодня принадлеж ит росту культурно-технического уровня и 
профессиональной квалиф икации рабочих и специалистов. На ком­
бинате трудятся 246 ветеранов труда. Средний возраст р аботаю ­
щих составляет 46 лет. Это говорит о том, что руководству 
предприятия надо дум ать о будущей смене. С этой целью  мы 
переоборудовали мастерские в школе, подготовили их для проведе­
ния занятий с учащ имися седьмых и восьмых классов по прог­
рамме «Деревообработка». В ближ айш ее время будет создана т а ­
кая ж е группа учеников при профессионально-техническом учи­
лищ е №  2 в г. Скрунда. Активно работаю т при нашем комби­
нате и спортивные секции, привлекая молодых рабочих: ф у т­
больная, мотосекция, ш аш ечная и др.

Одним из факторов, обеспечивающ их стабильную  работу ком­
бината, стала забота об укреплении трудовой и технологичес­
кой дисциплины, снижении текучести кадров, уменьшении потерь 
рабочего времени. Непроизводительные потери рабочего времени 
в 1987 г. по сравнению  с 1985 г. снизились на 6 2 ,2 % . 
Полностью были ликвидированы внутрисмеиные простои, резко 
сократились прогулы и невыход на работу с разреш ения а д ­
министрации.

Важное значение имело соверш енствование бригадной формы 
организации и оплаты труда. Всего в составе бригад  сей­

час насчитывается более 75 % работаю щ их; из них оплачивается 
по единому наряду 84,5 % , с применением КТУ 64 % , работают 
в условиях хозрасчета 24 % . В комплексные бригады включены 
вспомогательные рабочие (слесари-ремонтники, нож еточи), а 
такж е мастера смен.

Бригады  заинтересованы  самостоятельно изыскивать резервы 
повышения производительности труда, уделяют большое внима­
ние лучш ему использованию  трудовых и материальных ресурсов. 
Успешной работе коллектива в немалой степени способствует 
повышение активности начальников цехов и мастеров смен.

Серьезное внимание руководство комбината уделяет вопросам 
улучш ения жилищ ных условий работаю щ их. В 1987 г. приступили 
к строительству 117-квартирного жилого дома, часть квартир пред­
назначается для молодых специалистов и молодых семей.

В настоящ ее время от каж дого коллектива требуется настой­
чивая работа по техническому перевооружению производства, 
наращ иванию  выпуска продукции при высоком ее качестве и 
снижении себестоимости. Эти задачи мы неразрывно связываем 
с реконструкцией предприятия. Этим вопросом наше руководство 
заним ается совместно с Гипродревом. Институтом разрабаты вает­
ся генеральный план реконструкции комбината. Но все же эта 
работа ведется крайне медленно. Не ож идая окончания полной 
разработки проекта реконструкции комбината, мы вынуждены 
были просить объединение «Гауя» о разработке локальных проек­
тов ликвидации наших узких мест.

Успехи могли бы быть еще большими, но комбинат остро нуж да­
ется в замене морально и физически устаревш его основного 
оборудования для производства фанеры и столярных плит. Здесь 
нуж на помощь выш естоящ их организаций.
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Микропроцессорная система управления сортированием и учетом 
готовых двп
м. Ф. ЯРЕНЬГИН, л. в. АГАФОНОВА —  В И И Идрев

Система управления сортированием и уче­
том готовых древесноволокнистых плит 
разработана в составе второй очереди 
АСУТП Д В П  в производственном о б ъ ­
единении «Григишкес».

Цель реш аемого комплекса задач  — 
автом атизация процесса сортирования 
плит и повышение качества и достовер­
ности учета готовой продукции.

Объектом управления является линия 
форматной резки и сортировки плит. Д р е­
весноволокнистые плиты поступают на 
форматную резку и сортировку в 100- 
этажны х тележ ках, подаваемых из з а к а ­
лочных камер. Разгрузочное устройство 
направляет плиты к измерителю толщины. 
С измерителя толщины информация посту­
пает на микропроцессорную управляю ­
щую систему (М П У С ).

При движении плиты через форматный 
станок, поворотный стол и через по­
следующие позиции в М ПУС поступает 
информация о местоположении плиты с 
тем, чтобы смоделировать движ ение к а ж ­
дой плиты в МПУС. При этом, когда 
плита поступает к месту осмотра ее опе­
ратором линии, МПУС посредством све­
товой сигнализации информирует опера­
тора о сортности очередной плиты по 
толщине.

О ператор принимает решение о сорт­
ности плиты по внешнему ее виду и на­
ж им ает соответствующ ую кнопку (напри­
мер, «отходы», «внутренний рынок», «экс­
порт» и т. п .). Д алее  плита попадает в 
соответствующ ий накопитель. При на­
полнении накопителя плит М ПУС выдает 
соответствующ ий сигнал о его перепол­
нении и переходит к загрузке  резервно­
го накопителя или, если свободных накопи­
телей нет, приостанавливает работу линии 
до приведения ее в готовность.

Гибкий алгоритм управления позволяет 
расш ирить функции системы и производить 
сортирование плит ещ е по нескольким 
парам етрам . Сущ ествует возмож ность 
введения в линию увлаж нительной и ш ли­
ф овальной мащин. Кроме измерения тол­
щины предполагается введение автом а­
тического измерения прямоугольности кро­
мок и прочности плит.

В м и к р о э в м  системы управления вхо­
дят: восьмиразрядны й микропроцессор
КР580И К80, постоянное перепрограмми­
руемое запом инаю щ ее устройство 
К Р573РФ 5 емкостью 2К, оперативное зап о ­
минающ ее устройство, выполненное на 
восьми корпусах К537РУ2А, пять п ар ал ­
лельно управляем ы х интерфейсов связи с 
внешними устройствами К Р580И К 55, гене­

ратор тактовых импульсов КР580ГФ24, 
программируемый таймер КР580ВИ53.

Система управления имеет в своем со­
ставе пульт управления (пульт операто­
р а ) , с которого осущ ествляю тся ручные 
операции по управлению  линией. Посред­
ством пульта ввода номера смены опе­
ратор вводит в систему информацию о 
том, какая  смена произвела плиту. МПУС 
ведет учет готовой продукции по сортам 
и сменам. Программно организованы 25 
счетчиков, которые позволяю т получить 
следующую информацию:

количество плит, произведенных с начала 
работы всего, по сменам, по сортам;

количество плит, произведенных каждой 
сменой всего и по сортам;

количество плит каж дого сорта всего, 
текущ ее количество плит в накопителях.

Индикация учетной информации осу­
щ ествляется на инженерном пульте. По 
окончании смены учетная информация 
автоматически передается на верхний уро­
вень управления. Аппаратные техниче­
ские средства разработаны  и изготовле­
ны совместно ПО «Григишкес», П ерм ­
ским СПНУ по АСУ и В Н И И древом.

Система работает в режиме прямого 
цифрового управления. Период отработки 
управляю щ его воздействия выбирается
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исходя из количества точек опроса и 
управления (более 100) и скорости дви­
жения плиты (1 м /с )  и составляет не 
более 0,01 с.

Аппаратными и программными сред­
ствами осущ ествляется самодиагностика 
и самоперезапуск системы. Кроме того, 
предусмотрен переход на релейную систе­
му управления. При этом МПУС про­
долж ает собирать информацию и ф ор­
мировать управляю щ ие воздействия без 
непосредственного управления с тем, чтобы 
при переходе на микропроцессорный ре­
жим не требовались специальные входные

уставки. При снятии питаю щего напряж е­
ния информация о текущем состоянии 
сохраняется, и при подаче напряж ения 
работа может быть продолж ена автом а­
тически.

При снятии плиты с конвейера инфор­
м ация о ней не сохраняется и со­
держ имое счетчиков учета плит не уве­
личивается. Учетная информация переда­
ется на верхний уровень автоматически 
через определенные промежутки времени 
и по запросу и используется для ф ор­
мирования отчетных документов пред­
приятия.

Система управления сортированием и 
учетом готовых древесноволокнистых плит 
позволяет выявить узкие места произ­
водства путем анали за состояния тех­
нологической дисциплины в сменах по 
данным, формируемым системой управле­
ния. Ее значение возрастает в усло­
виях работы государственной приемки. 
Кроме того, обеспечивается условное 
сокращ ение численности работаю щ их на 
12 человек.

Система ориентирована на модульную 
конструкцию линии сортировки, но мо­
ж ет быть применена к линиям другого 
типа.

Пятилетке —  ударный труд
У Д К  6 8 4 .0 0 1 .8

Высоких наград удостоены
Одинцовский комбинат мебельных деталей был создан в 1972 г. 
на базе Одинцовской мебельной фабрики. В 1985 г. он вошел 
в состав ПМ О «М осква» вместе с Московским мебельно-сбо- 
рочным комбинатом №  2 и М осковским мебельным комбинатом 
№ 3. Сейчас Одинцовский комбинат — современное предприятие, 
оснащенное в основном высокопроизводительным оборудованием 
)арубежных фирм.

Продукция предприятия — строганый шпон (ясеневый, красно­
го дерева), а такж е детали для корпусной мебели — поставля­
ется сборочно-отделочным комбинатам Москвы и М осковской 
области. Кроме того, в цехе ширпотреба изготовляю т товары 
народного потребления: сувенирные разделочные доски, наборы 
емкостей для специй и другие изделия, реализация которых 
идет через торговую сеть, связанную  с цехом договорными обя­
зательствами.

Свыше тысячи человек трудятся на Одинцовском комбинате 
мебельных деталей. Это друж ный, стабильный коллектив.

Первый год двенадцатой пятилетки, несмотря на объективные 
трудности, заверш ен успешно. Цех строганого шпона по итогам
1986 г. признан лучшим среди других цехов ВПО «Центро- 
мебель». Бригада А. В. Романова, которая трудится в цехе 
мебельных деталей на участке облицовывания Д С П , завоевала  
звание «Л учш ая бригада» объединения. Ежемесячно подводятся 
итоги социалистического соревнования между коллективами ос­
новных и вспомогательных цехов. В 1986 г. лучшими среди 
основных цехов был признан цех ш ирпотреба, среди вспомога­
тельных — ремонтно-механический цех. Ежемесячно подводятся 
итоги соревнования и между бригадами.

В цехе строганого шпона отлично трудится бригада А. Н. Анд­
реева в составе восьми человек. Все они носят звание «У дар­
ник коммунистического труда», выполняют нормы выработки не 
ниже чем на 105 % . Основная часть (95 % ) выпускаемой ими 
продукции принимается с первого предъявления. Бригада
А. Н. Андреева неоднократно заним ала первые места в м еж ­
цеховом соревновании и взяла обязательство выполнить при от­
личном качестве шпона план 2 лет пятилетки по росту произво­
дительности труда к 70-летию Великого О ктября. В цехе мебель­
ных деталей высоких результатов добились бригады  В. В. С и­
дорова, А. В. Романова и В. И. Чаплыгина.

Многие работники комбината удостоены правительственных 
наград. Среди них П. 3 . Ф илимонова, В. И. Орелкин, В. Д. Нико- 
норов.

Прасковья Захаровна Филимонова — квалиф ицированная об-

лицовщ ица. З а  9 лет работы на комбинате она в совершенстве 
овладела высокопроизводительной техникой. Вся вы рабаты ваем ая 
ею продукция принимается с первого предъявления. В одиннад­
цатой пятилетке бригада П. 3. Филимоновой сэкономила м атериа­
лов на 9 тыс. р.

П расковья Захаровна  была одним из инициаторов соревнова­
ния за  достойную встречу 50-летнего юбилея стахановского движ е­
ния. Задание одиннадцатой пятилетки она выполнила к 31 августа 
1985 г. Ударник коммунистического труда, награж дена знаками 
«Ударник десятой пятилетки» и «Ударник одиннадцатой пятилет­
ки». Возглавляемый ею коллектив одним из первых перешел на 
бригадную  форму оплаты труда по конечному результату, что 
позволило увеличить производительность труда на 6 —7 % , укре­
пить трудовую и производственную дисциплину. Она ведет боль­
шую общественную работу. Заслуги  П. 3. Филимоновой отмече­
ны орденом «Знак Почета».

Вячеслав Иванович Орелкин — оператор строгального станка. 
За  годы одиннадцатой пятилетки вы работал сверх плана
956,8 тыс. м^ строганого шпона. Его сменная выработка со­
ставляет 118— 120 % нормы. В ячеслав И ванович одним из первых 
освоил производство шпона толщиной 0,6 мм. В одиннадцатой 
пятилетке благодаря рациональным приемам работы он сэконо­
мил 377,8 м* красного дерева и 97,2 м^ ясеня (всего на сумму 
111 тыс. р .).

В. И. Орелкин депутат городского Совета народных депутатов, 
член цехового комитета комбината. З а  выдаю щ иеся успехи в труде 
он награж ден орденом Трудового Красного Знамени.

Вячеслав Дмитриевич Никоноров трудится в цехе ширпотреба 
на токарном станке. Активно участвует в создании и внедре­
нии в производство новых сувенирных изделий. План одиннад­
цатой пятилетки Вячеслав Дмитриевич перевыполнил на 20 %.

В. Д . Никоноров — депутат городского Совета народных депу­
татов. Н аграж ден  медалью  «За трудовое отличие».

Коллектив Одинцовского комбината мебельных деталей продол­
ж ает  настойчиво работать над повышением качества выпускае­
мой продукции. С введением госприемки на головном предприя­
тии ПМ О «М осква», куда поставляет детали Одинцовский комби­
нат, эта задача  приобретает первостепенное значение. Успешно 
реш ать ее помогает накопленный опыт передовиков и новаторов 
производства, расш ирение социалистического соревнования, 
стремление всего коллектива досрочно выполнить задания 1987 г.

Н. И. Долгова

Деревообрабатывающая промышленность, 1987/10 25Вологодская областная универсальная научная библиотека 
www.booksite.ru



Охрана окружающей среды

Больше внимания вопросам совершенствования водопользования
Е. С. ДМИТРЕВСКАЯ —  Ц П К Т Б  В П О  «Центромебель»

УДК 684.504.06

Рациональное использование и охрана водных ресурсов, запасы  
которых далеко не безграничны, является одной из важ ней­
ших задач, решению которой наше государство уделяет боль­
шое внимание. В принятых XXVII съездом К П С С  <Основных 
направлениях экономического и социального развития С С С Р на 
1986— 1990 годы и на период до 2000 года» сказано , что необхо­
димо более рационально использовать водные ресурсы, «...повы­
сить эффективность работы очистных сооружений и установок. 
Расш ирить использование очищенных сточных ... вод...»

Все- предприятия всесоюзного промышленного объединения 
«Центромебель» приняли эти указания к руководству и исполне­
нию.

Подсчитано, что если для производства 1 т бумаги требуется 
до 350 м^ воды, сульфатной целлюлозы — 900 м^, а сульфитной 
целлюлозы — более 1300 м’, то предприятия Центромебели 
расходуют в среднем на 1000 р. товарной продукции только
6 м’ воды на производственные нужды. Это относительно немного. 
Но поскольку предприятия объединения размещ ены  в густонасе­
ленных районах, где уж е испытывается некоторый деф ицит во­
ды, требования к ее экономному расходованию и качеству очистки 
предъявляю тся высокие.

З а  последние годы в объединении многое сделано для сокра­
щения степени производственных загрязнений, улучш ения каче­
ства очистки сточных вод, а такж е ужесточения контроля за  
соблюдением лимитов водопотребления. Увеличены мощности 
очистных сооружений, растет количество предприятий, исполь­
зующих системы оборотного водоснабжения. Много внимания уде­
ляется и экономному расходованию  воды на производственные 
нужды. Так, на Электрогорском, Чеховском и Смоленском 
мебельных комбинатах, а такж е  на предприятиях производствен­
ного объединения «Воронежмебель» объем потребления воды ниже 
установленных норм. В объединениях «Костромамебель», «Орел- 
мебель» и «М оскомплектмебель» расход воды на 1000 р. товарной 
продукции за 1984— 1986 гг. снизился более чем на 1 м^, в Горьк- 
мебели — на 0,9 м^, в Туламебели — на 0,7 м*.

В целом по ВПО «Центромебель» прирост продукции за  по­
следние годы осущ ествлялся практически без дополнительных р ас ­
ходов воды на условную единицу нормирования. Это свидетель­
ствует о большой работе предприятий по рациональному расхо­
дованию воды, сокращ ению  ее потерь.

И тем не менее слож ивш ую ся обстановку нельзя назвать 
удовлетворяющей возросшим требованиям . Н а ряде предприятий 
положение дел с рациональным водопользованием, сокращ ением 
уровня загрязнения сточных вод и улучшением качества их очистки 
обстоит неудовлетворительно. Так, сумм арная мощность всех н а ­
ших очистных сооружений составляет немногим более 25 % общ е­
го объема сточных вод. На больш инстве предприятий мощность 
очистных сооружений меньше общих объемов сточных вод. Н а­
пример, в объединении «Средуралмебель» она составляет всего 
около 1 6 % , в объединении «Владимирмебель» — 2 6 % . Значи ­
тельная часть предприятий объединений «Горькмебель», «Брянск- 
мебель», «Туламебель» и некоторых других вообще не имеет 
очистных сооружений. Загрязненны е сточные воды сбрасы ваю тся 
здесь не только в городские коллекторы, но в ряде случаев д аж е

в открытые водоемы. Так, объединение «Брянскмебель» ежегодно 
сбрасы вает в р. Н адву 26 тыс. м^ недостаточно очищенных 
стоков; М оскомплектмебель в р. Кирж ач — 25 тыс. м Сред­
уралм ебель в р. Нейву — 184 тыс. м^ Горькмебель в р. Волгу 
и ее притоки — 160 тыс. м’ неочищенных стоков. К сожалению, 
перечисление этих примеров можно было бы продолжить. 
Положительным примером может служ ить объединение «В лади­
мирмебель», которое сократило годовой сброс загрязненны х сточ­
ных вод на 59 тыс. м’. В общей ж е сложности предприятия 
Центромебели в открытые водоемы все еще сбрасываю т около
9 % недостаточно очищенных сточных вод.

Совершенно ясно, что все это с большой остротой ставит 
вопрос о незамедлительном обеспечении мебельных предприятий 
эффективными системами очистки. Оперативно и качественно ре­
шить эту проблему позволит не только Строительство новых и 
реконструкция имеющихся очистных сооружений, но в первую оче­
редь широкое использование оборотного водоснабж ения и улучше­
ние качества очистки сточных вод.

На это со всей очевидностью указы вает опыт работы Электро- 
горского и Чеховского мебельных комбинатов, внедривших зам к­
нутые системы водоснабж ения. О бщ ая мощность существующих 
на ряде объединений и предприятий систем оборотного водо­
снабж ения (К алининдрев — годовой расход воды более 
1300 тыс. м^, Владимирмебель — 1100 тыс. м’ , Средуралмебель — 
868 тыс. м^, Игоревский завод Д С П  — 720 тыс. м^, ММ СК 
№  1 — 836 тыс. м^ и др.) еще низка и составляет около 
65 % общих расходов воды по ВПО «Центромебель». На многих 
наших предприятиях подобных систем еще нет.

Н адо полагать, что оснащ ение всех предприятий Центромебели 
замкнутыми системами водопользования позволит с наименьшими 
затратам и  средств, в самые короткие сроки обеспечить сокращ е­
ние расходов воды и высокое качество ее очистки перед сбро­
сом в городские коллекторы, открытые водоемы, на поля ф ильтра­
ции и т. д.

Многие предприятия ВПО «Центромебель» вообщё не имеют 
водомерной аппаратуры  или испытываю т в ней острый дефицит. 
Отсутствие водомеров в условиях широкого внедрения хозрасчета 
и подрядных начал в раооте не позволяет оперативно реш ать 
организационные, технологические и экономические вопросы, свя ­
занные с бережным расходованием воды, сокращ ением загрязне­
ний и улучшением водоочистки.

Д л я  соверш енствования водопользования на мебельных пред­
приятиях сектор охраны окруж аю щ ей среды научно-исследова­
тельской лаборатории охраны труда и окруж аю щ ей среды 
Ц П К Т Б  ВПО «Центромебель» разработал  три проекта типовых 
стандартов предприятий: «О рганизация работ по охране вод на 
предприятиях ВПО «Центромебель». Планирование и контроль 
исполнения мероприятий по охране вод»; «О рганизация и содер­
ж ание работы группы по вопросам водопользования и очистки 
сточных вод» и «Методические указания по проведению контроля 
за  качественными показателями сточных вод». В этих документах 
излож ено проверенное практикой распределение обязанностей 
долж ностных лиц, отвечаю щ их за  сокращ ение загрязнения во­
ды, используемой на технологические нужды, за  контроль техно­
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логического процесса и оборудования, качество очистки сточных 
вод и другие участки водопользоваиия. Внедрение перечислен­
ных стандартов на предприятиях ВПО «Центромебель» несомнен­
но поможет решению острых экологических проблем, кото­
рые сейчас стоят перед ними, улучшит положение дел с исполь­
зованием и охраной вод. Сейчас важ но путем опытного внедре­
ния внести в эти стандарты  необходимые уточнения, чтобы уж е 
в будуш,ем году обеспечить четкую организацию  работ по совер­
шенствованию водопользования и охране вод.

Экономические служ бы и специалисты объединений и пред­
приятий должны разработать действенные формы м атериаль­
ного стимулирования сокращ ения расходов воды, уменьш ения ее

загрязнения и улучш ения качества очистки сточных вод. 
К этой работе целесообразно привлечь такж е НИ ЛО ТиОС 
Ц П К Т Б  ВПО «Центромебель».

Больш е внимания следует уделять изучению, пропаганде и 
использованию  передового опыта, достижению науки в вопросах 
водоохраны.

Ш таты предприятий и объединений необходимо укрепить спе­
циалистами по охране окруж аю щ ей среды. Мы должны сделать 
все возможное, чтобы мебельные предприятия центра европей­
ской части нашей страны не оказы вали вредного воздействия 
на природу, чтобы ее ресурсы использовались бережно и рацио­
нально.

УДК 674,055:621.914.4

Производственный опыт

Линия четырехстороннего фрезерования
в. и. ИВАНОВ —  Ставропольское С  К Б Д № 3

Л иния СТ 4 0 1 А -Ш  предназначена для 
четырехстороннего продольного ф резерова­
ния брусковых заготовок из древесины 
твердых и мягких лиственных пород на 
предприятиях, выпускающих мебель и 
столярно-строительные изделия.

Линия состоит из четырехстороннего 
строгального станка, питателя, укладчика 
и контейнера, в который в виде плотного 
пакета укладываю тся обработанные за го ­
товки. Включается она с пульта управ­
ления.

Конструкция строгального станка позво­
ляет обрабаты вать боковые кромки за го ­
товок под углом от 60 до 90° с получе­
нием прямолинейной, ломаной или ф асон­
ной поверхности. На рис. 1 показаны  про­
фили заготовок, получаемых с помощью

Рис. 1. Профили заготовок, получаемых с 
помощью цилиндрических ф рез

цилиндрических фрез. Если применяются 
специальные фасонные фрезы , можно по­
лучить фасонную боковую поверхность 
заготовки.

Л иния обслуж ивается одним операто­
ром, который заполняет м агазин питателя 
/  (рис. 2) заготовкам и заданного разм ера

Рис. 2. Схема обработки заготовок 
на линии СТ 401А-1М

и вклю чает линию. Толкатель 2 подает 
заготовки в строгальный станок до первого 
подаю щ его ролика 3  автоподатчика, кото­
рый транспортирует заготовки через зону 
резания.

О с н о в н а я  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  л и н и и  С Т  4 0 1 А - 1 М

Размеры, мм; 
обрабатываемых заготовок:

м и н а .................................................................................................................  3 1 0 -1 0 0 0
ширина ...........................................................................................................
т о л щ и н а .......................................................................................................

пакета обработанных заготовок на выходе:
д л и н а .................................................................................................................
ш и р и н а ..............................................................................................................
в ы с о т а ..............................................................................................................

Наименьшая ширина заготовок с кромками, обработанными под 
углом 60 мм:

с двух сторон ....................................................................................................
с одной стороны ................................................................................................

Производительность линии при обработке заготовок длиной 400 мм
со скоростью подачи 16 м /мин, ш т / ч .......................................................
Наибольшая продолжительность переналадки линии, мин:

для прямоугольных з а го то в о к .....................................................................
для обрабатываемых под у г л о м .................................................................

Наличие фрезерных г о л о в о к ........................................................................

16— 120
12—60

400
700

40
30

1800

20
45

7

В том числе:
горизонтальных ................................................................................................
вертикальных ....................................................................................................

Поворот вертикальных фрезерных головок, г р а д ..................................
В том числе одной головки ............................................................................
Ч астота вращения (синхронная) фрезерных головок, мнн“ * . . .
Скорость подачи (бесступенчатая), м /м и н ................................................
Количество воздуха, необходимое для удаления отходов обработ­
ки, м ^ / ч .....................................................................................................................
Коэффициент эффективности удаления о т х о д о в ..................................
Загрузка магазина питателя ...........................................................................
Численность обслуживаю щего п е р с о н а л а ................................................
Число электродвигателей ..................................................................................
Суммарная мощность всех электродвигателей, к В т ...........................
Габаритные размеры линии, мм:

длина . .................................................................................................................
ширина .................................................................................................................
высота .................................................................................................................

М асса, к г .................................................................................................................

3
4

До 30 
До 90 
6000 
1 - 3 2

Ь500
0,98

ручная
1
9

36.4

7560
3200
1690
5100
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Формирование заданного профиля и р а з­
мера осущ ествляется фрезерными головка­
ми 4 — 10. Обработанные заготовки посту­
пают на укладчик / / ,  где происходят ф ор­
мирование «ковра» заготовок и его укладка 
в контейнер (на рис. не п оказан ). Он 
расположен на подъемной платформе 12, 
которая автоматически опускается по мере 
заполнения контейнера заготовками. Когда 
он заполнен, платформа заним ает крайнее 
нижнее положение и механизмы подачи 
всей линии автоматически отключаются.

Оператор скаты вает заполненный кон­
тейнер, на место которого устанавливается 
пустой, включает подачу исполнительных 
органов, и цикл повторяется.

Установкой в заданное положение ф ре­
зерных головок 5, 7, 8 к 10 формируются 
различные профили заготовок. Наличие 
в станке специальной базоформирую щ ей

фрезерной головки 4 позволяет осущ ест­
влять качественную обработку подаваемых 
заготовок с кривизной поверхности до 4 мм.

В конструкции линии предусмотрено 
бесступенчатое регулирование скорости по­
дачи исполнительных механизмов, что поз­
воляет вы бирать наиболее оптимальные 
режимы ее работы.

Уровень шума при эксплуатации линии 
предопределяется в основном работой 
четырехстороннего строгального станка. 
Применение звукопоглощ аю щ их кожухов 
способствует снижению щума до сани тар­
ных норм. Кроме того, кожухи выполняют 
и функцию ограж дения, обеспечивая без­
опасную  работу на станке.

Технологические возможности линии 
расщ иряю тся, если загрузка  и выгрузка 
заготовок осущ ествляется вручную. Длина

заготовок не ограничена.
Опытный образец линии СТ 401А-1М, 

изготовленный на ставропольском станко­
строительном заводе «Красный металлист», 
успешно прошел испытания, был принят 
межведомственной комиссией и рекомендо­
ван для серийного производства.

Испытания показали, что технические 
параметры линии соответствуют всем тре­
бованиям, заложенны м в документации, 
а по некоторым показателям  и превосхо­
дят их.

Опытный образец линии СТ 40IA-1M  
был продемонстрирован специалистам из 
Г Д Р , которые дали высокую оценку линии 
и признали ее соответствующей лучшим 
зарубежным образцам . В настоящ ее время 
планируется изготовление этих линий.

Годовой экономический эффект от внед­
рения одной линии составит 42 ООО р.

УДК 674.055:621.952,8

Вертикальный сверлильный многошпиндельный станок с габкими 
валами
Б. Т. БУШУЕВ —  П М О «Г орькм сбель»

При освоении производства группы обеден­
ных столов в объединении столкнулись 
с трудностями при выполнении присадоч­
ных работ. На щитовых деталях  неболь­
ших размеров необходимо было высвер­
лить большое число отверстий для крепеж ­
ной фурнитуры, и ни один из выпускае­
мых нашей промышленностью станков не 
подошел для осуществления необходимых 
операций.

Конструкторами наш его объединения 
был разработан станок, сверлильные голов­
ки которого приводятся с помощью гибких 
валов. Причем были предусмотрены две 
раздаточные головки, рассчитанные на 
12 гибких валов, что соответствует наиболь­
шему необходимому числу отверстий на 
пласти одной детали. С изменением приса­
дочных гнезд (при смене мебельного изде­
лия) меняются только кондуктор и фикси­
рующие упоры на столе. Станок можно 
использовать для обработки деталей лю бо­
го набора мебели с разм ерам и, находя­
щимися в пределах рабочего габарита 
подъемного стола.

Электродвигатели имеют отдельные 
кнопки включения через электромагнитные 
пускатели; кнопка «Стоп» (красного цве­
та) —■ общ ая. Если сверлится не более 
шести отверстий, работает только один 
электродвигатель.

Основой станка служит станина сварной 
конструкции, выполненная из ш веллера 
№  14, с площ адками для крепления на­
правляю щ их колонок, пневмоцилиндра, 
кронштейнов, на которых закреплены кон­
дуктор и рама приводов.

Д ва привода с раздаточными головками 
смонтированы на раме; их общ ая уста­
новленная мощность 4,4 кВт.

К аж дая раздаточная головка имеет 
шесть выходных концов для присоединения 
гибких валов В С -Б Л -1 0 .

Кондуктор выполнен из листовой стали 
№ 22 мм с рассверленными отверстиями 
для крепления 6 прижимов и 26 шпинде­

лей сверлильных головок быстросъемной 
конструкции.
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Вертикальный сверлильный многошпин­
дельный станок с гибкими валами:

/  — станина; 2 — пневмоцилиндр; 3  — стол; 4 — 
кронштейн; 5 — кондуктор; S — шпиндельный узел 
сверлильной головки; 7 — гибкий вал; 8 — рама 
привода; 9 — раздаточная головка; 10 —  электро­
двигатель; / /  — базовый упор; 12 —  быстросъем* 

ная сверлильная головка; 13 — прижим

Основой стола станка служ ит прямо­
угольная рам а, сваренная из швеллеров 
№  16 и №  12. В верхней плоскости рамы

располож ена плита из листовой стали 
толщ иной 8 мм и Д С П , облицованной 
пластиком. К нижней части рамы приваре­
ны пластины для крепления направляю ­
щ их стаканов и ушко для крепления штока 
пневмоцилиндра. К торцам рамы приваре­
ны кронштейны для ограничения хода 
стола. Ограничение и регулировка его хода 
осущ ествляю тся регулировочными болта­
ми. В столе просверлены отверстия с резь­
бой для регулируемых упоров. Головка 
регулируемого упора ш естигранная. В ее 
грани ввернуты винты необходимой длины 
с контргайками. Вертикальное перемеще­
ние стола осущ ествляется с помощью 
пневмоцилиндра, закрепленного на осно­
вании станины. Диаметр цилиндра 210 мм, 
ход поршня 200 мм.

Перед началом работы на шпинделях 
станка устанавливаю т сверлильные голов­
ки, необходимые для обработки той или 
иной детали. Ш пиндели сверлильных голо­
вок соединяют гибкими валами с р азд а ­
точной головкой. В определенные отвер­
стия стола устанавливаю т базовые упоры.

О брабатываемую  деталь укладываю т на 
подъемный стол и базирую т по фиксирую­
щим упорам. Включают необходимые в 
работе электродвигатели. Затем  рукояткой 
пневмораспределителя в цилиндр подается 
сж аты й воздух. Стол с заготовкой надви­
гается на вращ аю щ иеся сверла до упоров 
ограничителя хода. После остановки стола 
рукоятку пневмораспределителя возвращ а­
ют в исходное положение и стол опускает­
ся, обрабаты ваемую  деталь снимают со 
стола.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  с т а н к а
Рабочая поверхность стола, мм . . . . 1440X520
Высота стола над уровнем пола, мм 900
М аксимальный подъем стола, нм . 200
М аксимальный диаметр ин.*трумента, мм 12
М аксимально возможное число одновременно рабо­
тающих шпинделей . . . . .  . 12
Производительность станка, ш т/ч  170
Размеры станка (длинаХ ш и ри и аХ вы сота). мм 1840X 520X 2950
М асса, кг 910
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УД К 6 84 :331.103 .6

Реконструкция приточных систем ПУ-42 и ПУ-43
к. СТАНКУНАС —  ордена Дружбы народов мебельный комбинат «Вильнюс»

Д ля подогрева и поддерж ания балан са  воздуха на участке 
пенополиуретана (ПП У) нашего комбината служ или приточные 
системы вентиляции ПУ-42 и ПУ-43. П одаваемы й воздух подогре­
вался с помощью калориферных установок.

В целях экономии тепловой энергии системы ПУ-42 и ПУ-43 
были реконструированы в соответствии с прилагаемой схемой 
(см. рисунок).

Подающий трубопровод /  и вентилятор 2 оставлены  без изме­
нения. В отличие от старой схемы исключены калориферы , кото­
рые подогревали забираемы й снаруж и воздух.

Всасывающий трубопровод 3 подает теплый воздух тем перату­
рой 28 °С на участок ППУ от центрального теплового узла.

Использование новой системы позволяет за  год сэкономить 
596 Гкал тепловой энергии; обслуж ивание приточных систем при 
этом облегчилось.

Информация

Аттестация рабочих мест в объединении «Днепропетровскдрев»
Кинойнформация ВН И П И Э И леспром а I часть. Режиссер И. С ус­
лов, оператор А . Витез, консультант Е . Трактинский, 1985 г.

Киновыпуск информирует о заслуж иваю щ ем  щирокого распро­
странения опыте производственного деревообрабаты ваю щ его 
объединения «Днепропетровскдрев» по аттестации и рационали­
зации рабочих мест.

Аттестация рабочих мест дает возмож ность максимально 
использовать оборудование, трудовые ресурсы, реш ать вопросы 
совершенствования организации управления производством. 
В ходе аттестации поступает много предложений от произ­
водственных бригад и отдельных рабочих.

Слесари Днепропетровского мебельного комбината, например, 
изготовили и внедрили станок для обрезки углов щитовых 
деталей. В результате производительность труда выросла в 2 раза. 
Творческая группа фабрики «Днепромебель», изготовив и внед­
рив скобозабивочную машину для прощ ива ватина на бортах 
диванов-кроватей, повысила выработку на 30 % . П редлож ения 
по рационализации внедряю тся без остановки производства, 
в свободное от работы время.

Аттестация рабочих мест способствовала такж е  улучшению 
организации производства, повыщению его культуры. В ряде 
цехов предприятий по инициативе рабочих и и^^жeнepнo-тex- 
нических работников созданы хорошо оборудованные бытовые 
помещения, сауны, открыты столовые.

По результатам  аттестации в объединении было сокращ ено 
155 рабочих мест, отремонтировано 102 единицы оборудова-

К адр из фильма. Установщики фурнитуры за работой

ния, высвобождено 120 рабочих, выявлено для прямого ис­
пользования 1637 м^ производственных площ адей.

Прирост средней заработной платы в расчете на 1 %  роста 
производительности труда составил 0,45 %.

Ф ильм можно приобрести в областных конторах кинопро­
ката.

Е. Ю. М ихеева (ВНИ ПИЭИ леспром)
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Критика и библиография

УДК 674 (075.8)

Для учащихся профтехучилищ
На деревообрабатываю щ их предприятиях 
наибольшее распространение получили т а ­
кие профессии, как станочник-распилов- 
щик, торцовщик, станочник сверлильных, 
строгальных, ш ипорезных, токарных, ф ре­
зерно-копировальных и других станков.

Д ля подготовки квалиф ицированных р а ­
бочих этих профессий имеется немало учеб­
ников и другой технической литературы. 
Эти книги можно использовать в учеб­
ном процессе. Однако в них необходи­
мая информация не систематизирована 
так, как это сделано в рецензируемом 
учебнике*.

М атериал в нем расположен в последо­
вательности выполнения технологических 
операций обработки древесины. В начале 
первого раздела приведены основные поло­
жения теории резания, даны формулы 
для элементарных расчетов по опре­
делению рациональных режимов обработ­
ки при сохранении требуемой ш ероховато­
сти и точности изделий. Затем рассмот­
рены основные виды деревообрабаты ваю ­
щих инструментов, приемы их установки

* Короткое В. И. Д е р е в о о б р аб а ты в а ю щ и е  с та н к и ; 
У ч е б н и к  д л я  с р е д н и х  П Т У .—  М .: В ы сш а я  ш к о л а , 
198 6 .— 192 с .

И крепления на станках, способы разм ер­
ной настройки и применяемые при этом 
контрольно-измерительные инструменты и 
приспособления.

Во втором разделе достаточно подроб­
но освещены основные элементы дерево­
обрабаты ваю щ их станков: базирую щ ие и 
установочные приспособления; механизмы 
резания и подачи; приводы, ограж дения 
и стружкоприемники; органы управления.

В соответствии с замыслом автора и 
учебной программой наибольший по объе­
му — третий раздел содерж ит информацию 
по конструкции и эксплуатации следующих 
деревообрабаты ваю щ их станков: кругло- 
и ленточнопильных, продольно-фрезерных, 
фрезерных, ш ипорезных, сверлильно-при- 
садочиых, токарны х и ш лифовальных. 
Уделено внимание автом атизации произ­
водства, а такж е  охране труда и по ж ар ­
ной безопасности.

Такое построение учебника дает возм ож ­
ность учащ имся, как правильно отмечает 
автор в предисловии, на основе предва­
рительно изученных вопросов теории пе­
рейти непосредственно к ознакомлению  с 
конструкциями станков, их настройкой и 
наладкой, а такж е с рациональными при­
емами работы на станках.

В учебнике имеются несложные при­
меры расчета основных параметров процес­
са обработки и режимов резания. К а ж ­
д ая  глава заканчивается контрольными во­
просами по теме для закрепления и повто­
рения пройденного материала.

При переиздании учебника необходимо 
учесть ряд замечаний. В каждой главе 
при рекомендации выбора режимов реза­
ния и приемов работы на станках не­
обходимо концентрировать внимание уча­
щихся на вопросах эффективности и опти­
мизации технологических операций, произ­
водительности труда, энергоемкости про­
цессов, затуплении инструмента. Некото­
рые рисунки нужно упростить, так как они 
слишком сложны. Это гидрокинематиче­
ские схемы (рис. 108, стр. 141 и рис. 114, 
стр. 151). В конце книги следует не 
просто отсы лать учащ ихся к изучению до­
полнительной литературы  и публикаций в 
ж урнале «Д еревообрабаты ваю щ ая про­
мышленность», а привести список этих ма­
териалов. В их числе особенно важ на 
справочная литература, выпущенная в до­
статочном количестве издательством «Лес­
ная промышленность» за  последние 10 лет.

Д . В. Зеркалов, канд. техн. наук

Новые книги

Д еревообрабатываю щ ее оборудование, выпускаемое пред­
приятиями Министерства станкостроительной и инструмен­
тальной промышленности в 1987 г.: Номенклатурный к ат а ­
лог. /  В Н И И Д М А Ш .— М.: В Н И И Т Э М Р,— 1987.— 57 с. 
Цена 50 к.

В каталог включено деревообрабаты ваю щ ее оборудова­
ние, серийно освоенное и подлеж ащ ее освоению в 1987 г. 
заводами указанного министерства. В приложении даны 
перечень заводов-изготовителей деревообрабаты ваю щ его 
оборудования М инстанкопрома и их адреса. Д л я  инж е­
нерно-технических работников деревообрабаты ваю щ их и 
мебельных предприятий.

Д олацис Я. А. Радиационно-химическое модифицирование 
древесины /  АН Латвийской ССР. Ин-т химии древесины .— 
Рига: Зинатне.— 1985.— 218 с. Цена 1 р. 20 к.

О траж ены  результаты  теоретических и эксперим енталь­
ных исследований воздействия ионизирующего излучения 
на древесину и ее компоненты и получения древесно-пласт- 
массовых м атериалов путем радиационно-химического мо­
дифицирования. Вновь полученные материалы  имеют ш и­
рокий спектр физико-механических показателей, превос­
ходящ их соответствующ ие показатели исходных м атериа­
лов. Д ля научных работников и специалистов по модифи­
цированию древесины.
Инструкция по нормированию расхода материальны х ресур­
сов на упаковку изделий мебели /  Минлесбумпром СССР. 
В П К ТИ М .— М .— 1986.— 109 с. Цена 13 к.

Инструкция вводится взамен утверж денной М инлесбум-

промом С С С Р 19 мая 1980 г. В нее включены основные 
положения по нормированию расхода материальных ресур­
сов на упаковку мебели, методики расчета индивидуаль­
ных и групповых норм расхода, нормативные и справоч­
ные данные, необходимые для расчета норм расхода 
материальны х ресурсов. Д ля инженерно-технических работ­
ников мебельных предприятий.

М етодика оценки показателей надежности и технического 
уровня деревореж ущ их инструментов /  Минстанко- 
пром С С С Р, ВНИ Иинструмент. Минлесбумпром СССР. 
В Н И И древ.— М . -  1 9 8 7 .-  36 с. Цена 23 к.

П редназначена для оценки показателей надежности и 
технического уровня деревореж ущ их инструментов, исполь­
зуемых на предприятиях М инлесбумпрома С ССР. Р а зр а ­
ботана на основе последних ГОСТов и ОСТов. Д ля инже­
нерно-технических работников деревообрабатываю щ их 
предприятий.
М ихайличенко А. Л ., Садовничий Ф. П. Д ревесиноведе­
ние и лесное товароведение: Учебник для СПТУ.— 4-е изд., 
испр. и доп.— М.: В ы сш ая ш кола, 1987.— 224 с. Цена 
30 к.

О траж ены  особенности строения древесины, ее хими­
ческие, физические и механические свойства, пороки и 
способы их измерения. В разделе лесного товароведения 
даны характеристики круглых и пиленых лесоматериалов, 
а такж е строганых, лущеных и композиционных древес­
ных материалов, тары  и древесной стружки. Учебник мо­
ж ет быть использован при профессиона-льном обучении р а ­
бочих на производстве.
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Новые книги

Нормативы численности рабочих лесопильного производ­
ства в условиях бригадной организации труда /  Минлес- 
бумпром СССР. Ц Н И И М О Д ,— А рхангельск.— 1986.— 
62 с. Цена 40 к.

Приведены нормативы численности основных и вспомо­
гательных рабочих лесопильного производства и при­
меры их расчета в условиях бригадной организации тру­
да. П оказаны  способы использования нормативов для п л а ­
нирования и контроля численности рабочих, заняты х в л е ­
сопильном производстве. Д ля инженерно-технических и ру­
ководящих работников лесопильно-деревообрабатываю щ их 
предприятий.
Огай С . П. Экономика предприятий изготовления и 
ремонта мебели по заказам  населения: Учебник для ву­
зов .— М.: Л егпром бы тиздат.— 1987.— 128 с. Цена 35 к.

Рассказано  о специфике предприятий, изготовляю щ их 
и ремонтирующих мебель по заказам  населения, особен­
ностях управления и основах планирования. Рассмотрены 
вопросы концентрации, специализации, кооперирования и 
размещ ения таких предприятий. Даны  состав и структура 
основных фондов, капитальных вложений. Д л я  студентов 
вузов отрасли бытового обслуж ивания по специальности 
«Технология деревообработки».

Превращения древесины при энзиматическом и микро­
биологическом воздействиях: Тезисы докладов 2-го научно­
го семинара /  Научный совет АН С С С Р по проблеме 
«Химия древесины и ее основных компонентов». Ин-т хи­
мии древесины АН Л атвийской ССР. Л атв. республикан­
ское правление ВХО имени Д . И. М енделеева.— Рига; 
Зинатне.— 1985.— 224 с. Цена 65 к.

В сборник включены доклады , отраж аю щ ие новые дан ­
ные о механизме ферментативного гидролиза целлюлозы, 
энзиматической деструкции древесины и лигнина. Д ля науч­
ных работников в области химии древесины и специалистов- 
биотехнологов.

Сборник типовых стандартов предприятия по совершен­
ствованию  комплексной системы управления качеством 
продукции на мебельных предприятиях М инлесбумпрома 
С С С Р /  В П К Т И М ,— М .— 1987,— 99 с. Ц ена 37 к.

Приведены переработанны е ВПКТИМ ом типовые стан­
дарты  предприятия «Общие положения» по четырем ф унк­
циям: аттестации продукции, организации технологиче­
ской подготовки производства, обеспечению стабильного 
запланированного уровня качества продукции, контролю 
качества и испытанию продукции. Д ля инженерно-техни­
ческих и руководящ их работников мебельных предприятий. 
Строение древесины и его роль в процессах делигнифика- 
ции: Тезисы докладов 3-го научного семинара /  Научный 
совет АН С С С Р по проблеме «Химия древесины и ее основ­
ных компонентов». Ин-т химии древесины АН Л атвС С Р. 
Л атв . республ. правление ВХО имени Д . И. М енделеева.— 
Рига: Зинатне.— 1986.— 184 с. Цена 55 к.

Б ольш ая часть докладов,' вощедших в сборник, посвя­
щ ена изучению структуры стенок целлюлозных волокон, 
полученных разными способами варки. Приведены резуль­
таты изучения структуры волокон из древесины, получен­
ных методами взрывного автогидролиза, химико-термомеха­
ническим и др. Д л я  инженерно-технических и научных 
работников, занимаю щ ихся химией древесины.

По страницам технических журналов

Способ уменьшения шума фрезерного 
деревообрабатывающего станка р азраб о­
тан М. А. Слободник (Всесоюзный научно- 
исследовательский и конструкторский ин­
ститут деревообрабатываю щ его маш ино­
строения). Д ля более эффективного сниж е­
ния шума на переднем и заднем сто­
лах установлены накладки. М ежду наклад­
ками и цилиндрической фрезой имеются 
зазоры. Шум сниж ается благодаря тому, 
что уменьш ается генерация воздушных 
вихрей. Н акладки установлены со смещ е­
нием вдоль оси фрезы, длина образую щ их­
ся между накладками зазоров равна ш ири­
не обрабатываемой заготовки.

Окорочный станок повышенной эф ф ек­
тивности создан в Главном конструктор­
ском бюро деревообрабатываю щ его обо­
рудования Всесоюзного производственного 
объединения «Союздревстанкопром» (а в ­
торы А. В. Власов, В. Ф. Минчик, 
Д . В. Чикин, Ю. С. Ю руш ев). Станок пред­
ставляет собой ротор, на котором смонти­
рованы коросниматели и надрезаю щ ие р ез­
цы, которые могут двигаться в радиаль­
ном направлении. Эффективность окорки 
повышается благодаря тому, что задняя 
кромка каж дого подрезаю щ его резца сме­
щена относительно передней в сторону вр а ­
щения ротора. Как вариант предложено 
такж е выполнение резцов в виде отвалов.

Устройство для формирования ряда 
квадров создано в Л енинградской лесо­
технической академии имени С. М. Кирова

(авторы А. Р. Бирман, Р. И. Гудцев, 
А. Н. Ерош кин). Оно представляет собой 
станину, два взаимно перпендикулярных 
подающих, верхний и нижний конвейеры с 
упорами, узел формирования квадров с 
толкателями и привод. Узел формирования 
снабж ен дополнительным конвейером, ко­
торый размещ ен параллельно подающему, 
причем нижний подающий конвейер нахо­
дится выше дополнительного. Толкатели 
имеют вид прямоугольных трапеций, мень­
шие основания которых расположены со 
стороны упоров; длины больших оснований 
превыш аю т длину рабочих граней толка­
телей. Р абочая грань каж дого толкателя 
снабж ена механизмом сохранения ориента­
ции паркетных планок (он представляет 
собой горизонтальный выступ в верхней 
части рабочей грани).

Л иния подготовки древесных частиц в 
производстве древесностружечных плит
сконструирована во Всесоюзном научно- 
исследовательском институте деревообра­
баты ваю щ ей промышленности (авторы
A. М. З авраж н ов , Н. Б. Ш пигарев,
B. И. Б арулин). Это станина, установлен­
ные друг над другом сита, узел подачи с 
вентилятором и пневмоприводом, имеющим 
шлюзовой затвор, и привод. Л иния обеспе­
чивает повышение качества сортировки ч а ­
стиц и очистки от минеральных и м етал­
лических примесей, снабж ена узлом равно­
мерного распределения слоя древесных ч а ­

стиц, который представляет собой колено­
образный корпус, соединяющий среднее 
сито с пневмоприводом. В вертикальной 
части корпуса — шлюзовой затвор, а в го­
ризонтальной — виброраспределитель. 
Нижний участок пневмопривода узла по­
дачи — выпуклый, в его днище имеется 
выгрузочный патрубок, а вдоль его цент­
ральной оси размещ ен поворотный шибер. 
На среднем участке пневмопривода распо­
ложен выгрузочный патрубок, в сторону 
которого пневмопривод расширен. М ежду 
выходной частью виброраспределителя и 
выгрузочным патрубком вдоль центральной 
оси среднего участка пневмопривода смон­
тированы направляю щ ие жалю зи, а над 
верхним ситом установлен электромагнит.

Установку для изготовления изделий ко­
робчатого типа из древесноволокнистых 
масс сконструировал Н. Н. Ильин (трест 
«Оргтехстрой»), Она представляет собой 
приспособление д ля  предварительного фор­
мования изделий, транспортирующ ие меха­
низмы и пресс окончательного формирова­
ния в виде пуансона с формирующим 
элементом, а такж е матрицу, имеющую не 
менее одной поворачиваю щейся в верти­
кальной плоскости стенки, и нагреватель­
ные элементы. С целью расш ирения тех­
нологических возможностей матрице при­
дан вид прямоугольной рамы углового про­
филя. Горизонтальная полка этой рамы об­
ращ ена наруж у и соединена с поворот­
ной стенкой, на которой смонтирован пу-
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ансон. Формующий элемент пуансона вы­
полнен в виде Г-образной планки и распо­
ложен под углом 45° к матрице, причем на 
его поверхности, обращенной к матрице, 
установлены переставные ограничители 
толщины изделия.
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Устройство для сортировки пиломатери­
алов создано А. Н. Чемодановым (М арий­
ский политехнический институт имени
А. М. Горького). Это вертикальная ш ахта, 
в которой размещ ен механизм транспорти­
рования с секциями для приема лесо­
материалов, и накопитель для рассорти­
рованных лесоматериалов. Конструкция 
устройства более проста и оно более н а­
дежно, чем другие подобные устройства. 
У шахты смонтированы многоярусные на­
клонные отводящие лотки; механизм тран ­
спортирования в виде приводной кассеты 
установлен в ш ахте и может возвратно­
поступательно перемещ аться. На кассете 
имеются L-образные приводные поворот­
ные рычаги, которые в момент сбрасы ­
вания материала становятся продолжением 
наклонных отводящих лотков.

Тележку для уборки мусора придумал
С. А. Винник. Она представляет собой 
бункер с колесами, рукоять, тягу  и ф икса­
тор. Д л я  упрощения загрузки бункера и 
повышения удобства эксплуатации тележ ­
ки к верхней части бункера шарнирно 
прикреплены и могут поворачиваться в вер­
тикальной плоскости совок с П -образным 
кронштейном и рукоять с закрепленной 
на ней тягой. В верхней части бункера 
имеются выступ и вырез на задней 
стенке. С этим выступом при повороте 
совпадает вырез бункера. Конец тяги имеет 
форму вилки и взаимодействует с высту­
пами бункера и П -образного кронштейна, 
причем выступ П -образного кронштейна 
совка по длине превыш ает выступ бунке­
ра.

Устройство для упаковывания изделия в 
полимерную пленку создано А. Г. Ивашко- 
вым, А. Я. Рубан, А. В. С абадаш . 
Оно состоит из подъемно-опускного ваку­
умного стола, расположенных над ним 
приспособлений для фиксации пленок и 
нагревателя. Это устройство может упако­
вывать в пленку изделия различной 
конфигурации; оно снабжено размещ енной 
на столе матрицей, в которой переме­
щаются в осевом направлении стержни с 
закругленными рабочими концами. Д л я  их 
фиксации имеется планка.
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ФИРМА «ВАЛМЕТ» ПРЕДЛАГАЕТ СВОИ ЗНАНИЯ 
И ОПЫТ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ 

ДЛЯ ЛЕСОПИЛЬНЫХ ЗАВОДОВ

Тщательно спроектированное и изготовленное обо­
рудование образует единый, не имеющий слабых 
звеньев комплекс, в котором все составные узлы 
хорошо сочетаются друг с другом.

Оборудование фирмы «Валмет» для сушки, сор­
тировки и пакетирования пиломатериалов на лесо­
пильных заводах спроектировано так, что оно сов­
местимо с остальными устройствами, хотя и состоит 
из полностью независимых узлов. Это оборудова­

ние —  последнее слово техники в лесопилении.
Наряду с проектированием, изготовлением, мон­

тажом и постоянным совершенствованием оборудо­
вания фирма «Валмет» предлагает квалифициро­
ванное руководство выполнением проектов в соот­
ветствии с требованиями заказчика. Этим гаран­
тируются основательное обучение потребителей и 
своевременный ввод оборудования в эксплуатацию.

А/О ссВАЛМЕТ»
БУМАГОДЕЛАТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ

ГРУППА ПО ЛЕСОПИ ЛЬНОМ У ОБОРУДОВАНИЮ

20240 Турку, тел. 921-402 300, телекс: 62211 valpa sf, телекопия: 921-401 041

Дополнительную информацию можно получить по адресу: 113461, Москва, ул. Каховка, 31, корп. 2, В/О 
«Внешторгреклама»
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