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по СТРАНИЦАМ ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИХ  
БЮЛЛЕТЕНЕЙ СОВНАРХОЗОВ

П л и т ы  и з  л ь н я н о й  к о с т р ы .  Опытные об­
разцы плит из льняной костры, — пишут А. А. Сергеев 
и В. П. Штин, — были изготовлены па Псковской ме­
бельной фабрике и па Л енинградском промышленно-экс­
периментальном фанерном заводе. Н а  Невельской ме­
бельной ф абрике выпущены звуко- и теплоизоляционные 
костровые плнты без вяж ущ его  материала .

Полученные из кост])ы полужееткне плиты обл ада ­
ют высокими физико-ме.хаиическимн свойствами. Плнты 
легко поддаю тся мсхапической обработке: их м ож но пи­
лить, сверлить, фрезеровать, ш лифовать.  В основе тех­
нологии производства плит из костры леж ит  так  н а зы в а ­
емый «сухой способ», аналогичны!! способу производст­
ва стружечных плит, ио более простой, т ак  как  льняная 
костра но подвергается дробле!!шо, еу!нке и сортировке.

Тех!!ология нзготовлен![я пл!1т включает следу!0 щие 
основ!1ые онераци!!; подачу костры с льнозавода  в цик­
лон II далее  — в распределительный бункер смеситель­
ного узла; смеишваине костр 1>! со связую щим; ф орм ова­
ние пакетов; предварительное у!!Лотненпе пакетов; горя­
чее прессование плнт; вы держ ку  плит после прессова­
ния; раск|)ой н м аркировку пл!!т.

Д л я  нриготовле!!пя клея наиболее целесообразно ис­
пользовать карбам ндную  невакуумнрова!1!1ую смолу 
ЛЬ48,

Р е ж и м  п р е с с о в а н и я  плнт из к о с т р ы
Толпщпа плит, . к . к .............................................
Температу])а, ° С .................................................
Уделыюе'даплеиие, к г ’слГ:

перкыи период .....................................
второй период .....................................

Время прессопапия, мин.:
первый период .....................................
второй период .....................................

Обт.смный вес плит 550— GOO кг/см^.  О бщ ая  продол­
жительность загрузки пакета,  подъем а плит н подачи вы ­
сокого давления во избежан!!е полимеризации смолы не 
долж на превьинать 1 мин. В качестве основного обору­
дования пс!!Ользустся \!!!огоэтаж1!1,1Й прссс С обогрсвас- 
MiiLMii плитами Г1-713.\ О/силнем 400 т) .  На одном и 
том ж е оборудовании ,'Южет быть организовано про!!3- 
водство изоляционных, полутвердых н тверды х отделоч- 
H1.IX плит.

Себестоимость костроплит (400 руб. I м^) вдвое ни­
ж е стружечных. Затрат!л на строительство и оборудо­
вание цеха для производства таких  плнт с годовой произ­
водительностью 3,5 тыс. окупаются в течение 6 — 8  м е­
сяцев. Д л я  обслуживания цеха требуется  всего 10 р а б о ­
чих в смену.

Пронзводстпонио-техническиГ! бюллетень «Ленипгрпд- 
скпя промышленность:^, 1961, N2 1 (25).

М е х а н и з а ц и я  о т д е л к и  м е б е л и .  Н а  С а ­
ратовской мебельной ф абрике внедрены распылительные 
кабины тупикового тина вместо кабин прямого действия. 
Модернизирован KoiiBciiep КОС-32 для отделки стульсв 
с одновременной сугпкой поверхности подогретым в о зд у ­
хом. Создана конвейерная ли!!ия отделки мебели мето­
дом розлива лака  и организована  сушка лакированных 
поверхностей изделий при помощи ин ф р ак р ас 1!ых лучен 
в сушилке непрерывного действия. Все эти мероприятия 
позволили повысить производительность труда  и улу ч­
шить качество отделки мебели.

«Вестник Саратопского совета народного хп.чпПстпа», 
19G1, № 2.

Н о в ы е  т е х н о л о г и ч е с к и е  п р о ц е с с ы  в 
п р о и з в о д с т в е  м е б е л и .  Д л я  увеличения в!>1- 
пуска новых изделий, улучшения их качества  и сн!!же- 
ния себестоимости, — пишет В. Н. Ш ведов, — на пред­
приятиях мебельной промышле1!!!ости совнархоза  61 ,1л 
проведен общественный смотр уровня технологических 
процессов и организации производства. В смотре приня­
ли участие около 7 тыс. работников обшествсиных о рга ­
низаций, научно-технических обществ, обществ изобре­
тателей и рационализаторов, новаторов и передовиков 
производства, членов бригад, борющихся за звание бри­
гад  коммунистического труда ,  ученых и С ! 1 е ц и а л и с т о в ,  45 
научно-исследовательских, проектных и конструкторских 
организаций и высших учебных заведений.
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П р о л е т а р и и  в ^ е х  стран,  соединяйтесь!

ДЕРЕВООБРАБАТЫ БАЮЩАЯ 
ПРОМЫШАЕННОСТЬ

Н Л У Ч Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И И  И П Р О И З В О Д С Т В Н Н Н Ы П  Ж У Р И Л . !  
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н О Г О  К О Л \И Т ЕТ А  С О В Е Т А  М И Н И С Т Р О В  Р С Ф С Р  ПО К О О Р Д И Н А Ц И И  

Н А У Ч Н О -И С С Л Е Д О В А Т Е Л Ь С К И Х  Р А Б О Т  И Ц Е Н Т Р А Л Ь Н О Г О  П Р А В Л 1 :Н И Я  НТО 
Б У М А Ж Н О Й  Н Д Е Р Е В О О Б Р А Б А Т Ы В А Ю Щ Е Й  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О С Т И

д е с я т ы й  г о д  и з д а н и я Ng 9 СЕНТЯБРЬ 1961

ВЫПОЛНЕНИЕ ПРИНЯТЫХ ОБЯЗАТЕЛЬСТВ— ЛУЧШИЙ 
ПОДАРОК XXII СЪЕЗДУ КПСС

С большим подъемом в эти дни ж и в у т  и работают т р у ­
дящиеся нашей Родины, идя навстречу X X II съезду 
КПСС, который обсудит и утвердит новую  программу 

партии. Этот исторический документ вооруж ит наш у партию , 

советский народ в великой борьбе за построение ном м унисти- 

ческого общества.
Съезд подведет величественные итоги борьбы и побед, 

одержанных под руководством ленинской партии, наметит 
грандиозные перспективы дальнейшего продвиж ения нашей 
страны по пути  к коммунизму, вдохновит советских людей на 
новые героические трудовые подвиги.

Под руководством Комм унистической партии наш  народ 
успешно выполняет семилетний план. Промыш ленная продук­
ция за первые два года семилетки выросла на 22 ,1  процента 
вместо 17 процентов, намеченных по плану. Н еуклонно п овы ­
шается материальное благосостояние и кул ь тур н ы й  уровень 

советского народа.
Успеш но вы полняю тся плановые задания третьего года се­

милетки, о чем свидетельствую т итоги вы полнения народно­
хозяйственного плана за первое полугодие 1961  г. Т ак, полу­
годовой план вы пуска  промышленной продукции выполнен на 
102 процента. По сравнению  с первым полугодием прошлого 

года объем промышленного производства увеличился на
8 ,4  процента, а среднесуточное производство увеличилось на
9 процентов.

Хорошо потрудились в первом полугодии работники ме­
бельной промыш ленности. Мебельные комбинаты и фабрики 

страны в первом полугодии выработали мебели на сумму 
619 миллионов рублей, что составляет 1 1 6  процентов к фак­

тическому вы п уску  за тот же период 1 9 6 0  года. По сравне­

нию с первым полугодием прошлого года производство мебели 
увеличилось более чем на 83  миллиона рублей. За первые 

шесть месяцев 1961 г. населению продано мебели на 2 0  про­
центов больше, чем в первом полугодии прошлого года.

«Можем гордиться тем, что сделали, —  указы вает това­
рищ Н. С. Хрущ ев. —  Но мы не вправе успокаиваться и по­
чивать на лаврах. Это не свойственно нам, людям труда, тем, 
кто строит коммунистическое общество. Советские люди гото­

вятся встретить X X II съезд Коммунистической партии Совет­

ского Союза так, как  они всегда встречают свои большие празд­
н и ки  —  дополнительными миллионами тонн стали, у гл я , неф­
ти , хлеба, мяса, встретить его по-ком м унистически».

В стретить съезд по-ком м унисти чески! Эти слова стали 
знаменем, лозунгом миллионов участни ков социалистического 

соревнования. Все больш ую  силу и больший размах обретает 
замечательное движ ение за ком м унистический труд.

Достойно встретить съезд Коммунистической партии го­
товятся коллективы  предприятий деревообрабатывающей про­

мыш ленности. Как и в д руги х  отраслях промыш ленности, на 
предприятиях мебельной, фанерной и деревообрабатывающей 
промыш ленности бурлит творческая инициатива, подхваты­

ваю тся новые патриотические начинания, направленные на 
повыш ение производительности труда, увеличение количества 

и улучш ение  качества продукции.
В публикуем ы х в этом номере ж урнала статьях, написан­

ны х работниками передовых предприятий мебельной и фанер­
ной пром ыш ленности, ярко показано, как коллективы этих 

предприятий вы полняю т исторические решения XX и XXI вне­

очередного съездов партии.
В ходе предсъездовского соревнования коллективы мно­

ги х  предприятий деревообрабатывающей промыш ленности, но­
ваторы производства, ударники и бригады коммунистического 
труда, стремясь с честью вы полнить приняты е обязательства, 

показываю т образцы высокопроизводительного труда.
Большие трудовые победы одержаны в первом полугодии 

коллективами передовых предприятий мебельной и фанерной 
пром ыш ленности. Так, например, У сть-И ж о р ски й  фанерный 
завод за первое полугодие вы полнил план на 1 0 3 ,2  процента, 
выработал продукции на 11 процентов больше, чем за тот же 

период прошлого года. Производительность труда на заводе 
повысилась на 8 ,9  процента. Коллектив этого завода прово­
дит больш ую  работу по соверш енствованию техники  и техно­
логии производства. За последние годы на заводе внедрено 
5 9 7  предложений рационализаторов и изобретателей, которые 

дали экономию в сумме 5 3 9  ты сяч  рублей.
Одним из передовых предприятий мебельной промышлен­

ности является М осковская мебельная фабрика №  5, коллек­
тив которой за последние пять лет провел значительную  ра­Вологодская областная универсальная  научная библиотека 
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Д ер е в о о б р а б а т ы в а ю щ а я  промы ш ленност ь Л» 9

боту по реконструкции фабрики. В результате на тех же про­
изводственных площадях фабрика стала вы рабатывать про­
дукции  в три раза больше. Работники фабрики с честью  в ы ­
полняю т социалистические обязательства. За первое полугодие 
фабрика вы пустила сверх плана мебели на сумму 2 1 ,8  ты с я ­
чи рублей.

В этом номере ж урнала мы публикуем  такж е статьи о 
работе коллективов Тавдинского фанерного комбината и Ле­
нинградской мебельной фабрики имени Халтурина, которые с 
честью вы полняю т свои обязательства, взятые ко дню о ткр ы ­
тия X X II съезда КПСС. За первое полугодие на Тавдинском 
фанерном комбинате в счет обязательств выработано сверх 

плана 3 2 8  куб ических метров фанеры и 6 1 8  куби ческих мет­
ров фанерных плит. В фонд от внедрения л и ч н ы х предложений 
рационализаторами комбината внесено 195  ты сяч  рублей. На 
Л енинградской мебельной фабрике им. Халтурина  в 1 9 5 9  году 
по инициативе известны х в деревообрабатывающей пром ы ш ­
ленности столяров А. Е. Долженко и В. А. Холодовского раз­
вернулось движение за право называться ударникам и и кол­
лективами ком мунистического труда. Сейчас на фабрике за 
это звание борются 6 цехов, 9 участков и 15 бригад, насчи­
тываю щ их 8 8 4  человека. Зто благотворно сказалось на в ы ­
полнении обпзательств фабрики к съезду партии. Коллектив 

фабрики в г=ерЕом полугодии выработал сверх плана продукции 
на сумму 5 9  8 ты сячи рублей вместо 4 0  ты сяч  рублей, п р и н я ­
ты х по социалистического у обязательству.

Сотни предп;зиятий уч аствую т в социалистическом сорев­
новании, которое с приближ ением дня откры ти я  съезда пар­
тии принимает все больший размах. Поэтому ценны й опыт от­
дельных предприятий по организации социалистического со­
ревнования приобретает Рольшое значение. В этом отнош ении 
заслуживает внимания опыт М осковского мебельно-сборочного 

комбината №  2 . На зтсм комбинате введен ежедневный учет и 
контроль за выполнением социалистических обязательств в 
бригадах, на участках и в цехах, ежедневно подводятся итоги 
соревнования в целом по комбинату. На комбинате создан со­
вет мастеров и бригадиров, учреждено переходящее Красное 
знамя и пятнадцать вымпелов, которые будут вручены  и пе­
реданы на постоянное хранение победителям соревнования в 

день откры тия съезда партии.
Трудовые подарки X X II съезду КПСС готовит и инж енер­

но-техническая общ ественность, объединяемая н а учн о -те хн и - 
ческим обществом бумажной и деревообрабатывающей про­
мыш ленности. Так, например, первичные организации обще­
ства на деревообрабатывающих предприятиях Ленинградского 

и Горьковского совнархозов и совнархоза Л итовской ССР, в ы ­
полняя предсъездовские социалистические обязательства, про­
вели больш ую работу по комплексной механизации технол оги­

ческих процессов. Ш ирокое участие члены НТО приним аю т в 

общ ественных ко н структорских бюро. Только на предприятиях 
Управления деревообрабатывающей и бумажной пром ыш лен­

ности Свердловского совнархоза в общ ественных ко н стр укто р ­

ских бюро приним аю т участие 2 5 0  членов НТО. М ногие члены 

НТО взяли обязательство ознаменовать откры тие съезда л и ч ­
ными трудовыми подарками.

Первичные организации общества активно уча ствую т в 
работе по оказанию практической помощи ударникам и брига­

дам ком м унистического труда по вы полнению  взяты х ими со­
ци али стических обязательств в соревновании за достойную 
встречу X X II съезда КПСС.

Почетной задачей организаций общества должно стать 
изучение, обобщение и распространение опыта работы бригад 
и ударников ком м унистического труда.

В оставш иеся дни до откры тия съезда Коммунистической 
партии первичные организации НТО должны еще выше поднять 
свою активность в борьбе за технический прогресс, внести 
свой весомый вклад в дело досрочного вы полнения плана 
третьего года семилетки.

Рабочие и работницы , инж енеры , техники  и служащие 
М осковского городского совнархоза проявили ценную  инициа­
тиву , обративш ись с призывом к  трудящ имся промышленности 
всех эконом ических районов принять активное участие в борь­
бе за повыш ение качества и надежности промышленной про­
дукци и  с тем, чтобы общими усилиям и еще выше поднять 
честь советской фабрично-заводской марки.

В своем обращении работники предприятий Москвы по­
казали, какой вклад в народное хозяйство даст этот поход. Они 
обязались в честь X X II съезда партии ул учш ить  качество и 

повы сить гарантий ны й срок надежной эксплуатации 1 6 2 6  ви­
дов изделий пром ыш ленности, в том числе и мебели. В ре­
зультате страна сможет сберечь свыше 2 8 0  миллионов рублей 
только на продукции, вы пущ енной московскими предприятия­
ми.

И ниц и а ти ву  трудящ ихся столицы горячо поддержали ле- 
кинград цы , свердловчане и трудящ иеся других экономических 
районов страны. Многие предприятия уж е взяли обязатель­
ства по дальнейшему увеличению  вы пуска  промышленной про­
д укц и и , лучш ей в мире по качеству и техническому совершен­
ству.

Коллективы м осковских мебельных предприятий также 

вклю чились в это движение. Мебельно-сборочные комбина­
ты J\f“ 1 и 2 , мебельные фабрики №  1, 12 и другие увеличи­
вают гарантийны е сроки эксплуатации мягкой мебели в пол­
тора раза за счет усоверш енствования конструкц ий  и приме­
нения новы х материалов.

Работники фабрик, изготовляю щ их корпусную  мебель, 
пересматривают и усиливаю т основные узлы, определяющие 
прочность и ж есткость изделий, повыш аю т точность обработ­
ки д ви ж ущ ихся  и сопрягаемых элементов, улучш аю т качество 
отделки изделий, что позволит повы сить сроки эксплуатации 
мебели и тем самым значительно сократить потребность в ней.

Социалистическое соревнование, развернувшееся в стра­
не в честь откры ти я  X X II съезда партии, способствует не толь­
ко увеличению  производства м атериальных благ и повышению 
производительности труда, но и ускорению  технического про­
гресса. Поэтому задачей партийны х, профсоюзных и комсо­
мольских организаций предприятий деревообрабатызающей 

пром ыш ленности является оказание повседневной помощи 
участникам  соревнования с тем, чтобы обязательства коллекти­
ва были вы полнены .

До откры ти я  X X II съезда осталось немного времени, и 
можно с уверенностью  сказать, что работники деревообраба­
тываю щ ей промыш ленности ознаменуют этот исторический 

день новыми трудовыми успехами.

ПАРТИЯ ТОРЖЕСТВЕННО ПРОВОЗГЛАШАЕТ: НЫНЕШНЕЕ
ПОКОЛЕНИЕ СОВЕТСКИХ ЛЮДЕЙ БУДЕТ ЖИТЬ ПРИ КОММУНИЗМЕ!

И з  про ек та  П р о г р а м м ы  К ом мунистиче ско й партии Советского СоюзаВологодская областная универсальная  научная библиотека 
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МЕБЕЛЬНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ ВЫПОЛНЯЕТ 
ЗАДАНИЕ СЕМИЛЕТКИ

//. я. волков
Г осп лан  С С С Р

XXI съезд  Коммуиистическо!!  партии Советского  
Союза ]1 аметил пр огра м м у  нового мопиюго подъема 
экономики, кул ьтуры и ма те ри аль н ого  б ла го с о с т о я ­
ния трудящ ихс я  нашей страны. Зн ачи тельн ое  место 
в этой пр ог рам ме за н и м ае т  жи .пицнос  ст ро ит ел ь­
ство, план которого успешно осупи 'ствляется.

Только  в течение первьгх Д1;ух лет семилетки в 
С С С Р  построено ж и л ы х  домов обш,ей п л о щ а дь ю  
свыше 165 млн. м- (нли 4 млн. 600 тыс. к в а р т и р ) .  
За  это время в сельских райо н ах  построено 
1 .млн. 400 тыс. ж и л ы х  домов.

Высокие  темпы ж и л и щ н о го  строительства,  не- 
прерывныГ! рост .материального благосостоян ия  т р у ­
дящихся вызвали повышеиньп"! спрос на мебель.

Ме бел ьн ая  про мышл енн ость  из года в год ув е ­
личивает производство  продукции.  Так,  за 1959—
1960 гг. выпуск мебели возрос  па 340 млн. руб., 
или в полтора  раза ,  по сравпеник)  с 1958 г. Темпы 
роста производства  мебели п р о д о л ж а ю т  н ара пш -  
ваться.

Многие предприят ия  .мебельной п р о м ы ш л ен н о ­
сти взяли обяз ат ельс тв а  встретить  XXI! съезд  
К П СС  новыми трудовы ми успехами,  широко р а з ­
вернули социалистическое  со])евнование по дос р о ч ­
ному выполненню заданш"! семилетки.  В связи с 
этим план про изводства  мебели,  установл енный па
1961 г. в объеме 1266 .млн. руб.,  п ре вы ш ает  за дан ие  
семилетнего пл ана  на этот год на  сумм у в 
126 млн. руб.

Д а н н ы е  о производстве  мебе.ти в 1961 г. в 
сравнении с 1958 г. и с за д ан и е м  по семилстнему 
плану по союзным респу бл икам приведены в т а б ­
лице (в млн. руб.) .

Сию;ч1ые респ\ Глики :=

= ^

Ро\:т upon'’.иод 
 ̂ ства п |9в1 1 . 1 

l?is г.,

С С С Р ..................................... 7,>4 1140 1200,1 152

S ^ 2 

107
в том числе; 

РСФ СР ................................ . 4.3-2 (i78,5 750  ̂ 1.57 173
Украинская С (;Р  . . . . . ' 1.5,1,1 224, () 253 ,2 144 103
Б ел о р у сск ая  С'С'.Р . . . 
У збекская  С С Р ...................

, 7 4 9 ,2 Г|8 1.38 102
. ' 9 ,2 l( i ,7 17 , 182 185

Каза.хская С С Р .................. 1,5 24 28 ,4 '  1.59 187
Г р у зи н ск а я  ССР . . . . , . 13 ,8 19 20 138 145
А з е р б а 11дж ан ск ая  С С Р . 7 ,2 10,1 11.5 140 1()0
Литовская  С С Р . . . . И 18,5 157 107
Молдавская ССР . . . . (5.4 11,4 11,8 178 185
Л атви 11ская (Х'.Р . . . . , ' 2 2 ,4 28 34 ,5 125 154
Киргизская  С С Р . . . . 3 ,8 7 ,0 8,1 214
Т адж икская  С,СР . . . . 1,7 3 ,2 3 ,2 187 187
Ар.мяиская ССР . . . . . , 8 ,6 11 11,8 128 1.37
Т у р к м ен ск ая  ССР . . . ,  ̂ 2 ,4 3,.5 3 ,5 100 100
Эстонская С С Р .............. 1 14,1 18,1 ; 20,1 128 142

Однако,  несмотря на значительный рост прои з­
водства,  достигнутый за последние  два  года,  по­
требность  нас елени я  в мебе.ти удо влетв оря етс я  д а ­
л еко  еще не по .пюспио.

Так,  нап рим ер ,  в некоторых об,частях Россий- 
CKoii Ф е д е р ац и и  (Сверд.ювско!! ,  KeMejiOBCKoii, Н о ­
восибирской,  И р к у т с к о 1(, в Красноярско.м и Ллтай-  
слом к р а я х ) ,  а т а к ж е  в ряде  союзных республик 
(К а з а х с к о й  С С Р ,  ^'збeкcкo^i С С Р )  спрос пасе.тения 
па мебел ь  у д о в л е т в о 1)яется всего лигпь на (К)—70%.  
В этом П0 ВН1 ШЫ в первую очередь  совнархозы и 
облисполком ы,  которые удел яю т ма.то внимания 
ра зв ит ию  производст ва  мебели.

Ещ е не все предприятия ,  совнар хоз ы и обл- 
( к р а 1 1 ) исполкомы вьпю.тпяют устапов.тенные пла- 
г'ы. Так,  за  6 месяцев  1961 г. не выполнили п.тан про­
из водства  мебели бо.тее одно 11 трети совнархозов  и 
уиравлеии!! npoMi,ini. leiinociи .местных советов.

Особенно п.тохо выпо.тняют з а д ан и я  В.та.чимир- 
скиГ[, Кировский,  В о р о н е ж с к 1 п"[, Краспо.тарский,  
Л.ттайскт"!, И рк у т с к и й  и Хабаровски!!  совнархозы,  
а т а к ж е  Ива}ювски| ’1 , AcrpaxanCKnii  и .Типецкт"! 
облисполкомы.

Основной причиной псвыполнения плана пр 0 1 гз- 
водства  мебелп являс-тся отсутствие до.тжпого вии- 
м апия  со стороны рук оводства  совнархозов и об.т- 
исполкомов к работ е  мебе.тьньгх предприятий,  пе- 
выполпепие п.тапа В15ода новых мощностей,  н.юхос 
сн а б ж е н и е  м е б е л 1>пых ф а б р и к  нитролакам и,  ш л и ­
ф ов а ль н о й  шкуркоГг, строгано!! фа!!ер01’1, п 1!ломате- 
риа лами.  Н а  .\nioriix ^!eбeлыII;IX ф а б р и к а х  е!це i!e 
созда!! неснижаемыГ! Ч1Л!)!рехмесяч 1 ! ! ) ! ! " 1  за!1ас !1ИЛ0- 
м атер иа лов .

З а  последние год!>! 1 !()строено М1!ого hobijIX це.хов 
по производству  ci 'poranoii  (jjaiiepiii, что дасг  воз- 
М0Ж1!0Сть до!К'Сти В1)1пуск ее в 1962 !\ до 160 ,мл!1. м- 
(с уве ; 1 ичс 1 !ием пр о т 1!в 1958 г. в 2,2 р а з а ) .  1\1юме 
то!'о, с 1959 г. ь'а мебел!)Н1)1х и cj)aHepi!i)!X 1!релпр!!я-
Т!!ЯХ oprai!!!30IiaHO !1Р0!!ЗВ0ДСТВ0 лу1Це!!0Г0 !1П!0На 
д ля  мебельной np0N!!jni.ie!ii!0CTH. ^’ж е  в 1961 г. бу­
дет  в ы р а бо т а н о  около 60 тыс. .и \

В 1961 г. С0В!!арХ03Ы Р С Ф С Р  д о лж н ы  П0 СТР0 !!ТЬ 
пят1> цехов по произ!К)дст!5у Г!!уто-клеен!.1х .чегалс!'! 
д ля  мебелп годовой м;)!Ц[!остыо 25 ti^ic. м ' \  Гзрян- 
ский, К а л ! 1нинский !! Краснодарски!!  совнархозы 
строительство этих цехов з а к а н ч 1 !ва!от. Однако  
И ж о р с к и й  маши нос троит ельны й за во д  !!м. >Кда!!ова 
Л ен и н гра дс к ог о  со!!!!архоза, KOTopijiii обяз ан  !!0 ста- 
в!!ть об ору дов ани е  д л я  эт! 1 х цехов,  до настоящего 
времени не !!зготови.т !in о д !ю го  ! ipecca .  у\ ведь в 
б л и ж а й и ш е  Д15а года необход!!Мо построит!) еще ряд 
цехов и довест!! !1ро!!Зводст!ю гнуто-клее!!ых дета- 
■Teii до 70 тыс. м'-' li год.

В э т о й  с е м ! ! л е т к е  д о л ж !!0 быть 0рга1! ! !30ван0 
.ма ссо во е  п р о ! ! з в о д с т в о  с г р х ' ж е ч т л х  i! д р е 1!есно-во-  
.Т0К!!!1СТЫХ ПЛИГ. То,'!!.КО !', 19() 1 Г. Мебе,'!!)1!Ые ф а б р и ­
ки Г!0,туча1' ОКО,то 210 Т !Л С . ,ir’ СГ])ужеЧ1!!.!Х I!
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10 млн. древесно-волокнистых плит.  Строится  
большое количество новых предприятий,  что поз во ­
лит  в б л и л о й ш и е  3— 4 года  полностью у д о в л е т в о ­
рить потребности мебельной пр ом ыш лен нос ти  в 
плитах.

Химической п ром ышлен но ст ью освоено пр о и з­
водство новых нитролак ов  и по лиэ фи рны х  л а к о в  с 
высоким процентом п л е н к о о бр а зу ю щ и х  веществ,  
новых м а р о к  по ро за по лни телей и красителей,  л а ­
текса.  В 1961 г. будет  изготовлено около 2 тыс. т 
новых лаков .

У ж е  в этом году н ам еч ае тся  ввести в строй д е й ­
ствующих цех по производс тву  м ягких  элементов  
мебели из губчатой резины мощнос тью  3 тыс. т в 
год, в течение 1963— 1965 гг. — еще четыре  цеха 
на общую мощность  12 тыс.  г, а в 1962 г. — д ва  ц е ­
ха по производст ву  резиновой ленты (400 г в год) .  
Широкое  применение  этих  м а те р и а л о в  позволит  
резко сократить  нроизводст венный цикл и з а т р а т ы  
тру да  при изготовлении мебели.  О д н а к о  Московс кие  
(городской и о б ла стно й ) ,  Я р о с л а в с к и й  и Киевский 
совнархозы,  которым д ан ы  з а д а н и я  по про изводству  
новых химических м ате р и ало в ,  медленно ввод ят  н о­
вые мощности,  что с де р ж и в а е т  рост выпуска  м е б е ­
ли.

В этой семилетке  строятся  кв арт ир ы ,  р а с с ч и т а н ­
ные, к ак  правило,  на за сел ен ие  одной се.мьей. Н о ­
вые на боры мебели д л я  обста нов ки  таки х  к в арт ир  
повсеместно получили широкое  одобре ние  но восе ­
лов.  П оэ тому в а ж н о  резко  увеличить  производство  
экономичной мебели современны х конструкций.

Произ водс тво  ее в 1961 г. з а п л а н и р о в а н о  с о ю з ­
ными респу блик ами в о бъе ме  343 млн. руб. (почти 
в дв а  ра за  больше,  чем в 1960 г.) ,  но удельньп"! вес 
ее в общем выпуске мебели еще недостаточен и со­
ставля ет  27% .  М а л о  в ы р а б а т ы в а е т с я  т а к и х  н а ­
боров мебели в Бел ор ус ско й С С Р  (где удел ьн ый вес 
ее в общем выпуске мебели равен 1 9 % ) ,  в А р м я н ­
ской С С Р  (16 ,5 % ) ,  К а з а х с к о й  С С Р  ( 2 5 % ) .  М е б е л ь ­
ные предпр ият ия  местных советов союзных р есп уб ­
лик  еще не приступили к выпуску н аборов  мебели.

Необходимо  отметить п о лож ит ел ьн ы й опыт в 
организац ии массового про из водст ва  новой, э к о н о ­
мичной мебели в Ли тов ско й С С Р .  В прошлом году 
выпуск этой мебели в Л и т в е  составил больш е п оло­
вины всего про из водства ,  а в пл ане  на 1961 г. н а м е ­
чено изготовить 8 0 7о современной мебели д л я  к в а р ­
тир односемейного заселения .

Б о л ь ш у ю  по.мощь в ор ган и за ц и и  массового  в ы ­
пуска новой, эконом.ччной мебели о к а з ы в а е т  п р е д ­
приятиям Л и т в ы  эк спе р и м е н та л ь н о -к о н с тр у к то р ­
ское бюро У п р ав лен и я  б у м а ж н о й  и д е р е в о о б р а б а ­
ты ваю щей про мышл енн ости Л ит овско го  совнархоза .

З а  последние  годы п редпр ия тия  мебельной п р о ­
мышленности получили больш ое  количество  нового,  
высокопроизводительного  оборудовани я .  Сейч ас  на 
большинстве  мебе льных  ф а б р и к  ус тан овлен ы м о щ ­
ные гидравлические  прессы д л я  ф а н е р о в а н и я  щ и ­
тов. конвейерные линии д л я  сборки  и отделки м е б е ­
ли. Только в 1961 г. на м ебе льны х пр ед пр ия ти ях  в ве ­
дено 11 комплексных м е х ани зи ро ванн ы х линий, 
26 полуавто.матических линий д л я  об ра бот ки  б р у с ­
ковых дет алей и мебельных щитов.

З а  этот ж е  период свыше ста крупных  п р е д ­

приятий вне дрили процессы скоростного склеивания 
и ф а н е р о в а н и я  узлов  и де талей мебели с нагревом 
тока ми высокой частоты,  на  ряде  предприятий ос­
воено новое  обор уд ов ан и е  д л я  отделки .мебели — 
л а к о н а л и в н ы е  .машины и р я д  других высокопроиз­
водительных механизмов.

В цел ях  резкого  увеличения производства  мебе­
ли в 1959— 1960 гг. на строительство и реконструк­
цию мебе льных  пре дприятий были отпущены значи­
тельные средства .  З а  д ва  года семилетки в мебель­
ной про мышл енн ости было освоено 113 млн. руб., 
что позволи ло ввести новые мощности по производ­
ству мебели на сумму свыше J30 .млн. руб. За к о н ­
чены строительством и расши рены многие .мебель­
ные ф а б р и к и  Москвы,  Л е н и н г р а да ,  Краснодарского 
к р а я  и др.  Д ос ти гл и  полной мощности такие  пред­
приятия ,  ка к  Московски!!  мебельно-сборочньп!  ком­
бинат  1 (25 млн. руб .) ,  Московский мебельно-сбо­
рочный ко мбин ат  2 (18,5 млн. руб. ) ,  К ра сно д ар­
ский .мебельный к ом бин ат  (3 млн. руб.) .

О д н а к о  государст венный план ка п ит альн ых вло­
ж ен ий  в 1959— 1960 гг. по строительству новых, ре­
конструкции д ей ств ую щи х предприятий и вводу но­
вых мощностей по производству  мебели не выпол­
нен. З а  два  года  не освоено 33 .млн. руб. ка пита ль­
ных вложений.

Плохо  ведутся  строительные работ ы и в 1961 г. 
З а  6 месяцев текущего  года  по мебсльно!"! промыш­
ленности освоено всего лиш ь 72% планового  объ­
ема  к а п и т а ль н ы х  вложений.  И з  года в год не вы­
полн яется  пла н к а п ит аль н ы х  работ  на строитель­
стве Л е н и н г р а дс к о го  .мебельного ко мбин ата  Ленш!- 
градск ого  совнар хоза ,  на стройках  мебельных пред­
приятий Мо сковского  областного.  Краснодарского,  
Кировского  сов нархозов  и некоторых других.

М ос ков ск ий областной совнархоз  и строительные 
о р ган и за ц и и  Г л а вм особ лстроя  ( Ш ат ур ско е  и Чехов­
ское строит ел ьн о- м онт аж ны е  уп равления)  не уде­
л я ю т  д о лж н о г о  внн.мания пусковым стройкам ме­
бел ьн ых  ф а бр ик ;  не обеспечивают их квалифициро­
в анн ым и рабочими,  строительными .материалами 
( сборным жел езоб ето н ом ,  кирпичом,  пенобетоном, 
сортовы.м прокато.м),  строительными механизмами 
и т р ан сп о р тн ы м и  средствами.  Н а  строительстве  По­
дольс ко го  мебельного  ко мбинат а ,  например,  в 
I к в а р т а л е  1961 г. было всего 180 рабочих,  или 43% 
от необходн.мого количества.

Мос ков ск ий об ластной сов нархоз  неправильно 
использует  к а п и т а ль н ы е  вл оже ния,  ассигнованные 
на разв ит ие  .мебельной промышленности.  В 1960 г. 
совнар хоз  несколько  раз  у м ень ш ал  капитальные 
в л о ж е н и я  в эту  отрасль .  В на ча ле  1961 г. совнархоз 
снова  без как их -л иб о основанш!  снял 770 тыс. руб., 
в том числе  и с пускового  объекта  — Подольского 
к омбинат а .

Н еуд ов летворит ельн о финан сиру ется  и строи­
тельство  К а ш и р с к о й  мебельной фабр ики,  пуск ко­
торой на .мощность 12 млн. руб. в год дол ж ен быть 
осуществлен в 1962 г.

Мос ков ск ий областной совнархоз  и Главмособл- 
строй о б яз а н ы  п р ш 1 ять срочные меры по укрепле­
нию строительных орг ани за ц ий  и обсспече 1шю и.ч 
рабочей силой,  стронтельны.мн материала .ми и меха­
низмами.
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Крайне плохо осуществляет  к ап и таль н ы е  ра бо ты  
Краснодарский совнархоз,  в р езу льт ат е  чего план 
ввода новых мощностей по производству  мебели 
систематически не выполняется.

В Краснодарском к р а е  сосредоточены крупней-  
I  шие запасы древесины тверд ых лиственны х пород.

Здесь в течение семилетия  предстоит  построить
I  большое количество новых м ебел ьн ых предприятий.  
f  Производство мебели к 1965 г. намечено довести до 

су.ммы в 31 млн. руб.,  или увеличить  в шесть  раз.  
*' На эти цели совна рхозу  ежег одно вы дел яю тся  з н а ­

чительные кап ита льн ые  вложения .  О д н а к о  с о в н а р ­
хоз плохо осваив ает  эти средства .  П л а н  к а п и т а л ь ­
ных вложений и ввода  новых мощностей не был  в ы ­
полнен ни в 1959 г., ни в I960 г. З а  6 месяцев  1961 г.

I освоено т а к ж е  только 70% ассигнований.
Руководство Кр асн о д ар ск о го  со вн ар х о за  не раз 

 ̂ обещало принять меры по ф ор сир овани ю  строитель-
'  ства строек мебельной промышленности,  од нако

своих обещаний не выполняет.  Мостовско й комби- 
’ нат мебельных деталей,  Апшерон ски й д е р е в о о б р а ­

батывающий ком бин ат  и др угие  стройки и в этол 1 
году испытывают острый нед остаток  в рабочих,  
не обеспечены ж елезо бето н ны м и и зд ел и ям и  и д р у ­
гими материалами.  В связи  с отставани ем  строи ­
тельства мебельных пре дприятий этого сов на рхо за  
на стройках скопилось большое  количество  н еуста ­
новленного д е р е в о о б р а ба т ы в а ю щ е г о  о б о р у д о в а ­
ния — почти на 1500 тыс. руб.

Задерживаетс я  ввод  новых мощ ностей и в У к ­
раинской ССР.  М е б ел ь н а я  ф а б р и к а  в г. З а п о р о ж ь е  
(3 млн. руб. в год) д о л ж н а  быть сда н а  в э к с п л у а т а ­
цию в этом году. О дн ако  за  три года  ст роительства  
этой фабрики выполнено к ап и тал ь н ы х  р або т  на 
35% сметной стоимости.  З а п о р о ж с к и й  совнар хоз  до 
настоящего времени не обеспечил стройку техниче­
ской документацией на п а р о с н а б ж е н и е  ф абрики.  
Также плохо строятся  мебельные ф а б р и к и  в С т а ­

линском и Л у г а н с к о м  совнар хозах .  А ведь в этих 
кр уп ны х пр о м ы ш л ен н ы х  це н тр ах  о щ у щ а е т с я  осо­
бенно острый недостат ок  в мебели.  Так,  например,  
потребность в мебели Ста ли нс ко го  экономического  
адми ни страт и вн ого  райо н а  определен а  в сумме 
26 млн. руб.  в год при производстве  мебели пр ед ­
п р и ят и ям и  этого райо н а  лишь на 7,5 млн. руб.

В целом по У кр аин ск ой С С Р  только  в прошлом 
году не введены мощности,  которые могли бы п р о ­
извести мебе ли более чем на 8 млн.  руб. в год. С в о е ­
в ре менн ый ввод этих  мощностей позволил бы д о ­
пол нительно м ебл и р о в ат ь  около 20 тыс. квартир.

П ос тоян но ув ели ч и в а ю щ и е с я  потребности совет­
ского н а р о д а  в ы з ы в а ю т  необходимость  непрерывно 
н а р а щ и в а т ь  выпуск  пр ом ы ш лен но й и сельск охо зяй­
ственной продукции.  В решении этой зад ач и б ол ь­
шое место  п р и н а д л е ж и т  мебельной п р ом ы ш лен но ­
сти. Н а  ме бе льн ых  пр е д п р и я ти я х  имеются  еще з н а ­
ч ительны е резер вы  д л я  производс тва  мебели.  М н о ­
гие ф а б р и к и  имеют низкую сменность,  р аб от аю т не­
ритмично.  Е щ е  плохо исп ользуются  пр ои зводствен­
ные мощности дей ств ую щи х предприятий.

С ов н а р х о зы  д о л ж н ы  улучш ить  руководство  пред ­
п ри ят ия м и мебе льно й промышлепности,  обеспечить 
пе рвоочередное  сн а б ж е н и е  мебе льных  ф а б р и к  м а ­
т ер и ал ам и ,  взять  под не ослабный  контроль  строи­
тельство  новых и ре ко нс трукцию действующих 
пре д пр ия тий  с тем, чтобы новые мощности были 
введены в ус тан овлен ны е  сроки.

Н ео бх о д и м о  резко  з 'величить производство  эк о­
номичной мебел и современны х конструкций.  Ведь 
только  переход на  про изводство  таки х изделий по з­
волит  увеличить  выпуск  мебели в н а т ур альн ом  в ы ­
р а ж е н и и  на  15— 20 7о.

Нет  сомнения,  что работники мебельной п р о ­
м ышл енн ости с честью выпо лня т  свои о б я з а т е л ь ­
ства  перед  страной и встретят  XXII  съезд  К П С С  
новым и тр у д о в ы м и  успехами.

ГЛАВНАЯ ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЗАДАЧА
Главная экономическая задача партии 

и советского народа состоит в том, чтобы в 
течение двух десятилетий создать м а т е ­
р и а л ь н о - т е х н и ч е с к у ю  б а з у  к о м ­
м у н и з м а .  Это означает: полную элект­
рификацию страны и совершенствование  
на этой основе техники, технологии и орга­
низации общественного производства в 
промышленности и сельском хозяйстве; 
комплексную механизацию производст­
венных процессов, все более полную их ав­
томатизацию; широкое применение химии 
в народном хозяйстве; всемерное разви­
тие новых, экономически эффективных от­

раслей производства, новых видов энергии 
и материалов; всестороннее и рациональ­
ное использование природных ресурсов; 
органическое соединение науки с произ­
водством и быстрые темпы научно-техни­
ческого прогресса; высокий культурно- 
технический уровень трудящихся; значи­
тельное превосходство над наиболее раз­
витыми капиталистическими странами по 
производительности труда, что составляет  
важнейш ее условие победы коммунисти­
ческого строя.

Из проекта  П р о г р а м м ы  Коммунистической 
партии Советского  Союза
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ФАНЕРНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ НАНАНУНЕ 
XXII СЪЕЗДА КПСС

А .  В .  С М И Р Н О В

Г о с у д а р с т в е н н ы й  к ом и тет  С овета  М и н и с т р о в  Р С Ф С Р  по координации  н а у ч н о -и ссл ед о в ател ьск и х  работ

Р аботники фане рно й про мыш ленности,  в ы п о л ­
няя решения XXI съе зда  К П С С ,  не только  
увеличили вы р аб о тк у  продукции,  но и д о б и ­

лись значительного  по вы ш ен ия  производительности 
труда  на основе внедрения  передовой техники и те х­
нологии, а т а к ж е  механ и за ц и и  отдельных п ро ц ес ­
сов.

В ы ра бо тк а  клееной фане ры,  с о с т а в л я в ш а я  в 
1958 г, в С С С Р  1230 тыс. (в том числе  по 
Р С Ф С Р  — 804,5 тыс.  м^),  по пл ану  1961 г. д о л ж н а  
достигнуть 1 458 тыс. (по Р С Ф С Р  — 979 тыс. лг^), 
что дает  рост про из водст ва  ф а н е р ы  по С С С Р  в це- 
ло.м на 19% и по Р С Ф С Р  — на 22 % .

В на стоя щее  вре.мя з а т р а т ы  т ру да  па изг от ов ле­
ние 1 ,«3 фанеры,  по данны.м Ц е н т р а л ь н о г о  научно-  
исследовательского  института  ф а н е р ы  и мебели,  со­
став ляю т по предпрнятия.м Р С Ф С Р  около 28— 
30 чел.-час. против 34 чел.-час.  в 1958 г. по соп оста ­
вимому кругу  предприятий.

Л п а л н з и р у я  р або ту  отечественной ф ане рн ой  п р о ­
мышленности за  период,  пр ош едш ий  м е ж д у  XXI и 
пре дстоящим XXII съ е зд ам и  К П С С ,  следует  о т м е ­
тить, что рост выпуска  клееной ф а н е р ы  в основном 
происходил за  счет уве.тпчения производственных 
.мощностей н ис по льз овани я  внутренних резервов  на 
действующих ф а н е р н ы х  предприя тиях .

П ре дус мотренное  ко нтрольны ми ц и ф р а м и  с ем и ­
летнего п л а н а  строительство  новых ф а н е р н ы х  п ред ­
приятий,  в основном в Р С Ф С Р ,  осущ ествл яет ся  
крайне медленно,  и вследствие  этого  пл ан п р о и з в о д ­
ства фанеры,  у тв ер ж ден н ы й  на  1961 г., отстает  от 
контрольных цифр семилетки.

Рост  про изводства  клееной ф а н е р ы  в 1958— 
1961 гг. был получен на дей ств ую щи х п р е д п р и я т и ­
ях, их ко ллект ив ам и была  п р о д ел ан а  и в на стоящее  
время ведется б о л ь ш а я  р а бо т а  по ком п лек сно му ис­
пол ьзованию сырья ,  .модернизации оборудовани я ,  
механиз ац ии и ав т о м а т и за ц и и  технологических п р о ­
цессов.

В целя х  рац и он альн ого  ис п ол ьз ован ия  отходов 
древесины на .многих ф а не рн ы х  к о м б и н ат а х  п з а в о ­
да х  построены или строятс я  цехи по Производству 
стружечных плит.

В на стояще е  время цехи ст руж ечн ы х  плит  в веде ­
ны в э к с п л у а та ц и ю  на У сть -И ж о р ск о м  ф а н е р н о м  з а ­
воде, Уфи мском ф ане рно -м ебе льн ом  комбинате .  
Кл айп ед ско м ф ан ер н о м  заводе ,  череповецком з а в о ­
де «Ф ане ро дета ль»  и стро ят ся  на  Муро.мском,  Тав-  
дипском.  Костромском,  П о в о л ж с к о м ,  П е р м с к о м  и 
Ж е ш а р т с к о м  ф а не рн ы х  за вод ах ,  а т а к ж е  на Го- 
мельско.м фанерно-сиичечно.м и Таллинско.м ф а н е р ­
но-мебельном комбинатах .

По дан ным  Ус ть- И ж орск ог о  з авод а ,  где цех 
стружечн ых  плит был введен в э к с п л у а та ц и ю  во 
втором полугодии 1958 г., процент  полезного ис­
пользования  др евесины с 44,6% в 1958 г. возро с  до 
53,2% в 1960 г., т. е. увелич илс я  на  8,6.

В целях  пов ышени я нроизводительпости труда 
па с к л а д а х  сырья  ф а не рны х предприятий продол­
ж а ю т с я  работ ы по .механизации погрузочно-разгру­
зочных и тран сп ор тны х операций.  Вместе  с тем 
следует  отметить,  что такие  крупные фанерные 
пре дприя тия ,  к а к  Т авдински й комби нат  и Костром­
ской завод ,  эти р а б о т 1, 1 проводят  крайне  медленно, 
в че.м н е м а л а я  внпа Свердлов ск ого  и Костромского 
совнархозов .

Н а  всех ф а н е р н ы х  пр едпри ят иях  введены в экс­
п л у а т а ц и ю  по луа втом атиче ски е  ба лаи си рн ы е  пилы 
конструкции ^ \ .  Г. Зе л е н к о в а  д ля  разд ел к и фа не р­
ного сырья ,  что позволило поднять  производитель­
ность труда  на  этой опе рации на 30—4 0% .  На  Тав- 
динском ко.мбипате внедрен автоматический учет 
чураков ,  по ст упа ю щи х в варочное  отделение.

По  опыту Костромского  фанерного  завода ,  в ва­
рочных цехах  многих фане рн ых ко.мбинатов и за ­
водов  пр оводя тся  широк им  фронто.м работы но уве­
личению объемо в варочных бассейнов  и механи­
зац и и за гр у зк и  и выгруз ки из пнх чураков .  В лу- 
ни[льных цехах  вз амен изношенных установлены 
более  совре.мепные л у щ и л ьн ы е  станки как  импорт­
ного, т а к  и отечествеипого  изготовления .  Кроме то­
го, па пр едпр ия тия х  с 1959 г. проводится .модерниза­
ция л у щ и л ь н ы х  станков ,  з а к л ю ч а ю щ а я с я  в установ­
ке на них ро лик овых прнжн.мов для  чураков  и двой­
ных телесконических ишинделей,  что позволяет  по­
высить выход качественного  полнофор.матного шпо­
на  и устран ить  отдельную малопроизводительную 
опе рацию д о л у щ п в а н и я  к а р а н д а ш е й  на .малых 
станках .

Н а  Мантуровско.м фа не рно м зав оде  на базе  им­
портного оборудов ани я ,  а на Лени нг рад ск ом  фа­
нерном з а в о д е  на  базе  н о ж ни ц конструкции 
И. Н. Ч е рны ш ева ,  серийный выпуск которых начат 
в этом году, пущены поточные линии л у щ е н и е -  
рубка  шпона ,  что позволило увеличить  производн- 
тельность  тр у д а  на этой операции }ia 30%.  В на­
стоящ ее  вр емя  и другие  за вод ы  фанерной  промыш­
ленности своими сила.ми монтируют такие  ж е  поточ­
ные линии.

О д н а к о  опытный о б р аз ец  поточной линии луще­
ние— ру бка  шпона ,  ско нс труированны й на более 
высоко.м техннческо.м уровне,  вследствие  неудовлет­
ворительной ра бо ты з а в о д а  « П р о л е т а р с к а я  свобо­
да»  (Я р о сл ав ск и й  совнархоз)  будет испытываться 
толь ко  в конце  этого года  на одном из предприятий 
Л ен и н гр адск о го  совнархоза .  Серийный выпуск та­
ких линий с н о ж н и ц а м и  конструкции И. Н. Черны­
шева  будет ор гани зо ван в 1962 г.

Л и н и я  лущен ие  — сушка  — рубка  шпона,  изго- 
товляе .мая на Поволжско.м фа не рно м зав од е  (Та­
тарск ий  со в н ар х о з) ,  будет зако нчен а  и испытана в 
теку ще м году, после чего будет  решен вопрос о се- 
рийно.м изготовлении таких линий.
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На Усть-Мжорском фа не рно м зав оде  в 1961 г. 
шесть лущильны х станков  будут  о с н а н 1,ены п о л у а в ­
томатическими лини ями р у б к а — у к л а д к а  ншона,  что 
позволит высвободить  35 рабочих.

Намеченное на 1962 г. в больших м а с ш т а б а х  о с ­
нащение фане рны х предпри ятий импортным!; и оте­
чественными линия ми л у щ е н и е — рубка  шноиа п о з ­
волит довести вы рабо тк у  на них до 25 шноиа  в 
смену 11 поднять про из водительность  труда  на этих 
операциях на 80%.

В области совери]енствовання  технологии сун 1 ки 
шпона па многих за во д ах  у ж е  проведена  больп шя 
работа по переводу действую щих роликовых cyniH- 
лок с обогрева  паром на обогрев топочными газами.  
Всего с 1958 по 1960 г. вкл ючительно на обогрев то ­
почными газа м и переведены 15 ролик овых  сун 1 н л 0 к. 
В результате этого производительность  сушилок 
увеличилась не менее чем на 60%.

В 1960 г. заводом « П ]ю л е т а р с к а я  свобода»  из го ­
товлены две роликовые сушилки С Р Г -5 0  с о б ог ре ­
вом топочными газами,  которые уст ано влены  и р а ­
ботают па М апту ровском  фане рн ом  за во де  и Тав-  
динском фанерном комбинате .  Их сме нна я  пр ои зво ­
дительность по сухому шпону у ж е  доведена  ло 40— 
43 .1 1 .̂ В этом году будут изготовлены четыре  су­
шилки СРГ-50  с м ехан из и ров ан но й за груз кой  п 
опытный образец  супшлки С РГ -2 5  cMennoii пр о и зв о ­
дительностью до 25 сухого ишопа.

На  Тавдинском ф ане рно м  к о м б 1П1 ате  проведены 
работы по удлинению па ровы х ро . шков ых суши,ток 
и увеличены мощности нагрева  ка лориф еров .

Из других работ , поз воливших зна чительно по­
высить прои зво д 1 !тельность тр \ ’да  рабочих,  о б сл у ­
живающих роликовые сушилки,  следует  отметить 
разработку  механи змо в д ля  меха пн зн рованн ой в ы ­
грузки сухого шпона  нз сушилок.  И и п ц п атором  
внедрения их в производство  яв л яе т с я  к о л л е к т 1ш 
фанерного к о м б ш 1 ата  «К расны й якорь»  ( К и р о в ­
ский совнархоз) .

Д л я  напесеппя  с.молы п cyujKH н а м а за н н о го  см о­
лой шноиа на Тавдипско.м фане рн ом  ко м бин ат е  соз­
даны и в на стоящее  время вн едряют ся  на других 
фанерных предпр ият иях  поточные линии,  позво.тив- 
шие повысить производительность  труда  на  этих 
операциях па 40— 50%.

В технологии скле ива ния  ф а н е р ы  за  р а с с м а т р и ­
ваемый период с\лцествеппых изменений не п ро и­
зошло. Впедрение в производство разработапио!!  
ЦНИИФМо.м прогрессивно!! технолог!!и скле!!вания 
по одному листу задер ж! !вает ся  из-за не совер 1пен- 
ства копструк!иш о т л т п о й  загрузочно -ра згруз очн ой 
этажер ки i! отсутств!!я клеильного пресса па Ман-  
туровском фанерном за вод е  д ля  проведен!!я !!спы- 
тан!!Й, В наст оящее  1' .ремя по зада!!ию Ц Н И И Ф М а  
Д н е 1!ронетровск 1п’ 1 за вод  тяже.тых прессов при сту ­
пил к ра зра бот ке  проекта  i! изг0Т0влепи!0 специал!^- 
ного клеил!)Ного пресса для  ск леива ни я  по одному 
листу с ^!exaнизaцпeii  за грузки и 1! ы грузк 1! пакетов  
1 ппо!!а. О д 1 !оврсменпо на У с т ь- И ж орск ом  фа нер ном  
заводе ведутся работы по меха ни за ц ии  сборки п а ­
кета у к л е е п а м а з ы в а ю щ и х  1!ал!шов, а т а к ж е  по .ме- 
ханизац!!и заг ру зки пакетов  шпона  и выгрузки ск л е ­
енной фанеры !!3 пресса.

В 1962 г. Ц Н И И Ф М о м  будет осуществлена  р а з ­
р а бо тк а  п о л у а в т о м а т 1 !ческой л и 1!ии сборки пакетов 
!ia KOHBeiiepe,  что позвол!!т в 1962— 1963 гг. вне д­
рить па предприят!!ях  ком пл екс ную лин!!ю; !!анесе- 
ние клея  — сборка  пакетов  — скле!!ва!!! 1 е.

Н а у ч и 0 -!!сслед 0 в а т с л 1.ский институт  деревообра-  
батыва!ощего  мап!!шостроепия в этом году для  
^ ' ст 1) -Иж орского  фанерного  за в о д а  закончит  р а з р а ­
ботку эск изного  проекта  первой опытной линии: ох- 
. т а ж д ен 1!е с})анеры — об резка  — шл! |фовапие  — сор­
тировка  — у п а к о в к а  фанеры,  ко торая  будет испы­
тана  в 1962 г. с тe^!, чтобы в 1963 г. организо вать  ее 
CCpniinij!!! выпуск.

В облает!! мех ан и за ц и и  процессов сортировк!! 
п!пона, а т а к ж е  пе ре раб отк и кускового н!нона пр о­
ведена  пока еще !!ебол 1>шая работа ,  eii следовало  
бы удел!!ть б ол ьш е  вн 1 !мания.  В текущем году з а в о ­
дом « П р о л е т а р с к а я  свобода»  будет выпуще!! оныт- 
1!!з1Й о б р аз ец  стан ка  д ля  непрерыв!!ого ребросклеп-  
вап!!я uino!ia npi! подаче  его в станок  поперек во­
локон.

Р а б о т ы  по д а л ь н е й ш е м у  увеличению выпуска 
ф а н е р ы  на си!!тетических c^!Oлax, а т а к ж е  р а з р а б о т ­
ка новых рецептур смолян ых клеев  несколько отста- 
л!! от намече!!пых в семилетием плане.  Так,  напр!!- 
мер,  до С!!х пор не pemei! вопрос об о р г а 1 !!!зации 
пр ои зво дст ва  норо1нкообраз!!Ых клеев  !! клеев с 
дл!!тел!Н! 0 1 1  жизне снособпостью.  Нес.мотря !ia это, 
па нредпр!!ят!!ях Р С Ф С Р  в 1958 г. было в!)!работано 
296 тыс. ф а н е р ы  па с!!1 !тетических смо.тах, а 
в 1961 г. предусматр!!вается  изготов!!ть 346,2 тыс. м ’‘ 
т акой (})анеры, что дас т  рост на 9%-

В соответствии с при!!ятыми реш ен иям и на ф а ­
нерных пр ед пр ия тия х  ведутся  работ ы по созданию 
цехов по производст ву  гнуто-клееиых детале!! и 
клееных за готов ок  д ля  мебели,  а т а к ж е  по уве.т!!- 
чению выпу ск а  дек орати вно й фанеры,  производства  
древесных слоист!)1х пласт!!ков и цел!,нопрессован- 
ных де талей нз пресс-крошкп.

Б о л ! , ш о й  в к л а д  в дело  тех!!!!ческого прогресса 
фа1герпой промышле1!Пости В1!ссен за  последние  
два  года р аб о ч ! ! М 1 ! - п о в а т о р а м и ,  рационал!!затора.ми 
и и з о б р е т а т е . т я м п  предприят!!!"!.

В н астоя щ ее  вре мя  !ia ряде  преднрият!!Й (Тав- 
Д1!иск1!й ко мбин ат  и др.)  ор гани зо ван ы  и акт!!Вно 
р а бо таю т  об1!1ествепные ко1!Структорск!!€ б!оро. 
К р о м е  того, ПОЧТ!! на всех ф а н е р 1!ых за во д ах  !! ком- 
б!!патах со зд ан ы констру кто рские  бюро, ра зр аб аты -  
ваю!цие  проекты механпзац!!и отдельп!^1Х техиолоп!-  
ческих процессов.  Количество  работников  констпук- 
торск!!х бюро по ф ан ерн ы м  предприятпя.м Р С Ф С Р  
пр евы ш ает  150 чел.  Д л я  осуществления  проектов,  
разработа!!НЬ!Х ЭТИ\!И конструкторск!!М!! бюро, вы- 
делс!!Ь! снец!!альпые бр!!гады слесарей-моптажн!! -  
ков, токарей,  электриков ,  а т а к ж е  необходимое м е ­
та л ;юобр а б а т 1)!ва!0 щее оборудование .

В целях  д ал ы !е й н 1его ос!!ащения фане рны х  пред- 
прияти!! HOBeihmiN! техполо! !!ческ!!М высоконронзво- 
Л!!те,ть!!ым оборудова! !ием за к а н ч и в аю т ся  работы 
!Ю реконструкции за в о д а  « П р о л е т а р с к а я  свобода» i! 
с пе циали зац ии его на изготовлен!!е фанерного  обо­
ру дования .  В 1960 г. при этом за во де  создано спе­
ци альн ое  кон структорское  бюро д л я  разр аб от к и р а ­
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бочих проектов,  число работ ников  которого в б л и ­
ж а й ш и е  годы будет доведено до 300 человек.

И з  ва ж н ей ш и х  э ф ф ек ти в н ы х  нау чно -и сследо ва ­
тельских работ,  осуш,ествляемых Ц Н И Р Ю М о м ,  сле ­
дует отметить:  р а з р а б о т к у  линии л у щ е н и е  — с у ш ­
ка  — рубка  сухого шпо) 1 а, а т а к ж е  проекта  вы сок о­
производительной сушилки на  топочных газах,  р а з ­
раб от к у  технологии скл еив ан ия  ф а н е р ы  по одному 
листу,  р а з р а б о т к у  по луа вто мати чески х н о ж ни ц кон­
струкции И. Н. Ч е р н ы ш е в а  и технологии пр о и зв о д ­
ства д ек о р а тп в и о 11 фанеры,  гнуто-клееных ц а р г  и 
ряд  других работ.

В 1961 г. на базе  Ц е н т р а л ь н о й  научно- исс ледо­
вательской л а б о р а т о р и и  спичечной про.мышлеино- 
сти орга ни зо ван ф и л и а л  Ц Н И И Ф М а ,  который,  ис­
пользуя  обору до ва ни е  и.меющихся механических 
мастерских,  поставит  ф ане рны м  п р е д пр ия тия м  в т е ­
кущем году 25 комп лек тов  но ж н и ц  конструкции 
Й. Н. Ч е р н ы ш е в а  и р я д  необходи.мых деталей и у з ­
лов д л я  м оде рн иза ции ролик овы х суши лок и л у ­
щильны х станков .

Зн ач ит ельн ые  работ ы по а в т о м а т и з а ц и и  у п р а в ­
ления  работой л у щ и л ь н ы х  станков  ведутся  в Л е н и н ­
градской лесотехнической акаде.мии им. С. М. К и ­
рова.  Их намечено закончить  к концу этого года.  
Р я д  интересных решений вне дряет ся  Гинродревпро-  
мом при прое кти ровании  новых пр ед прият ий (по­
ставк а  сырья  в долготье,  отказ  от ва роч ны х чанов и 
специального  зд ан и я  д л я  этой цели,  р а з м е щ е н и е  
всего ко мп лек са  цехов в одном зд ан и и  и ряд  д р у ­
гих) .

К числу крупных дост иж ени й ф ане рн ой промыш- 
.тенности следует т а к ж е  отнести увеличение  в ы р а ­
ботки клееной ф а н е р ы  на  экспорт ,  от ли ча ю щ ей ся  
высоки.м качество.м.

И з л о ж е н н о е  выше  д а л е к о  ие исчерпывает  пер еч ­
ня всех работ ,  которые пр ов одятс я  ко ллект ив ам и 
предприятий,  конструкто рскими бюро и научно -ис­
следовате льскими институтами в области  р азв и ти я  
техники и технологии ф ане рн ой промыш.теиности.

Вместе с тем серьезну ю тревогу  вызыва ют край­
не медл енн ые  темны работ  по созданию автомати­
ческих линий н ав т о м а т и за ц и и  отдельных процес­
сов. В этом отношении необходимо предъявить  боль­
шие претензии к Ц Н И И Ф М у  и Н И И Д Р Е В М А Ш у ,  
которые о б яз а н ы  принять  меры по ускорению меха­
низации  и авто.матизации технологических процес­
сов в ф ане рн ой промышленпостн.

Бо л ь ш о е  значение  д л я  дал ьн ейш его  развития 
техники и технологии ф ан ерно й промышленности 
будет иметь р еш и те л ьн ая  пер естройка  работы науч- 
но-исследовательских и н с т и т у т о в , в частности 
Ц Н И И Ф М а  и Н И И Д Р Е В М А Ш а ,  даль не йшее уси­
ление  их связи с производством, а т а к ж е  координа­
ция  ра бо ты всех научно-исследовательских органи­
заций д е р е в о о б р а б а т ы в а ю щ е й  промышленности,  
в том числе н зав од ск их  лаборато рий ,  которая  будет 
ос ущ ествл ять ся  государственными комитетами Со­
ветов Ми нистров  CCCi^ и Р С Ф С Р  по координации 
паучио-исследовате.тьских работ.

Успешное выполнение  принятых коллективами 
предприятий,  конструкторских бюро, заводских л а ­
борат ори й н нау чно-исс ледовательских институтов 
социалистических обязательс тв  в честь XXП съезда 
К П С С  позвол яет  фанерно!'! промышленности быст­
рее достичь  уровня  производства ,  намеченного семи- 
летпим планом,  и выйти в число передовых отраслей 
народно го  хо зяйст ва  наш ей страны.

Следуе т  отметить,  что одной из важн ейших  за­
дач  кол лекти вов  фане рн ых  предприятий по-прежне- 
му яв л яе т с я  пов ышение производительности труда 
за счет быстрейшего  внедрения  передовой техники 
и техио.тогии, а т а к ж е  повьш 1 ения уровня  механиза­
ции и ав то мати зац ии .

В борь-бу за  повышение гТроизводительности тру­
да,  внедрение  новой техники и за  выполнение  пред­
съездовских об яз ательс тв  активно включились кол­
лект ивы  всех ф а н е р н ы х  предприятий,  на которы.х 
бо льш о м у  количеству  бригад  за  перевыполнение 
про изводственных за д аи п н  присвоено звание  ком­
мунистических.  Успешное выполнение  взятых обяза- 
т( 'льств будет под арком ХХИ съезду  КПСС .

Р Е Ш А Ю Щ И Й  Ф А К Т О Р  Р А З В И Т И Я  П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н Ь ! Х  С И Л

прогресс науки и техники в условиях  
социалистической системы хозяйства поз­
воляет наиболее эффективно использо­
вать богатства и силы природы в интере­
сах народа, открывать новые виды энер­
гии и создавать новые материалы, р азр а­
батывать методы воздействия на клима­
тические условия, овладевать космиче­

ским пространством. Применение науки 
становится решающим фактором могуче­
го роста производительных сил общества. 
Развитие науки и внедрение ее достиже­
ний в народное хозяйство будет и в даль­
нейшем предметом особой заботы партии.

Из проекта  П р о г р а м м ы  Коммунпстическои 
партии Советского Союза
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РЕЗУЛЬТАТЫ ИССЛЕДОВАНИИ —  В ПРОИЗВОДСТВО!
и. в. В А Щ Е В

В 1960 г. Ц е н т р а л ь н ы й  нау чн о- ис следо ва тел ь­
ский институт ф а н е р ы  и мебели,  на р я д у  с н а ­
учными исследо ваниями по основному т е м а ­

тическому плану,  проводил работу  по внедрению 
нового, передового в ф ан ерн ую  и мебел ьн ую п р о ­
мышленность.

Институт п р о д о л ж а л  ра бо ты  по переводу р о л и ­
ковых сушилок д ля  сушки шпона  с парово го  о б о ­
грева на обогрев топочными газами.  В 1960 г. на 
такой обогрев переведены четыре  дей ствую щи е р о ­
ликовые сушилки на Зел ен од ол ьс ко м ф ане рно м з а ­
воде, П арф инско м  д е к  и Т а лли нс ко м  фанеро-ме-  
бельном комбинате .  Это м еропр ият ие  позволило 
увеличить производительность  ролик овых  сушилок 
в 2—2,5 ра за  и снизить стоимость  сушки шпона,  
не изменяя  его качества .  П ер ево д  к а ж д о й  р о л и к о ­
вой сушилки на обогрев топочными г а з а м и  п о з в о ­
ляет сэкономить  от 60 до 100 тыс. руб. в год.

Институтом вы дан ы технические  проекты и д р у ­
гая докум ент аци я  на реконстр ук цию ролик овы х с у ­
шилок для  перевода  их с парового  обогре ва  на о б о ­
грев топочными газ ам и сл еду ю щ и м пр ед прият иям :  
Ж арк овс ко м у дом острои тельно му  комбин ату ,  Л а х -  
денпохскому ф ан ерн ом у  заводу,  Л ь в о в с к о м у  ф а н е р ­
ному заводу,  фа не рн ым за в о д а м  «Фу рниерс»  и 
«Лигнумс»,  Уф им ск ом у ф ан ер о -м еб ел ьн о м у  к о м б и ­
нату и О ке ан ск ом у ф а н е р н о м у  заводу.

В на ча ле  этого года  пустили в э к с п л у а та ц и ю  ро ­
ликовые сушилки на Л ь вовс ко м  ф ане рно м  за вод е  и 
заводе «Фурниерс».  Н а  первом из них д ля  обогрева  
сушилки впервые использован при родный газ,  а на 
втором — жи дк ое  топливо (м а зу т ) .

Ц Н И И Ф М  совместно с М аи ту р о вск и м  ф а н е р ­
ным заводом и заво до м « П р о л е т а р с к а я  свобода»  
провел работу  по освоению первой газовой ро.тико- 
вой сушилки СРГ-50 ,  к отора я  в первом к в а р т а л е
1961 г. пущена в эк сп луа тац ию .  В н астоя щ ее  время  
на этой сушилке достигнута  средн есм ен на я  пр о и з­
водительность 40 м-’ шпона,  а в отдельные смены ее 
производительность достигает 43 .и®.

Учитывая особую в а ж н о ст ь  перевода  роликовых 
сушилок на обогрев топочными г аз ам и,  необходи.мо 
советам народного хозя11Ства эконо мических р а й о ­
нов, в ведении которых на хо дятс я  ф ап ер ) 1ые п р е д ­
приятия,  принять  действенные меры по о к а з а н и ю  
им помощи в части обеспечения м а т е р и а л а м и  и обо- 
рудование.м.

Со стороны Ц Н И И Ф М а  о к а з ы в а е т с я  нео бх оди­
мая помощь всем пр ед прият иям ,  которые ведут  р а ­
боты по переводу роликовых суши лок на обогрев 
топочными газами.

Следует  отметить,  что в этом году в п орядке  о п ы ­
та будут выпущены отдельные механ из мы  и узлы,  
необходимые при переводе  роликовых сушил ок на 
обогрев топочными газами.  В частности,  ме ха ни ч е ­
ским заводом ф и л и а л а  Ц Н И И Ф Л ^ а  в поселке  Б а л а -  
баиово Калужско!!  области  будет изготовлено
15 комплектов лебедок ,  коробок скоростей и ж а л ю -  
зийных искрогасителей с циклонами.

И нститутом спр оекти ров ана  и внедрена  на Л е ­
нинградск ом  ф ане рн ом  зав оде  нова я  конструкция 
конвейерной сушилки д ля  сушки н а м а за н н о го  ш по ­
на (рис.  1), и м е ю щ а я  одну приводную цепь, один 
рецирк уляци он ны й вентилятор  и механизир овакную  
з а г р у зк у  и вы гр у зк у  шпона .  В сушилке  исп ользо ва ­
ны р ам к и  конструкции Тавдинекого  фанерного 
ко.мбнната.

М е х а н и з м  д л я  з а г р у з к и  суш ил ки пре дс тавляет  
собой сваренн ую  из ш вел леров  раму,  на которой 
укр еп ле н ы ролики,  и мею щи е р ебра  с зубчатой н а ­
сечкой.  О к р у ж н а я  скорость роликов  соответствует 
скорости подачи шпона  при выходе его из к л е е н а м а ­
зы в а ю щ е г о  агрегата .

Р а м к и  ко нв ейе ра  сушилки проходят  м е ж д у  р я д а ­
ми рифлены х роликов  загрузчи ка ,  которые снимают 
с них н а м а з а н н ы е  листы шпона  н транспортирую т в 
сушилку.

Р и ф л е н ы е  ролики посредством цепной передачи 
пр и во дя тся  во вр ащ ен и е  от в а л а  нижнего б ар а б а н а  
к л е е н а м а з ы в а ю щ е г о  станка .  Механи з м  для  в ы гр у з­
ки сухого шпона  с н а б ж е н  гл адк им и валиками,  кото­
рые имеют о к р у ж н у ю  скорость в р ащ ен и я  около
1,5 м сек. Р а м к и  конвейера  т а к ж е  свободно прохо­
дят  .между р я д а м и  гладк их  валиков  и остав ляют  на 
них высуше нные  листы шпона,  которые затем с б р а ­
сывают ся  в стопу. Гл ад к и е  валики приводятся  во 
в р а щ е н и е  через ременную перед ачу  от эл е к т р о д в и ­
гателя .

Внедрение  в пр омыш лен но ст ь  конвейерной су­
шилки д ля  сушки н а м а з а н н о г о  смолой шпона  с ме- 
хани зн ровапн ой  за гр у зк о й  и выгрузкой позволит  со­
кр ати ть  бри гаду  рабоч их до двух человек  вместо 
пре ж ни х четырех и, самое  главное,  облегчить труд 
о б с л у ж и в а ю щ и х  рабоч их и устранить  соприкоснове­
ние их рук с н а м а з а н н ы м и  фенольной смолой л и с т а ­
ми шпона .  Го довая  эконо мия  от внедрения  описан­
ной суши лки  составит  не менее 14 тыс.  руб.

Н а  М ур ом ско м  ф ане рно м  за во де  внедрено цент­
ровочно-загрузочное  приспособление  системы
Л. М. Ш т а м м а ,  по зв о л яю щ ее  получить экономию в 
р а з м е р е  17,5 тыс. руб. в год.

В 1960 г. механическим за водо м фи лиа ла  
Ц Н И И Ф М а  изготовлен головной о бра з ец  усовер'  
ш еис твованных по луа втоматиче ски х н о ж ни ц кон­
струкции И. Н.  Ч е р н ы ш е в а  д л я  рубки и укла дки  сы­
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рого шпона (рис. 2) .  Н о ж н и ц ы  ус тан овлен ы на Л е ­
нинградском фане рн ом за во де  для  про и зв од ств ен­
ных испытаний.  И с п ы т а н и я  но ж ни ц п о к а з а л и  п оло­
жите льные  результаты.  Внедрение  их д а с т  годово!! 
зкономическш!  эф ф ек т  в р а з м е р е  3 тыс. руб.

Рис. 2

Н а  1961 г. з а п л а н и р о в а н  выпуск  25 п о л у а в т о м а ­
тических ножниц,  которые будут  встроены в липни 
лущ ен ие — рубка  и ; к л а д к а  шпона.  Л у щ и л ь н ы е  
станки будут  с н а б ж е н ы  цен тровочно-з агруз очн ыми 
приспособлениями,  телескопическими пJниидeлямн и 
нриснособлеииями д л я  ограничени я  прогиба  чура-  
ков.

Институтом р а з р а б о т а н  снециальпьп'! п о л у а в т о ­
мат  (агрегат)  для  пропитки и сушкн пресс-крошки 
(рис. 3 ) ,  стендовые пспытани я  которого д ал и  п о л о ­
ж и тел ьн ые  результаты.  П о л у а в т о м а т  д ля  пропитки 
и сущки пресс-крошки у с т ап а в л и в а е т с я  па Л е н и н ­
градском фансрно.м заводе,  где он будет нодвергпут  
испытаниям и внедрен в производство .

П ре дв а р и те л ь н ы е  расчеты п о к азы ва ю т ,  что э к о ­
номия от внедрения  одного такого  п о л у а в т о м ат а  с 
годовой про из водительностью 300 г составит  20— 
30 тыс. руб. в год.

В 1960 г. м о ч е ви но -ф ормальд егид н ы е  смолы 
М-60 и М-70 вне дрены на шести п р е д пр ия тия х  ф а ­
нерной и мебельной про мыш ленности.  П р е д в а р и ­
тельные расчеты по к азы ваю т ,  что внедрение  1 т смо­
лы М-60 в зам ен смолы МФ-17 дас т  эконом ию в р а з ­
мере 100 руб.

В настоянюе время  нрнмепеиие  ст ру ж ечн ых  нлит 
в промышленн ости  с вя за но  с оп ре дел ен ны ми т р у д ­
ностями;  недостато чная  освоенность их и отсутствие  
р азр аб о тан н ы х  р а ц и о н а л ь н ы х  способов отделки.  
Ц Н И И Ф М  п р о д о л ж а е т  вести ис сл ед ов ан ия  по р а з ­
работке  и освоению отделки ст руж ечн ых  плит.  Н е ­
которые методы отделки плит институт  в 1960 г. 
внедрил в промышленность .  Так,  на J Ieпи нгp aдc кo й 
мебельной ф аб р и к е  У п р ав лен и я  с н а б ж е н и я  Ленгор-  
исполкома была  освоена  технология  отделки стру ­
ж ечных плит б\ .магой,  пропитанной мочевино-мела-  
миновой смолой. У к а з а н н ы м  способом была  о б л и ц о ­
ван а  па рт ия  плит и изготовлены опытные изделия .

В л а б о р а т о р н ы х  условиях  р а з р а б о т а н ы  режимы 
отделки торцо в  плит бумагой,  пропитанной мочеви- 
но-м еламиновой смолой.  Д л я  этой цели изготовлена 
с п е ци аль на я  Baihia с гидравлическим приводом.

Н а  Л е п и н г р а дс к о й  мебельной ф абр и к е  Л9 3 ос­
воены р е ж и м ы  ф а н е р о в а н и я  стружечных плит шпо­
ном с одновременной отделкой декоративной бума­
гой. И з  обли.цованной таки.м способом партии плит 
изготовлены опытные о браз цы  комодов  и сервантов. 
О б а  вид а  отделки струже чных  плит дал и положи­
тельные резу льтат ы  и могут быть рекомендованы к 
применению.

Сл едует  отметить,  что наибол ьшего  внимания з а ­
с л у ж и в а е т  способ отделки плит текстурной бумагой 
без подслоя  шпона,  на д  которым институт продол­
ж а е т  р або тать  в 1961 г.

В резу льт ат е  проведенных работ  по созданию 
средств м алой меха ни за ц ии  и автома тизац ии ме­
бельного производства  экспериме нтально й мастер­
ской института изготовлены дв а  ком пл ект а  опытной 
поточной линии по р аскр ою  досок на заготовки.  Эти 
линии в н астоя щ ее  время проходят  стендовые ис­
пытания  в институте,  после чего б\’д \ т установлены 
на  Л е н и н г р а дс к и х  мебе льных  ф а б р и к а х  Л 9  1 и 3. 
Институтом р а з р а б о т а н ы  и изготовлены опытные 
о б р аз ц ы  питателей и укл ад чи ко в  к ст анкам  с про­
ходной о б р аб от ко й  заготовок ,  которые намечено 
внедрить  на  Л е н и н гр а д с к о й  мебельной фабри ке  им. 
Х ал ту ри на .

Одн овр еме нн о  с внедрением законченных работ 
в пр омы ш лен но сть  коллектив  института в 1960 г. 
о к а з ы в а л  техническую помощ ь фане рны м и мебель­
ным п р е дпр ия тия м  Советского  Союза .  По хозяй­
ственным договора м с пр ед прият иям и выполнено ра­
бот на 92,6 тыс.  руб.

Си стемати чес ки вне дряя  законченные научно-ис- 
следовате льские  ра бо ты в производство,  осуще ­
ствля я  техническую помощь предпр ият иям  ф ан ер ­
ной и мебельной промышленности,  проводя  работы 
но хозяйственны м договорам  с предприятиями,  кол­
лектив  Ц ен тр ал ьн о го  научно-исследовательского  
института ф а н е р ы  и мебели стремится  внести свой 
в к л а д  в дело  выполнения семилетнего  пл ана  р азв и­
тия  народног о  хозя йст ва  нашей страны,  достойно 
встретить  XXII съ езд  К П С С .
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О РАЗВИТИИ м е б е л ь н о й  п р о м ы ш л е н н о с т и  МОСКВЫ
Ф. т. Г А В Р И Л О В

^ 'п равление  мебелыю!'! и ромы ш леп пости .М осгорсовиархоза

З а истекший период м е ж д у  XXI и X X I 1 с ъ е з д а ­
ми К П С С  ко ллект ивы  работн иков  мебельных 
предприятий Московского  городского с о в н а р ­

хоза достигли серьезных успехов в выполнении з а ­
даний, нредусмотрспных семилетним планом.  У ч и ­
тывая рост ма тер и альн ог о  б лагосостоян ия  н а с е л е ­
ния, семилетний план разв ит ия  мебельной п р о м ы ш ­
ленности Л\осквы п р ед усм ат ри вает  доведение  выпу ­
ска мебели в 1965 г. до 126 млн. руб., что в 3,1 р а з а  
выше уровня 1958 г.

Выпуск мебели в 1961 г. по сравнени ю с 1958 г. 
возрастает больше чем на 85% :

шка(1)ов — более чем в 2 раза,
буфетов II сервантов — более чем в 3 раза,
Ливанов и лнванов-кровате!! — на 38%,
столов — на 75'’о,
стульев — па 60%.

Наибольше е  вни мание  будет уделено у в елич е ­
нию выпуска наиболее трудое мко й KopnycHoii ,  а 
также детско 11 и кухонной мебели.

Руководствуясь решен ия ми июньского (1959 г.) 
и июльского (1960 г.) П л ену м ов  Ц К  К П С С ,  м ос ­
ковские мебс.тьщики увелич ива ют выпуск  пр о д у к ­
ции за счет освоения  новых технологичньгх моделей 
из унифицированных узлов  и деталей,  внедрения  
прогрессивных технологических процессов,  м е х а н и ­
зации и автомат из ац ии  производства .

Больших успехов добились ко ллект ивы  ряда  
предприятий. П апр им ер ,  па Московском мебельно-  
сборочном ком бинате  Л» 1 у ж е  в 1961 г. будет в ы ­
пущено мебели на сумму около 20 млн. руб. и в
1962 г. (на два  года ра нь ше срока)  будут освоены 
проектные мощности,  предусмотреннные  с е м и л е т ­
ним планом.

А\осковскпй Л!ебельио-сборочный ком бинат  оХ9 2 
увеличил объем производства  на 131",,, М оск о в с к а я  
мебельная ф а б р 1!ка Л1> 16 — на 148%, м е бе л ь н ая  
фабрика 8 — на 147%, м ебел ьн ая  ф а б р и к а  
Л’о 13 — в 2,4 р а за  и т. д.

На мебельной ф абр и к е  Хо 7 осуии 'ствлепа к о м п ­
лексная механ из ац ия  основных процессов сборки и 
отделки обеденных столов.  С бо р к а  и отдел ка  столов 
выполняются на нескольких посл ед овате льно у с т а ­
новленных конвейерах  пуль сир ую щег о д е 1 1 ствия 
(рис. 1). П еремещ ени е  нзделнй производи тся  по­
средством двух тяговых neneii;  дли н а  конвейера  —
25,5 м.

Собранный стол поступает д л я  нан есения  гр у н ­
товки в распылительную кабин у с сушильной к а м е ­
рой. Д л я  удобства  работ ы в распы лит ельно й к а б и ­
не установлено пневматическое  по д ъе мно -п овор от ­
ное устройство.  После  нанесения грунта стол п ро хо ­
дит тоннельную конвекционную суш ил ьну ю к а м е ­
ру. Температура  воздуха  в к ам ер е  50°, ци рку ляци я  
воздуха — при иудительная .  В к ам ер е  пом ещ ае тс я  
одновременно три стола.

После выхода из сушилки столы ш ли фу ю т  и з а ­
тем подают на конвейер д л я  л а к ир ов ан ия .

При п р и ближ ени и к лаки ров ал ! ,ном у конвейеру 
стол ав томат ически сни мается  с тран спо ртера  прн 
помонхи специального  з агрузч и ка  и ставится  в под ­
весную .тю.тьку отделочного  конвейера .  Конвейер  
имеет т р и н а д ц а т ь  люлек .  После  наиесеиня  л а к а  р а с ­
пылением лю.тьки со столам и про ходят  через су­
шилку,  с бл ок и ро ван н ую  с распы лительной кабиной.

Ко гда  нанесено последнее  л а ко во е  покрытие,  
спе ци аль ны й з агрузч и к сни мает  стол с .тю.тьки и 
у с т ан а в ли в а е т  на п.частипчаты!"! трапспортс'р,  кото­
рый проходит через  сушн.тьную к ам ер у  тонне .и тог о  
типа.  П о л у к р ы ш к и  сто.та в ь п е р ж и в а ю т с я  на г,сер­
ном конвейере .  В за к л ю чен и е  пов ерхносп,  сгола. о б ­
р а б а т ы в а е т с я  р а з р а в н и в а ю щ е й  жидкостьк^.

В р е зу льт ат е  про- 
ведепно!! м е х а н и з а ­
ции выпуск  столов  
на  мебельной ф а б р и ­
ке До 7 с 44500 шт. в 
1958 г. доводится  в
1961 г. до 82 400 шт.
В ы р а б о т к а  на одно ­
го рабочего  возр осла  
на  46 % ,  уде.п.пы!! 
съем про дукции у ве­
личен бо.тее чем в 
д г а  раза .

П а  ф а б р и к е  соз­
даю т с я  новые поточ­
ные линии по ск.теи- 
ванию,  ф а н е р о в а ­
нию, обраб от ке  д е т а ­
лей  и узлов стола ,  
что д ас т  в о з м о ж ­
ность довести е ж е ­
годный ВЫПУСК сто- Конвейер для  отлслкн сто

, /ло ■ лов па .'Лосковскон меоельнон фа-
ЛОВ до 100 тыс. шт. брнке ,\Ь 7

М о с к о в с к а я  м е ­
б ельн ая  ф а б р и к а  N° 5 освоила  массовое  про из вод­
ство стульев  с применением элементов ,  г,ык,Лесиных 
из шпона .  Кол лект ив  ф а б р и к и  коренным образом 
перестроил технологию,  совместно с проектными о])- 
г а н и за ц и я м и  и маш и но строит ельн ыми пр ед п р и яти я ­
ми р а з р а б о т а л  и изготовил более дв ад ца ти ориги­
нал ьн ых  с п е ци али зи рова нн ы х станков.  П а  <|)абрике 
смон ти рова на  ycra i iOBKa д ля  .лакирования  сту.тьев в 
поле токов высокого н а п ряж ени я .  В результате  в ы ­
пуск стульев увеличен с 280 до 600 тыс. шт. в год, а 
трудое мко сть  стула  сниже на  бо.тсс чем и дг.а раза .

Всего за  1959 и 1960 гг. па мсбе.тьных (раб 1)иках 
Мос квы  установлено и введено в э к с пл уа та ц ию  37 
а втоматич еских и по луавтомат ических линий, 37 по­
точн о-механи зир ова нных  и конвейерных линий, 31 
м е х а н п з п р о в а н н а я  у ст ан ов ка  для  склеива ни я  с обо­
гревом то ка ми рлясокой частоты,  59 механических и 
пневматических вайм д л я  ф а п е р о в а н и я  с электро- 
кон гакт ны м обогревом,  около 400 пог. м трансиорте-Вологодская областная универсальная  научная библиотека 
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ров II более 800 станков  (из них около 130 ш л и ф о ­
вальных станков  и пол ир ов ал ьн ых м а ш и н ) .

В итоге проведенных меропр ият ий п ро и зв оди ­
тельность труда  московских ме бе льщ ик ов  в 1961 г. 
возросла  по сравнению с 1958 г. на 21,3% ( в 1959 и
I960 гг. — по 5 ,5 7о н в 1961 г. — на У%) .

Исклю чит ельны й интерес д л я  всей мебельной 
промьпиленности п р ед ста в л я ю т  м е х ани зи рованн ы е  
процессы изготовления мебели,  внедренн ые  на М о с ­
ковском мебел ыю -сб оро чном ко мбин ате  „V 1 (ст. 
Сход пя) .  На  это.м кр)упнейшем пред прият ии впервые 
в мебельной и р о м ы т .к ' н н о с т и  внедрены п о л у а в т о м а ­
тические линнн па всех основных участках:  о б р а б о т ­
ки брусковых дета.тей, ф а нс ро ва ль но -скл еечн ы х р а ­
бот. KOMii.icKciioii об рабо тки  пцитовых элементов  
(обработка  по периметру,  пр и с ад к а  и шл и фо ван ие )
II па участке  отделки в у зл ах  и деталя.ч,  в кл ю ча я  
полирование .

В ь т о . ш е п и е  такого б о л 1 т о г о  ко мп лек са  м е х а н и ­
зации с разработко!!,  изготовлением и от лад кой  бо­
лее ста е.чпииц ори гин ального  нетинового о б о р у д о ­
вания оказа.тось возможпы.м при помонш машино-  
строитс.тьиых прсдпрпяти!! совна рхоза .  В из готов­
лении,  доработке ,  м о н т а ж е  и о тлад ке  нетинового  
оборудования  па ком бин ате  уч ас твов ало  28 пред- 
п ри ят и 1 1 , в том чпс.те ав то за в о д  им. Л и х а ч е в а ,  с т а н ­
костроительный за в о д  им. С. О р д ж о н и к и д зе ,  за вод  
«Красны!! нро.тетарш!» п другие.

На комби нате  п р о д о л ж а ю т с я  р або ты  по д а л ь н е й ­
шему усоверше нст вованию петнпового о б о р у д о в а ­
ния. Так,  naiipiiMci), на уч астка х  отде.тки а в т о м а т и ­
ческие ио дв иж пы е карет ки с пу л ь в е р и з ат о р а м и  з а ­
менены лакона .тнвными м аш и н ам и ,  кассе тные  с у ­
шилки иульсирукмцего действия  з а м е н я ю т с я  п р охо д­
ными суши льным и к а м е р а м и  непрерывного  д ей с т ­
вия.

В на стояще е  время па московских мебельных 
предприят иях  р а з р а б а т ы в а е т с я  ряд  новых участков  
комплексной м сха нп за ц ни  с учетом опыт а  М о с к о в ­
ского мебельно-сборочного  ко.мбината 1.

Огромное  влия ние  на р е з ул ьт ат ы  работ ы мсбель-  
Hoii нро.мышленности о к а з а л о  социалнетическое  с о ­
ревнование  за  звани е  у д арн ик ов  и б р и г а д  к о м м у ­
нистического труда .  Б р и г а д ы  коммунистического  
труда  тт. MapibiiioBoii,  Со.товьева,  В ин оград ово й на 
мебе.т 1 .]1 ()-сбО()очном ко мб ин ате  Л« 1, тт. ^’рушкина,  
Хох.товой, К а ш ен к о  на мебельно-сборочно.м к о м б и ­
нате Л'о 2, тт. Ж у к о в а ,  Д с р г ач е в о й  и комсомольско-  
м о л о де ж н а я  б ри гад а  т. К уз не ц ова  на мебельной ф а ­
брике  Л" 1, тт. А\ихайлова ,  Л и с и н а  па м ебел ыю -де -  
р е в о о бр а б а ты в а ю ш е м  комбинате ,  б ри гады  к о м м у ­
нистического тр\  да тт. П авловой ,  Голуко вой на ка- 
рандаппюГ! (])абрике им. С а к к о  и Ванцетт н з н а ч и ­
тельно перевыно.тпяют устан ов лен ны е  нормы  в ы р а ­
ботки, п о к азы в аю т  о б р аз ец  трудовой дисциплины,  
обеспечивают выпуск продукции то.тько высокого 
качества,  экономят  сы|) 1А' п м ате р и алы ,  яв.тяются 
активными р а ц и о н а л и з а т о р а м и  про из водства ,  по вы­
шают об щео б р а зо в а те л ь н ы й  уровень  и п ро и зв одс т ­
венную кв алиф икаци ю .

Н а  Московской мебельной ф а бр и к е  16 б р и г а ­
ды коммунистического  труда  тт. S a i i u e B a  (столяры-  
с борщ ик и) ,  Н и к о л ае в а  (ф ан е р о в щ и к и )  и Б а л а к и -  
peBoii ( ш ли ф о в щ и к и ) ,  по.мимо того, что добили сь  п е ­

ревыпол нен ия норм вы работ ки  и плана  производ­
ства  всеми член ами бригады,  приняли обяз ат ельст­
во по улучшению качества  нродукцнн,  получению 
экономии за  счет внесепня и внедрения ра ци он ал и­
за тор ски х  нредложенш"!,  повышения своего общеоб- 
разовате .тыюго уровня  и производственной к в а л и ­
фика ции.  Эти бр иг ады  у ж е  рабо таю т  без О Т К  и в ы ­
пуск ают  про дукцию то.тько от.тичного качества.  Все 
члены бр иг ады  учатся  в шко.те рабоче!! молодежи,  
имеют от.тичную производственную дисциплину, 
пр и ни маю т  активное  участие  в рационализаторской 
работе,  ведут  общественн ую работу.

В 1960 г. на мебельных пре дприятиях  совнархоза 
проведен смотр уровня  технологических процессов
11 о ргани за ц ии  производства .  Смотр помог наметить 
пути технического  нер евоор\ 'жепня  п улучшить  р а ­
боту фабр ик .

11редириятия  Мо сгорс ов на рхоза  явились  нници- 
ат о р ам и  двп ж е п п я  за продление  эксп.туатационных 
и гарант ийн ых сроков  изг отовляемых машин п из­
делий  народног о  нотреб,тения,  за  повышение их на­
деж нос ти  и у.тучшение качества .

Ко.т.тективы Московских мебельных предприятий 
т а к ж е  вклю чи .шсь  в это движение .  . \ \ебелыю-сбо- 
рочные ком бин ат ы  Лз 1 и 2, .мебе.тьные фабр ик и Л» 1,
12 и другие  уве.тичивают г а р а п т и 1 1 ные сроки экснлу- 
атаци н мягкой мебе.ти в полтора  ра за  за счет усо­
ве рш ен ств ов ани я  конструкци!!  и примепения новых 
мате ри ало в .

Н а  предприя тиях ,  изгот овл яющ их корпусную ме­
бель,  пе ре с м а тр и в а ю тс я  и усилива ютс я  основные 
узлы, он;Х‘Де.1яющие прочность и жесткость  изде­
лий,  п о вы шается  точность обраб отки д вижущихс я  и 
сопряга( 'мых э.тементов, улучншется  качество отдел­
ки и з д е л 1 1 1 1 .

Осуще ствлепп е  ук а за н н ы х  мероприятий повысит 
сроки э к с п л у а та ц и и  мебели,  тем самым значительно 
сокр ат ит  потребность  в этой продукции и высвобо­
дит  производст венные мощности предприятий для 
р а с н п ф е н и я  ассорти мен та  изделш!.

Н а р я д у  с уве.тиченнем объемов производства  и 
усове ршен ствовани ем  техно.тогни мебе.тьные пред­
пр и яти я  коренным об разом обновили,  расширили и 
улучши.ти ассортп.мепт и конструкции изготовляемой 
мебели.  З а  пос.тедпие годы ассортимент  обновлен на 
80 % ,  причем освоено более 150 новых нзде,тн 1 1 .

Г л ав н ы м  нап равлени ем  в улучшении ассортимен­
та явилось  освоение  массового производства  эконо­
мичных наборов  мебе.ти д ля  типовых квартир одно­
семейного за селен ия  взамен устаревши х громоздких 
изделий,  рассчи танны х на поштучную реализацию. 
Д л я  этой це.тп выд елены то.товные предприятия 
(ММСК- 1,  МЛ\СК-2,  мебельные фа бр ик и Лз 1. 3, 14 
и 16), которые изготовляют корпусную мебель  и ор- 
г а п и з \ ю т  комн, 1 екта цпю наборов  оста.тьными пред­
метами,  I

К ко м п лек тац ии наборов  прив.течепы мебельные 
ф а б р и к и  Л1> 2, 5, 7 и 12, а т а к ж е  ф а б р и к а  клавиш­
ных ииструмситов «Лир а» .  В зависимости от специ­
а л и за ц и и  и соста ва  цехов головного предприятия  в 
к а ж д о м  отдельном случае  установлены коопериро­
ванн ые  связи с ком п лек тую щим и предприятиями.

Н а  рис. 2 п о к аза н ы  примерные схемы комплек­
таци и наборов.Вологодская областная универсальная  научная библиотека 
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За успешное освоение массового  производс тва  
экономичных наборов  мебели в 1960 г. московским 
мебельным ф а б р и к а м  №  1, 3, 16, М ос ко вско му м е ­
бельно-деревообрабатывающему ко мбин ат у  и Ц е н ­
тральному про ек тно-конструкторскому бюро п р и ­
суждены дипл омы В Д Н Х  С С С Р ,  а 43 р аб о тн и к а  мс-

1. Головные предприятия ,  из го то вл яю щ ие  только 
кор пусную мебель,  — мебел ьн ые  ф а б р и к и  №  3, 6, 14,
16 и М ы т и щ и н с к а я  м ебел ьн ая  ф абр и к а .

2. Головные предпри ятия ,  из го то вл яю щ ие  к о р ­
пусную мебе ль  и имеюнию с п ец и ал и зи ро ванн ы е  ц е ­
хи д ля  изготонл( 'ния мягкой мебели,  — М М С К -2  и

ш
М М с К -1

у  эм-04

М М с к -2  

УЗМ-15

Lj

tH3

м
мебельная Фабрика 

т  
к -58-116

мебельная Фабрикй тйеяьная Фабрика /мебельная Фабрика
W 0

УЗМ-16 П-5&-115
W 4

усм-1

мебельнаяжбельная ммск-2 мебельная Фабрика мебельная Фпбрикц мебельная Фабрика 'мРбепьтл мебельная мебелшя ммск 1 
Фабрика ^фабрика W  N47 N42 \Фабрит Фабрика Фабрика'

ЛА-/Я т

Рис. 2. С.хсма комплектации наборов меболи

бельных предприятии и Ц П 1 \ Б  н а г р а ж д е н ы  м е д а л я ­
ми В Д Н Х  С С С Р .

И зд ели я  корпусной мебели наборов ,  из г о т о в л я е ­
мых на московских предприятиях ,  могут быть р а з ­
делены на  две группы:

— д в у хъя ру сн ая  секц ионная  мебел ь  со ско ш ен н ы ­
ми верхними секциями (К-58-103 и УЭМ-26)  и п р я ­
моугольными верхними секциями (К-58-115,  
К-58-116 и УСМ-1) ;

— отдельно ст оящие предметы из у н и ф и ц и р о в а н ­
ных узлов  и дет алей (УЭМ-15 и УМ-04-60) .

Перестройка  промышлен нос ти на п р еи му щ ест ­
венное производство  наборов  мебели опр ед ел и л а  н е ­
обходимость соблюдения новых, дополнит ельны х 
условий специ али зац ии мебе льных  предприятий.  
При проведении технологической спе ц и а ли за ц и и  и 
специализации по выпуску технологически о д н ор од ­
ных изделш’! необходимо обеспечить комплектность  
изготовления и поставки наборов  в р азл и ч н ы х в а р и ­
антах комплектац ии применительно к самым  р а з н о ­
образным зап рос ам  потребителей.

Н а  б ли ж а й ш е е  вр емя  нам еч ае тся  с л е ду ю щ а я  
примерная с п е ци али за ци я  московских мебельных 
предприятий:

м е б е л ь н ая  ф а б р и к а  Л'о 1; мягкой мебели и стульев— 
М М С К -1 ;  обеденных столов  и мягкой мебели — ф а ­
брика  к л а в и ш н ы х  инструментов  «Лир а» .

3. Головное  п редп ри ят ие  по изготовлению кухон­
ной мебел и — м ебельн ая  ф а б р и к а  13.

4. Гол овное  пре дприя тие  по изготовлению дет­
ской мебел и — м е бе льн о- деревообр абаты ваю щи й 
комбинат .

5. П р е д п р и я т и я  по изготовлению письменных 
столов — меб ел ьн ые  ф а б р и к и  Х» 2 и 8.

6. П р е д п р и я т и е  по изготовлению обеденных сто­
лов — м е б е л ь н ая  ф а б р и к а  Л» 7.

7. П р е д п р и я т и я  по изготовлению сту.тьев — м е ­
б ел ьн ая  ф а б р и к а  Ко 5 ( гнутые стулья  и стулья  с 
применением деталей,  выклеенных из ш п о н а ) ,  ме­
б ел ьн ая  ф а б р и к а  Л'о 12 (со сп еци али зи рованн ым  ц е ­
хом мягкой мебели)  и м ебельн ая  ф а б р и к а  Л'9 15.

К р о м е  того, имеется  в виду органи зо вать  прои з­
водство строганой ф а н е р ы  на Од инцовской ме бе ль­
ной ф а б р и к е  и ст руж ечн ых  плит  на ММС К-1.

Намече нн ое  к ст рои тельству  базовое  п ре д п ри я­
тие под Москв ой д л я  изготовления  загото вок  и коо­
п ери ров ан ны е поставки мебельных по луф абр икатов  
с предприяти!! Вологодского,  Кировского  и Кр асно ­Вологодская областная универсальная  научная библиотека 
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дарского  совнархозов  д ад у т  в о зм ож н ос ть  в н е д а л е ­
ком будущем осуществить  технологическую с п е ц и а ­
л из ац и ю .московских м ебел ьн ых фабр ик .

Проведение  намеченной спе ци али за ци и ,  о к о н ча ­
ние реконструкции и р ас ши ре ни я  Л\МСК-2,  м е б е л ь ­
ных ф а б р и к  До 6, 7, 13, 16, ф а б р и к и  к л а в и щ а ы х  ин ­
струментов « Л и р а »  и М ы тищ ин ск ой  мебельно!!  ф а ­
брики обеспечат выпуск  ме бе ли в объеме,  у д о в ле т ­
воряюще м население  Москвы.  И м е е тс я  в виду м е ­
бельные ф а б р и к и  Л’о 1 и 3 перевести на п р е и м у щ е с т ­
венное изготовление  наборов  с облицовкой ценными 
породами древесины и полироекой.

Основой д ля  д альн ей шего  п одъе м а  мебельной 
промышленности Моск вы на б л и ж а 1 '1 шее вр е м я  я в ­
ляются:

— выполнение  приняты х социалисти че ски х о б я ­
зательств  в соревновании с пр е д п р и я т и я м и  м е б е л ь ­
ной и д е р е в о о б р а б а т ы в а ю щ е й  про.мыщленности Л е ­
нинградского совна рхо за ;

— р а з р а б о т к а  и освоение новых,  эк оно мич ных  
моделей мебели из у н и фи ци ро ванн ы х  уз лов  и д е т а ­
лей с применением новых, прогрессивных м а т е р и а ­
лов (элементы,  выклеенные из шпона ,  ст ру же чн ые
и,литы, .тистовые, рулонные,  пр оф и л и р о в а н н ы е  и 
ш там по ва н ны е пластики,  эл астич н ые  э лем ен ты  из

п ен оп олиу ретан а  и латек сно й губкн, синтетические, 
ткан и и д р . ) ;

— ра сши рени е  соста ва  предметов  в наборах  и 
повышение роли головных предприятий;

— иерес.мотр технологических процессов изго­
товления  мебели и з а м е н а  ус таревш их  процессов 
новыми,  наибол ее  эф фект ивн ыми;

— д альн ейш ее  проведение  работ  по сп еци али за ­
ции и пр омыш лен но му  кооперир ова нию пр ед прия­
тий;

— резкое  пов ышение качества  отделки мебели 
за  счет улучш ени я ш л и ф о в а н и я  в белом виде, увели­
чения  п а р к а  лент оч н о-ш лиф овальн ы х  станков , пере­
х од а  на отде.тку корпусной мебели в щитах,  приме­
нения лакона .тивных маш и н и механизированных 
процессов о б л а г о р а ж и в а н и я  л ако вой пленки, бы­
стрейшего  в н едрени я  пол иэ фирны х лаков ,  пленоч­
ных покрытн!! и других методов отделки;

—  быстрей ше е окончание  работ  по реконструкции 
и расши рени ю мебе льных  предпри ятий и отделочных 
цехов.

Р а б о тн и к и  московских мебельных предприятий 
безусловно обеспечат  досрочное  выполнение  з а д а ­
ний семилетнего  п л а н а  и готовы к выполнению но­
вых зад ач ,  которые будут  постав.тены X X I 1 съездом 
К П С С .

Общий вид Московского мебельно-сборочного ком бин ата  №  1, вступившего в строй 
действую щ их предприятий в текущей семилетке
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УСТЬ-ИЖОРСНИИ ФАНЕРНЫЙ ЗАВОД 
НОВОЙ ТЕХНИКИ

F. С. Б О Т В И Н И К ,  Н.  П .  С А М У С Е Н К О
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ПИОНЕР

К оллектив  рабочих,  инженеров ,  техников  и слу­
ж а щ и х  ^ 'сть-11жорского ([заиериого завод а ,  
соревнуясь за  досрочное  выно.тнеиие семнлет-  

него илаиа ,  перевыполнил план первых двух  лет  
семилетки на 1.8'U. В I960 г. ooticm п р о 1 К!водства 
возрос по сравнеиню с нр ед ы луи ш м годом иа 5.7% 
при задании 3,5%.  Пл^аном на 1ЬЧИ г. предусмотрен 
рост объема производства  по сравнению с 1960 г. 
на 4,7 «0 .

З а  два про шедших года за вод  значите/п.но у в е ­
личил выих'ск основных видов  продукн.нп. Так,  по 
сравнению с 1958 г. в те кущ ем году выпуск  уве/ 1 и- 
чивается (в ‘'i));

K.ieeiiofi фанер],I .....................................  на 3 ,5
Пакелпзироианно!! ф а н с р 1 .1 ................... ,. 5-1,5
Декоратпино!! ф а н е р 1>1............................ в '2,7 раза
Ф ан е р н ы х  т р у б ..........................................  н а о Я, 5
Д р ев есн о -сл о и сты х  пластиков  . . .  , 1S
'1>утляров для т е л е в и з о р о в ..............................SO

Д . 1 Я решения задач ,  поставленных \ . \ 1  съездом 
партии по повышению производите,тьности труда , 
в 1959— 1960 гг. на заводе  было создано ко н струк­
торско-технологическое бюро с экснери.ментальной 
MacTepcKoii. Это позволило зав од у более высокими 
темпами осуществлять  намеченные м еро прия тия  по 
механизации и автом атиз ац ии  техно.тогических п р о ­
цессов, а т а к ж е  р а з р а б а т ы в а т ь  новую технологию 
и новое оборудование  д ля  фанер ной п р о м ы ш л ен ­
ности.

Коллектив  зав од а  поставил перед собой за д ач у  
комплексно механизиров ать  весь технологический 
процесс производства фанеры, на чиная  с тепловой 
обработки сырья  и кончая  обрезко!!,  ш.тнс1ювкой и 
ynaKOBKoii проду кции. При этом мы идем не по пути 
механизации сунхествуюших операций,  а по пути 
разработки новых, более эф фект ивны х технологиче­
ских процессов. Осуществит!) эти рабогы намечено 
за три года, т. е. к концу 1963 г.

В прошло.м году на заводе  п ро 1!едена бо ль ш ая  
экспериментальная  работа  по р а з р а бо т к е  новой 
технологии рубки шпона на чураке,  п а м а з к е  и ук- 
•тадке шнона у клеевых прессов и механической з а ­
грузке конвейерных сушилок.  В этом году будет з а ­
кончен монтаж полуавтоматических установок р у б ­
ки— укладки шпона на hjcc th ,т\лцн,тьных станках,  
что в 1)1свободит  к копцу года 35 рабочих.

Ра зр а б о та й  и изготовлен онытно-нронзводствен-  
ный образец полуавтоматического  агрегата  для  
склеивания фанеры.  З а к ан чи в ае т с я  р а з р а бо т к а  р а ­
ционального способа транс портировки сухого ш п о ­
на.

В 1959 г. на завод е  был пущен в экен.туатацню 
цех для  выработки односло 1'1 ных стружечн ых плит, 
сырьем для  которых с л у ж а т  отходы фанерного  п ро ­
изводства.  В результате  процент по.тезного исполь­
зования сырья на завод е  увелнчн.тся с 44.6 в 1958 г. 
до 48,7 в 1959 и 53,2 в 1960 г. Съе.м валовой п ро д ук ­

ции при перер аботке  1 сырья  составил:  в 1958 г.— 
93 руб., 1959 г. — 96 руб., 1960 г, — 100 руб., а в 
первом полугодии этого года — 104 руб.

В 1960 г. иа установке для  производства  ст ру­
жечных  плит без больших капптальпр^гх затра т  oi^rio 
смонтировано дополнительное  устройство,  у д а л я ю ­
щее  пыль н сортирующее струж ку по размерам.  
В ре зул ьтате  за во д  получил возможност!,  в ы р а б а ­
ты ват ь  не то.тько од но сл о 1'п!ые гттиты, но и трех­
слойные с поверхностными слоями из бо.тее мелкой 
стружки.  Эти и,ТИТЫ не требуют прелварпте'и^ного 
о б л а г о р а ж и в а н и я  и найдут  широкое ирнмененне в 
мебельно!! про.мынттенности.

В цехе стружечн ых  плнт многие oneiiaiuiH ме ха ­
низированы,  а на некоторых эт а п а х  техно,югическо- 
го процесса  полностью автоматизи ров аны,  однако 
отдельные операции,  на пр имер удаление  отходов от 
авто матических пп,т, производство струж ек па ст ан­
ках,  сортировка  и ш ли фо вк а  плит, выпо.тияются с 
применением ручного труда .  Конструкторское  бюро 
з а в о д а  совместно с копструкторски.м бюро А’нрав,те­
ния мебельной и д ер е в о о б р а ба т ы в а ю щ е й  пр ом ы ш ­
ленности совна рхо за  в на чал е  1961 г. р а зра бо тал о  и 
осуществило ме ха ни за ц ию  этих участков.  В резуль­
тате  в цехе стружечн ых  плит были по.тностью .меха­
ни зи ров ан ы все операции,  что позволило высвобо­
дить  24 рабочих,  или 15% от общей численности 
персона ла  цеха.

Бо л ьш о е  количество тяж е л ы х  и трудоемких опе­
раций еп|,е имеется в цехе пластиков , особенно на 
.м ежд\онерацнонных транс портировках ,  иа загрузке  
и вы грузке  из сугпнлок и прессов,  па сборке пакетов 
и ра збор ке  готовой продукции.  В этом цехе в 1961 —
1962 гг. будет осу ществлена  ко мп лек сна я  мехашьза- 
ция производства  с одновременным усоверп 1епство- 
ванием технологических процессов и внедрением 
авто.матики, В процессе колшлекспо 1 г М('ханизацпи 
цеха н.тастпков для  пропитки шпона  смолой р а з р а ­
ботана  установка  и принципиально новая техноло­
гия полпе т 1Ю11 п |юпнтки его в среде, насьпценной 
пара.ми растворителя .  Внедрение этой технологии 
позволит  заво ду отка за тьс я  от при.менения спирта н 
даст  во зм ожн ость  полностью механизироват!,  и да- 
л>;е а вт ом ати зи ро вать  эту операцию.  П р е д п о л а га е ­
м а я  экономиче ска я  эффективность ,  кот орая  будет 
получена  в результате  механизации техно,тогиче- 
ских операций в цехе пластиков,  в ы р а ж а е т с я  сум ­
ело й в 150 тыс. руб.

Во вре.мя подготовки завод а  к переходу на семи- 
iiacoBoii рабочий депь в целях  повьпиения произво­
дительности об ору довани я  и расгиивки «узких» 
лч'ст были проведены зпачителыпле работы по мо­
дерн иза ции оборудования .  Так,  бригадой работни­
ков завод а  в составе  О. А. Дм ит ри ева ,  Л. С. Боро- 
ненкова,  Е. С. К ор ш ун ов а  р а з р а б о т а н а  и осущест­
влена  мо дерн из ац и я  лущи льного  станка ,  за кл ю ча ю ­
щ а я с я  в применепни прижимного  роликового при- 
способлепия и телескопического шпинделя с гидро­Вологодская областная универсальная  научная библиотека 
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механическим п р и ж и м о м  (рис. 1). Пр им ен ен ие  п р и ­
жимного  приспособления  и телескопических ш п и н ­
делей позволило о т к а з а т ь с я  от д о л у щ и в а н и я  к а р а н ­
даш ей  на м а л ы х  лущ и л ьн ы х  с тан ка х  и увеличило 
выход по лно фо рма тного  шпона ,  что, в свою очередь,  
^ювысило производительность  т ру да  не только  на 
лущ и льн ых  станках ,  но и на пос лед ую щих  о п е р а ­
циях сушки,  сортировки шпо на  н с кл еив ан ия  ф а н е ­
ры. М од е р н и за ц и я  четырех л у щ и л ь н ы х  ст анков  д а ­
л а  завод у экономию в сумме 100 тыс. руб.

М о д е р н и за ц и я  двух  па ро вы х  су ши лок шпона ,  
в которых были применены роликовые  подшипники,  
установлены новые вент ил ято ры  и поставлены  к а л о ­
риферы с воздухово дам и,  поз вол и ла  повысить  их 
пр ои зво дительиост 1> на 16%. О дн овремен но  бы ла  
мод ер н из ир ов ан а  го р и зо н та л ьн ая  с уш и лка  в от де ­
лении ф ане рны х труб,  что увеличило п ро и зв оди ­
тельность аг ре га та  на 40% .

З а  1960 г. на за в о д е  мо де р н и зи р о в а н а  21 едини­
ца оборудования ,  что д а л о  эк оно мию  в сумме 
120 тыс. руб.

Рис. 1

Д л я  осущсств лення  ра бот  по вне дрению новой 
техники п технологии з а в о д  исп ользует  ссуды Го с ­
банка ,  которых за  1959— 1960 гг. получено на сумму 
88 тыс. руб., а в 1961 г. будет ис по льз овано  100 тыс. 
руб.

Б ол ьш у ю  инициативу в деле  сове рш ен ств ован и я  
производства  на заводе  пр о я в л я ю т  р а ц и о н а л и з а т о ­
ры и изобретат ели з аво да .  Так,  оп ерат ор  Я. Я. К а ­
л ашн ик ов  подал  пред ложен ие ,  которое  позво ляет  
увеличить емкость пресса  при прессовании п л а с т и ­
ков на 20 %.  Р е а л и з а ц и я  этого п р е д л о ж е н и я  д а л а  
экономию в сумме 5 тыс. руб. Р а б о т н и к и  за в о д а  
М. И. Гельман,  Ю. С. Тупиньш,  К). С. Д а н и л о в ,  
С. А. Горлов р а з р а б о т а л и  и в н едри ,ni способ пс- 
ио льз ов а 1 шя распл авленн ого  п а р а ф и н а  is пр о и зв о д ­
стве ст р \ж е ч н ы х  плит,  что д а л о  за вод у  эк оно мию  в 
сумме 23 тыс, руб. С л е с а р я м и  с к л а д а  сырья 
Г. В, Швецовым и А, А. Ст ена но вым пр ед ,ю ж еп  и 
изготовлен траисиор те р  д л я  уборки от.ходов от ба- 
лансирной НИЛЫ. М ех а н и к  Л. С. Орл ов  совместно с 
рабочи.м П. Г. Чухиовым р а з р а б о т а л  ч е т ы р е х к у л а ч ­
ковый патрон д , 1 я заточки конусов  ф а не рн ы х  тр \  б 
на токарном станке.

З а  1959— 1960 гг. на за во де  внедрено 597 п р е д л о ­
жений рац и о н ал и за то р о в  и изо бретателей,  что дал о  
экономию в сумме 539 тыс. руб.

З а  успешное выполнение  социалистических о б я ­

за тел ьс тв  по внедрению изобретений и рационализа­
торских п р е д лож ени й в IV к в а р т а л е  1960 г. и в 
I к в а р т а л е  1961 г. зав оду  при суж да ли сь  классные 
места.

Химической л а бо р а т о р и е й  з а в о д а  в содружестве 
с С е ве ро - за па д ны м  за оч ным  политехническим ин­
ститутом р а з р а б о т а н а  технология  и н а л а ж е н  выпуск 
це льноп рессованн ых вкладыше!!  (рис. 2) из древес-

Рис. 2

ной пресс-крошк!! д ля  мелкосортных прокатных ста­
нов. Кпрозск!!Й за во д  до 1960 г. применял бронзо- 
Biiie в к лад ы ш и ,  а т а к ж е  частнч!!о наборные вклады- 
П1 И из обычных др евесных слоистых пластиков.  При- 
MCHCHiie на борны х  вклады!ией треб овал о  дополии- 
тель!!ых з а т р а т  па !!х изготовление , кроме того, онн 
часто  за меня лис ь .  Теперь этот за вод  использует 
цсльнонрессова ! 1 !!ые в^-сладыш!! !!3 древесной пресс- 
крошки.

Ис!!ытания  показа.ти,  что средняя  CToi'iKOCTb 
1;кладып!ей из древесной пресс-крошки равна  стой- 
KOCTI! бро!!зовых в к л а д ы ш е й  и пре вы шает  стойкость 
на борны х в к л а д ы ш е й  более чем в 4,5 раза .  Приме­
нение на мелко сортных  прокатн ых станах  Киров­
ского з а в о д а  цельнопрессова1!нь!х нодшнпииков  !!3 
древесной пресс-крон!кн улучш ило  !!Х работу,  так 
к а к  п он из 1!лся ко эффици е! 1 т трения ,  что повысило 
качество  1 !роф 1 !ля про ката .  Годовой экономический 
эф ф е к т  от прнменен!!я !!,ел!)НОпрессова1!ных в к л а д ы ­
шей состав!!л 24 тыс. р\  б. Одновре.менно с этим Ки­
ровский з а в о д  эконо мит  4 т бронзы,  13 т пластиков 
и 132 тыс. квт-ч электроэнергии.

Рис. 3

К р о м е  в к л а д ы ш е й  подшипников  д ля  прокатных 
станов,  з а в о д  изготовляет  цельнопрессованные 
в к л а д ы ш и  д л я  Л ен и н градс к ого  вагоноремонтного 
з а в о д а  (рис. 3).
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Зав од ом  р а з р а б о т а н а  технология  производс тва  
кухонной мебели из прессованных н облиц ова нных 
в процессе прессования  узлов и детален.  В настоя- 
н;ее время орг ани зов ан о производство  ком п лек та  
кухонной мебели.

З а  последние дв а  года  на зав од е  все больший 
удельный вес з ани м ае т  в ы р а бо т к а  клееных дета лей 
для  мебели. Р а бот н ик ом  з а в о д а  Л.  К. Ц и м б е р о в ы м  
изобретен снециальный агрегат  (рис. 4) и р а з р а б о ­
тана  технология  производст ва  из шпоиа  блоков  гну- 
то-прессоваппых за м к н у ты х  тран ецп свиди ых царг,  
которые впоследствии р а з р е з а ю т с я  на царги  т р е бу е ­
мой ширины. В на ст ояще е  вр ем я  з а в о д  изготовляет  
комплектно сиденья,  спинки и ца рги  д ля  350 тыс. 
стульев,  которые пос тавляю тся  пр ед пр ия ти ям  М о с ­
ковского (городского)  II Л ен и н гра дс к ог о  с о в н а р х о ­
зов.

Рис. 4

Во втором к в а р т а л е  текущего года за вод  присту­
пил к вы работк е  щитовых деталет'! из струже чных  
плит, облицованных шпоно.м п пр ед на зн ач ен ны х для  
производства буфетов,  1 пк афо в  и туалетов.

И нж е н е р ы  за вод а  В. С. Ку ргано ва ,  Ii. Л. К у д и ­
нова, 3.  Ю. Черенскнй р а з р а б о т а л и  технологию и з ­
готовления 4*утляров Д.1Я  готова.тен методом пр ес ­
сования  нз измельченных осмо.ченпых древесн ых  от ­
ходов в.место изготовления их столярным  способом. 
При новом способе изготовления  з а т р а т ы  труда  па
1 тыс. фу тл яро в  для  готовален сос тав ляют  всего 
лишь 20 чел.-час. вместо  100 чел.-час.  прн прежнем 
способе производства .

Д а л ь н е й ш е е  сов ершенствование  технологии ф а ­
нерного производства ,  а т а к ж е  производст ва  клее- 
1 :ых деталей для  мебельной пр омыш лен нос ти зав од  
намечает  осупгествнть за счет увеличения  исп ол ь­
зов ани я  электроэнергии вместо пара ,  т. е. прп.мене- 
иня эле ктр ок онтактного  н агре ва  и н агрева  в э л е к т ­
рическом поле токов высокой частоты,  что позволит  
знач ительно увеличить  объем производст ва  и сни­
зить себестоимость продукции.

Коллектив  за в о д а  решил осуп 1 ествнть т а к ж е  р а ­
боты по а вто мати за ц и и  кон троля  тепловых проц ес ­
сов при прессованпп пластиков ,  фанеры,  а т а к ж е  
при сушке белого,  пропитанного  и н а м а з а н н о г о  к л е ­
ем шпона,  что зна чительно улучши т качество  иро-

лухцип и высвободит  рабочих,  которые зани маются  
в нас тоящее  время ф и к с а ц и е 1'| режи.мов.

В перспективе пре дпо лагает ся ,  что за во д  будет 
выпу ск ать  струж еч н ые  плпты только в о б лагор о­
женном виде (т. е. об лп цо ва нн ымн  пластиком,  ш по­
ном, или покрытыми ма с ти к а м и  и л а к а м и ) ,  а п л а ­
стики только в виде прессованных деталей из пресс- 
крошки.

Вк лю чи вш и сь  в социалистическое  соревнование 
за достойную встречу XXII съезд а  партии,  к о л л е к ­
тив з а в о д а  принял  об язат ел ьс тво  выполнить голо­
вой план по выпуску клееной фанеры,  пластиков,  
Мебельных изделий и в целом по вал01501"1 пр одук ­
ции к 26 д ек а бр я .  Пов ысить  производительность 
т ру да  в сравненпп с факт ическ и достигпут 1ям у р о в ­
нем в 1960 г. на 5 ,3%,  или перевыполнить  задание
1961 г, по росту производительности труда  па 12"j .  
Снизить  себестоимость  всей продукции в сравпеипп 
с планом на 1960 г. на  0,3%.

В соревновании за  ускорение  технического про­
гресса,  пачато.м по почину коллективов  предприятий 
Выборгско го  и К ал ин инско го  районов  Ле ни нг ра да ,  
работ ники з а в о д а  пр ин яли обязат ел ьс тв о  досрочно,  
в III  кварта,те,  сдат ь  в э к спл уат ац ию :  мехапизиро-
ванньи! уч асток  по про питке — с}шке шпона в цехе 
дрс-весных слоистых пластиков;-  две  ме ха ни зи ро ван­
ные линии по нанесению клея  иа шпоп и лущен ие— 
ру бка  шпоиа  в фа не рно м производстве ;  м е хани зи ­
рованн ую линию в цехе мебельных дета.чей. В тот 
ж е  срок дол ж ен быть м е х а н и з и р 0 1 !ан \ ч а с т о к  ск леи­
вания  пласта  и дек ор ати вно й фанеры.

П л а н  за 6 месяцев  1961 г. по валовой продукции 
заводо.м выполнен на 103,2%. что дает  рост в с р а в ­
ненпп с тем ж е  периодом i960 г. на ! 17о- По пронз- 
водительности труда  план выполнен на 102,4%. 
Рос т  в сравнении с тем ж е  периодом 1960 г. соста­
вил 8,9%.

По ре з у л ь т ат а м  соревнования  предприятий Л е ­
нинградск ого  совета  народного  хозяйс тв а  в IV к в а р ­
т ал е  1960 г. за в о д у  была  п ри су ж де н а  третья  пре­
мия,  а в I к в а р т а л е  1961 г. — вт орая  премия.

В социалистическом соревноваппи в честь 
XXII  съе зда  К П С С  о б р аз ц ы  высокой ироизводи- 
т е лы ю с ти  труда ,  борьбы за  технический прогресс 
п о к азы в аю т  участники дви ж е н и я  за  звание  бригад 
и у д арн ик ов  коммунистического  труда .  Н а  заводе  
соревнуются  за  почетное зван ие  бригады,  цеха,  сме ­
ны, отдел а  коммунистического  тру да  1616 человек.

З а  успехи, достигнутые в соревновании,  звание  
бри.гад ко.ммуииетического труда  присвоено 
1? б ри гада м ,  среди ппх бригаде  лущи льщ и ко в 
,Л. И. Козлитина ,  выполнившей норму на 111,7% с 
с.тличными показателя .мп по качеству;  бригаде  лу- 
щ и л ь щ и к о в  3.  3. Бог оутдинова ,  выполпнвню!! пор- 
.му на 105%; бриг аде  слесаре!! Л. С. Во| )одепкова.

З в а н и е  у д ар н и к а  коммунистического  труда  нрп- 
своепо па зав оде  45 рабочим.

В честь XXII  съезда  партии весь коллектив з а ­
вода  стремится  улучшить  п о к аза те ли работы за счет 
испо льз овани я  внутренних резервов,  повышения к а ­
чества  продукции,  сн и же нн я  ра схо да  материалов .  
В ы со к ая  активность  всего коллек тива  — залог  того, 
что приняты е об яза т е л ь с тв а  будут  выполнены.Вологодская областная универсальная  научная библиотека 
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МОСНОВСНАЯ МЕБЕЛЬНАЯ ФАБРИКА № 5 
В БОРЬБЕ ЗА ТЕХНИЧЕСКИЙ ПРОГРЕСС

И .  А .  С А В Е Л Ь Е В ,  С. 3 .  Н И Х А М И Н

\ Л  осковская  м е б е л 1 ,ная ф а б р и к а  №  5 Управле-  
Mene.’ibHoii промышленн ости Мосгорсов- 

нархоза  является  елинствеино!! фа бр и к о й  в 
iMocKBO, выпу ск ающ ей деш евы е  пгутые стулья  
арт. 152.

Д о  1954 г. она пр ед с та в л я л а  собой п о л у к у ст а р ­
ное нр ед п 1)нятие, на котором больш инство  о п е р а ­
ций по сборке и отделке  стула  осуиюствляло сь  
вручную. Стапочпьи'! парк  был изношен и состоят 
из устаревик'го  об ору дов ани я .  Этим обус .ю влива-  
лась  низкая  производс твенн ая  мощность  фабр ики.  
Так,  в 1953 г. была  вынун 1 ена всего лиш ь 191 ты!-. 
стульев.

Перед  ко/ 1лектнвом пр ед прият ия  встал а  з а д а ­
ча — резко увеличить  производство  гнуты.х стхмьер,. 
Д л я  ее рен 1 еиия было необходимо ре ко нс труир овать  
(Ьабрнку, заменит!) и моде рн из ир овать  д е 1"1 ствующее 
оборуд(. 1 ванпе,  ко н вейе ри зи ров ать  и автоматизи ро-  
ват| ,  производственные процессы и с п е ц и а ли з и р о ­
вать (|)абри:;у па выпуск !'иутых стульев.

Р а с ш и р я т ь  ф а б р и к у  
 ̂ -  - 1  путем строительства

донолпительных произ- 
водственных корпусов  
пе п р ед ста в л я л о сь  воз ­
мож н ы м,  так  как  она 
за н и м ае т  не большую 
террито рию (0,6 га ) .  
П о эт о м у  над  гнутар-  
Н1ЛМ отделением и су- 
ши.тьными к а м е р а м и  
бы.т возведен второй 
этаж,  па котором раз-  
мест 1 ктись цех ш и р п о ­
треба  и другие  произ- 
водств<?нные и с к л а д ­
ские иомещепия.  На  

месте, где рашлие нах одились  мочильные ямы 
тля мочки за готовок  перед округлением,  б ы ­
ло построено двухэта> 1-;пое зд ани е  для  м еханич е­
ского иеха и клуба .  Б ы ло  сооружен о т а к ж е  помеше- 
ние ко.мпрессориой установки д.тя централизовапноГ! 
подачи л а к а  к распылите,тьпым ка бин ам .

.^\c\aничecкaя  м аст е р с к ая  ф а б р и к и  изготовила  
оригинальные и простые по конструкции гнутарные  
станки для  ги \дъя  передних и за дни х ножек,  спинок 
и подлокотников  стула.  Кроме  того, были изготов- 
1 ены следуютцие с н е ни али зи ро ванн ы е  станки д.тя 
машинши"' обработки отде.тьиьгх дета/ач’! r in  ioro 
сту.та:

!. Ц и л п п др н чс с 1;ая nn. ia для  вырезки бобьп.иек 
стула с пневмоприжимо.м и нн евмо вы брас ыв ате , 1 ем.

2. (Д ап ки  д.тя привертки бобы шек к ц а р г а м  с 
пнев моп рижим ом н пнев.монодачей (рис. I).

3. 'Гркарио-лобово!! станок д ля  выборки чет вер ­
ти в ц аргах  стула  под сиденье  с ппевмоприжп.мом 
(рис. 2).

4. П и к л е в а л 1,пый станок д л я  циклевки и н п и ф о в -  
ки канта  царги.

Рис. 1

Рис. 2

5. С тано к д ля  заипшовки  передних ножек стула 
с пн евмо п ри жи мом  и ппев.моподачей.

6. Пновмоп ресс  д.тя запрессовки передних ножек 
стула.

7. Д в у х шп ин дсльн ы й сверли,т[>ны1’ 1 станок (рис. 
3) и др.

Изгото вл ен ы и в не д ­
рены в производство  
пневматические  Bail.мы 
д.тя сборки стула  и от ­
дельн ых  его уз.тов.
Д\погпе станки (иьти- 
ф ова льн ые,  1иЛП(' . ,  
станки для  ш л и ф о в а ­
ния ца рг  и спипок сту­
ла  и др.) подверглись 
коренной м о д е р н и з а ­
ции.

П ри в е р т к а  шурупов,  
я в л я к л ц а я с я  одпо 11 пз 
наибол ее  трудоемких 
опера НИИ прн сборке  
CTWia, раш.ш е делалас!-,
вручную,  ко. 'юворотамп. Tenepi.  же  она мехаппзиро- 
г ана  и про изводится  пнев.модрелями и пд!евмоот- 
вepткa^!и .марок СД-8,  ,4-1, Д 2 М  и др.

Д о  1958 г. ф а б р и к а  изготовля.та до 10 видов гну­
той мебели (стулья,  гаршпл 'ры Д 1 я гостиной, столи­
ки д ля  патефонов и др.) .  Это требова ло  организации 
ра зличны х потоков,  что при пеботьпю!! производст- 
венноГ! п.тон1 ади фабр ик и было затрудпительио.  С 
1958 г. ф а б р и к а  нача.та В1)1нуск;пь только сиениали- 
зир оваи ну ю гн\‘тую мебе.ть, а имеи] 1о: сту.шя арт. 
152, сто.тпки п а т е ­
фонны е арт. (ЮО и. 
стулья  с трапеппе- 
видным сиденьем 
арт.  613-Р,  изготов- 
. тяемые из деталс!! 
д ля  гнутого СТу.Ь'! 
арт.  152 и тр а п е ц и е ­
видных царг,  ипстав- 
.тяемых ф абр и к е  
У сть- И ж о р ск и м  ф; 1 - 
нерпым заводом.

Пере хо д  на пр ои з­
водство такоГ| мсбе- 
,ти облегчил KOHBCi'ie- 
рпза цпю пропзв{)д- 
ствепн 1>1 х ироцессо15.
Выли изготовлены 
своими сил ами и 
внедрены в п ро и з­
водство KOHBeiiep 
д л я  сборки гнутого
стула  с принудительпы.м ритмом,  конвейер для от­
делки стульев,  а т а к ж е  расиолировочньи'!  конвейер 
и ряд  т р а нс по ртир ую щих  ycrpoiicTB.

Pik-. 3
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Создание  поточных линш'! д ля  ш л и ф о в а н н я  з а д ­
них и передних н ож ек и подлокотников  стула  поз во ­
лило намного  повысить производительность  труда  
на этом участке.

П ро из вод ствен на я  Monuiocib (])абрикн . .начптоль- 
но увеличилась  после перехода ее в 1937 г. ча и з г о ­
товление иарг  и Ko.ieu стула  из (1)аперных труб 
(раньню их по.мучалп из цс.тьногну! ьгх буковых де- 
lane ii ) .  При этом высвободились  производс твенн ая  
площадь,  которую занима.ти оборудование ,  н р а б о ­
чие места для  склеива ния  и обраб отк и буковых 
иарг и колец,  а т а к ж е  сунт. 'иип^к' камеры.

ОсущестБ.тснне указапньгх орган из ац ио нн о-те хн и­
ческих мероприятий позво , 111.10 ф абр и к е  резко  у в е ­
личить выпуск гпугых сту.тьеа, что паг.тядно видно 
из таблицы:

Н ы п уск ЩП'Лук- 
11И11, ты с. р уб .

по ua.iv по мебели

ИйЗ
И).")4
1955
1956
19.57
19.58 
1959 
19Г)0
1961
1962 
1965

11.50.0
12.50.0 ; 
1470,01
1680.0 
1864,6 
2034,5
2239.4
2378.5
24.50.0
2500.0
2780.0

1050.0
1110.0
1320.0
1480.0
1640.0
1804.1
1993.8
2133.8  
2180,0
2230.0
2580.0

В ы п у с к  

ты с. ш т.

191 ,0
209.8
2 57 .2  
27 2 , 0
310 .8  
4 15 ,6
5 51 .3  
586,5  
600 ,0
614 .0
7 15 .0

ПрО- 
ЧуЫ'ИИ I'

1 '.U- !!)М).
.и.ию дстиоп- 
iio i; и л о т а -  

I л*', р уб .

.501 , 

.504, 
599, 
(^34, 
700, 
744 
905 
969 
990 

1012 
1171

!)1)1]';|Потк,т 
li;l п того 
Iабочего, 

jinT).

3698 .0  
3 '4 .i,8
4385.1
4341.1 
4S(i8,5
52.30.1 
5669,4  
6377,9  
(i/ll ,0 
(i757,0 
7567,8

П р и б ы л ь, 

ты с. р у б .

179,1 
,308,2 
.301,8
316 .7
411 .8  
521 ,4

Рис.

П р II м с 'I а 11 и с . Д анны е, от1;оч1ии:сся к :9 i4 , 10(;2 п ip, ,5 i ,-., инля- 
ются ii.iaiioiibiMH.

В 1959— 1960 гг. на ф а б р и к е  бы.тн проведешл 
общественные смотры состояния обор уд овани я ,  к а ­
чества выпускаемых изде.тт!  и технического уровня 
те.хнологических процессов.  В этих смотрах  а к т и в ­
ное участие нрипя .ш рабочие,  с . | у ж а 1цис п пиже-  
не])но-техническпе р а б о ш и к н  (Ьабрнки, которые вие- 
с,ти цепные н р е д .ю ж епн я  по а в т о м а '1 изации и кон- 
Beiiepii3anHn производства ,  а т а к ж е  по улучшении) 
техно,югически.ч процессов и условии труда .  Л\ногис 
пред.тоження бы.тн ио .южены в оспов\ '  пл ана  орга- 
низациопио-тсхннческих м е р о п р п я т т !  иа 1959— 
!9()5 гг., при ра зр а бо т к е  которого весь цик . 1  прон.з- 
водства был разбит  на следхющпе  основные техно­
логические п|)оцессы: округ,тепие заготовок ,  гн\’тье, 
сушка,  об раб отка  царг,  ш.тшровка Д1'талс!1, сборка  
и отделка стульев.

Д о  последнего времени заготовки округля.знсь 
на устарерл 1]| |х круглона . 'ючпых стан ках  с низкой 
пропзводнте , 1 ы 1остыо. В нас тоящее  время эти оп е ­
рации осушеств,тяк)тся на новых, соверпгепн1>1Х по- 
,1 \ а в т о м а !п че с к и х  стайках  люде.ш КП Ф -2  (рнс. 4) ,  
выпускаемых ст авропольским заводом «Kpacubiii  
мета. i.iiiCT». Они имеют пееко.тько CKopocTeii нодачн, 
оборудованы бункерным ycTpoiicTBOM и счетным м е ­
ханизмом.  П рои зво дите льнос ть  пх в 2 — 'Л ра за  в ы ­
ше, чем старых станков.  П р а в д а ,  эти станки и м е ­
ют ряд недостатков,  но они ностененио ус тран яю тс я  
силами фабрики.

Д л я  улучшения качества  пропарки п гнутья  д е ­
талей стула  пре дполагает ся  реко нс труир овать  гну- 
тарпое отделение  по проекту,  р а з р а б о т а н н о м у  ф а б ­

рикой совместно с Московс ким лесотехническим ин­
ститутом.  Сог ласно этому проекту  намечено ме ха ­
н и зи ровать  з а гру зк у  детале!!  в сушильные камер ы ,ч 
выгруз ку  д?*1 алей пз них, а т а к ж е  реконструировать  
все пари.тьпые бар а б а н ы .  Эти работы д о лж н ы  быть 
ос \лцествлены во II к в а р т а л е  1962 г.

^у'казанныГ! п р о ­
ект нр едусмат рнв аст  
ускор ен ную сушку 
гнутых дета.те!! сту­
ла ,  что д ас т  в о з м о ж ­
ность высвободить  
одну суши льную  к а ­
меру д ля  остывочно-  
го помещения.  К р о ­
ме того, будет  осу­
щ ест влено  автоматп-  . 
ческое р е г у л и р о в а ­
ние ре ж и мо в  сушки 
в соответствии с пр о ­
ектом П К Б -1 2 .  Эти 
р або ты  п р е д у с м о тр е ­
но закончит!) в 111 к в а р т а , le 1962 г,

В конце  текущ его  года намечено ввести в э к с ­
пл у а т а ц и ю  пол уавт омат ич еску ю линию по о б р а ­
ботке царгп,  нзготав .тиваемую А\осковским заводом 
д ер е в о о б р а б а т ы в а ю щ и х  станков . Эта лнння состоит 
пз ст анка  Л\ ГРТ  для ра зр ез ки  фа не рны х  труб на 
ца ргп  и кольца,  станка  Л\ ГФ К для  ф резеровки к а н ­
та царгп  (рнс. 5) ,  ст ан ка  Л1Г2СВ для сверловки от- 
BepcTiiii в ц а р г а х  под передние но жки и станка 
М Г К З С  для  запре ссовк и сидении стула.  Все эти вы­
сокой рои з води те.тьные по,туавтоматические  станки 
у ж е  изготовлены и в нас тоя щее  время о т л а ж и в а ю т ­
ся. Т р а н с п о р т и р у ю щ е е  ycTpoiicTBo, с 1И!зываюпгее их 
в единую н о л \ а в т о м а т и ч е с к у ю  линию, проекти­
руется.

В иа с т о я н 1 ее в р е ­
мя осва ив ается  полу- 
автоматическт"!  ст а ­
нок д.тя ц 1 , 1 1 и|)оваиия 
г н \ т 1)1 х Д(.'та.[е11 сту­
ла  (конструкция 
PI. П. .^\иxeeвa ). Этот 
станок  позво ,HIT о д ­
ну из паибо,тео т р у ­
д оемких опер;1Ций 
сдел ат ь  легко!'! и 
производительной.

Испы ты ва  ю т с я 
т а к ж е  iicpB!i!c
опытные станки
Ш Д П Ф - 2  д,тя III,ти- 
ф о в а н и я  криво,тп- 
neiinbix дета,тен сту­
ла ,  выпущ енны е 
ставр оп ольским  з а ­
водом «К расны й мета.т.тнст».

В т е к у щ 1 'м год\  до.тжен быть п.зготовтеп и н а ­
чат i, э к спл уа ти ро ват ьс я  ne6o,T[>uioi'i механизнрован-  
пый к а р у с е л 1 .н!,!Й конвейер для сборки стула,  р а з р а ­
ботанный Ц П К Б  Мос горсовн архоза .  Экономия от 
внедрения  этого KOHBeiiepa в производство  составит 
до 50 тыс. руб. в год.

Рис.
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По проекту  Л ен и н гра дс к ого  ф и л и а л а  В П К  «Л а-  
кокраспокрытие» ф а б р и к а  смонт ир овала  ус тан овк у 
д ля  отделки стул 1)св в эл ектр оста тичес ком  поле  в ы ­
сокого нап ря ж ени я .  В на стояще е  время про и зв од и т ­
ся отла д ка  SToii установки и опр еделяю тс я  опти­
ма льн ые  р еж и мы  ее работы.  К а к  пре дусмотрено 
проектом,  л а к о в а я  пленка  будет  вы суш и ват ьс я  
комб пи иро ваиным методом —  конвекцио нным и 
термо радиацн онн ым.  П ос ле  о тла д ки  и нуска  в э к с ­
пл уатацию  iiepBoii очереди устан овки начнется мон­
т а ж  BTopoii очереди,  где будут  устран ены  все н едо­
работки,  допу щен ные  при проектировании.  Э ко н о­
мическая  эф фек тивно сть  от вне дрени я  устан овки 
для  отделки сту.тьев в эл ектр ост ати чес ком  поле в ы ­
сокого н а и р яж е н н я  превысит  100 тыс. руб. в год.

В 1956 г. ф а б р и к а  получила  зе мельн ы й участок,  
прилегактцш! к железнодорожноГ!  станции Б и р ю ­
лево,  пл ощ адь ю  1,5 га. Зд есь  был устроен склад,  
рассчмтапньц"! на хранение  до 3 тыс. буковой peii- 
ки и других лесо мат ери алов .  Он осна щен э с т а к а д а ­
ми и ленточными тра н с п о р т е р а м и  д ля  ра зг ру зк и 
ж е л е з н о д о р о ж н ы х  вагонов  и э л е к т р о к а р а м и  и а в т о ­
погрузчиками д ля  вну тр ис к ладск ой т р а н с п о р т и р о в ­
ки лссом ате риа .ю в.  Н а  ск л ад е  имеются  водоемы, 
з а р я д н а я  станция для  э л е к т р о к а р  и д р \ т и е  с л у ж е б ­
ные помещения.  П р е д п о л а га е т с я  т а к ж е  о р г а н и з о ­
вать здесь первичную обработкх'  дета лей стула.

Проведен ие  у к а з а н н ы х  ме роп рия тий  по м е х а н и ­
зации и а вто мати за ц и и  про изводственных процессов 
было бы н евозм ож но  без активного учас тия  п еред о­
виков производства.  Сейч ас  на ф а б р и к е  30 бригад,  
нас читываю щих 333 человека ,  борются  за  звание  
бригад  коммунистического  труда.  Восьми из них, в 
том числе бр и гад ам  П. И. И ванов ой ,  А. П.  И в а н о ­
вой, Т. Д.  Андреевой,  В. И. Б елик ова ,  М. Е. Моисей-  
кина,  у ж е  присвоено это высокое  звание .  Трое  р а ­
бочих удостоены зв ани я  у д арн ик ов  к оммун ис ти че ­
ского труда.

Б л а г о д а р я  д р у ж н о й  ра бо те  ко л л ек ти в а  пл ан ш е ­
сти месяцев  1961 г. был выполнен на 101,2%, не­
смотря  на нес воевременную поставку  К р а с н о д а р ­

ским совнархозом реек и Сверд ловск им совнархозом 
ф а не рн ы х  труб д л я  ца рг  и колец.

Б о л ь ш у ю  воспи тательную работу  проводят  об­
щественн ые  орг ани за ц ии  и руководство  фабрики 
среди молоде жи .  Многие работники иредирпятня  
учатся  в учебных заведениях;  20 человек — в тех­
никумах,  двое  — в институтах,  31 человек — в шко ­
лах  рабочей молодежи.  Хорошо организ ова на  на 
ф а б р и к е  хх'дожественная  самодеятельность.  И м ею т­
ся xopoBoii н т ан ц ев ал ьн ы й  к р \ ж к п ,  духово11 и 
струнньи! оркестры.

XopoBoii к р у ж о к  С|)абрики пользуется в Москве 
большой популярностью.  Он неоднократно выступал 
в Ц е н т р а л ь н о м  парк е  культуры и отдыха  им. Горь­
кого и з а в о е в ы в а л  призовые места на многих фести­
валях!

Во всенародном смотре резервов  производства 
рабочие  и ииженер};о-технические работники ф а б ­
рики пр и ни маю т  активное  участие.  Они заносят  в 
специальную книгу свои пр ед ложения,  многие из 
которых представ.тяют большую ценность.  Таким,  
например,  является  пр ед ложе ние  о значительном 
уменьшении ирииусков  на черновые заготовки,  чго 
дае т  эк оно мию  около -100 .'ifi букового ипломате- 
риала .

Бо льш \ 'ю  техническую помоидь о к а з а л а  ф а б р ' ь  
ка Московс ко й мебельной ф а бр и к е  Л» 15. Так,  наши- 
л;и сил ами для  нее б'>!ли пзготов.чены нневматиче- 
ские ваймы д.тя сбор-ш корпуса  стула,  передка  и 
троГшиков, а т а к ж е  пн евма ти 1 ' еская  вайма д тя  об­
т я ж к и  сндсинй CTv.ia. Кр оме toi 'o. модернизирована  
бобина ш ли фо вал ьн о го  станка марки Ш Л Д Б ,  от- 
ремонтироза! !  н о ж е то ч 1 !льны 11 станок,  изготовлены 
вставки для  шипорезного  станка  марки ШОТ. 
Н а ш а  ф а б р и к а  помогла  т а к ж е  ф аб р и к е  До 15 ор­
г ани зов ать  л а бо ра тори ю ,  .механическую .мастер­
скую и т. д.

В честь XXII  съезда  партии работники нашего 
пр едпри ят ия  об яз али сь  изготовить сверх плана  про­
дукции на 40 тыс. руб. З а  шесть месяцев этого года 
у ж е  вылущено  сверхплановой продукции на 
14,3 тыс, руб.

Установка для отделки стульев в электрическом поле высокого напряж ения на Малпнской  
м ебельной ф абр ик е  (Киевский  со в н а р х о з )
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ВНЕДРЯЕМ НОВУЮ ТЕХНИКУ —  ПОВЫШАЕМ 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ ТРУДА

И н ж .  Ф.  С. М А Х О Т И Н

Л е н и н г р а д с к а я  м еб ел ьн ая  ф а б р и к а  им. Х ал ту р и на

В ыпо лня я  поставлен ную ссмилстним планом 
з а д ач у  — наибол ее  полно уд овлет ворит ь  все 
возрастающи!!  спрос  тр \ 'д яи 1 нхся на бытовую 

мебель,  Л е н и н г р а д с к а я  м еб ел ьн ая  ф а б р и к а  им. Х а л ­
турина из года в год н а р а щ и в а е т  темпы ее пр о и з­
водства.  При этом больиюе вним ание  уделя ется  
качеству и внеипк'му вчду вып\'С1;лемои л:ебели.

Рис. I

Рост  про изводства  основных видов мс'бели по 
годам (в шт.) мо жн о видеть из следу ющи х данных:

Столы о б е д е н н ы е  р а зд в и ж ­
ны е  ..........................................

Столы пи сьм ен н ы е  . . . .

1 95аг .  ЮеОг. 1961 г.

19.500 24 000 25 000 
3 000 8 000 17 700

найма.  В ре зул ьтате  мех анизации этой операции з а ­
тр аты  труда  на сборку и склейку ящиков сократи­
лись на 15% и вы свободилась  знач ительная  часть 
производстве!1Ной илоиха.ди. Технологический про­
цесс на этом участке  ускорился  в 40— 50 раз, и каче­
ство сборки у.тучшилось.

Д л я  CK.TeiiKH мебельных щитов из реек был скон­
струирован и изготовлен станок карусельного типа, 
н котором с к л е и в а н 1:е щитов  происходит с нагревом 
в электрическом поле токов  высокой частоты. Вне­
дрение  этого станка  позволило высвободить около 
100 .и  ̂ производственной площади,  которую з а н и м а ­
ла ра ньш е клеильно-веерная  BafiNra. Процесс  склей­
ки щитов на этом станке  ускоряется в 50 раз. С кле ­
енные в станке  щиты не ну ж да ю тс я  в выдержке. 
После  скле ива ния  они сразу  ж е  подвергаются  по­
следующей обработке .

Скле ив ание  Д1!ерок ш ка ф чи к а  «Экстра» было 
т а к ж е  ме ханизировано.  Panbuje  эта операция  произ­
водилась  па ручных в а й м а х  с применением костных 
клеев, и процесс  ск.тейки с выдержка.мн д.тился 2— 
3 часа.  Сейчас  на эту операцию требуется 1 мин. 
Это позволяет  ежегодно экономить  40— 50 тыс. руб.

Пост роен ы т а к ж е  две высокочастотные установ­
ки с пр ог ра мм ны м управлением для  наклеш^ания 
брусков  на кромки мебельных деталей (рис. 3).  В 
данном случае  применяется  с м ол ян о 11 клей М-70. 
Ск леи ван ие  на этих устан овках  длится  всего лишь 
15— 30 сек. Склеенные детали сразу  же  подвергают­
ся последующей обработке .  О б сл у ж и в а е т  установку 
один рабочий П1— IV' ра зр яда .  Производительность  
ее в 80— 90 раз  больше, чем при обычных методах.

Н а  ф а бр и к е  за 1960— !961 гг. было устаиовлсно 
35 эле кт ро к оп так тны х сборочно-склсечных станков

Выпуск шкафчиков  для  швейных маншн «Э кст ­
ра» возрос с 71 850 (в 1959 г.) до 75 000 (в 1960 г.). 
Во втором полугодии 1961 г. они бы.ти сняты с пр о­
изводства,  и коллектив  фабр!П\П нача.т осваиват!^ 
производство новых образцов  экономично' !  мебели.  
Кро.ме перечисленного Bbiuie, в этом году б\ дст изго­
товлено по 2800 сервантог! (рис. 1), кн ижн ых  ш к а ­
фов и стел.таже!! д , 1 я книг, а 1 а к ж е  2970 тумбочек.

Успешно.му выполненлпо производственных п л а ­
нов в значительной степени снособствова.то вн едре­
ние новой техники и новой прогрессивной техноло­
гии. Так,  например,  гнутье,  ск ле 1' |ка и сборка  я щ и ­
ков для  шкафчик ов  швеЙ 1 !0 Й м аши ны  «Экстра»  
раньше производились  вручную. После  внедрения  
специального станка  (рис. 2) гнутье и скл е 1 1 ка сте­
нок ящиков ускорились в 10 раз.  Кроме  того, к а ч е ­
ство ящиков улучшилось.  Д л я  сборки и склейки к о р ­
пуса самого ящ и ка  была  спроек тиро вана  и изготов­
лена  спе циальная  высо кочастотная  пн евматическая

Р]'с. 2

для  профи.тьного ф ан ер о ва н и я  кромок щитовых де ­
талей,  цар г  и н ож ек с криволинейными гранями,  а 
т а к ж е  кро.мок по лукры шек  и вкладиых досок 
(рис. 4) .

В н астоящ ее  время все виды ф ане ров ания  и на ­
клейки массива  на кромки выполняются  на высо­
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кочастотных и эл ек тр о к о н так тн ы х  установках .  В р е ­
зульт ате  кромки брусковых и щ итовых  деталей ф а ­
неруются  сейчас при зна чительно меньших з а т р а т а х  
тр уда  и в 10— 20 р аз  быстрее,  чем раньше.

Д л я  массового  изготовления  клееных ф иг урны х 
цар г  д ля  кр углы х обеденных столов были пр ис по­
соблены дв а  небольших гидравли чес ких пресса  с 
эл ект роко нтакт ны м обогревом.  Эти прессы о б сл у ­
жи в а ет  один рабочий.  В качестве  кл еящ ег о  в ещ ест ­
ва д ля  склеива ния  ца рг  пр им еня етс я  п ре д лож ен н ый  
заводской лабо р а т о р и е й  м о ди ф и ци ров ан ны й смо­
ляной клей, о б л а д а ю щ и й  большой ж и зн есп ос об н о­
стью и быстро отверждаЮ'Щийся.

Рис. 3

Р а з р а б о т а н а  и внедрена  система ц е н т р а л и з о в а н ­
ной подачи нитрол ак ов  к р аспы лит ельн ы м  кабин ам.  
Кроме того, освоен пол уа вто мати чески й пол ир ов оч ­
ный станок ППА-3,  на котором ш ли ф у ю т ся  л а к о ­
вые покрытия.  Вне дрение  этого стан ка  ул учш ил о к а ­
чество отделки и облегчило условия  тр у да  рабочих.

Д о л го е  время на ф а б р и к е  суши льный  цех я в л я л ­
ся узким местом:  часть  сушил ьны х к а м е р  р а б о т а л а  
неудовлетворительно и не об есп ечи вала  требуемую  
равномерность  сушки.  Пос ле  усиле ния  тепловой 
мощности ка.мер э ф ф ек тив но сть  ра бо ты  их по вы си­
лась  и сроки сушки знач ите льно сократились .

По п р е длож ен и ю  слесар ей А, М. Сок олова ,  
А. Г. П у з ы р е в а  и других нов ат оро в  ф а б р и к и  бы ла  
сконсгруир ована  и построена  эл е к т р и ф и ц и р о в а н н а я  
пе ре движ н ая  т р а в ер с н а я  пл о щ адк а .  В ре зул ьтате  
ускор илась  за г р у зк а  суши льн ых ка м е р  и об легч и л ­
ся труд рабочих.  Д л я  улуч ш ени я  условий работы 
суш ил ьщиц  в сушильны х к а м е р а х  ус тан ов лен ы д и ­
станционные полуп роводниковые  психрометры.  Н а ­
блюдение  за процессом сушки о су ще ст вл яет ся  с 
пульта управления ,  установленного  в конторке  м а ­
стера цеха.

По грузк а  мебели со с к л а д а  готовой про дукции 
на ав тома ш ин ы в н астоящ ее  вре мя  м е х а н и з и р о в а ­
на. Р а н ь ш е  эта оп ерация  в ы п о л н я л а с ь  вручную.

В б .тижайшее время ко тельн ая  ф а б р и к и  полн о­
стью переводится на отопление га зом,  вследствие  
чего значительное количество  отходов (рейки,  
стружки, опилки и др. ) будут  и сп ользо ваться  д ля  
производства  стр уж еч н ых  плит.  П роц есс  т р а н с п о р ­
тировки отходов от станков  и з а г р у з к а  их на  гр у з о ­
вые машины то же  полностью механизир уют ся .

Много  сде лали д л я  усовершенствовани я  произ­
водственных процессов новаторы и рац и о н а л и за т о ­
ры ф абр ик и.  Н а пр и мер,  только в 1960 г. от раци она ­
л и за ц и и  бы ла  получена  условная  экономия в сумме 
97 тыс. руб.

Н а  ф а б р и к е  ш ироко используются  новые мате ­
риалы.  Так,  кр ы ш к и  обеденных столов и вкладных 
досок,  кр ыш ки  и ящ и ки  письменных столов,  подвес­
ные кн и ж н ы е  полки и хозяйственные шкаф чик и из- 
готовляю'тся из струже чных  плит. Д л я  дек ор ати в­
ной отделки к р ы ш е к  обеденных и письменных сто­
лов  пр им еня ют ся  цветные пластики,  имеющие к р а ­
сивый внешний вид, высоку ю прочность и гладкую 
поверхность.  Чт обы  сэкономить  облицовочную ф а н е ­
ру и шпон, изделия  мебели все больше отде лы вают ­
ся фоновой и текстурной бумагой.  При этом проч­
ность их не сни жа етс я ,  а деко ративны е качества и 
то ва рны й вид продукции,  выпускаемой фабрикой,  
улучш аю тс я .  Д е т а л и  и узлы,  которые могут иметь 
не бо льшу ю прочность,  часто изготовляются  из тв ер ­
дого ка ртона ,  з ам ен яю щ его  клееную фанеру.  Все 
склеечные и фане ро вочн ые  операции производятся 
на смолян ы х клеях,  приготовля емых на собственной 
установке .

В м аши нос борочном и раскроечном цехах внед­
рен групповой метод обраб отки основных мебель­
ных де талей и узлов,  которые частично уни фиц иро ­
ваны.

Не  забываЮ'Т на ф а б р и к е  и о малой механизации.  
Так и е  операции,  ка к  за в е р т к а  шурупов,  вставк а  н а ­
гелей,  подгонка  узлов  при сборке,  сверловка  мелких 
отверстий,  за чи стк а  кромок,  производятся  при помо­
щи переносного пневматического  и эле кт риф иц и­
рованного^ ручного инструмента .

Бо л ь ш о е  вни ман ие  уд еля ется  улучшению усло­
вий труда .  Н а  всех станках  установлены надежн ые  
и современн ые  о г ра ж ден и я ,  обеспечивающие безо­
пасность  работы.  Они хорошо действуют при любых 
р е ж и м а х  работы оборудов ани я ,  не с н и ж ая  произ­
водительности труда .

Рис. 4

С н а ч а л а  1960 г. постепенно стены и нотолки це­
хов, производс твенн ых  и вспомогательных помеще­
ний о к р а ш и в а ю т с я  в светлые тона,  ум ен ьш аю щие  
у то мляем ост ь  рабочих.  Н а  участках ,  где нельзя 
установить  в ы т яж н у ю  вентиляцию, используютсяВологодская областная универсальная  научная библиотека 
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электропылесосы.  Н а  рабочих местах  с повышен- 
Hoii токсичностью усплсна  пр и то ч но -вы тяж на я  вен-
ТИЛ5Пи1Я.

в  1959 г. по инициативе столяров  Л. Е. Л.олжен- 
ко, 15. Л. Холодовского  и других па пр ед н ' шя ти и 
возник.ю пп 1 1ю к о е  дв иж ени е  за право  назы;(аться 
кол.тективами и у д а р н и к а м и  коммунистического 
труда. C'>eii4ac за звани е  ко.т.тектшюв к о м м ун ис ти ­
ческого труда  борк)Тся () цехов, 9 участков  и 
15 бригад,  на сч итывающ их 881 че,тоГ)ека, а за право  
называт| .ся ударником коммунистического  труда  — 
87 че.товек.

Д ви ж ен ие  за звани е  б[)игад и удар н ик ов  комму- 
нистичес 1;ого труда  по лож ительно  с ка за л о сь  на р а ­
боте всего коллект ива  ф абрики .  В резу льт ат е  па 
всех участках  выросла  нро)гз 1!одите,тьпость труда  п 
у.тучнш.тос!) качество  продукции.  Д а ж е  }>а таком 
ранее отстаюте .м участке , как  транспортньпг,  пр ои з­
водительность труда  увеличн.тась на 8— 12'!о-

В чест|, XXII съезда  KIKX2 и 44 li годовщины Ве- 
,пп<ого О к г я б р я  рабочие  и инженерно-технические  
рабогники ф аб ри к и  включи,тись в соревпованпе  за 
звание  предприятия  коммунистического  труда .

В связи с переходом на biiHu ck :1 К0 Н0 мичн 0 1 " 1 кор- 
nycHoii мебели дал ьн ейш ее  соверпюпствование  тех­
ники и технологии п р о и з в о л е 1 ва имеет очень б о л ь ­
шое значение.  В 1961 г. в соответствии с новыми з а ­
дачами будет полностью нср егруннпровано о б о р у до ­
вание, .значительная часгь  которого  на склеечно-сбо-  
рочных участках  обноыггся.  Ч а с т 1, ж е  его будет  м о ­
дернизирована .  С июля этого года введены в деГ1 Ст-

Бие построенные на ф а б р и к е  новые высокопроизво­
дит ельны е склеечно-сборочные пневматические  вай- 
мы II станки д ля  сборки сервантов  и шкафов .  Спр о­
ект ир ов ан а  п в те кущем году начнет  р аб о тать  полу­
ав то ма т и ч е с к а я  линия по ф а н е р о в а н и ю  кромок щ и ­
тов. Эта  линия  позво.тит ускорить процесс  о б р аб о т ­
ки кр ом ок  щитов и высвободит  часть  рабочих,  з а н я ­
тых на этой операции.  Проект ир ую тс я  и будут ус та ­
новлены авто матические  нитателн и укл ад чики к 
рейсмусовым станкам.

Если р а н ь щ е  па ф а бр и к е  за н и м ал и сь  м е х а н и з а ­
цией ли щ ь отдельных oiiepaiuiii  и установкой спе­
ц и а ли зи ро ванн ы х ,  более совершенных станков,  то 
сейчас  р а з р а б а т ы в а ю т с я  проекты комплексной ме­
х а ни за ци и целых участков .  Так,  в цехе Л1> 1 скоро 
вступит  в строй к о м п лек сп о-м ехан н зи ро ван н 1.п1 уч а ­
сток: н а м а з к а  клея  па ме бельные дета.ти — подача  
де талей в гидропресс  — авто.матическая зап рессов­
ка и в ы д е р ж к а  в прессе — отключение  пресса и в ы ­
грузка  детале!!.  В сентябре  начнет  ра бот ать  д и ста н ­
ционное уп р авл ен и е  эл ек т р о д в и га те л я м и  блока  из 
восьми лесо суш ил ьн ых  камер.

М е х а н и з а ц и я  про изводства  в связи с освоением
II выпуском новых,  ул учш енн ых  конструкций .мебели 
позволит  ко ллект ив у  ф а б р и к и  успешно преодолеть 
все трудности и выполнить  годовой план по все.м 
технико-экономическим п ок азате лям .

В честь откр ыти я  XXII  съе зда  партии рабочие,  
инженерно-технические  работники и сл у ж а щ и е  н а ­
шего пре дпр ия тия  приняли обязательств о  — вы ­
полнить  дев ятим есячн ую  пр огра м м у  к 27 сентября.

НА ТАВДИНСНОМ ФАНЕРНОМ КОМБИНАТЕ
А. Н. ЛЕДНЕВ

Р аботники Тавдинского  фане рно го  ко м бин ат а  
за время,  пр ошедш ее  с Х.Ч1 съезда  К П С С ,  
значительно увеличи.ти вы ра бо тк у  продукции 

и пов 1,1 Сп,ти техипческш! ур о в е п 1> предприятия .
Рост выпуска отдельных видов  про дукции виден 

из с . 1ед\  к)щих данных.

19."а  г . 1‘»о9 г. 1 9 6 0  г .

И а и м о 1 1 0 Н ;1 и и с  П 1 '0 д у к и и и

Валонаи п р о д у кц и я  в I ^
0 1 пч,в1>1.\ цена.\ ,  тыс.
р у б ........................................1 0 5 9 6 , (i И 018 ,0  109,6 1 2 2 5 5 .5

Ba.ioiiiiiii пы иуск  ф а н е ­
ры, м ’’ . : ..............  65 9У1 (i8 321 103,5 67 243

Плиты ф а н е р н ы е  лля
Ko.MoaiiiiOH, ,u3 . . . . 5 4 703 7 8 ,8  6 364

Д р е п е сн ы е  слоисты е
пластики, т ...................

(:толя))ные плиты, лгЗ .
. \ \ебельиы е  щ итовы е

детали, м ' ^ ...................
Л\ебел1>, TI.1C. руб. . . .
Изделия из отходов  

производства,  тыс.
руб.................................

115,7 

101,9

106,6

1 807 1 812 101,9 2 269 125,6
711 I 5 186 '729 5 174 728

I I I
- -  ! 1 — I 3133
530 ,4  628 ,5  118,5' 7 5 9 ,2  143,1

i l l !
6 90 ,5 '  935 ,8  135,5'  8 1 4 ,6 Л 1 8 ,0

З а  время  с 1958 г. коллектив  ком бинат а  освоил 
производство  новых видов продукции (цельнонрес- 
сованные д ет али из п р е с с к р о ш к п ,  дек ор ати вн ая  
ф а н е р а ,  столя рн ые  плиты,  гнуто-клеепые мебельные 
детали,  ко мп лек т  мебели д ля  детских садов,  левкас-  
Hbiii багет  и д р . ) .

Много  сде лали д ля  выполнения государственно­
го плана ,  увеличения  мощности комби ната  и ме ха ­
низации про из водственных процессов изобретатели,  
р а ц и о н а л и з а т о р ы  и новаторы. Если в 1958 г. на к о м ­
бинате  было 152 ра ц и о н а л и за т о р а ,  то к 1960 г. их 
число возросл о  до 214.

В н астоя щ ее  время 6 смен и 30 бригад  общей чис­
ленностью 378 человек  борются за право  назьп5ать- 
ся коммунистическими.  Среди них к о л . i ckt hb i ,! смен­
ных мастер ов  В. Ф. Еущпна,  П. А. Кузнецова ,  М. У\. 
Л ео н ть ев а  и бригады,  в о зг л авл яем ы е  .туши.тыцико.м 
Д.  С. Сергиенко,  су ш и л ьщ и ц ам и  В. Л\. Ясс , 1 сво 11 и 
П. И. Тимофеевой,  вентилевой клеильного пресса 
И. А. Ков аленко,  сортиро вщ ицей ф ан ер ы  Г. А. Х л у
ПИНОЙ.

Высокое  зва ни е  б риг ад  коммунистического тр у ­
да  присвоено б р и г а да м  Т. М. Елф им овой и В. И. С у ­
слова.  Б р и г а д а  В. И. Суслова ,  з а н и м а ю щ а я с я  сбор­
кой мебели,  за  четыре  месяца  текущего года вы­
полнила  5,3 месячной нормы.  Ко дню открытия
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XXII  съезда  К П С С  она о б я з а л а с ь  в ы р а б о т а т ь  10 м е ­
сячных норм.

В соревновании за  звание  у д арн ик ов  к о м м у н и ­
стического тр\ 'да участвует  31 человек.  Среди них 
с т ар ш и 11 конструктор  А. С. Грабовскнй,  технолог  
Н. П. Шуст,  коиструкто]) Г. И. Кобяков ,  нач. м е бе л ь ­
ного цеха В. М.  Ива нов ,  зав .  прои зводством А. М. 
Цыганов ,  нач. ТЭС А. В. Наумов,  технолог  Н. А. Ко- 
бякова ,  иилчснер но техно рм ир ован и ю Н. И.  Щ е к о - . 
тов, гл. технолог  Ф. 3. Моисеева ,  технолог  3.  М. Д о ­
кучаева.  Они взяли на себя о б яза тельс тв о  —  за  се- 
.милетие привлечь к р а ц и о и а л н з а т о р ск о й  рабо те  
90 рабочих и создать  фонд  экономии от личных  вне ­
дренных пред, 1 0 ж е н и 1 1 в су.мме не менее  700 тыс. 
руб.

Они с честью вы пол няю т взятые  об язат ельства .  
Только за два  года к ра ци он ал и; ;а то рск о 11 рабо те  
привлечено 1̂6 рабочих п создан ф он д  экономии от 
внедреппя  личных предложент"!  в су.мме 195 тыс. 
руб.

З а  успешное гзынолненпе своих обязательс тв
Н. И. Шуст,  В. К. Соловьевой,  В. М. Ивано ву ,  
.\. С. Грабовскому,  А. В. Н а у м о в у  нрнсвоено высо­
кое звание  — у д ар н и к  коммунистического  труда .

З а  хорошую работ у  в течение последних двух  лег  
коллективу ко мбин ата  п р и с у ж да л о с ь  пе реход ящ ее  
Кр асное  зиа.мя С вердло вско го  об ко м а  К П С С ,  обл- 
профсоюза  и совнархоза .

На  ком бинат е  многие производс твенн ые  п роц ес ­
сы м еханизир ованы  и а втоматиз и рова ны .

Р а з р а б о т а н  и изготовлен пульт  ц е н т р а л и з о в а н ­
ного упр авлени я  т р а н с п о р т е р а м и  д л я  деловой и 
дровяио!! древссппы,  что позвол ило  высвободить  12 
мотористов и дать  годовую  эк оно мию  в сумме 7,2 
тыс. руб. Д л я  учета количества  сырья ,  поступаю-  
шего из варочного  отделеиия  в лущи льное ,  испо ль­
зован автомат ический эле ктр ом еха ни чески й счет­
чик, что дал о  воз-можность высвобод ить  трех учет­
чиц. Н а  лущ и льн ы х  с т ан к а х  уст ано влены  з а ж и м н ы е  
кулачки новой конструкции,  р а з р а б о т а н н о й  К- Г. 
Грязных.  Они у с тра н яю т  р аск о л ы  древесины,  ко н ­
цевые тр ещ ин ы и обеспечи вают  д о л у щ и в а п и е  к а ­
р анд аш а ,  что дае т  еж егодно эк оно мию  в сумме 
22,1 тыс. руб. Д л я  облегчения  тр у д а  р у б щ и ц  шпона  
ножницы переведены с механи ческо 1 1 подачи па 
пневматическую.

Чтобы улучи!илась  р а бо т а  ро лик ов ых сушилок,  
ш ариковы е подшипники роликов  бы ли за менен ы 
медн ограф итовым и и г рафи то вы м и втулк ам и,  в а р и а ­
торы заменен ы коробка.мн скоростей и установлены  
э таж ерк и  д ля  выгрузки шпона.  Это позвол ило  в ы ­
свободить 12 рабочих и получить  годовую экономию 
около 80 тыс. руб. Сухой шпон в н астоя щ ее  вре.мя 
транспортируется  к клепльиы.м прессам и в цех п л а ­
стиков эл е к т р о к ар а м и  гру зо под ъем нос тью 0,75 т.

С целью экономин гум.мированной ленты на про- 
дольно-ребросклеиваЮ'Щ11Х с тан ка х  устаповлены 
специальные механизмы,  от сек аю щ ие  ее. Го довая  
экономия в результате  ум ен ьш ен ия  расх о да  г у м м и ­
рованной ленты состав ляет  8,9 тыс. руб.

Чтобы высвободить  про из водственную п л о щ а дь  
д л я  газовой сушилки СРГ-50 ,  две  па ров ые сушилки 
соединены в одну производительностью  25— 30 
в смену, В н ас тоящ ее  время суши лка  С Р Г -5 0  пу­
щена  в эксплуатацию.

К леи льн ы е  прессы переведены на ин ди видуаль ­
ные гидроп рив оды с дистанцпонным управлением,  
что позволило о тка за тьс я  от ска лочных гидронасо­
сов и а к к у м у л ят о р о в  низкого давлен ия .  В д ал ь н е й ­
шем нам еч ае тся  у с т р ан и т 1> и а кк ум ул ят ор ы  высоко­
го дав ления .

Прим ен ен пе  э л е к т р о к р а н б а л к н  (рис. 1) д л я  по­
грузки ф а н е р ы  в обрезном отделении на вагонетки 
облегчило т р у д  рабочих и В1)1свободило девять  че­
ловек.

Рис. 1

PanbHie фане ра ,  а т а к ж е  сырой шпон от л у щ и л ь ­
ных ст анков  к роликовым с уш и лка м  перевозились 
на ручных трав ер сн ых  теле ж ка х.  Сейчас они за ме не ­
ны эл ек т р и ф и ц и р о в а и н ы мн .  Это высвободило шесть 
рабочи х и позвол ило  сэкономить  в год 5 тыс. руб.

Д л я  облегчения  труда  рабочих при обрезке ф а ­
неры на  однони льн ых ст анках  .механизирована по­
д а ч а  кареток .

Ус тано вл ен ы три бесфунда .мснтных и бескотло- 
вани ых гидроподъе .мпых стола  у клеевых вальцов 
при конвейерных сушилках ,  что высвободило трех 
рабочих.  Годовая  эф фек ти вн ост ь  от этого .мероприя­
тия в ы р а ж а е т с я  в сумме 2,3 тыс. руб.

Н а  ко м бин ат е  смонт иро вана  высокопроизводи­
те ль н а я  ко п ве 1"1 срн ая  сушил ка  с р а м к а м и  новой 
конструкции (рис. 2) ,  поз воляю щи ми в дальнейшем 
м е х ани зи ро вать  за г р у з к у  и выгрузку  шпона.  Такие 
ж е  р а м к и  устано влены  на двух действую щих кон­
вейер ных  с у п т л к а х .

За к онч ен о  строительство с к лад а  химикатов,  где 
предусмотрены ус тан овка  цистерн,  механизир ован­
ная  подача  по трубам  спирта ,  смол и других хи.ми- 
катов  в цех пластиков  и цех смоловарения .  Это даст 
ко.мбинату 150 тыс. руб. экономии.

Произ вод ит ельн ость  пресса У З Т М  увеличена на
1,8% путе.м увеличения  скорости под ъем а и оиу-
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сканпя загрузочной клетки,  скорости л в и ж еи и я  
толкателя  пакетов в пресс, увеличения высоты р а б о ­
чих пролетов.

В цехе древесных слоис т 1>1 х пластиков  на сбороч­
ных столах  ус т ан о в л еи 1)1 механические  упор?л, по­
зволяющие пра вильно собирать  пакеп)!. Это у в е л и ­
чило выход пластика  на 2,5'Уц и обеспечи.то годовую 
экономию в сумме 296 1 ыс. руб.

В конц е  1958 г. к о л л е к т и в  к о м б и н а т а  н а ч а л  о с ­
в а и в а т ь  н овы е  ви д ы  п р о д у к ц и и  —  с т о л я р н ы е  п ли ты  
и г нут о- кле ен ые  д е т а л и  д л я  мебельно! ' !  п р о м 1 .1 шл ен -  
ностн.  В св яз и  с э ти м  б ы , 1  р а з р а б о т а н  и и зг от ов л е н  
KOHBeiiep д л я  сб орк и  с е р е д и н о к  с т о л я р н ы х  пл и т  
(рис.  3 ) ,  что п о з в о л и л о  в ы с в о б о д и т ь  п 1 )оиз ио дст ве н-  
ную п л о щ а д ь ,  п о в ы с 1 Г1 ь п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  т р у д а ,  
со к р а т и т ь  ч и с л еп п о с ть  р а б о ч и х  и д а т ь  э к о н о м и ю  в 
сум м е  12 тыс.  руб.

Гидр ав . тич ес кие  пр есс ы м а р к и  П В - 1 7 4  (рис.  4 и 
5) п р и с п о с о б л е н ы  д л я  в ы р а б о т к и  м е б е л ь н ы х  Diyro-  
кл ее ны х д е та л ей .  В них  у с т а н о в л е н ы  нл!гг 1 > 1 и пресс-  
ф о р м ы .  З а  д в а  г од а  изготов.теио  922,7 тыс.  си де ни й  
дл я  стульев ,  294,6 тыс.  снинок ,  39,7 тыс.  к о м п л е к т о в  
детс ких  ст\-.Гьев.

Рис. 3

кои крезол а ,  пре дн азн аченн ые  д ля  склеивания  баке- 
.тизнрованно!! фане ры,  ме .таминовая смо.та для  скле­
ивания  декоративно!!  фане ры.  К роме  того, освоено 
из готов л ей не фенол о- кр сзо ло- фо рм альд егн дн ых
с.мол из па д см оль ны х вод.

В осуществлении всех этих мероприятш"! боль ­
шую роль сыграли конструкторское  бюро и отдел 
гла вно го  механика .

В последнее  время С1ттами отдела  главного  м е х а ­
ника,  в о з главля ем ог о  А. II. Деринг ером ,  проведены 
р а б о т 1)1 но расш ир ени ю н реконструкции ремонтно- 
механпческой мастерской,  котор ая  понолиилась  но­
выми мсталлообрабатьп^акицнми станками.  При 
MacTcpcKoii о р г ани зо ван а  эксперимента ,тьная  груп­
па 1!3 i 1 человек.  В нее входят  старейшие и онь'тные 
работпики к о м б и н ат а  — слесари Г1. ^ \ .  Взвадски!!,  
С. М. Артемьев ,
К. С. Перескоков ,
И. В. Сте папоз .
Эта  групша занп-  
мается  из готовле­
нием и ис п ытан и­
ем OHiiiTHbix о б р а з ­
цов оборудовани я ,  
приспособлений и 
механизмов.

1961 г. я в л я е т ­
ся д ля  к о л л е к т и ­
ва Тавдииского  
фане рно го  к о м б и ­
ната  годом д а л ь ­
нейшего техниче­
ского прогресса  
и н а р а п и 1 вання 
мощностей па тех 
ж е  пр ои зво дст вен­
ных пло щадя х.

В этом году 
работники к о м б и ­
ната  о б яз ал и сь  
вы р а бо та ть  с леду­
ющее количество

»ч<ции: Рис. 4

План к
1961 г. 1958 г.

Ва .юпая п р о д у кц ия  п оптоны.ч
цепах ,  т ы с .  р у б ........................... 12813 120,9

Валовьп! и ы п у ск  фапер|>1, .и-* . 72000 109,1
Ф а п с р п ы с  плиты  для ко.мба!!-

noii, .......................................... 6500 108,9
Д р е м ес п ы е  сло и сты е  п л асти ­

ки, т ............................................... 2050 113,5
С т о л я р н ы е  плиты, .«з . . . . 6000 844,0
Л \с б е л ы 1ые щ и ты ,  . . . . 5()00 -  -
М ебель ,  тыс.  р у б .......................... 810 152,7
И здел и я  из отходов, тыс.  руб . 800 115,0

Внедрены в производство  к а р б а м и д н а я  смола 
Л1-60, по зво ли вш ая  иримепить  ступенчатый ре жи м 
при прессовании высококачественной фанеры,  см о­
лы СБС-1,  СКС-1 и С-1 на сырых фе но лах  с добав-

Д л я  улучш ени я ochobhi,ix по ка зателей работы 
ко м бин ат а  и увеличения  вы ра бо тк и продукции в 
б л и ж а й ш е е  вре мя  намечено выполнить  следующие 
мероприятия:

— построить р а с к р я ж е в о ч н у ю  станцию, на кото­
рой будут  установлен ы пол уавтоматические  пнлы и 
сбр асыва тели ;Вологодская областная универсальная  научная библиотека 
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— внедрить п ол уа втом ати че ску ю лппию рубкн !i 
у к лад ки  шпона  у лущи льно го  станка;

— механизиров ать  за г р у зк у  шпона  в газовую 
сушилку СРГ-50;

— установить вторую газовую с у н т л к у  СРГ-50;
— р а з р а бо т а т ь  и изготовит!) поточную линию 

о хл аж де ния ,  обрезки и сортировки фанеры,  а т а к ж е  
горяче!! нропптки и сушки шпопа;

— модернизиров ат ь  пресс У З Т М  с увеличением 
числа его рабочих п р ом еж ут к ов  с 8 до 14.

Кроме  того, на ком бинате  в 196! г. будет з а к о н ­
чено строительство цеха струже чных  плит.

М е х а н и з ац и я  и ав т о м а т и з а ц и я  основных техно­
логических процессов  после реконструкции ко мби­
ната  д о л ж н ы  обеспечить повьипеппе производитель­
ности тр у д а  рабочих в целом по ком бинату  на 79% 
и вы рабо тк у  в год; клееной фа не ры — 100 тыс. м-\ 
Д С П  —  3500 т, цел ьно прессовапны х деталей — 
3500 т. це.тьнопрессованных изделн!! — 100 т, сто­
л я р н ы х  плит — 10 ООО мебельных uuitob — 
5800 м ‘\  с труже чных  плпт — 31 ООО м^, древесно-во­
локнистых плит — 5 млн. .и ,̂ мебельных деталей — 
на 1,63 млн. руб., за готовок  дет алей из нрессоваи- 
ной древесины — 500 т.

Годовой выпуск продукцни в отпускных цепау 
после реконструкцпп д о лж е н  составить 19,5 млн. 
руб.

Кол лект ив  ко м бин ат а  стремится  достойно встре­
тить XXII съезд  К П С С  и н а п р ав л я е т  все свои силы 
}ia выполнение  взятых  социалистических обяза- 
те.тьств.

Так,  план за 6 месяцев этого года по валовой 
продукции выполнен в отпускных цепах  на 100%, 
а товарной на 101,1%. В ы ра бо т а н о  сверх плана:  
пластиков  10 т. ф а н е р н ы х  плит для  сельскохозяйст­
венных м аш ин  618 лг®, ф ан ер ы  Ф С Ф  — 270 ф а н е ­
ры м ар ки  ФК — 467 .1/ .̂ Л\ебельп[) 1 х заготовок,  ме­
бели и п з д е л и 11 из отходов производства  за это вре­
мя изготовлено соответственно на 68; 33 и
20 тыс. руб.  бо.тьше, чем иредусмотрено планом.

К о м б 1 ш ат  у ж е  много лет находится в первых 
р я д а х  пред при ят ий фанерпо!!  п])омышленпости Со ­
ветского Союза .  Он останется  верен своим тр ад и ц и ­
ям и впредь  и с честью выполнит  об язате льств а  по 
досрочно му за верш ен ию  плана  третьего года семи­
летки.

Рис. 5

Институт  «У ралгип ролесдрев»  з а к а п ч 1шает  р а з ­
работку  комплексного проектного з а д а н и я  на ре к о н ­
струкцию ко мб ин ата  с об щими ка н и та ль н ы м п  з а т р а ­
тами в 20 млн. руб. Этот  проект  п р ед у см ат р и ва ет  
реконструкцию рейда  д.тя приемки и .хра]1епия  сы­
рья, поступающего сплавом,  уст ано вку  козловьтх и 
башенных кранов,  за м е н у  устар евш его  техно;юги- 
ческого об орудования ,  строительство м е х а н и з и р о ­
ванного с к лада  готовой продукции в блоке  с г л а в ­
ным корпусом.  В ст рояще йся  части нового корпуса  
намечено разместить  цех стр уже чн ых  плит,  д л я  из ­
готовления  которых будут  исп ол ьз ов ак ы отходы ф а ­
нерного производства  и д р о в я н а я  древесина .

П р еду см атр и в ается  по ст рои т 1> цех древесн о- во ­
локнистых плит, где будет  п е р е р а б а т ы в а т ь с я  хв о й ­
ная  древесина .  Д л я  этой цели р а с ш и р я ю т с я  ТЭС,  
водопроводные и к а н а ли з а ц и о н н ы е  сети. К ро ме  т о ­
го, наме чае тся  строительство 27 тыс. ж и л о й  пл о­
щади.

Ц ех струж ечн ы х п.шт Апшеронского д ер ев ообрабаты ва­
ющ его  ком бината  (К р асн одарс ки й  со в н а р х о з ) ,  пущенный  

в эксплуатацию  в текущей семилетке

Вологодская областная универсальная  научная библиотека 
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ИНЖЕНЕРНО-ТЕХНИЧЕСНАЯ ОБЩЕСТВЕННОСТЬ 
XXII СЪЕЗДУ КПСС

В. В. Леонов
Ц е н т р а л ь н о е  пранлсние Н Т О  бум ажно!!  и д е р е в о о б р а б а п .т а ю т ^ м !  нром ьп нлснности

Подготовка к \ Х 11 с ъ е зд у  К ом лпии стическо!!  пар ти и  
Bbiaiia.'ia новы й мощньи! под'Ы'М с о ц иал истич еск о го  
со1)евноваиия. С тр ем ясь  досто1ПЮ вст1)стнть это з н а ­

менательное событие, 1;олле];тивы и1)1-дп1)ияти11 деревос)б1за- 
батьи!ак)щс11 нролплт .ленностн в з я л и  на себя иовьииеины е  
обязательства  по досро чн о м у  в ы п о л н е н и ю  ил а н а  третьего  
года селпг.летки, но рост\- и1)онзводителы1ости трх да. сни;ке- 
нию себестоимости и и овы н ю н и ю  кач ества  ирод\1,ц11и.

Творческие  о б я з ат ел ь ст в а  ио досто1'п1011 в стрсче  XXII 
съезда КПСС в области  дальнс1пиего техни ческого  Н1)0грес<;а 
приняли лиюгие не1>вичиые о р г а н и з а т т  и о т де .л ьтл е  ч.лси1>1 
НТО булкикиоГг и д е р е в о о б р а 5атьп!анидеб и|)()Лн.пилениоети.

Главное вни м ани е  в своих  обязате.чьствах  они уде.л1кп1 
созда!1ик) и осчюению более  и р о гр сс с и в н ы х  тех1-.о,югичес1;их 
гфоцессов, с о н е р и н 'н е т в о в а н т о  к'0 нст|) \  Kuiiii MaiHiDi и м е х а ­
низмов. н 1ирокому вн( 'дрен1ио i;oMn,Tci;cHoii х к 'х ан и зации  и 
автом атизаци и прои зводства ,  повьпиению  к'ачества пыи\-с1;ае- 
мон продукции,  а такя;е  р е ш е н и ю  а т ' . х а л ь т я х  в опросов  .чко- 
номикн и о р ган и зац и и  производства .

М ногие нравлеии п  и советы  НТО \'сиеип1о вы п о л н я ю т  
взятые обязате.тьства. Так, iijdh активном  у частии  пер в и чн ы х  
органи заций  НТО. обт .еди няем ы х Л е т ш г 1 )а д с к и м  областны.м 
правлени ем  общ ества ,  усп ен и ю  осущ еств .ляется  1;омплек-спая 
м ехан и зац и я  цехов ст1^\и;ечных плит на  Усть-И;ко11С1;ом фа- 
!iep!iOM заводе , Д уб р о вск о м  до м о с тр о и те л ьн о м  ком бинате,  
и технологических  и 13оцессов  на деревоо б р аб аты ваю щ е.м  
1;омбнпате им. К али н и н а  и Л ен и н гр ад ск о й  мебельно]'! ф а б р и ­
ке Л» 1. Г руппа членов  НТО мебельио!! ( |)абрики им. Халт>- 
ри1,а внедряет  способ у л ьт р азв у | ;о в о й  паЙ1И1 л ( Ч 1 т о ч н ы х  пил.

З ав ср н ю н и е  этих работ  будет т р у д о в ы м  подар1,ом членов  
НТО XXII стд’зду нартии.

Совет НТО М осковского  мебельно-сборочного  к'олгбината 
-V 2 проводи т  б о л ь н п ю  рабо ту  по механи.зацпи и а в т о м а ­
тизации пр о и зв о дств ен н ы х  проц ессов .  впсд11е!П1ю hoboi'i т ех ­
нологии. З а с л у ж и в а е т  о до б р ен и я  и)1ициатива совета  НТО 
этого ком бината  и его актива ,  п р о я в л е н н а я  Н1)и впедрсЧ1и:1 
способа отделки  мебели на л и в о м  и вайм  д.ля ск.теиванил 
деталей с иаг1)евом в з.лект])ическом по.ле токов высоко.'! 
частоты на о п е р ац и я х  c 6opi;n бу ф ето в  и серван тов .  Прилк^- 
ненио B a i'iM  позво л и л о  п о вы си ть  производите.льность  труда  
на 2 .т%.

Много интересного  сде.лаио ч л е н а м и  со1!ста и а1;тивом 
НТО на  Московск'о.м м ебельно-деревооб1)абаты ваю ии 'м  к о м ­
бинате. Члекалн! НТО этого ком бин ата  1)аз1)абота.п и 15нед- 
рен деревореил 'Щ ий и п с т р \м е п т  с и .л а с п т к а л ш  н.з т ве р д ы х  
сплавов. Технология  и))ессования д е та л ей  мебе.ли из о п и­
лок. р а зр а б о т а н н а я  и внед1зенная на  1;олкТинате. достой н а  
внимания лиюгих деревообрабаты ваю ии1х  и1К'дирияти1'1. 
В настоян ;се  в])емя на 1;о:\1биьате рабо таю т  10 KONni.aeKcHbix 
творческих бригад.

Бо.льншя работа  п р о в еден а  советалш  НТО, обт.единяе- 
,мых Л атви йским  респуб.-1икапс1;им нрав.лспием общ ества .  
Например, при участи и  советов  НТО и ч.ленов о бщ ества  
созданы  и успеш но  Э1.'си,луатир\ ю тся отде.лочиые KOHBeiie- 
ры на ри>1;скл1х м еб ел ьн ы х  | ;ом бинатах  Л’’ и 6 и ^К'бе.ль- 
ной ф а б р и к е  -1. Полностью  м е х а н и з и р о в а п ы  И130це с с :>1 
скле1гвания и (|)аие1)ования па Рин;ском мебе.тьиом к о м б и ­
нате ЛЬ 7 , где тво 11ческ'ая работа  по и р о ек ти |)о вани ю  и И ’,- 
готов.лению вай.м возг.лав.ля.лась советом  НТО.

На ф а н е р н ы х  за]!одах Л атв и и  б ])и га д ал т  под р у к о в о д ­
ством членов  НТО в ь т о л н е н  р я д  работ  по м ех а н и з ац и и  
трудоемких ироцессов,  а  именно: с о .зд атл  и о сво ены  ч е т ы ­
ре автоматическлк' .линии л у щ е н и е  — 1)\'бк'а - - \км адк 'а  инго- 
на. Экоиомичес1;и11 эф ф е к т  от внедре}1Ия этих .линий с о с т а ­
вил 80 тыс. 13\б .  в год. О с> щ ествлепа  механи.чация подачи 
и р аздел ки  сы р ь я ,  что позво.лит сэк 'ономить не менее  
400 тыс. руб. в год. К роме того, ири этом бы.то высвобон:- 
дено 50 рабочих.

На сничечно!! ф а б р и к е  «К ом ета»  т в о р ч ес к ая  б]зпгада 
членов НТО и но вато р о в  п р о и зв о дств а  в п е р в ы е  в С овет­
ском Союзе р а з р а б о т а л а  и о с у щ е с т в и л а  п ер ев о д  л у ­
щ ильны х  станков  на  постоян ную  ско р о сть  р е з ан и я ,  что з н а ­

ч и т е . л ь н о  п о в ы с и . л о  И 1 1 о и : ! в о д и т е л ь ь о с т ь  с т а н к о в  и  \ - . 1 \ ' ч и н ч  

■ло к а ч е с т в о  п п ю п а .

С о в е т ы  и ч . т е н 1л  Н Т О  Ю п и а . т и н с ь 'о г о  Д О К а  и  до.мо-  
( Л | ) о н т е . л ь п о г о  ц е \ а  Т а г . , т и н с к о г о  . т е с о к ' о м б и п а т а  ( С в е р д л о в -  
( K'nii с ( )В п а ] ) х о з 1  ос.\ н ; е с т в и .л и  к о ^ и п е к с п . х  ю  м е х а н и з а ц и ю  
н 1) о н , ' ; и о д с т 1К Ч 1И 1>1х  п р о п е с с о в .  П р и  э т о м  o i . i . i o  п \ 1 ц е п о  д е ­
в я т ь  п о т о ч н ы х  m!,■|,\■aI!тo^u^тичe^л,■иx л и н и й ,  в т о м  ч и с л е  л и ­
н и я  п а  С0|)ТП1)0|!0ЧП0Й п . ю щ а д к е  и  л и н и я  н о  о б ] ) а б о т к с  
б| >,\ с 1. Ч) В1л х  д е т а . л е й .  К’ р о м е  т о г о ,  н а  . Ч о б в н н с к 'о м  и Т а в д и ; ; -  
с к 'о м  . л е с о к ' о л к ' ) И 11а т а х  и Т а в д и н с к о м  ф а } | е р п о м  к ' о л и ' ) И н а т е  

в н е д ] з е н о  1 0  а в т о м а 1 Н ч е 1 ' К И Х  « с ч е т ч и к о в  д . л я  \  ч е т а  1:) )угл(Н'о  
леса.

Ко,-1Л(ч;ти1и.1 лесопи .льиых и Д1'ревообрабатываюии1х 
п р едн |)и яти й  П ерм ского  эк он ом и ческого  1)айопа щшпя.чи 
обязат( '.тьство в ы р а б о т а т ь  к'о дшо отк|)ьггия ХХП съе.зда 
п;4зтии свер х  n . i a n a :  стапда1)тиых доли)|! - - ;кп.1оГ| плонщ- 
;л,К) -1000 .ч2. с т о . л я | ) Н 1 > 1 х  и здел и й  — 1300 мебели па
80 тыс. 13,\б. и пп.юлктте])иалов — 80 0 0  м'К .завершить i; 
17 ок-тяб))я Г0ДОВ01! и,лап п р о и зв о д с тв а  o K c n o i r r n o i i  с1)анеры 
и дес!ггпм есячны й п.лан нрои.зводства пи.томате1)иа.лов па
Э К С П О ] ) Т .

Пе11вичные o i J r a i n i . t a H n n  НТО а к т и в н о  \ч а ст в у ю т  в 
в ы п о . л и е н и и  этих  о б я з а т е л ь с т в .  Так. n a n p i i M e i i .  иа Лялшн- 
ском  д е к  ч . л е п ы  НТО о с \ щ е с т в л я ю т  а в т о м а т и . з а ц и ю  трапс- 
п о р п и л х  ] ) а б о т  в . л е с о п и . л ь н о м  цехе, м с х а н 1к з а ц и ю  в н \тр и -  
з а в о д с к ' о г о  т 11а и е п о р т а  и п о м о г а ю т  о с в о и т ь  п ] ) о и : ! в о д с т в о  

д 1К ‘в е с и о - в о . л о к л п и - т ы \  и.лит. П е р в и ч н ая  о ) ) 1' а и и . ' 1а ц и !1 об1це- 
с т в а  h ; i  э т о . м  ь ' о л к б и н а т е  п | З о в е . л а  та};;ке б о . т ь ш у ю  ) з а б о т у  по 
и а с с л и 1 Т 1 ) е н 1 1 ю  т е х н о . л о г и ч е с к и х  П 1 Ю ц е с с о в  щ-ха щ итовы х  
д в е ] К ' й .  Р. 1 ) е , з \ - . - | Ь т а т с  в  пр о ек т  бы ли  в и е с ( Ч { ы  и з м с ч 1е н и я .  

1; о т о ] ) ы е  н о . з в о . ч п . ли у с к о р и т ь  м о и т а и :  о б о р у д о в а н и я .

На лесоком бинате '  «К р асн ы й  Октяб))1>.. тво1)чес1;ими 
б])игадалш HT(J ра.з|)аботаш,1 мероп1)иятия по \ве.личению 
нрои,'!водит1'.тьности об1Н\зного сташ.'а.  механи.зации иодачи 
и1!лол1атериа,юв js мебелы .ьн!  цех и убсцже отходов от 
С1 а Н К ' О ! ! ,

Н а  Т и р а с п о .т ь с 1 ;о м  Д О К е  (с о в н а р х о .з  М о .ч д а в с к о й  C C P i  с 
у ч а с т и е м  п е р в и ч н о !'!  0 1 з г а н 1 !з а ц !!1 ! Н Т О  с о з д а н а  м е х а н и з и -  
! )О в а н п а я  п о т о ч н а я  .л и н и я  п о  п р о и з в о д с т в \ -  ч е р н о в ! . ! ' :  м е -
б е л ь !Н ,1 х  ;;ai'O TO BO i;. Н а  К ш !1 п н е в с к о 1 1  .м е б е .н и ю й  ф а б р н -  

. i;e ,V> 1 (Л1.1ам!1 ч .л е н о в  Н Т О  п р о в е д е н а  р а б о т а  !Ю м о д е р п и -  
з а ц п !1  о б о |) \ д о в а н п я .  с о ; !д а н ] !ю  м а .л о й  м е х а н и .з а ! ! ! ! ! ! .  Н з г о -  
то в.лс!-.!,! т н ч п ш т и ч е с 1 , и е  в а й м !, !  с  э.'ге1:т1К )под о1-1зевом . м о - 
д е р и п . з и р о в а н ы  1л 1д 1) а в .л п ч е с !;и й  п р е с с  !! .л(Ч1т о ч ш > 1е ш л и ф о -  
в а .л ы п .ю  с т а н 1;п . > ' i ' i ie x i i .  k o t o i 3 i>ix доби.ла(Ч> К 1! 1! н ! н е в с к а я  
Д !е б е .л !.п а я  ( ] )а б р |п ;а  .V> 2  .за п о с л е д 1!е е  !!])е 1\ !я .  я в .л я !о т с я  T a i;- 
и ;е  р е .з ,\л 1 .т а т о м  a ir rn i’.Hoii работ1>! п е р в и ч н о !!  о р г а п ! ! з а ! ! ! ! и  
Н Т О  в о б .л а с т н  i, 'O M ii.ie i;c n o !! л г е х а н и .з а ц !!!!  п р о и з в о д с т в е н -  
in . ix  н р о !1 е е с о в . С о в е т  Н Т О  э т о ! !  cl)a6 i)H i;n  п р !1 н я л  н а  с е б я  
1 )о ,!ь  п р о и .'!в о д 1'т1!е н 1к '1-те х1;11ч е с 1 ;о го  с о в е т а  !111ед п 11!!ятп я. 
Н.з 46 р а п и о п а .л н .з а т о ] )С !;и х  П15е д .л о и ;е н и !|,  п о л а н н ь !х  н а  ф а б - 
13Hi;e в 1900 г ., ! !п е д р е н о  -10.

15 Гор!.ковсл.'о!! о б . т а с т и  б о л 1> н 1и и е т в о  п е р в и ч ! ! ! ) 1Х o j i r a -  

н и . з а ц н ! !  о б 1ц е с т ! ! а  п о д х в а т ! ! . л о  п о ч и н  ч.ленов НТО В а . л а х п и н -  

с к ' о ! !  i ; a ) ) T o m i o i i  ф а б ] ) п ! Л ! .  i . ' O T o j j i i i e  1 х ч п и . л п .  ч т о б ы  1{аи; д1>1Й 

ч.леп НТО li 19(>1 г. п о . ч а л  о д н о - д в а  р а ц и о ь . а .  1И , з а т о р с 1; н х  

! 1 1 ; е д , л о ; | ; о 1 П 1 я  с  э 1 ; о н о м ! 1 Ч ( ' с к 1 ! м  э с 1 ) ф е 1 П - о м ,  1 ) а в п 1 . 1 м  с ! 0  ме- 
с я ч н о м . \ '  : ! а ] ) а б о т 1; \ ’.

П е р в и ч н ая  о р 1 а н и з а ц ! 1я  о б щ е с т в а  C a T i ! ( , ' c i ; o i !  мебе.ль- 
н о й  ф а б 11И ! , л 1 I! ч е с т 1> XXII с т . е з л а  н а | ) Т ' и и  о б я з а . л а < ч .  в н е д -  

p i ! T i >  э . л е ! : т р о | ; е . п т а 1 , ' т п ь ! ( !  с п о с о б  ф а н е 1 ) о в а п п я  д е т а л е ! ! ,  у с о -  

! К ‘Р Н ! е н с т в о в а т 1 .  o n e p a i i i ! i !  п о  с б о | ) к е  с т о л я р н о г о  с т ч . л а ,  д . л я  

ч с л ' о  ) ) а з р а б о т а т л >  i ! o n ! ) i e  в а ! ! л ! 1>1 , м е х а н н . з и р о в а п .  ! ! и т ь е  пру- 
И Н 1Н и  п о ,  1,\ п р \  ; 1Л 1п .  и з г о т о в и т ! ,  о б р а . з е ц .  а  . з а т е л !  о с в о и т ь  

В 1)1н > ' ( л ;  ! i 0 B 0 i i  н | ) о д \ | ; ц и п  —  д п ! ! а н а - к ' р < ) в а т и .

На Б а . i a x H i i H c i ; o i !  м е б е . л ! > н о ! !  ф а б р п 1; с  ч , ! e п a ^ ! I !  НТО i :  

1з а б о ч и м и - и о ! > , а т о р а м и  впедре!! с п о с о б  э . л е 1; т 1) о н о д о г р е в а  !ipn 
с ) ) а ! ! е 1 3 о в а п и 1 !  д е т а . ' к м ! .  В р е . з у . л ь т а т е  э т о г о  !1 р о ! ! з в о д ! ! т е л ь -  

н о с т ь  Т 1 ) \ д а  и а  э т о й  о п е 1 з а ц и 1 !  п о ш л с ! ! л а с ь  в  Н ! е с т ь  раз.
На отчет1!о-в!)1борщ,!х со б р ан и я х  !! к о н ф ер ен ц и я х ,  про- 

!1!ед1пих недав!10 в оргап!!за!1!!ях общ ества ,  от.мечалась ак- 
тнв!!ая р або та  ч л и л в  i! советов НТО !ю 1!обнл!1зацин твор­
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чески х  усилий  к оллективоп  на в ы п о л н е н и е  о бяз ат ел ь ст в ,  
в зя т ы х  в честь о т кр ы т и я  XXII с ъ е з д а  КПСС.

В ходе социал истич еско го  с о р ев и о н ан и я  все более  ш и ­
р окое  р а сп р о с т р ан е н и е  по л у ч аю т  ко^нтлсксные бри гады ,  
с о зд а в ае м ы е  opгaпи зaц ия^н i  НТО из ин :кснеров,  т ех ни ко в  
и рабочих. С илам и  этих  б р т ' а д  р аз] )абаты вак)тся  и о с у щ е ­
ствл яю тся  м е р о п р и я т и я  по м ех а п и з ац и п  и автоматизаци>1 
производства ,  м о д е р н и з ац и и  о бо р у д о ван и я ,  совери1енстзо- 
ванию  техпо.логнн.

П олитический  и трудовоГ[ по д ъем  co b c tc ih lx  лю дей  н а ­
ходит свое выра;ке11'ие в ш и р о к о м  р а с п р о с т р а п с п и и  таких  
цепны х  ф о р м  творчес1;ой и н и ц и а ти в ы  спец и али сто н  и р а ­
бочих в борьбе  за  у ско р ен и е  техиичес1;ого пр о гр есса ,  как  
сб щ е с гв ен н ы е  1;о п с тр у к т о 15ски е  и техно.логические бюро, 
общ ественн ы е  бюро эконолн1ческого а н а л и за ,  о б щ ествен н ы е  
и с сл едо в ател ьски е  группы.

П е р ед о в ы е  1;опструкторы, техно.логи и механи1;и д е р е ­
во о б р а б а ты в аю щ и х  иредприятиГ! Л ен и н гр ад ск о го  .экономи­
ческого а д м и н и стр ати в н о го  р а й о н а  поддер;ка, 'щ  ц епное  н а ­
чинание  с в е р дл о в чан  по со зданию  на  п р е д п р и я т и я х  о б щ е ­
ственны х  к о н стр у к то р ск и х  бюро. Tai;, на  Усть-1Ъкорско.м 
ф а н е р н о м  заво де  советом  НТО с о з д а н ы  д в а  о бщ сствеьн о-  
1Юнстр\кторс1;их бюро в | ;о л ичест15е 16 че.ловек'. На Ленип- 
градско!! .мебельно!! ф а б р и к е  Л'; 3 о р г ан и зо в ан о  и работает  
ОКБ в составе  16 человек ,  а на  спичечно!! ф а б р и к е  « П р о ­
л ет а р ск о е  зн ам я  ■> — в составе  10 чел.

В С вер д л о вско й  области  советам и  НТО создан ы  и р а ­
ботаю т ОК Б на  Т авди н ск о м  ф а н е р н о м  заводе ,  Лобвинском 
и Т авди н ско м  л ес о к о м б и н ат ах  и др у ги х  предпри яти ях .

О бщ ее число  у ч а с тн и к о в  общ ественно-кон структорских  
бюро но всем  и р е д и р и я ти я м  У п р а в л ен и я  деревообрабаты- 
вающс!! и б у м а ж н о й  и р о м ы ш л е н н о с т и  Свердловского  сов­
н а р х о за  — более  2 5 0 . ОК Б о к а з ы в а ю т  больн1ую помощ ь в 
разработк-е рационализаторс1 ;их  п р едл о ж ен и й  и внедрении 
их в п роизводство .

ОК Б р и ж ск и х  м еб ел ь н ы х  ком бин атов  Х« 1 и 3 вместе 
с н о в а то р а м и  п р о и зв о д с тв а  р а зр а б а т ы в а ю т  конструкцию  
ста н к а  д л я  ш л и ф о в а н и я  д е та л ей  м ебели , проектирую т уста ­
новку  д л я  у л а в л и в а н и я  р а ст в о р и те л ей  н и тролака .  тех}юло- 
гию и к о н с тр у к ц и ю  о сн астки  д л я  п р ессо в ан и я  деталей  ме- 
бе.ти из  он и ло ч но -стр у ж еч н о й  м ас с ы  и т. д.

Ш и р о к о  п одхвачен  передовой  опыт ипженерно-техниче- 
с1>ой общ ествен но сти  С вердловского  экон омического  района  
на  д е р ев о о б р а б а т ы в а ю щ и х  п р е д п р и я ти я х  Горьковской, 
П ер м ско й  и д р у ги х  областей  и республик.

О р г ан и за ц и и  научно-технического  о бщ ества  бумажной 
и д е р е в о о б р а б а т ы в а ю щ е й  пр о м ы ш л е н н о с т и  своей д е я те л ь ­
ностью  способствует  у сп еш н о м у  в ы п о л нени ю  пл ан а  т р етье ­
го года  сем ил етки ,  к аж д ы й  член  НТО стрем и тся  внести 
свой в к л а д  в дело  д а л ьн е й ш ег о  технического  прогресса,  
Бстостить ХХП с ъ е з д  пар ти и  л и ч н ы м  тр у до вы м  подарком.

РАЗВИВАТЬ ИНИЦИАТИВУ СОВЕТОВ НТО 
НА ПРЕДПРИЯТИЯХ

Б. К. Л АК А Т ОШ
Р о с т о в с к о е  о б л а с т н о е  п р авл ени е Н Т О  б у м а ж н о й  и д е р е в о о б р а б а т ы в а ю щ е й  п р о м ы ш л е н н о с т и

Г отовясь  к XXII с ъ е з д у  К о м м у н и сти ческ о й  партии ,  чле- 
ьы  НТО б у м а ж н о й  и д е р е в о о б р а б а т ы в а ю щ е й  иро- 
м1>ццленности, объединяелп=1С Ростовсклш  областшггм 

п равлени ем ,  в ы я в л я ю т  р е зе р в ы  пр о и зв о дств а ,  нам еч аю т  
более  вы сокие  р у беж и  в борьбе  за  до ср о чн о е  вьнюлнен.че 
задани й  ce^шлeтки.

Сейчас, в п р е д с ъ е зд о в с к и е  дни, все вн и м а н и е  советов 
НТО на п р е д п р и я ти я х  нап11авлеио на повьипение  творче- 
сиой а т и з н ' ю т и  и н ж е н е р о в  и тех н и ко в  и де.ле в н е д р е н и я  
в нро и зво дсгво  дости ;кений  науки  и техн и ки  и передового  
оп ьиа .

На дер  ч^ообрабаты ваю щ их п р е д п р и я т и я х  Poctobcijo iI  
области  члены НТО п р и н я л и  а кт и в н о е  у ча с ти е  в п е р есм о т ­
ре и до работке  п л ан о в  о р гап и зац и о и и о -те х н и ч ес к и х  м ер о ­
при яти й  и п.ланов в н е д р е н и я  HOBoii техни ки  на 1961 г. П])п 
этом чл ен ам и  НТО бы ло  внесено  187 предло;1;епИ|”1 по авто ­
м ат и з ац и и  и м ех а н и зац и и  нр о и зв о д с тв ен ш л х  п)юцессов. 
Так, н апр и м ер ,  па  Ро сто вск о й  м еб ел ьн о й  ([^абрпке Л’; 1 т в о р ­
ч еская  бр и гада  чл ено в  НТО в со ставе  С. М. З а й ц е в а ,  
П. А. К онон енкова ,  Л1. Л. Р а п о п о р та  н П. И. П1к о л ьп )1к о ;«  
в н есл а  13 предло:кений,  в том чи сл е  илп! пред,-ю;кекы кон- 
ст |5у к ция  к о н в е й ер а  ,для c6opi;ii пл атян о го  пн^афа, п о з в о ­
л я ю щ а я  у в ел и чи ть  вьгауск н .татяных н п ;аф ов  i-.a 2 5 %: по­
л у ав т о м ат и ч ес к ая  л и н и я  Д.1Я отде.лкн м еб ел ь н ы х  щ пто в  
способом и м итации  и др.

На Ш ах ти н ско й  мебелтнюй фао1)ике Л"> 1 творческ 'ая 
бри гада  в составе  членов  НТО В. С. Бoro^!a:!oвa, В. М. Р о с ­
кошной,  А И. Cei)erniia  и др. с 1:оистр>-н15ова.-!а и и з го то ви л а  
м сх а п и ч е с 1;\'ю isaiiMv д.ля сбо1ж н  п л а т я н ы х  п ж аф о в .  п р и ­
м енен ие i;0T0iW)ii п о вы си л о  пр0и:1к0дите;:ы10сть тр у д а  на 
этой onei.'amiH в 1..5 ра.за.

На С а л ы ч м м  ,лесо-мебельном 1;омбннате ста р ей ш и й  
член НТО И. Д. К р и в о р \ч е п к о  Biiec 12 нред.10и;епш"1. с]зеди 
которы х  м ас л я н о е  о х л аи сд ет н '  паралле.ле!! .лееопилынях 
pair .  гидраплпчес11-не сбо1)очные вайлп,! п др.;  ч.тен НТО 
Л. Д. Пономарен1;о прел.'ю;кп,т оригппа .льное  п р и сп о со бл е ­
ние для  торцовки  в ы ст у п а ю щ и х  ко1н;ов но;кек табу р ето в  
и др.

Б о л ьш о го  в н и м а н и я  з а с л \ ж и в а ю т  п р е д л о ж е н и я  т в о р ­
ческих  бри гад  членов  НТО Ростовской  б у м а ж н о й  ф абр и к и ,

п р е д л о ж ц в ш и х  и см ело  в н е д р и в ш и х  в производство  автома­
ти ческ у ю  с хем у  и зго т о в л е н и я  вы со к о зо л ь н о й  пачечной бу­
маги.

С ледует  отметить ,  что н аучн о-техн ическая  и инженер­
н а я  о бщ ествен н о сть  п р о я в л я е т  активность  не только  в про­
веден ии  м е р о п р и я т и й  по м ех а н и зац и и  и а вто м атизац и и  про­
и зво д ств ен н ы х  проц ессов ,  но и в области  эконолшн мате­
р и ал о в .  Так-, ч л е н ы  НТО о тдел а  дерево о б р аб о тки  ННИТМа 
В. В. Янов. Ю. С. OcrpOBCKHii, А. Я. В ласов  и др. предложи- 
;iH техн ологию  п)зоизводства п о го н а ж н ы х  строите.тьшлх де- 
тале|"[ м етодом  в ы д а в л и в а н и я  их из отходов древесины:
В. Н. Б е р д н и ко в ,  М. Б. В ейцм ан ,  В. П. Н озаревич  и др. раз­
раб о та л и  о р и г и н а л ьн у ю  кон стр у к ци ю  полум ягкого  стула, 
на  и з го то вл е н и е  которого  будут исп о л ьзо ва н ы  отходы шпо­
на и cTporanoii  ф а н е р ы .

К ром е  р а зр аб о тк и  о т д ел ь н ы х  предлож ен и й ,  члены 
НТО, обТ)единяемые Р о сто вск и м  о бл астны м  правлением , ор­
г ан и з о в ал и  и п р о в ел и  р я д  м ер о п р и я т и й  по обмену передо­
вы м  опы том. Так, п е р в и ч н ы е  о р ган и зац и и  и областное 
п р а в л ен и е  нрове.ти сбор о р и г и н а л ь н ы х  предлож ен ий ,  внед-
1)енных в п рои зводство ,  и и зд ал и  их в виде плакатов  и бюл- 
.метеней иод н а зв а н и е м  « Н ав стр еч у  XXII с ъ езду  КПСС». 
В 0Д1;0м и.'! Tai;iix бюл.летене!! описан опыт ускорен и я  про­
цесса  cyniKH д р е в ес и н ы  на Ростозс1юй баянн о й  фабрике, 
где т в о р ч ес к ая  бри гада  в составе  И. П. Делшна, К. М. Бер­
ман, А. В. Кисл(ч11Ю, Н. П. К у зн ец о в а  и И. И. Шевченко
1. 'азработала и в н е д р и л а  систе.му автом ати ческого  управле­
ния процессо.м суш ки. В н а ст о я щ е е  в р ем я  подготовлен i; 
печати  бю л л етен ь ,  рассказ1>1вающи1"1 об опы те Ростовской 
м ебельной  ф а б р и к и  им. Уриц1;ого по с кл еиванию  деталей и 
у зл о в  м ебели  с н а гр е в о м  в эл е к тр и ческ о м  иоле  токов вы- 
со];ой частоты.

О бластное  гпзавление НТО р е ш и л о  в т ек х щ ем  году 
еж екварталы -.о  нровод1ггь к р ат к о ср о ч н ы е  ш ко л ы  передово­
го опыта.  П е р в а я  т а к а я  ш к о л а  бькла проведена  в апреле, и 
в ее  работе  п р и н я л о  участие  35 человек ,  представляющих 
раз.-:ичныо д е р е в о о б р а б а т ы в а ю щ и е  пр е д п р и я ти я  Ростов- 
(ч-;ой области .  Эта ф о р м а  пер ед ач и  передового  опыта себя 
полн остью  о п р а в д а л а  и д а л а  по л о ж и т ел ьн ы е  результаты. 
К р о м е  того, в м ар т е  о бластное  п р а в л ен и е  НТО совместно с
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отделом дер евообработки  Н И И Т М а пр о вел о  д в у х н е д е л ьн ы й  
семинар по новой технике  и перед овой  т ехн ологии  д л я  р у ­
ководящих работников  д е р ев о о б р аб ат ы в а ю щ и х  п р е д п р и я ­
тий Северного К авк аза .  В едется  подготовка  к о ткр ы ти ю  
двухмесячных курсов  п о в ы ш е н и я  ] ;вал иф и каци и  м ас тер о в  и 
начальников цехов и к т р етьей  С е в ер о -К авк азск о й  научно- 
технической к о н ф е р ен ц и и  по обм ену  опы том  вн е д р е н и я  
передовой техники на д е р е в о о б р а б а т ы в а ю щ и х  п р е д п р и я ­
тиях.

На 31 из 43 предприятиГ! деревообрабаты ваю щ е! '!  и бу- 
д!ан;ной промы!ило!!ност!! PocTOBCKOii област!! совет!)! НТО 
приняли на себя ф у н к ц и и  техничес!;их советов,  что в зна- 
читель!1о1! степени повы си ло  их р о л ь  в осуществле!1Т!и ме- 
роприяти!“! по тех!!Ическому прогрессу .  Х орош о о р г а н и зо в а ­
на работа  советов НТО, в ы п о л н я ю щ и х  ф \1 !кции  техсоветов,  
!ia ростовских  ф абр и к ах :  бумажно!'! !!м. К али ни н а ,  к.лави!!!- 
1!ых инстру.ментов, м еб ел ь н ы х  .Vs 1 и Л1> 7 , С а л ь ск о м  лесо- 
мебельном !;ом5инате  и М и л лер о в ск о й  м е б е л ы ! 0!1 ф абрике .

Област!!ое п])авле!1ие НТО, б о л ь ш о е  в н и м а н и е  у д е л я ет  
лекционной работе. Лек!;!!и ! !роводятся  !;ак на  местах ,  Tai;  
н в ностоя!!но действу!Ощем лектор!1И-семинаре. С ле1;!;ия.ми 
и до к л адам и  выступа!0т члеи!;! НТО, побь!вав1!!!!е в Koi!ai!- 
дировках  на родствен!!!)1х продпр!!ят!1ях, а TaiwKe научн!)1е 
и ин:кенерно-тех!!ичсские работник!!.

С целью  более  ш ирокого  пр!!в,лечс!1ия а!;т!!ва п р е д ­
приятий к реше!!ию а к т у а л ь н ы х  производстве!!и!>!х в о п р о ­
сов неко то р ы е  советы  НТО !!роводят специа.ть!1ые с о в е щ а ­
ния и конференци!!.  Та!;, в м ае  этого года  б ы л а  проведе!!а  
экон омическая  ко !!ф еренц ия  на Т аган р о !х к о й  Л1ебельн01! 
фабрике, участни!;и которой  внесл!! л!Ного цс111!ых !!редло- 
жений.

В мае этого года областно е  п р а в л ен и е  НТО провело  
совместно с Упpaвлeниe^! м еб ельной  и д е р е в о о б р а б а т ы в а ю ­
щей промы!!!ленности Р о стовского  областного  С овета  д еп у ­
татов тр у д я щ и х ся  с о в е щ а н и е  работни!сов п р едпр и яти й .  
На это.м совеща!!ии бы ли  р а с с м о тр е н ы  и пр!!!!яты о б я з а ­
тельства  !1редприятий и разработа!!  конкрет11ый ила!! р а ­

бО Т !Л  п о  р а З В П Т ! ! Ю  С 0 р е В ! ! 0 В а ! 1 ! ! Я  за  д о с т о ! ' ! ! ! у ю  в с т р е ч у  
ХХН с ъ е з д а  КПСС.

Такое  ж е  совещ ан!!е  б!лло !!роведено !! У!!равлением 
легко!! !!p0^!ЫI!!.л0!I!!0cт!^ ДагестанскоГО с о вн ар х о за  совмест- 
!!о с iiei3Bi!4 !i!.!.M!i орга!!иза!(1!ял!!! НТО д с р и ’.ообрабатываю - 
Щ !!Х  п р е д п р 1!ят!1й.

Д л я  вов.лечен!1я !!!иро!;ого ! ;руга чле!ю в НТО в работу 
!!0 с о в е р ! н е н с т в о в а ! 1 И ! о  !1ро!!3водства ,  В11'едре!!!!ю новой тех- 
ни!;!! I!  !!средо!ЮЙ технолог!!!! в честь  ХХН с ъ е з д а  КПСС 
o 6 ; i a c T ! ! o o  правле!!!!е НТО объяв!!.то !;онк>рс ! ia  луч!ние 
нродло:ке!!ия  по Л!ехан1!зац!!!! и автомат!1.чаци!1 про!!звод- 
ствен!!ых п р 0 !!,еСС0 В, Э К 0 Н 0 М !!И  О С !!О В Н !,!Х  !! в сп 0Л!0 гательн ы х  
л!атериалов  в бу.ма;кной !! дере!ю об раб аты ва !ощ ей  промы!!!- 
лен!!0сти C e B C p ! i o r o  К авк аза .

Особь!м участкол! р а бо ты  п е р в и ч н ! , 1Х орган!!,зац!!н НТО 
я в л я е т с я  ii p a i ; T ! ! 4 C c i ; a H  !!0 Л!0Щь ударпи!;ам  !! бр1!гадам !;ом- 
М у Н ! ! С Т ! ! Ч е С К 0 Г 0  т р у д а  по В1)!П 0Л н еН И 1О  ВЗЯТ1ЛХ !1М!! С 0 ! ; и а л и -  
с т 1!ческ!!х 0 бязател!)ств  в С0 рев!10ва!!!!!' з а  достоГ!ную в стр е ­
чу ХХН с ъ е з д а  КПСС. Б л а г о д а р я  бол1>!пой пра1;т!!чоской р а ­
боте, П р 0 в е Д е ! ! ! ! 0 Й  на П р е Д ! ! р ! ! Я Т И Я Х  I ] a p T ! l i i l ! b I M I I  !I !!роф- 
с о ю зн ы м и  0рга!1изация-м!1 п р и  участ!!и членов  НТО, кол!!че- 
ство у д а р 1!Иков !i бр и гад  ! ; о м м \1,ист!!чоского труда  !ia д ер е ­
в о о б р а б а ты в а ю щ и х  !!ред!1р!!ят!!ях Ростовс!;ой област!! непре- 
pi)!Bno в о з р а с т а е т  i! в н а с т о я щ е е  врел!я 28 бр!!гадам с о б ­
щ и м  !;оличествол! 2Г>5 ч е л о в ек  у ж е  п])исвое!!о почетное зва- 
!!!!0 коллект!!вов  1{омму!!ист!!чесКОГО тр у д а  и ,  К |Ю М е  того, 
58  рабОЧ!!Л! П Р ! ! С В 0 С ! ! 0  З В а ! ! ! !6  У Д а р Н ! ! ! ; 0 В  КОМЛ!у!!!1СТ!!ЧеСКОГО  
труда .

Н а р а щ и в а я  тсл!п!а1 тр\-довой подготов!;!! к ст,езду Ком- 
му11!!ст!!ческой партии ,  совет!>! НТО ещ е  настойч!!вее бо­
р ю т ся  за  в ы 1 1 0 Л ! ! е ! ! И е  при!!ять!х колле!:т!!вами и о т д ел ь н ы ­
ми чле!!а.ми НТО соцнал!!ст!1ческ!!х обязательств .

Научно-техничес1;ая  общ остве!!пость дер ев о о б р аб ат ы ­
в аю щ и х  пред!1риятиГ! Р о с т о вс к о й  области ,  с о р ев н у я с ь  за 
д о с то й н \!о  встр ечу  ХХП с ъ е з д а  КПСС, вскр о ет  и приведет 
в действ!!е  !юв|ле р е з е р в ы  !1роизводства.

ff НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСНИХ ИНСТИТУТАХ  

И ИОНОТРУНТОРСИИХ БЮРО

ОБЗОР НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИХ РАБОТ ЦНИИМОДа, 
ВЫПОЛНЕННЫХ В 1960 г.

Р азр аботка и внедрение технологии и 
о борудования  для  изготовления  
гнутых деталей  мебели. В р езу л ь ­

тате экспериментальных работ  выявле- 
!!а возмож!!ость изготовления гнутых 
деталей стула из березы, сос!!ы и осины, 
установлены требован!!Я к качеству дре- 
вееи!!ы в заготовках, р азработано  новое 
гнутарное оборудова 1!ие, позволя!0 !!!ее 
изгибать заготовк!! всех пород древе ­
сины.

Разр або тан а  !!Овая конструкция r ! iy -  
то-столярного стула, учиты ваю щ ая спе- 
и!!ф!!ку деталей, к о т о р ! л е  получаются i !y -  
тем гнутья с о д! !овр ем ен 1 !Ы .\ !  !!рессо!!ан!1- 
ем древес 1!!1!э! !!0 !1ерек волокон.

СТ0!1М0СТЬ стула новой конструкц!!!! 
из березы, осины н сосны на 50% !!!!же 
СТ0!!М0СТИ !!ЗГ0Т0вляем !э1х В настоя!цее 
время стульев из древесины твердых л и ­
ственных пород !!ри 0 Д !1! ! а К 0 В 0 Й Н р О Ч !Ю -  

сти их.
Разработан ы  н р е д л о ж е н ! ! Я  по орга- 

низац!!!! про!!зводства гнуто-столярных 
стульев. Лрхангельск!1Й совнархоз i!pi!- 
н я л  реше!!!!е о строительстве цеха по 
производству так!!х стульев на Л Д К  Лс 1 
и 4.

Изучение и р азр аботка  технологиче­
ских процессов сборки мебели с учетом

их механизации  и конвейеризации. Да!! 
обзор технолог!!!! сборки К 0 р п ус !!0 й  мебе- 
л!! !! о р г а н ! ! з а ! ! ! 1 1 ! с б о р о ч п ы х  ц е х о и ,  а 
т а к ж е  обзор о б о р у д о в а н ! ! я  j! р у ч н о г о  ме- 
х а н 1 ! З и р о в а ! 1 н о г о  ! 1 н с т р у м е н т а ,  п р и м е ! 1 я е -  
-ч о го  в С С С Р I! з а  рубежом.

0 ! ! р е д е л е н ы  о с ! ! о в ! ! ы е  ф а к т о р ы ,  вл!!-  
я ю щ ! ! е  н а  с б о р к у  м е б е л ! ! ,  п р о а н а л ! 1 з и р о -  
в а н ы  КОНСТруКЦ!!!! С0врем е1!! !0 !”1 к о р п у с ­
н о й  м е б е л ! ! ,  в ы я ! ! л е н ы  р а з м е р ! ) !  !i к о н с т -  
р у к ! 1 ни о т д е л ь н ы х  у з л о 1 ! е е ,  у с т а п о в л е н ! ) !  
о с н о в н ы е  т е х ! ! о л о г ! : ч е с к н е  O i i e p a i i i in  !i 
ТИ!!Ы с б о р о ч н ы х  Mexai!!l:iMOB д л я  п р 0 ! ! 3 -  
в о д с т и а  С 0 !ф ем е1 !Н 0Й  м е б е л ! ! .

Мсслелова!! способ кре 1!Л1'Н1!Я мстал- 
л!!ческой фурнитуры !ia клею без приме­
нения Ш у |)у П О В  и да!!!)! СООТВ СТСТВ VIOI! I !!С 
рекомснда!!,!!!!. Разработа!!!)! !1релложе- 
Н!!Я !!0 у!и!фикации !!!1еВ.М аТ!1 Ч еСК !!Х  
y c r p o i i c T B  сборочных механ!!:!мов, а т а к ­
ж е техн!!ческ!!е зала!!!!я на проект!1рова- 
!1!!е ()1)!!ГИ!1аЛЫ10Г0 ССКЦ1!0Н1!0Г0 Тра1!С- 
порт!!ого устройства сборочного конве!’!е- 
ра !1 вспомогательного оборудова!И!я к 
!!С.Му. Да!!!)! ПреДЛОЖС!! ! !Я ПО ОрГа ! ! ! !3 а !U (iI 
сборк!! мебели !!а !!ОВО)Ю ТНО.М ста!!еле l! 
ко!!всйере.

Р а зр а б о тк а  типовых технологических  
процессов станочной обработки  щитовых  
мебельных деталей .  Уста!ювлено. что по­

точные ли!!и!! по обработке !!111Товых д е ­
талей мебели работаю т  !!еудовлетворн- 
тельио !!3-за з!!ач1!тельной раз!ютол!цин- 
HOCTI! 1! покоробленност!! щитов. П оэто­
му !!Л!!ТЫ, !!зготовляемые по С !!0 С 0 б у  
«Бартрев»,  пеобхо,д!!мо сорт!!ровать по 
тол!!ин!е и, !\роме того, каж.тую группу 
их следует о брабаты вать  !!а трехиаль- 
ных !1!лиф0 валып)!х ста!!ках для устране-
Н! 1Я р а З Н 0 Т 0 Л ! Ц 1 ! И ! ! 0 С Т 1 1 .

Разработан!.!  !!олу автоматическая 
ЛИН!!Я !10 обработке !!!ИТ0В и тех!!!1ческое 
з адан и е  на ! ! p o e K T i i p o i ! a i ! ! ! e  многоо!!ера- 
! 1 И о н н о г о  станка с ! i p i i M e n e i i i ! e M  сило­
вых агрегат!!!)!х го.товок системы 
Н И И Д Р Н В М Л Ш . Этот станок п р едназ­
начен для обрезк!! и фрезеровки !Ц!!Т ов  
!Ю K O ! ! T v p y ,  В1)1оорК!1 чстверти под за д ­

нюю сте!1ку I! сверления отверст!1Й под 
шкант!)! н стяжки.

Применение станка дает возмож- 
НОСТ!) резко С 0 К р а Т !!Т ! )  длину ЛИ!!|!И, уве- 
Л!!Ч!|ТЬ  про!! )1<0;1ИТеЛ!)!!0СТЬ Т р у Д З  П 

1!ов!)1С!!ть качест!10 выпускаемой нцповой 
мебел!!.

Изучение и р азр аботка  наиболее эко­
номичной конструкции и технологии из­
готовления щитовых дверей с учетом ав­
том атизации  процессов производства.
Выбра!1а наиболее эконоы!!чная кон­
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струкция щнтовоп двери с заполнением 
витой стружкой. Исследован процесс по­
лучения витой струж ки из дренесины со­
сны, березы и осины, ^ 'становлено в л и я ­
ние на качество получаемы.х витков 
влажности древесины, утла  резания, то л ­
щины стружки, положения струж колом а-  
теля относительно реж ущ ей кромки но­
ж а,  направления резания относительно 
годичны.ч слоев и других факторов.

Р а зр або тан а  техническая доку.мента- 
ция и изготовлен опытный образец  с та н ­
ка для получения витой струж ки.  С остав ­
лено тех 1И1ческое задание  на проектиро­
вание полуавтоматическо!! Л1П1ии по про­
изводству вптой струж ки и сборке д в е р ­
ного HuiTa. Р азр а б о т ай  рабочий проект 
этой липни.

Р а зр а б о тк а  автом атизированного  ти­
пового технологического процесса  станоч­
ной обработки строганых п ил ом атер и а­
лов и деталей . Установлены основные иа- 
правлення развити я  поточного техноло­
гического ироцесса и оборудования в 
производстве строганых м атериалов  и 
деталей.

Разр або тан о  совместно с Н И И - 
ДРЕВ.М.МПем техническое зад а н и е  на 
ироектирование автоматизированной л и ­
нии по пзготовленпк:) ст р о г а 1 И > 1 л  м ат е р и а ­
лов и д етал е 11.

Эксиеримептами установлена  необ- 
.ходнмость калибровки ии.’оматериалов  
для y c T p a n e i n i H  их р а з н о т о л н и 1 И н о с т и  и 
получения чистых поверхносте!! досок, 
что позволяет увеличить полезны!! выход 
древесины при последую'цем раскрое  и 
резко улучишть обработ :- ;  заготовок па 
полуавтоматических линиях.

Изучение и разр а б о т к а  типовых ог­
радительных устройств и п р едо х р а н и ­
тельных приспособлений для лесопильно­
д ер ев ообрабаты ваю щ его  обор удован и я.  
На основании изучения производствен­
ного травм атизма ,  а так ж е  сун1еств\’ю- 
щих оградптелыилх устройств и предо­
хранительных ирисиособлеиий реком ен­
дуются наиболее совернкчшые о г р а ж д е ­
ния для фрезерных, торцовы.х с по д ъем ­
ной пильной p a M K o i i ,  ди.теино-реечиых и 
фуговальных станков.

В качестве типового огр аж ден ия  для 
фрезерных ста!н<ов предлагается  о г р а д и ­
тельное устройство, разработанное  Д н е ­
пропетровским машиностроительным з а ­
водом. Д л я  новьинеиня безопасности 
этих станков следует  использовать тор- 
.мозные устройства.

Д л я  Т01Щ0 В0 ЧИ0 Г0  станка с иодт.ем- 
ной пильной p a M K o i i ,  применяемого для 
обработки короткомерпых пилом атериа­
лов, рекомендуется разработаппое  
Ц Н И И , ' ' \О Д ом  H oi io e  блокп 1)ован 11ое 
о гр аж де 1И1е верхней части пил1,!юго дис­
ка.

В качестве типового огр аж дения  ди- 
ленио-реечных станков следует  исполь­
зовать y c T p o i i c T B O ,  иримеиямое для  згой 
цели на архангельски.х лесопильных з а ­
водах.

Д л я  фуговалып,1х станков с ручной 
подачей рекомендуется оградительное  
\'Стройство, внедренное на ( 'ерпуховской 
мебельной ф абрике нм. 20 лет ВЛКС.М.

Чтобы пропзвод 11тельност1> и б е з ­
опасность работы на фрезерных и фуго- 
вал1>ных стайках П0в1.1силась, сле.тует 
применять съемные и приставные а вт о ­
податчики.

Р азр аботк а  конструкции автом атиче­
ского останова транспортеров в сл учаях

обры ва рабочего  органа. Р азр а б о т ан о  и 
испытано в ироизводствеиных условиях 
новое устройство для  автоматического 
останова цепных и ленточных транспор­
теров при обрыве, спадании или пробук­
совке их тягового органа  иримеинтельно 
к условиям лесопильио-деревообрабаты- 
ваю н1,е11 промышленности.

Р а зр а б о тк а  типовой схемы анали за  
производственного  т р авм ати зм а  в д е р е ­
вообрабаты ваю щ ей  и мебельной промы­
шленности. Н о вая  типовая схема и .мето- 
дш\а ан ал и за  произво.дствеиного т р а в м а ­
тизм а в лесопильно-деревообрабаты ваю ­
щей промьппленпости р азр аб о тан а  на 
основе TiinoBoii класси(1)нкап1п1 причин 
производственного травм ати зм а ,  при ме­
няемой в .мапип10стр0 е 1и 1и. Сущность 
предлагаем ого  метода  ан ал и за  з а к л ю ­
чается  в следующем. В результате  по­
следовательного распределения несчаст­
ных случае'в по участкам , местам р а б о ­
ты и видам оборудова1И1Я в зависимости 
от петииных, основных прпчшг, у с та н а в ­
ливаем ы х по фактическим данным рас- 
следоваиня, можно наметить первооче- 
редш,1е, наиболее сущеетвеншле м еро­
приятия, после проведения котор 1лх при­
чины т р ав м ат и зм а  устраняю тся.

И зучение и р а зр а б о т к а  погрузочно-  
р азгрузочны х и транспортны х средств  
для лесосуш нльны х цехов. Д а н  обзор 
конструкций механизмов для ф орм ирова ­
ния п разборки с \ 1инльных 1нтабелей. 
У стано1!Лено, что д.тя формирования су- 
ищльиых ш табелей целесообразно ис­
пользовать у и и вер сал 1>ну10 пакетоформп- 
ровочпую .мапшиу к о н стр \к ц пп  Ц Н И И -  
ЛЮДа.'

Р а з р а б о т ан а  конструкция щитовых 
металлических дверей с иневматическим 
уилотнепием и механическим приводом п 
выдано техническое задание  на их ироек- 
тирование.

Рассмотрены  вари анты  автом атиза-  
иии трапсиортпых операций в лесосу- 
пшльиых цехах с примепепием р а з л и ч ­
ных транспортных средств и автоматизи- 
р о в а 1 ш ы х  траверсны х тележек .  B i s i o p a n  
наиболее раш ю нал ьн ы й  вариант  конст­
рукции траверсной тележки,  и^'eющeй 
H iT a n r v  с автоматическими з a x в a т a ^ и l .

И зучение и р а зр а б о т к а  средств  авто­
матизации контроля и управления р е ж и ­
мов суш ки пилом атериалов. Р а зр а б о т ан
II изготовлен новый прибор для  и з м ер е ­
ния влаж ности древеснпы Э В . \ -6 - 100. 
Питание его осуи;ествляется от м а л о г а ­
баритных щелочных аккумуляторов,  ]')аз- 
мещепных в корпусе прибора. Д л я  з а ­
рядки их используется выпрямитель, по- 
етавляемы!! с прибором. П редел  изм ере ­
ния в л а ж 1юсти древесин!.] от 6 до 100%. 
Прибор имеет jiasMcpbi 2 0 5 x 1 2 5 x 9 7  мм  
и вес 2,07 кг.

Разр а б о т ан  и изготовлен эталонный 
магазин соп |ю тивлени |'1 для  тарировки 
приборов, работаюпипх по приинину из­
мерения омическси’о соиротивлеи 1!я.

Скоиструироваи!,!  и изготовлены 
электроисихромст |1ы ЭП-1 и ЭП-2. Э.тек- 
тронсихрометр ЭП-1 предназначен для 
дистанционпого замера  температуры  ;i 
влаж ности в пяти еупшльных каме])ах. 
Д п аназо н  измеряемых температур 50— 
150°. Питание прибора — от сети иере- 
мепиого тока иаиряж епием  220 в  и часто­
той 50 периодов. Допустимое колебание 
питаюитсго нап ряж ен ия  — 10%. В кач е ­
стве датчиков применены термосопротив- 
леиия К.'1Т-14. Д атч и к  допускает работу

при повышенных температурах, в услови­
ях иовьипенной агрессивной среды. Г аб а ­
риты прибора — 350X 224X  145 мм.  Вес 
его — 6,5 кг.

Электропсихрометр ЭП-2 и.мсет мень­
шие размеры (200X 164X 100 .ч.ч) и мень­
ший вес (1,7 кг).

Разр або тан ы  п находятся  в стадии 
испытаннй два  варианта  авторегулято­
ров для с у н тл ь н ы х  камер. Предусмо­
трена авторегулировка  по заданным 
тем пературам  в пяти камерах.

И сследование реж им ов  высокотем­
пературной сушки древесины. Проведе­
ны эксперпменты для  выявления влияния 
высоких температур (110— 170°) и р а з ­
личной длительности их воздействия на 
физико-мехаиические свойства древеси­
ны сосны.

Р азр або тан ы  проекты автоматиче­
ской суншлки для  сушки тарной дощ еч­
ки и конвейера для  гидротермической 
обработки брусков. Оба агрегата нахо­
дятся  в стадии изготовления.

Усоверш енствование техники д о ж д е ­
вания на ск л а д а х  сырья лесозаводов.  
П р о д о лж ал и сь  начатые в 1959 г. иссле­
дования работы дож девальны х устано­
вок типа КДУ-55, применяемых для дож- 
д е в а 1П1я древесины, которая хранится на 
скл а д а х  сырья. Испытывались коротко- 
струйные, среднеструйпые и дальне- 
CTpyi'iHbie насадкн.

В результате  исследовашп”! были 
определены преимущества п недостатки 
каж до го  типа насадок в нроцессе эксплу­
атации, даны  рекомендации по примене­
нию их для  д о ж деван ия  различных объ­
емов леса.

Выход бессортных досок из бревен, 
иодвергавиш хся дож деванш о, достиг 
32,8°'о, тогда как  выход бессортного пи­
ло м атер и ал а  из пиловочника, хранивше­
гося без дож деван ия ,  составил всего 
21,8%.

И ссл едование  и расчет ат 1иосферной  
сушки при пакетном способе формирова­
ния штабелей. П р одолж али сь  работы но 
определению сроков нросыхаиия гтлома-  
териалов при атмосферной сунже. Эти 
сроки определялись по коэффициентам 
влагопроводности. При этом в качестве 

. параметров,  характеризуюитих среду, ис­
пользовались средние местные метеодан­
ные.

На осиоващ щ  исследований, ирове- 
денных в 1959 и 1960 гг., для  иредирия- 
тий составлены рекомендапии по атмо­
сферной c y n i K e  пиломатериалов в пакет­
ных П ! т а б е л я х .  Результаты  этих работ 
использованы при с о с т а 1 ! Л е п и и  проекта 
ГОСТа на атмосферную супп\у.

И зучение и р азр аботка  рецептур во­
дорастворим ы х невымываемых антисеп­
тиков. В 1959 г. р а зработан а  технология 
производства сое л и пей ий ме.дь—хро.м—- 
— мышьяк, из которых получаются ком­
поненты антпсептиков, и предложен пре­
парат  Составлено и передано пн-
стптуту «Казгппрохпммап!» плановое з а ­
дание  на проектирование в !>’сть-Камено- 
горске цеха антисентпков.

В 1960 г. продолж ались  работы по 
улучп 1ению рецептуры препарата  типа 
-\\X.A1 (см1‘сь хром— мьппьяк). При этом 
уменьню лось содерж ание  в нем дефицит­
ных хрома )1 меди. Создан новый ирена- 
рат  ЦНИПЛЮ Д-Л1ХМ.235.

Исследованы физико-химические 
свойства указан ны х  препаратов, проведе­
ны предварительные испытапия токсич-
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пости п степени фиксации их в древеси­
не. Полученные результаты  показывают, 
что эти антисептики не уступаю т л у ч ­
шим из выпускаемых за  рубежом.

Освоение пакетного антнсептирова-  
ния пиломатериалов. Обследование  в 
1959 г, всех действующих на ар х ан гель­
ских лесозаводах установок по пакетно­
му антисеитированию пиломатериалов 
выявило недостатки и ире1!мущества 
каждой из них. В результате  этого были 
модернизированы захватны е  устройства 
к автопогрузчику и тельф ерно |'1 уста- 
1ювке.

Закончены работы, начатые в 
1959 г., по уточнению норм расхода  анти­
септика.

В результате  лабораторных исследо­
ваний установлено, что поглощение д р е ­
весиной раствора антисептика зависит 
от величины поверхности пилом атериа­
лов, времени вы держки в этом растворе 
и глубины погруже1И1я.

Определено, что м ак с и м а л 1.пая нор­
ма расхода антисептика при антисенти- 
ровании HHipoKHX досок, вы держиваем ы х 
в ванне 30—40 сек., равняется  400 г м ’’.

Составлена и издана  инструкция но 
пакетному антн сеитироватпо  пи лом ате­
риалов.

Изучение применения лиственных  
пород древесины в различных отраслях  
народного хозяйства и установление о б ­
ластей и объем ов ее  использования.
Установлена необходимость пиф е  ис­
пользовать березу и осину в целлюлоз- 
1го-бумажиой и фанерной npo-NnjHLTenno- 
сти, а такж е  употреблять большую часть 
деловой древеС1И1ы этих пород в лесопи­
лении и строительстве.

Составлен перспективный баланс  
мягкой л и с тв е тю й  древесины в у к р у п ­
ненных экономических paiionax и нам е­
чено ее использование в целлю лозно-бу­
мажной, лесонилвиой, фанерной промыпь 
ленности, а т ак ж е  в производствах .мебе­
ли и тары.

Общепромышленные нормативы вре­
мени на станочные работы по обр аботке  
древесины в лесопилении и д е р е в о о б р а ­
ботке. Р а зр або тан а  единая методика 
онределе1П1я нор.мативов времени при р а ­
боте на лесопильных рамах.

Нормативы, рассчитываемые по этой 
методике, включают:

1) учитываемые простои и косвен­
ные затраты  рабочего времени;

2) скрытые потери рабочего врем е­
ни;

3) потери времени на меж торцовы е 
разрьи!Ы.

В пр 1'лож епип дай  пример определе­
ния коэф',';1Щиепта использования лесо­
пильной ртмы  но времени.

Изучение и ан али з  отечественных и 
з а р у б е ж н ы х  установок и м етодов  произ­
водства плит. И зучены установки по про­
изводству плит — «Отто Крейбаум», 
«Беккер и Вап-Хюллеи» и отечественная 
установка, р або таю щ ая  па Г о м ел 1>ском 
Д О К е.

Исследованы  сенараиноиные устрой­
ства и смесители стр у ж к и  со связующим.

^'стаиовлено, что для  обеспечения 
м аксим ал ьпо 1"1 производительности т р у ­
да  и качественного рассеи вани я  струж ки 
число кол ;баний вибрапиопных сит д о л ­
ж но соста:;лять в минуту 1300— 1500 при 
угле иакло.на сит 5— 7°. С ледует  приме­
нять и1там и 0 в а 1ииэ1е сита с круглыми от ­
верстиями. При этом отверстия вер.хиего 
сита долж ны  иметь диаметр  15 мм,  от ­
верстия нижнего сита — 2 мм.

Выявлено, что для  цехов с ежегод- 
пой мощностью 25— 30 тыс. м^ наиболее 
экономичным является  смеситель непре­
рывного действия типа ДСЛ1-1 с внхре- 
Bi,nm ф орсунками в качестве  распы лите­
ля. Д о к а за н а  целесообразность весового 
дознрован ня  струж ки  ленточными веса- 
^ИI, весовьпит дозатора>и 1 и т. д., а т ак ж е  
связую щего н1естеренчатымп пасосамп. 
Эти механизмы обеспечивают качествен­
ное cMCHicnne струж ки  со связую щ им  и 
.могут быть сравпительпо легко а в т о м а ­
тизированы.

Р а зр а б о тк а  р еж им ов  изготовления  
струж ечн ы х плит на новых связую щ и х  
м атериалах . Р а з р а б о т а н  метод повыще- 
ния водостойкости плит, при котором в 
них вводятся  гидрофобизирую щ ие д о ­
бавки. В качестве  последних п рименя­
лись нараф пи, петролатум, церезин, гач. 
Д обавлен ие  указан ны х  веществ у л у ч ­
шает физико-механические свойства илит 
и повышает их водостойкость в 1,5— 
2 раза .

Исследовано  влияние продолж:!- 
тельиости вы держ ки  в прессе под д а в л е ­
нием на физико-мехапические свойства 
плит. Установлено, что плиты должны 
находиться под давлением 20 кг'см^  
не менее половины времеин всей вы ­
держ ки  в горячем прессе, после чего д а в ­
ление м ож ет  быть снято. Так, для плит 
толщшгай 200 мм  время В1лдержки под

давлением 20 к г ’см'^ долж но  составлять 
не менее 10 мин. Проведены опыты по 
определению процента уиреесовки п от­
ж им а  плит в период их предварительной 
нодпрессовки. В результате  выявлено, что 
отжим после предварительной подпрес- 
совки у  илит, рассчитанных на толщ 1шу 
20 мм,  составляет 115%, а процент 
упресеовки при этом равняется  65—70.

Исследован метод «парового удара» 
применительно к нлитам, изготовленным 
на феиоло-формальдегидных связующих. 
Установлено, что вре.мя вы держки  в 
прессе И]И1 это.м сокращ ается  в два-три 
раза,  а прочность плит при статическом 
изгибе повьпиаетея па 10— 15°'о.

И зучение методов  и средств получе­
ния пьезотермопластика и готовых д е т а ­
лей и узлов  из измельченной древесины.  
Установлена возможность получения 
ньезотермопластиков (без связующего) 
из смеси опилок с гидролизным лигни- 
но.м и из смеси опилок со щелочным лиг- 
mniOM. П;щ этом прессовать их можно по 
более мягкому режиму. При использова- 
пни лигншю в удельное давление прессо- 
ваппя сниж ается  с 250— 300 кг'см^ до 
30— 120 к, \см^.  Прочность ньезотермопла­
стиков при статическом изгибе состав­
ляет  220— 340 кг'см'^, а водоноглощение 
их за 24 часа — 1— 4 г/дм^.

Устаиовлена  возможность иолучения 
формованны х окопных створок из из- 
мельчс,чио11 древесины со связующим. 
При этом створки по прочности не усту­
пают изделия.м, изготовленпы.м из цель­
ной древесины.

И ссл едован и е физико-механических  
свойств струж ечн ы х плит, изготовленных  
из л есосечных отходов . Исследования 
показали, что для  изготовле1И1я плит 
могут быть использованы откомлевки, 
верищны и сучья. Плиты, имеющие луч­
и т е  показатели проч1Юсти (100— 
120^■гV.^!^) и водопоглощеппя (75—85% ),  
получаются из древесины хвойных порол 
фракции 7— 3 ,11,4.

В результате  исследований установ­
лено, что в одпослойньгх плитах может 
быть до 15% коры, а в середш жах для 
трехслойных плит — до 40% коры от 
веса стружки. Прочность трехслойных 
плит с соредипкоп из лесосечных отхо­
дов составляет 130— 150 кг  Плиты из
лесосечных отходов изготовляются по та- 
ки.м ж е  реж им ам , как  и из отходов ле- 
сопилеппя и деревообработки.

К С А М О М У  В Ы С О К О М У  в М И Р Е  Ж И З Н Е Н Н О М У  У Р О В Н Ю
Героический труд советского народа создал мощ ную и 

всесторонне развитую эконом ику. Теперь имеются все воз­
можности для быстрого подъема благосостояния всего на­
селения: рабочих, крестьян, интеллигенции. КПСС ставит 

задачу всемирно-исторического значения — о б е с п е ч и т ь  
в С о в е т с к о м  С о ю з е  с а м ы й  в ы с о к и й  ж и з ­
н е н н ы й  у р о в е н ь  п о  с р а в н е н и ю  с л ю б о й  
с т р а н о й  к а п и т а л и з м а .

Эта задача осущ ествится путем : а) повыш ения инди­
видуальной оплаты трудящ ихся по количеству и качеству

труда в сочетании со снижением розничны х цен и отменой 

налогов с населения; б) расш ирения общественньгх фондов, 
распределяемых между членами общества независимо от 

количества и качества их труда, то есть бесплатно (обра­
зование, лечение, пенсионное обеспечение, содержание 
детей в детских учреж дениях, переход к бесплатному поль­

зованию коммунальными услугам и и т. д .).

]l:i liiiiieirra II|ioriiaMMi,i Ii(i.4MynncTH4i‘ci;i)ii партии
Ci'Bi'Ti-киги Сошза
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опыт ИЗГОТОВЛЕНИЯ НЕТИПОВОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
В РЕМОНТНО-МЕХАНИЧЕСКОМ ЦЕХЕ ПРЕДПРИЯТИЯ

В .  в. Х О Т У Л Е В ,  А .  С. С А П О Ж Н И К О В

Л1осконский м еб ел ь н о -сб о р о ч н ы й  ком бин ат  Л» '2

претвор яя  в ж и зн ь  реше ипя июньского (1959 г.) 
и июльского  (1960 г.) Плс'иу.мов Ц К  К П С С ,  

на п рав ленн ые  на раз внтпе  комплексно!! меха-  
ннзацпн и ав т о м а т и за ц и и  производства ,  коллектив  
Московского мебельно-сборочного  к о м б и н ат а  До 2 
органи зов ал  но п р е д л о ж е н и ям  р ац и о н а л и з а т о р о в  на 
базе  ремонтно-механического  цеха  изготовление  н е ­
типового оборудов ани я ,  средств м е х а н и за ц и и  и п р и ­
способлений.  О с у щ ествл яет ся  т а к ж е  м о дерн из аци я  
имеющегося  обору дования .

В резул ьт ат е  проведенной р а бо т ы  ко ллект ив  ц е ­
ха смог взять  социалистическое  обяз а т е л ь с тв о  по и з­
готовлению 14 конвейеров  и транс пор те ров ,  25 пнев ­
матических вайм, 14 ра зл ич ны х  станков  и установок ,  
25 приспособлений к с тан ка м  и по мо дерн из ац и и 
действующих станков.

Уж е  изготовлено и введено в э к с п л у а т а ц и ю  не­
сколько ори гин альны х станков ,  н а п рим ер  в о с ь м и ­
шпиндельный прорезной стан ок  (рнс. 1). Этот  с т а ­
нок предназ нач ен д л я ' в ы р а б о т к и  поперечных пазов  
в рейках,  пр им еня емых при изготовлении щитов  с 
опилочным заполнением.  Эти пазы,  п р о р е з а е м ы е  с 
двух сторон рейки в шахматно.м порядке ,  н еоб ходи ­
мы для  снятия  н а п р яж е н и й  и свободного выхода 
воздуха  во вре мя  процесса  прессования.

Станок  состоит из станины,  пр ив ода  подачи,  п о ­
даю щего  механ из ма ,  р е ж у щ и х  приво дных головок и 
регулирующих механизмов.  С тан и н а  пр едс тавля ет  
собой сварную конструкцию, состоя щую  из двух 
рам  1 и 2, па которых креп ятс я  все ме хани зм ы 
станка.

Ч етыре  пильные головки 3 ра спо ложе ны  в верх­
ней части  станка.  В р ащ ен и е  пер едается  через э л е к ­
трод ви га тель  4 и клиноременн ую передачу.  Нижние 
пильные головки 5 ра сп о л о ж ен ы  на наклонной под­
ставк е  6, пол ож ен ие  которой регулируется  винтовым 
м ех ан из мом 7. П р и в о д  нижн их  головок осущест­
вляетс я  через  э л ект р о д ви гате л ь  8, главный привод­
ной вал  и кл инорем енн ую  передачу.  Главный при­
водной в ал  в р а щ а е т с я  в подшипни ках  9. Число обо­
ротов пил в минуту  — 3000.

Механиз.м подачи состоит из верхнего конвейе­
ра 10 с прилчимными ро л и к ам и  И ,  ременной пере да ­
чи 12 и нижне го  конвейера .  Н и ж н и й  конвейер — не­
под виж ный,  верхний м ож ет  п ере мещ аться  ввиду 
разли чной то лщ ин ы рейки. О б а  конвейера привод­
ные.

В передней части стан ка  ра сп ол ож ен стол 13, на 
котором прп необходимости мо жн о  смонтировать  з а ­
грузочное устройство.  Д л я  безопасности э к с п л у а та ­
ции ст айка  верхние пильные головки ог ра ж дены  от­
кидным кожухом.

Прои зв од ит ельн ос ть  стан ка  — 12 тыс. деталей за 
7-часовую смену.

Одно время  серьезно отста ва л  на комбинате  уч а ­
сток сборки узлов  корпусной и мягкой мебели.  В со­
д р у ж е с тв е  с отделом ме ха ни за ц ии  ремонтно-меха­
нический цех к о м б и н ат а  помог  участку  сборки и за 
короткое  вр е м я  соз д ал  необходимое количество 
пневма тич еских  вайм, более удобных и производи­
тельных,  чем старые.

Н и ж е  приво дится  описание одной из вайм для 
сбор ки нижне й тумбы сервант а  (рнс. 2) .  В а й м а  з н а ­
чительно с о к р а т и л а  ручные трудоемкие  работы, ее 
о б с л у ж и в а е т  один рабочий.

Состоит  в а й м а  из двух  рам — подвижной и непо­
движно й.  Н е п о д в и ж н а я  р а м а  1 состоит из четырех 
в е р тик ал ьн ы х  и четырех гориз онтальных стоек. 
П р а в ы й  конец ведущего  в а л а  2 в р ащ ается  в под­
шипнике ,  укреиленно.м на  неподвижной раме.  Левый 
конец в а л а  соединен пал ьце вой  муфтой 3 с редукто­
ром 4. В ед ущ ий  в ал  через  две  па ры  шестерен 5 пере­
дает  в р а щ а т е л ь н о е  двилчение на  ведомый вал  6, 
ук ре пле нный в по дш ип ни ках  7. Н а  ва лу  6 на шпон­
ке за к р е п л е н ы  планки 8, которые в р а щ а ю т  всю по­
д в и ж н у ю  раму.

Р а б о т а  на в а 1 [ме осущес твляетс я  следующим по­
р ядк ом .  Н а  н а п р а в л я ю щ и е  9 у к л ад ы вает ся  скамей­
ка буфет а -серв ан та ,  ст авятся  бока,  перегородка,  
колпак .  И з д е л и е  фиксир уется  упо рами 10 и 11. К р а ­
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ном включается  воздух,  и пр и ж и м н ы е  пла нки 12 з а ­
жимают тумбу.  С пом ощ ью эл ек т р о д в и га те л я  13 
подвижная р а м а  по вора чивает ся  в горизонтальное

Рис. 2

положение.  В ращ ен ие  ос уществ ляетс я  через цепную 
передачу 14, редуктор  4, па льц евую  муфту 3 и з у б ­
чатые передачи 5 и 15. Д л я  пога ше ния  инерции на 
электродвигателе  смонтирован ма гнитный тормоз.

Р а м а  вай-мы состоит из четыре.х швеллеров  1, 
двух стоек 2  и двух опор 3. Н а  ра ме  з акр еп ле н ы  два  
про филь ны х бруск а  4, сп особствующих р а в н о м е р ­

ному о б ж и м у  пр оф ил я  под.токотника.  Фа- 
неруе.мая дет а л ь  имеет  д в о 1пюи обжим.  
Это дает  во зм ож н ос ть  и з б е ж а т ь  подфане-  
рования  поверхности.

После  з а к л а д к и  д етали в вайм у и н а ­
тяж е н и я  на гре вател ьн ого  эл ем ент а  дается  
дав.тение пр и ж и м а  пн евм ок ам ера м и 5. 
Д е т а л ь  прижи.мается п л ап к ам и  6. С той ­
ки 7 во спр инима ют  давлени е  при жим ны х 
пневмока.мер.  Д а в л е н и е  воздуха  в при­
ж и м н ы х  к а м е р а х  — G ат. Нижии!! под ­
ж и м  осущ ест вляет ся  ип евмок ам ерам и 8. 
Д а в л е н и е  в ка.мерах — 3 ат. Р азно сть  в 
д ав лен ии  вы зв а н а  тем, что ни жн яя  к а м е ­
ра обжн.мает ф а н е р у е м у ю  деталь .  Д л я  то ­
го чтобы дет а л ь  не см ещ алась ,  в нижней 
части ра м ы  з а кр еп ле н упор 9. Д л я  о б ж и ­
ма н н ж н е 11 профильно!!  части подлокот­
ника  на ра м е  смонтирова! !ы два  нат яж-  
!!ых устройства ,  состоящих !!з ипевмока- 
N!epb! 10, о!!орно ! 1  пла нки 11, на тя жного  
ры чаг а  12 и тян уще го  стер ж ня  с нружи- 
Hoii 13. Т е п лон агревате лем  служит л а т у н ­

ная  шииа-элемеит ,  ук р е п ле н н а я  на прорезиненном 
ремне 14, за  который ш ар н ир но  зацеплен тянущий 
стерж ен ь  13.

Д л я  того чтобы ре.меиь пе подгорал ,  м е ж д у  ним 
н эл ем ен том  п р о л о ж ен  листово!! асбест.

Те м п е р а т у р а  н агрева  120— 130°. Электропитание  
о су ще ствл яет ся  от низковольтного  тр ан сфо р м ато р а  
( /  =  700 с ) .  В р е м я  в ы д е р ж к и  —  2— 3 мин.

Бо л ь ш о е  внимап!!е на  ком бинат е  уделяется  
р а з р а б о т к е  и изготовлению вайм д л я  склеивания  
де ре вянн ы х  дета лей в электр ическом  поле токов вы ­
сокой частоты.

З а  последнее  вре мя  изготовлено и пущено в э к с ­
п л у а т а ц и ю  10 таких  вайм. О д н а  из 1 !их — п о луавто ­
матического  действия  — п о к а з а н а  на рис. 4.

В а й м а  рабо тает  но принципу пар аллель но го  н а ­
грева .  Высоконотеиц!!альный эл ект ро д  !1 меет форму 
лис та  р а зм е р о м  2 0 0 0 X 5 8 5  мм  !i распо лож ен внутри 
сварной  р а м ы  1, с которой он соеди!!яется при помо-

По 4 А
г— " ft 7 !  3 5 2

В горизонтальном полож епип вай м ы  вставляют 
заднюю стенку,  изделие  за ч ищ аю т,  и п о д в и ж н а я  р а ­
ма поворачивается  в вертикальное  положение.  
Кра ном  вкл ючается  воздух.  П р у ж и н ы  16 р а с т я г и ­
ваются и с ж и ма ю т  ру к а в а  17. С о б р а н н а я  ту мба  18 
выталкив ается  на конвейер  19 вручную.  Д л я  точной 
остановки подвиж ной  р а м ы  на веду ще м ва лу  2 
имеется гайка  20. Когда  ведущий вал  вр ащ а е тс я ,  
гайка,  про двигаясь  вдоль  вала ,  включае т  требуемый 
конечный выключатель .

На  комби нате  изготовлены т а к ж е  и п р и м ен я ю т ­
ся ваймы для  ф ан ер о в ан и я  кри волин ейн ых  по верх­
ностей, в том числе вай м а  для  ф а н е р о в а н и я  под ло­
котников (рис. 3).

10

Рис. 4

ЩИ изоляторов  РМС-5.  Второй эл ект род  расположен 
на подв! !жной к р ы ш к е  2. Он сл уж ит  одновреме!!но 
выравни ваю щ!!м пр!!Ж!!Мом. П од ъе м  и онускаиие 
кр ы ш к и  осущ ествляю тся  винтовой передачей,  винт 3Вологодская областная универсальная  научная библиотека 
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которой вр а щ а е т с я  па двух  по лиш пп пках  4 п 5. Г а й ­
ка 6 посредством рычагов  7 соединяется  с к р ы ш к о 1 1 . 
Д л я  безопаспостп о б сл у ж и в а н и я  устан овки р ы ч а ­
ги 7 о гр аж д ен ы  к о ж у х а м и  8. Р а м а  установ.теиа  в 
наклонном по.тоженнп на жестко!! нодста15ке 9.

Д ета ли ,  н а м а з а н н ы е  клеем,  у к л а д ы в а ю т  !5!!утр1) 
рамы.  З а к р ы в а ю т  крыш ку.  Воздух  подаетс я  авто.ма- 
т!!ческн: нпевмозо.тотп! 1 к 10 вкл ю чае т  !1 риж пм  после 
з а к р 1э1 вання  к ры н 1 к ! 1  н выпуск ает  воздух после 
выключения генератора .  Р е л е  времени генератора  
упр авляет  подт^емом кр!^1 П1 кн и регу,тирует 1Из!пуск 
воздуха.

Д л я  скле ива ния  деталей! раз.тичпой толщины 
кры шка  имеет спец1!а;пп!ое yc rp o i i cT i i o ,  п о з в о л я ю ­
щее устаиа1!ливат1^ э л ект род  н1!Зкого поте1!циала па- 
р а л л ел в 1 ! 0  э лект род у высокого  п о т е ш т а л а  при пл от ­

ном пр и ж и м е  крышки.  Вся эл е к т р о а п п а р ат у р а  смон- 
т! !рована в ш к а ф у  И .

Д л я  безопасност!!  раб оты  при открытой крышке 
в 1>1 сокопотенциа,т!>п!з1 Й э.тектрод заз емляется .

Маш опыт 1!Зготовлен!!я средств новой техники 
п о к аза л ,  что па основе ремонт!! 0 -.механических це­
хов пред при ят ий .можно и нужно  развиваП)  изготов­
ление  не станд артног о  об ору дования .  Проведенные 
ра бо ты с!]особствовал1! В1!едрению механизации руч­
ного труда ,  1!0В15!шеии!0 его производ! 1 тельности и 
улучп!е 1 !!!ю кач еств з  продукции.

Встречая  XXII  съезд  !!ашей партии,  коллектив 
ремонт! 1 0 -мехаиического цеха  принял повышенные 
со!и 1 алист!!ческие обязател!^ства по оснащению но- 
Boii TexH!!Koii произ1юдственных участков комби- 
1 !ата.

Н О В Ы Е  К Н И Г И
Д е л л е  В. И. М еблировка городских квартир. (Ис.ходные 

материалы для  проектирования) .  М., 1961. 48 стр. с илл. 
(-Лкад. стро 11т-ва и ар.хитектуры ССХЛ’ . НИ .ИЖ илищ а. Г Н Т К  
СССР. Ц Б Т И  бум. и леревооОр. пром-сти).  Ц епа  1 р. 20 к.

В броп1юре рассм атриваю тся  основные припципв! м ебли­
ровки квартир односеме1"июго з а с е л е н и я ,  Г 0 с т и н п ч н 0 1 0  т и п а ,  
блокированпы.\ с приусадебными участкам и , общ еж ития .  Ука- 
з в п ! а е т с я ,  что при онределеиии номенклатурв! мебели для  жи- 
Л1ПЦ следует предусм атр . 'ватв  во:!можпость различпв1.\ в ар и ан ­
тов меблировки квартир .  В бронпоре приводятся  отправные 
данные, необ.ходимые дл я  проектирования перспективнвьх ти ­
пов мебели. Рассчитана  на инженерпо-те.хнпчески.х работников 
и проектировщиков.

Б е р д  и н е к и х  II.  П. Ф анерование древесины. Л\.— Л., 
Гослесбумиздат, 1960. 104 стр. с илл. Ц ена  3 р. 10 к.

В KiHire даю тся  сведения о подготовке поверхности основы 
и фанеры, иаклеивапии фанеры на основу и р е ж и м ах  ф анеро­
вания. П риводится  х арактеристика  клеев па основе мочевипо- 
формалвдетидпых смол и описывается производство этих смол. 
Соабщается  о фанеровании древесишл клеевоЛ пленкой 
М.МП-К с применением глютиновых и казеиновых клеев и ис- 
полвзуемом при это.м оборудовании. П р едн азн ач ена  для  ин­
женер по-техническнх работников.

Ф л е р о в  Б. Н. и М е р к у hi е в И. М.  П олуавтом ати ч е­
ская поточная линия п р оизводства  однослойны х д р е в е с н о ­
струж ечн ы х плит. (Опыт Болик 'вского до.мостроителвпого 
комбината) .  М .— Л.,  Гослесбумиздат, 1961, 111 стр. с плл. 
Цена  1 р. 65 к.

В Kinire сообщается  о производстве стр у ж еч н 1.1х плит из 
отходов лесопильной и де ревооб раб аты ваю п 1ей промып1ленно- 
сти, о технолотнческо.м процессе их изготовления и о бо р у д о ва ­
нии, ири.меняемом для  этой цели. Д а е т с я  cxe^:a разм ещ ен ия  
о б о р у д о в а ш 1 Я ,  входящ его в полуавтом атическую  поточную ли- 
1 ШЮ. Рассчитана  на работников де ревооб раб аты ваю щ и х п р ед ­
приятий, заним аю щ ихся  производством струж ечны х нлит.

Тара и упаковка. П р едохр анен и е  от порчи и упаковка м а ­
териалов и о бор удован и я.  Пер. с анг. М., М ащ гнз ,  1961. 
447 стр. с илл. Цепа  2 р 83 к.

Книга включает инструктивные м атер иал ы  по техпологпп, 
упаковке, м аркировке  тар ы  и технические условия на все виды

тары, в том числе и на деревянную. Приводятся  размеры п 
грузоподъемность тары, описываются материалы, из которых 
она изготовляется .  П редназн ачена  дл я  широкого круга чита­
телей.

Ш е й н и н  Я. Г. М еханическая переработка дровяной д р е­
весины и отхо.чов на тар ную  и прочую пилопродукцию.
,\1.— Л., Гослесбу>лнздат, 1960. 159 стр. с илл. Цена 66 коп.

В книге освеи;ается организация  механической переработ­
ки дровяного сырья в тарных и лесонильпо-тарных цехах лес- 
пpo^гxoзoв и лесоперевалочных баз на различную пилопродук­
цию. Обосновывается  пригодпость дровяного и низкокаче­
ственного сырья к распиловке на стандартные тарные и нрочи<? 
пиломатериалы , ^ 'кaзы вaю тcя  виды и разм еры  этой продук­
ции, приводятся  расчеты рациопальпых схем раскроя и описы­
вается оборудование  цехов. Сообщаю тся данные об опыте р а ­
боты предприятий Костромского совнархоза.  Рассчитана  на 
инженерно-техническнх работников и квалиф ицированных рабо­
чих.

Ill  и б а л о в В. И. Комплексная механизация и автомати­
зация на с к л а д а х  сырья лесо за в о д о в .  Л1.— Л., Гослесбу.миздат, 
I960. 108 стр. с плл. (НТО лесной пром-сти. Обществ, заочн. 
ин-т). Бпблиог'р. стр. 108. Цена  34 кон.

П ри водятся  требования, предъявляем ы е к сортировке бре­
вен иа лесопильпьгх зав о дах  и, в частности, па заводских рей­
дах .  Д а н ы  технические расчеты и схе.мы для комилексиой ме- 
х а 1ш зации  и автом атизаипп  работ на складах  сырья лесозаво­
дов. Р ассчитан а  па инженерно-технических работников.

Н и к и т и н  Л .  П., П р о к о ф ь е в П. С. и В и н о г р а- 
д о в  Е. Г. Основы противопож арной техники. Учеб. пособие 
для  лесотехщ вузов. М.— Л.,  Гослесбумиздат, 1060. 311 стр. с 
илл. Библиогр. стр. 308—309. Ц ена  71 коп.

В к и т е  и злагаю тся  основные сведения о противопожар 1юй 
технике, сообщается  о процессах горения, восиламенения и 
взрыва, р а сс м атр 1щ аю тся вопросы огнестойкости ' ра:;личных 
м атериалов  и конструкций. Разб ир аю тся  возможные прич1шы 
возиикновепия пож аров,  в том числе и на предприятиях лес­
ной и дер евообрабап лваю щ ей  пром 1)ннленности, и способы их 
предупреж дения ,  локализац ии  и ликвидации. Д аю тся  сведе­
ния об организации пож арпой охраны. Рассчитана  на инже- 
нерпо-тех 1шческих работншчов.

Р е д а к ц и о н н а я  к о л л е г и я ;

Л. П. Мясников (р е д а к т о р ) ,  Б. М. Буглай, В. И. Бурков. Н. В. Вашев, Ф. Т. Гаврилов А. С. Глебов (зам .  редактора) ,
В. В. Зиновьев, В. Кисин, Е. П. Кондрашкмн, В. Сизов, А. В. Смирнов.
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Итоги смотра показали, что из 723 действующих про­
цессов 490 находятся на современном уровне, 190 техно­
логических процессов долж ны  быть в ближ айш ие  2—3 
года заменены новыми и 45 усовершенствованы.

Секция мебельной промышленности Технико-эконо­
мического совета совнархоза  и Комиссия смотра реко­
мендовали ряд  технологических процессов к распростра­
нению на других нртдприятиях. Среди реком ендован­
ных: процесс обработки брусковых деталей на ММСК-1, 
||,оцесс шлифования — полирования лаковой  пленки на 
автоматической линии, т а к ж е  внедренный па ММСК-1. 
процесс автоматического регулирования режимов сушки 
при помощи установки, внедренной па Московском м е­
бельно-деревообрабатывающем к о м б 1шате, процесс от­
делки лаком методом палива  на Л\МСК-2, процесс отдел­
ки стульев в поле токов высокого папряж еи пя  на М ос­
ковской мебельной фабрике №  5.

В результате смотра намечено в ближ айш ие годы 
лополпительпо к мероприятиям, предусмотренным семи- 
лептм планом технического перевооружения пром ы ш ­
ленности, ввести 47 автоматических и полуавтом атиче­
ских линий, 46 поточно-механизированных линий, 43 кои- 
вейерпые лишш, 159 едш пщ  высокопроизводительного 
оборудова1П1я и 915 пог.  м  пеирерывиого транспорта.  Н а ­
мечено снизить уровень ручных работ па 11,4%.

Сборник технической и экономичеокоц информации 
Мосгорсопнархо-’̂ а «Опыт работы промышленности сов* 
н;11)хоза», 19G1, К'. 4.

к  о м б и и и р о в а и н ы й с п о с о б  р а с п и л о в ­
ки б р е в е н .  Сотрудник института «Уралгипролес- 
лрсв» Ю. Ф. М итрофанов и И. К. Кучеров (Уральский 
лесотехнический институт) предлож или м одернизировать 
те.хнологическую схему работы закан чиваю щ и хся  строи­
тельством 4-ра.мных лесопильных цехов на Алапаевском 
и Сотрипском деревообделочных комбинатах.

Изменение технологического процесса предусм атри­
вает установку на правом потоке многопильного станка  
с рольгангр.м ПРД5-2. З а  лесопильной рамой правого р я ­
да рольганг П Р Д 5 -2  заменен рольгангом П Р Д 1-2 .  Все из­
менения в размещении технологического обрудования 
произведены без  нарушения местоположения лесониль- 
ных рам и конструкций здани я  цеха.  Р а б о т а  цехов р а з ­
делена на два  потока: левый с 100%-ной брусовкой и 
правый с независимой работой рам, полностью обеспе­
чивающий брусовку и развал  бревен на доски. К  голов­
ным рамам обоих потоков и р азваливаю щ ей рам е  п р а ­
вого потока бревна подаются автоматическими бревно­
тасками, которые оборудуются бревносбрасы вателями и 
автоматическими счетчиками бревен. В правом потоке 
устанавливается многопильный круглопильный станок 
для развала бруса. Н а обеих рам ах  этого потока преду­
сматривается получение из тонкомерного пиловочника 
(14—20 с.и) бруса, а на многопильном станке р а зв ал  бру­
са на доски. Л евы й поток предназначается  для  распи­
ловки крупномерных бревен.

Модернизация технологической схеиы лесопильных 
цехов оказалась возмож ной в связи с переводом потоков 
на специализированные распиловки бревен: на пилом ате­
риалы для внутреннего потребления и товарные.

По принятой схеме технологии рамы  будут  вы пу­
скать 43 пог. м  бруса высотой 80 мм  при распиловке бре­
вен толщиной 14— 16 см. Су.ммарпая высота пропила при 
развале бруса на многоиильном станке в этом случае бу­
дет 600 мм,  тогда скорость подачи мпогопильного стан ­
ка при всех других равных условиях составит 44 м1мин.  
По расчетным данным, цех при трехсменной работе обес­
печивает переработку 380 м^ пиловочника в год и выпуск 
236 м^ пиломатериалов при полезном вы ходе 62%. П р о ­
изводительность цеха возрастет  по сравнению с дейст­
вующими лесопильными цехами примерно на 30% , а 
число основных рабочих уменьшится на 28%-

Промышлеппо-экономическиЯ бюллетень Сеердлов- 
ского совнархоза,  1961, № 4 (43).

С т а н о к  Д Л Я  и з г о т о в л е н и я  ш л и ф о в а л ь ­
ной ш к у р к и .  Н а  Кемеровской мебельной фабрике 
разработан и смонтирован агрегат для  изготовления 
шлифовальной шкурки. Агрегат состоит из следую щ их 
основных узлов: паровой клееварки; насыпного м еханиз­
ма; подклеивающего механизма;  транспортера;  сушилки.

Используется плотная бум ага  в рулонах, которые 
надеваются на ось для  разм аты вани я .  П рой дя  н а п р а в л я ­
ющий валик, конец листа попадает затем  в первую пару
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ведущих валиков, которые тянут  ленту  и одновременно 
пропитывают ее клеем. Чтобы клей, папесеппын на бу м а­
гу, не застыл, ленту пропускают н ад  горячен плитой. 
Ш лифовальное зерно наносится па ленту при ее пр о х о ж ­
дении над бункером. З а те м  лента с зерном попадает  на 
плиту предварительной просушки и дал ее  — па валики, 
прижимаю щ ие зерно к лепте, и с них — на вторичное 
смазывание клеем. После этого лента п одхватывается  
специальным устройством и механически р азв еш и в ает ­
ся на сушильных приспособлениях.

Сырьем для  изготовления ш лифовальной шкурки 
служ ат  бумага плотностью 160— 200 г/.и^ (или xлoпчaтoJ 
бумажньп"! .материал),  мездровый или костный клей 
(250—280 г па 1 шкурки) и ш лиф овальное  зерно. 
Производительность агрегата  — 100 м  ш курки за 50 мпн. 
Привод осуществляется от электродвигателя  (2,8 кет) 
через редуктор и систему звездочек. Габариты  агрегата: 
13050X1000X12500 мм.  Скорость подачи ленты 5 m Im u h .

Технико-экономнческин бюллетень Кемеровского  сов­
нархоза,  1961, Х« 4.

П л а с т м а с с а  с д р е в е с н ы м  н а п о л н и т е -  
л е м. Раци онализаторы  З а в о д а  т я ж е л ы х  механических 
прессов тт. Кузнецов п Колеспиков предлож или просто!! 
способ изготовления сиденья стула  дл я  пианино из 
пластмассы с древесным наполнителем. В 'состав п л аст ­
массы входят  крезольно-формальдегидная смола резоль- 
ного типа №  235 (Т У М Х П  3493— 52) и древесные опилки.

Опилки просеивают через сито 7, суш ат  и переме­
шивают со смолой, размолотой до мукообразного состоя­
ния (70% опилок и 30% смолы)'.  Полученную смесь з а ­
сыпают в пресс-форму, предварительно  подогретую до 
180—200° и смазанную смазкой НК-50, и вы держ и ваю т  
на прессе под давлением в течение 15— 20 мин. при т ем ­
пературе 200°. Затем  деталь  извлекаю т  из пресс-формы 
и подвергают дополнительной обработке  и окраске.

Технико-экономичоскнн бюллетень Воронежского соп- 
нархоза н облнрофсовета «Вестник совнархоза» ,  1961, 

а (29).

Т и п о в ы е  к о н с т р у к ц и и  п о д в е с н ы х  к о н- 
в е ii е р о в д л я  м е б е л ь н ы х  п р с д  п р и я т и й. С о­
трудники У к р Н И И Л \О Д а  Ю. М. М ар дан  и Л. В. Семенюк 
описывают копструкщ ш  подвесных конвейеров, приме­
няемых в мебельной промышленности.

Основными узлами подвесного к о 1шейера являются 
тяговый орган, каретки, подвесной путь, подвески, н а ­
тяж ны е  п поворотные устройства,  привод. В качестве 
тягового органа для  легких конвейеров рекомендуется 
применять сварные калиброванны е цепи с шагом 31 
по ГОСТ 2319— 55. Оин просты по конструкции, не тре ­
буют особого ухода  и недороги.

Каретки имеют по два  цилиндрических катк а  д и а ­
метром 60 мм,  изготовляемых из дю ралю миния.  К ронш ­
тейны кареток ш тампую тся из стали. К звеш.ям , цепи 
каретки кренятся сваркой при помощи вспомогательных 
пластин.

Подвесной путь (трасса) состоит из двух  неравио- 
боких уголков №  5, 3/3, 6, которые крепятся  к перекры­
тию специальными тягами, а к стенам и колоннам — 
кронштейнами. Поворотными устройствами являю тся 
гладкие блоки, монтируемые па подшипниках качения. 
П ривод состоит нз электродвигателя,  клиноременной пе­
редачи и червячного редуктора с ведущей звездочкой. 
Н атяж но е  устройство грузового типа м ож ет  монтиро­
ваться отдельно или па общем портале  с приводом.

В качестве тягового органа для  конвейера среднего 
типа рекомендуется применять разборные цени с шагом 
80 мм  по ГОСТ 589— 54. К ар етка  состоит из двух сталь- 
н,1х катков диаметром 75 мм,  смоитпроваиных па под- 
шигишках качения, двух ш там пованны х стальных кронш ­
тейнов и двух пластинок. Трасса изготовляется  из д в у ­
тавровой балки Хо 10.

Д л я  конвейеров тяж елого  тина рекомендуется при­
менять наиболее легкое оборудование — конструкции 
!:Союзпроммеханиз^ции», вы пускаемое Хабаровским за- 
зодом «Эпергомаш» и Тбилисским механическим за в о ­
дом: разборные цепи с шагом 100 мм,  каретки с кaткa^пI 
тиаметром 100 мм,  привод закрытого типа с редукто- 
;)ом КВД-350, звездочки с 10 зубьями.

Научно-технический сборник Института технической 
информации ГНТК Совета Министров УССР «Б ум аж н ая  
н дере вообра ба ты ваю щ ая  промышленность»,  1961, № 2.Вологодская областная универсальная  научная библиотека 
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