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Введете.

Олифой въ практик'!* принято называть вареное 
высыхающее жирное масло, обладающее способно­
стью быстро высыхать. Олифа представляетъ про- 
ст’Ьйшш видъ маслянаго лака, а потому понятзе о 
лак'Ь и олиф'Ь довол1.но трудно разграничить.

Такимъ образомъ вс'Ь олифы изготовляются ис­
ключительно при помощи жирныхъ маселъ и главнымъ 
образомъ льняного масла, которое между вс'Ьми вы­
сыхающими маслами обладаетъ свойствомъ быстро 
сохнуть, будучи подиержено, въ вид’Ь тонкаго слоя, 
Д 'Ь й с т в ш  воздуха. Это свойство можетъ быть уси­
лено, если въ иродолженш нЪкотораго промежутка 
времени нагревать масло до температуры его разло- 
жешя, т.-е. сварить его. Иревращеше льняного масла 
въ олифу происходитъ довольно быстро, если во вре - 
мя варки прибавить къ нему ташя вещества, какъ 
окись свинца, окись цинка, перекись марганца и др. 
ВсЬ эти свойства относятся также и къ другимъ 
высыхающимъ масламъ, какъ напр, ореховому, ма­
ковому и проч., но послЬдтя всегда бываютъ св'Ьт- 
л'Ье льняной олифы, почему и употребляется въ 
живописи, а также для фабрикащи свЪтлыхъ ма- 
сляныхъ лаковъ.
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Химическш процессъ  образован1'я олифь.
Какой происходить химическш процессъ при вар- 

кй олифъ, даже и въ настоящее время не достаточ­
но хорошо изучено. Такъ, мы не можемъ объяснить 
себй, какого рода д,Ьйств1е оказываетъ соединешя 
свинца и еще меигЬе понимаемъ в;йято такихъ ве- 
тцествъ, какъ боратъ марганца, одной части кото- 
раго достаточно для превращешя въ олифу 2000 
частей льняного масла.

По этому поводу знаменитый голландскш химикъ 
даетъ следующее объяснеше процесса образовашя 
олифы. По изсл'Ьдовашямъ этого ученаго льняное 
масло, какъ жировое вещество, состоитъ изъ соеди­
нешя окиси глицина съ жирными кислотами. Изъ 
этихъ кислотъ особенно важное значеше имЪетъ 
льняно-масляная кислота. Если подвергнуть разло- 
жен'Ю соединеше льняно-масляной кислоты съ окисью 
глицина, мы получимъ льняно-масляную кислоту 
въ свободномъ состоянии, въ которомъ она жадно 
поглощаютъ киелородъ воздуха. При повышенной 
температур^ этотъ процессъ идетъ довольно быстро, 
при чемъ льняно-масляная кислота превращается 
въ тягучую элластичную массу, которую, на осно- 
ванш нгЬкоторыхъ особенностей, сходныхъ съ кау- 
чукомъ, можно назвать лннолиновымъ каучукомъ. При 
дальнгЬйшемъ изслгЬдованш того же ученаго, та часть 
льняно-маслянной кислоты, освобожденной въ усло- 
в1яхъ предъидущаго процесса, которая не успела при 
кипяченш превратится въ линолиновый каучукъ, пре­
вращается въ своеобразную кислоту, названную имъ 
линоксовой кислотой. Она засыхаетъ въ кожеобразную 
массу. Наконецъ, совершенно неразложивтпаяся часть



льняно-масляной окиси глицина превращается на 
воздухЪ въ полутвердое тягучее вещество.

Не касаясь даже чисто химическихъ вопросовъ, 
с в я з а н н ы х ъ  съ этою Tcopieft, остановимъ внимаше 
читателя на Д'Ьйствш химическихъ соединенш, нри- 
м'Ьняемыхъ для при готовлен] я олифъ.

Такъ, д Ъ й с т р л я  окиси свинца, окиси марганца и 
окиси цинка можно объяснить тЪмъ, что названный 
вещества, какъ болгЬе сильыыя основашя, ч’Ьмъ окись 
глицина, выт'Ьсняютъ последнюю изъ жирныхъ 
маселъ и соединяются съ освободившимися ки­
слотами, образуя соки ил;: в'Ьрн'Ье мыла, ибо сое- 
динешя жирныхъ кислотъ съ окислами металловъ 
принято называть „мыломъ“.

Что касается сурика и марганцевыхъ соединешй, 
то дгЬйств1е ихъ объясняется т'Ьмъ, что эти вещества, 
при варггЬ съ льнянымъ масломъ, вьтдЪляютъ кисло- 
родъ, который и производить окислете, при чемъ 
они раскисляются въ основашя и переходятъ въ 
окись свинца и окись марганца, которыя связываютъ 
жирныя кислоты.

Борнокислый марганецъ, благодаря своей спо­
собности превращать въ олифы масла, нолучилъ боль­
шое распространеше. Процессъ образования олифъ 
при его посредств'Ь не достаточно выясненъ. Пола- 
гаютъ, что льняномасляная кислота, при высокой 
температур^, выт’Ьсняетъ изъ борнокислаго марганца 
борную кислоту и въ моментъ освобождешя заки­
си марганца вступаетъ съ нимъ въ соединеше.

Льняное масло обыкновенно приходится очень 
долго кипятить, прежде чЬмъ оно приметъ бол'Ье 
или мен£е осветленный видъ.

Во время кигшчешя масла на поверхности его



образуется ггЬыа, которая состоитъ, главнымъ обра- 
зомъ, изъ растительной слизи, бЪлка и др. веществъ, 
не внолн'Ь удаленныхъ при рафинированш масла на 
завод'Ь. Нагревать надо до тгЬхъ поръ, пока п-Ьна 
больше не будетъ появлятся; готовить же олифу 
можно не ранйе, ч&мъ успокоившаяся поверхность мас­
ла получить темный отражающй цв'Ьтъ.

Очистку масла отъ примеси можно произвести 
и безъ нагр’Ьватя.

Масло, предназначенное для очистки, разм'Ьши- 
ваютъ въ просторномъ сосуд'Ь съ равнымъ объемомъ 
IV2 —2о/0 раствора поташнаго щелока и оставляютъ 
стоять на ночь. На утро всЬ содержащаяся въ льня- 
номъ масл’Ь б^лковыя вещества переход«тъ въ ще- 
локъ; тогда масло сливаютъ и промываютъ нисколь­
ко разъ чистой водой, которая удаляетъ посл’Ьдше 
сл'Ьды щелочи.

Этимъ способом7> очищенное масло при нагр^- 
ванш не даетъ п'Ьны и можетъ быть быстро пере­
работано на олифу.

По другому способу очистки льняного масла, 
предназначеннаго для приготовлошя олифы, подвер- 
гаютъ продолжительному д'Мстшю св’Ьта. Для этой 
Ц 'Ь л и  могутъ быть пригодны балоны (бутылки) изъ 
Зеленаго стекла. ЧЪмъ дольше лыдерясать масло при 
непосредствен!-] омъ дЬйствш св'Ьта, тгЬмъ легче бу­
детъ его впосл'Ьдствга превратить въ быстро сохнув­
шую на воздух’Ь олифу.

При смЪшенш льняной олифы съ  смолами, въ 
особенности съ такими твердыми какъ янтарь, ко- 
палъ, мастика, получаются лаки, которыя но своимъ 
качествамъ предпочитаются другимъ маслянымъ 
лакамъ. Эти качества заключаются въ  сильномъ блес-



icb и твердости, эластичности и вязкости и, что осо­
б е н н о  важно и ценно—стойкости противъ вл1ятя 
воздуха и воды.

Само собою понятно, что степень указанныхъ 
качествъ находится въ большой зависимости 
какъ отъ способа приготовлешя маслянаго лака, такъ 
и хорошаго подбора матер1аловъ, входящихъ въ его 
составъ.

В арка олифы.
Варить олифу надо очень внимательно и осто­

рожно, ибо при всякомъ недосмотре масло можетъ 
сделаться не только никуда негоднымъ, но даже 
легко можетъ воспламенится и произвести опасный 
пожаръ, такъ какъ воспламенившееся масло погасить 
будетъ трудно.

При медленно усиливаемомъ нагр^ванш, льня­
ное масло вначалЪ будетъ отделять только водяные 
пары, за которыми следуютъ густые пары непр1ят- 
наго запаха—продукта сухой перегонки масла. Это 
разлож ете сказывается еще на самомъ масле, въ 
виде явлешя, сходнаго съ кшгЬшемъ. Въ немъ сна­
чала начинаютъ появляться пузыри, и зат^мъ оно 
мало по малу начинаетъ темнеть. Для предупре- 
ждешя этого недостатка не сл-Ьдуетъ допускать пе­
регрева масла далее известнаго предела. Предельная 
температура нагрева будетъ приблизительно 300 °.

Въ виду того, что вонюч1е пары, которые развива­
ются во время варки олифы, вредно действ у ютъ на 
глаза и носовую слизистую оболочку рабочихъ, ра­
боту следуетъ производитъ при сильно вентилируе- 
момъ помещенш, или же па открытомъ воздухе. 
Но оказывается, что последнш способъ варки так­
же имеетъ свои неудобства и не вполне безопасенъ.
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Достаточно напр, попасть въ котслъ съ сильно на- 
гр'Ьтымъ масломъ н’Ьсколькимъ круинымъ каплямъ 
воды, въ вид-Ь начинающагося дождя, вода быстро) 
обратится въ паръ, и разбрызгиваешь горячее мае/ 
ло, отчего рабоч1е, находящееся около котла, могутъ 
получить серьезные обжоги.

Вообще нагр1шаше масла сл'Ьдуотъ производить 
только снизу и ни въ какомъ случай не допускать 
горячнхъ газовъ къ агЬнкамъ котла. Этимъ всего 
лучше можно избегнуть перегрева льняного масла.

Льняное масло, подобно другимъ жирнымъ мас- 
ламъ, является дурнымъ проводникомъ теплоты, а 
потому для предохранения его отъ вреднаго пере- 
гргЬвашя и возможности пригорашя ко дну котла, не­
обходимо непрерывно размешивать масло.

Приборы для варки олифы.
Въ зависимости отъ разм'Ьровъ производства 

олифы и самые аппараты или приборы для варки

1’ис. 1.
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о л и ф ы  могутъ быть устроены весьма различно. Такъ 
при ограниченномъ кустарномъ производстве варка 
идетъ на голомъ огне, для чего складываютъ кир­
пичный очагъ, въ который вкладываютъ котелъ такъ, 
чтобы только дно его касалось огня. Въ котелъ ста- 
вятъ мешалку, а за неим'Ьнхемъ ея размепгаваше 
производятъ просто весломъ.

Котолъ наполняютъ масломъ приблизительно 
на 3Д высоты, ибо оно значительно расширяется 
при нагргЬванш и такой запасъ практически необ- 
ходимъ, чтобы масло не потекло черезъ края котла.

На рис. 1 изображенъ весьма простого устрой­
ства приборъ дла варки олифы въ виде большой чугун­
ной колбы. Приборъ состоитъ изъ чугуннаго котла 
К  съ шлемомъ Н, суживающимся къ верху въ 
трубу, ведущую въ дымоходъ. Внутри котла имеет­
ся особая мешалка, приводимая въ движ ете отъ 
рукоятки М., при помощи зубчатаго зацгЬплешя

Нижняя часть котла вмазана въ печь, топка 
которой состоитъ изъ двухъ подвижныхъ на цап- 
фахъ частей, закрепленных!! въ ихъ положенш при 
помощи стержня S. Въ зольникъ печи ноставленъ 
сосудъ W., на подоб1е ванны, наполненный водою.

Такое устройство топки и ванны имйетъ ц гклью, 
въ случае перегрева котла, возможность быстро по­
гасить топку. Для этого достаточно выдернуть нод- 
держивнющш стержень S, отчего обе половинки, 
печи опрокидываются, горящее топливо падаетъ въ 
ванну и моментально гаснетъ.

Дверца Т, приделанная къ шлему, даетъ возмо­
жность заг лядывать во внутръ прибора. Такимъ об- 
разомъ этотъ приборъ следуетъ считать безопас- 
нымъ въ пожарномъ отношенш, но т'Ьмъ но менее
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его сл'Ьдуетъ устанавливать въ сводчатомъ камен- 
номъ помЪщснш или же въ здaнiяxъ съ железными 
перекрьтям и. Величина аппарата должна быть сооб­
разована съ размерами фабричнаго производства. 
Беря для варки сразу значительное количество мас­
ла, облегчается управлеше и регулировка огнемъ и 
получается бол'Ье однородная олифа.

Вообще варка масла на голомъ огнЬ, кром’Ь дру- 
гихъ недостатковъ, имЪстъ еще тотъ главный, что 
доставляетъ бурую олифу, всл,Ьдств1е неизб'Ьжнаго 
пригорашя органическихъ веществъ въ т"Ьхъ час- 
тяхъ котла, которыя непосредственно охватываются 
пламенемъ.

Вотъ почему паровая варка олифы, въ тйхъ слу- 
чаяхъ, гдй по размеру производства она можетъ 
считаться выгодной, должна быть предпочитаема 
варк^ на голомъ огн^.

Изъ множества аппаратовъ, предложонныхъ съ 
этою ц’Ьлью, укажемъ на одинъ изъ нихъ, который 
довольно распространенъ въ Англш. Онъ состоитъ 
изъ мЪднаго котла цилиндрической формы съ вы- 
пуклымъ дномъ. Д1аметръ котла долженъ быть ра- 
венъ его глубин^. До половины своей высоты ко- 
телъ окруженъ желЬзнымъ кожухомъ и въ проме- 
жутокъ между станками иослЪдняго и котельными 
станками пускаютъ паръ. Сверху котелъ герметри- 
чески закрываютъ шлемомъ, снабженнымъ рабочимъ 
отверотчемъ. Чрезъ средин}' шлема проходятъ въ ко­
телъ дв'Ь вертикальныя концентричесшя оси, изъ ко- 
торыхъ внешняя полая. Этимъ осямъ сообщается 
отъ привода вращ ете въ противоположный стороны, 
при чемъ въ такихъ же направлетяхъ вращаются 
крылатый м-Ьшалки, утвержденныя на осяхъ внутри
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к о т л а .  Такимъ приспособлен!емъ достигается довол- 
н о  совершенное размЪшиваше жидкости, наполня­
ю щ е й  котелъ. Сбоку въ шлеме имеется трехдюймо­
вое круглое отверст1е съ трубой, предназначенной 
для отвода выд'Ьляемыхъ масломъ паровъ воды подъ 
топку паровика.

ВсЬ соединешя надо пригнать возможно точнее 
и прочно.

При такомъ устройств^ аппарата окружающая 
атмосфера не будетъ заражаться парами масла, при- 
горашя масла также не произойдетъ.

Работа въ котле описаннаго устройства начинает­
ся съ того, что масло, въ количестве необходимомъ 
для варки, накачиваютъ въ особый резервуаръ, по­
мещающейся надъ котломъ и здесь даютъ ему н е­
которое время отстояться, после чего масло пере- 
пускаютъ въ самый котелъ и въ тоже время резер­
вуаръ наполняютъ сырымъ продуктомъ.

Такимъ образомъ отстаиваше масла нроисходитъ 
во все время варки предшествующей партш въ кот­
ле и тогда жидкость успеетъ достаточно осветится. 
Резервуаръ снабженъ змеевикомъ, чрезъ который 
пропускаютъ отработанный паръ для предваритель- 
наго подогревашя масла, чемъ, до некоторой сте­
пени, можетъ быть ускорено осаж дете нечистотъ 
и сокращено время варки масла въ котле.

Когда масло, подогретое въ резервуаре до 35° Ц. 
спущено въ котелъ, туда тотчасъ же пускаютъ паръ 
съ полнымъ давлешемъ к приводятъ въ действ1е 
мЪшательный снарядъ. Какъ только внутреннее дав- 
леше въ котле возрастетъ до 35 фунтовъ на квад­
ратный дюймъ, открываютъ кранът рубы, проводя­
щей воздухъ. При этомъ произойдетъ сильное ши-



rrbtiie и вс1гЬниван1е жидкости, сопровождаемый зна­
чительными увеличешемъ ея объема, цв-Ьтъ масла 
изменяется отъ темнокоричноваго до светло-желтаго.

Когда масло приметъ вполне равномерную тем­
пературу, что ироизойдетъ чревъ полчаса времени 
после того, когда давлеше гааовъ внутри аппарата 
возвысится до 35 фунтовъ на квадратный дюймъ, 
тогда къ маслу надо прибавить металичесюе окислы 
(свинцовый глетъ, сурикъ и др.) Эти окислы при­
бавляются въ топкомъ порошке, что же касается 
количества ихъ, то ихъ идетъ очень немного и они 
должны быть равномерно распределены въ жидко­
сти во время варки. Сделать это будетъ нетрудно: 
стоптъ только наблюсти за темъ, чтобы после 
всьш атя порошка внутреннее давлеше въ котле 
не было ниже 30 фунтовъ и чтобы мешалка и воз­
душный насосъ действовали безъ перерыва.

Относительно хсачества воздуха, потребнаго для 
превращешя даннаго количества масла въ олифу, въ 
точности неопределено, некоторые сорта масла тре- 
буютъ более, друпе менее воздуха. Въ практике 
принято за правило вгонять его въ такомъ объеме, 
какой только можетъ воспринять жидкость не раз­
брызгиваясь, т.-е. не будучи уносима въ отводящую 
трубу вместе съ продуктами разлож етя.

Охлаждающее действ1е воздуха, вгоняемаго въ 
аппаратъ, незначительно, ибо на пути своемъ къ 
маслу воздухъ уже нагреется до 15° Ц.

По прошествш 4 часовъ работа въ котле окон­
чится и масло можно выпустить въ пр1емникъ, где 
оно отстаивается до техъ поръ, пока не осядетъ 
большая часть примесей металлического порошка.

Спуснъ олифы производится посредствомъ осо­



бой трубки, идущей отъ дна котла. Для того, чтобы 
отверстге этой трубки не могло засориться во время 
варки масла, она должна находится съ воздухопро­
водной трубой. Если же, несмотря на это, все же про- 
нзойдетъ засорете, тогда выпускную трубу надо 
прочистить длиннымъ жел'Ъзнымъ прутомъ чрезъ 
рабочее отверсгпе котла.

Льняная олифа, после ея приготовлешя, почти 
всегда подвергается отбгЬдиванш па солнце и тог­
да она принимаетъ бледный винно —желтый цвйтъ. 
Она прозрачна, но гуще сырого масла. Прп вылива- 
Hin изъ сосуда хорошая олифа не должна такъ п е ­
нится, какъ масло, удельный вЪсъ посл^дняго 0, 93, 
а льняной олифы 0,95.

Олифа должна скоро сохнуть, оставляя безцват­
ную и прозрачную пленку

Въ зависимости отъ прим'Ьнояныхъ для приго­
товлешя олифъ металлическихъ соединешй разли- 
чаютъ: свинцовую, марганцевую и цинковую олифы. 
Количество этихъ веществъ, необходимыхъ для пе 
реработки 1000 частей льняного масла на олифы, ко­
леблется, смотря по рецепту и роду металла, отъ 
1 до 50 частей.

Свинцовым олифы.

Въ прежнее время свинцовыя соединешя счи­
тались чуть-ли не единствоннымъ средствомъ для 
превращен!я льняного масла въ б ы с т р о  сохнувшую 
о л и ф у .  Хотя при примЪнеш’и свинцовыхъ о л и ф ъ  в ъ  

практик^ о б н а р у ж и л и с ь  M H orie  ихъ недостатки, го­
ворящее противъ ихъ прим4нешя, тЪмъ не мен1>е и 
до сихъ поръ продолжаютъ. ихъ производить въ б о л ь -  

шомъ количестве.
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Наиболее серьезный недостатокъ сввгнцовыхъ 
олифъ состоитъ въ томъ, что изъ растворенныхъ 
свинцовыхъсоединеншпостепеннообразуетсячеряый 
сернистый цинкъ, отчего хтроисходитъ тготемнете 
олифы и загрязнете наводки.

Обыкновенная глетовал олифа.

Эта олифа приготовляется такъ: выливаготъ въ 
котелъ требуемое количество льняного масла и на- 
гр^ваготъ его до появлешя пены, которую скимаютъ 
черпалкой съ решетчатымъ дномъ. Когда вся пйна 
снята и более не появляется, а масло приметъ ма­
лоподвижный гладшй и черный видъ, всыпаютъ, 
при постоянномъ перемйшиванш, тонкий порошокъ 
свинцоваго глета. На 100 ч. масла берутъ 2—3 ч. 
глета.

Глетъ. передъ употреблешемъ его для варки 
олифы, необходимо хорошо просушить, такъ, чтобы 
въ немъ не осталось ни малейшихъ сл1>довъ влаги, 
иначе внесете глета въ горячее масло вызоветъ 
pa3BiiTie пара и разбрызгивание масла.

Для полнаго обезвоживатя глета, его нагреваютъ 
въ продолжете часа при 100—120°, после чего 
глетъ можно всыпать въ котелъ.

После засыпки глета нагревато  масла можно 
повысить до клокоташя жидкости. Эту степень на- 
гревангя поддерживаютъ въ продолженш 2х/г— -3 ча- 
совъ. Для т о г о , чтобы тяжелый глетъ не оселъ на 
дно котла, необходимо возможно чаще перемеши­
вать жидкость. Когда последняя сделается настоль­
ко вязкой, что будетъ тянутся нитями смешан- 
иаго глета, пламя надо уменьшить, при чемъ масло 
будетъ испускать густые тяжелые пары. Въ эго



время топку оставляютъ въ покой, старательно вы- 
м'Ьшиваютъ содержимое котла, для обезпечешя рав- 
ном^рнаго распределен in тепла. Дело въ томъ, что 
въ этотъ перюдъ варки олифы является наиболь­
шая опасность сбЪгашя жидкости и воспламенешя 
масла въ котле.

Лишь только вы делете  паропъ прекратится, 
огонь тушатъ, не переставая размешивать массу. По­
сле чего оставляютъ готовую олифу въ покое до 
полнаго охлаждешя, при этомъ большая часть не- 
разварившагося глета, вместе съ густой масляной 
массой, опустится на дно. Этотъ осадокъ надо оста­
вить въ котле до следующей варки, при которой 
его размешиваютъ съ добавленнымъ масломъ.

Готовую олифу надо сливать въ боченки для 
хранешя; въ ней еще будутъ находиться мутнянця 
ее частицы, отъ которыхъ, по причине ея густой 
консистенцш, ее нельзя отделить вполне процежи- 
вашемъ, а потому приходится удовлетвориться про- 
цеж иватем ъ чрезъ редко сотканое полотно, кото­
рое задерживаетъ только крупныя частицы.

Вообще, чемъ дольше выдержать олифу въ бо- 
ченкахъ. темъ ^она лучше осветлится, причемъ 
все плавающая въ ней частицы осядутъ на дно. 
Вместе съ темъ олифы прюбретаютъ все большую 
и большую высыхающую способность.

Старая олифа высыхаетъ довольно быстро, въ 
теченш несколькихъ часовъ после нанесетя на по­
верхность. Для того же, чтобы сделать олифу воз­
можно быстро высыхающей, боченки следуетъ на­
полнять не до верха, а шпунтовое отверст1е для за ­
щиты отъ доступа пыли закрываютъ бумажной 
втулкой.
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Суриковая олифа.

Приготовление свинцовой олифы изъ глета въ 
см'Ьси съ богатой кислородомъ окисью свинца—сури- 
комъ делается быстрее и совершеннее. Сурш-съ при 
нагр^ваши отдаетъ часть своего кислорода, действу­
ющего окисляюще на льняное масло, а продуктъ 
окисдешя соединяется съ окисью свинца.

Главное и наиболее существенное услов1е при 
превратценш льняного масла въ олифу должно быть 
хорошее (тончайшее) измельчеше свинцовыхъ пре- 
паратовъ. Вотъ почему какъ глетъ, такъ и сурикъ 
должны быть обязательно хорошо отмучены.

Свинцовая олифа бсзъ варки.
Для приготовлешя такой олифы надо взять. 

Свинцоваго сахара . . . , 6  ч.
Глета . ' . . . . . 5 „
Льняного масла . . . . . 100 „

Свинцовый сахаръ растворяютъ въ воде и раз- 
болтавъ растворъ съ глетомъ получаютъ свинцовый 
уксуоъ. Часть глета растворяютъ съ небольнгимъ 
количествомъ масла, после чего приливаютъ осталь­
ное масло и хорошо иеремешиваютъ. К ъ обработан­
ному такимъ образомъ маслу приливаютъ взболтан- 
наго свинцоваго уксуса и въ теченш I 1/»—2 часовъ 
старательно вымъшиватотъ. Зат'Ьмъ жидкости даютъ 
отстояться и тогда получится два слоя: верхшй
будетъ состоять изъ олифы, н и ж тй  изъ раствора 
свинцоваго спхара.

Приготовленная по этому способу олифа светла- 
го цвета, имеетъ настолько жидкую консистепцйо, 
что ее можно фильтровать чрезъ полотно и войлокъ. 
Кроме того изъ нее можно выделить растворенный
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в'ъ ной овинецъ, приливая къ раство])у немного 
с’Ьрной кислоты, тогда сЬрно кислый свинецъ ося- 
детъ на дно.

Глсто суриковая олифа.

Можно приготовить олифу безъ парки съ при- 
мЬнешемъ трехъ свинцовыхъ преиаратовъ.

На 100 ч. льняного масла берутъ:
Глета. . . . . . , 1 ч .
Сурика. . . , . . . 1 „
Свинцоваго сахару. . . . 1 ‘/г,,

Все это всыпаютъ въ полотняный мгЬшокъ и под­
вешивают!. вт» льняное масло. НагрЪваготъ до иол- 
наго улету ч и ватя  воды и фильтруютъ горячую оли­
фу сквозь войлокъ.

Черная свинцовая олифа.

Хорошую олифу густого чернаго цвЪта можно при­
готовить слйдугогцимъ нростымъ способомъ: нагрЪ- 
ваютъ 100 вЬсовыхъ частой свинцовой олифы до по- 
явлешя паровъ. ЗатЬмъ всыпаютъ 15 ч. глета или 
сурика и когда посл'Ьднш растворится, то приба- 
вляютъ 1 1 ! 2  части сЬрнаго цв^та. Варить надо, при- 
постоянномъ разм^гнивати, но болгЬо 1 часа, при­
сыпая за \U часа до окончашя варки еще 2 части 
глета, охлаждаютъ и затймъ разбавляютъ массу ски- 
пидаромъ.

Чорный цв^тъ этой олифы зависитъ отъ ейр- 
нистаго цинка, который отъ времени осЬдаетъ въ 
виде тончайшей мути, а потому передъ употребле- 
щемъ олифы необходимо всякш разъ хорошо ее 
взбалтывать.



Борно марганцевая олифа.

Такая олифа отлично можетъ быть приготовлена 
по следующему способу: 2 части сухого, бЪлаго, сво- 
бодиаго отъ железа, мелко истолченаго марганце- 
ваго бората растворяютъ съ 10 ч. нагр^таго льняно­
го масла при постоянномъ перемешиванш, чгЬмъ 
обусловливается равномерное распроделоше соли 
въ масле. HarpiiBame массы следуетъ доводить 
до 200° и затЬмъ выливаготъ содержимое тон­
кой струйкой въ котелъ, въ которомъ своевремен­
но 1000 ч. .ттьпяного масла были нагреты до появле- 
н!я пузырей и поддерживаютъ въ теченш 20 ми­
ну тъ бурное iranenie.

По n p o n re C T B in  этого времени горячую олифу филь- 
труютъ черезъ полотно и она готова для употреб­
лен! я.

Олифа, приготовленная на борате марганца, даетъ 
столь превосходный препаратъ, что смело можно 
предпочесть ее всемъ другимъ олифамъ;такъ, деревян- 
пыя дощечки, обмокнутыя въ такую горячую олифу, 
по прошестши 16—18 часовъ даютъ превосходную, 
вполне сухую, блестящую какъ стекло олифную на­
водку, достаточно прочную отъ атмосферныхъ 
вл!ян!й.

По другому способу, рекомендуемому Рютгеромъ 
приготовлеше бо})номарганцевой льняной олифы осно­
вано на применен!и растворимости марганцеваго бо­
рата въ глицерине.

Нагреваютъ 200 ч. льняного масла до 200—220° Ц. 
при постоянномъ иомешиванш, даютъ несколько охла­
диться до 150°, снова вымешиваютъ и прилива* 
ютъ къ нему растворъ 1 ч. марганцеваго бората 
въ 2 ч. глицерина.



До начала нагр'Ьвашя къ льняному маслу надо ещо 
п р и б а в и т ь  3 ч. обезвоженнаго цинковаго купороса.

Полученная олифа будетъ отличнаго качества 
и достаточно стойкая.

Быстро высыхающую олифу въ какихънибудь 10-15 
минутъ можно ириготовитъ но следующему рецепту: 

Нагр'Ьваютъ до полнаго взаимнаго растворбтя. 
Льняного масла сырого . . . 4  ч.
Сингапурской дамары . . . . ‘20 „
Светлой сосновой смолы . . . 5 „
Извести . . . . . . . 2 „
Терпентина . . . . . . 75 „

Сюда же нрибавляютъ после полнаго растворешя 
J ч. марганцеваго бората, растворения го въ 2 ч. гли­
церина.

Полученная олифа будетъ светлаго цвета и после 
покрывашя оставляетъ на поверхности прочный и 
красивый стекловидный видъ.
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Олифа съ перекисью марганца.

Для приготовлошя такой олифы надо разогреть 
100 ч. льняного масла до 180 - 200° Ц. и прибавляютъ 
къ нему смесь изъ 2ч. мелко истертой перекиси 
марганца и 21/» ч. серной кислоты. Эта смесь раз- 
виваетъ при нагреваши кислородъ, который окис- 
ляетъ масло.

Одновременно полученная чрезъ раскислеше за ­
кись марганца растворяется въ масле. После 1- -11 /а ча­
сового нагревашя приливаютъ известковаго молока 
и после 12 часового стояшя процеживаютъ олифу 
чрезъ войлокъ.
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Олифа съ марганцевою закисью.
Сиособъ приготовлешя такой олифы слЪдующш: 

1000 ч. льняного масла нагргЬваютъ въ котле до 
температуры 70—80° Ц. Въ тоже время, въ отдель­
ной железной посуде растворяютъ при нагреванш 
въ возможно маломъ количестве воды 3 ч. серно­
кислой закиси марганца (марганцеваго купороса,) 
после чего прекращаюсь нагр^ваше, приливаютъ 
растворъ 10 ч. едкаго кали въ неболыпомъ коли­
честве воды, быстро и хорошо размешиваготъ и пере- 
ливаютъ въ котелъ съ масломъ. Последнее быстро 
мутнеетъ, но но прош естти получаса делается 
прозрачпаго и темнаго цвета: гидратъ закиси мар­
ганца растворяется въ масле. Коль скоро это дос­
тигнуто, въ олифу надо погрузить конецъ резино- 
ваго рукава съ металлическимъ пульверизаторомъ и 
при помощи насоса продуваютъ чрезъ нее воздухъ 
впродолженш весколькихъ часовъ. При этомт> льня­
нокислая окись марганца осаждается па дно и олифа 
осветляется. Спустя 4—5 часовъ работа совершен­
но окончена.

Надо вообще заметить, что продуваше воздуха 
ускоряетъ образовате олифы, ибо при этомъ маслу 
обильно доставляется кислородъ.

Олифа съ окисью цинка.

Олифа, приготовленная сь окисью, даетъ медлен­
но сохнувшую олифу, но обладающую по сравненш 
со свинцовой олифой темъ преимуществомъ, что не 
чернеетъ на воздз'хе, содержагцемъ, какъ примесь, 
сероводородъ. ибо сернистый ц р т н к ъ  белаго цвета.



Олифа съ окисью цинка и боратомъ марганца.
По yBipeHiro некоторыхъ французскихъ заводчи- 

ковъ хороппя услуги оказываетъ окись цинка въ 
см^си съ боратомъ марганца. При этомъ особенно ре- 
комендуютъ особую массу подъ назватем ъ „бродиль­
ный сикативъ“, которую продаютъ по дорогой ц^нй.

Эта масса, согласно реклам'Ь, обладаетъ способ- 
ностью, въ лромежутокъ между 24—40 часами, на­
столько хорошо просыхать, что можно прикасаться 
пальцами. Между тЬмъ, какъ мы знаемъ, это свой­
ство не представляетъ ничего особенного и присуще 
почти вс'Ьмъ олнфамъ по составу „бродильный си- 
кативъ“ состоитъ изъ 90—95% бората марганца 
и 5— 10% окиси цинка.

Какъ мы уже упомянули выше, для превращешя 
чистаго льняного масла въ олифу достаточно взять 
много меиышй процентъ марганцеваго бората.

Вообще изъ разсм отретя рааличныхъ методовъ 
производства олифъ, указанныхъ нами выше, можно 
придти къ заключенно, что лучшими слгЬдуетъ счи­
тать ма,рганцевыя олифы, изъ которыхъ борномар­
ганцевая олифа наиболее ценная, последняя отли­
чается прочностью, св’Ьтлымъ цветомъ и быстрымъ 
высыхашемъ.

Иногда къ олифамъ прибавляютъ различныя смо­
лы или же см'Ьшиваютъ ихъ съ скипидарными оли­
фами. При добавлении однихь смолъ, обыкновенно са- 
мыхъ твердыхъ и лучшаго качества (копала, янта­
ря), получаютъ такъ называемый лаковыЯ олифы или 
масляным олифы. Во второмъ случай получаются см е­
шанным олифы, которыя, однако, по своимъ качествамъ 
уступаютъ маслянымъ лакамъ перваго рода или соб­
ственно маслянымъ лакамъ.
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Производство njcmoio льняною мосла.
Известно, что льняное масло обладаетъ свой- 1 

ствомъ жадно поглощать кислородъ изъ воздуха. Отъ 
о то го оно постепенно гусг'Летъ и предоставленное 
д'Мствда B7j в и д гЬ тонкаго слоя даже нереходитъ въ 
смолообразное состояние. Если ввести льняное масло 
въ тонко расиыленномъ состоянш въ массу нагр£- 
таго воздуха и къ д-Кйствш кислорода присоеди­
нить действие CB'IiTa, то въ теченш непродолжитель- 
наго времени мы полу чимъ большое количество гу­
стого льняного масла, которое уже само по себ'Ь мо- 
жетъ быть годно для наводки.

Если въ это время прибавить къ маслу свинцо­
вый глетъ, марганцевый боратъ и ир. окислы, то въ 
результат^ получатся готовый олифы.

Гпс. й.
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На рис. 2 изображенъ аппаратъ для пригото­
влешя густого масла. Онъ состоитъ изъ котлообраз- 
наго сосуда L съ завинчивающимся тубулусомъ О. 
для вливашя масла и вд&ланнаго въ другой Butin- 
нш сосудъ. Въ L н а х о д и т с я  змйевикъ, одпимъ кон- 
цомъ приподнятымъ посродинЬ сосуда, вверхъ, съ 
насаженной на этомъ конце шляпкой II изъ лис­
тового железа. HaL покоится четырехгранный ящикъ, 
высотою въ несколько метровъ, съ двумя деревян­
ными 0 и двумя стеклянными стенками (1. Въ верх­
ней части у Т въ стЬнкп вделаны дырчатыя лис­
тья. На этомъ ящике расположенъ резервуаръ Б съ 
решетчатымъ дномъ.

L наполняютъ чрезъ 0 льнянымъ масломъ и про- 
пускаютъ въ М паръ чрезъ D. Паръ нагреваетъ мас­
ло, при чемъ конденсированная вода стекаетъ изъ Е 
по змеевику S концомъ своимъ V, сообщающимся 
съ вентиляторомъ; посл’Ьдьпй прогоняетъ медленную 
струю воздуха, который при этомъ нагревается, 
поднимается кверху ящика и выходитъ при Т.

Льняное масло изъ L накачивается нагнетатоль- 
нымъ пасосомъ Р  и по трубе R перегоняется въ 
резервуаръ В, откуда оно въ виде дождя снова нис- 
гхадаетъ въ Z. Распыленное масло встречаетъ по 
пути падешя противоположно направленный токъ 
нагретаго воздуха, быстро поглощаетъ кпелородъ 
и при этомъ въ продолженш не более 2—3 часовъ 
загустеетъ. Если при этомъ были прибавлены глетъ, 
боратъ марганца и др. окислы, то обращается въ олифу.

Готовый продуктъ сиускаютъ чрезъ А.
По этому способу получаются очень светлыя 

олифы, такъ какъ льняное масло нагревается доволь­
но слабо.



Полученное густое масло можно или прямо упот­
реблять какъ олифу, или растирать его съ красками. 
Если при этомъ полученная масса окажется слиш- 
комъ густою и наводится плохо, то ее можно раз­
бавлять скипидаромъ.

Получете олифы при посрсдствгь олонированпаго воздуха.
Приготовлете густого льняного масла можно при­

готовить, соответственно тому, какъ готовится олифа, 
т-е. чрезъ окислете, именно озономъ.

При пропусканш чрезъ воздухъ большого чи­
сла элсктрическихъ искръ, кислородъ его превра­
щается частью въ озонъ, обладагощш, какъ известно, 
более сильной окисляющей способностью, чймъ обы­
кновенный кислородъ.

Если ввести озонированный воздухъ въ слабо 
нагретое льняное масло, то отимъ достигается весь­
ма быстрое сгустеше и черезъ несколько часовъ 
будетъ получена быстро сохнувшая олифа.

Въ настоящее время ещо не иследовано съ точ­
ностью какое вл1яше тгЬ етъ  озонированный воз­
духъ па льняное масло, а потому ничего нельзя 
сказать какъ о продолжительности дейстш'я, такъ 
и о наивыгоднейшей температуре действ1я. Все эти 
вопросы могутъ быть разрешены только путемъ 
продолжительныхъ опытовъ. Можно, однако, думать, 
что прим енете озонированаго воздуха въ производ­
стве олифы должно иметь будущность.



Типографская гг литографская олифы.
Олифа для типографскаго и литографскаго дела 

существенно не отличается отъ обыкновенной льня­
ной олифы, вся разница зд'Ьсь только въ консистенцш.

Для приготовлешя хорошей, легко высыхающей 
о л и ф ь т  надо иметь въ запасе неподмЪшаиное, старое 
и вполне осветлившее масло. Такое масло должно 
быть совершенно свободно отъ примесей б'Ьлковыхъ 
веществъ. Хотя белковое вещество свертывается 
во время варки, но однако выделить его этимъ 
путемъ, при значитольномъ содержанш его въ ма­
сле, затруднительно и почти невозможно. Если же 
хоть часть этихъ веществъ оставить въ олифе, то 
они будутъ препятствовать ея высыхашго. Вотъ по­
чему свежее льняное масло мепЬе пригодно для 
варки олифы, чймъ старое, изъ которого большая 
часть бЪлковыхъ примесей выделилась при долго- 
временномъ отстаиванш.

Варка типографской олиф ы должна обязательно 
производиться не въ наглухо закрытых'/, котлахъ, 
какъ это делалось прежде и отчасти сохранилось 
и теперь на старыхъ фабрикахъ, а напротивъ,въ откры- 
тыхъ. При варк'Ь въ закупоренномъ аппарате, вода, 
всегда находящаяся въ масл'Ь, не можетъ улетучиться. 
Въ начале варки водяные пары, приходя въ сопри­
косновение съ холодной еще крышкой куба, снова 
сгущаются въ жидкость, которая стекаетъ обратно 
въ масло. Скоро, однако и самая крышка нагревается 
до 100° Ц  и тогда паръ уже но будетъ сгущаться 
и испареше воды изъ масла прекратится, если тем­
пература этой жпдкости не возвышается; въ против- 
номъ случае, т-е при повышенш температуры масла, 
упругость водяного пара увеличивается и онъ бу-
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детъ стремиться проложить себе выходъ въ наруж­
ный воздухъ. Если замазка, соединяющая крышку 
съ краями куба, держится слабо, паръ разрываетъ 
ее и выделяется наружу, иначе онъ можетъ разор­
вать самый котелъ.

Съ другой стороны, при варке въ закрытыхъ 
котлахъ, масло не подвергается окислительному дйй- 
с т в т  воздуха, которымъ обусловливается скорейшее 
получеш'о олифы. Но такъ какъ варка типографской 
олифы всегда производится безъ прибавки металли- 
ческихъ окисловъ, то окислете масла въ данномъ 
случай должно идти на счетъ кислорода воздуха.

Отсюда ионятно, что варка типографской олифы 
должна обязательно производиться при доступе воз­
духа. Эти .гъ устраняется до некоторой степени 
опасность взрыва котла и кроме того полученный 
продуктъ будетъ лучшаго качества.

Испареше воды въ открытомъ сосуде совершается 
темъ скорее, чЬмъ быстрее происходитъ обменъ 
воздуха, соприкасающейся съ поверхностью нагретой 
жидкости. Более или менее быстрое поглощеше мас- 
ломъ кислорода изъ воздуха зависитъ также отъ. 
постояннаго возобновлешя последняго. Если при 
этомъ окружающей воздухъ будетъ оченьхолоденъ, 
то при быстромъ его обмене будетъ охлаждаться 
и масло, что до некоторой степени замедляетъ вар­
ку олифы и иотребуетъ лишняго расхода топлива. 
Если, ко всему этому, поступающей холодный воз­
духъ будетъ, кроме того, еще слишкомъ влаженъ, 
то онъ трудно поглощаетъ пары, выделяемые мас- 
ломъ, а потому часть воды можетъ удержаться въ 
готовой олифе и понизить ея качества.

По всемъ этимъ иричинамъ всего целосообраз-



нЪе согласовать способъ варки съ состояшемъ по­
годы. Такъ, в7э тегшыо и cyxie дни, при безвг1*трш, 
можно производить варку въ открытомъ КОТЛ'Л и 
только передъ концомъ процесса, когда олифа бу­
детъ почти готова, накладывают?* крышку и тогда 
работа окончится быстрее и полученная олифа бу­
детъ лучшаго качества, чЪмъ при варк'Ь масла при 
той же погод!* въ закрытомъ котл!*. При влажной 
и холодной погод'Ь, напротивъ, сл'Ьдуетъсъ самаго 
начала варки закрывать котелъ, но не наглухо, а 
такъ, чтобы выделяемые жидкостью пары имгЬли

—  Vi  —

Рис. 3 .

свободный иыходъ наружу, и чтобы доступъ атмо- 
сфернаго воздуха ка. маслу не былъ зат])удненъ.

Весьма з’добпыл приборъ для варки типограф­
ской олифы изображенъ на рис. 3. Онъ состоитъ 

изь цилиндра С, склепаннаго изъ листовой м^ди;



на половин^ своей высоты цилиндръ окаймленъ осо- 
бымъ в'Ьнкомъ, шл'Ьшвимъ кольцевымъ ободомъ R, 
изогнутымъ чашеобразно вверхъ. Ыа верху ци- 
линдръ охваченъ толстымъ желЬзнымъ кольцомъ, къ 
которому прикреплена цепь К, идущая отъ блока.

Помощью доследняго цилиндръ можетъ быть 
легко приподнимаемъ изъ печи. Цилиндръ прикры­
вается крышкой D. Весь приборъ долженъ находит­
ся въ помещенш съ сводчатымъ перекрыпемъ для 
предохранешя отъ пожара.

Въ своде имеется отверс'пе, соединенное съ тру­
бою съ хорошей тягой, для быстраго удалешя па- 
ровъ кипящаго льняного масла, вредно действую- 
щаго на глаза и органы дыхашя рабочихъ.

Наполнивъ цилиндръ наполовину высоты масломъ, 
подвергаютъ его сильному нагревашю. Масло быстро 
закипитъ, забурлить и будетъ издавать при этомъ 
дребезжащш звукъ. Эго к и н е т е  и жужжаше про­
исходить отъ увеличивающихся водяныхъ паровъ.

По прошеств1и нЬкотораго времени кяпеш е пре- 
кращаотся, масло начинаетъ темнеть и все более 
и более чорнеетъ, пока не превратится въ черную 
спокойно текущую патокообразную массу.

Съ этого момента масло въ цилиндре начинаетъ 
приподниматься, когда температура поднимется до 
того, что начнется разложеше у стенокъ цилиндра, 
появляются пузырьки. Разложение постепенно усили­
вается, развиваются сопровождающее его острые 
пары и происходить вспучивате массы. Когда мас­
са начнетъ бурли'и. и пары начнутъ появляться и 
внутр1* ея, надо немедленно умерить огонь, иначе 
масса можетъ перейти черезъ край. Если же, не­
смотря на умеренный огонь, масса все-же продол-



ягаетъ подниматься, то надо быстро поднять ци- 
линдръ и опустить ого обратно на место не ран'Ьо 
ч&ыъ уровень массы пояпаится. Т'Ьыъ не менее, 
несмотря на все нринятыя предосторожности 
переливанде массы чсренъ край все же происходить, 
выливающаяся масса тогда дюиадаетъ въ кольце­
образный ободъ В, откуда ее переливаютъ обратно 
въ цилиндръ.

Всего удобнее поддерживать температуру масла 
на такой высоте, чтобы развиваюдщяся изъ него* 
пары, если приблизить къ нимъ аа жженную свечу’ 
хотя тт загорались, но горели бы до того момента, по­
ка они находятся въ со при косно поли и съ нламенемъ. 
После удалешя пламени горянке пардл должд!ы не­
медленно погаснуть и въ крайнемъ случай по при­
крытии цилиндра хфышкой.

Затймъ, надо урегулировать нагреваю в такъ, 
чтобы парообразоваше совердпалось равномерно и 
тихо и содержимое въ цилиндре не поднималось 
вверхъ.

Можно сделать пробу, которая состоитъ въ еле- 
дующемъ: деревянной лопаткой достаготъ изъ ци ­
линдра небольшое количество его содержимаго, охла- 
ждаютъ его помахиватемъ лопаткой по воздуху и 
затймъ дсаплю охлажденной массы разминаютъ и рас- 
тягиваютъ между пальцами. При этомъ должны по- 
лучиться вязшя тянущшея нити въ 4—5 сантимет­
ро вл, длины, прежде чймъ он'Ь оборвутся. Если же 
они обрываются ранее, то варку необходимо про­
должать,

Послй того, дсогда проба дастъ впо.ггЬ удовле­
творительные результаты, надо вынуть котелъ изъ 
огддя и дать массе охладиться, или же подвергнуть



массу такъ называемому „iiepei4)paaiio“. Для этого 
зажигаютъ поднимающееся пары, даютъ массЬ го­
реть въ продолженш 5 миыутъ и зат'Ьмъ гасятъ 
пламя накрьпзашемъ крышки цилиндра.

Такое „перегораше“ олифы практикуется многи­
ми фабрикантами типографской краски для получе- 
ш я по ихъ мн’Ьнш  хорошаго продукта. Между тгЬмъ 
по опытамъ изв^стнаго спещалиста въ этой отрасли 
химическаго производства Э. Андре, оказывается, 
что именно это перегораше, независимо отъ рода его 
употреблешя, представляетъ въ высшей степени не­
целесообразную операцш. Потери при n e p e r o p a H in  

олифовой массы довольно значительны, между тгЬмъ 
какъ при продолжительной варк4 льняного масла и 
безъ перегоратя можно получить хорошую типо­
литографскую олифу.

ВслгЬдств1е „перегорашя" олифа, а следовательно 
и приготовленная изъ нея типографская краска, ста­
новится очень темной, что конечно, для черной 
краски не вредно, но зато „иерегор'Ьлая“ олифа безу­
словно не годиться для приготовлшя красной, синей, 
зеленой и вообще красокъ яркихъ цв'Ьтовъ.

Въ зависимости отъ ц'Ьли применен! я типограф- 
скихъ красокъ имъ придаютъ различную консистен- 
цда. Ч'Ьмъ мельче печать, тЪмъ гуще должна быть 
уварена олифа и краска и тгЬмъ дороже обойдется 
ея приготовлете. Для печаташя газетъ и вообще 
такихъ произведенш печати, который должны быть 
быстро отпечатаны, употребляется болгЬе жидкая 
краска, Ч’Ьмъ для книжной печати. Густая краска, 
нанротивъ, идетъ для художественной печати и такъ 
называемыхъ акцидентныхъ типографскихъ работъ 
и для лнтографш, при печаташи на типографскомъ 
сташсй рисунковъ изготовленныхъ на мЬди.



Для варки типо-литографской олифы иногда вместо, 
дорогого льняного масла, унотребяютъ более деше­
вое коноилянноо масло, которое даетъ также вполне 
удовлетворительную олифу, но имеющую тотъ нодо- 
статокъ, что она дурно нахнетъ.

ВлгЬсто уваривашн олифы до большой густоты, 
для приготовления красокъ къ ной иногда прибав­
л я ю с ь  различыыя смолы. Такь для черной краски 
берутъ обыкновенную сосновую смолу бура го цвЬта, 
а для дв’Ьтиыхъ иечатныхъ красокъ бол’Ье светлую 
американскую смолу. Само собою понятно, что смо­
ла должна быть обязательно освобождена отъ иосто- 
роннихъ механическихъ прим'Ьсей, а также очище­
на иутемъ расплавлешя и фильтрами. Смолу мож­
но добавлять къ маслу въ тотъ моментъ, когда по­
следнее настолько нагр'Ьто, что замгЬчаотся ясное 
кип'Ьше у краевъ цилпттдра.

На 120 ч. льняного масла берутъ 
Смолы . 40—50 ч.
Мыла . . . . .  12—14 „

Прибавка мыла дгЬлается съ ц'Ьлыо удобнаго смы- 
вашя краски съ iraf>opa шрифта. Мыло должно быть 
обязательно сухое и въ порошке. Для обыкновен- 
ныхъ тинографскихъ красокъ обыкновенно пользу­
ются св’Ьтло-желтымъ смоляттымъ мыломъ; для хо- 
рошихъ красокъ белое сальное мыло.

Иногда къ льняной олифе прибавляют?., при пе­
реработке оя на типографскую краску, немного ин­
диго, измельченного въ порошокъ, но лучшо приоа- 
ВДять парижской сини, которая дешевле индиго и 
после нродолжительнаго кшшченш mt< :::vh раство­
ряется ВЪ олифе.

Приводимъ несколько рецептовъ приготовлен!я 
^апографскихъ красокъ.
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Типографская краска со смоляны м масломъ.
Послй того, какъ производство смоляного масла 

прюбр'Ьло фабричный характеръ, его стали прим е­
шивать къ вареному льняному маслу или даже го­
товить дешевыя тииографешя краски изъ смоляно­
го масла, смолы и мыла. Для этого борутъ: 

Смоляного масла . . . 500 ч.
Смолы . . . . .  390 „
Белаго или жолтаго мыла . 90 „
Въ смоляномъ масле растворяютъ смолу, при 

нагреванш, а затемъ прибавляютъ мыло.
Краски съ варепымъ лънянымъ масломъ. 

Приготовлеше такой краски представляетъ до­
вольно несложную работу: смолу плавятъ и нагре* 
ваютъ, пока она не задымитъ, забрасываютъ кусо­
чки мелко нарезанаго мыла, нриливаготъ варенаго 
льняного масла, разогреваютъ массу до легко по- 
двияшого состояшя, хорошо размешиваютъ и выли- 
ваютъ въ еще горячемъ виде въ бочки. Въ послед- 
нихъ краска медленно охлаждается и выделяетъ 
все плавающая въ ней частицы на дно.

Варенаго льняного масла . . 100 ч.
Смолы . . . . . 50 „
Смоляного мыла . . . . 6 „
Борно-марганцевой олифы . . 9 „

Краска для цвгыпною нечантшя.
Керосина . . . . . 16 ч.
Глицерина . . . . .  4 „
Типографской краски . . .  4 „
Амм1ака . . . . .  1 „
В о д ы ................................................ 1 и
Размешиваютъ смесь, даютъ отстояться 2 часа 

и затемъ смешиваютъ съ типографской краской.
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Политура
Растворы me лаковой смолы въ спирте, иногда 

безъ прим'Ьси другихъ смолъ, даютъ такъ называ­
н и я  политуры. Политура—это тотъ же лакъ, но бо- 
лйе жидкш.

Въ продаже имеется много рсцептовъ шеллач- 
ныхъ политуръ, изъ которыхъ приведемъ следующая:

1) ’/* фунта шеллака, истертаго въ порошок?^ 
смешиваютъ съ толченымъ стекломъ, растворяютъ 
въ водяной бане въ 4 фунтахъ 96° спирта. Раст- 
воръ надо процедить чрезъ войлокъ.

2) Вгьиская политура состоитъ изъ раствора:
Веленаго шеллака а/ 8 фунта

При употребленш 2 ч. этой политуры смеши­
ваютъ съ 1 ч. прованскаго масла.

3) Французская политура составляется изъ:

Нетолченый въ порошокъ шеллакъ растворяютъ 
въ половинномъ количестве спирта, а въ другой по­
ловине спирта растворяютъ драконову кровь. Оба ра­
створа сливаютъ вместе и прибавляютъ желтый 
корень, хорошо взбалтывахотъ и даютъ отстояться въ 
теченш сутокъ, а затемъ процеживаютъ

4) Темная политура. Для составлетя этой весь­
ма употребительной политуры берутъ:

Шеллака . . . . .  ь/в фунта
Венец1анскаго терпентина . . V* »

Спирта 96°

Веленаго шеллака 
Драконовой крови 
Желтаго корня . 
Спирта 96°

2 лота 
6 гранъ
3 фунта



Спирта 96° . . . . 4 ч .
Приготовивъ растворъ, цроцЪживаютъ.

5) Черная политура.Растворяютъ 1 1/-2 фунта шеллаЭ
ка въ 4 фуятахъ 96 0 спирта и къ полученному раст 
вору прибавлютъ: (

Венещанскаго терпентина. . . . 6  лот!
Прокаленной англшской сажи . . . 3 „ Г

такая политура очень мягка и им'Ьетъ превосходны^ 
черный цв'Ьтъ.

6) Политура Педри представляетъ растворъ гумми] 
— лака и клейковины въ спирте:

Гумми-лака . . . . . 16 V2 граммъ
Клейковины . . . . . 20 1/а „
Спирта . . . . . 1 литръ

Эта политура отличается хорошимъ блескомъ.
7) Аш лш ская сложная политура. Делается такъ:] 

ивмелчаютъ въ порошокъ:
Белаго шеллака. . . . .  фунта.]
Драконовой крови. . . . . Vs „

Растворяютъ въ 1 1 / 2 фунтахъ 96 0 спирта.
Съ другой стороны 1i8 фунта копаловаго порош­

ка обливаютъ въ стеклянной колбе 3/а фунтомъ 96е 
спирта, прибавляютъ 3/а фунта мела въ виде тонка< 
го порошка.Колбу ставятъ на несколько дней въ теп­
лое место, пока копал1* растворится.

Полученый насыщенный растворъ разводятъ снир- 
томъ и сливаютъ къ раствору шеллачному. Смесь 
нагреваютъ и затемъ процеживаютъ чрезъ сукно.

8) Политура Миллера.
Берутъ:
Копала. . . . . . .  8 лотъ
Сандарака . . . . . .  8 „



Лавандоваго масла . . . . a/R Фуи-
Беленого масла . . . . . ZU „
Венещанскаго терпентина. . . Ve „
Спирта 96* . . . . .  3 фун

Копалъ и сандаракъ плавятъ вм'ЬстЪ на легкомъ 
огне и но охлажденш расплавленную массу толкутъ 
въ порошокъ, который растворяютъ въ лавандовомъ 
масле и затемъ прибавляютъ венещанскаго терпен­
тина. Одновременно приготовляютъ растворъ шел­
лака въ спирте. Оба раствора смешиваютъ и нагр-Ь- 
ваютъ въ водяной бане до полнаго соединешя п 
наконецъ процеживаютъ.

9) Коричневая копаловая политура. Для приготов- 
л е т я  берутъ:

Белаго шеллака . . . . 1U фунт.
Лучшаго копала . . . .  4 лота.
Крепкаго спирта . . . . 1 7а фунт.

Копалъ растворяютъ въ спирте, а затемъ и ш о  
лак'ь, нагреваютъ въ водяной бане,

Полученную политуру фильтруютъ чрезъ пропу­
скную бумагу въ закрытой воронке.

10) Кгьлая копаловая политура. Эта политура приго­
товляется такъ: 1/а фунта копала смешиваютъ съ 
7в фунта асбеста. Полученную смесь обливаютъ ш> 
колбе 3 фунтами крЬикаго спирта.

Колбу нагреваютъ въ водяной бане до техъ поръ. 
пока весь копала» растворится, после чего отстаиваютъ 
и процеживаютъ на цедилке чрезъ бумагу,

Къ фильтрату прибавляютъ фунта шеллака, 
снова нагреваютъ и процеживаютъ.
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К Н И Ж Н Ы Й  С К Л А Д Ъ

Щ А. С У Х О В О Й .  Ш
С -Петербургь, Столярный пер., 9.
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