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ВзамЪнъ существовавшаго раньше, около семиде- 
■сятыхъ годовъ, ковровъ изъ особой композицш, 
содержащей, главнымъ образомъ, резину, и продавав­
шейся за границею подъ назвашемъ „кэмптуликонъ", 
л'Ьтъ пятнадцать назадъ пустили въ продажу новый 
продуктъ— „линолеумъ".

Линолеумъ оказывается сравнительно недорогимъ 
и довольно прочнымъ матер1аломъ для покрьтя  
половъ, а также и ст^нъ, онъ хорошо держитъ тепло: 
предохраняетъ отъ сырости, продувашя и можетъ  
быть выдЪланъ съ самыми разнообразными рисун­
ками.

Для производства линолеума сперва употребляли 
одно густо сваренное льняное или конопляное масло, 
смешанное съ тончайшнмъ, по возможности, порош- 
комъ пробки.

За последнее же время, кромЪ одной пробки, кла- 
дутъ и друпя вещества: —  мелюе опилки, охру и 
прочее.

Порошокъ пробки делается такимъ образомъ, что 
старыя пробки, а также обломки и обрЪзки пробокъ 
скупаются, и по доставк-fe на фабрику, моются тща­
тельно въ горячей водЪ. ЗагЬмъ ихъ сушатъ, а по 
высушк-fc разр-Ьзаютъ и крошатъ въ особой машинЪ, 
подобной мельницЪ. См. рис. 1. Изготовленный такимъ 
образомъ порошокъ собираютъ, и если онъ хоть не­
много сыроватъ, его еще разъ окончательно просуши- 
ваютъ.



СмЪшиваше порошка пробки съ льнянымъ варе- 
нымъ масломъ, называемымъ олифою, и прочими сур­
рогатами, если таковые кладутся, происходить при 
помощи машины, изображенной на рис. 2.

Масса, предварительно уже смешанная въ какомъ.

Р ис. 1.

либо чане, нисколько разъ пропускается между вали­
ками аа. Это пропускан1е влечетъ за собою равно­
мерное смЪшеше массы, до получешя совершенной ея 
•днородности.

Готовая, хорошо перемешанная масса— тесто, за- 
т^Ьмь должна вновь миновать два валика, причемъ къ 
ней присоединяютъ съ одной стороны грубое полотно. 
Это полотно, благодаря производимому валиками дав* 
ленш, и благодаря клейкости массы, плотно при- 
стаетъ къ последней. После этого пропуснан!я 
даютъ полученной пластине высохнуть, после чего 
она съ верхней стороны покрывается лаксмъ и при 
помощи машины на нее наводятъ рисунокъ маслян- 
ными красками.

Подобный линолеумъ довольно проченъ, что 
относится и къ рисунку, который стирается лишь по 
прошествш несколькихъ летъ, если только самое 
производство линолеума совершалось аккуратно.
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Несравненно бол-fee прочный линолеумъ получается 
такъ называемымъ мозаичнымъ способомъ.Линолеумъ, 
изготовленный по этому способу, если онъ не слиш- 
комъ тонокъ, не тоньше 1-'ie дюйма, можетъ находиться 
въ употребленш десять и более л^тъ, причемъ ри- 
сунокъ вполне сохранится въ первоначальномъ виде, 
и нисколько не сотрется.

Происходить это потому, что весь рисунокъ лино­
леума собирается мозаичнымъ способомъ, то есть 
каждая часть рисунка, окрашенная въ другой цвЪтъ 
делается изъ массы сплошь однороднаго цвета.

Такъ, по рисунку 3-му, грунтъ ааа делается изъ

Рис. 2.

сплошь одноцветной, наприм'Ьръ, жептой£массы; эта  
пластинка имЪетъ вырезы, какъ разъ соответствуйте 
по величине звездамъ ввв и квадратамъ ббб. После  
этой вырезки, пластина съ"нижней^ стороны покры­
вается холстиною, которая затемъ,* легкимъ пропу- 
скомъ сквозь валики, по вклейке звездъ и ква-



дратовъ,— плотно приклеивается. Звезды вырезаются 
йзъ другого окрашеннаго куска, напримЪръ, въ голу­
бую краску, а квадраты— изъ массы, окрашенной вт» 
красный цвЪтъ, после чего, и те  и друпе вставляв 
ются въ пластину ааа еъ соответствующее вырезы, а  
зат'Ьмъ вся пластина проходитъ между валиками, при 
не слишкомъ сильномъ давлен!и.

Далее можно еще покрыть по высушкЪ всю пла-

Рис. 3.
стину прозрачнымъ глянцевымъ лакомъ. или же оста» 
вить рисунокъ матовымъ.

Замечу еще о более простомъ способе иэготовле- 
нш линолеума— состояний въ томъ, что туго натяну­
тое полотно сверху смазывается олифою, и затЪмъ 
равномерно, сквозь сито, посыпается смесью охры и 
пробки: этотъ прилипш!й слой вновь покрывается 
■олифою и опять посыпаютъ пробкой и охрой, продол­
жая это до тЪхь поръ, пока изготовляемый линолеумъ 
не получитъ достаточной толщины. Способъ этотъ  
является медленнымъ, потому что необходимо дать вы­
сохнуть предыдущему слою, прежде чемъ снова на­
вести другой.

Покрьте лакомъ совершается обыкновеннымъ 
способомъ.

Олифа, употребляемая при описанномъ способе,, 
изготовляется изъ 20 фун. канифоли, сваренной съ. 
10 фун. льняного густого масла, зат%мъ прибавляютъ 
около 65 фун. разведеннагс аммошака,— даютъ вски­
пать и прибавляютъ еще яО — 100 фун. густо сварен-- 
иаго льн>ного масла.



Подъ назвашемъ линкрусты продается особый видъ. 

линолеума, изготовляемаго по патенту Вальтона.
Линкруста служить какъ для покрыт!я полсвъ, 

такъ и рекомендуется на обивку ст-Ьиъ.
Линкруста— масса, составленная изъ олифы, не­

много резины, охры, смолы и скипидара.
Хорошо перемешанная въ месильномъ аппаратЬ

Р и с . 4.
(между валиками) масса ш поступаетъ въ чанъ d: 

(см. рисунокъ 4). Изъ отверст!я е этого чана масса  
падаетъ между валиками сс, и вместе съ единовре­
менно проходящими съ валика в —бумагою и съ ва­
лика а— полотномъ минуетъ валики сс. Это минова- 
Hie валиковъ сс влечетъ за собою спрессоваше массьг 
и покрьте ея съ одной стороны бумагою, съ другой—- 
полотномъ.

Готовая, но еще сырая, линкруста g слабо навер* 
тывается на валикъ 1, съ котораго она потомъ мо* 
жетъ быть снята и высушена въ тепломъ помещен!и.. 
Вращеше всехъ валиковъ, изображенныхъ на рисункЪ 
4-мъ, происходить въ стороны, указанныя стрелкой 
для каждаго отдельнаго валика.

Масса, изготовляемая для производства линкрусты, 
состоитъ приблизительно изъ следующихъ веществЫ



100 частей плохого каучука (резшш)'.
900 » густой льняной или конопляной;

олифы
до 400 » канифоли, все эти три части рас*

пускаютъ на огне, хорошо перемешивая*. когда со­
стоится полное смЪшеше, прибавляютъ:

14С0 частей охры,
500 „ порошка пробки,
100 .  сурика

70 „ парафина, и столько скипидара
сколько необходимо для получешя бол-fee вязкой массы 
Этотъ скипидаръ при высушк-fe линкрусты улетучи­
вается почти весь.

Толщиною линкруста делается, какъилинолеумъ  
начиная отъ XU дюйма до ’/» и даже V2 дюйма.

Оценка линкрустыпроизводитсясообразнотолщин-Ьи 
площади, то есть съ квадратнаго аршина или сажени; 
дорожки же обыкновенно высчитываются по погоннымъ 
аршинамъ. Линолеумъ, кроме того, еще расценивается  
по сплошному (вырезанному, мозаичному) рисунку 
оцениваемому выше, зат-Ьмъ идетъ рисунчатый,—  
расписанный маслянньгми красками, а потомъ, дешевле 
вс-Ьхъ других ь сортовъ, оценивается одноцветный 
линолеумъ.

Мраморообразный линолеумъ, изготовленный про- 
пускашемъ между валиками сплошь окрашйнныхъ въ 
подходящ1е цвета массъ, плохо между собою перем-Ь- 
шанныхъ, сооч^авляетъ более ценный матер1алъ, какъ 
требующш при изготовленш больше труда и опытности* 
Хорошо исполненный, онъ оплачивается немного ниже 
мозаичнаго— до равноценности съ рисунчатымъ.

Матовый линолеумъ можетъ быть навощенъ,. по 
добно паркету. Вообще линолеумъ можетъ быть 
настланъ прямо на полъ и прибитъ маленькими штиф­
тиками. Если же его приходится настилать на камень 
или лестницу, или даже на деревянный полъ, когда 
нужна большая прочность,— его необходимо приклеить 
особенною для этой цели существующей мастикой.
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Подобная мастика можетъ быть изготовлена изъ  
смеси олифы съ гуттаперчею и охрою.

Олифу кипятятъ и кладутъ въ нее мелко и зр е­
занную гуттаперчу, по окончательному распущенш  
которой можно прибавить охру.

Такъ какъ эта мастика быстро сохнетъ, ее нельзя 
заготовлять для большого заказа, да и держать не­
обходимо въ герметически закрытыхъ сосудахъ.

Замечу еще въ конце, что линолеумъ, изготовлен­
ный съ большою примесью порошка пробки или мел- 
кихъ опилокъ, будетъ более ломюй и менее долго 
вечный, нежели изготовленный почти изъ одной льня­
ной олифы и охры.

Весьма гибкш и прочный матер!алъ можно полу­
чить при употребленш смеси, состоящей изъ олифы, 
резины (обрезковъ каучука, даже старыхъ галошъ, съ 
которыхъ удалена матер1я), схры, немного канифоли, 
скипидара и терпентина.

Олифе даютъ вскипеть и кладутъ въ нее мелко 
искрошенную резину, по окончательному распущенш 
которой, прибавляютъ достаточное количество охры 
дабы матер1алъ по высушке оказался достаточно 
твердымъ,— далее следуетъ канифоль,' терпентинъ и 
скипидаръ.

Слишкомъ много охры класть не следуетъ, такъ 
какъ отъ этого масса становится менее эла­
стичною.

Вообще, чемъ больше будетъ олифы и резины, 
темъ прочнее и эластичнее получится линолеумъ.

Изготовленный по этому у к а за н т  линолеумъ, хотя 
будетъ немного дороже, но зато многимъ превзойдетъ 
обыкновенный, съ большею примесью пробки или 
опилокъ, въ прочности.
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Изготовлеше клеенки.
Клеенка представляетъ изъ себя ткань, покрытук> 

олифою или лакомъ. Раньше употребляли вместо  
этихъ веществъ воскъ, который расплавлялся въ 
скипидаре, и въ такомъ виде намазывался на ткань. 
Въ новейшее же время употребляютъ почти всюду 
олифу, смешанную еще съ другими веществами. Отъ 
прибавлешя къ такой массе резины, покрытая ею 
ткань делается более прочною, мягкою и эластичною, 
такъ что, напримЪръ, поверхность ткани въ мЪстахъ 
изгиба не такъ скоро трескается. Кроме того подоб­
ная клеенка, содержащая примись каучука, менее  
портится при облитш кипяткомъ и т. п.

Служащая основою клеенки ткань можетъ быть 
различной плотности,— холстъ, парусина, коленкоръ, 
также и такая легкая ткань, какъ муслинъ.

Прежде всего ткань туго натягивается равномерно 
на раму, къ которой прибивается маленькими штиф­
тиками, зат-Ьмъ самую раму пом-Ьщаютъ въ совер­
шенно горизонтальное положеше.

Передъ этимъ еще, однако, ткань покрывается съ  
обЪихъ сторонъ разведеннымъ въ воде малярнымъ 
клеемъ или даже клейстеромъ, приготовляемымъ изъ 
крахмала или муки. Это покрыт!е делается съ тою 
целью,чтобы легче было затемъ наводить олифовую 
массу, и чтобы последняя не пропитывала совершенно 
ткань.

Потомъ, по высушке, поверхность сглаживается 
кускомъ пемзы, по окончанш каковой работы, можно 
приступить къ покрьтю олифсзо.

Прежде всего наводятъ грунтъ съ одной или 
обеихъ сторонъ, смотря по клеенке, односторонняя 
или двухсторонняя она должна быть. Масса, упо­
требляемая для этого, делается довольно густою— 
тестообразною, и состоитъ изъ олифы съ примесью под' 
ходящаго окрашивающаго вешества, какъ и при окра, 
шиванш линолеума, такъ напримеръ, окись свинца.



—  11 -

или цинка для бЪлаго цвЪта, охра— для желтаго, 
синька, мум!я или киноварь для краснаго и т. д, Эти 
окрашивающ1Я вещества растираются въ такъ назы- 
ваемыхъ краскотеркахъ.

Къ олиф'Ь обыкновенно прибавляются всяюя 
примеси, такъ для лучшихъ сортовъ каучукъ, для 
сортовъ же дешевыхъ охру или другое осушивающее 
опифу вещество и еще канифоль. Чистая олифа, хотя 
весьма медленно сохнетъ, но даетъ также довольно 
хорошую клеенку, уступающую однако передъ слифо- 
каучуковою. Такъ какъ масса наводится нисколькими

К
Р ас . 5.

слоями, одинъ слой по высушкЪ другого, то при 
зтомъ первый слой дЪлается всегда CBtTn-fee окра, 
шеннымъ, нежели послЪдующш. Самая наводка 
каждаго слоя производится кистями, послЪ чего, по 
высушкЪ, поверхность шлифуется пемзою, а затЪмъ 
наводится слЪдующШ слой. Время, потребное для 
высушки ' одного слоя, колеблется между одной и 
двумя неделями, смотря по теплотЪ сушильни или 
воздуха, если работа производится лЪтомъ на откры- 
томъ воздухЪ (подъ навЪсами), ЗамЪтимъ еще, чт® 
каждый послЪдующш слой наводится массою болЪе 
жидкою, нежели предыдущей.

ЧЪмъ больше (3— 4) слоевъ и чЪмъ тоньше и ров- 
Hte каждый изъ нихъ, гЬмъ клеенка получится луч-
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ше, простыв же сорта часто покрываютъ всего одинъ 
разъ.

Некоторые одноцветные сорта клеенки, викса­
тина и тафты не нуждаются по наведенш последняго 
слоя въ дальнейшей обработке.

Сорта же узорчатые должны еще печататься.
Печаташе производится или рельефными дере­

вянными формами или же валиками, на которыхъ 
вырезаны также рельефные рисунки, которые при 
вращенш валика и прохожденш клеенки отпечаты­
ваются (см. рис. 5). Валикъ а есть печатающей 
валикъ, в— окрашивающш валикъ а, а валикъ б, при 
жимающш клеенку къ печатающему валику а. К и 
есть клеенка проходящая между валиками а и б. 
Подобнымъ же образомъ производится и печаташе 
линолеума.

Рисунокъ часто наводится и ручнымъ способомъ, 
какъ напримеръ, сложные узоры или мраморный 
рисунокъ.

Въ этомъ случае пользуются кистями, ватою и 
губками. Этотъ способъ, если хотятъ получить кра­
сивые узоры, требуетъ искусства и навыкъ.

Если рисунокъ разноцветный, то каждая окраска 
должна быть наведена отдельнымъ валикомъ, на 
которомъ рельефно выступаютъ только т е  части 
окраску которыхъ данный валикъ долженъ дать. Изъ  
этого следуетъ, что при сложномъ узоре требуется 
столько разно рельефньхъ (вместе составляющихъ 
полный рисунокъ) валиковъ, во сколько цветовъ 
окрашенъ данный узоръ.

И такъ какъ каждому .напечатанному цвЪту не­
обходимо дать высохнуть, а лишь затемъ ужъ при­
ступить къ напечатанию следующаго цвета, то вся 
работа, въ связи еще- съ вышеописанной группиров­
кою, тянется весьма Долго.

Прибавлешемъ къ массе смолъ (какъ уже заме­
чено), какъ напримеръ, канифоли и немного густого 
терпентина, ускоряетъ работу, такъ какъ отъ этихъ 
ирибавленш масса скорее сохнетъ.
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Не рашонально это прибавлеше однако потому, 
что клеенка получается менее эластичною и, при 
большомъ прибавлен^ этихъ веществъ, весьма лом­
кою въ мЪстахъ и згиба ,где  масса сперва растрески­
вается, а загЬмъ облупается, оставивъ лишь непо­
крытую ткань.

Р^апротивъ, примись каучука, какъ уже говорилось 
прежде, устраняетъ эти недостатки,— клеенка полу­
чается эластичная и прочная, особенно при большему 
содержанш въ массе каумука.

Все примеси почобнаго рода, какъ канифоли или 
охры съ терпентиномъ,— или же каучука кладутся въ 
кипящую олифу, где оне, при частомъ перемешива- 
нш, должны совершенно распуститься.

Далее прибавляются окрашивающ1Я вещества.
Готовый клеенки, въ особенности рисунчатыя, по­

крываются въ конце еще прозрачнымъ, глянцевымъ 
лакомъ.

Друпе же сорта, какъ виксатинъ, оставляются 
непокрытыми лакомъ— матовыми. Хорошему викса­
тину, содержащему примесь резины, можно придать 
бархатную поверхность отъ посыпки последняго 
слоя картофельною мукою.


