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Какъ д^лаютъ посуду.

Производство глиняныхъ изд-Ьл1й. (Керамика).

Глина образуется отъ разрушен!я полевого шпата во­
дою, которая содержитъ въ c e 6 t  угольную кислоту. Поле­
вой шпатъ состоитъ изъ щелочей— кали и натра, кремне­
зема и глинозема; отъ fltftcTBiH воды, содержащей угольную 
кислоту, щелочи и часть кремнезема растворяются въ вод'Ь 
и уносятся ею, а глиноземъ въ соединен1и съ кремнезе- 
момъ и водою образуютъ глину.

Иногда образовавшаяся такимъ естественнымъ родомъ 
глина остается, на MtcTt ея образован1я; въ такихъ перво- 
бытныхъ м^сторожден1яхъ находятъ различныя глины и 
чистую глину б'Ьлаго цв^та, называемую фарфоровой зе­
млей, или каолиномъ, но так1я природныя залежи каолина 
встречаются р̂ Ьдко; есть oHt, nanpHMtpb, въ Черниговской 
губернж, въ Глуховскомъ y ts f li . Чаще вода, производящая 
HSMtneHie состава горныхъ породъ, въ то же время разру- 
шаетъ и уноситъ образовавшуюся глину въ вид1 мути 
BMtcTt съ остатками горныхъ п о р о д ъ --кремнеземистыми и 
кварцевыми частицами; изъ такой воды глина отлагается 
часто далеко отъ своего м'Ьсторожден!я и притомъ съ по­
сторонними примесями.



Итакъ, глина въ чистомъ вид-Ь встречается р^дко; 
глины, находимыя въ поляхъ и оврагахъ, представляютъ 
изъ себя по большей части соединен1е глинозема съ крем- 
неземомъ и другими примесями.

Мног1я примеси въ глинЬ легко отъ нея отделяются, 
при вымыван1и же OHt ос^дають; для отд'Ьпен1я этихъ 
примесей отмучиваютъ глину, то-есть наливаютъ ее водою, 
при чемъ тяжелыя части осЬдаютъ, а остальная глина, 
распустившаяся въ вод-Ь, сливается въ другой сосудъ и 
тамъ отстаивается.

Въ чистыхъ глинахъ, отмученныхъ и употребляемыхъ 
для фаянса, содержится 40 частей глинозема, 46 частей 
кремнезема и 14 частей воды.

Въ обыкновенныхъ же глинахъ послЬ отмучиван1я со­
держится, примерно, 50— 60 частей кремнезема, 20—30 ча­
стей глинозема и частей 10 воды. Въ обыкновенныхъ 
глинахъ въ большемъ или меньшемъ количеств^, встре­
чаются следующ1я посторонн!я вещества; кремнеземъ въ 
виде песка, углеизвестковая соль въ виде пыли или въ 
виде кусочковъ, серный колчеданъ, магнез1я, окись железа, 
незначительное количество окиси марганца и остатки вы- 
мершихъ растен1й, животныхъ и насекомыхъ.

Присутств1е въ глине постороннихъ веществъ вл!яетъ 
на ея свойства, а именно вл1яетъ на цветъ, мягкость, 
осадку и oTHomeHie къ накаливан1ю. Особенно вредными 
примесями считаются углеизвестковая соль (дутикъ) и кол­
чеданъ.

Углеизвестковая соль при обжиган1и глины разлагается 
и выделяетъ изъ себя угольный ангидридъ, который даетъ 
трещины въ глиняномъ изделш; медный колчеданъ при на- 
каливанш выделяетъ сернистый газъ, отъ котораго посуда



даетъ трещины; газъ этотъ также разрушаетъ свинцовую 
глазурь. Чистая глина, безъ примеси, бываетъ всегда б^лаго 
цв^Ьта; не чистыя глины бываютъ окрашены въ желтова­
тый, коричневый, красный, с^рый, синеватый и зеленова­
тый цв^Ьта.

Природный цв^тъ глины изменяется при накаливан1и: 
б^лая глина, содержащая въ себ̂ Ь незначительное коли­
чество ж елеза, получаетъ желтоватый или красноватый 
отт^нокъ; окрашенная глина, цв^тъ которой получился 
отъ прим-Ьсей перегнившихъ растен!й, животныхъ или на- 
с^комыхъ, становится б^лою; остальныя окрашенныя глины 
переходятъ въ красноватыя или красныя, при продолжи- 
тельномъ обжиган1 и делаются коричневыми, что всегца 
указываетъ на примись железа.

Глина жадно всасываетъ воду, но, насытившись водой, 
становится непроницаемою для воды.

Глина легко разм-Ьшивается съ водою въ неупругое, 
вязкое TtcTO, способное при слабомъ давлен!и принимать 
сообщаемый ему видъ; это свойство глины называется пла­
стичностью. Наиболее пластичныя глины жирны наощупь 
и называются жирными; малопластичныя называются то­
щими.

Хотя пластичность глины есть свойство, необходимое 
для формировки глиняныхъ изд'Ьлш, но слишкомъ развитая 
пластичность глины затрудняетъ ея обработку въ изд'Ьл1я, 
а именно; масса сохнетъ трудно и неравномерно, сформо­
ванный предметъ изм^няетъ при высыхан1и свою форму и 
даетъ трещины; кромЪ того, очень пластичная глина тре- 
буетъ большихъ усил!й при формовк^; въ виду этого въ 
практике часто примешиваютъ къ жирной глине непла- 
стичныя вещесА^а,— напримеръ, песокъ или мармотъ, то*



есть толченую обожженную глину (изъ черепковъ обожжен­
ной посуды).

При высушиван1и и обжиган1и глина садится; жирныя 
глины больше садятся, ч'Ьмъ тощ1я; чтобы умерить осадку 
жирныхъ глинъ, къ нимъ прибавляютъ мармота.

При накаливан1и глина д-клается твердой, иногда на­
столько, что даетъ искру отъ стали. Жаръ при накалива- 
н!и, при которомъ глина получаетъ высшую степень твер­
дости, неодинаковъ для различныхъ глинъ: чистая глина 
не плавится въ самомъ сильномъ жару печей, а д-Ьлается 
nocnt обжиган1я рыхлою, пористою, проницаемою для воды 
и, следовательно, неудобною для изд^лш.

Въ виду этого наудобства при переработк-Ь глины въ 
изд^л1я, глину часто см^шивають съ плавкими веще­
ствами, которыя при обжиган1и глины расплавляются и за- 
полняютъ ея поры, или же плавк!я вещества наносятъ на 
поверхность предмета; въ посл'Ьднемъ случай глина остается 
пористою, но покрывается сверху глазурью, не пропускаю­
щею воду.

См-Ьшивая глину съ н-Ькоторыми веществами,— наприм^ръ, 
съ полевымъ шпатомъ и измельченнымъ кремнеземомъ,—  
можно сделать глину какъ бы спекающеюся при обжогй.

Обыкновенныя глины, содержащ1я въ себ^ посторонн1я 
примеси,— наприм-Ьръ, окись ж елеза, известь и прочее,—  
плавятся легко.

KpoMt, каолина, различаютъ слйдующ1е виды глинъ: 1) су- 
глинокъ, или кирпичная глина,— содержитъ въ c e 6 t  зна­
чительное количество желйза, песокъ, а иногда и известь, 
мало пластична, при сильномъ накаливанш плавится и 
употребляется для приготовлен1я кирпичей и черепицы; 2) гли­
нистый мергель —  см'Ьсь глины съ довольно значитель-



нымъ колйчествомъ углеизвестковой соли (или мйла); цв4тъ 
его бываетъ сйрый, желтоватый, красноватый, получающ1й 
при накаливан!и красноватый отт^нонъ; онъ довольно пла- 
стиченъ и плавокъ; онъ употребляется для приготовлен1я 
обыкновенной глиняной посуды.

Существуютъ и переходные виды глины между глини- 
стымъ мергелемъ и суглинкомъ: горшечная глина синевато- 
или зеленовато-с4>раго цв^та, переходящаго посл^ прокали- 
ван!я въ желтоватый или красноватый: глина эта пла­
стична, плавка и содержитъ въ c e 6 t  часто ж елезо или 
известь; огнеупорная глина— б^лаго цв^та, вовсе не со­
держитъ жел'Ьза или въ очень маломъ количеств^, пластична, 
но не плавка, употребляется для тонкой каменной посуды, 
курительныхъ трубокъ, фаянса и капсулей для обжиган1я 
въ нихъ фарфора.

При работа глиняныхъ изд'Ьл!й приходится брать веще­
ства, служащ1я для составлен!я глазури и для окраски 
глины въ различные цвЬта.

Перечислимъ матер1алы для приготовлен1я глиняныхъ 
изд^л1й:

1) Пластичныя вещества, то-есть разныя глины.

2) Непластичныя вещества, какъ-то: кремнеземъ въ вид^ 
песка, мармота, графита (графитъ примешивается къ глин^Ь 
для плавильныхъ тиглей, чтобы сделать ихъ огнеупорными); 
иногда къ глин^. прибавляютъ выгорающ'1я вещества, какъ 
древесный уголь или опилки,— этимъ достигается пористость 
ст^нонъ посуды,— такъ поступаютъ, наприм^ръ, при изго- 
товлен 1и кувшиновъ для воды.

3) Плавни, или флюсы, служащ1е для сплавлен1я глины 
въ плотную, непористую массу, непроницаемую для воды,—



наприм^ръ, полевой шпатъ, гипсъ, тяжелый шпатъ, фос­
форно-известковая соль и прочее.

4) Вещества, служащ!я для образован1я глазури, какъ 
то: краски, гипсъ, известь, полевой шпатъ, креолинъ, бор­
ная кислота, бура, борноизвестковая соль, поваренная соль, 
кали, натръ, металлическ1е окислы, металлы и прочее.

Как1я бываютъ HSAtAig изъ глины.

Изд'Ьл1я изъ глины бываютъ сл’Ьдующ1я:
A .  1) HsfltniH изъ сплавленной npocBt4HBaromeft мас­

сы (обыкновенный твердый фарфоръ), 2) мягк1й фарфоръ,
3) бисквитный фарфоръ.

Б .  Изд^л!я изъ сплавленной непрозрачной массы: тон­
кая каменная, б'Ьлая посуда, глазурованная и неглазурован- 
ная посуда, обыкновенная посуда, тигли и трубы.

B .  Изд4.л1я изъ пористой массы— твердой, полутвердой 
и мягкой: 1) TOHKiH фаянсъ (изъ твердой массы), 2J гли- 
няныя трубки (изъ мягкой массы), 3) обыкновенная глиня­
ная посуда (изъ мягкой массы), 4) кирпичи, черепица, дре- 
нажныя трубы и прочее.

Какой видъ и как1я качества ипсЬютъ изд'Ьл!я изъ pas- 
ныхъ глинъ.

Изд'Ьл1я изъ сплавленной просвечивающей массы, какъ, 
наприм^ръ, фарфоровыя, представляютъ б^лую, просвечи­
вающую, твердую, звонкую, однородную массу съ ракови- 
стымъ, мелкозернистымъ изломомъ, съ твердою, безцвйтною, 
прозрачною, блестящею глазурью, составъ которой отли­



чается  отъ  состава всей массы только большимъ содержа- 
Н1емъ плавней; твердый фарфоръ выноситъ  сильный ж а р ъ  
и даже нагр-кван 1е огнемъ. Просв'Ьчиван!е фарфора отли- 
ч а е т ъ  его ото всЬ хъ  другихъ гли н ян ы хъ  изд-Ьл1й. Твердый 
фарфоръ приготовляю тъ  изъ чистой глины (каолина) съ 
прим-Ьсью к вар ц а ,  битаго фарфора, фарфоровой стружки, 
полевого ш пата  и плавней.

Кам енная  посуда походитъ на фарфоръ, но не просв%- 
ч и в ае тъ  и уст у п ае тъ  ему въ  твердости.

Подготовка матер1ала для приготовлен1я глиняныхъ
изд']^л!й.

Подготовка матер1аловъ состоитъ  въ  измельчен!и, про- 
с'Ьиван1и и им-Ьетъ ц-Ьлью привести  ихъ въ  такой видъ, 
въ  которомъ они наибол-Ье удобно см-Ьшиваются и даютъ 
однородную массу.

Кром-Ь того, глина всегда отмучивается.  Отмучиван!е 
производится въ  ч а н ахъ ,  располож енны хъ рядомъ, одинъ 
ниже другого. В ъ  верхн1й чанъ  кладутъ  глину и пускаютъ 
на нее струю воды, тщ а тел ь н о  перем-Ьшиваютъ и даютъ от­
стояться  въ  продолжен1е н-Ьсколькихъ минутъ; во время 
отстаиван1я вей т яж ел ы я  вещ ества  (песокъ, камни) ос-Ьда- 
ю тъ на дно; жидкость, содержащую уже 6on-fee чистую глину^ 
перепускаю тъ  во второй чанъ  и зат-Ьмь въ  трет1й, и повто- 
ряю тъ отмучиван!е до тЪхъ поръ, пока всЬ посторонн1я 
ве щ ес тва  будутъ удалены. Тогда жидкость, содержащую въ 
себй уже одну только глину безъ  всяк ихъ  прим есей , пере- 
черпы ваю тъ  въ  ящики, гд-Ь глина отс таи в ае тся  и садится 
на  дно; воду частью счерпы ваю тъ, а частью удаляю тъ вы- 
п а р и в а н 1емъ на воздух'Ь.



Приготовлеше еы^си для изд'Ьл1й.

Смотря по тому, какого качества хотятъ рабо­
тать, къ жидкой глин-Ь прим^шиваютъ по s tc y  различные 
матер1алы, взболтанные съ водою, и все вм'Ьст'Ь м%шаютъ 
до т^хъ поръ, пока весь составь не получится совершенно 
одинаковый. Рецепты прим'Ьсей составляются по законамъ 
химическимъ, то-есть на основан1и науки хим!и опред-fe,- 
ляется количество необходимаго для см^си вещества.

Выд*лен1е изъ размешанной жидкости воды.

Изъ cMi.maHHbixb матер!аловъ удаляется вода сначала 
отстаиван!емъ, а зат^мъ высасыван1емъ губками или тряп­
ками, выпариван1емъ и отжиман1емъ.

Высасыван!е и выпариван!е требуютъ много времени и 
топлива, почему на заводахъ большею частью отжимаютъ 
массу (см^сь, смешанный составь).

Отжиман1е д-Ьлаютъ винтовыми или рычажными прессами 
(нажимами), при чемь масса набивается вь холщевые 
м-Ьшки, или центрофугами и фильтръ-прессами. Фильтры 
устраиваются такимъ образомь: отжимаемая глиняная масса 
грузится въ чугунную воронку; на ситчатомъ дн-Ь воронки 
лежить слой грубаго песку, а поверхъ его кусокъ войлока, 
плотно прилегающ1й своими краями къ ст-Ьнкамь воронки 
и покрытый въ свою очередь холстомъ; шейка воронки, 
имеющая по средин^ кранъ, плотно вмазывается вь крышку 
стояшаго чугуннаго цилиндра, служащаго пр1емникомъ для 
фильтруемой воды; цилиндръ им^етъ внизу отверст1е, а на­
верху воздушный кранъ и вводное отверст1е для воды, ко­
торую вливаютъ въ него изъ водяного бака,— такимъ ро-



домъ цилиндръ наполняютъ водой при закрытомъ нижнемъ 
отверст!и и открытомъ воздушномъ кран%; когда цилиндръ 
наполнится, закрываютъ воздушный кранъ и отверст1в, че- 
резъ которое вливали воду изъ бака, и открываютъ краны 
въ шейк^. воронки и въ низу цилиндра. Понятно, что при 
истечен 1 и воды изъ цилиндра въ немъ образуется разря­
женное пространство, въ которое стремится вода, выдавляе- 
мая изъ глины наружнымъ воздухомъ.

Фильтрован1е оканчивается въ 40— 45 минутъ, и масса, 
которая содержала до 50 частей воды на 100, получается 
съ содержан1емъ не бол^е десяч и частей воды.

Мятье глины.

Освобожденная отъ воды фарфоровая или глиняная масса 
еще недостаточно однородна, мягкость ея различна отъ не- 
равном^рнаго распред-Ьлен!я въ ней воды, а потому ее надо 
перемять.

Мятье производится руками, ногами или машинами.
Для проминан1я ногами глина раскладывается слоемъ 

въ 2 вершка толщины на деревянный помостъ; рабоч1й ста­
новится на средину кучи и, нажимая пятою, идетъ, ставя 
постоянно одну ногу рядомъ съ другою, подвигаясь кругомъ 
отъ средины къ краю и обратно.

Глиномяльныя машины представляютъ изъ себя стояч1е 
или лежач1е валы, на которыхъ по окружности насажены 
ножи, которые и переминаютъ глину, пущенную между 
валами.

Размятую глину обд'Ьлываютъ (формуютъ) въ комья, ко­
торые складываютъ въ погребахъ,— тамъ глина какъ бы 
киснетъ,— это называется фарфоровымъ гноен!емъ; гноен1е



это значительно увеличиваетъ пластичность (глины) массы_ 
Китайцы настолько ц-Ьнятъ гноен1е, что стараются на 

заводахъ употреблять массу, пролежавшую 100 л'Ьтъ.

Формовка предмета.

I.  Ф ормовка на  формовалъномъ станкп> отъ руки . 
Формовальный кругъ *) употребляется тогда, когда фор­

муемую вещь формуютъ вращен1емъ ея:

Черт. 1 Формовальный кругъ.

Формовальный кругъ состоитъ изъ двухъ круговъ, наса- 
женныхъ на вертикальной стоячей оси,

*) Смотри чертежи 1-й и 3-Я.



Нижн1й, большой, тяжелый кругъ служить маховымъ коле- 
сомъ; верхн!й, меньш1й кругъ служить для пом'Ьщен1я на 
немъ формуемой глины.

Работникъ кладеть на верхн!й кругъ, на самую средину, 
комъ глины потребной величины и, с^въ на скамейку, при-

Бодитъ въ вращательное движен1е ногою нижн1й кругъ, а 
BMicTt съ нимъ и верхн!й. Упершись въто же время дру­
гой ногою о перекладину стола, обхвативъ обеими руками 
комъ глины, работникъ легко придаетъ кому форму пра*



вильнаго цилиндра изъ глины. Придерживая такой цилиндръ 
изъ глины пальцами съ краевъ, онъ слегка давить на 
глину внизъ и отъ середины, не прекращая вертеть 
кругъ, и такимъ образомъ производитъ въ цилиндpt пустоту 
(внутреннюю сторону посуды), а если нужно, загибаетъ края 
валикомъ, и такъ дал'Ье. Работникъ подобными разнообраз­
ными пр!емами рукъ сообщаетъ глиняной массй требуемую 
форму.

Формовальные столы употребляются при pa6oTt изъ 
очень пластичныхъ (л^пкихъ) глинъ,— наприм-Ьръ, при ра- 
6oTt простой глиняной посуды.

Формовальные круги иногда приводятся въ д%йств1е ма­
шинной силой, приводомъ.

Формовка производится и безъ круга, а отъ руки, съ 
помощью готовыхъ формъ.

Приготовлен1е глиняныхъ изд'Ьлш посредствомъ формъ 
производится въ тйхъ случаяхъ, когда вещь формуютъ не 
посредствомъ вращ ет я ея, а когда ф ормуемая  вещь пред- 
ставляетъ сложную фигуру,—такая работа применяется во 
многихъ производствахъ, начиная отъ формован1я кирпича 
до л-Ьпки статуй.

Формы заготовляются по моделямъ изъ гипса, а для 
бол-fee тонкихъ вещей изъ цинка и бронзы.

Формы д-Ьлаются цельными или раздельными изъ н%- 
сколькихъ отдельныхъ частей; если формы д^лаготъ изъ 
отд-Ьльныхъ частей, такъ при употреблен1и собираютъ въ 
общ 1й станокъ.

Гипсъ *) служитъ хорошимъ матер1аломъ для формъ, 
такъ какъ онъ вбираетт> въ себя влагу изъ глины, которая

*) Длебастр-ь.



тогда въ форм'Ь уже уменьшается въ объема и потому легко 
потомъ выходить изъ формы.

При выливан1и формы изъ гипса его наливаютъ, распу- 
щеннымъ въ BOflt до густоты сметаны, на предметъ, сма­
занный предварительно масломъ, чтобы гипсъ легко отсталъ 
отъ предмета при высыхан1и.

При формован!и изъ глины простыхъ вещей, глину на- 
жимаютъ въ форму. Для полыхъ вещей поступаютъ иначе, 
наприм^ръ, для соусника, молочника берутъ предметъ, со- 
отв'Ьтствующ1й по форм-fe внутренности сосуда, на него на- 
жимаютъ глину, а на эту глину уже нажимаютъ форму съ 
внешней стороны сосуда, тогда об-Ь стороны— внутренняя 
и вн'Ьшняя— отпечатываются на глин'Ь одновременно.

При сложной фигура сосуда различныя части его форму- 
ютъ отдельно, а уже потомъ ихъ склеиваютъ между собою 
жидкой фарфоровой массой или глиной, если посуда фор­
муется изъ глины.

При изготовленш плоскихъ сосудовъ, наприм^ръ, таре. 
локъ, прибйгаютъ къ помощи формовальнаго круга: кому 
глины придаютъ на формовальномъ K p y r t  (безъ употребле- 
н!я формы) приблизительное очертан1е изготовляемой та­
релки, чашки и прочаго, зат^мъ устанавливаютъ на фор­
мовальномъ стол-Ь станокъ, въ который вставляютъ гипсо­
вую форму, а въ гипсовую форму сформованную, какъ ска­
зано, тарелку или чашку; потомъ приводятъ кругъ во вра- 
щен!е и, надавливая на внутреннюю поверхность чашки, 
разглаживаютъ и придаютъ чашкй видъ, соответственный 
гипсовой форме.

При изготовлеи1и тарелки берутъ форму, соответствен­
ную верхней (углубленной) поверхности тарелки, кладутъ



на нее пластъ глины и плотно прижимаютъ его губкою къ 
форм%.

Давъ нисколько просохнуть глинй, укрйпляютъ форму 
на формовальномъ круг^ такъ, чтобы середины ихъ совпа­
дали, и, приведя кругъ во вращательное движен1е, прижи­
маютъ къ нему линейку, край которой выр^занъ соответ­
ственно форме нижней поверхности тарелки.

Кром-Ь ручной прессовки въ форме, бываетъ и машин­
ная, съ металлическими формами, — такъ приготовляютъ 
черепицу, фабричныя тарелки, пуговицы и прочее.

Отливка въ формы основана на свойстве гипса быстро 
всасывать воду, вследств1е чего жидкая фарфоровая масса, 
или глина, налитая въ форму, въ течен 1е минуты уже отла- 
гаетъ на ея стенкахъ твердый слой, который ясно разли­
чается, если слить незатвердевшую массу.

Повторяя вливан1е жидкой массы въ форму несколько 
разъ, можно дать отложившемуся слою значительную тол­
щину.

Этотъ способъ употребляется для приготовлен!я ретортъ 
для занят1й физикой и хим1ей, носковъ для чайниковъ и 
такъ далее.

Для отливки цилиндрической трубки берутъ гипсовую 
форму, состоящую изъ двухъ половинъ по длине, склады- 
ваютъ обе половинки, ставятъ форму стоймя, закрываютъ 
нижнее отверст1е, а черезъ верхнее наливаютъ въ форму 
жидкую глину. По прошеств1и короткаго времени, гипсъ 
отберетъ воду, и глина уже не будетъ наполнять трубки 
до верха. Тогда доливаютъ трубки глиною, чрезъ несколько 
времени открываютъ нижнее отверст1е, и жидкая глина 
вытекаетъ, оставивъ твердый слой глины у стенокъ формы.



Повторяя заливку формы глиною нисколько разъ, можно 
получать довольно толстый слой глины въ трубк%.

Прозрачный фарфоровый ткани приготовляются погру- 
жен1емъ тюля или другой ткани, предварительно смочен- 
ныхъ водою, въ жидкую фарфоровую массу, посл’Ь чего 
ткань высушиваютъ, покрываютъ еще раза два съ помощью 
кисти тонкимъ слоемъ и зат^мъ обжигаютъ,— ткань выго. 
раетъ, а фарфоровая масса сохраняетъ приданную ей форму.

2 . Отдгълка и высушиеате сработанной вещи.
Готовую, загустевшую вещь ставятъ на формовальный 

кругъ, или станокъ, подобный токарному, и обтачиваютъ 
для выравниван1я поверхности и выведен!я на ней бороз- 
докъ и другихъ рисунковъ *).

После оправки вещи къ ней приклеиваютъ части, сд-Ь’ 
ланныя отдельно, какъ-то: ручки, носки, лйпной рисунокъ 
и такъ дал-Ье. Для этого на обеихъ соприкасающихся пло- 
скостяхъ, то-есть на м^Ьстахь склейки, смачиваютъ глину и 
д^лають на мЪстахъ склейки тонк1я бороздки вдоль и по. 
перекъ какимъ-нибудь острымъ оруд1емъ, въ род-Ь шила, 
тогда части склеиваются и имъ даютъ окончательно вы­
сохнуть до обжиган1я.

Просушиван1е должно производиться возможно медленно, 
иначе верхн 1 Й слой глины будетъ просыхать скорее ниж- 
няго, и вещь будетъ трескаться.

Сушка должна производиться не на солнц-Ь, не на B trpt.

Обжиган1е и глаздровка.
Сформованныя вещи подвергаются двумъ обжиган!ямъ,— 

первое д-Ьлается для того, чтобы удалить окончательно воду>

"') Для обточки у1ютреб.чяются самые iii)octi.ii' инструменты плъ 
дерева или .iRi-TOBaro жслЬза.
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что необходимо для глазуровки, такъ 
какъ сформованная вещь должна 
сильно впитывать въ себя глазурь- 

Обж игате. Печь, или горнъ 
(смотри чертежи 3 и 4)̂  делается  
стоячая, высокая; подъ печи надъ 
топкой д-Ьлается съ отверст!ями для 
пламени и выкладывается изъогне- 
упорнаго кирпича; изъ такого же 
кирпича выводится решетчатый 
сводъ надъ камерой.

Топятъ печь дровами. Глиняныя 
изД'Ьл1я можно ставить прямо въ 
печь одно около другого и одно

сверхъ дру­
гого,но такъ, 
чтобы пламя 
обхватывало 
каждое изъ 
изд’Ьл1 й;фар- 
форовыя же 
изд^л!я, что­
бы не пач­
кались ды- 
момъ и зо­
лой,ставятся 
каждое въ 
капсулу изъ 
огнеупорной 
глины и по- 
томъ у ж е  
ставятся въ 
печь,какъ и 
г л и н я н ы я  

Черт. 3. вещи-



Когда печь наполнена, заклады ваю тъ  дверку камеры, за- 
м азы ваю тъ  ее и за тап л и в а ю тъ  печь.

Г'

Т - Г-7

ДЗ'/!
lE Z ir

Т — Г

ШЕ Ж Е

I I I  I I т

Черт. 4.

Обжиган1е продолжается до 28 часовъ и бол1>е; n o c n t  
обж ига печь долж на охлаж даться  3 — 4 дня.

П осл’Ь перваго  обж ига вещ ь становится  настолько тв ер ­
дою и сухою, что ее  можно обливать  глазурью,

Глаздровна глиняныхъ изд'Ьл1й.

Г лазуровк а  гл и н ян ы х ъ  изд’Ьл 1Й д е л а е т с я  для т о г о , чтобы 
сд е л а т ь  с т а н к и  ихъ непроницаемыми для воды, сообщить



изд^л1ямъ блескъ, сгладить шероховатую поверхность и 
окрасить HSfltnie въ б^лый и друг1е цв^та.

Глазурью называется стекло, которое наносится на вещь 
въ видй порошка; при обжиг'Ь стекло расплавляется, частью 
проникаетъ въ глину, частью располагается слоемъ на по­
верхности в^щи, дЬлая ее гладкою и блестящею.

Хорошая глазурь должна въ огн-Ь расширяться одинаково 
съ фарфоровой массой или глиною, на которую наносится, 
и плавиться при обжиган1и вещи, но не раньше, чймъ спла­
вилась сама фарфоровая масса, иначе вся глазурь впиты­
вается въ массу, и поверхность изд'Ьл!я выходитъ шеро­
ховатою.

Глазури д'Ьлаются сл’Ьдующ1я:
а) Глазури, не имЬющ!я въ c e 6 t  свинца, какъ-то: ще- 

лочныя легкоплавк1я, главнымъ образомъ поваренная соль, 
которая при сильномъ жарЬ даетъ съ кремнеземомъ ще- 
лочный силикатъ, покрывающ1й поверхность предмета.

б) Щелочно-зеленыя тугоплавк!я глазури приготовляются 
изъ кварца, полевого шпата, каолина, гипса, битаго фар­
фора и употребляются преимущественно для фарфора.

в) Содержащ!я свинецъ, легкоплавк!я и мягк!я; свинецъ 
вводится въ нихъ въ вид-к свинцоваго блеска, сурика, глёта, 
свинцовыхъ б^лиль; смотря по своему внутреннему составу, 
свинцовыя глазури делятся на кремне-свинцовыя, которыя 
употребляются для обыкновенной глиняной посуды, и борно- 
свинцовыя—для тонкой каменной посуды и англ1йскаго фар­
фора; борная кислота вводится въ эти глазури въ видй 
свободной борной кислоты, буры и природной борноизвест­
ковой соли.

г) Эмалевыя непрозрачныя глазури -весьма легкоплав- 
к1я, состоящ!я, главнымъ образомъ, изъ кремневой кислоты.



окиси свинца и щелочей и содержащ1я, кром^ того, окись 
олова или сурьмы или сурьмяно-кал1евую соль, придающ1я 
имъ непрозрачность. Эмалевый глазури употребляются для 
обыкновенкагс фаянса и изразцовъ.

B e t  глазури, какъ прозрачныя, такъ и непрозрачный, 
могутъ быть desuBtTHbiMH или окрашенными металличе­
скими кислотами.

Глазури наносятся на глиняныя изд'Ьл!я собственно не 
въ BHflt стекла, а въ вид-fe смЬси веществъ, делающихся 
стекломъ только при обжиган!и.

Свинцсвыя глазури считаются ядовитыми въ т-Ьхъ слу- 
чаяхъ, когда жаръ въ печи былъ недостаточно силенъ для 
полнаго соединен1я свинца съ кремнеземомъ, или когда сви- 
нецъ былъ введенъ въ глазурь въ слишкомъ большомъ ко- 
личеств’̂ : тогда часть окиси свинца, оставшаяся свободною, 
легко извлекается изъ глазури кислотами, наприм-Ьръ, уксу- 
сомъ, а также жирами и растворомъ поваренной соли, и 
переходитъ, такимъ образомъ, въ пищу. При хорошемъ об- 
жиг^ этого опасаться нечего.

Въ хорошемъ обжигЬ посуды легко убедиться по звону,—  
звонъ долженъ быть чистый, ясный; въ предупрежден1е вреда 
отъ посуды, покрытой свинцовой глазурью, посуду cntAyeTb 
предъ употреблен1емъ вываривать въ соленой водЪ.

При приготовлен1и свинцовой глазури к о м н а т а ,  въ кото­
рой работаютъ, должна быть сильно проветриваема, полъ 
выметать надо мокрой щеткой, чтобы не поднимать свинцо­
вой пыли; въ такой комнат^ не надо спать, принимать и 
хранить пищи.

Несмотря на свое вредное д’Ьйств1е, свинцовая глазурь 
очень часто употребляется въ гончарномъ д-Ьл-к., потому что



взам-кнъ ея пока неи звестн о  ни одного ве щ ес тва ,  дающаго 
дешевую глазурь  такого свойства.

П окры вать  вещ ь глазурью сл^Ьдуетъ такъ .  Г лазурь  при- 
готовляю тъ  изъ  см-Ьси разны хъ  в е щ ес тв ъ  въ  порошк-Ь, по- 
томъ ее п л а в я т ъ  въ тигл-Ь, зат-Ьмъ ее разм алы ваю тъ ,  раз- 
водятъ въ  вод-Ь и этой водой обливаю тъ посуду; облитую 
посуду просуш иваю тъ и по просуш к^ с т а в я т ъ  въ  печь для 
второго обжига, при чемъ берутъ  посуду осторожно, чтобы 
не стер еть  высохшей глазури; посуда ст ав и т ся  въ  печь 
такъ ,  чтобъ одна посудина не п р и к аса л ас ь  къ другой, иначе 
o n t  могутъ въ  м ^с та х ъ ,  r f l t  касаю тся  другъ друга, с п л а ­
виться ;  точно т а к ъ  же облитая  посуда с т ав и т ся  въ  печь не 
на подъ печи или не на другую посуду, а на глиняны я 
остроконечныя подставки.

Рецепты состава глазури.
Ф а я н с о в ы й  г л а з у р и

(на фунты и золотники):

I- С у р и к у ............................................................. 3 ф. 32 зол.
К в а р ц у ......................................... . . . 1 „ 2 4



Поташу ........................................................  40 зол.
Б у р ы .............................................................  16
С е л и т р ы ........................................................  4 .
Поваренной с о л и ....................................  20 „
Б и таго  х р у с т а л ю ....................................2 ф. 85 „
Окиси м а р г а н ц а ......................................... 1 щепотка.

П. С у р и к у ............................................................. 3 ф. 72 зол.
К в а р ц у .............................................................3 „ 32  „
П о т а ш у ........................................................ I „ 64 „
Б у р ы .............................................................  16
С елитры  ........................................................  8
Ш м а л ь т ы ........................................................1 щепотку.

III. Г л ё т у  (пережженый свинецъ) . . . 3 1  часть
П е с к у .................................................................. 8

д С т е к л а ............................................................. 3 „
Г л и н ы .................................................................. 2 „ж 

т 
r t  
D-
со
°  Стекла ..........................................................
CL
п Глины ..........................................................  '4

IV. Г л ё т у .................................................................. 7 '/, Ф-

Кварцу толченаго

Желты Я глазури.

9

V. С ур и к у...............................................................3 ф.
Стекла ..............................................................  ̂ ч
П е с к у .............................................................. 8 ,,
Г л и н ы ..............................................................1 ”



VI. С ури к у............................................................. 90 частей
К варц у.............................................................. 80
Поташу .............................................................40 „
Б ур ы ........................................................................ 4 „
Селитры . • ..................................................... 2
Ш мальты ....................................................

Зеленыя глазури.

VII. Г л Г 'т у .................................................................. 27';,. частей
С т е к л а .............................................................  I'/.j
М алахита  ...............................................................  7
П е с к у .................................................................. 6

VIII. С у р и к у ...................................................................... 30 частей
С т е к л а .........................................................................3 ,,
Г л ё т у .........................................................................7
М-Ьдной р у д ы ..........................................................9

IX. С у р и к у .................. ..................................................16 частей
П е с к у .........................................................................4
С т е к л а .....................• ....................................... 2
М а л а х и т у ............................................................. 6';'j „

Фиолетовая глазурь.

X. С у р и к у ................................................................ 31 часть
П е с к у ................................................... . . . . 8
Х р у с т а л ю .................... ...............................................3
Окиси м а р г а н ц а ..............................................i



Голубая глазурь.

XI. С у р и к у .........................................................-30  частей
П е с к у .............................................................. 8 „
С т е к л а ..............................................................2 „
Глины . • ...................................................1 п
Ш м альты ...................................... • . . . 8 „

Черная глазурь.

XII. С у р и к у ........................._.................................... 30 частей
П е с к у ..............................................................9 я
С т е к л а ........................ • ..................................3
Марганца . . . • .................................... 9 „
Ш мальты......................................................... '/в »

Рецепты глазури, употребляемой гончарами- 
кустарями.

Синевато-бурая глазурь.

Свинцоваго глёта ......................................  Ю частей
Кварцеваго песку ......................................  Ю я
М арганца............................................................... 3 „



Зеленая глазурь.

Свинцоваго глёта . . • ...................... ю  частей
Кварцеваго песку .....................................  Ю
М-Ьднаго купороса ..................................... X

Желтая глазурь.

Свинцоваго глёта ......................................  Ю частей
Кварцеваго песку . . ■ ........................ ю
Жел’Ьзнаго к у п о р о са ................................. 4

Красная глазурь.

Свинцоваго глёта ......................................  Ю частей
Кварцеваго песку ......................................  Ю „

B e t  эти взятыя вещества должно истолочь, просеять 
сквозь сито и старательно перемешивать.

До глазуровки посуду надо вытереть, чтобъ не было 
пыли, потомъ поверхность посуды, которую хотятъ глазу­
ровать, надо смазать тонкимъ ровнымъ слоемъ мучного 
клейстера или чистаго дегтя и, не давая высохнуть, осы­
пать порошкомъ желаемаго ustTa. Когда порошокъ немного 
присохнетъ, излишнее количество его стряхиваютъ, посл^ 
того посуда подвергается обыкновенному обжигу, Этотъ же 
способъ глазурован!я употребляется и для изразцовъ для 
печей.



Гончарная работа производится зимою въ хатй,сушится  
посуда въ хат̂ Ь же на полкахъ, а выжигается она, начиная 
съ весны и во все л-Ьто; одинъ рабоч1й можетъ сделать въ 
зимн1й день до 200 цв4>точныхъ горшковъ, стоящихъ столько 
же (200) копеекъ; крынки, кувшины, горшки, миски и про­
чее оплачиваются лучше.

0бзаведен!е горномъ и формовальнымъ станкомъ потре- 
буетъ затраты— горнъ до 60 руб., а формовальный станокъ 
до 7 руб.; горнъ и станокъ при бережномъ употреблен!и 
могутъ служить очень долго и очень скоро окупятся.

Устройство крестьянскаго горна въ земл*.

Гончары-крестьяне строятъ свои горны въ земл-Ь такимъ 
образомъ. Выкапываютъ въ земл^ круглую яму, глубиною 
въ 2 съ половиной аршина, въ поперечник'Ь 2 съ четвертью 
аршина. Рядомъ съ этой ямой вырываютъ другую яму, та­
кой же глубины, квадратную.

Между ямами оставляется земляная станка, въ три чет­
верти аршина; станка эта пробивается около пола ямъ 
аркою для топочнаго отверст1я; арка эта обкладывается кир- 
пичомъ.

Въ круглой ям^ выкладываютъ изь кирпича-сырца гор- 
шокъ, къ низу въ поперечник'Ь въ одинъ съ четвертью 
аршина.

Первые пять рядовъ кирпича отъ пола къ верху кла­
дутся плашмя, расширяя каждый рядъ до станокъ круглой 
ямы. Подъ эти пять рядовъ кирпича подсыпается земля, 
чтобы кирпичъ лежалъ на земл^ своей наружной стороной.

Выше этихъ пяти рядовъ яма обкладывается также сы-



рымъ кирпичомъ, въ одинъ кирпичъ толщиною. Для устой­
чивости этой станки въ нижней части ямы д^лають уступъ, 
то-есть внизу яма делается уже на ширину кирпича, чтобы 
станка стояла на твердой некопанной no4Bi,.

Не доходя до поверхности земли на 9 вершковъ, кладку 
этой станки прекращаютъ и приступаютъ къ устройству 
арокъ внутри горшка, а именно: въ середину дна горшка 
кладутъ кирпичный столбъ въ полтора кирпича, выводятъ 
его на 1 аршинъ вышины.

Когда столбъ готовъ, укр-Ьпляютъ на немъ 4 кирпич- 
ныя арки накрестъ, однимъ концомъ на столбъ, а другимъ 
на пятый рядъ кирпича отъ низа, —такимъ образомъ подъ 
арками кругомъ столба ходитъ пламя и выходитъ чрезъ 
обжигаемую посуду прямо вверхъ.

Когда арки выложены, тогда докладываютъ ст-Ьнки горшка 
такимъ образомъ: кладутъ 6 рядовъ станки, постепенно 
суживая, такъ что въ верхней части горшка поперечникъ 
равняется 1 аршину и 6 вершкамъ.

Когда это будетъ сделано, горнъ готовъ.
На поверхности земли гОрнъ обносится плетнемъ, въ 

полтора аршина вышины.
Для выжиган1я посуды въ такомъ ropHt требуется не 

больше 6 часовъ.
Такой горнъ стоитъ съ работой и матер!аломъ до 10 ру­

блей.
Мастера-кустари готовятъ глину для работы такъ: сма- 

чиваютъ ее водою, томятъ ее до 2 сутокъ и потомъ пере- 
минаютъ ее ногами, примешивая песку, если нужно, или 
смешивая разныя глины.

Попадающ1еся во время работы камешки выковыриваются 
ногтемъ пальца.



Р абота кустарей деш евле и c n o p te ,  но зато  Хуже. Тон­
кой, чистой посуды при т а к и х ъ  npiewaxb раб отать  нельзя,-— 
гл и н а  во время сушки садится  неровно, стан к и  посуды т о л ­
сты, въ обж иг-fe посуда часто кривится.

Объяснен1е нъ чертежу (черт. 5, стр. 30)крестьян- 
скаго горна.

Яма— фигура— 1-я, а— круглая во Bct стороны въ три 
съ половиной аршина глубины (фигура 11-я— а); посл'Ьдн1й 
аршинъ вглубь копается, отступя отъ станки ямы на 8 верш- 
ковъ, къ низу воронкой, съ дномъ въ полтора аршина въ 
ширину (фигура П-я— Й,).

Яма— фигуры 1-я Ь‘ и П— Ь— служить для растапливан1я 
печи. Яма эта въ три аршина кубическихъ; разстоян1е между 
двумя ямами пробивается около дна каналомъ для устья 
,.ачи; каналъ этотъ— фигура II— в— обкладывается кирпич- 
нымъ сводомъ.

Въ ям4>— фигура II— а— выкладывается печь (горнъ) въ 
BHflt горшка (фигура 11 г]. На дн-fe ямы ставится столбъ д, 
выложенный въ полтора кирпича, вышиною въ полтора ар­
шина; черезъ верхъ столба или на поверхности его упи­
раются четыре арочки е, поставленныя накрестъ однимъ 
плечомъ на земляной уступъ въ ям-Ь, а другимъ на кир*



личный столбъ. Сверхъ этихъ арокъ нагружается обжигае­
мая посуда. Огонь раскладывается подъ арками черезъ 
устье печц.

Черт. 5. Крестьянок!?! горнъ.

Кладка горна начинается со дна ямы (дно можетъдаже 
остаться невыложеннымъ кирпичомъ), покатыя станки во­



ронки ямы обкладываются кирпичомъ на ребро, прямо по 
земл-Ь; кирпичъ кладется на глинй. Доведя эту станку до 
заплеч!й воронки, на заплечьяхъ закладываютъ арки и кла- 
дутъ отв^сння ст^ны горна въ I кирпичъ плашмя, не до­
ходя трехъ четвертей аршина до поверхности земли, начи- 
наютъ напускать кирпичъ внутрь, чтобы сузить верхнее 
OTBepcTie горна, у поверхности земли, до полутора а р ш и н а  

въ ширину (фигура II— а).
Крышки для горна не полагается, но вокругъ ямы flt- 

лается станка изъ плетня для защиты отъ в-Ьтра.
Посуда поступаетъ въ горнъ черезъ верхъ и заклады­

вается черепками битой посуды.
Посуда выжигается въ 6 — 7 часовъ.

К о и Е ц ъ.


