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П Р Е  Д  ИС Л OBIE.

Производство щетокъ и кистей принад­
л е ж и м  къ числу весьма распространенныхъ 
куетарныхъ промысловъ, такъ какъ и зд З т я  
этого производства нужны въ каждомъ домЬ 
и Х О З Я Й С Т В ^ .

Щеточный промыселъ особенно выго- 
денъ тамъ, гд'Ь развито свиноводство, гд^  
оно составляешь постоянный источникъ до­
хода, и гд'Ь щетина не имЬетъ большой 
ц'Ьны и продается скупщикамъ за безц'Ьнокъ. 
Въ такихъ м'Ьстностяхъ устройство малень­
кой щеточной мастерской было бы вполн'Ъ 
удобнымъ, такъ какъ сбытъ щетокъ и кис­
тей, даже въ неболыиомъ сравнительно pai- 
он^, будетъ обезпеченъ, не говоря уже о 
томъ, что этотъ товаръ можетъ выдержать 
и дальнюю перевозку.

Далеко не вей сорта щетокъ, находя- 
пцеся въ настоящее время въ обращенш, 
появились одновременно. Сначала, конечно, 
появились болЬе грубые ихъ сорта, какъ 
напр, конныя, полотерныя и пр., затЬмъ



платяныя и сапожныя, которыя требовали 
уже болЪе чистой работы и отд'Ьлки. Въ 
начал'Ь минувшаго стол^ия начали рабо­
тать щетки головныя и зубныя. Зат^мъ уже, 
съ развипемъ фабричной промышленности, 
начали постепенно появляться и входить въ 
употреблеше мнопе сорта щетокъ, необхо- 
димыхъ для фабрично-заводскаго производ­
ства—для обработки волокнистыхъ веществъ,. 
для чистки металловъ, трубокъ паровыхъ 
котловъ, для чистки пивоваренныхъ чановъ 
и проч. Наконецъ появились въ продажа  
щетки для чистки шляпъ, половыя, лампо- 
выя и пр,

Настоящее руководство къ производству 
щеточныхъиздЪлШ и кистей составлено нами 
по известному сочиненно Н. К. Ромъ „Другъ  
Ремесленика“, изъ котораго заимствованы 
н1>которыя рисунки иллюстрируюпце текстъ 
кншкки.



М а т e p i а л ы.

На сколько разнообразны изд'Ьлш щеточ- 
наго производства, на столько же разно- 
образенъ употребляемый для нихъматер1алъ. 
Для хоротихъ щетокъ идетъ преимуще­
ственно щетина; болЬе же простыя щетки 
делаются изъ растительнаго матер1ала — 
шассавы, пары, конопли и др. Конскхй во- 
лосъ также считается хорошимъ матер!аломъ 
для щетокъ и кистей.

Щ е т и н а  домашней свиньи бываетъ 
различнаго качества. Самая длинная и кр’Ьп 
кая щетина находится у  свиней на спинЬ; 
она идетъ на изготовлеше твердыхъ щетокъ. 
Бока животнаго даютъ матер1алъ болЬе мяг- 
К 1й, пригодный для мягкихъ и тонкихъ ще­
токъ.

Такимъ образомъ щетина, снятая со 
свиньи, должна быть прежде всего тщательно 
разсортирована на спинную и боковую.



Кроме того всякая щетина бываетъ ни­
сколько скривлена и потому до переработки 
ее необходимо выпрямить. Эта операцш про­
изводится такъ: берутъ д в е  пригоршни ще­
тины и складываютъ ихъ такъ, чтобы корни 
одного пучка приходились съ верхними кон­
цами другого, затем ъ ихъ обматываютъ 
нитками и неско тько времени варятъ въ 
вод^; потомъ, не развязывая пучковъ, су­
шат ъ на солнце или на теплой печке, за- 
тем ъ развязыва?)тъ нитки и складываютъ 
концы съ концами, такъ какъ тогда уж е  
щетина сделалась совершенно прямою.

Выровненную щетину прочесываютъ греб- 
немъдля того, чтобы очистить ее отъ гр^зи, ко­
торая и после кипячешя не отстанетъ вполне.

Более тонюе сорта щетины кипятятъ въ 
мыльной в ед е  и затемъ белятъ. Для этого 
щетину разстилаютъ тонкими слоями на доску  
и ставятъ влажною на солнце. Если же хо- 
тятъ сделать щетину совершенно белою и 
придать ей серебристый глянецъ, то после  
промывки въ мыльной воде опускаютъ въ 
воду, насыщенную сернистою кислотою, за­
темъ опять промываютъ въ мыльной воде, 
прополаскиваютъ въ чистий и наконецъ вы- 
ставляютъ на солнце подъ стекломъ.
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Если шетина им'Ьетъ различную длину, 
го ее необходимо разсортировать. Для этого 
берутъ заразъ неболь- 
mie пучечки и паль­
цами или ножемъ, какъ 
показано на рис. 1 
выдергиваютъ болЬе 
длинныя щетинки.

Если щетина см е­
шана такъ, что рядомъ г » . %

съ верхушками есть и корни, то для при­
ведены  такой щетины въ порядокъ посту- 
паютъ такъ: небольшой слой щетины кла- 
дутъ на некрашенную доску поперекъ во-

локонъ. Этотъ слой на- 
жимаютъ дощечкой, ко­
торую двигаютъ взадъ и 
впередъ, какъ изображе­
но на рис. 2; тогда вм^- 
стЪ съ дощечкой будутъ  
двигаться только тЪ ще­
тинки, корни которыхъ 

Рис. 2 . обращены въ сторону
движешя, отчего вся щетина разделяется на 
два ряда, обращенные верхушками одинъ  
къ другому.

Щетина делится на шесть сортовъ: 1 
сортъ— подшивка, 2 сортъ— скатка; 3 сортъ—



сушенка, 4 сортъ— бокъ, 5 сортъ— оческа и 
6 сортъ вычесъ.

П о д ш и в к а ,  это отборная щетина, выр­
ванная съ хребта, она длинна, упруга, пряма, 
блестяща и ценится по 4 — 4 р. 50 к. за 
фунтъ.

С к а т к а — тоже хребтовая щетина, но по­
короче, годится на самыя лучшш щетки и 
на боковыя ряды для украшенш щетокъ 
сд ’Ьланныхъ изъ щетины посл'Ьднихъ сор- 
товъ. Ц'Ьна ея ио 2— 2 р. 50 к. за фунтъ.

С у ш е н к а  — это щетина собранная съ 
разныхъ мчЬстъ свиньи, длина ея, какъ 
скатка, но бол’he мягкая, чЪмъ последняя. 
ЦЪна ея по 1 р. за фунтъ.

Б о к ъ — это тонкая мягкая щетина соб­
ранная исключительно съ боковъ свиньи 
Это наиболее ходовой товаръ на дешевыя 
сорта щетокъ, ц1ша ея 2 5 —50 к. за фунтъ.

Большинство кустарей охотнее покупаетъ 
сырьевую щетину несортированную и пла- 
тятъ по 8 р. 50 к. за пудъ. Дома мастера 
уже разбираютъ ее по соргамъ сами.

К о н с к I й в о л о с ъ такъ же употребите- 
ленъ для щетокъ, какъ и щетина. Наиболее 
ц’Ьннымъ считается б^лый волосъ и для  
самыхъ мягкихъ щетокъ употребляютъ во-
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лоеь изъ гривы. Волосъ изъ хвоста менЬе 
хорошъ, но все же не дешевъ. Что касается 
другихъ цв'Ьтовъ волоса, то посл’Ь б'Ьлаго 
лучпшмъ считается черный волосъ, др у п е  
же двЬта употребляются на болЬе простыя 
Изд1>л1Я, для чего ихъ иногда подкрашива- 
ютъ въ черный цвЪтъ.

Волосъ, снятый съ животнаго, обыкно­
венно бываетъ грязенъ, и потому долженъ 
быть подвергнуть промывк^ въ теплой мыль­
ной водЬ; заттЬмъ его полощатъ нисколько 
разъ въ чистой.

Для бКлаго волоса такая промывка бу- 
детъ  однако недостаточна. Чтобы такой во­
лосъ выбелить совершенно, его кладутъ на 
некоторое время въ известковую воду, а 
затЬмь прополаскиваютъ нисколько разьвъ  
чистой водЬ, въ которую, при посл'Ьднемъ 
полосканш, прибавляютъ м'Ьлъ въ порошка.

Промытый волосъ связываютъ въ не- 
болыше пучки и просушиваютъ на солнц^ 
или вообще на открытомъ воздухЪ.

КромТ» щетины и волоса для производства 
щетокъ употребляются и др у п е  суррогаты 
ихъ, преимущественно растительнаго про- 
исхожденш.

Г П а с с а в а  получается изъ пальмы того
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же названш, которая растетъ въ Бразилш. 
Это дерево подходитъ по своей пород'Ь къ 
кокосовой пальм'Ь; у ней также длинные 
листья, достигающее 13— 18 фут., которые 
на верхушк^ дерева соединяются въ ввд'Ь 
короны; отъ основашя листовъ опускается 
внизъ исполинская борода, состоящая изъ 
длинныхъ кр'Ьпкихъ волоконъ коричневаго 
цв'Ьта. Эти волокна иногда достигаютъ 15 
фут. длины, когда они созр^ваготъ, то ихъ 
р^жута, очищаютъ отъ коры и въ этомъ 
вид'Ь отправляютъ въ Европу, такъ какъ 
это составляетъ важную статью торговли. 
Лучппй сортъ шассавы отличается длинными, 
гибкими, крепкими волокнами круглой 
1|)ормы.

П а р а .  Это также волокна пальмы, по 
хожш на солому, но только коричневаго 
цв'Ьта, которыя еще лучше иодходятъ для 
щеточнаго производства, ч'Ьмъ п тссав а  к 
отличаются отъ последней только т'Ъмъ 
что они много короче, а именно, не бол'Ье 
60 сант. длины; эти волокна обладаютъ 
большою гибкостью, бол'Ье плоской формы и 
нисколько св'ЬтлЬе п л а с с а в ы .

К о н о п л я .  Изъ грубой конопли вы де­
лываются желто-б^лые, на подоб]'е конскаго
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волоса, волокна, которыя также идутъ для 
производства ще;гокъ. Ихъ окрашиваютъ въ 
черный цв^тъ сл’Ьдующимъ образомъ: на
10 частей волоконъ берется двЪ части тем- 
ныхъ оиилокъ. Опилки варятъ въ водЬ, за- 
тЬмъ прод’Ьживаютъ сквозь грубый холстъ 
и потомъ примъшиваютъ къ нимъ немного  
зеленаго купороса, разведеннаго въ водЬ. 
Въ эту-то темную жидкость опускаются во­
локна небольшими пучками, слабо связан­
ными и оставляются тамъ на 12 часовъ или 
даж е болЬе, пока они не получатъ желаемый 
цв'Ьтъ: загЬмъ ихъ вынимаютъ оттуда, про­
поласкиваюсь и сушатъ.

К о р н е в ы  я м о ч к и  р и с а ,  желтаго 
цв-Ьта, длиною 6— 10 дюймовъ, употребля­
ются чаще всего для мебельныхъ щетокъ. 
ВолЬе лучпий сортъ этого матер1ала извЬс- 
тенъ подъ названшмъ „Гренеллы“.

Трава и щетина, употребляемый для при- 
готовленш щетокъ, идутъ или въ сыромъ 
видЬ или окрашенными. Для окраски уп о­
требляется стертая въ тоншй порошокъ оль­
ховая кора съ примесью жел^знаго купо­
роса.

Самая окраска производится такъ: на 
дно больвтаго чугуннаго котла кладутъ не­
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много желтЬзнаго купороса и покрываютъ 
-его слоемъ сушеной ольховой коры. Затемъ  
уже кладутъ щетину или траву* Наполнивъ 
чугунъ до половины, снова кладутъ купо- 
росъ,. ольховую кору и окрашиваемый ма- 
тер1-алъ и т. д., сколько поместится слоевъ.

Чугунъ наливаютъ водою такъ, чтобы 
ею пропиталась сухая смесь и ставятъ въ 
горячую печь на 4— 5 часовъ. После этого 
вынимаютъ чугунъ изъ печи, выбираютъ 
изъ него матер1алъ, который надо высушить 
и применить къ дЪлу.

Описанная смесь купороса и ольховой 
коры, разбавленная известнымъ количе- 
ствомъ воды, даетъ достаточно хорошую 
черную краску. Въ настоящее однако время 
.этотъ споеобъ окрашивашя часто заменяютъ  
другими, именно экстрактами различныхъ 
красящихъ составовъ.

Окрашивате экстрактами оказывается 
много проще, быстрее и удобнее, чемъ ку- 
лоросомъ, при чемъ можно получить н е ­
сколько различныхъ сортовъ красокъ.

П р о в о л о к а ,  необходимая для укреп­
л е н а  пучковъ щетины, волоса или другихъ  
матер1аловъ въ отверст]яхъ дерева употреб­
ляется различныхъ нумеровъ, въ зависи-
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мости отъ величины и рода щеточнаго и з-  
д1ш я. Лучшая проволока конечно м'Ьдная, 
НО она дорога и потому употребляется 
только для дорогихъ и чистыхъ изд'ЬлШ. 
Впрочемъ, хорошая железная проволока тожег 
достаточно прочна, недостатокъ ея заклю­
чается въ томъ, что она скоро ржав’Ьетъ. 
Для избЪжавдя этого недостатка можно по­
советовать покупать б'Ьлую оцинкованную 
ироволоку, которая достаточно прочна и не­
дорога.

Д е р е в о  д л я  щ е т о к ъ .  Деревянныя 
части щетокъ д ’Ьлаются изъ березы, вяза, 
клена, бука и другихъ породъ, различной 
величины и формы. Дерево должно быть 
хорошо просушено, прямослойно и здорово. 
Сучковатое дерево не годится, такъ какъ 
оно дурно строгается и въ немъ неудобно 
сверлить дырочки.

Матер1аломъ для деревянныхъ колодокъ  
могутъ служить доски въ 74— */2 вершка 
толщиною, изъ которыхъ выр’Ьзаютъ колодки 
требуемой величины и формы.

Готовыя колодки щеточный мастеръ по- 
купаетъ только тогда, когда онъ работаетъ 
(дин ъ . Когда-же для приготовлешя щетокъ 
имеется вполн’Ь оборудованная мастерская,.



то для выделки колодокъ можно пригласить 
работникомъстоляра, что будетъ гораздо вы­
годн ее, чЬмъ покупать ихъ готовыми.

К о с т ь ,  р о г ъ  и ч е р е п а х а  въ виде  
пластинокъ также идутъ для щетокъ и чаще 
всего для оклейки дерева. Особенно доро- 
гимъ мате pi ало мъ здесь  является слоновая 
кость, а потому въ последнее время ее стали 
заменять искусственною костью, которую по 
внешнему виду трудно отличить отъ на­
стоящей, но которая стоитъ очень деш ево.

Рогъ, матер]алъ сравнительно недорогой 
и въ то же время удобный для обработки. 
Англ||екгв быки доставляюсь рогъ белаго  
цв^та, венгерсте — смешаннаго и более чер- 
наго цв^та. Вообще не только цветъ, но и 
качество рога изменяются съ изменеш емъ  
породы рогатаго скота.

Буйволовый рогъ ценится дороже обы­
кновенная бычачьяго, за его вязкость и 
удобство обработки. Копыта лошадей, до- 
машняго рогатаго скота и лосей употребля­
ются въ виде тонкихъ фанерокъ для оклейки 
дерева щеточныхъ изделШ; такш фанерки 
по виду очень похожи на черепаховый. Рогъ  
бизона и носорога отличается иногда осо 
бенно красивою внешностью.
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Черепаха по красоте и добротности не 
только превосходитъ вся тй  другой рогъ, но 
Кроме того отличается способностью легко 
опаиваться или свариваться, для чего д о ­
статочно опустить ее на 5 — 6 минутъ въ 
горячую воду. Этимъ свойствомъ пользуются 
для сплющ иватя выгнутыхъ черепаховыхъ  
нлпстинъ, для выпрессовывашя изъ нея 
различныхъ фигурныхъ предметовъ и на- 
конецъ для соединешя двухъ отд'Ьльныхъ 
кусковъ черепахи безъ помощи посредствую- 
щаго связывающаго вещества.

Въ сыромъ виде продажная черепаха 
имЬетъ видъ пластинъ различной неравно­
мерной толщины и неровной поверхности, а 
потому первая подготовительная работа при 
обработке черепахи состоитъ въ выглажи- 
ваши ея поверхности и выравниванш ея 
толщины. Для этого черепаховыя пластинки, 
предварительно размягченный въ кипятке, 
прокладываютъ между гладкими металли­
ческими листами и кладутъ подъ прессъ. 
Металличесме листы должны быть нагреты  
до температуры 96— 120°Р. Давлеш е пресса 
постепенно усиливаютъ, по истеченш же 
достаточнаго промежутка времени и по ох- 
лажденш  листовъ, пластинки вынимаютъ



изъ подъ пресса и тогда они получаютъ 
поверхность плоскую, гладкую и однообраз­
ной толщины. Необходимо, однако, чтобы 
прокладочные листы не были перегреты  
выше указанной температуры, иначе отъ 
чрезм'Ьрнаго нагр^ванш изменяется къ х у д ­
шему не только цв’Ьтъ, но и внутреншй 
составъ черепахи.

Можно не нагревать металлическихъ ли- 
стовъ а довольствоваться нагрЬватемъ са­
ми хъ черепаховыхъ пластинъ, на счетъ 
теплоты которыхъ и будетъ происходить 
ихъ выравниваше.

Для сварки черепаховыхъ пластинокъ по 
длшгЬ или ширине, конецъ ихъ спускаютъ 
напильникомъ на н^тъ (одинъ вверхъ, дру­
гой внизъ). Подготовленный такимъ обра- 
зомъ черепаховыя пластинки опускаютъ въ 
кипящую воду, отчего они размягчаются и 
могутъ быть соединены. вм есте подъ прес- 
сомъ. Такое соединеше будетъ очень крепко 
и мало заметно

Черепаха продается на в^съ, причемъ 
толстые куски ценятся значительно дороже. 
Если черепаха лежитъ долго въ магазине 
безъ провЬтриватя, то на ней могутъ за ­
вестись черви. При покупка необходимо
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обращать нии .\й I lie на этотъ недостатокъ, 
тнк'ь какъ источенная червями черепаха 
дщгп» пои обработке много негодпаго ма- 
Tcpi.i.iH.

Приборы и инструменты.

Для щеточнаго мастерства, какъ и вся- 
luirn ремеслепнаго производства, необходимы 
|т;>лпчные приборы, приспособлешя н ин­
струменты, при помощи которыхъ ведется 
М'идел ка этихъ издЪлШ. Вообще же молшо 
скшшгь. что для выделки щетокъ и кистей 
Не требуется много ипструментовъ и все  
они очень простого устройства и обходятся, 
сраппителЬно дешево.

I‘а <1 о чIй  с т о л ъ .  Щеточники обыкно- 
iieiiпо употребляютъ для 
(чюсго мастерства особа- 
го рода столъ; для до­
машней же работы д о ­
статочно иметь прочный 
простой низепькгй столъ.
У иеродияго края въ 
нем).  нроеверливаютъ 
дыру in. 1 дюймъ, и на 
ра:н'/!'()япш I фута отъ края прнвинчиватотъ 
Д(нчсу К1.ШШНОЮ въ 1 .2 фута (рис, 3), служа­
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щую для приведены корней щетины въ одну  
плоскость,

Въ вышеупомянутую дыру въ стол’Ь
вставляюсь дере'

Г р е б е н ь  (рис. 5) служить для расче- 
сываны щетины. Онъ состоитъ изъ дере- 
вяннаго брусочка, по середин/k котораго 
проеверленъ рядъ дырочекъ, числомъ 10— 15, 
на разстоянш 3/* дюйма одна отъ другой. 
Въ эти дырочки вставляютъ стальные зубцы 
g g, длиною въ 5 дюймовъ. Гребень при­
крепляется къ столу двумя винтами е е.

Н о ж н и ц ы  Для обр^зываны щетины ь 
волоса необходимо имЬть болышя ножницы, 
стальныя и достаточно острыя, иначе они 
не будутъ ровно рЪзать щетину.

М ГЬ р к и д л я  о б р Ь з ы в а н 1 я въ видЬ 
деревянныхъ линевчекъ шириною въ l /-2 , SU ,  

11 /а и Р/4 дюйма.
С т а л ь н о й  н о ж и к ъ ,  ш и л о  и щипцы,  

принадлежать къ числу необходимыхъ ин- 
струментовъ щеточнаго мастерства. Щипцы

вянный стержень 
b (рис. 4), на кото­
рый наматываютъ 
нитки или проволо­
ку а.Рис. 4. Рис, 5.



олужатъ для вытаскивашя оборванныхъ 
щотинъ.

Заготовка  щеточныхъ колодокъ.

Расппливаютъ бревна на чурбаны на 
обыкновениыхъ козлахъ поперечною пилою.
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Рис, <•. 1’н •. 7.

Чурбанъ обтесываютъ съ двухъ сторонъ, на- 
м'Ьчаютъ равный доли и распиливают!, луч­
ковой пилой сперва чурбапъ пополамъ, а 
аат’Ьмъ каждую половину чурбана на пла­
стины (рис. 6). Пластины выпиливаются 
ирямыя и выгнутыя. Выгнутыя пластины 
приходится пилить уже поворотной пилой 
с/!, болгЬе узкимъ полотпомъ, чгЬмъ лучко­
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вая (рис. 7), Прямыя колодки выстругива­
ются обыкновеныымъ стругомъ, а выгыутыя 
особыми горбачами (рис. 8 и 9).

Рис. 9.

Выд%лна колодокъ для разныхъ сортовъ 
щетокъ.

Колодки Д'Ьлаются прямыя, выгнутыя, 
съ перехватомъ, съ ручкой прямыя, съ 
ручкой овальный, изогнутыя и овальныя 
(рис. 10— 19). Обработка такихъ колодокъ 
уже требуетъ  различныхъ столярныхъ ин- 
струментовъ. Bcb эти колодки имЗштъ по 
формату накладки, а нослЪднш обделы ва­
ются различными фанерками и полируются.
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Просверливание дыръ.

При заготовка дерева для щетки самая 
трудная часть работы—сверлен!е дыръ, такъ 
Какъ отъ хорошаго выгюлнешя этой работы 
существенно зависитъ добротность щетки.

Для того, чтобы дыры были располо­
жены правильно, надо заготовить изъ бу­
маги листокъ величины равной площади 
дерева, въ которомъ хогятъ высверлить ды-

Гнс. 10—Ш

рочки. На бумаге проводятъ карандашемъ 
столько параллельныхъ лшпй, сколько бу­
детъ  рядовъ щетинныхъ пучковъ, на раз-
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стояши одинъ отъ другого, равномъ раз- 
стояшю между рядами, какъ показано на 
рис. 20.

На одной изъ крайнихъ лишй отклады- 
ваютъ циркулемъ разстояшя между отдель­

ными пучечками и изъ  
пам'Ьченныхъ точекъ 
делеш я проводятъ  
параллельны я линш
такъ, чтобы они пе­

ресекали продольныя лиши въ шахматномъ 
порядке, относительно точекъ нересеченш  
въ ближайшихъ лишяхъ (рис. 21).

Въ точкахъ пересеченш  бумагу проты- 
каютъ шиломъ на подложенномъ подъ нее 
войлоке. Если затЬмъ эту бумажку нало-

Р и г . 21.

жить на дерево щетки и сверху натереть 
углемъ, то на немъ получатся черныя точки, 
расположенныя совершенно такъ же, какъ и 
дырочки на бумаге. Въ этихъ точкахъ иро- 
сверливаютъ дырочки, но не насквозь, остав­

я т . 20.



— 23 -

лян сверло когда кончикъ его покажется 
изъ дерева (рис. 22 и 23). Кончикъ толстаго 
сверла долженъ выступать несколько больше

Рис. 22, Рис. °:S.

Pin'

кончика тонкаго. Средшй рядъ дыръ свер- 
лятъ въ доскЬ перпендикулярно, а осталь­
ные съ небольшимъ уклономъ наружу. Са­
мый большой уклонъ даютъ 
крайнпмъ рядамъ, а пото­
му и отверст1я въ нихъ 
сильнее наклонены нару­
жу, какъ это видно на 
рис. 24, г д е  показанъ видъ щетки спереди.

Вдоль всехъ  рядовъ дырочекъ делаю тъ  
непрерывный желобокъ, въ которомъ удобно 
укладываются проволоки или нитки.

Если щетки заготовляются въ больгаомъ 
количестве, то вы годнее завести сверлиль- 
ныя машины, чем ъ вести въ ручную свер- 
леше дырочекъ которыя каждый кустарь 
сможетъ устроить самъ.

Сверлен]е дырочекъ въ колодке можно
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сделать достаточно хорошо на станке, изо- 
браженномъ на рис. 25.

Рис. 25.

Рабочей садптся на скамью, имеющую въ 
длину арш. и въ ширину 6 верш,; по 
средине скамьи вставлены два неболыпихъ 
столбика Ь, между которыми въ доске  
скамьи имеется небольшое углублрше для 
вклады ван ш колодки; для того-же, чтобы 
последняя не вертелась и не могла выско­
чить во время работы, ее закрепляютъ 
между столбиками при помощи клиньевъ с с.

Коловоротъ, употребляемый для этой ра­
боты, устроенъ какъ простой коловоротъ и
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tmpica закладывается въ него наглухо. При 
сиерленш дырочекъ необходимо произво­
дить на коловоротъ сильное надавливаше, - 
что ири продолжительной работе будетъ  
утомительно для рабочаго. Вотъ почему въ 
итихъ станкахъ имеется весьма простое, но 
удобное устройство, значительно облегчаю­
щее работу, которое состоитъ въ томъ, что 
къ скамье привязываютъ однимъ концомъ 
веревочку d; съ другимъ ея концомъ сое­
диняется дубовая палка около вершка тол­
щины и такой длины, чтобы свободный ко­
нец!. ея могъ быть въ рукахъ рабочаго. 
11алка эта служить рычагомъ, посредствомъ 
котораго производится надавливаше на ко- 
лоиоротъ; для этого необходимо только, 
чтобы верхшй конецъ коловорота имелъ  
металлическую шпильку, а дубовый рычагъ 
металлическую пластинку съ углубленхемъ, 
которое могло бы служить пятникомъ для 
коловорота. Pa6o4ift садится на скамью вер- 
хом'ь, причемъ правой рукой вращаетъ ко­
ловоротъ, а левою при помощи рычага на­
давливаюсь на него сверху.

Если сделать продольный и поперечный 
разрезъ колодки, то увидимъ, что различ­
ные ряды дырочекъ въ ней имеютъ р а з ­



личный наклонъ, который увеличивается 
отъ средины къ краямъ, такъ что въ край- 
немъ ряду этотъ наклонъ доходить до 25°. 
Это делается въ большей части сортовъ ще­
токъ, кроме полотерныхъ щетокъ, щеточ- 
ныхъ валовъ и др., главнымъ образомъ для 
того, чтобы щетка была пушиста. Тогда 
чистящая поверхность ея будетъ больше и 
нетъ  надобности увеличивать размеры са­
мой колодки.

На ручномъ станке съ коловоротомъ на­
клонъ дырочекъ никогда не будетъ пра­
вильными одна дырочка будетъ прямее, а 
другая косее.
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Р и с . 2(5.

Такое неудобство легко устранить въ 
станке съ токарнымъ приводомъ, действую - 
щимъ отъ подножки. Станокъ устроенъ такъ: 
на ось его, которая въ данномъ случае
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ИГриотъ роль шпинделя, навсртываютъ па- 
грон I) съ перкой. Протипъ пего устроенъ  
деревянный супорть (рис. 26), который 
состоять изъ подставки А съ коробкой В. 
Въ коробке ходитъ брусокъ а съ прикреп­
ленной к’ь нему площадкой изъ двухъ доще- 
чокъ с и Ь, соединенных!, вверху петлей. На 
дощечку с и кладутъ просверливаемую колод­
ку, къдощечкгЬс приделывается дуга или раз­

водка, свободно проходя­
щая сквозь дощечку b и 
закрепляемая въ ней вин- 
томъ d (рис. 27). Для того, 
чтобы высверлить пря­
мыя дырочки, дощечки 
плотно сближаютъ: если
лее требуется некоторый 

наклонъ, то разводить дощечки въ требуе­
мой степени, для того же, чтобы наклонъ 
не сбивался, разводку закрепляютъ въ до­
щ ечке  с при помощи винта. Работа въ 
этомъ станке идетъ довольно чисто, осо­
бенно, когда подвижный брусокъ супорта не 
успелъ  разработаться и обтереться.

По прошествш некотораго времени сти- 
panie бруска делаетъ его движеню расша- 
тапымъ, отчего работа будетъ неправильна.
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брусокъ придется переменить и снова при­
ладить къ нему составную площадку.

Имеются станки съ металличес-кпмъ су- 
портомъ, въ которомъ одна только дощечка 
с делается изъ дерева. Разрабатываше 
бруска и коробки въ такихъ станкахъ про­
исходить много медленнее, а потому ука­
занное выше неудобство существуетъ зде^ь  
зъ очень слабой степени.

Рис. 28.
Та же цель можетъ быть достигнута сле-  

дующимъ устройствомъ: въ неподвижной
чугунной плите А (рис. 28) двигается
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чугунная нолзушка Б. Къ переднему концу 
йтой ползушки при помощи шарнира с при­
креплена подвижная площадка С, къ кото­
рой привернута дощечка Д  съ вырЪзомъ 
посредине; на эти дощечки и кладется про­
сверливаемая колодка. Съ задней стороны  
къ площадки С прикреплена дуга Ё которая 
закрепляется къ ней винтомъ d. Площадку 
ДС можно установить помощью этого устрой­
ства по требуемому наклону.

Работа на описываемыхъ станкахъ произ­
водится въ 11 /а раза быстрее, чемъ на стан­
кахъ съколоворотомъ,независимо отъ большой 
разницы въ чистоте и правильности работы.

Н аборка щ етокъ.
Въ зависимости отъ назначешя щетки 

употребляется и соответственный тому ма- 
тер1алъ. Такъ, свиную хребтовую щетину 
употребляютъ для головпыхъ и лучшихъ  
платяныхъ щетокъ; обрезанныя верхушки, 
наиболее грубыя, идутъ на половыя щетки. 
Менее жесткую щетину употребляютъ на 
простыя и сапожныя щетки.

Конск1й волосъ также идетъ на простыя 
платяныя и сапожныя щетки; мягюй же 
волосъ отъ гривы употребляютъ для шляп- 
ныхъ и столовыхъ (карточныхъ) щетокъ.



Шассава употребляется для грубыхъ ще­
токъ и метелокъ, какъ напр, для метен!я 
ковровъ, Пара весьма удобна для простыхъ 
и дешевыхъ сортовъ половыхъ, прачечныхъ 
и сапожныхъ щетокъ.

С в я з ы в а т е  в ъ  п у ч к и .  Матер1алъ 
для щетокъ слЪдуетъ им'Ьть всегда въ 
больпзомъ из обил in; заготовленный заранее,
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Риг. 2!).

просушенный И ОЧИЩРНЧЫЙ ОТ'Ь пыли, грязи 
и другихъ недостатковъ. Хорошо также 
им'Ьть его уж е разсортированнымъ по сор- 
тамъ и качеству.

Выбранный для щетки матер1алъ рЬлсутъ
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ТйК'ь, чтобы волокна или щетины были не­
много длиннее двойной высоты щетки. За- 
Т1шъ начинаютъ заполнять имъ дыры на­
чиная  съ а и кончая въ б, какъ это видно 
HU рис. 21.

Самое связываше пучковъ производится 
Такъ: со стержня (катушки), воткнутаго въ 
OTBepcTie стола, (рис, 29) сматываютъ ко- 
^|ец'1> проволоки или нитки и пропускаютъ 
Чсрезъ первое отверст1е. После этого берутъ 
Пучекъ щетины требуемой толщины и обмо- 
Таиъ его по середине концомъ нитки при­
тягиваюсь къ отверстие, г д е  этотъ пучекъ 
Перегибается пополамъ и входить до его 
дна.

Первый пучекъ, затянутый по этому спо­
собу, показанъ на рис. 30.

Для того, чтобы вставить другой пучекъ, 
Нитку надо сложить вдвое, въ ви де петли,

Гпс. 30.

И продеть ее въ соответствующую дырочку, 
васЬмъ петлю расширяютъ, вставляютъ въ 
нее пучокъ и затягиваютъ нить, причемъ
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щетина перегибается у  отверстш и входитъ 
до его дна.

Точно такимъ же способомъ вставляются 
и в се  др упя пучки въ ихъ oTBepcTifl.

После того, когда во в се  дырочки пер- 
ваго ряда вставлена щетина, ее подстри­
гаюсь до требуемой длины. Эта работа ис­
полняется хорошими стальными ножницами 
по линейке.

Ножницами, впрочемъ, подрезаю сь толь­
ко мягкую щетину и волосъ, для грубыхъ

Рис. 31.

же матер1аловъ, какъ напр, при изготовле- 
нш половыхъ щетокъ, вместо ножницъ, 
употреиляется острый ножъ, которымъ съ
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Помощью колотушки обрубаютъ концы ще­
тины, какъ это изображено па рис. 31.

Такую образку надо производить надъ  
клждымъ рядомъ, после того, когда онъ 
шгбранъ. Никогда не следуетъ  обрезать два 
ряда одновременно, такъ какъ въ этомъ 
случай работа будетъ не чиста. Ножницы 
не могутъ захватить два пучка, что будетъ  
слишкомъ толсто.

Вышипа щетинныхъ пучковъ бываетъ 
иесьма различна и зависитъ отъ назначешя 
щетки и для каждаго сорта щеток], надо 
иметь особия дощечки, которыя служатъ  
меркой для высоты обрезывашя.

Щеточные мастера обыкновенно обреза- 
ютъ пздел1я своего мастерства приблизи­
тельно по следующ ей норме:

Щетки сапожныя, для стирки 
„ белья и натирашя по-

л о в ъ ................................. дюйма.

Щетки для чистки лошадей . :,l s  дюйма
„ платяныя . . . 1 — 11 /в „
„ для ковровъ, широшя 
„ сапожныя . . . . I 1/ 4 »

При подстриганш необходимо обращать 
внпмашо на матер1алъ, изъ котораго еде-

Щ е т о ч ш п л .  л
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лана щетка. Такъ напр., если требуется при­
готовить жесткую щетку изъ мягкаго мате­
риала, то его нужно обрезать несколько 
короче, чЬмъ для мягкой щетки.

Наборку щетокъ надо всегда начинать 
съ среднихъ рядовъ и кончать крайними.

Щетки не всегда собираются изъ щетины 
одного цвета, но часто для набора одной и 
той же щетки употребляется матер1алъ 
двухъ цвЪтовъ. Такъ въ платяныхъ щеткахъ 
средину иногда заполняютъ черной щети­
ной, а крайше ряды делаютъ белыми; ще­
точки для карточныхъ столовъ собираютъ 
изъ бЬлаго и краснаго матер1ала.

Необходимо также обращать вним ате и 
на то, чтобы пучки щетины были доста­
точно густы, иначе щетка скоро вытрется; 
также если пучки щетины будутъ слигакомъ 
толсты, то при притягиванш проволоки они 
могутъ соскочить, а если стяги ваше ведется  
ниткой, то последняя можетъ оборваться.

Пучки изъ таесавы , пары и рисовой со­
ломы, какъ и вообще хрупкаго матер!ала, 
необходимо передъ связывашемъ вымочить 
въ холодной водЬ, отчего этотъ матергалъ 
пршбр-Ьтетъ достаточную для работы гиб­
кость и не будетъ ломаться.
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При хорошей связкТ, головки пучковъ 
щетины или какого-либо другого материала 
должны быть затянуты вподн1» равномерно 
и одинаково до самаго дна дырки, и чтобы 
проволока или нитка туго соединяла пучекъ 
одного отверстш съ другимъ.

Щетину для самыхъ жесткихъ щетокъ, 
наир., половыхъ, вгтавляютъ нисколько 
иначе, именно такъ, чтобы концы щетинъ 
леж ала въ наклонной плоскости. Щетину 
такихъ щетокъ нужно остричь передъ на­
борной. Если мы щетину расправимъ такъ, 
чтобы концы лежали въ наклонной плоско-

Рлг. :i:2.

сти, то посл’Ъ того, когда пучокъ перегнуть 
и вставленъ въ oTBepcrie, концы щетины 
будутъ на различной высот1з отъ дерева  
щетки, почему ОйН легко проникнутъ въ 
волоса.

Щеткамъ для чистки лошадей обыкно­
венно придаютъ овальную форму; наборку 
ихъ начинають со средины и ведутъ по



овальнымъ линшмъ Грис. 32) постепенно 
переходя къ наружнымъ лш-пямъ отверстШ 
Такш щетки подстригаюсь очень коротко.

Когда щетка набрана, то лучппе сорта 
ихъ обыкновенно отд'Ьлываюгь. Такая от­
делка состоитъ въ томъ, что спинки ще­
токъ, напр, платяных'ь и головныхъ закры­
ваюсь (оклеиваютъ) фанеркой какого либо 
дорогого дерева. Для этого заднюю сторону 
(снинку) смазываютъ столярнымъ клеемъ 
для заполненш всЬхъ дырочекъ и желоб- 
ковъ, а фанерку смачиваютъ водою для 
того, чтобы она не могла покоробиться. 
Для того же, чтобы фанерка плотно при­
стала во время на­
клейки и просуш­
ки, необходимо с д е ­
лать нисколько за- 
жимовъ(рио. 33) съ 
выр^зомь а, въ ко­
торый з а г о н я ю т ъ

1 Рис. зз.
клинушекъ в.

Половы» щ е тки .

Половыя щетки бываютъ щетинныя, во- 
лосяныя, а также изъ шассавы. Последняя 
наиболее употребительна для дешевыхъ  
сортовь щетокъ.
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При болыиомь производстве такпхъ ще­
токъ употребляется следую щ ее приспособ­
лю Hie:

Въ простой деревянной скамье (рис. Я-t) 
просверливаюгъ отвсрсие д 1ам,етромъ въ 
3/ i  дюйма. В), это o T B e p c T ie  вставляюсь 
стержень, на который навиваютъ требуемое 
для наборки пучковъ щетки количество ни- 
токъ. Во время работы рабоч!й садится на 
скамью верхомъ, какъ показано на нашемъ 
рисунке.

Шассаву. размоченную въ воде до сте­
пени мягкости и гибкости, кладусь гд е  
либо но близости, чтобы ее можно было 
легко достать рукой не вставая съ места, 
во избежаш е потери времени.

Копецъ нитки продеваюсь чрезъ первое 
отверопе впутреппяго ряда и прпвязываютъ 
его къ середине пучечка шассавы, доста-

Рп.\ 31.



точнаго для заполнения отверспя. Если по­
тянуть за нитку, то пучекъ перегнется по 
срединЬ и войдетъ въ дыру. РдЬсь весьма 
важнымъ обстоятельствомъ является у м е т е  
выбрать величину пучка такъ, чтобы онъ 
какъ разъ заполнилъ отверстге, ибо если 
онъ слишкомъ великъ, то можетъ оборваться 
нитка, а если малъ, то будетъ сидеть въ 
гн езд е  слабо и можетъ вывалиться.

Зап олн ена  другихъ  отверетШ произво­
дится т е м ъ  же порядкомъ, какъ было опи­
сано при наборке платяпы хъ и головныхъ 
щетокъ.
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Рио. 36.
Концы шассавы обрубаютъ на чурбане 

острымъ топоромъ или же ножемъ и дере­
вянной колотушкой; что необходимо с д е ­
лать тщательно и верно.

Ножъ долженъ иметь длину въ 10 дюй- 
мовъ и ширину въ 3 дюйма; его привинчи- 
ваютъ къ деревянному чурбану высотой въ
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11 /2 фута. На этотъ ножъ кладутъ концы 
тассавы  и ударяютъ по нимъ деревянной 
колотушкой.

Щетка, обрубленная по этому способу, 
им'Ьетъ очень красивый и ровный видъ  
(рис. 35).

При работа щетокъ изъ тассавы  часто 
бываетъ, что во время перегибашя этого 
матер1ала нитка перер'Ьзываетъ шассаву. 
Для предупреж дена этой непрштности 
можно посоветовать опускать та сса в у  въ 
кипятокъ, отчего она делается гибкой и 
остается такой пока сыра. Переломанную 
та сса в у  собираютъ въ пучки толщиною въ 
2 — 21 /2 дюйма, туго обматываютъ по серег 
дине ниткой, и въ этомъ виде употребля- 
ютъ для чистки котловъ, ведеръ и пр. ку­
хонной посуды.

По середине спинки половой щетки вы­
сверливается O T B e p c r ie ,  въ которое вотавля- 
ютъ на клею деревянную круглую папку 
длиною \ 3U  арш.

На рис. 36 Изображена щетка, которая 
д елается  для осмолки толевыхъ крышъ 
и т. п.

Для чистки бутылокъ, ламповыхъ ^те- 
колъ, носиковъ чайниковъ, стеклянныхъ
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трубокъ и проч. приготовляюсь круглы я 
щетки. Колодкою для такихъ щетокъ обы­
кновенно служить толстая железная прово 
лока въ Vie дюйма въ дтаметре. Берутъ

Рис. 36.

отожженую мягкую проволоку требуемой 
длины, перегибаюсь ее пополамъ и вытя- 
гиваютъ въ л и н т  (рис. 37]. После этого 
между половинками прокладываюсь не тол­
стый слой щетины (трава въ этихъ случа- 
яхъ не употребляется), пропуская ее до

Рис. 37.

средины длины волокна. Затемъ, захвативъ 
проволоку съ обоихъ концовъ плоскогуб­
цами *) скручиваюсь ее по длине. По 
м е р е  скручивашя ея щетинную полосу за- 
щемливаютъ какъ въ колодке, при чемъ

*) п я о с к о г у б ц а м и  нааг. разновидность клещей съ 
плоскими губками, служащими для расправленш изогнутой 
проволоки, проволочныхъ гвоздей и шпилекъ.
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получается круглая щетка. Окончательная 
форма ей придается подстрижкой ручнымн 
ножницами на глазъ.

Ламповыя щетки обыкновенно оправля- 
ютъ въ деревянную круглую ручку, а для 
чистки бутылокъ, чайныхъ носочковъ и проч. 
ручекъ не д'Ьлаютъ.

При приготовленш круглыхъ щеточныхъ 
валовъ, какъ напр, для хлоп-чато бумажнаго 
производства, такой пр1емъ для вала не- 
удобенъ, ибо поеа'Ьдшй долженъ им^ть круг­
лую, цилиндрическую форму. Ядромъ для

Рио. 39. Рис. 40.



такой колодки, обыкновенно служ итъ  тол­
стая дубовая ось требуем ыхъ размЬровъ. 
Къ оси пригоняютъ планки, соответствующей 
формы (рис. 38. 39 и 40). Обыкновенно такихъ 
планокъ бы ваесь не более четырехъ.

Просверленный и усаженный щетиной 
(иногда по винтовой лиши) планки подстри­
гаюсь и наклеиваюсь на ось, причемъ по­
лучается цилиндричесюй валъ. Для проч­
ности вала на концы его нагоняются ж е­
лезный или медныя кольца.

Метелки для пыли.

Гакш метелки бываютъ различныхъ 
формъ и делаю тся подобно половымъ щет- 
камъ чаще всего изъ тассавы .

Пучкк для прочности укрепляются въ 
отверст1яхъ на клею или же смолою; при 
этомъ отверстш не пробуравливаются на­
сквозь всей толщины дерева.

Д ереву придается необходимая ф орм ана  
токарномъ станке. Одинъ конецъ ручки, на 
который укрепляется  щетина, гладко обстро- 
гивается; з а т е м ъ  на немъ пробуравливается 
несколько рядовъ  отверст!й, только на по­
ловину толщины дерева, причемъ внутрен- 
iiie ряды отделяю тъ  несколько д а л е е  одинъ
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отъ другого, крайню же пробуравливаются 
плотнее въ коевенномъ направленш къ 
внешней сторон^.

Смола разводится въ небольшой кострюл'е 
и поддерживается въ жидкомъ состоянии 
спиртовою зажженною лампою, поставлен­
ною на тагане подъ кастрюлею. Если смола 
достаточно разогрета, то тогда поверхность 
будетъ гладка какъ зеркало. Если смола 
часто расплавляется, то становится хрупкою, 
во избежаш е этого къ ней примешивается 
немного сала; если лее последняго положили 
слишкомъ много, то тогда смоле можно при­
дать прежнюю твердость прибавкою канифоли,

Затем ъ раскладываютъ на столе хорошо 
отобранную щетину, концами корней на­
право. Съ помощью остр!я ножа, которое 
втыкаютъ въ кучу ш;етины, берутъ подхо­
дя ппй пучекъ и опускаютъ его верхнимъ 
концомъ на 7 2 сант, 
въ смолу, лишняя же 
смола встряхивается 
ка проволоке протя­
нутой на кострюле. На 
прикрепленномъ на Рио. 41.
столе колышке наматываются крепюя нитки. 
Левою рукою держатъ пучекъ, а правою

—  43 -



-  44 -

нитки, которыя обматываюсь четыре раза 
вокругъ конца пучка опущеннаго въ смолу, 
какъ показано на рисунке 41 а и б. ЗасЬмъ  
поворачиваюсь верхнимъ концомъ къ себе, 
скрещиваютъ при этомъ нитку и прижима­
ю сь прик епленный къ колышку конецъ а 
надъ верхними концами и черезъ низъ, 
между сЬмъ какъ рукою крепко держатъ  
конецъ б. Такимъ способомъ прикрепляются 
•оба конца такъ, что ихъ можно очень ко­
ротко обрезать. Обмотанный конецъ опять 
опускается въ смолу и пучекъ быстро вкла­
дывается въ соответствующее отверст1е 
(начинаюсь со второго средняго отверстая). 
Въ то время, какъ пучекъ держатъ въ та- 
комъ направленш пальцами, ручку повора­
чиваюсь кругомъ, пока ее опять не повер­
нуть къ себе; засЬмъ еще делаю сь легшй 
нажимъ на пучекъ, чтобы его еще более 
расширить. Работу тогда только выпускаютъ 
изъ рукъ, когда смола затвердеетъ и ще­
тина приметь такое направлеше, которое 
сна приняла при вращенш ручки. Въ про- 
тивномъ случае, каждый пучекъ щетины 
будетъ  стоять прямо внаружу и метелка, 
для пыли не будетъ иметь полнаго, равно­
мерно раеширеннаго вида; следуетъ  обма­
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кивать щетину два раза въ смолу, иначе- 
она не будетъ плотно держаться. Обыкно­
венно на средний рядъ выбираютъ более 
простую cbpyro щетину, а для крайних!, 
лучшую, жесткую, белую  щетину. Когда вся 
щетина насажена, то ее подравниваютъ.

Наконецъ, лакируютъ дерево въ красный 
или зеленый цв&тъ, что делается нижесле- 
дующимъ способомъ и краска просыхаетъ въ 
несколько минутъ. Берутъ л. 75-тпгра- 
дуснаго спирта, 125 гр. шеллака и 50 гр. 
канифоли. Оба последш я вещества толкутъ 
въ порогаекъ, затемъ высыпаютъ въ бу­
тылку со спиртомъ и встряхиваютъ, время 
отъ времени, въ продолжеше двухъ  часовъ, 
пока шеллакъ и канифоль совершенно не 
растворятся к не получится густая тягучая 
масса, на подоб!е масляной краски. Такой 
лакъ сохраняется въ плотно закупоренной 
бутылке и при употребленш растирается въ 
сосуд е съ неболыпимъ количествомъ тертаго 
сурика, если хотятъ окрасить въ красный 
цветъ, и съ англзйскою зеленью, если хо­
тятъ окрасить въ зеленый. Затемъ обчища- 
ютъ тонкою шкуркою и слегка лакируютъ,. 
тогда ручка щетки получаетъ красивый 
глянецъ.
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К и с т и .

М а л я р н ы й  к и с т и  и з ъ  щ е т и н ы .  Для 
этого употребляется самая длинная и са­
мая ^гсткая щетина. ДЪлаютъ кольцо изъ 
железной полосы, спаиваюсь его, (даже 
можно подобрать готовое) и наполняюсь это 
кольцо щетиною на столько, на сколько ее 
туда войдетъ. Зат^мъ обстрагиваютъ или 
обтачиваюсь ручку изъ твердаго. сухого 
дерева такъ, чтобы образовалась круглая 
конусообразная формп, длиною отъ 30 до  
40 сант., толщиною отъ 2]/г до 3 сайт, на 
одномъ концгЬ, тогда какъ другой надо за­
острить на 1— 11 /а сант.

Въ доскЬ изъ мягкаго дерева просверли­
ваюсь буравчикомъ нисколько отверстШ отъ 
1 до 23 /г сант. въ поперрчник'Ь, а также и 
въ кускЬ кожи для подошвы (можно взять 
старую подошву) круглое отверспе въ 1 
■сант. ширины. ЗатЬмъ втыкаютъ ocrpie ручки 
посредине въ наполненное щетиною кольцо 
такъ, чтобы ocrpie вошло плотно, какъ по­
казано на рис. 42. Если ocip ie въ щетинЬ 
не твердо держится, то подкладываютъ ко­
жаный кружокъ; все это ставится надъ не-
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болыпимъ отверотаемъ въ  доске , затем ъ  
молоткомъ вбиваютъ ручку, 
пока она не пройдеть въ  отвер- 
cxie. После того переходятъ 
къ  следую щ ему отверстпо и 
продолжаютъ до т е х ъ  поръ, 
пока ручка своимъ толстымъ 
концомъ не будетъ вровень съ 
верхнимъ краемъ кольца; кон­
цы щетины обчищаются и за­
кругляются около ручки, нако- 
нецъ, проводятъ  горячимъ же- 

Рис. 42. л е зо м ъ  по всей поверхности, 
вследств!е  чего все  концы щетины склеива­
ются вм есте .

М а л я р н ы я  к и с т и  и з ъ  в о л о к о н ъ  
с о л о м ы .  Такъ какъ щетина сравнительно 
дорога, то можно сделать  кисти изъ  соломьт. 
О н е  приготовляются слелую щ им ъ спосо­
бомъ: сырыя волокна обрезываютъ длиною 
около 20 сннт. и обчищаютъ стальны мъ 
гребнемъ, о которомъ было упомянуто выше; 
задн яя  сторона зубьевъ этого гребня обма­
зывается масломъ, чтобы солома лучше по 
нимъ скользила. После этого эти волокна 
складываю тся въ неболыше пучки и кладутъ  
ихъ въ  кольцо, которое они должны напол­



нить; только не слЬдуетъ ихъ слишком!), 
прижимать. Д ал ее  хорошенько перем'Ьши- 
ваютъ сухой песокъ съ сухими опилками, 
подним аютъ железное кол D до нисколько 
вверхъ, наполняютъ упомянутою вышо 
смесью пространство между пучками воло- 
конъ, затем ъ опять опускавэтъ кольцо и 
утолщенную такимъ образомъ часть ручки 
прид'Ьлываютъ такъ же, какъ и у  маляр- 
ныхъ кистей изъ щетины. Если подобныя 
кис 1 и делаю тся для продажи, то чтобы при­
дать имъ более красивый внешшй видъ, 
ж елезное кольцо покрываюсь чернымъ ла- 
комъ; самый пучекъ на высоте 5 — 6 мили- 
метровъ обматываютъ красными нитками.

К и с т и .  Кисти ДЛЯ ЖИВиииСИ и тому по- 
добныхъ ц^лей выделываются следующ имъ  
способомъ: отобранная щетина сввзывается 
въ пучки около 2 1[ ч  сант. въ поперечнике. 
Затем ъ наполняютъ жестяной ящикъ около
12 сант. вышины древесною золою, которую 
грею сь на угольяхъ до такой температуры, 
чтобы въ этой золе нельзя было держать 
руки. Затем ъ въ эту золу кладутъ на чет­
верть часа щетину, покрываютъ кускомъ 
дерева и опять кладутъ въ золу на четверть 
часа. Когда все пучки достаточно разогреты
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и снаружи, и внутри ихъ вынимаютъ. По сли­
того необходимо щетину отшлифовать.

Берутъ связку предназначенную для ки­
сти и соединяютъ ея верхше концы, а ниж- 
Hie опускают'ь въ жидкость, приготовленную  
изъ хорошаго клея, разведеннаго въ в оде, 

затемъ осторожно отжи­
мают]. лишн1й клей и су- 
шатъ въ т^ни впродол- 
жен1и несколькихъ дней. 
П осле этого начинается 
шлифовка: берутъ пемзу
или шкурку и трутъ ею 
нижшй конецъ кисти, под­
вигаясь все далее и д а ­
лее, пока клей совершенно 

не отстанетъ. Когда кисть делается мягкою, 
ее встряхиваютъ и затемъ связываютъ. Для 
болыпихъ кистей для живописи употребляется 
такое же ж елезное кольцо, какъ и для ма- 
лярныхъ, небольшая лее кисти связываются 
крепкими нитками. Ручку для кисти точатъ 
или вырезываютъ. На толстомъ конце ручки, 
г д е  должна быть прикреплена кисть, д е ­
лается зарубка, а щетина въ этомъ м ест е  
связывается крепкими нитками и оберты­
вается вокругъ ручки. Обыкновенно изъ

Щеточнякъ ^

Рио, 43 и 44.



нитокъ делаютъ петлю; эта петля крепко 
затягивается, чтобы щетина прилегла плот­
нее къ ручк^; наконецъ, щетину обчищаютъ 
и кисть готова.

Для неболыпахъ кисточекъ употребля- 
ютъ точеныя палочки, въ толстомъ конце 
которыхъ просверливается отверстсе (рис. 43). 
Въ это отверстие вставляется пучекъ ще­
тины, обмокнутый въ теплую смолу, затемъ  
ручка кисти обматывается 
медною проволокою и тон­
кими крепкими нитками, 
чтобы дерево, при употреб- 
ленш кисти, не изнаши- рис. 45.
валось. Точно также прикрепляется щетина 
къ палочке, снабженной жестянымъ ко- 
лечкомъ, какъ это показано на рис. 44.

На рис. 45 изображена ручная кисть для 
позолотчиковъ, делается она также, какъ и 
обыкновенная щетка.

Окончательная отдЪлка щеточныхъ колодокъ.

Некоторые сорта щеточныхъ колодокъ, 
кроме конечно полотерныхъ, для чистки 
лошадей, посудныхъ и пр. подлежатъ чис­
той отдел к е для придашя имъ красиваго
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вида. Щеточныя изд'Ь.пя, какъ вияюй то- 
варъ, продается лицомъ, а потому хороппй 
мастеръ не должеиъ ограничиваться простой 
отделкой, но обязательно покрыть колодку 
лакомъ.

Предварительно, конечно, колодка должна 
быть отшлифована и отполирована, а затемъ  
уж е вполне гладкая повеохность иокрывается 
лакомъ.

Если колодка сделана пзъ простого д е ­
рева, то для придашя ей более к р аси ват  
вида ее оклеиваютъ фанеркой.

Фанеркой наз. тонкш пластинки выни- 
ленныя изъ дорогого дерева. Ихъ обыкно­
венно покупаютъ готовыми, ибо вырезать 
ихъ ручными пилами совершенно невозможно 
по причине тонкости и чистоты работы, не­
обходимой въ данномъ случае.

На заводахъ лучппя фанерки изготовлю 
ются на механическомъ пильномъ станке, 
который одновременно выпиливаетъ изъ  
бруса 1 0 —15 фанерокъ одинаковыхъ разме- 
ровъ, но далеко не всегда одинаковаго ка­
чества. Крайшя дощечки бываютъ худшаго- 
качества прогивъ другихъ, но въ изде.'ияхъ  
это разница бываетъ мало заметна.

Существуетъ еще другой способъ изго-
4*
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товленш фанерокъ, именно нарезка ихъ съ 
помощью механическаго ножа. Такш фанерки 
бываютъ такъ тонки, что во иибежаш е по­
ломки они поступаютъ въ продажу не иначе, 
какъ наклеенными на бумаге.

Колодку передъ оклейкой фанеркой надо 
сначала подготовить, т. е. выровнять стру 
гомъ все малей rnie бугорки, и неровности. 
Затем ъ поверхность, къ которой должна 
прилегать фанера, проходятъ зензубелемъ *), 
чтобы придать этой поверхности легкую 
шероховатость, ибо тогда фанерка плотнее 
и крепче пристапетъ.

Когда поверхность колодки, пройденная 
зензубелем ъ, сделается достаточно шерохо­
ватою для принятая клея, берутъ фанерку 
и вьтрезаютъ изъ нея ножевкой дощечку 
требуемой величины и очерташя. ЗагЬмъ при- 
ступаютъ къ оклеивашю, для чего поверх­
ность слегка нагреваюсь у огня и затемъ  
намазываюсь горячимъ клебмъ, а на него 
накладывается фанерка, тоже предвари­
тельно смазанная слегка клеемъ.

При этомъ прочная связь фанерки съ по­
верхностью, на котирую она была наложена

*) Зензубелемъ наз. столярный ('трогательный инстру­
мента, у котораго лвЗЕШ железки снабжено небольшими 
.зубчиками.



можетъ произойти только Тогда, когда бу­
детъ произведено достаточное сжат1е или 
давлеш е на склееныя поверхности, пока не 
остылъ клей. Такое надавливаше чаще всего 
производится особымъ молоткомъ сг доли- 
рованнымъ гладкимъ бойкомъ; молоткомъ 
водятъ возможно быстро и притомъ по всей 
поверхности; если при этомъ молотокъ бу­
детъ  приставать къ фанерке, по причине 
прпставшаго къ нему клея, то смачиваютъ 
молотокъ водою, такъ какъ къ мокрому ж е­
л езу  клей не пристаетъ. Особенно стара­
тельно надо проводить молоткомъ по кра- 
ямъ фанерки. Если при этомъ фанерка, г д е  
либо начнетъ пузыриться, что служитъ при- 
знакомъ, что въ этомъ м есте  фанерка не 
пристала къ колодке, то надо нагреть мо­
лотокъ и приложить его къ остывшему м ес­
ту, отчего клей разойдется и фанерка при- 
станетъ къ колодке.

Узнать хорошо-ли пристала фанерка 
можно по звуку, ударяя молоткомъ въ раз- 
ныхъ м естахъ поверхности. Глухой звукъ 
служитъ доказательствомъ что фанерка 
въ томъ м есте  не пристала; тогда, намо- 
чивъ фанерку, трутъ по ней сильно нагре­
ты мъ молоткомъ.
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